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P.P. i D.K.O.P. 
„CHEMADEX” w Warszawie 

Oddział w Krakowie, 
ul. Gołębia 2

ŚWIADECTWO KONTROLI Nr

Siłomierz połąkowy Typ PRL-T1 zakres ....... ...............................

Nr siłomierza ..........6?.....................  Nr czujnika...............................

Na podstawie przeprowadzonych kontroli międzyoperacyjnych

i kontroli końcowej oraz świadectwa wzorcowania N r   ....

stwierdzono, że w/w siłomierz został wykonany zgodnie z wa­

runkam i Technicznymi Nr .............................  oraz dokumentacją

konstrukcyjną N r .......................

„Chemadex” bierze pełną odpowiedzialność za niniejsze świa­

dectwo.

Kraków, dnia    197<^?r.

Kontrola Techniczna:

P , P . i D . K . O j i  „ C h o r n a d o K “ 

O  D  D A  K Ó W
3 1 - 0 0 7  rC rS kS ^l ' ,  i . ,O l3 — - 

; T Dz i ał  Kontroli Jakości

Producent:

P.P. i D .K .O .P . 
,C H E M A D EX !< w Warszawi 

O ddz ia ł  w Krakowie





z y j j

■■ 'Cu_r

T

i t ó t o r . w  M M

(p ie c z ą tk a  u rz ę d u )

Nr «a. 76/ i 5SaSL.

dn. i l  l i s t o p a d a  lftZ& .r.

'Świadectw o lega lizacji

Siłomierz • k o n t r o l n y  sprężynowy „ .„ P .a ł^ .O W y .....................   j

do mierzenia statycznych sił FO Bełągsjw eM  ściskających*) o udźwigu do..5 .QQ.Q..AG!>
oznaczony N r . J 9. i 6 , wyrobu f-m y ” ® E M D E X »   ..........................................- X .
z czujnikiem zegarowym f-m y....... Z.». M. S. . ^ W  i  © P  O.Ci Z  i  C. 6 ...... , Nr,...5.9 .96 .......... .
zglossonyprzez...” ( H E M D M l! d K . r „ ^ Ó W .......... J ........... i ....- . j
został sprawdzony w  O k i? 3 .4 O.Y/YPlUrzędzie Jakości Miar w k ć t  t/Q W ip P . (,?,5 .̂.

, w dniu 8 « 1 1  » 19..'Z6 r, w temperaturze ...1 8 __ ,°C.

\y wyniku sprawdzenia siłomierz zakwalifikowano do klasy i.ł„?...w g przepisów

legalizacyjnych z dn. 18.8.1965 r. o siłomierzach (dynamometrach) kontrolnych do mie­

rzenia sil statycznych (Dz. Urz. GUM Nr 23,'poz. 3,60111/1).
1 Q

Wyniki sprawdzenia podane na odwrocie,odnoszą się. do temperatury ...... ?C.

Poprawka temperaturowa wskazań siłomierza wynosi:
+  0,03$ na +  1"C

Świadectwo niniejsze traci ważność z dniem 3 6 . l . l p . l P P i ł S . S —  19..9 .8 ... r.
a ponadto w przypadku określonych w § 13 ust. 2 wyżej wymienionych przepisów.



W yniki sprawdzenia

Siły ściskające- j Siły rozciągające

Napięcie wstępne trzpienia czujnika 
wynnsi - o i " .  2 2  3  d  s l a l e K
Odczytanie w g ..........
oznaczeń podziałki czujnika.

Napięcia wstępne trzpienia czujnika 
wynosi
Odczytanie w gZ ~ ~ ~ .Z ~ ~ .~ ~ ~ . .......
oznaczeń podziaiki czujnika.

Obciążenie
siłomierza
k G -W & C

Wskazania 
siłomierza 

w dz.

Rozstęp-, 
- wskazań 

w dz.

Obciążenie 
siłomierza 
kG - -MG

Wskazania 
siłomierza 

w dz.

Rozstęp
wskazań 

w dz-

0

O
Voo

■ 
O

j __ 1  . >-'■ /

5 0 0 2 6 0 , 5
OJ*>
O

1 0 0 0 3 2 1 , 2 0 , 0

1 5 0 0 . 0 , 0

2 0 0 0 0 , 0  ° -
■i..................

2 5 0 0 5 0 3 , 9

0
#0 - ■

- 5 0 0 0  ' .

■. - T —- -j-

3 5 0 0 6 2 5 , 7 0 , 0

4 0 0 0  ' - 6 8 6  3 7 0 , 2

■ 4 5 0 0 7 4 ? .  3

5 0 0 0
? rz y  poR onr : loę.yep r  ” " -•■■n3V zenfa ■ .

......................... ...... .... .....y

,v.. ■
■ : ' - ł

i > Ł V ! y" f  t«. i-■ • - v.i, .
U w a g a :  Przed każdorazowym u ż y c i e m  siłomierz należy trzykrotnie

obciążyć siłą równą jego udźwigowi.



P.P. i D.K.O.P.
„CHEMADEX” w Warszawie 

Oddział w Krakowie, 
ul. Gołębia 2

KARTA GWARANCYJNA

Siłomierz pałąkowy Typ PRL-T1. Zakres ¿ 5 0 o o

Nr siłomierza  f i   Nr czujnika
Gwarantujemy poprawne działanie siłomierza w ciągu 12 mie­

sięcy licząc od daty wysłania do użytkownika, jednakże pod 
warunkiem dotrzymania przez użytkownika postanowień dołą­

czonej do siłomierza instrukcji obsługi.
Czas przechowywania u użytkownika zalicza się do okresu 

gwarancyjnego.
Siłomierze wycofane z użytku z powodu wadliwego działania 

przed upływem okresu gwarancyjnego w przypadku zachowa­

nia przez odbiorcę postanowień instrukcji obsługi, naprawia­

my bezpłatnie. Do reklamacji, składanych w myśl obowiązują­

cych przepisów należy załączyć kartę gwaracyjną.

Data wysłania ...........................

Kierownik K. T.:

Dział Konłróii Ja.iosci

Producent:

P.P. i D.K.O.P.
C H E M A D E / w \V arszavne

Odcłzioł w Krakowie 
ul. G o łę b ia  2
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P.P. i D.K.O.P. 
,CIIEMADEX” w Warszawie 

Oddział w Krakowie 
ul. Gołębia 2

ATEST FABRYCZNY Nr

1. Zamawiający

2. Zamówienia ..............................................................................

3. Wyroby ........................

4. Wykonanie

5. Przeznaczenie

6. K ontrakty .....................................

Wyżej wymienione wyroby zostały wykonane zgodnie z:

1. Dokumentacją techniczną

2. Normą zakładow ą................

3. Warunkami zamówienia

Kraków dnia

Kontrola Techniczna: Dyrektor:

D zie ł KomroSi Jakości





P.P. i D.K.O.P. 
„CHEMADEX” w Warszawie 

Oddział w Krakowie 
ul. Gołębia 2 
teł. 269-21

In stru kcja  te ch n iczn o -ru ch o w a  
d y n a m o m e i r u  p a ł q k o w e g o

Dynamoraetr paląkowy nr

Pieczęć Wytwórcy:

P.P. i D.K.O.P.
„CHĘMADEX" w Warszawie 

Oddział w K o 1. o wie
ul. G o łę b ia  2

Typ PR L-T1

Zakres

Czujnik zegarowy nr



INSTRUKCJA

I. Budowa dynainometru

Dynamometr jako przyrząd kontrolno-pomiarowy składa się 
z następujących elementów (patrz rys. NR PRL-T1).
a) Poz. 1 — Pałąka wykonanego ze stali sprężynowej gat. 50

HSA.
b) Poz. 2 — Czujnika zegarowego o dokładności odczytu

0,1 mm.
c) Poz. 3 — Młoteczka łączącego wykonanego ze stali węglo­

wej w gat. 35.
d) Poz. 4 — Nakładki wykonanej ze stali węglowej w gat. 45,

w której znajduje się wprasowana stalowa kulka 
umożliwiająca dowolne ustawienie się nakładki 
w przypadku możliwego nieprostopadłego usta­
wienia dynamometru przy siłach ściskających.

e) Poz. 5 — Śruby zaciskowej wykonanej ze stali w gat. 35.
f) Poz. 6 — Przekładni dźwigniowej wykonanej ze stali w

gat. 35 składającej się z wysięgnika, w którym 
wmontowane są dwa łożyska kulkowe EL-5 oraz 
dźwigienki.

g) Poz. 7 — Podstawki naradełkowanej (namoletowanej) z
gwintem, wykonanej ze stali w gat. 45.

■h) Poz. 8 — Nakrętki naradełkowanej (namoletowanej) z 
gwintem i gniazdem mocującym głowę cięgła w 
przypadku sił rozciągających.

j) Poz. !) — Cięgła wykonanego ze stali w gat. 45, które z
jednej strony posiada głowę mocującą go w na­
krętce, a z drugiej strony kołnierz uniemożliwia­
jący ześlizg szczęk w czasie cechowania maszyn 
i urządzeń w przypadku sił rozciągających.

k) Poz. 10 — Podkładki z gniazdem kulistym, wykonanej ze 
stali w gat. 45 współpracującej z poz. 4.

1) Dynamometry o zakresie 5000, 10000, 20000, 40000 kG nie 
są zaopatrzone w cięgła. Cięgła do tych zakresów wykonuje 

użytkownik w zależności od warunków pracy. Długość cię­
gieł ustala użytkownik.



II. Działanie i obsługa dynamometru pałąkowego

(siły rozciągające)

1. W przypadku stosowania dynamometru na siły rozciągające
należy:
a) wmontować przez włożenie cięgieł poz. 9 do nakrętek 

poz. 8.
b) nakręcić nakrętki poz. 8 z włożonymi uprzednio cięg­

łami na pałąk poz. 1.
c) umieścić młoteczek poz. 3 pomiędzy dźwigienką poz. 6, 

a tulejką wmontowaną w pałąk poz. 1.
d) zamocować czujnik zegarowy poz. 2 w ten sposób, aby 

mała wskazówka wskazywała pełne 3 milimetry. W tym 
położeniu należy zatrzymać wskazania czujnika za po­
mocą śruby zaciskowej poz. 5, tak aby sworzeń stykowy 
czujnika dał się łatwo poruszać.

e) obciążyć dynamometr trzykrotnie maksymalnym obcią­
żeniem.

f) przystąpić do sprawdzania maszyn i urządzeń na siły 
rozciągające.

g) odczytanie wskazania na czujniku zegarowym należy po- 
’ równać z podaną w świadectwie wzorcowym dołączo­

nym do dynamometru.
2. W przypadku stosowania dynamometru na siły ściskające

należy:
a) nakręcić na pałąk poz. 1 podstawkę poz. 7 (do oporu),
b) włożyć podkładkę kulistą poz. 10 do otworu pałąka 

poz. 1.
c) nałożyć na podkładkę kulistą poz. 10 nakładkę poz. 4.
Pozostałe czynności wykonać jak w przypadku stosowania
dynamometru na siły rozciągające poz. C—G.

Uwaga: W przypadku dostawy dynamometrów niecechowa- 
nych (odbiorcy zagraniczni) poz. g, nie jest aktualna. W takim 
wypadku należy dynamometry oddać do cechowania na siły 
rozciągające lub ściskające. Po wycechowaniu dynamometrów 
i uzyskaniu świadectwa wzorcowego należy przystąpić do 
sprawdzania maszyn i urządzeń w zależności od rodzaju wyce- 
chowania dynamometru to jest na siły ściskające lub na siły 
rozciągające. Równocześnie nadmienia się, że dynamometr wy- 
cechowany na jeden rodzaj sił to jest na siły ściskające można 
'przecechować na odwrotny rodzaj sił to jest na siły rozcią­
gające.



III. Konserwacja

Dynamometr po każdorazowym użyciu należy przetrzeć 
sucho i pokryć cienką warstewką towotu.
Przechowywać w futerale w suchym pomieszczeniu.
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P Y K O B O  J I C T B O

n o  n o ji r> 3 o n a m n o  n p y n c n i i i i Ł i i u  f li iiia iH O M C T p o M  

T i m  P R L - X I

DipyjKW H H biii flnua.MOMeTp JVs

M HfliikaTop No

flnana 30H No



I. KOHCTpyKMHH flHHaiHOMCTpa

Ä H H aM O M G T p B K aU O CTBG  K O H T p O JIb H O -M 3 M e p M T ejIb H O rO  n p w 6 o p a  COCTOMT 

M3 H M Ä e C J ie f ly iO m H X  3 J ie M e H T 0 B  (CM OTpM  H e p T e jK  N b  PRL-T1).
a )  n o 3 .  1 —  C k o d l i  B b in o j iH e H H O ii  M3 n p y jK M H H O ñ  C T aJiM , M ap K M  5 0  H S A .  

6 )  n 0 3 .  2  —  Ü H f lM K a T O p a  C TOM HOCTblO IT O K a3aH H M  0 ,0 1  MM.

b ) n o 3 .  3  —  C o e ^ H H H i o i n e r o  M O JioT O H K a, B b i n o j r a e H H o r o  m 3 y r jie p o A M C T O Ü

C T ajiM , M ap K M  3 5 .

r )  Ho3. 4  HaKjiaflKM, Bbinojnieinioii m 3 yrjiepoAMCTOÜ CTajiM, MapKM 
45, B KOTOPOM HaXOAMTCH BnpeCCOBaHHblii CTajIbHOM UiapMK, 
C03AaiOipMÍÍ B03M0JKH0CTb yCT3H0BJieHMH HaKJiaflKM B CO-
O T B eT C T B eijH O M  n o jio jK O H M M , b  c j i y n a e  B 03M 05K H O M  H e n e p -  

n e i i f lM K y j iH p H o i i  y c T a n o B K M  A M H aM O M e T p a  k  c x tM M a jo m H M  

yCM JIM HM.

A ) r i 0 3 .  5  —  3 a x i M M H o r o  S o j iT a ,  B b i n o j i n e i i H o r o  M3 C T ajiM  M ap K M  3 5 . 

e )  Ü 0 3 .  6  —  P M H a x tH O M  n e p e A a H M , B b in o jm e H H O M  M3 C T a j i M  M ap K M  3 5 , 

C O C T O H m eÜ  113 KOHCOJIM, B  K OTOpOM  B M O H T M pO B aH bl A B 3  l u a -  

p M K o n O A U iM m iM K a  EL-5 m p b i n a j K i t a .  

x )  1 1 0 3 . 7 —  H a K a T a H H O i i  n o A C T a B K n  c i i a p e 3 K o i i ,  B b in o j iH e H H o f t  m 3 CTa- 
JIM M ap K M  4 5 .

3 )  Ü 0 3 .  8  —  H a K a T a H H O i i  r a i iK M  c  rn e 3 A O M  a h h  K p e n j i e H M j i  t o j i o b k m  

t h t m  b  c j i y n a e  A enC T B M H  p a c T H r M B a i o m e r o  ycM JiM H . 

m) r í o s .  9  —  T h t m ,  B b in o j iH e H H O ii  m 3 C T ajiM  M ap K M  4 5 , K O T O p a a  c  o a h o ü  

C T o p o H b i M M eeT  r o j iO B K y , n p n  h o m o i a h  K O T O p o ii y K p e n -  

jiH CTCH  b  r a ü K e ,  a  c  A p y r o ñ  C T o p o H b i —  c p j i a H e p ,  K O T o p b ii i  

H e  n o 3 B O J ia e T  m e ic a M  c o c K a j ib 3 b iB a T b C H  b o  B p e M H  r p a A y -  

M po B aH M H  M aiiiM H  m n p M O o p O B , B c j i y n a e  a s m c t b m h  p a c T H -  

T M B aiO m M X  yCM JIHM .

ii )  n o s .  1 0  n O K J ia A K M  CO CCpepM HCCKM M  n ie 3 A 0 M , B b in o j iH e H H O ii  M3 C T a -

JiM M apK M  4 5 , c o A e M C T B y io m e i i  c  n o 3 M q M e f t  4 . 

k )  J tM H a M O M e T p b i A M a n a 3 0 H O M  5 0 0 0 ,  1 0 0 0 0 ,  2 0 0 0 0 ,  4 0 0 0 0  k G  H e  c u a S j K a -  

i o t c h  T H raM M . T h t m  f f j in  s t m x  A w a n a 3 0 H O B  M 3 ro T O B jm e T  n O T p e Ö H T e jib ,  

b  3aBMCMMOCTM o t  ycJiO B M M  p a O o T w .  f l j i M n y  T a r  o n p e A e j i n i o T  r r o T p e -  
ö M T e j ib .

I I .  ReiicTB iie m o S c j i y jK H B a u H e  i i p y x u n u i o r o  AnnaMOMCTpa
( n p n  A eiiC T B H M  p aC T B T M B aiO m M X  yCH JIH M )

B  c j i y n a e  n p M M e n e n M H  A w n a M O M e T p a  ą j i h  p a c T n r a B a i o i i p i x  ycM JiM M  n e -  

o 5 x o a m m o :

а )  3 a jio > K M T b  t h t m  n o 3 .  9  b  r a ü K M  n o 3 .  8 .

б )  H a B e p H y T b  ra i iK M  n o 3 .  8 , c 3 a ,r io ? K e m ib iM M  p a H e e  T H raM M , n a  c k o S m  
n o 3 .1 .



b )  a a j io j K M T b  M O J io T o n e K  n o 3 . 3 M e î K f l y  p b i i a j K K O M  n o 3 . G m B T y j iK O Ü

B M O I I T M p O B a H H O f t  B  C K O G H  n 0 3 .  1.
1') B M O H T M p O B a T b  M H A M K aTO p n 0 3 .  2  T 3 K M M  0 6 p a 3 0 M ,  H T O G b l  M a J i e H b K a  

c x p e j i K a  n o K 3 3 b i B a j i a  n o j i H b i e  3  M M JiJ iH M eT p a .

B 3 T 0 M  n o j i o H c e i i H H  c j i e ^ y e T  3 a c t > n K C M p o B a T b  n o K a a a H H H  H H f l M K a T o p a  

r i p n  noMOiUM 3a?KHMHoro G o j i T a  no3. 5 T a K ,  HTOôbi MepHbift hithcJit 
HHflMKaTopa Mor jierKO ABwraTbcn.

A )  H a r p y 3 M T b  A ^ n a M O M C T p  T p c x K p a T H O  M a K C H M a j i b H O i i  H a r p y 3 K o i k .

c )  I I p H C T y n M T b  K  n p O B C p K C  MaI1IMh m ripiiôopoB na pacTHrMBaHMe y c M -  

JIHH.
îk) O T B M T a H M e  H a  H H A M K a T o p e  n o K a 3 a H M H ,  cjieAyeT c p a s H H T b  c 3 T a j i -  

j i o H H b i M M  A a i - iH b iM M , y i i a 3 a n H b i M M  b  T a 6 j i H u ; e  a T T e c T a T a .

2 .  B  c j i y n a e  n p i - m e H e n H f i  A m i a M O M e T p a  H a  c x t H M a i o m n e  y c w j i n H ,  n c o G -  

x o a m m o :

a )  i i a B e p u y T b  Ha c k o G m  n o 3 .  1 n o A C T a n ic y  n o 3 .  7 a o  y n o p a ) .

G) s a j i o îK H T b  c (J je A H l i e c K y i o  n o A K J ia A K y  n o 3 . 10 b  O T B e p c r a e  c x o G b i  n o 3 . 1.
b) najioîK M Tb e a  ccbepM H ecK yio noA K JiaA K y n o 3 . 10 H ax n aA K y  n o 3 . 4. 
O cT a jib H b ie  o n e p a p i i i i  n p o n 3 B e c T ii x a K  b  c j i y n a e  npH M eneiiM H  a h h ü m o -  
M eTpa a h h  p a c T fira B a io m w x  y c n j i n f t ,  n o 3 . o t  b )  a o  >k).
I I p i i i w c H a i m e  : B  c j i y n a e  n o c T H B K H  H e r p a A y w p o B a n H b i x  A H H a M O M e ip o B  

A Jifi 3 a p y 6 e ? K H b i x  n o T p e 6 n T e j i e f t )  n o 3 i i i ; H n  x )  b b j i h c t c h  i i e a K T y a j ib H O f t .  

B  T 3 K 0 M c j i y a a e  A M iraM O M eT p b i c j i e A y c T  n e p e A a T b  a j i h  r p a A y w p o B a H H H  

n a  p a c T J i r M B a ïo iA i ie  i i j i h  o K M M a ro iH M e  y c H J i i iH . I l o c j i e  O T r p a A y n p o B a H H H  

n a  p a c T H r M B a i o m w e  h j i h  c x c M M a i o m n e  y c i u iH H  h  n o jiy H e H M H  S T a n o H H O ro  

a T T e c T a T a ,  c j i e A y e T  n p n c T y n i i T b  k  n p o n o p i c e  m b u i i - ih  h  n p i i G o p o B ,  b  3 a -  

BMCMMOCTH OT p O A a  T p a A y H p O B K H , TO e C T b  H a  « K H M a K H IiH e  MJ1H P B C T fl-  

TOBaiomne ycMJiMH.
O A H O B p e M e H H O  n p n n o M M H a e M ,  h t o  A w n a M O M C T p  O T r p a A y w p O B a H H b i î i  H a  

o a m h  p o A  y c w j i M W ,  t o  e c T b  n a  c i K H M A i o m n e  y c H J i w a ,  m o j k h o  n e p e r p a A y -  

H p o B a T b  n a  p a c T s r H B a i o m w e  y c H J i M H .

III. K oiicepBam iH

n o c n e  x a > K A o p a 3 0 B o r o  y n o T p c 6 j i e H H H  A W H a M O M e T p  c J ie A y e T  B b iT b ip a T b  

A O C y X a  H H O K p b lT b  T O H K H M  C J IO e M  K O I IC H C T e H T H O M  C M a 3 K M  ----  T a B O T O M .

XpanMTb b  c h y T J i n p e  b  cyxoM r iO M c m e im n .
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P.P. i D.K.O.P. 
„CIIEMADEX” w Warszawie 

Oddział w Krakowie 
ul. Gołębia 2 
te). 269-21

B e t r i e b s a n w e i s u n g
i  ••
f u r

B ügeldynam o m eter Typ P R L-4 1

Bügeldynamometer Nr 

Messuhr Nr ..................

Bereich kG



ANWEISUNG

I. Bau

Das Dynamometer ist ein Kontrollmessgerät, das aus folgen­
den Elementen besteht (siehe Zeichn. Nr PRL-Tl):
a) Pos. 1 — Büge, hergestellt aus Federstahel 50 HSA,
b) Pos. 2 — Messuhr mit einer Ablesegenauigkeit von 0,01

mm.
c) Pos. 3 — Verbindungshammer, hergestellt aus Kohlen­

stoffstahl 35.
d) Pos. 4 — Auflage, hergestellt aus Kohlenstoffstahl 45, in

die eine Stahlkugel eingepresst ist. Sie ermö­
glicht, dass die Auflage sich beliebig einstellen 
kann, wenn das Dynamometer bei Einwirkung 
von Druckkräften nicht rechtwinkling eingestellt 
wird.

e) Pos. 5 — Klemmschraube, hergestellt aus Stahl 35.
f) Pos. 6 — Hebelgetriebe, hergestellt aus Stahl 35, das aus

einem Ausleger mit zwei eingebauten Kugel­
lagern EL-5 und einem Hebel besteht.

g) Pos. 7 — Rändelunterlage mit Gewinde, hergestellt aus
Stahl 45.

h) Pos. 8 — Rändelm utter m it Gewinde und einer Rast zur
Befestigung einer Zugstange bei Anwendung 
des Geräts für Zugkräfte, 

j) Pos. 9 — Zugstande, hergestellt aus Stahl 45, deren das 
eine Ende in der M utter befestigt wird und das 
andere Ende mit inem Flansch versehen ist, der 
das Abgleiten der Blacken bei Einwirkung der 
Zugkräfte während der Eichung von Maschinen 
und Einrichtungen verhindert, 

k) Pos. 10 — Unterlage mit einer Kugelvertiefung, hergestellt
aus Stahl 45, die m it dem Element Pos. 4 zu­
sammenzuarbeiten hat.

Die Dynamometer mit Bereichen von 5000, 10000, 20000, 40000 
kG sind m it den Zugstangen nicht versehen. Je nach den 
Arbeitsbedingungen werden diese von den Benutzern selbst 
erzeugt. Die Länge der Zugstangen wird von den Benutzern 
bestimmt.



II. Bedienung des Bügeldynamometers

1. Anwendung des Dynamometers für Zugkräfte:
a) Die Zugstance Pos. 9 in die M utter Pos. 8 einmontieren.
b) Die M utter Pos. 8 mit der eingelegten Zugstance auf den 

Bügel Pos. 1 aufschrauben.
c) Den Hammer Pos. 3 zwischen dem Hebel Pos. 6 und 

einer in den Bügel Pos. 1 eingebauten Buchse unter­
bringen.

d) Die Messuhr Pos. 2 derart befestigen, dass der kleine 
Zeiger drei volle Millimeter anzeigt. In dieser Lage sind 
die Anzeigen der Messuhr m ittels der Klemmschraube 
Pos. 5 zu halten, wobei der Kontaktbolzen sich leicht 
bewegen lassen soll.

e) Das Dynamometer dreimal maximal belasten.
f) An die Prüfung von Maschinen und Einrichtungen auf 

Zugkräfte herangehen.
g) Die auf der Messhur abgelesenen Anzeigen mit der Ta­

belle vergleichen, die in dem dem Dynamometer bei­
gefügten Eichzeugnis angegeben ist.

2. Anwendung des Dynamometers für Druckkräfte:
a) Die Unterlage Pos. 7 auf den Bügel Pos. 1 so weit wie 

möglich aufschrauben.
b) Die Unterlage mit Kugelvertiefung Pos. 10 in eine Oef- 

fung des Bügels Pos. 1 einlegen.
c) Auf die Unterlage mit Kugelfertiefung Pos. 10 die Auf­

lage Pos. 4 auflegen.
Die übrigen Arbeiten sind auszuführen wie bei Anwendung 
des Dynamometer für Zugkräfte Pos. c—g.

Bemerkung:

Bei Lieferung nicht geeichter Dvnameter (ins Ausland) entfällt 
die Pos. g. In einem solchen Fall ist das Dynamometer zur 
Eichtung auf Zugkräfte oder auf Druckkräfte abzugeben. Nach 
Ausführung der Eichung des Manometers und Erhaltung des 
Eichzeugnisses kann man an die Prüfung von Maschinen und 
Einrichtungen herantreten, in Abhängigkeit davon, ob das Dy­
namometer auf Zugkräfte oder auf Druckkräfte feeicht ist. 
Es soll erwähnt werden, dass ein auf Druckräfte geeichtes 
Dynamometer auf Zugkräfte umgeeicht werden kann und um­
gekehrt.



III. Wartburg

Nach jedem Gebrauch soll das Dynamometer trocken ausge­
wischt und mit einer dünnen Schicht von Tovote-Schmierfett 
überzogen werden.
In Futteral in trockenem Raum aufbewahren.
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Typ
Tun
Type

PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl

50 KG 200 KG 200 KG 300 KG 500 KG

Zakres 
AiaKcnaiy« 
narpy3i<a 

max. load

Typ
Tun
Type

PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl

max. charge 
Hörchstlast 1000 KG 2000 KG 3000 KG

t
5000 KG 10000 KG

Typ
Tun
Type

PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl PRL-Tl

20000 KG 40000 KG

Siłomierze pałąkowe, ze względu na ich dokładność i czułość, są używane 
jako przyrządy do cechowania i sprawdzania maszyn i urządzeń siłami ścis­
kającymi i rozciągającymi.
Dokładność pomiaru +0,3% od 1/10 zakresu pomiarowego do pełnego zakresu 
oomiai owego ^

Otipa^uoowre-MttxmnraecKMC. aigia^PM«TpŁr ^3i|r?0Tipeaer^mTnf-TiarpHrri0CTn nc- ,. . _  
nbITSTGJIBHblX MHIUHH M ITpMpOpOB HS paCTjOKCHMG PI CJKaTMC. IIorpeillHOCTB 
noKa3anwH +0,3% o t 1/10 MafccHMajiŁHOft Harpy3KM ao nojinon MaKCMMâ rosprOił 
Harpy3KPi.

•  - -

L oid indication bridles of mechanical design are used as testing and calibra­
ting instrum ents for tension and pressure, on account of their measuring 
accuracy and sensibility.
The measuring accuracy is +0,3% of 1/10 the maximum load up to 'th e  m axi­
mum load.

•
Les brides pour le mesurage d’effort d’une construction méchanique sont 
employees comme appareils d’éssai de vérification et d ’étalonnage pour les 
forces de tension et de pression, à  cause de leur exactitude de mesurage et 
de sensibilité.
L  exactitude de mesurage s’élève +0,3% de 1/10 de la charge maximum 
jusqu’a la charge maximum.

.. ■ r*
Kraftmessbugel_ mechanischen B auart w erden wegen ihren Messgenauigkeit 
als P rü f und E ichgeräte-für Zug und D ruckkräfte verwendet.
Die M essgenauigkeit betragt' +0,3% von 1/10 der Höchstlast bis zur Höchstlast.

K.Z.Graf. Nr 6. zam. 47/75 2000 egz.


