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Streszczenie. Prezentacja nowego typoszeregu "H" reduktoréw i motoreduktorow. Opis
nowych rozwigzan konstrukcyjnych i technologicznych zastosowanych w typoszeregu "H".
Przedstawienie polityki jakosci oraz tradycji produkcyjnych FRiM "BEFARED" S.A.

NEW SERIES OF TYPES OF GEAR UNITS PRODUCED BY FABRYKA
REDUKTOROW I MOTOREDUKTOROW ,BEFARED” S.A.

Summary. New series of types ,,H” of gear units. Description of new constructional and
technological solutions applied in the series of types ,,H”. Quality policy and production
traditions of FRiM ,BEFARED” S.A.

1 WSTEP

Zgodnie z twierdzeniem, ze potrzeby klienta sg podstawg do podjecia decyzji w sprawie
programu produkcji, chcieliSmy zaprezentowa¢ Panstwu oferte naszej firmy. Fabryka
Reduktoré6w i Motoreduktoréw "BEFARED" S.A. z siedzibg w Bielsku-Biatej jest
producentem reduktoréow i motoreduktorow walcowych i stozkowo-walcowych.

Fabryka istniejagca ponad 120 lat, wywodzaca sie z Fabryki Maszyn i Odlewni Zeliwa zato-
zonej przez Edmunda Szmeje w 1877r., posiada 70-letnie doswiadczenie w produkcji
elementdw napedowych. Rocznie okoto 2.000 odbiorcéw zamawia i kupuje w firmie okoto
6.000 wyrobéw. W naszym banku danych mamy okoto 4.000 odbiorcéw, ktérzy dokonujg
zakupow z r6zng czestotliwoscig. Potrzeby i oczekiwania naszych odbiorcéw sag bardzo

zr6znicowane.
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Przez zaopatrywanie duzych i matych przedsiebiorstw w nowoczesny naped, dgzymy do
utrzymania dominujacej pozycji polskich napedéw na krajowym rynku zbytu. Chcemy, aby
elastyczny zakres ustug i petlny serwis, jak rdéwniez kultura techniczna naszego
przedsiebiorstwa oraz nieustanne wychodzenie naprzeciw oczekiwaniom klientdw krajowych

i zagranicznych, gwarantowaty ciggtos¢ produkcji i rozwdj naszych odbiorcow.

2. PREZENTACJA TYPOSZEREGU "H"

2.1. Polityka jakosci

Gtéwnym zadaniem FRiM ,BEFARED” S.A. jest ciagte podnoszenie jakosci oferowanych
wyrob6éw i ustug. Uzyskanie certyfikatu 1SO 9001 w marcu 1997 r. jest kolejnym etapem
rozwoju firmy w Kkierunku doskonalenia produktu, a takze polityki przedsiebiorstwa od
oparcia sie na potrzebach i zadowoleniu klientéw do koncentracji na jakos$ci i ilosci
produkowanych napedéw.

Polityka jakosci. FRiM "BEFARED" S.A. [1]

» Podstawowym celem dziatania FRiM ,BEFARED” S.A. jest dostarczanie wyrobdéw i
ustug o takiej jakosci, aby ciagle zastugiwaly na uznanie klientéw, ktére jest
zasadniczym miernikiem oceny naszej dziatalnosci.

Cel ten mozemy uzyskac przyjmujac nastepujacg definicje jakosci:
»Najwyzszajakoséjest wtedy, gdy do zaktadu wraca klient, a nie wyrob. "

e Kierownictwo Przedsiebiorstwa tworzy warunki do systematycznego wzrostu
kwalifikacji i wiedzy pracownikéw, aby pracowali zgodnie z zasadg ,,rob dobrze jut
za pierwszym razem", a ich Swiadomos$¢ byta nakierowana na natychmiastowe
korygowanie, a w przyszto$ci na zapobieganie btedom.

e Zapewnienie jakos$ci jest zadaniem wszystkich dziatbw FRiM ,BEFARED” S.A..
ktore sg zbiorowo zaangazowane w skuteczne funkcjonowanie i ciggte ulepszanie
systeméw jakos$ci, a odpowiedzialno$¢ za jako$¢ spoczywa na kierownictwie tych
dziatow.

¢ Kierownictwo Przedsiebiorstwa wdraza i udoskonala zasady witasciwej organizacji

pracy w celu podnoszenia jako$ci naszych wyrobow.
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2.2. Charakterystyka i parametry techniczne typoszeregu "H"

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom i potrzebom klienta FRIM ,BEFARED” S.A.
wprowadzita do swojej oferty nowy typoszereg ,,H” reduktoréw zebatych uniwersalnych,
majacych docelowo zastgpi¢ dotychczas oferowane przektadnie (WJ, WD, WT).

Projekt typoszeregu "H" zostat w catosci opracowany w systemie CAD wspartym
szeregiem programoéw obliczeniowych, bazujagcych na wynikach kompleksowych badan
prowadzonych w spos6b ciggty na wiasnych stanowiskach badawczych.

Typoszereg "H" obejmuje 4 podstawowe wielkosci reduktoréw i motoreduktorow
(100,125, 160, 200).

Kazda wielko$¢ obejmuje:

Reduktory i motoreduktory walcowe (H, MH)

11o$¢ stopni Zakres przetozen Zakres mocy [kW]
dwustopniowe 6,3-22,4 0,75-137
trzystopniowe 25-90 0,37-43
czterostopniowe 100-400 0,12-15

Reduktory i motoreduktory stozkowo-walcowe (BH, MBH)

1lo$¢ stopni Zakres przetozen Zakres mocy [kW]
trzystopniowe 20-71 0,37-52
czterostopniowe 80-315 0,12-18

Rys. I. Reduktory i motoreduktory walcowe i stozkowo-walcowe
Fig.l. Helical and helical-bevel reduceres and motoreduceres
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Podstawowg cechg typoszeregu "H" jest zwiniety uktad osi:

4H

Rys.2. Nowe rozwigzanie uktadu osi watéw przektadni
Fig.2. New solutions of gear transmissions shaft axes

Powyzsze rozwigzanie ma kilka zalet:

Pozwala na zminimalizowanie wymiaréw obrysu elementéw zebatych.

Zebnik stopnia stozkowego jest umieszczony symetrycznie wzgledem szerokos$ci korpusu, co
jest korzystne dla zabudowy reduktora w uktadzie napedowym i niezbedne dla zabudowy
silnika w motoreduktorze.

Zazebienie pierwszego stopnia w reduktorze czterostopniowym (4H) jest umieszczone
symetrycznie wzgledem szerokos$ci korpusu. Upraszcza to rozwigzanie ukladéw pracy i
pozwala na korzystniejsze obcigzenie tozysk walu wejSciowego.

0§ watu wejsciowego jest potozona mozliwie najblizej $rodka korpusu, co utatwia

mocowanie pokrywy silnika do korpusu.
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Uniwersalny korpus pozwala na prace reduktoréw i motoreduktorow praktycznie we

wszystkich pozycjach pracy:

H - Poziomy

Rys.3. Pozycje pracy reduktoréw i motoreduktoréw
Fig.3. Positions of opération for reducers and motoreducers

Ze wzgledu na konieczno$¢ smarowania tozysk w gérnej pokrywie dla pozycji pracy
pionowej (V) zastosowano wymuszony obieg oleju za pomocga stozka smarujgcego. Olej
znajdujacy sie w stozku obracajacym sie z okre$long predkos$cig obrotowa na skutek dziatania
sity odsrodkowej przemieszcza sie do gory i dalej kanalikami do kazdego tozyska g6rnego.

Celem zwigkszenia uniwersalnosci opracowano Kilka réznych rozwigzan wyjs¢ reduktorow

i motoreduktoréw:
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S - Wat petny H - Tuleja cylindryczna Tuleja cylindryczna
z rowkien wpustowy« z pier§cieniem zaciskowy*
ft 1 U
FS - Wat petny FH - Tuleja aylindryczna FD - Tuleja cylindryczna
i kotnierz z rowkiem wpustowy« z pierdcieniem zaciskowym
i kotnierzem i kotnierzem

JUJL na

C Rt

Rys. 4. Rozwigzania wyj$¢ reduktoréw i motoreduktoréw typoszeregu "H"
Fig.4. Solutions of outputs ofreducers and motoreducers series ,,H”

Dla kazdego rozwigzania reduktora opracowano wersje motoreduktorow z elastycznymi
sprzegtami jednowktadkowymi i réznymi wielkosciami silnikéw kotnierzowych.

Typoszereg "H" dla wielkosci 100, 125, 160, 200 obejmuje okoto 150.000 r6znych
wariantow wykonan.

W celu umozliwienia przenoszenia duzych obcigzen na waltki posrednie zastosowano
tozyska  barytkowe o duzej nosnosci. Dla typoszeregu "H" opracowano nowoczesng
geometrie uzebienia ukierunkowang na redukcje hatasu. Elementy zebate wykonywane sg ze
stali stopowych do naweglania. KoAcowe parametry pozwalajgce przenie$¢ zaktadane

obcigzenia uzyskuje sie przez szlifowanie obwiedniowe na wysokiej klasy szlifierkach.
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Rys.5. Szlifierka obwiedniowa - Reishauer-NZA
Fig.5. Envelope grinder

Nowa konstrukcja pozwolita na znaczne zmniejszenie wymiar6w gabarytowych, a w

nastepstwie masy w stosunku do wyrobow dotychczas produkowanych.

Rys.6. Poréwnanie reduktora 3N-625 z 3H-160 (o0 tej samej przenoszonej mocy)
Fig.6. Comparision of reducers 3N-625 with 3H-160 (with the same transmissed power
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Wysokie parametry techniczne, walory eksploatacyjne sprawiajg, ze przektadnie z nowego
typoszeregu "H" sg wyrobami z powodzeniem konkurujacymi z napedami oferowanymi przez

najbardziej renomowanych producentow krajowych i zagranicznych.
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Abstract

New series of types ,,H” of gear units. Description of new constructional and technological
solutions applied in the series of types ,,H”. presented solutions charakterize liwer overall
dimensions and ower own mass at the same transimission ratio and power. Quality policy and
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