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NOWOCZESNE SYSTEMY KSZTALTOWNIKOW ZIMNOGIETYCH
W BUDOWIE POJAZDOW

Streszczenie. W opracowaniu przedstawiono nowoczesne ksztattowniki zimnogiete i
sposob ich produkcji. Ponadto wskazano miejsca zastosowania ksztattownikéw w budowie
pojazdéw samochodowych.

MODERN SYSTEMS OF COLD ROLL FORMING SHAPES IN CARS

Summary. The paper presents new cold roll forming shapes and the way of their
production. Moreover paper shows their application in car industry.

1 WSTEP

Rozw6j przemystu samochodowego i ciggta préba poprawy bezpieczenstwa
biernego uzytkownikéw samochodéw wymuszajg na producentach zastosowanie nowych i
drogich materiatdw do budowy pojazdéw samochodowych, w tym nowych ksztattownikéw
zimnogietych o zmiennych parametrach przekroju poprzecznego lub ksztattownikow
sktadanych z kilku wyprofilowanych tasm tgczonych ze sobg za pomocg potaczen trwatych.

Rys.l. Ksztattowniki w pojazdach samochodowych [1]
Fig. 1. Cold roli forming shapes in cars [1]
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Z uwagi na duzg konkurencje w przemys$le samochodowym producenci starajg sie
minimalizowa¢ koszty zwigzane z produkcja, stad ich wybdr najczesciej pada na nieco tansze
stalowe ksztattowniki zimnogiete.

2. NOWOCZESNE WYROBY ZIMNOGIETE

Obecnie zwraca sie szczeg6lng uwage na zmniejszenie masy samochodu, zmniejszenie
kosztéw wytwarzania pojazdéw oraz poprawe bezpieczefAstwa biernego. Stad powstaty
programy badan nad ksztaltownikami o zmiennych parametrach przekroju poprzecznego
(rys. 2.). Umozliwia to zaréwno projektowanie pojazdow o nowych ksztattach, jak i
zmniejszenie kosztow ze wzgledu na brak koniecznosci taczenia roznych profili w celu
uzyskania zadanego ksztattu.

Rys.2. Ksztattowniki o zmiennych parametrach przekroju poprzecznego [2]
Fig. 2. Profiles with variable cross section [2]

Obok ksztattownikbw o zmiennych parametrach przekroju poprzecznego
wprowadzane sg rowniez ksztattowniki sktadane z kilku tasm uprzednio profilowanych
(rys.3.). Eliminuje to potrzebe pdzniejszego skiadania roznych ksztattownikéw w celu
uzyskania zgdanego ksztattu.

Czesta metoda faczenia trwatego jest zgrzewanie laserowe (rys. 4.). Stosowane jest z
uwagi na wysoka jako$¢ spoiny oraz malg strefe wplywu ciepta w pordwnaniu ze
zgrzewaniem pradami wirowymi. Zgrzewanie laserowe ma tez swoje wady — szybkos¢
zgrzewania dochodzi tylko do 20 m/min.
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Rys. 3. Ksztattownik sktadany z dwdch wyprofilowanych tasm [3]
Fig. 3. Profile collected with two roli forming strip [3]

b)

Rys.4. Ksztattowniki spawane laserowo: a) stanowisko do spawania, b) przyktady wyro-
bow [1]
Fig. 4. Welding profiles: a) welding station, b) example of profiles [1]

3. KSZTALTOWNIKI W BUDOWIE POJAZDOW

Podstawowym zastosowaniem ksztattownikow zimnogietych w budowie pojazdéw
jest budowa ram - samochody ciezarowe. W przypadku samochodéw osobowych stosuje sie
je jako stupki boczne, konstrukcje przedniej maski, elementy zderzakéw oraz niewidoczne
elementy wzmacniajgce w drzwiach, btotnikach itp.

Zastosowanie ksztaltownikéw zimnogietych jako elementéw wzmacniajgcych
prowadzi do poprawy bezpieczenstwa biernego uzytkownikéw samochodoéw - sprawdzanego
w tzw. crash testach (rys.5.). W wyniku przeprowadzanych testow wprowadza sie zmiany w
potozeniu elementéw wzmacniajacych lub tez catkowicie zmienia sie ksztatt wprowadzonego
elementu. Przyktady ksztattownikéw stosowanych w samochodach osobowych przedstawiajg
rys. 61i7.



242 J. ukowski, K.Szarowicz

Rys. 5. Test sprawdzajacy elementy drzwi [1]
Fig. 5. Checking test of door elements [1]

Rys. 6. Ksztattowniki zimnogiete jako elementy wzmacniajgce drzwi [1]
Fig. 6. Profiles as strengthen elements of door [1]

Rys.7. Element wzmacniajacy w komorze silnika [1]
Fig. 7. Strengthen elements in engine chamber [1]

Oprécz elementéw, ktore sg niewidoczne w samochodzie, takie jak elementy
wzmacniajace, ksztattowniki zimnogiete stosowane sg réwniez na elementy nadwozi
samochodowych - stupki boczne, przednie i tylne ramy okien. Ksztatltowniki te najczesciej
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muszg by¢ dodatkowo giete w tuki. Urzadzenie do giecia w tuki wraz z przyktadami
ksztattownikow pokazano na rys. 8.

Rys. 8. Elementy giete na stupki [1]
Fig. 8. Bending elements

4. PODSUMOWANIE

Ksztattowniki zimnogiete zajmujg jedno z czotowych miejsc w budowie pojazdéw
samochodowych, jak i calego zaplecza zwigzanego z przemystem samochodowym. Wyparty
one wczesniej stosowane grube i ciezkie ksztattowniki gorgco walcowane. Stato sie tak dzieki
wprowadzaniu z jednej strony ograniczen masy pojazdéw i poprawy jakosci ksztattownikéw
zimnogietych z drugiej strony.

Mozliwos¢ zastosowania zgrzewania laserowego w jednej linii z profilarkg
spowodowato poprawe jakosci wyrobu.

Dodatkowg zaletg ksztattownikéw zimnogietych jest mozliwos$¢ ich giecia w tuki o
roznych promieniach. Daje to mozliwo$¢ stosowania ich w nowych gateziach przemystu, jak i
unowoczesniania i poprawe bezpieczenstwa konstrukcji starszych.



244 J. Lukowski, K.Szarowicz

Literatura

1 Materiaty firmy Dreistern, 2004.

2. Infoforum. Customer magazine for the roll forming and metal bending industry, sierpien
2004.

3. Materiaty firmy Zeman, 2004.

Recenzent: Dr hab. inz. Eugeniusz Hadasik



