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Streszczenie. Przedstawiono charakter{styke najwiekszego urzadze-
nie wyoiagowego w Polsce z prowadnikami linowymi eksploatowanego w
szybie o giebokosci 970 m. Zaprezentowano sposéb wymiany prowadnikéw
linowych konstrukcji pédzamknietej w tym szybie, za pomocg dotych-
czas nie stosowanego do tego celu kotowrotu ciernego dwubebnowego
typu EFR-650.

1. Wstep

W kraju eksploatowane sa 22 urzadzenia wyciggowe z linowym prowadzeniem
naczyn wyciggowych. W 21 urzadzeniach wyciagowych zakres gtebokosci ciag-
nienia wynosi 130-800 m, udzwigi uzyteczne 17-80 kH i predkosci jazdy
1,9-14 m/s. Ostatnie,dwudzieste drugie urzadzenie wyeiggowe z linowym
prowadzeniem naczyn oddano do eksploataoji w grudniu 1977 roku w szybie
Il kopalni "Zabrze-Bielszowioe"™ na Huohu U. Jest to do tej pory najwiek-
sze urzadzenie wyciggowe tego typu w kraju, eksploatowane w szybie o gle-
bokosoi 970 m i udzwigu skipow 220 KN. Urzadzenie to réwniez mozna zali-
czy¢ do duzych urzadzen wycigagowych, pracujgacych w Europie i Swiacie.

W chwili oddawania do eksploataoji bydo to urzadzenia, w ktérym zastoso-
wano szereg nowych rozwigzan technicznych dotychczas nie stosowanych w
kraju. Bo tych rozwigzan mozna zaliczy¢ zrebowa maszyne wyciagowa druli-
cowg o udzwigu dwu naczyn wyciagowych 220 kH kazde,eksploatowang.w szybie
wydechowym o gkebkosci ciagnienia 900 m. Haczynia prowadzone sg na liniach
0 48 mm budowy pédzamknietej, przy zastosowaniu 2 lin odbojowych tej sa-
mej budowy.Urzadzenia hamujgce w wiezy 1 rzgpiu wystepuja w postaci drewnie
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Rys.1. 3chemat urzadzenia wyciggowego «zybu Il KWK <Zabrze-Bielazowlce»
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nych stupéw hamujacych. Zastosowano lirujnosne o liniowo-punktowym sty-
ku drutéw o Srednicy 59 mm typu WK-16. Jednym z obecnych probleméw w
eksploatacji tego urzadzenia wyciggowego bydo opracowanie sposobu pierw-
szej wymiany prowadnikéw linowych i odbojowych po ich 9 -letniej eksploa-
tacji. W artykule przedstawiono dotychczas nie stosowany sposéb wymiany
prowadnikéw linowych budowy pétzamknietej za pomoca kotowrotu ciernego
dwubebnowego typu BPR-650.

2. Charakterystyka urzadzenia wyciggowego

Szyb 11 kopalni "Zabrze-Bielazowice"™ jest gtdéwnym szybem wydobywczym
na Ruchu 11 - Bielszowicefrys. 1. Stuzy on do ciaggnienia urobku z poziomu
840 m oraz speinia funkcje wentylacyjna. Jest to szyb,jak na warunki pols-
kiej duz8j glebokosci, wynoszacej 970,7 m. Srednica szybu jest zréznicowa-
na wzdduz diugosci szybu szybem wydecho-
wym posiadajacym kanat wentylacyjny o przekroju u,; 1 usytuowany piytko
pod zrebem. Zawodnienie szybu jest duze, woda charakteryzuje sie znaczna
agresywnoscia. Poziom zatadowczy znajduje sie na giebokosci 900 m, a droga
Jazdy skipu wynosi 927 m. Ponizej tego poziomu znajduje sie przedziat dra-
binowy, urzadzenia do napinania lin prowadniczych i odbojowych, urzadzenia
hamujgco-awaryjne do wyhamowania naczyn po przejechaniu poziomu skrajnego,
stacja zwrotna lin wyréwnawczych oraz zbiornik na przepad o pojemnosci
50 Mg. Woda odprowadzana  jest rurociggiem Sciekowym upadowg z
rzagpia na poziom 1000 m. Przebioie do rzgpia z poziomu 1000 m zostato wy-
konane w 1987 r. Do tego czasu w rzagpiu zabudowane byty urzadzenia odwad-
niajace.

Od poziomu 840 m do 962 m pracuje wyciag inspekcyjny jednolinowy z wcig-
garka WB-1000 Z o0z”z od poziomu 902 m do poziomu 962 m wyciag kubeikowy
réwniez z wciggarkg WB-1000 Z przeznaczony do czyszczenia zbiornika prze-
pada. Urzadzenie wyciggowe wyposazone jest w zrebowg maszyne wycigagowa
dwulinowag typu 2 1-6000/2x2000 =z napedem Leonarda produkcji ZUT 'Zgoda'
w Swietochdowicach. Silniki pradu statego maja moc znamionowa 2 x $000
napiecie zasilania 650 V. Sterowanie maszyny moze by¢ automatyczne i recz-
ne. Srednica kota pednego wynosi 6 m. Udzwig uzyteczny naczyh wynosi 22 Mg,
za$ predkos¢ jazdy ustalonej 13 m/s. Masa wkasna skipu wynosi 23,65 Mg.
Skipy posiadaja zamkniecie gilotynowe. Zakadunek i rozdadunek skipow w
uk¥adzie S. 0$ zawieszenia skipu znajduje sie w osi symetrii glowicy na-
czynia. Pietro do jazdy ludzi posiada podnoszony pomost. Jako liny wycia-
gowa nosna stosowana sg 2 liny 0 59 mes typu WK-16, a wyréwnawcze 2 liny
ptaskie stalowe nitowane o wymiarach 187 x 31 mm.
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Rys.2. Tarcza szybu 1l KWK "Zabrze-Bielszowlce": 1,2,3,4,6,7,8,9
wadniki linowe, 5»10-liny odbojowe. Prowadniki linowe i |
odbojowe ~ 48 mm konstrukcji podzamknletej

Rys.3. Przekréj konstrukcji liny prowadniczej i odbojowej ”~ 48 mm



Wymiana prowedniscéow linowych.e. 109
3* Prowadniki linowe

Naczynia prowadzone ag na czterech prowadnikach linowyoh usytuowanych
w narozach (rys. 2). Liny prowadnicze hudowy pétzamknietej konstrukcji
1 x 6,65 +6 x 5,556 + 12 x 555 + 8 x 9,5/81 0 $rednicy 48 mm rys. 3 za-
kupywane sa w angielskiej firmie British Eopes Limited. Miedzy naczyniami
znajdujg sie dwie liny odbojowe tej samej konstrukcji i $rednicy, co liny
prowadnicze. Liny prowadnicze i odbojowe zamocowane sa w zaciskach kli-
nowych na pomoscie wiezy na poziomie +39,56 m. Liny napinane sa ciezarami
zawieszonymi w rzgpiu. Ze wzgledu na brak miejsca w tarczy szybu zastoso-
wano mimoosiowe zawieszenie ciezaréw napinajacych poprzez ukdady dzwigni
i w konsekwencji ich sztywne prowadzenie. Takie rozwigzanie, ze wzgledu
na znaczne zanieczyszczenie szybu,stwarza niebezpieczenstwo klinowania
sie ciezaréw napinajacych w prowadzeniu i w rezultacie niewkasciwe napi-
nanie lin prowadniczych. Mocowanie lin w rzapiu wykonane jest réwniez za
pomocg zaciskéw klinowych. Sida zrywajaca jedng line prowadnicza wynosi
1290 KN, a jej maksymalne obcigzenie statyczne 216,6 kN. Wspddczynnik bez-
pieczenstwa na zerwanie przy zatozeniu tych lin wynosi+ n = 5,9, a wiec
jest wiekszy od wymaganego 5. Weddug danych angielskich trwatos¢ zastoso-
wanej konstrukcji lin prowadniczych winna wynosi¢ okoto 10 lat. W kopalni
“'Zabrze-Bielszowice” jako kryterium do odtozenia prowadnikéw linowych
przyjeto zuzycie wysokosci drutéw okragtych o $rednicy 9,5 mm znajdujacych
sie w zewnetrznej warstwie liny do potowy swojej Srednicy, czyli o okoto
5 mm, co na Srednicy liny dawato zmniejszenie jej Srednicy o 10 mm, czyli
do O 38 mm. Takie zuzycie lin wystgpid4o po 9 latach ich eksploatacji.

Na zuzycie prowadnikéw linowyoh niewgtpliwy wpdyw ma rodzaj zastosowanych
prowadnic naczyn.

Poczatkowo skipy hydy prowadzone na linach za pomoca prowadnic tocznych
wyposazonych w krazki o $rednicy 320 mm wykonane z tworzywa sztucznego.
Krazki te wspodpracowaty ze sztywnymi tulejami prowadniczymi wyposazonymi
we wkiadki brazowe.

W trakcie eksploatacji urzadzenia zrezygnowano z prowadzenia skipéw za po-
moca krazkéw prowadniczych z powodu zacierania sie 4tozysk tocznych kraz-
kéw i1 Scierania sie biezni samych krazkéw. Obecnie prowadzenie skipéw od-
bywa sie jedynie przy zastosowaniu prowadnic tulejowych z wkdadkami z bra-
zu. Trwatos¢ tycb wktadek wynosi 10-12 dni. Widok zuzytych wkdadek brazo-
wych przedstawiono na rys. 4.

4. Wymiana prowadnikéw linowych

Pierwsze zaktadanie prowadnikéw linowych w 1977 r. przeprowadzono przy
wykorzystaniu maszyny wyciggowej dwulinowej z kotem pednym i zastosowaniu
dodatkowych #ancuchéw dociskowych. Obecnie powstat problem,Jak przaprowa-
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Rys.U. Widok zui ch wktadek brazowych tulel prowadniczych po 10
dniach eksploatacji
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dzidé pierwsza wymiane prowadnikéw linowych. Z dotychczas stosowanych spo-
sobéw wymian prowadnikéw linowych konstrukcji pédzamkaletej lub zamknie-
tej » krajach o szerokim stosowania tego rodzaju prowadzania naczyn wyni-
ka, *» generalnie prowadniki te sg wymieniane przy zastosowania kofowrotéw
jednobehnowycb nawojowych przy przestrzeganiu minimalnej wartosci stosun-
ku Srednicy bebna D do $rednicy liny d, ozyli 45 . Kopalnia 'Za-
brze-Blelszowice" nie dysponowata takim kotowrotem,ale na swoim wyposaze-
niu posiadata kotowrét cierny dwubebnowy typu EPB-650 (rys. Postanowio-
no wiec wykorzystan do wymiany twa kotowrdt,mimo te stosunek §

wynosit+ 33. Obliczenia sprzezenia ciernego pomiedzy ling konatrak-
cji potzamkaietej a rowkami z wykdadzina aluminiowg bebnéw tego kotowrotu
przeprowadzono przy przyjeciu wspodczynnika tarcia JA'm 0,06, a wieo dla
takiego, jaki przyjmuje sie przy obliczeniach dla mocno nasmarowanych lin
ptaskich.

Maksymalny ciezar liny prowadniczej 1 ciezaru napinajgacego wynosi |230k5.
Przy przyjeciu Ja, * 0,0b 1 szeSciu opasan bebnéw kotowrotu przez line
maksymalny udzwig kofowrotu wynosi 250 KJ, jest wieo wiekszy od wymaganego.
Jako dodatkowe zabezpieczenie przed ewentualnym poslizgiem liny na koto-
wrocie zastosowano specjalne urzadzenie hamujgce line usytuowane pomiedzy
bebnem magazynujacym line a kotowrotem ciernym dwubebnowym. Urzadzenie to
dziatato na zasadzie zacisku klinowego ciernego hydraulicznie sterowa-
nego.

4-1* Przygotowanie do wymiany

Przed przystapieniem do wymiany wkasciwej wykonano roboty przygotowaw-
cza na poziomie 900 w i na powierzchni oraz na zrebie szybu. Roboty przy-
gotowawcze na poziomie 900 m obejmowatyt

- uporzadkowanie komory linowej,

- zabezpieczenie siatkami wlotu do szybu od strony komory na wysokos$¢
okoto 1,5 m od spagu,

- wykonanie 1 zabudowanie $Slizgu z rury 0 100 mm na dzwigarza usytuowa-
nym na wysokosci goérnej krawedzi wlotu do komory linowej,

- przygotowania tablicy z telefonami szybowym i centralnym,

- ustawienie w komorze linowej dwu bebnéw magazynujacych z napedami po-
wietrznymi,

- zabudowanie w komorze linowej kodowrotu SKO,

- nawiniecie na beben nr 2 odcinka liny O 20 ma o ddugosci 30 m,

- wyczyszczenia z przepadéw pomostow w rejonie obcigznikéw lin prowadni-
czych,

- zainstalowanie w rzagpiu szybu dwu wciagarek o udzwigu 75 kii przeznaczo-
nych do podwieszenia obciaznikéw liny nr 6,

~ opuszozeaie na poziom 900 a i do komory linowej dwu kompletéw butli spa-
walniczych, e aa poziom 840 m (stanowisko sygnalisty) jednego rezerwowego
kompletu butli.
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Rys.6 .Usytuowanie urzadzeh stosowanych podczas wymiany prowadnikéw
linowych w szybie 1l: 1-beben z nowa ling prowadnicza, 2-urzadzenle
hamujace ruch liny, 3-kotowrét cierny EPR-650, 4-wymlenlany pro-
wadnik Binowy, 5-kotowrdét WEN-5, 6-gorny zacisk klinowy, 7-koto
kierujace, 8-pomocnicze kota linowe d 2000mm, 9-dolny zacisk klinowy
10-bebny magazynujace dla starej liny prowadniczej, 11-komora linowa,
12-kotowrét WEN-3, 13-urzadzenle do podnoszenia prowadnika linowego,
1A-11na nos$na, KP-kote pedne, KL-ko#a linowe
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- przygotowanie 4 radiotelefonéw, czysciwa, benzyny, smaru i dwu kompletéw
narzedzi,

- zdemontowanie bezposrednio przed wymiang wkasciwg w rzapiu szybu przy
stacji nawrotowej tulej prowadniczej liny nr 6.

Roboty przygotowawcze na powierzchni i zrebie szybu obejmowaty:

- ustawienie na fundamencie kodowrotu ciernego EPR-650 (rys* 64

- wykonanie i zamontowanie pomiedzy kodowrotem EPR-650 (pozycja 3) a beb-
nem linowym ) z nowa ling prowadniczg urzadzenia (2)do awaryjnego uchwy-
cenia liny prowadniczej w przypadku poslizgu liny na bebnach kotowrotu
ciernego. Urzadzenie to wyposazone Jest w zacisk klinowy sterowany hy-
draulicznie ze stanowiska operatora kotowrotu ciernego,

- ustawienie na pomoscie gornych kot linowych KL, ko4 linowych 8 o Sredni-
cy 2000 mm w pozycji do wymiany liny prowadniczej nr 6 oraz zabudowa-
nie dodatkowych k&4 linowych dla kotowrotu awaryjnego i ustawienie tego
kotowrotu na zrebie szybu po stronie pé4nocnej,

- zabudowanie na zrebie szybu po stronie pé4nocnej kotowrotu bebnowego

Kuba-5 1 wciggarki WEN-5,

- ustawienie blachownicy do uchwycenia liny z zaciskami na zrebie po stro-
nie wymienionej liny nr 6,

- przygotowanie dwu zaciskéw klinowych, o$miu zaciskéw Srubowych oraz dzie-
sieciu zaciskéow kabdgkowych do umocowania liny O 48 mm,

- przygotowanie na zrebie szybu 1 wiezy po jednym komplecie butli spawal-
niczych,

- przygotowanie dwu kompletéw narzedzi, czysciwa, benzyny i smaru.

4_.2. Przebieg wymiany prowadnikéw linowych

Z uwagi na usytuowanie wiezy i urzadzen zastosowanych do wymiany lin
(rys. 6). wymiane rozpoczeto od wymiany liny prowadniczej oznaczonej nr 6
na rys. 2. Po otwarciu trzonu wiezy i ustawieniu skipu na zrebie szybu
zdemontowano prowadnice $Slizgowe przynalezne do liny nr 6, Nastepnie
opuszczono skip potudniowy gtowicg ponizej zrebu 1 zabudowano na zrebie
szybu pomost roboczy oraz przeciagnieto dzwigary. Po tej czynnosci skip
potudniowy opuszczono w rejon poziomu 840 m, tak ze gdowica skipu znajdo-
mala 3ie na tym poziomie. Na wiezy wyciggowej (rys. 7) urzadzeniem
\Jj do podnoszenia liny prowadniczej podniesiono za pomoca liny po-
mocnicze j (2 poprzez zacisk klinowy(3)line prowadniczg @)o okoto 450 mm.

przedziale skipu potudniowego na zrebie szybu potozono dwa dzwigary G)
typu NP 300 na uprzednio zabudowanych dzwigarach NP 550 i blachownicy
0 wysokosci 139,0 mm. zabezpieczajac je przed wywréceniem. Stara line pro-
wadnicza na zrebie szybu uchwycono za pomocg zacisku klinowego@®)usytuowa-
nego ne dzwigarach NP 300. W odlegtosci 10 mm powyzej gornej krawedzi
klinéw zatozono as line dodatkowo cztery zaciski S$rubowe zabezpieczajace (Ti
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Rys.7. Schemat usytuowania urzadzen 1 konstrukcji dodatkowych podczas
wymiany prowadnikéw linowych w szybie 11: 1-urzadzenie do pod-
noszenia prowadnika linowego, 2-lIna pomocnicza, 3-zacisk klinowy,
~—prowadnik®linowy, 5-konstrukcJa wsporcza, 6-zaclsk klinowy na
zrebie, 7-zaclskl $rubowe zabezpieczajace, KL-koto linowe
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Rys.8 .Usytuowania urzadzen 1 konstrukcji dodatkowych podczas wymiany
prowadnikéw linowych w szybie I1: 1-wciggarka WEN-5, 2-11na pomoc-
nicza, 5-kraznik, 7-2aclskl $rubowe kabkakowe, 3-zacisk klinowy na
wiely, 4-prowadnlk linowy, 6-zacisk klinowy, 8-poraocnlcze kola
linowe ™ 2000 mm, 9-skip, KL-kata linowe, MP-miejsca przeciecia
trrowadnika linowego
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Nastepnie za pomoca urzadzania do podnoszenia liny prowadniczej opuszczo-
no line prowadnicza (® o okoto 450 mm,przez co obciagzenia przejat zacisk
klinowy®) usytuowany na zrebie szybu. Zaznaczono cecby nad zaciskiem na
zrebie szybu 1 po 15 minutach sprawdzono, czy cechy te ulegly przesunieoiu.
Po stwierdzeniu pewnosci mocowania liny prowadniczej (4) w zacisku klinowym
6)na zrebie szybu line prowadnicza odcieto w miejscu oznaczonym symbolem
MP powyzej zaciskéw Srubowyoh (M)na rys. 7, (symbol MP na rys. 8). W dal-
szej kolejnosci line pomocnicza(@wciggarki WEN-5 przeciagnieto ze strony
zachodniej szybu (rys. 8), poprzez kr”znik kierunkowy®) usytuowany na wiezy
i otwory w pomoscie zaciskéw klinowych wiezowych obok liny prowadniczej.
Koniec przeciagnietej liny wciggarki potaczono za pomoca dwu zaciskéw ka-
b¥gkowyoh ¢)powyzej pomostu w wiezy i na pomoscie podchwytéw z ling pro-
wadniczg (4> Zacisk klinowy (na wiezy uchwycono za pomocg linki i lino-
ciggu do konstrukcji wiezy. Po naprezeniu liny(@)wciggarki WEN-5 odcieto
stara line prowadnicza (dponizej zacisku klinowego(3)w miejscu oznaczonym
symbolem MP i opuszczono odciety kroétki odcinek liny prowadniozej z wiezy
na zrab szybu. W wyniku tej operacji otrzymano wolng -trase do przeprowa-
dzenia nowej liny prowadniczej. Nastepnie przeciagnieto line kotowrotu
KUBA-5 ze strony pétnocnej poprzez koto kierunkowe na zrebie szybu i wie-
ze do pomostu kominéw. Na wiezy na pomoscie dolnych két linowych usunieto
konstrukcje do podnoszenia liny prowadniczej i1 zatozono stary zacisk li-
nowy. Wciagnieta na wieze (rys. 9) nowg line prowadnicza (12) przeciagnieto
przez pomosty w wiezy az do polgczenia jej szesScioma zaciskami kablgkowy-
mi(11) z ling pomocnicza Q0) kotowrotu KUBA-5 ponizej pomostu komindw.
Uruchomiono kotowrét cierny dwubebnowy (3)1 kotowrotem bebnowym(5)przeciag-
nieto nowa line prowadniczg przez kota linowe @)na wiezy (zye. 9 Zatozono
na koncu liny nowy zacisk klinowy, do ktérego w rzgpiu bedzie zawieszony
obciaznik napinajacy prowadnik linowy. Nastepnie nowa line prowadnicza
opuszczono do szybu (rys. 10) przytrzymujac jednoczesnie jaj koniec za po-
moca liny konopnej. Po wprowadzeniu do szybu,nowa line prowadnicza z no-
wym zaciskiem klinowym potaczono z zaciskiem klinowym starej liny za po-
moca sworzni i ciegiet (pozycja 6 na rys. 10). Po przeprowadzeniu kontroli
wytrzymatosci pokaczenia obu lin prowadniezyoh usunieto konstrukcje wspor-
czga zabudowang na zrebie szybu i1 potaczone liny opuszczano w gkab szybu
za pomoca kotowrotu EPR. W rzgpiu szybu podciagnieto obcigzniki napinaja-
ce line prowadniczg @)za pomoca dwu wciggarek.

Przy dalszej wspoédpracy kotowrotu ciernego uzyskano,zluzowanie starej li-
ny prowadniczej nad zaciskiem klinowym w rzgpiu. Nastepnie od¥gczono ob-
oiazniki napinajace i odcieto stara line prowadniczg w miejscu oznaczonym
symbolem MP na rys. 10. Po odcieciu liny za pomoca kotowrotu (12)i lin po-
mocnhiczych wciagnieto do komory linowej (11) na poziomie 900 najpierw od-
oiety krétki odoinek atarej liny prowadniczej wiszgoej w szybie, a nastep-
nie po ponownym uruchomieniu kotowrotu oieraego EPR i dalszym opuBzozaniu
atarej liny prowadniozej w dot wyciagnieto do komory linowej (1)koniec
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Rys.9.Schemat przeciggania nowego prowadnika linowego przez wieze;
-beben z nowg ling prowadnicza, 2-urzedzenie hamujgce ruch liny,
wmfw7 [*ub™. n EPR-650, ¢~stary 9rowadnil_< linowy,
WH1J-5, 6-zaciak klinowy na zrebie, 7-koto kierujace, 8-pomoc-

11 JnvWe ~ ?°°° mra> 9-zacisk klinowy w rzagiu, 10-iina_ pomocnic:
1+1™a Srubowe, 12-nowy prowadnik linowy, 13-bebny magazynujace dla
no™na ? 1*3, i4*komora Unowa, 15-kotowrét WEN-3, 16-lina

KL~kSio I1Mwe podnoszenia prowadnika linowego, KP-kidc pedne.



Wywiana prowadnikéw liniowych... 110

Rys.10.Schemat przeciggania nowego prowadnika linowego do szybu: 1-beben
z nowa ling prowadniczg, 2-urzadzenie hamujace ruch liny, 3-kotowrét
cierny dwubebnowy EPR-650, 4—star¥ Erowadnik linowy, 5-kotowrét WH1-S,
6-pokaczenle zaciskéw klinowych, 7-koto kierujace,” B~pomocnicze koka
linowe 6 2000 mm na wiezy, 9-nowy prowadnik Iin@g, 10-bebny magazynujaca
dla starej liny prowadniczej, 11-komora linowa, —-kokowr<5t™ WSN-3,
13-1lina nosna, KP-koto pedne, KL-koka linowe, KP-mieJdsca przeciecia liny
prowadniczej
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gérnego odcinka i nawijano na bebny magazynujaca (10). Podczas nawijania
starej liny prowadniczej na bebny magazynujace (10) utrzymywano w niej sta-
4y nacigg. Po opuszczeniu zacisku klinowego na nowej linie prowadniczej

do rzagpia i wykonaniu pewnych czynnosci pomocniczych zacisk ten po uprzed-
nim rozdaczeniu potaczenia 6; potaczono z obcigznikami w rzapiu.

Ha wiezy zatozono na nowej linie prowadniczej zacisk klinowy i cztery za-
ciski Srubowa. W rzgpiu szybu uwolniono obcigzniki napinajace lin? prowad-
nicza z wciggarek poprzez catkowite zluzowanie lin zawieszenia wciggarek.
Had zaciskiem klinowym w rzapiu zabudowano tuleje prowadnicze. Jadac ko-
+owrotem ciernym w dét szybu obcigzono na wiezy zaoisk klinowy. Po prze-
prowadzeniu kontroli pewnosci trzymania liny w zacisku klinowym, dokona-
niu przejazdu kontrolnego skipem z poziomu 900 m na zrgb szybu i1 zatozeniu
prowadnic $Slizgowych przynaleznych do danej liny prowadniczej, uchwyceniem
do konstrukcji wiezy na poziomie gérnych két linowych w wiezy za pomoca
zaciskéw Srubowych liny prowadniczej, sprawdzeniu pewnosci podaczenia ling
prowadniczg odcieto w odlegtosci okoto 3,5 m powyzej zacisku klinowego

1 tak wymiana jednej liny prowadniczej zostata zakoriczona. W podobny spo-
s6b przebiegaty operacje wymiany wszystkich pozostatych lin prowadni-
czych i1 odbojowych.

5« Zakonczenie

Przedstawiona technologia wymiany prowadnikéw linowych wykazata, ze
mozliwy jest do zastosowania kotowrét oieray dwubebnowy. Zastosowany ko-
+owrét cierny dwubebnowy znacznie udatwid wymiane prowadnikéw linowych
w poréwnaniu z zastosowanym sposobem zakdadania pierwszych prowadnikéw
linowych w szybie Il kopalni "Zabrze-Bielszowice™. Mimo matego parame-
tru ~ = 33 wobec zalecanego minimum 45 liny prowadnicze konstrukcji
potzamknietej nie uleglty zadnemu uszkodzeniu i obecnie po okresie 4 lat
icb eksploatacji nie stwierdza sie na nich uszkodzeh, ktére moghyby byc¢
wynikiem zastosowania podczas ich wymiany kotowrotu ciernego dwubebnowsgo.
Obecny stan prowadnikéw linowych wykazuje jedynie zuzycie S$cierne ich prze-
kroju Srednio 205 dopuszczalnej wartosci zuzycia. Dotychczasowa eksploa-
tacja prowadnikéw linowych, ich zuzycie Scierne w omawianym urzadzeniu
wyciagowym wykazuje jednak, ze nalezatoby ponownie rozpatrzy¢ mozliwosé
zastosowania udoskonalonych prowadnic tocznych zamiast $lizgowych do pro-
wadzenia naczyn wyciggowych skipowych.

Recenzent: Doc. dr inz. Tadeusz Zmysdtowski
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ROPE REPLACEMENT IN CUIDE SYSTEM BY MEANS OP DOUBLE - DRUM
ERICTION WINCH

Summary

The largest hoisting Installation with rope guide systea
operating in Poland in the shaft of 970 m depth is described.
Guide rope replacement procedure with the aid of double -drum
friction winch EPR-650] is presented.

0&ieH «axTHHX xaHaraux npostoHKxox o HcnoxBBOBaraeii
SByFiapatiaHHO# $piemioHHOE xo0exxx

Penan

EpesciaMew xapaNtepacnuta cano8 icpyraoB b noxaee nojwwHoB
ycTaaoBKH ¢ KaHaraioai npoBojHNxaia, Xoropaa paioiaet b ctboxs
rxy<GnHofl 970 h . npeacxaBxeH xetox oUMHa xaaaTHHX npoBoxantoB
noxyaakKpuTott KOHCTpyxipni b stow ctboxb o BcnoxBSOBaHHew jByflapa-
(SaRofi $pHKmoHHo I xaleaxx .
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