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WPLYW SILY KALIBRUJACEJ NA WYTRZYMALOSC ZMECZANIOWA OGNIOWYCH
£ANCUCHOW GORNICZYCH ZE STALI 25HGNM

Streszczenie* tancuchy goérnicze wykonane ze stali 25HGNM po ulep-
szaniu cieplnym podlegaja kalibrowaniu. Wielkos¢ sity kalibrujacej
ma wpdyw nie tylko na wydduzenie podziakki ale i na trwatos¢ zmecze-
niowa dancuchéw. Na podstawie przeprowadzonych badah wyznaczono op-
timum sity kalibrujacej.

1. WPROWADZENIE

Ogniowowe #ancuchy goérnicze jako ciegna napedowe maszyn urabiajacych i
odstawczych w czasie eksploatacji narazone sg na obcigzenia dynamiczne ty-
pu udarowego, silne zuzycie cierneoraz wptywy osrodkéw korodujacych.

Na dodatekksztatt ogniw jak réwniez wspédpraca +ancucha z gwiazdg na-
pedowag powoduja, ze w ogniwach powstaje zdtozony niejednorodny rozk#ad na-
prezen. Wszystko to sprawia, ze trwatos¢ i niezawodno$¢ ogniwowych +ancu-
chéw goérniczych jest stosunkowo niska.

W praktyce eksploatacyjnej czesto dochodzi do zerwania ciegna napedowe-
go co w cyklu wydobywczym prowadzido przestojéw i ogromnych strat.

Jednym ze sposobéw podniesienia wytrzymatosci i trwatosci zmeczeniowej
+ancuchéw jest kalibrowanie. Jest to proces polegajacy na obcigzaniu goto-
wego obrobionego cieplnie +tancucha sita osiowg wynoszaca okoto 80# catko-
witej sity zrywajacej +ancuch.

W czasie procesu kalibrowania #4ancucha jego ogniwa doznaja miejscowych
odksztatcen trwatych, ktére powoduja, ze poszczegélne ogniwa osiagaja wha-
Sciwg podziatke i korzystny rozktad naprezen wkasnych.

tancuchy goérnicze wykonuje sie w kraju ze stali G25HGNM lub importowa-
nej o podobnym skdadzie chemicznym. Zamieszczone wyniki badan dotycza +an-
cuchow 18x64/0 wykonanych ze stali G25HGNM.
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2. BADAWIA WPLYWU SILY KALIBRUJACEJ NA TRWALOSC ZMECZENIOWA £ ANCUCHOW

Badania przeprowadzono na piecioogniwowych odcinkach #ancucha G18x64/C,
Catg partie badanych piecioogniwowych odcinkéw +ancucha obrobionego ciepl-
nie podzielono na serie (po 8 sztuk w serii) i kazda serie poddano kali-
browaniu inng sita, zmieniajaca sie w zakresie od 320 kN do 370 kN. Kali-
browanie to przeprowadzono na maszynie wytrzymatosciowej ZD-40.

Przed kalibrowaniem i po kalibrowaniu mierzono podziatki wszystkich og-
niw dancuchoéw. Tak przygotowane odcinki +#ancuchéw poddano badaniom zmecze-
niowym.

Charakterystyka obcigzenia zmiennego podczas badan zmeczeniowych»

Pmin “ 25 kKN* Pmax “ 127 czestotliwos¢ f ~ 500

Jako miernik trwatosci zmeczeniowej przyjeto ilos¢ cykli N», po ktdérych
nastepowato zniszczenie pierwszego ogniwa dancucha. UsSrednione wyniki ba-
dan zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Wartos¢ sity Srednia po-  Srednia po- Srednia bez- Wartos$é
Lp kalibrujacej dziatka przed dziatka po wzgledne wy- Srednia
- kalibrowaniem kalibrowaniu dtuzenie
P kN mm mm mm -
NT
1 320 60,16 62,48 2,32 72920
2 330 60,16 62,88 2,72 82940
3 340 60,16 63,39 3,23 88590
4 350 60,16 63,90 3,74 94130
5 360 60,16 64,11 3,95 94810
6 365 60,16 64,68 4,52 74350
7 370 60,16 64,88 4,72 69780

W wyniku przeprowadzonych badan uzyskano zalezno$¢ wydtuzenia podziat-
ki ogniwa od wielkosci sity kalibrujacej (rys. 1). W badanym zakresie sit
kalibrujacych zalezno$¢ ta jest liniowa. Na rys. 2 przedstawiono zalez-
nos¢ trwatosci zmeczeniowej od sity kalibrujacej. Najkorzystniej jest ka-
librowa¢ #tancuch sitg 350-360 kN. Uzyskuje sie wtedy maksimum trwatosci
zmeczeniowej .

U producenta #tancuchéw kalibrowanie odbywa sie na specjalnej kalibrow-
nicy zaopatrzonej w urzadzenie do pomiaru sity kalibrujacej. Sporzadzony
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na podstawie 150 obserwacji histogram sity kalibrujgcej pokazano na rys.

3, z ktoérego wida¢, ze w praktyce produkcyjnej sa stosowane mniejsze sity

kalibrujace, najczesciej 340 kN. Oznacza to, ze produkowane w ten sposoéb

+ancuchy nie uzyskuja optymalnej trwatosci zmeczeniowej. Na rys. 4 pokaza-
no widok piecioogniwowych odcinkéw tancuchéw po badaniach zmeczeniowych.

Rys. 4

3. WNIOSKI

1. Kalibrowanie #*ancuchéw wpitywa nie tylko na trwate wydtuzenie po-
dziatki ogniw 4ancuchéw, lecz réwniez na ich trwatos¢ zmeczeniowa.

2. Trwate wydtuzenia podziatki ogniw w zakresie sity kalibrujgcej 320-
370 kN jest do niej proporcjonalne.

3. Najwieksza trwatos¢ zmeczeniowag uzyskuja tancuchy kalibrowane sidg
350-360 kN.

4. W praktyce produkcyjnej nie zawsze stosowane sag wkasciwe wartosci
sit kalibrujacych.
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Wptyw sidty kalibrujacej na wytrzymatosc. MI

BJIHHHHE KAJtHBPYXHEil CHJIH HA yCTOOHHBOCTb K yCTAJIOCTH 3BEHHHX
rOPHhDC HEHEO H3 CTAJIH 25HGNM

P& 3ome

TopHHe nenK, BunojiHaHHae H3 oianM 25HGNM, noojie TemioBoro ycoBepmeuciBO-
BaHHa no”Beprauoich KajiHSpoBaBHIo. BejragKsa KajiaOpyiomett chah axees bahhhiie He
toabko Ha yxAHBeHHe mara, a thkxs Ha ycioSiHBOoiB ueneii k yciajiooTn, Ha oo-
HOBaHHH npoBeaeHHux HCOA8fDBaHHit onpeseaeHa oniHMaABHaK KaAO.Spyxm;aa onjia,

THE INFLUENCE OP SIZING FORCE ON FATIGUE STRENGTH OF MINING
TYPE COIL CHAINS MANUFACTURED FROM 25HGNM STEEL

Summary

The“mining type coil chains manufactured from 25HGNM steel undergo the
prooces of sizing after quenching and tempering. The magnitude of sizing
force influences not only the pitch elongation but also on the chains® fa-
tigue life. Basing on the research performed the optimum value of sizing
force has been determined.



