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PODSTAWOWE PROBLEMY OCHRONY SRODOWISKA W HUTNICTWIE METALI NIEZELAZNYCH

Streszczanie. Autorzy daja przeglad probleméw oohrony $rodowiska
w przemysle metali niezelaznych. Szczeg6lnie interesujace jest poda-
nie sposobéw zorganizowanego, aktywnego przeciwdziatania zagrozeniu
otoczenia przez przemyst. Artykut zakresla program dalszego dziata-
nia oraz przedstawia dotychczasowe osiagniecia w tym zakresie.

Dynamicznie rozwijajgoe sie spoteczenstwa jeszoze do niedawna kierowa-
4y swoj wysitek na ujarzmienie i podporzadkowanie Srodowiska naturalnego
celom ekonomicznym.

Nagromadzenie olbrzymich #adunkéw zanieczyszczehn w glebie, powietrzu i
wodzie, towarzyszace tym procesom, stanowito powazne zagrozenie zdrowot-
nych warunkéw bytu czdowieka. Aby zapobiec regresowi gospodarczemu i bio-
logicznemu zaczeto w zwigzku z tym wprowadza¢ odpowiednie korekty w dzia-
+alnosci gospodarczej.

Humanistyczne tresci ochrony $rodowiska determinujg odpowiednio wysoka
jej range w naszym spoteczenstwie. Stad juz bardzo wczesnie, bo w 1949
roku wydano pierwsza ustawe o ochronie przyrody. Efektem by#o coraz bar-
dziej Sciste w miare rozwoju kraju integrowanie problematyki ochrony $ro-
dowiska z procesami jego kompleksowego zagospodarowania oraz stworzenia
bazy przemystowej, dzieki ktérej mozna wykluczy¢ kolizje ze Srodowiskiem.

Polska nalezy juz obecnie do grupy liczacych sie w Swiecie producentoéw
metali niezelaznych, przy czym udziat w produkcji poszczeg6lnych metali w
produkcji Swiatowej jest dos¢ zréznicowany, co wigze sie z posiadang baza
surowcowg i stopniem jej wykorzystania.

Przemyst+ metali niezelaznych, z uwagi na zdtozony i specyficzny profil
produkcji, zroéznicowanie technologii, dziatalnoscig swoja powoduje okres-
lone skutki 1 przeksztatcenia naturalnego S$rodowiska.

Hutnictwo metali niezelaznych, zaréwno pirometalurgia jak i hydroelek-
trometalurgia, stanowiag najpowazniejsze zagrozenie. Procesom tym towarzy-
szy wydalanie do powietrza atmosferycznego gazéw i pytéw zawierajacych to-
ksyczne zwigzki, jak np.» tlenek wegla, fluorowodér, tlenki siarki i azo-
tu, mgta kwasu siarkowego} pyty metali, takich jak miedz, o46w,kadm, krze-
mionka i inne. Do odbiornikéw powierzchniowych zrzuoane sg S$cieki zawiera-
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jace tadunki wyzej wymienionych pierwiastkéw - zakdécajac réwnowage zycia
biologicznego w rzekach.

Przetworstwo metali niezelaznych jest emitorem nadmiernego hatasu, po-
nadto za$ zanieczyszcza rzeki zrzucanymi, cho6 w niewielkich ilosSciach,
Sciekami zaolejonymi i chemicznie agresywnymi - bardzo groznymi dla orga-
nizméw zywych.

Konieoznos$6 biezacego kompleksowego uwzglednienia tych zagadnieh w pro-
wadzonej dziatalnosci gospodarczej ma réwniez swdj czysto ekonomiczny a-
spekt. Skazajac Srodowisko ponosi sie réwnolegle straty bezpowrotne cen-
nych dla gospodarki narodowej surowcéw, jakimi sa bez watpienia metale nie-
zelazne.

Hutnictwo metali niezelaznych zawdziecza minionemu 35-leciu wiele o-
siggnied organizacyjnych i inwestycyjno-modernizacyjnych. Poprzez budowe
jednostek o duzej zdolnosci produkcyjnej, wysokiej mechanizacji! automa-
tyzacji stworzono realne mozliwosci zatrzymania przestarzatych zaktadoéw.

Budowa nowych zaktaddéw, opartych na nowoczesnych technologiach, to nie
tylko konkretne efekty w postaci wzrostu wydajnosci, obnizenia kosztow
produkcji itp. ale réwniez znaczne ograniczenie ujemnego wpiywu przemystu
na Srodowisko naturalne w wyniku hermetyzaeji urzadzen i ograniczenia li-
czby emitoréw zanieczyszczen do powietrza oraz zrédet zrzutu Sciekoéw do
wéd powierzchniowych.

Hutnictwo miedzi zapoczatkowane uruchomieniem elektrolizy w HMH "Szo-
pienice" doczekato sie budowy w latach 1954-72 dwéch nowych hut o pednym
cyklu produkcyjnym, bazujacych na procesie szybowym. Dalsza jego rozbudo-
wa oparta jest na procesie zawiesinowym. Produkcja miedzi pochodzacej z
procesu zawiesinowego wynosi okoto 68% produkcji miedzi z procesu szybowe-
go, podczas gdy emisja py#oéw jest nizsza o okoto 99%. Liczba emitoréw zo-
stata zmniejszona z 47 w starych hutaoh do 4 w hucie produkujacej miedz w
procesie zawiesinowym.

Hutnictwo cynku bazujace poczgtkowo na piecach prazalnych Z recznym
przegarnianiem, przestarzatych spiekalniach i procesie destylacyjnym w mu-
flach poziomych otrzymato tak nowoczesne zakkady, jak HC "Miasteczko Slas-
kie"™ z procesem szybowym, ZGH "Bolestaw" z elektrolizg, elektroliza w HMH
""Szopienice" oraz piece rektyfikacyjne HJ w ZC "Silesia". Rowniez w tym
przypadku mozna przytoczy¢ konkretny przyktad efektéw, jakie priynosi wpro-
wadzanie nowoczesnych rozwigzan technicznych i technologicznych w proce-
sach metalurgicznych na rzecz ochrony Srodowiska.

Dwa najstarsze zakdtady, tj. HMH "Szopienice"™ i1 ZC "Silesia", produkuja-
ce cynk w muflach poziomych, wyrzucaty zanieczyszczenia do atmosfery po-
przez okoto 340 emitordéw, podczas gdy w dwéch nowoczesnych zakbadach, a
wiec HC "Miasteczko Slaskie™ i ZGH "Bolestaw" ilo$é ich wynosi 53, a li-
czac z elektrolizg w HMH *"Szopienice™ 55. Roéwnoczesnie produkcja cynku w
tych zaktadach byta wyzsza o okoto 15% od ilosci produkowanych w piecach
destylacyjnych, przy emisji pydoéw nozszej o okoto 77%.
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Ograniczenie emisji zwigzkéw siarki jest jednym z podstawowych proble-
méw, rozwigzanie ktérych zapewni zasadnicze obnizenie emisji toksycznych
substancji gazowych powstajacych w przemysSle metali niezelaznych.

Oazy emitowane przez ten przemyst z punktu widzenia zawartosci w nich
zwigzkow siarki a gtoéwnie S02 mozna podzieli¢ na zawierajace je w wyso-
kosci powyzej 2% i na gazy, gdzie ta zawartos¢ waha sie ponizej wartosci
podanej, a najczesciej w granicach 1%. Gazy zawierajace powyzej 2% S02 po-
wstaja w procesach prazenia siarczkowych koncentratéw cynku i konwertoro-
wania kamienia miedziowego, toh utylizacja odbywa sie w fabrykach kwasu
siarkowego oraz p4ynnego SOg.

Trzeba stwierdzié¢, ze dotychczasowa praca fabryk kwasu siarkowego oraz
osiggane uzyski siarki nie sg zadawalajace i odbiegaja jeszcze od poziomu
Swiatowego. Sktada sie na to szereg przyczyn, jak np. zastosowanie w nie-
ktérych przypadkach materiatéw konstrukcyjnych o zbyt niskiej wytrzymatos-
ci, znaczne niekontrolowane upusty gazéw do atmosfery zwigzane z nie-
szczelnosciami uktadéw przesytowych pomiedzy agregatami produkcyjnymi a
fabrykami kwasu siarkowego, k#opoty z jakosScig izolatoréw w elektrofil-
trach, brak odpowiednio sprawnych demisteréw itp.

Optymalizacja pracy fabryk kwasu siarkowego powinna zosta¢ zapewniona
przez dobdér odpowiednich tfkdadéw odpylajgaco-schtadzajgoych oraz instala-
cji absorpcji i kontaktowania gazéw (W tym zastosowanie mas niskozaptono-
wych o duzej wytrzymatosSci mechanicznej oraz zgodnie z tendencjami Swia-
towymi-podwéjnego kontaktowania).

Oddzielnym problemem jak juz powiedziano jest neutralizacja gazéow za-
wierajacych do 2% S02. Aktualnie brak jest- krajowych metod, ktére gwaran-
towatyby skuteczng neutralizacje takich gazéw przy umiarkowanych kosztach.
Hatomiast za graniog wprowadza sie juz metody usuwania S02 z gazéw np.
poprzez przemywanie spalin roztworem wapna lub przy uzyciu wapienia, mag-
nezu oraz sody, otrzymujac czysta siarke lub kwas siarkowy. Te i inne
przyktady przemystowego zastosowania neutralizacji gazéw o niskich zawar-
tosciach S02 stwarzajg realne szanse rozwigzania w przyszdtosci tego prob-
lemu réwniez w krajowym przemysle metali niezelaznych.

Produkcja otowiu wigze sie nierozerwalnie z hutnictwem cynku. Zostata
ona poddana gruntownej modernizacji. Aktnalnie bazuje na procesie JSP,szy-
bowym i piecach obrotowo-wahaddowych. W niedalekiej przyszdosci uruchomio-
ny zostanie nowoozesny zakdtad przerobu zdtomu akumulatorowego.

W rezultacie wdrazania nowoczesnych technologii zatrzymano szereg urzag-
dzen i agregatéw majacych najwiekszy wptyw na zanieczyszczanie powietrza
i wéd. Dla przyktadu mozna wymieni¢ piece destylacyjne HMN *Szopienice"
i ZC "Silesia", splekalnie otowiu i zaktad kadmu w HMN *Szopienice'™, komo-
rowa fabryke kwasu siarkowego PPWMN "Wtérmet" i szereg innych.

Hutnictwo aluminium, bazujgce na H.Al1. "Konin"™ i H.Al. "Skawina"™ pro-
dukuje obecnie zréznicowany asortyment wyrobu z tego metalu. Obydwie huty
bazuja na anodach samospiekajacych z tym, ze pierwsza z gérnym doprowadze-
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niem pradu, oo umozliwito kolekcje a nastepnie odpylenie i neutralizacje
gazéw, a druga, bardziej przestarzata, z bocznym doprowadzeniem pradu.loh
modernizacja wigza¢ sie bedzie z wprowadzaniem anod wstepnie spiekanych.

Rozwojowi hutnictwa towarzyszyta rozbudowa przetwérstwa metali nieze-
laznych i ioh stopdéw, produkujgcego obecnie bogaty asortyment wyrobdw.

Niemniej brak jest narazie technologii bezodpadowych, stad wymagane
jest podejmowanie dziatalnosci, ktoéora tagodzitaby skutki wywotane oddzia-
+ywaniem przemystu.

W miare rozwoju przemysdu i uruchamiania nowych technologii nalezato
stworzy¢ nowy system koordynacji i nadzoru, dostosowany do aktualnych po-

trzeb. Kierujac sie tymi przestankami Dyrekcja Zjednoczenia powotata stuz
be ochrony $rodowiska w przemysle metali niezelaznych. W ten sposéb Zjed-
noczenie Goérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych jako pierwsze w Polsce u-
stanowito forme organizacyjng i okreslito funkcje stuzby ochrony $rodo-
wiska w prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

W Centrali Zjednoczenia utworzono Zespé+ Ochrony Srodowiska a w zakta-
dach samodzielne stuzby, podporzadkowane najczesciej bezposrednio dyrekto-
rowi technicznemu. Powaznej reorganizacji ulegty analogiczne stuzby w jed-
nostkach branzowego zaplecza naukowo-badawczego i projektowego: BP "Bi-
promet™ i ZBiPM "Cuprum”. Na szczeg6lng uwage zastuguje powotanie w IMN
Zak¥adu Ochrony Srodowiska.

Stuzbie tej powierzono kompleks zagadnien zwigzanych z ochrong powie-
trza atmosferycznego i wéd, problematyke nadmiernego hatasu i wibracji,
zagadnienia gatunkowej ochrony roslin i zwierzat, toksykologii py4oéw i ga-
z6w oraz utylizacji zagospodarowania odpadow.

Stworzono réwniez inne Srodki natury organizacyjnej, jak np. fundusz
szkéd przemystowych. Fundusz ten, utworzony przez wszystkie jednostki or-
ganizacyjne naszego przemystu, stoi do dyspozycji przedsiebiorstw, ktére
zamierzajg modernizowac¢ i doskonali¢ technologie pod katem ochrony $rodo-
wiska. W efekcie opanowano podstawowe problemy z zakresu ochrony powie-
trza atmosferycznego a w tym odpylanie gazéw z proceséw szybowych i kon-
wertorowych hutnictwa miedzi, wprowadzono nowoczesne Filtry tkaninowe w
hutnictwie cynku i otowiu oraz zmodernizowano uktady wentylacyjno-odpyla-
jace w przetworstwie.

Réwniez w gospodarce wodno-sciekowej odnotowano szereg sukceséw w po-
staci intensyfikowania obiegowego zuzycia wody, ograniczenia ilosci Scie-
kéw, unieszkodliwiania emulsji olejowych, wykorzystania s$ciekéow jako wody
przemystowej itd. Znaczne ilosci wéd wykorzystywane sg dla potrzeb gospo-
darki komunalnej.

Szereg odpadéw, zalegajacych jeszcze do niedawna bezuzytecznie, zosta-
40 zagospodarowanych dla celéw technologicznych, budownictwa kolejowego i
drogowego oraz rolnictwa (jako nawozy). Zwolnione tereny poddawane sg sy-
stematycznej rekultywacji poprzez zazielenienie lub przeznaczone sg pod
budownictwa przemystowe.
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Jednym z elementéw stuzacych ochronie Srodowiska Jest budowa wokot za-
k+adow stref ochrony sanitarnej.

W efekcie wyzej wymienionej dziatalnosci, mimo ze w ostatnim 5-leciu
produkcja miedzi wzrosta o 26%, cynku o 13% a otowiu rafinowanego o 26%,
ilos¢ emitowanych pytéw ulegta obnizeniu o 20%, za$ metali ciezkich w od-
prowadzanych sSciekach zmniejszyta sie o 36%. Pozytywne rezultaty osiagnie-
to réwniez w zakresie zagospodarowania odpadéw, bo wzrost o 100% oraz re-
kultywacji terenéw poprzemystowych, gdzie wyniést on 350%.

Efekty powyzsze osiggnieto kosztem blisko 3 mld zk. Programy rozwoju
przemystu metali niezelaznych zaktadajg dalszy przyrost produkcji metali
w oparciu o najnowsze technologie hutnicze, czemu towarzyszy¢ bedzie wdra-
zanie najbardziej efektywnych metod czynnej ochrony $Srodowiska, wsréd kto-
rych nalezy wymienié»

- wprowadzenie filtréw pulsacyjnych do odpylania gazéw, optymalnych kon-
strukcji okapow celem ujecia gazéw z piecow topielnych w przetwérstwie
metali, nowych tkanin i wkdéknin filtracyjnych,

- modernizacje fabryk kwasu siarkowego poprzez zastosowanie podwdjnego
kontaktu, odemglaozy itd.,

- zamykanie obieg6éw wodnych, utylizacje wraz z odzyskiem surowcéw za Scie-
kéw przemystowych i budowe oozyszozalni zaktadowych,

- intensyfikacje zagospodarowania wapna magnezowego w rolnictwie i innyoh
odpadéw w budownictwie, komunikacji, ceramice i przemysle cementowym.

Planowany postep w latach 1976-90 winien wyrazi¢ sie zaréwno w ograni-
ozeniu w stosunku do 1975 r, emisji pydoéw o 70% jak i obnizeniu +adunkéw
metali ciezkich w Sciekach o okoto 50%. Réwnoczes$nie zagospodaruje sie 25

min ton odpadéw i zazieleni 1000 ha nieuzytkow.

OCHOBHHE BOINIPOCH OXPAHH CPE~U B METAJUiyPIUH RBETHUX METAJLUOB

P es»mne

B CBOek pafioie aBiopa a&ut o0030p aonpocoB oxpaHH ope”H b npouBmuieHHOCTH
nBeiHmc MeiaJLJiOB. OcoBshho HHiepecHO 6ujio yKa3aiB onoooOH aKTHBHoro, opraHH-
30BaHHOFO npOTHBOAeftCTBHH OnaCHOCTH BO3flettCTBHH npOMUmjieHHOCTH Ba cpexy. B
padoie Fflaeics nporpauua AaxBHeibnett fleHieai-HOCiH h noKa-auBaaica HueagHecH flc-
CTBXeHBB B BTOfl OfijiaCTH.

THE BASIC PROBLEMS OP PROTECTION OP THE ENVIRONMENT IN NON-PERROUS
METALLURQY

Summary

The authors give the review of problems pertinent to environment pro-
tection in the non-ferrous metallurgy industry. Presentation of the ways
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of organized,

active opposition to endangering the environment by indust-
ry is particularly interesting. The paper sketches the program of further
activities and presents previously aoohieved results in this respect.



