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O ZMIANACH WŁAŚCIWOŚCI LEPKOSPRigŻYSTYCH ŻYWIC LAKIERNICZYCH 
W CZASIE TRWANIA PROCESU SYNTEZY

1. Żywice lak ie rn icze  są  na ogół układami złożonymi. Właś­
ciwości lepkosprężyste tych układów zależą od właściwości skład­
ników oraz od temperatury i  czasu przebiegu reak c ji chemicznej 
w c z a sie  trwania procesu technologicznego. Śledzenie k inetyki 
procesu syntezy wymaga zastosow ania ta k ie j metody eksperymen­
t a ln e j ,  w k tóre j czasy pomiaru są  bardzo krótkie w stosunku do 
charakterystycznych stałych  czasowych re a k c ji .  Wymieniony wa­
runek spełn ić  mogą metody akustyczne.

2. Równanie reologiczne stanu żywic lakierniczych  można na­
p isać  w p ostac i

S tre sz cz e n ie . W pracy rozważono metodę śled ze­
nia kinetyki procesu technologicznego żywic 
lak iern iczych . Pokazano, że różnica lep ko ści 
dynamicznych d la  2 różnych często śc i może słu ­
żyć do kon tro li kinetyki procesu syntezy.

(1 + X.D) .  y ( t ) = ¿jl, D . £ ( t ) ( 1)

gdzie : D s  d/dt oraz X= /¿. .  G.
Z tego równania wynika, że dalsze nasze rozważania ograniczyć 
można do wyznaczenia ty lk o  2 sta łych  charakteryzujących stan



488 Franciszek Kuczera, Stan isław  Szyma

lepkosprężysty żywic lak iern iczych . Tak więc reak c je  układu lep- 

kosprężystego określać będziemy przez podanie dwóch w ielkości 
wyznaczonych dośw iadczalnie: stosunku amplitud naprężenia do 
odkształcen ia oraz przesun ięcia  fazowego.

Pomiarów wymienionych parametrów dokonano przy pomocy sond 
magnet ostrykcyjnych opisanych w pracach [ i ,  2 , } ] •

Badania zmian parametrów lepkosprężystych żywic la k ie rn i­
czych w czasie  trw ania procesu syntezy przeprowadzone d la  ży­
wic alkilowych LTL-65. Pomiarów ¿o »¿>-1? wykonano d la  84 prób 
przy często śc iach  sondy 22, 7 KHz i  18,34 KHz. Parametry cha­
rakterystyczne przebiegu doświadczeń wyznaczono w oparciu o 
przeprowadzone trzy  wstępne syntezy żywicy LTL-65.

Wyniki pomiarów Q i  ęr] zestawiono w tab licach  1 i  2 z uzy­
skanych w artości d la  żywicy LTL-65 w cza sie  trw ania syntezy wy­
n ika, że:
1 . Zmiana w artości układu badanego w czasie  trwania synte­

zy wynosi ca 500%. Zmiana t a  wywołana je s t  przede wszystkim 
zmianą lepkości dynamicznej.

2». Różnica ¿ 0 ^  -  raalej® 2 czasem trwania syntezy i  przyj­
muje w artość około zera pod koniec procesu.

Parametr £ V l  “  <? 1?2 m0^e wi f c służyć do kon tro li kinetyki pro­
cesu syntezy.
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T ab lica  1

Zestawienie wyników pomiarów w cza sie  trwania procesu syntezy 
żywicy LTL-65 d la  szarży Nr 4 przy f  = 22,18 kHz

Nr
pró­
by

Czas 
trw ania 
syntezy 
od t 0

Tempera­
tu ra  po­
miaru

Często­
tliw ość

(Hz)
(CGS)

R

(c.CGS)

R V
7

(L .K .)

2 0 -  15 245,3 465 mm 90 35
4 0 -  45 245,2 468 - 94 - -
6 1 -  15 246,5 467 - 91 - -
8 1 -  45 246,3 515 0,774 121 - -

10 2 -  15 247,0 588 - 160 - -
12 2 -  45 246,6 640 - 190 - -
14 3 -  15 244,0 681 - 220 80 -
16 3 -  45 245,3 700 0,781 235 - -
18 4 -  15 245,1 763 - 264 - -
20 4 -  45 246,0 808 - 305 - -
22 5 -  15 246,8 889 - 351 - LK 15
24 5 -  45 247,2 933 - 421 - -
26 6 -  15 247,1 1037 - 495 102 -
28 6 -  45 244,2 1080 - 550 - LK 15
30 7 -  15 245,1 1162 - 660 - -
32 7 -  45 246,5 1272 0,801 752 - -
34 8 -  15 246,7 1486 - 906 - -

8 -  45 246,0 1523 - 1120 - -
38 9 -  15 245,2 1672 - 1380 - -
40 9 -  45 245,5 1815 - 1585 - -
42 10 -  15 245,0 1949 - 1829 275 -
44 10 -  45 246,2 2074 0,825 2080 285 LK 15
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T ablica 2

Zestawienie wyników pomiarów w c z a sie  trw ania procesu syntezy 
żywicy LTL-65 d la  szarży Nr 4 przy f  = 18,34 kHz

Nr
pró­
by

Czas 
trwania 
syntezy 
od t 0

Tempera­
tu ra  po­
miaru .

C zęst0-  
tliw osć  

(Hz)
(CGS)

7

(c.CGS)

ę -V 7
L.K .

1 0 -  00 246,0 701 0,770 350 35 —

3 0 -  30 245,2 705 - 362 - -
5 1 -  00 245,0 750 - 411 - -
7 1 -  30 246,0 783 - 430 - -
9 2 -  00 247,3 790 - 450 - -

11 2 -  30 246,5 990 0,778 473 - -
13 3 - 00 249,2 830 - 502 - -
15 3 -  30 244,8 863 - 541 - -
17 4 -  00 245,2 897 - 580 - -
19 4 -  30 246,1 925 - 623 - -
21 5 -  00 248,1 971 0,792 670 - -
23 5 -  30 247,2 1040 - 784 135 -
25 6 -  00 245,5 1125 - 892 - -
27 6 -  30 246,2 1123 - 1056 - LK 15
29 7 - 00 249,0 1297 - 1200 - -
31 7 -  30 245,5 1372 - 1368 - -
33 8 -  00 246,5 1450 - 1508 - -
35 8 -  30 245,0 1505 0,805 1590 - -
37 9 -  00 244,0 1572 - 1722 - -
39 9 -  30 245,3 1638 - 1895 - -

41 10 -  00 246,5 1683 - 2031 - -
43 10 -  30 245,3 1754 0,824 2169 330 LK 15



O zmianach w łaściw ości lep kosprężystych .. 421

LITERATURA

[V] Kuczera F . f Szyma S . -  Opracowanie c ią g łe j metody ozna­
czan ia  w łaściw ości fizykochemicznych w produkcji żywic 
lak iern iczych , Gliwice (1969),

[Ź] Nozdriew W.F. -  P rim ien ije  u ltra a k u stik i w molekularnej 
f i z ik i e ,  Moskwa (1962),

(XI Roth W.t Rich R. -  Journal of Applied Physics 34 (1953),

CE H3LIEHEHMHX Ufl3KOMlPyTMX J lAKOLHX CMUfl 
B IIPCLLECCE CHUTE3 A

P e 3 b  u e

3 p aC oT e  pacCMOTpen  MeTos  HafijiBfleHHH Kiduet h kh  T e ^ H C J i o r i w e c -  

j coro n p o u e c c a  J iaxoBhtx c m o j i ,  i :oKa3&HO, u t o  p a sHMua  xi iHuumiecicoi i

EH3K0CTM Wf l  «B yX  pa3HWX UaCTOT UOXeT CJlyXMTfe SJIH KCHTpOJIri KH- 

HeTMkm n p o u e c c a  c n H i e s e .

ON THE CHANGES OF VISCO-ELASTIC VARNISH RESINS 
DURING THE PROCESS OF SYNTHESIS

S u m m a r y

In the peper the method of follow ing k in e tic s  o f technolo­
g ic a l  process of v arn ish -re sin s has been d isc u ssed . I t  was 
shown that the d iffe ren ce  of dynamic v isc o s ity  fo r  2 d iffe ren t
frequencices can by u se fu l in the con tro l o f the process o f 
k in e t ic s  sy n th e sis .


