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KOMBAJNY CHODNIKOWE STOSOWANE W KOPALNIACH WEGLA
KAMIENNEGO

Streszczenie. Stosowane w polskim przemys$le weglowym kombajny chodnikowe
wykonujg blisko 80% wyrobisk korytarzowych. Sg to kombajny produkcji polskiej oraz
importowane klasy lekkiej, $redniej oraz ciezkiej. Ze wzgledu na stale rosngca koncentracje
produkcji wegla przewiduje sie konieczno$¢ statego zwiekszania przekroju oraz postepu
dobowego wyrobisk korytarzowych. Doswiadczenia uzyskane z eksploatacji tych maszyn
umozliwig ich prawidtowy dobér do warunkéw gérniczych i naturalnych.

THE ROADHEADERS OPERATED IN POLISH COAL MINES

Summary. About 80% of underground roads are being driven by roadshearers, which are
polish made and also imported. According to permanent growth of production concentration it
is indispensable to increase the cross-section of roads and also the daily advance of them. The
experience obtained in operation of these machines will be the basis for the proper selection of
them due to the natural and mining conditions.

1. Wprowadzenie

W kopalniach wegla kamiennego w Polsce nastepujg dynamiczne przeobrazenia w infra-
strukturze oraz technice i technologii wybierania wegla. Schodzenie z eksploatacjg na coraz to
wieksze gtebokosci, zwiekszajgca sie dynamicznie koncentracja wydobycia w skali kopaln,
oddziatéw wydobywczych i przodkdw $cianowych wymuszajg istotne zmiany w prowadzeniu
wyrobisk przygotowawczych. Drazenie tych przodkéw odbywa sie w kamieniu lub
zdecydowanie czesSciej w kamieniu i weglu a tylko okoto w 10% w samym weglu.

Do drgzenia wyrobisk korytarzowych stosuje sie blisko w 80% kombajny chodnikowe
pracujgce w bardzo zréznicowanych pod wzgledem wytrzymatosci skatach. R6znorodnos¢ te

najlepiej ilustruje rys. 1.
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Rys. 1. Wytrzymato$¢ na $ciskanie Rc skat karboriskich wg. A.Kidybinskiego
Fig.l. The compressive strength of carbon rocks

Jak wida¢ z rysunku 1, w gérotworze wystepuje ogromne zréznicowanie wytrzymatosci
skat na Sciskanie, przy czym rozrzut ten jest wiekszy w skatach o wysokiej wytrzymatosci
maksymalnej. Swiadczy to o znacznej trudnosci okre$lenia w sposéb jednoznaczny wytrzy-
matosci skaly nawet w obrebie tej samej warstwy skalnej w kopalni. Wielkos$ci przecietne,
odpowiadajace najczeSciej wystepujacym wartosciom w poszczegélnych rodzajach skat,
moga stuzy¢ do wstepnej oceny zapotrzebowania na kombajny poszczegélnych klas. Przyjeto
sie przyjmowac w celu doboru kombajnow do rzeczywistych skat nastepujacy podziat:

Wytrzymatos¢ skat:  do 60 MPa Moc gtowicy urabiajgcej dolOOkW
60 do 80 MPa ” ” ” 100dol60kWwW
" powyzej 80 MPa " " " 200 do 270 kW,

przy czym powyzej 100 MPa stosuje sie kombajny o maksymalnej mocy zainstalowanej w
gtowicy urabiajacej

A.Kidybinski stwierdza, ze w miare wzrostu gtebokosci zalegania ro$nie wytrzymatosé
piaskowcow na $ciskanie, przekraczajgc nawet 100 MPa [1]. Zdarzajg sie takze sporadycznie
skaly o zdecydowanie wyzszej wytrzymatosci. W skatach tych nie stosuje sie w zasadzie
kombajnéw gtowicowych.

Poniewaz przekroje wyrobisk korytarzowych przecinajg rézne warstwy petrograficzne,
trafi¢ wiec sie moga skaly o bardzo wysokiej wytrzymatosci, np. powyzej 110 MPa. Jezeli
ich migzszos¢ nie jest zbyt duza w stosunku do innych warstw, a ich udzial w urabianym
przekroju jest nieznaczny, urabia sie je kombajnami. Gdy w przekroju przewazajg skaty o
wytrzymatosci powyzej 110 MPa, stosuje sie metody konwencjonalne.
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Wyrobiska kamienne i kamienno-weglowe prowadzone sg gtdwnie w przekrojach 12-22 m2
a weglowe 12-18 m2 Coraz czesciej stosowane sg przekroje wieksze. Mozna przyjaé, ze
Srednie tempo przyrostu przekroju wynosi 2-2,5 m2 w ciggu 10 lat. A zatem na prace danego
typu kombajnu w wyrobisku korytarzowym wptywa przede wszystkim wytrzymatos$¢ urabia-
nych skat oraz przekr6j dragzonego wyrobiska.

2. Zakres drgzenia wyrobisk korytarzowych kombajnami

Technologia drazenia wyrobisk korytarzowych ulegata i ulega nadal ciggtym zmianom.
Zmiany te wywolywane sg zmianami techniki i technologii eksploatacji zt6z mineratow
uzytecznych, stawiajgc coraz wyzsze wymagania drgzonym wyrobiskom korytarzowym.
Niniejsza praca dotyczy wytgcznie drazenia wyrobisk korytarzowych w kopalniach wegla
kamiennego, co spowodowane zostato zakresem oraz rozwojem tych technologii
nakierowanych na zaspokajanie potrzeb tego wiasnie przemystu. Staly przyrost rocznego
wydobycia do 1980 r. pociaggat za sobg rozbudowe mocy produkcyjnych kopaln, co wigzato
sie z bardzo szerokim zakresem potrzeb w drazeniu wyrobisk korytarzowych. Problemy te to
nie tylko potrzeby ilosciowe, ale takze jakosciowe. Aby sprosta¢ jednym i drugim potrzebom,
konieczna byta stata przebudowa bazy maszynowej niezbednej do realizacji tych celéw. Stan
zagadnienia w tym obszarze najlepiej ilustruje tabela 1.

Tabela 1
Charakterystyka robét korytarzowych w kopalniach wegla

Lp. Wskaznik Jedn. 1950 1960 1970 1980 1988 1995 1999

1 Udziat wydobycia z robét % 22 187 93 103 o1 74 56
przygotowawczych
Liczba wyrobisk koryta-
rzowych, w tym: szt. 3421 4028 1280 984 1258 b.d. b.d.
« kamiennych 486 695 332 301 467 b.d. b.d.

2, kamienno-weglowych 752 1683 568 508 693 b.d. b.d.
« weglowych 2183 1650 380 175 98 b.d. b.d.
Dtugo$¢ wydrazonych wy-
robisk korytarzowych, w 2125 2247 1399 1554 1556 766 446
tym: km

3 e kamiennych 120 254 258 262 467 79 34
* kamienno-weglowych 317 787 604 874 613 555 349
+ weglowych 1688 1206 537 418 98 131 63

L . ) /

4 Wskaznik natezenia robot r?lOOO 28 10 n 8 7 57 49
przygotowawczych

5 Liczba  kombajnéw w szt } B 14 247 371 239 191
ruchu

g  Ydziatwyrobisk % . ; 225 57,2 804 780 780

dragzonych kombajnem
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Z tabeli wida¢ wyraznie skale zmian w ilosci i dtugosci dragzonych wyrobisk kory-
tarzowych w kopalniach wegla kamiennego w diuzszym okresie czasu. Zmiany te zwigzane sg
przede wszystkim z rosngcym wydobyciem systemami $cianowymi, jak réwniez z rosnacg
koncentracjag produkcji. Do roku 1988 dtugos$¢ drazonych wyrobisk korytarzowych nie
schodzita na og6t ponizej 1500 km rocznie. Zmieniat sie tylko udziat wyrobisk kamiennych,
kamienno-weglowych i weglowych w stosunkowo szerokich granicach. Po roku 1990 obser-
wuje sie spadek diugosci dragzonych wyrobisk korytarzowych, ktéry w roku 1999 osiggnat
poziom 446 km, w tym 34 km wyrobisk kamiennych, 349 km wyrobisk kamienno-weglo-
wych oraz 63 km wyrobisk weglowych. Spada zdecydowanie dtugo$¢ drgzonych wyrobisk
kamiennych, co wigze sie gtownie z matym zakresem rob6t odtworzeniowych mocy pro-
dukcyjnych. Wyrobiska kamienno-weglowe powigzane sg gtdwnie z robotami eksploatacyj-
nymi. W zwigzku z ograniczaniem wydobycia w naszych kopalniach oraz z rosngcg koncen-
tracjg produkcji dtugos¢ dragzonych wyrobisk korytarzowych bedzie nadal male¢, stabilizujac
sie na poziomie okoto 300 km rocznie niezbednych dla potrzeb wydobycia. Ilustruje to
najlepiej tabela 2.

Tabela 2
Sumaryczna diugo$é potrzebnych wyrobisk korytarzowych
Wydobyci Dtugosé Liczba Post Sumaryczna
Wydobycie ycobycie g ! &P yez
Lata min ton/rok ze sciany sciany Scian frontu dtugosé
(t/d) (m) (szt.) (m/dobe) (km)
1999 116.5 2000 200 205 3,85 410,0
2002 100 3200 210 124 4,88 336,5
2005 90 3600 220 100 5,24 301,3
2010 85 3900 240 90 5,21 299,6
2020 80 4000 250 80 5,13 295,0

Nalezy jednak spodziewaé sie, ze powiekszy sie zakres robd6t inwestycyjnych, co zwig-
zane jest z koniecznoscig budowy nowych pozioméw wydobywczych. Zakres tych robét
mozna oszacowac¢ na okoto 40-50 km rocznie, wykonywanych w kamieniu oraz cze$ciowo
jako wyrobiska kamienno-weglowe z przewaga kamienia.

3. Charakterystyka techniczna stosowanych kombajnow

Aktualny zakres drgzenia wyrobisk korytarzowych oraz przewidywany w latach
nastepnych wymagajg i wymaga¢ bedg nadal stosowania kombajnéw chodnikowych. Obecnie
blisko 80% drazonych wyrobisk korytarzowych wykonuje sie za pomocg kombajnéw réznych
typéw. W kopalniach naszych do roku 1990 stosowane byly wytgcznie kombajny licencyjne
AM-50,a po wygasnieciu licencji w roku 1986 rozpoczeto produkcje tych kombajnéow w
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wersji zmodernizowanej. Kombajny w obu wersjach charakteryzowaty sie niewystarczajgca
moca, niewystarczajgcg masg oraz niewystarczajgcym zakresem przekrojow drgzonych
wyrobisk. Potrzeby w tym zakresie wynikajgce z wprowadzania koncentracji produkcji
wymagajg zastosowania coraz to wiekszej mocy oraz konstrukcji pozwalajgcych na
uzyskiwanie wiekszych przekrojow' wyrobisk korytarzowych oraz wiekszych postepéw
dobowych. W zwigzku z tymi potrzebami zaimportowano okoto 50 kombajnéw chodniko-
wych znanych firm angielskich i niemieckich. Kombajny te odpowiadajajuz sformutowanym
wyzej wymaganiom. Wykaz zastosowanych u nas kombajnéw wraz z charakterystykami
technicznymi zamieszczono w tabeli 3 (2).

Tabela 3
Dane techniczne kombajnéw chodnikowych krajowych i zagranicznych
Moc silnika Ca%kov_vita Masa Predko$¢ Max. zasieg
Lp. Typ_ organu moc zam_st_. kombajnu skrawania urabiania Typ_o_rganu
kombajnu urab. w kombajnie urabiajgcego
[KW] (KW] w [mvs] [m]
1 AM-50z 100 141 27 251 3.7 x4.8  poprzeczny
2 AM-50 100 133 26 251 3.7 x4.8  poprzeczny
3 ZAM-130 132 152 31 poprzeczny
4 KR-150 150 269 45 1b-1.0,11b-2.8 5.0 x 6.0  podt lub poprz.
5 AM-65 132 217 33 3.0 (3.4) 4.1 x 6.3  poprzeczny
6 MK-2B 82 194 42 1.3 (2.5) 4.32x5.76 podtuzny
7 LH-1300H 142 291 55 1.5 (2.9) 4.44 x 6.28 podl.lub poprz.
8 RH-22 12 224 35 11(1.8) 5.0x 5.0  podtuzny
9 E301(T1.30) 80/160 300 i) 1.35 (2.7) 431 x 6.2 pOdluzny
10 wAvV-130 130/160 284 40 2.7 (3.2) 4.32 x 5.76 poprzeczny
11 KR-250 250 394 65 1b-1.2.11b-3.3 5.3 x 6.8  podl.lub poprz.
12 AM-75 200 330 50 2.8 (3.5) 48 x 7.4  poprzeczny
13 AM-85 100/230 330 75 1.0 (3.0) 5.13 x 8.0 poprzeczny
14 MK-3 250 422 83 1.3 (2.6) 6.0x7.3  podtuzny
15 E134(T2.10) 135/270 405 70 1.6(3.1) 483 x 7.18 podtuzny
16 T2.60 135/270 405 80 iggg;g 48 x 81  podl.lub poprz.

W tabeli tej stosowane w naszych kopalniach kombajny podzielone zostaty na 3 grupy,
a mianowicie na: kombajny klasy lekkiej, kombajny klasy $redniej oraz kombajny klasy
ciezkiej. O zaliczeniu kombajnu do ktérej$ z klas decyduje jego masa oraz zainstalowana
moc W organie urabiajagcym. | tak do klasy lekkiej zaliczone zostaty kombajny o masie do
okoto 35 t, do klasy éredniej od 35 t do okoto 55 t oraz do ciezkiej powyzej tej masy.
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Analogicznie przedstawia sie ten podziat w funkcji zainstalowanej mocy. Zainstalowana
.moc w glowicach kombajnoéw lekkich typu AM-50 zaczyna si¢ od 100 kW. a osigga gorng
granice w kombajnach ciezkich na poziomie 270 kW. Analizujgc catkowitg zainstalowang
moc mozna zauwazy¢, ze waha sie ona od okoto 140 kW w kombajnach AM-50 do ponad
420 kW w kombajnach firmy DOSCO.

W charakterystykach kombajnéw gtowicowych podaje sie dwie wielko$ci zainstalowanej
mocy. a mianowicie moc zainstalowang w gtowicy urabiajgcej oraz moc catkowita, bowiem
procz silnikow napedzajacych gtowice urabiajgce sg zainstalowane silniki napedzajace agregat
hydrauliczny oraz przenosnik zgrzebtowy. W kombajnach klasy lekkiej te pomocnicze silniki
majg moc na poziomie 40 kW. w klasie $redniej na poziomie od 80kW do 140 kW. za$ w
klasie najciezszej nawet powyzej 140 kW. Na przykiad kombajn MK-3 ma sumaryczng
zainstalowang moc 422 kW. Widaé stad, ze urzadzenia pomocnicze kombajnu wymagaja
dodatkowo mocy na poziomie 40% i wiecej w stosunku do mocy niezbednej do urabiania.

4. Zakres pracy stosowanych kombajnéw

W miare wzrostu masy kombajnu oraz zainstalowanej w nim mocy moga one by¢
stosowane w drgzeniu wyrobisk w skatach o coraz wyzszej wytrzymatosci (praktycznie do
okoto 100 MPa) oraz w wyrobiskach o coraz wiekszych przekrojach (o maksymalnym zasiegu
urabiania z jednego ustawienia kombajnu od 3,7 m wysokosci i 4,8 m szerokosci do 6 m
wysokosci i ponad 8 m szerokosci). Sg to juz zatem kombajny pozwalajagce na drgzenie
w'yrobisk w polach o bardzo wysokiej koncentracji wydobycia.

Wielkosci te uktadajg sie w regularne zaleznosci. Na rys.2 przedstawiono zalezno$¢
miedzy masg kombajnu a wielko$ciag mocy zainstalow'anej w gtowicy urabiajacej. Im wieksza
zainstalowana moc. tym wieksza masa kombajnu. Wynika to ze sposobu pracy kombajnéw
gtowicowych. O ich wydajnosci decyduje mozliwa do pokonania sita skrawania oraz sita
docisku. Azeby uzyska¢ wieksze wydajnosci przez kombajny chodnikowe konieczne jest
zwigkszenie grubosci skrawu pojedynczych nozy oraz szerokosci zabioru. Ich zwiekszenie
wymaga zwiekszenia sity docisku, ktérej reakcja pokonywana jest masg kombajnu, od kto-
rego typu zalezy mozliwa do uzyskania wielko$¢ przekroju wyrobiska z jednego miejsca
ustawienia.

Kombajny ujete w tabeli 3 podporzadkowujg sie na ogdl przedstawionej na rys. 2
zalezno$ci. Kombajny o masie 25-35 t wyposazone sg w silniki do napedu gtowic o mocy do
okoto 130 KW.
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Rys.2. Zalezno$¢ miedzy zainstalowana w gtowicy moca a masa kombajnu
Fig.2. Relatioship between power installed in the shearerhead and the weight of machine

Nastepna grupa kombajnéw zawiera sie w przedziale masy 40-50 t, a w przedziale
zainstalowanej mocy 140-200 kW. Wyjatek stanowi tutaj kombajn LH-1300 H o masie 55 t
przy zainstalowanej mocy tylko 142 kW. Kombajn ten wg producenta przeznaczony jest do
urabiania bardzo twardych skal, co wymaga stosowania duzego docisku, a ten jest funkcjg
masy kombajnu. Jednakze w praktyce kombajn ten nie uzyskat zatozonych parametréw
wydajnosciowych, co $wiadczy¢ moze o niewtasciwie dobranych wielkoSciach masy w
stosunku do zainstalowanej mocy - zbyt mata moc przy relatywnie duzej masie.

Trzecia wreszcie grupa to kombajny o mocy powyzej 200 KW przy masie powyzej 50 t.
Kombajny te pracuja najbardziej stabilnie.

Drugim waznym parametrem charakteryzujagcym kombajn jest mozliwy do uzyskania
przekréj dragzonego wyrobiska. Mozliwo$¢ uzyskania wiekszego przekroju z jednego ustawie-
nia kombajnu zalezna jest zaréwno od jego masy, jak i zainstalowanej mocy. | tak kombajny
0 masie do 30t drazgwyrobiska o przekrojach do 16 m2 o masie 30-50 t drgzag wyrobiska o
przekrojach 25-30 m2 za$ kombajny o masie powyzej 50 t drgzg wyrobiska o przekrojach
powyzej 35 m2 dochodzac nawet do 43 m2 Wyjatek stanowi tutaj znowu kombajn LH-
1300H, ktory przy masie wykraczajgcej poza swojg klase dragzy stosunkowo mate przekroje,
co wynika przede wszystkim ze zbyt matej zainstalowanej mocy.

Rowniez na podstawie rysunku 3, przedstawiajagcego wielko$¢ drgzonego przekroju
wyrobiska w funkcji zainstalowanej mocy, mozna wyodrebni¢ trzy wyrazne grupy
kombajnéw, odpowiadajgce klasom: lekkiej, S$redniej i ciezkiej. | tak kombajny o
zainstalowanej mocy do 130 kW drgzg wyrobiska o przekrojach na poziomie okoto 16 m2
Woyjatek stanowi tu kombajn AM-65, ktéry przy zainstalowanej mocy 132 kW ma mozliwos¢
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uzyskiwania przekroju powyzej 25 m2 a wiec na poziomie kombajnéw o $redniej mocy.
Kombajny o mocy powyzej 200 kW drgzg przekroje powyzej 35 m2
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Rys.3. Zalezno$¢ miedzy zainstalowang w gtowicy moca a drazonym przekrojem wyrobiska
Fig.3. Relationship between power installed in the shearerhead and the cross-section of driven roadway

Jak wynika z przeprowadzonej analizy kombajnéw réznych typow, istnieje Scista zalez-
no$¢ miedzy zainstalowang moca w gtowicach urabiajgcych kombajnéw, masg kombajnu oraz
mozliwg do uzyskania wielkoscig przekroju wyrobiska. Poniewaz jednak od tych zaleznosci
istniejg pewne odstepstwa, np. w kombajnie AM-65 czy LH1300H, nalezy poznaé przyczyny
i skutki tych odstepstw, co bedzie miato duze znaczenie zar6wno dla konstruktoréw, jak i
przy doborze kombajnéw do okreslonych warunkdw naturalnych.

Charakterystyki techniczne kombajnéw sg bardzo zréznicowane. Istotnymi parametrami
poza oméwionymi wyzej sg: typ glowicy urabiajacej, predkos¢ skrawania, wydajnos$¢ oraz
energochtonno$é¢ urabiania. Kombajny wyszczeg6lnione w tabeli 3 wyposazone sg w glowice
podtuzne lub poprzeczne. Kombajny klasy lekkiej wyposazone sg w glowice poprzeczne.
Kombajny klasy $redniej wyposazone moga by¢ w zaleznosci od konstrukcji w gtowice po-
dtuzne albo w glowice poprzeczne. Niektére konstrukcje pozwalajg na montowanie zamiennie
gtowic poprzecznych oraz podtuznych. Podobnie jest z kombajnami klasy ciezkiej. Gene-
ralnie przyjmuje sie, ze glowice poprzeczne stosuje sie raczej do skat o mniejszej, za$
podtuzne do wiekszej twardosci.

Zbrojenie gtowic w noze oraz stosowane w nich siatki skrawania zalezg od doboru przez
producenta i moga by¢ znaczaco ro6zne dla poszczeg6lnych typéw kombajnéw. W Instytucie
Mechanizacji Politechniki Slaskiej opracowana zostata metodyka projektowania gtowic oraz

siatek skrawania w funkcji minimalizacji momentu obrotowego gtowicy urabiajgcej.
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Kolejnym krokiem w tym kierunku bedzie optymalizacja konstrukcji gtowic oraz siatek
skrawania w funkcji optymalizacji energochtonnosci urabiania. Problem energochtonnosci
urabiania w kombajnach chodnikowych by! dotychczas niedostatecznie zbadany zaréwno w
odniesieniu do pojedynczego noza, jak i catej gtowicy. Szerokie badania w tym zakresie
prowadzone sa w Instytucie Mechanizacji Politechniki Slaskiej.

Wedtug przeprowadzonych analiz w celu zaspokojenia potrzeb w zakresie drazenia
wyrobisk korytarzowych potrzebnych bedzie okoto 100-120 kombajnéw o odpowiedniej
wydajnosci drazenia tak w aspekcie szybko$ci postepu, jak i odpowiednich wymiaréw
wyrobisk. Kombajny te musza urabia¢ skaty o wytrzymatosci do 100 MPa, a nawet wiecej.
Na kazdej gtowicy kombajnu zainstalowanych jest w zalezno$ci od typu (gtowica podtuzna
czy poprzeczna) od 40-80 nozy stozkowych. Dla uzbrojenia wszystkich 100 kombajnéw
potrzeba réwnoczesnie 5000-8000 nozy. Przeliczajac to na roczne zuzycie otrzymamy:

- objeto$¢ urabianej skaty w dragzonych wyrobiskach 7 x 10¢ m3

- przyjmujac liczbe zuzytych nozy przypadajgcg na Im3urobku ~ 0,5 sztuk

- sumaryczne zuzycie nozy w roku moze wynie$¢ 3,5 x 106sztuk

Mamy wiec do czynienia ze znacznymi ilosciami nozy zuzywanymi przez kombajny.
Wplyw geometrii ostrzy nozy, stereometrii skrawania, siatek skrawania na gtowicach na ich
zuzycie, na pobér mocy kombajnu, a w konsekwencji na energochtonno$¢ urabiania jest
istotny. Geometria narzedzia urabiajgcego wptywa na sity skrawania i sity docisku, zalezgce
od parametrow pracy nozy takich jak kat nachylenia ostrza oraz kat bocznego odchylenia.
Wieloraki wzajemny wplyw parametrow geometrycznych noza, jak réwniez parametréw jego
pracy na sity skrawania, decyduje o wydajnosci oraz o energochtonnosci urabiania.

Chociaz w tym obszarze techniki kombajnowej przeprowadzono juz wiele badan, brak
jednak kompleksowego opisu tego zagadnienia. Aktualnie w Instytucie Mechanizacji Poli-
techniki Slaskiej s na ukorczeniu obszerne prace wykonywane w ramach Projektu Badaw-
czego KBN.

5. Podsumowanie

Problem doboru kombajnéw chodnikowych do drgzenia wyrobisk opiera¢ sie bedzie w
najblizszej przysztosci na przeprowadzonych szeroko badaniach oraz na doswiadczeniach
zdobytych w minionych 10 latach na kombajnach importowanych oraz stale modernizo-
wanych kombajnach polskiej produkcji. Z doswiadczen tych wynikajg wnioski, ktdre mozna
sformutowac nastepujaco:

» w celu zabezpieczenia potrzeb kopalh w zakresie drazenia wyrobisk korytarzowych po-
trzebnych bedzie 100-120 kombajnéw,

* istnieje Scista korelacja miedzy wytrzymatoscig skat a zainstalowang w gltowicy urabiajacej
mocy, jednakze wplyw na efektywno$¢ urabiania ma takze geometria ostrzy nozy oraz
siatki skrawania,
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e im wieksza zainstalowana moc, im wiekszy drazony przekroj wyrobiska, tym wieksza
masa kombajnu,

e zaimportowanie w ciggu ostatniego dziesieciolecia okoto 50 kombajnéw chodnikowych
dostarczyto uzytkownikom duzo informacji, nie zawsze pozytywnych, dotyczacych ich
trwatosci, gospodarki cze$ciami zamiennymi oraz remontami kapitalnymi,

e potrzeby przemystu w zakresie drgzenia wyrobisk korytarzowych w naszym przemysle z
powodzeniem zaspakajajg kombajny polskiej produkcji AM-50 w klasie lekkiej oraz-
kombajny KR-50 w klasie $redniej; prace nad nowym kombajnem klasy ciezkiej KR-250
nalezy kontynuowac,

» korzystnym zjawiskiem obserwowanym w ostatnich latach jest przyspieszenie prac ba-
dawczych w obszarze niezbednym dla rozwoju konstrukcji oraz optymalizacji parametrow
technicznych kombajnéw.
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Abstract

About 80 % of driven roadways has been developed by the use of roadheaders. In Polish
coal mining industry 16 types of roadheaders of domestic and foreign production have been
successfully operating. Concentration of coal production in Polish coal mines requires bigger
cross-sections of driving roadways and higher daily driving advance. The roadheaders bought
from foreign companies are destined to work in hard rocks and increasing cross-sections of
roads. At the end of 1999 more than 190 roadheaders were working there within 23 machines
originated from abroad. Working machines have the weight between 28 t and 80 t and the
installed power between 100 kW and 270 kW. The development roadways are being driven in
cross-sections of 16-30 m2 The experiences gained during the operation of different types of
machinery working in the different natural and mining conditions make the basis for the
prospective roadways development planning.



