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CERTYFIKACJA MASZYN GORNICZYCH DO PRAC PODZIEM-
NYCH ZGODNIE ZDYREKTYWA MASZYNOWA 98/37/EC 11]

Streszczenie. Artykut zawiera informacje dotyczace systemu oceny zgodnosci Unii
Europejskiej w ramach Dyrektywy 98/37/EC. Omoéwione zostalty podstawowe zagadnienia
zwigzane z procedurami oceny zgodnosci, zakresem obowigzywania dyrektywy oraz
wymaganiami, jakie muszg spetni¢ maszyny przeznaczone do prac podziemnych.

CERTIFICATION PROCESS OF THE MINING MACHINES AIMED FOR
THE UNDERGROUND OPERATION IN ACCORDANCE WITH THE
EUROPEAN COMMUNITY (EC) DIRECTIVE, CONCERNING MACHI-
NERY - REF. NO. 98/37/EC

Summary. The paper provides information concerning the assessment system for the
compliance with the EC Directive, concerning Machinery - Ref. No. 98/37/EC. The basic
aspects, concerning the assessment procedures, the extent to which the directive keeps its
legal power as well, as the requirements set for the machines have been discussed in the
paper.

1. Wstep

Zagrozenia wystepujace w ruchu zaktadéw gorniczych powoduja, ze wykorzystywane w
nich maszyny, urzadzenia i materiaty muszg spetnia¢ specyficzne wymagania gwarantujace
ich bezpieczng eksploatacje.

W Polsce od dawna istniejg odpowiednie procedury prawne, regulujgce dopuszczanie do
stosowania w zaktadach gérniczych maszyn, urzadzen, materiatdw oraz Srodkéw strzatowych
i sprzetu strzatowego, co jest jedng z przyczyn osiggniecia stosunkowo wysokiego poziomu
bezpieczenstwa.

Na wymogi w zakresie ochrony ludzkiego zdrowia i zycia w polskim gérnictwie coraz
wiekszy wptyw bedzie miat proces integracji z Unig Europejska oraz zwigzane z nim
wdrazanie legislacji europejskiej.
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Swobodny przeptyw towaréw, jedna z podstaw funkcjonowania rynku wewnetrznego
Unii Europejskiej, jest zapewniony poprzez legislacje harmonizacji technicznej oraz zasade
wzajemnego uznawania standardow i certyfikatbw w obszarze nie ujetym tymi regulacjami.
Niezwykle istotne sg w tym systemie dyrektywy harmonizacji technicznej tzw. nowego
podejscia, ustanawiajace ogo6lne wymogi bezpieczenstwa dla szerokich grup towaréw oraz
zagrozen.

Celem niniejszego artykutu jest przedstawienie systemu certyfikacji maszyn gdrniczych
na podstawie jednej z najwazniejszych dyrektyw ,,nowego podejscia” Unii Europejskiej -

tzw. Dyrektywy Maszynowej [1].

2. Unijne procedury oceny zgodnosci

2.1. Nowa koncepcja Unii Europejskiej w zakresie harmonizacji technicznej i normali-
zacyjnej

Osiagniecie celu stworzenia jednolitego rynku, ktérego podstawg jest swobodny
przeptyw towaréw i ustug, nie byloby mozliwe bez nowej techniki regulacyjnej,
wyznaczajacej jedynie podstawowe wymagania, redukujgcej zakres kontroli wiadz publi-
cznych przed wprowadzeniem produktu na rynek oraz wprowadzajgcej zintegrowane techniki
zapewnienia jakosci i nowoczesne rozwigzania problemu oceny zgodnosci. Ta nowa technika
regulacyjna zostata okre$lona 7 maja 1985 roku w Uchwale Rady dotyczacej nowego po-
dejscia do harmonizacji technicznej i normalizacji (Dz. Urz. WE 85/C136/01).

Wsp6lnotowg polityke w zakresie oceny zgodno$ci zawarto w Uchwale Rady z 21
grudnia 1989 roku w sprawie globalnego podejscia do badan i certyfikacji (Dz. Urz. WE
90/C10/01).

Najnowsze dyrektywy Unii Europejskiej, w tym Dyrektywa Maszynowa, sg
opracowywane na bazie ,nowego podejscia do harmonizacji technicznej i normalizacji”.
Bazowymi elementami nowego podej$cia sa:

a) W dyrektywie podane sg podstawowe wymagania odnosnie do pewnych wyrobéw w
formie ogdinych celéw, ktére musza zapewni¢ wysoki poziom ochrony (bezpieczeAstwa).
b) Wymagania podstawowe sg konkretyzowane przez europejskie normy zharmonizowane.

Nie muszg one by¢ wydane w momencie wejScia w zycie dyrektywy.
¢) Zgodno$¢ z podstawowymi wymogami jest osiggana, jesli wyréb jest produkowany na

podstawie europejskich norm zharmonizowanych.

d) Zastosowanie norm europejskich jest dobrowolne. Jesli producent odstepuje od ich
zastosowania, musi wykazac¢, ze podstawowe wymagania pozostajg spetnione.
e) Spetnienie podstawowych wymagan jest potwierdzane przez producenta poprzez

deklaracje zgodnos$ci oraz umieszczenie znaku zgodnosci ,,CE”.
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f) Produkty spetniajgce podstawowe wymagania mogg by¢ umieszczane na rynkach
wszystkich panstw cztonkowskich Unii Europejskiej.

g) W przypadku, gdy panstwo cztonkowskie przekona sie, ze produkt nadal moze
powodowac zagrozenie bezpieczenstwa oséb, powinno podjaé odpowiednie kroki oraz

natychmiast poinformowaé Komisje Europejska (klauzula zabezpieczajgca).

Procedura oceny zgodno$ci zwykle dotyczy zaréwno etapu projektowania, jak i
produkcji. Moze ona skiada¢ sie z roznych krokéw. Z uwagi na to zostat opracowany
modutowy system oceny zgodnos$ci. Moduty, ktére majg mie¢ zastosowanie do produktu, sg
ustalone w poszczegdlnych dyrektywach.

Moduty sa podzielone ze wzgledu na:

rodzaj wyrobu,
sposob produkcji,
- potencjalne zagrozenia,

wymog uczestnictwa strony neutralnej (jednostki notyfikowanej).

Moduty okreslajg niezbedne $rodki, ktére powinny by¢ podjete w celu zapewnienia
zgodnos$ci wyrobu (ryzyko ponosi producent), kontroli typu EC w potgczeniu ze zgodnoscig
projektu, kontrolg jako$ci procesu produkcji oraz systemami zachowania jako$ci. Przyktad

modutowego systemu oceny zwigzanego z Dyrektywa Maszynowg przedstawia rysunek 1.

2.2. Jednostki notyfikowane

Ocena zgodnos$ci przez strone neutralng (tzw. trzecig strone) przeprowadzana jest przez
jednostki notyfikowane Unii Europejskiej, ktére zostaly wyznaczone przez panstwa
cztonkowskie spos$rdd jednostek spetniajacych wymagania podane w Dyrektywie. Nalezy
podkresli¢ fakt, ze spetnienie kryteriow kompetencyjnych nie oznacza automatycznie
notyfikacji, ktérajest decyzjg odpowiednich organéw panstwa cztonkowskiego.

Panstwa cztonkowskie ponosza catkowitag odpowiedzialno$¢ za jednostki notyfikowane

ustanowione na ich terytorium.
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Rys. 1. Procedury oceny zgodno$ci wedtug Dyrektywy Maszynowej
Fig. 1. Assessment procedures in accordance with the EC Machinery Directive

Gtéwnymi wymogami umozliwiajgcymi notyfikacje sa:
- zgodno$¢ z odpowiednimi normami serii EN 45 000,
- znajomos$c¢ i doSwiadczenie w zakresie oceny zgodnosci przedmiotowych produktéw,
- techniczne i organizacyjne $rodki w celu przeprowadzenia wymaganych procedur.
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Minimalne kryteria brane pod uwage przez panstwa cztonkowskie przy notyfikowaniu
jednostek zgodnie z wymaganiami Dyrektywy Maszynowej zawiera zatgcznik VII dyrektywy.

W skrécie mozna ujgc je nastepujaco:

1. Jednostka, jej zwierzchnik oraz pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie testow
weryfikacyjnych nie powinni by¢ projektantami, producentami, dostawcami lub
instalatorami maszyn przez nich badanych.

2. Jednostka i jej pracownicy dokonujg testow w sposéb wolny od wszelkich naciskéw
i bodzcow, szczego6lnie materialnych, ktore mogtyby mie¢ wptyw na ich osad lub na
wynik badania.

3. Jednostka powinna  dysponowa¢ niezbednym  personelem i wyposazeniem
umozliwiajagcym odpowiednie wykonanie zadan technicznych i administracyjnych
zwigzanych z weryfikacja.

4. Nalezy zagwarantowac¢ bezstronno$¢ personelu przeprowadzajgcego badania. Jego
wynagrodzenie nie moze by¢ uzaleznione od liczby przeprowadzonych badan ani od ich
wynikow.

Jednostka powinna by¢ ubezpieczona od odpowiedzialnosci cywilnej.
Personel jednostki powinien zosta¢ zobowigzany do przestrzegania tajemnicy zawodowej
w odniesieniu do wszelkich informacji uzyskanych podczas wykonywania swych

czynnosci.

2.3. Deklaracja zgodnosci EC

Deklaracja zgodnos$ci stanowi procedure, zgodnie z Kktérg producent lub jego
upowazniony przedstawiciel ustanowiony we wspdlnocie os$wiadcza, ze maszyna
wprowadzana na rynek spetnia wszystkie podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia, ktore jej dotycza. Upowaznia ona do umieszczania na maszynie oznaczenia CE.

Przed sporzadzeniem deklaracji zgodnosci EC producent zobowigzany jest dopilnowac
i by¢ w stanie poreczy¢, ze nizej wymieniona dokumentacja jest i pozostanie w jego
siedzibie dla celow kontrolnych:

a) dokumentacja techniczno-konstrukcyjna sktadajgca sie z:
dokumentacji rysunkowej wraz z ewentualnymi obliczeniami, wynikami badan, itp.,
niezbednymi do sprawdzenia zgodno$ci maszyny z podstawowymi wymogami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykazu:
- podstawowych wymogow dyrektywy,
- norm i innych specyfikacji technicznych, stosowanych w projektowaniu maszyny,

- opisu metod przyjetych w celu wykluczenia zagrozen stwarzanych przez maszyne,

- jesli producent tak sobie zyczy, dowolnego sprawozdania technicznego przedstawia-
jacego wyniki badan przeprowadzonych przez samego producenta badz przez
kompetentngjednostke lub laboratorium,

- egzemplarza instrukcji obstugi maszyny;
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b) w przypadku produktéw seryjnych dziatania wiasne, jakie zostang wdrozone w celu
zapewnienia, ze maszyna pozostanie w zgodnos$ci z postanowieniami dyrektywy.

Producent musi wykona¢ niezbedne badania tub préby podzespotow, potaczen, lub
gotowej maszyny do okreSlenia, czy ze wzgledu na swa konstrukcje lub wykonanie
maszyna nadaje sie do bezpiecznego montazu i oddania do eksploatacji.
Nieprzedstawienie dokumentacji na odpowiednio uzasadnione zyczenie wiasciwych
wtadz moze by¢ uznane za wystarczajagcy powod zakwestionowania zgodnosci
z wymogami Dyrektywy. Dokumentacja ta nie musi istnie¢ materialnie w spos6b staly,
lecz musi istnie¢ mozliwos$¢ jej ztozenia i udostepnienia w ciggu czasu wspétmiernego do
jej znaczenia. Powinna ona by¢ dostepna dla odpowiednich wtadz krajowych przez okres
co najmniej 10 lat od daty wyprodukowania maszyny lub od daty wykonania ostatniego
egzemplarza w przypadku produkcji seryjnej. Dokumentacja musi zosta¢ sporzgdzona
w jednym z urzedowych jezykéw Wspolnoty. Wyjatek stanowi instrukcja obstugi
maszyny, ktéra powinna by¢ opracowana w jezyku, ktérym postugujg sie osoby majace ja
eksploatowac.

3. Dyrektywa maszynowa - wymagania ogolne

Na uzytek Dyrektywy Maszynowej termin maszyna oznacza zespét wzajemnie
potagczonych elementéow lub czesci sktadowych, z ktérych przynajmniej jedna jest ruchoma,
z whasciwym urzgdzeniem wprawiajgcym w ruch, sterowaniem i obwodami zasilajgcymi itp.,
potaczonych razem dla okreslonego zastosowania.

Pojecie to oznacza rowniez zesp6t maszyn , ktore dla osiggniecia okre$lonego celu sg
rozlokowane i kontrolowane w taki sposdb, ze dziatajg jako catos¢. ,,Maszyna” to rowniez
wymienny sprzet modyfikujacy dziatanie urzgdzenia.

»Elementy zabezpieczajgce”, ktore producent wprowadza na rynek w celu wypetnienia
funkcji z zakresu bezpieczenstwa, sg rowniez objete Dyrektywag Maszynowg z uwagi na fakt,
ze ich awaria lub nieprawidtowe dziatanie mogg zagraza¢ bezpieczenstwu lub zdrowiu ludzi.

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy maszyny moga by¢ umieszczone na rynku, jesli:

- spetniaja zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeAstwa
(rowniez w odniesieniu do dyrektyw powigzanych z Dyrektywa Maszynowag, np.
dyrektywami dotyczacymi niskich napie¢, kompatybilnosci elektromagnetycznej,
hatasu itd.),

- przeprowadzono wtasciwg procedure oceny zgodnosci,

- wydano deklaracje zgodnosci EC,
wiasciwie oznakowano znakiem CE.

Nie wchodzg w zakres dyrektywy miedzy innymi:
- maszyny napedzane sitg miesni ludzkich, opr6cz maszyn uzywanych do podnoszenia

lub opuszczania tadunkow,
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$rodki transportu przeznaczone do transportu ludzi lub towaréw droga powietrzng,
drogami lgdowymi, po torach oraz drogami wodnymi; pojazdy wykorzystywane
w przemystach wydobywczych nie sg wytaczone,

- kolejki linowe przeznaczone do transportu ludzi,

- gornicze urzadzenia wyciagowe.

W przypadku wiekszo$ci typdw maszyn producent nie musi zwracac¢ sie do jednostki
notyfikowanej. Kontrola typu EC prowadzona przez jednostke notyfikowang wymagana jest
jedynie dla maszyn wymienionych w zatgczniku 1V do Dyrektywy, jesli producent nie spetnia
lub czeSciowo spetnia wymagania norm zharmonizowanych. Do tej kategorii maszyn
pracujagcych w wyrobiskach podziemnych naleza:

pojazdy szynowe: lokomotywy i wézki hamulcowe,
- hydrauliczne podpory stropowe,
- silniki spalinowe przeznaczone dla maszyn do prac podziemnych.

Na silnikach wysokopreznych pracujacych pod ziemig nie umieszcza sie znaku ,,CE”,
poniewaz nie stanowig one catej maszyny, a sg jedynie umieszczane w maszynie, np.
w pojazdach wykorzystywanych pod ziemig. W deklaracji producenta powinno znalez¢ sie
stwierdzenie, ze nie wolno uzywaé silnika dopoki maszyna, w skitad ktorej wejdzie, nie
uzyska deklaracji zgodnosci z postanowieniami Dyrektywy. Powinno to by¢ zrobione przez
producenta pojazdu.

Podstawowe wymogi w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace
konstrukcji i produkcji maszyn i urzadzen bezpieczenstwa zawiera Zatgcznik | Dyrektywy
Maszynowej. Okre$la on podstawowe wymagania w zakresie: sterowania, ochrony przed
zagrozeniami mechanicznymi, konstrukcji oston ochronnych, ochrony przed innymi
zagrozeniami (np. elektrycznos$¢ statyczna, skrajne temperatury, hatas, wibracje, promienio-
wanie, emisja pytéw, gazéw itp.), konserwacji i wskaznikéw (np. urzadzenia ostrzegawcze,
oznakowanie, przyrzady informacyjne itp.). Sa to z reguty wymagania ogdlne, nie precy-
zujace konkretnych kryteriow technicznych.

Powyzsze wymagania dotyczg wszystkich maszyn objetych zakresem dyrektywy. Dla
niektérych grup maszyn ujeto w tym Zatgczniku wymagania dodatkowe.

W przypadku maszyn przewidzianych do prac podziemnych konieczne jest spetnienie
nastepujacych wymagan dodatkowych:

- mechanicznie napedzane podpory stropowe muszg by¢ skonstruowane i wykonane
w sposob umozliwiajgcy utrzymanie kierunku ruchu i zapobiegajacy poslizgom przed
i podczas ich obcigzania i odcigzania. Muszg one by¢ wyposazone w zakotwiczenia dla
ptyt gérnych poszczeg6lnych podp6r hydraulicznych oraz muszg umozliwiaé swo-
bodny ruch oséb narazonych,

- sterowanie przy$pieszaniem i hamowaniem maszyn jezdzgcych po szynach musi by¢
reczne; przyrzad czuwakowy moze by¢ sterowany noznie,
urzadzenia sterowania mechanicznych podpdr stropowych muszg by¢ tak skonstruo-
wane i rozmieszczone, aby podczas czynnos$ci przemieszczania obstuga byta ostonieta
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przez podpore stacjonarng; urzgdzenia sterowania muszg by¢ chronione przed
jakimkolwiek przypadkowym uzyciem,

- maszyny samojezdne muszg by¢ wyposazone w przyrzad czuwakowy oddziatujacy na
obwody sterujgce ruchem maszyny,

- uktad hamulcowy powinien by¢ skonstruowany i wykonany w sposéb zapobiegajacy
iskrzeniu lub powstawaniu pozaréw,

- maszyny z silnikami cieplnymi moga by¢ wyposazone jedynie w silniki spalinowe na
paliwo o niskiej preznosci oparow, nie wykorzystujagce iskier o pochodzeniu
elektrycznym,

- gazy wydechowe z silnikow spalinowych nie mogg by¢ kierowane do gory.

4, Podsumowanie

Wdrozenie Dyrektywy Maszynowej przez panstwa cztonkowskie UE miato na celu
zapewnienie, aby maszyny i urzadzenia zabezpieczajagce byty umieszczane na rynku i
oddawane do uzytku wytgcznie woweczas, gdy nie bedg zagrazaty zdrowiu, bezpieczenstwu i
mieniu, jesli sg prawidtowo zainstalowane, konserwowane oraz uzytkowane zgodnie z
zamierzonym przeznaczeniem. Nadrzednym jej celem jest dobro cztowieka oraz
umozliwienie swobodnego przeptywu towaréw i ustug. Z perspektywy czasu mozna
stwierdzi¢, ze cele te zostaty osiagniete.

Zblizajacy sie moment wstgpienia Polski do Unii Europejskiej wymusza mozliwie
szybkie dostosowanie sie krajowych producentow i jednostek oceniajacych zgodno$¢ do
wymagan prawodawstwa UE, w tym szczeg6lnie dyrektyw ,,nowego podejscia”.

Wymagania te sg uogolnione, ale procedura ich spetnienia jest dos¢ skomplikowana.
Problem ten jest dla instytucji i polskich producentéow trudniejszy niz dla ich odpowiednikéw
z Unii Europejskiej, poniewaz nie biora aktywnego udziatu w tworzeniu norm europejskich
i formutowaniu wymagan zawartych w dyrektywach. Skuteczne wdrozenie w naszym Kkraju
dyrektyw UE, w tym bedacej przedmiotem tego artykutu Dyrektywy Maszynowej, bedzie
w przysztosci warunkiem efektywnej wymiany towarowej z krajami Unii Europejskiej.
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Abstract

It is the technical legislative harmony and the rule of recognizing each other’s standards
and certificates - that ensures the free exchange of (services and) goods within the EC internal
markets and secures thus one of the basic rules governing the functioning of the EC internal
market. These are the Technical Legislation Harmonization Directives (so called New
Approach), that establish general safety requirements and define potential threats for a wide
bench of products / goods. The paper focuses its interest on the requirements set forth in the
EC Directive - Ref. No. 98/37/EC - concerning mostly the mining machines for underground
operation. The basic aspects concerning the assessment (for compliance) procedures have
been presented, including also new EC concept for Technical Legislation and Standardization
Harmonization, conduct of business by the Notified Units and the Procedure concerning the
process of issuing the EC Compliance Certificates by the manufacturers. The most important
definitions have been presented, along with the extent to which the directive keeps its legal
power. Further the most important issues have been discussed, concerning the basic
requirements, which have to be met by the equipment, including the mining machines aimed

for the underground operation.



