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Streszczenie. W artykule przedstawiono zasadnicze zmiany w zakresie potencjatu
produkcyjnego, stanu technologii wzbogacania wegla i wyposazenia technicznego zaktadéw
przerébczych, ktdre zaistnialy w okresie 1990-2000 r. Zmiany te byly mozliwe dzieki
realizacji programéw budowy, rozbudowy i modernizacji zaktadow przerébczych,
opracowanych w okresie 1992-1993 r. i ich konsekwentnej realizacji, przy duzej pomocy
finansowej panstwa w okresie do 2000 r. Szczegblnie podkres$lone zostaty dziatania
w zakresie koncentracji przerobki wegla, wdrazania nowych technologii wzbogacania
i odwadniania wegla, wyposazenia zakladéw przerébczych w nowoczesne maszyny, a takze
wprowadzania automatyzacji i komputeryzacji zaktadéw przerébczych. W okresie od 1990 r.
zlikwidowano 1tacznie 42, gtébwnie male i przestarzate zaklady przerdbcze, obnizajac
zatrudnienie o okoto 50%. Jednocze$nie, dzieki rozbudowie bazy mechanicznego wzbogacania
miatow energetycznych, podniesiono ich warto$¢ opatowg o 1650 kJ/kg przy obnizeniu
zapopielenia 0 3,7%. Przyniosto to odczuwalne zmniejszenie emisji pytow i zasiarczenia
spalin.

INNOVATIONS IN THE SPHERE OF HARD COAL MECHANICAL
PREPARATION

Summary. The article presents basic changes with regard to production capacity,
condition of coal preparation technologies and technical equipment of coal preparation plants
that took place in the period of 1990-2000. The changes were possible thanks to
implementation of the programmes of construction, expansion and modernisation of coal
preparation plants prepared in 1992 - 1993 and their consequent implementation with a great
financial support of the Special attention was paid to activity with eragrd to concentration of
coal preparation, implementation of new coal washing and de-watering technologies,
equipment of coal preparation plants in modem machines and also introduction of automation
and computerisation of coal preparation plants. In the period from 1990 in total 42 mainly old
and outdated coal preparation plants were liquidated, reducing employment by about 50%. At
the same time thanks to expansion of mechanical base of washing of steam coal fines the
calorific value of washed steam coal fines was increased by 1650 kJ/kg with ash content
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reduction by 3,7%. That resulted in noticeable reduction in dusts emission and sulphur
content in exhaust fuels.

1. Wstep

Stabilne funkcjonowanie gospodarki kazdego kraju, a tym bardziej mozliwosci jej
rozwoju i poprawy efektywnos$ci, wymagaja zapewnienia bezpieczenstwa energetycznego.

W warunkach polskich, w zwigzku z ograniczonymi mozliwosciami pozyskania innych
no$nikéw energii, wegiel kamienny jest i na przestrzeni najblizszych lat bedzie nadal
podstawowym surowcem energetycznym.

Polska posiada znaczne zasoby wegla kamiennego oraz przystosowany do niego potencjat
wytwaérczy energii elektrycznej i cieplnej. Nasz wegiel jest tez cennym surowcem dla
przemystu chemicznego.

Eksploatacja wegla, a gtdwnie jego energetyczne uzytkowanie, obok szeregu zalet ma
réwniez uboczne skutki, przede wszystkim ekologiczne. Kluczowe znaczenie dla skali tego
problemu ma poziom zapopielenia i zasiarczenia wegla, a jego zmniejszenie mozna uzyskac

poprzez mechaniczne wzbogacanie.

2. Stan przerdbki mechanicznej wegla kamiennego na poczatku lat 90.

W zakresie bazy mechanicznego wzbogacania wegla w 1990 r. 70 czynnych kopaln wegla
kamiennego dysponowato fgcznie 91 zaktadami przerdbczymi o wydajnosci brutto 70.500
t/godz. W zaktadach przerébczych funkcjonowaly:

« 84 ptuczki ziarnowe o zakresie wzbogacania 20 (10) - 0,5 mm,

o 28 ptuczek miatowych o zakresie wzbogacania 20 (10) - 0,5 mm do wzbogacania wegla
koksowego i gazowo-koksowego,

» 4 phuczki (sekcje) miatowe do wzbogacania miatow energetycznych,

e 22 oddziaty flotacji do wzbogacania mutéw 1,0 (0,5) - 0 mm wegla koksowego.
Wegiel do koksowania wzbogacany byt w petnym zakresie z flotacjg mutéw (wegiel typu

35-42) i czesciowo bez flotacji (wegiel typu 34).
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Wegiel do celéow energetycznych byt wzbogacany w znacznie mniejszym zakresie
w zasadzie tylko sortymenty grube i $rednie. Mialy energetyczne wzbogacano w niewielkich
ilosciach (7,4 min ton, tj. 5,0% produkcji netto). Przeszto 90% produkcji miatéw energetycznych,
stanowigcych prawie 55% produkcji wegla handlowego, sprzedawane byto w stanie surowym
- nie wzbogaconym. Fakt ten nie sprzyjat poprawie efektywnos$ci ekonomicznej kopalA i nie
rokowat poprawy stopnia ich rentownosci. Oprocz tego parametry jakosciowe miatéw
surowych produkowanych w niektérych kopalniach byly bardzo zle, powodujace,
w warunkach nadpodazy wegla, ogromne trudnosci lub wrecz uniemozliwiajgce ich
racjonalny zbyt i uzytkowanie. Dla przyktadu mozna poda¢, ze w 1990 r. w 18 kopalniach
wyprodukowano przeszto 42 min ton miatdbw surowych o kalorycznosci 15-20 MJ,
zapopieleniu 25-34% i zawartosci siarki dochodzacej do 2,5%.

Udziat koncentratéw z mechanicznego wzbogacania wegla w produkcji netto wynosit
39,9%. Srednia wydajno$¢ zaktadu przerébczego w 1990 r. wynosita 786 t/godz., a udziat

zaktaddw o wydajnosci 1000 t/godz. wynosit 24,2%.

3. Dziatania restrukturyzacyjne w zakresie przerébki mechanicznej wegla
i ich efekty

1 Zapoczatkowane w 1990 r. zmiany systemu gospodarczego spowodowaly znaczne
obnizenie produkcji przemystowej i spadek zapotrzebowania na wegiel kamienny.
Samodzielnym kopalniom przyszto funkcjonowa¢ na niezréwnowazonym rynku (duza
nadwyzka podazy wegla nad popytem) dysponujac, w wiekszosci przypadkéw, weglem
energetycznym o niskiej jakosci.

Niezbedna stata sie redukcja zdolnosci produkcyjnych w kopalniach o matych
zasobach, nie posiadajacych szans na rentowng produkcje.

Jednoczesnie w zaktadach przerdbczych podjeto dziatania zmierzajace do koncentracji
przerébki wegla w kopalniach wieloruchowych, na jednym, najwiekszym ruchu
wydobywczym.

W 1990 r. w 70 kopalniach wegla kamiennego funkcjonowato 91 zaktaddw
przerébczych, w tym:

e 2 kopalnie posiadaty po 3 zaktady przerdbcze,

e 17 kopaln posiadato po 2 zaktady przerdbcze.
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W wiekszosci kopalh zakiady przerébcze byty niedocigzone, a taczne zatrudnienie
byto bardzo wysokie.

W pierwszym etapie koncentracjg przerébki mechanicznej objeto kopalnie
wieloruchowe. Chodzito o to, aby cato$¢ przerdbki zlokalizowa¢ w jednym, najwiekszym
i najlepiej wyposazonym zakladzie przerébczym i obnizy¢ zatrudnienie. Dziatania te
wigzaly sie zreguly z powiekszeniem wydajnosci wybranego zaktadu przerébczego i
budowa lub rozbudowg ptuczki miatowej.

W ramach koncentracji przerobki w tym etapie zlikwidowano 6 zakladow
przerébczych. Kolejny etap koncentracji przerébki mechanicznej wegta wystapit przy
faczeniu kopaln wramach dziatan restrukturyzacyjnych. W tym etapie zlikwidowano
kolejnych 5 zaktadow przerébczych.

tacznie proces koncentracji przerébki mechanicznej wegla spowodowat likwidacje
11 zaktaddw przerébczych i znaczne obnizenie zatrudnienia. Oprocz tego przeprowadzona
redukcja zdolnosci produkcyjnych w kopalniach o matych zasobach, nie posiadajacych
szans na rentowng produkcje, umozliwita likwidacje do koAca 2000 r. 31 zakladow
przerdbczych.

Ogotem zlikwidowano 42 zaktady przerébcze, a obnizenie zdolnosci produkcyjnych
w skali przemystu weglowego wyniosto 338.000 ton/dobe brutto. W roku 2000 w 47
kopalniach funkcjonowato 49 zakladdw przerébczych. Dziatania restrukturyzacyjne w
zaktadach przerébczych przedstawiono narys. 1

2. Kolejnym bardzo waznym zadaniem byta konieczno$¢ poprawy jakosci wegla,
w szczeg6lnosci poprawy jakosci miatéw energetycznych.
Poprawa jakosci wegla byta niezbedna z trzech gtéwnych powoddw:
- dostosowaniajakosci wegla do potrzeb odbiorcow,
- uzyskania niezbednego wzrostu cen wegla i poprawy wynikéw ekonomicznych
produkcji wegla,

koniecznosci zdecydowanego obnizenia poziomu emisji gazéw i pytéw paleniskowych,

gtéwnie elektrownianych.

W realizacji tego zadania podstawowe znaczenie miat opracowany w okresie 1991-
1992 w PAWK S.A. ,Program budowy, rozbudowy i modernizacji zakladow
przerébczych”. Przyjete tam zatozenia inwestycyjne byty korygowane w kolejnych

programach restrukturyzacji gornictwa w latach 1994-1998. Generalnie program
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inwestycyjny w okresie przerébki mechanicznej wegla by# skutecznie™ choé nie bez korekt

i op6znien realizowany.

W ramach realizacji tego programu:
wybudowano 12 nowych zaktadoéw lub oddziatéw wzbogacania i odsiarczania miatéw
energetycznych,

- wybudowano 7 nowych oddziatdw flotacji, w tym dwa dla wegla energetycznego,
zmodernizowano 15 istniejacych zaktadéw przerébczych wyposazajac je w nowoczesne
maszyny i urzgdzenia.

Czes$¢ nowych zaktadéw wybudowano wg technologii i z wyposazeniem czotowych firm

zagranicznych.

W zalgczonej tabl. 1 przedstawiono wykaz gtéwnych zaktadéw wzbogacania miatow
energetycznych uruchomionych w latach 1992-2000. Przyrost nowych zdolnosci
produkcyjnych w zakresie wzbogacania miatdw energetycznych wyniost 93440 t/d brutto, a
w zakresie flotacji mutéw odpowiednio 11520 t/d brutto. Przyrosty te spowodowaty, ze
uwzgledniajac likwidowane zdolnosci produkcyjne, uzyskano ,per saldo” przyrost
zdolnosci produkcyjnych w zakresie wzbogacania miatéw energetycznych w wysokosci
okoto 75 000 t/d brutto. Srodki finansowe na realizacje programu inwestycyjnego
pochodzity z budzetu panstwa oraz z pozyczek i kredytow.

Uruchomienie nowych zdolnosci produkcyjnych w zakresie wzbogacania miatéw

energetycznych spowodowato zdecydowang poprawe jakos$ci tego wegta:

warto$¢ opatowa miatdw energetycznych ogétem wzrosta z 20631 kJ/kg w 1990 r. do

22281 kJ/kg w roku 2000,

- warto$¢ opalowa miatdbw energetycznych dla energetyki zawodowej wzrosta
z 19600 kJ/kg w 1990 r. do 21 291 kJ/kg w roku 2000.

- W zalgczonej tabl. 2 i na rys. 2 przedstawiono zmiany w strukturze ijakosci wegla w
latach 1990-2000.

Poprawa jakosci wegla byta mozliwa na skutek wzrostu wskaznika udziatu koncentratéw

w produkcji netto z 39,9% w 1990 r. do 56,9% w roku 2000. W roku 2000 wyprodukowano

tacznie 28,5 min ton koncentratéw miatowych (27,9% produkcji netto), w tym sprzedano

jako koncentraty 16,7 min ton, reszte skierowano do produkcji mieszanek energetycznych.

Mieszanek tych wyprodukowano tgcznie okoto 26 min ton, o parametrach wymaganych

przez odbiorcow (kaloryczno$¢ ca 22 MJ/kg, zapopielenie ponizej 21% i zasiarczenie nie

przekraczajgce 0,9%). Miatdw nie wzbogaconych skierowano do zbytu tylko okoto
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25 min ton, a ich parametry jako$ciowe (kaloryczno$¢ 18-23 MJ/kg, zapopielenie 14-30%
przy zasiarczeniu nie przekraczajacym 1,4%) sa w petni akceptowane przez odbiorcow
(miedzy innymi elektroenergetyke zawodowa).

3. Poprawa jakos$ci wegla, zwigzana z gtebokoscig procesu wzbogacania jest determinowana
poziomem optacalnosci, co oznacza, ze nie zawsze uzyskiwanie mniejszej ilosci lepszego
wegla przynosi dodatni efekt ekonomiczny.

Aktualnie tylko w sprzedazy wegla koksowego istniejg warunki uzyskania za lepszy
jakosciowo wegiel adekwatnie wyzszych cen. Wskaznikiem przyktadowo obrazujgcym
problematyke pogtebiania procesu wzbogacania wegla jest zmniejszenie produkcji
przerostow wegla koksowego.

W 1990 r. produkcja przerostéw wegla koksowego wynosita okoto 5,7 min ton (18,3%
produkcji tego wegla) przy wartosci opatowej 18.539 kJ/kg. W roku 2000 produkcja
przerostdw wegla koksowego wynosita odpowiednio 2,2 min t (12,8%) przy wartosci
opatowej 20.888 kJ/kg. Jest to pozytywny skutek wptywu gtebokosci wzbogacania na
jakos¢ wegla.

Poziom wilgotnosci wegla ma znaczacy wptyw na parametry cennikowe wegla do celow
energetycznych i podstawowe znaczenie w przypadku wegla koksowego, gdzie jest
parametrem cennikowym.

Podstawowe znaczenie ma wilgotno$¢ wzbogaconych miatdw i mutéw weglowych,
stanowigcych sktadniki mieszanek energetycznych i wegla wsadowego. W latach 1990-2000
systematycznie wprowadzane byty do zaktadéw przerébczych efektywne odwadniarki i filtry
taSmowe produkcji zagranicznej, gtoéwnie niemieckie i amerykanskie (Humboldt-Wedag,
Bird, Wemco, Andritz, Decanter.)

Wysoka efektywno$¢ tych ~maszyn pozwala na utrzymywanie wilgotnosci

w produkowanych mieszankach na poziomie 9-10%.
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Tablica 1
Zaktady wzbogacania i odsiarczania miatow energetycznych
oddane do ruchu w okresie 1992-2000
i
Zdolnoé¢ produkcyjna
Ini Wydajnosé Rok
Lp- Kopalnia t/godz. brutto uruchomienia
t/dobe brutto min t/rok brutto
i i 4 5 6
1 ~Bogdanka” 760 12 160 3,0 1992
2 .Brzeszcze” 300/150 4800 / 2400 1,2/0,6 1992
3 .Siersza” 600 9 600 2,4 1993
4 »Jan Kanty” 360 5760 14 1993
5 »Jaworzno” 660 10 560 2,6 1994
6 LJulian” 300 4 800 12 1994
7 LJanina” 600 9 600 2,4 1995
8 ~Murcki” 340 5 440 1,4 1995
9 .Bielszowice” 500 8 000 2,0 1995
10 .Pok6j” 450 7200 18 1997
1 ~Centrum” 120 1920 0,5 1999
12 ,Bolestaw Smiaty” 350 5600 1,4 1999/2000
13 »Budryk” 500 8 000 2,0 1996
Razem 5 840 93 440 23,3

W zakiadzie przerébczym KWK ,Jas-Mos” przeprowadzono udane préby przemystowe
zastgpienia suszami koncentratu flotacyjnego systemem wirdwek. Doskonalona jest réwniez
klasyczna technologia suszenia koncentratow flotacyjnych z zastosowaniem nowego typu
suszami. W dwoch rybnickich zaktadach przerébczych wdrozono nowoczesne suszarnie firm

Denver i Hoélter.
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4. Nowe technologie, maszyny i urzagdzenia wdrozone do przerébki
mechanicznej wegla kamiennego

Budowa nowych i modernizacja starych zakladdéw przerébczych zwigzana jest
z wprowadzaniem nowych technologii i technik wzbogacania i odwadniania wegla.
W technologii wzbogacania wegla wprowadzono dwie nowe technologie:

« wzbogacanie w separatorach spiralnych (Reichert, Krebs) drobnego, zasiarczonego wegla
(KWK ,,Janina”, , Jaworzno”, ,,Bolestaw Smia’fy"),

e wzbogacanie w hydrocyklonach z ciecza ciezkg (Krebs) miatlow weglowych
(KWK ,,Pokoj™).

Catkowicie wyeliminowano wzbogacanie wegla w ptuczkach hydraulicznych i innych
uproszczonych wzbogacalnikach.

Osiem nowych zaktadéw wzbogacania i odsiarczania wegla wybudowano wg technologii
czotowych firm $wiatowych (Holter, Humbold, Roberts-Schaffer) z zastosowaniem
najnowszych maszyn do wzbogacania, klasyfikacji i odwadniania wegla.

Dzieki nowoczesnej technologii wzbogacania zasiarczonego wegla (jaworznickiego)
we wzbogacalnikach spiralnych (Reichert) i hydrocyklonach (AKW) udato sie obnizy¢
zasiarczenie tego wegla o okoto 50% (Jaworzno, Janina, Jan Kanty).

Nowe i zmodernizowane zaktady przerobcze posiadajg automatyke ruchu zakkadu,
automatyke procesowg (regulacja cc, regulacja pracy osadzarek, automatyzacja flotacji),
a takze komputerowe systemy rozliczania produkcji.

Automatyka objete sg procesy wzbogacania, a takze wybrane elementy obiegéw wodno-
mutowych. W kilku zaktadach przerébczych (,,Bolestaw Smiaty”, ,.Szczygtowice™) wdrozono
elementy sterowania produkcjg mieszanek energetycznych.

Wiekszo$¢ zaktadéw przerdbczych posiada komputerowe systemy rejestracji zbytu wegla.

WSrdd nowych maszyn do wzbogacania wegla nalezy wymieni¢ niemieckie, nowoczesne
osadzarki wodne (Batac, Allmineral), wzbogacalniki c.c. Drew-Boy, separatory spiralne
(Reichert, Krebs), hydrocyklony z c.c. (Krebs) oraz flotowniki (Allflot). Z maszyn do
odwadniania wegla nalezy wymieni¢ odwadniarki firm Humboldt-Wedag, Bird, Decanter,
Wemco oraz filtry taSmowe firm Andritz, Wemco i innych. Z maszyn do klasyfikacji wegla
nalezy wymieni¢ przesiewacze Liwell do skutecznego rozdziatu w granicach klasyfikacji

ponizej 10 mm.
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Maszyny zagraniczne stanowia tylko cze$¢ stosowanych w zaktadach przerébczych
maszyn i urzadzen. W wiekszosci rozbudowywanych i modernizowanych zaktadéw przerébczych
stosowane sg maszyny krajowe.

Sa one ciagle doskonalone i budowane jako jednostki o wysokiej wydajnosci. Do maszyn
takich, sprawdzonych w praktyce, naleza:

e przesiewacze typow WK, PZ, PWK, PWP o wydajnosci do 1000 t/h,
¢ wzbogacalniki Dissa o wydajnosci do 500 t/h,
e osadzarki wodne typu OZ i OS o wydajnosci do 900 t/h,
e osadzarki wodne typu OM o wydajnosci do 600 t/h,
« maszyny flotacyjne typu IZ o wydajnosci do 800 m3/h,
» nowe flotowniki kolumnowe o wydajnosci do 600 m3/h.
Maszyny te, odpowiednio dobrane do warunkow pracy, nie ustepujg maszynom zagranicznym,

a sg tansze.

5. Restrukturyzacja zatrudnienia w zaktadach przerdbki mechanicznej
wegla

W latach 1990-2000, w zwigzku z likwidacjg kopaln i zaktadéw przerébczych, nastgpita
bardzo znaczna redukcja zatrudnienia. Zatrudnienie w zaktadachprzerobczychobnizyto sie
z 26.602 0s6b w 1990 r. do 12.976 os6b w roku 2000, czyli 051,3%. Dzieki koncentracji
przerobki $rednie zatrudnienie w zaktadzie przer6bczym zmniejszyto sie z 292 prac./zakt.
w 1990 r. do 265 prac./zakt. w roku 2000. Obnizenie to zrealizowane zostato w warunkach
wybudowania 12 nowych zakladéw wzbogacania miatéw i 7 flotacji. Mimo znacznego
obnizenia przerobu zaktadéw przerébczych wydajno$¢ pracy, liczona jako przeréb na
pracownika na rok, zwiekszyta sie z 8.816 ton/prac./rok w 1990 r. do 10.777 ton/prac./rok
w 2000 r.

Srednia wydajno$é zaktadéw przerébczych zwiekszyta sie z 786 t/godz. w 1990 r. do
1029 t/godz. w 2000 r.
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6. Wplyw poprawy jakosci wegla na ochrone srodowiska

Zaktady przerébcze wzbogacajac wegiel poprawiajg jego jako$¢ i w ten sposob
przyczyniajg sie do obnizenia poziomu emisji szkodliwych zanieczyszczen do atmosfery.
Jednoczes$nie zaktady korzystajg z wod technologicznych, ktére moga by¢ zrzucane do wad
publicznych w postaci oczyszczonej. Spetnienie tego warunku jest mozliwe przy petnej
sprawnosci urzadzen do klarowania wod pluczkowych i maszyn do petnego, biezgcego
odzysku mutéw z obiegéw wodno-mutowych.

W zakresie jakos$ci wegla poprawa w okresie 1990-2000 jest ewidentna:

wartos¢ opatowa wegla dla energetyki zawodowej wzrosta z 19.600 kJ/kg do 21.291 kJ/kg,

- zawarto$¢ popiotu obnizyta sie z 25,6% do 21,4%,

- zawarto$¢ siarki obnizyla sie z 0,96% do 0,89%.

Przy zatozeniu produkcji energii na poziomie roku 2000 i przyjeciu jakosci wegla
z roku 1990 emisja szkodliwych zanieczyszczen do atmosfery w 2000 r. bytaby wyzsza od
faktycznie osiaggnietej o:

e emisja SO2 o okoto 310.000 ton,
* emisja pytdw o okoto 25.000 ton.

Mniejsza emisja zanieczyszczen powietrza jest skutkiem poprawy jakosci wegla dla
energetyki zawodowe;j.

W zakresie ochrony waéd przed szkodliwym wplywem zaktadéw przerébczych (zrzucanie
zanieczyszczonych wod phuczkowych, magazynowanie mokrych mutéw na powierzchni)
nastapit zdecydowany postep. Do roku 1990 wiekszo$¢ zaktadow przer6bczych nie mogta
zamkna¢ obiegéw wodno-mutowych.

W starych, uproszczonych ptuczkach obiegi byly otwarte, a kopalnie ptacity kary za
zanieczyszczenie wod.

W latach 1990-2000 w wiekszosci zakfadéw przerébczych dokonano zmian technologicznych i
wprowadzono nowe maszyny do odwadniania miatéw, mutéw i odpadéw flotacyjnych.
Dzieki nowym maszynom (odwadniarki, filtry tasmowe, hydrocyklony, prasy filtracyjne) oraz
szerokiemu stosowaniu flokulantdw stworzone zostaty warunki do pelnego zamkniecia
obiegdw wodno - mutowych w zaktadach przerdbczych wegla kamiennego i catkowitego

wyeliminowania negatywnego wptywu na $rodowisko.
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7. Podsumowanie

1 W latach 90. po rozpoczeciu proceséw reformowania polskiej gospodarki, w warunkach
gospodarki wolnorynkowej, przy zaostrzaniu wymogoéw w zakresie ochrony Srodowiska,
ograniczaniu popytu na wegiel spowodowanym spadkiem produkcji, szczegblnie w
przemystach energochtonnych, przed gdrnictwem wegla kamiennego stanety nowe
zadania:

e sprosta¢ wymaganiom jakosciowym i potrzebom ilosciowym na wegiel na rynku
krajowym i eksportowym,
e doprowadza¢ produkcje wegla do poziomu optacalnosci.

2. W tych warunkach zasadniczym problemem kopalfi wegla kamiennego byto dostosowanie
zdolnosci produkcyjnych do mozliwosci sprzedazy wegla oraz dostosowanie jakosSci
wegla do potrzeb odbiorcow. Wymagato to zasadniczych zmian techniczno-
technologicznych w zaktadach przerdbczych.

Do zmian tych nalezy zaliczy¢ :

 likwidacje wielu matych, przestarzatych zaktadéw przerébczych i kopalf, nie
posiadajacych odpowiednich zasobdw,

» koncentrowanie przerébki wegla w kopalniach wieloruchowych w jednym zaktadzie
po uprzednim zwigkszeniu jego wydajnosci i zakresu wzbogacania,

» zwigkszenie zakresu wzbogacania wegla poprzez budowe zaktadéw wzbogacania
miatow energetycznych i flotacji mutow,

e powiekszenie, tam gdzie przynosi to odpowiedni efekt ekonomiczny, gtebokosci
wzbogacania (wegiel do koksowania, drobny, zasiarczony wegiel energetyczny),

e obnizanie wilgotnosci wegla wsadowego oraz mieszanek energetycznych w celu
poprawy parametréw cennikowych wegla,

e pozyskiwanie w procesie budowy i modernizacji zaktadéw przerébczych nowych
technologii zagranicznych i nowych, bardziej skutecznych maszyn, nie produkowanych
w Kraju,

 szerokie wykorzystywanie do rozbudowy zaktadoéw przerébczych nowych krajowych

maszyn o duzej wydajnosci (likwidacja linii technologicznych o matej wydajnosci),
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# obnizanie zatrudnienia poprzez koncentracje przer6bki wegla, upraszczanie struktury
technologicznej oraz wprowadzanie linii technologicznych i maszyn o wysokiej
wydajnosci, a takze stosowanie automatyki procesowej,

e zamykanie obiegow wodno-mutowych pluczek i wyeliminowanie zrzutéw
zanieczyszczonych wod do ciekéw publicznych.

W Swietle przedstawionych informacji i materiatbw mozna stwierdzi¢, ze w ramach
program6w restrukturyzacji gornictwa wegla kamiennego zadania w zakresie przerdbki
mechanicznej wegla, dotyczace rozbudowy i modernizacji bazy mechanicznego wzbogacania
wegla i poprawy jakosci wegla handlowego, zostaly pozytywnie zrealizowane. Proces ten jest

i bedzie nadal kontynuowany w ramach poprawy efektywnosci ekonomicznej gérnictwa.
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Abstract

The article presents basic changes with regard to production capacity, condition of coal
preparation technologies and technical equipment of coal preparation plants that took place in
the period of 1990-2000. The number and basic parameters of processing plants running in
Polish coal industry have been shown in Table 1 and 2. The changes were possible thanks to
implementation of the programmes of construction, expansion and modernisation of coal

preparation plants prepared in 1992 - 1993 and their consequent implementation with a great
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financial support of the state. Special attention was paid to activity with regard to
concentration of coal preparation, implementation of new coal washing and de-watering
technologies, equipment of coal preparation plants in modem machines and also introduction
of automation and computerisation of coal preparation plants. Restructuring objectives in the
branch have been shown in Fig. 1. In the period from 1990 in total 42 mainly old and outdated
coal preparation plants were liquidated, reducing employment by about 50%. At the same
time thanks to expansion of mechanical base of washing of steam coal fines the calorific value
of washed steam coal fines was increased by 1650 kJ/kg with ash content reduction by 3,7%.
That resulted in noticeable reduction in dusts emission and sulphur content in produced fuels.
The actual situation could be described as satisfactory, but the process of development and

improvement of coal processing plants will be continued.



