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ZJEDNOCZENIE PRZEMYStU 
AUTOMATYKI
I APARATURY POMIAROWEJ 
„MERA“

PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW
„MERA-PIAP“

Al. JEROZOLIMSKIE 202, 02-222 WARSZAWA 
TELEFON: 23-70-81, TELEKS: 813726

L IC Z N IK I M EC H A N IC Z N E  T R 0 JZ M IA N O W E  
Typ LMT1 -a I LMT1 -b

SWW
0943-342

ZA ST O SO W A N IE

Liczniki sq przeznaczone do z liczan ia sygnałów mechanicznych /obrotów/ o kierunku prawym i cyfrowego 
wskazywania wyniku w okienkach.
Konstrukcja liczników zapewnia wykonywanie operacji zliczania niezależnie dla każdego z trzech liczyde ł.

ZASADA D Z IA ŁA N IA

Liczniki d z ia ła ją  na zasadzie przetwarzania sygnału wejściowego mechanicznego /obrotu/ w sposób mechani
czny na obrót bębenków cyfrowych włączonego liczyd ła.
Wyposażenie pokrętła zmian w blokadę położenia umożliwia przy obracaniu pokrętła samoczynne włączenie 
do pracy wybranego liczydła oraz zapewnia mechaniczną blokadę dwóch pozostałych.

DANE T EC H N IC ZN E

Liczba niezależnych liczydeł 3
Pojemność liczydła 999 999
Wysokość cyfr 6 ,5  mm
Wskazanie

licznik typu LM Tl-a jeden obrót - jedna cyfra
licznik typu LMTl-b sześć obrotów - dziesięć cyfr

Zakresy prędkości zliczania
podstawowy 0 . .  .1500 obr/min
pomocniczy krótkotrwały dopuszczalny 1500. . .2500 obr/min

Trwałość 9 • 10® obr



Warunki pracy 
temperatura 
wilgotność 

Odporność mechaniczna 
udary w opakowaniu 
wibracje 

Masa

-25.. .+55°C 
do 95%

do 12 g 
do 200 Hz 
0 ,6  kg
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SPO SO B Z A M A W IA N IA

Zamówienia opracowane zgodnie zobowiązującymi przepisami, z podaniem pełnej nazwy i typu wyrobu należy 
kierować do producenta,Wytwórni Części Zamiennych "P O LM A T EX ", u l. Żołnierska 89, Podgórzyn k .Je len ie j 
G a y ,  te l. 3046 Sobieszów, teleks 034692 .
Informacji technicznych udziela Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów "M ERA -P IA P ", Zakład Pomiaru 
Parametrów Ruchu, A l .Jerozolimskie 202, 02-222 Warszawa, te l. 23 82 16, teleks 813726 PL

Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobu w związku 
ze stałymi zmianami nad jego unowocześnianiem

Karta katalogowa wydana w 1974 r.
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ZJEDNOCZENIE PRZEMYSŁU 
AUTOMATYKI
I APARATURY POMIAROWEJ 
„MERA"

PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW
„MERA-PIAP“

AL. JEROZOLIMSKIE 202, 02-222 WARSZAWA 
TELEFON: 23-70-81, TELEKS: 813726

L IC Z N IK  M EC H A N IC Z N Y  T R O JZ M IA N O W Y  
Typ LM Tlk

SWW
0943-342

/m s r a r m m s

a r a m t m m

ZA ST O SO W A N IE

Licznik jest przeznaczony do zliczania sygnałów mechanicznych /obrotów/ o kierunku prawym i cyfrowego 
wskazywania wyniku w okienkach.
Konstrukcja licznika zapewnia wykonywanie czynności zliczania i kasowanie wskazań od dowolnej wartości do 
zera niezależnie dla każdego z trzech liczydeł.

ZASADA D Z IA ŁA N IA

Licznik działa na zasadzie przetwarzania sygnału wejściowego mechanicznego /obrotu/ w sposób mechaniczny 
na obrót bębenków cyfrowych włączonego liczyd ła .
Wyposażenie pokrętła zmian w blokadę położenia umożliwia przy obracaniu pokrętła samoczynne włączenie 
do pracy wybranego liczydła oraz zaoewnia mechaniczną blokadę dwóch pozostałych. Przy obracaniu gałką 
w okienku prawym umieszczony wewnątrz każdego liczydła mechanizm zapewnia kasowanie wskazania od do
wolnej wartości do zera.
N a  żądanie, w celu uniemożliwienia kasowania wskazań przez osoby niepowołane, licznik może być wyposa
żony w mechaniczną blokadę mechanizmów kasowania wskazań.

D AN E TEC H N IC ZN E

Liczba niezależnych liczydeł 3
Pojemność liczydła 999 999
Wysokość cyfr 6 ,5  mm
Wskazanie jeden obrót - jedna cyfra
Zakresy prędkości zliczania

podstawowy 0 . . .  1500 obr/min
pomocniczy, krótkotrwały dopuszczalny 1500.. .2500 obr/min

Trwałość 9-10 obr



Warunki pracy 
temperatura 
wilgotność 

Odporność mechaniczna 
udary w opakowaniu 
wibracje 

Masa

-25...+55 C 
do 95%

do 12 g 
do 200 Hz 
0 ,6  kg

Wymiary zewnętrzne

SPO SO B Z A M A W IA N IA

Zamówienia opracowane zgodnie z obowiązującymi przepisami należy kierować do producenta, Wytwórni 
Części Zamiennych, "P O L M A T E X ", u l. Żołnierska 89, Podgórze k . Je len ie j Góry, te l. 3046 Sobieszów, 
teleks 034692.
Informacji technicznych udziela: Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów "M ERA -PIAP", Zakład Pomiaru 
Parametrów Ruchu, A l .  Jerozolimskie 202, 02-222 Warszawa, te l. 23 82 1 6, teleks 813726.
W  zamówieniu należy podać pełną nazwę i typ wyrobu oraz dopisać "z  blokadą" lub "bez b lokady".

Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobu w związku 
ze stałymi zmianami nad jego unowocześnianiem

Karta katalogowa wydana w 1974 r.
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ZJEDNOCZENIE PRZEMYSŁU 
AUTOMATYKI
I APARATURY POMIAROWEJ
„MERA“

PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW
JE R A - P IA P “

AL. JEROZOLIMSKIE 202, 02-222 WARSZAWA 
TELEFON: 23-70-81, TELEKS: 813726

L IC Z N IK  M EC H A N IC Z N Y  T R O JZ M IA N O W Y  DLA PRZEM YSŁU 
W Ł Ó K IE N N IC Z E G O  

Typ LMTlk-Wa

SWW
0943-342

ZA ST O SO W A N IE

Licznik jest przeznaczony do wykonywania operacji zliczania na maszynach przemysłu włókienniczego i lek
kiego oraz cyfrowego wskazywania wyniku w okienkach.
Jest stosowany m .in . na krosnach do zliczania wątków, przędzarkach, snowarkach, maszynach dziewiarskich 
itp. Konstrukcja licznika zapewnia wykonywanie operacji zliczania i kasowania wskazań z dowolnej wartości 
do zera niezależnie dla każdego z trzech liczydeł.

ZASADA D Z IA ŁA N IA

Licznik działa na zasadzie przetwarzania sygnału wejściowego mechanicznego /obrotu/ w sposób mechaniczny 
na obrót bębenków cyfrowych włączonego liczyd ła, z jednoczesną redukcją w stosunku 10:1 .
Wyposażenie pokrętła zmian w blokadę położenia umożliwia przy obracaniu pokrętła samoczynne w łącze
nie do pracy wybranego liczydła oraz zapewnia mechaniczną blokadę dwóch pozostałych.



Przy obracaniu gałką w kierunku prawym umieszczony wewnątrz każdego liczydła mechanizm zapewnia kaso
wanie wskazania od dowolnej wartości do zera.
N a  żąłanie, w celu uniemożliwienia kasowania wskazań przez osoby niepowołane, licznik może być wyposa
żony w mechaniczną blokadę mechanizmów kasowania wskazań.

D AN E T EC H N IC ZN E

Liczba niezależnych liczydeł 
Pojemność liczydła 
Wysokość cyfr 
Wskazanie
Zakresy prędkości zliczania 

podstawowy
pomocniczy, krótkotrwały dopuszczalny 

Trwałość 
Warunki pracy 

temperatura 
wilgotność 

Odporność mechaniczna 
udary w opakowaniu 
wibracje 

Masa

3
999 999
6 ,5  mm
dziesięć obrotów - jedna cyfra

0 ..  .300 obr/min
300.. .450 obr/min 
9-108 obr

-25...+55 C 
do 95%

do 12 g 
do 200 Hz 
1 kg

Wymiary zewnętrzne

L a D Dopuszczalny 
kąt przegięcia 

przegubu

30°

170 123...206 28 30 33 36 38 40
290 158...326



SPO SO B Z A M A W IA N IA

W  zamówieniu należy podać pełną nazwę i typ wyrobu, wymiary "D " i " L" oraz dopisać "z  blokadą" lub "bez 
blokady" .
Zamówienia opracowane zgodnie z obowiązującymi przepisami należy kierować do producenta, Wytwórni 
Części Zamiennych "P O LM A T EX ", u l. Żołnierska 89, Podgórzyn k ,Je len ie j Góry, te l. 3046 Sobieszów, 
teleks 034692.
Informacji technicznych udziela Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów "M ERA -P IA P1, Zakład Pomiaru 
Parametrów Ruchu, A l .  Jerozolimskie 202, 02-222 Warszawa, te l. 23 82 16, teleks 813726 PL.

Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobu w związku 
ze stałymi pracami nad jego unowocześnianiem

Karta katalogowa wydana w 1974 r.
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ZJEDNOCZENIE PRZEMYSŁU PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW 
AUTOMATYKI „MERA-PIAP“
I APARATURY POMIAROWEJ AL. JEROZOLIMSKIE 202, 02-222 WARSZAWA
„MERA“  TELEFON: 23-70-81, TELEKS: 813726

L IC Z N IK  M EC H A N IC Z N Y  T R O JZ M IA N O W Y  DLA PRZEM YSŁU SWW
W Ł Ó K IE N N IC Z E G O

Typ LM Tl-W b 0943“342

Z A ST O SO W A N IE

Licznik! sq przeznaczone do wykonywania operacji zliczania wątków na krosnach wełniarskich i cyfrowego 
wskazywania wyniku w okienkach.
Konstrukcja licznika zapewnia wykonywanie operacji zliczania dla każdego z 3 liczydeł niezależnie. 

ZASAD A D Z IA ŁA N IA

Licznik działa na zasadzie przetwarzania sygnału wejściowego mechanicznego /obrotu/w sposób mechaniczny 
na obrót bębenków cyfrowych włączonego liczydła z zachowaniem stosunku6:10.
Wyposażenie pokrętła zmian w blokadę położenia umożliwia przy obracaniu pokrętła samoczynne włączanie 
do pracy wybranego liczydła oraz zapewnia mechaniczną blokadę dwóch pozostałych.

D AN E T EC H N IC ZN E

Liczba niezależnych liczydeł 
Pojemność liczydła 
Wysokość cyfr 
Wskazanie

3
999 999 
6 ,5  mm
sześć obrotów -dziesięć cyfr



Zakresy prędkości zliczania
podstawowy 0 . . .  1500 obr/min
pomocniczy, krótkotrwały dopuszczalny 1 500. . .2500 obr/min

Trwałość 9 - 1 0  obr
Warunki pracy Q

temperatura -25...+55 C
wilgotność do 95%

Odporność mechaniczna
udary w opakowaniu do 12 g
wibracje do 200 Hz

Masa 0,óó kg

Wymiary zewnętrzne
DnniK7r.7nlnv kat

SPO SO B Z A M A W IA N IA

Zamówienia opracowane zgodnie z obowiązującymi przepisami, z podaniem pełnej nazwy i typu wyrobu należy 
kierować do producenta,Wytwórni Części Zam iennych"POLM ATEX", u l. Żołnierska 89, Podgórzyn k .Je len ie j 
Góry, te l. 3046 Sobieszów, teleks 034Ó92-
Informacji technicznych udziela Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów "M ERA-P1AP1, Zakład Pomiaru 
Parametrów Ruchu A l.  Jerozolimskie 202, 02-222 Warszawa, te l. 23 82 16, teleks 813726.

Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobu w związku ze stałymi 
pracami nad jego unowocześnianiem

Karta katalogowa wydana w 1974 r.
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ZJEDNOCZENIE PRZEMYSŁU 
AUTOMATYKI
I APARATURY POMIAROWEJ 
„MERA“

PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW
„MERA-PIAP“

AL. JEROZOLIMSKIE 202, 02-222 WARSZAWA 
TELEFON: 23-70-81, TELEKS: 813726

L IC Z N IK  M E C H A N IC Z N Y  T R 0 JZ M IA N O W Y  DLA PRZEM YSŁU  
W Ł Ó K IE N N IC Z E G O  

Typ LMT1 -Wa

SWW
0943-342

m m m  a i

OOOOfC o. u |
i ■■■ &

Z O a p O to l  III &

Z A ST O SO W A N IE

Licznik LM Tl-W a jest-przeznaczony do wykonywania operacji zliczania na maszynach przemysłu włókienni
czego i lekkiego oraz cyfrowego wskazywania wyniku w okienkach.
Jest stosowany m .in . na krosnach do zliczania wątków, na przędzarkach, snowarkach, maszynach dziewiars
kich itp. Konstrukcja licznika zapewnia wykonywanie operacji zliczania dla każdej z 3 zmian niezależnie.

ZASAD A D Z IA ŁA N IA

Licznik działa na zasadzie przetwarzania sygnału wejściowego mechanicznego /obrotu/ w sposób mechaniczny 
na obrót bębenków cyfrowych włączonego liczyd ła , z jednoczesną redukcją w stosunku 10:1 .
Wyposażenie pokrętła zmian w blokadę położenia umożliwia przy obracaniu pokrętła na samoczynne włączenie 
do pracy wybranego liczydła oraz zapewnia mechaniczną blokadę dwóch pozostałych.



Liczba niezależnych liczydeł 
Pojemność liczydła 
Wysokość cyfr 
Wskazanie
Zakresy prędkości zliczania 

podstawowy
pomocniczy krótkotrwały dopuszczalny 

Trwałość 
Warunki pracy 

temperatura 
wilgotność 

Odporność mechaniczna 
udary w opakowaniu 
wibracje 

Masa

3
999 999
6 ,5  mm
dziesięć obrotów - jedna cyfra

0. . .300 obr/min
300.. .450 obr/min 
9 • 108 obr

- 2 5 . . .+55°C 
do 95%

do 12 g 
do 200 Hz 

1 kg

Wym iary zewnętrzne

I2ŁU212M] lilii

E 1 7 m iS l |gjj)

L a D Dopuszczalny 
kąt przegięcia 

przegubu 
30 °

170 123...206
28 30 33 3ó 38 40290 158...326



SPO SG B  Z A M A W IA N IA

Zamówienia opracowane zgodnie z obowiązującymi przepisami należy kierować do producenta,Wytwórni 
Części Zamiennych "P O LM A T EX ", u l. Żołnierska 89, Podgórzyn k .Je len ie j Góry, te l. 3046 Sobieszów, 
teleks 034692.
Informacji technicznych udziela Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów "M ER A -P IA P1, Zakład Pomiaru 
Parametrów Ruchu, A l .  Jerozolimskie 202, 02-222 Warszawa, te l. 23 82 16, teleks 813726 PL.
W  zamówieniu należy podać pełną nazwę i typ wyrobu oraz wymiary "D " i "L "  .

Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobu w związku ze stałymi 
pracami nad jego unowocześnianiem

Karta katalogowa wydana w 1974 r.
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ZJEDNOCZENIE PRZEMYSŁU 
AUTOMATYKI
I APARATURY POMIAROWEJ 
„MERA“

ZAKŁADY MECHANIZMÓW PRECYZYJNYCH 
„MERA-PREZAM“

ÜL. WIGORY 21, 90-302 ŁÓDŹ 
TELEFON 637-33, TELEKS 88284 WOK

L IC Z N IK  OBRO TOW  
Typ 7 5 2 / ...

SWW
0943-342

Z A ST O SO W A N IE
Obrotomierz typu 7 5 0 / ... z licznikiem obrotów typu 7 5 2 / ..,

Licznik ¡est przeznaczony do zliczania i wskazywania liczby obrotów wykonanych przez wirujące części 
y —\ urządzeń.

Może być stosowany w maszynach w łókienniczych, silnikach okrętowych, obrabiarkach oraz innych 
urządzeniach.

ZASAD A  D Z IA ŁA N IA

Licznik przetwarza obroty wałka napędowego napędzanego przez maszynę na skokowy ruch obrotowy tarcz 
cyfrowych.

BUDOW A

Napęd licznika ¡est dokonywany wałkiem. Z liczan ie  obrotów Jest niezależne od kierunku obrotów wałka 
napędowego.
Obudowa licznika jest wykonana ze stopu aluminium, pyłoszczelna, malowana lakierem młotkowym.

DANE T EC H N IC ZN E 

Pojemność licznika
Moment napędowy przy temperaturze otoczenia 20 °C

99 999 990 bez możliwości kasowania 
nie większy niż 0,2 kGm

Produkowany wg licencji A . G . Hosier, Szwajcaria.



Licznik może być wykonany z następującą liczbą obrotów 
wałka /liczba obrotów wałka napędowego odpowiada 
wzrostowi wskazań o określoną jednostkę pomiarową/

Maksymalne obroty wałka napędowego 
przy przełożeniu 1:1 
przy przełożeniu 5:10 
pozostałe przełożenia 

Warunki pracy
temperatura otoczenia 
wilgotność względna 
drgania

pojedyncze wstrząsy o charakterze uderzeniowym

1 obr - 1 jednostka pomiarowa 
5 obr - 10 jednostek pomiarowych

10 obr - 10 jednostek pomiarowych
15 obr - 10 jednostek pomiarowych
20 obr - 10 jednostek pomiarowych

600 obr/min 
000 obr/min 

oOOO obr/min

-20 . . .  5 0 °C
do 80%
o częstotliwości do 80 Hz z przyśpieszeniem 
do 15 m/s 2
z przyśpieszeniem do 40 m/s

W Y P O S A Ż EN IE  N O RM A LN E

Liczniki wyposażone są w tuleje gumowe, które są nałożone na króciec służący do mocowania.
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Wymiary zewnętrzne licznika 
a /  z wałkiem napędowym od dołu, b - z wałkiem napędowym od góry

Wymiary zewnętrzne tulei gumowej do mocowania licznika za krócloc



U R ZĄ D Z EN IA  W SPÓ ŁPRA C U JĄ CE

Licznik może być przystosowany do współpracy z obrotomierzem typu 7 50/... stanowiąc zmontowany ze 
sobą zestaw.

SPO SO B  Z A M A W IA N IA

W  zamówieniu należy podać: nazwę i typ wyrobu, przełożenie licznika oraz położenie wałka napędowego 
/z dołu, od góry/.
Zamówienia opracowane zgodnie z obowiązującymi przepisami należy kierować do Działu Zbytu Wytwórcy.

Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobu w związku 
ze stałymi pracami nad jego unowocześnianiem

Karta katalogowa wydana w 1973 r.
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ZJEDNOCZENIE PRZEMYSŁU 
AUTOMATYKI
I APARATURY POMIAROWEJ 
„MERA“

ZAKŁADY WYTWÓRCZE APARATURY PRECYZYJNEJ
„MERA-PAFAL“  

ŚWIDNICA, UL. ŁUKASIŃSKIEGO 26/28 
TELEFON 23-51, TELEKS 034571 
ADRES TELEGRAFICZNY „APREC“

mam

L IC Z N IK  SU W Ó W  
Typ LS-1

SWW
0943-341

Z A ST O SO W A N IE

Licznik s łu iy  do rejestracji liczby impulsów mechanicznych. Rejestracja odbywa się przez naliczanie na dzie
siętnych bębenkach cyfrowych, które w dowolnym ustawieniu wskazań można skasować do stanu zerowego. 
Licznik jest dostosowany przede wszystkim do pracy na ręcznych maszynach dziewiarskich, ale może mieć 
również zastosowanie tam, gdzie zliczanie impulsów mechanicznych odbywa się w warunkach pracy podanych 
w poniższych opisach i danych technicznych.

ZA SA D A  D Z IA ŁA N IA

Licznik suwów nalicza każdy impuls mechaniczny podany na dźwignię napędową, pozwalający przenieść ją 
o kąt określony na rysunku wymiarowym. Dźwignia ta przez oś, zabierak, koło zapadkowe oraz przekładnie 
zębate napędza bębenki cyfrowe. Po naliczeniu dźwignia samoczynnie wraca do stanu gotowości przyjęcia 
następnego impulsu. Ruch dźwigni jest ograniczony ogranicznikiem umieszczonym na osi napędowej pod pro
wadnicą przycisku kasującego. Kasowanie wskazań licznika do stanu zerowego uzyskuje się przez wciśnięcie 
palcem przycisku, znajdującego się z prawej strony licznika.

BUDOW A

W  skład licznika suwów wchodzą następujące elementy:
- ramka wykonana ze stopu "zn a l",
- bębenki, trybiki, koło zapadkowe, koła zębate, zabierak i kasownik wykonane z tworzyw sztucznych de- 

Irinu lub makrolonu,
- oś napędowa oraz osie bębenków i trybików wykonane z wysokojakościowej stali nierdzewnej,
- przycisk i prowadnica wykonane z polistyrenu wysokoudarowego,
- dźwignia napędowa wykonana ze stali węglowej hartowanej,
- szybka z celuloidu bezbarwnego, przezroczystego,
- lakierowana osłona z blachy.



EKSPLOATACJA

Przy instalowaniu licznika do maszyn należy zwrócić uwagę, aby element podający impuls na dźwignię na
pędową, po spowodowaniu naliczenia, nie przesunął jej w tym samym kierunku dalej, niż wynosi kąt w yjścia, 
okreSlony na rysunku gabarytowym - praktycznie max 5 .

DANE T EC H N IC Z N E

Pojemność wskazań 
Wysokość cyfr
Maksymalna częstotliwość z liczania 
Masa
Kąt pracy dźwigni napędowej 
Kąt wyjścia dźwigni 
Temperatura pracy 
Wykonanie i odbiór

9999 
4 mm
150 suwów/min 
około 60 q 
7 . . .1 2 °  
min 5 °
+ 5 ...4 0 °C
według ZN-71/M ERA-04/002

SPO SO B  Z A M A W IA N IA

W  zamówieniu należy podać: pełną nazwę i typ wyrobu oraz normę zakładową, według której wyrób jest 
produkowany.
Zamówienia opracowane zgodnie z obowiązującymi przepisami, należy kierować do W ytwórcy.
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Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobu w związku 
ze stałymi pracami nad jego unowocześnieniem
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