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Redakcja ,Przemystu Chemicznego”, pragnac
zaznajomic¢ polski swial chemiczny z najwazniej-
szymi i najciekawszymi zagadnieniami czecho-
stowackiej produkcji i' wymiany towardw che-
micznych, wydaje niniejszy zeszyt naszego cza-
sopisma. Jest on w calej czesci artykutowej
poswiecony omowieniu probleméw chemicznych
w Czechostowacji, przy czym autorami sq dzia-
tacze przemystu chemicznego tego kraju.

Rownolegle z naszg inicjatywg zrédiowego
poinformowania polskiego czytelnika o sytuacji
czechostowackiej, podjeta zostata akcja uswia-
domienia czeskiego Swiata chemicznego o na-
szych poczynaniach i osiggnieciach. Wyrazem
jej bedzie wydanie polskiego zeszytu czeskiego
miesiecznika ,Chemicky Obzor".

Wspotdziatanie gospodarcze Polski i Czecho-
stowacji, rozpoczete nieomal natychmiast po. za-
koriczeniu wojny, uklada sie coraz ciekawiej
i korzystniej dla obu krajow, pogitebiajac sie
z biegiem czasu. Obok opartej na szerokich
podstawach Rady Wspdtpracy Gospodarczej,
dziatajgcej pod przewodnictwem odpowiednich
Ministrow obu naszych krajéw, istnieje i pracuje
szereg specjalnych komitetow i komisji. Zada-
niem ich jest badanie i uzgadnianie plandéw pro-
dukcyjnych, wspdtpraca techniczna, sasiedzka
pomoc materialowa, wymiana dos$wiadczen
i spostrzezen, wymiana i szkolenie czynnika ludz-
kiego, wspdlna polityka handlowa i metod sprze-
dazy, uzgadnianie norm i sfandartéw, wspot-
dziatanie w zakresie prac naukowo - badaw-
czych oraz inne zagadnienia, ktére z pozytkiem
obustronnym powinny by¢ wspdlnie opracowy-
wane.
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Jako przykiad potrzeby takiego wspodidziata-
nia, mozna z terenu przemystu chemicznego po-
da¢, z posréd wielu tematdéw wspolnie opraco-
wywanych, zagadnienie farb i pigmenféw nieor-
ganicznych. Nie tutaj, jednak, jeszcze kres wspol-
nych zainteresowan. Bo pozostajg tak donioste
tematy, jak wspolne wypracowanie jednakowych
dla obu krajéw norm towarowych, znakowania,
opakowania, metod analityczno - badawczych,
jak normy zuzycia surowcéw i materiatbw pomoc-
niczych, zagadnienia produkcyjne i aparatu-
rowo - maszynowe.

Jedno tylko zadanie, i to ograniczone do pew-
nych typéw produktéw z szerszego zespotu farb
i pigmentéw nieorganicznych, nasuwa wiele te-
matéw do wspolnego miedzy obu krajami opra-
cowania.

Nie rozszerzajgc tematu na inne fereny dzia-
tania gospodarczego, lecz pozostajac w ramach
przemystu chemicznego, mozna wyliczy¢ jeszcze
kilka przyktadéw najniezbedniejszej wspotpracy.
Beda to zagadnienia produkcji i zaopatrzenia
w zakresie produktéw sodowych, poétproduktow
organicznych i barwnikoéw, elektrod weglowych
réznego typu, pewnych gatunkéw sadzy, ogra-
niczajgc sie do najaktualniejszej problematyki.

Podstawg jednak porozumienia oraz moznosci
znalezienia wspdlnych sformutowarh i sposobu
mys$lenia musi by¢, jako element podstawowy,
znajomos¢ stanu faktycznego polskiego przez
naszych partneréw czechostowackich i sytuacji
w Czechostowacji przez nas samych. Tym celom
ma stuzyc¢- czechostowacki zeszyt ,Przemystu
Chemicznego",
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surowcow w przemysSle

chemicznym Czechostowacji

Dr J. Weigner.

Republika Czechostowacka nie obfitluje w su-
rowce pochodzenia mineralnego, potrzebne dla
przemystu chemicznego. Brak jej wszystkich waz-
niejszych mineratéw, czy to chodzi o chlorek so-
du, czy tez piryty lub fosforyty. Wszystkie te su-
rowce muszg by¢ importowane.

Z rodzimych surowcow sfojg do dyspozycji tyl-
ko wapn, dolomit, anhydryt i gips, ktorych dos¢
potezne ztoza znaleziono niedawno na Stowac-
czyznie. W niewielkich ilosciach znajdujg sie w
Czechostowacji mineraly, zawierajace lit. Rudy
zelazne i otowiane majg pewne znaczenie dla
przemystu hutniczego. Kaoliny, w jakosci nada-
jacej sie do przerobu, sg podstawg przemystu
porcelanowego.

Inna jest sytuacja, jezeli chodzi o wegiel. Za-
réowno wegiel brunatny, w zachodnich Czechach
i w srodkowej Stowacji, jak tez i wegiel kamien-
ny w $rodkowych Czechach, oraz w Srodkowych
i poinocnych Morawach, jest do dyspozycji w
znacznych ilosciach. W wielu wypadkach niez-
byt wysoka jakos¢ wegla zmusza, poprostu, do
przerobu tegoz na miejscu.

Rolnictwo stojgce na wysokim poziomie wraz
z przemystem rolnym, dostarczajg caly szereg
bardzo waznych surowcow dla przemystu che-
micznego. W zwigzku z tym nalezy wymienic:
krochmal, melase, wypatki melasowe, alkohol itp.

Rowniez i lasy dostarczaja bezposrednio, lub
posrednio licznych surowcéw, jak: drzewo prze-
rabiane na drodze suchej destylacji, celuloze, lub
fez odpadkowe tugi celulozowe.

Chemicznymi surowcami sg w koncu powiet-
rze i woda. Pierwsze z nich stuzy do syntezy na-
wozOw sztucznych, druga zas — jako wazne
zrodto energii elektrycznej dla przemystu ener-
getycznego; niestety jest ona jeszcze niedosta-
tecznie wykorzystana.

Przemyst chemiczny w Czechostowacji datuje
swoOj rozwoj od bardzo dawna. Jak w kazdym in-
nym Kkraju, w zaraniu jego istnienia wyszukiwane
bylty tu mozliwosci wykorzystania rodzimych su-
rowcow, ze wzgledu na Owczesne przeszkody
i trudnosci transportowe.

Woéwczas rozwineta sie fu bardzo ciekawa

produkcja oleum; zostata ona jednak juz dawno
zaniechana. Wzmiankujemy o niej jedynie dla-

tego, ze byta to pierwsza produkcja oleum
w Europie. Podstawe stanowity piryty z okolic
Pilzna.

W pirytach, zwietrzatych na hatdach, wytwa-
rzal sie siarczan zelazowy, ktéry byt wydobywa-
ny przez wytugowywanie i odparowywanie tu-
goéw, a nastepnie rozszczepiany przez prazenie
w szklanychh retortach — wydzielajgcy sie troj-
tlenek siarki absorbowany w kwasie siarkowym—
i w ten sposOb uzyskiwano oleum. Dzisiaj ten
spos6b wytwarzania nalezy juz do historii, sta-
nowi jednakze bardzo ciekawy przykiad celowe-
go wyzyskania rodzimych surowcéw w odpo-
wiednich warunkach gospodarczych.

Najwazniejszym surowcem Czechostowacji
jest wegiel. Zuzytkowanie wegla datuje sie od
dawna. Rowniez dawno juz byly wybudowane
koksownie, a ich produkty przerobu staly sie
waznymi wyjsciowymi surowcami dla przemystu
chemicznego. Gaz z koksowni nie byt wykorzy-
stywany do dalszej przerdbki chemicznej. W nie-
dilugim czasie przewiduje sie, jednakze, budo-
we urzadzenn do otrzymywania etylenu. Etylen
bedzie wykorzystywany do wyrobu catego sze-
regu waznych produktéw.

Znacznie dalej posunieta jest przerdbka smo-
ty. Otrzymywane ze smoly weglowodory, oprécz
zastosowania jako $rodki napedowe do silnikow
w mieszankach benzynowych, sa stosowane ja-
ko zwykte rozpuszczalniki; stanowig one podsta-
we przemystu barwnikarskiego w Czechostowa-
Cji.

Na podstawie benzenu, naftalenu i antracenu,
rozbudowany zostat w latach trzydziestych prze-
myst barwnikarski, ktéry w znacznym stopniu
sprosta¢  moze wymogom i zapotrzebowaniom
krajowego przemystu widkienniczego. Oprécz
przemystu barwnikarskiego, wyrob eksplozywéw
i licznych preparatéw farmaceutycznych opiera
sie na produktach destylacji smoty.

Fenol i jego homologi, poza bezposrednim ich
zastosowaniem, stanowig podstawe do wyrobu
tworzyw sztucznych. W Czechostowacji wyra-
bia sie z nich obecnie sztuczne tworzywa, feno-
piasty na proszki bakelitowe, do celéw lekar-
skich, sztuczne zywice fenolowe, do wyrobu la-
kieréw i wreszcie masy do zmiekczania wody, ty-
pu ,Wofatit".
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Fenole sg réwniez poddawane hydrogeniza-
cji, poczym uzywa sie je jako rozpuszczalniki
badz tez jako wyjsSciowe produkty dla syntezy
sztucznych mas poliamidowych.

Produkty odpadkowe destylacji smoty z wegla
kamiennego stuzg do wyrobu lepikéw smoto-
wych.

Wegiel brunatny, przerébka ktdérego rozpocze-
ta byta znacznie pdzniej, anizeli chemiczne wy-
korzystywanie wegla kamiennego, stanowi
obecnie wazny surowiec do wyrobu syntetycz-
nych srodkéw napedowych. Produkcja ta jest
w Czechostowacji rozwinieta w petni. Trzeba by
jednakze uzupetni¢ istniejagce obecnie urzadze-
nia do dalszej przerdbki produktéw gazowych,
ktore stanowig korzystng podstawe do wyrobu
wielu zwigzkéw alifatycznych.

Obecne zastosowanie gazu, tylko do celow
ogrzewania, nie jest najwiasciwsze.

Koks z wegla brunatnego nie znalazt zastoso-
wania w przemysle chemicznym. Natomiast koks
z wegla kamiennego jest obecnie surowcem do
wyrobu karbidu i nawozéw azotowych, metanolu
i formaldehydu, i wreszcie sfanowi podstawe syn-
tezy kwasu mréwkowego, kfory znajduje coraz
wieksze zastosowanie w roznych gateziach prze-
mystu.

Z surowcOw mineralnych wymieni¢ nalezy,
przede wszystkim, baryt. Jest on wyjSciowym
produktem do wyrobu zwigzkéw baru-siarczanéw,
chloranéw, weglanéw i litoponu. Wydobycie
krajowe barytu wystarcza na pokrycie zapotrze-
bowania na cele techniczne.

Wapn, o réznych stopniach czystosci, znajduje
sie w calym Kkraju; stosownie do potrzeby moz-
na zatem wynalez¢ odpowiedni materiat. Stu-
zy on do wyrobu nawozéw typu ,Ciframfosky",
do wyrobu karbidu, kwasu mrévykowego, dalej
do wyrobu straconego weglanu wapnia, dla prze-
mystu gumowego, a wreszcie jako surowiec po-
mocniczy przy wielu procesach chemicznych.

Inne mineraly maja mniejsze znaczenie.

Kaolin jest podstawg do wyrobu ultramaryny
i dzieki swej znakomitej jakosci dajewysoko-war-
fosciowy produkt; piaski krzemionkowe stuzg do
wyrobu szkia wodnego i wyrobéw ceramicznych
na podstawie nieorganicznej; stanowig one ko-
rzystne uzupetnienie, wyrabianych réwniezwCze-
chostowacji produktéw organicznych fypu ,As-
pjif".

Surowce pochodzenia organicznego, ze wzgle-
du na ich stalg regeneracje, zastugujg na spe-
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cjalng uwage. Surowce, pochodzenia zwierze-
cego, zwlaszcza organy zwierzece, sg podstawg
dé produkcji farmaceutycznej. Kazeina byta
podstawg do rozwoju produkcji galalifu, ktéry
jednakze ma coraz mniejsze zastosowanie i uste-
puje miejsca howym tworzywom sztucznym.

Wreszcie kosci i odpadki skory, ktére stanowig
podstawe do wyrobu réznych rodzajéw kleju
i zelatyny.

Melasa wykorzystana jest badz w gorzelnic-
twie, badz tez do bezposredniej fermentaciji.
Droga bezposredniej fermentacji cukru w mela-
sie wyrabia sie kwas mleczny i cytrynowy, a w
ostatnich czasach i glukonowy. Wypatki mela-
sowe z gorzelni, po zageszczeniu, przerabiane
sg na cjanki alkaliczne i btekity cjanowe, a z po-
piotu odpadkowego, przez tugowanie, otrzymu-
je sie duza ilos¢ potazu. Wydzielajace sie gazy
moga by¢ przerabiane na sadze; niestety, sa
one mato aktywne, a tym samym — 0O ograniczo-
nych mozliwosciach zastosowania.

Wreszcie alkohol jako taki, jak tez i w postaci
estréw, chlorku etylowego Ilub innych pochod-
nych, jest waznym produktem.

W ostatnich czasach uruchomiona zostata pro-
dukcja ,mefakrylanu metylowego" — surowca
do wyrobu t. zw. ,szkla organicznego", na pod-
stawie cjankéw z wypalkéw melasowych.

Drzewo, bezposrednio, w posfc.ci maczki drze-
wnej, jest waznym skladnikiem przy produkcji
proszkéw bakelitowych (proszkéw do prasowa-
nia — tloczenia). Trociny stanowig podstawe do
wyrobu wysokowartosciowych odmian wegla
aktywnego, stosowanego do celéw leczniczych
i przemystowych.

Drzewo, poddane suchej destylacji, daje sze-
reg bardzo ciekawych surowcéw — wegiel drze-
wny do wyrobu CS2, produkty destylacji, meta-
nol, aceton i kwas octowy. Niesfety, obecna
zdolnos¢ przetworcza tego dziatu nie wystarcza
na potrzeby czechostowackiego przemystu.

Celuloza sfanowi dla czechostowackiego prze-
mystu chemicznego, przede wszystkim, surowiec
do wyrobu sztucznych wiékien jedwabnych i mas
plastycznych. Produkcja celofanu odbywa sie
w ramach przemystu chemicznego.

Glukoza techniczna i farmaceutyczna, wyra-
biana ze skrobi, stanowi dalszy przykiad wita-
sciwego wykorzystania rodzimych surowcéw.

Zadaniem naszym na nastepne lata bedzie
przeprowadzenie dokitadnych badan geologicz-
nych catego obszaru panstwa, pod katem widze-
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nia potrzeb przemystu, przy jak najscislejszej
z nim wspoipracy.

Dalszym, nie mniej waznym zadaniem, bedzie
zwrocenie uwagi na rozne, dotad niewykorzysta-
ne, odpadki przemystowe. W tej dziedzinie
czeka nas wielka praca, ale i niewatpliwie wiele
powodzen.

Wreszcie trzecim zadaniem jej, dazenie do
wykorzystania w znacznie wiekszym zakresie,
anizeli dotychczas, produktéw rolnych. W tym
celu, wiasnie, tworzy sie biochemiczny zaktad
badawczy, ktérego program pracy przewiduje
przede wszystkim opracowanie i zastosowanie
metod fermentacji dla wyrobu réznych artyku-
téw chmemicznych.

W podanym krétkim opisie wymienione zosta-
ty tylko gtdbwne surowce, jakie posiada C. S. Re-
publika, i na jakie artykuly sg one przerabiane.

Nie mozna, niestety, w artykule informacyjnym
wyczerpa¢ w szczegoétach tak obszernego mate-
rialu. Istnieje caly szereg ciekawych szczego6-
6w, np. prowadzenie systematycznych badan,
celem ustalenia najkorzystniejszych warunkéw do
hodowli roslin i zi6t leczniczych na potrzeby prze-
mystu farmaceutycznego i wiele innych zagad-
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nien, o ktérych nie mozna byto nawet wzmianko-
wac.

Artykut ten ma na celu danie ogdlnego pogla-
du na zagadnienia surowcowe w C. S. R. z punk-
tu widzenia przemystu chemicznego.

Gtéwnym celem, ktéry powoduje stosowanie
rodzimych surowcéw, jest dazenie do jak naj-
bardziej celowego wykorzystania wszystkich do-
stepnych zrédet; nie dazymy, jednakze, do au-
farkii za wszelkag cene.

Czechostowacki przemyst chemiczny jest Swia-
domy tego, ze usilne dgzenie do samowystar-
czalnosci za wszelkg cene jest zjawiskiem nie-
zdrowym. Szczes$liwg przysztos¢ widzi tylko w
harmonijnej wspotpracy z przemystami innych
krajow, ktore w sposoéb najracjonalniejszy wy-
korzystujag swoje naturalne mozliwosci i w ten
sposb moga sie wzajemnie uzupetniad.

Suninary:

The most important natural resources of Czechoslovakia
are: coal, barytes, limestone, high value kaolin and sands
with high silica content.

It is planned to carry out large scale geological survey.
Industrial by-products and agricultural products will be
also more utilised in the future.

nieorganicznego

Dr Z. Nosek

Podstawy rozwoju przemystu nieorganicznego
leza w naturalnym bogactwie kraju. Surowce
mineralne przerabiane byly dawniej zwykle
w zaktadach goérniczych lub hutniczych, co da-
wato pozadany wzrost rentownosci przedsie-
biorstw. W ten sposéb powstawat przemyst
nieorganiczny czeski i stowacki, ktory juz przed
wiekami  wytwarzat artykuly powszechnego
uzytku.

Juz w wieku XVI spotykamy sie z wyrobem po-
tazu i pigmentéw, ktére byly niezbedne dla cze-
skiego biatoskdrnictwa, garbarstwa i szklarstwa.

W XVIIlI wieku rozpoczeto wyréb kwasu siar-
kowego drogg przerobu siarczanu zelaza, a kie-
dy przemyst czeski poczut pierwsze wpltywy kon-
kurencji angielskiego kwasu siarkowego, chemicy
czescy rozpoczeli w roku 1808 budowe pierwszej
komory otowianej i pierwsi na Swiecie w Luka-
wici pod Chrudimi zastosowali prazenie rud do
wyrobu kwasu siarkowego.

Druga potowe ubiegtego stulecia cechuje
spontaniczne powstawanie nowych gatezi prze-
mystu nieorganicznego — wytwoérni kwasu siar-
kowego, sody, siarczanu sodowego, chlorku
wapnia i superfosfafu, ktére stuzyty do przemy-
stow widkienniczego, farbiarskiego, szklarskie-

go oraz do celéw rolniczych.

W roku 1852, na poinocnym szlaku transporto-
wym bytej monarchii, zbudowane zostaly 2 fa-
bryki do produkcji sody systemem Leblanca w
Hruszowie i w Pefrowicach, z myslg wykorzysta-
nia do celéw przemystowych poktadéw soli
w Galicji w oparciu o Oslrawsko -Karwiriska ba-
ze weglowa.

W roku 1856 zatozona zostata w Ujsciu n/tabg
Spoétka przemystu chemiczno - hutniczego, na
podstawie wegla brunatnego okregu Mostec-
kiego i wykorzystaniu sptawu na rzece tabie,
a w roku 1871 rolnicy czescy zatozyli przedsie-
biorstwo chemiczne w Kolinie, do ktérego pé6z-
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niej przylaczone zostaly zaktady w Czeskich Bu-
dejowicach, Peczkach i Sianem. Na Morawach
w roku 1882 firma Schram wybudowata fabryke
w Postorme, a w 1895 roku, powstata tabryka
chemiczna w Prerowie, wybudowana przez rol-
nikbw z Moraw dla ich wiasnych potrzeb, na
wzor fabryki w Kolinie. Na StowaczyZnie w 1898
roku spétka ,Dynamif-Nobet" zatozyta fabryke
kwasu siarkowego i azotowego na potrzeby pro-
dukcji materiatébw wybuchowych.

W tym okresie produkcja nieorganiczna wzro-
sta do takich rozmiaréw, ze surowce pochodze-
nia krajowego juz nie wystarczaly, a dalsza roz-
budowa tego przemystu miata na celu przeréb-
ke uszlachetniajgcg importowane surowce.

W roku 1897, w zwigzku z zanikiem nierentow-
nej juz produkcji sody systemem Leblanca, Spo6t-
ka przemystu chemiczno - hutniczego rozpocze-
ta w Nestemicach wyrdb sody metodg Sotvay'a.

Na poczatku wieku XX rozpoczeto wyréb al-
kalii i chloru sposobem elektrolitycznym, przy-
czym, zastosowane przez SpoOitke metody pro-
dukcji, stanowitly wéwczas godne uwagi nowosci
w tej dziedzinie, np. dzwonowa metoda elektro-
lizy, opracowana w Ujsciu n/t.

W czasie pierwszej wojny Swiatowej Spoika
przemystu chemiczno _ hutniczego wybudowa-
ta w Falknowie fabryke karbidu i azotanu wap-
nia, na podstawie wegla brunatnego okregu
falknowskiego.

W niepodlegtej Czechostowacji przemyst nie-
organiczny stanagt przed szeregiem nowych pro-
bleméw. Na ziemi Czesko - Stowackiej pozo-
stata wiecej niz potowa przemystu chemicznego
b. monarchii, ktéry, jak juz wspomniano, zwia-
zany byt trwale z innymi przemystami, jak np.
witdkienniczym, garbarskim i szklarskim, ktére
to przemysty utracity wOwczas znaczng czesc
swoich krajowych odbiorcow.

Ten ciezki okres, przemyst nieorganiczny nie
tylko przetrwat, lecz dzieki preznosci w wyzy-
skaniu mozliwosci produkcyjnych i ofiarnosci
swoich wspotpracownikéw, potrafit szybko do-
stosowa¢ sie do nowych warunkéw. Niekorzyst-
ne stosunki transportowe, wynikajgce z potozenia
geograficznego Czechostowacji, wyrownane zo-
staty przez przemyst w ten sposéb, ze przerébka
zostatla zcentralizowana w wiekszych zaktadach
oraz ujednostajniono metody produkcyjne. Jak
szybko postepowat ten przetom, dowodzg fak-
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ty, ze juz w roku 1926 powstaly nowe produkcje,
jak np wyréb syntetycznego amoniaku i sztucz-
nego nawozu na podstawie gazu koksowego
w Ostrawie, oraz bogata mozaika produktéw
nieorganicznych w nowej fabryce materiatow
wybuchowych ,Eksplozja".

Do roku 1938 swiadomie i celowo byt rozbudo-
wywany przemyst nieorganiczny, ktory z uwagi
na swoje przeznaczenie, miat stuzy¢ za podsta-
we dla przysziej ekspansji Czechostowackiego
przemystu chemicznego w oparciu o zdrowg za-
sade pelnego wykorzystania rodzimych surow-
cOw, a nie jak pierwotnie zamierzano, jako prze-
mystu uszlachetniajgcego importowane surowce.

Lata okupacji stanowily dla rozwoju produk-
cji przemystu nieorganicznego najciezszy okres,
jaki ten przemyst kiedykolwiek przezywat.

Dopiero w roku 1945 2z chwilg faktycznego
upanstwowienia ciezkiego przemystu nieorga-
nicznego, mozliwe jest prowadzenie produkcji
przemystu nieorganicznego w kierunku narodo-
wo-gospodarczym.

Z dawnych koncerndéw, czesto wzajemnie sie
zwalczajgcych, kierowanych w cieniu przez zy-
wioty, ktorym dobro Republiki byto obce, po-
wstaly przedsiebiorstwa panstwowe, kierowane
przez osrodek koordynujacy, ktoéry reprezentujg
Czechostowackie Zaktady Chemiczne — Przed-
siebiorstwo Paristwowe. Przetworstwo nieorga-
niczne ma znowu przed sobg do rozwigzania
szereg probleméw, wynikajacych z nowego, je-
dynie stusznego stanowiska rozbudowy naszego
przemystu chemicznego, na podstawie petnego
wykorzystania rodzimych surowcéw — wegla,
drzewa i produkcji rolnej.

Do celéw tej przerébki musi by¢ rozbudowa-
ny przemyst nieorganiczny. Podstawowy cel
rozbudowy przemystu nieorganicznego musi byc¢
obecnie skoordynowany z mozliwosciami i pro-
gramami polskiego przemystu nieorganicznego
tak, aby produkcja obu krajéw mogta wzajem-
nie sie uzupetniac.

Przy tym nalezy zwréci¢ baczng uwage na ba-
zy surowcowe obu panstw.

W wyniku wspdlnych narad, przeprowadzono
rozgraniczenie produkcji, np. bieli cynkowej,
bieli tytanowej, sody i produkcji alkalii, przy-
czyni obie strony uzgodnity jednolite postepo-
wanie odnosnie tych produkcji. Umowa ta mu-
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si by¢ w przysztosci rozszerzona na wszystkie
produkty chemiczne nieorganiczne, gdyz tylko
konsekwentng realizacjag mysli zracjonalizowa-
nia przerobu, osiggniemy potanienie konhcowych
produktéw chemicznych i niezbedna dla sprosta-
nia trudnym warunkom miedzynarodowej konku-
rencji, jakosci towaru.

Oto se zadania, jakie oczekujg w dziedzinie
przemystu chemicznego Czechostowacko - Pol-
ski mieszany Komitet oraz tachowe podkomitety,
ktére muszg zagadnienia te rozstrzygnaé¢ w peni
Swiadomosci wielkosci celow.

Dla przysztego rozwoju produkcji czesko-pol-
"skiego przemystu nieorganicznego, bytoby bar-
dzo wskazane ujednolicenie planowania obu
panstw, a wtedy prace koordynacyjne Podkomi-
tetow i Komitetéw C. S.-Polskich, nabratyby bar-
dziej konkretnych torm.

W zasadzie, jak wyzej wspomniano, produk-
cja nieorganiczna ma stuzy¢ w Czechostowacji
przemystowi chemicznemu, rozbudowywanemu
w oparciu o rodzime surowce. Dowodem lego
jest plan rozwoju produkcji przemystu nieorga-
nicznego, ktoéry jcko cel pomocniczy, zazebia sie
scisle z planem rozwojowym i planem inwesty-
cyjnym Czechostowackich przedsiebiorstw Prze-
mystu Chemicznego.

Udziat przemystu nieorganicznego w rozwoju
catego przemystu chemicznego Czechostowacji,
powoduje zwiekszenie produkcji podstawowych
chemikalii. Zwiekszony potencjat wytworczy
kwasu siarkowego jest roéwnoczesnie celowo
skupiany w okregach jego zuzycia. To samo do-
tyczy tez wyrobu elektrolitycznego tugu sodowe-
go. Zwiekszona bedzie produkcja alkalicznych
nitrozwiezkéw na cele przemystu organicznego.
Rozszerzona bedzie wytwdOrczos¢  nawozow
sztucznych azotowych z amoniaku, produkowa-
nych z krajowych surowcow, badz to z gazu ko-
kosowego w Zagtebiu Ostrowskim, badz tez
z wegla brunatnego w rejonie Mostu. W nawo-
zach fosforowych musimy stopniowo zastepowaé
drogi superfosfaf, produktami, ktére pozwolg na
zastgpienie kosztownego kwasu siarkowego wy-
rabianego z pirytéw, przez kwas azotowy pro-
dukowany z krajowych surowcoéw.

Czes$¢ superfosfatu mozna bedzie zastgpi¢ na-
wozami, otrzymanymi przez prazenie fosforytow.
Dla ttych proceséw posiadamy dostateczne ilosci
wegla.
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Powstanie produkcji siarczanu amonu z gip-
su, ktérego ztoza znaleziono w Stowacji. Poza
tym, Czechostowackie Zaklady Chemiczne,
tagcznie z Czechostowackim Przemystem Cera-
micznym, rozwazg wspolng budowe kombina-
tu dla produkcji cementu z gipsu na Stowacczyz-
nie, przy réwnoczesnej produkcji kwasu siarko-
wego. Ciekawag lokalng odkrywke markazytu
w Kostolan, wykorzystamy dla zasilenia pro-
dukcji kwasu siarkowego i superfosfatu w tam-
tej okolicy, bardzo oddalonej od drég komuni-
kacyjnych, a gdzie produkcja kwasu siarkowego
i superfosfatu byta dotychczas bardzo droga.
Do wyrobu bieli tytanowej, ktorej produkcja be-
dzie wykazywata tendencje wzrastajgca, uda
sie, by¢ moze, wykorzysta¢ krajowe surowce, od-
kryte na terenie Republiki. To samo dotyczy i so-
li baru, ktére dotychczas wytwarzaliSmy z su-
rowcOw zagranicznych. Rozwdj produkcji alkalii
spowoduje caly szereg nowych probleméw —
w jaki sposéb zuzytkowal dalej uzyskany przy
tej produkcji chlor, co tgczy sie z rozwojem pro-
dukcji syntetycznego kwasu siarkowego, chlor-
kéw itp.

Wodor otrzymywany przy elektrolizach, wyko-
rzystany bedzie dla syntezy kwasu solnego do
produkcji sztucznych drogich kamieni, ewentual-
nie do innych produkcji organicznych lub nieor-
ganicznych, zuzywajacych wodor.

To samo dotyczy i chloru, gdzie w przyszitosci
trzeba bedzie szuka¢ mozliwosci zastosowania
go w przemysle nieorganicznym lub organicz-
nym.

Poza tymi podstawowymi wyrobami przemystu
nieorganicznego, planowane jest rozszerzenie
produkcji réznych siarczanéw, siarczkéw, chlor-
kéw, pigmentéw, farb ziemnych, sSrodkéw pole-
rujacych, i innych soli nieorganicznych, potrzeb-
nych do wyrobu barwnikéw, mas plastycznych,
szkta, porcelany, celulozy, widkien, wyrobow
metalowych oraz przemystu garbarskiego i gu-
mowego.

Summary:

A complete survey of the development of the inorganic
chemical industry in Czechoslovakia is given. The autor
points out the necessity of cooperation between the inorga-

nic chemical industries of Czechoslovakia and Poland.
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Realizacja Srodkow
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inwestycyjnych w przemysSle

chemicznym Czechostowacji

Inz. R. Dohnalek

Przemyst chemiczny w mnoéstwie swych pro-
duktéw, metod produkcji oraz urzgdzen produk-
cyjnych, jest tak szeroki, jak chyba zaden inny.
Poza tym jest w ciggtym rozwoju, przy czym stale
sie udoskonala, zarzucajac stare metody, zaste-
powane coraz to innymi, nowymi

Wydawatoby sie, ze nie mozna ustali¢ spo-
tecznych prawidet i form budowy ani modyfi-
kacji chemicznych fabryk, a jednak kazda pro-
dukcja swym charakterem wptywa na postep do
tego stopnia, ze kazda galgaz przemystu chemicz-
nego jest odmienna. Nalezy rozpatrzy¢ ten prob-
lem.

Organizacja pracy.

Na wstepie nalezy zaznaczy¢, ze budowa che-
micznych fabryk w dzisiejszych warunkach, jest
przede wszystkim zagadnieniem organizacyjnym.
Jest to organizacja wspoOtpracy catego szeregu
ludzi z najréznorodniejszych zawododw, organi-
zacja ludzkiego czynnika, dazgcego do jednego,
dobrze obmys$lonego celu.

Schemat zagadnien przy budowie.

Chemiczna wytwoérnia powstaje w nastepujg-
cy sposob:

a) Przede wszystkim nalezy rozpatrzy¢ ekono-
miczne rozwazania trzech czynnikéw. Zbadanie
rynku, przeprowadzenie kalkulacji produkgcji,
oraz zdobycie $rodkow finansowych. Spetnienie
tych warunkéw pod wzgledem gospodarczym u-
zasudnia mozno$¢, konieczno$é¢ oraz celowos$é
budowy i dobrg wydajnos¢ wytwaorni;

b) Dalszy warunek dotyczy zbadania mozli-
wosci surowcowych oraz budowy fabryk po-
mocniczych, produkujgcych surowce i poétfabry-
katy, potrzebne gtbwnemu przemystowi. Réwniez
niezbednym czynnikiem jest tutaj zapewnienie
zrédet energetycznych (elektrycznosé, para, wo-
da, gaz), jak réwniez zbadanie mozliwosci dosta-
wy surowcéw, oraz gotowych fabrykatéw, i za-
gwarantowanie rynku zbytu na zaplanowang
produkcje. Te czynniki majg decydujgcy wptyw
na kalkulacje produkcji, na uzyskanie odpowied-
nich sit roboczych w kazdej potrzebnej ilosci oraz
na wytworzenie odpowiednich warunkdéw pracy.

Wiasciwy dobér zespotlu tych warunkéw decy-
duje o powodzeniu fabryki.

c) Prace projekcyjne, wyptywajace ze znanych
podstawowych przepiséw, teoretycznych metod
produkcji, lub z wstepnych badan laboratoryj-
nych, decydujg o podstawowych planach (wy-
bér sposobu budowy, rozmieszczenie oddziatow
fabrycznych, jak réwniez magazyndéw, pomocni-
czych oddziatéw energetycznych i warsztatow).
Dotyczy to tez ogoélnych urzadzen (komunikacje,
rozprowadzenie pary, wody i pradu elektryczne-
go). Jednoczes$nie decyduje sie o typie fabrycz-
nych budynkéw, a jezeli zajdzie potrzeba —
projektuje sie budowe mieszkalnych pomieszczen.

d) Realizacja projektu ma za zadanie rozbu-
dowe czesci fabrycznych, ustawienie urzgdzen
maszynowych wraz z montazem i opracowaniem.
Jednoczesnie koniecznem jest zaplanowanie or-
ganizacji fabryki, oraz uruchomienie poszczegoél-
nych dzialow produkcyjnych.

Z powyzszego wynika, ze rozbudowa fabryki
wymaga wiadomosci z réznych zawodow.

Czynniki odpowiedzialne za budowe.

Przy dzisiejszej wielkosci fabryk przemysto-
wych, jest nie do pomyslenia, azeby te réznorod-
nos¢ znajomosci mogta skoncentrowa¢ w sobie
jednostka. Odwrotnie, jest rzeczg pozadang, aze-
by w kazdej dziedzinie mogt by¢ dobrany do
wspoOtpracy specjalista. Opierajgc sie na dos-
wiadczeniach, jest rzeczg wskazang, aby wytwo-
rzy¢ dziat, w ktérym by sie skoncetrowaly rezul-
taty wszystkich pogladéw i decyzje wszystkich za-
gadnien, zwigzanych z rozbudowg. Dziatl ten
powinien uwzgledni¢ takze procz technicznych,
réwniez i sprawy buchalteryjne, prawne, perso-
nalne i socjalne.

Poniewaz gtbwnym zadaniem, obok organi-
zacyjnych czynnosci, sa przede wszystkiem spra-
wy techniczne, jest pozgadanem, aby funkcje od-
powiedzialne lezaty w reku technika. Za jadro
takiego dzialu nalezy uwazaé ,.biuro projekto-
tworcze", w ktérym technicy beda wspodtpraco-
wac z chemikami.

Organizacja wspoOtpracy tej musi dazy¢ do
wytworzenia matej grupy pracownikdéw, ponie-
waz wieksza ilos¢ uczesnikbw nie moze decydo-
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waé pod wzglagdem ekonomicznym. Odpowied-
nig organizacjg nalezy stworzy¢ takze atmosfe-
re, w ktorejby wszyscy wspotpracujgcy mogli ze
spokojem, checig i zadowoleniem poswiecaé sie
swej pracy. Kazdemu nalezy zostawié inicjatywe
w decydowaniu oraz wykonaniu powzietego za-
dania. Jest to jednak kwestia dos¢ trudna.
W naturze kazdego zwierzchnika lezy przeswiad-
czenie, ze kazdg prace zalatwitby lepiej, niz
ktokolwiek z jego podwladnych. Pomimo to
jest  konieczne, azeby pozostawil swym
podwltadnym w drobnostkach i wykonaniu wolng
reke.

Przetozony winien, jedynie, nada¢ swemu
podwiadnemu kierunek, albowiem na szczegoty
nie ma czasu. Musi sobie zda¢ sprawe, ze skoro
chce dokonac¢ wielkiego dzieta, nie moze wszyst-
kiego zrobi¢ sam.

Terminowy plan.

Jednym z najwazniejszych zagadnien jest da-
zenie, aby budowa fabryki trwata jak najkroce;.
Jezeli sie wezmie pod uwage, ze w okresie budo-
wy traci sie procent z inwestowanego kapitatu
i ze nie ma dochodow jeszcze z nowowybudowa-
nej, produkujgcej fabryki — woéwczas bardzo
zalezy na szybkim wybudowaniu.

Plan terminowy ma na celu przewidzie¢ czas,
potrzebny na rozbudowanie poszczegdélnych od-
cinkéw, oraz uzgodni¢ go tak, azeby calkowity
okres budowy byt jaknajkrotszy.

Jezeli chodzi o budowe wielkich fabryk, kt6-
rych termin budowy jest dlugi — tu moze sie zda-
rzy¢, ze wynik nie pokryje sie z przewidzianym
planem. Wéwczas planowanie nie miatoby celu,
gdyz rdéznica pomiedzy terminem planowanym
a rzeczywistoscia, bytaby duza.

Z tego powodu nalezy ustali¢ termin catej bu-
dowy, a pdzniej dopiero terminy poszczegdlnych
odcinkéw. Na podstawie wynikdéw z poszczegol-
nych odcinkéw, korygujemy generalny plan i tym
samym wyeliminujemy réznice miedzy planowa-
nym terminem, a rzeczywistoscia.

Prace projekcyjne.

Przy planowaniu poszczego6lnych dziatéw pro-
dukcyjnych, nalezy postep pracy oznaczy¢ na-
stepujacym schematem:

1) Chemik i maszynowy technik — Schemat

produkcji;

2) Maszynowy, technik i chemik — a) Sche-

mat urzadzen produkcji, b) wstepne dy-
spozycje urzadzeri maszynowych.
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3) Architekt — Wstepne plany budowy;

4) Technik maszynowy — Ustalenie poszcze-
golnych urzadzen;

5) Technik maszynowy, elektrotechnik, technik
przewodéw rurowych — Definitywne dy-

spozycje produkcji oraz projekty insta-
lacji elektrycznych i przewodéw ruro-
wych.

6) Technik budowlany, architekt — ustalajgce
czynniki planéw budowy.
7) Technicy maszynowi, hydraulicy, architek-
ci i elektrotechnicy — kosztorysy.
8) Dostawcy — Detaliczne wykresy do za-
twierdzenia.

Opierajac sie na doswiadczeniach  widzimy,
ze przede wszystkim punkt 1 i 2 wymagajg S$ci-
stej wspoipracy chemika i technika maszyno-
wego.

O ile w dalszych punkitach mozna da¢ wolng
reke w decyzjach poszczeg6lnej jednostce, o ty-
le w dwoch pierwszych punktach musi nastgpic
Scista wspotpraca i wszystkie decyzje muszg by¢
wspolnie uzgodnione.

Jezeli zaprojektowana fabryka ma dobrze
pracowac, jest rzecza koniecznag, aby technik
maszynowy, przed rozpoczeciem prac konstruk-
cyjnych, zaznajomit sie z produkcjg chemiczng
i zeby poznat warunki produkcji, zaznajomit sie
z iloscig surowcow i potabrykatow, ktore prze-
chodzi¢ bedg przez planowang aparature. Jest
rowniez konieczne, aby wiedziat ile elektrycz-
nosci, pary i wody bedzie potrzebowata da-
na produkcja.

Do schemalu produkcji, ktéry jest podstawg
wstepnych informacji, a ktéry ustala technik
maszynowy wspolnie z chemikiem, potrzebne sa
dane, opierajgce sie na postepie i fazach pro-
dukcji od poczatku, az do gotowego produktu.
Dane te sg pofgczone miedzy sobg graficznie
kwadracikami. Kazdy aparat, czy tez kazda
czynnos¢ w produkcji posiada swoj kwadracik.
Przy kazdym kwadraciku jest oznaczona czyn-
nos¢ funkcji.

Do sehemafu urzadzen produkcyjnych— tech-
nik maszynowy ustala schemat poszczegolinej
aparatury w tej skali, jakg ustala projekt budowy.
Poszczegoblne aparaty sa zgrubsza obliczone na
podstawie schematéw produkcji i wspotpracy
z chemikiem.

Przy projektowaniu nowych fabryk produkcyj-
nych na podstawie prac doswiadczalnych w la-
boratoriach, przechodzi sie nastepnie z labora-



9 (1948)

torium do wielkiej produkcji, przez produkcje
probng, podczas ktérej ustala sie technologicz-
ne dane.

Biuro maszynowo - konstrukcyjne przemystu
chemicznego projektuje, a czasem takze przygo-
towuje zestawienie specjalnych aparatéw, lecz
nigdy nie przeprowadza warsztatowych wykre-
séw. Bywaja wyjatki, a to wtedy, gdy chodzi
0 przygotowanie niektdrych czesci we wilasnych
warsztatach.

Montaz.

W chemicznej fabryce nalezy liczy¢ sie z tym,
ze podczas produkcji zajdzie potrzeba szybkiej
naprawy lub wymiany czesci aparatur. To tez przy
projektowanej nowej fabryce nie nalezy zapom-
nie¢c o wybudowaniu pomocniczych  maszyno-
wych warsztatéw. Do budowy tej, jak rowniez do
budowy kanalizacji, nalezy przystgpi¢ jak naj-
szybciej.

Przy budowie wielkich objektow optaca sie
przeprowadzi¢ montaz maszyn we wlasnym za-
kresie. Jedynie w specjalnych urzgdzeniach, kie-
dy firmy dostarczajgce te maszyny biorg na siebie
gwarancje, nalezy odda¢ montaz tym firmom.
Bezposredni doglad nad montazem powinien
mie¢ odpowiedzialny instruktor, twoérca projek-r
tu. Nawet przy najlepiej obmyslanym projekcie
wielkich urzadzen, wynurzajg sie w toku budowy
rézne zagadnienia i problemy, ktére nalezy roz-
strzyga¢ na miejscu. Nie jest dobrem, zeby dane
zagadnienie zostato rozwigzane wytgcznie przez
specjaliste, lecz takze przez ,odpowiedzialnego
projektodawce".

Budowa fabrycznych i mieszkalnych
budynkdéw.

Istnieja dwa rodzaje budowy fabrycznych
budynkéw, a mianowicie:

O produkcji
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Budynki hallowe, parterowe, ktore stanowig
tylko ochrone maszynowych urzadzen, oraz bu-
dynki pietrowe, stanowigce jednoczes$nie fun-
damenty, na ktérych montuje sie aparature.
Juz przy projektowaniu fabryki nalezy zdecy-
dowa¢, ktory typ budowy obracd.

Przy wyborze typu hallowego nalezy liczy¢ sie
z wiekszym zapotrzebowaniem obszaru pod bu-
dowe, a jednoczes$nie z mniejszym naktadem pie-
nieznym na wykonanie samej budowy.

Odwrotnie, typ pietrowy, wytacznie zelazo -
betonowy, jest o wiele drozszy, lecz dajgc moz-
nos¢ umiejscowienia nad sobg poszczegdlnych
aparatur, jest o wiele wygodniejszy przy pro-
dukcji.

Przy projektowaniu budynkéw mieszkalnych
nalezy sie liczy¢ z terenem, przeznaczonym pod
budowe.

Na terenie réwnym, obszernym, izolowanym
od innych osiedli, pozgdanem jest budowac ra-
czej domki oddzielne, niz domy blokowe. Tak
samo, jak budowa budynkéw fabrycznych, tak
tez i budowa domkéw mieszkalnych jest prowa-
dzona etapami.

Przy budowie oddzielnych domkéw (2 miesz-
kaniowych), nalezy sie zastanowi¢ nad ich ty-
pem. Dotyczy to réwniez budynkoéw blokowych.
Dobrze jest budowa¢ domki o charakterze jedna
kowym, lecz nie identycznym. Mozna wytypowaé
fen sam rodzaj drzwi, okien, lecz domki lepiej jest
budowaé¢ kazdy nieco inny.

Summary:

The general organisation of work dealing with construc-
tion of chemical plants building is described. The e’ese
cooperation between the chemist and the mechanical engi-
neers is emphasised. The design of factory buildings and

dwelling houses is discussed.

materiatéw pednych drogqg uwodorniania

Prof, Stanistaw Landa.

Czechostowacja nalezy do krajow posiadajg-
cych ztoza wegla, nadajgcego sie do przeréb-
ki chemicznej. Niemcy wiedzieli juz przed oku-
pacja, ze nasz brunatny wegiel doskonale nada-
je sie do wyrobu materiatéw pednych. Po pierw-
szej wojnie Swiatowej, réwniez i w Czechosto-
wacji, byly omawiane mozliwosci chemicznej
przerébki wegla mosfeckiego.

Z naszym weglem byly dokonywane doswiad-
czenia zagranicg, ale do realizacji produkcji tej
nie doszio.

Na poczatku okupacji Niemcy przystapili
w okolicach Mostu do budowy fabryki dla wy-
robu syntetycznej benzyny, ktéra swymi rozmia-
rami miata by¢ jedng z najwiekszych fabryk syn-
tezy. Po zakonczeniu budowy miala ona wy-
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twarza¢ milion ton materiatéw pednych rocz-
nie.

O kierunku uwodornienia zadecydowata wy-
soka ilos¢ smoly, jaka powstaje w czasie potkok-
sowania wegla z okregu mosteckiego. Zwlaszcza
wegiel z nizej wymienionych kopalri odznacza sie
wysoka wydajnoscia:

kopalnia Jadwiga 14,3 w;
N Quido. Il 13 %
" Prezydent Benesz 13,6%
, Centrum 12,1%
N Kolumbus 11,7%

Ten rodzaj wegla nie nadaje sie do ogrzewa-
nia budynkéw mieszkalnych, a to z tego powodu,
ze skiadniki smotowe, najcenniejsze przy prze-
robce chemicznej, najtatwiej ulatniajg sie przy
spalaniu wegla na rusztach, dajagc gesty czarny
dym, ktéry stanowi nietylko strate w sensie gos-
podarki narodowej, ale rowniez powoduje znacz-
ne szkody w okolicy.

Wegiel o wysokiej wydajnosci smoty, dosko-
nale nadaje sie do produkcji benzyny. Niemcy
w pierwszym okresie produkcji materiatdbw ped-
nych uwodorniali wegiel bezposrednio. Aby
przerabiany wegiel mégt by¢ przesuwany w apa-
ratach uwodorniajgcych, trzeba byto przez mie-
szanie go ze smotg doprowadzi¢ do konsysten-
cji pasty. Ujemng strong bezposredniego uwo-
dornienia wegla jest wielkie zuzycie aparatury.
Z tych wzgledéw wegiel musi by¢ pozbawiony
popiotu przez plukanie kwasem solnym, aby
zawartos¢ popiotu spadta ponizej 3%.

Nie nalezy sie wiec dziwi¢, ze Niemcy zdecydo-
wali sie wybudowa¢ w Moscie zaktad uwodornia-
nia smoly, uzyskanej przez destylacje wegla
w niskiej temperaturze. Decyzja odnosnie pro-
dukcji mosteckiego zakladu musiata byc¢ juz
powzieta przed okupacja, gdyz przestudiowanie
catego kompleksu zagadnien w zwigzku z tym
problemem i opracowanie planéw tak olbrzy-
miego zaktadu, wymaga kilku miesiecznych przy-
gotowan, Niemcy za$ rozpoczeli budowe juz
w maju 1939 r.

Segregacja i prazenie wegla.

Zaklady otrzymuja wegiel gtdbwnie z okolicz-
nych kopaln. Wegiel ten jest transportowany
przewaznie w 60 tonowych wagonach systemu
Talbot'a. Poniewaz wegle kopalniane zawie-
raja kamienie i miat, muszg by¢ zatem przepusz-
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czane przez sita i segregatory. Miatl jest spa-
lany w elektrowni, ktéra jest najwiekszym zakta-
dem energetycznym w Republice, a produko-
wany prad zuzywany jest nie tylko na potrzeby
wiasne, lecz dostarczany w ilosciach powyzej
800.000 KWh dziennie, do elektrowni ervenic-
kiej i do potnocnych kopalii wegla brunatnego.
Nadmiar miatu zwraca sie odnosnym kopalniom.
Z wegla o granulacji 8 — 16 mm, wyrabia sie
w generatorach pod cisnieniem gaz Swietlny, kto-
ry rozprowadzany jest rurociggiem o dlugosci
135 km., prowadzgcym od Klasterce do Karlo-
vych Var, wzdtuz granicy, az do Varnsdorfu i Ze-
laznego Brodu.

Gazem Swietlnym zaopatrywanych Jest nie
tylko 35 okolicznych miejscowosci, ale i liczne
huty szkia i inne przedsiebiorstwa przemystowe.
W przygotowaniu jest roéwniez zasilanie gazem
zaktadéw Stalina, Pragi i miejscowosci, poto-
zonych w poblizu nowo uktadanego rurociagu,
ktory przeprowadzajg Panstwowe Zakitady Ga-
zowe.

Wegiel a granulacji powyzej 16 mm, stoso-
wany jest do piecoéw systemu Lurgi, gdzie jest
prazony w temperaturze okoto 700X. Piece te
sktadajg sie z dwdch czesci: w gornej czesci su-
szy sie wegiel, ktéry wedtug przecietnej rocznej,
zawiera okoto 29% wody. W czesci dolnej —
karbonizatorze oddestylowywana jestsmota, gaz
i woda karbonizacyjna. Wysuszony wegiei spa-
da przez szereg otworéw do karbonizatora. Za-
rowno suszenie wegla jak i karbonizacja, nie
odbywa sie za pomoca ciepta, przeznaczonego
przez ogrzanie Scian, lecz przy pomocy gazow,
powstajacych przy spalaniu czesci gazéw desty-
lacyjnych w paleniskach, napeinionych weglem
i umieszczonych na zewnatrz. Gazy te przecho-
dzac przez mokry wegiel, nasycajg sie parg
wodng, ktéra odprowadzana jest czesciowo
z gazami odlotowymi do komina. Cyrkulacja
gazu odbywa sie przy pomocy dwoch wentyla-
toréw, z ktorych jeden ssie, drugi ttoczy. W kar-
bonizatorach powstaje réwniez cyrkulacja ga-
zOw, a poniewaz zachodzi bezposrednio zetknie-
cie sie gazu z weglem, wystarczy tempera*ura
700°C. na oddestylowanie powyzej 90% smoty.
Smota kondensuje sie stopniowo w powietrznej
chtodnicy w postaci smoty ciezkiej, w elektro-
statycznym osadniku i jako olej $redni w skra-
placzu chtodzonym wodg. Z gazu karboniza-
cyjnego wyptukuje sie olejem smotowym benzy-
ne karbonizacyjng. Z dna karbonizatora usuwa



9 (1948)

sie koks wegla brunatnego, ktéry po ochitodze-
niu zostaje rozdzielany.

Cze$¢ koksu zuzywa sie do wyrobu wodoru,
a ca 30% koksu — sprzedawane jest jako pali-
wo, nie dajgce dymu. Ciekawe jest, ze ze
wzrostem ziarnistosci wzrasta zawartos¢ popiotu
i obniza sie temperatura spalania. Koks jest
chetnie stosowany, jako bardzo dobre paliwo.
Wartos¢ kaloryczna koksu jest nizsza, anizeli
wartos¢ kaloryczna wegla, chociaz uzyteczna
wartos¢ w piecach jest prawie dwukrotnie wyz-
sza.

ciezar gatunkowy
ciezar gatunkowy

1) Smota ciezka
2) Elekfrosmota

3) Olej S$redni ciezar gatunkowy
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stach angielskich, ktére sa silnie zadymione, cho-
roby raka sg niezwykle rozpowszechnione.

Dalszym produktem potkoksowania wegla jest
woda karbonizacyjna (12 — 15% na wage we-
gla). ktéra zawiera w jednym litrze okoto 8 gr
amoniaku ok. 10 gr 1-warto$ciowych fenoli i co
najmniej tylez 2-wartosciowych fenoli, jak np.
pirokafechina, mefylopirokafechina i inne homo-
logi. Oprécz tego woda zawiera kwasy tluszczo-
we, ketony i inne, dotychczas nie zidentyfikowa-
ne zwigzki.

=1,053, pkt. krzepn. + 41°C.,
=0,999, pkt. krzepn. + 27°C.,
'zawartos$¢ fenolu 20%.

4) Skiad wysuszonego koksu z wegla brunatnego:

wolnego wegla 2 73 %
popiotu 17 20 &
wodoru 15m 1,7%
siarki 0, 7= 1,4%

Koks zuzywany jest czesciowo w Czechosto-
wacji, a czesciowo jest eksportowany do Szwecji,
Danii i Szwajcarii. Dla Panstwa oznacza ten
eksport przyptyw wartosciowych dewiz.

Jako uzupetnienie zagadnienia karbonizacji
wegla nalezy dodac¢ kilka uwag.

Po pierwszej wojnie Swiatowej ukazato sie tak
wiele artykutow, w ktoérych wysuwano zagdania
wprowadzenia u nas paliwa nie dajgcego dymu,
ze wiadze parnistwowe zmuszone byly zajgé sie
tag sprawa; niestety, nie doszto wowczas do jej
realizacji. Naturalnie, ze to zagadnienie wypty-
nie znowu z chwilg, kiedy minie obecny przej-
sciowy brak wegla, a Praga znowu pograzona
bedzie w gestym dymie. We wszystkich krajach
wysoce uprzemystowionych, zwlaszcza w Anglii,
wprowadzone zostaly paliwa bezdymne. Jak
wynika ze sprawozdania Chemical Enginnering
z listopada 1946 r. sfr. 214 — Utah Chemical and
Carbon Co zamierza produkowac tego rodzaju
paliwo w piecach systemu Lurgi, identycznie ta-
kich, jakie sg zainstalowane w MosScie. Za-
gadnienie to jest przede wszystkim kwestig hi-
gieny. Wiadomo jest bowiem, ze wiele z posréd
weglowodordw, zwilaszcza metylochlorantre, po-
wodujg wystepowanie choroby raka. Rakotwor-
cze weglowodory wystepujg w smole, a tym sa-
mym i w dymie. Uderzajgcym jest fakt, ze w mia-

=0,993, pkt. krzepn. + 6°C.,

zawartos¢ fenolu 29%.
azotu 0,9- 1%
tlenu 1,9- 4,4%
kalorycznos¢ 6400 6620 kalorii

Przy olbrzymich ilosciach tej wody, wymienio-
ne zwigzki stanowig powazne zrddio surowcow
aromatycznych i alifatycznych. Gaz karboniza-
cyjny uzywa sie badz do ogrzewania wilasnych
piecow karbonizacyjnych, badz tez do ogrzewa-
nia piecow destylacyjnych, ewentualnie, do
ogrzewania kottéw w elektrowni. Gaz ten zawie-
ra okoto 45% azotu, 8— 11% CO2,a jego ciepto
spalania wynosi niecate 2000 kalorii.

UWODORNIANIE DESTRUKTYWNE.
(Hydrogenizacja)

Otrzymywana w piecach Lurgi smota, ewen-
tualnie inne, zakupywane smoly, zwlaszcza ge-
neratorowe, ktére dawniej w wiekszosci wypad-
kéw spalane byly bez wlasciwego zuzytkowania,
oczyszcza sie przy pomocy centryfug o pozio-
mych osiach typu Escher-Wyss'a lub Haubold'a,
najpierw od czesci grubszych, pdzniej zas od
drobniejszych zanieczyszczen. Odwirowane smo-
ty, ewentualnie mazut, miesza sie stosownie do
potrzeby w réznym stosunku z katalizatorem.
Pompy ttokowe przettaczajg smote, wzglednie
mieszaning smoly z pastag katalizatorowg, do
aparatéw do uwodorniania, podczas gdy inne
pompy ttokowe powodujg ruch wodoru przez
aparat oraz jego cyrkulacje.
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Uwodornianie desfruklywne smoty, albo ma-
zufu nie jest reakcjg prosta. Jednoczes$nie, bo-
wiem, ma miejsce wiele reakcji uwodorniania
i odwodorniania. Reakcje te spowodowane- sg
rozktadem czasteczek (krakowaniem) i polime-
ryzacja. Skiad gotowego produktu zalezy od
tego, jaki jest stopienn przebiegu poszczegoéinych
reakcji, zachodzacych podczas uwodorniania
destruktywnego. Uwodornianie stosowane przy
produkcji materiatbw pednych, jest wilasciwie
krakowaniem w obecnosci wodoru, ktéry hamu-
je reakcje kondensacyjna, nie dopuszczajac do-
taczenia sie krétszych, nienasyconych czgsteczek

Stalinovy Zavody

w diugie czasteczki o charakterze asfaltowym lub
koksowym, ktére wytwarzatyby sie bardzo tatwo
pod nieobecno$¢ wodoru. Tworzenie sie koksu
i metanu jest zwigzane z najwieksza stratg wol-
nej energii. Sg to wiec produkty, ktére moga po-
wstawaé najtatwiej. Koniecznym jest, aby uwo-
dornienie byto ciggte i w zadnym razie nie moze
powstawa¢ réwnowaga termodynamiczna.

PRZEMYSt CHEMICZNY

9 (1948)

Decydujacy wptyw na hydrogenizacje ma tem-
peratura. Szybkos¢ reakcji przy hydrogenizacji
zwieksza sie mniej wiecej o 50% przez podwyz-
szenie temperatury o koto 10°C.

Cisnienie wodoru odgrywa przy uwodornianiu
rowniez nieposlednig role, gdyz cisnienie to
zwieksza jego nasycenie w olejach, a réwnocze$-
nie zwieksza szybkos$¢ dyfuzji. Zwiekszone cis-
nienie wodoru powoduje doktadniejsze uwodor-
nianie i pozwala na wydajniejszg prace. Oprocz
absolutnego ci$nienia wodoru, wazny jest row-
niez stosunek czgstkowy cisnien wodoru i par
olejowych. Pod nieobecnos$¢ katalizatora wytwa-

rzajg sie produkty, ubogie w wodor i zachodzi
odwodornienie, spowodowane kondensacjg i po-
limeryzacja.

Uwodornienie destruktywne odbywa sie w
trzech r6znych komorach. W komorze frakcji ciez-
kiej smota rozpada sie na pozostatosci po od-
destylowaniu produktu do temperatury 320°,
a w przypadku mazutu — na lzejsze frakcje, kto-
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re po oddesfylowcmiu, sfosowane sq jako na-
trysk do komory frakcji S$redniej. Pozostatosci
ciezkie, po destylacji do 320°, przepuszczane sg
przez dwa regeneratory, poczym tgczy sie je ze
smotg ciezkg i z pastg katalizatora i w tym po-
faczeniu one wchodzg do podgrzewaczy i 4-ch
reaktoréw uwodorniajgcych o Srednicy 1 metra
i dlugosci 18 metréw, zbudowanych ze specjal-
nej chromoniklowej stali, gdzie nastepuje rozkiad.
Produkt przechodzi przez goracy rozdzielacz
i droga wewnetrzng przez regeneratory do chtod-
nic, skad sie ulatnia. Podczas gdy masa natrys-
kowa dla ciezkiej frakcji praktycznie nie zawiera
frakcji destylujacych do 180°C, a w temperatu-
rze do 335°C, przechodzi zaledwie 8 — 10%,
produkty odciggane z ciezkiej frakcji stanowig
juz okoto 10% frakcji do 200°C, a do 360°C
przechodzi conajmniej 65%. Skiad otrzymywa-
nych produktéw zalezy w duzej mierze od tem-
peratury, od jakosci natryskiwanego surowca, od
sktadu katalizatora i od innych warunkéw. W ko-
morach wszystkich frakcji powstaje oprécz pro-
duktéw ciektych réwniez i gaz, zlozony z meta-
nu, etanu, propanu, butanu i izobutanu. Naj-
wieksza ilos¢, jednakze, powstaje w komorach
frakcji ciezkiej. Rozpad ciezkich frakcji smoty lub
ropy nie jest catkowity po jednym przejsciu przez
komore. Za pomocg destylacji w aparatach ru-
rowych (pipe-stilu) oddziela sie od pozostatosci
destylacyjnych lzejsze frakcje, ktore stuzag jako
natrysk dla frakcji Sredniej, ktdéra przechodzi
jeszcze i przez komore frakcji ciezkiej.

KOMORY FRAKCJI SREDNIEJ

Smota nie jest tylko mieszaning weglowodo-
row, lecz i zwigzkdw azotowych, siarkowych i tle-
nowych, zwilaszcza fenoli, ktérych zawartosé
w smole wynosi okoto 20%. Usuniecie tych zwigz-
kéw odbywa sie w komorach frakcji Sredniej. Przy
jednorazowym przejsciu przez cztery reaktory
napetnione katalizatorem, usuwa sie tlen w po-
staci wody, azot w postaci amoniaku, a siarke
w postaci siarkowodoru. Wszystkie fe zwigzki
przechodzg w stan gazowy i tym samym produkt
sie rafinuje. Rafinacja jesf bardzo dokfadna.
Oprdécz procesu rafinacji w reaktorach komor frak-
cji Sredniej, zachodzi réwniez rozpad na frakcje
Izejsze. Istotne zmiany, jakim podlega masa na-
tryskowa (tj. mieszanina destylatobw 320°C ze
Sredniego oleju elektrosmoty i wyciggu z komor
frakcji ciezkiej, uwydatniajg sie zmniejszeniem
gestosci (0,935 — 0,925 na 0,800) i we wzroscie
frakcji destylujacych do 200°C (30 — 35%).
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Produkty, powstate ze Sredniej frakcji, rozdzie-
lajg sie za pomoca destylacji na pipe-stilu, w za-
sadzie na benzyne i olej Dise!'a, ktéry uzywany
jest jako natrysk do komory frakcji lekkiej.

KOMORY FRAKCJI LEKKIEJ.

Komory frakcji lekkiej, analogicznie do ko-
mor frakcji ciezkiej, sg przewaznie komorami roz-
ktadowymi. Olej Diesel'a lub nafta ulegajg tam
rozpadowi na bezyne. Rozpad ten nie jest cal-
kowity.

W czasie jednego przejscia przez aparature
wytworzy sie, oproécz gazu 30 — 70% benzy-
ny. Przy Swiezym Kkatalizatorze jedno przejscie
daje 80% benzyny. Jest kwestig kalkulacji, jak
czesto ma by¢ wymieniany katalizator w apara-
tach do uwodorniania. Jest zupetnie zrozumiate,
ze nie caty natrysk, nawet przy wielokrotnym
przejsciu przez aparature do uwodorniania mo-
ze by¢ w pelni zamieniony w benzyne. M. Pier
wskazat, ze decydujacy wplyw na wilasnosci
produktéw powstajgcych przy uwodornianiu ma
sktad chemiczny surowca wyjsciowego. Wskazat
on dalej na istnienie prawidtowosci, ktéra z grub-
sza pozwala juz naprzéd orzec jaki bedzie skiad
produktéw po uwodornieniu.

Komory frakcji lekkiej napetniane sg kataliza-
torem w postaci tabletek, ktére zawierajg okoto
10% WS”, naniesionego na glince (w postaci
krzemianu glinu). Katalizator ten Niemcy ozna-
czali Nr 6434. Rowniez i w komorach $redniej
frakcji kafalizafor w formie tabletek nasypywany
jest na ruszty, przez ktére przechodza pary sub-
stratu. Aktywnym katalizatorem jest tutaj siar-
czek wolframu W Sz, ktéry Niemcy oznaczyli licz-
bg 5058. — W miare ubywania wolframu kafa-
lizafor fen byt usuwany i nanoszony na krzemian
glinu.

Kafalizafor Nr 8376, kfory jest z powodzeniem
stosowany, jako katalizator rafinacyjny w komo-
rach frakcji $redniej, zawiera 3% WSz, zwigza-
nego z tlenkiem glinu i 3% siarczku niklu.

Jedynie w komorach frakcji ciezkiej, kataliza-
tor nie jesf dodawany w formie tabletek, lecz
dodaje sie go bezposrednio do resztek po-de-
stylacyjnych, lub tez do goracego wyciggu, lub
wreszcie do smoty. Jesf to siarczan zelazawy,
ktéry osadza sie na masie, pozostatej po odcen-
tryfugowaniu otrzymywanego produktu. Czesc
zuzytego katalizatora zawracana jesf z powro-t
tern do obiegu.
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Uwodornianie przebiega przy cisnieniu okoto
320 atmosfer. Najwyzsze temperatury (ok. 500°C)
stosowane sg w komorach frakcji ciezkiej. Opty-
malna temperatura ustalana jest w drodze em-
pirycznej dla réznych surowcow, w zaleznosci od
ich sktadu i zawartej ilosci produktow cieklych
i gazowych.

Stalinowy Zavody

Dla zachowania pozytywnego charakteru
cieplnego podczas procesu uwodorniania, piece
musza by¢ wypalane. Czes¢ ciepta, powstaja-
cego przy uwodornianiu produktow jest znowu
regenerowana. Nadmiar ciepta odprowadzany
jest do przedgrzewaczy, ogrzewanych gazem.
Jedynie komory $redniej frakcji posiadajg elek-
tryczne ogrzewanie, ktore sie nastepnie wytgcza,
gdyz wystepuje tutaj znaczny efekt cieplny reak-
cji. Ustalona optymalna temperatura musi byc¢
utrzymana dokladnie, co przy ewentualnym wzro-
Scie temperatury osigga sie przez doprowadze-
nie chtodnego wodoru, a przy spadku tempera-
tury — przez podgrzewanie.
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Podczas gdy wprowadzany wodoér zawiera
98% czystego wodoru, niecate 2% azotu i Sla-
dy tlenku wegla, gaz, ktéry wyprowadzany jest
z cyrkulacji, zawiera od 6 — 60% wodoru, 12 =—
25% metanu, 7 — 15% etanu, 4 — 24% propanu
i 05 — 5% butanu, 1 — 15% weglowodoréw
rzedu Cg.

PRODUKCJA WODORU.

Wodor, potrzebny do uwodorniania (na 1 to-
ne materiatéw pednych potrzeba okoto 1000 m3
wodoru), wytwarza sie z gazu wodnego, ten zas
z koksu z wegla brunatnego, tlenu i pary wod-
nej.

Generatory Winklera, w ktérych wytwarzany
jest gaz wodny, budowane sg na niewspotmier-
nie wysokie wydajnosci (20 — 25.000 m3 gazu
wodnego na 1 godzing). Z tony koksu uzyskuje
sie okoto 1200 m3 gazu (CO +Ho), a zuzycie
tlenu o czystosci, powyzej 98%, wynosi 0,33
Nm3Nm3 (CO +Ho). Zuzycie pary wodnej wy-
nosi okoto 1 kg. na 1 Nm3 (CO +Ho).
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Koks uzywany do gazowania o ziarnistosci
ponizej 6 mm doprowadza sie z bunkra za po-
mocg Slimaka nad ruszty. Pod ruszl doprowa-
dza sie tlen i pare wodng, ktére podnoszg war-
stwy koksu, utozonego w generatorze. Podnosze-
nie utatwia cyrkulacje czesci gazu wodnego
(okoto 0,16 m¥m3. Generatory majg obecnie
ksztatt walcow o wysokosci okoto 30 m, u dotu
popielnik zaopatrzony w 2 wypusty i Slimak stu-
zgacy do usuwania popiotu.

Generatory Winklera majg swoje zalety i wa-
dy. Gtbwna zaletg jest ich wielki przepust, ktéry
wynosi 700 — 1100 kg. paliwa na 1 mZgodz.
Wadag, natomiast, jest zbyt szybki przepltyw ga-
zu, co powoduje porywanie drobniejszego pali-
wa statego i popiotu, ktory sie nastepnie osa-
dza na kopule generatora, skad przedostaje
sie do kotta i dalej do przedwstepnej komory
aparatu chitodzgcego oraz do ptuczek theisse-
nowskich.

Z tego powodu powstajg nietylko straty w pa-
liwie, lecz przy znacznych szybkosciach, rowniez
i silna korozja materiatu. Celem uchwycenia tych
czasteczek, instalowane sg za kottem na ciepto
odpadowe cyklony. Wykorzystanie niedopatéw,
zawartych w znacznych ilosciach w tym popiele,
nastrecza duze trudnosci, gdyz sg one mato rea-
ktywne (przypuszczalnie na powierzchni tworzy
sie warstwa ochronna z popiotu) i nie ulegajag
tatwo spalaniu, w odpowiednich na fen cel prze-
znaczonych kottach.

W generatorze wykorzystuje sie od 77 — 88%
obecnego czystego wegla. Sktad gazu w gene-
ratorze Winklera jest nastepujacy:

C02— 25—26%,
H2 — 40—41 %
CO — 29—30%,
N2 + CH4 — 3%

Surowy gaz wodny zawiera 6 — 7 gr/m3 siar-
kowodoru, ktéry usuwany jest za pomocg masy
czyszczacej (wodorotlenek zelazawy, jako pro-
dukt uboczny przy wyrobie glinu), po czym spre-
za sie go w 2-stopniowych nisko-cisnieniowych
kompresorach do 10 — 12 atmosfer. Sprezony
gaz wodny nasyca sie para wodng w wiezach
z wypetnieniem o wysokosci okoto 15 m., skad
idzie do wymiennika cieplnego. Po podgrzaniu
gaz skierowywany jest do konwertoréw, gdzie
przy temperaturze 450 — 550°C zachodzi reak-
cja: co+h20 = C02 + H2
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Reakcja ta przebiega w obecnosci kataliza-
tora, sktadajgcego sie z.tlenku zelaza i chromu.
Powstaly dwutlenek wegla musi by¢ wyptukany;
odbywa sie to w systemie ptuczek za pomoca
wody pod cisnieniem. Woda, nasycona dwutlen-
kiem wegla, przettaczana jest przy pomocy tur-
biny do wiezy, gdzie nastepuje spadek cisnienia,
na skutek czego ulatnia sie CO2 z wody, ktéra
Scieka na dno wiezy. Za pomoca nisko cisnienio-
wych pomp, woda przekazywana jest dalej do
pomp wysokocisnieniowych, umieszczonych na
wspolnym wale z turbing, ktéra ttoczy ja znowu
na gore do ptuczek. Ulatniajacy sie COo dotych-
czas nalezycie wykorzystany nie byt

Surowy wodor spreza sie w wysokocisnieniowej
czesci 6-stopniowego kompresora do 320 atmo-
sfer i przettacza do aparatow do uwodorniania
poprzez ptuczki, skrapiane amoniakalnym roz-
tworem miedzi. Amoniakalny roztwér miedzi wy-
ptukuje z surowego wodoru pozostate jeszcze 3—
1% nieskonwerfowanego tlenku wegla i niewy-
ptukanego dwutlenku wegla, ktdérego pozosta-
tos¢ moze wynosi¢ do 2%. Tlenek wegla po-
chioniety w roztworze amoniakalnym uwalnia sie
przez podgrzewanie i zawraca z powrotem do
konwers;ji.

STABILIZACIJA.

Uzyskane przy uwodornianiu destruktywnym
produkty ciekte, zawierajg rozpuszczone gazy,
ktore ulatniajg sie przy stopniowym obnizaniu
ciSnienia z 320 atmosfer do ci$nienia normalne-
go. W miare zmniejszania sie cisnienia spada
réowniez w ulatniajgcych sie gazach zawartos¢
wodoru, a wzrasta zawartos¢ parafin. Pozosta-
tos¢ gazéw, rozpuszczonych w produktach cie-
klych, usuwa sie dopiero przy rektyfikacji. Ponie-
waz produkty ciekte sa zwigzkami nasyconymi
i praktycznie wolnymi od zwigzkéw siarkowych
i azotowych, nie ma przeto potrzeby rafinowania
tych produktéw za pomocag kwasu siarkowego.
Wystarczy oczyszczanie ich tugiem i plukanie
woda. Jedynie benzyna przeznaczona do celéw
medycznych, rafinowana jest kwasem siarkowym,
celem usuniecia weglowodoréw aromatycznych.
Produkty, otrzymane po uwodornieniu, odzna-
czajg sie niezwyklg staloscig, zwilaszcza, przy
magazynowaniu. Zbedne jest dodawanie inhibi-
toréw, jak fo ma miejsce przy benzynie, wyrabia-
nej przez krakowanie. Liczba oktanowa wytwa-
rzanej benzyny zalezy od wyjsciowego surowca.
Nawef przy wyrobie benzyny z mazufu liczba
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oktanowa nie spadta nigdy ponizej 59. Przy wy-
robie benzyny z samej smofy wynosi ona 70 —
72. Benzyny wytwarzane przez destylacje ropy
wykazujg liczbe oktanowg 42 — 45, a przez do-
datek spirytusu i benzolu nie osiggnie sie liczby
oktanowej 72. Celem uzyskania, przy ratinowa-
niu benzyny pochodzacej z ropy, liczby oktano-
wej 67, dodawany by¢ musi 4-etylek oiowiu. Tak
wiec twierdzenia o ztej jakosci syntetycznej ben-
zyny nie odpowiadajg prawdzie. Benzyna, otrzy-
mywana przez bezposrednig destylacje ropy, jak
rowniez ;i przez krakowanie, jest jakosciowo
gorsza.

Stalinowy Zavody

Gazy, ulamiajgce sie przy uwodornieniu sq,
po wysuszeniu gelem krzemowym, rektyfikowane
pod cisnieniem w zespole kolumn; w fen sposéb
otrzymuje sie prawie zupetnie czyste gazy: etan,
ktéry jest stosowany w aparatach chitodniczych
na temperature do —80°C, propan, ktory jest
uzywany do usuwania asfaltéw przy wyrobie ole-
jow smarnych, lub tez gaz pedny, ktéry ma przy-
blizony sktad: etanu 15%, propanu 28%, butanu
i izobutanu 56%. Gaz pedny ciekly wykazuje
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kalorycznos¢ powyzej 25.000 kalorii/Nin3 i liczbe
oktanowg powyzej 100. Stanowi wiec doskonaty
material pedny. W przysztosci gaz pedny znaj-
dzie znacznie szersze zastosowanie, m.in. za-
miast gazu Swietlnego, w tych okolicach, gdzie
ze wzgiedu na nieznaczng gestos¢ zaludnienia
rozprowadzanie gazu S$Swietlnego przy pomocy
rurociagu nie bedzie sie optacato.

BILANS CIEPLNY.
Jezeli wezmiemy pod uwage, ile energii zuzy-
wa sie w wielu wypadkach na zwykte wysuszenie
niektorych materiatéw, jak np. wegla, to sfwier-

dzi¢ musimy, ze bilans cieplny opisanych wyzej
procesow, przy pomocy ktérych uzyskuje sie wy-
soko wartosciowe materiaty, wyglada bardzo ko-
rzystnie, potwierdzajg fo wyniki osiggniete w za-
ktadach Stalina w r. 1946, kiedy warunki pracy
nie byty zbyt sprzyjajace, aby wyniki mogty sta-
nowi¢ przykiad. Nalezy pamietaé, ze zaktad nie
byt jeszcze doprowadzony do porzadku po znisz-
czeniu, spowodowanym przez zrzucone 16.000
bomb. Mozna sie spodziewaé, ze w przysztosci
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uda sie osiqgnq¢ znaczng poprawe bilansu ma-
teriatlowego i cieplnego. Jezeli przyjmiemy ilos¢
kalorii, doprowadzonych do zakitadu, w weglu,
ropie, mazucie i smole rowne — 100%, to w go-
towych produktach zaktad wydaje pod postacig:

materiatdw pednych 16.031%
koksu 22.942%
gazu sSwietlnego 1,482%
pradu elektrycznego 1,122%
pary (oddawanej kopalniom) 0,170%
srodkéw zmiekczajacych 1,301%
uwodornionej ropy 0,137%
wodoru w butlach 0,01 %

tacznie 43,195%

Zaréwno bilans materiatowy jak i bilans ciepl-
ny, nie stanowiag $cistego obrazu zuzytkowania
przerabianego wegla, gdyz kalorie w benzynie
sg bezwatpienia cenniejsze, niz kalorie w mok-
rym weglu. Réwniez préby praktyczne z koksem
wykazaly, ze zuzycie jego w ogrzewnictwie do-
mowym wynosi w poréwnaniu do wegla, zaled-
wie potowe.

W wyzej przedstawionym bilansie wiele ma-
teriatdw nie zostalo uwzglednione. Poza réznymi
gazami, sg to przede wszystkim tenole, ekstraho-
wane z wody karbonizacyjnej przy pomocy octa-
nu butylowego, stanowigce duzy dochéd dla na-
szego gospodarstwa narodowego, sg bowiem
waznymi surowcami dla 10-ciu wielkich zaktadow
w kraju. Zaktady te bylyby skazane na wege-
tacje, gdyby Stalinowe Zawody nie mogly do-
starcza¢, tego wybitnie deficytowego na catym
Swiecie surowca.

Zarowno 1-wartosciowe fenole, stanowigce
juz obecnie surowiec wyjsciowy do produkcji le-
karstw, barwnikéw, sztucznych zywic (bakelitow),
garbnikéw i poliamiddéw, tak samo i 2-warfoscio-
we fenole, ktére stang sie wkréotce surowcami —
odegrajag wazng role w naszym przemysle che-
micznym. Dwuwartosciowe fenole, specjalnie za$
pirokafechina, sg dotychczas surowcami niedo-
cenianymi. Wykorzystaniu tego surowca w szer-
szym zakresie stata na przeszkodzie wysoka jego
cena (350.— Kcs. za 1 kg.), spowodowana kosz-
towng produkcja syntetyczng. Z wody karboni-
zacyjnej uzyska¢ mozna tysigce ton dwuwarto-
sciowych fenoli.

Niemcy zdawali sobie sprawe z wartosci dwu-
warfosciowych fenoli, Z mieszanin fenolowych,
dostarczanych z Mostu, wyrabiali w czasie woj-
ny w fabrykach w Hoechst i Ludwigshafen syn-
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tefyczne garbniki. Wyrabiane dawniej, a nawet
i obecnie syntetyczne garbniki z jednowartoscio-
wych fenoli, stanowig tylko surogat naturalnych
garbnikow. Stosunkowo krétki okres doswiadczen
wystarczyl do opracowania metody produkcji
garbnikow, ktére nie sg juz surogatem, a w wie-
lu wypadkach przewyzszaja garbniki naturalne,
importowane z =zagranicy. Wymieniacze jo-
néw — artykuty do zmiekczania wody o wymien-
nym spoétczynniku okoto 20, dotychczas u nas
nie produkowane, sg dalszym artykulem, ktory
moznaby uzyskac¢ z pirokatechiny.

ZAKONCZENIE

Dla catosci obrazu konieczna jest wzmianka
0 cenach benzyny. Cena benzyny jest wysoka,
ale gdyby nawet Stalinowe Zavody dawaty ben-
zyne za darmo, to i tak u bram tego zakiadu,
kosztowaltby litr 4,96 Kcs. Koszty produkcji nie
dochodza nawet do 60% ceny sprzedaznej.

Wzrastajace zapotrzebowanie na benzyne
1 uwydatniajgcy sie juz obecnie jej niedobor,
zmusza nawet U.S.A., jako najwiekszego konsu-
menta, a rownoczesnie i wytwoérce do powazne-
go zastanowienia sie nad zagadnieniem produk-
cji benzyny z wegla. Po okresie diugoletnich do-
Swiadczen laboratoryjnych, jak tez i w skali prob-
'nej, przeprowadzonych nie tylko przez Parstwo,
lecz réwniez i przez prywatne spoiki, zanosi sie
na realizacje na wielkg skale. Fakt, ze przedsie-
biorstwa nattowe U.S.A. zakupujg kopalnie we-
gla, jest wskaznikiem nowego kierunku w produk-
cji benzyny. Synteza benzyny z gazu wodnego
jest jednym, uwodornianie — drugim kierunkem,
w jakim idg powazne zainteresowania U.S.A.
Chociaz uwodornianie wegla od czasu Berthole-
ta, ktory tym sposobem pierwszy uzyskat ben-
zyne, doznato wiele zmian, to jednakze stan dzi-
siejszy nie oznacza jeszcze koncowego stadium.
Uwodornianie smoty, potgczone z synteze gazu
wodnego, wyprodukowanego z wegla brunatne-
go, pozwala za pomocg matych ilosci wegla na
wytwarzanie duzych ilosci benzyny, przy réw-
noczesnej mozliwosci wyzyskania wszystkich pro-
duktéw, jakie daje proces koksowania, co dla
naszego przemystu chemicznego ma bardzo wiel-
kie znaczenie.

Summniary:

A melhod of production of synthetic fuel by hydrogéna-
tion of tar and minerai oil under pressure of 320 atmosphe-
res is described. Some détails are also given conceming
this process as well as the watcr gas production in the
Winkierlé generator designed in the Stalinive Zavody.
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eksportowe przemystu chemicznego Czechostowacji

Dr inz. Oo Eisler

Na wstepie chcialbym wspomnie¢ o organiza-
cji naszego zagranicznego handlu chemicznego.
Obecnie przeprowadza sie przebudowe dotych-
czasowej organizacji, ktéra ma by¢ uproszczona
i scentralizowana. Dotychczas w sektorze che-
micznym zostat tylko scentralizowany przywoz
gtébwnych surowcéw, jak fosforytu, siarki i t p.
w rekach Zjednoczenia Chemicznego, f. j. Cze-
chostowackich Zaktadéw Chemicznych. Impor-
tem reszty surowcow, jak réwniez eksportem
czeskich produktéw gotowych, zajmowaly sie
bezposrednio upanstwowione fabryki, a Zjedno-
czenie wywoz ten tylko koordynowato. Jest ja-
snym, ze ta koordynacja nie byta w stanie prak-
tycznie zrealizowa¢ zadania naszej importowej
i eksportowej polityki, albowiem handel zagra-
niczny byt bardzo rozproszony.

Wedtug nowej, obecnie ustalanej organizacji,
wszelki handel zagranicznych produktow che-
micznych, péHabrykatéw, oraz surowcéw, ma byc¢
scentralizowany w. samodzielnym towarzystwie
handlowym i oddzielony od produkcji oraz dy-
strybucji produktéw w kraju. Pomimo, ze wg.
intencji Ministerstwa Handlu Zagranicznego,
przywoéz jak i wywéz mialy byé zorganizowane
W miare moznosci, w poszczegdlne towarzystwa
przemystu chemicznego, przystgpiono do utwo-
rzenia jednego towarzystwa ze wzgledu na Sci-
stg tgcznosé eksportu i importu chemicznych ar-
tykutdbw, oraz na czesto praktykowang wymiane
gotowych produktéw na surowce. W zwigzku
z utworzeniem tego nowego towarzystwa byto
konieczne rozwazy¢ dwa wazne problemy:

1 Przede wszystkim zachowac scistg tgcznosc
i wspOtprace pomiedzy har-dlem i produk-
cja, ktoéra w przemysle chemicznym jest wy-
jatkowo wazna.

2. Wyjasni¢ zagadnienie koordynacji pomie-
dzy handlem zagranicznym, a dystrybucjag
krajowg, w tym sensie, azeby przy zaspo-
kojeniu potrzeb w kraju, mozna byto réow-
noczesnie osiggng¢ powazne rezultaty w
handlu zagranicznym.

Wspoditpraca handlu z produkcjg powstanie na-
skutek utworzenia specjalnej Rady, cztonkami
ktorej bedg przedstawiciele produkcji oraz przed-
stawiciele towarzystw handlu zagranicznego wy-
robami chemicznymi. Ta Rada bedzie sie regu-
larnie zbiera¢, aby z jednej strony zaznajomic

przedstawicieli produkcji z doswiadczeniami
uzyskanymi w eksporcie i imporcie, czy to, jezeli
chodzi o kwestie cen, rozwdj konkurencji, czy tez
o tendencje rozwojowe na rynkach S$wiato-
wych — a z drugiej strony azeby przedstawiciele
towarzystw handlowych byli informowani o no-
woplanowanej produkcji, jak réwniez o trudno-
Sciach i udoskonaleniach produkcyjnych. Oprécz
tego, przedstawiciele produkcji beda reprezen-
towani w towarzystwie w celu wywierania y/ptly-
wu na eksport i import.

Towarzystwo to bedzie réwniez posiadato fa-
chowcéw technicznych niezbednych dla niekto-
rych waznych dziedzin produkcji, aby mogli oni
zatatwia¢ reklamacje interesantéw w zakresie
produkcji technicznej. Fachowcy ci bedg w sta-
tej tgcznosci z produkcja. Précz tego, pamieta
sie 0 szkoleniu w produkcji urzednikéw dziatéw
zakupow i sprzedazy, czem sie uzyska nie tylko
konieczne wiadomosci techniczne, lecz takze na-
wigze sie osobistg tgcznos¢ z produkcyjnymi pra-
cownikami, ktoérzy ulatwig Scistg i przyjacielska
wspOtprace pomiedzy produkcja, a Towarzy-
stwem Handlu Zagranicznego.

O ile chodzi o zagadnienie wspo&tpracy pomie-
dzy Towarzystwem Handlu Zagranicznego, a dy-
strybucjg krajowg, ktéra ma by¢ rowniez oddzie-
lona od produkcji — to bedzie to podstawowym
podziatlem zainteresowann obu stron, przeprowa-
dzonym juz przy ustalaniu planu przywozu i wy-
wozu oraz planu produkcyjnego. Wspodtoraca
w konkretnych przypadkach bedzie znéw roz-
strzygana w ramach rady.

Nowe towarzystwo dla handlu zagranicznego
wyrobami chemicznymi, ma rozpoczg¢ swojg
dziatalnos$¢ juz w najblizszym czasie i mam na-
dzieje, ze w ten spos6b zostanie wreszcie zlikwi-
dowana dotychczasowa wielotorowos¢ chemicz-
nego handlu zagranicznego.

Nie trzeba podkreslac¢, ze nowa forma jest wiel-
kim postepem w socjalistycznej przebudowie go-
spodarczej Czeskiego panstwa i ze tym zaoszcze-
dzi sie panstwu nie tylko sit roboczych, ale znacz-
ne finanse zarbwno w kraju jak i w dewizach.

Dalej chciatbym w skrécie zaznaczy¢, jak sie
dotad rozwijat handel zagraniczny panstwowego
przemystu chemicznego od momentu zakoncze-
nia wojny. Nalezy bezwzglednie podkresli¢, ze
handlowy bilans zagraniczny przemystu chemicz-
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nego zawsze byt i jest w naszym panstwie deficy-
towy, albowiem gtéwne surowce sq dowozone
w wielkich ilosciach z zagranicy, a produkty,
z nich wyrabiane, nie figuruja tylko w eksporcie
chemicznym, lecz posrednio w wywozie wyrobow
szklarskich, papierniczych itp.

Eksport wyrobow chemicznych byt jednym
z pierwszych po zakonczeniu wojny, w okresie
kiedy jeszcze nie uruchomiono normalnego trans-
portu i kiedy uzywaliSmy wojskowych samocho-
doéw ciezarowych, dowozacych nam leki i zyw-
no$€. Z biegiem czasu, wskutek usprawnienia
transportu, wzrést nasz eksport, mimo fo, ze mu-
sieliSmy przede wszystkim zaspokoi¢ nasze kra-
jowe potrzeby. Dzisiaj, mimo, ze musimy wal-
czy¢ z coraz to bardziej rosngcymi trudnosciami
na rynkach Swiatowych, eksport nasz ma tenden-
cje zwyzkowag. W roku 1947 eksport byt wyzszy
0 67% niz w roku 1946, a w okresie pierwszego
kwartatu 1948 roku — eksport jest o 30% wyz-
szy od eksportu w pierwszym kwartale roku ubie-
gtego.

Ciekawa jest statystyka eksportu czechosto-
wackiego z 1946 — 7 roku.

llustruje go ponizsza tablica w procentach:

1946 r. 1947 r.
Jugostawia 8,46 14,84
Szwajcarja 29,34 13,71
Szwecja 8,48 10,54
Wielka Brytania 1,03 9,25
Wiochy 0,95 6,—
Wegry 4,04 594
Austria 6,84 5,50
u. S. A 0,04 5,15
Niemcy — 491
Francja 13,31 4,80
Holandia 4,97 3,29
Dania 8,18 2,86
Butgaria 1,24 1,95
Rumunia 2,60 1,9
Argentyna — 184
Polska 0,70 1,34
Belgia 1,08 1,10

W 1947 nastapit prawidtowy rozdziat czeskie-
go eksportu. Szwajcaria obnizyta swdj import
z29% na ca 14% w 1947 r.,, a Jugostawia stoi
na pierwszym miejscu sposrod naszych klientéw,
odbierajgc od nas wyroby w ilosci ca 15%.
Umowy handlowe, kfére zawarlismy z Z. S. S. R.
w 1947 r., rozszerzg stosunki handlowe miedzy
obu kontrahentami, stawiajgc Z. S. S. R. miedzy
najwazniejszymi naszymi klientami pod wzgle-
dem eksportu i importu.
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Nasz import, ktory jesf dwa razy wiekszy od
naszego eksportu chemicznego, przedstawia sie
nastepujgco:

1946 r. 1947 r.
Wegry 17,07 10,02
Niemcy 11,04 9,42
u. S. A 341 8,48
Wielka Brytania 3,40 7,95
Rumunia 12,89 7,27
Austria 22,05 6,92
Szwecja 2,85 6,74
Z. S. S. R 341 574
Jugostawia 2,75 551
Bliski Wschéd — 4,90
Szwajcaria 4,62 4,49
Franc. poin. Afryka 1,01 4,49
Wenezuela — 4,42
Iran — 2,79
Francja 2,38 1,88
Belgia 0,43 1,66
Holandia 0,58 1,46
Kanada 0,20 1,32
Italia 0,78 1,04
Norwegia 1,63 0,87

Przesuniecia ws$rdéd poszczegdolnych importe-
row zostaly spowodowane przede wszystkim

zmiang rozpietosci przywozu ropy naftowej. Han-
del czeski w Polsce w latach ubiegtych rozwijat
sie bardzo powoli, lecz na skutek dokonanych
umow dojdzie do jego wzrostu.

Dla informacji podaje tablice handlu naszego
z Polska w latach 1946 i 1947 oraz za | kwartat
1948 r, Z fabeli tej wynika, ze czeskie stosunki
handlowe z Polska zacie$niaja sie coraz bar-
dziej.

Eksport Import

koron czeskich

W roku 1946 2.841.416 —
W roku 1947 9.490.299 6,329.739
Styczenn/marzec 1948 11.619.645  3.550.220

Pragniemy, azeby przyjazna wspoéitpraca, kto-
ra juz duzo dokonata w dziedzinie przemystu
chemicznego, pomiedzy Polskg, a Czechostowa-
cja, przeniosta sie na pole handlu zagraniczne-
go, tak azebysmy sie spotykali na rynkach za-
granicznych nie jako konkurenci, lecz jako przed-
stawiciele sprzymierzonych narodéw.

Summary:
The the
export trade and the future cooperation of the trade and

reconstruction of Czechoslovakian chemical
production through a joint Council are reviewed.
Statistical figures concerning export and import in years

3946 « 47 and the trade with Poland are also given.
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chemicznych

Karol Bufaty

Organizacja zbyfu krajowego jesf obecnie
przedmiotem licznych dyskusji i narad. Zasad-
nicza struktura nowej organizacji juz sie zaryso-
wuje, cho¢ szczegbtowe rozpracowanie czeka
jeszcze na swoje rozwigzanie. Artykut nasz, ilu-
struje zatym tylko niektére punkty, tego jak so-
bie wyobrazamy budowe naszej organizacji w
sektorze chemicznym, bez pretensji do ostatecz-
nego rozwigzania.

Zadaniem zbyfu krajowego jest pokrywanie
w jednym sektorze zapotrzebowania krajowego
towarami produkcji krajowej i ewentualnie to-
warami importowanymi w taki sposob, aby towar
rozdzielany byt miedzy konsumentéw w sposob
ekonomiczny, przy jaknajmniejszym wysitku, naj-
nizszych kosztach oraz sprawiedliwie, f.zn. wed-
tug stopnia waznosci.

Przy nowej organizacji wychodzi sie z zatoze-
nia,ze zbyt krajowy winien by¢ oddzielony od
produkcji i handlu zagranicznego.

Dotychczas przedsiebiorstwa produkujace
sprzedawaly swoje wyroby bezposrednio konsu-
mentom lub, jak to miato miejsce przy artyku-
tach drobniejszych, za posrednictwem handlu
hurtowego. W sektorze chemicznym sprzedaz
bezposrednia wynosi przecietnie ca. 80%, zas
za posrednictwem handlu hurtowego ca. 20%
catego obrotu.

Wedtug nowej koncepcji, przedsiebiorstv/a
produkujgce, zajmowac sie beda, przede wszyst-
kim zagadnieniami produkcji a wytwarzane pro-
dukty oddawac¢ beda centralnym organizacjom
Zbytu.

Nie ulega watpliwosci, ze w dziale chemicz-
nym, zcentralizowanie zbyfu wszystkich artyku-
tow w jednej instytucji nie bedzie mozliwe; na-
tomiast trzeba bedzie stworzy¢ szereg organi-
zacji dla poszczegdllnych gatezi artykutéw. Cat-
kowicie uzasadnione jest stworzenie specjalnych
centrali zbytu artykutdéw farmaceutycznych, ma-
teriatbw pednych, barwnikéw smotowych'i po-
mochiczych materiatébw dla widkiennictwa, farb
i lakieréw, czystych chemikalii, pomocy labora-
toryjnych ifd.

W wielu wypadkach nie trzeba bedzie two-
rzy¢ nowych centrali od podstaw, gdyz bedziemy
mogli wykorzysta¢ juz istniejgce organizacje
sprzedazy (czesciowo dawniejsze kartelowe biu-
ra sprzedazy), ktére ewentualnie moga by¢, 13-

czone. W niektérych wypadkach mozna bedzie
wykorzysta¢ organizacje zbytu uparnstwowio-
nych spoétek handlu hurtowego, wyspecjalizo-
wanych w pewnej dziedzinie.

Jezeli wzmiankowalisSmy wyzej, ze Kkrajowe
centrale zbyfu beda rozprowadzaly, ewentualnie
rowniez towary sprowadzane z zagranicy, to nie
znaczy, ze centrale importowe w tym, czy innym
sektorze, nie beda dostarczatly towaréw impor-
towanych, bezposrednio do konsumentow.
W wiekszosci wypadkéw, bezposrednie dostawy
okazg sie celowe ze wzgledu na uproszczenia
administracyjne, zwlaszcza przy artykutach ma-
sowych i surowcach. Tam jednakze, gdzie chodzi
o towary, sprzedawane w matych ilosciach szer-
szym warstwom konsumentéw, wymagajace dro-
biazgowego opracowania rynku i rozlegtych
agend administracyjnych, korzystniejsze bedzie
przekazanie w catosci importowanego towaru
krajowej centrali zbyfu, ktéra wykonywac¢ bedzie
akwizycje, sprzedaz i sktadowanie towaru. O ile
pewne towary sg réwnoczes$nie wytwarzane w
kraju i importowane, to centrala zbyfu wykluczy
dwutorowos¢ przez opracowanie rynku i zapewni
najwlasciwszg koordynacje miedzy produkcjg
krajowa, a potrzebnym importem.

Krajowa centrala zbyfu nie moze w zadnym
wypadku sta¢ sie zbiurokratyzowanym urzedem,
a w stosunku z odbiorcg i dostawcg zachowac
musi sprezystos¢ i uczynnos¢. Nie moze czekaé az
odbiorca sam sie zgtosi, wzglednie zazgda towa-
ru, lecz musi p6js¢ do niego, poznac¢ szczegdotowo
jego potrzeby, zyczenia i bolaczki. Scisty kontakt
z odbiorcg jesf jednym z najwazniejszych warun-
kéw skutecznej dziatalnosci centra! zbyfu i wy-
maga posiadania do dyspozycji dostatecznych
kadr fachowych sprzedawcéw i akwizytoréw.

Za najwlasciwszy uwazamy system,prowin-
cjonalnych biur sprzedazy, celowo rozlokowa-
nych na catym obszarze panstwa. Nie jest ko-
nieczne, aby biura sprzedazy tworzone byly sa-
modzielnie dla kazdej chemicznej centrali zbyfu.
Tam, gdzie charakter i rodzaj artykutdw bedzie
na to pozwalal, mozna bedzie urzadzi¢, wspdlne
biuro sprzedazy, w ktéorym reprezentowane be-
da, przez swoich sprzedawcéw, poszczegdlne
centrale zbyfu dla tych czy innych okregdw, np.
referent artykutéw chemicznych dla potrzeb rol-
nictwa, dla barwnikébw smotowych, czystych
chemikalii itd.
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Przez takq koncentracje, nie tylko obnize sie
koszty rozdziatu, ale tym samvm umozliwi sie od-
biorcom nalezyta orjentacje. Biuro sorzedazy wy-
posazone bedg w prowincjonalne sktady towaro-
we, w ktorych zatatwiane bedg drobne zamowie-
nia, co pozwoli na oszczedno$¢ czasu w obstu-
dze odbiorcéw i kosztach transportu.

W biurach sprzedazy nie powinno sie taczyc¢
réoznych rodzajow artykutéw, jak np. artykutéw
farmaceutycznych i materiatébw pednych.

Centralom zbytu przypadnie dalsze wazne za-
danie posrednictwa w utrzymaniu kontaktu mie-
dzy produkcjg, a konsumentem w fen sposéb, aby
oba te czynniki byty nawzajem o sobie jaknajle-
piej poinformowane. Produkcja nie powinna w
zadnym razie ogranicza¢ sie do funkcji ptatnego
przetwodrcy, ktdry nie troszczy sie dalej o potrze-
by rynku, zgdania i bolgczki odbiorcéw, o do-
Swiadczenia w zuzytkowaniu, wzglednie o prze-
réb dostarczonego towaru.

Mackami produkcji, odnosnie tendencji rynko-
wych, beda biura sprzedazy, ktére za posred-
nictwem central informowa¢ beda produkcje
0 nabytych doswiadczeniach przez kontakt z od-
biorcg i 0 jego zyczeniach. W tym kierunku spet-
ni wazne zadanie dobra organizacja technicz-
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nej obstugi odbiorcow, tzn. techniczni fachowcy
z produkcji, wspotpracujacy z biurami sorzedazy,
odwiedza¢ bedag konsumentéw, udziela¢ rad
i wskazéwek, co do uzycia towaru lub jego prze-
robki, ewentualnie, szkoli¢ fachowy personel w
zaktadzie odbiorcy, usuwac¢ trudnosci technicz-
ne i zatatwia¢ powazniejsze reklamacje. Kon-
takt z produkcjg ufatwi réwniez szkolenie perso-
nelu biura sorzedazy w zakresie pracy przedsie-
biorstw produkujacych.

Wzajemny stosunek miedzy krajowa pro-
dukcja, centralg handlu zaaranicznego, krajo-
wa centrala zbytu i konsumentami, wynika z po-
danego schematu organizacyjnego.

Pewnym jest, ze nowa organizacja krajowa
zbvtu, po jej utrwaleniu, oznacza¢ bedzie za-
sadnicze uproszczenie, zaréwno dla produkcji,
jak tez dla odbiorcy oraz dla panstwowych or-
ganéw kontrolnych i rzadzacych. Warunkiem
jednakze jest, jak to juz podkreslilismy, aby cen-
trala zbytu pracowata sprezyscie i utrzymywata
jak najscislejszy kontakt miedzy produkcjg a kon-
sumentem.

Summary:

Sunie intereslina details are given concerning the home
market of chemical goods.

Przemyst barwnikobw w Czechostowccji

Dr Inz. Wojciech Cech

Dla szeroko rozwinietego przemvstu widkien-
niczeao, ktéry w ostatnim dziesiecioleciu wyrést
nie tylko ilosciowo, lecz i jakosciowo, barwniki
pochodzenia smotoweao sa jednym z najwaz-
niejszych dziatéw produkcji. Dotyczy to réwniez
i innvch przemystéw, a przede wszystkim prze-
mystu skdrzanego, mas plastycznych, gumowego,
farmaceutycznego oraz spozywczegdo.

W miare nowych wynalazkéw, zapotrzebowa-
nie na barwniki wzrasta.

Pod wzgledem surowcowym Czechostowacja
ma duze mozliwosci w rozbudowie barwnikéw
pochodzenia smotowego. WyjSciowym surow-
cem jest wegiel kamienny, a zwlaszcza smota,
otrzymywana z wegla kamiennego; tego surow-
ca posiadamy dostateczne ilosci. Jego przeréb
na wyjsciowe produkty do wyrobu barwnikéw
smotowych tj. na benzen i jego pochodne, jak:
naftalen i antracen, dokonywany jest rdéwniez
w Czechostowacji juz od kilkudziesieciu lat.

Pod tym wzgledem sytuacja Czechostowacji
jest o wiele lepsza, niz sytuacja Italii lub Szwaj-
carii, ktore to panstwa, nie majac wlasnego
wegla kamiennego muszg potfabrykaty do pro-
dukcji barwnikéw pochodzenia smotowego im-
portowa¢ z zagranicy. Te zasadnicze warunkKi

Hut* .Rybitvi.
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zrozumiat i wykorzystat przemyst dawnego pan-
stwa Austriacko - Wegierskiego na poczatku na-
szego stulecia, kiedy to produkcja barwnikéw
smotowych zostata zapoczgtkowana na obec-

nych terenach  Republiki  Czechostowackiej,
a mianowicie w Usfi nad tabg, a nastepnie w
Hruszowie.

Zapoczatkowano wowczas wyrdéb  aniMny,
chlorobenzenu, czerni siarkowej i alizaryny. Wie
dy to byto bardzo korzystne, albowiem éwczesni
niemieccy producenci usitowali za wszelkg cene
uniemozliwi¢ rozwoéj produkcji barwnikéw smo-
towych w innych panstwach, nie tylko patento-
wymi zastrzezeniami, lecz rowniez przez konku-
rencje cen, przeciwko ktorym drobni producenci
nie byli w stanie walczy¢.

Wyzej omawiane dogodne warunki
dowaly, ze na ziemi Czeskiej produkcja ta utrzy-
mata sie na niewielkg skale.

W okresie pierwszej wojny Swiatowej, z powo-
du catkowitego braku towaru, rozwdj produk-
cji barwnikéw smotowych posunat sie naprzéd,
rozszerzajgc palete o niektdre azobarwniki. Jed-
noczesnie nastgpito skoncentrowanie produkgcji
barwnikéw w Usti nad tabg przez likwidacje
hruszowskiego oddziatlu barwnikarskiego.

Na terenie powstalego niezaleznego panstwa
Czechostowackiego, znalazty sie nie tylko fa-
bryki witdkiennicze, lecz i zrodia surowcéw, po
trzebnych do produkcji barwnikéw smotowych
Produkcja tych barwnikéw w Usti rosta bardzo
powoli, a w poréwnaniu z produkcja Niemiec
i Szwajcarii byta niewielka i deficytowa, albo-
wiem przemyst witékienniczy panstwa Czeskiego,
znajdujacy sie wéwczas przewaznie w rekach
niemieckich, byt zyczliwszy wzgledem prodjcen
fow Rzeszy niemieckiej, anizeli wzgledem drob-
nej produkcji czeskiej.

Ta okolicznos¢, ze fabryka ustecka, maiac w
posiadaniu jedng z najnowoczesniejszych fabryk
elektrolitycznego wyrobu chloru i tugu sodowe-
go, zajeta sie produkcjg amoniaku oraz kwasu
weglowego z wodoru, jako produktu odpadko-
wego przy elektrolizie, zadecydowata o produk-
cji barwnikéw smotowych. Konieczno$¢ posia-
dania srodkéw wybuchowych w ubiegtej wojnie,
spowodowata potrzebe rozbudowy produkcji
amoniaku i kwasu weglowego. Po wojnie fabry-
kacja kwasu weglowego musiata znalez¢ innego
konsumenta, ktérym stata sie produkcja barwni-
kéw smotowych. Produkcja barwnikéw wyma-
ga zaréwno kwasu siarkowego, jak i weglowe-
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go; stanowig one najwazniejsze surowce nieor-
ganiczne.

Do roku 1933 produkcja powiekszyta sie o nie-
ktére wazne antrachinonowe barwniki, obok
produkcji antrachinonu, uzywanego do barwie-
nia weilny. Rowniez paleta azobarwnikéw oraz
produktow posrednich zostala rozszerzona. Do-
piero od roku 1934 przystgpiono do budowy du-
zych obiektéw fabrycznych, potrzebnych do pro-
dukcji barwnikéw azowych, niezbednych potfa-
brykatow, oraz barwnikéw pochodzenia siarko-
wego. Produkcja barwnikéw przestata by¢ za-
niedbanym dziatem fabryki usteckiej, nastawio-
nej na produkcje ciezkich chemikalii nieorganicz-
nych, a stata sie nagle wazng czescig gospodarki
fabryczne;.

W 1938 r. nastgpit przetom, gdyz na skutek
faktow politycznych fabryka w Usti odpadta od
Centralnej Spotki Chemiczno _ Hutniczej. Dyrek-
cji udato sie uratowac¢ zasadnicze materiaty, po-
trzebne do wybudowania nowej fabryki barwni-
kéw pochodzenia smotowego w postaci planéw,
przepisobw produkcji oraz zespotu fachowcow,
ktorzy w szybkim czasie mogli przystgpi¢ do no-
wej pracy.

W  krytycznych dniach wrzesnia 1938 r. udalo
sie wywiez¢ z Usti do centrum Czech duze zapa-
sy gotowego towaru, ktore wystarczyty az do no-
wej produkcji w wybudowanej na terenie Czech
fabryce. Budowa tej fabryki rozpoczeta sie na
wiosne 1939 r. w poblizu fabryki ,Synthesia",
ktora stata sie zrodtem energii i potrzebnych che-
mikalii. Wybuch wojny w 1939 r. nie przeszko-
dzit budowie fabryki, jak réwniez nie przeszko-
dzita konkurencja niemieckiej fabryki I. G. Far-
ben Industrie, ktdra potrafita wykorzysta¢ swoj
polityczny wptyw na wszystkich okupowanych
terenach. Szybkos$¢ rozbudowy spowodowata, ze
juz w 1940 r. uruchomiono niektére dziaty fabry-
ki, fj. produkcje nitrobenzenu, aniliny, chloroben-
zenu oraz czerni siarkowej.

Krytyczna sytuacja w latach 1941 — 45 spo-
wodowata brak surowca budowlanego i maszy-
nowego, oraz brak rak do pracy, co wptyneto
na zwolnienie tempa w rozbudowie. Pomimo to,
w 1944 r. wszystkie dziaty fabryki zostaly prawie
wykonczone. Na skutek konca wojny Spoétka
Chemiczno-Hutnicza odzyskata dawng fabryke
w Usti, tok ze dzisiaj Czechostowacja posiada
2 fabryki, produkujgce barwniki pochodzenia
smotowego.

Z powodu ziej gospodarki okupanta, fabryka
nie mogta natychmiast przystgpi¢ do produkciji,
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zwlaszcza, ze nalezato wyszkoli¢ nowy personel.
Mamy nadzieje, ze pod wzgledem ilosciowym,
w koncu 1948 r. produkcja przewyzszy produk-
cje przedwojenng. W zwigzku z dwuletnim pla-
nem, wytwornia barwnikdw obrata sobie za za-
danie rekonstrukcje dotychczasowych urzadzen
w Usti, jak rowniez odnowienie tych czesci fa-
bryki, ktére zostaly uszkodzone podczas bom-
bardowania kwietniowego w 1945 r. Uwzgled-
niajac zapotrzebowanie panstwa, nalezy produ-
kowa¢ w duzej ilosci najwazniejsze typy barw-
nikbw azowych: czy to do bezposredniego bar-
wienia baweiny i sztucznych widkien celulozo-
wych, czy tez barwniki kwasne i chromowe do
barwienia welny i tkanin mieszanych. Czecho-
stowacja posiada mozliwosci stopniowego uru-
chomienia produkcji barwnikéw uszlachetnio-
nych, jak réwniez niezbednych do tego celu pot-
Surowcow.

Produkcje czerni siarkowej nalezy podwoié
w poréwnaniu z rokiem 1938, a w koricu 1948 r.—
dotyczy¢ to winno réwniez i barwnikéw azowych.

W najblizszym czasie, po rekonstrukcji urza-
dzen produkcyjnych, bedzie mozliwe przystgpie-
nie do produkcji alizaryny i tych barwnikéw, kto6-
re w 1938 r. byly wyrabiane w Usti, a po r. 1945
nie mogty by¢ produkowane z powodu ztego sta-
nu fabryki. Niedawno zostala wznowiona pro-
dukcja najwazniejszych barwnikow do farbowa-
nia skoér oraz barwnikéw pigmentowych do pro-
dukcji lakieréw i farb drukarskich. Pomimo za-
powiadajgcych sie doskonale warunkéw, nie na-
lezy przypuszczaé, ze do kohca 1948 r. produk-
cja pokryje zapotrzebowanie w kraju. Czesto
zapomina sie, ze do 1938 r., Czechostowacja by-
ta zasilana produkcjg tirm niemieckich i szwaj-
carskich, pomimo, ze produkcja krajowa byta
znaczna. Dotychczas Niemcy barwnikéw nie wy-
wozg, a producenci szwajcarscy, ktorzy byli uza-
leznieni od niemieckich potfabrykatow, walczg
dzisiaj z wielkimi trudnosciami, gdyz i przemyst
amerykanski nie jest w stanie zastgpi¢ dostaw-
cow niemieckich. Producenci amerykanscy ma-
ja trudnosci surowcowe, tak, ze luki, powstate
w dostawie do Czechostowacji, nie bedag tak
szybko wypeinione, ani przez przemyst wiasny,
ani tez przez import z tych krajéw. RoOwniez An-
glia i Wiochy walczg z brakiem surowcow, kto6-
re wystarczg im zaledwie na pokrycie zapotrze-
bowania przemystu wiasnego.

Perspektywy rozwoju czechostowackiego prze-
mystu barwnikarskiego przedstawiajg sie po-
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mysinie. Monopolowe stanowisko producentow
niemieckich zostato usuniete, a czeski przemyst
barwnikarski ma odpowiednie warunki, azeby
zastgpi¢ Niemcow, nie tylko w kraju lecz i za-
granica.

W zwigzku z tym nalezy podkresli¢, ze barwni-
ki smotowe zajmuja w produkcji chemikalii or-
ganicznych powazne stanowisko. Przy produk-
cji barwnikéw smotowych nalezy produkowacé
jeszcze inne chemikalia organiczne, ktére majg
z nimi duzy zwigzek, nie tylko pod wzgledem su-
rowcow wyjsciowych, lecz takze pod wzgledem
podobienstwa metod produkcyjnych, jak i urza-
dzen fabrycznych.

Hutl Rybitvi.

Dotyczy to przede wszystkim surowcow do
produkcji chemikalii wtékienniczych, do produk-
cji gumy, srodkéw owadobdjczych oraz surowcow
farmaceutycznych.

Duze oszczednosci dewizowe uzyskane przez
produkcje krajowa, a w przysztosci potgczone
z mozliwosciami eksportowymi, mogg sta¢ sie
wazna pozycje w gospodarce panstwowej.

Zadania te nie sa tatwe; oznacza t6 nie tylko
zwiekszenie dotychczasowej produkcji, lecz prze-
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de wszystkim rozszerzenie produkcji pod wzgle-
dem jakosci. Nalezy sie rOwniez zajgé produk-
cjg tych rodzajow barwnikéw, ktére dotad u nas
nie byly na wiekszg skale produkowane. Sg to
przede wszystkim niektére typy barwnikéw azo-
wych do specjalnych celéw. Te zadania wyma-
gaja nie tylko duzych inwestycji, lecz przede
wszystkim, szerokich badan doswiadczalnych,
jak réwniez i wyszkolenia potrzebnych fachow-
cow. Przytem trzeba bedzie nie tylko utrzymacé
sie na polu konkurencyjnym, lecz takze opraco-
wacé nowe typy barwnikéw, azeby zaspokoi¢ sta-
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le rosnace potrzeby w zwigzku z produkcjg coraz
to nowych wibkien syntetycznych. Przy budo-
wie nowej fabryki nie zapomniano o tym i dla-
tego zaopatrzono jg w nowoczesne laboratoria
doswiadczalne. JesteSmy pewni, ze przy naszej
usilnej i wytrwatej pracy, czechostowacki prze-
myst barwnikarski bedzie modgt niebawem kon-
kurowaé¢ z innymi producentami Swiata.

S nmniary:

The
phmtied in tlic future aro listed.

main groups of dyesluffs nctuully produccd and

Organizacja prac naukowo - badawczych w Czechostowacji

Inz. J. Wanka

Centralnym organem koordynujgcym prace
badawcze w Czechostowacji, jest Panstv»owa
Rada Badawcza, jako stata Komisja Panstwowe-
go Urzedu Planowania. Stanowi ona organ tech-
niczny Rady Gospodarczej jako doradczy czyn-.
nik Rzgdu we wszystkich zagadnieniach gospo-
darczych.

Panstwowa Rada Badawcza sktada sie z przed-
stawicieli naukowych akademii i instytucji, z pra-
cownikdbw naukowo - badawczych  wszystkich
gtébwnych gatezi naukowych, zawodowych pra-
cownikow zaktadéw badawczych, z przedstawi-
cieli centralnych urzedéw, majacych nadzo6r nad
pracami badawczymi oraz z przedstawicieli za-
ktadéw przemystowych, centralnych  instytucji
gospodarczych i korporacji.

Oprocz tego, wchodza w jej sktad organizacje
zawodowe. Panstwowg Radg Badawczg kieruje
wybrany zarzad z prezesem na czele.

Jadrem czynnosci Panstwowej Rady Badawczej
jest 15 dziatow:

1 Dla spraw spotecznych, finansowych,
koordynacyjnych, normalizacyjnych, za-
granicznych i obrony.

Fizyka i matematyka.

Chemia.

Geologia, goérnictwo i hutnictwo.
Technologia.

Budowa maszyn.
Elektrotechnika.

Lotnictwo.
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Transport.
Budownictwo.

5

Gospodarka wodna.
Rolnictwo i lesnictwo.
Wyzywienie.

Biologia i zdrowotnosc.

G EBRE

Nauki teologiczne.

Dzialy te dzielg sie na grupy, a te na podod-
dzialy. Dwuletnie doswiadczenie wykazato, ze
oraari fen speinia swoie zadanie w zupetnosci,
zwlaszcza przy ustaleniu dwuletniego planu ba-
dawczego. Pozytywne rezultaty osingnieto row-
niez w rozwoju wspotpracy zakladow ebadaw-
czych, poszczegoélnych pracownikéw itp.

Dalszvm celem Panstwowej Rady Badawczej
jest ponitebienie wspoétpracy zaktadéw badaw-
czych. szkdét wvzszvch i przemystowych. Zadaniem
zakladéw badawczych wyzszych uczelni oprécz
ksztatcenia kadr pracownikéw naukowych, jest
w pierwszym rzedzie, poafebianie wiedzy. Zak-
tady przemystowe zas. beda mialy za zadanie
rozwigzywanie praktycznych probleméw, na
podstawie danych naukowych.

Bardzo waznym czynnikiem prac badawczych
jest dobra organizacia kontroli. Oorécz tego iest
koniecznoscia, aby zaklady badcwcze byly dob-
rze wyposazone w biblioteki naukowe.

Czynniki miarodajne muszg sie stara¢ o nawig-
zanie stosunkéw z zagranicg, 0 organizowanie
wycieczek, oraz o umozliwienie praktyki zagra-
nica.

Sumniary:

The organisation of scientific research cs and of research

in stitutions ,i? described.
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Witd6kna sztuczne
Inz. W. Risa
Produkcja sztucznego widkna jest stosunkowo  dukcji zuzyto 1.230.000 m3 drzewa. Drzewo to

mioda. W 1889 r. na paryskiej wystawie Swia-
towej ukazat Chardonnet pierwszg tkaning ze
sztucznego jedwabiu. Byta to najwieksza sensa-
cja wystawy. Tego znakomitego Francuza uwa-
zamy za wynalazcg sztucznego jedwabiu, acz-
kolwiek przed nim byli juz tacy, ktorzy szukali
metod produkcji. Wynalazek Chardonnet jest
jednym z wiekszych wynalazkéw naszej epoki.
Produkcja sztucznego jedwabiu rozwineta sie
gtébwnie po pierwszej wojnie Swiatowej. W cig-
gu ostatnich 30-tu lat produkcja sztucznego je-
dwabiu nie tylko sie rozpowszechnita, ale wzro-
sta z takg szybkoscig, jakiej nie notowano do-
tad w historii techniki. Najwieksza produkcja by-
ta w roku 1941 — 1.269.200.000 kilogramow, po-
tem na skutek dziatan wojennych, nieco zmniej-
szyla sie.

Produkcja niemiecka w wiekszej swej czesci
zostala zlikwidowana, a japonska spadia w po-
rownaniu do roku 1938. Ale byt to okres przej-
Sciowy i juz w roku 1948 osiagnieto nowy rekord
w produkcji, a w r. 1950 produkcja sztucznego je-
dwabiu bedzie na calym $wiecie wieksza, niz
produkcja naturalnej wetny. W ten sposéb sztucz-
ny jedwab zajmie 2-gie miejsce po bawetnie ja-
ko poifabrykat do produkcji tekstyliow, a wiec
przed wetna, Inem i t p.

Dla przemystu czechostowackiego produkcja
sztucznego jedwabiu ma bardzo wielkie znacze-
nie; 31,1% powierzchni, czyli okoto 1/s czesci te-
renu Republiki Czechostowackiej, jest pokryte
lasami, ktére dajg 10,8 milj. m3 drzewa rocznie.
Z tego powodu Czechostowacja jest doskona-
tym terenem dla rozwoju produkcji sztucznego je-
dwabiu. Dlatego drzewo jest dla Czechostowa-
cji najwazniejszym surowcem. Zrozumialym jest,
ze nie nalezy go uzywac¢ na cele opatowe.

Przed wojna Czechostowacja produkowata
okoto 250.000 ton celulozy rocznie. Przy tej pro-

byto wytagcznie iglaste, a celuloze wyrabiano
Z niego sposobem sultitowym. Produkowana ce-
luloza byta przerabiana czesciowo w Kkraju,
a czesciowo wywozona zagranice. Czechosto-
wacka celuloza miata na Swiecie dobrg opinig;
stgd tez Czechostowacja zajeta jedno z pierw-
szych miejsc posréd producentéw celulozy.

Wobec statego wzrostu zapotrzebowania na
celuloze jest planowane powiekszenie tej pro-
dukcji, lecz z drzewa bukowego, ktérego znacz-
ne obszary posiada Stowacja. Celuloza, jako
produkt, wyrabiany z drzewa nie jest koricowag
fazg produkcji. Ze 120 kg celulozy, warfosci 840
koron czeskich, mozna otrzyma¢ np. 100 kg szucz-
nego jedwabiu wartosci 10.000 koron czeskich.
Ta wlasnie dalsza przer6bka oznacza 12-krofne
podniesienie wartosci celulozy. Ze sztucznego je-
dwabiu wyrabia sie widkiennicze towary, a war-
tos¢ sztucznego jedwabiu wzrasta przy tym Kkil-
kakrotnie. W ten spos6b od surowego drzewa
az do gotowych ponczoch, pierwotna wartos¢
drzewa wzrasta 340 krofnie. Z taniego su-
rowca otrzymuje sie wielokrotnie drozszy fabry-
kat, zaoszczedzajgc tym samym, panstwu wiele
dewiz. Inne surowce, potrzebne przy produkcji
sztucznego jedwabiu, sg rowniez wylacznie, po-
chodzenia krajowego, tak ze produkcja jego jest
specyficzng gatezig przemystu czechostowac-
kiego.

Znaczenie sztucznego jedwabiu dla Czecho-
stowacji jesf tym wieksze, ze przemyst widkien-
niczy swoimi wyrobami zdobyt sSwiatowg stawe.
Przed wojng importowano do Czechostowacji
91.000.000 kg baweiny oraz 35.000.000 kg wet-
ny rocznie. Warto$¢ sprowadzanych surowcow
widkienniczych stanowita W catkowitego im-
portu Czechostowacji. Jest rzeczg niezmiernie
ciekawg, ze chociaz Czechostowacja jest kra-
jem bardzo wysoko stojgcym pod wzgledem

Produkcja sztucznego jedwabiu i przedzy w wazniejszych parnstwach (w funtach)

Rok ; ; ; ; ; o Czecbo-
0 USA Anglia Niemcy Francja Wi iochy Japonia Szwajcaria stowa cja
1930 127685 47830 63350 50600 17600 36600 10100 5 5070
1933 262155 121530 135375 66500 21200 224400 8100 | 6150
w
1940 471170 169400 700000 .'8675 20000 501000 19000 6500
1945 813510 144600 250000 49355 3440 27500 15000 10000
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przemystu widkienniczego, to jednak w produk-
cji wyprzedzaja ja inne paristwa. Wskazuje na
to statystyka ,Rayon Organon”;

Wyzej podany wykaz dotyczy tylko sztucznego
jedwabiu, przy czym od 1946 r. Czechostowacja
produkuje sztuczng przedze. Przed 27 laty za-
tozone zostaly fabryki sztucznego jedwabiu:

w Sienicy nad Myjawg w Stowacji
w Nowosicach w Czechach,
w Terezinie w Czechach

w Morawskim Chrastowie na Morawach.

Ta ostatnia zostala zlikwidowana w 1933 r.
Oprécz wymienionych fabryk, ktore dokonywa-
ty prac pionierskich w dziedzinie produkcji sztucz-
nego jedwabiu, wybudowana zostata w roku
1936 fabryka ,Swit", a w roku 1942 fabryka ,Vi-
sfra". Od roku 1947 czynna jest fabryka w Ne-
ratowicach. Wszystkie wymienione fabryki pro-
dukujg jedwab sposobem wiskozowym. Jedynie
ta metoda jest u nas znana. W czasie wojny fa-
bryka ,Bata" zaczeta produkowac¢ miodowy je-
dwab, ale produkcja ta jest znikoma.

Obecna zdolnos¢ produkcyjna stanowi okoto
6.000.000 kg sztucznego jedwabiu oraz okoto
20.000.000 kg przedzy rocznie. Na jednego oby-
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watela produkuje sie w Czechostowacji zaledwie
okoto % kg rocznie, przy zapotrzebowaniu
li/o — 2 kg.

Stad wynika, ze produkcja powinna wzrosngg¢,
przynajmniej, trzykrotnie. |,

Rowniez produkcja przedzy musi ulec zwiek-
szeniu a to ze wzgledu na wielki postep, jaki zo-
stal w ostatnich czasach osiggniety w tej dzie-
dzinie.

Z tego wynika, jak wielkie zadanie mamy
przed sobg w rozbudowie naszego przemystu
widkienniczego. Chcemy zaopatrzy¢ go w spe-
cjalnie wartosciowe wyroby z naszych surowcow
i naszej pracy. Pragniemy roéwniez wyroby na-
sze eksportowac¢. Zamiast drzewa, t. j. pierwot-
nego surowca, chcemy wywozi¢ sztuczne widkno,
jak to: baweilne, welne i jedwab, ktdre sobie we
wiasnym kraju wyprodukujemy.

Sumniary:

The cheapest row material for the production of artifi-
cial silk in Czechoslovakia is wood pulp. At present the
beech-wood is also used for manufacture of artificial silk.
This processing of cellulose into artificial silk increases 12
times the value of the row material. The increase up to 340
times characterises the transformation of timber into ma-

nufactured goods.

Przemyst mas plastycznych w Czechostowacji

Dr Inz. Jozef Seifert

Przemyst mas plastycznych jest przemystem
mtodym, tym niemniej poczynit on, zwlaszcza na
zachodzie, olbrzymie postepy. Jego rozwdj opie-
ra sie na wzrastajgcym zapotrzebowaniu odbior-
cow, ktoérzy w masach plastycznych znajduja
dobry ‘materiat konstrukcyjny o szczegdlnych
wiasnosciach.

Rynek nie jest dostatecznie, nasycony masami
plastycznymi; stale pojawiajg sie nowe masy,
ktére bardzo szybko znajdujg zastosowanie. Dzi-
siaj jest juz tak wielka réznorodnos¢ mas pla-
stycznych, ze np. w U.S.A. wysuwane jest zgdanie
wilasciwego ich oznaczania i zrézniczkowania
wedtug zastosowania.

W krajach Europy Wschodniej, a wiec i u nas,
rozwoj ten nie przyjat takich rozmiaréw. Powo-
dy tego — to przede wszystkim wojna i okupa-
cja, kiedy Niemcy zmuszeni byli do jaknajdalej
idacej oszczednosci w gospodarce surowcowej,
a na wiasciwym poziomie byta tylko produkcja

takich mas plastycznych, ktore miaty Scisty zwig-
zek z wysitkami wojennymi osi. Na skufek nazi-
stowskiej polityki byliSmy catkowicie odizolowani
od postepu w tej dziedzinie w innych krajach,
gdzie wlasnie, naodwrot, wysitki zbrojeniowe
i wojenne w znakomitym stopniu przyczynily sie
do rozwoju przemystu mas plastycznych i to tym
bardziej, ze kraje te nie byly ograniczone w dy-
sponowaniu surowcami, jak to mialo miejsce
w krajach osi.

Zrozumiate jesf, ze z zywic sztucznych najpierw
powstawalty u nas zywice fenolo _ formaldehy-
dowe. Produkty te wyrabiane jako jedne z pierw-
szych w Czechostowacji miaty swag podstawe
w bogactwie zt6z weglowych. P6zniej dopiero
przystapiono do przerébki i innych zywic jak
mocznikowych, winylowych, do produkcji ktérych
surowce muszg by¢ dotychczas importowane.
Dziat przetworczy (ttocznie) jest w Czechach bar-
dzo rozgateziony, a jego zdolnos¢ produkcyjna
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jest znacznie wieksza, anizeli produkcja odpo-
wiednich proszkéw bakelitowych, mas natrysko-
wych itp.

Przemysty elektrotechniczny, budowlany, kon-
fekcyjny, majg specjalne wymagania, pod wzgle-
dem specyficznych wiasnosci mas plastycznych.
Problem ten jest tym bardziej aktualny, ze z bie-
giem czasu stale zwieksza sie niedobér podsta-
wowych surowcow, jak drzewa, zelaza, blachy,
skory itp.

Do mas plastycznych zaliczamy réwniez wiék-

na wiskozowe i syntetyczne.
Sytuacja surowcowa jest naog6t korzystna. Ma-
my do dyspozycji, chociaz jeszcze moze w nie-
dostatecznych ilosciach, fenole, krezole, ksyle-
nole ze smoly ostrowskiego wegla kamiennego
i z produktéw uwodorniania wegla przy wyrobie
paliw syntetycznych. Mozemy obstuzy¢ tymi su-
rowcami produkcje proszkéw bakelitowych, zy-
wic lakierniczych, uwodornionych fenoli do roz-
puszczalnikéw i do wyrobu kaprolaktamow.

Mocznik dotad nie jest wyrabiany, planu-
jemy jednakze te produkcje w Zagtebiu Ostrow-
skim, gdzie sg najlepsze warunki surowcowe.
Produkcja ta zasila¢ bedzie przemysty wibdkien-
niczy (aprefury), lakierniczy, lepnikowy i wreszcie
przetworczy (ttocznie) do wyrobu szlachetniej-
szych, ewentualnie napelnionych pigmentem zy-
wic.

Melamina nie jest wyrabiana, chociaz suro-
wiec _ azotan wapnia jest do dyspozycji. Metoda
produkcji jest u nas zastrzezona patentem firmy
,Ciba" oraz pafenfem angielskim (nowsza me-
toda).

Niewystarczajgca jest produkcja formaldehydu
— niezbednego $rodka kondensacyjnego dla
wyzej wymienionych zywic. WyjSciowe surowce
mamy w Zagtebiu Ostrowskim, z produkcji syn-
tetycznych paliw, wreszcie z suchej destylacji
drewna.

Dla pochodnych winylowych krajowa produk-
cja karbidu jest niewystarczajaca, Z drugiej zas$
strony, posiadamy dostateczng ilos¢ chloru do
produkcji chlorkéw polywinylowych. W zwigz-
ku z tym planowane jest podjecie produkcji chlor-
ku winylu réwnoczeénie z odpowiednimi zmigk-
czaczami. Prowadzone sg badania nad mozli-
wosciami produkcji acetylenu z metanu w tuku
elektrycznym.

Do wyrobu polysfyrenéw na cele przemystu
elektrotechnicznego, lakierniczego, widkienni-
czego i innych, mozemy mie¢ surowce w Za-
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gtebiu Ostrowskim w postaci benzenu a poézniej
etylenu, zdaje sie jednak, ze produkcja taka mo-
gtaby by¢ prowadzona racjonalnie tylko na wiel-
ka skale.

Bezwodnik Halowy dla zmiekczaczy wyrabiany
bedzie w ilosciach dostatecznych.

Wazny dziat stanowig pochodne celulozy.
Wyréb celuloidu, dla ktérego musi by¢ impor-
towana tylko kamfora, zwigzany jest z produk-
cja prochu bezdymnego. Pozostate pochodne
celulozy: eteryt i esteryt, wyrabiane beda pdz-
niej, w miare wzrostu produkcji krajowej kwasu
octowego, bezwodnika kwasu octowego itp.

Z uwagi na to, ze przemyst chemiczny jest po-
waznym konsumentem celulozy, m.in. i dla celéw
produkcji widkien syntetycznych —- zapotrzebo-
wanie na specjalng przemystowa celuloze wy-
nosi 50.000 ton ro¢znie — przewiduje sie budowe
fabryki celulozy, ktéra mogtaby zaspokoi¢ te za-
potrzebowania przemystu chemicznego.

Doskonale rozwineta sie produkcja zywic la-
kierniczych”~ stanowigcych niezbedny skitadnik
produkcji przemystu lakieréw, tak waznego dla
innych dziatéw gospodarki i przemystu. To samo
dotyczy emaliowych lakieréw izolacyjnych dla
celow elektrotechnicznych.

Specjalng uwage poswieca sie zastosowaniu
mas plastycznych w technice opakowania, zwita-
szcza impregnacji naczyn papierowych do cieczy,
sokéw, mleka, mrozonych owocow i jarzyn oraz
innych artykutéw spozywczych, dla zapewnie-
nia higienicznego i ze wzgledéw zdrowotnych
bezpiecznego opakowania.

Przemyst drzewny, oprocz kleju, w duzej mie-
rze stosuje lepniki carbamidowe, wyrabiane
z importowanego mocznika. Czynione sa proby
zastosowania acetaléw i lepnikéw melamino-
wych i kazeinowych.

Specjalne stanowisko zajmuje przemyst chemii
cjankbw. W zakladzie w Kolinie spalane sg
wypalki melasowe, a powstajacy cjano-wodor
chwytany jest za pomocg alkalii. Czynione
sg proby otrzymywania dalszych pochodnych
izocjanianéw zywic akrylowych, emulsji dla prze-
mystu wiékienniczego itp.

Z nowych mas plastycznych rozpoczeta bedzie
w niedlugim czasie produkcja zywic metylome-
fokrylowych, majacych zastosowanie do wyrobu
szkla organicznego (Perspex), lakieréw, protez
dentystycznych i innych. Surowcem wyjsciowym
dla tej produkcji bedzie wyrabiana w Zaktadach
Chemicznych w Kolinie acetocjanohydryna.
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Powazne osiggniecie stanowi rozpoczeta
w tym roku w Ziiinie produkcja epsylon - kapro-
laktamu, jako produktu wyjsciowego do wyrobu
polyamidéw i widkien polyamidowych.
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wyszkolonego personelu, powotany zostat do
zycia przez zainteresowany przemyst chemiczny
Instytut Mas Plastycznych, utrzymywany ze skia-
dek wptacanych przez poszczegoélne przedsie-

Dla uzupetnienia obrazu produkcji, podajemy nastepujgce dane liczbowe:

W roku 1947 wyprodukowano:

zywic fenoloformaldehydowych, wzglednie

fenolokrezolowych
zywic mocznikowych
zywic lakierniczych
proszkéw bakelitowych
zywic uszlachetnionych
mas warstwowych
sztucznego rogu

fibry wulkanizowanej
celuloidu

celofanu

lepnika

syntetycznych garbnikow
syntetycznych jelit
syntetycznej skory
syntetycznego jedwabiu
syntetycznych wiékien cietych

Jak juz wyzej wzmiankowano, surowce, po-
trzebne do przemystu mas plastycznych mogtyby
by¢ prawie wszystkie pochodzenia krajowego.
Przy tak wielkiej r6znorodnosci mas plastycznych,
przemyst ten musi sie opierac i zazebia¢ z calym
szeregiem wytworczosci chemicznych, dostownie
ja przenikajac.

Produkcja nitrocelulozy do prochu bezdymne-
go wymaga dalszego jej rozszerzenia na wyr6b

celuloidu, lakieréw nitrocelulozowych i innych
pochodnych.
Produkcja widkien wiskozowych — rozszerzo-

na na wyréb celotanu; — aparature o odpo-
wiednich rozmiarach oraz urzadzenia do produk-
cji siarczanu wegla, #tugu, kwasu siarkowego,
a wiec produktéw, na ktoére majg powazne za-
potrzebowanie inne dzialy przemystu chemicz-
nego.

To wzajemne przenikanie sie obserwujemy
w produkcji wszystkich rodzajéw mas plastycz-
nych; dlatego tez planowanie i rozbudowa tego
przemystu nie moze by¢é dokonywana odrazu
i zbyt pospiesznie, gdyz muszg by¢ uwzglednione
warunki lokalne, mozliwosci transportowe, ener-
getyczne i inne.

Celem nalezytego opanowania narastajacych
problemoéw i przygotowania odpowiednich kadr

— 1.180 ton
— 190 i
— 712 y
— 2.290 i
— 80 ji
— 771 i
— 164 i
— 82
— 269 4
— 668 u
— 138 i
— 1.266 n
— 25.000.000 m
— 950.000 m
— 4.400 ton
— 14500 ||

biorstwa, produkujgce masy plastyczne. Pomo-
cy finansowej dla rozwigzywania pewnych pro-
bleméw, udziela réwniez Ministerstwo Aprowi-
zacji. Instytut ten, oprdcz stalych, biezacych
czynnosci kontrolujgcych, zajmuje sie rozwigzy-
waniem powierzonych mu przez panstwowe wy-
twoérnie zagadnien, poczawszy od rozpracowan
analityczno - badawczych i zwigzanych z tym
poszukiwann oraz studiéw literatury technicznej,
patentowej — a konczac na doswiadczeniach
w skali poéHabrycznej. Nie chodzi tu jedynie
0 rozwigzania teoretyczne, ale w réwnym stop-
niu o szerokie zastosowanie dla celéw przetwor-
czych i uzytkowych. Zagadnien tych jest mno-
stwo z uwagi na wielostronne mozliwosci uzyt-
kowe mas plastycznych, ja<o lepnikdéw, prosz-
kéw bakelitowych, mas natryskowych do impre-
gnhacji papieru, materiatdw widkienniczych, izo-
latoréw, w elektrotechnice, dla catego szeregu

potrzeb przemystu metalowego, drzewnego,
przemystu lotniczego, kolejnictwa, komunikacji
autobusowej, techniki opakowan itd. Dla opa-

nowania tych wszystkich problemoéw trzeba miec
nie tylko dobrze wyposazone laboratoria i zakta-
dy doswiadczalne, ale i odpowiednich specjali-
stéw - badaczy.
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W czasie okupacji, przez 6 lat wyzsze uczelnie
byty zamkniete. Jasne wiec jest, ze powstata
luka nie moze by¢ odrazu wypetniona.

Sg tu i inne jeszcze zagadnienia, jak stworze-
nie osrodka dokumentacyjnego, poszukiwan pa-
tentowych, koordynacja doswiadczerni —miedzy
poszczegllnymi wytwdorniami — wszystko to wy-
maga powaznych doswiadczen. Zagadnienia
te nie moga byC¢ rozwigzane odrazu, konieczng
jest duza cierpliwos¢ i wytrwatos¢, aby wszelkie
poczynania nie miaty charakteru improwizaciji,
lecz stanowity celowg rozbudowe, zgodng
z planami produkcyjnymi przemystu.

Oczywiscie, ze trzeba sie zajmowaé zagadnie-
niami ditugofalowymi (np. silikony), ktére nie-
watpliwie za kilka lat nie beda juz nowosciami,
lecz stanowi¢ bedag w niektérych krajach po-
wszechnie uzywane masy plastyczne. Trzeba
wiec juz teraz zainteresowac sie nimi, aby nowe
zapotrzebowania przemystu nie zaskoczyly nas
nieprzygotowanych. Badania i doswiadczenia
powinny poprzedzac¢ produkcje, aby mogta sie

Aparatura
Inz. Z.

Wojna i jej skutki w zyciu gospodarczym spo-
wodowaty wydatne ostabienie mysli konstruktor-
skiej zwlaszcza wsréd konstruktorow aparatury
chemicznej. Przyczyna tego tkwi w wyczerpa-
niu wszystkich rezerw, specjalnie zas uzywanych
do konstrukcji materiatldw, niedostatecznych
mozliwosci uzupetnienia tychze produkcjg kra-
jowa, jak réwniez ograniczonymi mozliwoscia-
mi dowozu z zagranicy, ktora w okresie powo-
jennym odczuwa te same braki. Trzeba byto
znowu siegng¢ do materiatdbw zastepczych, ale
i tutaj natkneli sie konstruktorzy na wielkie trud-
nosci, gdyz krajowy przemyst powstaty przed
i w czasie wojny utracit bezposrednie Zrédta su-
rowcow, niezbednych do produkcji materiatow
zastepczych.

Dlatego tez wysitki czechostowackich konstruk-
tor6w zmierzaly w kierunkach:

a) uzyskania nowych surowcéw zastepczych
i ich przetwarzanie,

b) celowego typowania programu i
produkcyjnych.

a)
dukcji szkia, porcelany, materiatdw ceramicznych,
wreszcie stosunkowo bogatymi srodkami gospo-
darczymi stwarza dla konstruktorow duze mozli-

metod
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ona szybko i skutecznie rozwinaé, kiedy nastgpi
czas jej realizacji i rozbudowy. Zaoszczedzi sie
w ten sposéb nie tylko wiele czasu, ale uchroni
réwniez przed stratami w surowcach, marnotraw-
stwem energii, trudnosciami w ruchu, osiggnie sie
oszczednos¢ sit roboczych i zdolnos¢ konkuro-
wania.

Badania i doswiadczenia sa niezbedng ko-
niecznoscia, jesli nie chcemy popas¢ w statg za-
lezno$¢ od zagranicy przez nabywanie licencji.

Summary:

The plastics industry in Czechoslovakia started with the

production of phenol formaldehyde résilies, based on new

materials of coal origine.

Phenol and cresol are produced from coal tar and from
by — products of synthetic fuels.. The production of for-
maldehydes is insufficient. The production of ures, vinyl
chloride and suitable plasticcrs is planned.

A special attention is given to the use of plastics in the
technique of coating the vessels with plastics.

The Institute of Plastics is supported by the correspond-
ing industries and the Ministry of Supply.

The Institude controls the iilastics industry and contri-
butes to the solution of various problems.

chemiczna
Kabafek

wosci wyboru w budowie urzadzen dla przemystu
chemicznego. Te zrdodia materiatlowe, tgcznie ze
stojgca na wysokosci produkcjg powszechnie
uzywanych do konstrukcji materiatow zelaznych
i otowianych, stanowity podniete do tworzenia
wielu oryginalnych kombDinacji materraiow do
konstrukcji, jednakze wzrastajgce wymagania
rozwijajgcego sie przemystu cnemicznego nie
mogiy byc tym zaspokojone. Pod naciskiem
wzmozonego ruchu inwestycyjnego w przemysle
chemicznym siegneli czechostowaccy kostrukto-
rzy po dalsze mozliwosci, ktore stworzyly sku-
tecznie rozwijajace sie przemysty gumowy i ema-
lierski. Majg om nadzieje, ze przy pomocy emalii,
gumy i innych, na drodze syntetycznej otrzymy-
wanych poiimeryzatow (winidur, chlorowane
zwigzki winylowe), jak réwniez wytwarzanego
w ostatnich czasach elektro _ karborundu, opa-
nujg wszelkie problemy, ktére dawniej wymaga-
ty wysokowarfosciowych stopoéw metali. Widzi-
my dzisiaj, ze tam, gdzie samo zelazo nie wy-
starcza moze by¢ stosowane drzewo, w potgcze-

Czechostowacja przy swej tradycyjnej pro-niu z betonowymi profilami nosnymi (lameiowe

prasy chtodnicze), lub zelazo z powloka cemen-
towg, odporne na stabsze roztwory gryzgce,
W przemysle farmaceutycznym w elementach
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konstruktorskich przewaza zelazo emaliowane
kwaso - odpornymi polewami lub powlekane na
goraco lakierami krajowej produkcji. Niektére
podstawpwe elementy, wytwarzane ze specjal-
nych materiatdbw przeznaczonych do konstrukgji
aparatury chemicznej, jak armatury (wentyle,
krany, kurki) zastepowane sgq materiatem cera-
micznym ze szkla, w ostatnich czasach pokry-
wanego emalia kwaso-odporng, lub ze specjal-
nego elektro - karborundu. Tamj gdzie sie ma
do czynienia z nizszymi temperaturami, stoso-
wane sq skutecznie winidur, cabtyrit, guma kra-
jowego pochodzenia, wulkanizowana w wyso-
kiej temperaturze. Technika przerobu tych ma-
teriatdw osiqgneta juz wysoki poziom.

Konstruktorzy i przemyst krajowy w ostatnich
czasach stworzyli szereg prototypéw niektorych
powszechnie stosowanych elementéw urzgdzen
do przesytania cieczy, jak np. kamionkowych
(kwasoodpornych pomp, dmuchaw); réwnoczes-
nie zagadnienia pompowania roztworéw zrg-
cych, wobec braku wysoko - wartosciowych sto-
pow, sq w konstrukcjach aparatur technicznych
eliminowane.

Problem wytwarzania i stosowania rur z ka-
mionki, szkla i winiduru jest juz catkowicie roz-
wigzany, a nawet w ostatnich czasach zastepo-
wane sg one ksztaltkami pokrywanymi kwaso-
odporng emalia.

O ile chodzi o projektowanie wiasciwych urza-
dzen i aparatéw chemicznych i ich wykorzysta-
nie, czechostowaccy konstruktorzy wynalezli
wiele ciekawych nowych rozwigzan. W dazeniu
ku osiaggnieciu najbardziej celowych i najtan-
szych jednostek wytwérczych — konstruktorzy
chemiczni przy projektowaniu aparatury i urzg-
dzen kierujg sie zasadg ciggtosci ruchu i dlate-
go tez w dyspozycjach wykonawczych rozwig-
zuja odpowiednie zadania przez wtasciwe usze-
regowanie spaddow, oszczedzajgc tym samym
na inwestycjach budowlanych i na mechanicz-
nych elementach konstrukcyjnych (zwlaszcza
pomp), ktére jak wiadomo, sg zawsze zrodiem
(przyczyna) przerw w ruchu i zuzywaja duzo
energii. Dowodem skutecznej mysli konstruktor-
skiej sg mieszadta i urzadzenia konstrukcyjne do
produkcji ciagtej na zasadzie teorii grawitacyj-
nej; budowa elektrolizeréw specjalnej konstruk-
cji, ktoérymi zainteresowata sie réwniez zagrani-
ca ifd. Przy planowaniu chemicznej aparatury
poswiecajg czechostowaccy konstruktorzy wiele
uwagi na zuzytkowanie ciepta odpadowego,
a na przyktadzie zrealizowania w przemysle za-

CHEMICZNY 9 (1948)
sady pompy cieplnej przy produkcji fofo-che-
micznej mozna powiedzie¢, ze zdobywajg pierw-
szenstwo w praktycznym rozwigzaniu i realizo-
waniu tego problemu.

b) Przy wielkiej
téw i wielkosci aparatow wystepujacych w kon-
strukcjach aparatury chemicznej zmuszeni byli
czechostowaccy konstruktorzy zastanawiaC sie
nad ograniczeniem nadmiernego (czesto zby-
tecznego) zuzycia cennych surowcoéw i takim
unormowaniem produkcji, aby przy mozliwie
matych rezerwach elementarnie uksztattowanych
aparatow stworzone zostaly najkorzystniejsze
warunki szybkiego wykonania i dostawy gotowej
aparatury. Na tej drodze doszio do wytypowa-
nia. w ogolnych zarysach (nie znormalizowania)
i ustalenia zasad planowania produkcji, w uzgo-
dnieniu z mozliwosciami  produkcyjnymi  hut
i przemystu metalowego. Przyjeto zasade, aby
do niektérych urzadzen w przemysle chemicznym
stosowane byto stopniowanie wedtug wielkosci
przestrzennej i objetosciowej, z uwzglednieniem
stalej procentowej nadwyzki. Zwrécono przy
tym uwage, aby materiat hutniczy przerabiany
byt bez odpadéw. W ostatnich czasach studio-
wane byty praktyki otertowe firm dostarczaja-
cych, wyszukiwano przy tym najtarisze metody
i sposoby produkcji wzglednie przerdbki. W ten
sposOb ujawniony zostat, bodajze w formie pra-
wa, dowod falistego przebiegu linii wspoéizalez-
nosci ceny i wagi. Wykres ponizszy przedstawia
przyktad zbiornika na rézne pojemnosci.

Studia te doprowadzity do ustalenia kierunku
w sposobie wyrobu i w ksztaltach, a réwnoczes-
nie uzyskano znaczne oszczednosci materiatowe.
Poniewaz w przysztosci u wszystkich wytwdorcow
dojdzie niewatpliwie do wytworzenia jednolitych
warunkéw produkcji, nie bedzie tak wielkich roz-
nic w ofertach; konstruktorzy za$ aparatury che-
micznej beda mieli utatwione planowanie i moz-
no$¢ unikniecia stosowania aparatur o wymia-
rach, ktére sie kalkulujg zbyf drogo i przy kté-
rych zuzycie materialu jest nadmierne a kon-
strukcyjnie nienalezycie wykorzystane.

Wyzej wymienione wytypowania, prowadzo-
ne konsekwentnie, znamienne bedag dalej tym,
ze umozliwig konstruktorom chemicznym obnize-
nie wagi aparatow. Przez podziat produkcji
chemicznej, pod katem widzenia przerabianego
fworzywa (wptyw na korozje), mogg w przy-
sztosci czechostowaccy konstruktorzy ustalac¢
nizsze tzw. dodatki na korozje, a tym samym wy-
liczcone wymiary, zwilaszcza przy aparatach

liczbie réznorodnych ksztal-
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z materialbw mniej odpornych utrzymac¢ wagi

prawie o 50% nizsze.

Wreszcie nalezy nadmieni¢, ze o dazeniach
czeskich konstruktoréw aparatury chemicznej,
zmierzajgcych do usamodzielnienia sie pod ka-
tem widzenia wlasnych baz surowcowych, dato-
by sie duzo jeszcze powiedzieé¢, nie pozwalajg
na to jednakze ramy tego artykutu.

Z E

Zastosowanie

0 wysokiej
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-~Znuennjch g oTMsaja

Kierunekp rz jL p Jjf
Tin f-~0Sy u«*y

pojemnosc¢

Sun mary:

There have been obtained many interesting solutions in
the field of planning new installations and apparatuses in

Chemical Industry.

The most favorable conditions bave been created for

speeding up the manufacturing and delivery of apparatuses.

They have also established the principles of (planning

production based on coordination with its pissibilitics in

foundries and metal industry.

SWIATA

rektyfikacyjnych

sprawnosci

Dr H. Abegg, Chimia, 6, 133 (1948)

W obszernym artykule autor omawia najpierw
podstawowe cechy dobrego aparatu rekfyfika-
cyjnego, nastepnie trzy typy dobrych kolumn,
nietrudnych do wykonania, wreszcie podaje przy-
ktady rektyfikacji cieczy o znanym skladzie,
charakteryzujace opisane uprzednio aparaty.

Ze wzgledu na aktualno$¢ tematu w zwigzku
z rozbudowa laboratoriéw i pracowni naukowo-
badawczych, podajemy  ponizej obszerniejsze
streszczenie artykutu.

Podstawowe zasady i warunki dobrej rektyfikacji.

1 Najskuteczniejsze rozdzielenie sktadnikow
uzyskuje sie w przeciwpradowym procesie
oddziatywania pary na ciecz.

2 Proces ten winien by¢ przeprowadzony
w sposéb mozliwie adiabatyczny, t j. bez
wymiany ciepta pomiedzy kolumng i oto-
czeniem.

3. Uzyskanie wynikéw odtwcrzalnych i wol-
nych od subiektywnych btedoéw jest mozli-
we tylko przy utrzymywaniu statego ob-
cigzenia kolumny na catej jej dtugosci i przy
zachowaniu odpowiedniego stosunku de-
stylatu do flegmy (powrotu).

Poniewaz utrzymanie tych warunkéw
jest znacznie tatwiejsze przy catkowitej
kondensacji par nad kolumnag i mechanicz-
ne rozdzielanie kondensatu na destylat
i flegme, sposéb fen ma wyrazng przewa-
ge nad trudnym do regulacji deflegmafo-
rowym (czesciowym) skraplaniem par.
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Rozdzielanie sktadnikéw na kolumnie jest
tym dokladniejsze im sprawniej ona pracu-
je przy danym stosunku flegmy. Miarg
sprawnosci kolumny jesf teoretyczna ilos¢
potek, f. j. otrzymywanie na niej fakiego
samego rezultatu, jaki otrzymalibysSmy na
kolumnie poétkowej, gdyby na kazdej z po-
tek nastgpita catkowita réwnowaga po-
miedzy parg i ciecza.

Ostros¢ rozdzielania skladnikéw zalezy
rowniez w znacznym stopniu od ilosci ru-
chowej sktadnikéw w kolumnie (w postaci
pary i cieczy), przypadajacej na 1 teore-
tyczng potke kolumny.

Z dwoéch kolumn (o tej samej ilosci teore-
tycznych potek), pracujacych przy jedna-
kowym stosunku flegmy, kolumna o pojem-
nosci ruchowej sktadnikéw mniejszej, da
mniejsze frakcje posrednie, a wiec ostrzej-
sze rozdzielenie. Mata pojemnos¢ rucho-
wa skiladnikbw w kolumnie pozwala na
dobre rozrekfyfikowanie mniejszego ta-
dunku, a wiec winna by¢ cechg kolumn,
stuzacych do celéw analitycznych.

Kazda kolumna posiada pewng optymal-
ng obcigzalnos¢, t j. ilos¢ przeptywajg-
cych par przez przekrdj kolumny. Zwiek-
szenie lub zmniejszenie jej zmniejsza do-
ktadnos¢ rozdzielania skladnikow.
Kolumna posiadajgca wiekszg optymal-
na obcigzalno$¢, pozwala na rozrektyfiko-
wanie skiadnikéw w krotszym czasie.

Stosunek optymalnej obcigzalnosci kolum-
ny do ilosci ruchowej sktadnikéw na pot-
ce zwany obcigzalnoscia wzgledng, jest
miarg przydatnosci kolumny do celéw ana-
litycznych, a wiec dobrego rozdzielenia
matych tadunkéw. Im ta wartosc¢ jest wiek-
sza, tym lepsza kolumna.

Im kolumna ma mniejszy opor przeptywu,
tym lepiej nadaje sie do destylacji pod
proéznia.

llos¢ skitadnikéw, znajdujacych sie w gor-
nej czesci aparatu rektyfikacyjnego, a wiec
czesci fermometrycznej i kondensatorowej,
ma wplyw na rezultaty odczytéw, powo-
dujac wyprzedzanie odczytéw temperatury
w stosunku do odczytow ilosci destylatu
w odbieralniku.

llos¢ ta zwie sie martwg pojemnoscig
aparatu; im jest ona wieksza, tym jest wiek-
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szy bilqd odczylu. Doktadne pomiary wy-
magaja znajomosci martwej pojemnosci
i wprowadzenia odpowiednich poprawek.

Typy kolumn rektyfikacyjnych.

Autor opisuje trzy typy aparatow rektyfikacyj-
nych do destylacji fadunku od 4 — 1000 cm3.
Sposrod stosowanych w laboratoriach aparatow

autor

uwaza hnizej podane za wystarczajgco

dobre do celéw analitycznych i preparatywnych..
Aparaty te jednoczesnie wyrdzniajg sie prosto-
tg swej budowy.

1

Kolumna z tasma wirujaca wedlug Koch'a

i Hilberalh'a (rys. 1).

Czeéci aparatu:

a)

Witasciwa kolumna jest rurkg azklang
o Sredn. wewn. 6 mm i dlug. 375 mm. W rur-
ce tej wiruje spirala, skrecona z tasmy ze

stali nierdzewnej o Srednicy 45 — 5 mm.
Szybkos¢ obrotow tej spirali — 2000
obr./min.

Ptaszcz izolujacy szklany, wysrebrzony od
wewnatrz i oprézniony do 10-5 mm Hg,
ogrzewany jest elektrycznie do temp. zbli-
zonej do temp. wrzenia cieczy.
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©)

d)

Gorna czes¢ kolumny zaopatrzona jest w
kondensator do catkowitej kondensacji
par, motorek elektryczny, rurke z precyzyj-
nym kranikiem do odbioru destylatu, kro-
plomierz do destylatu i odbieralnik z po-
dziatkg (3 cm3).
Dolna cze$s¢ aparatu skltada sie z kroplo-
mierza tlegmy i kolby destylacyjnej o po-
jemnosci 6 — 12 cm3. Kolbka, z przyto-
pionym od wewnatrz proszkiem szklanym
dla ufatwienia wrzenia cieczy, posiada
u dotu zwezenie, ogrzewane regulowanym
elektrycznym grzejnikiem o mocy 30 wat.
Odbiér destylatu nastawia sie na jedna
do dwoéch kropli na min., a kondensatu —
1 kropla na sek. tadunek wynosi 4—6 cm3;
czas destylacji przy stosunku flegmy 1: 60
wynosi 4 — 6 godzin.

2. Kolumna spiralna Janfzen'a (rys. 2).

Czesci aparatu:

a)

b)

c)

Wiasciwa kolumna jest spiralg o $redn.
50 mm, zwinietg z rurki szklanej o diug. ca
6 m i $redn. wewn. 7 mm. Dilugos¢ spirali
30 cm.

Izolacja — jak w kolumnie z taSma wiruja-
ca (préznia odpowiada p = 104 mm Hg).
Kolba destylacyjna o pojemnosci 250 cm3,
ogrzewana jak w aparacie poprzednim.
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tadunek ca 60 cm3; czas destylacji przy sto-
sunku flegmy 1 : 30 wynosi 30 godzin.

2a. Kolumna spiralna dla niskich temperatur.

Na rys. Nr 3 podano goérng czes¢ aparatu wg

H. Kocha i Hilberath'a.

Jak wida¢ z rysunku

termometr umieszczony jest w dodatkowej rurce

z bocznymi otworkami.

Pary omywaja termo-
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metr, kondensat zas splywa po zewnetrznej po-

wierzchni tej rurki.

Kolba destylacyjna otoczo-

na jest naczyniem Devar'a.

3. Kolumna z napetnieniem, (rys. 4)

Czesci aparatu:

a) Wiasciwa

kolumna jest rurkg szklang

o sredn. 25 mm i dtugosci 1,6 m, napetniong
pierscieniami o Sredn. 2 mm i wysokosci
2 mm, utworzonymi przez zwiniecie w Sci-
stg spirale drutu chromoniklowego o grub.
0,2 mm. U dotu kolumna przechodzi w dwie,
lub wiecej spiral z rurki o $redn. wewn.

10 — 12 mm.
n-Preopar o!
93 !
1
9
SS
3]- i-Preocnc) _S
1. t orf

b)

Rys. 5.

Gorna czes¢, potgczona na szlif z kolum-
ng, posiada kondensator do catkowitego
skraplania. Pary i kondensat ptyng od-

Ryr. 6.

dzielnymi drogami. Zakonczenie rurki dla
kondensatu w formie dyszki powoduje spie-
trzenie cieczy, stuzacej jako miara ilosci
kondensatu. Termometr o dlug. 16 cm
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z podziatkg co xA° znajduje sie w rurce,
posiadajgcej ptaszcz prozniowy.

i "y \

i al y

1y
]
1
1

il !
Mo “aD e} Rcinlig)}
Rys. 7.
c) Kolba destylacyjna o pojemnosci 1 I., ia-

czona z kolumng na szlif, zaopatrzona jest

i- Butanol

102

Aieotrop- 53.5% roi jol- J
46.5% i Butsnol

Rys. 8.

w manometr. Wg autora kolumna z napet-
nieniem, niezaleznie od rodzaju i wielkosci
ksztattek napetnienia, daje optymalne ob-

Ry«. 9.
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W.

cigzenie-przy oporze kolumny 7 — 1C cm
H20 na 1 m. b. rury, co pozwala regulo-
waé ogrzewanie kolby destylacyjnej.
Kolba spoczywa na pierscieniu, zawie-
szonym na 3 sprezynkach w izolowanym
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naczyniu z plytkg elektryczng o mocy
400 wat.
d) lIzolacje stanowi wysrebrzony i oprdzniony

do p = 104 mmHg ptaszcz szklany, oraz
warstwa waty szklanej o grub. 5 cm.

Tabela N 1
K 0 1 u m n a
Cechy charakterystyczne
z tadma wirujaca spiralna z wypetnieniem
Diugos$¢ kolumny (cze$¢ pracujaca) € M ..oocccceeveeennes 37,5 80,0 150
Teoretyczna ilos¢ podlek 15 20 45
Diugos¢ poiki toorctycznej CM oo, 25 4,0 3,0
llo$¢ ruch. skiadn.ypoétke CM3 e, 0,02 0,2 1
llo$¢ ruch. sktadu, catkowita cm3 0.3 4,0 45
Obcigzalnos¢ (dla COHO0) cm/godz. 60 60 1200
Obcigzalno$¢ wzgledna godz.-i 3000 300 1100 — 1200
Tabela N 2
Przyktady pracy kolumn.
Kondensat: flegm
IIfolumna gmy Rezultat )
Sktad tadunku cm3 wg . , 3 Uwagi
rvs. Nr gtébwna posredn. rektyfik.
ys. frakcja frakcje
i-propanol  ...cceeeiiiien, 2 48,8 % Rys. 5, z uwzgledn. martwej
N-Ppropanol....... u 1:60 1:60 51,2 % pojemnosci.
chloroform ...cccoeevvveeennnen. 30 49 % Rys. 6, jak wyzej
czterochlorek wegla 30 2 1:30 1:30 51 %
i-butan 2250 48 % ‘Rys. 7, bez uwzgl. martwej
3 1:20 1:50 : -
n-butan P 2250 : 52 % pojemnosci.
i-butanol ... 300 4 1: 5 73%azeotropu Rys. 8, z uwzgledn. martwej
toluen 200 g 1:10 1:30  anral 748% pojemnosci.
surowy fenol ze smoly wy- Rys. 9.
tlewnej 800 4 1:30 1:30
fenol 36 %
o-krezol ...l 25 t
m-i p-krezole................... - 11 %

PRZEGLAD ZAGRANICZNEJ PRASY TECHNICZNE]

BRYTANIA

Filtrowanie przez

porowate szkto

-~The Chemical Age" 21 sierpien, 1948.

Filtry ze szkla porowatego stosunkowo nieda-
wno weszly w uzycie. Przed wojng produkcjag
ich zajmowaly sie wylacznie Niemcy. Zastoso-
wanie tych wyrobéw bylo dos¢ ograniczone.
Przez rozwiniecie produkcji szkia porowatego,

umozliwiono szersze jego zastosowanie.

Jedna z ostatnich publikacji angielskich, zaj-
mujaca sie historig produkcji i zastosowaniem
szkta porowatego jest wiasnoscig firmy ,Baird
i Tatlock", bedacej jednym z gtébwnych produ-
centéw wyrobdow tego rodzaju.

Historia szkia porowatego zaczyna sie zasto-
sowaniem go przy wtapianiu metali do szkia.
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Zagadnienie potaczenia metalu ze szkiem jest
kwestig bardzo istotng, zwlaszcza w tzw. ,wieku
elektronowym". Wezmy dos$¢ prosty przykiad —
lampe radiowg. Dwa przewody metalowe mo-
ga byc¢ tak blisko siebie, ze trudno miedzy nie
bytoby wprowadzi¢ kropelke szkia. Stosujemy
wtedy miat szklany, ktory nastepnie poddaje sie
stopieniu, a wiasciwie spieczeniu. Oczywiscie
warstwa szkla otrzymana w ten sposob bedzie
zawierata duzo pecherzykéw powietrza.

Wazng zaletg filtrow ze szkla porowatego jest
to, ze mozemy je otrzymywaé¢ o dowolnej, zna-
nej nam porowatosci, a tego ostatniego zwilasz-
cza zupetnie nie mozna byto przewidzie¢ dla mi-
neratldw stosowanych w przemysle, ze wzgledu
na niejednorodny skiad.

Filtry szklane stoja duzo wyzej od saczkéw
z bibuty. Przy zachowaniu duzych nawet ostroz-
nosci widkna bibuty przedostang sie zawsze do
przesaczu.

Pozatem szkilo jako substancja nieorganiczna
nie podlega dziataniu kwaséw i moze by¢ tatwo
oczyszczona przez wypalenie.

Otrzymywanie wyrobdéw ze szkla porowatego
jak filtry, ekstraktory, tygle itd. nastrecza wiele
trudnosci  technicznych i wymaga duzego do-
Swiadczenia. ,Baird i Tatlock" produkuje wy-
roby te w 7 réznych stopniach porowatosci, t. zn.
z porami, ktérych kapilarnos¢ lezy w 7 réznych
zakresach.

Kazda z porowatosci standartowych ma inne
zastosowanie praktyczne.

Pierwszy stopienn najmniej precyzyjny, ma wiel-
kos¢ por od 200 do 500 mikrondéw, i nadaje
sie do podtrzymywania ciat statych w reakcjach
gazowych lub w fazie cieklej, gdzie nalezy jak
najmniej mie¢ oporow dla przeptywu gazow lub
cieczy.

Ostatni znéw stopieni, najbardziej precyzyjny
stuzy do celéw bakteriologicznych i sklada sie
z dwdéch warstw:

1) pierwszej, o porach od 0,7 do 3 mikrondéw,
2) drugiej, podtrzymujgcej pierwszg o porach
15 — 40 mikronow.

Pomiedzy tymi dwoma krahcowymi przypad-
kami mamy filtry stuzgce do rozdzielania gazow
pod niskimi cisnieniami, saczenia roéznej wielko-
Sci krysztatdéw, klarowania roztworéw do zastrzy-
kéw, roztworéw analitycznych, dla oddzielania
zawiesin i osadéw ze $rodowisk silnie kwasnych
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lub alkalicznych, jako filtry z zamknieciem rte-
ciowym itd.

Oddzielnie nalezy poswieci¢ pare stéw filtrom
cisnieniowym. Sg one stosowane dla tatwo lot-
nych cieczy, jak np. eter.

Filtry takie ze szkla porowatego mogga by¢ sto-
sowane w pofaczeniu ze zwyklg reczng pompa,
pod cisnieniem gazu obojetnego z butli itd.

Moga one by¢ otoczone ptaszczami grzejny-
mi lub chtodzgcymi.

Sa wykonywane catkowicie ze szkia do po-
jemnosci 1300 cm3 i wytrzymujg ci$nienie do 1
atmosfery. Firma ,Baird i Tatlock" dokonata du-
zych postepéw w dziedzinie produkcji {jltrow do
aparatow mikrochemicznych. Srednica filtru wy-
nosi tu 10 mm, stosuje sie tez specjalng konstruk-
cje filtru dla ufatwienia po&zniejszego saczenia
masy filtrujacej.

Wyprodukowano takze nowe typy {jltrow
centryfugowych. W danych typach wegiel ak-
tywny lezat na siatce srebrnej, ktéra byta przy-
mocowana do szkia za pomocag balsamu kana-
dyjskiego, lub gumy arabskiej. Zastosowanie
szkia porowatego sprawito, ze urzadzenia te sta-
ty sie zbyteczne. Przez uzycie filtrbw o najwiek-
szych porach zmniejszono opory, jakie gaz mu-
sial przezwyciezy¢, zastosowanie rur precyzyjnie
wykonanych, zapewniato jednosfajnos¢ pracy
catej kolumny.

Innym duzym ulepszeniem byt aparat do czysz-
czenia gazoéw, do ich odpylania. Dawny system
aparatow byt oparty na naglych zmianach kie-
runku ruchu czasteczek gazu o duzej szybkosci.
Produkty smoliste przy tym postepowaniu osia-
daly na sScianach i przywieraty fam.

Zastosowanie filtrow ze szkila porowatego
wilasciwie oparte jest tez na tej zasadzie, gdyz
kanaliki w materiale filtracyjnym b. czesto zmie-
niajg kierunki.

Inny problem zostat tez rozwigzany dzieki
szklu porowatemu, mianowicie przy zastosowo-
niu go do betkofek przy ogrzewaniu parg zywa.

W wypadku wdmuchiwania pary do wody, lub
do roztworu wodnego przez betkotke ze szkia
porowatego nie powstaje prawie zaden styszal-
ny dzwiek. Jest to zagadnienie dos¢ wazne przy
produkcji na wiekszg skale. Do tej pory stoso-
wano metalowg rure lub beben z duzg liczbg
otworéw na obwodzie. Oczywiscie betkotki te-
go rodzaju nie doréwnywaty pod wieloma wzgle-
dami betkotkom ze szkia porowatego.



9 (1948)

Przy niskich temperaturach moze zaj$¢ oczy-
wiscie skroplenie pary w samym materiale poro-

watym. Pecherzyki pary wydostajg sie bez-
dzZzwiecznie jedynie przy wyzszych temperatu-
rach.

Jezeli chodzi o ogd6lne uwagi odnosnie pro-
dukcji szkla porowatego, to nalezy zaznaczyc,

FRANCJA
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ze materiat ten prawie w kazdym kraju moze by¢
produkowany z surowcéw krajowych, a po uru-
chomieniu produkcji, mozna ograniczy¢ import
materiatldéw zastepczych z zagranicy.

H.B.

Nowa technika uwodornienia paliw statych

Louis Thibaut. Chimie et Industrie 59, 584 (1948)

Na XX Kongresie Chemii Przemystowej w Pa-
ryzu w 1946 r. Louis Thibaut, dyrektor Compagnie
Francaise des Essences Synthétiques, przedstawit
wyniki prac prowadzonych nad ulepszeniem
techniki uwodornienia paliw statych (B. F. No
450376 17(8)39) i nad zastosowaniem nowego
katalizatora (B. F. 478267 16(4)43).

Technika ta polega na przeprowadzeniu jed-
noczesnie stopniowego uwodornienia i rozfrak-
cjonowaniu produktow. Uwodornienie prowadzi
sie w temperaturze wzrastajgcej od 300 do 500°C
w taki spos6b, aby paliwo poddawaé coraz sil-
niejszemu dziataniu wodoru. Aby unikna¢ rozkta-
du w wyzszej temperaturze produktéw uwodor-
nienia, ktore powstaty w strefie chlodniejszej,
usuwa sie te ostatnie w temperaturze nizszej niz
ta, w ktorej sie utworzyly.

Reakcje uwodornienia przeprowadza sie w jed-
nym autoklawie, zaopatrzonym w ptaskie talerze
z przelewami dla ptynu i ujsciem dla gazu, po-
dobnie jak kolumny destylacyjne. Pozwala to
na stosowanie najodpowiedniejszych kataliza-
torbw w réznych stadiach. Ze sproszkowanego
paliwa statego i oleju Sredniego z poprzedniej
destylacji przygotowuje sie paste, ktdrg wpro-
wadza sie na najwyzsza poOtke autoklawu pod
cisn. 2560 — 500 kg/cm2 w temp ponizej 100°C,
Odpowiednio sprezony wodor, ogrzany do 450—
500°C wprowadza sie od spodu autoklawu. Prze-
chodzac do goéry unosi on ze sobg lzejsze pro-
dukty. Ciezsze pozostajg w aparacie az do cat-
kowitego uwodornienia. Pozostalos¢ w apara-
cie zawiera 50% cz. mineralnych, 10% cz. nie-
rozpuszczalnych w benzolu. W autoklawie ustala
sie rozktad temperatur od 300 do 500°C. Zamiesz-
czony schemat pozwala zorientowaé¢ sie w spo-
sobie przerobu kondensatéw — uchodzacy wo-
dor z mieszaning par olejéw Srednich przechodzi
pod tym samym ci$nieniem do pomocniczego
autoklawu, zawierajgcego staly katalizator do

konwersji oleju na benzyne. Katalizator ten jest
b. aktywny i mato wrazliwy na stosunek wodoru
do oleju. Zamiana oleju na benzyne zachodzi
w jednej operacji — zostawia sie tylko pewng
ilos$¢ oleju do zarobienia pasty. Nalezy podkres-
lic charakterystyczne cechy procesu: 1) catkowi-
te uwodornienie paliwa, naskutek czego unika sie
odciggania olejow ciezkich i kilopotliwego prze-
robu ich, 2) olej s$redni zawiera wiecej fenoli
niz w innych procesach, 3) goérng czes¢ autokla-
wu nalezy chtodzi¢ ze wzgledu na rozkiad tem-
peratur; wprowadzajgc materiat w postaci pa-
sty w temp. okoto 80 C unika sie podgrzewa-
nia — czynnosci trudnej i kosztownej, 4) olej
Sredni mozna przeksztalci¢ natychmiast w ben-
zyne bez przerwy w obiegu i dodatkowych ope-
racji.
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Nowy katalizator zastosowany w procesie uwo
dornienia oleju sktada sie z siarczku zelaza, osa
dzonego na weglu aktywnym, aktywowanegc
cjankami i rodankami zelaza, chromu, glinu. Do
datek aktywatora nie przekracza 3% siarczki
zelaza. Przygotowuje sie go na drodze mokre
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w Srodowisku amoniakalnym — nalezy nastep-
nie usung¢ wszelkie Slady soli cmonowych. Ka-
talizator pozwala uzyska¢ 95% wydajnosci uwo-
dornienia oleju sredniego na benzyne o liczbie
oktanowej 77. W obecnoéci tego katalizatora
w temp. 380° udato sie uwodorni¢ frakcje oleju
antracenowego, wrzgce powyzej 300° z wydaj-
noscig 90%. Frakcja uwodornienia zawiera
45% oleju sredniego, 25% oleju o wiskozie 1,7
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Englera w 50°C, nadajacego sie na smar i 30%
oleju o wiskozie 4° Englera.

Podobnie uwodorniono ciezkie oleje ze smoty
weglowej (czerwone oleje) otrzymujac 20% ole-
jow Srednich, 20% oleju transformatorowego do
urzadzen chtodniczych, oraz 60% olejow o wis-
kozie 25° Englera, nadajacych sie do mieszanek.

M. J.

Pochodne chinoliny jako chemoterapeutyki

~Schweizerische Apotheker Zeitung"
6 marca 1948
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Poniewaz sulfamidy i penicylina, nie dzialajg
na wszystkie patologiczne mikroorganizmy, za-
czeto wiec badac¢ dziatanie pochodnych oksy-
chinoliny na stafilokoki, grzybki i bakterie Coli.
Znaleziono pare nowych zwigzkéw, a mianowi-
cie:

Sterosan, dziatajgcy na stafilokoki (wzoér 1).

Nastepnie Permin, uwazany obecnie za jeden
z najlepszych $rodkéw grzybobéjczych (wzér 2).

Ostatnio wynaleziono jednak preparat prze-
wyzszajacy wszystkie poprzednie, mianowicie:
57 - dwuchloro - 8 - acetohydroksychinoling —
(wzor 3).

Niszczy ona jednoczes$nie stafilokoki i bakterie
Coli. Sama 8-hydroksychinolina okazata sie sil-
nym srodkiem grzybobdjczym.

H. B.

Badania przemystowe w Stanach Zjednoczonych

(,Chimie et Industrie", lipiec 1948 r.)

Wedtug biuletynu ,Industrial Research Labo-
ratories of the U. S. A", wydanego jesienig
1945 r. przez National Research Council, istniato
wtedy w Stanach Zjednoczonych 2.500 labora-
toribw przemystowych badawczych, zatrudniaja-
cych okoto 140.000 pracownikéw, czyli jeden
promil ludnosci. W 1940 r. pracownikéw tych
byto tylko 70.000.

Wspomniany biuletyn informuje, kto jest sze-
fem badan W danej gatezi przemystu, jakg dzie-
dzine obejmujg prace badawcze, jak diugo by-
ty prowadzone, ile os6b zatrudnionych jest w la-
boratorium; dotgczony spis zawiera adresy 200

uniwersytetow i szkét wyzszych, w ktérych sa
prowadzone badania przemystowe.

Nie mozna obliczy¢ bezposrednio wysokosci
sum, wydawanych przez przemyst amerykanski,
na prace badawcze, gdyz niekfére przedsiebior-
stwa utrzymujg te wydatki w tajemnicy. Wedtug
amerykanskiej publikacji z 1938 r. wydatki te
wynosza okoto 4.000 dolaréw na pracownika
rocznie (maximum 9.000 doi., minimum 2.500 doi.).
Odpowiednie obliczenie daje bardzo rézne licz-
by dla réznych gatezi przemystu — przemyst ra-
diofoniczny przeznacza na prace badawcze 1,6%,
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przemyst chemiczny 1,0%, a papierniczy tylko
0,2% swego obrotu.

Ogodlna suma wydatkéw na prace badawcze
dla catego przemystu Stanéw Zjednoczonych
wynosita w 1938 r, — 300 milionéw dolaréw.
W 1947 r. panstwo wydato na badania 625 mi-
lionéw dolaréw, uniwersytety zas — 45 milionéw
dolarow.

Wedtug broszurki wydanej w 1945 r. przez In-
dustrial Research Institute, wydatki na prace ba-
dawcze w przemysle chemicznym przekraczaty
2% wplywow.

Wskutek powojennej deprecjacji pienigdza,
Sredni wydatek roczny na 1 pracownika wzrost
do 6.000 dolaréw. Ponizsza tabelka podaje wy-
datki na prace badawcze kilku najwiekszych tru-
stow amerykanskich w 1946 roku.

Nazwa Towarzystwa

Du Pont
American Cyanamid
Dow Chemical Co
Union Carbide and Carbon
Hercules Powder

Cclancse

Monsanto
Commercial Solvents
Union Bag and Paper

Niektére towarzystwa np. American Cyana-
mid umieszczajag swoje laboratoria daleko od
fabryk i dyrekcji generalnej, inne stosujg tylko
oddzielne kierownictwo dla oddziatébw badaw-
czych.

Towarzystwo Du Pont de Nemours, posiada-
jace laboratoria przy kazdej ze swoich dziesie-
ciu sekcji, stworzylo précz tego specjalny Wy-
dziat Chemiczny (Chemical Departament), ktory
stanowi rdzen t zw. ,Experimental Station" i po-
siada mozliwie najlepsze wyposazenie technicz-
ne. Wydziat Chemiczny prowadzi badania diu-
gofalowe (dziesiecioletnie). Poszczegdlne sek-
cje przemystowe moga w razie potrzeby wyko-
nywaé szereg prac badawaczych w ,Chemical
Departament”, ktéry dostarcza im wtedy .nie-
zbednej, czesto bardzo skomplikowanej apara-

tury.
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Ze 140.000 pracownikéw zakladéw badaw-
czych przypada na:
Personel naukowy (inzyniera, magistra itp.) 41 %
26%
33%

Pomoc laboratoryjng
Personel administracyjny

W Szwajcarii stosunki sg inne; odpowiednie
liczby wynosza 22%, 57% i 21%. W Stanach
Zjednoczonych badacze dysponujg stosunkowo
matg liczbg pomocnikéw technicznych, natomiast
posiadajg pomoc biurowg (sekretarki, daktylo-
grafki i t p.).

Badania teorefyczne i techniczne.

Laboratoria panstwowe zajmujg sie prawie
wylgcznie badaniami zagadnien praktycznych,

co sie uwydatnito w czasie ostatniej wojny. Sa
one doskonale wyposazone.
Ilo$¢ zatrudnio- . Wydatki na Stosunek
Sprzedaz prace
nych w labora- " i nach bad %
toriach badaw- . adawcze wydatkow
dolaréw w milionach
czych . od obrotu
dolarow
4.540 648.7 27.2 2.4
1.610 178.9 9.7 5.4
1.170 101.8 7.0 6.9
1.060 414.9 6.4 1.5
710 100.7 4.3 4.3
570 135.2 3.4 2.5
370 99.6 2.2 2.2
130 98.4 0.77 0.8
50 44.9 0.32 0.7

Uniwersytety wykazaly po wojnie wzmozone
zainteresowanie badaniami przemystowymi.

Wynikto to z dwéch powodéw: po pierwsze,
w czasie wojny osrodki uniwersyteckie zrozumia-
ty, ze badania przemystowe moga mie¢ duzy
wplyw na rozwéj nauk przyrodniczych; po dru-
gie — uniwersytety, szczegdlniej prywatne, zna-
lazty sie wtedy w ztych warunkach finansowych
na skutek obnizenia wartosci posiadanych kapi-
tatéw i trudnosci w otrzymaniu nowych dotacji,
musialy wiec zaczgé wspotpracowac¢ z przemy-
stem, aby zdoby¢ konieczne oparcie finansowe.

Laboratoria przemystowe zajmujg sie prze-
waznie badaniami technicznymi, ale wielkie tru-
sty zdajg sobie doskonale sprawe z wagi prac
czysto naukowych. Wystarczy zacytowa¢ duzg
ilos¢ artykutdw czysto naukowych, wydanych
przez laboratoria przemystowe.
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Badania teoretyczne sq subsydiowane przez
przemyst — kierownicy wielkich przedsiebiorstw
rozumiejg dobrze, ze praca badawcza musi byc¢
traktowana, jako ditugofalowa. Wedtug dekla-
racji E. N. Volwiler'a, badania krétkofalowe mo-
ga by¢ przeprowadzone w ciggu 2 — 3 lat, diu-
gotrwate za$ wymagajg trzy razy dluzszego
okresu czasu.

Istnieje kilka typow laboratoriow badawczych
doradczych. Tak np. Mellon Institute w Pittsbur-
gu, jest urzadzony jako ,hotel badawczy" i stu-
zy w praktyce, jako szkota dla pracownikéw po-
siadajacych dyplomy szkdét wyzszych, ktérzy do-
skonalg sie w nim przez kilka lat przed zajeciem
odpowiedniego stanowiska w przemysle.

Badania czysto teoretyczne grajag w Instytucie
role podreczna. Inny typ reprezentuje Towarzy-
stwo Arthur D. Lottle z Bostonu — ma ono staly
personel i wykonuje prace badawcze na koszt
klientéw, a czesto tez na koszt wiasny, liczac, ze
przyszte licencje i patenty zwrdcg wielokrotnie
witozony kapitat.

Gtéwnymi klientami laboratoriéw doradczych
sg mate zaktady, ktére nie mogg sobie pozwolié¢
na utrzymywanie personelu naukowego. Pewna
czes¢ duzych przedsiebiorstw korzysta roéwniez
systematycznie z porad, mimo prowadzenia prac
badawczych we wiasnych laboratoriach.

Nowa technika mierzenia cisnienh ponizej

Glenn L. Mellen, Ind. Eng. Chem. 40 (1948) 787.
Jednostki, w ktorych okreslamy niskie cisnie-
nia, sg to milimetry i mikrony (M) stupa rteci.
Zastosowanie znalazly przyrzady bezposrednie
(np. przyrzad Mc Leoda, manometr Knudsena),
lub tez oparte na zmianie pewnych wlasnosci ga-
z6w w zaleznosci od zmiany cisSnienia (zmiana
przewodnictwa cieplnego — termopara i przy-
rzad Pirani'ego, jonizacja gazbw — oparta na
radioaktywnosci, lub druciku zarzeniowym).

W przyrzadach, okreslajacych cisnienie bez-
posrednio, a opartych na zasadzie manometrow
réznicowych, wypetnionych dwoma olejami
0 zblizonych gestosciach, mozemy mie¢ duze
btedy wskutek adhezji oleju do Scianek. Biad
moze dochodzi¢ do 20 js.

Przyrzady drugiej grupy muszg by¢ Kkalibro-
wane dla réznych gazéw: oblicza sie dla kaz-
dego gazu spoiczynnik przy przyjeciu wartosci
1 dla powietrza. Przyrzady, oparte na zjawisku
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Laboratoria i Ich wyposazenie.

Badania przemystowe w Stanach Zjednoczo-
nych stojg na ogo6t na wysokim poziomie. Cza-
sopisma amerykanskie ze swej strony przemil-
czajg zwykle udziat panstw europejskich w pra-
cach badawczych. Mato dziennikarzy amery-
kanskich zadatoby sobie na przykfad trud wy-
kazania, ze dziatanie owadobdjcze DDT wykry-
to w Szwajcarii, a sulfamidy w Niemczech. Pod-
kresla sie raczej w USA, ze Europa moze prze-
wyzszy¢ Ameryke w badaniach teoretyczno-po-
znawczych, natomiast moc. Ameryki tkwi w in-
tensywnych i owocnych wysitkach, zmierzaja-
cych do rozstrzygniecia zagadnien praktycznych.
(Idee te rozwija wiceprezes Monsanto w Chem.
Eng. News).

Wyposazenie laboratoriow badawczych w
Ameryce jest bardzo rézne. Spotka¢ tam mozna
zaréwno luksusowo wykonczone gmachy, jak i sta-
re baraki przeksztalcone na laboratoria. Przy-
rzady sg na ogot wysokiej jakosci, duze przed-
siebiorstwa posiadajg czesto niezmiernie koszto-
wne specjalne przyrzady fizyczne.

Duzg wage przypisuje sie sprawom bezpie-
czenstwa pracy — np. w Experimental Station
nawet przygodni zwiedzajacy musza zakladac
okulary z niettukacego sie szkla przy wejsciu na
teren zakiadu.

Z. R

10mm

jonizacji daja na wykresie linie proste: wielkosé
pradu jonéw w gazie jest funkcjg gestosci i ener-
gii zrodia jonizujgcego oraz gestosci czgstkowej
danego gazu. W wypadku zmiany tych wiel-
kosci — spoiczynnik cechowania ulega zmianie
— dlatego wazng rzecza jest utrzymanie statych
warunkéw pracy danego przyrzadu. W przyrza-
dach opartych na jonizacji, zachodzacej pod
wplywem emisji drucika zarzeniowego, emisja
tego drucika oraz potencjal przysSpieszajgcy
musza by¢ kontrolowane i statos¢ tych dwoéch
zmiennych decyduje o dokiladnosci mierzenia
cisnienia. W normalnych granicach prad jonow
jest wprost proporcjonalny do iloczynu poten-
cjalu przyspieszajgcego, pradu emisyjnego i ge-
stosci gazu. Dokiadnosé przyrzadu jest 0,02 —
— O1]4A na [i cisnienia, na m A pradu emisyj-
nego i na V potencjalu przyspieszajagcego. Do-
ktadnos¢ przyrzadu jest ograniczona wymiarami
drucika i jego parowaniem, zachodzacym w wyz-
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szych temperaturach: najbardziej statg emisje
ma wolfram. Wysokie potencjaty przyspieszajgce
sg niebezpieczne dla personelu i powodujg od-
chylenia prostej cechowania.

Przypuszczenie, ze dokladnos¢ przyrzadu
zalezy od doktadnosci mierzenia pradu jonow,
nie jest stuszne. Dajgc bowiem optymalne wa-
runki, wiekszej catosci niz 500 p A na p cisnie-
nia nie osiagniemy. Korzystajac z tej wartosci,
mozna obliczy¢, ze 10-5p cisnienie da tylko
5 x 109 A pradu jonowego, a wielkos¢ ta lezy
w granicy pradow fofoelektrycznych. Gorna
granica jest okreslana jako 1p. Jest ona uzalez-
niona od dlugosci ,zycia" aparatu oraz od od-
chylenia od prostolinijnosci wykresu wskazan.
Dajac maly prad emisji i zmniejszony potencjat
przyspieszajacy, mozna przesung¢ gorng granice
do 50 p. Szczegdly mozna znalezé w cytowa-
nej literaturze.

Przyrzady do specjalnych zadan.

Pierwszy oparty jest na przewodnictwie ciepl-
nym czasteczek. Rzad ich dokfadnosci jest
1do 1000 p. Granice te mozna przesungé przez
zmiane wielkosci aparatu, uzaleznionej zreszta,
od wielkosci aparatu, w ktorym mierzymy préoz-
nie oraz statych operacyjnych. Przyrzad oparty
na zasadzie przewodnictwa nie jest zadawala-
jacy, gdyz z biegiem czasu jego wiasnosci ule-
gaja zmianom i wymaga on czestego cechowa-
nia. Do okreslania wartosci przyblizonych, spet-
nia swe zadanie w zupeilnosci i jest niezastg-
piony wskutek swej prostoty. Elementy grzejne
moga by¢ potgczone szeregowo, réwnolegle, lub
facznie. Artykut podaje schemat zestawienia
catego urzadzenia.

Z.S.R.R.
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Problem kontrolowania tego urzgdzenia w gra-
nicach cisnien 1 do 0,5 p zostat rozwigzany przy
uzyciu przyrzadu Philipsa, stosujgcego pole mag-
netyczne, tworzace miedzy elektrodami dtugie
tory jonowe, tak, ze regeneratywna jonizacja
moze nastepowac¢ w nizszych niz normalnie cis-
nieniach.

Normalna kontrola przyrzadu Pirani zamiesz-
czona jest w artykule na schemacie.
Przyrzgdy' oparte'na jonizacji
radioaktywnej.

Przyrzady te skiadajg sie z czterech elemen-
tow:

a) zrodia czynnikéw jonizujacych,
b) elektrody zbiorczej,
c) ostony tworzgcej pole zbiorcze,

d) ostony prézniowej.

Prad jondw rozumiemy tu jako nasycony, nie-
zalezny od potencjatlu zbiorczego. Odchylenia
od prostolinijnego wykresu ttumaczymy rekom-
binacjg jondéw. Wielko$¢ pradu jondw moze
osiggna¢ nawet warto$¢ 10-15 A na p cisnienia na
p g radu.

Przy odpowiednim doborze wielkosci przyrza-
du i ilosci radu, skala przyrzadu moze zawieraé
wielkosci do 10 p. Przyrzad nalezy co pewien
czas kalibrowac¢: po uptywie 10 lat btgd moze
dojs¢ do 1%.

W powyzszym artykule rozpatrywano tylko
przyrzady drugiej grupy (jonizacyjne i oparte na
przewodnictwie cieplnym). Przyrzady te $g do-
ktadne, zarazem i kosztowne. Z tego powodu
zastosowanie ich jest uzaleznione przede wszyst-
kim ad celu i wymaganej doktadnosci.

Kilka uwag o wyborze katalizatoré6w niejednorodnych

dla

(. loffe. Dokt. Ak. N. Z. S. R. R. t LVIN, 8,
1681 (1947). Prace N. N. Semenowa i wspotprac.
N. M. Czirkowa i W. J. Goidanskiego przyczyni-
ty sie do wykrycia nowego typu katalizy niejed-
norodnej — a mianowicie niejednorodnej jedno-
kwasowej katalizy, zwigzanej z polimolekularng
adsorbcja.

reakcji

gazowych

We wskazanych pracach jako Kkatalizatory
stuzyly pary kwasu, osadzone na nosniku neu-
tralnym.

Wymienieni autorzy wskazywali, ze Kkataliza
z pomocg statych kwasdbw moze by¢ objasniona
przy pomocy tegoz mechanizmu,
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W/g i. I. loffe tgcznos¢ pomiedzy zjawiskami
katalizy niejednorodnej i zjawiskami Kkatalizy
jednorodnej, opartej na mechanizmie zwigzkéw
przejsciowych, moze by¢ jeszcze bardziej rozsze-
rzona i przeniesiona, précz kwasoéw, na inne kla-
sy katalizatoréw.

W tabeli 1 I I loffe zestawit czes¢ zebra >ego
materiatu z literatury oraz wlasnego, ekspery-
mentalnego, dotyczgcego szeregu réznorodnych
reakcyj, jak to: chlorowanie i utlenianie zwigz-
kéw aromatycznych, wymiana aromatycznie
zwigzanego chlorowca, alkylowanie aminogru-

py itd.
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noscig na powierzchni katalizatora wolnego kwa-
su na skutek hydrolizy.

Stwierdzone to zostalo doswiadczalnie przez
I. 1. loffe.

Efekt katalityczny hydrolizy chlorobenzenu
wodnym roztworem alkalji z dodatkiem tlenku
miedzi wywotlywany jest, jak mozna przypusz-
cza¢, nieznacznymi ilosciami rozpuszczonych
zwigzkow miedzi.

Niejednorodne reakcje gazowe przebiegajg
czesto przy szczegolnie wysokich temperaturach.

W szeregu wypadkdw, jak np. przy chlorowa-
niu benzenu, trudno jest przypusci¢, w warun-

Tablica 1

Reakcje jednorodne

Chlorowanie benzenu chlorem wobec chlorku ze-
laza przy 50°

N-alkylowanic aniliny alkoholem wobec chloro-

wodorku aniliny przy 180—200° pod ci$nieniem.

Alkylowanie benzenu etylenem w obecnosci A1C13

przy 70° dla otrzymania mono- i polietylobcn-

zendw.

do
roztworu wodnego alkalji
miedzi przy 300 — 400.

Hydroliza chlorobenzenu fenolu z pomoca

z dodatkiem tlenku

Niekatalityczna reakcja otrzymywania ketonéw

przez Ca i Ba

kwaséw ttuszczowych.

prazenie soli jednozasadowych

Tablica 1 zawiera rowniez zestawienie roz
nych Kkatalizatoréw, przy pomocy ktérych wy-
mienione reakcje moga by¢é przeprowadzone
jednorodnie w fazie cieklej (wzgl. statej) lub fez
w fazie gazowej w obecnosci tychze, wzgl. ana-
logicznych subsfancyj, jako katalizatoréw nie-
jednorodnych.

Rozpatrzenie  przyktadéw  zamieszczonych
w tablicy 1 pozwala wyprowadzi¢ regute
ogolng: reakcje przebiegajgce jednorodnie
w ciektej (wzgl. statej) fazie moga byc¢ przepro-
wadzone w fazie gazowej z zastosowaniem tych
samych lub analogicznie dziatajgcych substan-
cji w charakterze katalizatora niejednorodnego.

Wskazang regute zastaniajg czesto zjawiska
wtorne.

Tak np. przy zastosowaniu fosforanéw i siar-
czan6éw metali ciezkich, jako katalizatoréw przy
wysokotemperaturowych gazowych reakcjach,
w obecnosci par wody, nalezy liczy¢ sie z obec-

Reakcje gazowe, niejednorodne

Chlorowanie par benzenu chlorem przy 81 135° w obec-

nosci zelaza.

N-alkylowanie aniliny alkoholem nad kwasem fosforo-
wym osadz, na ziemi okrzemkowej lub nad fosforanem
glinu przy 300 — 400°.

Alkylowanie benzenu etylenem przy 225° nad

chlorku glinu z NaCl dla otrzymania

stopem

mono- i dwu-

ctylobcnzendw.

Hydroliza chlorobenzenu do fenolu nad silicagelcm pro-
motorowanym chlorkiem miedzi przy 500 — 550°.

Otrzymywanie acetonu przez dckarboksylacje i dehydra-
tacje kwasu octowego nad CaCO03 lub BaCOg przy
500°.

kach doswiadczenia, obecnosci wielowarstwo-
wej adsorbeji na powierzchni katalizatora.

Potwierdza to fakt, iz nie obserwowano w tych
reakcjach ujemnego wspoéiczynnika temperatu-
rowego, wiasciwego dla reakcyj w powierzchnio-
wej cieklej warstewce.

Na podstawie przedstawionego materiatu
uwaza |I. |. loffe za mozliwe wyprowadzenie
wniosku, ze w wielu wypadkach zasadniczy cha-
rakter chemicznego wzajemnego oddziatywania
odczynnika katalizatora nie zmienia sie przy
przeniesieniu reakcji z jednorodnego, ciekiego
(wzgl. statego) ukiadu do powierzchniowej ad-
sorbcyjnej warstwy, nawet jezeli warstwa ta jest
wieloczasfeczkowa.

Innymi stowami dla okreslonych niejednorod-
nych reakcyj gazowych aktywno$¢ katalityczna
stosowanych substancji oparta jest przede wszyst-
kim na ich czysto chemicznych, a nie adsorbcyj-
nych lub krystalograficznych charakterysfykach.
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Nie wdajgc sie w drobiazgowag analizg prze-
biegu rozpatrywanych reakcyj na powierzchni,
mozna sformutowa¢ w nastepujacy sposob ko-
rzystng w wielu wypadkach regute wyboru ka-
talizatora dla niejednorodnych reakcyj gazo-

wych.
Reakcja, przebiegajgca w ciektej (wzgl. statej)

fazie z niektérymi zwigzkami jako katalizatora- E. T.
mi, moze by¢ zrealizowana w fazie gazowej
PRODUKCIJA WAZNIEISZYCH ARTYKULOW WE WRZESNIU
llo$¢ wyprodukowana
L. p Artykuty Jedn.
1947 r. 1948 r.
-
1 SOAA SU T O W @ eeverieeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e et ee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e t 12.440,0 14.887,0
2 Soda Kalcynowana . e t 7.648,5 8.407,0
3 S0dA KAUSTYCZNA iiiiiiiiiiiiiiiieeeee et e e e e e e e t 2.732,5 3.781,0
4 SOl GlaUub @rSKa oo t 522,0 1.075
5 SUP ETFO ST i t 17.622 24.485
6 A Z 0 TN T8 K coooeieieeieee ettt t 10.267 12.596,0
7 Saletrzak i saletra @amMONOWa....cccceivierierienieireeeieteeeieeeeeeieeeas t 9.364 ... 131261
liti«*li ).,
8 L T OO PP PP PTPUPPPRN tys.m5 619,6 802,5
9 ACEEYIEN it t 109,2 135,6
10 B AW N K I e t 200,1 228,4
11 MYdEO dO P ran i@ i t 804,5 1.519,0
12 Proszek do Prania...cceeoiieecieeeeeeeeeeeans t 1241 1.912,0
13 (U L T =N 11 I N 272 L WSRO t 60,8 92
14 Detki samochodowe i motocyklowe.......ccooooiiiiiiiiiiinninen. szt. 8.707 17.216
15 Opony samochodowe i motocyklowe...........oooiiiiiiiiiinnns szt. 8.797 14.393
16 Detki rowerowe - szt. 64.573 156.685
17 Opony rowerowe szt. 112.727 201.953
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z zastosowaniem tegoz samego lub analogicz-
nie dziatajgcego zwigzku w charakterze katali-
zatora niejednorodnego, w tym wypadku, jezeli
w warunkach reakcji gazowej reagujace sub-
stancje dajg trwate pary, a katalizujgcy zwigzek
moze tworzy¢ powierzchnie stalg.
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Szkto, porcelana
Suszarki elektryczne, gazowe i
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laboratoryjna.:

prozniowe.

. Wagi. Odwazniki analityczne. Wirowki.

Pompy

Aparatura

. UR

WARSZAWA,

K O M U

W dniach od 21 do 28 lipca 1949 r. odbedzie
sie w Londynie Il Miedzynarodowy Kongres
Ochrony Ros$lin — ,lI-nd International Congress
of Crop Protection".

Program Kongresu obejmuje 6 nastepujacych
dziatow:

1 Srodki owadobdjcze

2 Srodki grzybobéjcze

3. Kierowanie wzrostem roslin

prozniowe. Piece muflowe.
laboratoryjna itp.

A N 1
Ul. Hoza 43

N I K AT
4. Toksykologia $rodkéw ochronnych roslin
5. Metody stosowania
6. Metody analityczne i standaryzacja..

Poza zebraniami na poszczegélnych sekcjach
organizowane beda wyktady oraz wycieczki do
laboratoriéw i stacji doswiadczalnych.

Zgtoszenia na Kongres przyjmuje Sekretariat
Zarzadu Gléwnego oraz wszystkie Oddzialy lo-
kalnych P. T. Ch.

ERRATA
Nr 5 maj 1948 i.

str. 336 i szpalta, wiersz 6 od gory zamiast:
str. 338 Iszpalta, wiersz 9 od géry m zamiast:
str. 338 llszpalta, wiersz 14 — zamiast:
str. 338 lIszpalta, wiersz 28 — zamiast:
str. 338 lszpalta, wiersz 38 — zamiast:
str. 839 Iszpalta, wiersz 11 — zamiast:
str. 339 Iszpalta, wiersz 27 — zamiast:
str. 340 Il szpalta, wiersz 3 — zamiast:

Prenaniaraia roczna 2000— zk, 7* roczna 1000.-
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