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1. Fo rmalna p rezen ta cj a roz prawy, uwag i ogólne 

Prz.edstawiona do reccnzj l rozprawa zostala zreclagovvana na 232 stronach. Praca sktacl a 
s i ę z J rozdz ia łów, które ze spisem treści, st reszczenianli pracy, wstępem, podsumowaniem, 
wykazem bibl iogratii umieszczono na 164 stro nac h. Bibliogralia li czy 220 pozycji. 
Opracowanie uzupełn i ono ponadto sp isem fOlogratIi, tabel , rysunków i czt~rec h zalączników, 

za mieszczonych na 68 stronach. 
Uklad pracy, sposób ujęc ia tematu w poszczególnych rozdzialacll można uznać 

za poprawny. Tcmatyka pracy jest poświ~con a zagadnieniom dobo ru technik - (l3est 
Ava il ab lc Techniques-BAT) w analizach wiciocmi syj nośc i produkcji koksowniczej 
i wie lokrytcrialnośc i podejmowanyc h w tym zakres ie decyzj i. 
Zakres pracy uk i cru n k owano~ na opracowanie algorytmu post<;powania umożliwiaj'lcego 

dobór naj lepszych dost<;pnych technik ogranicza ni a emisj i w zakladac h koksowniczyc h 
w warunkac h występowania wielu źróde l emisj i z uwzg l ędn i en i em kryte riów tech ni cznyc h, 
środowiskowych i ekonomicznych. 

W pracy można wyróżnić cztery cz<;śc i . Część pierwsza obejnuue wstęp, rozdz ial 
pierwszy. \II częśc i tej przedstawiono ul\'arunkOWatlia wy lll agaJ\ zwi ązanych z oc h ro ną 

ś rodowiska , określono środowi skowe uregul owan ia prawne w zak resie produkcj i ko ksu, 
scharakteryzowano proces produ kcj i koksu, przcdstawiono źródla i rodzaje em isji l\' proces ic 
produkcj i koksu oraz do konano przegh,du technik ograniczania emisj i z koksowni . Część 
druga (rozdz ia l drug i) to część pracy związan a z badaniami wlas nymi . \V częśc i tej podano 
uzasad nicnie podj ęc ia te matu i ident y fik acj ę lu ki badawczej , ok reś l ono sposób pos tępowani a. 

\ \1 anali zie wiciokryterialncj za proponowano autorski algorytm doboru technik ograni czania 
emi sj i (I3AT) \I' prod ukcji koksu. W częśc i trzec iej (rozdzial trzec i) podano przy kl ad 
zastosowa ni a algo rytmu doboru techni k ograniczania emisj i na prz)'kladzie wy branej 
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inslalacji koksowniczej. Przygotowano dane \Vc.lsclowe ~ opracowano sccnartuSZ, 
z idcntyfikowano i przygo towano zestawienia techn ik ograniczan ia em isji. Opracowano 
scenariusze ograniczania emisji dla wyb ranej insta lacji koksowniczej. Prze prowadzono 
badania i dokonano ana li zy otrzymanych wyników. CZyŚĆ czwarta stanowi podsumowa ni e 
pracy. 

2. Ocena zamie rzenia badawczego 

Wosta tnich latach w p rzemyśle znacząco wzros ły wy maga nia Z co raz bardziej 
zaostrzonymi kryteriami reżimów jakośc i owych , czasowych i kosztowych. Stąd nacisk na 
skutecznc i cfektywne wykorzystan ic mctod i techni k zapewniaj ących oclu'onę środowi ska . 

Glównym celem rozprawy bylo op racowa ni c uni wersa lnego narzędz ia IV postaci 
a lgorytmu postępowania wsp i erającego zarządza j ących produkcj ą w planowaniu inwestycj i 
ogran iczaj,!c ych oddziaływa nie in sta łacj i ko ksowniczej na środow i sko w sposób 
ekonomicznie najkorzyst niej szy przy jednoczesnym wyko rzystaniu technik BAT. 

Tak określonemu celowi g łównemu podporządkowano cele cząstkowe rea lizowane 
systernat ycznie \I' trzech kolej nyc h rozdziałac h pracy. Cele te obcjmuj,r 

c harakterystykę procesu produkcji koksu, wraz z okreś l en i em ro li polskich producentów 
koksu IV gospodarce krajowej i międzynarodowej , 

i rl e n tyl'ikaeję oddziaływania procesu prod ukcji koksu na środowi sko natura lne, 
anali zę wp ływu unij nych uregu lowa rl środow i skowych na p rzeb ieg produkcj i koksu 
i fUflkcjonowan ie zakladów koksowniczych, 
zaproj ektowanie przebiegu poszczególnych etapów IV algorytmie doboru BAT 
w zakładach koksowniczych oraz wykorzys tan ie opraco\Van~go algo ryt mu doboru BAT 
IV warunkach rzeczywistyc h dla da nej insta lacj i koksowniczej. 

Przedstawio ny problem j est jednym z najbardz iej istotnych elementów ochrony 
ś rodowi ska , procesów zarządzan ia projektam i wdraża nia nowych metod ogran.iczania emisji 
\I' p rzemyś l e . Tym bardz iej , że produkcja koksu za liczana jest do j ednej z najbardz iej 
uci "żliwych dla środowi ska. 

Opracowane IV ramach pracy ana lizy i zapro ponowany tok postępowan i a mogą 

p rzyczyni ć s ię do podnies ienia skutecznośc i funkcjonowa ni a koksowni i ogra niczyć emi sję 

szkod li wie odz i alywującą na ś rodowi sko . S tąd pró bę podjycia opracowania uważam za trał'n ą, 
wychoclz,!cq naprzeci IV zapotrzebowaniu gospodarki. Z natury rzeczy tak uj ę t e opracowmlic 
ma charakte r interdyscyplinarny. 

3. OCI~ IJa merytoryczna rozprawy 

lvler)'torycznie pracę ocen iam pozytywnie. Uzyskane wyniki badarl, opracowana 
procedura mog" przyn ieść wymierne korzyśc i IV praktyce produkcyjne j \I' zakresie ochrony 
środowiska. 

Przedstawio ne w ramach p racy ana lizy mogą znal eźć zastosowanie przy ocenie uci "ż liwości 
kok.sown i na środowisko, przygotowani u i zarząd zaniu projektami wd rażani a przed s i ęwzi <;ć 

in westycyjnych na rzecz ochrony ś rodowi s ka . 

Nac isk na ochronę środowi ska , uwarunkowania zwiqzane z sankcjami ekonomicznymi 
związa n ymi z ni espełnieniem norm · i zal ece ń związanych z szkodl iwymi emisjami 
spowodowa ł rozwój metod i technik racjo nalizu.i,!cych procesy koksownicze. Przyklade m 
mog,! być tu stosowane dz i ałan i a na rzecz ograni czenia emisJ I z zaniechan iem produkcj i 
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włączn i e . Uzyskanc w rumach pracy wyniki badali , wysun i ęte wniosk i są przyczyllkiclll do 
ro~.woju metod racjonał izacj i produkcji koksu. 

Na uwagę zas ługuj e komp l eksowość przeprowadzonych w pracy badalI od anal izy stanu 
zagadn ienia w praktyce, przez ana li zę problemu badawczego, do opracowan ia modelu 
algorytmu postępowan i a w racjonalizacji produkcji koksu. 

Wysunięte wnioski z prze prowadzonych badaó zweryfikowano w praktyce 
na przyk ład zie dwóch zespo łów proj ektowych. 

Recenz uj ąc opracowanie chc iałbym podkreślić jego znaczcnie dla rozwoju wiedzy 
teoretycznej i praktycznej w opisywanych zagadn ieniach. Niemn iej w pewnych fragmentach 
tekstu chciałbym przedstawić również pcwne l1ieścisłości , których część ma charakter 
dyskusyjny, są nim i uwagi , które zestawiono w grup y odnoszące się do poszczególn ych 
częśc i dyscrtacj i. 

Rozdz ia l)' :t:w ią1.ane z \\'st~ p c lU , celem i zakrese m pnie)', ogtiln" "",,Iin, literatury (wst~p , 

rozdz ial pierwszy) 

Tą CZyŚĆ pracy uważam za poprawną. Określony ce l pracy uważam za trafny 
i wychodzący naprzeciw zapotrzebowani u praktyki produkcyjnej . Pozytyl\~1ie oceniam 
również przedstawione inne aspekty podane w postaci celów cząs t kowych, lVynik<~ące 

z wys uniytego celu pracy. 

Za isto tn e z punktu widzenia oprncowania oceniam rówllicż scharakteryzo\vanie 
procesu produkc ji koksu oraz krótk ie przedstawiellie znaczenia tej ga łyz i przemysiu dla 
krajowej gospodarki . Za trafne uważam również przeprowadzen ie anal izy literaturowej 
dotyczącej źródeł i rodzajów szkod lilvych dla środowiska emisji w procesie produkcj i koksu 
oraz p,·zedstawien ie ureglllowmi prawnych w zakresie produkcji koksu IV Un ii Europejskiej . 
Ważnym z punktu widzen ia częśc i badawczej pracy jest dokonany przegl"d stosowanych 
dotąd tecłuuk ograniczenia emisji z koksowni. Dokonany przegląd metod i technik 
ograniczenia emisji (wg BAT) IV poszczególnych fazach produkcji koksu umożliwił 

określenie stopnia speltlienia \\'ymagatl ochrony środowiska przez krajowe koksownie. 

Za dyskusyjne IV tej partii materialuuważamjednak: 
- Zastosowallic z l ożonego tytułu pracy zawierającego wtrącen ie \V .I . angielskim. 
Należałoby rozlVazyc czy zamiast ty tulu "Doskonalen ie doboru najlepszyc h 
dostępnych technik (Best Available Tecłmiqucs - BAI) \V zak ladach koksown iczych" 
użyć tytuł "Dobór metod i technik zmniejszmia szkodliwych d la środowiska emisj i 
w zak ł adach koksowniczych". 

- N ie zamieszczenie na początku pracy zastosowanych \V pracy oznaczell, akronimów 
i skrótów. 

- N ie udokumentowanie w źród l ach li teraturowych, opracowaniach przemysłowych 
stwi erdzenia, że cytuj ę - "TymczasellI obecl1ie, przy doborze tec/lllik ograniczallia 
emisji II' il/stalacjach przelllyslolVycli II' teorii i prak()lce korzysta się często 

z I/ajprostszego schelllatu postępolVania pole:;.ajqcego na wylJOrze techl/iki 
o najlViększej skllteczl/ości środolViskowej dla pojedynczego elllitorll bez 
uwzględnienia równoczesnego wySI'(powon;a wieiu źródel emisji towarzyszqcej 
poszczególnym etapom produkcji koksu. Następl1ie ustala się jedyn ie spadek elllisji 
osiqgnięty dzięki wykorzystal/iu wybranej techl1iki". Udokumentowanie taki ego 
stwierdzenia wydaje s i ę ważne z punktu widze nia celu i zakresu pracy, w której 
autorka rozwiązuje zagadnienie oddziaływania in stalacj i koksowniczej jako całośc i na 
jakość atmosrery. Treść związana z próbą takiego udokumentowania z najduje s i ę 

dopiero w kolejnym rozdziale na str. 49. 
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Rozdz ia l zwi,!zany z m etodyką badawcz'h opracowa ni em autorskiego a lgorytlllu dohoru 
metod i tcclmik ograniczenia emisji (rozdzial drugi). 

W rozdziale tym przedstawiono instrumen ty zarząd zania emi sją z pun kt u widze nia 
ochron y ś rodow i sKa. Omówiono trendy w proccsach zarz,!dza nia produkcją koks u. Opisano 
do tyc hczasowy tok postypowania w procesach ograni czenia emisj i, z identyfikowano problcm 
badawczy i uzasadn iono podjęci e tematu . 

Można zauważyć że w pr7.ecls tawianych w pracy dotychczas stosowanych wskaźnikach 

cl<.:któw ekolog icznych dużą ro ly odgrywa czynnik kosztów p rzeds i ywzi <;ć inwestycyjnych 
zapobiegających cmisj i. Taki stan rzeczy za pewlle w przysz lośe i będzi e miał mni ejsze 
znacze ni e ze wzgl ędu ma rosnącc ba ricry ogra ni czenia emisji i wysokości kar finan sowych za 
zanieczyszczenie ś rodowiska. Przedstawione \V pracy ww. zagadnienia stwo rzyły pods tawę 

do opracowania ałgoryt mu postępowan ia umożliwiaj'lccgo wybó r naj lepszych dosu;pnyc h 
tec hnik ograniczania emisj i z koksowni w warunkach występowania wielu źróde ł em isji 
z uwzg łędn i eniem Kryte riów tccłUl icznych, ś rocłowi skowych i ckonomicznych. 
Zap roponowany w pracy a ł go ryt m umożliwia: uwzgłędnienie w doborze metod i techn ik 
ograniczani a emisji -BAT wielu źródeł emisj i związanych z produkcją koks u, dostarczen ie 
decyde ntowi uniwersa lnego n a rzędzia pozwałaj'lcego na ide ntyfikację , se ł ekcjr; i ostateczny 
wybó r BAr przy uwzględnien iu poszczególnych taz produkcji koks u oraz stratcgii rozwoju 
przeds i ęb iors twa, red ukcję ryzyka zwi ąza nego z wybo rcm niewłaściwej techniki ogra ni czania 
emisj i przy uwzględ ni e niu kryteri ów techni cznych i ekonom icznych, doskona ł en ie procesów 
produkcyjnych koksown i pod k'l tclll rosn,!eych wymogów środowiskowych w Un ii 
Eu ropejskiej. 

\V pracy jako podstawę do budowy ałgorytmu wyb rano met odę sccnariuszow,). 
Głównym celem wyboru tej me tody było określenie różnych wa riantów ogran iczenia cmisj i 
oraz możliwości jej ograniczeni a przy wykorzystaniu BAT. Na podstawie tak o kreś l onych 

scenar iuszy opracowallO autorski algo rytm postępowania . Tok post<;powania w opracowanym 
algorytm ie składa s i ę z trzech etapó\>v: opracowan ia scenariusza bazowego, zesta\>vien ia 
technik ograniczania emisj i, opracowania scenariusz)' ograniczania emisji wraz z wyborenl 
scenariusza zgodnie z przyjytymi kryte ri ami. 

\V ramnch pierwszego etapu dokonywane są obliczenia związane z parametranl i 
i zakresem e misji. Dane te S,) porównywane z standardami czystości atmoste ry 
z uwzgł <;d nic niclll waru nków środowi skowych. W etapie drugim na podstawie anali zy 
nastę puje wybór mctod i tcc hni k ograni czenia em isj i, ocena s kutecznośc i ogranicza nia emisj i 
poszczególnych zanieczyszczeli d ł a wybranych technik , ocena nakładów illwestycyjnych dła 
wy branych tec hni k. Kolej ny etap po lcga na utworzen iu scenariu szy dla dobranych metod 
i techn ik sccnariuszy ograni czan ia emisji. Wynikiem realizacji tego etapu jest zes tawienie 
wa ri an tów scennriuszy ogranicza nia cmisj i wraz z ich oceną oddziaływani a na ś rodowisko 

i koszit:m wdrożenia. Przedstawiony tok postępowan ia związany z occm! punktową 

rozwiązań, wybó r kryte riów oceny zas tosowania takich czy inn ych metod i tcchni k 
ograniczen ia emisj i można uZllać za prawidłowy. Obok ccch naukowego podejścia można 
zwróc i ć również uwagę na fakt możl iwości zastosowania algorytmu w praktycc produkcyj nej . 

Za dyskusyjne w tej pmiii materiału uważam jednak: 
St r. 49, - pewien niedosy t wynikający z braku g l ę bszej analizy przykładów Z praktyk i 
produkcyj nej związanej z dotychczasowym postępowaniem w procesach ograni czania 
emisji (w op racowan iu powołano s i" tyłko na trzy pozycje łit e raturowc). 

Przcdstawiony na str. S I tok postępowan i a zwi,!zany z wybo rem rozwiązania cytuj ę : 

"Kożdy \Fyb,)r spelniojący \FI/rlll/ki ograniczające jest \Fyborelll dopuszczalnym. 
W trakcie pro\Fadzonej analizy możno opmco\FaĆ' wiele ruzwiqzm? dopuszczalnych 
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satysliJkcjolllljqcych inwestura. Poszczególne rozwiązania w lepszy IlIb gurszy sposóh 
prowadzI! do osiqgnięcia określonego cel II. Zazwyczaj jednakjeden IlIb czę.{ciej kilka 
m zwiq:aol IIlIIożliwia spe//Jienie klyteril/lll wyhuru w .lposóh lIajlepszy. Proces 
wyboru jest stosowany przy podejl//Owanill decyzji zl//ierzajqcych do optymalnego 
wykurzystlInia .{rudkIJw jil1llllSl!ll'yCI!. W tllkil/I przypIIdkIl nlljczę.ic iej "'skllwje s ię 

zawsze 1111 jedlla z dWIJc" pudvlrlll'o ll')'ch layteriów dukanywania wyboru: 
minil//alizację naklodów prowadzqcych do relllizacji celll oraz I//aksyl//alizll cję efekt ll 
przy kosztach zaloźonych z gÓl)'. ty)ibOly opty/lwlne dla "'Ylll ienionych layteriów 
zazll'yczaj różniq s ię lIIiędzy sobą. ", j est typowym problemem optymali zacj i w sensie 
ParetO, w którym poszukuje s i ę zbióru rozw i ązań ni ezdominowan yc h i podejmuje 
decyzj ę o przyjęci u rozwiązania najkorzys tnj ej szego w danych warunkach z p unktu 
widzen ia p rzyjętych kryteri ów. Wydaje s i ę, że taki model postępowania 

pol iop tymalizacyjnego bylby możliwy do zastosowan ia w rozważanym w pracy 
/agad ni cniu. Do ok reś l en ia obsza rów rozwiąza li , obsza ró w możliwyc h rozwiąza li 

można by zastosować anali zy wg metody FM13A (Failure lV[ode and Effect 
Analys is). 
Str. 59, - stwierdzono, że cyt uj ę " metody opa rt e o teori e zbiorów rozl11),tyc h są malo 
znane a obliczenia w stosunku do wyżej wym ienionych metod mate matycznych 
opaltyc h na powszechnie zna nych i s tosowanych dzia lan iach arytmetycznyc h. 
skompli kowa ne i pracochlolUle". Stwierdzenie to jest dyskusyjne, coraz częśc i cJ 

w praktyce metod y te znajd ujf! zastosowanie, sposób ich zastOsowania ul a twia 
wyko rzystanie programów komputerowych np. tak ich jak Matlab. 
St r. 74, - brak krótkiej chare kterystyki rozwoj u narzędz i projektowych mającyc h 
wplyw na przygotowanie produkcji i podejlllowallie inwestycji ;tapob i egaj ących 

CIllISJ I (modelowan ie, sym"l acja, animacja przemieszczania s ię szkodl iwych 
substancj i IV tym również w za l eż ności od warunków ś rodolV i skowyc h - po lożenia, 

pogody, róży wiat rów itd.) . 
Sir. 7'1, - okreś len i e wybo"u naj korzystniejszego rozlV"vallla na podstawie 
wprowadzenia wag kryteriów jest zawsze dyskusyj ne, alt: może w rozpatrywanym 
przypadku być zrozumiale zwlaszcza z punktu widzenia kryteriu ll1 spolecznego czy 
finansowego. Wśród określonych w pracy kryt eri ólV ni c podję to dysk usji nad czaSCIII 
realizacji przedsięwz i ęć in westycyjnych. 

C/.~ '; I' \\'eryf'ikuj 'lca pn.y cla t oość zastosowania opracowa nego a lgory tmu Ila pn ykladz ic 
lI'}' bran t~j ins ta lacj i koksowlliczej (r07:dz ial t rzeci) 

Opracowali)' algorytlII poddano weryfikacji na przykladz ie modelowej instalacji 

koksown iczej (zawie rajqcej wszystk ie elementy ob iektu rzeczywistego). Spo rząd zono wykaz 

zanieczys'l.czc li i wskaźników ich clnisji 

Wyko rzystano program ob liczeniowy 

IV poszczególnych fazac h procesu produkcji. 

COPDIMO do przedstawieni a modelu 

rozprzest rzcni ania s i ę zan ieczyszczeli w scharakteryzowa nej insta lacj i koksowniczej . 

Na podstawie dokonanych ob li cze"] opracowano mapy rozprzestrze niania s i ę zanicczyszczeli 

ilustrujące zakres oddzialywania jak i s topiel\ uc i ąż l iwośc i danego zanicczyszczenia 

obejm uj 'fce roczm! wi e l kość e mi sji, s tęże ni e śred n iorocznc oraz liczby punktów terenowych 

dotyczącyc h przekroczenia dopuszczaln yc h poziomów czystośc i powietrza. 
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Dl a tak prze prowadzonych określonyc h emisj i zestawiono techniki ograni czania emisji 

w od ni es ieniu do stanu bazowego. Okreś l o no wskaźn ik i emisji dla poszczególn yc h 

za nieczyszczel·r d la wybranych technik ich eliminacji (sposób oceny zmian czynników na 

zani eczyszczenia podano w opisie algorytmu) . Zestawiono dane o zanieczyszczeniu 

środowi ska w wylciku zastosowania podanych techllik ogra niczani a emi s ji d la tych 

zanieczyszczeIi. Zestawiono nakł ad y inwestycyj ne i czas eksploatacji przcds i ywzi,ć 

inwestycyj nych dla wybranych tecllnik. 

Dla tak okreś l onych parametrów przedsięwzięć przedstawiono scenariusze ograniczan ia 

emi sji. Przygo to wano do ana lizy 10 scenariu szy. Wyniki do tycz'lce em isji w poszczegól nych 

scenar iuszach podano IV za l ączni kach do pracy. 

Zestawieni e kOl·rcowych wyn ików oceny scenariuszy po uwzg l ędni e niu wag kryteriów 
podano na str. 13 5-1 36. 

Na uwagę zasluguje kompleksowość badalI, przeprowadzenie analiz w różnycl r 

obszarach procesu produkcji k"ksu. Ponadto na uwagę zas lug uj ą : wyc i ągni ęte wn ioski 
wyuLkaj<1ce z Hnaliz ankietowych, zaproponowanie nowego autorsk iego modelu wyboru 
metod i technik ograni czania szkodl iwych emisji opatiego na wielokryterialnym wyborze 
rozwi ąza nia naj korzyst ni ej szego z punk tu widzen ia przyję t ych kryte ri ów. Algo rytm wychodzi 
naprzeciw tende ncjom roZWOJU metod projektowania p rzedsięwz i ęć inwestycyjn yc h 
w oclu·onę środowiska . 

La dysk usyjne w tej partii materiału uważam jednak: 
Grak b l iższych danych na temat wyko rzystania do analizy inn ych możliwych 

scenar iuszy ogran iczeni a em isj i, brak bl i żs/.ych i n lo rmacj i na temat sposobu 
pozyskan ia danych o uzys kanych wskaź ni kach emisji ~o wprowadze ll iu p rzcdsi <;wz it; ć 

inwestycyjnych. 
Brak dyskusj i zwi ązanej z pe rspektywą czasową zmian uwanmkowuó prawnych 
dotyczqcych ograniczeil na szkod liwe enli sje . Rosnące ograniczen ia w czasie 
przyszłym lllOgą wplynqć na kryteriulll oceny linasowan ia przed s i ęwzięć 

zapobiegaj,!c)'m eHl i syją . 

Dopuszcze ni e do rozwiązania warian tu cecln,j ącego s ię przekroczeniem norm emisji , 
lI ul11aczqc taki rakt kosztami przeds i ęwz ięcia inwestycyj nego. Mimo że taki fakt nie 
powinien mieć miejsca to IV praktyce produkcyjnej niestety jest praktykowany . 
Wydaje s i ę uwzg l ęd niając tok dalszego prowadzcn ia badaó, że w tym zakresic 
doktorantka winna rozważy{~ zastosowani e do rozwiązani a zagadnienia problem 
polioptymali zacj i w sensie Pareto. Należa l oby p rzYHć dwa . kryteria : koszt 
przedsięwz i ęcia i czas j ego rea lizacji , wszys tkie pozostale kryteria można by 
potraktowilć jako ograniczen ia, łącznie z możliwośc iam i fina l1 S0\vynli ograniczenia 
cmisji. Wybór rozw i ąza n ia IV takim przy padku winien nas tqpi ć wśród rozw iąz'1I1 

n iczdominowanych stosownie do warunków orga nizac yjnych przedsięwzi,cia. 
Pom imo próby kompleksowego ujęc i a prob lemó w i tak nie wyczerpano dużej li czby 
zagadn ier'r zwi'lza nych np . ze z loż.oności q problcmu, miej scem wdroże ni a 

przeds ięwz i ęć inwestycyj nych, możliwymi scenariuszami pojawienia s i ę ogralliczclI 
zwi'jZanych z ochroną ś rodowi s ka , rosnącą świad omośc ią spoleczną , m ożl iwośc i ą 

wybo rLl inwestorów, lli czawodnośc i ą pracy urz'ldzdl po podjęciu działań ograniczcnia 
emiSJI , itd. Uwzgl ęd ni e ni e tych czynników j ednak znacznie poszerzyłoby zakres 
pracy. 
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Cz~~ć oslnlnin związa n a z pods ll mowa niem, w.lioskami i II wagami do pracy 

Prze prowadzone analizy, wnioski kOJlcOWC z punktu widze nia za lożo ncgo zakresu pracy 
uważam za poprawne. 

Uważa lll , że przedstawienie toku Posl9Powa nia byloby j ednak pclniej sze gdyby na kOl1cu 
pracy w podsumowaniu podano ponown ie w jasny sposób cechy okrcś l ajqce nowość 

i oryginal ność opisywanej metody IV stosun ku do wcześniej opisywanyc h sposobów 
pos tępowa ni a np. w proccdurach związanych z przygotowywaniem produkcj i, wdrażaniem 
do produkcji nowych wyrobów. 

Ponadto , uwaŻ.Hm że dla poprawy czyte ln ośc i pracy w podsulllowaniu powlllno SIę 

wyróżnić wn ioski o charakterze: 
- pO:lI1awcz)'m (wykazujące wykonan ie postawionych ce lów pracy, podkreślaj'lce 

oryg ina l ność zaproponowanych rozwi(!Zall), 
- utylitarnym (wykazujące praktyczną przydatność opracowania, obszary potencjalnych 

zastosowal\), 
- wniosków do dalszych bada 1·1 (podające perspektywy rozwoju zaproponowanyc h 
rozwiązai\) . 

Mimo poprawnie sformulowan ych wniosków, uważam , że zbyt malo uwagi poświęcono 
w nich możliwośc iom zastosowania opi sywanego sposobu postępowania w innych branżach 
przel\1yslowych np. IV produkcji farb i lakicrów, energii elekt.ryczncj , nawozów sztucznych, 
ralineriach , itd. 

4. Lite ra (Itra 

Zcs taw źródel literaturowycb uważam za poprawny. Wydaje mi S i ę j ednak , 7.e d la 
usprawnienia zapoznania się ze źrócll ami !itera turolVymi należalo by: 

- wyclz ie l i ć IV osobnym zestawien iu ak t.y prawne dot ycz'lce ochrony środowi ska, 

np. dy rektywy i rozporządzenia Parlamentu E uropejskicgo, rz" dowe akty prawne 
i decyzje wykonawcze np. ivli ni stra Środowi ska , uwaGa dotyczy dla przyklad u tak ich 
pozycj i IV zestawieniu litcratury j ak poz. 25, 32 , 33, 60, itd ., 

- wydzie l ić w osobnym zestawicniu źród la Internetowc , ponadto przv takich źród l ac h ze 
wzg lędu Ila Zl1liC llllO ŚĆ podawanych inform3cj i powinna być podana data i pelna nazwa 
instyt.ucji firl1lującej stronę , uwaga dotyczy dla przykladu takich pozycj i w zes tawieniu 
literat.ury jak poz. 52, 55, itd ., 

- podać przy pozycjach do tyczących publikacji ko nferencyjnych, seminaryjnych pclny 
opis o rganizatorów i nazwę konferencji · np. poz. 72. 

5. Uwag i redakcyj ne. 

Ponad to w treśc i rozdzialów mo:ina zna l eźć drobne nieśc i s iośc i czy bl"dy rcdakcyjne 
nie Ill c:~iącc isto tnego wpływu na merytoryczl1'l ocenę pracy np.: 

- str.3 -G, - na pocz<]tku dysertacj i zamicszczono liczące po dwic st rony streszczenia 
pracy, które zwyk le IV tego rodzaju opracowaniach są zam ieszczane na kOllcu pracy, 

- str. 8 i na dalszych stronach - w opracowaniu zdecydowano na pOIVolywanic s ię 

na literatu rę w postac i prz.ypi sów, IV przypadku odwolania do stron Internetowyc h 
Ili c podano daty ani inst.ytucji rcclaguj,!cej stronę , 

- str. 15 i na dalszych stronach - wprowadzono podwójną nomenk l a turę powo lywun ia 
s i ę na źróc1la _. źróc1la literaturowe c1ot yez'lce zamieszczoncgo tekstu podano 
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w przypisach, natomiast źród la pochoclzcllia fotografii podano pod jej nazwą , uważam 

że sposób podawania źródcl powini en być jednolity - czyli w postaci przypisów, 
- st r. 67. - nicczytelny rysunek, zamieszczony tekst na rys unku powi ni en mieć wi ększ,! 

wielkość liter, 
- st r. 86. - w tabeli J.4 i da lszych, w nazwie tabeli powolano siy na literatury - suge ruj ąc 

źród lo prz)'toczonych wanośei , na kOI\eu tabeli podano z ko lei że jest to opracowa nie 
wlasne, POWil1JlO być opracowanie wlasne na podstawie podanej literatury, 

- str. 95 - na rys. 3.2 i da lszych - ni c podano na os iach oznaezcl\ i wymiarów jednostek, 
- str. 151, poz. 25 - nie podano nazwy komisj i, 
- str. 152, poz. 34 - brak dok ladniejszych danych o źródle - podano tylko "Eurostat" 
- str. 153, poz. 52, 55 - brak danych o dacie ko rzys tania ze strony i brak pelnej nazwy 

instytucj i lirrllujqcej strony. 

6. Wniosk i kOl1cowe 

Oceniając przedstawion ą pracę dokto rską pragnę, mimo podanych wyżej uwag, 
podkreś l ić nast9Pująeejej walory, do któryc h można zal i czyć: 

zasadność podjęt ej tematyki badawczej , 
znajomość i umieję t ność przedstawienia ak tualnego stanu zagad nienia, 
praktyczne podej ście do rozwiązania prob lemu. 

I' ragnę podkreślić du;'q ,dożoność t~ rnatl1 , który ze względu na zakres pracy 1J1 11s ial być 
ogran iczony, pracochlonność wykonan ia pracy ora z zn ajomość problematyki badawczej przez 
doktoranlkę, któ ra byla pod s tawą wykonania dyse rtacji. 

Powyższe czynnlki skłaniaj,~ do stwierdzeni a: że praca p01l1 imo przedstawionych uwag 
spełnia wYI11HBania st::l\vianc pracy doktorskiej oraz że doktorantka Ila podstawie 
przcpro\vadzon)'ch badmi. wykazała s i ę ogólną wiedze) tccretyci'lH! i praktycznq w zakresie 
projektowania dz ialar\ na rzecz ochrony środow i ska zapobiegaj ących nickorzystnY111 
wplvwo1l1 zakładów produ kcyj nych. 

B i orąc pod uwagę stormulo\-vane wyżej oplllle, !'>tawlRm wn iosek o uznan ie pracy jako 
s!-,dn iaj ącej t1 stawo\ve wymagan ia stawiane rozprawie doktorskiej w zakresie lIauk 
technicznyc h. Przc \\'ócl doktorski cloktorantki zostal otwarty zgodn ie z obowiązującY111 i 

wówczas normalni prawnymi w cl yscy pli ll ic "Inżynieria produkcji" . Zgodn ie z obecn i ~ 

obowi<!zujqcym ustawodawstwem stawiam wniosek aby pracę dokto rską zakwa lifi kować 

rio dyscypl iny ,, [ Ilżynicr i a lllcchHluczna" oraz wnioskuj" o dopuszczcnie doktof3ntki 
do pub licznej obrony pracy. 

Biclsko- liiala, 04.06.2021. 




