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APPAREIL AUTOMATIQUE UNIVERSEL

Pour la micro et semi-micro-anaiyse organique élémentaire par combustion : Carbone, Hydrogéne, Azote, Halogénes, Soufre

Le. seul appareil fourni complet en ordre de marche, y compris sa verrerie

Ateliers J. HERRMANN- MORITZ

40, rue Pascal - PARIS (XlllemEn~~Nc~NsNucteur Téléphone : GOBelins 7-2-37

Societe des Produits Chimiques de Clameey

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 275 ILLIONS DE FRANCS
Siége social . 77, rue de Miromesnil - PARIS-86
«-isiW S.U BUREAUX ET USINES A CL6IMECY (Niévre) Prod u'iis-C le mecy

TOUS PRODUITS DE LA CARBONISATION DU BOIS EN VASE CLOS

METHYLENES Types Régie Frangaise ACIDES ACETIQUES
METHYLENES SPECIAUX 901 et 98° TECHNIQUE — CRISTALLISABLE
ALCOOL ALLYLIQUE INDUSTRIEL BON GOUT
ACETATE DE METHYLE — SOLVANT B ACETONE - METHYLETHYLCETGNE
PROPIANOL — ACETATE DE PLOMB HUILES D'ACETONE
FORMALDEHYDE GOUDRON VEGETAL - BRAI

CHARBONS DE BOIS EPURES et AGGLOMERES DE CHARBON DE BOIS
pour L'INDUSTRIE, les GAZOGENES et les USAGES DOMESTIQUES *

ETAIN et ses DERIVES
ETAIN - OXYDE D'ETAIN - BICHLORURE D'ETAIN - SEL D'ETAIN - CHLORURE DE ZINC
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S.A. pour I'lmportation et I'Exportation
des Produiis Chimiques
et des Matiéres Premiéres

9, Panska, 9
PRAG UE-1le

[Tchécoslovaquie)
(résine synthétique pour nitrolaques)

BRONZES EN POUDRE
ENCRES D'IMPRIMERIE

PRODUITS CHIMIQUES pour ANALYSE
GLUCOSE POUR INJ. ET TECHW.

Adr. tél. : CHEMAPOL-PRAHA

-LAMOTTE— UN PURGEUR qui vous donnera satisfaction
COIFFARD Le Purgeur BRADFORD

S. A. R. L. AU CAPITAL DE 20.000.000 DE FRANCS

38 a 46, Rue Raspail - IVRY-sur-SEINE
Téléphone : ITALIE 38-80 (4 lignes groupées)
Adresse Télégraphique : LAM OFARD-PARIS

Toutes pressions

AGENTS DE VENTE - IMPORTATEURS
pour
CHARGES
PIGMENTS
SOLVANTS
COLORANTS
PLASTIFIANTS
RESINES SYNTHETIQUES
CORPS GRAS

. COMPAGNIE DES GARNITURES

) METALLIQUES AMERICAINES
TOUS PRODUITS CHIMIQUES - MINERAUX

PARACHIMIQUES - CORPS GRAS

57, rue Boucher de Perthes, LILLE - Tél. 745-43
POUR TOUTES INDUSTRIES



Dnadz a CALCO \are

CALCO est le plus important producteur mondial de SULFADIAZINE, la Sulfamide
de choix universellement connue pour le traitement d’un grand nombre d’affections.

Un contrdle rigoureux, dans les usines géantes de CALCO, depuis les laboratoires
jusqu’a la derniére phase de la production, vous garantit, avec uneuniformité absolue,
une qualité parfaite et une source assurée d’approvisionnements pour vos besoins
présents et a venir.

C’est pourquoi la sagesse vous commande de faire appel a CALCO lors de tous vos
achats pour la préparation de comprimés de cette sulfamide réputée.

Sulfadiazine, U. S. P. Chlorhydrate de choline.
Sulfadiazine sodique, U. S.P. Chlorhydrate de nicotinamide.
Sulfadimétbylpyrimidine. Chlorhydrate de pyridoxine.
CALCO Sulfagu/anlc!lne, U. S. P. Cmdhophene, N. F.
Sulfamérazine, U. S. P. Ciuchophene sodique.
vend cette Sulfamérazine sodique, U.S.P. Gitrate de choline dihydrogéné.
- N1 benzoyl-sulfanilamide Colorants autorisés
Celebre N1 benzoyl-sulfanilamide (pour produits alimentaires, produitsphar-
. sodique. r’nace:'utiques et cosmétiques).
gamine Bishvd e U. s P Néocinchophene, U. S. P.
de ?s y roxycoumal_’me R Nicotinamide, U. S. P.
Bitartrate de choline. Panthothénate de calcium.
produits Acide aminoaeétique, N. F. (Dexirogyre). _ _
. * Acide nicatinique. U. S. P. Para-aminosalicylate de sodium.
pharmaceutiques*  Estcr méﬂbr uc’ Phénothiazine, N. F.
de cinchophéne. (p\?gtre’rinuasiigg). normal et pour usages
Acide para-aminosalicylique. Propylthiouracile.
Bleu de méthyléne, N. F. Riboflavine, U. S. P.

*Sauf brevets pris par d’autres firmes.

Pour renseignements complets et notices documentaires

écrivez ou cablez a... PHARMACEUTICAL EXPORT DEPARTIVENT

GALCO CHEMICAL DIVISION am er/can Cycm amidcom pany

30, Rockefeller Plaza New-York-City, U.S. A.
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& SECHAGE des produits chimiques,
opothérapiques et photographiques
a basse température

& SECHAGE des plantes pour

I'herboristerie

N"FABRICATION des produits

hygroscopiques et effervescents

®récupération de gaz et de
solvants, gaz ammoniac, alcools,
éthers, cétones, etc...

®déshydratation des gaz

industriels, air, azote, hydrogeéne,

gaz sulfureux, acide carbonique
gaz chlorydrique

¢ CONDITIONNEMENT de lair

des ateliers.

Le plus puissant des
déshydratants régénémbles

CE GOHIN-POULENC
78, Rue de Prony - PARIS (17¢

TEL. CAR. 11-00

La G. I. R

Rue Scheurer-Kestner-ST-ETIENNE (Loire)
TEL 62-16

sN e

EVAPORATEURS pour fouies concentrations
TOURS pour concentrations acides
CRISTALLISEURS

THERMO-COMPRESSEURS
RECHAUFFEURS
ECHANGEURS thermiques
POSTES D'EAU
TRANSFORMATEURS de vapeur
GROUPES HYDROPHORES

SOCIETE NOUVELLE D'EVAPORATION

par les procédés

PRACHE | BOUILLON

élyTées'H» 37, Av. Franklin-O-Roosevelt, PARIS (8e) n-lrr—(]éIWm J

TEMPO-CONTACT

A MOTEUR SYNCHRONE
TYPE 1Q1
n .

APPAREIL
REALISE POUR
TOUTE TEMPORI-
SATION JUSQU'A
24 HEURES

REGtAGE SUR
AIGUILLE BUTEE
FIXE

REARMEMENT
MANUEL APRES
HAQUE

OPERATION

UTILISATION

CONTROLE,
TREMPE. SECHAGE.
VULCANISATION.

TRAITEMENTS
CHIMIQUES.
PHOTOGRAPHIE
MATIERES
PLASTIQUES
RADIOLOGIE.

UNIPOLAIRE-INVERSEUR

10 -rAmpdzcA tut Courant alternatif

CROUZET&CLE
.0t 3.1.11sSTA (VEREE- S BARRRRCn ™ LI7-1.1
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ANALYSEURS DE GAZ

Notre programme comporte

les modeles d'analyseurs de gaz

dont les caractéristiques essentielles sont

indiquées ci-dessous. L'ensemble couvre pratiguement toutes les exigences de l'industrie chimique.

ANALYSEUR « ULTRA-GAZ », modéle indicateur pnrlalif
a lecture directe. N

Pour dosage de CO, de CO2 et de CIL (pour l'atmosphére
du fond des mines et des dosages industriels).
Extréme sensibilité. 3 calibres :
— 0001 % (chaque division équivaut £ 00001 % cC'est-
a-dire a 1 ppM).
- 001 %
— 01 %
Calibres complémentaires pour le CIL jTéqu’a :10 ou 20 %.

ANALYSEUR PARAMAGNETIQUE « MAGNOS ». Pour
I'analyse de I’'oxygéne, Indicateur et jenregistreur a dis-
tance.

Etendue de mesure min. 0-1 % 02

Etendue de mesure max. 0-100 % 02

Tous étalonnages intermédiaires sont possibles.

ANALYSEUR ELECTRO-CHIMIQUE
ultra sensible pour détermination

« ;ELECTRQFLUX »
1l traces de gaz

pour : ILS, SO2 NTL, CO2 02 ILO,j
Quelques étendues de mesure :
— 03 xios
— 02 X101 S
— 01 x107%.[ 1 gokr

— 035 x10: % X
Enregistreur a distance.

ANALYSEUR ELECTRO-PHYSIQUE « ELECTRO-II » pour
analyse continue des gaz de moyenne et forte,conccnira-
tion, en particulier pour le IL cl dautres gaz.

Etendues de mesure : CT .
— 0-i00 %il. I&E
— 93100 % IL.
— 0-10 % ARGON. . .
— 020 % $().. i -WEM
— 05 % NIL, efc...

Indicateur et enregistreur a distance.

ANALYSEUR « URAS » et « INFRA-RED » a gbsorj-
infra-rouge. Indicateur et enregistreur a distflrfcc '™
gaz et vapeurs suivants : CO C02 CIL, CJL, C,fL.
ClL, C1, NO iND, etc... .

Etalonnages admissibles :
— 00005 %.
— 0005 %
— 005 %.
0-100 %.
— 2535 %
— 80-100 %.

Et dlautres graduations selon les besoins.

ANALYSEUR THERMO-CHIMIQUE « THERMOEILUX »
pmir : 02 ILS et ILO (vapeur-humidité absolue). Enregis-
¢ treur et indicateur direct.
Etendites de mesure admissibles :

— 0023 gr/ms

— 05 gr/m3

— 015 gr/nd.

— 0003 %,

— 0035 %, etc...

ANALYSEUR ENREGISTREUR CONTINU « MICRO-GAZ »,
pour CO. COi Il CIL.

Graduation : 001 % avec 100 divisions chacune égale a
m) 0001 % (c’est-a-dire : | ppM).

ANALYSEUR D’I

continue de :

Lcsm NT dans 02ou CO: ou CO + IL.

— IL dans du "NIL Q1 CL.
Etendues de mélirc fréquentes : 01 %, 0-10 %.
Enregistreur et indicateur a distance.

IMPURETES « BUIX1FLUX » pour analyse

ANALYSEURSgfIGCTRO-PIIYSIQUES pour le contrdle des
gaz de:fumée. \

Modeéles .pour..mhntagc fixe et portatif :

M 020 % de CO..
— 04 % de CO + IL.

B

Petits analyseurs portatifs pour délcrmination rapide de la
J teneur de CO dans l'atmosphere :

a) Appareil colorimétrique 005a 1 % ;

b) jAnalyseur d’absorption « M S A », modéles divers.
Aspiration par pompe a manivelle ou par poire d’aspira-
tion.

Estimation a 0,003 % pres.

2 instruments spéciaux pour l'industrie chimique :

Enregistreur continu de densité de gaz, modeéle « POL-
LUX ». Le gaz traverse continuellement I’appareil qui

enregistre les moindres variations de la densité (dia-
gramme continu).

Générateur ultra-sonique « ULTRA-VIBRATEUR » pour
dispersion, homogénéisation, émulsion, activation de réac-
tions, etc...

NOTICES ET PROPOSITIONS SUR DEMANDE

- PARIS-8
: EUROPE 59-55 et 35-65

23, RUE CLAPEYRON

Téléphone



SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE RODOOOCOO DE FRANCS
10, QUAI DE SERIN, LYON - 77. RUE DE MIROMESNIL, PARIS

PRODUITS CHIMIQUES

CHLORE ET DERIVES - SOUDE - SOLVANTS CHLORES, HYDROGENES ET DESHYDROGENES - HUILES DIE-

LECTRIQUES - PYRALENES- SULFURE DE CARBONE - PHOSPHATES DE SOUDE MONO, DI ET TRISODIOUE

— PYRO ET POLYPHOSPHATES — SILICATES DE SOUDE ET DE POTASSE - METASILICATE - PARADI-

CHLOROBENZENE — OXYDE D'ETAIN — CHLORURES D’ETAIN ET DE ZINC — ACETATE DE PLOMB —
ACIDES OXALIQUE ET FORMIQUE, ETC.

CRYPTOGILS ET XYLOPHENES POUR LA PROTECTION DES BOIS
LUTTE CONTRE L'ECHAUFFURE, LES PIOURES D'INSECTES, LA MERULE ET LE BLEUISSEMENT DES RESINEUX

SPECIALITES POUR LE NETTOYAGE DU MATERIEL LAITIER ET DE LA VERRERIE
PROGICLAIRS ORDINAIRES ET ANTISEPTIQUES

SPECIALITES POUR TEXTILE ET TANNERIE

ADJUVANTS POUR TEINTURE, IMPRESSION ET BLANCHIMENT - SPECIALITES " GILTEX" - TANINS VEGE-
TAUX ET SYNTHETIQUES - HEMATINES - CRYPTOTAN - TITANOR

PRODUITS POUR L’AGRICULTURE
INSECTICIDES - ANTICRVPTOGAMIOUES - HERBICIDES

PAPETERIE
CELLULOSE DE CHATAIGNIER BLANCHIE — PAPIERS D'IMPRESSION ET D'ECRITURE

NOTICES SUR DEMANDE ADRESSEE A PROGIL, 10, OUAI DE SERIN, A LYON (RHONE)
= - - INGENIEURS SPECIALISES ET LABORATOIRES A LA DISPOSITION DE TOUTES INDUSTRIES - = -

FABRICATION

Anciens Ets. CAIL-DENAIN

et CONSTRUCTIONS GUINARD mCHATEAUROUX

DANIEL GODARD - 3, AVENUE DES CHALETS - PARIS-16*



LA SOCIETE DE -REVETEMENT

CEMETEX

fabrique et pose

LE SOL SANS JOINT LE PARQUET DECORATIF
"FLEXIMER CEMETEX

- m A

élm /5
BUREAUX * PRODUCTION DUNLOP *

25, RUE SAINT-FERDINAND

USINES

ET SIEGE SOCIAL
PARIS XVII'

. ] A S-MAUR (SEINE)
TELEPHONE : ETOILE 72-80

RENSEIGNEMENTS -DOCUMENTATION -Demandez notre brochure N° 21

WPL



- MATERIEL -
P ERRIER

DEPUIS 1921

MARQUE DEPOSEE

SEPARATEURS CENTRIFUGES

Brevetés S. G. D. G.
POUR TOUTES APPLICATIONS

SEPARATEURS CENTRIFUGES

a marche continue
" PERRIER-PECHINEY "

SEPARATEURS

Daniel PERIMER

Ingénieur - Constructeur (A. - M.)

I rue René-Vivianl, |

SAINT - ETIENNE
---------------- (Mo |21 P—

Téléphone 74-17 - Tél'gr. MECAPERRIER

FILTRES DECANTEURS

continus
Brevetés S. G. D. G.

DECANTEURS SELECTEURS
a marche continue
" PERRIER-PECHINEY "

CENTRIFUGES

a évacuation continue des sédiments

ESSOREUSES

STATIQUES

a marche continue

INSTALLATIONS COMPLETES DE

DECANTATION, CENTRIFUGATION, FILTRATION, ESSORAGE, CONCENTRATION

POUR INDUSTRIES CHIMIQUES, SIDERURGIE, CENTRALES THERMIQUES ET HYDRAULIQUES, EAUX D'ALIMENTATION
ET EAUX RESIDUAIRES INDUSTRIELLES, INDUSTRIES DES CORPS GRAS, INDUSTRIE DE LA BIERE, INDUSTRIE DU
PETROLE, INDUSTRIES TEXTILES, INDUSTRIES MECANIQUES, INDUSTRIES ELECTRIQUES, INDUSTRIE GAZIERE, ETC.

CONSTRUCTION NORMALE OU INOXYDABLE

A u service de V Industrie

FRANCE - UNION FRANGCAISE - ETRANGER

PROJETS-ETUDES

INSTALLATIONS COORDONNEES
D'ENSEMBLES  INDUSTRIELS

USINES COMPLETES

27-, Bd Berihier I S E C E I tV fl Tél. i 80-59

PARIS XVll« GAL, i 80-60

TirtA tbua vaoe couAddeé d "jtetn fil
d'uU éidutitU 'o

COMPTEUR HORAI
SAPMS

TYPE 621

CAPACITE:
10.000 heures

COURANT:
Alternatif s
exclusivement
50 périodes

VOLTAGE:
110-220 volts
ou Tension Spéciale

IS.RUE J.J. ROUSSEAU SAP M I VAIENCESURRHONE
TEL 37173718

MICROMOTOR ! FRANCE >



-QUE D’'EMPLOYER
LA ROBINETTERIE ORDINAIRE
POUR DES FLUIDES CORROSIFS

Un robinet mal congu ou exécuté en matériaux communs
colte cher. L ’entretien, les remplacements, les arréts
réduisent la production et aggravent les prix de revient.
Les alliages Langalloy et la construction des robinets Langley
ont été étudiés pour résoudre des taches difficiles et pour
‘orrespondre aux exigences de toutes les industries employant
des fluides corrosifs.
si vous avez des problémes de fluides corrosifs nous
serons heureux de vous aider a les résoudre.

MONEL . NICKEL . INCONEL . BRONZE
D’ALUMINIUM . ACIERS INOXYDABLES ROBINETS A
IANGALLOY 4R . LANGALLOY 5R SOUPAPE
ROBINETS A
SIEGE INCLINE

Department Robinets : ROBINETS A

LANGLEY ALLOYS LTD., CLAPEPT?NDTEEAU

LANGLEY, SLOUGH, ENGLAND. ’ RETENUE
CREPINES

agentexewsi:. METAUX INOXYDABLES OUVRES

42 AV ENUE de la GRANDE-ARMEE, PARIS 17e

Uléphone GAL 46-54 et 47-80 Télégrammes : Metozinox - Pan*



£Ubia répond a tous les
problemes de pesages

Bascules Automatiques LIBRA
a benne tournante
pour produits chimiques les plus difficiles

LIBRAWERK

PELZ & NAGEL K.G.

Braunschweig-Gliesmarode 101
(ALLEMAGNE)

CONTACTEUR TEMPORISE'

A COMMANDE ELECTRIQUE A DISTANCE

et REARMEMENT AUTOMATIQUE
aprés chaque opération

TOUTES TEMPORISATIONS JUSQU'A 60 HEURES

SE BRANCHE SUR LE SECTEUR
OU SUR DISTRIBUTION D'HEURE

ATELIERS BRILLIE

48, av. de !a PoHe-de-Villiers. LEVALLOIS-PERRET - PER 44-44
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R. L. AU CAPITAL DE 20.000.000 DE FRANCS

(Marque FRANCOLOR déposée)

Siége Social : 9, Av. George V - PARIS-8e

Usines & OISSEL (S.-Inf) * VILLERS-S‘-PAUL (Oise)
S1-DENIS (Seine) * S*‘-CLAIR-du-RHONE (Isére)

Téléphone : Adr. Télégr. :
BAL. 2850 a 2857 FRANCOLOR -PARIS

MATIERES COLORANTES

POUR TOUS EMPLOIS
ET TOUTES INDUSTRIES

PRODUITS AUXILIAIRES

POUR LA TEINTURE
L’IMPRESSI ON
LE BLANCHIMENT

LES APPRETS

AGENCES ET DEPOTS DANS LES PRINCIPAUX CENTRES INDUSTRIELS
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Pompe a membrane ébonitée PHILIPPE, débit 3000 I/h a commande
par moto-réducteur.

déceéle
les chocs anormaux
subis par vos fabrications

au cours des transports
ou autres manipulations

Il, RUE PETIT, CUCHY (Seine) PER. 54-70 :

FOMIESaASTONARLONE Reta MIMBRANE

Pour liquides acides, neutres ou basiques
Pour alimentation de filtres sous pression

FILTRES PHILIPPE

5, Rue de Greffulhe, 5

PARIS (V1lle)
ANJou 37-40, 22-83
@
Vieille expérience — Matériel Moderne

Tout matériel de filtration et connexe

WAGONS-CITERNES

POUR TRANSPORT DE

GAZ LIQUEFIES

AMMONIAC LIQUEFIE - BUTANE
CHLORE - ETHYL - PROPANE

CE DE FIVES-LILLE

POUR CONSTRUCTIONS MECANIQUES ET ENTREPRISES

Société Anonyme au Capital de Un Milliard de Francs
7, Rue Montalivei, PARIS-8e
Téléph. : ANJou 22-01 et 31-40 R. C. Seine 65.707
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Seul revétement d'em-
ploi constant et inatta-
quable quelle que soit
la concentration des
acides.

Nouveau montage de
I'arbre et I'agitateur,
sans solution de .conti-
nuité du revétement
émaillé.

Parfaite adhérence et
homogénéité du re-
vétement résistant a
I'épreuve d'une dé-
charge électrique a
haute fréquence.

Demandez IHeslrée.

DANTO -ROGEAT
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POMPES CENTRIFUGESS C A M |

POUR L'INDUSTRIE CHIMIQUE

CONSTRUCTION INOXYDABLE e Aciers inoxydables au Chrome-Nickel fouies nuances ®
Nickel pur = Monel = Inconel < Revélement résines synthétiques.

DISPOSITIF D ETANCHEITE MECANIQUE breveté SGDG/ étanche au vide et & la pression.

Nos pompes permettent de véhiculer tous les liquides corrosifs chargés,
abrasifs ou cristallisables.

DEUX MODELES ADAPTABLES SUIVANT LES BESOINS: -
= Pompe a double palier a roulement a rouleaux coniques,
= pompe éleclro-monobloc.

Société de Constructions d'Appareils Mécaniques Inoxydables
3, Rue Barbes . COURBEVOIE (Seine) - Tél. : DEFense 34-12 et 34-13

FILTRES
PRESSES VARSOVIE ul Kredytowa, 4

(0}

VERRE D EMBALLAGE

Verre a vitre.
Verre imprimé.
Verre armé.1

Du plus petit (175'«/m X 175-»/,).. au plus p-rand

Serrage *l vis, serrage par engrenages, serrage hydraulique. Verre d'éC|a|rage.
Autres spécialités Porcelaine électro-
FILTRES A MANCHES - FILTRES A POUDRE ET A PLAQUE D'AMIANTE. technique.

POMPES A PISTON ET A MEMBRANE - SEPARATEUR CENTRIFUGE .
Porcelite.
TISSUS FILTRANTS

Laine de scories.

SOCIETE NOUVELLE DES

A Agen our la France et les Colonies
Ela SIMONETON et t

. rue de Vintimile

Tsiloi LE RAINCY (S.-ET-O.) %éé BEUL 32 PARIS-9*

Magasin exposition : 43, rqe d’Alsace, PARIS (Xe) Hifo. 61-60



SAVONS LIQUIDES

ENCAUSTIQUES TERGITOL

SHAMPOOINGS & PRODUITS
COSMETIQUES

CIRES & BRILLANTS

DISSOLVANTS
POUR NETTOYAGE A SEC

PRODUITS ANTI-INSECTES

PRODUITS
ANTI-PARASITAIRES

R 3B 020

CARBIDE and CARBON
CHEMICALS COMPANY

A Division of
Union Carbide and Carbon Corporal

XVII

POUR LAFABRICATION
DE PRODUITS DE QUALITE!

Les alcools, glycols et les alkanolamines représentent des
constituants importants dans la fabrication de savons liquides
de qualité.

Agent mouillant n° 4 et les savons amines facilitent la prépa-
ration d¢mulsions dencaustique.

Les composés CARBOWAX, les agents mouillants TERGI-
TOL et les savons a base d’alkanolamines possedent de
maints avantages dans la fabrication de crémes cosmétiques,
de lotions et de shampooings.

Des cires et brillants de premier ordre peuvent étre fabriqués
a base de savons-amines.

Plusieurs alcools, éthers glycoliques et les agents mouillants
TERGITOL sont utilisés dans les mélanges de dissolvants
pour le nettoyage a sec.

Des crémes ou lotions contenant 2-Ethylhexanediol donnent
une protection efficace contre moustiques, mouches, puces, etc.

Les esters polyethyléneglycoliques et les savons-amines
sont utilisés avec succés comme émulseur des toxiques dans
les produits antiparasitaires pour l’agriculture.

Si vous fabriquez de tels produits,demandez notre publi-
cation “EMULSIONS” (en anglais seulement). Vous y
trouverez des renseignements sur la préparation démul-
sions d’huiles, de graisses, de cires, etc...

DISTRIBUTEUR EUROPEEN

UNION CARBIDE EUROPA, S. A.

6, rue de la Corraterle, Genéve, Suisse
Télégrammes ! UNICARB

TERGITOL et CARBOW AX sont des marques de fabrique de
UNION CARBIDE & CARBON CORPORATION

Chimie et Industrie 2
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CONSORTIUM DE PRODUITS CHIMIQUES ET DE SYNTHESE
DIVISION SYNTHESE

PRODUITS NON-IONIQUES

EMULSIONNANTS
MOUILLANTS

DETERGENTS

ADJUVANTS DE TEINTURE

AGENTS D'’AZURAGE FLUORESCENT
SEQUESTRANTS DES SELS METALLIQUES
ANTI-MOUSSES

CIRES DE SYNTHESE

UUvUtfotes et tecbdciehS a Wwfte disfvOSitun*.

ATELIERS VENTIL Pour tout ce qui concerne
125, RUE BATAILLE - LYON
Téléphone : P. 14-76 — la FABRICATION

— la TRANSFORMATION
— et la COMMERCIALISATION

SECHAGE SECHAGE

s uTea  MATIERES PLASTIQUES

LISEZ CHAQUE MOIS

la seule revue francaise des Matiéres Plastiques

INDUSTRIE DES PLASTIQUES MODERNES

SECHOIRS PNEUMATIQUES
POUR PRODUITS PULVERULENTS Abonnements, Rédaction, Publicité :
ET GRANULEUX 40, rue du Colisée - PARIS (8e)

SECHO'RS DE TOUS SYSTEMES En vente & la Société de Productions Documentaires



Nndmere™ v, d

Hollande

£ErBEEN
E.C.O-
de ea

CATALOGUE ET PRIX SUR DEMANDE ;

Daniel GODARD, 3, avenue des Chalefs,

POUR L'INDUSTRIE

en feuilles de Im x 1m
une surface lisse
la plus forte épaisseur
la plus grande finesse

POUR LE LABORATOIRE

uucnVK
il (&1

une surface isse
la plus grande precision
jusqua 100.000 trous au cm?2

PARIS-16* et LAB. 77-20

PUBLICITE EMMA NJ EL-POIRIER
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XX

FACTEURS
DE SUPERIORITE

LES RECHERCHES ¢t ds c& 2 Ingdrieurs € dun
gad nontre ¢k Tedmides, ranpus a l'éude dss prddéares
éledtriques et méooriques, pour adhpter les dorées du pages
aodles ce l'eqpérience, et concavair ass mocHes g éporct
au savice exdgg, les faicatios ce noteua b Sip sart éur
diéss par les ménes néthodss que adlles des noteurf pedeux:

UNE SELECTION rigouretse ¢k tautes les notidres
pemiaes uilistes , un adtllage cosEdddde e haue
pédson & a gad rencenet g asure ure pooldion
suvie e tas les types, & wn pix e reviet amisE

LES ESSAIS akis par dege notewr avant sa mise envente.
Essal ek l'isdeent audaguege a ure tersion égale 4 2U-+1000.
- Essa ce puissace aul frein pour le aonrdle dks différents oo
Hes: coyde e déramage, coude nomdl, coyde mexinum . -
Essai déonoufferrent, par camparaison celarésistivité dess ol
teurs, a frad & gaes un travail pdagg endage. -Essace
rencerent auwattnretre. Toutes les caractéristioues airsl déteni-
nées figurert aur la fide indiv. de drege noteur sarti ce f'usine.

UNE GAMME tres conpéte ck fdaiootion en types 'n

maux' et entypes "spéciauxX’ qui penet e répodre a toutes
les exigenoss indLetridlles. -Variation ok vitese. - Redudtionce
vitesse. —Modification ¢k fréquence. - Régulation ck fréquece
e ck tersin, etc... - Tas les prodenes dedro-mécaniaes.

CONSTRUCTIONS ELECTRIQUES

H*S|1 |1k |
A~ O U ¢cO LIJPE
S.A.R.L. CAPITAL 48.000.000 DE FRANCS

78-80, Boulevard Saint-Marcel
PARIS  Tél.: Port-Royal 30-92

COMPRESSEURS A  MEMBRANE ( Pressions
POMPES A MEMBRANE A DEBIT) jusqua
VARIABLE, REGLABLE EN MARCHE ( 1000 kg/crm*

EHANERS [E THVPERATURE
QUVRE ET AOER INDXYDARE

POMES AVIS, BRONE ET AORR INDXYDARE
ROBINETTERIE ACIER INOXYDABLE

INSTALLATIONS FRIGORIFIQUES

FABRICATION DE

COMPRIMES a FACON
POUR TOUTES INDUSTRIES

E's BOURGEOIS

7, av. Kappler - ASNIERES (Seine)

Téléphone : GRE 12-65

DEUTSCHE GOLD- UND SILBERSCHEIDEANSTALT, VORM. ROESSLER
FRANCFORT s. Main

THIO-UREE — CYANATES — SULFOCYANURES
FERRO-& FERRICYANURES — DICYANDIAMIDE
CHLORURE DE CYANURYLE

HEXAMETHYLENETETRAMINE TECH. & PHARM.
TRIOXYMETHYLENE — PENTAERYTHRITE — SOLVANTS
PLASTIFIANTS POUR VERNIS ET CHLORURE DE VINYLE
ACIDE BUTYRIQUE- ISOBUTYRIQUE — ACIDEPROPIONIQUE

AGENTS DE FLOTTATION :

XANTHATES, PHOSOCRESOLS, TRAGOL, FLOTOL, ETC.

NOIRS DE GAZ ACTIFS, CHARGES BLANCHES ACTIVES
POUR L'INDUSTRIE DU CAOUTCHOUC

Agent exclusif : H. SCHOENHOLZER

10. rue de Chateaudun - LA GARENNE-COLOMBES (Seine)

Téléph. : CHA 25-77 — Adr. Tél. : Improcimex



OuUul PEUT LE PLUS
PEUT- LE MOINS!

Seul poids lourd ayant osé s'engager dans le Rallye Méditerranée-Le Cap, le Camion 5 tonnes RENAULT
a prouvé qu'avec son moteur Diesel, disposé a plat soys le chéssis, il pouvait passer partout trés facilement.

Avec une magnifique régularité il a couvert les 15.000 km du parcours a pleine charge, avec 3 hommes a
bord, en respectant la moyenne imposée quelles que soient les difficultés rencontrées dans chaque étape
sables mouvants, pistes rocheuses du désert, emblches de la brousse et de la forét vierge, marécages, boues
glissantes du Congo, bacs précaires, ponts insuffisants pour un camion de ce tonnage.

Bien souvent, le 5 tonnes a ouvert la voie a une caravane de concurrents dans les passages difficiles. Toujours,
il est arrivé a I'étape avec les autres voitures, prouvant ainsi qu'il était parfaitement adapté aux mauvaises
pistes et aux climats tropicaux.

s TONNES
a GAGNE éa PARTIS
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Pour vos chaudieres, pour
vos Laboratoires, utilisez le
Distillateur d’eau a Thermo-
compression CERIN! qui donne
une eau distillée chimiquement
pure et apyrogéne a un prix
extrémement bas et sans
aucune eau de réfrigération.

APPAREIL POUR
00 LITRES/HEURE

SHEDS VOUTES

TERRASSES

/MAIN-D’EUVRE

/ Exclusivement des
! spécialistes éprouvés

S MATERIAUX

*/  Exclusivement les
fabrications SAMTOR

r S ARl CAP.16.000.000
21, RUE DOUDEAUVILLE, PARIS (18%)

GROUPE DE
DISTILLATION POUR
2000 LITRES/HEURE

Pour la construction et Ila
réparation de vos appareils...

E x i g e z l e s ¢ lectrodes

E X OTHER M E

agréées : Marine Nationale, Veritas, Lloyd's, S.N.C.F., etc.

- Pour aciers de construction jusqu'a
60 kg

- Pour aciers inoxydables (au titane,
molybdéne, colombium)

- Pour aciers réfractaires jusqu'a
1.200°

- Pour fontes, cuivre, bronze-d'alu-
minium

- Pour rechargements durs et résis-
tants a l'usure

- Pour aluminium et alliages légers

LA SOUDURE EXOTHERME

25, Av. de la Grande-Armée - PARIS (16¢

Téléphone : COPernic 34-80



La Chaudiére BOUELLAT, par I'éco-
nomie de combustible qu’elle per-
met de réaliser comparativement
a tout autre générateur, assure
le REMBOURSEMENT INTEGRAL de
son installation EN 2 ANS.

Cette économie incomparable est
due a I'absence d’inertie ther-
mique et a la stabilité du "ren-
dement de cycle" a toutes allures

de vaporisation.

XX

A ECHANGE THERMIQUE
PAR RAYONNEMENT c

Brevetée et exploitée dans le monde
entier, elle est d'une robustesse et d'une
sécurité a toute épreuve.

En France, plus de 400 chaufferies en
service attestent une ECONOMIE

'"EXPLOITATION DE 35 % par
rapport aux chaudiéres a convection,
qu'elles soient Horizontales a tubes

de fumée, Semi-tubulaires ou Multitu-

bulalres maconnées, mémes équ
de foyers automatiques.

___ est donc d’assurer
votre production de vapeur ou d'eau
surchauffée par une "BOUELLAT"
synonyme de ROBUSTESSE ET
SECURITE, et qui vous garantit
en plus:

- Mise en pression a froid en 20 minutes,

- Vaporisation répondant aux appels
les plus brusques et les plus importants,

- Contenance en eau qui peut étre
égale, sur demande, a celle de tout
autre générateur.

MIDIERES BOUELLAT

6 &8, Rue Bellot - Paris (XIXé - BOTzaris 55-52 &50-27

ipées
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COLORIMETRE PHOTOELECTRIQUE

=TOMIMIWIM «.ELEC,TTR®
RAPIDITE

ET SIMPLICITE D'EMPLOI

30 COMBINAISONS DE FILTRES
A LONGUEUR D'ONDE DEFINIE

LECTURE DIRECTE
DES RESULTATS

GRANDE PRECISION

STABILISATEUR
AUTOMATIQUE
DE TENSION

SALLE D’EXPOSITION : - ELECTRO-SYNTHESE

APPLICATIONS

BIOLOGIE
PHARMACOLOGIE
TOXICOLOGIE
METALLURGIE
CHIMIE INDUSTRIELLE
ELECTRO-CHIMIE
INDUSTRIE DES COLORANTS
INDUSTRIE DE SUCRE
CHIMIE AGRICOLE
CHIMIE ALIMENTAIRE
REPRESSION DES FRAUDES
etc., etc...

Trois mockbles  dappareils

€.T.C.. 31 rue Tronchet | ABORATOIRES D'ELECTRONIQUE APPLIQUEE  MxHlespeda porearen

PAR 1S-8 2 &t
° (2e ctage) 911, RUE D'ARRAS - PARIS (5

PARIS Téléphone : ODEon 62-77

tbs édanttillons sdlides

GENEVE

MESURE du CO2

Analyseur d'Orsat sans robinet

Durée Mesures
FABRICATION FRANGCAISE

du mélange
UNE mn

L absolu
dans la perfection

complets

Broyages-
Mélanges

50% d'économie

de Main-d'ccuvre

Documentation sur demande

rapides et précises

AFPYRO

Breveté SGDG

Resiay

anoyidige

AFPYRO

I. RUE LECOURBE, PARIS-XV» — Tél. : SUF 75-23



[Tillul |, Tgf il pALAIS
DES CONGRES

1= SALON DE LA CHIMIE

EQUIPEMENT MATERIEL PRODUITS

DE MATERIEL DE LABORATOIRE ET
D'APPAREILS DE CONTROLE [INDUSTRIEL

organisés sous les auspices de la
SOCIETE DE CHIMIE INDUSTRIELLE

par les Revues Mensuelles
CHIMIE & INDUSTRIE ET CHIMIE ANALYTIQUE

SOUS LE HAUT PATRONAGE DE
M. LE MINISTRE DE L’ INDUSTRIE ET DU COMMERCE
et de M. LE MINISTRE DE L’EDUCATION NATIONALE

PARIS, 22 Novembre 2 Décembre 1951

PALAIS des CONGRES

Porte de Versailles
|

Commissariat Général

SOCIETE DE PRODUCTIONS DOCUMENTAIRES

28, rue Saint-Dominique, 28 PARIS (Vlle Téléphone : INValides 10-73
GROUPE A GROUPE B GROUPE C
LABORATOIRE GENIE PRODUCTION

CONTROLE CHIMIQUE INDUSTRIELLE

XXV
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tutreznus rapidement/
IDrx etmieu x|

EN UTILISANT LA

DIATROSE

o Plaques filtrantes et mousses filtrantes
SOCI ETE

L'ALFA Poudres filtrantes
199, Fg Si-HONORE “[W‘RE_A\M\'I‘EI

PARIS-8*
Tél.
CARNOT 27-78
ILa Dlatrose accroit considérablement le

rendement des filtrations.

AUTRES PRODUITS
Feuilles de cellulose absorbante pour Imprégnation.
Mousse d'alfa pour charges fibreuses.

'm? 8 bonnes raisons
pour utiliser un

AUDCO

COUVREURS...

1 - Etanchéité absolue

IIP r 2 - Lubrification sous pression
. . . Vos clients VEULENT
m 3 -Surfaces actives protégées réparer leurs vieilles toitures
mais ne le PEUVENT

mA - Facilité de manceuvre actuellement.
Permettez-leur d'attendre

\5 - Sécurité de fonctionnement la remise & neuf par les
procédés traditionnels
en colmatant les
COUVERTURES FATIGUEES
(zinc, tole, plomb)

|6 -Rapidité de manceuvre

* 7 -Choix des matériaux de construction A
GOUTTIERES, CHASSIS,

8 - Durée i bl BANDEAUX, etc.,
-buree incomparable a I'enduit plastique frangais.

DEMANDEZ NOTICE N» 215

COUVRAHEUF
Société Frangaise des Robinets AUDLEY 8, rue Rouvei - PARIS (17¢)
Téléphone : NORD 18-82
53, Rue Mathurin Régnier

SUF. 22-43 PARIS-xv"
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METHYL10UE ET DERIVES

MARQUE DEPOSEE

FABRICATION FRANCAISE

es études compléetes de centrales
triques et d'installations d'usines
confiées a

E-CALAIS
T578 ALENS

Société a Responsabilité Limitée.Capital 12.000.000 Frs

R.C. Seine 313.696 B

14 ) 35, RUE SAINT- DOMINIQU E - PARIS?
Téléphone : 8LRUETATBOUT TEL. : INValides 74t30

TRI. 76.64 ,
PA R | S ( 9| ) PUBLICITE E. MORIN ' ‘m
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Conlits? Lhmnols FUTS
BALEAYLY  METALLI
e e e mecorme A POUR TOUS PRODUITS

PRODUITS PURS POUR ANALYSES

TOUS PURIFIES

ET P ISTRIE 3 USINES A VOTRE DISPOSITION

TOLERIES DE GRENOBLE

107, avenus des Alliés - GRENOBLE - Tél.: 1542

JOUAS « G° MAUNOIR&G

«fAjI'ARGENT
DYLAim ETC..

UITS PC PEINTAS

2 bis, rue de [I'Industrie 18, rue des Tuileries,
NAPH : St-DENIS (Seine) LYON (5€)
< MERC: UIVRE Téléphone : PLAINE 27-60 Téléph. : BURDEAU 71-23

BUREAUX A PARIS :

USINES A AUBERVILLIERS
4, rue de Castellane - PARIS-8e - anjou 82-00

OUTCHOUC

dans

L'INDUSTRIE
HIMIQ UE

COURROIES - TUYAUX
TUBES

« Klégétub »

pour gainage, isoialion, circulation de fluides
REVETEMENTS D'APPAREILS DIVERS
GARNISSAGES DE TUYAUTERIES
ROBINETS-VANNES-SEAUX-LOUCHES
ONNOIRS

Kleber Colombes

RUE DE PRESBOURG - KLE. OM-O0 - BOITE POSTALE 9-16 - PARIS 16*



BROYEUR  HOMOGENEISEUR

UNIVERSEL

a grande vitesse de rotation

BROYAGE COLLOIDAL - HOMOGENEISATION
EMULSION - MISE en CONTACT des LIQUIDES
et des GAZ - MELANGE -
REACTIONS CONTINUES, etc...

- Fonctionne en continu
ou en discontinu.

- Vitesse de rotation ré-
glable entreO et17000
t/minute en continu et
pendant le fonctionne-
ment.

- Aucun frottementdonc
pas d’échauffement.

- Appareillage simple,

robuste, facile a net-

toyer, ne nécessitant

aucun entretien.

- Peut étre réalisé dans
tous les matériaux.

XXIX

POMPES DOSEUSES

POMPES RIGOUREUSEMENT VOLUMETRIQUES
DEBIT VARIABLE REGLABLE EN MARCHE
POUR ACIDES, ALCALIS, HUILES, SOLVANTS,
etc...
Applications :

Traitement des eaux - Industrie du pétrole

Industrie chimique - Fabrications continues

Industrie de I'alimentation - Produits pharmaceutiques

Mélanges - Remplissage - Equipement d’usines
pilotes etc...

Pompe en acier ébonité

S. E. R. D. L

SOCIETE POUR L'ETUDE ET LA REALISATION

DANS L'INDUSTRIE

21, rue La Pérouse, 21 PARIS (16¢ Tél. : COPernic 41-32
; FORMALDEHYDE ET [DERIVES
| SOLVANTS CELLULOSIQUES
< eS'USF-——-
\ ET TOUT PRODUIT PROVENANT
\™ 7 DE LA CARBONISATION {
\ DE \BOIS [EN]]/ASENCLOS]}
I .

GENERATEUR

|EL IAVBIOTTE freres | L

\ 20, rue Dumont-d’Urville, PARIS-16"
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SOCIETE LYONNAISE DE

PLOMBERIE INDUSTRIELLE

104, Rue de Gerland - LYON - Tél. : PAR 46-32
ROBINETTERIE, CHAUDRONNERIE
INSTALLATIONS

PLOMB
PUR

PLOMB
DURCI

PLOMB
ADHERENT

ACIDE SULFURIQUE

\ \ 's

\
XDALAES gT PAAVESH

VNAT-I"QUAB'iI"HS AUX AGIDES'

ki LtliseE‘ElTj—lFE% (Résistance a Técrasénienl plus
V m \ ST .. s.  2.000"

ANTIDERAPANTS -de" par leur%trfi‘cture ~rit

'E FORMES RIGOUREU

. A. au Capital?de 15.000 QQU frs
SOCIAIGA7NU|NInt-UNEN PARIS
TRI. : 43-3hSXrfZii =

L’ALIMENTATION EQUILIBREE

CAPITAL 200.000.000 DE FRANCS

COMMENTRY

VITAMINE “A?”

(Allier)

NATURELLE

Concentrais-huileux - Acétate 50 °/0forme liquide
Acétate pur cristallisé - Solutions hydrosolubles : HYDROVIT A.

ACIDES AMINES
Methionine - Tryptophane - Cystine
PRODUITS BIOLOGIQUES DIVERS

Di-éthyl-stilboestrol - Papavérine

COSBIOL

Une matiére premiére originale pour l'industrie des cosmétiques



LA COURROIE,
RESISTE

AUX PIRES A-COUPS
AUX INTEMPERIES
ALHUILE. PACHALEUR
AUX POUSSIERES

ENTRAXES [
, TOUTES
REDUCTIONS
TOUTES

L VITESSES A

FABRIQUES

de LAIRE

Parfums Synthétiques, Spécialités
Produits Pharmaceutiques,
Matieres Plastiques

129, Quai de Stalingrad
ISSY-LES-MOULINEAUX (Seine)
MICHELET : 3240, 41, 42

XXXI

neglisse JAAM A IS
ne s'allonge jam ais
supprime l'enrouleur
dure trois foisplus

MOIS A L'ESSAI

33.Rue FORTUNY. PARIS-T7* « Gir 81-73

2.Montée S TAair Duport LYON e Fran 43-80
MONTBRON ( CHARENTE) T.N°60

PETRISSEUR - MALAXEUR

EILI

POUR

PRODUITS CHIMIQUES
CAOUTCHOUC
LIEGE - VERNIS
COLORANTS
ISOLANTS

MATIERES ALIMENTAIRES

ETC.

FRITZ MEILI, 2 RCH(suis®)

Agent général exclusif en FRANCE - SARRE et UNION FRANGCAISE

PRODUITS | PROCEDES TECHNIQUES

235, rue du Fg St-Honoré, PARIS-8G Tél. W AS. 21-10 et 96-16
Adresse Télégraphique : PROPROTECH-PAKIS

AVEC LES MACHINES « fVIEILI )), LE MEILLEUR RESULTAT
DANS LE DELAI LE PLUS COURT

FOIRE DE PARIS : Stand 842 - Hall mécanique



XXX
*1« DO/?/-

\w w f

DERIVES de L'ETHYLENE

OXYDE D’ETHYLENE
COURROIES MONO, DI ET TRIETHYLENE GLYCOLS

TRAPEZOIDALES |
de TRANSMISSIONS ETHERS DE GLYCOLS
méthylique, éthylique, butylique

COLOM B ES_TEXROPE PHTALATE DE DIBUTYGLYCOL

9 Des Caractéristiques # Une Constance de TRIETHANOLAMINE
dynamiques élevées. qualité remarquable
particulierement Intéres- o peg possibilités nou- DIBUTYLGLYCOL
santes puisqu'il s'agit de . . .
transmission de mouvement velles d'application. CIRES DE POLYGLYCOLS
® D'oti Courroies résistantes a I'huile

Résistante - Longue durée m Courroies conductrices, f ,

EV|tez I'aléa des essais-Montez TEXROPE
.etoubliez vos transmissions

.SOCIETE INDUSTRIELLE DE TRANSMISSIONS S. A. DES PRODUITS CHIMIQUES ST-EUTROPE

rCOLOM BES—TEXRO PEJ w34, Rue de Monceau-PARIS (8¢

4.RUE DE PRESBOURG.PARIS.16?;KLE.|6-80*I2-44.( 10LIGNES) TEL. : LAB 86-25 — 86-26

F R AN CE L

REGULATEURS AUTOMATIQUES DE PRECISION

Pression, Débit, Niveau, Humidité, Température

Distributeur exclusif pour le France :

DETENDEURS ET DEVERSEURS AUTOMOTEURS

Vapeur, Eau, Air Comprimé, Gaz
DESURCHAUFFEURS

ETUDES DE PROBLEMES SPECIAUX

POUR INDUSTRIES CHIMIQUES

Régulateurs d'Alimentation de Chaudiére

Régulateurs Automatiques de niveau de purge

VANNES MAGNETIQUES ET PNEUMATIQUES

“REGULATEURS FRANCEL”, 34, rue de 'a Victoire, Paris-9¢e - TRU 52-57 (lignes groupées)



PAPETERIES
2 CONDAT

BOUFFANTS
SAT INES
SURGLACES
HELIO
OFFSET
ECRITURE

77, rue de Miromesnil, 77
PARIS-80 LABorde 81-10

ESCHER WYSS

ZURICH (Suisse)

ESSOREUSES ET DECANTEUSES AUTOMATIQUES
APPAREILS DE CONCENTRATION

ET DE DISTILLATION - AUTOCLAVES
TURBO-COMPRESSEURS et TURBO-SOUFFLANTES
Ventilateurs :: Turbines a vapeur : Turbines aérodynamiques
Evaporateurs :: Chaudiéres a vapeur : Chaudiéres électriques

Turbo-pompes d'alimentation

Agent général an France : A LIO M IN, In9- E.P. Z.
35, rue de la Bienfaisance, PARIS (86 LABorde 15-m

Fdk LA FILTRATION INDUSTRIELLE
M arc VERNAY ing. h.c.i.l.

Ancienne Maleon J-B VERNAY - Fond®, «n 188«
VILLEURBANNE (Rh6no). - 19, rue IOUIS-DtCfOIze. * VILLEURBANNE (Rhorwfl
=B
FILTRE ROTATIF CONTINU - FILTRE
ROTATIF A DISQUES - FILTRES A
MANCHES [tout modeles). — FILTRE A
VIDE. - FILTRE PRESSE — FILTRE Re
pour papeteries — TABLE &éGOUTTEUSE
et SECHEUSE. — EPAISSISSEUR DECAN-
TEUR CONTINU. - CLASSIFICAIEUR-
SEPARATEUR A CUVE. - SEPARATEUR
HYDRAULIQUE
AGITATEURS A P.ALETTES (7 modéles).
AGITATEURS A HELICES (il modeles).
APPAREILS DE FtOTATION
ACCESSOIRES OC FILTRATIO* .
Pompes a vide et compresseurc. — Vidange
automatique. — pp-mpo & diaphragme
Exécution de tout notre matériel en BOIS.
ACIER. FONTE PLOMB EBONITE
METAUX SPECIAUX

=
POUR USINER DE PRODUITS cHIMIQUEs HBSI

XXX

ANS D’EXPERIENCE

a Moulage
Poudres a mouler pour tous objets
moulés a usages techniques ou divers.

e Isolation électrique
Vernis d'imprégnation.

e Imprégnation et collage :
Vernis et ciments pour papiers, toiles,
bois, etc... Culots de lampes, pin-
ceaux, etc...

e Emaillage et protection des métaux :
Vernis spéciaux.

e Fabrication des meules abrasives:
Compounds et résines liquides pour la
fabrication des meules.

Avec son ancienneté et sa spécialisation,
la puissance de production de la Bakélite
et le sévere contrdle scientifique de ses
Laboratoires conferent a toutes ses fa-
brications une qualité sans égale.

LABAKELIT

SOCIETE ANONYME CAPITAL 160.512.000 FRANCS
Fondée en 1922

1, rue Jean-Carrasso - BEZO NS (S.-&-0.

Chimie et Industrie 3
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Le DENSIMETRE

POUR LIQUIDES

avec enregistrement continu
en cours de fabrication pré-
senté a [I'Exposition de la
Maison de Ila Chimie

est construit par la

Société BERI

14 1 fer, rue Vercingétorix - PARIS-14°

TELEPHONE VAUGIRARD 49-35

qui mesure également

DEBITS instantanés de tous
fluides - DENSITE de gaz
PRESSIONS - NIVEAUX

HILPERT

PO MNPES
COMPRESSEURS

ROBINETTERIE
PURGEURS

matériels SPECIAUX

anti-acide

BROYAGE ET TAMISAGE A FACON

« PAR PETITS ET FORTS TONNAGES »
d'Abrasifs, Matieéres plastiques et végétales

PULVERISATION IMPALPABLE ET PLUS GRANDE  FINESSE

SOCIETE NOUVELLE BROYAMINE

USINE A POISSY (S.-&-0.), EMBRANCHEMENT PARTICULIER

Rue du Picquenard, POISSY (5.-&-0.)
TELEPHONE : POISSY 423

LE RALLY DANS L’ INDUSTRIE MECANIQUE

Indispensable pour tirages d'informations diverses,
aussi bien manuscrites que dactylographiées. Tire
en une ou plusieurs couleurs. Conception nouvelle,
n’emploie ni encre, ni matiére salissante. Rapide
exécution, possibilité de tirer en quelques minutes
250 copies. Auxiliaire précieux pour la réalisation de
schémas, croquis, consignes, fiches de travail, etc.

PRIX INEGALE

Pin rofon Sté SEPAC, 12, Rue St-Georges, PARIS

Téléphone : TRUdaine 51-11 et 93-55

Pompe avide "ZSL-

M atériel a piston a deux étages

,de maximum atteint: 5 a 10 centiémes de mill.me

de mercure.

50,RUE PIERRE CHARRON, PARIS <8

EDIP

BALZAC 61.20



CHAMBRES DE PLOMB
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INSTALLATIONS DE CONTACT
CAVES CONTINUES A SUPERPHOSPHATES

par les procédés

les plus

modernes

FOURS MECANIQUES A PYRITES - DEPOUSSIEREURS ELECTRIQUES

CONCENTRATION - GLOVER - GAY-LUSSAC - CANAL SECHEUR
APPAREILS D'OXYDATION DE NHJ - CAVES CONTINUES A SUPER-
PHOSPHATE - BROYEURS A GALETS VENTILES - |INSTALLATIONS

CHAMBRES DE PLOMB PERFECTIONNEES

Ancionnei Maiioni L. FAURE. LILLE (Criée en 1819). BEZAMCON FRERES (Créé# en 18AS).

etaBLIssEMENTS EXPERJ-B EZAN CO f

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE GO.000.000 DE FRANCS
SIEGE SOCIAL 75. Avenue do la République, AUBERVULIERS

BLANCS ABase b ZINC CERUSE
eT b TITANE

weoms | ITHARGE-MINIUM - e =

Spécialement préparés et controlés pour chaque industrie

PEINTURES PREPAREES

procédé hollandais

LAKIRIS - VALOR - CIMALIT - TENAX - ARMAFER AU MINIUM PUR
(EMAIL) (POUR CIMENT) (HYDROSILICATEE) E.B.C.
SICCATIFS
WSS

fchongeu»
de choteu»

SliaéW ili.iibii. Rue de Moscou, Paris. Tel: Eur. 42 24
Usine : Tagolshelm (Haut- Rhm) Til: Altkirch 123

DE GRANULATION D'ENGRAIS.

NOMBREUSES REFERENCES

DANS LE MONDE ENTIER

ENE&JEAN

DUSINES ET DE
MATERIEL POUR LES INDUSTRIES CHIMIQUES
3,Avenue de Pomereu CHATOU ISelO |. Tel: 12£1

D'une inertie chimique supérieure a celle
de tous les métaux existants, nos

POMPES CENTRIFUGES VERTICALES
sans presse-étoupe
POMPES CENTRIFUGES HORIZONTALES
sans presse-étoupe (tous débits)
MONTE-JUS Sarpo type P

Ne comportant aucune piéece mécanique tournante
N’émulsionne pas le liquide (débit jusqu'a 2.500 I/h
GROUPES FILTRANTS
— dégrossisseurs Sarpo type F —
sont d’'une conception entiéerement nouvelle

Grace aux progrés dans l'industrie des plastiques, enfin

un matériel résistant indifféremment aux

acides, bases et sels concentrés ou étendus...
construit pour durer.

VENTILATEURS, RESERVOIRS ET CUVES
de toutes dimensions

TOURIES - ENTONNOIRS - PIPETTES

(modeéles créés spécialement pour l'acide fluorhydrique)

TUYAUTERIES - VANNES
CLAPETS DE PIED, etc.

Etude et réalisation de tout appareil spécial
antl-acide sur demande

POUR TOUS PRODUITS CORROSIFS OU ALTERABLES LES PROCEOSESARP

S. A. R. P.

18, rue Félix-Faure, VITRY-sur-SEINE, Tél. ita. 06-83
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ALCOOLS GRAS
ALCOOLS GRAS SULFONES

9 MOUILLANTS
e DETERGENTS
e MOUSSANTS

Pour tous emplois en textile - Cuir - Parfumerie - Produits ménagers

PAIX & CiO

EYCOPAL

Téléphone : ELYsées 98-80 a 83 - 64, rue La Boétie, PARIS (8¢ -——-

FOURNITURES DE LABORATOIRES

CONSTRUCTION
DE TOUS

APPAREILS VERRE

E's Eug. HALARD SUR CROQUIS  pypEY

AMPOULES
OUR SERUMS

ES BOURSEUIL

24, Rue A. de Vigny - TOURS (l.-&-L)
Téléphone : 38-39

MARQUE DEPOSEE

Siége social —Usine : 17, rue Richard-Lenoir-PARIS
ROQ. 31-12 et 12-99

£ Notectian eiDécoiatim derm étcu ty

TOUTES PROTECTIONS PAR ELECTROLYSE, METALLISATION

VERNISSAGE,SUIVANT NORMES & CONTROLES REFERENCES
titulaire de la marque de qualité

pour les revétements, suivant
cahiers des chorges N° 4. 6 et 7

ETUDE DE TOUS PROBLEMES EN LABORATOIRE
S|l vous avez besoin de:

Purgeurs - Epurateurs - Réchauffeurs a
contre-courant - Thermostats - Détenteurs | D L E I -
-:- -:- Chaudronnerie sur plans -i-
Consultez-nous! Merci. S. A. R L AU CAPITAL DE21.000.000 Fr»
FABRICATION FRANCAISE 28, QUAI DE LA RAPEE . 2 ET 8, RUE VIIIIOT. PARIS 12'

NOTICE CI-SUR DEMANDE)



PRODUITS
REFRACTAIRES

magnésie, chrome-magnésie
sillimanite - corindon

Tous les produits
STlico-Alumineux

jusqu'a 42 %. d'Alumine

SOCIETE DES PRODUITS
REFRACTAIRES
DE VALENCIENNES

au Capital de 85.000.000 de Frs

Siege Social : 9, bld des Italiens - PARIS-20
Téléph. : RIC. 58-52 et la suite

Usines; Faub, de Paris, r.du Petit-Bruxelles, VALENCIENNES (Nord)

XXXVII

245 a 249, Rue de Stalingrad «Bobigny (Seine)
Téléphones . Nord 04-21 < Flandre 04-44

IMPORTATION-FABRICATION
MALDISTRIBUTION m I

REMPLACANT. CIRES VESETAIES

BRUTES RAFFINEES

ECHANTIilONS el RENSEIGNEMENTS sur DEMANDE

¢ h a P e u M p e b d

WAUTES TEMPERATURES ET AUX CORROUSIORS

RECHAUFFATR
RECUPERATEURS

DEKA
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iCotnpresseur vertica,
\angle a clapets extra-
mlégers "Feather™.

\Pompe centrifuge a 2 éta-\
\gest pour hautes pressions\
[et hautes températures. \

"Pompe centrifuge a volu-
ntesetjoint horizontal poure
Aservices généraux.

nPompe centrifuge a volu-\
\tes etjoint horizontal a 6:
| [étages. 1

Pompe centrifuge en acier

superinoxydable “ Wor
tliite *

C’est la robustesse des maté-
riels Worthington qui leur
permet de résister a toutes les
températures, atoutes les pres-
sions...

C’est la qualité des aciers spé-
ciaux entrant dans leur fabrica-
tion qui protége ceux-ci contre
I'action corrosive ou destruc-
tive des acides et des alcalis...

C’est |’adaptation exacte de
chaque appareil asa destination
précise qui faitalafois savaleur
technique et sa supériorité pra-
tique reconnues depuis un sié-
cle par I’industrie chimique des
U.S.A. puis du Monde entier.

WORTHINGTON

" Une seule qualité...

S. A. au capitaj de 100.000.000 de francs

Services Commerciaux : 37, rue Je Liege, PARIS (8') Tél. EUR. 36-54

Siege Social el Uiines : LE BOURGET (Seine)

la meilleure-

'‘Compresseur vertical-
mangle a clapets extra-}
'mlégers "Feather" .

\Pompe centrifuge a volu-,
\tes etjoint horizontal (l4;
métages.

[Pompe centrifuge a un]
.6tagepour servicesséveres..

Pompe a air comprima
horizontale Duplex.
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N OTRE temps sembleavoir une prédilection mar-
quée pour les néologismes en matiere de tech-
nique ou d'organisation. Peut-é&tre leur création
s'impose-t-elle dans de nombreux cas ; on peut

toutefois regretter que parfois leur signification pa-

raisse, a premiere vue, assez obscure, et qu'il faille,
pour la saisir, une certaine initiation. Nous avons été
gratifiés, il y a quelques années, de I’ « hydroponique »,
qui désigne cette technique nouvelle consistant a cul-
tiver des plantes dans des solutions de sels minéraux,
en l'absence du sol, remplacé, en tant que support,
par un treillis métallique. La « cybernétique », mot si-
gnifiant originairement « l'art du pilote », a recu ses
lettres de noblesse sous la plume d'Ampeére, qui, ayant
entrepris, sans d'ailleurs pouvoir I'achever, la classi-
fication de toutes les connaissances humaines, en fit

« l'art de gouverner » ; or, voici qu'aujourd’hui,

grace au professeur Norbert Wiener, de [I'Institut

Technologique du Massachusetts, la « cybernéti-

que » a, en quelque sorte, fait peau neuve, pour deve-

nir ja théorie de la commande automatique ; ce vocable
est tout a fait a la mode, et, quant a la chose en elle-

méme, d'aucuns lui prédisent un avenir quasiment illi-

mité, comparable méme a celui de I'énergie atomique.

La « productivité » est, elle aussi, d'apparition ré-

cente, et elle a déja fait couler des flots d'encre. A

vrai dire, par lui-méme, ce terme ne traduit rien de

Vol. C5. — N° 6.
Jiiin 1951,

PUBLIQUE

PAR DECRET DU 23 JUIN 1918

JUIN 1951

[pP«<UTECHNIKI]

bien précis, et le sens en reste encore un peu vague,
ce qui tient peut-étre a ce gqu'on Ta simplement em-
prunté, en le modifiant a peine, aux Anglo-Saxons, qui
lui donnent, semble-t-il, une acception plus nette. On
a tenté de définir la productivité comme étant « le
désir de produire des biens réels en quantité toujours
accrue, de la meilleure qualité possible, et aussi éco-
nomiquement que possible ». Elle ne représenterait
donc pas tout & fait la méme chose que I' « effi-
cience », qui traduit simplement le rendement utile
d'un homme ou d'une machine.

Le vague relatif qui plane encore sur la signification
concrete de ce terme, explique qu'il ait donné lieu a
des amplifications ou les « vérités premiéres » tenaient
parfois trop de place. Aussi avons-nous pu relever avec
intérét, en ces derniers temps, divers cas ou l'on s'ef-
forcait d'étudier le probleme de pres, et de fagon con-
crete.

C'est ainsi qu'au mois de mars, a Londres, I’ « Ope-
rational Research Club » avait organisé une discussion
sur le theme de la mesure de la productivité. Trois
orateurs l'aborderent sur des plans différents et I'on
pourra trouver un résumé de leurs conceptions dans
« Engineering » du Il mai. Pour le Dr Easterfield, du
Department of Scientific and Industrial Research, cette
mesure se rameéne au.calcul de la production par unité
de moyens mis en .oeuvre. La difficulté commence

™1
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quand il s'agit de définir les termes. Il y a bien des
catégories de facteurs qui interviennent : main-d'ceu-
vre (facteur en général prédominant), matiéres premie-
res, capital, site, etc. ; de méme, la production peut
s'envisager sous l'aspect de la valeur globale, de la
valeur ajoutée, etc. Mais la méthode de calcul peut
varier : alors que pour une aviation de combat, par
exemple, les heures de vol, les heures de service des
pilotes et I'entretien sont les éléments essentiels, ce qui
importe pour une aviation commerciale, ce sont les
bénéfices.

Les enquétes d'ordre statistique auxquelles se li-
vrent certains organismes peuvent présenter de l'uti-
lité, mais il faut se garder d'en tirer des déductions
d'ordre général, les diverses branches d'industrie étant
souvent assez peu comparables : alors que l'industrie
sucriére, par exemple, est trées homogene, celle des
machines-outils offre une variété infinie. Bref, d'apres
I'orateur, les enquétes sur la marche d'une fabrication
ne peuvent donner de résultats féconds que s elles se
limitent & un programme défini, si elles se font en col-
laboration avec les usagers et sont poursuivies dans
un établissement en pleine activité. Amasser des statis-
tiques d'ordre économique peut présenter quelque
utilité, mais ne pourra éclairer sur la marche des opé-
rations.

Le professeur Matthew, de I'Université de Birmin-
gham, entra dans le détail des méthodes de mesure.
Les facteurs a considérer sont d'ordre externe, humain
et technique : les deux premiers groupes échappent
partiellement a I'action du chef d'industrie, lequel peut,
par contre, accrofitre le rendement, améliorer la qualité
et réduire les prix de revient. La production étant éva-
luée en unités matérielles, il est naturellement avan-
tageux de calculer de méme les moyens mis en ceuvre.

Enfin, M. Widdowson, qui exposa « Les buts et l'uti-
lisation des mesures de la productivité », serra le pro-
bleme d’encore plus prés. S'il est relativement facile de
mesurer le volume ou la valeur des produits finis, il
n'‘en est plus de méme en ce qui concerne les matie-
res premieres, certaines de celles-ci se retrouvant en
partie dans le produit fini, tandis que d'autres ne sont
intervenues que transitoirement ; aussi la valeur de
ces mesures dépend-elle entierement de la nature de
I'opération considérée.

De méme, I’évaluation de la main-d'ceuvre pose un
probléme assez complexe, du fait des absences, des dé-
faillances, des conditions du travail et du type d'orga-
nisation ; on ne comparera qu'avec circonspection le
fonctionnement d'un établissement déja ancien avec
celui d'une usine toute neuve, etc.

Comme méthode de calcul des divers facteurs en-
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trant en ligne de compte, l'orateur préconisa la mé-
thode dite « de mesure par différence » : elle four-
nit, pour un produit ou un département déterminé, un
chiffre unique représentant la différence entre le prix
de revient réel et une valeur fixée d'avance, exprimant
la valeur globale des matiéres premiéres et de la
main-d'ceuvre nécessaires pour obtenir le produit en
question dans des conditions de fabrication normales,
ces calculs étant basés sur une documentation anté-
rieure. De toute facon, ce que l'on doit exiger d'une
méthode de mesure de la productivité, c'est qu'elle
soit simple et que les observations et calculs qu'elle
nécessite n'absorbent pas une proportion excessive du
personnel.

Au cours de la discussion qui suivit ces intéressants
*cxposés, le professeur C. P. Crowden fit notamment
remarquer que, pour certains types de travail en ate-
lier, la dépense d'effort musculaire est insuffisante pour
le maintien de l'organisme en état de parfait équilibre,
au point que, dans plusieurs entreprises, on a eu avan-
tage a accorder des récréations aux jeunes ouvriers, le
temps réservé a ces pauses se trouvant, en définitive,
compensé par Une meilleure condition physique de la
main-d'ceuvre et par un accroissement de la produc-
tivité.

Il ressort de tout cela que la productivité pose des
problemes fort complexes. Et I'on ne peut que se fé-
liciier de voir la question abordée sous divers aspects.
Ce fut le cas notamment pour la quatrieme session de
la Commission de I'Industrie charbonniére de I'Organi-
sation Internationale du Travail, qui s'est tenue a Ge-
néve du 7 au 19 mai. Dans le rapport préliminaire pré-

paratoire a ces travaux, se trouve mis en évidence le
réle de j'organisation — de la taille & la direction
générale — de la structure générale de l'industrie, du
role des ingénieurs, de l'activité de la main-d'ceuvre
— effort physique et continuité de cet effort — de la
qualification professionnelle, de la régularité du travail,
du « climat psychologique », etc.

Et n'avons-nous pas vu récemment,
exposition d'ouvrages sur'la productivité et ses divers
aspects ?

Enfin — supréme consécration — I'abbaye de
Royaumont a été, pendant quelques jours du début de
juin, le théatre de débats sur le théme de la produc-
tivité.

Tout permet d'espérer que, de ces efforts réalisés
jusqu'a présent en ordre dispersé,
finiront par se dégager des défini-
tions lumineuses et une doctrine co-
hérente de ce concept essentielle-
ment moderne.

a Paris, une

Vol. 6r> — N*G.
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L'acide alginique (algine)

et les alginates

par Raoul

RICHARD

Ingénieur Chimiste D.P.E.

Du fait des améliorations apportées,
de l'acide alginique et de ses dérivés,

en ces derniéres années, a la fabrication
le champ d'application de ces produits

r'est considérablement étendu.
On trouvera ci-aprés un rapide apercu des propriétés de l'acide alginique (ou algine)
et de ses sels, ainsi que le rappel d'un certain hombre d'applications de ces produits,
que les algues des cbtes de Bretagne fournissent en abondance.

L ‘acidk alginique (algine), et ses dérivés sont
entrés aujourd’hui dans la pratique indus-
trielle, aprés une période d’études et de pros-
pection qui s’est étendue sur plus d’undemi-sie-

cle. Cette longue réticence des consommateurs envers
un produit susceptible de leur procurer d’incontes-
tables avantages trouve sa justification dans le fait
que les industriels ayant entrepris la fabrication de
I’acide alginique furent longtemps hors d’état de
mettre sur Je marché des produits convenablement
épurés, de qualité suivie, et ayant-conservé a un degré
suffisant |’ensemble des propriétés physico-chimiques
qui en font la valeur. 11 leur fallut d’autre part s’adapter
aux besoins particuliers de chacune des industries
auxquelles ils s’adressaient et créer en conséquence une
gamme de dérivés dont les qualités et la présentation
puissent satisfaire a toutes les exigences.

C’est aujourd’hui chose faite, tant en France que
dans les autres pays producteurs: Etats-Unis, Grande-
Bretagne et Norvege.. La conséquence en est que depuis
quelques années les alginates intéressent une quantité
toujours croissante d’utilisateurs dans les indus-
tries les plus diverses, et que chaque jour, de nouvelles
applications se révélent qui en élargissent les débouchés.

Dans ces conditions, il est utile que les chimistes
et techniciens toujours plus nombreux des diverses
industries utilisatrices aient une connaissance géné-
rale du produit qu’ils sont appelés a mettre en ceuvre,

Vol. 05. — N* G
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et c’est a celte intention que nous résumons ci-dessous
les propriétés de | algine.

ACIDE ALGINIQUE

Origine.

L ’algine est un constituant normalement présent
dans les laminariacées, famille d’algues brunes crois-
sant sur les fonds rocheux qui se rencontrent en
quantités considérables sur les coOtes de Bretagne.
Parmi ces algues, la Laminaria flexicaulis est parti-
culierement intéressante par sa forte teneur moyenne
en algine qu’accompagne une teneur élevée en iode,
précieux meétalloide qu’on récupérera avantageuse-
ment a titre de sous-produit. La forme Sous laquelle
elle est présente dans les laminaires n’est pas encore
élucidée. Elle figure certainement pour une part
considérable a |’état d’alginate de calcium, mais il
est trés probable que ce composé est lui-méme combiné
a d’autres constituants de la plante tant que celle-ci
est vivante dans son milieu marin.

Pour extraire I’acide alginique, les algues sont tout
d’abord déminéralisées par une lixivation méthodique,
puis désagrégées par le carbonate de soude. Dans la
solution ainsi obtenue, convenablement étendue, la
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cellulose et les pigments colorés sont éliminés par
décantation, filtration, centrifugation ou d’autres
procédés sur lesquels nous n'‘avons pas a nous étendre
dans le cadre de cette étude. L ’'acide alginique prati-
quement insoluble est alors séparé par précipitation
a l’aide d'un acide dilué, puis traité pour fournir la
gamme des dérivés livrés a I’industrie.

Composition.

La nature et la composition exacte de |’algine res-
terent longtemps incertaines en raison de la difficulté
d’obtenir des échantillons rigoureusement purs, sans
aucun mélange de matiéres organiques étrangeéres. Le
chimiste anglais Stanford, qui découvrit-.I'algine en
1881, la considéra comme un composé azoté, sans
donner, a notre connaissance, dé plus amples préci-
sions sur sa composition. En 1898, le Norvégien Axel
Krefting proposa pour l’acide alginique la formule
brute : (C131200HYra I’élément présentant deux fonc-
tions acide; il n’y reconnaissait donc pas la présence
d’azote. La question fut reprise en France par
M. Freundler, professeur a la Sorbonne, assisté de
plusieurs collaborateurs, qui en 1920 (I) considérait

mhm mm-il.. 1920, n-)
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R. Richard. - L'ACIDE ALGINIQUE ET LES ALGINATES

I’algine comme un glucoprotéide constitué par un pivot
azoté sur lequel se fixaient un certain nombre de chai-
nons du type hydrate de carbone, de formule : C1312013;
le dernier chainon répondant a la formule Clsli2001L
Ainsi Freundler retrouvait trace d’azote dans |’acide
alginique mais par ailleurs la formule qu’il présentait
offrait un accord satisfaisant avec celle autrefois
proposée par Krefting.

C’est un peu plus tard que la détermination de la
structure de l’algine entra dans une phase nouvelle,
en corrélation avec les progres réalisés dans la connais-
sance de substances similaires, comme la cellulose et
la pectine.

Ces développements sont dus essentiellement a des
chimistes anglais. En 1930, Nelson et Crecher réaliserent
un pas décisif en établissant que |’acide alginique
donne par hydrolyse uniquement de |’acide d-mannu-
ronique. En 1939, llirst démontrait |’existence de la
liaison 1-4. Enfin on 1943, Astbury confirmait la
structure de ce composé par la méthode d’analyse
aux rayons X.

A la suite de ces travaux, |’acide alginique apparait
comme une chaine, plus ou moins longue suivant le
degré de polymérisation, d’acide d-mannuronique, les
groupes étant reliés par des liaisons glucosidigucs ;
la formule se développe sous la forme suivante :

I H COOli
r
‘011 OH
[e]
ﬁx vou on/'
V- -ar Vi Y
cooall u h

Il se révéle ainsi une tréis grande analogie entre |’acide alginique et I’acide pectique, qui s’écrit :
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N
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ainsi qu’avec la cellulose, a laquelle on a reconnu la formule :
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Or il apparait cette fois ime différence notable entre
cette composition, jugée définitive, que |’on peut écrire
sous forme brute :

(C6l18)02 = 336

et Celle donnée autrefois par Krefting, soit :

C13120014 = 400.

L ’écart est trop considérable pour pouvoir étre
attribué aux. incertitudes de I’analyse. La question
fut alors reprise a nouveau (1944) par M. E. Darmois,
professeur a la Sorbonne, qui fil opérer une série d’ana-
lyses sur des produits fractionnés en échantillons de
polymérisations différentes. 11 en tira la conclusion
que les différents acides alginiques semblent bien avoir
la forme générale :

(C,IIMO,)n,

soit :

*(CJ110,)2 = 388.

Cette valeur retrouvait un accord suffisant avec
celles de Krefting et Freundlcr mais laissait subsister
la contradiction avec la formule structurale.

Tout récemment enfin, R. Il. Me utowell a résolu
cette difficulté en signalant que |’algine obtenue dans
les conditions normales de préparation répond bien
a la formule (C6l1107 mais qu’on peut éliminer 112
par une dessiccation poussée pendant 24 heures sousvide,
en présence de I\Os. Me Dowcll attribue cette éner-
gique rétention d’une molécule d’eau a son association
aux hydroxvles vis, sans qu’il semble qu’on doive
voir la autre chose qu’une hypothése d’attente.

En conclusion, les chimistes des diverses industries
qui utilisent |’algineetles alginates en mettant en jeu
leur réactivité chimique sauront qu’ils doivent compter,
dans les équivalences moléculaires, sur un acide algi-
nique de P.M. = 194, sans se référer a la formule théo-
rigue de I’acide mannuronique.

Propriétés.

Il est couramment énoncé que |’acide alginique est
un composé solide gonflant a |’eau avec absorption de
plusieurs fois son poids de liquide, mais ne se dissol-
vant pas. En fait, tous les fabricants d’algine savaient
de longue date que I’insolubilité de ce produit n’est
qu’approximative et variable avec son état de polymé-
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risation. L’étude systématique de ce fait a été effectuée
par E. Darmois sur des échantillons d’algine dont il
provoquait la dépolymérisation ménagée par hydro-
lyse a chaud pendant des temps variables. I! aboutit
aux conclusions suivantes

Si I’on désigne par a la valeur du produit KmM. de
la formule de Staudinger, lés acides donnant des sels
sodiques, pour lesquels a > 2,4, sont insolubles ; au-
dessous de celte valeur, I’acide devient soluble, le
terme ultime de la dégradation correspondant a a'=0,3.

Le produit global extrait des laminaires est un
mélange de divers polymérisats, la caractéristique
moléculaire étant trés étalée.

De ce fait, dans les meilleurs échantillons, il subsiste
au moins 5 % d’acides solubles, de sorte que le rende-
ment d’une précipitation ne-dépasse jamais 93 %.

Par ailleurs, les longues chaines moléculaires sont
spontanément instables ; elles se dégradent lentement
a froid, rapidement a chaud. La présence de traces
d’acides minéraux, cas général dans la pratique,

accélere encore cette dépolymérisation.

L ’acide alginique est insoluble dans les divers sol-
vants organiques et peut étre en particulier déshy-
draté et purifié par lavages a I’alcool.

L ’algine est un acide organique d’une certaine force.
Sa constance de dissociation, mesuré.1 par E. Darmois,
est :K = 20 . 1(>6
alors que I’acide acétique donne : K =1,73 . 105
et I’acide monochloracélique : K = 1.133 . 10~s

Effectivement, |’acide alginique n’est pas déplacé
de ses sels alcalins par |’acide acétique, alors qu’il I’est
par |’acide monochloracélique.

De nombreuses tentatives d’estérification de I’algine
ont été effectuées mais elles n’ont pas, en général,
donné des résultats concluants. On se heurte ici au
fait que" pour rendre les groupes réagissants suscep-
tibles de substitution, il faut faire gonfler |’alginc par
hydratation de fagon telle que la réaction est immédia-
tement limitée par la réaction inverse. Cependant
Arnold Steiner a fait connaitre récemment un procédé
de préparation d’alginate de glycol qui a pu étre
industrialisé. Ce composé donne des solutions a haute
viscosité, stables en présence d’acides forts et de la
plupart des sels de métaux lourds, et peut se préter de
ce fait a d’intéressantes applications.

Au point de vue industriel, |’acide alginique n’est pas
directement susceptible de beaucoup d’utilisations.
On a autrefois proposé d’en faire la base d’une matiéere
plastique analogue a la galatilhe, mais sans succées
commercial. Récemment, on a fabriqué en.Angleterre,
en alginc, des pellicules de papier transparent qui

répondent sans doute a certains besoins spéciaux non
précisés.
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ALGINATES SOLUBLES

L ’acide alginique peut donner des sels avec les divers
cations. Les alginates alcalins (sodium, potassium,
ammonium) sont solubles dans |’eau, ainsi que |’algi-
nate de magnésium, ce qui constitue une particularité
dont ou n’a pas jusqu’ici proposé d’explication satis-
faisante ; les alginates des autres métaux sont inso-
lubles.

Les alginates sont, comme |’algine, insolubles dans
la plupart des solvants organiques et peuvent étre
séparés par leurs solutions et purifiés complétement
par lavages successifs a |’alcool, — mais on notera
que la glycérine est miscible avec les alginates alca-
lins dissous, —-fait important dans d’assez hombreuses
applications.

L ’alginate de soude est le dérivé essentiel de |’algine.
A I’clat sec, il est actuellement livré dans le commerce
sous forme de granulés fins et de poudres diversement
tamisées pour répondre aux différents besoins des
consommateurs ; Introduit s’établit en équilibre hygro-
métrique avec le milieu extérieur sans former d’hy-
drates définis et il contient normalement de 15 a 20 %.
d’humidité, tout en restant parfaitement pulvéru-
lent.

L ’alginate de soude se dissout facilement dans |’eau
froide et si 1’on a la précaution de verser |’alginate
dans |’eau, en agitant convenablement et en saupou-
drant de maniére a éviter la formation de grumeaux,
la dissolution peut étre, compléte, en quelques minutes.
Ces solutions sont extrémement visqueuses, leur vis-
cosité a 1% a 20°C pouvant varier de 10 ccntipoises
a plus de 5.000 ccntipoises, suivant les échantillons,
conformément aux besoins particuliers des industries
auxquelles ifs sont destinés. L ’alginate de soude est
donc I’'un des plus puissants colloides connus, et cette
propriété en déterminant la trés grande valeur commer-
ciale, nous la préciserons ci-dessous.

Variation de la viscosité
avec la concentration.

Pour tous les échantillons d’alginates, la viscosité
croit tres rapidement avec la Concentration. Nous don-
nons ci-dessous les valeurs correspondant a deux
échantillons standard, respectivement BV et 11V
(basse et haute viscosité) qui représentent a peu pres
les limites inférieures et moyennes des alginates com-
merciaux. Les produits intermédiaires donnent des
courbes qui s’intercalent d’une fagon réguliere entre
ces limites.

Il n’existe actuellement aucune formule théorique

R. Richard. - L'ACIDE ALGINIQUE ET LES ALGINATES

qui rende compte dé ces variations ; | 'alginate de soude
est un trés haut polymeére, a C. M. trées étalée, et de
plus un electrolyte dont la dissociation en solution
étendue vient encore compliquer les phénoménes et
rendre plus ardue leur analyse.

Cependant, en opérant sur des solutions étendues
effectuées dans du sulfate de soude a 4 %, de maniére

V/scosités
en cent/poises, a. 20 °C

Concentrations %
0.25 0.50 0.75 1.. 1.25 750

a 185 36 76,5 137 220
545 176. 554 1490 - -

0.25 050 0.75 /. 125 150 175 2%

Fig. I. - Variation de la viscosité avec la concentration.

a supprimer I’hydrolyse, M. Darmois a pu admettre
la validité de la formule de Staudinger :

« 7.((',— t) =KnmM

et on déduire expérimentalement la valeur du degré
moyen de polymeérisation. Cette détermination a été
effectuée d’autre part a |’aide de |’ultracentrifugation
dans les laboratoires de SVedberg et par des mesures
de pression osmotique par Rose, a Londres. Oll peut en
conclure que le poids moléculaire moyen dépasse
couramment 100.000, correspondant a un Il.P. > 250
(le monomeére considéré ici étant le sel de |’acide

mannuronique a deux chainons symétriques).
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Variation de la viscosité
avec la température.

Comme pour la généralité des illides, la viscosité de
|I’alginate de soude diminue rapidement avec la tem-
pérature. L’exemple ci-dessous précise cette*variation

Tempéra-iures °C

/5 25 35 w5 55 65 75

300 598 452 350 272 217 197

dans le cas d’un alginate HV de qualité courante, en
solution a 1 %, et donnant a 1S°C une viscosité .de
800 centipoises.

Réle du pH. - Action des acides
et des bases.

Lorsqu’on neutralise progressivement |’acide algi-
nique par un alcali, la rupture des liaisons latérales
entre chaines s’effectue rapidement et le produit se
solubilise alors que |’on se trouve encore loin de la
saturation. Nous avons dit plus haut que la constante
de dissociation est :

v za 20 . 10-5, soil log - 37
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On en déduit, a I’aide de la relation ;

p\\ - log K H log —

que dans une solution neutre au méthylorange (pli >
4,4), la proportion (1 — X) d’acide non salifié peut
atteindre 16 %, le produit étant en cet état parfaite-
ment soluble. Les alginates commerciaux peuvent ainsi
couramment obtenir une quantité non négligeable de
groupements acides non salifiés. Ceci ne présente
aucun inconvénient dans la trées grande majorité des
applications, mais dans les cas particuliers ou la pré-
sence d’une fonction acide peut étre préjudiciable, les
utilisateurs devront se prémunir contre les incidents
possibles en vérifiant et en complétant au besoin la
neutralisation de leurs préparations.

La présence d’une plus ou moins grande quantité
de groupements acides modifie évidemment la viscosité
qui augmente avec la diminution du pli, mais on notera
que la polymérisation est due, non a |’allongement des
chaines, mais a leur interliaison par |’intermédiaire
des carboxyles, ce qui se traduit par une tendance a la
gélification.

Lorsqu’on ajoute a une solution d’alginate un acide
faible tel que |’acide acétique ou |’acide tannique, le
terme de cette action est un systeme a phase unique
homogeéne : il n’y a pas précipitation. Avec un acide
fort (sulfurique, chlorhydrique, nitrique, etc.) per-
mettant |’abaissement du pli au-dessous de 2,S, il y a
séparation en deux phases, |’acide alginique libéré
retenant une proportion d’eau variable avec le pli,
mais toujours trés considérable. On retiendra donc
que | 'alginate de soude ne peut s’employer en présence
(les acides minéraux courants mais que ses solutions
peuvent supporter |’addition d’acides faibles, propriété
utile dans diverses applications.

L 'addition d’une petite quantité d’alcalis fluidifie
les solutions d’alginate. Mais ici il faudra noter une
distinction importante entre |’action des carbonates
alcalins ou de I’'ammoniaque, d’une part, et d’autre
part de la soude qui donne lieu a des phénomenes
plus complexes. En effet, la soude agissant sur des
solutions d’alginate quelque peu concentrées (> 2 %)
provoque |’épaississemeéent et la prise en masse du
mélange. En solution diluée, on peut mettre en évidence
deux actions antagonistes par |’addition progressive
de lessive de soude : tout d’abord un abaissement de
viscosité conforme a |’action des autres alcalis, bientot
contrebalancé par un épaississement qui devient pré-
pondérant et fait passer la viscosité au-dessus de sa
valeur initiale. Nous donnons ci-dessous (/?//. 3) une
représentation de ce phénomene, concernant |’action
de la soude dans une solution d’alginate a 1 %, par
additions successives de 1 g/litre de NaOll.

L abaissement général de la viscosité par alcalina-
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alion est. imputable a I’effet électrovisqueux, mais
d’autre part la soude agit en provoquant des soudures
latérales entre chaines, soudures qui peuvent conserver
une certaine stabilité. En effet, E. Darmois, aprés

AlaOH, en g/t
o 1 2 5 6 9 1

o 1012 745 650 585 765 uso 1185

Fig. 3 -Action d'additions de soude caustique sur la viscosité
de solutions d'alginate.

avoir provoqué la prise en masse d’une solution et
éliminé ensuite la soude par lavages a l’alcool, a pu
constater qu’alors que I’échantillon primitif donnait
un a — 64, le produit final donnait un a = 79.

On retiendra de ce qui précede (pie |’alginate ne
peut étre employé dans les préparations qui doivent
par ailleurs recevoir une quantité notable de lessive
de soude.

Action des sois minéraux.

E’alginate de s.oudc ist. soluble dans les solutions
étendues de sels alcalins et nous avons dit plus haut
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que ceci fournit un procédé pour empécher I’hydrolyse
et annuler |’effet electrovisqueux, mais il n’en est
plus de méme avec des solutions concentrées ajoutées
en grand exces, qui épaississent et méme précipitent
I’alginate, non plus a I’état de gels comme les acides
et les sels métalliques, mais sous forme de bouillie

qui conserve des propriétés agglutinantes.

Si on incorpore dans une solution d’alginate le sel
alcalin en petite quantité, puisqu’on effectue une dessic-
cation lente du produit, Fincompatibilit¢ des deux
sels se manifeste, lorsque la concentration devient
suffisante, par une efflorescence du sel minéral qui passe
peu a peu a la surface. Si la dessiccation est rapide,
ce phénomeéne ne peut se manifester et le mélange reste
homogéne. En fait dans I’emploi de I’alginate de soude
comme apprét, celui-ci peut accepter des charges
importantes de sulfates de soude ou de magnésie, qui
restent bien enrobées et fixées aux tissus traités.

Avec les sels de métaux bi-ou trivalents (a | ’exception
des sels de magnésium, ainsi que nous I’avons dit plus
haut), il se forme par double décomposition des algi-
nalos insolubles, des liaisons s’établissant entre chaines
par I’intermédiaire des valences multiples, jusqu’a
provoquer la prise en masse totale du produit. Nous
traiterons plus loin en détail de ces alginates et de leurs
propriétés, mais nous mentionnerons ici que si l'on
prend soin de ne faire agir sur I’alginate de soude que
de trés petites quantités de sels métalliques en solutions
trés diluées, la polymérisation sera insuffisante pour
provoquer fit précipitation et que leur action se tra-
duira simplement par une augmentation de la viscosité
sans que dans |’ensemble ses propriétés soient sensi-
blement modifiées.

La conséquence pratique de ce lait est que les uti-
lisateurs peuvent le plus souvent effectuer sans incon-
vénient leurs solutions d’alginate méme diluées dans
des eaux naturelles lorsque celles-ci ne sont pas trop
dures et, dans certains cas, ce fait pourra étre mis a
profit pour augmenter la viscosité sans majorer la
quantité de produit utilisé. Si en particulier 1on se
propose de stabiliser avec |’alginate des émulsions
ou des suspensions, |’amorce de gélification que pro-
voque la présence du sel métallique s avére trés lavo-
rable & ce résultat.

Stabilité des solutions.

Les solutions d’alginate de soude destinées a étu
conservées un certain temps doivent étre pieseivcts
par un anli-lerment. (lormol a 2 ou 3°/0o ou tout autre).
moyennant cette précaution, elles sont absolument
staiiles et leur viscosité ne varie pas. Ceci conféere a
I’alginate une nette supériorité sur d’autres, colloides
visant aux mémes applications, mais qui, ne posse-
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riant qu’une stabilité précaire, se dépolymérisent gra-
duellement avec le temps.

Par contre, la chaleur dégrade |’alginate de soude,
soit a |’état sec, soit dans ses solutions. Il faudra donc
s’interdire de faire bouillir celles-ci et méme de les
soumettre & un chauffage prolongé. Lcx oxydants éner-
giques, comme |’eau oxygénée, les hypochlorites, pro-
voquent également la dépolymérisation par rupture
des liaisons glucosiques, sans que cette action, identique
acelle qui se manifeste sur la cellulose, semble pouvoir
se justifier actuellement par une théorie satisfaisante”

L ’alginate de soude peut se mélanger a de tres nom-
breux composés dont il pourra compléter ou améliorer
les propriétés, a* Savoir les gommeés (arabique, adra-
gante, etc.), la caséine, la dextrine, la fécule, I’amidon,
les métbylcelluloses, le résinate et le naphténate de
soude, etc. En résumé, ce colloide extrémement actif,
susceptible de donner a doses tres faibles des solutions
a haute viscosité, épaississantes, émulsionnanles, sta-
bilisantes des suspensions et des dispersions, dont on
peut presque a volonté modifier les propriétés rltéo-
logiques par le choix de la viscosité initiale et | ’action
physique ou chimique d’auxiliaires appropriés, peut
répondre a des besoins extrémement variés; aussi
a-t-il pu s’imposer dans des industries aussi diverses
que l|’apprélage et I’encollage des textiles, la prépa-
ration des cuirs, la confection des dentifrices, crémes
a raser, produits de beauté dans la parfumerie, la sta-
bilisation des suspensions dans |’émaillerie, l'agglo-
meération des noyaux dans la fonderie, la préparation
des patés dans la fabrication des électrodes ou des
émulsions de goudron dans I’industrie routiére, etc.,
sans omettre la part qu’il prend aujourd’hui dans
1lalimentation : I’alginate de soude est en effet mainte-
nant livré a un degré de pureté tel que son emploi a pu
étre officiellement autorisé par les Services de la Répres-
sion des Fraudes alimentaires en France comme dans
tous les autres pays du monde.

Ce que nous venons de dire de l’alginate de soude
s’applique dans son ensemble a I|’alginate d’ammo-
niaque. Il y a lieu cependant de mentionner que ce
produit est moins stable que le précédent, surtout en
solution, et qu’il faudra éviter de faire, & base d’algi-

nate d’ammoniaque, des préparations destinées a étre
conservées plusieurs mois.

Ce composé n’a donc pas dans |’industrie autant
d’importance que |’alginate de soude; il s’impose
cependant dans certains cas, par exemple dans le cré-
mage du latex ou il donne d’excellents résultats et
permet avantageusement la concentration d’un latex
naturel a 3d % en produit stable a 60 %.

L ’alginate de potasse, peu employé, a servi comme
adjuvant dans certains détersifs. Il intervient aussi
comme liant des patés dans la fabrication des électrodes.

En parfumerie, on utilise assez couramment |’algi-
nale de triéthanolamine, qui se desseche moins que
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les précédents et, de ce fait, peut s’employer avanta-
geusement dans la confection des cremes de beauté.

Disons pour finir (pie I’alginate de magnésie, dont la
préparation est d’ailleurs un peu plus délicate que celle
des alginates alcalins, n’a pas jusqu’ici recu d’appli-
cations industrielles, et qu’il reste pour le moment une
curiosité chimique.

ALGINATES METALLIQUES

Il 'y a peu d’années, il aurait paru sans intérét de
s’étendre sur les propriétés des alginates insolubles,
dont on n’envisageait alors aucune application indus-
trielle. Aujourd’hui, ot Ton voit apparaitre ces pro-
duits dans des domaines aussi variés que I’industrie
textile, les peintures, la prothése dentaire, la chirurgie
ou |l’alimentation, et ou il semble bien que cette liste
doive rapidement s’allonger, il est utile d’en préciser
les caractéristiques

T Cesalginates, par suite de leur structure de hauts
polyméres, peuvent s’obtenir a |’état sec en blocs
volumineux, présentant sous cette forme une extréme
dureté et une grande résistance mécanique. lls sont
ininfllmmables et bons isolants. Plongés dans |’eau,
ils reprennent une faible quantité d’humidité qui leur
rend leur plasticité, mais des pellicules formées avec
ces composés sont néanmoins imperméables. En tant
que sels, ils ont la coloration normale des sels des
métaux correspondants.

2° Les alginates métalliques insolubles s’obtiennent
normalement par double décomposition entre un algi-
nale alcalin dissous et un sel soluble du métal choisi.
Lorsqu’on opere en solution étendue, en faisant agir
une solution diluée du sel métallique avec une bonne
agitation, la réaction est.extrémement rapide. En fait
I’industrie recherche normalement ces composés soit
a |’état sec sous la forme de fils ou de pellicules, soit
hydratés sous forme de gels plus ou moins consistants,
et la technique de leur préparation doit étre adaptée
au but proposé.

Pour la fabrication des fils ou des pellicules, I’algi-
nate, dissous a une concentration qui lui donne une
viscosité convenable, est traité exactement comme une
solution de viscose, le bain coagulant étant en fait
toujours a base de chlorure de calcium ; le produit
est filé, lavé, et séché en continu sans difficulté spé-
ciale.

Pour la production des gels on opeére, suivant les
cas, de diverses facons. Par exemple, les solutions
sont mises en contact sans agitation, Ja diffusion de
I’ion métallique dans |’alginate assurant peu a peu la
formation d’un gel homogene. Ce procédé a donné
lieu a une application particuliere qui a retenu récem-
ment l'attention du public, a savoir la fabrication en
alginate de calcium de cerises confites artificielles, qui
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est basée sur I’intéressant principe suivant : si |I’on
plonge dans une solution d’un sel métallique une petite
masse d’alginate de soude a concentration suffisante
pour former une péate consistante, les ions métalliques
vont immédiatement réagir a la surface en formant une
mince pellicule insoluble qui enveloppe'completement
le flocon de pate. Cette pellicule est perméable aux ions
crislalloidcs, et imperméable aux aillons colloidaux
de | 'alginate. Mais d’autre part, les cations métalliques
qui tentent de la traverser, rencontrent immédiatement
les allions qu’ils saturent et se trouvent immobilisés
en molécules qui s’agglomeérent a la paroi filtrante
et en deviennent partie intégrante. Tout se passe donc
en fait comme si | ’enveloppe formée autour de la masse
d’alginate constituait une paroi doublement semi-
permeable : sensible d’une part a la pression osmo-
tigue exercée par |’alginate de I’intérieur vers |’exté-
rieur, et d’autre part a la pression osmotique exercée
par le sel métallique de |’extérieur vers |’intérieur.

Si cette derniére action prédomine, la masse d’algi-
nate sera comprimée, et |I’on verra ,son volume dimi-
nuer tandis que sa surface se plisse en conséquen e.
Si les deux actions se font équilibre, ce qui est facile
a réaliser, il ne se produira pas d’échanges visibles
entre les deux phases en présence, et le poids de la
masse ne variera pas, tant qu’on peut négliger la quan-
tité d’alginate métallique formé par rapport a la masse
totale; il y a la. un moyen simple d’évaluer la pression
osmotique de I’alginate dans les conditions de |’expé-
rience. Enfin si la pression interne est prépondérante,
I’alginate gonflera et prendra naturellement la forme
sphérique, la paroi s’étendant au fur et a mesure par
la formation de nouvelles molécules qui s’y incorporent.
(Si la concentration en sel métallique est trop faible
la sphere peut cependant éclater). Il y a donc la un
moyen de former des éléments parfaitement sphériques,
et c’est ainsi que sont fabriquées, avec adjonction des
ingrédients nécessaires, les cerises & base d’alginate
de calcium qui se trouvent actuellement dans le com-
merce.

On peut encore produire des gels par une réaction
retardée, le temps de la prise en masse pouvant étre
réglé presque aussi précisément que par un mécanisme
d’horlogerie. Ceci s’obtient en faisant agir dans une
solution d’alginate de viscosité exactement déterminée
un coagulant trés peu soluble, comme le sulfate de
calcium, en présence d’un accepteur d’ions tel que le
phosphate de soude, qui, en fixant les premiers ions
meétalliques, recule le moment de la réaction sur |’algi-
nate. Nous avons pu constater, dans une série d’essais
portant sur ce principe, qu’il était facile d’obtenir
des temps de prise d’une demi-heure, constants a
| ou 2 minutes pres.

C’est ce procédé qui est mis en ceuvre dans les pré-
parations pour prise des empreintes dentaires, appli-
cation nouvelle de I’alginate qui connait, actuellement
un grand essor, car on parvient ainsi a obtenir des

Suo
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empreintes assez élastiques pour étre retirées sans
déformation, et donnant la reproduction exacte des
surfaces les plus irrégulieres.

3° Les alginates meétalliques sont a peu pres tous
solubles dans la soude ou le carbonate et cette propriété
est a la base d’une application importante dans |’in-
dustrie textile. Des fils fins et résistants d’alginate de
calcium, filés comme dit plus haut, sont torsadés avec
des fils de laine, et leur grande résistance permet la
fabrication d’un tissu d’une extréme finesse. Le tissage
terminé, un lavage alcalin provoque I’élimination du
fil d’alginate, et il reste un tissu de laine d’une ténuité
et d’une légéreté telles qu’il aurait été impossible
d’en effectuer la fabrication sans cet artifice. Ces fils
d’alginate sont régulierement fabriqués par la firme
anglaise Courtauld.

Les alginates de chrome et de béryllium sont a peu
prés insolubles dans les alcalis, et on a envisagé d’en
fabriquer par la méme technique des tissus destinés
a étre conservés et utilisés comme tels ; ils seraient
ininfllklmmables et présenteraient une trés grande soli-
dité, mais leur prix est élevé et en fait ils n’ont pas
encore paru sur le marché.

4° Sauf l’alginate de calcium, les alginates métal-
ligues sont solubles dans |’ammoniaque. Or ces pro-
duits peuvent, apres séchage et évaporation de | 'ammo-
niaque en exces, reformer des pellicules insolubles de
I’alginatc primitif. A ce titre, ils présentent un grand
intérét et les alginates de zinc et de cuivre ammonia-
caux sont utilisés dans les peintures pour donner des
films résistant a |’eau et par ailleurs ininflammables.

Pour les préparer, il n’est pas nécessaire d’opérer
en deux temps. 11 suffira d’ajouter, dans une solution
d’alginate ammoniacal, la quantité voulue des com-
plexes ammoniacaux Cu(NH34(0H)2ou Zn (Nil36(011)2
eux-mémes obtenus préalablement par "I’action de
I’ammoniaque sur le sulfate de cuivre ou le chlorure
de zinc. (La petite quantité de sel ammoniacal qui reste
présent dans le composé n’a aucun inconvénient dans
la pratique).

Notons encore, comme propriété intéressante de
I’alginate de calcium, son efficacité comme hémosta-
tique, ce produit ayant en outre la propriété de se
dissoudre peu a peu et de se résorber dans le sang,
sans qu’il soit nécessaire de le retirer des plaies trai-
tées.

Nous ne prétendons pas avoir présenté une revue
compléte des possibilités deTalginc et de ses composés.
Le lecteur y aura peut-étre ajouté lui-méme certaines
applications notoires, comme les agglomérés spéciaux,
les matériaux poreux, et, derniére venue, |’essence en
pilules qui doit au concours d’un alginate métallique
ses étonnantes propriétés. Les techniciens de nom-
breuses industries ont intérét a les étudier et a leur
demander éventuellement des solutions nouvelles ou
une amélioration des conditions de leur travail.
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Réglage chimique et thermique
de certaines réactions par

des réactions auxiliaires concomitantes

Par Charles JEANPROST

Dans un travail antérieur, l'auteur a préconisé et justifié I'emploi de colonnes a
superposition de densités munies de plateaux perfores et vibrants, pour réaliser les
réactions entre produits gazeux et matiéres solides divisées.

Cherchant a adapter cette technique a quelques cas concrets — fabrication de
fer spongieux, fabrication de zinc liquide, grillage de minerais sulfurés, synthése de
I'ammoniac, synthéses organiques — il a été amené a en étudier de pres les
conditions thermochimiques et physiques, pour mieux guider vers de bons résultats.

steechiométriqguement se fait d’autant mieux
que la variation d’énergie libre est plus grande
dans le sens d’une diminution. Si, dans des
conditions d’isothermie données, une telle diminution
existe, méme faible, la réaction ne dépend plus d un
équilibre chimique, mais seulement de facteurs ciné-
tiques et catalytiques favorables. L ’effet de la pression
doit étre interprété dans le sens de son action sur les
facteurs cinétiques, tels que concentration, temps de
réaction, etc.
Par ailleurs, il y a tendance a surestimer I’impor-
tance du terme

Rppelons d’abord que telle réaction exprimée

— Af, = HT log ii. mmm — HT log h K.

aB ...

expression de I’énergie libre correspondant a la réac-
tion 6B +mcC + ... = b'IV + ¢'C'+ et a négliger
sa signification en tant qu’expression numérique de la
constante d’équilibre K.

Et il faut tenir compte, que si un (ou plusieurs) des
produits s’échappe de la zone de réaction [méme quand
A,.Oest positif et assez grand (log n K < 0)] sous forme
de vapeurs ou de précipité solide, la réaction va alors
jusqu’a son terme. Mais ceci est connu d’apres le prin-
cipe de Le Chatelier, sans qu’il soit besoin d’impliquer
la notion d’énergie libre. La variation du total des
enthalpies mises-en cause est alors importante, puisque
c’est elle qui détermine la quantité de chaleur a fournir
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au systeme pour que la réaction puisse continuer et
pour maintenir les températures qui eu conditionnent
les rendements pratiques.

En tout cas, il faut éviter de condamner une réaction
comme inapplicable en pratique, pour la seule raison
qu’elle donne lieu & une augmentation d’énergie libre,
si celle-ci est faible (X.

Dans la technique industrielle, on réalise, quand on
le peut, I’élimination d’une ou plusieurs phases d’une
réaction, par des moyens physiques, dissolution, pré-
cipitation, entrainement de phases gazeuses; on agit
sur la variation du total des enthalpies par réglage
d’un chauffage extérieur.

Nous avons recherché, en tenant compte des obser-
vations précédentes, s’il ne serait pas possible d’ob-
tenir des résultats meilleurs a ce double point de vue,
par des réactions chimiques auxiliaires, concomi-
tantes de la réaction principale, par exemple :

lo CO2+ MeO —mCO3Me - g cal, exothermique, éli-
minant CO03.1

2° COjMe = CO, + MeO — q cal,
augmentant la pression des gaz.

30 CO2+ C=; 2CO — 41.250 cal, endothermique,
éliminant C02 formant GO, augmentant la pression

des gaz.
pour ne citer que les plus simples.

endothermique,

il) Wennbr, ThermochcmiCHI calrnlations, p. 88-90,chap. V1, § 2.
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Nous allons maintenant examiner quelques cas
particuliers tant au point de vue thermochimique, que
thermique, par exemple

a) En application de la réaction (1) avec Me = Ca,
la réduction fies oxydes de zinc, de fer, de la potasse,
de la soude, en présence de chaux vive et trés chaude ;

b) En application de la méme réaction (1) avec
Me.— Ca, la fabrication dugaz4 N2 -~ 12 IL a conver-
tir en ammoniac, avec comme conséquence, la possi-
bilité d’effectuer la synthese plus facilement;

c) En application des réactions (2) ou (3), synthéses

du type Fischer, en réglant automatiquement les
températures et les pressions internes du i'‘éacteur.
Dans les calculs qui vont suivre, on utilisera les

données du tableau suivant, extraites des compilations
de lieliey.

FORMULE CHALEUR SI.

Jeanprost. - REGLAGE DE CERTAINES REACTIONS

denses au-dessous du carbonate. Ceci permet une sépa-
ration avancée, avant d’utiliser, pour finition, les pro-
cédés habituels, électromagnétisme (fer) ou coulée
sous fondant (zinc). Les dimensions, I’inclinaison,
la vitesse de rotation du four, dépendent de sa capacité
de production, et de la durée du séjour des matieres
pour obtenir une réduction compléte. On peut avancer
que cette durée sera assez courte, a la température
élevée du travail, si les produits traités sont suffisam-

ment divisés.
Fabrication du fer spongieux par réduction
des oxydes en présence de la chaux.

La réaction globale s’écrit
2FeA + 3C + 3CaO = 2Fe, -f 3C0O3Ca -f 24.000 cal.

08 OB DK FORVISTICN ENTROPIES chaleurs Spécifiques Tr = temp. nis.)
IL 31,23 7 (prise invariable).
02 — 49,03 7 (prise variable).
Ns — 45,79 7 (prise variable).
(e0] 26.390 47,32 — 8 (peu variable).
CO, 94.030 51,07 10,34 + (1,74 X 10-3+ T) — (1,955 X 10X T"2
LL!. 17.865 44,50 534 + (115X I0’3X T)
-Nil, ~ 12.000 4591 6,70 + (6,30 X I0"3X T)
320g 57.800 4513 7+ 277X 103X 1)
11A 68.313 16,90 18
Ca0 — 95 10 + (4,84 X 10-3X T) — (1,08 X'105X T"2
COa+ Ca0O 44.000 —

CO3Ca — 21,2 19,68 + (11,89 X f0-3x 'Cc — (3,070 X 10X T-3
Zu O 83.000 104 11,40 + (1,45 X 10"3T) — (1,835 X 10sX 10-)
Zn, ex Zn, 1.595 ~ 1224 759 + (055 X 10-3T).

Kjo 86.800 — 21 Sans intérél.
ILe exKj, 574 321 —8
NasO 100.700 — 19 Sans intérét.
Na,L ex Naa, 630 26,1 — 8

N.Il. — Les nombres des chaleurs spécifiques sont appréciés a + 2 % prés.

L’étude de la réduction de |’oxyde de zinc par le
complexe CO— C, en présence de la chaux vive, est
exposée en détail dans une annexe au présent travail.

Nous préconisons, pour la réalisation technique
de la réduction, I’emploi d’un four rotatif caractérisé
comme suit les sections perpendiculaires au plan
de symétrie vertical, sont circulaires pour faciliter
la commande. La surface de ces sections décroit depuis
I’entrée jusqu’a la sortie des matieres; cette dispo-
sition, combinée avec I’inclinaison du four, permet
|’accumulation obturante des matiéres vers la sortie,
empéchant celle des gaz. De méme, I’alimentation du
four est agencée pour interdire I|’acceés incontrdlé
(ie 1’air. Le mouvement de rotation provoque le classe-
ment des produits suivant leur densité, les métaux
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Pour obtenir le résultat cherché, on se propose de
travailler a I’isotherme de 850°C environ, température
ou : 1° Fe est a |’état solide ; 2° C02 CaO = CO03Ca
a lieu rapidement vers la droite si CaO est suffisamment
divisé (< 200 mailles); 3° COs-j- C= 2CO a lieu
rapidement vers la droite (Boudouard) ; 4° ou la phase
stable de la réaction de réduction est :
pCO 30
— ] < env.(Chaudron)
p CO 100

17 .
Fe si
Dans ces conditions, il est inutile de faire intervenir
les variations d’énergie libre d’autant que |’extraction
continue de CO, produit nous ramene a une réaction
irréversible, allant a son terme.
Vol. 05. — N*6.
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SI -=16 Sr

Longueur environ :

CHIMIE &
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4 dz

50 di

Température Isotherme environ : 850°

Sodium, z ne :
Fer (et autres)

La réaction fondamentale globale semble ne pas
faire intervenir CO. Mais en réalité il n’en est pas ainsi ;
on se trouve dans une situation analogue a celle de la
réduction du zinc dans les cornues : une fois la réaction
amorcée, CO se renouvellera constamment, en vertu
de la réaction de Bell, pourvu toutefois que la réaction
(2) soit un peu plus lente que la réaction (3). Simple
question de réglage facile, par la masse et le degré
de linesse du CaO mis en ceuvre.

Il est bien clair que MnO, SiOa, P205 ne sont jamais
réduits dans ces conditions. SO3 pourrait |’étre, mais

Fig. 2. - Schéma de la fabrication du fer spongieux
Courbe pleine : Chaud on.
Courbe interrompue : Boudouard.
Ligne ponctuée horizontale : isotherme de travail 850"

la présence de CaO, surtout légerement magnésien,
avec MnO libre par surcroft, empéche le soufre de se
fixer sur le fer (). De méme Fe3C n’existe pas dans
ces conditions chimiques et thermiques (Bramley et
Lord). La chaux doit évidemment étre aussi fine que
possible pour faciliter la réaction (2). Quant au mine-
rai de fer, sa finesse a peu d’importance au-dessous

(1) Cf. Buin.e, Amer. Min. Entj., Iran and Steel Die. 1947.
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liquides
: solides

de 2 mm. En clfet, d’apres T.L. Joseph-et Lewis, le
temps de la réduction des grains de 2 mm d’hématite,
118 X QOX (2)2

a 830° Ear CO serait inférieur a | —

T(4a3)x X 144
=£ 100 secondes. Et encore, ces ingénieurs tablent sur
CO 1
du gaz de tuyeres ou Ton a P ——-= Ire
p{CO + Azj) 3

Quoi qu’il en soit, si I’on dispose d’un four de 10 ni3
occupé par 6 m3 de matieres de densité moyenne”3,
le poids de celles-ci est de 18.000 kilos. Dans le cas
d’un minerai assez pauvre, on peut admettre que ces
matiéres contiennent 4.000 kg de fer. Avec un rende-
ment de 4 kg/sec de métal, le séjour dans le four rotatif
sera de 1.000 secondes. On aura une marge de sécurité
de 10, ce qui est large. Le rendement en fer spongieux
d’un tel appareil serait de 4 X 3.600 X 24 > 343 C
par jour, ce qui est énorme et peut paraitre surprenant.

Une derniere remarque : les expérimentateurs du
procédé Brassert (fluidisation) ont trouvé que la pré-
sence de chaux diminuait la tendance du fer & s’agglu-
tiner; peut-étre cette circonstance pourra-t-elle faci-
liter d’autant le détournement.

Calculs thermiques. — Pour que le résultat indique
puisse étre atteint, il faut, en I’absence de compli-
cations thermochimiques, calculer la variation d’en-
thalpie afin que, en tenant compte des pertes par
rayonnement, la température soit maintenue vers 830°.

Les chaleurs spécifiques dii Fe et de CO3Ca a 830°
sont prises égales respectivement a 10 et 30. La capacité
totale des matiéres 2Fe, -f- 3CO3Ca est alors 40 - 00 —
130 et le calorique emporté par elles, a 830° estde
«110300 cal. En tenant compte des pertes par
rayonnement (8 %) il faut en définitive 119.000 cal
environ. La réaction.en fournissant 24.000, il reste en-
viron 93.000 cal a trouver.

Nous proposons de les fournir au moyen de la chaleur
sensible de 2Fe203 3CaO pris a 1.000“, au pied de
colonnes S.D., ou I|’on aura dissocié 3C0O3Ca chargé
avec le minerai.
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Les chaleurs spécifiques moléculaires de FeX3
et CaO, a 1.000° sont prises égales respectivement
a 29 et 14. La capacité totale est donc de 58 - 42 =
— 100, et a 1.000° le calorique apporté par elles est
de 100.000 environ : ce qui fait face aux besoins de
95.000 c.

N. B.— Le non-fer, et le non-chaux, impuretés
qui accompagnent ceux-ci dans le circuit, suffisent,
par leur calorique propre, a leurs besoins propres.

On a vu que les matiéres solides, a leur sortié du
four, entrainent 110.500 cal, il n’est pas téméraire
d’espérer en récupérer la moitié directement avec
CO3Ca quand il peut étre recyclé tel quel (minerais
riches), ou autrement dans les autres cas. En tout, le
procédé demande 100.000 cal pour la colonne
S. D., chauffage, et 132.000 cal pour la dissociation
de 3C03Ca : soit 232.000 cal. Déduction faite des
55.000 cal récupérées comme on |’a dit, il faut fournir,
pour maintenir le systtme & 850°, en définitive 177.000
cal correspondant a' peu pres a 2,2 de carbone, bra-
lant en CO2 C’est cette combustion qui fournira a la
colonne S.D. le calorique nécessaire. (Il faudra tenir
compte en outre du préchauffage de la gangue).

Avec les 3 C de la réaction, la dépense totale, compte
tenu de toutes pertes, serait de 5,2 C, soit 63 g env. de
carbone pour 224 g de fer spongieux, plus le combus-
tible correspondant aux gangues.

La dépense de matériaux calcaires sera infime,
quand le minerai sera riche ; dans les autres cas, on
pourra, étant donné leur finesse d’emploi, en récupérer
une grande partie, par simple tamisage.

Fabrication du zinc liquide par réduction de
I'oxyde en présence de la chaux.

Quelle que soit la composition du bain réactionnel,
les conditions thermochimiques du succés sont celles
méme de la possibilité de la réaction fondamentale :

ZnoO 4- GO = Zn, + C02— 16.815 cal ~ (1)

Cette réaction va en effet & son terme, si, étant amor-
cée, la phase CO2 est assez vite éliminée du milieu
pC02 r.
pour que — = K
pLU
déterminée. Cette phase CO2est éliminée par sa combi-
naison avec la chaux présente.

Pour les mémes raisons que dans la réduction des
oxydes de fer, 011 maintiendra la température a l'iso-
therme de 875° environ parce qu’ainsi :

1° Zn est a I’état liquide ; 2° CO2+ CaO = CO3Ca
a lieu rapidement vers la droite si CaO est suffisamment
divisé (< 200 mailles); 3° C02-- C— 2CO a lieu
rapidement vers la droite (Boudouard).

reste inférieur a une valeur

804

C. lJeanprost. - REGLAGE DE CERTAINES REACTIONS

Mais, contrairement au cas du fer, il y a lieu de
rechercher si effectivement CO réduit ZnO & 875° et
de voir si K est suffisant pour permettre un travail
acceptable. Les essais de Lemarchands, dont on ne
peut mettre en doute les résultats, sont convaincants.
Mais cet ingénieur abaissait K au voisinage de zéro,
en balayant par un courant de CO pur, au dela de la
nacelle, le CO2 formé. Les circonstances proposées,
sans dégagement gazeux sensible, sont toutes dif-
férentes.

Nous allons calculer K; d’aprés la formule (1) cl
tout d’abord la valeur corrigée de la chaleur de la
réaction (1) a 875° C soit 1.150° K ~ par l'intermé-
diaire de Ac). On a, d’apres Kclley :

ZnO 11,40 4- 1,45 X 10-T — 1,835 X Ht5X T~*

CO 6,60 + 1,20 X i0~T
Zn0O+ CO:J84 2,63X TX 10»— 1,835X 1U6X T-~s

Zn, 759 + 055X 10»X T

CO, :1034 + 274X 103X T— 195X 10»X T-2
Z,+ CO,:17,93+ 3,29X l0-*XT— 1,935X 1»X T “J

d’ou

A, = —07 + 0,64X 10-3X T- 0,130X 10BX T-2

On en déduit, en intégrant A, = Af0o— 0,071
+ 0,32 X 10-3X T2+ 0,130 X 10» X T~*. En effec-
tuant le calcul, pour T — 1.150°K, et acceptant pour
Ajio standard 16.815 cal 011 trouve pour AJl50 le
nombre 17.168°.

Ces calculs ont été faits par acquit de conscience ;
la différence entre AJIlI50 et A,0 est de 333 cal, c’est-a-
dire moins de 2 % ; par ailleurs, on sait que les expres-
sions des chaleurs spécifiqgues ne sont pas garanties
par leurs auteurs a 2 % pres.

Quoi qu’il en soit, on peut, sur ces bases approxi-

. 1=L0, - i
matives, calculer K c mla variation d’entropie

peut étre obtenue d’apres les compilations de Kelley :

104 SO = 47,32 S/,s= 9,95 S, 51,07.

La chaleur de fusion du zinc étant 1.595 cal, et la
température de fusion 692°4 K, on prendra S/t =

9,95 + 12,24, bien que certains auteurs don-

692,4

nent un chiffre plus bas. Dans ces conditions la varia-
tion d’entropie de la réaction (1) est (h 10,4 -47,32) =
(12,24 + 51,07) = 5,60.

On en déduit :

17168 + 1150 X 5,60
eX HX 1150

2,037 ou 3,963-
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el

9,Uix 10-

On a suppose qu’il n’y a pas de solution ZnO — Zn,.
D’aprés ces calculs, la pression critique de C02 a ne
pas dépasser est de 9/1000 d’atmosphére, puisqu’on
travaille a la pression normale. Pour avoir un point
de comparaison, la situation est 4,5 fois meilleure que
pour la doulde décomposition :

SO,Ca,cuj + liaC/,e¥  SO'dia + C\ClZaq

ou lI'on a

SOLa _ 51000 env.
liaChuc/

On trouve, dans la littérature technique, sous forme
de graphiques, les énergies libres des matieres inter-
venant dans la réaction (1) : celles de CO et CO2 sont
banales. Ellingham (Faraday Society. Congress, 1948)
donne pour AF/m a 1.150°, environ 52.700.

On trouve ainsi

AF11W, = 52700 -f 52000 94825 £« 9.875
ZnO co Co.,,

et par voie de conséquence

— 9875 2123
X CX 1130
d’ou
K 133 X 10-2

Calculé ainsi, K serait plus favorable.

La technique proposée permet un séjour prolongé
des matiéres dans le four rotatif. Si un tel four de
10 m3 rempli aux deux tiers de matiéres (a 30 % do
zinc) de densité 3, c’est-a-dire contenant 6.000 kg de
zinc, doit fournir 1 kg de zinc par seconde, le séjour
dans le four pourra étre de 6.000 secondes, ou une
heure quarante minutes. La production d’un tel four
serait de 86.000 kg de métal brut par 24 heures.

Les conditions thermochimiques de la réaction clé
étant réalisées, il faut déterminer les variations d’en-
thalpie permettant de calculer le calorique a fournir
au systeme.

Le calcul est facile, et nous n’y insisterons pas :
par exemple, si on admet les matieres ZnO, PbO, CaO
a 1.000° C, dans le four de réaction, on trouve, qu’une
fois amorcées les réactions

3ZnO + 2C + 4.0, + 2Ca0 = 3Zn + 2C0Za

2Zn0 + CO+ M4C+ 15 CaO = 2Zn + 1,5 CO3Xa

ZnO -F PbO+ C+ CaO = (Pb — Zn) + COXa...
et d’autres encore, se poursuivent d’elles-mémes. Les
deux premiéres, si on ne dispose pas d’oxygéne pur,
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impliquent, sauf arrangements spéciaux, la présence
d’azote atmosphérique, d’ou une diminution de la
pression de CO.

En effectuant des calculs analogues, pour la réduction
de KjO, Na,0, on trouve que la fabrication du potas-
sium est aisée en partant de la chaux potassée : celle
du sodium s’avére, par contre, presque impossible.

On a en effet, & I'isotherme de 750°, pour le potas-
sium :

COj

logK 0,36 >3
9 co

Pour le sodium a I’isotherme de 875° :

3lg("1 =1A

log K cO 7 1000/

La faible densit¢é de K, complique la question
technique : il faudra chercher un alliage a distiller,
en particulier K,P(, : matiére premiéere idéale du plomb
télraéthyle par K J’, + 4 (CHJCI ou KtP(+ 4 (CHH
CO3; cette derniere réaction reformant CO3K2 et, par
caustification, K2, «CaO.

Nous pensons avoir formulé, au cours des pages pré-
cédentes, les données d’une technique nouvelle, qui
vaut la peine d’étre approfondie dans des bureaux
d’étude.

Grillage des minerais sulfurés en présence

du platre.

Nous avons exposé les principes de la réduction des
minerais oxydés par le complexe CO - C02-C, en pré-
sence de chaux. Mais les industriels disposent le
plus souvent de minerais sulfurés (pyrites, blendes,
galénes...), dont le grillage oxydant développe un
calorique élevé, et assez mal utilisé en pratique. De
plus, comme il faut un excés d’air pour un bon grillage
(et éviter des températures trop élevées), |’anhydride
sulfureux produit est assez dilué dans |’azote et |’air
résiduaire.

Nous proposons d’employer le calorique du grillage
pour dissocier du sulfate de chaux, en augmentant
ainsi la teneur en S02, et fournissant une partie notable
de la chaux nécessaire a notre procédé de réduction.

Nous adoptons, apres calculs préliminaires, la
réaction

3
ZnS -F (j' 02 ' 6 N2J ~F
air

+ SO,Ca E,).Zno —F(7)80, + CaO + 6N,

Le grillage habituel se faisant d’
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C.

~Zn S+ ~2ZnO + | SO, + 8N,

air
La premiere donne un CaO ~il en faudra-j et on voit

. SO, 7 .
immédiatement crue la dilution N—est 1_8 dans celle-ci,

3

et seulement
o

plus riche clans le grillage proposé. :

Bien que les calculs thermiques et thermochimiques
puissent paraitre fastidieux, tout au long de ces études
successives, nous allons montrer que le grillage proposé
ne demande aucun apport de calorique extérieur.-
Nous négligerons la partie thermochimique, la réac-
tion (1) est exothermique (-j- 49.000 cal) et la dégra-
dation d’énergie libre est trés élevée. Ici, c’est la tem-
pérature du creuset et surtout celle de la flamme qui,
joue le rble décisif. En effet, la réaction-clé est la
dissociation (S04Ca = S02+ Vi 02+ Ca0). Cette dis-
sociation est compléte a 1.150° les gaz sont rapidement
enlevés, et surtout <02 par |’oxydation de-ZnS. Dans
ces conditions on a une seule phase gazeuse (SO2J et
la réaction va rapidement a son terme.

Nous aurons a démontrer que cette température
de flamme est atteinte. Pour effectuer le grillage, nous
amenerons : 1° ZnS a la température ordinaire dans
le creuset, pour alimentation directe, ou « flash-,
roasting »; 2° SO04Ca vers 700", par préchauflage
(éventuellement déshydratant), dans une colonne S.D.,
utilisant la chaleur sensible d’une partie des gaz du
creuset (émis a 1.000°) avec un rendement thermique
de 92 % (voir théorie des colonnes S.D.); 3° |’air

clans la seconde le gaz est donc—o

de combustion 02 -~ 6 N2 vers 000°, utilisant la

chaleur sensible du reste des gaz du creuset, émis a
1.000°, avec un rendement de 75

Un calcul simple montre quela
loppe environ 49.000 cal. En effet, la chaleur de
formation standard de SO3 CaO est de 74.160 cal.
Le calcul de la variation de la température de disso-
ciation (~|1d —: &lio + conduit au chiffre de
env. On a ainsi

4T,

- 72nS; 57.300
s03 - 93000 i 227300
so3+ O °© = 97.000
5 ZnO — 111.000
276.300

Iso, =r 165.300 )
Balance : 49.000
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Le bilan thermique du creuset s’établit alors comme
suit :

Chaleurs entrées :

Cal
1« Avec 80,iCa a 700 ch. sp. 39....... 27.300
2° Avec l’air, 7 mol. 5ch. sp. 7.... 31.500
3° Chaleur de réaction................. 49.000
Total. 107.800

Chaleurs sorties (a 1.000°) :

Cal
1° Avec les gaz ’?\’ SO., +~6N2 cap. cal 72... 72.000
2° Avec oZnO -f- CaO cap. cal 31............... 31.000
3° Pertes (tuyéres et autres, 5 % )............. 5.000
Total .o 108.000

L’équilibre est donc bien réalisé a |’isotherme de
1.000°, qui correspond a la température recherchée
pour les matiéres solides soumises a la réduction.
Cette méme température pour les gaz permet le pré-
chauffage de SO.,Ca comme on |’a dit, qui demande

27.300 X > 30.000 cal; et celui de I’air, qui

100
demande 31.500 X — = 42.000 cal. Ici encore, on

est dans de bonnes conditions.
Arrivé a ce point, on voit que le grillage proposé
est auto-chauffant et ne demande aucun apport de

%(récupération). calorique extérieur.
réaction (1) déveReste a calculer la température de la flamme pour

montrer que celle-ci atteint bien 1.150°, ou la disso-
ciation de SO4Ca, en grains tres fins, se fait vite.

On peut faire ce calcul complétement; nous nous
contenterons de le présenter « grosso-modo ». La
flamme est alimentée par le flashing :

ZnS + N 02+ 6N2= ZnO + S02+ 6N2 avec de

I’air & 600°.

On a donc, pour le calorique développé :
avec l’air chaud : 31.500, avec la réaction : 111.300.
En tout 142.800, et, en tenant compte des pertes pour
refroidissement de la tuyeére et autres (%= haut-four-
neau), environ 131.000 cal. La capacité calori-

fique des produits a haute température est : ZnO — 14,
SO* = 14, et 6N2— 42 : Total 70. La température de

. . 131.000
la flammeestdoncapproximativement:e _t) ——.1.SvtL
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Fig. 3. - Schéma du grillage flash de ZnS -\- SOrCa
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Préparation du gaz N2+ 3H2 a convertir en
ammoniac et synthése éventuelle de celui-ci.

Nous nous proposons d’étudier parallelement les
réactions globales

1° Au gaz naturel :

4N~+0, + ~ Cll4+ 51L0, + | CaO = 8NII3
air

+ 3,5COjCa + 175.000 cal.

2° Au carbone :

4N2+ 02+ 7C + 1211,0, + 7CaO = 8NII3+ 7COsCa
+ 242.240 cal.

Les réactions se faisant dans un vaisseau unique a
la pression atmosphérique, on voit que le volume
moléculaire des‘seconds termes est supérieur ou égal
a celui des premiers : d’aprées Le Chatelier une sur-
pression devient inutile.

Dans le cas du gaz naturel, le volume des gaz peut
sembler légérement inférieur : 7,5 au lieu de 8, mais
il n’en est pas ainsi dans la réalité, a cause de la pré-
sence de carbures, plus carbonés que CIl,. ce qui
permet d’atteindre au moins |’égalité.

Calcul de la chaleur globale des réactions.

g CFl, = 17865X 5= 62.530

5ILO, = 68315X 3= 341.570

Total : 404.100

Balance — =

12 110, =

Balance — ~

Toutes les conditions théoriques du bon fonctionne-
ment du procédé sont donc réunies. Elles s’appliquent,
mutatis mutandis, a tout autre sulfure naturel, en
particulier au grillage des pyrites FeS2 dans les vitrio-
leries, soulageant de prés de moitié les importations
de ce minéral, rare en France. On aurait alors :

2 FeS, + 350,Ca+’'~0,+ 10N, =

— Fe,0j + 6S02+ 10 N2+ 105.000 cal.

Vol. 05. — N* U
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68315 X 12 — 819.760
Total : 810.760

8 Nil, = 12000 X « = 96.000

3,5 COjCa = 138000 X 3,5 = 483.000

579.000
+ 175.000
8 NIL 06.000
7 CO,Ca = 966.000
1.062.000

+ 242.240

On sait que la synthése de |’ammoniac se fait bien,
dans la technique actuelle, vers 500° C. Nous adopterons
cette température comme isotherme de |’espace réac-
tionnel catalysant (3e compartiment colonne S.IL).
Dans ces conditions, les chaleurs spécifiques sont

773
pour NH3: 6,7 + 6,30 X Zg&o-— 11,57 ; pour CO3Ca:
11,89 X773 3,076 X 105
1000 (773)2

Le calorique évacué par les produits (sauf récupération)
sera donc

19,68 + 33.
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8NH,= 8 X 500 X H 57 — 46.280 )
>095.800

3,5 COXa= 35X 500X 283 = 49.525 )

8NH3=—=46.280 \

145.300
7C03Ca = 99.050 )
iiHnNniljiH
Catalyseur<€0jCa>iCaO 150"
TYTTTTTTTTI
T- /50°ru

fin de cals/use

N -+Hy NH.
hhb
1
300
N¢ Hs NN
catal/i/se
U NH
nw_ 1T W i
Tx 450°ro  450*
Ns H2
NHS \
. Limite deto catalyse NH
 Ci-A/n
CaO
1000 -
Fe no R:I-ea2ct|(3)ns
Trj 800 G4 ouCfF20*gm
a regier

CO5 Ca+Fp +Mo « recycler

Fig. 4. - Schéma de la synthése de I'ammoniac suivant le texte

0n dispose donc d’un excés de calorique
175.000 — 95.800 — 79.200
242.240 — 145.300 = 96.950
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Nous verrons comment I’emploi des colonnes S.D.
permet de soustraire, en |’utilisant, cet excés de calo-
rique.

Le calcul de la variation d’énergie libre des réac-
tions globales ne présente pas d’intérét : cette variation
est d’ailleurs fortement négative.

Mais ces réactions globales ne sont en réalité que
les sommes de plusieurs réactions successives ou
concomitantes :

1) 4N2-1-02+ CH., = 4N2+ CO*H- 211* + 76.165 cal
2) 511,0, = 5II*Oc 52575 c.

3) 5110, + 5 Cll4= 1011* + | CO, — 98.080 cal
" ¥
4) - CO,+ 5 CaO CO03Ca -f 154.000 cal
4N, + 02+ C= 4N2+ CO* + 94.030 \
«12110, = 1210 ,—

12110, + 6C — 1211* + 6GO* — 129.420

126.180

7C0O0* |- 7CaO = 7C03Ca + 308.000 cal

et pour régénération de CaO; les deux derniéres réac-
tions renversées (t ~ 1.000° C).

Il est inutile de rappeler la thermochimie des réac-
tions (1), (2), (4), combustions de CIL, ou de C, vapo-
risation de |’eau, dissociation de CO3Ca.

Cependant, a propos de cette derniére, il faut remar-
quer que la réaction exothermique de recomposition
de CO3Xa se fait instantanément a |’isotherme de
850° C (et moins) et a la pression atmosphérique,
pourvu que les grains de CaO soient treés petits (< 200
mailles), et qu’on organise, comme sur les plateaux
garnis S.D., des frottements capables de désagréger
les couches inhibitrices de CO03Ca, qui pourraient
isoler le centre des grains de CaO, du CO2 environnant
(Berthoud).

De toute fagon, quand les réactions (1), (2) et (4),
cette derniére pour un seul CO2 sont accomplies, on
dispose de leur chef, dans le réacteur, de :

76 165 — 52575 + 44.000 = 67.500 c.
94.030 — 126.180 + 44.000 = 11.500 c.

Etudions maintenant les réactions (3) : et d’abord
leur thermochimie
Les variations d’entropie sont :
I15H,0,= 4513 X'5 = 225.70
. 5 336.95
2cil, — 4450 X 5 = 111.23
10 *— 31,23 X 10 =312.30
440.00
}| CO* 51,07 = 127.70
Balance m+ 103.00
Vol .6"). — N* 6.
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[ 12 H*O 2=544.56

< >549.72
I 6.C= 8.16 (-1,36X6))

@211,— 374.76 j
/ 6C02= 306.42 j 681.18

Balance + 131,46

On en déduit pour les variations d’énergie libre
(3e loi)

A, =
Ar =

08.080 — 103,00 T
129420 — 131,46 T

et pour que celle-ci soit négative :

98.080
-~ — ou | > 902° K ou 680° L
103.00
129 490
TA -TTr-r~r ou 1 «983° K nu 712° C
131.4b

Calculons maintehanl l'isotherme général du réac-
teur au point ou nous en sommes.

On a vu qu’on disposait de :

67.500 cal ce qui avec une perte par rayonnement
de 8 % laisse 62.000 cal. Or la capacité calorifique des
matiéres est de 170, de sorte que |’isotherme serait
67000 .

10 = 370° C. Et nous sommes loin des 680° C
nécessaires.

11.500 cal ce qui avec une perte par rayonnement
de 8 % laisse 10.600 cal.

On est encore plus loin de compte que dans le cas
du gaz naturel; on a vu qu’ici I’isotherme nécessaire
serait de 712° C.

Mais ces isothermes peuvent étre facilement atteints,
en « allumant » de fagon a amorcer les réactions (3).
Il se produit alors immédiatement

Mico, + J] CaO = | CO3xa + 110.000 C

6 CO2+ 6CaO = GCOsCa + 264.000 C

De sorte qu’on dispose dans le réacteur, en tenant
compte des pertes de 8 % par rayonnement, de

(110.000-f 62.000) — 8 % 163.000 c.
(204.000 + 11.500) — 8 % ~ 252.500 c.

Or les capacités calorifiques des produits en isother-
mie sont :

4N, — = 4X T— 28 )
1211, — 12X 7= 84 217
35 COXa= 35+ 30« 105)

Vol. 65 — \» G
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. ., 163.00 .
ht 1jsolherme finalsera ——(J)——-— /oir € qui con-
vient bien en face de la température critique de 680°C.

AN2= 28)
1211, = 84 ( 322
7C03Ca = 210)

. . 255-500 .
Et I’isotherme final sera — — = 780° C qui con-

vient bien en face de la température critique de 712° €m

Ces calculs ne sont pas absolus, on n’a pas tenu
compte du calorique de I’air du gaz ou du charbon
employés. Mais ils sont, satisfaisants pour justifier la
technique proposée.

On est donc arrivé a ce point que |’on dispose d’un
llux continu de gaz N2 - 3112, ou a peu pres. Les condi-
tions ou il est obtenu, dans des colonnes ou les cata-
lyses se font au moyen de produits en mouvement,
peuvent faire espérer une pureté appréciable; en tout
cas, sa' préparation en présence de chaux en exces,
surtout si elle est magnésienne, permettra un arrét
complet des produits Sulfurés.

Le gaz peut malgré tout entrainer un peu de Cll4, de
C02 ou de CO. Dans une communication de I'Office
national industriel de |’Azote, les quantités maxima
de ces impunités : CH, < 01 %, C02< 1X 10-%
CO < 1X 10“' sont évidemment fixées par les contin-
gences spéciales des réacteurs a trés haute pression et
des condenseurs a basses températures.

Nous supposons que Cll4 et CO2 sont nuisibles, par
la formation d’amines ou de carbonates capables
d’engorger les conduites a la condensation, ou ils
sont solides. Or ni les amines ni les carbonates
d’ammoniaque ne peuvent exister en présence de chaux.
Quant aux métaux carbonyles dont fait état la méme
communication, il ne peut en étre question, a tempé-
rature élevée, et a la pression atmosphérique; tandis
qu’ils peuvent fort bien exister, & trés haute pression
et a trés basse température (synthése de Toulouse.)

Bien que le rédacteur de la communication ne le
dise pas, on pourrait craindre la contamination du
catalyseur : mais celui-ci, en mouvement, reste peu
de temps en service a chaque circuit dans les colonnes
S.D. ; et il peut étre facilement « nettoyé » hors du
réacteur, entre deux circuits, avant d’étre recyclé.

Quant a la consommation de chaux, c’est toujours la
méme qui sert. Pour une fabrication quotidienne
d’ammoniac de 240 tonnes, soit 1.000 kg pour un

196
circuit de six minutes, il faudra 1000 X w)b ~ 4440 kg

440 _ 4 kg/sec.

. ; .1
de CaO pour ce meme circuit, soit

Des calculs spéciaux faits pour une colonne S.D.
de cette capacité, indiquent qu’il lui faudrait une
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section d’environ 3 m? 5, et une hauteur de 12 métres.
Et il en faut moins de 2.000 kg, en tout, pour une usine
de 240 t de N II3 par jour. Dans la fabrication au char-
bon, ces quantités seraient doublées.

Il est bien clair que, pour une application pratique,
ces données devraient étre étudiées en profondeur
dans les bureaux techniques.

Pour la bonne utilisation du calorique, nous propo-
sons le schéma reproduit ci-aprés, qui permet d’obtenir
NH3 vers ISOQ, dans un seul Vaisseau, a partir d’air
ordinaire, en laissant le mélange, catalyseur et carbon-
nate de chaux, vers 800° propre a étre, recyclé immé-
diatement, avec la majeure partie de sa chaleur sen-
sible.

Le carbone est ici perdu sous forme de C02 comme
dans toute autre combustion. 11 est facile d’établir le
prix de revient matiéres qui correspond pour les 9/10
a la consommation do ce carbone, et a celle de I’eau.

Syntheses organiques (Fischer) en présence de
carbonates ou de carbone.

Nous avons examiné les cas d’utilisation de bases
(Ca0) ou de sels (SO4Ca) comme auxiliaires bénéfiques
de certaines réactions industrielles. .

Nous allons maintenant indiquer sommairement
I’application de la dissociation d’un carbonate (COZn),
et de I’action du carbone (formules (2) et (3) de la pre-
miére page), dans le cas de synthéses organiques genre
Fischer, en étudiant le cas exemplaire de la synthése
de I’éthano suivant

311, 4-4CO = CH6+ 2C024- 102.600 cal.

Cette réaction, telle quelle, avec un rendement de
60 %, donnerait une déflagration, dont le point d’éclat
serait voisin de 1950° C, température a laquelle nul
carbure ou produit organique n’existe. Pour obtenir
un résultat, il faut imaginer une technique telle que
la plus grande partie des 102.600 cal développées soit
éliminée a une vitesse plus grande que celle de la
réaction de cracking. On emploie, dans ce but, divers
procédés, circulation de liquides sous pression, échanges
de température avec des catalyseurs et des supports
en mouvement (fluidification...).

Nous avons voulu substituer a ces méthodes physiques
la concomitance des réactions chimiques endothdrmi-
ques (2) et (3). On a pu calculer que leur vitesse, si
le carbonate de zinc (par exemple) ou le carbone sont
suffisamment divisés (< 200 mailles), est pratiquement
infinie a la température de déflagration. Et il est facile
de démontrer que |’absorption de calorique est beau-
coup moins rapide par convection, par |’intermédiaire
de tubes meétalliques, refroidis par circulation de
liguides ou par le moyen de substances neutres conduc-
trices.
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Ceci dit, voyons la synthese de I|’éthane au moyen
de la réaction globale :

311 + 4CO - pCOZn = C.H, + (p H2) CO2
§-pZnO + (102.600 — 17.000p.) cal

ou I'on prend A CO — 26.390, C,lI6= 20.190,
C02— 94.030, CO, + ZnO = 17.000 cal.

Si on recherche I’isotherme de 275° ou COZn est
totalement dissocié a la pression atmosphérique, et ou
la synthése se fait bien, le calcul montre que pour
p -- 4, en tenant compte de |’enthalpie du catalyseur
et de ses supports en mouvement, toutes les conditions
requises sont réunies, si les gaz a convertir 311,, 4CO
sont amenés un peu chauds. On a finalement

3.11. + 4CO H-4C0Z%Zn — C*H, + 6CO, + 4ZnO +
34.600 cal.

correspondant, comme 011 I’a dit, a |’isotherme

CJ0ch. sp. 20, 6CO, cap cal. 6 X 10= 604ZnO = 48
total 128; 3112~ 4CO étant amenés un peu chauds
pour compléter et compenser les pertes

Et I’on voit que le nombre des molécules gazeuses
est le méme dans les deux membres de I’équation
réactionnelle.

On verrait aussi que la variation d’énergie libre a

275° C soit 550° K ~ serait suivant la troisieme lo
— 34.600 - (550 X 41,16) = 12.000 unités.
Entropie COZn = 19,7 ZnO = 10,4 C2l, = 54,85.

Synthése de |’éthane, suivant les deux réactions

311 + 4CO = C2LIB+ 2C02-f 102.600 cal et
2CO, -I- 2C = 4CO — 82.500.

La balance est de D = 20.100 chaleur de formation
de CjHj.

Calculons |’exces de CO pour travailler a 275° : soit
p le nombre de molécules tie CO, on a

(20 -F 7p) X 275 — 20,190 X 3.

avec un rendement thermique = 0,94, on déduit

13.225

ms 0.8.
1925

La réaction se fera alors suivant 7CO -F 3H, -F 2C =
C2lI6 + 7CO -F 20.190.

La variation d’énergie libre, a 275° C (~ 550° K)
sera, — 20190 — (41,56 X 550) = — 43.050. Il y a
ici contraction moléculaire, (8 mol pour 10), condi-
tions meilleures que dans la réaction ordinaire de
Fischer, mais, comme il n’y a qu’une phase finale
C2, la réaction va a son terme.

Vol. 65. — N» 0.
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Circulation de sirop traité par
un échangeur d'ions, dans une fabrique
de sucre de Dbetterave

par J. N. KOOIJ

On expose en détail I'emploi, dans une fabrique de sucre de betterave, d'échangeurs
d'ions suivant un procédé dans lequel on fait circuler des sirops désionisés et on
compare cette méthode avec le schéma de liquidation normalement appliqué lors
de la désionisation du jus brut et du jus concentré. On montre que l'accumulation
de colorants, de composés azotés, de sucre interverti et de cations monovalents se
déroule, dans les différents stades de fabrication, suivant une succession atteignant
une limite parfois assez élevée. On examine l'effet de ces phénoménes d'accumulation
sur la marche du processus de fabrication, ainsi que sur la qualité du sucre produit.

D ickinson @ décrit, (1) le mode opératoire employé

dans la fabrique de West Jordan de |’'Utah

Idaho Sugar Co, pour arriver a produire plus

de sucre blanc et moins de mélasse. Dans cette
fabrique de sucre de betterave, fonctionnant suivant-
un schéma de cuisson en trois étapes, environ 25 %
du sirop 15 étaient, aprées dilution jusqu’a 30 Bx avec
du jus non concentré et du jus de désucrage des échan-
geurs, désionisés & 20°C a |’aide de deux paires d’échan-
geurs d’ions, débarrassés d’autres matiéres étrangeres
jusqu’a ce que fat obtenue la pureté de la cuite A
(eny. 00), et ensuite ramenés au jus non concentré.
Cet intéressant procédé offre a divers égards des pers-
pectives attrayantes. Dans |’exposé ci-aprés, nous nous
proposons d’examiner les phénoménes d’accumulation
intervenant dans ce procédé ainsi que dans d’autres
procédés applicables — désionisation et renvoi au jus
non concentré du sirop A ou de la mélasse — et nous
comparerons les avantages et les inconvénients de ce
schéma de circulation avec ceux des systemes de liqui-
dation dans lesquels on épure le jus brut ou le jus non
concentré. Nous démontrerons que |’accumulation de
sucre interverti, de composés azojés, de cations mono-
valents et de colorants se déroule, dans les divers stades
de fabrication, suivant une succession atteignant par-

ti) Chetn. Eny., 1948, 55, 114,
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fois une limite relativement élevée. Les conditions
existant lors de I’épuration déterminent la valeur cor-
recte des concentrations des composants susnommeés,
a |’état d’équilibre.

Nous nous baserons sur une fabrique de sucre blanc
effectuant la cuite en trois étapes et nous examinerons
d’abord le cas le plus simple, I’épuration de la mélasse.
Le schéma ci-aprés représente le mode de cuisson suivi
dans cette fabrique ; on indique,d’autre part, les quan-
titts de matiere séche transformées en 24 h aux diffé-
rents stades de fabrication.

Supposons que cette fabrique, aprés avoir d’abord
travaillé d’apres le schéma de liquidation indiqué
ci-dessus, commence & un moment déterminé a désio-
niser et a ramener dans la circulation quotidiennement
p kg de mélasse calculée en extrait sec ; dans ces condi-
tions, a I’état d’équilibre, c’est-a-dire dans des condi-
tions ou les quantités d’extrait sec sont, aux divers
stadesde fabrication, constantes, ces quantités présentent
le bilan suivant (en supposant que les rendements
de la centrifugeuse demeurent inchangés) :

eSirop -} sucre B-\- sucre G ~p = cuite A.

En défalquant la quantité d’éxtrail sec de mélasse pt
retirée du systeme, on a :

= Pi — 1/8 cuite A.

SuU
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Etant donné que le sirop = 500.000, le sucre B — 1/4
cuite A et le sucre C = 1/8 cuite A, ou trouve :

px~ 100.000 — 4/5 p.

En conséquence, au cas ou la sucrerie désionisc par
jour 50,000 kg d’extrait sec de mélasse, il est éliminé,
a I’état d’équilibre, 00.000 kg d’extrait sec de mélasse.

J.-N. Koou. -SIROP TRAITE PAR UN ECHANGEUR D'IONS

est donc égal, au bout de-4jours, a 1,29 %, au bout de
5jours a 152 % et au bout de 6 jours a 1,61 %, ce qui
correspond aux pourcentages suivants de |’augmenta-
tion maximum possible : 58 %, 83 % et 93 %.

Pour déduire une formule d’accumulation du sucre
inverti, il convient de se rappeler qu’a |’état d’équi-
libre la quantité d’inverti dans la mélasse éliminée

Sirop
500.000 kg.
4
Cuile A
.800.000 kg
4
Sirop A Sirop X
400.000 kg 400.000 kg
Cuile 1
400.000 kg,
4
Sucre B Sirop B
«200.000 kg. 200.000 kg
Cuile C
1 4
Mélasse Sucre C
100.000 kg m100.000 kg.

Nous allons maintenant exposer, dans cet exemple,
I’accumulation du sucre interverti dans les conditions
choisies par nous. Admettons que la mélasse contenait
a |’origine du sucre interverti a 0,75 % Bx et que par
passage a travers les échangeurs d’ions (par action de
I’échangeur de cations Il), il s’était formé, en outre,
250 kg de sucre interverti. Le tableau ci-aprés indique
les phénomeénes observés (les quantités sont toujours
exprimées en kilogrammes d’extrait sec).

On voit, d’aprés ce qui précéde, que I’accumulation
intervient trés vite. En partant du jour ou |I’on a com-
mencé & ramener dans la circulation la mélasse désio-
nisée, il se passe environ trois jours jusqu’a ce que
la composition de la cuite A se transforme en celle de
la mélasse. Le taux de sucre inverti dans la mélasse

812

du systeme est égale a la quantité d’inverti introduite
dans le sirop, plus la quantité d’inverti formée dans
I’installation d’échange d’ions. C’est ce qu’exprime
le schéma suivant :

10.000 + 1,5/»

7 X) k
1000000 — 4s5p 20+ X) kg

En conséquence, le pourcentage de |’inverti dans la

mélasse d’équilibre est égal a :
730 + X
100.000 — 4/5Yy; °/o

Formule ou a — quantité d’inverti formée, par jour,
dans I’installation d’échange d’ions (dans le schéma
d’accumulation traité auparavant x valait 250 kg).

Pour différentes valeurs de p et de x, on a calculé
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JOUR 1- 3 2 — 4 3 —5 4 — 6 5 — 7 0o
Sirop 500.000 500.000 500.000 500.000 500.000 500.000
Cuite A 800.000 850.000 868.750 875.790 878.430 880.000
Sirop A 400.000 425.000 434.380 437.900 439.220 440.000
Sucre B 200.000 212.500 217.190 218.950 219.610 220.000
Sirop B 200.000 212.500 217.190 218.950 219.610 220.000
Sucre C 100.000 100.250 108.000 109.480 109.810 110.000
iMélasse 100.000 100.250 108.000 109.840 109.810 110.000
Quantité tic mélasse ramenée dans la circulation ... 500.000 500.000 500.000 500.000 500.000 500.000
Sucre inverti dans la quantité totale démélasse 750 1.375 1.047 1.758 1.803 1.833
Pourcentage de |’inverti dans la mélasse. 0,75 1,29 1,52 1,01 1,04 1,67
Quantité d’inverti ramenée dans la circulation 375 647 758 803 821 833
Quantité d’inverti introduite dans la cuite A ... G25 897 1.008 1.053 1.071 1.083
le pourcentage de I’inverti a |’état d’équilibre. Les Pour différentes valeurs de p, le calcul de ce pour-
valeurs trouvées sont reproduites dans le tableau centage donne les valeurs ci-dessous :
ci-dessous :
. Aen /- 1M\
Inverti en /¢ Iix /r - y 5 s A
v y (@ I'étal déquilibre) (& 'état d'équilibre)
10.000 140 2,03
50.000 100 1,42 20000 280 2,05
50.000 250 1,07 30.000 420 2.08
20.000 500 2,09 40.000 500 2,12
50.000 750 2,50 50.000 700 2,17
50.000 1.000 2,92 00.000 840 5 4
10.000 100 0,93 70.000 980 2,32
20.000 200 1,14 80.000 1.120 2,45
e e o
' 100.000 1.400 3,00
00.000 ooo 2,00 110.000 1.540 3,84
70.000 700 3,30 120.000 1.080 6,25
80.000 800 431 125000 1750 o
90.000 900 5,90
100.000 1.000 [8,75
110.000 1.100 15,4
120.000 1.200 48.8 Pour les composés azotés, nous pouvons établir une
125.000 1.250 00 formule analogue. Supposons que la mélasse contienne
originairement 2 000 kg N (ce qui correspond & un
750 kg Cuile A (750 + X) kg
dans le sirop dans la mélasse éliminée

échangeurs d’ions
(il s’est formé x kg) 100.000 — 4/5 p (750 + x) kg
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pourcentage de 2,00 % Bx) et admettons que dans
lI'installation d’échange (essentiellement par action de
lechangeur de cations) soient éliminés 70 % de la
quantité initiale de composés azotés. Si y = quantité

de N éliminée (en kg), le pourcentage de N a I’état
d’équilibre égalera

2000 - Y
11)0.000 — 4/5 p

100 &°

Il n’y aura pas d’accumulation de N si

100.000 — 4/5p 100 < 2,00, en conséquence si

2.000 — vy
y ;= 0,01(1p

Aprés élimination compléte de N, y — 0,020 p, de
sorte qu’il ne se produit aucunejiceumulation si Bon
réussit a éliminer 80 % de N. Cependant, dans ce cas,
il y aura encore accumulation de composés spécifiques
de'N, les échangeurs d’ions fixant de préférence cer-
tains de ces composés. Celte préférence correspond,
aussi bien dans le cas d’un échangeur de cations que
dans celui d’un échangeur d’allions, a une sorte de
«série lyotropo» (p. ex. d’aminoacidcs). Ainsi, dans le
cas des échangeurs de cations, I|’affinité pour les ami-
uoacides est d’autant plus grande que le point isoélec-
trique de ceux-ci se situe plus haut; dans le cas des
échangeurs d’anions, c’est exactement |’inverse, tou-
tefois, |’adsorption d’aprés Van der AVaals peut,
dans | 'un comme dans |’autre cas, provoquer des écarts.

Nous allons maintenant, dans ce qui suit, examiner
I’accumulation de cations monovalents. Supposons que
la mélasse contienne initialement 7.700 kg de cendres
(carbonates) d’ions métalliqgues monovalents (ce qui
corrsepond a un pourcentage de 7,70 % Bx) et admet-
tons que dans I’installation d’échange d’ions il en
soit éliminé s kg. Le pourcentage de cations mono-

valents a |’état d’équilibre égalera alors :

700 — 5
100 o/° "
10.000 — 4/5p
La composition des cendres dans une mélasse nor-
male est & peu prés la suivante (exprimée en pourcen-
tage du poids) :

K,0 60
Na,0 10
CaO 15
MgO 15

Un échangeur de cations accuse une préférence pour
la combinaison avec des cations polyvalents. En consé-
quence, dans le cas d’une élimination compléte, par
exemple, de 80 % (en poids) des cendres, 20 % resteront
dans Feffluent de I’échangeur uniquement sous forme

Su
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de cations monovalents. Sur les cations monovalents
originairement présents, il restera, en conséquence,

20 .
— 100 = 28,0 % en poids.

Pour ce pourcentage d’élimination des cendres,
nous avons dressé, a |’aide de la formule donnée plus
haut, le tableau suivant :

Calionsmonovnléntsen % lix

v (a I'état d’équilibre)
10.000 550 7,77
20.000 1.100 7,86
30.000" 1.650 7,96
40.000 2.200 8,09
50.000 2.750 8,25
60.000 3.300 8,46
70.000 3.850 8,74
80.000 4.400 9,17
00.000 4.950 9,82
100.000 5.500 11,00
110.000 6.050 1375
120.000 6.000 27,50
125.000 6.875 co

Il n’v aura pas d’accumulation de cations mono-
valents si

7700 —3
100.000 4/5p

s > 0,0616 p.

100 7,70, donc si

En cas d’élimination de tous les cations monovalents
z = 0,0770 p, de sorte qu’il ne se produit pas d’accu-
mulation, de méme que cela a étéle cas pour N, sil’on
réussit a diminuer de 80 % le pourcentage des cendres
des ions monovalents. Pour y parvenir, on doit, tou-

tefois, éliminer 100 — ]T.OrZO = 86 % de la quantité

totale présente des cendres.

Pour I’accumulation des colorants, le systéme sc
trouve également en équilibre si tout « colorant »
apporté dans le sii-op ou formé au cours des stades
ultérieurs de la fabrication, et qui n’est pas éliminé
dans [I’installation d’échange, est évacué dans la

mélasse rejetée.

Supposons que la quantité de colorants atteigne dans
le jus épais 500.000 | (le jus épais aura, en conséquence,
une intensité de coloration 1) et dans la mélasse
1.200.000 | (la mélasse aura, en conséquence, initia-
lement une intensité de coloration de 12 1) et supposons,
en outre, que nous réussissions toujours a réduire la
coloration du percolat de la mélasse, dans les cycles
successifs, a 1,5 de la coloration du sirop et que la
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premiere soil toujours deux lois moins résistante a la
température que la seconde; nous pouvons alors
déduire d’une maniére simple (pie I’'intensité de colo-
ration dans la mélasse d’équilibre égale :

w1210 1+ 2— <1 l/dp 1

IUU.OGU + 1/5 p

Le tableau ci-aprés indique les diverses valeurs de
la coloration :

Intensité de coloration
(@ I'étal d'équilibre)

10.000 125 1
20.000 129 1
30.000 134 1
40.000 138 |
50.000 142 1
00.000 14,G |
70.000 149 |
80.000 153 |
90.000 15G 1
100.000 10,0 |
110.000 103 1
120.000 10,7 |
125.000 10,8 |

Si I’'on se base sur le fait que les échangeurs d’ions
de chaque cycle éliminent une méme quantité de
couleur et qu’en conséquence, dans le seul premier

cycle, ils réduisent la coloration a 1~ I, [|’intensité

de coloration a |’ctat d’équilibre ne sera définitive
qu’aux faibles valeurs de p.

Pour la désionisélion du sirop B suivie de son retour
au jus non concentré, on peut déduire des formules
analogues. Désignons la quantité désionisée de sirop B
par q et par qlla quantité de sirop B transformée en
sucre G et en mélasse ; on aura alors pour les quantités
d’extrait sec

Sirop + sucre B + sucre G + g = cuite A.
ou 500.000 + 1/4 cuite A + 12 (1/4 cuite A — Q)
+ g — cuite A.

Combinant avec q + ql = 1/4 cuite A et mélasse

= 1/2 q, on trouve :

Mélasse =+00.000 — 2/5 q.

Si 1’on suppose, en outre, que le sirop B ait initia-
lement contenu 750 kg d’inverti, 2.000 kg N et 7.700 kg
de «cendres sous forme de cations monovalents et,
en outre, que |’intensité de coloration du percolat du
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sirop B soit toujours deux fois moindre que |’intensité
de coloration du sirop, alors que sa résistance a la
température est également deux fois moindre, on trou-
vera pour la mélasse d’équilibre :

50 X
% d’inverti — _. (50 3= 100;
IUO.OUO — 2/0 4

2.000

% N _ 1
100,000 — 2/5 q

00;

7.700

% cations monovalents
100.000 — 2/5 g

12 1
Intensité de coloration : 1,2.1061+2. ---jg1

100.000 + ~ q

Ici, également, on constate qu’au cas d’élimination
de 80 % N et de 80 % de cendres, il ne se produit
aucune accumulation de N ni de cations monovalents.

Nous allons maintenant examiner l'influence exercée
par le sucre inverti, les colorants, les composés azotés
et les cations monovalents sur la qualité du sucre livré
et sur la marche de la fabrication.

a) Sucre inverti.
d’un pourcentage modéré (p. ex. 1,0 — 1,5 % Bx) de
sucre inverti sur la quantité produite de sucre blanc
est nulle, puisqu’une telle quantité de sucre inverti
remplacera, dans la mélasse, une quantité correspon-
dante de saccharose.

La qualité du sucre blanc n’est pas non plus sensi-
blement abaissée, bien que la résistance, pendant la
cuite, de la couleur des solutions de sucre a I’action
de la température diminue a mesure qu’augmente
le pourcentage, dans la solution, du sucre inverti. Ce
phénomeéne est di au fait que certains aminoacidcs
peuvent donner, avec le fructose et les produits de
décomposition de monosaccharidcs, une réaction don-
nant naissance a des composés colorés (« browning-
ellect »). La formation du sucre inverti a partir du
saccharose pendant le processus d’échange d’ions est
réalisée principalement par |’activité élevée des ions
hydrogéne dans les pores du gel de |’éehangeur de
cations 11, activité qui correspond, dans le cas d’une
régénération compléte a I’'aide d’un acide, a I’activité
des ions hydrogéne dans une solution 1-5 N d’acide
chlorhydriqué dans l'eau. On peut, d’ailleurs, dimi-
nuer le pourcentage de sucre inverti formé en dimi-
nuant la durée de contact avec |’échangeur de cations I,
autrement dit par une percolation plus rapide. Une

Sla
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baisse de température retarde sensiblement la trans-
formation du saccharose en sucre inverti. C’est pour-
quoi il est nécessaire d’effectuer toutes les percolations
a 20-25°C au maximum. En outre, la concentration
des sels dans la solution de sucre a désioniser exercera
une influence sur la formation de sucre inverti, puisque,
lorsque cette concentration augmente, |’activité
moyenne des ions hydrogene a laquelle sont exposées
les molécules de saccharose par unité de durée de contact
dans le filtre cationique et dans le filtre anionique,

augmente aussi dans une certaine mesure.

b) Colorants. — Une altération de la couleur de la
cuite A peut, dans des conditions de fabrication par
ailleurs égales, avoir pour effet une couleur « moins
blanche » du sucre A. L’accumulation de colorants
dans les solutions de sucre se produit, dans la pratique,
dans les processus de circulation traités ci-dessus dans
une plus forte mesure au cas ou, au moins pendant la
percolation, n’a pas clé maintenu un point final de
coloration injustifié du point de vue économique (de
méme, les points terminaux de 1 12 | pour la mélasse
et | pour le sirop B, pris pour bases dans les for-
mules, ne peuvent d’ordinaire, pour des raisons éco-
nomiques, étre maintenus pendant Baccumulation).
Heureusement les colorants pour lesquels les échan-
geurs d’ions ont le moins d’affinité, sont également le
plus faiblement adsorbés par les cristaux de sucre.

Néanmoins, |’accumulation de colorants pendant les
processus de circulation donne lieu & de sérieuses
difficultés.

c) Composés azotés. — Ainsi que nous |’avons déja
fait remarquer en a, les composés azotés (surtout les
aminoacides, qui prédominent quantitativement dans
les sirops) peuvent causer des difficultés en ce qui con-
cerne la couleur. En outre, ils peuvent donner lieu a
d’indésirables phénoménes de moussage dus a un
abaissement de la tension superficielle, a la suite de
leur absorption sur la surface limite liquide-air,
ainsi qu’a une augmentation de la viscosité. L ’action
de bactéries peut également entrainer la formation
d’une mousse et une telle action est précisément faci-
litée par la présence de composés azotés. Cependant,
la diminution, dans les solutions en équilibre, du pour-
centage des ions Ca, diminution a laquelle il faut
s’attendre dans le cas d’une application normale du
procédé d’échange d’ions, contrecarrera |’augmenta-
tion de la viscosité. On peut affirmer que |I’accumulation
de composés azotés peut provoquer de sérieuses diffi-
cultés de fabrication.

d) Cations monovalents. —= Les cations monova-
lents sont fortement mélassigénes. Déja Prinsen Geer-
ligs avait indiqué que ce sont principalement les cations
inorganiques qui génent la cristallisation du sucre,
apparemment en formant avec le saccharose des sels
doublés trés solubles dans |’eau. Claasscn a montré
que parmi ces cations, seuls les cations monovalents,

sic
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tels que les ions K* et Na-, contribuent sensiblement a la
formation de mélasse. Dans cet ordre d’idées, on peut
admettre que chaque kilogramme de cendres carbo-
natées de composition moyenne, éliminé de la mélasse,
permet une cristallisation supplémentaire de 5 kg de
sucre. En liaison avec le fait que les échangeurs d’ions
éliminent en tout premier lieu les cations bivalents,
lesquels ne sont que faiblement mélassigénes, on peut,
lors de la réduction des cendres d’un sirop, a I’aide
d’échangeurs d’ions, a 10-30 % de leur valeur initiale,
considérer |’élimination de 1 kg de cendres comme
équivalente a la production supplémentaire de 4 kg
de sucré.

Nous avons déja montré que lors de la réduction
des cendres carbonalées a 14 % de leur valeur initiale,
il ne se produit aucune accumulation de cations mono-
valents. On peut se demander ce qui arrivera si |’on
lle réalise pas cette élimination des cendres. Ainsi que
nous I’avons vu plus haut, il se produirait alors, a
I’élat d’équilibre, une mélasse contenant plus de
cendres que ce n’avait été le cas avant la circulation
du sirop désionisé. Etant donné que ces cendres re-
tiennent, pour ainsi dire, le sucre dans la mélasse
(voir ci-dessus), il s’ensuivrait que si |’on porte la
cuite C au méme Bx, il y aura formation de plus de
mélasse, de sorte que le quotient quantités produites
de sucre C/mélasse baisse tout d’abord. Il en résulte,
en fin de compte, qu’on obtient relativement moins
de sucre A qu’il n'v a ueu de le prévoir en cas
de désionisation et de retour & la' circulation. Si
I’on élimine 86 % des cendres initialement présentes,
les échangeurs d’ions ne fixent, dans la pratique, que
65-75 % des composés azotés. Cela signifie qu’il se sera
bien produit les quantités, calculées plus haut,
de mélasse ayant une teneur normale en cendres,
mais que cette mélasse sera relativement moins pure
que ce n’avait été le cas avant I’introduction des échan-
geurs d’ions et que sa couleur sera également moins
bonne.

Nous allons maintenant considérer parallélement la
désionisation et la circulation de la mélasse, du sirop B
et du sirop A. Nous partirons de ce fait que les perco-
lations sont toujours effectuées avec des sirops dilués
a 25-30 Bx. Ceci signifie que, lors de la désionisation
d’un pourcentage déterminé du sirop A ou du sirop B,
il circule respectivement quatre et deux fois plus de
matiére seche que lors de la désionisation d’un méme
pourcentage de mélasse. D’autre part, la concentration
des impuretés dans le sirop A et dans le sirop B ne
représente respectivement qu’un quart et une moitié
de leur concentration dans la mélasse. Par conséquent,
lors de la désionisation de la mélasse, le pourcentage
de saccharose inverti au cours de la percolation dew a
étre moindre que lors do la désionisation du sirop B
et du sirop A, au cas 011 la percolation s’effectue dans
des conditions analogues (méme vitesse et méme tem-
pérature) (voir plus haut). On peut, en outre- pie-
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voir qu’un échangeur de cations Il fixera, a partir de
la mélasse, une méme quantité (en poids) de cations
qu’a partir des sirops B et A, puisque cet échangeur,
pour des raisons financiéres, n’est régénéré qu’au
moment ou il est sur le point d’atteindre son degré de
saturation, et que la concentration des cations dans le
liquide d’arrivée est sans effet sur la valeur de la capa-
cité de saturation. La méme remarque s’applique, avec
une approximation suffisante, aux composés azotés,
bien que, dans le cas de la mélasse, leur élimination
soit un peu plus malaisée. Si donc on veut limiter
la quantité de mélasse livrée par une sucrerie, & un
pourcentage déterminé, |’installation nécessaire a cet
effet, sera, dans le cas de |’épuration du sirop' A, a
peu prés aussi importante pour |’épuration du sirop B
ou de la mélasse, si, dans le premier cas, la percola-
tion doit étre respectivement deux et quatre fois plus
rapide. Bien qu’il soit possible de percoler le sirop A
un peu plus rapidement que le sirop B et ce dernier,
de méme, tin peu plus rapidement que la mélasse,
dans la pratique I’installation nécessaire sera, lorsque
I’épuration portera sur le sirop A, la plus grande;
elle sera plus petite lorsqu’elle portera sur la mélasse.
En méme temps, en cas de désionisation et de circu-
lation de la mélasse, le processus de fabrication sera
le plus souple, la totalité de la molasse obtenue par la
cuite G pouvant alors étre ramenée, d’une maniere
intermittente, dans ce processus. Une telle liquidation
périodique, compléte ou partielle, est — et cette re-
marque vaut, a notre sens, aussi bien pour |’épuration
du sirop B que pour celle du sirop A — absolument
nécessaire, et cela d’autant plus que le pourcentage
du sirop désionisé sera plus élevé et que |’effet d’épu-
ration de I|’installation d’échange sera moindre. De
toute maniére, des troubles de fabrication peuvent
rendre la liquidation nécessaire. Dans le cas des sirops B
et A, il s’ensuit que le poste de cuisson C ou les postes
B et G, ainsi que le nombre des ouvriers nécessaires,
doivent étre suffisants pour permettre une telle liqui-
dation anormale sans qu’elle entraine, dans la fabri-
cation, des difficultés insurmontables;
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De méme la perte de calories duc au fait que la per-
colation doit étre effectuée a 20°C, est, dans le cas de la
mélasse, la plus faible. Toutefois, la coloration et le
fait que Peau de désucrage provenant de |’installation
d’échangeurs d’ions destinée a étre ramenée a la
batterie de diffusion ou aux chaleurs, a une composi-
tion tres défavorable, posent, pour |’épuration de la
mélasse, des problemes tres difficiles a résoudre. Nous
conclurons donc que, dans une sucrerie appliquant un
systeme de circulation, on aura avantage a désioniser
et a ramener au jus dilué le sirop B ou, au besoin, un
mélange de sirop B et de sirop A, plutét que la mélasse.

Comparons maintenant les aspects d’une telle épu-
ration du sirop B avec les avantages et les inconvé-
nients que présente la désionisation du jus non concentré
ou du jus brut. La remarque faite plus haut, lors de la
comparaison de la circulation des sirops B et A désio-
nisés avec celle de la mélasse désionisée, vaut, a un
degré encore plus grand, pour la comparaison de |’épu-
ration du jus non concentré avec celle de la mélasse.
Le processus est relativement encore plus colteux, la
charge de sucre étant encore 2 fois supérieure a la
charge lors de la désionisation du sirop A (en outre,
le Bx initial est sensiblement plus bas), mais, d’autre
part, on évite complétement les phénomeénes d’accumu-
lation inhérents a la circulation. Nous avons |’impres-
sion que, du point de vue financier et économique, la
désionisation du jus non concentré n’est possible que
dans le cas d’une différence importante entre le prix
de revient du sucre A et du sucre contenu dans la
mélasse (0,15 — 0,20 Il./kg de sucre).

L ’épuration du jus brut est trés séduisante, mais les
difficultés chimiques et techniques qu’elle présente,
et dont nous ne nous occuperons pas ici, sont telles que
nous ne nous aventurerons pas a entreprendre une com-
paraison directe au point de vue des prix.

L ’auteur tient a exprimer sa reconnaissance a la
Société Industrieele Maatschappij Activit N.V., a Ams-
terdam, pour |’autorisation qu’elle lui a accordée de
publier cet article.
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Les analyses d'articles et de brevets n'expriment ni I'opinion de nos collaborateurs, ni celle
de la Rédaction de la revue. Les informations qu'elles renferment sont toutes puisées dans

les documents originaux, dont nous nous efforcons de dégager I'essentiel.
Ces documents peuvent étre consultés a la Bibliotheque de la Maison de la Chimie.

Installation

Leva M. — Echange thermique a travers des tubes garnis.
— Intl. a. Engnn Chem., 1950. 42, N" 12, décembre,
2498-2501.

Etude du cas ou le rapport des particules au diamétre
du tube est grand. Dans ces conditions, les coefficients de
transfert calorifique sont relativement élevés en comparai-
son de ceux obtenus a l’aide de tubes ou le rapport est
plus faible. L’augmentation de la grosseur des particules
conduit a un abaissement de la chute de pression du fluide.
Application des résultats a la catalyse par contact.

Livres
(Cote 214.217)

Wieoam) 11 — Matériaux de construction mécanique.
Trad. par A. Bassetti, — | vol. 14X22, 4911 + 34 p.,
110 fig., 42 tabl., Dunod, éd.; Paris, 1951, br.: 1.320 fr.
L’auteur s’est donné pour but (et ce but a été atteint)

de faire connaitre a l’'utilisateur de matériaux meétalliques,

non seulement les propriétés de ces substances mais,
suivant leur origine et leur mode de fabrication, les limites
de leur emploi et les domaines plus particuliers qui leur
conviennent. Cela implique la connaissance des contraintes
auxquelles elles seront soumises, et c’est pour pouvoir

prendre les mesures susceptibles d’'adapter la matiere a

I’emploi auquel on la destine qu’il est nécessaire de con-

naitre les procédés de fabrication et de traitement per-

mettant d’obtenir les conditions les meilleures. Le livre
n’est pas cependant un traité de résistance des matériaux
ou la description détaillée de procédés de traitement ther-
mique ; mais, en nous décrivant d’une fagcon sommaire
les méthodes d’essai, les procédés de fabrication (soudure,
brasage, fonderie, trempe, traitements thermiques divers),

il nous montre justement, avec précision, ce que ces

procédés apportent de modifications ou daméliorations aux

matiéres, et jusqu’a quelles conditions particulieres peut
aller leur utilisation. Les chapitres sur les aciers et les
alliages sont remarquables a ce sujet.

Lestmétaux ne sont pas les seuls a élre étudiés, les
matériaux plastiques et les matieres céramiques com-
mencent a étre utilisés en construction mécanique, notam-
ment, les résines synthétiques, cl on peut prévoir que leur
emploi se développera de plus en plus.
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et aménagement de

l'usine

L’ouvrage est bien imprimé, en gros caracteres faciles
a lire. La. bibliographie, comme il se doit dans un ouvrage
de ce genre, est extrémement détaillée, et nous sommes
heureux de constater que les références francaises n’ont

pas été oubliées. p. p.
(Cote 91.534)
Deuiikma. — Erfahrungsausch auf dem Gebiet des

cliemischen Apparatewesens. — 29,5 x 21, Dechema,

Francfort-sur-le-Main, 1950.

Ce bulletin de la Dechema se rapporte a la distillation
et a la rectification des mélanges liquides au laboratoire.
Cest, eu fait, un petit traité de distillation qui passe
en revue, du point de vue a la fois théorique et pratique,
les diverses méthodes de distillation utilisées au labora-
toire, en employant des récipients de quelques centimeétres
cubes a quelques dizaines de litres. Chaque partie est
étudiée séparément: bouilleur, colonne, condenseur, recti-
ficateur. Appareils sans colonne avec dispositifs divers de
condensation, établissement des courbes d’ébullition. Le
rellux nécessaire pour une sépaxalion donnée, ainsi que
le calcul du nombre de plateaux théoriques sont exposés
clairement. Divers modéles de colonne (a plateaux ou a
remplissage) sont décrits. Les avantages et les incon-
vénients des colonnes mobiles sont étudiés a fond (colon-
nes tournantes). Une partie importante est consacrée aux
appareils de mesure (température, reflux, débits, etc.)
ainsi qu’a la description des dispositifs pratiques pour
réaliser ces mesures. L’isolation calorifique des colonnes
est étudiée et discutée (double enveloppe a vide, isolation,
circulation de fluide a température constante, chauffage
électrique). On a traité copieusement la distillation azéo-
tropique, extractive et a basse température. Ce bulletin
se termine par les méthodes, d’essai des colonnes et les
moyens d’apprécier leur pouvoir de séparation.

Ou peut dire que ces feuillets, présentés comme échanges
d’expériences entre les chercheurs, numérotés suivant une
classification apparemment décimale, seront, d’une aide
considérable a la fois pour I’enseignement et la recherche.
Une bibliographie copieuse (presque exclusivement alle-
mande d’ailleurs) permettra de se reporter aux sources.

p. p.

Vol. 65. — N” 6.
Juin 1951.



SOCIETE

DES USINES

XXXIX.

CHIMIQUES

RHONE-POULENC

Société Anonyme au Capital de 2.105.000.000 de francs

PRODUITS CHIMIQUES
POUR USAGES
PHARMACEUTIQUES

(suiie)

Quinine base codex 1884.
bromhydrate codex 1834.
— — 193
(bi) bromhydrate codex 1884.
1937.

chlorhydrate codex 1884.
— — 1937.
(bi) chlorhydrate codex 1884.
— — 1937.
chlorhydrate et urée.
chlorhydrosulfate.
citrate.
éther carbonique neutre.
éthylcarbonate.
ferrocyanure.
formiate.
glycérophosphate.
hypophosphite.
lactate.
phosphate.
salicylate.
sulfate codex 1884.
sulfate codex 1937.
(b7) sulfate.
tannate codex 1884.
—e valérianate.
Quinidine pure pptée.
— pure crist.
—e  chlorhydrate.
—e sulfate.
Quinoidine pure.
Résorcine codex.
Rhodine lourde petits cristaux.
— moulinée.
Rhodochrome.
Rhodosept.
Salicylate de méthyle.
—e de sodium crist.codex.
— — pulv.
Salol crist.
— mouliné.
Scurocaine base.
— crist. légere.
lourde.
— benzoate.
— chlorhydrate (v. scurocaine
crist. l1égére ou lourde).
Scurocaine nitrate.
Scurol.
Sodium acétate pur crist.
acétylanilarsinate.
anilarsinate.
arséniate crist. codex,
benzoate.
— bromure.
—  cacodylate.
—* camphosulfonate.
—  carbonate neutre crist. codex.

eyt prprrrrrrrrp b

L1

chlorate pur crist.
chlorure crist. codex.
citrate acide (monosodique).
fluorure neutre purifié pulv.
formiate.
glycérophosphate.
hyposulfite pur crist.
—_ pur pulv.

— Todate.
—  fJodure.
— lactate 60 %.
— mandélate.
—e méthylarsinate crist.
— nitrate purifié crist.
crist. codex.

— salicylate.

— silicate pur fondu pulv.

—e sulfate pur sec.

— (bi) sulfite pur liquide 28° codex.

Dté 1,24.

— sulfophénate.
Soufre en fleurs lavé codex.

— " ppté.
Strontium bromure.

— glycérophosphate.

—-  Todure.

— lactate codex.
Terpine hydratée crist. codex.

—_ —_ pulv.
Theobromine codex.

— S.

— lithique.

— et calcium salicylate.

— el lithium benzoate.

— et lithium salicylate.

— et sodium acétate.

— et sodium benzoate.

— et sodium salicylate.
Theophylline.

—e éthylénediamine.
Theophylline (mono) éthanolamine.
Thiosinamine codex.
Tribromophénol.

Vanadium arséniate 10 %.
— chlorure 50 %.

Vératrol crist.

Vitamine D crist. 40 millions U.l. au gram-
me.

Vitamine solution alcoolique a 2 millions
U.l. au cc.

Vitamine PP.

Zinc peroxyde.

—e sulfophénate purifié crist.

NEREE

PRODUITS
POUR PARFUMERIE
ET SAVONNERIE

PRODUITS CHIMIQUES DEFINIS

Acétate d'anisyle.
Acétate de benzyle parfumerie.
Acétate de cinnamyle.

rue Jean-Goujon, 21 — PA RIS (89

Acétate de citronnellol.
Acétate de géranyle.

Acétate do linalyle Brésil.
Acétate de linalyle Cayenne.
Acétate de phényléthyle.
Acétate de rhodinol.

Acétate de styrallyle.

Acétate de terpényle.

Acétate do vétyvéryle.
Acétophénone.

Acide phénylacétique pur.
Alcool anisique.

Alcool benzylique parfumerie.
Alcool cinnamique.

Alcool phényléthylique.

Alcool phényléthylique purissime.
Aldéhyde alpha amylcinnamique.
Aldéhyde octylique C. 8
Aldéhyde décylique C. 10
Aldéhyde undécylique C. I1.
Aldéhyde undécylénique C. II.
Aldéhyde laurique C. 12
Aldéhyde myristique C. 14
Aldéhyde péche C. 14 (undécalactone)
Amandol.

Aubépine liquide.

Benzoate de benzyle parfumerie.
Benzoate de méthyle.
Benzylideno acétone,

Bromélia ou néroline.

Cinnamol.

Citral O.

Citral P.

Citronnellol extra.

Coumarine rhodia garantie pure 100 %.
Coumarine F.

Diacétine parfumerie.
Diméthylhydroquinone.
Diphénylméthane.

Eugénol.

Feuilles de violette R.P.
Géraniol extra.

Géraniol 109,

Héliotropine cristallisée.
Hydroxycitronnellal.
Hydroxycitronnellal C.
Iso-Eugénol.

Linalol Cayenne.

Linalol Brésil.
Méthylacétophénone.
Méthylcoumarine.
Méthylparacrésol.

Musc B.R.B.

Néroline.

Oxyde de phényle parfumerie.
Paraoxybenzoate de méthyle parfumerie.
Paraoxybenzoate de méthyle sodé.
Phénylacétate d'amyle.
Phénylacétate de butyle.
Phénylacétate d'éthyle.
Phénylacétate de méthyle.
Phtalate d'éthyle parfumerie.
Propionate de benzyle.
Propionate de terpényle.
Rhodiarome-Supervanilline rhodfa.

a conserver et a suivre
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LA PLUS GRANDE FORCE CENTRIFUGE
REALISEE INDUSTRIELLEMENT

Clarification des liquides, séparation continue
des liquides non miscibles et des émulsions

Soc. An. des Appareils Centrifuges

BREVETS "SHARPLES"

94, Rue d'EsHenne-d'Orves, RUEIL-MALMAISON
Téléphone : Malmaison 09-10 a 12

QUELQUES-UNES DES NOMBREUSES
APPLICATIONS DES APPAREILS
CENTRIFUGES “ SHARPLES”

HUILES ISOLANTES

Entretien des huiles de transformateurs, mise a huile
des transformateurs et disjoncteurs a trés haute tension,
régénération des huiles claguées (voir notice spéciale).

HUILES MINERALES

0) Entretien des huiles de turbines, des huiles de
moteurs Diesel et de moteurs a gaz, entretien des huiles
de graissage ;

b) Régénération des huiles ; procédé continu par
I'acide [voir notice spéciale).

HUILES MINERALES CARBURANTES

Clarification des gas-oil et fuel-oils avant leur admis-
sion aux fours ou aux moteurs. Séparation des émulsions.

HUILES VEGETALES

Séparation de I'huile d'olive des margines (voir notice
spécialo). Clarification de toutes les huiles végétales
(palme, coco, arachide, ricin, coton, tournesol, lin,
etc.). Procédé continu pour la neutralisation des
huiles végétales.

Démucilagination des huiles.

HUILES ET GRAISSES ANIMALES

Lavage, clarification, déshydratation. Procédé continu
pour la neutralisation.

HUILES DE CUISSON ET HUILES DE COUVERTURE

Clarification des huiles de couverture. Clarification et
entretien des huiles de cuisson.

JUS DE FRUITS

Clarification des jus de fruits dans le but d'améliorer
leur présentation, de retarder leur départ en fermen-
tation (voir notice spéciale).

TEXTILES ARTIFICIELS

Clarification de la viscose et des soudes avant et
aprés trempage. Clarification des soudos d'égouttage
et de pressage.

Clarification sélective de la viscose et des acétates de
cellulose aprés incorporation des délustrants.

COULEURS D’IMPRESSION
Clarification sélective des couleurs dimpression.

SOLYANTS DE NETTOYAGE A SEC
Entretien continu des benzines, trichloréthyiéne, or-
thosol, etc.

VERNIS ET PEINTURES

Clarification des vernis incolores, gras et cellulosiques.
Clarification sélective des peintures (voir notice
spéciale).

SUINTINE

Extraction de la suintine neutre dans les eaux de lavage
de laines (voir notice spéciale).
Etc., etc.



Combustibles.

Produits de distillation
et de pyrogénation

Combustibles solides en général

Brevet

Marines«) N. — Dessiccation de la tourbe par électro-osmose
et thixotropie. — Ii. F. N" 973.710. 22.11.41, 20.9.00,
14201
La tourbe est entrainée par une vis sans fin dans un

espace cylindro-conique constitué par deux électrodes et

I’espace de plus en plus étroit laissé entre ces deux élec-

trodes imprime a la tourbe une compression de plus en

plus accentuée jusqu’a la sortie de I'appareil. On supprime
i’effet d’engorgement électrostatique par inversion intermit-
tente de la tension appliquée.

IUsmussen G. 0. -- Installation pour le traitement ther-
mique de la tourbe, du lignite et des matiéres analogues.
— B.F. N° 973.846. 20.1048, .209.30, 15.251.

La matiere est acheminée le long d’'un parcoure en zig-
zag (p. ex. transporteur a courroie) de haut en bas a tra-
vers une tour de séchage tandis qu’un milieu gazeux de
séchage passe sur la matiere et est extrait de la tour en
des points convenables pour étre réchauffé et réintroduit
dans la tour; celle derniere est divisée en deux ou plu-
sieurs chambres au moyen d’une ou de plusieurs cloisons
horizontales, chaque chambre ayant son circuit particulier
pour le courant gazeux de séchage.

Pyrogénation du bois

Brevets

De Monge P. L. et Ascencio IL R. — Perfectionnements
apportés aux procédés et aux fours de carbonisation,
notamment a ceux pour l'obtention du charbon de bois.
— B.F. N° 974.097. 131241, 27.950, 19.251.

La carbonisation est réalisée en deux phases distinctes,
comportant une chauffe préalable modérée dans une cornue
placée au-dessus d’une autre cornue en cours de carboni-
sation définitive, chauffée fortement par les gaz provenant
de Cette carbonisation. Les deux cornues sont amovibles et
leurs positions respectives sont susceptibles d’étre inversées
dans un plan vertical par déplacement angulaire autour
d’'un axe central et horizontal.

Turpin F. R. — Perfectionnements aux dispositifs assurant
le dégoudronnage et la condensation des produits pyro-
ligneux provenant des fours de distillation et de carboni-
sation du bois. — B.F. N° 974117. 191241, 27.950,
19.251.

Les lubcs dégoudronneurs sont pourvus, a l’intéreur,
d’'une cheminée axiale communiquant, a la base et au
sommet, avec deux conduits dont les extrémités, ouvertes,
sont solidaires du tube dégoudronneur lui-méme de facon
a former, a l'intérieur de ce tube un circuit de passage
pour l'air extérieur. Les vésicules des goudrons sont accro-

cliées et fixées cl la condensation des produits gazeux se
trouve amorcée. Le systeme condenseur comporte deux ou
plusieurs faisceaux tubulaires susceptibles d’étre montés
séparément sur le bati-support, la tete du condenseur et
ce béti présentant d’autre part, un joint hydraulique par-
ticulier pour chacun des faisceaux tubulaires. Chacun des
éléments tubulaires de ces faisceaux présente, dans le sens
de la hauteur, une série d’ondulations profondes.

Vermohel V. F. A. —Appareillage pour la récupération des
goudrons provenant de la distillation du bois dans les
fours de carbonisation dérivés des meules- — B.F.
N° 974.175. 8141, 27950, 19.251.

On interpose sur les cheminées de tirage des dispositifs
combinés de chicanes et de filtres obligeant les fumées
a parcourir un chemin sinueux et a se diviser de telle
sorte que les vésicules de goudrons puissent se déposer et
s'égoutter, sans toutefois freiner le dégagement gazeux a
I’air libre.

L ongchambon H. — Procédé de carbonisation, dispositifs de
four a carboniser et de conduite automatique des opé-
rations.— B.F. N® 974.215. 9541, 27.950, 20.251.

On récupere les calories des fumées et des sous-produits
condensables par passage en tirage naturel, sur une masse
de bois, des fumées provenant d’'un four de carbonisation
a foyer interne ou avant-foyer.

Chauffage, éclairage, graissage

Lubrifiants

Snyder R. E. et Ct-ARK R. 0. — Dosage photométrique des
phénols. Application a des mélanges de nouvelles huiles
de graissage. — Analrjt. Chemistry, 1950. 22, N“ 11, no-
vembre, 1428-1431
L’emploi de composés phénoliques, comme agents d’ad-

dition dans les huiles de graissage, pour inhiber I’'oxyda-

tion, est largement répandu dans l'industrie du pétrole.

Jusqu’a présent, les méthodes photométriques de

des phénols comportaient une extraction préalable des

agents colorants. Dans |’essai proposé, on traite [’huile

directement avec une sol. d’ac. phosphomolybdique dans

I’alcool amylique et le bleu de molybdene obtenu est

extrait et intensifié simultanément "a |’aide d'une sol.

ammoniacale d’alcool amylique-éthyleneglycol. Cette réac-
tion colorimétrique a été appliquée avec plein succes au

Vol. 65. — N» 6.
Juin 1951

dosage de nombreux phénols dans des mélanges d’huiles
lubrifiantes, avec une approximation de = 5 %.

Brevet
Compagnie Francaise de Raffinage (S. A.). — Utilisation
des huiles de schiste pour la production d’huiles de grais-
sage, de dérivés chimiques et de gas oil. — B.F.

N» 973167. 3.7.41, 13950, 8251

On fait réagir sur I'huile convenablement débarrassée
de ses bases et de tout ou partie des phénols et acides,
les insalurés contenus dans I’huile, soit sur eux-mémes
(par polymérisation), soit sur les aromatiques (ou méme
les naphténiques) contenus dans I’huile ou ajoutés a
celle-ci, les carbures saturés pouvant, aprés halogénation
également étre mis en réaction.
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Combustion dans

Smith V. A., Detaney W. E., Tancig AV. J. et Bailie J. C. —
Détermination rapide du plomb tétraétliyle dans I’'es-
sence pour aviation. — Anahjt. Chemistry, 1950. 22,
N° 10, octobre, 1230-1231.

Méthode basée sur la réaction du nitrate d’argent alcoo-
lique avec le plomb-tétraélhvle de maniére a produire de
I’'argent métal. Cet argent, en suspension colloidale, peut
étre dosé par des méthodes turbidimétriques avec |’aide
d’un colorimelre photoélectrique. Le procédé est applica-
ble a la détermination de la teneur en plomb-tétraéthyle
des essences pour avions et des carburants adoucis au chlo-
rure de cuivre, mais ne convient pas pour les carburants
impurs ii cause de la perturbation provoquée par le soufre
ou les polysulfures.

Calingaf.rt G. et Autres. — Détermination du plomb-tétra-
éthyle dans l'essence de pétrole par absorptiométrie des
rayons X. — Analyt. Chemistry, 1950. 22, N” 10, octo-
bre, 1238-1248.

La sensibilité des mesures d’absorption aux variations du
voltage exige de maintenir le voltage primaire constant a
01 prés. On indique les dispositifs nécessaires pour obte-
nir cette constance, ainsi que d’autres modifications appor-
tées au photométre a rayons X de la « General Electric ».
La sensibilité des mesures de I’absorption des échantillons
d’essence, aux variations du voltage, devient dix fois moin-
dre par introduction d’un bloc de polystyrene dans le rayon
de référence. Les chiffres obtenus pour le plomb-tétraéthyle
dans I’essence montrent que la méthode permet d’en déce-

Production

Gi.aseii H. — Extraction de I’eau contenue dans l’air. (Ré-
cupération au moyen du froid, d’une vapeur contenue
dans un mélange vapeur-air). — Arch. gcs. Warmetechn.,
1930. 1, N° 10, 214-221.

Il s’agit de déteiTniner le travail minimum nécessaire
pour séparer la vapeur d’eau (ou autre) contenue dans I’air.
Ce travail est déterminé quand la vapeur deau est liqué-
fiée d’une fagon réversible. Si la vapeur possede une pres-
sion a T, il faudra la comprimer d’abord jusqu'a la
pression de saturation a T,, puis la liquéfier et porter le
liquide a la pression d'origine. Le travail de compression
seul compte réellement, car le travail de liquéfaction
n existe pas et la derniere partie est si faible qu’elle est
négligeable. On aura ainsi le travail minimum. (Lrrun .=
R.T. Inpd,,/pa). On voit qu’il dépend de I’humidité relative.
Ln récupérant I’eau par le froid il est évident qu'on ne
pourra enlever la totalité de la vapeur, mais lair une
fois considérablement desséché est recyclé ; ainsi aucune
perte naura lieu. On procede de la fagon suivante : I’air
est légerement comprimé, prérefroidi dans un échangeur
par lair froid venant du séparateur d'eau puis dirigé sur
1évaporateur d’'une machine frigorifique ou I’'eau est
séparée et extraite™ 1l revient ensuite au premier échan-
geur pour prérefroidir I'air a dessécher. A la sortie, un
aspirateur le renvoie dans I’appareil ou il doit se rechar-
ger de la vapeur a récupérer. Le travail de la machine a
froid et des échangeurs peut étre facilement déterminé au
moyen du diagramme entropique (S-T). Ou voit alors
que le travail nécessaire a la séparation du liquide dépend
ile la temp. a laquelle I'air est refroidi, de la différence
de temp. entre l’air chargé et l'air séché a I'extrémité
chaude de Ilccharigcur cl d'un certain rendement qui
mesure la résistance a la transmission de la chaleur dans
1évaporateur et le condenseur de la machine frigorifique.

les moteurs

ler 001 cm3 par gallon (454 !.). La présence du soufre
nuit a sa précision.

llansen K. A., Parks T. D. et Lykkiin L. — Détermination
polarographique rapide du plomb-tétraéthyle dans I'es-

sence de pétrole. — Anahjt. Chemistry, 1950. 22, N° 10,

octobre, 1232-1233,

On dissout la prise d’essai et décompose le plomb-tétra-
éthyle dans du cetlosolve anhydre contenant IIC1 et on
détermine directement par le polarographe les ions PI)
dans la solution. Le procédé est applicalde aux essences
en renfermant de 05 a 8 cm3par gallon (45435 1) et est
généralement exact a 3 % prés de la teneur en Pb pour
les mélanges fraichement préparés. Les vieilles essences
contenant de hautes concentrations en carbures non satu-
rés et en peroxydes peuvent donner des erreurs appré-
ciables. Une simple détermination demande env. 30 min.,
mais on peut en faire cinq en | heure.

Ooffutt E. B. et Soito L. V. — Polarographe & lecture
directe pour le dosage du plomb-tétraéthyle dans l'es-
sence de pétrole. — Analyt. Chemistry, 1950. 22, N» 10
octobre, 1234-1237.

L’essai trés satisfaisant de I’antimoine comme ion de
contrble dans la détermination palographique du plomb a
rendu possible la construction d’un instrument permettant
la lecture directe, sur un cadran, de la concentration en
plomb d’une essence, I’électrode a goutte de mercure étant
polarisée dans I’extrait chlorhydrique de |’essence.

et applications du froid

Livres
(Cote 21.G.665)

Gottsche G. et ponimann W. — Formulaire du Frigo-
riste. Trad. de l’allemand par R. Guiems. 3' éd. —
1vol. 14 x 22, XIV + 526 p., 195 fig., 190 labl., Dunod,
éd., Paris, 1951, rel. toile: 2450 fr.

Une nouvelle édition francaise du formulaire allemand
de Goéttsche vient de paraitre. Elle est malheureusement
restée fidele au modele de la premiére édition allemande,
qui date de plus de 50 ans. D’apres le texte de 1951,
il ne semble pas que des progrés immenses aient été
réalisés depuis celte épogque en technique frigorifique. La
diversité des notations et des symboles est restée la regle,
alors que les fhermodynamiciens et les frigorisles ont
utilisé une unification et une standardisation des sym-
boles. A la fin du 19 siecle, l’activité du frigoriste était
limitée a peu prés a la fabrication de la glace, a la con-
servation des denrées périssables et a quelques appli-
cations industrielles. Aujourd’hui cette activité s’est consi-
dérablement étendue aux fabrications les plus diverses et
dans le domaine des températures elle atteint le voisi-
nage du zéro absolu. Le formulaire ignore tout cela et
reste limité a la fabrication de la glace et a I’entreposage.
Il est inimaginable que dans un formulaire du frigoriste
1951 il né soit pas lait, mention de I’effet Joule-Thomson,
qui est universellement appliqué pour la réalisation des
trés basses températures (air liquidé, hydrogeéne liquide,
hélium liquide). L’industrie de la liquéfaction et de la
séparation des mélanges gazeux et des produits du pétrole
est une grosse consommatrice de machinés frigorifiques ;
on n’en parle pas. La fonction enthalphie est ignorée. Les
diagrammes entropie-température et enlhalpie-log yr sont
indispensables pour |’élude des machines frigorifiques; il
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n’en est publié aucun. Rien non plus sur les pompes a
chaleur et si peu sur le conditionnement de I|’air. Une
description est donnée des premiers appareils hermétiques
de faible puissance (1906) (encore utilises dailleurs),
mais absolument rien sur les appareils ménagers ou com-
merciaux, si répandus aujourd’hui. Les regles d’essai des
machines frigorifiques sont trop écourtées, mais il y a
plusieurs pages en petit- texte sur les conditions d’instal-
lation des machines frigorifigues en Allemagne davant
la guerre.

1 reste que la fabrication de la glace en mouleaux
est bien étudiée, condenseurs et évaporalcurs sont assez
a la page. Les procédés de fabrication rapide de la glace,
espoir des inventeurs, sont trop peu développés. 1 faut
dire que pour ceux qui se confinent dans la fabrication
de la glace ou I’entreposage ce livre peut encore rendre bien
des services. 11 est solidement relié et de bonne présen-

tation. r. p.
(Cote 10.272)
Martel R. — Formulaire du Froid. 2' éd. — 11 x 155,

VII + 303 p., M4 fig., Technique et Vulgarisation, éd.,

Paris, 1930, cart. avec reliure métall. : 493 fr.

Ce petit livre, sous un aspect modeste et un format
de poche, est cependant un des plus précieux et des
plus pratiques pour le frigorisle. Il est consacré presque
exclusivement a la description des petits appareils frigo-
rifiques, appareils commerciaux ou ménagers, qui se pré-
sentent, a nous sous forme de simple armoire étincelante
ou l'on ne décele aucun mécanisme et qui cependant
maintient it son intérieur une température suffisamment
basse pour la conservation des denrées périssables. Ces
appareils marchent automatiquement, s’arrétent ou se
mettent en route sous la seule influence de la température
et tout cela peut paraitre un mystere. Cest ce mystere
que ce petit livre nous dévoile, étudiant chaque point en
particulier :  moteur, compresseur, condenseur, évapo-
rateur et surtout les dispositifs qui les gouvernent. Les
appareils & absorption n’ont pas été oubliés. Avec clarté,
simplicité, illustrés de figures nettes et précises tous ces
appareils sont décrits, et aussi les méthodes permettant,
en cas de panne ou d’irrégularité, de tout remettre rapi-
dement en étal. Les parties électriques (automatisme et
parties motrices) sont particulierement étudiées car elles
sont les plus sensibles. Nous croyons que rien n’a 6té laissé

Eaux

Mater F. 1 — Addition de fluorure aux eaux potables. —
SouthwesL Watcr WI;s o, 1930. 32, N° 9, décembre, 4-7
cl 2320,

Les fluorures contenus dans Il'eau sont I’agent causal
de la carie dentaire. Lésions importantes pour une teneur
supérieure a 0,6 %, lésions courantes pour une teneur com-
prise entre 01 et’0,6 %. D’autre part, il a été constaté
que la présence de 0,1 % de fluorures naturels dans I’eau
est suffisante pour diminuer le nombre de caries dentaires
de plus de 60 %. On se livre a des études pour démontrer
que cette réduction peut étre apportée par les fluorures
synthétiques. La concentration, variable suivant les régions,
tourne aux environs de 01 5%-

Différents fluorures sont utilisés (sodium, potassium, ma-
gnésium), mais les meilleurs résultats semblent étre obte-
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dans I'ombre et que ce petit livre, destiné surtout au pra-
ticien et au dépanneur, sera, pour l’ingénieur exploitant
de grandes installations, d’'une aide aussi grande, et. en
lui montrant a quelle perfection j’automatisme des petites
installations est arrivé, lui donnera certainement le désir
de faire quelque chose de semblable dans les grandes.

p. p.

(Cote 216.030)

Mironneau L. — Fabrication de la glace. Glace hydrique,
glace eutectique (Encyclopédie du Froid). — 1 vol.
16 X 25 427 p., 209 fig.,, J.-ll. Railliere et Fils, éd.,
Paris, 1951, br. : 2.000 fr.

L’Encyclopédie du Froid du Dr Piettre vient de s’en-
richir d’'un nouveau volume: la « Fabrication de la
Cdace. Glace hydrique et euteclLiquc » Cest un des meil-
leurs livres qui aient paru sur ce sujet bien spécial.
L auteur décrit et étudie tous les aspects particuliers de
cette fabrication. Chaque partie est étudiée et calculée
avec précision, permettant a l’ingénieur constructeur ou
exploitant de se placer dans les meilleures conditions de
fabrication. Nous noterons surtout I’étude des mouleaux,
des bacs a glace, des évaporalcurs, ainsi que des dispo-
sitifs mécaniques, accessoires indispensables de la bonne
marche (avancement des mouleaux, ponts roulants, bacs
de démoulage, culbuteurs, etc.). Il sera facile, aprés ces
descriptions et ces calculs, détablir un bon projet de
fabrique de glace ; des données pratiques sur la cons-
truction des évaporalcurs et la transmission de la chaleur
apporteront  I'ingénieur une aide précieuse. On reconnait
un praticien trés averti a I’énumeération des précautions
indispensables au bon entretien des mouleaux, question
qui reste le point sensible du colt de fabrication. Les
nouveaux procédés de fabrication rapide de la glace ont
été succinctement décrits, pour apprendre au chercheur
que le domaine des perfectionnements est toujours lar-
gement ouvert. Une étude sur les mélanges eutectiques,
illustrée d'un diagramme de Merkcl (enlhalpic-conccn-
tration), permettra de trouver le mélange qui conviendra
le mieux pour répondre a un besoin de froid instantané.

Le livre est imprimé sur un beau papier, avec dessins,
schémas, figures d’'une parfaite netteté ; dans ce domaine
tout spécial, il rendra les plus grands services a |’ex-
ploitant. r-r

Eaux

potables

nus avec le fluorure double de sodium et de silicium
Na,SiF,

Lé point d’admission est tres important, les fluorures ne
devant pas étre introduits avant des opérations de traite-
ment risquant de les détruire. Les fluorures n’ont pas
d’effets notables sur le godt, I’odeur, la couleur, le pli.

Trexiiiey Dean IL — Les progrés de la fluoruration. —
J. Amer. Walcr Wks Ass., 1931. 43, N° 1, janvier, 17-23
Résumé des études faites a ce jour sur la fluoruration

cl des résultats obtenus avec des eaux a différentes con-

centrations en fluorures. Etude de [I’influence rlimalo-
logique sur la concentration en fluorure. Essais d’emploi
de fluosilicales.
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Eaux de

Stanisavitevici L. — Sur la décomposition thermique des
solutions de bicarbonate. — Schweiz. Arch, angcw. THss.
u. Techn., 1931 17, N° |, janvier, 2G-30.

Dans la technique du détartrage des eaux, on utilise
souvent une premiére phase de réchauffage pendant la-
quelle I’ac. carbonique du bicarbonate peut étre partiel-
lement dégagé, ce qui a pour effet d’obtenir une eau déja
appauvrie en sels. Il y a donc intérét a connaitre jusqu’a

chaudieéres

quel point I’ac. carbonique peut étre enlevé. 1l faut, pour
enlever la totalité de l'ac. carbonique (a | étal de bicar-
bonate), chauffer jusqu’a 100°C. Il faut aussi que le chauf-
fage dure au moins 1 h. pour que cel acide soit comple-
tement dégagé. Si les temp. de chauffe sont inférieures
a 100°C, on n'arrive pas a I’expulsion totale. Une chauffe
a 90°C n’enléve, aprés une heure, que 60 % ; & 80"C seu-
lement, 50 % ; a 60°C, 35 % et a 40°C a peine, 30 %.

Eaux résiduaires

Ileuiuiuikian Il. el Smith M. 1L — La désinfection de I'eau
d’égout au moyen du chlore. |. Expériences de labora-
toire sur l'effet de I’addition de chlore sur les organismes
coliformes résiduels. — Sewage a. Industr. Wastes, 1950.
22, N® 12, décembre, 1509-1517.

On détermine dans des eaux d’égouls fraiches ou vieilles
et dans des effluents de filtres de ruissellement la quantité
de chlore nécessaire pour produire un effluent a nombre
donné d’organismes coliformes résiduels, en fonction du
temps de contact, do la dilution de I’eau, du nombre initial
d’organismes coliformes et de la concentration de la solu-
tion chlorée.

Les résultats sont trés variables, méme avec des eaux de
méme origine. Plus le nombre d'organismes coliformes
résiduels est faible, plus le taux de chlore nécessaire aug-
mente. L’augmentation du temps de contact diminue peu
la quantité de chlore nécessaire. Il faut plus de chlore pour
traiter les eaux vieilles. Les houes activées et les effluents
de filtres de ruissellement exigent presque le méme taux
de chlore que les eaux. La dilution des eaux diminue le
temps de contact.

Heukeiekian H. el Day R. V. — La désinfection de l'eau
d'égout par le chlore. Il. La méthode et I'uniformité de
la répartition du chlore dans les installations de trai-
tement de I’'eau d'égout. — Sewage a. Industr. Wastes,
1931 23, N" 1, janvier, 47-53.

On a étudié la répartition du chlore dans des chambres
de mélange et des bassins de contact. Les échantillons pris
a des hauteurs différentes montrent que la répartition n’est
pas uniforme, les eaux de surface n’étant que trés peu chlo-
rées. La turbulence dans les conduits des bassins n’est
normalement pas assez forte pour donner un bon mé-
lange. On y remédie en rapprochant la chicane du fond.
On peut aussi obtenir une bonne répartition dans des
chambres de mélange peu profondes ou les débits de deux
conduits se rencontrent, créant ainsi une turbulence suf-

Hygiene
Hygiene

Sepciiat. — Le sulfocarbonisme. — Méd. d’Usine, 193L 13,
N° 1, janvier, 3-18.
Le sulfure de carbone provoque une affection profession-
nelle bien particuliere que l’on désigne sous le nom de
sulfocarbonisme. On admet que le seuil de toxicité du sul-

822

fisante. Une telle turbulence ne nécessite aucun moyen
mécanique spécial.

"Butts P. G., Gaiileu A. R. et Mellon M. G. — Résidus indus-
triels. Dosage colorimétrique des métaux dans |’eau
dégout et dans les résidus industriels. — Snuage a
Industr. Wastes, 1930. 22, N" 12, décembre, 1543-1562.
Avant tout essai les eaux sont mises a digérer avec un

acide (nitrique, sulfurique ou perchlorique) pour destruc-

tion des matiéres organiques.

On détermine qualitativement par stiiliréaclion : Cd par
une sol. d’iodurc de Pe (2.2'dipyridine) ou par une sol. de
sel de Rcineckc a 2 % de thiource (sensibilité 1/1.000).

Cr par le diphénylearbazide en présence de persulfate
d’ammonium et nitrate d’argent (sensibilité 0,8/1.000).

Cu par la dithiooxamide alcoolique en présence d’ac. nu-
ionique et d’élhylenediamine (sensibilité 2/1.000).

Fe par la 1-10.phénanthroline alcoolique en présence de
chlorhydrate d’hydroxylamine et d’acétate de sodium (sen-
sibilité  1/1.000).

Pb par la dithizone dans CCI, en présence de chlorhy-
drate d’hydroxylamine, d’ammoniaque et de cyanure K
(sensibilite 0,8/1.000).

Mn par une solution salurce de AgNOj additionnée de
NILOH (sensibilité 1/1.000).

Ni par la diméthylglyoxime dans I’acétone en présence
de carbonate d’ammonium (sensibilité 1/1.000).

Zn par la dithizone de CCIl, en présence de CS2 de
diéthanolamine et d'acide acétique (sensibilité 0,8/1.000).

Quantitativement, on opére au spectrophotomeélre en
employant pour Cd une sol. de dithizone, pour Cr une sol.
alcoolique de diphénylearbazide, pour Cu une sol. de di-
élhanolamine et de CS2 dans I’alcool méthylique, pour Fe
une sol. de i-10-phénanlhroline tamponnée par |’acétate,
pour Pb, une sol. de dithizone, pour Mn, détermination du
permanganate formé par |'oxydation de Mn par le perio-
date en sol. acide; pour Ni on emploie la 1-2-cycloheplane-
dionedioxime (heptoxime), pour Zn une solution de dithi-
zone.

dustrielle

fure de carbone a ne pas dépasser est de 01 mg/par litre
d’air. Les principales industries exposant au sulfure de
carbone sont I’extraction des huiles animales ou végétales,
I’épuisement des tourteaux et des graisses oléagineuses, la
vulcanisation du caoutchouc, la fabrication de la viscose.
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L ’intoxication aigué se manifeste sous deux aspects suivant
qu’elle présente un syndrome neurologique pur ou un
syndrome neuro-digestif. L’intoxication subaigué traduit
une imprégnation profonde se manifestant aprés une
période variable d’exposition a des teneurs élevées en toxi-
que ; les symptdbmes observés ressemblent beaucoup a ceux
de I'intoxication alcoolique. Dans I’intoxication chronique,
on noie d'abord de la céphalée, de la somnolence cl de
I’asthénie, puis des troubles digestifs, nerveux et senso-
riels. La polynévrite sulfocarbonée constitue la manifesta-
tion la plus démonstrative et la plus certaine. Les mesures
propres a réduire le risque sulfocarboné sont a la fois
d’ordre médical (visites médicales d’embauchage, sélection
du personnel, visites médicales périodiques de controle et
de dépistage) et technique (établissement d’une aspiration
locale, d’'une aération et d’'une ventilation générale, travail
en vase clos, mécanisation des opérations).

CHIMIE &
INDUSTRIE

Ingram M. et Darnes S. W. — Confirmation expérimentale
de constatations inattendues, décrites précédemment, au
sujet du sang des personnes maniant des cyclotrons. —
Science, Lancasler (Pa.), 190ol. 113, N° 2924, 12 janvier.
Des observations hématologiques effectuées precédem-

ment sur des personnes travaillant sur le cyclolron de

I’Université de Rochesler aux Etats-Unis avaient révélé

dans leur sang la présence ile lymphocytes binucléaires.

En wvue du vérifier I'exactitude du ces observations, on a

soumis des chiens a trois reprises aux radiations émises

par le cyclolron et procédé a des analyses de sang chez
les animaux exposés une semaine, deux semaines, Six
semaines apres l’exposition. On a constaté un accroisse-
ment marqué des lymphocytes binucléaires apres expo-
sition aux radiations ; I’effet est particulierement net. apres

la premiére exposition et s’accompagne d’'une légere dimi-

nution du nombre total de globules blancs.

Installation et aménagement du laboratoire

Mukherjee B. — Purification des baguettes de carbone au
moyen du chauffage par résistance. — 1 sci. a. ind. lies.,
New-Delhi,, 1950. 9, N° fi, novembre, 26G-2G8.

Le chauffage par résistance dans une alm. constituée
par un mélange d'azote et de chlore donne de meilleurs
résultats que le chauffage dans I’air.

Les traces de fer, magnésium et cuivre disparaissent sous
forme de composés volatils. Seul le bore, bien que sa
teneur soit légerement réduite, ne peut étre complétement
éliminé.

GuwDN-n W. G. — Four pour fusion sous vide perfec-
tionné. — Bell. Lab. Rec., 1951 29, N° 1, janvier, 18-20.
La présence de gaz inclus dans les métaux peut modifier

profondément les propriétés physiques de ceux-ci. On a

mis au point, pour déterminer la quantité de gaz inclus,

un four pour lusion sous vide entierement en verre; ce
mode de construction élimine les difficultés rencontrées

lors de la confection de joints entre matériaux différents.
La fusion des échantillons (en général 1 a 2 g) a lieu
dans un creuset de graphite, a une lemp. de 2400
2.600°C, obtenue par un oscillateur a haute fréquence.

W ii.uamson L. .1 — Colonne a bande giratoire pour le
fractionnement sous vide des esters d’acides gras. —
m. Applied chem., 1931 1, N” 1, janvier, 33-40.

L ’efficacité de celte colonne est assurée par la-présence
de segments métalliques semi-circulaires rivés sur la gar-
niture. La vitesse moyenne de rotation de cette garni-
ture est de 1400 tours par minute. Sous vide, le nombre
de plateaux est de 14 et est suffisant pour effectuer la
séparation d’esters d'acides gras. On a séparé d’'une ma-
niere satisfaisante le laurate et le myrislale de méthyle,
ginsi_ que les esters mélhyllques des acides gras de I’huile

e ricm.

Minerais, métallurgie, meétaux

Sidérurgie
Ivocii W., Wknthup II. et Reir 0. — Bases chimiques et la composition de la fonlc initiale, celle—ci n’intervenant
physicochimiques de la désoxydation au moyen du man- que pour la détermination de la quantité de riblons a
ganese, du silicium et de I'aluminium. — Arch. Eisen- ajouter. CL est dirigé a la surface du bain et la press.

hutlenwes., 1961. 22, N°” 1-2, janvier-février, 15-30.

La composition des inclusions dépend de I’évolution de
la réaction de désoxydation. Al en présence de Si, Mn
conduit a la formation de produits fluides, visqueux ou
solides, les premiers s’élevant rapidement en surface pour
passer dans la scorie, tandis que les demiers,- réagissant
lentement avec le bain, finissent par former des inclusions
dans'l’acier. Pour un alliage désoxydant a base de Si, Al,
Mn et a teneurs en Mn, Si telles que leur rapport soit
< 2, il y a formation aisée d’inclusions visqueuses de sili-
cates riches en Mn et Al, tandis que pour un rapport des
teneurs en Mn, Si plus élevé il se fait des inclusions solides
essentiellement argileuses.

lleu .bruGGe Il. — La transformation de la fonte en acier,
au convertisseur, au moyen doxygene pur. — Stahl u.
Eisen, 1950. 70, N” 2G, 21 décembre, 1208-1211
Les résultats obtenus sont satisfaisants, quelle que soit
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doit lui permettre ae pénétrer a I'intérieur de la masse
en fusion. Qualité de Il’acier et malléabilité sont équiva-
lentes a celles de I’acier Siemens-Martin ; teneur en N2 :
env. 0006 %. Injecteur a 02 et convertisseur résistent
normalement au traitement.

wittmoser A. — La fonte a graphite nodulaire, considérée
comme matériau de construction. — Z. Ver. disch. Inq.,

1951 93, N° 3, 21 janvier, 49-57.

Le passage de C sous forme nodulaire a été réalisé par
I’introduction de Mg ou de scs alliages (Mg 20, Ni 80 ou
Mg 20, Cu 80) dans la fonte. Les propriétés mécaniques et
autres de ce nouveau type de fonte (résistance a la traction,
limite d’élasticité, striction, résilience, solidité, usure, usi-
nabililé, résistance aux agents de corrosion) sont nette-
ment équivalentes a celles des bons aciers de construclion.
Un procédé de soudage approprié semble devoir étre mis
au point.



Métaux non ferreux

W right P. W. — du cuivre au moyen de la ditliio-
oxainide dans le plomb et les alliages de plomb. — .1
Soc. chem. Ind., 1950. 89 (Suppl. Issue N° 2), S69-S70.
Apreés trailemenl, de I’alliage cl extraction du cuivre, on

procede a un dosage colorimétrique par comparaison avec

une sol. standard de cuivre. A partir d'un échantillon de

5 g Seulement, on peut déterminer avec précision 0,0005 %

Cu. Dans le plomb et les alliages plomb-antimoine con-

tenant moins de 12 % Sb et de 2 % Sn, la méthode prend

environ 20 min. ; pour les métaux blancs, de 45 a QO mi-

nutes. On évite également la séparation préalable du cuivre

sous forme de sulfure.

Peterson M. J. — Détermination spectrochimique du fer,
du magnésium et du manganése contenus dans le titane
métallique. — Analyt. Chemistry, 1050. 22, N° 11, no-
vembre, 1398-1400.

On place une sol. sulfurlquc du métal dans une coupelle
poreuse formant électrode et on excite a |’aide d’une unité
Multisource contrdlée. Les écarts moyens rapportés aux
déterminations chimiques sont approximativement de
+ 8 % pour le fer et le manganese dans les concentrations
respectives de 0,08 a 05 % et 002 a 2 f». L’écart moyen

pour le magnésium est de =+ G % dans les concentrations
comprises entre 0,05 et 0,7 %.

Mitter W. L. et Waciiter L. K. — Détermination de traces
de mercure dans les alliages de cuivre. — Analyt. Che-
mistry, 19680. 22, N» 10, octobre, 1312-1314.

On réduit le mercure on sol. sulfurique au moyen du
sulfate slanneux, on le distille et litre avec la dilhizone.
Celte méthode permet de déterminer des quantités de
I’ordre de 0,04 0/00 de mercure clans le cuivre et ses
alliages autres que ceux avec les métaux nobles.

Gukntiier Ruth et Gaje R. Il. — Détermination de traces
de silicium dans le vanadium et l'uranium. Méthode
spectrophotométrique. — Analyt. Chemistry, 1950. 22,

N" 12, décembre, 1510-1512.

On élimine le métal par extraction chloroformique de
son cupfcrrate et, aprés obtention de la coloration du sili-
comolybdale dans la sol. résiduelle, on mesure la « trans-
millance » a 390 nVi. La loi de Beer est observée entre
0,02 et 0,28 mg de silicium pour 100 cm' avec une repro-
ductibilit¢ de + 0,004 mg.

Céramique métallique

Livre
(Cote 210.702)

Kiefper R. et lloTor W. — Fer et aciers frittes. — 1 vol.
10 x 25. XX + 574 p., 257 fig, 100 tabl.,, Dunod, éd.,
Paris, 1951, rel. toile: 3.200 fr.

Les auteurs, spécialistes du frittage, ont déja publié une

« Métallurgie des Poudres »; ils offrent celte fois au

public un ouvrage consacré uniquement a la métallurgie

des poudres de fer et d’acier. Traité complet, divisé en deux
grandes parties, la premiére étudiant les poudres, la tech-

nique du frittage, les propriétés des corps frittés, la
seconde consacrée .au fer et a I’acier frittés, ou se trouve
réalisée la synthése des résultats, y compris les plus
récents, acquis en celte technique tant a |'étranger que
par les auteurs eux-mémes au cours de recherches per-
sonnelles. Les références bibliographiques abondent et
un vocabulaire trilingue francais-allemand-anglais y est
adjoint.

Il est évident qu’aucun métallurgiste des poudres ne
saurait se désintéresser d’'un ouvrage aussi développé,
publié vraiment a propos.

Industries chimiques minérales

Brevets

Société anonyme des Manufactures des Gi.aces et Pro-
duits chimiques de Saint-Gobain, Ciiauny et Cirey. —
Procédé d’extraction et de concentration du gaz sulfu-
reux. — B.F. N° 974.179. 16.10.39, 27.9.50, 19.251.

On utilise comme solvant du gaz SO2 des sol. aqueuses
de sels basiques de glucinium et en particulier de sulfate
basique du glucinium, a toutes concentrations et a toutes
basicités. On peut également utiliser des liqueurs mixtes
de sels basiques de glucinium et d’aluminium. Le dégage-
ment du SO~ de la sol. se fait soit par chauffage, soit par
le vide, soit par les deux moyens appliqués simultanément.
I/excés de SO.IL formé pendant le traitement est précipité

Fabrications diverses

Carot L. W., Edminster J. W. et Stokes C. A. — Fabrica-
tion du noir de carbone au four a partir d’hydrocarbures
liquides a Ellesmere Port. — J. Inst. Petroleum, 1950. 36,
N*“ 324, décembre, 707-726.

La formation de noir de carbone a partir d’huile minérale
résulte d’'une combustion partielle accompagnée d’'une dé-

par un oxyde ou un carbonate donnant un sulfate inso-
luble.

Mathieson Chemical Corporation. — Procédé de prépara—
tion du peroxyde de chlore. — B.F. N 974.923. 161148,
41050, 27251 (Priorité Etats-Unis 13.1.48).

On maintient le pH d’'une sol. ag. acidifiée a une valeur
inférieure & 2 et la concentration en chlorate calculée sous
forme de CICLNa a une valeur inférieure a 10 %, calculée
sans tenir compte de I’acide : on fait barboter un gaz réduc-
teur (SO:) en présence d’'un gaz inerte diluant en pro-
portion suffisante pour que la concentration en peroxyde
de chlore ne soit pas dangereuse ; la lemp. de la réaction
est maintenue entre 60 et 75'C.

composilion thermique et de I’édification de particules com-
pletement déshydrogénées. La chaleur nécessaire pour dé
terminer le cracking de I’hydrocarbure est fournie par la
combustion d'une fraction de cet hydrocarbure, fraction
qui doit étre la plus faible possible. Les fours sont cohs-
Iruits en tdle d’acier avec revétement réfractaire. Le noir
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el les gaz de combustion sortent des fours a 1.37i°C; ils
sont tout d’abord refroidis a 538°C par injection d’eau.
Puis le noir est séparé par précipitation électrique (pro-
cédé Lodge-Coltrell) et cyclone, ce qui permet de retirer
90-95 % du noir; ce dernier e, mis ensuite il I'étal de
boulettes sphériques de haute densité el de dureté moyenne.

Brevets
Daiuu T. —eProcédé et installation pour la fabrication du
noir de fumée. — B.F. N° 974248 15948, 27.9.50,

20.251.

On combine la combustion partielle des combustibles
solides ou de toute matiére carbonée (sous forme pulvéri-
sfe- ou non) et la précipitation du carbone libre, avec la
dissociation catalytique des gaz ou d’'une partie des gaz
résiduaires, échappant a la précipitation.

Ceské Tovarny sa Laiive, Narodni Podnik. — Procédé de
préparation de permutite. — B.F. N° 974.638. 7.6.48,
41050, 23251 (Priorité Tchécoslovaquie 6.6.47).

On utilise comme matiéres premiéres la phonolite ou
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la cémolite. Les matiéres sont broyées el fondues comme
le verre multicellulaire & I’aide de SiC dans un four et le
mélange fondu est hydraté a plus de 210“C. On peut encore
ajouter aux matieres de départ de I’argile ou du kaolin, de
la soude ou du sulfate 2 3 %), on fond a 1.460"-1.500"C
et on termine le traitement comme dans le premier mode
de réalisation. La composition de la permutite est alors :
x SlO2, ALOs, y I120.

Dantony E. — Procédé de décomposition des hydrocarbures,
en vue notamment de la fabrication du noir de fumée.
— B.F. N° 974.619. 7.142, 41050, 23251
L’hydrocarbure a décomposer par explosion est mélangé

en fortes proportions, soit avec un ou des gaz non explo-

siblcs (IL, Ns), soit ave des hydrocarbures gazeux ou liquides
difficilement explosibles, ces derniers étant pulvérisés dans
le gaz a décomposer. L’explosion du mélange est, amorcée
dans une antichambre précédant la chambre de décompo-
sition, par introduction d'une petite quantité de gaz facile-
ment explosible, acétylene p. ex., admis sous une pression
supérieure a celle dii mélange a décomposer el dont on
provoque I’explosion par étincelle électrique par exemple.

Produits organiques industriels

La Face F. — Technique et prix de revient dans I'industrie
de lacide citrique. — Boll. u[f. Slaz. Sperim. Intl.
Essenze, 1950. 20, Nos 1-2 janvier-juin, 3141
L’industrie de I’ac. citrique a partir dés agrumes décline

constamment sous la pression de la concurrence exei'cée
par l'acide de fermentation. L’avantage actuel de I’acide
préparé par voie biologique est double, car le prix de I'unité
citrique est moins élevé et les opérations de passage du
citrate a I’acide sont moins dispendieuses eu égard au haut
degré de pureté du citrate de chaux biologique. On étudie
I’état actuel de I'industrie des agrumes en ce qui concerne
la fabrication de I'ac. citrique (extraction du jus, fabrica-
tion du citrate de chaux, qualité du citrate commercial) et
les possibilités d’améliorations techniques (diminution des
résidus dans les presses, augmentation de la pureté du
citrate de chaux) susceptibles de rendre moins colteuse
la phase subséquente de régénération de I’acide.

Brevets

Fabriques de Produits de Chimie Organique de Laire. —
Procédé de préparation de dérivés azotés de |’acide car-
bonique. -- B.F. N° 974.0S5. 91241, 27.950, 19,251
On fait agir sur une uréthane en solution acide, une

sol. concentrée d’'un hypolialogonile alcalin, de facon a
obtenir une uréthane N-dihalogénée. O1u utilise dans la sol.
d’uréthane une quantité d’acide (SOJL o011 CILCOOIl) en
exces (5 %) par rapport a la quantité nécessaire a la dé-
composition de I’hypochlorile. La réaction s’effectue a froid ;
on refroidit au moyen d’eau a la temp. ordinaire, la réac-
tion étant exothermique.

N. V. De Bataafsche Petroleum Maatsciiappij. — Procédé
de préparation de produits de réaction de polymeéres de
diénes conjugués, par exemple la gomme naturelle, avec
I’'anhydride sulfureux ; objets préparés avec ces pro-
duits. — B. Suéd. N° 130.054. 31-849, 7.1150, (10.1.51)
(Priorités Pays-Bas 14.10.48).

On fait agir I'anhydride sulfureux sur des polymeres
ou des co-polymeres de diénes conjugués ; les molécules
de ces polymeres et co-polymeres contiennent de longues
chaines de carbone et un certain nombre de liaisons car-

Yol. G5.— N' G.
Juin 19al.

bone-carbone non saturées et ont un poids moléculaire
moyen supérieur a 5.000. Pour accélérer la réaction, on
emploie des hydroperoxydes contenant un ou plusieurs
noyaux aromatiques et dérivés d’hydrocarbures it courtes
chaines aliphatiques.

Montecatini (Societa Générale per ITndustria Mineraria e
Chimica). — Procédé pour récupérer les gaz résiduaires
de la synthése de l'urée. — B.F. N” 974.316. 26.10.48,
27950, 21.251 (Priorité Italie 1.12.47).

Ces gaz, constitués par un mélange d’Nll», de C(b et de
vapeur d’eau, sont absorbés sélectivement au moyen d’une
sol. d'un sel ammoniacal d’'un acide fort (NOaNIL). En
opérant entre 2 et 5 alm., on obtient des sol. ammonia-
cales a teneur élevée en NIL et un gaz (XL renfermant
une teneur minime d’NIL.

Impérial Chemical Industries Ltd. — CompC)SéS organiques
du fluor. — B.F. NO 974.899. 151148, 4.10.50, 27.251
(Priorités Grande-Bretagne 17.11.47 et 30.8.48).

On fait réagir un composé organique contenant de I’hv-
drogene (paraffine chlorée ou naphtaléene chloré ou caout-
chouc chloré) avec du trifluorure de chlore en présence
d’'un solvant tel que le tétrachlorure de carbone. On opeére
entre — 22° et BOC.

Jarry R. M. — Procédé et appareil pour I’obtention de
naphtaline ou de produits analogues a |’état pur. — B.F.
N° 973567. 259.41. 209.50, 12251
La naphtaline, égouttée ou essorée, a purifier est mise

en contact intime, p. ex. par broyage, ou dissolution dans

un solvant auxiliaire et pulvérisation ou fusion et pulvé-
risation, avec un liquide contenant de I'NIL ou avec de

I’'NIL liquéfié ; la naphtaline, déposée ou précipitée, est

séparée et lavée méthodiquement, puis débarrassée des

restes de UN*

Stora KOprAitBERGS Bergslags A. G. — Procédé de prépa-
ration de thiosemicarbazide. — B. Suéd. N” 130.297.
22847, 121250 (24,1.51).

On fait réagir du rhodanure d’hydrazine avec une reloue
et on dédouble, par hydrolyse, la thiosemicarbazone ainsi
formée en thiosemicarbazide el cétone.
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Poudres et explosifs

Leclercq Il. — Etude de la stabilité des poudres par dosage
des oxydes d’azote dégagés. — Explosifs, Liege, 1960. 3
N° 4, octobre-décembre, 129-142
Le procédé consiste & chauffer 10 g de poudre a 90" pen-

dant des durées successives de 23 h, a extraire les gaz

formés aprés chaque période et a y doser les oxydes d’azote
par le reactif d’ilosvay.

On a soumis a cet essai du colon poudre, des poudres
stables a simple base, des poudres stables a double et a
triple base, des poudres au dinitrodiglycol, des poudres
moins stables et on a dressé pour chaque échantillon étu-
dié, les courbes de variation d’oxydes d’azote dégagés en
fonction du temps, qui expriment dans une certaine mesure
les conditions dé stabilité de I'échantillon. On a enregistré
également des résultats obtenus dans une autre série
d'essais avec cing types classiques de poudres chauffées a
différentes températures {!)()”, 85°, 80° et 70%). Les consta-
tations faites ont permis de formuler une loi exprimant la
variation des quantités d’oxyde d’azote dégagées en fonction
de la lemp. de chauffe cl délaborer une méthode de cal-
cul de la durée de vie d’'une poudre.

Vroom a. IL et YVilNkien C. A. — Etude sur le R.D.X (cyclo-
triméthylénetrinitramine) et les composés connexes. |.
Nitrolyse directe de I’hexamine en R.D.X. — Cariad. /.
Res. {Sed. B.), 1930. 28, N° il, novembre, 701-714.
Des rendements max. denv. 40 % de Il.D.X. ont été

obtenus par réaction du dinilrate d’hexamine sur NOJI de

concentration allant de 97 a 88 %, lorsque le rapport mol.
de NOJI & I’'hexamine est suffisamment élevé. Un composé
intermédiaire, le nitrate de 3,5-dinilro-cyclotrimélhylene-
triaminc produit au cours de la nitrolyse, a été isolé et
identifié. On pense que I’'ion miracidium, dérivé de mol.
de NOsH associées, est I’agent nitrolysant dans la formation
de R.D.X.

Kirsch M. et Winkier C. A. — Etude sur le R.D.X. et les
composés connexes. Il. Nitrolyse de I’hexamine dans |’acide
acétique. — Carfad. J. Res. (Sec. B), 1930. 28, N° 11,
novembre, 713-719.

Au-dessous d’une valeur optimum du rapport NOJI/
hexamine, I’ac. acétique exerce une action défavorable sur
la vitesse de réaction et sur le rendement en R.D.X. aux
lemp. de 1°C et 30cC. Si le rapport mol. NOJI/hexamino
est accru suffisamment en présence d’ac. acétique, le ren-
dement de 40 % env. est obtenu a ces deux températures.
L action défavorable provoquée par I’ac. acétique peut étre
expliquée en admettant que la concentration en agent nitro-
lysant actif (ion nitracidium) est diminuée par réaction
entre |’ac. acétique et I’ac. nitrique.

Brevets

L’Air Liquide (S. A. pour I’élude et I’exploitation des pro-
cédés Georges Claude). — Perfectionnement aux explo-
sifs a oxygene liquide. — ILF. N° 973.900. 6.9.48, 20.9.30,
10.251. /

On utilise, comme matiére inerte absorbante, du sulfale
ou du carbonate de baryum en poudre ou les deux qui
offrent sur le Idéselguhr I'avantage de diminuer le temps
de saturation par I’oxygene liquide.

Zandfix G.mb.IT. — Alliage pyrophorique, spécialement a
partir d’aluminium et magnésium. — 11F. Nn 974.922.
161148, 4.1050, 27.251 (Priorité Autriche 28.5.48).

La proportion des divers constituants de I’alliage-est
choisie de facon telle que pour une vitesse d’oxydation sen-
siblement maximum, la chaleur libre atteint également la
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valeur la plus élevée possible. L’ alliage obtenu, trés cassant,
peut étre facilement broyé ; sa teneur en aluminium est
comprise entre 32 et 40 %. Il contient en outre moins
de 10 % au total de Fe, Cu, Zn, Si, Mn.

Centre National de la Recherche scientifique. — Per-
fectionnements aux charges explosives. — B.F. N° 971-
324, 45.39, 12750, 16.1.51.

Pour les charges explosives constituées par une sub-
stance (uranium, thorium ou autre) susceptible de donnei
lieu, sous I’action de neutrons, & une émission de neu-
Irons en chaine, on détermine la masse ou les conditions
critiques on conslituc la charge explosive de maniere
qu’au moment voulu les conditions critiques se trouvent
atteintes et de préférence notablement dépassées, et — au
moment de I'emploi de la charge explosive — on réalise
ces conditions égales ou notablement supérieures aux con-
ditions critiques, soit d’un seul coup, soit progressivement,
?_t de préférence en tous cas extrémement rapidement a la
in.

Etat francais, représenté par M. le Ministre des Forces
Années (Direction du Service des Poudres). — Fabrica-
tion et utilisation de poudres balistiques. — B.F. N° 971.-
644. 14548, 9850, 19151
Ces poudres sont constituées essentiellement par le mé-

lange d’un comburant cl d’un combustible dont les p. f.

ou de décomposition sont élevés, supérieurs a 200'C p. e

Le comburant peut étre un sel d’ammonium, lel que le

nitrate ou !c perchlorate ou un sel de sodium ou de

potassium, tel que le nitrate, le chlorate ou le perchlo-
rate. Le combustible peut étre un dérivé nitré comme la
nitroguanidine, ou un dérivé de la diphénylamine. Les
poudres obtenues possedent une lemp. de déflagration éle-
vée dont la force et la densité peuvent étre réglées de
maniére a reproduire les performances balistiques des
poudres usuelles les plus puissantes, comme les balistites.

Bonell F.T.B. — Procédé de préparation de poudre a com-
bustion rapide. — B. Suéd. N° 130.176. 9.9.46, 21.11.50
(24.1.51).

On mélange une masse plastique de poudre préparée
avec ou sans emploi de solvant, mais a un lel sladc de
fabrication que le solvant soit absorbé ou gélifié dans la
masse de poudre, avec une matiére poreuse, sans qu’un
liquide péneétre dans les pores et les remplisse, aprés.quoi
on faconne la masse de poudre sous pression, éventuelle-
ment a temp, élevée, en cordons ou en morceaux.

Imperial Chemical Industries Ltd. — Poudre de propul-
sion bralant sans flamme. — B. Suéd. N° 130177.
10947, 21.1.150 (24.1.51). (Priorité Grande-Bretagne).
18.9.46).

Poudre de propulsion ayant un pouvoir calorifique de
420 a 720 cal7g et contenant, outre 48 a 64 % en poids
de nitroguanidine, 33 = 5 % en poids de nitrocellulose
colloidale, un ou plusieurs esters nitriques par eux-mémes
explosifs, 11 + 3 % en poids d’'un ou de plusieurs stabi-
lisateurs organiques basiques, ainsi qu’un ou plusieurs
agents de gélatinisation neutres et par eux-mémes non
explosifs. Le rapport entre les esters nitriques par eux-
mémes explosifs et lu nitrocellulose colloidale se situe entre
l:13eti:28

Fursvarets Forskningsanstait. — Amorce, en particulier
pour compositions pour fusées. — B. Suéd. N° 130.178.
9.11.49, 21.11.50 (24.1.51).

Amorce a base de carbazol nitré et d’'une substance cé-
dant de I’'oxygéne, éventuellement additionnée d’'un absor-
bant particulier d’oxygeéne, tel que Al, C, elc. Le carbazol
nitré contient 13-1S % et de préférence’14-16 % d’azote.

toi 05. —N°0.
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Brevets
FntMENicii el Cie- — Procédé pour la préparation des cétones
cyclo-polyméthyléniques. — B.F. N° 909.480. 22.7.48,

24050, 201250 (Priorité Suisse 7.10.47).

Pour la préparation de cétones cyclopolyméthyléniques,
ayant de 10 a 18 chainons dans le cycle, alcoylées ou
non, on soumet a une réduction partielle un célol 1,2
cyclopolyméthylénique alcoylé ou non, possédant dans son
cycle le méme nombre de chainons que celui de la cétonc
désirée. La réduction partielle est effetuée a I’aide de Zn
el HC1 dans un milieu liquide renfermant un dissolvant
organique. Pendant la réduction, la concentration en 114
est maintenue a environ 8 % du mélange réactionnel. La
réduction partielle peut également étre faite avec Zn et
IICl gazeux dans un dissolvant organique ou en faisant
passer les vapeurs de cétol sur de la poussiere de Zn
chauffée enlrc 300 cl 3GO°C, sous vide'. Les rendements
varient entre 47 et 7- % du rendement théorique suivant
le procédé de réduction employé.

Firmenicii et Cie. — Procédé pour la préparation de cé-
tones a-j3 non saturées cyclopolyméthyléniques. — B.F.
N° 9OG948l. 2748, 2455-, 2-1250 (Priorité Suisse
7.10.47).

On soumet a une déshydratation un célol 1,2 cyclopoly-
mélhylénique alcoylé ou non ayant dans son cycle le
modme nombre de chainons que celui de la cclone désirée.
La déshydratation est effectuée .par des agents déshydra-
tants ou par voie catalytique, p. ex. a I'aide d’oxyde d’alu-
minium, ou encore en transformant les cyclanolones en
esters de formule :

r — ¢°
(CIL), ]
I-— ClloOC — IF

dans laquelle IF est un radical organique et x un nombre
allant de 8 a 16, puis en soumettant ces esters a une
décomposition thermique. Les rendements peuvent attein-
dre 80 % dans les meilleures conditions de travail

On prépare ainsi les cétones a-[i non saturées cyclopoly-
meéthyléniqucs de formule :

_____ G=
I
*CH = Cil
Moss C. J. — Assemblage de caoutchouc et de métal. —

Brit. Plastics, 1951 24, N° 260, janvier, 22-26.

Un procédé de collage de caoutchoucs vulcanisés (natu-
rel ou synthétiques) sur les métaux (acier, alliages lé-
gers, etc.), a été mis au point, utilisant soit une résine
phénolique modifiée seule, soit une résine phénolique et
une résine formal-polyvinylique. Le métal doit étre dé-
graissé et sablé ou décapé chimiquement et le caoutchouc
« cyclisé » superficiellement a laide d’ac. sulfurique ou
nitrigue concentrés. Une pression denviron 3,5 kg/cm2
doit étre appliquée a une terrip. de 110-150,C. On peut
abaisser la lemp. ou réduire le temps de cuisson par
I’emploi d’accélérateurs. On réalise ainsi des assemblages
métal-caoutchouc qui se rompent pour des efforts de cisail-
lement allant d'environ 20 ii 90 kg/cm2; dans tous les
cas il y a rupture du caoutchouc, sans séparation du métal

Vol. 65. — N° 6.
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Essences et Parfums

dans laquelle R représente une chaine de 7 a 15 groupes
— CIL— donl un ou plusieurs peuvent étre ulcoylés, p. ex.
melhylés.

Livres

(Coles 216.705 et 216.706)

Janistvk |l. — Riechstoffe, Seifen, Kosmetika. — 2 vol.
16 x 21. 735 el 543 p, ))r Alfred lluthig, éd. Heidelberg,
1950, les 2 vol. rel. : 10.780 fr.

Depuis quelques années, la fabrication des, produits cos-
métiques tend a se dégager de I’'empirisme. Dans ce traité
en deux volumes, d’'une lres bonne présentation et rédigé
selon un plan logique, l'auteur s’est attaché a faire une
mise au point des connaissances acquises dans ce domaine.
On y trouvera de nombreuses formules se rattachant a
toutes les branches de cette industrie qui englobe un
champ trés vaste. A ce titre, il présente un intérét certain
pour le fabricant.

Le premier tome décrit les matieres premiéres utilisées
en cosmétique et leurs propriétés ; un chapitre spécial est
réservé aux parfums. Dans le deuxieme tome I'étude des
procédés de fabrication et des formules fait ressortir |I'im-
portance de ces propriétés pour les caractéristiques des pro-
duits finis et met particulierement en évidence leur action
physiologique.

Oe livre est donc plus qu’un répertoire de formules et
sa conception en fait, un instrument de travail de valeur
pour le chimiste et les personnes intéressés par le role

physiologique des produits cosmétiques. p. S
(Cote 216.685)
Matter A. — Internationaler Riechstoff-Kodex. — 1 vol.

145 x 21380 p., Dr Alfred lluthig Verlag, Heidelberg,

1950, rel. toile : 28 DM.

Présenté sous forme d’'un volume cartonné, cet ouvrage
constitue un aide-mémoire bibliographique des parfums.

Les parfums synthétiques et les hases de parfums sont
d’abord présentés par ordre alphabétique puis classés
selon leur odeur et leur emploi avec indication de leur
fabricant. Des chapitres spéciaux sont réservés a leurs
propriétés techniques (solubilité, ténacité, toxicité, etc.).

Les tbles de chapitre et noies en trois langues ainsi
gu’une clé de traduction facilitent I’'emploi de ce livre.

p. s

Caoutchouc

et de ce dernier. On donne des exemples de collages réa-
lisés sur des pieces d’avions ou de machines textiles.

Boonstiu B. B. S. T. — Méthode simple pour déterminer le
coefficient de friction du caoutchouc vulcanisé. — Trans.
Instn Rubber Ind., 1950. 26, N° 4, décembre, 281-287.
Pour mesurer le coefficient de friction 1i vitesse faible

a l'aide d’un dynamomeétre normal pour caoutchouc, une

paire de roues moulées en caoutchouc est entrainée sur

une surface représentant une roule. Les roues sont forcées
de tourner h une vitesse différenle de leur vitesse linéaire
sur la surface, d'ofi résulte une certaine friction. On enre-
gistre a I'aide du dynamomeétre la force nécessaire, pour
faire tourner les roues. La moyenne obtenue est le coeffi-
cient de friction moyen.

On a essayé plusieurs mélanges de caoutchouc naturel
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GR-S, cl caoutchouc « froid » sur quatre surfaces :
asphalte, asphalte contenant du caoutchouc, béton et verre
pilé. L'y a peu de différences entre les différents caout-
choucs. A sec, le coefficient de friction le plus élevé est
obtenu pour un mélange en caoutchouc naturel sur I’as-
phalte contenant de la poudre de caoutchouc. L’incorpo-
ralion de caoutchouc cyclisé au lieu de carbon black dans
le vulcanisai augmente nettement le coefficient de friction.

Biereu J. M. —- La vulcanisation en continu, en particu-
lier pour les courroies de transmission, les revétements
pour sols, etc. — Trans. Instn Rubber Ind., 1950. 26,
N® 4, décembre, 257-280.

l.a vulcanisation discontinue d'objets de grande longueur
sur les presses hydrauliques de type courant conduit a des
irrégularités, cause de points faibles. Le principe de la
vulcanisation en continu consiste a faire passer une feuille
de matiére a vulcaniser (tapis, courroie de transmission)
sur un tambour chauffant. La pression est réalisée a |’aide
d’un rouleau qui applique la feuille contre le tambour,
et d’'un ruban entraineur en acier.

Salomon G. — Relations existant entre la structure et les
propriétés mécaniques du caoutchouc. —  Techn.
IVelenscli. T., 1951. 20, N® 1, janvier, 1-4.

Le caractere du caoutchouc non vulcanisé est défini par
deux facteurs structuraux : la tendance & la cristallisation
et la mobilité des molécules en chaine, dans la phase amor-
phe, en fonction de la température. Plusieurs méthodes
permettent de démontrer ces rapports entre les propriétés
mécaniques et la structure.

En ce qui concerne le caoutchouc vulcanisé, on a pu
constater, par des considérations théoriques, qu’un nombre
optimum de ponts de soufre entre les moléuies doit exis-
ter, par rapport aux qualités mécaniques. La pratique nous
révele que dans ces conditions, trois caoutchoucs seulement
accusent la résistance a la traction, nécessaire pour |’'usage
technique. Ce sont précisément les caoutchoucs a haut
pouvoir de cristallisation. |l est néanmoins possible de
rendre utilisables certains caoutchoucs amorphes, par I’ad-
jonction de certaines charges.

Soiin A. W. — La question de la lignine et des possibilités
d’emploi de cette substance dans I’industrie du caout-
chouc. = Gummi u. Asbest, 1951 4, 42-44.

Etude des possibilités d’application des trois principaux
types de lignines : 1° lignine de saccharification ; 2° lignine
provenant du traitement du bois par les alcalis ;
3" lignine provenant du traitement du bois par le bisul-
fite). La premiere est inutilisable parce que non réactive
et conservant encore la structure macroscopique du bois.
La deuxieme est utilisée aux E.-U.A. par coprécipitation
d’un mélange de latex et de lignine, mais ne renforce pas
le caoutchouc par incorporation a sec dans le caoutchouc
coagulé. La troisieme peut étre transformée par condensa-
tion (Brevet allemand n® 801.178) en une résine ayant
un point de ramollissement de 50°C. Ce produit s’incor-
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Gdpta S. C., Phadnis J. S. cl Aggarwal J. S. — Rempla—
cement de I'nuile de copra dans le savon. — J. set. a.
ind. Ites., Wnu-Delhi, 1950. 9, {S* 11, novembre, 275-278.
Les propriétés de I’huile de copra sont dues a sa forte

teneur en acides laurique et myristique. On peut la rem-

placer, dans la fabrication des savons, par des mélanges de
graisses riches en ac. laurique, comme la graine de Pisa

(extraite de la graine de TAclinodapbne llookeri) avec

I huile de ricin ou la résine hydrogénée.
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pore bien au caoutchouc sec et exerce une action favorable
a la dispersion des charges, au calandrage, au boudinage,
ce qui permet d’améliorer les mélanges a ce point de vue.
et au collage. Il est insoluble dans I’essence et le benzene,

Le Buas 1 et Montu M. — Sur la transformation de mer-
captans au sein du caoutchouc cru. — C. R. Acad. sci.,
1951 232, N° 1, 3 janvier, 82-84.

Les mercaplans ont un effet technique doublement favo-
rable : ils interviennent comme accélérateurs d’oxydation
au cours du malaxage et leurs produits de transformation,
agissant comme désactiveurs, contribuent a conférer un
bon vieillissement aux vulcanisais.

llawahd IL N. et Simpson W. —Effet de divers catalyseurs
sur la polymérisation du styrene. — Trans. Faraday Soc

1951. 47, N° 2, février, 212-225.

Pour connaitre le mode d’action des catalyseurs, les
auteurs ont mesuré, en fonction de la temp., du catalyseur
et de sa concentration, le taux de polymérisation et la
viscosité intriuseqce du polymere obtenu. lls en déduisent
que :
1° Pour la plupart, la concentration du catalyseur est
proportionnelle au carré du taux de polymérisation ;

2U Pour une concentration donnée en catalyseur, le taux
de polymérisation augmente avec la température;

3 Le cataIKseur semble provoquer une réaction de
transfert en chaine.

Muttins L. et wijokiow R. W. — Action des charges sur
la plasticitt du caoutchouc non vulcanisé. — Trans.
Insin Rubber Ind., 1951 27, N” 1, février, 55-74.

Une série d’essais systématiques montre que la plasticité
d’un caoutchouc dépend des charges introduites et dépend
également, pour un matériau donné, des traitements méca-
niques qu’il a subis antérieurement. Ce phénomeéne est di
au caractere thyxolropique du caoutchouc chargé. Le degré
de thyxolropie dépend du type de charge, de sa forme, de
sa structure et de sa surface.

Par suite, les mesures de plasticité varient suivant le
plastomélre utilisé. Elles doivent étre faites sur un caout-
chouc « stabilisé » cl dans les conditions ou il est appelé
a étre employé.

Brevet

Englisii Ci.ays Loveiung Pociiin and C” Ltd. — Perfection-
nements au traitement de largile. B.F. N” 974.795.
10.11.48, 4.1050, 20251 (2 priorités Grande-Bretagne
111147 el 22.10.48).

Les particules d’argile destinée a servir de charge pour
le caoutchouc sont recouvertes avec une substance orga-
nique basique pour préparer une couche adhérant forte-
ment a sa surface. Cette couche est constituée par le pro-
duit de la réaction de la substance organique (colorant
basique, aminé aliphalique ou aromatique, base quater-
naire) sur les particules acides de l’argile.

_Les pouvoirs moussant, mouillant et détergent des savons
ainsi obtenus, ainsi que leur dureté sont comparables a
ceux des savons a I’huile de copra.

Crawford B. V. et Iliiditcii T. P. — Les acides gras et les
glycérides entrant dans la composition des huiles d'ara-
chide. — J. sci. Food a. Agric., 1950. 1, N® 12, décembre,
372-379.

Le taux d’ac. linoléique a une influence sur la suscep-
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LibiliLé a I'attaque par I’oxygene, celle susceptibilité crois-
sant avec la teneur en ac. linoléique. Ces considérations
devront guider le choix de graines dont I'huile aura des
usages déterminés. Les causes des variations des taux
d’acides ne sont pas définies et des influences variées, en
particulier les conditions de croissance, peuvent intervenir
dans le cas des arachides.

Riley J. P. — La détermination des indices d'acétyle dans
les analyses de I’acide gras des huiles de ricin. — Ana-
lyst, 1951. 76, N° 898, janvier, 40-44.

11 résulte de comparaisons faites entre le procédé de la
Brilish Standards Institution et celui de I'Association of
Official Agricullural Chemists, pour la détermination des
ind. d’acétyle, que ces deux procédés donnent des.résultats'
trés concordants.

Accinei.h A. — Procédé de préparation au laboratoire d’'un
savon pur exempt dalcali caustique et de carbonates
libres. — Olii miner., Grassi a Sap., 1951. 28, N° 2,

février, 24-25.

On pese 15 g d’acides gras purifies dans une capsule de
porcelaine, dissout dans 100-150 cm3 d’alcool éthylique
tiede et saponifie avec une sol. ag. concentrée de soude ou
de potasse en présence de phtaléine du phénol ; on ajoute
un exces de 2 cm3d’alcali caustique 0,1 N. On élimine par
réchauffage la majeure partie de I’alcool, du savon que
I’on dissout alors dans 100 cm3 d’eau distillée, laisse refroi-
dir, verse dans un entonnoir & robinet de 1 1 lave la
capsule avec 50 cm3 d’eau, ajoute enfin 21 g de NaCl pur
solide et 100 cm3 d’éther éthylique. On agite le récipient
jusqu’a compléte dissolution du sel, laisse reposer et sépare
le savon grumeleux a la surface. On reprend le savon par
100 cm3 d’eau distillée tiede et reprécipite comme plus
haut avec 14 g de NaCl solide. On lave plusieurs fois dans
I’entonnoir a robinet la masse savonneuse avec une sol. de
NaCl pur a 14 %. Quand la sol. surnageante est presque
neutre a la phtaléine du phénol, c. a d. décolore celte
derniere par addition de 2-3 gouttes 11C1 Ql1- N,, on dissout
le savon dans 300 cm3 d'eau distillée tiede. On obtient
ainsi la séparation nette en deux phases : éther et sol.
savonneuse. Celte sol. est pure et exemple d’alcalis et de
carbonates libres.

llinteu.maier A. — Dosage des substances actives dans les
détersifs. — Pelle u. Seifen, 1950. 52, N“ 11, novembre,

G39-GB.

L utilisation de produits synthétiques réclame de nou-
velles méthodes de dosage pour déterminer la substance
active dans les détersifs. 1l faut dabord connaitre Ila
nature de celte substance. On peut, avec certaines pré-
cautions, déterminer par extraction la partie soluble dans
I’alcool. Les substances catioactives donnent un précipité
insoluble avec le fcrrocyanure ; I'excés de ferrocyanure est
titré par le permanganate.

Les monosulfonates donnent également un précipité in-
soluble avec le chlorure de baryum ; ce dosage ne peut
étre conduit qu’en I'absence de sels précipitant avec le
réactif. Une méthode rapide de dosage est basée sur la
réaction de la trypallavine sur les sulfonatcs en sol. aq. ;
il ne se produit plus de mousse par agitation lorsque la
réaction est terminée.

llunt W. IL, Neustadt M. 11, SnunKus A. A. et Zeteny L.
— Réfractometre simple pour mesurer I'indice d'iode de
graines de lin ou de soya. — J. Amer. Oil chcm. Suc..
1951. 28, N” 1, janvier, 58

De Lamo Antonia, Mon'tf.qui R. et Doaiuuo A. — EXtraction
sélective d'une huile de poisson au moyen du furfural. —m
An. Soc. esp. Pis. y Quint.,, 1950. 46 (B), n" 12 décem-
bre, 092-098.

Recherches effectuées sur une huile de bonite de bonne
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qualité, non raffinée (ind. dac. 3,73) avec du furfural
récemment rectifié. Une augmentation de la temp. a.pour
conséquence un meilleur rendement en extrait et une
diminution de I'ind. d’iode du produit extrait. Dans la
partie non extraite, c’est en général le contraire qui se
produit. Si I'on désire avoir un rendement élevé en extrait
avec le meilleur ind. d’iode, il faut opérer a 25°C avec une
forte proportion de dissolvant. 1l n’est pas difficile d'obtenir
dans la partie extraite des produits ayant un ind. d’iode
supérieur a 220 alors qu’il n’était que de 184,G pour le
produit initial.

Kaufmann Il. P. — Méthodes nouvelles d’analyse des ma-
tiecres grasses. — Pelle u. Seifen, 1950. 52, N° 12 dé-
cembre, 713-721
Plus on approfondit I'analyse des graisses, plus les mé-

thodes traditionnelles s’averent insuffisantes. La chromato-
graphie, en particulier sur papier, dont I’'emploi se généra-
lise en chimie, apporte également dans ce domaine son
précieux concours. Elle permet dopérer sur de petites
quantités de matiere, d’économiser les réactifs, de simplifier
le processus opératoire et surtout de mettre en évidence
certaines réactions, qui échappent a I’analyse courante.
Qualitativement, on fait T « essai de mousse », de colo-
ration soit a |’aide de colorants, soit a |’aide de sels métal-
liques donnant des colorations caractéristiques. Quantita-
tivement, on fait appel a I’analyse par rétention et par
étalement des taches. La chromalographie permet en outre
la séparation des acides gras, des glvcérides et des sub-
stances accompagnant les graisses. Une autre nouveauté
dans' I’'analyse des graisses est la radiométrie ou I’emploi
des isotopes radioactifs d’iode, de brome, de sodium ou de
cobalt jtermet de faire des identifications ou des dosage?
par des mesures de radioactivité. Chromalographie et radio-
meétrie peuvent étre combinées.

Loew G. — Sur la conservation des grignons d'olives. —
Olii miner., Grassi e Sap., 1950. 27, N° 12, décembre,
125128,

Si on ne prend pas de précautions appropriées, les gei-
gnons d'olives s'alterent pendant leur stockage; celte alté-
ration est due a l'augmentation de |’acidité libre, ce qui
conduit a une perle notable lors du raffinage de I'huile.
Le séchage des grignons de maniére a ramener leur teneur
en humidité & un chiffre inférieur & 10 % constitue évi-
demment le meilleur reméde ; comme il n’est pas toujours
aisément applicable, on a procédé a une élude critique des
différents produits stabilisateurs qui ont été proposés a cet
effet : sulfate de calcium hydraté, sulfite-acétate et lannale
ce calcium, jS-naphtol, aldéhyde formique, fluorures, alun,
etc. Ces produits chimiques présentent certains inconvé-
nients, aussi a-t-on recherché s'il n’était pas possible d’ap-
pliquer aux grignons d’olive la méthode applliquée pour
les pépins de raisin : ensilage sous terre et fermeture her-
métique des silos. Ce procédé, combiné avec le traitement
des grignons par une sol. d’ac. organique a 2 % (oxalique,
lurtrique, citrique, etc.), donne de bons résultats.

Brevets-

Levers Brothers et Unitever Ltd. — Perfectionnements a
la fabrication de savon. — B.F. N" 971.GS5. 15.948, 9.8.50,
19151 (Priorité Etats-Unis 1G.9.47).

On conditionne une masse de savon par réduction de
sa teneur totale en acides gras par addition d’eau et éven-
tuellement d’éleelrolyte, dans une mesure telle que le
savoii ainsi conditionné demeure homogéne par agitation.
On agite se savon conditionné, on sépare un courant con-
tinu ile savon conditionné de la masse, on mélange intime-
ment et on agite avec ce courant de savon conditionné
un courant continu d’électrolyte en quantité proporlion-
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nclic u celle du courant de savon pour provoquer la for-
mation d’une phase de savon lisse. On maintient le mélange
au-dessus de 80°C et on le centrifuge pour en séparer le
savon lisse.

Amaury C. — Perfectionnements a la fabrication des déter-

sifs. — B.F. N" 971.988. 6.1240, 23.8.30, 24,1.51.

On alcoyle du naphlalene par I’halogénure d’alcoyle en
présence d’un halogenure métallique et d’un produit ayant
le pouvoir d’absorber I'acide formé Le naphlaléne non
transformé ne doit pas étre récupéré ; on peut simplement
recueillir I'halogénure dialcoyle en vue de sa réutilisation
dans une opération ultérieure. Les restes du produit de
réaction sont extraits de la masse minérale a I’'aide d'un
solvant ayant la propriété de pouvoir étre sulfoné (benzene
ou de préférence le létrahydronaphtaléne). Apres |’extrac-
lion complete, tous ces liquides sont réunis et sulfonés. On
forme le sel de chaux de l'acide organique obtenu en
ajoutant, apres neutralisation, un sel de chaux soluble, de
préférence CLCa. Le produit obtenu contient de I’alcoyle-
naphlalene-sulfonate. On agglomeére le produit par pres-
sion, en utilisant de I’alcool vinylique polymérisé comme
agent agglomérant.

Levers Brothers and Uniiever Ltd. — Perfectionnements
au traitement catalytique d'irailes de glycérides. par I'ny-
drogene. — B.F. N° 973.886. 21.104S, 20.9.50, 15251
(Priorité FInls-Unis 1.11.47).

Les huiles sont traitées par de I’hydrogéne (entre 1 cl
3 atnr.), entre 100 et 200°C en présence d’un catalyseur
Ni-ALOa-SiOs sous forme de particules non colloidales con-
tenant entre 15 et 50 % de Ni en poids, la quantité do
catalyseur utilisée étant telle que la proportion de Ni, sur

Peintures et vernis

Western New \ork Ciub. — L’effet de |'oxyde de zinc
sur les peintures aux vernis alkydes blancs pour exté-
rieur. 0/7. Digest Fcd. Paint a. Varn. IA'od. Clubs.,
1930, N“ 310, novembre, 80G-514.

L’emploi de 25 % d'oxyde de zinc améliore nettement
la stabilité de la couleur sans affecter I'éclat ; ceci reste
vrai si I'on augmente la quantité d’oxyde de zinc jusqu’a
5 ou méme 10 %. L’oxyde de zinc augmente la viscosité
de la peinture dans le temps quel que soit le pourcentage.
Dans la plupart des cas, on note un maximum de viscosité
au bout de six mois. L’oxyde de zinc diminue la tendance
a la sédimentation, vraisemblablement par formation de
savons de zinc. On n’observe pas de « grains de plomb »
au bout de 12 mois. Enfin, I'oxyde de zinc n’a pas d’effcl
notable sur la vitesse de séchage des peintures aux vernis
alkydes blancs pour extérieur.

Nassel IL — Les produits pour revétements bitumineux.
—' Arch. techn. Mess. {ATM), 1950. N° 117, octobre,
T117.

_La valeur d’'un enduit bitumineux dépend de sa den-

sité, de sa résistance a I’humidité et aux substances agres-

sives. Que ce soit sous forme de.sol. ou d’émulsion, il doit
étre travaillé a chaud. La couche de protection peut aller
de quelques mm a 2 centimétres. On I’applique par badi-
geonnage, brossage ou pulvérisation. 1L peut étre mélangé

a des matiéres minérales ou fibreuses. En solution a froid,

on lemploie pour Iéroaillage, I’isolation électrique ou la

protection des constructions. A chaud c’est sous forme
d’émulsion ou de dispersion qu’on I’utilise pur ou mélangé

(bitume, goudron ou résine). L’essai d’'un enduit comprend

d'abord la détermination de la densité, puis des points de
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la base du poids de I'huile traitée, soit comprise entre 0,02
et 0,30 %.

Creuzé P., Malvezin P. J. et Rignault L. — Procédé d’ob-
tention d’acides gras, saponifiés ou non, a partir de sub-
stances cellulosiques sacchariflables. — B.F. N" 974.067.
21241, 27950, 19.251.

Les matiéres cellulosiques sont traitées en vue de leur
saccharification, puis les jus sucrés produits sont soumis a
la fermentation lactique et butyrique a I’aide de ferments
polyvalents particuliers qui donnent ainsi un composé gras
complexe de la forme C-ILICL qui peut ensuite étre sapo-
nifié ou non, suivant que |’on veut obtenir un savon ou un
lubrifiant. Le complexe gras non saponifié peut étre addi-
tionné de glucose et soumis alors a une hydrogénation
catalytique qui, par transformation du sucre en G« enri-
chit le complexe en carbures, pour fournir une huile de
graissage résistant aux hautes températures.

Société Anonyme de Savonnerie et Dentifrices. — Produit
remplagant le savon et son procédé de fabrication. —
B.F. N» 974.134. 30.12.41, 27950, 19251
1 est constitué par une base formée d’un composé phos-

phale d’alumine semi-organique sous forme de gel dont le

procédé de fabrication est le suivant : on prépare d’abord
un phosphate d’alumine semi-organique A, puis une décoc-

tion de saponaire B ; on incorpore ensuite les colorants a

un composé phosphaté d’alumine semi-organique et on

tamise ensuite ce mélange C. On verse alors dans un pétrin
mélangeur la base A et le liquide B additionné de pro-
duits mouillants ; on ajoute ensuite pendant |’agitation la
poudre C jusqu’a obtention d’une pale ferme et homogéne.

ramollissement et de pénétration. Le point de ramollis-
sement, d’aprés Kramer-Sarnow, est obtenu en bouchant
par la matiére la partie inférieure d’'un petit tube de verre
de C mm diameétre, sur une hauteur de 5 mm. On verse
par dessus 5 g de mercure- On place le tube dans I’'eau
qu’on réchauffe de 1° par minute. Le point de ramollis-
sement est obtenu quand le mercure passe. L’ind. de péné-
Iration est obtenu a 25°C par I'enfoncement d’une aiguille
type sous une charge de 100 g aprés 5 secondes de charge.
Le point de rupture (brisage) est obtenu par le pliage d’une
peLi'e feuille d’acier recouverte d’enduit dans des condi-
tions de refroidissement déterminées. On mesure |’angle
atteint lors de la rupture ; cet angle varie généralement
de 60 a 130°. D’autres essais peuvent aussi étre poursuivis
E|§l1 différentes températures (pliage ou imperméabilité a
eau

Baltimore Club. — ESsais de jaunissement accéléré sur
peinture-émail blanche. — Off. Digest Fcd. Paint a. Varn.
Prod. Clubs, 1950, N” 310, novembre, 815-826.

Une atmosphére d’ammoniaque, une lemp. élevée, une
lemp. élevée en atnr. humide, une lemp. élevée ,en atm.
humide avec illumination par lampe Mazda provoquent un
jaunissement rapide (env. trois jours au lieu de sept mois
d’exposition _normale). Les peintures-émail contenant de
loxyde de zinc sont plus jaunes au début mais conservent,
par la suite, une meilleure couleur, sous toutes conditions
d’exposition. Les peintures faites avec le dioxyde de titane
« rutilant » sont plus jaunes au début que celles faites
avec le méme poids de titane « anatase » mais par la
suite le changement de couleur est le méme.
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New York Club. — Méthodes d’essai pour I’évaluation des
peintures mates de teinte foncée. — Off. Digest Fcd.
Paint a. Varn. Prod. Clubs, 1950. N" .310, novembre,
873-877.

Une méthode d’essai a été établie qui permet de com-
parer une peinture maie foncée avec une peinture stan-
dard pour la couleur et I'uniformité de la brillance, ainsi
que pour diverses propriétés physiques (brossage, séchage,
etc.). Les essais ont été adoptés par un certain nombre de
fabricants qui trouvent des resultats comparables aux
résultats industriels, el susceptibles d’'une excellente repro-
ductibililc.

Bosch \Y. — Vernis et peintures-émulsions eau dans
I'huile. — Off. Digest Fcd. Paint a. Varn. Prod. Clubs,
1950, N° 310, novembre, ,878-834.

Des émulsions «'semi-stables « (border-line) d’huiles sic-
ealives, de vernis huilcs-résines ci de lésines alkydes ont
élé préparées a la soude (0,046 %). Ces émulsions"sont du
type « eau dans I'huile » a 16 % d’eau, dans la plupart
des cas, il ny a pas eu d'augmentation notable de la vis-
cosité et la stabilité des émulsions est bonne. Les huiles
épaissies, diluées, ont donné de meilleurs résuliais que
les huiles non épaissies. Des émulsions de certains vernis
aux résines alkydes ont été pigmentées avec des pigments
hydrophiles ou hvdrophobes, €, dispersées dans différents
appareils standards sans séparation ni inversion de phase.
On n’a pas remarque de différences entre les caractéris-
tiques des peintures faites directement a partir des résines
alkydes et celles faites a partir des émulsions. Des essais
entrepris sont en contradiction avec les travaux de M agner
affirmant qu’un film d’émulsion retient de I’eau, apres
séchage, d’'une maniére appréciable, méme apres cuisson
a 120

Kapi'kuieier C. P. A. et Autres. — L’analyse chimique des
huiles siccatives styrénées et des alkydes. — Paint Tech-
nol., 1950. 15, N° 179, novembre, 477-483.

L’ind. de saponification des huiles siccatives et alkydes
styrénées permet d’évaluer la teneur en styréne du vernis.
Au cours de la réaction, tout le styréene s’est combiné
chimiquement avec I’huile et on distingue les ac. styrénes
el les acides gras non modifiés. 50 mol. de styréne peuvent

sc fixer sur une mol. d’acide gras. Une estérification a

I’alcool propylique donne une sol. (eslers propyliques des

acides gras) et un résidu (acides gras styrenes). Les pro-

priétés siccatives cl de résistance a I’eau des vernis sont
en relation avec les proportions de ces deux sortes d’acides.

Siiaw C. M. — Les propriétés des solvants d’origine pétro-
liere en relation avec la viscosité des solutions de résines
alkydes. — Off. Digest Fcd. Paint a. Varn. Prod. Clubs,
1950. N" 310. novembre, 891-89%5.

Un certain nombre d’essais utilisés pour évaluer les sol-
vants pétroliers sont discutés, en relation avec la composi-
tion Chimique (densité, zone d’ébullition, odeur, couleur.

Produits pour I'écritnre

Bauky T. IL — Encres pour affiches lumineuses. — Ind.

Chemist, 1980. 26. X" 311. décembre, 534 et 540.

Le pigment est constitué par une substance colorée fluo-
rescente dissoute avec une résine synthétique non poly-
mere dans un solvant approprié ; celte résine donne par
polymérisation un solide transparent. Les résines Urée-for-
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ind. de réfraction, pouvoir solvant). On explique les diffé-
rences entre des diluants obtenus a partir des pétroles
paraffiniques de I'Est et des pétroles naphléniques de la
ridle Pacifique.

11 n’est pas possible de relier la capacité de réduction de
la viscosité d’un solvant pétrolier avec ses propriétés chi-
miques. Il y a pour chaque solution « solvant-résine » un
équilibre entre la quantité de résine réellement dissoute el
la quantité de Iésine colloidalement dispersée, I’ensemble
des deux déterminant la viscosité de la solution. Le rap-
port des deux peut étre modifié en changeant la composition
chimique du solvant ou par addition d’'un autre composé
Ici que I’alcool.

Bevax. E. A. — Les copolyméres du styréne. — Paint

Technul.. 1950. 15, Xo 179, novembre, 485-488.

Les polystyrénes séchent rapidement, ont de bonnes qua-
lités électriques, une grande résistance a l’eau et aux sol.
ag.i de produits chimiques, mais adhérent faiblement, et
résistent mal aux solvants aromatiques. En les faisant
réagir avec des huiles siccatives ou des résines alkydes, on
obtient un vernis qui présenle les qualités des deux cons-
tituants. La nature des liaisons du copolymeére ainsi obtenu
varie selon les huiles qui ont été combinées avec le styrene.

W ithaux IL cl Fiiaxkignouli.e A. S. — Essais d’extraction
semi-industrielle d'huile A'Aleuriles montana au Kivu.
— Bull. Agr. Congo belge, 1950. 46, N” 4, décembre,
993-1002.

Pour obtenir un bon rendement en huile, {1 faut
employer de fortes pressions «e I’'ordre de 800 a 1.200 atm.
La deuxieme pression n’est rentable que dans le cas de
prix élevés de l'huile. La qualité de I'nuile est du méme
ordre que celle de I’'huile obtenue au laboratoire, mais sa
couleur est plus foncée. Un bon drainage de I’huile dans
les'tourteaux n'est assuré et par conséquent une bonne
extraction n’est possible qu’en présence d’'une quantité
suffisante de coques. Il esl nécessaire de laver les graines
avant traitement, puis de les sécher et de les tararer pour
éliminer les graines vides. Les « expelters » ancien modele,
a liasse pression, ne conviennent pas.

Brevet
Clamaioxxat A. P. — Peintures et colorants et leur procéde
d'obtention. — B.F. X" 973.053. 6.1048. 6.9.50, 7.251

(Priorité Maroc 27.10.47).

La matiere active esl constituée en tout ou en partie
par des combinaisons d’acétylene et de cuivre ou des déri-
Vés des acétylures de cuivre

Les préparations peuvent étre stabilisées par dispersion
des pigments d’acélylures cuivreux ou dérivés sur sup-
port inerte, ries préparations possedent des propriétés anli-
cryptogamiques cl fongicides.

et I'impression graphique

mol, métamine-formol et les méthacryiates sont les plus
indiqués.

L’Ind. de réfraction du milieu doit étre voisin de celui
de la substance fluorescente. Le support a une grande
influence. Les affiches peuvent conserver leur luminosité
pendant un mois.

831

Chimie et Industrie G



Cellulose, papier

Recherches scientifiques

Anc.ei.i B. el Mazza S. — La cellulose de topinambour. Com-
position de la plante et nature de ses cendres. — Chi-
mica, 1951. 6 N" 1 janvier, 20-27.

L’exiraordinaire propriété de propagation spontanée du
topinambour, I’aspect et la consistance ligneuse des liges
que la plante produit annuellement dans un cycle végé-
tatif relativement bref, permettent de penser que le topi-
nambour constitue une source industrielle de bonne cel-
lulose. lin vue de préciser ces possibilités, on a étudié les
caractéristiques botaniques et culturales de la plante, la
composition des parties cellulosiques de cette derniére et

la composition des cendres. Les essais entrepris sur |’échelle
industrielle n‘ont pas encore permis de définir avec pré-
cision la teneur exacte en cellulose du topinambour, mais
elle doit étre voisine de 3540 ce qui donne tout de
suite une idée de I'importance de ce végétal comme source
possible de cellulose.

Riciitzeniiain |l. — La dégradation par oxydation des com-
posés de lignine méthylés. — Svensli Pappers-Tidn., 1950.
53, N° 20, 044-648. 31 octobre.

Fabrication

Singii C. — La fabrication du papier journal a partir du
marier a papier (liroussnnclia papyri[era). — lingng a.
churn. Digesl, 19580. 2, .Y’ 11 novembre, 391-396.

Le papier journal doit satisfaire a certaines spécifica-
tions mécaniques et physiques; il doit étre assez blanc et
de plus bon marché.

On a préparé un papier présentant ces qualités en par-
lant d’'une péte, contenant 70 % de pale mécanique pré-
parée avec le bois du madrier a papier (Broiissonelia papy-
rifera) et 30 % de pale de bambou blanchie.

PtitonoMS 1 I). — Etude sur la structure du papier au
moyen de rayons X mous. — Papeterie, 1951 73, N” |,
janvier, 2-13
On s’est proposé diTudier par microradiographie le feu-

trage des fibres, ainsi que la répartition de la charge dans

le papier. Pour cela il faut opérer sur des feuilles de
papier amenées a une épaisseur de 0,03 mm environ ; le
meilleur produit « opacifiant » pour les rayons X. a grande
affinité pour la cellulose, est constitué par une sol. iodée
alcoolique. Aprés exposition aux rayons X mous et déve-
loppement du film, I’examen au microscope donne une
idée de la valeur du cliché qui peut étre éventuellement
photographié et projeté sur écran. Avec une certaine habi-
tude, bn peut interpréter le cliché et étudier la structure

du papier. On arrive a obtenir un cliché toutes les 25 mi-

nutes.

Assaiuy A. — Une méthode simple de contrle et de me-
sure de la délignification dans les pates a papier. —
Papeterie, 1951 73, X' I. janvier, 15-17.

Les fibres cellulosiques colorées par le chloro-iodurc de
zinc sont dichroiques et examinées sur un microscope dont
le condensateur est remplacé par un polarisent’ présentent
deux teintes lorsque I’angle d’observation varie de 90" ; les
fibres lignifiées, n’étant pas dichroiques, ne présentent pas
cette propriété. On peut ainsi identifier la présence de
lignine et en mesurer le taux.

Samuklison O. et Hantleu X. — Effet du blanchiment au
moyen du bioxyde de chlore et du chlorite, sur I’indice
de cuivre, la solubilité dans les alcalis & chaud et I'indice
de carboxgzle de la cellulose au sulfite. — Svemk Item.
T., 1950 62, X” 10, 197-204.

Le blanchiment fut effectue avec (IO- du commerce,
(10~ préparé au laboratoire, CiO-Na du commerce et
ClOsNa recris'allisé, a des pli variant de 2 a 6. On a cons-
ulté que la consommalion, en un temps donné, restait
constante pour les diliércntes valeurs de pli. avec CIO-,
et diminuait avec les valeurs croissantes du pli avec
ClIO-Na, La solubilité dans. les alcalis a chaud n’est pas

modifiée par blanchiment, par CIO-, mais elle est forte-
ment diminuée dans le blanchiment par CICLXa aux va-
leurs de pli comprises entre 2 et 3.5, pour atteindre sa
valeur normale pour un pli de 45. Corrélativement, I’in-
dice de cuivre et l'indice de carbonylc restent constants
dans le blanchiment avec CIO- pour différentes valeurs de
pli el varient dans le blanchiment au CIO-Na.

'Kiuegek J. — Broyeurs en lave basaltique. — Wochcnbl.

Papicrfabrik., 1980. 78, Y’ 22, novembre, 662-664.

Une garniture compléte de broyeur en lave basaltique,
e’est-a-dire le rouleau et I’embase, donne une matiére pré-
senlanl des fibres longues el fines, donc un meilleur papier.
Une garniture mixte comportant un rouleau en acier ou
en bronze et une embase basaltique donne un matériau
plus court. De la vient que certains fabricants mélangent
les produits des deux types de broyeurs el obtiennent ainsi
des papiers excellents. Dans celte "opération, la pression de
broyage spécifique joue un role capital ; avec une pression
basse et une longue durée, on obtient une pate a fibres
plus longues, avec une pression plus élevée et une durée
plus courte, dus fibres plus courtes.

I'euhson S. 0. — Moyens propres a préserver la carboxy-
méthylcellulose sodique de la détérioration par des agents
microbiologiques. — Svemk Pappers-Tidn., 1950. 53,
X" 22, 30 novembre, 726-732.

S’il est possible de préparer des sol. de carboxyimélhycel-
lulose sodique (CHIC) qui ne se putréfient pas, en prenant
de I'eau exemple de sels minéraux, techniquement les sol.
de CMC.sont sujettes a la putréfaction et il faut donc les
stériliser. L’acétate phényl-mcrcuriquc a une concentration
de 10-65 nig/1 empéche’ la putréfaction des solutions. Les
concentrations de penlachlorophénate de sodium et du sel
de sodium de dibydroxy-dichloro-dipbénylmétbane néces-
saires pour empécher les moisissures sont de 100 mg/1,
mais il suffit de 5 mg/1 pour les bactéries. Techniquement,
I’addition de 1-10 mg/l d’acétate phényl-mercurique a
100 % ou de 100-200 mg/1 de penlachlorophénate peut étre
effectuée sans risque, il est recommandé de dissoudre le
désinfectant dans I’eau devant servir a préparer la sol.,
[tour avoir une dispersion homogene.

Su.ndmex J. et Suxdman Veronica. — Formation d'aldéhyde
et rendement en alcool dans la fermentation des liqueurs
résiduaires de cellulose au sulfite. — Papcri ja Pim.-
Papper orh Tn'i, 1980. 32. N" 12 15 décembre, 378-383.
C’est un fait bien connu que dans la fabrication d'alcool

a partir de liqueurs résiduaires de cellulose au sulfite une

quantité' importante daldéhyde acétique s’accumule—en

cours de fermentation. Icile n’est jamais utilisée, mais
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revient aux cuves de fermentation, diminuant le rende-
ment en alcool. Les changements de lemp., d’acidité ou de
teneur en ferments n’ont aucun elTet, mais on augmente
de 11 % le rendement en alcool en ajoutant toute la frac-
tion contenant Facétaldéhyde dés le début de la fermenta-
tion et non tout au long de ce processus.

Mankbho N. — Emploi des lessives résiduaires de cellulose
au sulfite dans la cuisson de la cellulose au sulfate. —
Svensk Pappers-Tidn., 1951 54, N’ 1, 15 janvier, 19-24.
Un nouveau procédé, le procédé « Silfat », consiste a

ajouter du sulfate de sodium fondu a la liqueur usée de
sulfite, a alcaliniser la sol. et a I'utiliser dans la cuisson
au sulfate. lle cctlc fagon, les solides de la liqueur sulfi-
tique sont inclus dans la liqueur noire et la liqueur sulfi-
lique est évaporée sans frais avec la liqueur noire.

Aprés une élude des méthodes analytiaués convenant h
ces lessives, on a exécuté des cuissons expérimentales.
Celles-ci ont montré qu’avec des lessives pures, la lessive
au « Silfat » donne, par comparaison avec la lessive au
sulfate, un rendement un peu plus élevé pour le méme
indice de Roe, consomme plus dalcali et nécessite une
durée de cuisson plus longue. Les jlites ont a peu de chose
prés les mdmes propriétés.

Mannrho N. — Emploi de la liqueur résiduaire de cellulose
au sulfite pour la cellulose au sulfate. — Svensk Pap-
pers-Tidn., 1950. 54, N” 2, 31 janvier, 61-69.

On a étudié la préparation de la lessive de cuisson par
lemploi de la liqueur résiduaire de sulfite de calcium. On
commence par traiter les houes de caustification avec celle
liqueur, puis on y ajoute des houes fraiches gachées dans
un peu de liqueur concentrée. La liqueur faible obtenue
ept clarifiée, et serf a dissoudre le sulfate. Le précipité de
Ca obtenu par alcalinisation de cette lessive se dépose
bien, parce que le précipité de Ca dans la liqueur au
sulfite a déja été préalablement séparé. Ainsi la circulation
des alcalis se trouve augmentée de 30-35 %, le rapport
alcalis/substance séche restant sensiblement la méme. Une
économie annuelle de 7.500 t de charbon est réalisée dans
une usine produisant 30.000 tonnes.

Matiéres

Textiles
MacGukgoii J. Il. € Pugh C. — Réaction de I’acrylonitrile
avec des substances hydroxy- macromoléculaires. Il. Pro-

duction et application d’éthers cyanoéthyliques de la cel-

lulose, insolubles dans I’eau, solubles dans les alcalis a

I’état de fils solubles. — J. Soc. Dyers a. Colour., 1951

67, N° 2, février, 74-80.

La préparation d’éthers cyanoéthyliques de cellulose sus-
ceptibles de donner par filage des fils insolubles clans I’'eau
et solubles dans les alcalis, est trés délicate. Les principaux
facteurs influant sur les propriétés du produit obtenu Sont
le degré de maturation de la viscose de laquelle on part,
celui de I’ester au moment de son filage et la quantité de
nitrite acrylique mise en ceuvre par molécule de cellulose.
Les fils obtenus-sont, entre autres usages, utilisés dans cer-
tains procédés de lissage selon lesquels ils sont ensuite
éliminés sélectivement par traitement, alcalin du tissu.

llaslam J. €l Claspeu M. — Nouvelles observations sur |’ana-
lyse des polyméres du type nylon. — Analyst. 1951 76,
N" 896, janvier, 33-40. v
Des méthodes ont été établies pour |'analyse das meé-
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Brevets

Manniuio A- — Procédé d’hydrolyse préalable par des
lessives résiduaires au bisulfite de calcium de matieres
cellulosiques avant leur désintégration suivant la méthode
au sulfate. — li. Suéd. N“ 130004. 23.847, 311050
(10.1.51).

Aprés avoir, par addition d’ac. sulfurique, précipité le
calcium des lessives résiduaires au sulfite, sous forme de
sulfite de calcium, on introduit I’hydrolysat, soit directe-
ment, soit aprés I’avoir utilisé d’une autre maniere, p. ex,
par fermentation, suivant des méthodes connues, dans ie
processus de fabrication de la cellulose au sulfite ou sa
teneur en matiére seche est utilisée dans la régénération
des lessives noires

Aktiebolacet Ramens Patente«. — Procédé d’évaporation
de liquides incrustants, en particulier de lessives rési-
duaires au sulfite, par chauffage indirect. — B. Suéd

N° 130277. 7.3.47, 51250 (24.1.51).

On soumet au chauffage sous pression une partie du
liquide a évaporer — p. ex. 3040 %, suivant sa concen-
tration et la lemp. du chauffage sous pression — apres
quoi, et de préférence aprés séparation des substances
incrustantes précipitées, on la réunit a la partie non chauf-
fée sous pression cl on évapore I’ensemble.

Aktikboi.agkt Ramkns Patente». — Procédé d'évaporation
des lessives résiduaires de cellulose au sulfite. — B Suéd
.V 130278 7.347, 51250 (24.1.51).

On soumet les lessives résiduaires au sulfite d’'une con-
centration de 12 % au plus, d’abord a une évaporation pré-
paratoire sous vide, en une ou plusieurs étapes, puis au
chauffage sous pression a la vapeur directe, en vue de
précipiter les substances génératrices d’incrustations, apres
quoi et de préférence apres séparation de ces substances pré-
cipitées, on évapore définitivement les lessives, en une ou

lusieurs étapes, a une lemp. inférieure a celle du chauf-
age sous pression.

plastiques. Fibres artificielles

artificiels

langes de dichlorhydrate d’hexamethylene-diamine et de
chlorhydrate de I’ac. 5-aminocaproigue, pouvant étre olile-
nus en appliquant, a certains nylons, les méthodes d’hy-
drolyse publiées antérieurement par les auteurs. Le dosage
du chlorhydrate de I’ac. 5-ImihocaproTque s'effectue par
titrage alcalimélrique en présence de phénolphtaléine, celui
du dichlorhydrate d’hexamélhylenc-diamme repose sur le
passage de la sol. des chlorhydrates a travers une colonne
d’ « amberlite 1.B.A. 400 » et titrage alcalimélrique de
I’hcxamélhylone-diamine ayant traversé la colonne, en
employant le méthvlorange comme indicateur.

IToutz R. C. — L’Orlon, fibre acrylique : chimie et pro-
%riétés. — Textile les- /. 1950. 20, N® 11 novembre

LOrlon, mis au point par Du Pont de Nemours, et- un
polymeére du nitrfie acrylique. Il est insoluble dans la plu-
part, "des solvants courants. On en connait néanmoins ac-
tuellement une trentaine portant dans leur molécule des
groupes « solvogéniques » caractéristiques. Par fractionne-
ment a I’aide de solvants appropriés cl étude osmométrique
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des fractions recueillies, on a trouvé pour celles-ci des p.
mol. variant entre 17600 et 133000. Des éludes aux
rayons X et aux infra-rouges permettent de supposer que
les molécules sont accrochées linéairement en « lele-a-
queue » mais divers autres modes de-liaison semblent
aussi exister. 11 est remarquable de constater qu’en sol.
rOrlon est facilement dégradé par les alcalis avec appari-
tion de coloration. Ses principales propriétés pratiqués
sont : faible densité, bonne ténacité et bonne élasticité,
Ires faible absorption de I’eau, grande stabilité a la lumiere,
a lair, a la chaleur cl aux agents chimiques acides ou
basiques, résistance a I|'abrasion et aux attaques biologi-
ques. Etant trés peu rétrécissable, il permet, incorporé
seulement & raison de lu % dans un tissu de laine, de
rendre celui-ci.beaucoup moins déformable. On le teint
essentiellement a I’aide de colorants pour rayonne d’acé-
tate et de certains colorants de cuve. En opérant sous
pression, on augmente la pénétration de la teinture et en
vméliore ainsi la solidité.

jentgen Charlotte. — Le térylene. — Kunstseide u. Zcll-

wolle, 1930. 28, N° 11, novembre, 449-430.

Le térylene est le téréphtalate d'élhylene-glycol et peul
étre transformé en fibres comme le Pe Ce, le nylon, le
Pcrlon ou I’Orlon. C’est donc la cinquieme fibre textile
entierement synthétique, qui apparait sur le marché. Sa

Textiles,

B.uka Il. — Le blanchiment des fibres végétales au moyen
de chlorite de sodium. Principes chimiques généraux. —
Melliand Textilber., 193L 32, N® 2, février, 141-146.

Le chlorite de sodium est préparé industriellement en
Allemagne par la Degussa depuis 1948. Son prix de revient
est encore relativement élevé. 1l peul étre parfaitement
stabilisé. Son principal avantage sur les hypochlorites et
les peroxydes, dans le blanchiment des fibres cellulosiques,
e de n’exercer aucune action dégradante sur celles—ci et
méme de les protéger en leur présence. De plus, son
emploi est trés souple relativement a la concentration, la
lemp. et la durée du traitement et permet dobtenir de
beaux blancs. Les sol. de chlorite sont activées soit par
acidification, soit par addition de chlore, d’hypochlorite,
d aldéhydes ou de persulfates. Le mécanisme des réactions
est assez complexe. 1l semble néanmoins que le dégage-
ment de CIO. soit, le principal facteur intervenant dans
faction du blanchiment, mais il ne peul a lui seul tout
expliquer. Actuellement, [|’acgtivation par acidification et
celle par les hypohloriles sont les seules pratiquement
applicables.

Ur.iucii H. 4. — Examen des matériaux difficilement
inflammables. Essai des tissus contenant de |’asbeste, au
point de vue de leurs propriétés ignifuges. — Texlil-

Ilidsch., 1950. 6, N° 2, février, 45-53.

Pour ignifuger les textiles, on a fait appel soit au dépot
de pigments réfraclaires a la surface des fibres, soit a
limprégnation a l'aide de substances telles que les sels
d'ammonium libérant, a chaud, un gaz inerte étouffant la
flamme, ou telles que le borax donnant une pellicule trés
fusible enrobant, la substance combustible. Enfin, ces der-
niéres années, on a fait appel a certaines résines synthé-
tiques. Diverses théories ont. tenté d’interpréter le “méca-
nisme de lignifugation. A I'heure actuelle, aucun traite-
ment. no confére aux textiles une résistance absolue au
feu. De trées nombreux essais permettent d’analyser les
matieres ignifugées et de déterminer leur résistance a la
chaleur cl a la flamme. Les tissus mixtes contenant de

TEXTILES ARTIFICIELS

stabilité est comparable a celle du nylon, de méme que sa
solidité. Son élasticité est tres grande. Pour rendre indé-
formables les textiles en térylene, il suffit de les traiter a
la chaleur ou a la vapeur. Les autres propriétés textiles
sont bonnes. Seule sa ieinlure présente quelques diffi-
cultés, qui sont dailleurs partiellement surmontées. Bien
que I'on n'ail encore que peu d’expérience de celte nou-
velle matiere, elle semble destinée au méme succeés que ses
devancieres.

Anonyme. — Détermination du degré de polymérisation de
la cellulose dapres Staudinger. — Melliand Textilber.,
1951. 32, N° 1, janvier, 39-40.

Celle détermination se fait par mesure de la viscosité
d’une sol. diluée de la cellulose dans la liqueur de Schweit-
zer'en utilisant la réegle de Staudinger, qui peut se résu-
mer dans la formule suivante :

ou I = degré de polymérisation c’est-a-dire nombre de
groupes glucopyranose dans la molécule,
¢ = teneur en g de cellulose de 1000 cm3de solution.
IL,, = viscosité spécifique.
Description de I’appareil et du mode opératoire pour la
détermination de la viscosité spécifique D>

blanchiment, teinture

I’amiante el de la laine sont non seulement ininflammables,
mais encore protegent les substances inflammables, telles
que le papier, lorsqu’on les interpose entre celles-ci et le
feu.

Mati.in N. A. — Analyse a la touche des cendres de fibres
cellulosiques naturelles. — Amer. Dyestuff Reporter, 1951
40, Nu 2, 22 janvier, 44-48.

Mansi-ikld W. W. — La détergence- |. Lavage a basse tem-
pérature de la laine en suint. — Austral. J. Applied sci.,
1950. 1, N” 3, septembre, 330-347.

Afin de moins détériorer ia laine, lors de son désuintage
a l'aide d’'une soi. de savon additionnée de soude, il fau-
drait réduire I’alcalinité du bain el abaisser la lemp. au-
dessous de 40“C. La diminution de la teneur en soude
réduit considérablement | ’efficacité du savon. On peul, dans
ce cas, remplacer celui-ci par des détergents synthétiques
tels que les alcbyl-aryl-sullonates, qui donnent satisfaction
jusqu’au pli = 5. L’abaissemenl de la lemp. rend la dis-
persion des cires de ia laine dans le bain de nettoyage plus
difficile du fait de I'augmenUlion de leur viscosité. On
parvient néanmoins a réaliser un bon nettoyage, a la temp.
de 20"C, en ajoutant un solvant tel que le benzéne, le tétra-
chlorure de carbone, le toluene, etc., que I’'on émulsionne
dans le bain savonneux alcalin.

Mamneiil B. — Sur la constitution chimique de la soie et

de la laine. — Chimica, 1951. 6, N® 1, janvier, 9-11

La laine se différencie neltement des trois types de soie
étudiés (soie jaune d'or, soie verte japonaise et soie blan-
che) par les caractéristiques suivantes : 1* le pourcentage
d’azote aminé est nettement plus élevé (1 est plus que
doublé par rapport a celui des soies examinées) ; 2" il en
est de méme en ce qui concerne |’azote de la mélanine
et l'azote total des bases; 3° les pourcentages d’azote total
du filtrat et de.l'azote aminé du filtrat sont nettement plus
faibles ; 4° la teneur en azote de rarginine est qualTtr-fois
plus grande dans la laine que dans la soie.
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Serchi G. et Nai.dini G. — Réactions d’autocopulation des
aminés aromatiques. Applications tinctoriales sur fibres
polyamidiques. I. Introduction. — Chimica, 1901 6, N" 1,
Janvier, 12-14.

En vue de préciser les conditions de formation des colo-
rants azotés sur les libres textiles et notamment sur la
laine, on a entrepris une série de recherches tendant :
I" a montrer quels sont les groupes diazolables de la kéra-
tine ; 2" a isoler le produit final coloré ; 3° a rechercher
quelles modifications chimiques et physiques surviennent
dans la laine aprés le traitement par I'ac. nilreux ; 4" a
étendre, si possible, la technique de I’hypothétique diazo-
tation a une méthode industrielle de teinture d’'un emploi
facile. Les premiers essais, qui ont porté sur de la laine
d’Australie en flocons, des filés de laine pure et sur dés
mélanges laine-rayonne, semblent montrer qu’il ne sagit
pas d’'une 'diazotation et d’'une copulation successives de la
laine, mais seulement de la formation de composés d’aulo-
diazotalion cl d’aulocopulation de I'umine avec laquelle on
traité la fibre ; ces produits trouvant ensuite les conditions
moléculaires de la kératine modifiées par traitement avec
lac. nilreux sont absorbés a froid par la fibre d’une matiéere
stable et permanente. Les résultats dépendent du pif du
bain, qui doit étre convenablement ajusté dans chaque cas
particulier.

Grundv J. G. — Teinture de tissus mixtes contenant du
nylon. — J. Soc. Dyers a. Colour., 1931. 67, N° |, jan-
vier, 7-17.

.Le nylon en mélange avec la rayonne acétate, la soie, la
laine et les fibres cellulosiques (coton et cellulose régéné-
rée), peut étre teint, en nuances d’intensité et de solidité
variables, appropriées aux demandes des industries intéres-
sant ces fibfcs.

Les fibres mixtes nylon-rayonne acétate peuvent étre
teintes en un ou deux bains dans une gamme limitée de
coloris, avec effets bicolores.

Les fibres mixtes nylon-soie et nylon-laine peuvent, étre
teintes en nuatires uniformes ou produire des effets divers
par un choix judicieux de colorants, aussi en appliquant
les méthodes normales de teinture de ces fibres.

Alexander P., Carter D. cl Earland C. — Réaction de la
laine avec les chloramines organiques. Il. Nature de la
réaction. — /. Soc. Dyers a. Colour.., 193L 67, N" 1 jan-
vier, 17-22.

Il est prouvé que les chloramines peuvent oxyder la laine
suivant deux mécanismes différents, bien que dans ni I’un
m lautre cas la réaction ne se produise par I'intermédiaire
du chlore libre en solution. Une seule réaction rend la
laine non-feulrante, et celle réaction est favorisée par ia
présence d’ions chlorure en sol. et par I'augmentaiion de
1électro-négativité du groupe adjacent au groupe > NCI
réagissant. Des d’aminoacides sur la laine traitée
et des réactions effectuées sur des produits types montrent
que la liaison disulfure est aussi rapidement oxydée dans
les deux mécanismes, bien qu’ils se comportent'différem-
ment avec la lyrosine ; on suggere que celle-ci doit subir
une oxydation pour produire la résistance au feutrage de
la laine par attaque en surface.

Ai.exandf.r P., Carter D. et Eari.and C. — Réle de la liai-
son disulfure dans les réations qui rendent la laine non
feutrante. — / Soc, Dycrs a. Colour.. 1930. 67, N° |
janvier, 23-27.

Des essais a I’ac. peracétique ont montré que la coupure
(e la liaison disulfure seule ne peut pas diminuer I’effet
de friction différentielle (DFE) fles fibres de laine, donc ne
peut pas rendre celles-ci non feutrantes par la seule alla-
que en surface. La coupure fle la liaison disulfure sans
attaque des autres groupes rend la laine non-feulrante par
modification des propriétés, élastiques des fibres. La con-
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clusion est donc que, pour diminuer le DFE d’une fibre et
rendre la laine irrétrécissable par attaque en surface seu-
lement, deux réactions sont nécessaires. La premiere,
comme I’a reconnu Speakman, est une fission de la liaison
disulfure sans formation d’une nouvelle chaine transver-
sale ; la deuxiéeme est une coupure dans la mol. de laine
en un autre point qui, dans le cas des procédés « irrétré-
cissables » bien connus, se produit au reste Lyrosine dans
la chaine polypeptide.

Dickixsox J, C. et Palmkr R. C. — Méthode rapide de do-
dos extraits éthérés. — J. Textile Inst, 1931 42,

N° 1, janvier.

La détermination de la teneur en huile de la laine par
extraction au Soxhlel est longue. Description d’'une mé-
thode beaucoup plus rapide et économique. Elle résulte de
la transformation de procédés déja connus, mais comporte
deux _innovations en ce qui concerne |’extraction et I’éva-
poration.

On peut opérer I’'extraction, la filtration et I’évaporation
simultanément, en moins de 13 min, avec le minimum de
matériel et de solvant.

Comme toutes les méthodes rapides, celle-ci donne des
résultats légerement inférieurs a ceux du Soxhlel., mais ia
précision est trés satisfaisante.

La méthode rapide semble jusqu’ici ne pouvoir s'appli-
quer qu’aux huiles contenues dans la laine filée.

Brevets

Rhodiaceta. — Nouvelles compositions d’encollage et nou-
veaux filaments textiles comportant de telles composi-
tions. — B.F. N" 970.299. 11848, 14650. 2131 (2 prio-
rités Etats-Unis 19847 et 20.9.47).

Elles contiennent du cellulose-glycolale de sodium
soluble dans l'eau et éventuellement un polyalcool alipha-
tique soluble dans I’eau, des lubrifiants et des adoucissants.
Elles peuvent également contenir un cellulose-glycolate
de sodium soluble dans I’'eau et un ac. carboxylique alipha-
llgue, non saturé, polymerise, soluble dans I’'eau (p. ex. de
I’ac. polyméthaciylique) et éventuellement des adoucissants
et des lubrifiants.

Antoxucci A. —e Procédé pour le traitement de la soie

grege. — B.F. N” 971.378. 23440, 12730 16131

La soie est Iraitée a froid dans un bain alcalin, rincée
et traitée ensuite dans un bain acide dilué. Le bain alcalin
se com de soude caustique, de sulfite de sodium cris-
tallisé et éventuellement dhydrosulfite de sodium ou de
carbonate de'soude. Dans le cas ou le traitement est appli-
qué au décreus&ge des fils ou tissus, le bain alcalin est
additionné de creme de lartre et dhydrale de calcium. La
concentration du bain alcalin est de I'ordre de 2" a 6“ lié.
Le bain acide dilué est conslilué par de I'ac. formique,
sulfurique, acétique ou chlorhvdriquc.

Bergier J., Eskenazi A. €t Iletbronner A. — Procédé d’en-
collage. — B.F. N“, 971.501. 12840. 26.7,50, 18151
On utilise des résines naturelles (colophane) ou arlifi-

riellcs (coumarone) que l'on élhérifle ou saponifie avant
leur emploi. Ces résines ainsi traitées' sont mélangées soit
avec des plastifiants, soit avec des lubrifiants solides ou
liquides, soit avec un mélange de ces corps (huile de paraf-
fine, huiles de graissage, phlalates ou ci'rates d’alcooyles,
etc.) ; ces corps ne doivent conlenir aucun acide libre.

Ce procédé d’encollage, utilisant les compositions ci-des-
sus, permet de fixer sur la fibre un produit fini n’évoluant
pas avec le temps. Grace a la présence sur les fibres des
résines saponifiées, ces encollages peuvent étre facilement
enlevés par I'eau chaude.



CHIMIE &

INDUSTRIE
Livres

(Colc 2L4.21G)

LIiTOIT V. — Produits réfractaires. Matieres premieres-
Fabrication. Usage. (Eludes de Synthése cl de Documen-
tation « L’Aclualité Technique), 2' éd. — | vol 14 X
?2?2:.V,) L + 226 p, 2i fig,, 29 tabl, Dunod, éd. Paris,
Etal, ‘iir. : 940 fr.

Malgré 1létendue du sujet lrailé, ce litre comprend un
exposeé liés systématique. La premiere partie occupe pres-
que la moitié de l'ouvrage, et précise les caractéres prin-
cipaux des matieres premieres, propriétés physiques ci
chimiques . silice et formes cnislollincs, matiéres argileuses
propriétés colloidales et plastiques, silicates d'alumine
ALUa et diverses formes : bauxite, siliciure de carbone
magnésie et composés, enfin chromite, zirconc et carbone,
un traite assez sommairement la fabrication en insistant
toutefois sur les procédés modernes, désaération des pates,
emploi do presses mécaniques, surcompression des pates’
L important probléme du séchage des piéces moulées, ainsi
que la cuisson, sont étudiés avec soin. La plus grande par-
tie, de ce chapitre est réservée aux produits réfractaires

argileux ; le rosie est consacré aux produits de second
plan ¢l aux compositions auxiliaires (coulis, cimcnls
pises, enduits).

En usant du méme ordre dans I’étude des produits ré-
fractimes on cite divers lests (le résistance auxquels
doivent répondent les matériaux employés résistances
pyroscopique, mécanique, aux chocs thermiques cl a la
corrosion chimique.

Les trente derniéres pages sont consacrées a des observa-
nces, souvent dues a une expérience personnelle, sur les
caracteres généraux de chaque type de réfraclaire et sur
les molliodes servant a les étudier & a les contrdler Bien
que toutes les questions touchant les réfractaires n’aient

Tannerie

Liiyzkwski E — Le tannage au zirconium. — Przegl. Sknrz..

mot). 1, N 1112, novembre-décembre, 17-20.

On utilisait avant 1939 un certain nombre de combi-
naisons de Zr toutes préparées. Seul le sulfate de zirco-
nium parait étre intéressant parmi tous ces composés, pour
lemploi dans la technique.

On peu! tanner avec les chlorures de Zr mais on est
obligé dajouter 80++ pour transformer les chlorures en
complexes de sulfates. La iagcon de procéder est a peu prés
a méme que pour le tannage au chrome. On obtient lou-
chas un cuir a texture trés serrée, blanc, stable a la

"1 f ** ® ! 1 trés Men pour l’article blanc ainsi que
pour la fagon daim et velours. Le chantage du cuir tanné
au zirconium doit étre un peu poussé que celui obtenu

chiome pour oblenir la méme souplesse.

Jakicki .. et Niewiahowicz A. — Essais de conservation
des peaux de porc. — Przegl. Sknrz.. 1950. 5 N"“ 11-19
novembre-décembre) 20-22.

On a constaté que l'oxyde de zinc ainsi que le fluosili-
calc de soude ajoutes additionnés au sel de salage* dans la
proportion de 1 % du poids des peaux sont PexSLrt
antiseptiques. Les peaux traitées ainsi cl conservées n’ont
subi aucune altération visible aprés deux mois et demi.

Il est intéressant de constater que la naphtaline em-

m si “ mme. «nliseplique conserve mieux les peaux
que si clic est additionnée de soude. C’est exactemenl I’in-
verse gin se produit pour les peaux de veau.

l.emploi de savons dérivés du naphlalene, malgré leur
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pas encore regu une réponse, railleur nous fait bénéficier,
pour finir, des résultats acquis dans les différentes bran-
ches nécessitant I’emploi de fours ou d'appareils métallur-
giques, hivers de générateurs thermiques et fours indus-
triels. L'ouvrage renferme une importante bibliographie et
également de nombreux tableaux avec caractéristiques des
matieres et leurs propriétés utiles a la fabrication, j. n.

(Cote 22940

Sénéueu I — L’identification des matiéres textiles. —
lbr. 14 X 22 54 p,, leralrle Polytechnlque Ch. Béran-
ger, Paris d. Llege 1%], 285 fr.

L industrie des matieres textlles se développe sans cesse
et, en particulier dans le domaine des fibres synthétiques,
la variété de celles-ci en rend lidentification particuliere-
ment délicate d, complexe. Les anciennes méthodes ont
etc modifiées, de nouvelles ont été créées. Il était néces-
saire de réunir les renseignements épars pour les présen-
ter de facon claire et ordonnée. L’auteur, ayant lui-méme
expérimenté la plupart des méthodes, les présente en
connaissance de cause sous la forme d’une analyse systé-
matique rappelant beaucoup, quant & son esprit, I’ana-
lyse minérale qualitative.

Apres avoir préparé les fibres en vue de leur examen
chimique et microscopique, on les sépare en différents
groupes : soie, fibres albuminoides, cellulose régénérée,
cellulose naturelle, Nylon, acélviccllulose, fibres vinyliques,
acryliques, etc., libres minérales, chaque groupe etant
caractérisé par sa solubilitt dans un solvant déterminé.
Dans chaque catégorie, des réactions spécifiques chimiques,
tinctoriales et des observations au microscope ou a la
lumiere de Wood permettent d’arriver au résultat sans
ambiguité, aprés avoir progressé rationnellement, Dans de
nombreux cas, des simplifications sont possibles.

Les techniciens de I’industrie textile apprécieront cer-
tainement ce précieux petit livre. G \

pouvoir antiseptique et émulsionnant, s'avere difficile par
suile de la consistance sirupeuse et de la couleur trop
foncée de ces corps.

SxiGSUEUGIUt L. — Dosage de la glycérine et d'autres poly-
alcools dans le cuir. — J. Amer. Lealher Chem. Ass,
1950. 45, N° 12, décembre, 770-778.

Le solvant choisi pour extraire du cuir la glycérine et
autres polyalcools est I’acétale d'isopropyle. L’extraction
porte sur 5 a 20 g de cuir et dure 6 a 12 heures; I’extrait
apres distillation dit solvant est, séché a 60°C seulement. La
détermination quantitative se fait par la méthode de Ber-
tram et liulgers basée sur l'aptitude de la glycérine a for-
mer un complexe de cuivre en sol. alcoolique fortement
alcaline. D’autre part, le sorbitol, de méme que la triétha-
nolamine, forme un complexe de cuivre en milieu aqueux.
Le titrage se Tat par riiyposulfife aprés Centrifugation du
précipité d'hydrate cuprique, acidification de la liqueur et
addition de KI.

O’FrAincnTV IL ci Maiisuai.i. F. F. — Notes sur le tannage
lent au chéne-sapin opposé au tannage actuel du cuir
m pour semelle. — J. Amer. Lealher chem. Ass., 1950. 45,

NO 12, décembre- 778-789.

Une expérience comparative sur des peaux de méme na-
ture tannées, soit au tannage lent d’autrefois (104 jours de
basserie et de fosses) soit au tannage rapide moderne
(31 jours) n’a pas révélé dedifférences marquantes-fintre
les cuirs obtenus. La résistance a l'abrasion a été géné-
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calcinent en laveur du tannage lent qui procure, d’autre
part, une nette amélioration de la résistance a I’eau (capa-
cité il absorption 25 % contre 34-35 % pour le tannage
rapide). Connue il est naturel, les lavables ont une teneur
moindre dans le cuir de tannage lent et le degré de tan-
nage y est plus élevé. Les essais au porter pour déterminer
le degKé de résistance a l’usure n’ont pas été concluants.

Kuntzel A. et Kuatz Hildegard. — Dosage du chrome dans
les cuirs chromés contenant de l'aluminium. — Leder,
1950. 1, N° 12 15 décembre, 287-290.

Pour analyser les cuirs tannés aux sels de chrome et
daluminium, il est préférable d’oxyder les cendres a |’aide
d'un mélange a p. égales de borax, de soude et de potasse
au lieu du mélange de chlorate de potassium, de soude et
de potasse que I'on emploie d’ordinaire lorsque l'on se
trouve uniquement en présence de chrome, lin opérant
ainsi, l'oxydation est compléte. On traite, p. ex, 2 g de
cuir calciné, pendant 30 min. a l'aide de a g de mélange
au borax. De la soi. dattaque réduite a chaud a l'aide
d’un peu d’alcool élhyliq'ue, on précipite simultanément le
chrome et I'aluminium sous forme dhydrates. On dose
par ioilomélrie I'oxyde de chrome et détermine I’oxyde
d’aluminium par dilTérence entre les oxydes totaux et
loxyde de chrome. On ne peut songer a une précipitation
séparée de I’hydrate d’aluminium, car on entraine tou-
jours un peu de composé de chrome en méme temps, ce
qui fausse les résultats qui sont d’ailleurs, en général, rela-
tivement faibles, d’'ou une erreur considérable. L’attaque
deés cendres peut aussi étre faite a I'aide du mélange ee.
perchlorique-ac. sulfuriquc qui donne des résultats con-
cordants.

Elxsr R. L. et Gutmann F. — Tannage accéléré par l'action
des ultrasons. — J. Soc. Leather Trades'Chem., 1980,
34, N® 12, décembre 454-450.

Les résultats obtenus a l'cchelle du laboratoire et par
rapport a des échantillons témoins sont les suivants :
Sur le tannage au chrome : pas d’accélération sensible.

Sur le tannage végétal : accélération considérable; apres

3 h t/2 le tanin a pénétré profondément cl la peau a pris

une structure cuir alors que sur les témoins, il n’y a que

des traces de modification. Sur le tonnage au synlan
résultats encore plus affirmés qu’avec les tanins vegétaux.

Les liqueurs végétales et de synlan irradiées en |’absence
de- peau ne manifestent pas de propriétés améliorées par
rapport aux liqueurs ordinaires.

Innés IL F. et Siikppard Af. L. — Dosage de I'aluminium
dans le cuir tanné au chrome. — J. Soc. Lcather Trades’
Chcem.. 1950. 34, N® 12, décembre, 460-464.

Ln raison de I'inexactitude de la méthode officielle,
d’autres méthodes sont, étudiées. Pour |’oxydation du cuir :
ae. pcrchlorique ou fusion alcaline. La séparation d’avec le
fer et le chrome est a effectuer par I’'ammoniaque et vieil-
lissement de I’'hydrate d’aluminium. Apres redissolulion des
hydrates d’Al et de Fe par Lac. chlorhydriquc, re,précipi-
tation par la soude et dissolution de Al par un exces. Al
est dosé dans le filtrat soit par colorimétrie, soit par gra-
vimétrie. La eolorimélrie donne des résultats beaucoup plus
exacts. L’oxydation a Lac. pcrchlorique est recommandée,
moyennant ies précautions voulues.

Bravo G. A. — Le fer et le cuivre dans les extraits tan-
nants. — Cuoio, Pelli, Mat. conc., 1951 27 N" t. jan-
vier, 323
La teneur primitive en fer du bois a relativement peu

d’importance, puisque la majeure partie de ce fer reste

dans le bois épuisé et appartient a une classe de composés
du fer insolubles dans I'eau utilisée pour le tannage; la
plus grande partie provient des poudres, des sables cl des
appareillages en fer; on. peut supprimer l’action du fer
provenant des appareillages par I’emploi de bronzes ou
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d’aciers inoxydables; une notable partie du ler contenu
dans !eau se sépare, d'ailleurs, si on pratique une parfaite
sédimentation avant la concentration — suivie éventuelle-
ment d’une filtration. — La teneur en fer « normale »
pour les extraits de chataignier italiens est de l'ordre de
4 a5 mg pour 100 g d’extrait. Cette teneur n’apporte au-
cune perturbation dans les opérations de tannage. La te-
neur en cuivre est de l'ordre de 19 mg pour 100 mg
d’extrait et n’apporte pas non plus de perturbation.

Du pisapia N. — Sur la teneur en substances tannantes de
I'écorce de sapin rouge d’ltalie. — Cuoio, Pelli, Mat.
cmic.., 1951 27, N" |, janvier 31-37.

L’écorce de sapin rouge (Ahies exeeka) est utilisée sur-
tout en Russie, dans la péninsule Scandinave, dans I’Europe
Centrale et en Autriche comme matiére premiére des ex-
traits tannants. -En Italie on I’ul-ilise seulement pour la
teinture en fosse et la fabrication de petites quantités
d’extraits destinés a des usages spéciaux.

Elude de l'influence des différents facteurs susceptibles
de déterminer la teneur en substances tannantes de
I’écorce : age de la plante, altitude de végétation, position
géographique, Zune de prélevement de I’échantillon, etc.
Les résultats des essais effectués ont montré que la teneur
en substances tannantes était maximum pour un age de
lI'arbre compris entre 60 et 100 ans, ce qui correspond au
développement optimum de la plante ; au-dela, on enre-
gistre une diminution. La diversité des résultats enregis-
trés sur les prélevements effectués a différentes altitudes ne
permet pas, par contre, de formuler des conclusions tres
précises.

CtusciOi.o 1 — La sulfate de baryum en tannerie. —
Cuoio, Pelli, Mat. cour., 1951. 27, N® 1 janvier, 24-30.

Kocot J. — Utilisation de certains corps thermoplastiques
dans l'industrie du cuir. — Prsegl. Skarz., 1950. 5
N’ 11-12, novembre-décembre, 13-15

Brevets

Sfraphim J. — Procédé de préparation de peau artificielle.

— B.F. N® 971.261. 1340, 5750, 15151

On fait passer la feuille de support en fils de soie natu-
relle ou artificielle ou végétale (rayonne) dans un bain
de latex contenant ou non des agents de vulcanisation con-
venables, ou dans un bain d’émulsion vinylique ou acry-
ligue. La nappe de fibres entraine avec elle une partie
du bain dont on effectue la coagulation. On recouvre I’une
des faces qui doit constituer le coté fleur d’'un revétement
constitué par une émulsion vinylique convenablement plas-
tifice cl contenant de la caséine, ou de préférence du
gluten additionné d'une sol de NuOll et de NIL.

Fouteaux A. F. IL — Procédé de tannage rapide du cuir.

— ILE. N® 972076. 13141, 23850, 25.1.51.

Ou fait passer la peau en tripe d’abord dans un bain
constitué par une sol. a 12 % de chlorure féerique p. ex.
additionnée de 4 % de Irioxyméthylene, puis, aprés rin-
gage, dans une sol. a 8 % de COsNas.

On peut substituer au QO-iNa- le NaSH et dans ce cas
la peau reprend la teinté fauve normale par passage éven-
tuels dans une sol. d’hvpochlorites.

Centre National de LA Recherche Scientifique. — Utili-
sation des produits contenus dans les liqueurs usées de
tannerie. — B.F. X” 972433. 13141, 30.850. 30.1.51.
Les dépdts solides obtenus par filtration des jus de tan-

nerie contenant des nons-tanins ou phlobagénes a grosses

molécules, ainsi que des matiéres collagénes plus ou moins
solubilisées, sont utilisés comme désincruslants pour chau-
diéres.
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Stone J. E. et li.uNuia.i. M. 1 — Microméthode de dosage
des sucres. — Cumul. / Ites. {Sud. 15), 1950. 28, \°* 11,
novembre, 670-682.

Etude entreprise dans le but d'établir les conditions
optima de distillation et d'obtenir les pourcentages de con-
version de sucres isolés en furfural en comparant la den-
sité optique des distillais avec des courbes de furfural stan-
dard. Les mesures speefrophotométriques des rendements
.en furfural el hydroxymélhylfurfurai obtenus par distilla-
tion a la vapeur de certains pentoses et hexoses en pré-
sence d’ac. phosphorique sirupeux ont permis d’émettre les
conclusions suivantes : les rendements augmentent avec un
accroissement de la temp, et de la vitesse de distillation d,
avec une diminution de la teneur en sucre. Pour une
vitesse de distillation produisant 10 cm3 de distillai a une
temp, de 195°C (mesurée de I’extérieur) et avec 2 mg de
sucre,.les rendements en aldéhyde ont,’été de 91 ‘'« pour le
xylose, 71,9 % pour le ribose, 60,6 % pour |’arabinose,
55,9 % pour le rhamno.se, 20 % pour le galactose et 155 %
pour le glucose. Des quantités aussi faibles que 01 mg de
chacun des sucres ont pu étre dosées de cette maniere,
I’écart moyen étant généralement inférieur a = 3 %, la
durée nécessaire élant inférieure a 10 minutes. Des mélan-
ges de sucres ont été séparés sur un chromalogramme
constitué par une bande de papier, et les éléments ont pu
étre dosés, sans extraction séparée, par distillation a la
vapeur dans I’ac. phosphorique.

Sobgato L €t Souanzo B. — de la glutamine dans
Iss végétaux. — Ind. Saccarif. liai.,, 1960. 43, N““ 11-12
novembre-décembre, 330-334.

Le dosage de la glutamine aprés extraction des jus végeé-
taux el séparation sous forme cristalline conduit a des
perles notables du fait de la tendance a I’hydrolyse et de la,
tendance, de la part de I’ac. glutamique formé, a se trans-
former en ac. pyrollidine-carboxylique. On s’est en consé-
quence efforcé de rendre quantitatives ces deux transfor-
mations el de doser I'azote iminique aprés extraction
sélective de I'ac, pynollidine-carboxylique au moyen d’acé-
tate délhvle.

On procede de la fagon suivante : on défeque I’extrait
végétal aqueux par l'acétate de plomb, se débarrasse de
I'excés de plomb par du carbonate de sodium, et neutra-
lise le filtrat. On préleve une quantité, de liquide corres-
pondant a 10 mg de glutamine, porte a 200 cm3a pli 65-7
par une sol. tampon au borax et au phosphate mono-
potassique. On laisse pendant 12 h a I’étuve a 100" con-
centre sous vide au bain-marie. On pratique |’extraction a
I’acétate d’éthyle pendant 18 h dans un appareil spécial
tres simple. On dose ensuite |'azote par la méthode de
Kjeldahl et dans certains cas par la méthode de Van Slyke.
Dans ces conditions, les rendements atteignent 59 %. La
méthode es! ainsi exacte et spécifique.

Hartey A. et Binsox E. J. — Influence des sels de manga-
nése sur la vitesse de cuisson des masses cuites finales.
Intern. Sugar J., I195L 53, X“ -626, février, 43.

L’ addition de faibles quantités de sels de manganése so-
lubles tels que le sulfate ou lé chlorure augmente dans
certaines conditions la vitesse de cuisson des masses cuites;
il est ainsi possible d’en diminuer le temps de cuisson.

Lampitt L. Il. et Autres. — Amidons et produits du frac-
tionnement de I’amidon. IV. Hydrolyse de I’'amidon en
dextrine par I’acide chlorhydrique. — 1 soi, Food a.
Agric.., 1930. 1, X" 12, décembre, 371-372.

Elude du taux de destruction de la dextrine par Lac.
chlorhydrique 062 A — 070N — 1 V— 15N en fonc-
tion dii temps de chauffe. Une destruction appréciable a
lieu avant que I’hydrolvse de I’amidon ne soit compléte
et son importance croit proportionnellement a I’accroisse-
ment de la concentration de I'acide. Le temps d’hydrolyse

S3«

de I amidon décroit .proportionnellement a l'accroissement
de la concentration de I’acide. Les meilleures concentrations
d'acide a employer sont 062 .Y et 0.70 A. L’erreur de dé-
termination du taux damidon est approximativement
+ 1 %.

McComb Elizabclh A. — Note sur le dosage de I’humidité
dans les amidons au moyen du réactif de Karl Fischer.
— /. dss. off. agr. Client.. 1980. 33, X" 4, 15 novembre,
1021-1022.

On a comparé les résultats obtenus au moyen du réac-
tif de Fischer ou par chauffage sous vide pendant 5 h a
litrc et I'on propose une méthode de dosage dans la-
quelle I'échantillon est agité pendant 15 nm a la lemp.
ambiante en présence de 25 cm3de mélhanol cl de réactif
de Fischer maintenu en excés. Cette méthode réunif les
avantages de rapidité, de manipulations simples, d’'une
bonne précision el d’une exactitude comparable & celle
obtenue par chauffage sous vide.

Giivskx 1 J. et Suykebbuyk IL P. — Détermination de
I’humidité dans les mélasses. Déshydratation comparée
a celle obtenus avec le procédé Fischer. — Jntcrn. Sur/ar
J., 19850, 52, X" 624, décembre, 390-391
Le dosage de I’eau dans les mélasses a été fait compa-

rativement en utilisant les méthodes suivantes : a) méthode
de Josse par absorption sur papier filtre el séchage a 105
pendant 4 h; b) séchage en mélangeant avec du sable
pendant 4 h a 105 ; c) distillation avec du xylol el mesure
de I'eau condensée ; d) mélange avec du carbure de Ca
et pesée de l’acétylene dégagé. La méthode de référence
était la méthode standard par séchage sous vide a 70°C
jusqu'il poids constant.

Les résultats obtenus ont été incertains et s’écartant sen-
siblement file ceux fournis par la méthode standard.

En étudiant de la méme fagon la méthode Karl Fischer,
on constate que le pourcentage d’eau trouvé esL assez com-
parable a.celui de la méthode standard, néanmoins il en
ressort que le séchage sous vide a 70"C provoque déja un
début de décomposition du sucre. Il serait préférable de
n’opérer qu’a 50'C.

Dedek J., Henry J.. Lange S. et Rens G. — De la capacité
des échangeurs d’ions, r— Suer. Belge, 195Q 70, N™ 7
et 8 ler et 15 décembre, 145-163
La mesure de la capacité des échangeurs d’ions peut étre

effectuée par la méthode statique, c’est-a-dire en laissant

en contact la résine avec un volume de concentration con-
nue, du réactif. Dans ces conditions, la capacité augmente
avec la concentration de la sol. utilisée, elle est également
facteur des ions mis en ceuvre ainsi que du pli de la sal. ;
les échangeurs de calions étant plus actifs aux pli élevés
et les échangeurs d’anions aux pli bas.

dette, mesure peut étre également effectuée en laissant
passer la sol. au travers une couche d’échangeur jusqu a ce
que la composition de I’effluent devienne égale a celle de

Raffinent. .. . .
On constate que la concentration ainsi mesurée varie

suivant une courbe en S plus ou moins symétrique, don-

nant lieu a certaines anomalies difficiles & expliquer; elles
sont peut-étre dues, dans certains cas, au comportement
d'arides aminés agissant successivement sous leur forme
cationique ou sous leur forme anionique.

Enfin une autre méthode d’investigation consiste dans
la mesure de la conductibilité électrique des échangeurs
d’ions au cours de leurs fonclionement.

Ciancarkiu U. — Le procédé aux saccliarates de baryuni-
en Italie et aux Etats-Unis. — Sugar, 1980. 45, X" 12

Décembre, 29-35.
La récupération des sucres dans les mélasses de bette-

raves par le procédé au saccharale de lia présente stii le
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procédé a la chaux I’'avantage d’éliminer plus d’impuretés et
de donner des solutions a concentrations plus élevées con-
tenant jusqu'a lo % d’extrait scc.

L’inconvénient du procédé est d'étre Jilus copieux et de
provoquer une perte plus élevée en sucre dans le filtrat
du saccharate.

L’'oxvde de Ha est obtenu par chauffage fie carbonate
naturel avec du quartz dans des fours électriques dont les
réalisations sont différentes en Italie et en Amérique. La
temp. nécessaire est d’environ 1200°C.

On lessive a l'eau et concentre dans des épaississeurs
Dorr la sol. de baryte jusqu’a une teneur de 30 % en BaO;
on y ajoute les mélasses a la lemp. de 30°C environ.

Le saccharate de Ba précipité contient a peu prés 23 %
de sucre et 13 % de BaO ; apres filtration, il est mis en
suspension dans l'eau et Ba est séparé par carbonatation
sous courant de CO=

W aterman Il. 1. — La concentration en ions hydrogéne et
I'industrie des hydrates de carbone. — Chem. WeekblL,
1930. 46, N» 31, 23 décembre, 914-910.

Le controle de l'acidité est primordial dans I’'industrie
dés hydrates de carbone. L’inversion, provoquée lorsque le
pif est inférieur & 7, est bien connue dans I'industrie su-
cricre. Cet.effet est causé non seulement par les ions IL
mais vraisemblablement aussi par des molécules dacide
non dissociées. Par ailleurs, si le pii est supérieur a 7, on
obtient une destruction des monoses, ce qui est di a la
formation de sels de monoses et a une décomposition de
ces derniers. L’inobservation des précautions a prendre
dans ces deux cas amene, dans le plan scientifique d’une
part, des résultats erronés, et des pertes considérables aux
industriels, de l'autre. L’auteur en donne deux exemples.

MVIcuELT, T. 1 — Détermination de I’eau dans les solu-
tions de sucre par dessiccation a la température ordi-
naire. — Chem. a. Intl,, 1930. N° 31. 23 décembre. 815-
817.

Les essais ont été effectués sur des sol. connues de sac-

CHIMIE &
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charose, de glucose cl le lévulose. La dessiccation a été
obtenue a la lemp. ambiante eu utilisant Sl),lIl. comme
agent desséchant et de la célite ou du sable comme diluant,
ceci dans plusieurs conditions : au dessiccaleur ordinaire
sans agitaiion de l’air intérieur, en créant une agitation
a lintérieur de I'atmosphére du dessiccaleur, au dcssicca-
leur sous vide.

Les temps nécessaires au séchage ont été plus courts que
que ceux généralement admis.

L’agitation de I’air ambiant a fortement abrégé le temps
de séchage ; enfin I'emploi du vide a également réduit ce
temps, surtout si I'on prenait soin de laisser la pompe
constamment en fonctionnement.

Les meilleurs résultats sont obtenus sous vide, mais en
élevant la temp. a 50“C.

Duaouuo J. — Observations relatives a I’épuration calco-
carbonique faites sur dos solutions ternaires eau-sucre-
chaux. — Suer. Belge, 1931 70, N*™* |l et 12, ler et
13 février, 237-240.

La chaux introduite sous forme de lait de chaux dans
les sol. sucrées reste partiellement dissoute. Cette solubilité
est diminuée par la lemp. et la vitesse en est accrue par
I’agitation.

Si I'on fait barboter de I’ac. carbonique gazeux dans une
sol. de sueratc de chaux on commence par obtenir un gel
qui se dissocie au voisinage de la neutralité avec précipi-
tation de carbonate de chaux. Si la carbonatation nest pas
totale, une partie du carbonate de chaux reste engagée dans
un complexe et apparait ainsi comme dissoute dans la
phase aqueuse.

Le précipité de carbonate de chaux a une structure dif-
férente, suivant qu’il s’agit de carbonatation continue ou
discontinue. Si le volume est égal a 1 dans le premier cas,
il sera de 2,4 dans le second.

Une addition de carbonate de soude favorise la précipita-
tion totale du carbonate de chaux et évite ainsi son dépot
ultérieur dans les appareils de carbonatation.

Industries des fermentations

Malt et Biére

Siiii.d E. et v. lluymann M. — Etudes sur |’état d’oxydo-
réduction du modt et de la biere. — Brarriimsertschaft,
1951 N" 1 janvier. 15
La méthode électrométrique pour la mesure de I’état

d’oxydo-réduclion dans la biere peut étre utilisée ; elle est
malheureusement influencée par la présence d’'oxygene «is-
sons dans I'échantillon. Par ailleurs, les colorants utilisés,
comme le bleu de méthylene, par exemple, sont réduits
assez rapidement a I’étal de Icugobascs incolores. Le pro-
cédé américain de Cray el Stune utilise non plus la couleur
mais le temps de décoloration, comme mode de détermina-
tion du rll.

Il existe une relation entre le pourcentage de décolora-
tion et le logarithme du temps de décoloration, mais ce
facteur n’est pas constant el les variations observées sont
mal expliquées.

L’aération du molt pendant son ébullition exerce une
influence favorable sur la qualité de la biére lanl au point
de vue du goll que de la stabilité, du corps cl de la mousse.

Mrnanik F. — L’importance du pH en brasserie. — Chem.

WeekbL, 1930. 46, N° 31, 23 décembre, 316-319.

Les bonnes biéres sont caractérisées par un pH assez fai-
ble : 4 a 4,2, ce qui les rend résistantes aux troubles consé-
cutifs a la précipitation «e matiéres protéiques, ainsi qu’aux
infections microbiennes. Ces deux conditions sont indispén-
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sables pour obtenir un bon godl. Le pli est déterminé par
la composition minérale de I’eau uiilisée. Aussi se reglc-
I-il automatiquement, si celle composition esl constante, de
sorte qu’il est & peine nécessaire de surveiller le pli par
des contrbles fréquents. Par contre, les biéeres diluées, telles
qu’elles ont été fabriquées pendant la guerre, ont nécessité
un contréle du pli assez fréquent. Elles ne Contenaient, en
effet, qu’un tiers de la quantité, normale de malt, de sorte
que la composition de I’eau y jouait un réle beaucoup plus
important.

K ockova-Khatociivii.ova Anna, Vavruchova Alena el
Xovakova Dagmar. — Appréciation microbiologique de
la qualité du houblon. — Suhweiz. Brauerei-Rdsch.. 1931
62, X" 19 février.

L’extrait de houblon agit d'une part comme facteur sli-
mulaiF la croissance des levures, d'autre part comme fac-
teur nuisible a leur développement.

L’action négative du houblon sur les cellules de levures
n’est pas seulement due a la lupulone et a I’htimulone.
car les levures de biére sont déja adaptées a la présence de
ces éléments, mais également a des corps contenus dans les
cones de houblon et dans les feuilles adjacentes el qui ont
la propriété de diminuer la tension superficielle.

L ‘abaissement de la tension superficielle est fonction de
la loueur en graines.
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Matieres alimentaires

Matieéres alimentaires en générai

Jungel 1. J. — Les soixante-dix ans d'existence des édul-
corants. — Ulseh. LcbcnsmUIcl-Rdscli.,, 1951. 47, N" 1,
janvier, 7-13.

Van Sj.uis K. 1 11. — Les gallates alkyliques supérieurs en

tant qu'antioxydants. — Fond Mfre, 1951. 26, N" 3, mars,

99-101

Les esters de l’acide galljque ont un remarquable pou-
voir anlioxydanl, tout particulierement ceux des alcools
oelylique, nonylique, décylique et dodécyliques ; ils ont en
méme temps des propriétés fongicides notables.

lls ont été longuement essayés du point de vue de leur
loxicllé, par I’Institut de Recherches sur la Nutrition, a
Ulrechl, lant en ce qui concerne leur toxicité immédiate
que leur loxicilé chronique. Dans les deux cas, ils ont élé
reconnus csmmc susceptibles d’etre utilisés dans Il'alimen-
tation humaine.

Leur dose d’emploi est de I'ordre de 0,005 a 0,002 %.
lls sont solubles dans les matiéres grasses.

Ottiver Mamie. — Appréciation au laboratoire de la qua-
lité de la pectine et notamment du degré de gélifica-
tion. — / Sci. Food a. Agric., 1950. 1, N* 11. novembre,
329-336.

Description des eliels des' différentes conditions de prépa-
ration de la gelée (quantité, dispersion de la pectine, lemp.
d ebullition, addition d’acide, temps et temp. de vieillisse-
ment, temp. d’essai, pli). La lemp. et le pif sont des fac-
teurs plus importants que le type ou la quantité du tam-
pon employé. La lemp. de vieillissement et le taux d'élé-
ments solubles exercent I’'un et I’autre une influence con-
sidérable au-dessus de pli 3.

Wi illiams K. T.. Revenue A. el Wasiiaukr Barbara. —
Etude de |'utilisation des résines échangeuses d’ions pour
I’élimination de substances réductrices non-sucres dans
I’analyse des léguihes frais et déshydratés pour sucres
réducteurs. — /. Ass. off. agr. Chem.. 1950, 33, N° 4,
15 novembre, 986-9A4.

Lors de la préparation des matiéres végétales en vue du
dosage du sucre, les échantillons ne doivent pas étre séchés
avani l’cxlraclion, mais la matiére fraiche doil. au con-
irairc, étre immergée dans I’alcool chaud redistillé. Dans
les. matieres végétales, déshydratées, les substances réduc-
trices, non-sucres peuvent élre éliminées d’'une facon sim-

plc cl efficace au moyen de résines échangeuses d’ions, ce
qui permet le dosage des sucres. Celte détermination donne
les meilleurs résultats quand on I’effectue dans les extraits
végétaux clarifiés par les résines suivant la méthode au
cuivre de I’AOAC. L’expérience montre de facon évidente
que des substances réductrices non-sucres se forment dans
les végétaux pendant leur séchage, mdme si des précau-
Itions sont prises pour éviter la détérioration par la cha-
eur.

wirso.N .1 B. — Utilisation des résines échangeuses d’ions
dans le dosage des acides des fruits. — J. Ass off. agr.

Chem., 1950. 33, N" 4, 15 novembre, 995-1002.

Dans ce mode de dosage, i’ac. /-malique est séparé du
sirop d’érable, des sirops d’érable mélangés ainsi que du
jus de pomme, au moyen de résines échangeuses d’ions.
L’ac. malique est déterminé par polarisation en présence
dacétate d’uranium. Une technique similaire a été appli-
quée aux sol. des acides tartrique et citrique; l'ac. tar-
trique est dosg, par la méthode au bilarlatre el I’ac. citrique
au moyen de pcnlabrumacétone.

Oveuheek J. Th. G. et Mossia. D. A. A. — La distillation
par entrainement, méthode de référence pour la déter-
mination de la teneur en eaux des matiéres alimentaires.
I. Aspect théorige de la déshydratation analytique et en
particulier de la dessiccation par entrainement. — /le,..
Trae. chim. Pays-Bas, 1931 70, N” 1, janvier, 63-78.
Parmi les méthodes existantes, la distillation par entrai-

nement au moyen d’isooclane (p. éb. 99°C) a élé choisie

comme élanl la meilleure du point de vue thermodyna-
mique, cinétique, chimique et expérimental. Dans le cas
fle I’isooclane. la pression de la vapeur doil étre de l'ordre
de | ou de plusieurs mm de Hg, impliquant une rétention
de I’eau de 10-30 mg pour une prise de 10-20 g. La quan-
tité d’eau dissoute par I’entraineur dans I’appareil récep-
teur A élé calculée el trouvée inférieure & 10 mg. Des
considérations cinétiques mit. permis de déterminer la durée
de la distillation par entrainement pour des conditions

« idéales »; elle csl d’'une demi-heure environ. La durée

pratique, voisine de 5 h, doit elre attribuée a la sédimen-

tation lente et au rassemblement de petites goutelettes
d’eau ainsi qu’au phénoméne de transport interne dans la
couche inférieure.

Boulangerie

(Ansox B. G.,, Mahnett L. F. €l Seiman B. W. — Le mono-
stéarate de polyoxyétliylene agent d’addition employé
pour conserver le pain frais. — Cereal Chem., 1950. 27,

N" G novembre, 438-451.

Le monostéarate de polyoxyéthylene (POEMS) n’empéche
pas le rancissement du pain; il en ralentit seulement le
processus. Cette propriété est 'due au fait que le POEMS
a le pouvoir de précipiter t‘amylose du pain ; il y a certai-
nement, en plus, une action sur les grains d’amidon eux-
mémes, probablement par combinaison avec leurs fonctions
alcooliques.

La mesure de la compressibililé et celle de I’émietlemenl
sont les seules susceptibles de donner un indication inté-
rcssanle sur le degré de rancissement du pain.

Puni» A. — Détermination du degré d’acidité dans des fa-
rines de diverses provenances. — 1. Lehensm.-Unlersuch.
v.-Forsch., 1930. 91. N* 6, décembre, 393-403.

1g de farine est mis en suspension dans 30 cm3d’eau

su)

bidistilléc additionnée d’une soi. de formaldéhyde a 30-40 %
et d’'une sol. saturée de sel marin. On litre 'I'acidité totale
en présence de phénolphlaléine avec de la soude N/iO en
remuant pour tenir la farine en suspension ; le «ll ainsi
atteint csl de 93-94.

On ajoute ensuite du mélhvlorange et litre en retour
avec une sol. A710 d'HCI ; le pli atteint est, de 34.

Le premier titrage donne I « acidité totale », la seconde
donne la « basicité résiduaire ».

| g de farine mis en suspension dans 10 cm3 d'eau bi-
distilléc est additionné de 90,cm3 d'acétone pure et titré
en présence de rouge de naphlol avec une sol. alcoolique
A710 d’HCI. Ceci donne la « basicité totale ».

La différence entre ces deux basicités permet d’évaluer
lacidité protéinique. Enfin la différence entre [’acidité
totale cl I'acidité protéinique représente l’acidité due aux
acides gras libres et aux phosphates acides.

Le titrage des acides gras libres permet de calculer par
différence I’acidité due aux phosphates.
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Laiterie

k irc N. — Production continue du beurre. — Food Mire.

1951 26. N’ d, mars, 103-110.

Les différentes phases do la fabrication du heurro sont
réalisées en une, seule série d'appareils depuis la premiere
ctmccnlralion de la maliere grasse du lait sous forme de
creme jusqu’il la sortie du beurre prét a la consommation,
au besoin pasteurisé ou salé.

Les procédés utilisés different dans leurs détails de
réalisation ainsi que dans les variations de températures
prévues aux divers stades de la fabrication.

Les avantages en sont a la fois techniques et écono-
miques : a) le beurre obtenu se conserve plus facilement ;
il est exempt de- contamination bactérienne, la dispersion
de I’'eau y est plus fine et plus homogene, I’oxydation ulté-
rieure en est réduite ; b) réduction de I’espaee nécessairer
réduetkm de I’eau et de la vapeur nécessaires, de la force
motrice, du travail, augmentation de la production.

Pktte J. w. et Loikkma H. — La formation des acides et
de I’arome dans le yoghourt. — Nedcrlands Mclk en Zui-
vell., 1950. 4, N° A, octobre-décembre, 261-273.

La fermentation acide des cultures de yoghourt est pro-
duite par des coccus; ils sont ensuite remplacés par fles
bactéries, qui en méme temps inhibent |’activité des pre-

miers. Pour que le go(t du yoghourt ne soit ni trop acide
ni fade, il faut que I'acidité soit de 33 a DO' = Les sub-
stances aromatiques du yoghourt, non identifiées, il est
vrai, sont synthétisées par les bactéries ; le golt frais acide
provient fle I’activité des coccus.

Le golt « salé » dont o1 se plaint parfois, est di aux
laits de mauvaise qualité ou aux infections; la derniére
cause peut provoquer également un go(t amer.

Gehsjiknit.i.d L. € Ucko B. — de matiere grasse
dans le lait et les produits laitiers. — J. Mille a. Food
Technol., 1930. 13, N" fi, novembre-décembre, 342-343.
Méthode de dosage dérivée de celle de Schain. Au lieu

d’utiliser 7 cm3 de sol. du détergent standard non ionisé
et 20 cm3 de la sol. standard de détergent anionique, on
prépare un mélange, contenant 3,5 cm3de la premiére sol.
et 10 cm5de la seconde. Ces 133 cm3sont mélangés a la
prise d’essai et le loul est porté au b.-m. a la ternp. de
82°C.

Celle méthode est plus simple et plus rapide; elle peut
étre utilisée pour le dosage des matiéres grasses dans le
iail. la creme, les cremes glacées, le fromage, le beurre,
les lails secs et concentrés.

Technologie chimique agricole

Sols,

Léonard C. D. et Bfau F. F. — Le sodium en tant que
fertilisant. — Amer. Fertiliser, 1061 114, AO 1 janvier,
912
L’emploi de traceurs radioactifs montre que les sels de

Ma favorisent la croissance des plantes (racines, liges, etc.)

déja alimentées en sels de K. Il semble gqu’il y ail possi-

bilité de remplacement partiel de K par Ma pour la fer-
tilisation. On emploie Ma sous forme de MaNOs ou de MaCl
mais ce dernier, étant hygroscopique, forme des masses
compactes avec les autres constituants des engrais. Le

« traceur » radioactif est constitué par un sel d'un iso-

tope radioactif instable de Ma.

Yukn S. IL d, Pou.Aim A. C. — Méthode Fiske-Subbarow
pour le dosage du phosphate, en particulier dans les
extraits de sols. — J. soi. Fond a. Agric., 193L 2, N° 1],
janvier, 3542
Modification de la méthode Fiskc-Sublmrow pour élimi-

ner l'interférence des arséniales et du fer par réduction

par le métabisulfite. Par ce procédé, I'arseniate et le fer
ferrique, jusqu’a des (aux de .20 /110 As-0O.'cl 80 0/00 Fe,
n’‘ont pas deffets sur la détermination.

Une partie aliquote de la sol. dextrait de sol. ou de
cendres de plantes d’'une teneur en PAL < 120 mg est
traitée par mie sol. de molybdate d’ammonium et par
1 cm3 de sol. réductrice d’ac. 1:2:4 amino-naphlolsulfo-
nique et de métabisulfite de sodium. La couleur développée
est comparée a celle de témoins.

Wang T. L. — Nouvelle méthode de dosage des éléments
minéraux fertilisants du sol par les Azotobacter. — Plant
a. Soil,, 3, N° 1, janvier, 41-40.

Touktcihnk F. V. et Sokoftiv Y. 1 — Sur le manganése actif
contenu dans le sol et sur sa toxicité, dans ses relations
avec I’'emploi de formes physiologiquement acides den-
grais azotés. — Potchvovédénié, 1950. N" 9, septembre,
,550-560;

L’emploi, sur des terrains non saturés de bases d’engrais
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fertilisation

ammoniacaux physiologiquement acides n’augmente pas
seulement I’acidité du sol, mais éléve aussi la teneur de
celui-ci en aluminium cl manganese a l'étal mobile, et
c’est surtout a ce dernier phénomene qu’il faut attribuer
I’effet néfaste de I’acidification du sol sur les végétaux. Des
éludes expérimentales ont montré que les plantes tres
sensibles a I’acidification du/sol, élaient, en fait sensibles
a l’action de I'aluminium ou du manganeése, la sensibilité
envers chacun de ces corps étant variable pour les plantes
étudiées (trefle, betterave, luzerne) ; les plantes insensibles
a I'aluminium et au manganese (blé, avoine) supportaient
facilement une acidité du soi relativement grande. Si un
chaulage du sol neutralisant l'acidité d'échange précipite
presque completement [’aluminium libre, le manganése
libre reste encore dans le sol dans ces conditions et il faut
11 chaulage plus poussé, portant sur I’acidité hydrolylique,
pour le précipiter complétement. Les plantes sensibles au
manganese sont donc beaucoup plus exigeantes au point
de vue réaction du sol que les autres.

Livre

(Cote 215.319)

Norman A. G. — Advances in Agronomy, vol. 2. — | vol.
155 x 223, XI .+ 407 p, fig., Académie Press Inc., éd.,
Mew-York, 1930, rel. toile : 7,50 dol.

Revue des progrés réalisés dans I'étude du colon (cul-
ture, maladies, parasites), de I'azote du sol, de la culture
des végétaux (fertilisation, nouvelles variétés, contrble de
la croissance), des terrains a prairie de la Haute Vallée
du Mississipi, du trefle, de I'’eau du sol (recherche, drai-
nage, irrigation), de la préservation et du stockage des
fourrages (ensilage, séchage), des paturages irrigués.

Compilation des travaux effectués sur ces questions de-
puis plusieurs armées.

Nombreuses références bibliographiques. Présentation
claire et soignée. =
A



Insecticides,

King L. J.. Lambreuu J. A. et Fbs 'I'' P. — Propriétés her-
bicides du 2,4-dichloro-phénoxyéthylsulfate de sodium.
— Contr. Boyce Thompson Inst,, 1950. 16, N" 4, octobre-
décembre, 1)1-208
Le 2,-4-dichloro-phénoxycthylsulfale de sodium est un

nouvel herbicide puissant. Mais a I’enconlre du 24-D., il

est relativement non-toxique quand il est appliqué en sot

ag. de faible concentration directement sur le feuillage des
plantes ou sur les graines en germination. On évite ainsi
le danger d’endoinmagcment, des cultures avoisinantes par
entrainement du produit pulvérisé lors du traitement d’'un
sol. Son efficacité est en grande partie due a une action
biotique. Sa durée dans le sol est de douze a trente jours.

Générateurs de fumée
— J. sci. Food a.

Maiike D. .1 B. et Litty C. Il. —
pour la dispersion des insecticides.
Agric., 1951. 2, N* 2, février, 56-65.

Subiia Rao N. Y. et Pollamd A. G. — Photo-décomposition
de la roténone dans les dépbts obtenus par pulvérisation.
|. Dosage colorimétrique de la roténone dans les dépbts
obtenus par pulvérisation et dans les résidus. — J. Sci.
Food a. Agric., 1980. 1, N° 12, décembre, 367-371.
Adaptation de la méthode de Goodhue au dosage de la

roténone a des concentrations comprises cuire 001 et

0,10 mg/cm3cl en présence de dihydroroténone.

La dihydroroténone ne produit fias de coloration rouge
appréciable avec les réactifs employés, mais diminue I’in-
tensité de la coloration.

Sources et déboucheés

Livre

Centre National du Commerce Extérieur. — Pays ven-
deur. Pays acheteur. Iran. Mexique. — 2 br. 18 X 22,
32 p. el R p.,, Centre National du Commerce Extérieur,
Paris, 1950, chaque broch. : 75 fr.

Poursuivant la série des brochures de celle collection,
le Centre National du Commerce Extérieur vient de pu-
blier « Iran », cl « Mexique », avec un souci de précision
et de documentation qui lui fait honneur.

Iran. — Trois fois grand comme la France, mais trois
fois moins peuplé, pays ou 85 % de la population vivent
de la mise en valeur du sol, culture et élevage, I'lran est
aussi un pays minier dont le pétrole seul a jusqu’ici inté-
ressé les sociétés étrangeres. Les gisements importants du
Khouzistan ont un fort débit cl des réserves considérables.
Les autres industries sont soit artisanales,, soit modernes;
parmi ces dernieres, c’est sur les industries textiles qu’a
porté le principal effort du gouvernement. Le pays assu-
rant largement ses propres besoins, le commerce extérieur
de I'lran, n’avait, & la veille de la derniére guerre, qu’un
développement limité. Naturellement, c’est le pétrole qui
rosie I’exportation majeure. Depuis la derniére guerre, les
Etats-Unis arrivent en teéle des fournisseurs de I'lran. En
ce qui concerne la France, les exportateurs frangais doi-
vent tout spécialement, s’intéresser aux cotonnades et aux
lainages, aux produits chimiques et pharmaceutiques, aux
machines et a |’appareillage électrique.

Mexique. — Pays de zone tropicale, au climat Irés varié,
grace au relief, ie Mexique est peu cultivé (7 % de la
superficie lotale) ; ses ressources principales se trouvent
dans le sous-sol. Sa population active est essentiellement
rurale (6541 %). Sa plus grande richesse commerciale est

m

fongicides

Les anlioxydanls et les stabilisants conleims dans les
poudres (résorcinoi, a-naphlylamine, ac. salicylique) el les
agents mouillants n’interferent pas. L’hydroquinone inter-
fere.

Livre

Sai.nt-Gobai.n. — Guide des traitements antiparasitaires des
principales productions végétales en France Continentale.
— 1 br. 155 x 205 32 p., fig, SainL-Gobain, Paris,
1950,

Celte brochure en couleurs, illustrée de remarquables
planches d’insectes et de leurs dégats, a été établie d’apres
les résultats obtenus par le Service Agronomique de Sainl-
Gobain ; elle précise, par parasite, les produits el les quan-
tités a employer et reproduit des observations sur les épo-
ques d'application et les conditions d’emploi.

On a étudié successivement les traitements des arbres
fruitiers, de la vigne, des plantes de grandes cultures, cul-
tures maraichéres et cultures florales, la conservation des
récoltes entreposées, la destruction des mauvaises herbes,
la désinfection des sols.

Tout exploitant s’efforcera d’obtenir ce « guide » qui,
basé sur des résultats pratiques de nombreux essais'suivis
scientifiquement, precisé les produits a utiliser pour obtenir
les meilleurs résultats dans la défense des cultures.

constituée par le pétrole; depuis j’expropriation des sociétés
pétrolieres, un accord est intervenu avec les principales
sociétés américaines; la production de pétrole brut, a
atteint 850.000 t en 1950.

A cbté de l'or 22 % de la production mondiale en
1940), on trouve au Mexique, de I’argent, du soufre (en
dehors des gisements importants qui viennent d’étre décou-
verts dans I’Etat d’Oaxaca). L’industrie mexicaine est en
retard dans le domaine des constructions mécaniques et
électriques ; par contre, les industries chimiques, le ciment
cl les textiles sont florissants. Les exportations (produits du
sol, du sous-sol, industries, locales) sont surtout dirigées
vers les Etats-Unis. Le Mexique importe principalement, des
produits manufacturés et des denrées alimentaires (87 %
des E. U.). La France importe des métaux non ferreux
(zinc, plomb), du pétrole brut, du gas oil, des fibres tex-
tiles diverses; elle exporte des produits manufacturés
d'origine textile et d’origine métallurgique. D’autres ma-
tieres pourraient cependant trouver un débouché. La pré-
sentation, le fini, Remballage, le luxe des catalogues rédi-
gés en espagnol, abondamment ornés de photos, de dessins
techniques et croquis, pourront faire face a la concurrence
américaine qui a pris sur le marché mexicain une place
prépondérante.

Présentées sous une forme condensée mais précise, ces
brochures donnent une idée exacte des pays étudiés et
seront utiles non seulement aux importateurs et exporta-
teurs, directement intéressés aux ressources et aux débou-
chés des pays, mais également aux étudiants qui trouve-
ront, a un prix trés modique, des renseignements utiles
qui viendront élofier et préciser leurs connaissances gené-
rales sur les pays inscrits au programme de leurs examens.

Ces brochures méritent une large diffusion. ~
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DEMANDES PUBLIEES LE 26 AVRIL 1951

Kauvertrier.sstui.lk G.m.b.ll. — Procédé de traitement de
mélanges de sels bruts contenant de la carnallite.
le, 4/0-1, k 7 «77. — 43 octobre.

Kalivehtriebsstélle G.iii.l).11. — Procédé de traitement
combiné de sels bruts contenant de la carnallite.
le, 10/10, K 7(j78. — 18 octobre 4900.

N. V. 1)i? Bataafsche Petroleum Maatsciiappij. — Procédé de pré-
paration, sous forme solide et seche, de substances ayant
une action de surface.

81, 5, N 014. — 45 février 4950 (Priorité Pays-Bas,
21 février 4949).

J. 11 Geigv A. G. — Procédé d’imprégnation de .matiéres cel-
lulosiques en vue de diminuer leur inflammabilité ou de les
protéger contre les attaques par les microorganismes.

8k, 4, G 1198. — 4 mars 4950 (Priorité Suisse, 9 mars
4Si9).

Compagnie Générale de Construction de Fouiis. — Procédé
de chauffage de fours industriels, en particulier de fours
a coke.

10a, 4/0/, p 20 090 V.
France, lit ao(t 4945).

Fa. Fried Krupp. — Procédé de production de briquettes de
charbon graphitées, présentant une tres grande résistance.
10b, /, K 2434. — 4 novembre 19'jA.
CiiiiMisciiK werké liiiLS G.m.b.ll. — Procédé et dispositif pour
la purification continue d’hydrocarbures benzéniques.
120, I/0.,, p Il 829 1).— /" octobre 19/S.

Der Niederlakndisciif, Staat, vetheten nuucn De Directie van de
..Staatsmijnen in LIMRURG. — Procédé d’obtention séparée
d'anthracene, de phénantréne et de carbazol.
120, 4/04, D 400%4. —-7juillet 1900 (Priorité Pays-llas,
8 juillet 49A9..
Fardwerke Hoecust,.vormals Meister Lucius und Briuning. —

Procédé de préparation de produits d'hydrogénation des
aldéhydes.

120, 5/02, p 13831 (i. — t" octobre 4948.

Dietrich W. — Procédé de production d'alcools a poids molé-
culaire élevé.

120, 0/02, p 32 686 D. — 27 janvier 4949.

29 octobre 1348 (Priorité

N. V. De liataaische Petroleum Maatsciiappij. — Procédé de pré-
paration d'aldéhydes ou de cétones non saturées.
120, 7/03, N 1940, — 20 septembre 1900 (Priorité

Etats-Unis. 10 mars 1944,

IIAARMANN UND RelMER GIIEMISCIIIT FABRIK ZU JIOLZMINDBN G.m.b.lII.
— Procédé de production d'oxo-composés du diphénylmé-
thane.

120, 10, p 30 600 I). — 2 mars 1949.

tlorus-Werke Fiutz Sciiulz Jim. — Procédé de production
d’acide oxalique anhydre.

120, 41, G 4822. — 16 décembre 1900.

Faruwerke Hoecust, vormals Meester Lucius und Jhining. —
Procédé de production de chlorure de vinyle.

120, 49/02, p 43830 D. — /" octobre 1948.

E. I. Du Pontde Nemours anil Co. — Procédé de stabilisation
du tétrafluoréthylene.
120, 19/02, P 1264. — 17 avril 1900 (Priorité Etats-
Unis, 10 février 1943).

Société df.s Usines Chimiques Hiionk-Poui.enu. — Procédé de
production d'aryleyanamides.
120, 22, S 2828. — 18 avril 1900 (Priorité France,

6janvier 1948).

Yoi. 05. — N" i
Juiil (951.

N. V. Organon. — Procédé de production de tétralones subs-
tituées.
120, 20, p 06 109 ). — 27 septembre 1949 (Priorité
Pays-Bas, 2 octobre 1948).

Fardwerke Hoecust, vormals .Mkistéu Lucius und Brining. —
Procédé de fabrication de v-hexachlorocyclohexane exempt
d’odeur et de saveur.

120, 20, E 794. — 8 mars 4900. m

Fahbekfabriken Bayer. — Procédé de fabrication de phénylha-
logénosilanes.

120, 2603, p 02 090 1). — 10 ao(t 1949.

Bhnsmann N. — Procédé pour prolonger la durée de service des
produits absorbants, de contact et de filtration.

120, 27, It 10 249. — 26 septembre 1900.

Standard Oil Development Company. — Procédé de préparation
de catalyseurs @ partir de gel de silice et d’oxydes métal-
liques.

120, 27, St 483A. — 41 juillet 1900 (Priorité Etats-
Unis, 48 décembre 4943).

Faruwerke Hoecust, vonnals Meistbh Lucius und Brining. —
Procédé de préparation de composés de quinolinium,

12p, 4/40, E 4064. — 20 avril 1900.

Der Nihderlakniisuih Staat, vehihkten iiuhcii De Directik van de

Staatsmijnen in Limburg.— Procédé de fabrication du carbazol.
_12F, 2, D 4903. — 7 juillet 4900 (Priorité Pays-Bas,

8 juillet 1949).
F. Hofemann-Larociie und G". — Procédé de fabrication de

composés de |’acide 5-phényl-5-éthyl-barbiturique.
12p, 7/02, ) 0348. — 44 septembre 1900 (Priorité Suisse,
9 novembre 1949).

Zellstoekkariuk Waldiiok. — Procédé d’obtention de nucléosides
Apartir de |’acide nucléique.

12p, 16, |i 32280 D. — 22janvier 1949.

Zki.i.stofitaHiiiK Walduof. — Procédé d'obtention de nucléosides
A partir de l'acide nucléique.

*12p, 16. z 130. — Add. a la Demande p 32 280 U. —
23 novembre 1949

Skmmig IL et Neumann G. — Procédé de production de gaiacol.

12q, 44/04, p 8400 t). — lcr octobre 4948 (Priorité
imrance, 27 décembre 4946).

Farbwerkk Hoecust, vormals Meister Lucius ijnd Bruning. —
Procédé de préparation de composés alcalins @partir de penta-
chlorophénol brut.

12q, 45-/04, p 26 908 D. — 24 décembre 1948.

Fariiuniahriken Bayer. — Procédé de fabrication de produits
de condensation solubles ayant des propriétés tannantes.
12q, 22/01, 1l 2049. — 13 février 1900.

Société des Usines Giiimioues Uiione-1'oui.knc. — Procédé de
fabrication de 1-éphédrine et de ses sels.
12q,_32/21. s 18 50t. — tt ao(t tOOO (Priorité France,
23 mai 1947).

Concordia Bergrau A. G. — Procédé de purification continue
du benzol brut.

12r, 1/04, C 879. — Add. a la demande p 37/4 /),
29 avril 1950.

Gesei.isciiait iiin l.indes Fi”masciiinen A.G. — Procédé d’obten-
tion d’argon ne contenant pas d’azote.
17g, 2/01, p 02 466 D. — Add. a la demande ji 46 473 D,
19 aolt 1949.



CHIMIE &
INDUSTRIE

llurrésivEiiK Jluckingen A. G. — Traitement préalable de la fonte
Thomas en vue de I'obtention par soufflage d'un acier Thomas
a faible teneur en azote.
181), -16/01, p 58 S10 ). — 31 ao(t 1949.

Kisenwerke Gei.sknkirciien A. G. — Alliage -fer-carbone résistant
a la corrosion.

181, 2/40, |i 48 781 t). — 13juillet 1949.

Fa. Robert Kraemer. — Procédé d’obtention par fusion de copals
et de gommes Dammar.
2211. 1/91, p 65 190. — II! septembre, 1949.
Farrwerke Hoecust. vormals Meister Lucius UNO Bhiinixg. —m

Procédé de stabilisation des huiles et des graisses minérales
par chloruration.
23b, t 00. p 13834 I). — 1" octobre 1948.

Badisciie Aniun-iinii Sooa-Faiirik (1. G. Fahbkninrustrie A. G.
<Ilu Auflusung 1. — Procédé d’obtention, a partir de bri-
quettes de lignite, de gaz combustibles destinés a la synthese.

24e, 3/01, I' 1002. = 9 décembre 1949

EIKKTROCHE.MISCHF. FaHRIK KiiSIIMVYN Riiein Dr. Brandenburc UNO

AYiyiand G.m.b.ll. — Procédé de conservation des peaux
et des fourrures.
28a, |.K. 2989. 10 novembre 1900.'

Dr. F. llAsciiig G.m.b.Il.
et des fourrures.
28a, |. 11 4704, 20 octobre 1900.

Bamsciie Anilin-ind Soda-Faiioik (f. G. Fahhenindusthik A. G.
k In Auklisung m. Procédé de renforcement de |’élasticité
des fibres, fils, etc., au moyen de polyamides ou de polyuré-
thanes.

Procédé de conservation des peaux

20a, 6/06. Il 1703. — 23janvier 1900.

Comptoir ois Textiles Artificiei-s. m Procédé de fabrication
de fibres a partir de composés polyvinyliques dissous dans

I’eau.
29a, Il 06. 1417. — 13 janvier 1900 (Priorité France>
1" février 19'tt.
Kober 1L Procédé de fabrication d’un hydrogel silieique

destiné a des usages pharmaceutiques et cosmétiques.
30li, 2/02, K 809. -ii décembre 1948.

Knoi.l A. G. Ciikmiscuil Faoiiikiin. — Procédé de préparation
d’un produit pour onguents, riche en tanin.
301i, 2/03, p 2736 1). — f" octobre 1948.

C. F. BOEiihiNr.ER uno Sonne G.m.b.ll. — Procédé de préparation
d’un produit antidiabétique pouvant étre administré pcr os.

iloll, 6, p 40 279 t). — 8juin 1949,

Wella A. G. — Teinture capillaire en forme de pate.
30I1, 13/08, \V 1180. — 18 février 1900.

YYieland-'Wkeke A. G. — Four de fusion a induction, en métal.
31a, 2;40, \V 1198. — 31 mars 1939.

Impérial Chemical Industries bld. — Procédé de fabrication
d'alliages cuivre-chrome.
31c, 23/01. | 099. —e=4 mars 1900 (Priorité Grande-
Bretagne, 17 janvier -1940).

Tue Mono Nickel Company Ltd. — Procédé d’obtention d’iri-
dium a I'état pur.
40a, 22, p 32431 1). — 24janvier 1949 (Priorité Grande-
Bretagne, 6 octobre 1747).

Jletallwerkk Untkhwkskr A. G. — Procédé et dispositif pour la
condensation de vapeurs de zinc.
40a, 34/10, M 2400. — 18 mars ItiOtl.

Metali.wkrk I'lansee Gkski.lsciiait m.li.il. — Procédé d'obtention
de pieces frittées en métaux précieux.
40b. 2. M 3178. — 0 moi 1900 (Priorité Autriche, 12 sep-
tembre 1949).

Sooa-Faorik il. G. Fariieninoustrie,
- Procédé de production de pieces métal-

Babisciie Anilin-uno
« lu Aiiilosuiig w8
ligues poreuses.

401), 3 30 li 1846. — 31janvier 1900.

DEMANDES DE BREVETS DEPOSEES EN ALLEMAGNE

Deutsche Edklstaiilyvkrkh A G. Produit destiné aempécher
|’oxydation superficielle des piéces métalliques pendant le
chauffage par induction.

40d, 2/40, D 0214. — 7 ao(t 1900.

Ddaegkrwkhk lleinr. uni) IIERNii. Dragkii.— Procédé pour déceler
les vapeurs de benzene dans les gaz.
421, 4/02, D 2240. — 20 avril 1900.

Farmintarrikkx Bayer.— Procédé de préparation d'un aérosol.
45k, 4/00, p 32 700 I> — 28 janvier 1949
Lecii-Ciikmie Gehsthofkn. = Emploi de |’acide monochloracé-
tique et de ses dérivés comme herbicide.

451, 5, 11 ton. — ti mars 1900.

Toe Mono Nickel Company bld. — Procédé de construction
d’anodes en nickel.
48a, 6/05. p49 997. — 20juillet 1949 (Priorité Grande-
Bretagne, 10 février 1940).

Jcngiians S. — Procédé de production de couches protectrices
sur l'aluminium et ses alliages.
48a, 16/01, p 30087 t). — 24 février 1949 (Priorité
Etats-Unis, 30 décembre 1948).

National Research Corporation. — Procédé de fabrication
d’un extrait sec do café.

531, 3, N 1099. — 21 aolt 1900 (Priorité Etats-Unis,
20 novembre 1947).

H. Il. Robertson Company.— Procédé de production d’un ciment
contenant de |I’oxychlorure.
80b, 4/07, R 3099. — 10 juillet 1900 (Priorité Etats-
Unis. 29 juin 1940).

Kelleiuvessei. .. — Procédé de production d'une farine de
grande dispersion @ partir de laitier de haut fourneau en vue
de I’obtention d’un ciment de qualité supérieure.

80b. 5/01, K 8242. — 1" décembre 1900.

Kelleiuvessei.)J. — Procédé de fabrication de ciment de laitier.

80b. 0/03, K 0940. — 17 ao(t 1900.

Fa. J. Heinrich Geroemann. — Procédé de fabrication de laine,
de scories.

801), 0/07, p 46 920 1). — 24 juin 1949,

Dolomitweuke G.m.b.ll. — Procédé de fabrication de briques
réfractaires.
801), 8/02, p 12 700 D. — 4" octobre -1948,

Fa. J. A. Bhaun. — Procédé de fabrication d’un liant pour fibres
minérales.

801), 9 02, H 2624. — 20 mars 1900.

Cramer F. — Procédé de fabrication de matériaux de construc-
tion résistant al’action de l'eau, a partir de I’argile, etc.
300, 12/17, p 0826 1). — t" octobre 1948.

Lociimann H. — Procédé de fabrication de matériaux de cons-
truction poreux.
801), 18*02, p 2647. — 4" octobre. 1948

DEMANDES PUBLIEES LE 2 MAI 1951

Hoening 11 — Procédé et dispositif pour I’obtention de levure
séche pouvant gonfler.
(la, 21, p 22 813 I). — 26 décembre 1948.

mhger H. — Procédé de préparation d’extraits de malt contenant
des diastases.
Ou, 22/03, p 43, 432 1). — 20 niai 1949.

Jager H. — Procédé de préparation d’extraits de céréales ger-
mées ou non germées.
fia, 22/03, [>40 436 ). — 19juillet 1949.

Bieuili.-oe-Haen A .G. Procédé de déshydratation des alcools,
(i), 26 It), H 444. 20 novembre 1949.

Schmidt Ghristiane. —- Procédé de production de vin de malt.
Oc, 3, p 9190. — 4" octobre 1948.
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Siemens-Schuc.kkrtwkhkk A. G. — Procédé de vieillissement
des vins et des liqueurs.
01, 6, p41 303D. — 2 mai 111

Siemkns-Scuuckehtwerkk A. G. — Procédé et dispositif pour le
viellissement, |’aromatisation et la stérilisation des liquides,
en particulier des vins, des liqueurs, des parfums et des jus
de fruits.

(id, 1 p 03 S9G D. — 4" septembre 1949.

mkor G. —eProcédé pour accélérer la maturation de la biére.
6d, fi, J 44S. — 30 janvier 1900.

Ilklliucii. — Procédé d’imprégnation des fibres animales en vue
de les ignifuger.
8k, 4, p 40 201 t). — 1) avril 1949

The AliiilandTar Distillers Ltd.— Procédé pour faire cristalliser
les composés chimiques.
12e, 2, p 42030 t). — 9 mai 1949 (Priorité Grande-
tirelagne.,, 13 aol(t 1947).

Steiiherger K. 11 — Procédé et dispositif pour l'obtention de
cristaux a partir de solutions sursaturées.
12e, 2, St 496. — 23 janvier 1900.

Kii.ciii.ino L. — Appareil pour la purification des liquides par
électrodialyse.
12d, 1/00, K 424. — 2 novembre 1949.

mination, par adsorption, de I’acétyléne contenu dans des
gaz fortement refroidis ou liquéfiés.
12e, 3/02, p 6092 D. — Add. a la demande G 404,
/" octobre 1948.

The Dore Company. — Procédé de régénération des matieres
provoquant |’échange des ions hydrogéne.
12g. 4/01, 1) 267. — 31 octobre 1949 (Priorité Etats-
Unis, 14 janvier 1942).

Deutsche Solvay-AYkrke A. G. — Procédé de brigquetage des sels.
129, 1/01 1) 3029. — /" juin 1900.

Moosiiruggeh AV., lleckenstai.LKii H, et Leiniscu G. — Procédé
pour améliorer les propriétés des sels volatils au point de
vue de leur stockage.

12g, 4/01, M 4433. — 42 janvier 1940.

Siemens Schuckehtwkhke A. G. — Procédé pour irradier des
liquides au moyen de rayons ultra-violets.
12g, 1/03, p 43 316 1). — 19 mai 1949.

Impérial Chemical Industries U-!. — Procédé pour la préparation
et la régénération de catalyseurs poreux en nickel-alumi-
nium.

12g, 4/01, ]) 1027 H. — 23 décembre 1948 (Priorité
Grande-Bretagne, 14 février et tl octobre 1947).

Metal lgesellsciiaft A. G. — Procédé et dispositif pour la
mise en ceuvre de réactions isothermiques a haute pression.
429, 4/01. p 40 107 1). — 46 avril 1949

Travers Al. AV. — Déphlegmateur pour la distillation de liquides
corrosifs tels que I’acide sulfurique.
Idi, 23. p27 932 D. — 29 décembre 1948 (Priorité Grande-
Bretagne, 9 septembre 1941).

Impérial Chemical Industries Ltd. — Procédé de préparation
de |I’oxyde de carbone isolément ou en mélange avec d’autres
gaz.

121, 34, p 023 B. — 48 novembre 1948 (Priorité Grande-
Bretagne, 2 juin 1944).

ItUIIRCHEMIK A. G. Procédé d’obtention de I’acide carbonique
éventuellement avec obtention simultanée de sels d’ammo-
nium utilisables comme engrais, a partir de mélanges de gaz,
en particulier du gaz provenant de I’hydrogénation cataly-
tigue de I’oxyde de carbone.

127, 30, K 1103. — 4 mars 1900.
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Titangesellschaft ni.i).ll. Procédé de préparation d’un germe
pour I’hydrolyse de solutions de sels de titane.
12i, 39, T (j77. — 4" avril 1900.

Fa. carl still. — Procédé et dispositif pour la préparation d’eau
ammoniacale a teneur variable en acide carbonique et en
hydrogéne sulfuré.

12k, I, Si SOS. — 12 mai 1944.

Fa. Caiu, Still. —mProcédé et dispositif pour transformer le sul-
fure d’ammonium en solution aqueuse, en sulfate d’ammo-
nium.

12k, 2, ji 31 002 1). — 43 janvier 1949.

Kodrkrs Company Inc. — Procédé et dispositif p~ur |’obtention
d’ammoniaque.
12k, 2. p 01 008 B. m 3 aolt 1949 (Priorité Etats-
Unis, 29 septembre 1948).

Deutsche Gold-und Siliier-Scheideanstalt vormals Roessler. —
Procédé de préparation d’acide cyanhydrique.
12k, 8, r 247. — 31 octobre 1949.

Deutsche Gold-und Siliier-Scheideanstalt vormals Roessler. —
Procédé de préparation de chlorure de cyanogene.

12k, I, D 039. — 12 décembre 1949.

Gi:\yhrkscii.ut Victor, Chkmische AVkrke. — Procédé defabri-
cation de nitrate de potassium.
121, 6, G 80, — 12 octobre 1949.

N. V. Onderzoékinginstituut Research. — Cellule pour |’éleo-
trolyse des sels alcalins au moyen de cathodes de mercure.
121. 10. S 130. —-0 novembre 1949 (Priorité Pays-Bas,

27 décembre. 1948).

Der Niederlaendischr Staat, vehtrkten dudcii : De Directie van de
Staatsmijnen i.n Limrurg. — Procédé de préparation de car-
bonate de sodium avec obtention simultanée d’oxyde de cal-
cium.

121, 13. N 1730. — 30 ao(t 1900 (Priorité Pays-Bas,
8 septembre 1949).

Oestkhreiciuscii-Amehikantschf. Alagnksit A. G. — Procédé de
production de magnésie caustique ou de produits en conte-
nant.

/2m, 3. D 709. — 20 juin 1900 (Priorité Autriche,
8 juillet 1949).

ARintershali. A. G. et Keitel H. — Procédé d’obtention de
magnésie facilement filtrable et d’un sel double d’ammo-
nium et de magnésium.

12m, 3. \V 4479. — Add. a ta demande \Vv 81, 7 no-
vembre 1900.

Verkinigtk Alumimum-Werké A. G. — Procédé de production
de I’alumine a partir de la bauxite.
12m, 0, V Util. — 4 mai 1900.

Metallgesellsciiaft A. G. — Procédé d’obtention d’oxyde d’alu-
minium et (ou) d’anhydride silicique pouvant servir de charge
blanche pour le caoutchouc.

12m, 6, Al 302. — 34 octobre 1949.

Aktieselskapet jN'orsk Aluminium Company. — Procédé de produc-
tion de fluorures doubles d’alcalis et d’aluminium, en parti-
culier de cryolithe.

12m, 7, A 1734, — 26 mai 1900 (Priorité Norvege,
6 mai et 22 octobre Util).

FArbwbrkb Hoecost, vormals Meister Luciis und Brining;'—-
Procédé de production de chromates.
12m, S, ]) 22 702 B. 20 novembre 1948

Bock K. — Procédé d’obtention de nitrate de cérium IV.
12m, 9, B 137. — 14 octobre 1949.

Saeurefabrik Sciuveizkiiiivli.. Procédé de traitement des gaz
de chloruration de minerais oxydés.
12u, /, S 1027. — 12 décembre 1949 {Priorité Suisse,
20 janvier 1949).
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Lecii-Ciie .ie Gerstiioeen. — Procédé d’obtention de chloruré
ferreux.

12n, 2. L 023A. — 8 novembre. I'HO.

liiiNO Il. — Procédé d'obtention continue de benzol brut a pour-
centage élevé.

120, 1/0/l, r IV80. — 31 juillet 1030.

Baiir .1. — Procédé de fabrication d’assouplissants et de brais
incombustibles. !

120, 2 OH [ 7037 D. - (" octobre. 10A8.

Henkel uni) CI'. — Procédé de séparation de mélanges d'alcools
synthétiques.

120, S/02, H OS. — 12 octobre IOAQ.

Badischk Anilin-und Soba-Fabrik (|. G. Farbbnindustrie A. G.,
« lu Aullésung m). — Procédé de fabrication de |I’oxyde d’éthy-
lene.

120. S/OS. li 3537. — 0 mai WHO.

ICoppers Company, Inc.— Procédé de préparation de mélamine.

12p, 10. p 3021i D. — 31 décembre. 10A8 (Priorité
Etats-Unis, H novembre. 10A7).

Dcr Nibdbrlaendisciib Staat, vertrktén duhch : De Diiiectie van
de Staatsmijnen in Limburg. — Procédé de fabrication do
résorcine.

12q, IA/02, \ 1303. — 2t juillet. WHO (Priorité Pays-
lias, 30 juillet 10A0).. =

Farbenfarrikbn Baver. — Procédé de fabrication de subs-
tances tannantes synthétiques.

12q, 20/0A, |) SU 238 0. —- 17 septembre 10A9.

Kiiafft K. — Procédé de raffinage par distillation des cires,
en particulier des cires de lignite.

12r, 3/02, p 7/79 D. — 1" octobre 19A8.

Scimoirr F. — Procédé de préparation de produits homogenes
a base d'huiles ou de graisses formant avec |I’eau dos émul-
sions finement dispersées.

12s, 0, p |l DOS. — 7" octobre WAH.,

llunnciiEMiK A, G. — Procédé de fabrication d’engrais composés-
10, H p 1733 1). — w/ octobre I0A8 (Priorité France,

A juin 19A8).
Imperial Chemical Industries. — Procédé de fabrication d'en-

grais composés.

16, 6, p 1A07 H. — 13 janvier tOSI (Priorité Grande-
Bretagne, 28 aolt IOAQ).

B euom EilKsaisEM-sr.HAI'T IliRKRNiA A. G. — Procédé de fabrication
d'engrais minéraux ne sé modifiant pas au cours du stockage.

16, G, 1. 1l 1371. — 27 décembre. 10AO.

Kisenwkrke Gelsenkirchen A. G. — Procédé pour allier le fer
avec le magnésium.

181), 20, ) SI 837 P. — 12 ao(t 11)Ai).

Sandoz A. G. — Procédé de fabrication d’un colorant diazoique
et de sa combinaison complexe avec le chrome, le fer et le
cobalt.

22a, H, s 2732. — s avril PIHO (Priorité Suisse, IA avril
IDAI) et 3 janvier WHO).

Mav Claudkt A. F. — Procédé de fabrication d’un colorant
gris servant dans l'industrie céramique et en émaillerie.

22f, 10. s 1) 030. — s septembre 1030 (Priorité France,
28 octobre 10A7).

S. A. dite Compagnie Francaise iie Raffinage. — Procédé de fabri-
cation de noir de fumée.
22f. 1l. p 28000 1). — 30 décembre I0A8 (Priorité
France, 8 juin tOAH;
S A dite Compagnie Francaise de Raffinage. — Procédé et dis-
positif pour la fabrication du noir de fumée.
22f, IA, p 28001 I). — 30 décembre IDAS (Priorité

France, 7juillet IDAS).
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SciiiiTZE Al. — Produit pour revétement appliqué sur le fer,
ayant la forme d'émulsions empéchant la corrosion.

22g, 7/02, p Atl 331 I). — 18juin I0AO.

CIIKMIE PIIODUKTK KuM. 'GES., LACK-IiND I.ACKI ARBEN-FABRIK. —
Procédé de fabrication de vernis émail a base de bitume,
de couleur claire et ne donnant pas de dépot.

221i, 3, G 838. — 10 avril IOHO.

Kunf llerherts end (>., vorm. Otto Louis Heuueuts. — Vernis
permettant d’obtenir des revétements d’un éclat soyeux.

221), 3, K 237. — 28 octobre. 10AO.

Société d’E lkctho-Ciiimie. d’lAi-mrruci-Mktai.i.i hciizcl dos Aciéries
électriques d’Ugine. — Procédé de blanchiment des esters de
glycérine.

23a, 3, s 10003. — 20 septembre 1030 (Priorité Etats-
Unis, 30 ao(t 10A7).

Fa Car Still. — Procédé de distillation fractionnée continue
de goudrons, d’huiles minérales et de mélanges de liquides
analogues.

231), 1/03, si SU. — 20 ao(t 1923.

Bamag-Méguin A. G. — Procédé d’élimination par lavage sélectif
de I’hydrogéne sulfuré en présence de l’acide carbonique
a partir des gaz de la distillation de la houille.

22(1, OOA, 1 12 330. — 10 novembre 1030.

Der Nibdeiilabndisciie Staat, vertrktkn ouiie.u : De Diiiectie van
de Staatsmijnén in Limhuhg. — Procédé de séparation de la
fraction éthylénique des gaz de four a coke.

2>d. 12/10 1) I7A. — 28 octobre WAO (Priorité Pays-
lias, 20 octobre. 19A8.

Fahbwkiike Hoeciist, vormals Mbistbb Lucius ind Bruning. —
Procédé de fabrication de produits de condensation ayant des
propriétés tannantes.

28a, 0, p 13878 1). — /= octobre 19S8.

ILADISCIIE A NILIN- END SODA-FallUIK (I. G. FallllENIINDUSTRIE A. G.
« lu Auflosiing »). — Procédé de fixation de substances tan-
mantes.

28a, fi, p A3 302 I). — 10 mai I0AQ.

Badisché Anilin-uni) Soua-Fabrik (1. G. Fahbem industrie A. G.
k In Aullosung »). — Procédé de fabrication d’un produit de
condensation ayant une action tannante.

a«a, fi. B 1282. — Addil. au brevet 803 OOA 27 décembre
10A0.

Deutsche Goi.d- end Siliier -Sciieideanstalt vormals llpissi.Eit. —
Procédé de fixation de substances tannantes.

28a, fi, p A3 302 I). — 11) mai 1030.

.Mavser’s lletfabrik 0.ll.G. — Procédé de secrétage des poils
animaux, en particulier des poils de lapin et de lievre, et de
séchage ultérieur.

291), S,'08, p 12 AOI I). — 1" octobre. I19A8.

Farbwérkb Hoeciist vormals Mifistku Lucius und Brining. —
Procédé pour renforcer la résistance aux agents chimiques de
matiéres plastiques a base d’aldéhydes durcissant a froid.

391), 32/02, E 30. — 17 octobre 10AQ.

Fardenfadriken Baver. — Procédé de fabrication de matiéres
plastiques polymérisées contenant des pigments luminescents.

39c, 23/01, F 1017. — 3juin 1030.

” Berzkllhjs » Mktaj.liiOttkn-Gesellschaft ni.b.Il. — Procédé
pour séparer le thallium des métaux ou des alliages.
40a, 13/10, p 3130. — f'r octobre 10A8.

Société S.I.LF.K.M.. S.A. - Procédé de séparation du rhénium.

411a, AO 30. p 33 703 I). -- 3 mars I0AO (Priorité France,
3 mars [9A8).

Claude M. cl Beigiiedeii .. 4. — Procédé de fabrication de piéces
métalligues poreuses.

401), 3/30, C 880. — 2 mai 1030 (Priorité France. 3 mai
I0AO).
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The Mond Nickel Company Cld. — Procédé pour renforcer la
résistance au fluage des alliages de nickel.
40d, 1/03, p 49 91)8 I). — 23 juillet 10AO (Priorité

Grande-Bretagne), I mai 10AO).

General Motors Corporation. — Production de revétements
d’aluminium sur le fer.
48b, ). G 409.7. — 70 septembre 1930 (Priorité Etats-
Unis, Il mars, "2juillet et 12 aolt 10A7).

Badisciie Am lin- un» Soda-Fariiik (I. G. Fahiienindi'strie A. G.
k In Aullosiing =} — Procédé de production de revétements
métalliques poreux.

48b, 11/01, B 1847, — 31 janvier 1930.

Zukriegel Il. — Procédé de préparation d’un aliment pour bes-
tiaux a partir de matieres contenant de la kératine, telles
qu'onglons, cornes, etc.

53", A/02, /, 1327, 23 septembre 1930 (Priorité Autriche,
0 octobre IOAl)).

SiEméns-Scuuckeutwkrke A. G. — Procédé pour renforcer la
durée de revétements en vernis, en particulier de vernis a
I’huile.

75¢c, 5/0/, S 2103. — 1l mars 1030.

Singewald H. — Procédé de vernissage de surfaces en fer arti-
ficiellement corrodées.

75¢c, 5/05, p 31 SIS D. — 11 janvier IOAQ.

Sciiultes P. — Procédé et dispositif pour enlever les vieilles
, couches de peinture appliquées sur du bois, du métal, etc.
75c, 17, Scli. 1003. — 28 avril 1030.

Impérial Chemical Industries Ltd. — Cordeau de mise a feu ne
détonant pas et résistant a l'action de |’eau, et procédé de
fabrication de ce cordeau.

78e, p 524 1l. — IX novembre 1948 (Priorité Grande-
Bretagne, O octobre 1943).

Peeieer un» Lagen Ivoln. — Procédé de réglage du degré d’épui-
sement dans les installations de diffusion en continu.

8lle, 9 P 2033. — 7 ao(t 1030.

Niermann P. — Procédé d'obtention de solutions sucrées ou
alcooliques ou de concentrés a partir de tubercules conte-
nant de I'amidon ou de I'inullne.

89i, 1/01, p A3 000. — 16 mai IOAQ.

DEMANDES PUBLIEES LE 10 MAI 1951

Khik Mining Company. — Procédé et dispositif pour le grillage
magnétisant de I'hématite et d’autres minerais analogues.
11, 2, K 1300. — 9 juin 1030 (Priorité Etats-Unis,

10 septembre 10AQO).

Deutsche Goi.d- un» Sii.iikii-Scheidean.stai.t vormals lloekslkii
— Procédé de préparation d'acide nicotinique.

12p, 1/01, p 10 3)0 I). — trr octobre 1048.

Deutsche Gold- un» Silber-Scheiteanstalt vormals Uoessler.
— Procédé de préparation d’acide nicotinique.

i2p, t/0t, p 10 333 D. — /" octobre 1948..

Deutsche Gold- und Silreh-Scheideanstalt vormals Hoessi.eii. —
Procédé de préparation de thioamide nicotinique.
12p, t/01, p 10 A I). — /" octobre 1948.

Société des Usines Chimiques Kiionk-Poulenc. — Procédé de
préparation de sels a partir de la 8-chlorothéophylline et de
10-diéthylaminoalkylphénothiazines.

12p, 7/10, 8 20 OAO. = 20 octobre 1030 (Priorité France,
23 octobre 10AQ).

Mktalloesellrciiaft A. G. — Procédé de déphénolage des eaux
résiduaires industrielles.

12t[, 1A 01, p 7AXG l). — 1" octobre 1048.

August Tiiyssen-lldite A. G. — Procédé de fabrication d'engrais
phosphatés.
16, p 13230 I). — /" octobre I0A8.
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Klardino .1 — Procédé de fabrication d’engrais phosphatés.
16, 3, [i 30 000 I). — 3 ao(t IOAC.
Chemisciie Werke Alreht. — Procédé de fabrication d'engrais
composés ne s’agglutinant pas.
16, 6, p 40 101 D. — 10 avril 10AO.
Chemisciie W erke Alreht. — Procédé et dispositif pour la fabri-

cation continue d’engrais granulés.

16, 0. p AS A33 I). — Ojuillet I0AQ.

SfiDDEUTs0iiK K \LKSTiCKSTOFi wehke A. G. — Procédé d'hydrata-
tion compléte et de durcissement des grains de cyanamide
caicique destinés au magasinage.

16, 13, S IAAlL. — Si janvier 1030.

Andeks A. — Elément de pile a tension élevée a base de charbon
et de bioxyde de manganése.

21b, 10/01, A 280. — 21 novembre IOAQ.

SIEMKNs-SciiuckEimvKttKE A. G. — Vernis et produits d’impré-
gnation résistant a l’action de la chaleur, en particulier
pour usages électrotechniques.

21c, 2/12, p 2A 700 D. — 13 décembre 19A3.

SctiAEKii F. — Procédé d'élimination, par lavage sélectif, de
I’hydrogéne sulfuré contenu dans les gaz chargés d’ammo-
niac et d’acide carbonique, en particulier des gaz de distil-
lation.

26(1, 9/04, p 22 31A 1). — 23 novembre 1948.

Fa. Caiii. Stii.l. — Procédé d'obtention du soufre a partir de gaz
contenant de I’ammoniac et du soufre.

26d, 9/04, p 24 202 1). — 0 décembre 1948.

Fa. Cari, Still. — Procédé et dispositif pour |’extraction, par
lavage alcalin, de I’hydrogéne sulfuré et de l'acide carbo-
nique contenus dans des gaz.

26d, 9/11, SI 320. — 24 février 1943.

C. Otto und Comp. G.ni.b.11. — Procédé d'extraction, par lavage,
de la naphtaline contenue dans le gaz de cokeries.

26d, 10/20, p 7946 1). :— 3 ao(t 1948.

Chemisciie W erke Illdus G.m.b.ll. — Procédé d’épuration de
I’acétyléene obtenu par voie thermique.

2(id, 20, C 1113. — 70 mai 1030.

Flkkthochemisciie Fahrik Kempén-Hhein Dr. Bhanoenrueg und

Weytand G.m.b.Il. — Procédé de conservation des peaux.
28a, |, F, 1980. — 21 ao(t 1030.
Impérial Chemical Industries Ltd. — Procédé de préparation

de solutions visqueuses, aqueuses, alcalines de globulines
végétales.
29b. 3/37, p 301 Il. — 24 novembre 1048- (Priorité
Grande-Bretagne, 27 mars 1043).

Impérial Chemical Industhies LId. — Procédé de préparation
de suspensions aqueuses de protéines purifiées.
291). 3/37. p 1020 1). — 27 décembre 1948 (Priorité
Grande-Bretagne, |l septembre 1947).

Fahiiwehke Hoeciist vormals Meister Lucius und Brdntng. —
Produit spirochétlctde pour la transfusion du sang.

30h, 2/0A, K 803. — 28 mars 1030.

N. V. Ohganon. — Procédé de fabrication d’un produit a base
d'insuline.
30ii, 2/10. N 303. — 24 mars 1030 (Priorité Pays-Bas,
31 mars IOAO).

Mctali.wéhke Untehweseh A. G. — Moufle pour la distillation
du zinc.
40a, 33, M 5345. — Add. a tademande M 2200, 23juillet
1030.
Gebr. Bouchers A. G., Chemisciie J'arme. — Procédé de sépara-

tion du cobalt des métaux lourds et d’autres impuretés.

40a, 43/30, p 4333 B. — 20 septembre, 10AO.

The Mond Nickel Company Ltd. — Procédé électrolytique pour
I’obtention du nickel a I’état pur.
40c, 8, ) 30 002 1). — 25juillet 10AO (Priorité Canada,
3 novembre 1942).
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Gi:itii,uin CoLLAiiDIK G.m.b.Il. — Procédé do dénickelage ano-
digue.
= 40c, S, C 2148. — 13 septembre 11)30.
Gerhard Coi.i.ahdin G.m.b.ll. — Procédé de déchromage ano-
dique.
40c, 12, ¢ 2140. — 13 septembre 1930.
Cappeh Pass and Son Ltd. — Procédé électrolytique de raffinage
du plomb.
40c, 12. C 437" — 28 murs 1941 (Priorité Grande-
Bretagne, 28 mars 1940, 18 janvier 1941).
Imperial Chemical Industries Ltd. — Procédé pour améliorer

les propriétés des alliages de cuivre au point.de vue de leur
résistance a la corrosion.
40d. | 00. T 061. — 23 mars 1930 (Priorité Grande-
Bretagne, 10 septembre tO!IO).

Impérial Chemical Industries Ltd. — Procédé pour améliorer
les propriétés des alliages de cuivre au point de vue de leur
résistance a la corrosion.

40d, 1/00, | 600. — Addit. a la demande | 061, 24 mars
1030 (Priorité Grande-Bretagne, 17 octobre 1941).

Phhix-Wehk A. G. — Procédé de traitement par hydrolyse de
plantes annuelles, en particulier d’hélianthus, en vue de |’éli-
mination, par dissolution, des pentosanes et des substances
analogues.

55b, 1/01, p 8723 1J. — 1" octobre 1948.

G vproc Products Ltd. — Procédé et dispositif pour le traitement
thermique de la vermiculite.
80c. 17/60, G 1727. —-24 avril 1930 (Priorité Grande-
Bretagne, A juillet 1949).

DEMANDES PUBLIEES LE 17 MAI 1951

BKHGAVELKSYKHIANI) sam Vbrwbrtung von  SciiutzrkGatkn  peu

Koulkntechnick G.m.b.ll. — Procédé de traitement du coke
provenant de la distillation du pétrole.
<108, 22/03, B 1140, — II) décembre 1949.
Kesting L. — Procédé de préparation de peroxyde de chlore.

121, A, 13981 I). — P r octobre 1948.

S. A. Société d’Electro-Giiimik, d’Electro-Alétali.uhgie et des
Aciéries électriques d’Uginii. — Procédé de préparation de
solutions stables' de peroxyde de chlore.

121, A, S 3177. — S mai 1930 (Priorité Etats-Unis,
0 mai 1949).

GKHR. Bouchers A. G. — Préparation de sulfochlorure de phos-

phore.
12i, 31, p 17 331 I). — 0O octobre 19A8.

ItmmcuEMIE A. G. — Procédé d’obtention de phosphate diam-
monique destiné a |’analyse.
12i, 31, p 33 878 ). — 24 septembre 1949.
20J VKRWBRTUNP von SalUT/.RECHTEN
Koiilkntkciinik A. G. — Procédé de fabrication de sulfure
de carbone.
12i, 34, B 3173. — 21 murs 1930.
Kvli-Ciiemié A. G. Procédé de traitement des scories preve-
nant de la déphosphoration de la fonte au moyen de la soude.
121, 11, K 3032. — 7juin 1930.

A.S. Nonnrco. — Procédé d’obtention de calcium a partir de
solutions diluées.

121 13, p 47 923 1). —3juillet 1949 (Priorité Sorvcgc,

5 juillet 1949).

Gesellsciiait Kiiit Elektrometali.urgie m.b.ll. — Procédé d’obten-
tion de ge! de silice.
12m, 7, ]i 33044 D. — 2 mars 1949.

Baqgisciib Anilin-und Soda-Kahrik (i. G. Farhenindustmb A. G.
, lu Aiitlosmig «m- Procédé de fabrication de nickel car-
bonyle.
12ii, A. I 977. — 3 décembre 1948.
Bien NTruer labn »isr.ile Staat, verthkten milieu : De Dirkctik van de
Stv\ts\h.ini:n in Limiuthg, -Procédé de purification de I’éther.
12b.’3/09. D 173. — 28 octobre 1949 (Priorité Paijs-
Itas, 29 octobre 1948).

DEMANDES DE BREVETS DEPOSEES EN ALLEMAGNE

lloitmann-La Boche Idc. — Procédé de production de solutions
aqueuses de lactoflavine.
JKill. 2720, il 332S. — 8 septembre 1930 (Priorité Etats-
Unis. 31 janvier 1948).

The Distillers Company LUl. — Procédé d’amélioration et de
régénération du charbon actif destiné a la concentration des
substances antibiotiques.

30h, 0, D 981. — 10 février 1930 (Priorité Grande-
Bretagne, 10 février 1949).
Wkissiinhehg G. — Procédé d'obtention de piéces moulées par

frittage de matieres présentant une résistance élevée aux
alcalis et aux acides.
32a, 33. p 34829 D. — 13 septembre 1949

W eélssénrerc, G. — Procédé de fabrication de verre résistant
aux alcalis et aux acides.
32b, |. p 34 828 1). — 13 Septembre 1949.

Aubrresblischaft A. G. — Verre pour lunettes, contenant du
néodyme.
1> 2. A 2380. — 13 octobre 1942,
Auergesellsciiait A. G. — Verre pour, lunettes, contenant du
néodyme.
321), 2, A 2389. — 13 octobre 1942.
IfuiiiiGHEMIE A. G. — Procédé de dosage de I'oxygéne, au moyen

de solutions de chlorure de chrome, dans I'analyse des gaz.
421, 4/02, 12312 1). — 1" octobre 1948.

Suddeutsciie Thlkfon-, Appahate-, Kabel-und Diuhtwehke A.G.
Tkkade. — Procédé de frittage pour |’obtention de piéces
moulées ou de revétements en matériaux hautement réfrac-
taires.

8lb, 8 1S. s 17 221. — prjuillet 1930.

Sakurefarhik Sciiweizerhali,. — Procédé et dispositif pour la
préparation d'oxydes métalliques par décomposition de
chlorures métalliques volatils.

12g, 3/01, p 31 001 I). — Ojanvier 1949 (Priorité Suisse,
20 février et 21 décembre 1948).

Ciilogerai) CiiLoiUiETHIKii KIimNFBLDBN A. G. — Procédé d’obten-

tion de peroxyde de chlore a partir de chlorates.
12i, 4, G 73. — 27 octobre 1949.

Impérial Chemical Industries Lui. — Procédé de fabrication
de nitrate d'ammonium ne s’agglutinant pas et ne durcissant
pas. L

12k, 6, p 200 B. — 20 octobre 1948 (Priorité Grande-
Bretagne, 0 janvier 1947).

Kutgkhswehkk A. G. — Procédé et dispositif pour la distillation

en continu de goudrons de houille et de lignite.
12r, 1/02, p 42 784 1). — 14 mai 1949.

Auiuc.ii IL — Procédé de fabrication d'engrais organiques.
i, 14, A 3. — 3 octobre 1949.

Messer A. — Procédé de fabrication d'un acier exempt d’azote.
18b, 10/01 M 4034. — 24 juin 1930.

Merck and Co. — Procédé de préparation de sels doubles de la

streptomycine.
30li, 0, p 30 132 B. — 31 décembre 1948 (Priorité Etats-
Unis, 24 aolt 1943).

Aleta l.LGeskllsciakt A. G. -~ Procédé de préparation d’un mélange
d’oxyde de carbone et de carbonate de calcium destiné a faci-
liter le frittage des minerais.

40a, 2/30, p 36 079 1). — 14 mars 1939.

The Mond Nickel Company. — Procédé de préparation,
par frittage, a partir de métaux précieux ou de leurs alliages,
de matériaux réfractaires.

401), 2, p 49 992 I). — 23juillet 1949 (Priorité Grande-
Bretagne, 28 octobre 1943).

Dit.mak Baciimann. — Procédé de production de pectine pure

al’état sec par un procédé de précipitation a contre-courant.
53k. t/02. B 8134. — 12juillet 1930.

August U'tkkr. — Procédé d'hydrogénation et d'extraction

de matieres premieres contenant des pectines.
53k, | 02 K 338t. — 17juillet 1940.

DiurrwAchter L. Procédé de renforcement des métaux pré-

cieux appliqués sur des pieces céramiques.
801), 23/10, 1) 3329. — 27 février 1949
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CHIMIE PHYSIQUE

Partington J. R. — Advanced Physical Chemistry. New-York,
1951, vol. Il : Properties of Liquids, 512 p. env., 10 dol.
Mayer 11 — Aktuelle Forschungs-Probleme aus der Physik dun-

ner Schichten. Munich, 1950, 1<M p., 14 DM.

CuniSTIANSkN .1 A. — Fysisk Kemi. |. Kemisk Thermodynamik
(Chimie physique |. Thermodynamique chimique). Copenha-
gue, 1950, 88 p., 7 cour. dan.

AVkizki, \V. — Lehrbuch der theoretischen Physik. Bd 2 : Struk-
tur der Materie. Berlin, Ooelliigue, Heidelberg, 1950, -XII
+ p. 773-1540, 194 fig., 69,90 DM.

Mark H. et Touoi.skr A. V. —>Physical Chemistry of High Poly-

merie Systems. HighPolymers, vol. Il. Ncw-York, 1951,
499 p., 6,50 dol.

Eemaitrk G. — The Primeval Atom. Traduit par Itelty 11 Korll
et S. A. Korll. Ncw-York, 1950, 186 p., 3 dol.

Palatim A. — Teoria dellarelativita, 2' cdit. Milan, 1950,
47 p., 6g., 250 |I,.

Rosenfeld L. — Theory of Electrons., Ncw-York. 1951, XV +
119 p., 2,25 dol.

Saua M. N. et Siuvastava B. N. — A treatise on Heat, 3" edit.,
Allahabad, 1951, 935 p., 278 diagrammes.

Wolf K. L. el Avoi.ff B. — Das Urbild des elementaren Atoms.
Stuttgart, 1950, 44 p., 16 flg., 5,80 DM.

Kratzer A. — Vorlesungen (ber Thermodynamik. Minster,

1950, 243.p., 6g., 9 DM.

CHIMIE MINERALE

Menai+ F. — Grundriss der Chemie und klinischen Chemie, insbe-
sondere fur medizinisch-technische Assistentinnen. Teil. |
Anorganische Chemie und chemisches Praktikum. Stuttgart,
1950, VIl + 143 p., 24 fig., 550 DM

(B) llolleman A. F. clV niene E. — Lehrbuch der anorgani-
schen Chemie, 26” et27° od. Berlin, 1951, XXII + 634 p..
166 fig., rel. loile : 24 DM.

Bissmann 11 ol Ziegler 11 — Lerhbuch fur Drogisten. Bd. | :
Chemie. TI. 2 : Anorganishe Chemie. Nichtmetalle. Metalle.
Oldenbourg, 1950, 157 p., fig., 4,80 DM.

Melloh J. W. — Modern Inorganic Chemistry. Ncw-York, 1951,
10" 6d., revue par G. D. Parkes, 992 p., fig., environ 4,25 dol.

CHIMIE ORGANIQUE

E hiciiomovitch E. — Condensation des halogéno- et des hydroxy-
aldéhydes avec |’ester oxalacétique, esters y-halogéno-alcoyi-
a-céto-y-butyrolactones-/?-carboxyliques. Paris, 1951, 23 p.,
Thése ingénieur-docteur.

JiTTEit B. — Contribution a I’étude des esters alcoylcétoparaco-
niques, |’ester hexyl-cétoparaconique. Taris, 1950, Thése ingé-
nieur-docteur, 30 p.

Vii.kas M. — Contribution a I’étude des triterpenes tétracycli-
ques ; sur la structure de l'o-euphol. Paris, 1950, Thése doc-
torat és sciences, physiques, 43 p., fig.

Popp F, — Grundriss der Chemie. Teil Ill. Organische Chemie.
2’ éd., Munich, 1951, 152 p., 12 fig., 4 tabl. 6,80 DM.

FixAit I. E. — Organic Chemistry. Ncw-York, 1951, 640 p., fig.,
env. : 7 dol.

Mcli.hov IE J. — The Plant Glycosides. Ncw-York, 1951, 125 p.,
env. : 3,50 dol.

Utehmaiik W. — Schmelzpunkttabellen organischer Verbindun-
gen. Berlin, 1951, XII + 572 p., br. : 60 DM., rel. : 63 DM.

CHIMIE BIOLOGIQUE

Guggemieim M. — Die biogenen Amine und ihre Bedeutung fur
die Physiologie und Pathologie des pflanzlichen und tierischen
Stoffwechsels, 4" éd. Bale, Ncw-York, 1951, 630 p., 75 fr.
suisses.

Vol. 65. — N* 6.
Juin 195 1.

Daumen Il. — Lehrbuch der Veterinar-Mikrobiologie, 4° cd. Ber-
lin, 1949, 268 p., 16 DM.

Teiuiien J. cl Truffaut G. — Lumiére et végétation. Paris, 1951,
180 p., 12 fig., br. : 360 Ir.

Puntoni V. — Microbiologia Medica, vol. | et II. Hume, 1950.

CHIMIE PHYSIOLOGIQUE

Doioan R. — Die Immunitatsforschung. Bd. 6
Vienne, Vil -f 210 p., 30 DM.

Negue E. — Les lipoides dans les bacilles tuberculeux de la
tuberculose. Paris, 1950, 144 p. fig., 600 fr.

Albanese A. A. — Protein and Amino Acid Requirements of
Mammals. New-Vork, 1950, 155 p., 4 dol.

. Die Anaphylaxie.

CHIMIE ANALYTIQUE

M uller O. — Polarographie Method of Analysis. Easton (Pcnsyl-
vanio), 1951, 209 p., fig., 3,50 dol.

CHIMIE ANALYTIQUE MINERALE

Fresenius AV. et Jander G. — Handbuch der analytischen Che-
mie. Berlin, Goettinguc, Heidelberg, 1951. Bd. Y. Elemente
der funften Hauptgruppe, Arsen. Antimon. AVismut. XIV +
711 p., 45 fig., 108 DM.

Hogness T. B. cl Johnson AV. C. — Qualitative Analysis and Che-
mical Equilibrium, 3” éd. Londres, 1949, 553 p., 18 s.

Hiemax AV., Neuss J. D. et Naiman B. — Quantitative Analysis,
3“ cd. New-York} 1950.

(B) Montecatinl — Vademécum analitico Montecatini, 3e éd.
iMilan. 1951, 437 p., fig.

INSTALLATION ET AMENAGEMENT DE L'USINE

AVaeser B. — Chemisch-technische Arbeitsgdnge und Appara-
turen, 3e éd. Berlin, 1951, AJIl + 196 p., rel. toile : 12 DM.
Ammon AV. — Warmelehre fir Ingenieure. Brunswick. Berlin,
Hambourg, Kiel, 1950, 198 p., br. : 8,80 D.M., rel. 10 DM.
RECHERCHES SCIENTIFIQUES
CONCERNANT LES COMBUSTIBLES
Pintado F., Rodriguez L. et Bertrand C. — Cursillo de Intro-

duccién a la Investigacion sobre las hullas. Oviedo, 1950,
398 p., 100 fig., 125 pta.

Johnson A. J. et Autii G. Il. — Fuels and Combustion Hand-
book. New-York, 1951, 927 p., 12,50 dol.

COMBUSTIBLES SOLIDES EN GENERAL

(B) Johnson A. J. el Auth G.JE — Fuels and Combustion Hand-
book. New-York, Toronto, Londres, 1951, XIlI -f 915 p.,
noinbr. fig., rcl. toile : 100 s.

Fret AV. — Heizwerte und Zusammensetzung lester, flissiger
und gasformiger Brennstofle. Zirich, 1950, 57 p., br. : 10 Ir.
suisses.

DISTILLATION PYROGENEE. COMBUSTIBLES LIQUIDES
DERIVES DE COMBUSTIBLES SOLIDES

Seebaum H. et Krecke F. E. — Analytische Methoden fir die
Untersuchung von Kokereigas, 3" cd. Essen, 1950, 94 p.,
19 fig., relié 1G,60 DM.

Kky A. — Gas Works. Efiluents and Ammonia. Londres, 1949,
123 p., 13 s. 6 d.

CHAUFFAGE INDUSTRIEL

Schultz AV. — Elektrische Heizeinrichtungen fur Industrie und
Gewerbe, 3' éd. Francfort-s.-Mcin, 1950, 6,40 DM.

849



CHIMIE &
INDUSTRIE

CHAUFFAGE DOMESTIQUE. ECLAIRAGE

Koessler P. — Grundziige des baulichen Warmeschutzes, der
Heizung und Liftung. Hanovre, 1950, 192, 85 fig., hr. : 12 DM.

LUBRIFIANTS

Miguele A. G. M. —
Glasgow, 1951, 35 s.

Lubrication. Its Principles and Practice.

COMBUSTION DANS LES MOTEURS

Oehi.eu 11 — Brennkraftmaschinen. Essen, 1950, IfiG p., 154 fig.,
rel. toilc 12,80 DM.

NesSelman K. — Die Grundlagen der angewandten Thermodyna-
mik. Berlin, Gecellinguc, Heidelberg, 1950, XI + 320 p.,

311 fig. 5 diagr., 18 DM.

PRODUCTION ET APPLICATION DU FROID

Tlank B. — Amerikanische Kaltetechnik. I11.
210 p., 157 fig., 45 laid. 12,50 DM.

Anonyme. — Le Froid. Paris, 1951, hr. 150 fr.

Scholl P. — Kiuhlschranke und Kleinkéalteanlagen, 4' éd. Ber-'
lin,, 1950, 96 p., 67 fig., tab]., hr. : 450 DM.

McCoy D. C. — Refrigerating Data Book, Applications Volume,
2" éd. New-York, 1951, 1.080 p., G dpi.

TitESStKii 1). K. — Some Aspects ol Food Refrigeration and Free-

Dusseldorf, 1950,

zing. Broadway, Ncw-York, 1950, 205 p., br. : 2 dol.
EAUX
Meinck F. — Englisch-deutsche und deutsch-englische Fachaus-

driucke auf dem Gebiet der Wasserversorgung und Abwasser-
beseitigung, 2' éd. Stuttgart, 1949, 109 p., 7 1)M.

EAUX POTABLES

Association Internationale des Distributions d’Eau. — Premier
Congrés 1949, & Amsterdram. Londres, 1949, 79 + 699 + 175
f- 61 p., 3 L.

American W ater Works Association. — Water
Treatment. New-York, 1950, IX + 451 p., 5 dol.

Quality and

EAUX RESIDUAIRES

Teschner W. — Abwasser-Hausklaranlagen und Siedlungsab-

wasser-Verwertung,'4« éd. Berlin, 1950, 116 p., 107 fig., hr.
7 DM.
EAUX POUR USAGES INDUSTRIELS

Nordeli. E. — Water Treatment For Industrial and Other Uses.

New-York, 1951, 525 p., 10.dol. cnv.
HYGIENE INDUSTRIELLE

Fstler W. — Berufskrankheiten. Berlin, 1951, 89 p., 15 fig,,
cart. : 2 DM,

Jotten K. W. ct Gartner 11 — Die Staublungenerkrankungen,
D*“ éd. Darmstadt, 1950, 338 p., 139 fig., cart. 20 DM, rel.

22 DM.

INSTALLATION ET AMENAGEMENT DU LABORATOIRE

MrcNevin W. M. — The Analytical Balance. New-York, 1951,
X -f 60 p., 150 dol.

Chaplin A. L. — Applications of Industrial pH Control. Pitts-
burgh, 12 (Pa.), 1951, 148 p., 94 fig., relié toile : 2,50 dol.
franco.

Beruh A. — m'Chemisch-physikalische Laboratorien und ihre
neuzeitlichen Einrichtungen. 4“ éd. Leipzig, 1950, VIII +
178 p., 96 fig., 16 DM.

Band M. J. — Industrial Research Laboratories of the United

States, 9“ éd. Washington, 1950, 444 p., 5 dol.

850

VIENT DE PARAITRE

Kruiime Il. — Mit Becherglas und Bunsenbrenner. Bd. |
Arbeiten mit Flussigkeiten. Bd. 2 ; Arbeiten mit Gasen und
festen Stoffen. Brunswick, Berlin, 1950, Bd. |, 560 DM,
Bd. 2. 5,80 DM.

Pfeiffer 11 P. et Euert Il. — Das Polarisationsmikroskop als

Messinstrument in Biologie und Medizin. Brunswick, 1949,
VIH + 94 p., 31 fig., 3 labl., 12 labl. num., 850 DM.

GITES MINERAUX

Tagcart A. F. —
XVIIl + 595 p.,

Schlossmacheu K. —

Elements of Ore Dressing. New York,
10 dol.

Leitfaden fir die exakte Edelsteinbestim-

1951,

mung. Stuttgart, 1950, 174 p., 21 fig., 8 labl:; 18 fig. sur 3
planches, rel. loilc : 13,60 DM.
Cazin M. — Les mines. Paris, 1951, 128 p., br.

United Nations, Departement of Economics Affairs. — World
Iron Ore Resources and Their Utilization ; With Special Refe-
rence to the Use of Iron Ores in Under-Developed Areas.
Lake Success (N.-Y.), 1950,VIIl + 74 p., 6 s.

MINERAIS. METALLURGIE. METAUX (GENERALITES)

(B) American Society for Testing Materials. — 1950 Book of

A.S.T.M. Methods for Chemical Analysis of Metals. Philadel-
phie, 1950, VII + 476 p., fig. rol. loilc : 650 dol.

British Standards Institution. — British Standards for the
Automobile Industry, 2° éd. revue. Londres, 1950, 513 p.,
21 s.

Doehler 1! Il. — Die Casting. Londres, 1951, 08 s.

Rotherham L. — Creep of Metals. Londres, 1951, 15 s.

Mehrtens 1. — Der Giesserei-Schachtofen im Aufbau und
Betrieb, 4" éd. Berlin, GeeUirigue, Heidelberg, 1950, 64 fig.,
13 laid., br. : 3,60 DM.

Schimpke P. — Die neueren Schweissverfahren mit besonderer

Berticksichtigung der Gasschweisstechnik, 7* éd. Berlin, Goel-
tinguc, Heidelberg, 1950, 61 p., 77 fig., 4 labl., 3,60 DM.

Naumann F. —< Praktische Ratschlage fur den Giessereifach-
mann, Berlin, 1949, 120 p., fig., 4,80 DM.

Summers-Smith D. = A. Survey of the Binary Alloys of the
Transition Metals, and an Introduction to the Principles Gover-
ning Their Formation. Aldermaston, Berks, 1949, 130 p.

(B) American Society for Testing Materials. — Symposium on
Rapid Methods for the Identification of Metals (Spec. Tcchh.
Publ. ri* 98). Philadelphie, 1950, 84 p., 9 fig., hr. 1,75 dol.

SIDERURGIE

Westwood W. et Mayer A. — Chemical Analysis of Cast Iron
and Foundry Materials. Londres 1951, 42 s.

American Society f-or Testing Materials. — Electron Microstruc-
ture of Steel. Philadelphie, 1950, 49 p., fig., 1,35 dol.

Zorn F. — Die Entwicklung der Flammenhé&rtung. Aus der
Praxis der Schweisstechnik (Heft 23). Halle (Saale), 1949,
35 p., 34 fig.,, 5 labl., br. 1,90 DM.

Nagel A. — Herstellung von Temperguss. Berlin, 1950, 100 p.,
fig., 540 DM.

Chesters J. H. — Iron and Steel. Londres, 1949, 116 p. fig,,
4 s.

FiSEN-mid Stahlindu.sthie. — Statis-

die Eisen-und Stahl-Industrie 1949-50.
Dusseldorf, 1951, X + 219 p., 1 labl., 12 DM.

Steel Founders’Societi of America. — Steel

book. Cleveland (Ohio), 1950, 511 p., 4 dol.

SouRDii.LON A. — Le traitement thermique des aciers de cons-

WirtscraftsVereinigung
tisches Jahrbuch fur

Castings Hand-

truction. Paris, 1951, 243 p. autographiées.
CORROSION
Haa.se L. W. — Werkstofizerstorung und Schutzschichtbildung im
Wasserfach, 2" éd. Weinliehn/Bcrgslrassc, 1951, 218 p,,
102 fig., rel. toile 15,80 DM.
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VIENT DE PARAITRE

METAUX LEGERS

Ai.umintum-zZkntrai.k. — Aluminium-Taschenbuch, 10° éd Ddus-
seldorf, 1051, XV IIl + 630 p., 300 fig., 130 labl., rel. mile
12,60 DM.

Havas (Service Annuaire de (JAluminium). — Annuaire de

I'Aluminium. Paris, 1950-1051, 200 p., cari. : 1.300 fr.
ELECTROMETALLURGIE
Lincoln Electric C°. — Procedure Handbook of Arc Welding

Design and Practice, 9» éd. Cleveland (Ohio), 1950, 1.200 p.,
fig., 2,50 dol.

GALVANOTECHNIQUE

Jenny A. et Louis W. — The Anodic Oxidation of Aluminium
and its Alloys, 2° éd. Londres, 1950, VIII + 231 p., fig.,, 20 s.

INDUSTRIES CHIMIQUES MINERALES

Aries 11. S. et Newton R. D. — Chemical Engineering Cost Esti-
mation. Ncw-York, 1951, 109 p., 5,00 dol.

Madan A. K. — The Economic Prospects of Chemicallndustries
in India. Bombay, 1949, 402 p., 5 dol.

Aries It. S. et Copulsky W. — The Marketing ofChemical Pro-
ducts. Ncw-York, 1951, VI -f 149 p., 3,00 dol.

Aries B. S. cl Copulsky XXL — Sales and Business Forecasting

in Chemical Process Industries. Ncw-York, 1951, X + 132 p.
5.00 1

ELECTROCHIMIE
Drotsciimann C. — Bleiakkumulatoren. Chemie und Technik im

Akkumulatorenbau. Weinheim/Bergstrasse, 1951, 224 p.,
96 fig., 64 labl., rel. toile 19,50 DM.

CHAUX. CIMENTS. PLATRES, etc.

(11) Comuer A. W. — Composition Flooring and Floorlaying.
Londres, 1950, 2° éd., 118 p., 17 fig., hr. : 8 s. 6 d.
Bateman J. IL — Materials of Construction. Londres, 1950, 50 s.
Derés G. — Matériaux de construction. Maconneries, béton,
béton armé. T. 1, premiére partie : Chaux et ciments. Paris,
1951, 132 p., 21 fig., 900 fr. T. Il, deuxiéme partie : Mortieis
et bétons (a paraitre).
BOIS DE CONSTRUCTION '
Peters. — Die Holzkonservierung mit Steinkohlenteerdl. 2" éd
Francfort-s.-Main, 1950, 28: p., to ﬁg., carl. 1,50 DM.
VERRERIE
Burnt W. — Altes Glas. Munich, 1951, 63 p., 80 tabl.
Dexel W. — Glas. Ravensburg, 1950, 84 p., 168 fig., 15,00 DM.
Dickson J. H. — Glass. Londres, 1951, 25 s.
CERAMIQUE. EMAILLERIE
Hébert R. — Contribution a I'étude de la structure physico-

chimique des argiles (These ingénieur-docteur). Paris, 1950,
51 p., graphiques.

Eckstein P., Kanther Il. et Schuen W. — Keramisches Bren-
nen. De éd. Halle/Saale, 1950, 164 p., 81 fig., 38 labl., br.
6,40 DM. ; rel. : 8,40 DM.

Anonyme. — Porzellan. Steingut. Glas wie es entsteht. Bam-

berg (Baviere), 1950, 5" éd., 91 p., fig., cart. : 2,40 DM.
BRIQUES. TUILES. REFRACTAIRES

Coxuy J. 11 — Refractories. State College (Pa.), 1950, 162 p.,

2,50 dol.
FABRICATIONS DIVERSES

Hassler J. W. — Active Carbon. Brooklyn (N.-Y.), 1951, 380 p
7.00 dol. ' 1
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CHIMIE &
INDUSTRIE
TERRES RARES. CORPS RADIO-ACTIFS ET GAZ RARES
Broda F. — Die Atomenergie. Vienne, 1950, 157 p.
PRODUITS ORGANIQUES INDUSTRIELS

(B) Dkiiiréré M. el De Buccar M. — Les silicones. Bruxelles,
1951, 80 p., laid., fig., 80 fr. belges.

PRODUITS PHARMACEUTIQUES

Bocnow K. — Drogenkunde in Tabellenform. Berlin, Hambourg,
1949, 47 p., 2,80 DM.

Elliott F. C. — The General Report of the Pharmaceutical Sur-
vey 1946-49. Washington, 1950, 234 p., 6 dol.

Strauss K, — Die Heilmittel. Woher sie kommen, was sie sind

und wie sie wirken, 11« éd. Hambourg, 1949, 1,80 DM.

Merck F. — E. Merck's Jahresbericht. Ueber Neuerungen auf
den Gebieten der Pharmakotherapie und Pharmazie, vol. 63,
1949. Darmstadt, Weinheim, 1950, 479 p., fig.

Munk F. — Organon fur die praktische Arzneiheilkunde, 2« éd.
Stuttgart, 1951, 501 p., 30 DM

Mirlemann TL et Burgin A. —e QualitativeArzneimittelanalyse.
BtUe, 1951, 285 p., carl. : 10 fr. s. ; relié toile : 1250 fr. s.

Heilmeter L. — Rezepttaschenbuch, 8e éd.léna, 1950, 565 u,
10 DM. 1
Von Czetscii-Lindenwai.d Il. et Schmidt-La Baume. — Salben,

Puder, Externa. Die 4&ausseren Heilmittel der Medizin. Mit
einem Beitrag Die Aufgaben des Hautschutzes in der Ge-
werbe-Hygiene, 3« éd. Berlin, Gcetlingue, Heidelberg, 1950,
X1 + 492 p., 57 fig., 36 DM.

Schmidt-Wetter R. — Vademecum fir Pharmazeuten, 2« éd.
Fribourg-en-Brisgaii, Aulcndorf-in-Wirttemberg, 1949, 240 p.

CHIMIE PHARMACEUTIQUE

Léonard F. et lluttrer C. P. — Histamine Antagonists. Wash-
ington, 1950, 132 p., 15 0 dol.

ESSAIS PHYSIOLOGIQUES
(B) Burn J. Il., Finney D. J. et Goodwin L. G. — Biological

Standardization, 2« éd. Londres,, New-York, Toronto, 1950,
X + 440 p., 76 fig.- 83 tabl., rel. toile : 35 s.

ANTISEPSIE ET CHIMIOTHERAPIE

Vogel Il. — Die Antibiotica. Nuremberg, 1951. XIlI 4- 528 1t
rel. toile : 38 DM.
Hopkins K. S. et Elder F. B. — The Practice of Sanitation. Bal-

timore, 1951, VH + 423 p., 7,50 dol.

HORMONES ET VITAMINES

Koller G. — Hormone, 2e éd. Berlin, 1949, 187 p., 60 fig,,
19 labl., 2,40 DM. '

INDUSTRIE DE LA PHOTOGRAPHIE

Dirai* C. F. — Natural Color Processes, 5% éd. Minneapolis, 1950,
294 p., fig., 5 dol.

POUDRES ET EXPLOSIFS

Laurence W. L. — La bombe « H » Traduit do I'américain
par J. Hindi. Paris, 1951, 390 fr.

ESSENCES ET PARFUMS

(B) Lowers F. S. (Croda Ltd). — « Hartolan » Wool Wax
Alcohols in Cosmetics. Snaith (Vorksh.), 1951, 48 p.
Bedoukian P. Z. — Perfumery Synthetics and Isolates. New-

York, 1951, VIII + 488 p. 7,00 dol.

RESINES

Sen H. K. el Venugopalan M. — Practical Applications of Recent
Lac Research, 2« éd. Londres, 1950, 12 s. 6 d.
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MATIERES GRASSES

Root H. Il. — Beeswax : Its Properties, Testing, Production and
Applications. Brooklyn (N.-Y.), 1951, V 4- 154 p., 4,75 dol.

(I") Lower E. S. (Croda Ltd). — Lanolin (Wool Wax). Snail»
(Yorksh.), 1951, 35 p.

(B) Martin G. cl Cooke K. I. — The Modem Soap and Deter-
gent Industry, vol. 2 : The Manufacture of Special Soaps and
Detergent Compositions, ilI'l éd., revue et augmentée. Londres.
1951, X1l 4- 448 p., fig., rel. toile : 50 s.

Garoglio P. G. — Tecnologia de los aceites vegetales con espe-
cial referencia al aceite de oliva, vol. 1 Generalidades y
tecnologia de los aceites y grasas vegetales. Mendoza (Rép.
Argentino), 1950, 1280 p., nomhr. fig., tabl.

PEINTURES ET VERNIS

Ciiatfieed Il. W. — Glossary of Terms Used in the Paint, Var-
nish and Allied Trades. Londres, 1951, 199 p., 30 s.

CELLULOSE-PAPIER (FABRICATION)

Behrens H. — Papier unter der Lupe. Hanovre, 1950, 69 p.,
fig., rel. toile : 6,80 DM.

MATIERES PLASTIQUES POUR LE MOULAGE

Pabst F. — KunststoR-Taschenbuch. Munich, 1951, 56 p.,
2,02 dol.

Tuckett IL F. — Linear Polymers. New-York, 1951, 352 p.,
fig., env. : 2,50 dol.

TEXTILES ARTIFICIELS

Owens-Corntng Fiberglas Corp. — Fiberglas Bibliography, 3e éd.
Toledo (Ohio), 1950.

TEXTILES. BLANCHIMENT ET TEINTURE

Society of Chemical Industry. — Detergents, Wetting and
Emulsifying Agents, a Symposium. Londres, 1950, 48 p., fig.
Scrui.ze F. — Lehrversuche mit Fasern und Geweben, 2« éd.,
revue par 15 Bérlik. Berlin, 1950, VI11 4- 70 p., fig., 3,50 DM.

(B) Armad N. — Pakistan Cotton. Present, Past and Future.
Karachi, 1951, 67 p., hr. : 2 lls.

Nu.ssex IL — Textilkemi (Chimie des textiles). Stockholm, 1950,
228 p., 12 cour. sued.

Kind W. et Kind Il. A. — Die Wascherei. Stuttgart, 1949, 344 p.

COLLES ET GELATINES

Meyer 51. — Etude générale des adhésifs. Collage des métaux.

Paris, 1951, 48 p. aulographiées.
LEVURES

Weideniiagkn 11. — Ergebnisse der Enzymforschung. Bd. 10,
Leipzig, 1949, IX 4* 368 p., 1 fig., 27 DM.

Verona 0. — Microbiologia delle Fermeutazioni e Microbiologia
Industriale. Florence, 1950, XIV 4- 1022 p. 8.000 L.

Hennies K. el scanner B. — Die Brauerei im Bild. Der Werde-

gang des Bieres, dargestellt in 110 Zeichnungen, 4' éd. Nurem-
berg, 1949, 171 p., 8,50 DM.

MALT ET BIERE

Hexnies K. — Brauerhandbuch, 4* éd. Nuremberg, 1950, 434 p.,
8,00 DM.
Versuchs- und Lehranstalt fiar Brauerei. — Brautechnische

Untersuchungen und deren Beurteilung. Berlin, 1949, 47 p.,
2 DM.

Fischer W. — Energiewirtschaft der Brauerei. Nuremberg. 1951,
314 p., 96 fig., 39 labl., rel. toile : 10,50 DM ; carl. : 9 DM.
Menc.elk J. — Merkblaetter zur Malz- und Bierherstellung.

Nuremberg, 1950, 40 p., 4,20 DM.
VIN ET CIDRE
Vogt F. — Lehr-und Handbuch lir Weinbau. Ludwigsburg,

1951, 258 p., 108 fig., rel. : 8 DM.
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ALCOOLS ET AUTRES PRODUITS VOLATILS

Macher L. — Biologische Brennerei. Betriebskontrolle. Nurem-
berg, 1950, 456 p., 20 fig., cart. 13,80 )M ; rel. : 1550 1)M.

Rausch 15 — Maschinenkunde fir Brenner and Destillateure.
Nuremberg, 1949, 79 p., 53 fig.,, 5 tabl, 3,20 D51.

Wiustenfeld |Il. et llaeseler G. — Trinkbranntweine wuni

Likore, 2' éd. Berlin, Hambourg, 1950, XIX 4- 486 p.,
4- 34 p., 141 fig., 39,60 DM.

MATIERES ALIMENTAIRES EN GENERAL

Von Loeseckk Il. W. — Bananas : Chemistry, Physiology, Tech-
nology, 21 éd., revue. Londres, 1950, 201 p. fig.,, 20 s.
Klein F. — Das grosse Lebensmittelbuch. Brunswick, 1951,

332 p., 137fig., 13,80 DM.

Kahiis F. cl Leifer IL — Warenkunde des Lehensmittelhandels.
Bd. 1 : Nahrungsmittel. Bd. 2 : Genussmittel. Wichtige Haus-
haltswaren, 111 éd. Oldenbourg, 1951, Bd. 1, 203 p., 21 fig.,
6 DM ; Bd. 2, 167 p., 25 fig., 4,50 US5I.

BOISSONS NON FERMENTEES

Baumann J. — Handbuch des Siussmosters. Ludwigsburg, 1951,
320 p., 210fig., ici. toile 11,80 DM.
Meiii.itz ~A. — Slssmost. Fachbuch dergewerbsmassigen

Sussmosterzeugung, 7Uéd. Hadébeul, Berlin, 1950, 317 p., fig,,
IG DM.

LAITERIE
Saitner 4L — Butterherstellung, 6« éd. Kempten/Allgdu, 1950,
55 p., flg.,, 2,75 D.M.
CONSERVES
HottenHOTii Beatrix. — Die Pektine und ihre Verwendung.

Munich, 1951, 210 p., 36 fig., carl. 11 DM.

SOLS. FERTILISATION
Kasereh II. — Keimlingsdingung. Ein neuer Weg zur Erhdhung
der Pllanzenertrage besonders durch Verwendung von Porro.
Vienne, 1949, 48 p., 10 fig., 5 S.
INSECTICIDES. FONGICIDES
Saint-Gobain. — Guide des traitements antiparasitaires des prin-

cipales productions végétales en France Continentale. Paris,
1950, 32 p., fig.

ZOOTECHNIE
Peruciiox J. et Valois H. — Les acides aminés dans I'alimen-
tation du bétail. Marseille, 1950, 400 fr. franco.
Neiiring K. — Lehrbuch der Tiererndhrung und Futtermittel-

kunde. Uadcbeul et Berlin, 1951.

ORGANISATION

Haas Ph. — Altstofie und Abfalle. Berlin, 1950, 95 p., 8 fig,,
3,60 DM.

Stii.i. A. — Borderlands of Science. Ncw-York, 1951, IX 4-
424 p., 3,75 dol.

Kode K. A. — Chemical Engineering Reports, 3' éd. Austin
(Tex.), 1951, VI 4- G9 p., 1,00 dol.

.Morse P. M. et Kimuali. G. E. — Methodsof Opérations
Research. Ncw-York," 1951, VIl 4- 158 p., 4,00 dol.

Johson 15 — The Research Report. Ncw-York,1951, 147 p.,
1,75 dol.

Spirito U. — Scienza e filosofia, 2« cd. Florence, 1950, 305 p.,
700 L.

HISTORIQUE

Harris S. — Banting's Miracle : the Story of the Discovery of
Insulin. Londres, 1949, 45 p., fig.,, 21 s.

Tiienard P. — Un grand chimiste francais. Le chimiste Thé-
nard, 1777-1857. Dijon, 1950.

De Broglie L, — Savants et découvertes. Paris, 1951, 400 p.,
br. : 570 fr.
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Les industries chimiques

(Suite et Fin)

LES PRINCIPALES INDUSTRIES CHIMIQUES

Pour compléter ces indications générales, il nous
parait indispensable de passer rapidement en revue
quelques industries chimiques particulierement impor-
tantes, qu'il s'agisse des fabrications de base ou des
produits plus évolués qui en découlent. On ne trouvera
ci-dessous, est-il besoin de le dire, que I'essentiel. De
méme, nous avons été contraints d’écourter la liste de
ces petites monographies. L'activité de I'industrie
chimique francaise est trop étendue et trop diverse,
pour qu’il soit possible d'en donner ici plus qu'une
esquisse sommaire, mais exacte et récente.

Acide sulfurique

L ’acide sulfurique est le grand produit de base, le
« pain de I’industrie chimique ». Obtenu par oxyda-
tion catalytique du gaz sulfureux par | ’'oxygéne de | air,
ses matieres premieres sont, soit les pyrites de fer,
soit les blendes de zinc (I’acide est alors un sous-pro-
duit de la métallurgie du zinc), soit le soufre, soit enfin
le sulfate de chaux (gypse).

En France, 80 % de I’acide est fabriqué a partir des
pyrites, dont 550.000 t environ, importées chaque
année, s’ajoutent aux 250.000 t extraites du sol national.

La production d’acide sulfurique est d’environ
1.200.000 t par an. Deux procédés sont employés : le-
procédé des chambres, qui estle plus ancien, et le pro-
cédé dit « par contact ».

L ’acide de chambre, moins concentré, est consacré
presque uniquement a la fabrication des produits
a usage agricole : superphosphate, sulfate de cuivre,
produits anticryptogamiques.

L’acide de contact, qui permet d’obtenir I’acide
concentré dit oléum, alimente I’industrie chimique de

Vol. G> — N*c.
Juin 1951.

synthése organique. Le développement de certaines
industries, celle du textile artificiel, par exemple, a
exigé un accroissement, parallele des moyens de pro-
duction de cet acide. C’est ainsi que la production
d’acide de contact est passée, entre 1947 et 1950, de
275.000 t/an a 425.000 t/an, et que les extensions en
cours permettront d’atteindre 550.000 t fin 1952.

La technique de fabrication de |’acide sulfurique a
subi depuis quelques années des modifications impor-
tantes qui tendent a améliorer le rendement et a dimi-
nuer le prix de revient. Un procédé nouveau, dit
Katehkarolf, substitué aux « capacités.» de plomb des
« capacités d’acier » refroidies extérieurement, ce qui
économisé le plomb, métal rare, et réduit le volume de
|’appareillage. De plus, ce prodédé permet la produc-
tion d’acide nitrique combinée avec celle de I’acide
sulfurique, ce qui sera d’un grand intérét pour la fabri-
cation d’engrais composés.

Le probleme capital qui se.posera a cette industrie
dans un avenir certes lointain encore mais qu’il faut
déja prévoir, est celui de I’appauvrissement des sources
internationales de sa matiére premiére le soufre.
L ’industrie francaise doit donc tirer le meilleur parti
des ressources nationales : les récupérations diverses
de soufre dans les cokeries, usines de synthése et radi-
neries de pétrole, ne fourniront jamais que des apports
restreints. Il en est de méme des minerais de Narbonne
et de Salsigne. Seuls, les pyrites et le sulfate de chaux
sont susceptibles de fournir une ressource nationale
abondante ; en particulier, ce dernier minerai dont les
gisements francgais sont inépuisables.

Une usine pratique actuellement la réduction du
sulfate de chaux par le charbon, ce qui conduit a la
production de clinker pour cimenterie et de gaz sul-
fureux pour I’acide de contact. Il semble que ce pro-
cédé soit susceptible, dans I’avenir, de fournir une
contribution importante au probléeme posé par |’épui-
sement des mines de soufre.
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Superphosphate

Les principes de cette industrie lurent établis en
1840, par Liebig, qui préconisa le traitement du phos-
phate des os par |’acide sulfurique pour obtenir |’acide
pliosphorique sous une forme assimilable pardesplantes.
Ls premieres usines francaises furent établies de 1870
a 1880 ; mais des 1893, apres la découverte des mines
de phosphate de I'Afrique du Nord, la fabrication
du superphosphate prit un essor considérable.

A la veille de la guerre, en 1914, la production
francaise atteignait déja 1.600.000 I, tonnage presque
exclusivement réservé a la consommation intérieure.

L’industrie francaise du superphosphate compte
actuellement 60 usines situées pour la plupart dans
les ports, les matieres premieres étant des produits
importés.

La production francaise de superphosphate avait
atteint en 1929 le chiffre de 2.344.000 t. Malgré la
crise d’avant-guerre, elle venait encore en 1938 au
troisieme rang de la production mondiale avec
1.175.000 t, soit 16,5 % du chiffre de la production
mondiale.

Pendant la guerre de 1939-1945, la pénurie des
matiéres premiéres a pratiquement entrainé I’arrét
des fabrications. Dés la fin des hostilités, |’industrie
a fait un effort considérable pour relever et moderniser
ses usines détruites ou endommagées. Le niveau de
production de 1938 a été trés rapidement atteint, puis
dépassé :

1944-45 27.000 tonnes ;
1947 1 1.416.000 —
1948 : 1.679.000 —
1949 : 1.200.000 —
1950 : 1.200.000 —

Elle a également repris, peu a peu, sa position tra-
ditionnelle d’exportatrice, livrant a |’exportation :

En 1946: 11.000 tonnes;
1947 : 46.000 —
1948: 81.000 —
1949 : 166.000 —
1950:120.000 —

Ces derniers chiffres, bien qu’annongant une reprise
trés nette, sont cependant bien inférieurs a ceux de la
période 1925-1930, ou ils oscillaient entre 200.000 et
300.000 tonnes.

La pénurie de la plupart des sols en acide phospho-
rique et I’'importance de cet élément dans la production
agricole devraient provoquer le développement de la
consommation du superphosphate dans le monde entier,
a I’instar des Etals-Unis qui,d’une consommationde
3.599.450 t en 1938 ont atteint celle de 8.153.158 t
en 1948.
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L’industrie francaise est en mesure, pour sa part,
de subvenir largement a |’extension des besoins du
marché intérieur et des marchés extérieurs. Son équi-
libre et son développement sont liés a I’harmonisation
de notre politique industrielle et de notre politique
agricole ; il est trés regrettable que cette harmonisation
ne soit pas encore réalisée en dépit de la solidarité
profonde qui existe entre la prospérité agricole et la
puissance de |’industrie des fertilisants.

Engrais azotés

En dehors de I’ammoniaque, résultant de la décom-
position des matieres organiques, |’agriculture a dd
recourir pour I’enrichissement des sols a quatre autres
fertilisants : le nitrate de soude du Chili, I’ammoniaque,
produit par distillation de la houille, la cyanamide
calcique, la synthése.

C’est ce dernier procédé qui |’a emporté sur les trois
autres, car il a notamment |’avantage de permettre
la fabrication d’engrais de diverses sortes alors que la
récupération de I’'ammoniaque par |’acide sulfurique
ou la fabrication de la cyanamide ne donne qu’une
seule qualité d’engrais. L’ammoniaque est obtenue
au départ de |’azote de |’atmosphére et de |’hydrogéne
qui est extrait soit du gaz de fours a coke, soit du gaz
a I’eau produit a cet effet, soit de |’eau par electrolyse,
soit enfin du gaz naturel par cracking.

Les engrais azotés produits en France sont (chiffres
de production de 1949) :

La cyanamide calcique (3.260 t) ;

Le sulfate d’ammoniaque, soit de
(17.500 1), soit de synthese (50.800 t) ;

Le nitrate de chaux (27.600 t) ;

Le nitrate de soude, comparable au nitrate du Chili
6.600 t);

Le nitrate d’ammoniaque (30.700 t) ;

Les ammonitrates (34.000 t) ;

Enfin, les engrais divers composés qui ont totalisé
31.000 tonnes.

récupération

La production d’engrais azotés a donc atteint, en
1949 : 196.000 t, comptées en azote.

A cette époque, la capacité de production d’azote
primaire, qui était avant-guerre de 177.000 t/an,
avait été portée a 226.000 t/an par suite des premieres
réalisations du Plan Monnet. A la fin de |’année 1950,
cette capacité a atteint 280.000 t/an, et lorsque les
extensions ou Créations d usines en cours auront été
achevées, vraisemblablement a la fin de 1952, la capa-
cité totale d’azote atteindra 375.000 t/an, sur lesquelles
25.000 seulement seront consacrées a des usages indus-
triels. Parallelement, auront été augmentées les capa-
cités de production d’acide nitrique et d’engrais, ce
qui laisse prévoir pour la fin de lI'année 1952 une capa-
cité de production d’engrais de 320.000 t/an (exprimées
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cil azote dans les engrais) et pour la fin de 1053, de
350.000 tonnes.

Commerce extérieur

11138 uno uns 1930
Pays étrangers
Importations :
Poids (tonnes)........... 304.G47 421.088  307.212 191.581

Valeur (1.000 fr) dont
nitrate de soude na-

270.831 2.313.011 4.494.191 4.131.83!)

turel. Poids (tonnes) 115.054 107.197 115571 131.328
France b’Outre-Mer. b
Exportations :
Poids (tonnes)........... 3.838 11.432 49.105 48.437
Valeur.(1.000 IV) 4.093 90.330 784.302 1.051.225

Chlore

L ’industrie du cliore n’a pris son développement
qu’a partir du moment ou |’électrolyse du chlorure de
sodium — réalisée par l)avy, au début du xix1 siecle,
mais qui ne put étre industrialisée que cent ans plus
tard — eut remplacé la fabrication du chlore a partir de
I’acide eblorbydrique.

La place du chlore dans I’économie est considérable.
Maintes industries en sont tributaires : les textiles, les
carburants, le caoutchouc, les matieres plastiques, le
cuir, le papier, I’hygiéne, le blanchiment, les explo-
sifs, les gaz de combat, les anesthésiques, les produits
pour I’agriculture, les matiéres colorantes, les peintures
et vernis, etc.

Pour rendre sensible j’importance économique de ce
produit et de ses dérivés, il n’est que de citer les chiffres
de la production ameéricaine. Celle-ci est, en effet,
passée de 67.000 t en 1921 & 446.000 en 1937, 980.000
en 1942, 1.212.000 en 1943 (chiffre auquel il faudrait
ajouter environ 400.000 t produites par les usines du
Chemical Warlare Service, équivalent a nosPoudreries),
enfin & 1.590.000 t en 1949. Cette ascension indique
nettement qu’a I’inverse de ce qui se passe pour cer-
tains produits, la demande croissante de chlore n’est
pas la conséquence des exigences de la guerre mais
correspond a une évolution normale des besoins.

Malheureuseemnt, la production francaise de chlore
n’a pas tracé une courbe semblable. De 47.000 t en
1938, elle n’a atteint que 70.000 t en 1949, 82.000 en
1950.

Cette industrie est en effet une de celles qui a le plus
souffert des restrictions du temps, de guerre, en parti-
culier pour I’entretien ou le renouvellement de son
matériel et pour son approvisionnement en énergie
électrique (il faut 4.500 kWh pour produire une tonne
de chlore).
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Le Plan Monnet a envisagé le renouvellement d’une
capacité de 25.000 a 30.000 t/an et I’accroissement
d’une capacité de 75.000 t/an afin d’atteindre en
1952 une production de 150.000 t/an.

A I’heure actuelle, la capacité théorique installée est
de 139.000 t et la capacité pratique de 121500 t, ce
qui correspond sensiblement aux échéances prévues
pour la realisation du Plan. Toutefois, la production
de I’année 1950 aura été inférieure aux prévisions,
les restrictions d’électricité durant les premiers mois de
I’année et la sous-consommation de certains utilisateurs
ayant limité cette production a 82.000 t alors qu’elle
aurait dépassé le chilire de 100.000 si les ressources
actuelles (il a été consommé 29 millions de kWh en
novembre) et la tendance du marché du dernier se-
mestre avaient été constantes.

Produits sodiques

La soude était jadis extraite des cendres de bois et
plus spécialement de la « barille » d’Espagne. Puis
deux grands procédés industriels se succéderent et
s’affronterent : en 1791, surgit le procédé Leblanc,
qui fut remplacé, a partir de 1863, par le procédé
Solvay, plus économique en charbon et en main-
d’ceuvre.

Les usines de soude se caractérisent :

1° Par leur concentration sur les lieux d’extraction
du sel — sel gemme ou sources salines (dans I’Est
et dans la région de Bavonne), marais salants (dans les
Bouches-du-Rhone) ;

2° Par I'importance du tonnage des matiéres qu’elles
emploient, aussi bien sel et calcaire que combustible.

La production annuelle, avant la derniere guerre,
était de |’ordre de 600.000 t de carbonate de soude et
de 150.000 t de soude solide. En 1949, les chiffres cor-
respondants étaient respectivement de 582.000 t et
215.000 t (sur ce dernier total, 12.000 sont produites
par electrolyse).

Les capacités actuelles de production semblent suffi-
santes pour satisfaire aux prévisions et les travaux envi-
sagés dans le Plan Monnet concernent plus la moder-
nisation que I|’extension des installations.

1938 unit uns 1930

Pays étrangers.

Exportations :
Soude causl.
Poids (tonnes).......... 29.202 14.329 53.007 81.000
Valeur (1.0001V)....... 50.472 106.190 1.547.313 1.700.079
Carbonate.
PoidS. ..o 100.723 42.094 177.855 253.097
Valeur .........cccoceeeeenn. 77.368 162.812 2.072.270 2.728.230
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Carbure de calcium

Le carbure de calcium, qui résulte de |’action du
coke sur la chaux au four électrique, est généralement
employé comme source d’acétyléne destiné soit a des
usages thermiques (soudure en particulier), soit a des
usages chimiques.

Sur une production qui a atteint 186.000 t en 1949
(contre 160.000 en 1938) :

110.000 tonnes ont été consommeées par la soudure
et I’éclairage ;

15.000 tonnes par la cyanamide ;

55.000 tonnes par les fabrications chimiques.

La capacité pratique de production est actuellement
de 200.000 t/an, tonnage qui n’a pas encore été atteint,
principalement du fait des restrictions d’electricité
qui se sont encore fait sentir durant |’hiver 1949-1950.

Le Commissariat au Plan a envisagé un développe-
ment important des usages chimiques du carbure
(dérivés acétiques et vinyliques) et a prévu un pro-
gramme d’extension de 125.000 t/an. Ce programme
a été partiellement entrepris mais sa compléte exécu-
tion reste subordonnée aux débouchés qu’offrira
I’industrie chimique de synthése actuellement en com-
plete évolution.

LVl 1030
Commerce extérieur.
France iVOutre-Mer :
Exportations. Poids (tonnes) ............. 14.400 16.750
— Valeur (1.000 fr)............ 410.124 483.494
Pays étrangers : 8.775
Importations. Poids (tonnes)............ . 14.338 240.218
—_ Valeur (1.000 fr) ... 350.700 .

Produits de l'industrie organique
de synthese

Le nombre considérable, de |’ordre de plusieurs
milliers, et I'extréme diversité des produits élaborés
par cette industrie interdisent aussi bien toute énumé-
ration que toute classification rationnelle.

D’une maniére générale leur caractéristique com-
mune est celle de « produits intermédiaires » destinés
a de multiples usages industriels soit dans des branches
extérieures a la chimie (accélérateurs de vulcanisation
du caoutchouc par exemple) soit dans les industries
chimigues mémes, plus évoluées, particulierement
les grandes fabrications de matieres de synthese phar-
maceutiques, plastiques, colorantes.

Ceci dit, nous ne voudrions pas quitter le domaine des
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produits de synthése organique de base sans évoquer
deux d’entre eux qui ont été spécialement retenus par
le Commissariat au Plan : le méthanol et le phénol.

Méthanol. — Ce produit est généralement obtenu
a partir dit gaz a |’eau suivant un procédé voisin de
celui employé pour la synthese de |I’'ammoniaque. On
peut également I’obtenir par cracking du méthane
ou par carbonisation du bois.

Le méthanol est directement employé comme sol-
vant dans les peintures, comme antigel et comme
carburant. Il sert de matiére premiere dans la prépa-
ration de |’acétate de méthyle, du chlorure de méthyle,
du plexiglas et surtout du formol.

Quatre projets d’extension ou de création avaient
été retenus par le Plan Monnet : jusqu’a présent, une
seule usine nouvelle est venue s’ajouter aux deux
unités existantes et la capacité actuelle de production
est de 31.000 t/an.

Comme pour beaucoup d’autres produits, les possi-
bilités de développement de cette industrie restent
subordonnées au prix de revient qui, dans le cas pré-
sent, est majoré par le fait que le méthanol est assimilé
au point de vue fiscal a I’alcool éthylique et soumis non
seulement a une redevance qui frappe lourdement les
emplois non spécifiqguement chimiques, mais encore
a un contrdle colteux.

Phénol. — Le phénol est principalement employé
clans la fabrication des résines type bakélite (phénol-
formol ou phénoplastes), ainsi que dans la fabrication
de certains plastifiants. 11 entre également dans une
foule de produits tels que tannins synthétiques, pro-
duits pharmaceutiques, désinfectants, détersifs, colo-
rants, explosifs, etc.

A I’origine, le phénol était extrait de la distillation
du goudron de houille, mais ce procédé, qui continue
a donner environ 1.000 t par an de phénol pur, a été
dépassé par la synthése qui a produit, en 1949, 7.900
tonnes.

La capacité de production actuelle de phénol de
synthése est de 13.000 t/an, et il est prévu de la porter
a 21.000 t dans les années a venir.

Matieres plastiques

L ’industrie des matiéres plastiques est jeune. Excep-
tion faite du celluloid, apparu en 1870, les principaux
plastiques ont en effet moins de 50 ans. Liée aux pro-
gres de la synthese organique, cette industrie est en
évolution constante et depuis quinze ans plus d’un
plastique nouveau est mis sur le marché chaque année,
tandis que le tonnage de production progresse sans
arrét.

Les principales catégories de plastiques fabriquées
en France sont les suivantes : phénoplastes sous forme
de poudre a mouler, de résine ou d’émulsion ; amino-
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plastes sous forme de résine ou de colle ; résines viny-
liques sous forme de poudre & mouler ou de plaques;
résines oléosolubles utilisées en peinture et comme
agent d'imprégnation ; résines acryliques (plexiglas
par exemple) ; produits cellulosiques (acétate de cellu-
lose, nitrate de cellulose) ; celluloid ; galalithe ; polya-
mides (nylon).

En 1938, la production frangaise était environ de
10.000 tonnes par an de résine pure. Stationnaire
pendant les années d’occupation, elle a atteint 22.000 t
en 1947 et pres de 24.000 t en 1949 — tonnage qui sera
trés certainement dépassé en 1950.

Toutefois, cette progression est encore insuffisante
pour satisfaire aux besoins nationaux, ainsi qu’en
témoignent nos importations qui ont atteint 1.300 mil-
lions en 1949 et 2.300 millions en 1950. Elle est partiel-
lement subordonnée aux disponibilités en énergie,
en main-d’ceuvre et en matieres premieres essentielles
qui sont elles-mémes des produits chimiques de base :
phénol, formol, carbure, chlore, acide acétique, urée,
etc. Elle dépend également de |’extension de la re-
cherche scientifique qui doit permettre aux industriels
francgais de soutenir la concurrence étrangeére.

Produits pharmaceutiques

Un secteur important de la chimie industrielle est
celui de la pharmacie, la pharmacopée moderne com-
portant surtout des médicaments de synthése dont le
nombre est considérable et les possibilités d’accroisse-
ment infinies (1).

La prospérité de celte industrie est liée a un renou-
vellement constant des médicaments qui résulte des
découvertes les plus récentes de la thérapeutique ;
aussi, le probleme d’équipement qui se pose pour les
grands produits chimiques de base est-il partiellement
remplacé dans ce secteur par le probleme de | ’extension
des laboratoires et, d’une maniére générale, des possi-
bilités de recherche.

Depuis la libération, un gros efforta été fait'en France
pour appliquer les plus récentes découvertes : nous
sommes désormais exportateurs de pénicilline et la
production de streptomycine suffit a nos besoins.
Quant aux antihistaminiques, leur découverte et le
développement de leur emploi clinique est une ceuvre
essentiellement frangaise qui n’a etc dépassée par aucun

pays.

(1) Notons que les fabrications de produits chimiques a usage
pharmaceutique ne relévent pas toutes du Syndicat de |’Industrie
chimique pharmaceutique. Celui-ci n’est compétent que pour les
alcaloides et glucésidos tirés des végétaux (alcaloides de |’opium,
alcaloides du quinquina, cocaine, nicotine, tliéobromine, caféine,
digitaline) et pour les sels dérivés de produits minéraux (indurés,
bromures, glycéropliosphates, sels de bismuth, nitrate d’argent,
gluconates, etc.). Les produits pharmaceutiques de synthése relévent
du Syndicat des Fabricants de Produits chimiques organiques de
synthése.
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Les produits a usage pharmaceutique occupent une
place importante dans les exportations de produits
chimiques. Durant ces deux derniéres années, il a été
exporté sur I’étranger (en milliers de francs) :

1949 tuso
Salicylés........cooooeeeeee 125.768
Sulfamides................... 58 875 loo . lui
Analgésinc et dérivés................ 210.1/(5
Vitamines.............. 502.572
Alcaloides de I'opium......... 138.305 89.666
Tliéobromine, caféine 176.835
Autres produits chimiques pharmaceu-
tiques ..o 400.000
(environ)  (environ)

Matiéres colorantes

C est en hrance et en Grande-Bretagne que les colo-
rants ont vu le jour au milieu du siécle dernier. En
quelques années, un bouleversement complet allait
s’accomplir. Des milliers de colorants synthétiques
nouveaux allaient remplacer les anciens colorants
naturels au nombre d’une trentaine et transformer
completement les industries consommatrices, notam-
ment la teinture et | 'impression sur textiles.

Le développement de la chimie des matiéres colo-
rantes devait avoir des conséquences plus vastes, car
il fut la base du gigantesque effort de la chimie orga-
nique et le point de départ des progres importants réa-
lisés ultérieurement dans d’autres domaines : produits
pharmaceutiques, caoutchouc synthétique, matiéres
plastiques, essence synthétique, fibres artificielles,
explosifs, gaz de combat, etc.

Cependant I’insuffisance en produits dérivés des
goudrons de houille et les lacunes de notre protection
douaniere ont longtemps entravé la prospérité de |’in-
dustrie francaise des colorants. La France était tri-
butaire de I’Allemagne ainsi que de la Suisse dont nous
importions aussi bien les produits intermédiaires que
les colorants finis.

Ce n’est qu’apres la guerre de 1914-1918, ou la fai-
blesse de cette industrie fut durement ressentie que
celle-ci prit son essor et progressa de moins de
1.000 t/an en 1914 a 12.000 t/an en 1939, ce qui repré-
sentait 5 % de la production mondiale.

Notre consommation annuelle était alors de |’ordre
de 9.000 t (8.000 t de produits francais, 1.000 td’impor-
tations). La différence était exportée.

Durant |’occupation, |’emprise allemande réduisit
a 5.000 t la production annuelle de colorants.

En 1947 et 1948, les chiffres de 1939 furent largement
dépassés par suite d’une surconsommation résultant
de la pénurie des années précédentes. En 1948, la pro-
duction atteignait 18.000 I, et si au cours des premiers
mois de 1949 un fléchissement apparut, il s’est résorbé
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depuis pour faire place a nouveau a une demande entie-
rement active.

Le développement de I’industrie des colorants a
naturellement retenu l'attention des services du Plan
qui ont décidé de porter la capacité de production
de 20 a 30.000 tonnes. En fait, ce chiffre traduit mal
les progreés que cette industrie doit accomplir pour
soutenir la concurrence internationale. Il ne s’agit pas
seulement, en effet, d’augmenter le tonnage produit,
mais aussi — et surtout — de développer certaines
qualités réclamées désormais par la clientéle, par
exemple, les colorants solides (colorants chroma-
tables pour laine, colorants de cuve pour les fibres végé-
tales).

1938 thel( ces las#
Pays étrangers.
Importations :
Quantités (tonnes) ... 1.212 1.027 2577 1.900
Valeur (1.000 IV) 140.793 031.630 2,449.779 3.334.471

Exportations :
Quantités (tonnes) ... 3.100 1.200 2.686 3.643
Valeur (1.000 fr)..... 171.284 478.914 2.299.009 3.626.381

Peintures, vernis et encres d'imprimerie

Bien que les peintures et vernis aient été connus
des la plus haute antiquité, ces produits n’ont commencé
d’etre fabriqués industriellement qu’au milieu du
siécle dernier. Les progres réalisés sont encore plus
récents, puisqu’aussi bien les techniques de fabrica-
tion ne se sont réellement développées qu’apres la pre-
miere guerre mondiale.

Retardée dans son essor par la derniére guerre,
I’industrie francaise des peintures, vernis et encres
d’imprimerie n’avait pas tarde néanmoins a se ressaisir
au point qu’en 1948 la production dépassait sensible-
blemcnl celle de 1938, ainsi qu’il ressort des statistiques
ci-dessus mentionnées. Nul doute que celle progression
ne se fat'encore accentuée, si a partir fle 1949 les prix
de revient ne s’étaient pas trouves aussi fortement han-
dicapés par des charges sociales tres lourdes et des
prix de matiéres premieres anormalement élevés,
presque toujours supérieurs aux cours mondiaux
(huile de lin, produits butyliques, alcool éthylique,
etc.) ; c’est ce qui expliqué du reste que les industriels
francais n’exportent pratiguement que trés peu, et
qufe ces produits aient été maintenus jusqu a present
en dehors de toute mesure de libération des échanges.

Il ne faut pas oublier en effet que si dans les peintures
et vernis, les frais de main-d’ceuvre n’interviennent
que dans une proportion relativement faible, les prix
de vente, par contre, sont soumis aux prix des maticies
premieres.
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La conjoncture internationale, le renouvellement de
ces difficultés d’approvisionnement en matiéres pre-
miéres que |’on croyait pour longtemps disparues,
laissent évidemment craindre que la production, déja
stationnaire ou régressive depuis deux ans dans cer-
tains secteurs, ne diminue dans les mois a venir,
surtout en ce qui concerne les produits de qualité.
En revanche, la profession retrouverait trés vite ses
possibilités de développement, si |’évolution des évé-
nements le permettait.

Les besoins sont, en effet, immenses, car a ceux de
la reconstruction s’ajoutent ceux de |’entretien et de la
rénovation qui ne sont que tres partiellement comblés.
A cet égard, la comparaison entre la consommation
francaise et celle des autres pays — qui lui est trés
supérieure — est édifiante. Encore, ne parlons-nous
ici que des besoins proprement francais et négligeons-
nous les débouchés non moins vastes qu’offrent a cette
industrie les territoires d’oulrc-mer et les pays étran-
gers.

Quoi qu’il en soit, cette profession réalisait, en 1938,
un chiffre d’affaires de 1 milliard 800 millions;
aujourd’hui, les quelque 500 firmes productrices
accusent un chiffre d’affaires de plus de 35 milliards.

Si I’on considére enfin que I’industrie des peintures
et vernis utilise de trés nombreuses matieres pre-
miéres et qu’elle contribue a faire vivre directement
plus de 100.(TO applicateurs, ouvriers et arlisans-
peintres, on voit que la place qu’elle occupe dans |’éco-
nomie nationale est loin d’étre négligeable.

Explosifs

En dépit des énormes moyens mécaniques dont
I’homme dispose, les explosifs apparaissent comme le
procédé le plus économique et le plus rentable lorsqu’il
s’agit d’extraire ou de déplacer des masses importantes
de matériaux. L’industrie privée des explosifs occupe,
de ce fait, une place prépondérante dans notre éco-
nomie.

Pour des raisons d’ordre public (défense nationale,
sécurité intérieure, ressources fiscales), les fabrications
furent placées sous le contrdle de I’Etat par la loi du
13 Fructidor an V (30 ao(t 1797), instituant le Mono-
pole des Poudres, et elles demeurent de nos jours
étroitement contrblées par la Direction Centrale des
Poudres.

Explosifs de mines. — a) Dynamites. —<En obtenant
(1876) la premiére dynamite gomme, au moyen de la
gélatinisation de la notroglycérine dont il avait décou-
vert. en 1866, les propriétés explosives, Nobel donna
I’essor a une industrie importante. Par dérogation
a la loi sur le monopole, la loi du 8 mars 1875 a auto-
risé I'industrie privée a produire les explosifs;) hase
de nitroglycérine.
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Il existe cinqg dynamiteries francaises qui ont pro-
duit, en 1950, 10.300 t d’explosifs dont la plus grande
part a été destinée aux bassins liouillers et aux chantiers
de construction hydro-électrique.

b) Explosifs du Monopole. — Produits par les Pou-
dreries Nationales mais traités et conditionnés par les
usines de |’industrie privée, les explosifs du Monopole
se divisent en trois grands groupes :

— Les explosifs du type N (a base de nitrate d’ammo-
nium), dont la production a atteint 8.740 t en 1950.

— Les explosifs du type O (au chlorate de soude),
dont la production a été de 1.250 tonnes.

— Les poudres noires comprimées, dont |’emploi est
en voie de régression par suite des progrés reéalisés
dans les productions d’explosifs du type N et de la
concurrence du tir a I’oxygéne liquide dans les mines
de fer. 580 t ont été fabriquées en 1950.

c) Cartouches pour le tir a I’oxygéne liquide. —
Indépendante du Monopole des Poudres, la produc-
tion des cartouches absorbantes pour le tir a l’oxygene
liquide, livrées exclusivement aux mines de fer, s’est
élevée a 15.500.000 cartouches en 1950.

Accessoires de mise a feu. — Employant des produits
du Monopole (poudre fin grain, penthrite, toiile) ou
des explosifs d’amorcage de I|’industrie privée (ful-
minate de, mercure, azoture de plomb), les fabrications
d’accessoires ont été les suivantes en 1950 :

— Meches de mineurs : 46.700.000 metres ;

— Cordeaux détonants : 3.960.000 meétres ;

— Détonateurs : 30.000.000 d’unités ;

— Amorces électriques instantanées et a retard
27.200.000 unités.

Artifices. — Conservant par certains aspects un
caractere artisanal, les artifices industriels (pétards
de chemin de fer), agricoles (fusées paragréle) ou de
divertissement sont fabriqués en France par une ving-
taine de sociétés ou d’entreprises.

Si I’industrie privée des explosifs assure les besoins

des activités essentielles de notre économie — char-
bonnages, chantiers de construction hydro-électrique,
mines métalliques, carrieres, travaux publics — ses

exportations sont malheureusement limitées par le prix
élevé de certaines des matiéres premieres qu’elle
emploie.

Goudrons, benzols et dérivés

Cette industrie procéde au traitement de deux des
produits issus de la distillation de la houille : le gou-
dron brut et le benzol brut.

Son activité commence, en fait, au moment ou ces
deux produits sont isolés du gaz de houille, au cours de
I’épuration de ce dernier, dans les usines a gaz ou dans
les cokeries minieres ou métallurgiques.
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Le goudron est distillé, soit totalement pour extrac-
tion de toute la gamme des huiles de houille et du brai,
soit partiellement pour préparation du goudron rou-
tier, les huiles les plus volatiles étant, dans ce cas,
seules extraites.

Lés huiles sont soumises a de nouveaux traitements
en vue d’obtenir les produits phénoliques, naphtaline
,et anthracene, qui sont eux-mémes amenés a un plus
ou moins grand degré de pureté suivant |’industrie
a laquelle on les .destine. Les huiles résiduelles con-
viennent alors a de nouveaux usages. Le brai, normale-
ment utilisé en |’état pour I’agglomération des fines de
charbon, peut étre (luxé avec des huiles pour la fabri-
cation de divers goudrons reconstitués, a usage routier
notamment.

Le benzol brut, distillé et soumis a divers traitements,
donne, suivant le degré de raffinage et de fractionne-
ment, soit des produits benzéniques commerciaux
benzol technique ou carburant, toluol, xylol, solvants,
soit des produits purs : benzéne, toluéne, xyléne.

Les utilisations des produits tirés du goudron et du
benzol sont innombrables. Parmi les plus importantes
on peut indiquer : les revétements routiers et |’étan-
cliéité, la carburation et le chauffage, I’industrie du
caoutchouc, les lubrifiants, I’agglomération, |’éleclro-
chimie, I’'imprégnation dos bois, les explosifs, les pein-
tures et vernis, l’industrie chimique de synthése et
toutes les industries qui utilisent des produits benzé-
niques commerciaux.

A certaines cokeries et aux grandes usines a gaz
sont rattachés des ateliers de distillation du goudron
et de traitement de ses dérivés. Le goudron des usines
qui ne possedent pas de tels ateliers est traité dans les
distilleries indépendantes dites « acheteuses ».

Le benzol brut de débenzolage produit par les coke-
ries est traité dans des ateliers rattachés a ces cokeries.
Les grandes usines a gaz traitent elles-mémes leur
benzol brut.

La distillation des goudrons frangais et sarrois est
insuffisante pour satisfaire simultanément aux besoins
dO pays en brai pour agglomération et goudron pré-
paré pour routes. Ces besoins sont actuellement cou-
verts, pour leur complément, par des importations
de ces deux produits.

L ’importation de goudron brut, si elle redevenait
possible, serait préférable en ce qu’elle assurerait
un complément d’activité aux distilleries francaises,
récemment équipées et modernisées, pour traiter un
tonnage treés supérieur aux productions francaises et
sarroises.

Elle apporterait de plus une grande souplesse dans
le domaine de I’'utilisation des dérivés du goudron
en dégageant certaines quantités de dérivés (crésols,
xylénols, naphtaléene el anthracene) qui pourraient
étre affectés a d’éventuels compléments de besoins

nationaux ou a |’exportation.
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Afin de s’adapter aux nouveaux besoins de |’indus-
trie chimique, les installations ont été modernisées
au cours de ces dix derniéres années ou sont en cours
de modernisation, tant en ce qui concerne |’élaboration
des produits primaires, leur coupage, leur normalisa-
tion, que celle des produits secondaires. En particulier,
la récupération poussée des phénols et de leurs homo-
logues, de la naphtaline, de l'anthracénc, de la résine
de coumarone, de la pyridine, est en progrés constant.

En ce qui concerne la capacité de distillation, le but
que I’industrie des goudrons s’était assigné dans le
cadre du Plan Monnet était la possibilité de traiter
environ 1.000.000 de t/an de goudron brut. Les instal-
lations actuelles ont déja une capacité de distillation
de 850.000 t/an.

Les capacités pour les dérivés du goudron sont éga-
lement supérieures aux quantités a traiter actuelle-
ment. Ainsi, les installations de raffinage de la naphta-
line seraient en mesure de produire environ 21.000 t/an
de naphtaline pure (correspondant approximativement
a 37.000 t de naphtaline brute).

Commerce extérieur avec les pays étrangers

ta19 uns (t)

1mptir- Expor- Impor- lix por-

tations tations tations taiions

Tonnes Tonnes Tonnes Tonnes
Goudron brut ........... 97.000 1.300 5.300 534
Goudron routier....... GO.500 121.700 842
Brai..coieeveeceeeneene. 520.200 100  292.000 —
Produits benzoliques .  30.000 200 2.200 202
Produits phénoliques . 1.500 300 400
Naphtaline brute et

PUIE .. 2.400 000 10 2.000

Anthracéne........... . . 4.900 100 1.100

(1) Les échanges sarrois avec tes pays tiers sont compris a partir
<e 1948.

PREOCCUPATIONS ACTUELLES
DE L'INDUSTRIE CHIMIQUE FRANCAISE

Si certaines difficultés d’approvisionnement en ma-
tieres premieres sont récemment apparues, les pro-
bléemes qui conditionnent I’avenir de |’industrie chi-
mique francgaise sont essentiellement d’ordre financier.

C’est la conséquence de nécessités techniques trop
souvent méconnues et dont les incidences financiéres
sont malheureusement toujours réduites : ces nécessités
sont, d’une part, la recherche, d’autre part, les inves-
tissements.

1° Le rdle de la recherche scientifique et technique
est devenu capital dans une profession a laquelle la
synthése organique ouvre des perspectives illimitées
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celles de la création des produits nouveaux inconnus
dans la nature (1).

2° L’apparition de ces produits nouveaux et |’évo-
lution des techniques de fabrication des produits an-
ciens imposent un accroissement incessant des immo-
bilisations.

Or les investissements nécessaires dans |’industrie
chimique sont particulierement élevés pour les
grands produits de base ils représentent.prés de deux
fois le montant du chiffre d’affaires annuel.

Enfin le matériel chimique, travaillant générale-
ment en continu, a de hautes températures et dans des
milieux corrosifs, s’use trés vite : son entretien est
colteux et sa cadence de renouvellement trés rapide.

Les répercussions financiéres de ces diverses particu-
larités sont aisées a concevoir :

— nécessité d’inclure dans les prix des marges suffi-
santes pour subventionner la recherche,;

— nécessité do financer les nouvelles immobilisa-
tions, soit par les ressources propres des entreprises,
soit par recours au crédit, dans des conditions de ren-
tabilité normale ;

— nécessité d’amortir rapidement le matériel a sa
valeur de remplacement.

Sur aucun de ces trois points la situation actuelle-
ment faite a I'industrie chimique francaise n’apparait
comme satisfaisante.

En ce qui concerne les amortissements |I’Adminis-
tration des Finances applique des taux qui ne tiennent
nullement compte du caractére particulier de |’indus-
trie chimique et, bien entendu, ces taux sont appli-
cables aux valeurs de bilan. Il n’est pas exclu toutefois
que les dispositions de I’article ler de la loi du 8 jan-
vier 1951 relatives aux amortissements accélérés auto-
risent un traitement moins défavorable, tout au moins
pour les investissements futurs. Grave en soi, en effet,
I’insuffisance des amortissements fiscaux |’est encore
davantage peut-étre par ses répercussions sur la déter-
minations des prix de vente autorisés par la Direction
générale des Prix.

Quant aux marges pour frais de recherche et aux
possibilités d’investissements, les difficultés que ren-
contre présentement I’industrie chimique francaise se
confondent avec deux problémes qu’il nous reste a
évoquer : celui des crédits publics et celui des prix.

Financement sur tonds publics

Il était permis de croire, récemment encore, que
les avances du Fonds de Modernisation et d’Equipe-
ment a I’industrie chimique seraient susceptibles
de compenser dans une certaine mesure | ‘amenuisement
des émissions boursiéres et | ’insuffisance des ressources

@ L'industrie chimique la plus jeune et la plus puissante du

monde celles files Klals-Unis. a consacré, en 1949, 350 millions de
dollars (1U2 milliards et demi de francs) a la recherche. Par contre,
on estime généralement qu’elle a tiré cette méme année 35a 40 %
de son chiffre d’affaires do la vente de produits mis sur le marche
au cours des quinze ans précédents.
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de l'autofinancement. Or le tableau ci-dessous montre
que I’aide du Fonds est restée des plus modestes, si |’on
excepte tout au moins F industrie de |’azote.

cillions CREDITS

ai.Mirés te.u.tsés

cii msn en ily/,!)

et 1030 -11 Cl 100il)

Millions Millions

Industries chimiques de hase.. 3.030 2.212
industrie de 1’azote..........ccccceeevuiieiinnnnns 8.632 7.193
12.262 il..405..

(@) I n’a pas été fait d’allocation en 1948

Rapprochons ces chiffres des estimations établies par
la commission compétente du Commissariat du Plan,
pour la modernisation et |’équipement de |’ensemble
des industries chimiques pendant la période 1948-
1952, soit

Millions
de fr.
1950
Industries de base retenues au Plan (2).... 48.000
AZOTE. i 20.000
Industries non retenues nommément au
Plan (3 ).cccveveennnnes e 102.000
170.000

On voit I’'ampleur de la marge abandonnée soit aux
émissions boursiéres soit a l'autofinancement. Encore
faut-il ajouter que le dernier procédé'est actuellement
le seul qui n’impose pas aux producteurs francais de
telles charges d’intéréts que le poids en soit insoute-

nable, face a la concurrence étrangere.

Régime des prix

Depuis la fin de la guerre, les industries chimiques
ont subi un régime de prix dont la rigueur n’a été que
partiellement relachée au début de 1948 et qui subsiste
encore intégralement aujourd’hui dans un grand
nombre de secteurs notamment ceux de la grande
industrie chimique (produits minéraux de base et
engrais) et de I’industrie organique de synthése.

L’indice d’ensemble des prix de gros des produits
chimiques, publié par I’Institut National de Statistique
et d’Etudes Economiques (I.N.S.E.K.), ne s’élevait en

(2) Acide sulfurique, clilore, carbure de calcium, carbonate de
soude et soude caustique, methanol, phénol,,goudrons et benzols,
colorants, produits chimiques dérivés du pétrole.

(3) Estimation faite a titre do premiére approximation et sous
toutes réserves.
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novembre 1950 qu’a 1.213 (base 100 en 1938), alors
que |’indicé général des prix de gros des produits
industriels ressortait pour le méme mois a 2.802.
Certes, cet indice a l'ait I’objet de plusieurs critiques,
tant en ce qui concerne le choix des produits sur lequel
il est basé qu’en ce qui concerne les coefficients de pon-
dération qui leur sont affectés : il n’en reste pas moins
qu’il marque un niveau relatif suffisamment lias pour
que la comparaison reste entierement valable.

Au reste I’I.N.S.I.E. a récemment établi un nouvel
indice du prix moyen des produits chimiques en 1949
qui, remédiant aux critiques adressées a | 'ancien indice,
serre la réalité d’aussi prés que possible (1) : or, ce
nouvel indice fait ressortir un coefficient de hausse
moyenne de 13,9 de 1039 & 1949 et d’un peu moins de
15 de 1939 a fin 1950.

Le régime des prix appliqué aux industries chimiques
apparait ainsi comme trés strict si on le compare a celui
des autres industries et notamment de certaines dont
elles assurent parfois la prospérité.

L ’appréciation boursiere des titres de ce comparti-
ment au début de février 1951 (indice de 462 contre
un indice général des valeurs francaises a revenu
variable de 1054) refléte indiscutablement cette situa-
tion.

Les industries chimiques occupent une place impor-
tante dans |’économie nationale. Aussi faut-il souhaiter,
particulierement dans les circonstances actuelles, que
les pouvoirs publics prennent les mesures nécessaires
pour palier a certaines inégalités et pour favoriser
la qualité et le développement de leur production.

(1) Nous croyons intéressant de préciser comment ce nouvel
indice u été établi : 42 produits ont été choisis parmi les plus repré-
sentatifs des différentes branches des industries chimiques. Un coef-
ficient de pondération a été affecté a chacun d’eux, proportionnel
au- chiffre d'affaires de la branche représentée en 1949, Voici la
tiste de ces produits ainsi que leurs coefficients :

ACEtONe.....ouviiiiiiiiiiiieieees . 2 -
Acide chlorhvdriquc.. 4 Extrait de chataignier ... 0
Acide sull'urique..... . 40 Films cinématographiques =il
Alcool Imtvlique ............ 0 Hydrosulfites de soude 15
Amides grasses sulfonées .. 11 -Methanol ...........cc.....c.... 2
Ammonilrate ................... .U Nitrate d’ammoniaque 1
Anhydride phlaliquc 7 Nitrate de chaux......... 11
Aniline.....cccooviiiiiiiieeens 8 Oxydé de plomb . 0
Arséniate de chauX............ 10 OXYQENE .oovvveiieeiireaenanns 14
liélanaphtol...........ccc.eee... o Phénol................ 2
Bichromate de soude ....... 7 Phosphate trisol___ 3
8 5

[210] - ) G, 7 Poudres a mouler........... 17
Carbonate de soude ......... 15 Soude ........... 20
Carbure de calcium ......... 16 Soufre ..., 5
Sulfate d’ammoniaque 12

Sulfate de cuivre ........... 0

Coton azotique ................ 9 Sulfate de potasse ......... 3
Dynamite .......ccccoeeeenienens 1n Sulfate de soude .... 1
Encaustique ..........ccc..cee. 12 Sulfure dé carbone ..... 4
Engrais composés............... 43 Superphosphate ............. 25

l,e total des coefficients de pondération, qui est de 452 points,
représente la part de la chimie dans I’indice général des prix de
gros qui est composé lui-méme de 319 produits dont les coefficients
de pondération totalisent 10.000 points.
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Le spath fluor

et

les dérivés fluorés

industriels

Etude économique

par C. BARKOVSKI

Ingénieur-Docteur

(Suite)

ETATS-UNIS

Ce pays est le producteur et le consommateur prin-
cipal du spath fluor et des composés fluorés.

Spath fixou

L ’exploitation des mines de spath fluor débuta, aux
Etats-Unis, en 1870, et prit une expansion rapide vers
1900 (utilisation du spath fluor dans les aciéries). La
production moyenne, 5.500 t/an, dans la; période de
1880 a 1888, passe a plus de 45.000 t en 1902. Klle
atteint deux maxima trés marqués pendant les deux
guerres mondiales (plus de 250.000 t en 1918 et
375.000 | en 1944) [3], La production actuelle se stabi-
lise sur le chiffre de 300.000 t/an environ.

Les réserves de spath fluor aux Etats-Unis étant esti-
mées en 1944 a 9 millions de tonnes, d’ici 20 a 25 ans,
elles seront épuisées [3].

Comparée a la production mondiale, la production
du spath fluor aux lilats-lnis s’élevait a environ 70 %
pendant la période 1914-1920, puis (étant donné le
développement de |’extraction de ce minerai dans
d’autres pays), elle baisse rapidement (55 % en 1923,
20 % en 1932), remonte a 40 % en 1944 [3], niveau
auquel elle se maintient actuellement.

Les principaux centres de production se trouvent
dans I’illinois et le Kcntuckv. Depuis 1905, les gisements
de I'lllinois ont pris la premiere place. La laverie de
la veine Daisy (lllinois) possede une capacité horaire
de 25 L [39].

En 1938, quatre-vingt dix-sept usines de spath fluor
ont fonctionné [52].

Le tableau Il illustre la production des principaux
Etats pour les années 1943, 1944, 1945 et 1948 [63].
On voit que la production de I’Ulinois est voisine de
50 % de la production totale des Etats-Unis, elle est
5 fois supérieure a la production francaise.

En 1948, 78 % de la production totale des Etats-
Unis ont été extraits par les douze sociétés du Kéntucky
et de I'lllinois [61], de mbme qu’en 1946, année ou
I’état de I’'lllinois a fourni 55 % de la production totale
et celui du Kéntucky 23 % [41].

862

Tableau

ANNEES

ETATS
19« 19« 19« 1948 1919

Milliers de tonnes ".ourles.

Iinois —......... 199 176 147 <1725 . 121
Koiiluoky .,.. 110 113 9% 85 03,5
Colorado ........ 19 65 52,5 27,5 225
Nctv-Mexico ... 37 13 14,5 25 13
Autres Etais... 1 17 15 21,5 17
Total . AO0O 417. 324 3315 230,5

Le graphique ci-contre {jig. 1), nous montre |’évo-
lution de I’extraction du spath fluor aux Etats-Unis
pendant la période de 1880 a 1947. Les quantités de
minerai sont exprimées en tonnes courtes [3],

450

Fig. I. - Spath fluor extrait aux Etats-Unis, de 1880 & 1947
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Le tableau IIL montre la production, le commerce
extérieur, la consommation et les prix du spath fluor
aux Etats-Unis pour les années 1918-1949 [41].

Tabteau Il
Le spath fluor aux Etats-Unis (en milliers de tonnes courtes).

£

COMMERCE . r PHIX/TONNK
" KXTfutlKnt &:%

ANNEE v y.<’ SPATII FLUOI SPATH FLUOII
Impor- Ex por- pauvre riche
tation lation $ $

1918 264 20,7

1920 187 — — - — —

1923 121 38,5 —_ — —

109" -Illl.b‘@

1930 .. 96 64 — 138 - -

1931 .. 53,5 20,5 0.5 94 - —

1932 .. 25 13 0,5 56 15,5

1933 .. 73 10,5 0.5 84,5 - -

1934 .. 86 16,5 0,5 110,5 - -

1935 .. 1235 16,5 0,5 137,65 —

1936 .. w177 25,5 0,5 1825 —

1937 .. 181,5 37 0,5 1945 — -

1938 .. 80,5 19,5 1 115 — —

1939 .. 183 10,5 3 177 — —

1940 .. 2335 12 8,5 2185 20 -

1941 .. 320,5 7.5 12 303,5 —_ --

1942 .. 360.,5 2 9 361 25 35

1943 .. 406 44 389 - —

1944 .. 414 87 410 30,2 37

1945 .. 324 103 1,5 356 — -

1946 .. 278 30 1,5 303 32,5 -

1947 . 329,5 78,5 1 376 — —

1948 .. 331,5 1115 0.5 406 34 44

1949 . 236.,5 95,5 1 345 32-41 47,5-49,5

Commercé extérieur

Si les exportations du spath lluor des Etats-Unis
sont négligeables (sauf pour la période de la guerre
1940-1943), par contre, les importations ont été géné-
ralement supérieures aux exportations et ont atteint
des valeurs élevées surtout aprés la derniére guerre
(prés de 100.000 t en 1945 et 1948). Ceci s’explique par
la politigue adoptée aux Etats-Unis aprés la lin de la
guerre, politique qui encourage les importations et la
constitution des stocks de ce minerai « stratégique.» [3]
[41].

Principaux pays importateurs : [il]

De 1910 a 1919 : Angleterre;

De 1920 a 1929 : Angleterre, Allemagne, France,
Afrique du Sud ;
De 1930 a 1939 Allemagne, France, Espagne,

Afrique du Sud ;
De 1940 & 1949 : Mexique, Espagne, Terre-Neuve.
Le principal pays importateur est actuellement le
Mexique (plus de 70 % des importations totales en
1948). Notons que |’Allemagne a recommencé ses expor-
tations vers les Etats-Unis en 1948 [41].
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Les exportations du spath fluor francais vers les
Etats-Unis ont été élevées en 1930 (21.000 t, soit 36 %
des importations totales) ; elles ont toutefois baissé
rapidement et déja en 1932, le tonnage importé de
France (moins de 2.000 t) ne représentait que 12 % des
importations totales [63].

0 20% 40% GO/0
Snimiiiilt— w1l i— houenne
1925-/955
Acier w Industrie céramique

.B fijuorhqgdrique D

Fig. 2. - Consommation du spath fluor par diverses industries,
de 1926 a 1947

AutreS N"UStrieS

Les Etats-Unis importent surtout du spath fluor chi-
mique (ou <acide »). En 1935, par exemple, les impor-
tations des différentes qualités du spath fluor étaient
réparties comme suit [41] :

%

Spath métallurgique.........cccceeeeennnen. 33
Spath céramique...........ccceeeeiiiiieeinnns 19
Spath «acide >.......ccccocceviiiiiiiiiiiinnnnns 48

Les exportaiions américaines sont destinées surtout
aux pays suivants Canada, Brésil, Pérou, Chili,
Cuba, Colombie [41].

CuXSO.M MATIO.N

Les Etats-Unis consomment plus de minerai qu’ils
n’en produisent; les importations massives comblent
largement ce déficit et permettent méme de constituer
fles stocks.

La répartition de la consommation par industries
utilisatrices est représentée par le diagramme ci-
contre (fig. 2) [3]. Nous constatons que c’est la métal-
lurgie qui consomme le plus, ensuite viennent I’in-
dustrie chimique, puis |’industrie .céramique.

Pour compléter ce graphique, ajoutons qu’en 1923
la répartition était la suivante :

Métallurgie......ccuuvveeiiuiiiiiiieieiieeees
Industrie céramique
Industrie chimique...............ccooeeenee
Industries diverses.............cccooevvniinnnnns
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En 1933-1936 et 1938, la répartition était la suivante

1933198« 19X
/fo %
Métallurgie :
Acier Marlin basique.................. 72,15 63,95
Acier électrique...—..........ccceuunnnn.. 3,85 3,48
1-23 1,73
Alliages fle fer..... 0,44 0,69
Industrie chimique 10,33 16,43
Industrie céramique :
EMAUX...veiiieieeiiecciie et 3,42 348
VEITES....ccveieeeeirieeeeieeeeeeea e 7,71 9,12
DIVEIS.iiieiiiiiiiiiie e e e e e 0,87 112
100 100

Les besoins pendant la guerre de 1942-1945 étaient

les suivants [3] [431 :
1943

Tonnes %

Métallurgie 128.000 a 152.000 60
Industrie chimique 75.000 a 90.000) L.
Eleetrométallurgie' Al etM g) 25.000 a 38.000 1

Industrie céramique......... 25.000 a 35.000 0
DIVErS oo 5

En 1947, la consommation industrielle du spath
(luor était répartiecomme suit [60] :
Tonnes courtes

Acier Martin basique........cc...cceviiiiennnnns 189.773
Acier électrique........... 19.181
Acier Bessemer.... 141
Fonderies de fer.. 4.089
Alliages de fer.......ccooeeeeennnn. 2.478
Electrométallurgie(Al et M@) .......c........ 896
Industrie chimique (I1F)....cccoooeiiiiiieenn. 100.303
VEITE it 42.130
Emaux... 8.938
Ciment... 811
DiVers—....cccoiiiiiiiiii 7.038

370.138

La consommation du spatli fluor en métallurgie a
connu une baisse sensible (de 80 % en 1920 a 55 % en
1946), tandis que celle du spath fluor chimique a aug-
menté progressivement [3]. C’est I’évolution de la
consommation du spath fluor chimique qui nous inté-
resse plus spécialement.

« La consommation du spath fluor chimique se
développe tellement qu’il ne serait pas impossible,
écrit llamrick [3], que cette consommation dépasse
bientdt celle du spath métallurgique ».

Voici les tonnages de consommation du spath fluor
(national et étranger) par |’industrie chimique (y com-
pris la fabricalon de la cryolithe artificielle et du
fluorure d’aluminium pour, |’électrométallurgie de
I'aluminium et du magnésium).
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Tonnes courtes

12.600
12.000
7.000
7.800
11.000
12.900
20.100
24.100
18.900
20.300
37.000
56.000
81.000
113.600
129.500
109.315
83.901
100.363
107.280

Le graphique ci-contre nous montre |’accrois-
sement rapide de la production des dérivés fluorés
pendant la guerre de 1942-1945, ainsi que le niveau
élevé actuel de cette production.

La cryolithe nainrelie importée du Groenland, ne
constitue pas un apport appréciable pour |’industrie
américaine. Les importations de ce minerai, pendant
ces derniéres années, nous le prouvent [41].

1933 19« 1935 19« 1915 19IC, 1947 19« 190

Milliers de ton-

neslongues... 4 45 85 155 18 10 {105 =2 185

D khivks n.uoiiiis minimaux

Acide fluorhydrique. — La production d’acide fluor-
hydriqgue a connu un développement rapide pendant
les années de guerre (maximum en 1944), et si elle a
baissé légerement en 1946, son niveau actuel est cepen-
dant pres de quatre fois supérieur a celui de 1939
[3] [46] [54].

De six firmes productrices en 1939, on est passé a
quatorze en 1946 [59].

Production de HP (anhydre et technique) aux Etats-Unis

199 191019il|1942 1943; 194 1913 19k« 1947

Milliers de tonnes 11 1 1

courtes UK (cale.

100% )....... 75 ? ? 1?7 -25455 43 215

La fabrication de |’acide anhydre a commencé en
1931 a l'usine d'Easlon (Pensylvanie), qui produisait
prés de 500 t/an. Depuis, une dizaine d’autres usines ont
été construites. Actuellement, c’est la Pensylvania Sait
Manuf. C° qui est le plus gros producteur de HF anhydre
aux Etats-Unis, puis viennent : la General Chemical C°
(6.000 1 en 1945), la Kinetic Chemicals Inc. (dont
toute la production sert a la préparation des fréons),

la llarshaw Client. C° (11F est destiné a la fabrication
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du fluor-élément) [10]. Une publication récente [47]
signale la mise en route d’une nouvelle usine de la
Pensait a Calvert City (dans |’ouest du Kentucky).
L 'usine emploie 50 ouvriers et marche en continu.
L ’acide fluorhydrique produit dans cette usine joue un
rble important dans |’industrie atomique.
Milliers de
tonnes courtes

Fig. 3. - Consommation du spath fluor
pour I'industrie chimique, aux Etats-Unis. Production d'acide fluorhydrique

Les principaux emplois de IIP anhydre aux Etats-
Unis sont : la catalyse pour la préparation des essences
d’aviation a indice d’octane élevé et la fabrication
des fréons [2]. L ’emploi de IIP —-anhydre dans |’ industrie
du pétrole (catalyseur pour la préparation des « alky-
lates » = isoparafiines) a été industrialisé en 1942
par la Phillips Petroleum C° [42].

Pendant la derniere guerre, I’acide fluorhydrique
anhydre était contingenté, la répartition (en 1944,

1945) était la suivante [53] :
%

Besoins militaires.....ccccccceeeeeeees 17,3
Essence d’aviation.... el 39,6
Industrie chimique .................. 03
Divers (principalement : Irions);.. 30,8
100
Fluor. — La fabrication, presque continue, semi-

industrielle du fluor a été mise au point par ia Pensyl-
vania Sait and Manuf. C° dés 1935, puis la Ifarshaw
Chemical C° a perfectionné la méthode de fabrication,
qui est devenue continue et vraiment industrielle.

Vol. 65. — K* 0.
Juin 1951.

CHIMIE &
INDUSTRIE

Toutefois, la production de ce métalloide ira jamais
été, aux Etats-Unis, avant 1942, supérieure a quelques
kilos par jour [10].

Les demandes accrues de fluor pendant la guerre ont
provoqué le développement rapide de sa production
industrielle, et en 1945, les usines américaines pou-
vaient en produire plusieurs tonnes par jour [35].

Les firmes productrices du lluor sont : la Pensait,
la Du Pont, la Ifarshaw et la Hooker [36]. La capacité
journaliére de production des cellules de la Pensait
serait de 00 a 80 livres chacune [9].

Prix. —eD’aprées M, Kahan [19] le prix d’avant-

.guerre était de 75 S/kg et aurait baissé a 60 cents en

1949. D’apres Cliein. Eng. News (1950) le fluor serait
vendu a pres de 20 S la livre. Enfin, d'apres Client.
Industries [35], le prix du fluor en 1940 serait le
dixiéme de celui d’avant-guerre.

Principaux emplois : dans [I’industrie atomique
(préparation de UF,), pour la préparation de SF, et
pour le chalumeau au fluor [19] [2] [48] [8] [9],

Les renseignements sur les tonnages de production
d'antres dérivés fluorés font défaut dans la littéra-
ture américaine. Voici cependant les quelques don-
nées économiques fragmentaires que nous avons pu
recueillir :

Fluosilicale de soude. — Le lluosilicale de soude
était produit en 1939 dans seize usines (dont quatre
dans le New-Jersey et trois dans le Maryland). Les
tonnages de production et d’importation étaient les
suivants

1987 1938 193 1944 1945 1940 1947

(en milliers de tonnes courtes)

Production . ?,% 9 65 1W39* 9 ion
Importation y 3,3 ? 9 1,3 i,s

(*) Estimés.

Les principaux pays importateurs avant la guerre
étaient : I’Allemagne et |’Italie ; aprés 1942 : le Dane-
mark et les Pays-Bas. Les exportations ne sont pas
connues, mais seraient faibles [55].

Hampel [22] appelle ce produit « a neglected che-
mical » et dit que I’industrie américaine pourrait en
produire 82.000 I/an & partir des phosphates. En 1947,
3 millions de livres de SiF.Na*, soit environ 6,6 %
de la production, ont été utilisés pour la préparation
des insecticides.

Fluorure de soufre. — SF6, dont les propriétés
isolantes remarquables ont été mises en évidence des
1936, par la General Electric C°, est fabriqué indus-
triellement, selon toute évidence, par la Pensait [91 [35].
Ce gaz incombustible et chimiquement inerte est consi-
déré par les techniciens américains comme un produit
industriel important [2], 11 est vendu en cylindres de
3, 75 ou 100 livres. Voir étude détaillée [43].
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Fluo&ilicate d’ammonium [55]. — Il esl fabriqué
par trois Sociétés : dans le Maryland, le New Jersey
et en Pensylvanie. Les tonnages de production sont
estimés a :

mi mi 10t) im tato

So1k 750 1.000 2.000 2.000
(tonnes courtes)

Ini portation (des INiys-Bas) 100 19
(tonnes courtes)

207 o ?

Les exportations seraient insignifiantes.

La consommation de ce sel se répartit ainsi : les
trois quarts dans les fonderies d'aluminium et de
magnésium, un quart pour produits de blanchiment.

Fluorure d'uranium. — UF, est un solide trés vola-
til, sa tension de vapeur atteint 1 aim. déja a 56°C.
Le fluor serait le seul élément formant avec |’ura-
nium un composé « gazeux », qui permet de purifier
ce métal [2]. Malheureusement, c’est I’'un des rares
composés du fluor qui est doué d’une réactivité chi-
mique marquée, il se transforme en UF4 (composé
solide peu volatil) en dégageant F2

La guerre et les progrés de la chimie nucléaire ont
contribué a développer la production de UF6aux Etats-
Unis, 01 vue de séparer les isotopes de |’uranium
[8] [10] et pour la production des « nuclear fuels » [27].

Si, en 1942, I’industrie n’utilisait que quelques
livres, en 1948, I’industrie chimique en a consommé
des tonnes [21].

Une publication récente [47] annonce la mise en
route d’une usine ultra-moderne (de I'Aluminium
Ore C°) a East St-Louis (lllinois) capable de produire
4500 t/an de 11F (hauteconcentration), NaFel NaF.lIF.

Parmi les fluorures métalliques, mentionnons éga-
lement : les dorures de bore [17] et de cobalt [45]
utilisés en synthése organique.

Diauvés fi.roués organiques

La fabrication des fréons débuta en 1930. La pro-
duction se développa rapidement et, en 1944, le ton-
nage atteignait 28.000 tonnes courtes [8] [42].

On les emploie également comme fumigenes.

Pour plus de détails voir : [2] [4] [8] [9] [10] [lli]
[23] [15] [27]-

Dérivés perfluorés (« perfluocurburts »j

Les carbures ayant tous leurs atomes d’hydrogéene
substitués par les atomes de F sont dénommeés les per-
fluorocarbures ou « <¢=carbures » [33]. La fabrication
industrielle de ces produits est encore peu évoluée,
ils sont trés chers, mais certains d’entre eux ont une
indéniable importance potentielle (lubrifiants, sol-

a;
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vants). lls sont doués d’une trés bonne stabilité'élec-
trique et thermique [2] [35], la liaison G-F étant d’une
rigidité exceptionnelle.

On les prépare soit par action directe du fluor, soit
par action de CoF3 ou d’AgF2 sur |’hydrocarbure [2]
[8] [35] [45], soit encore par action de IIF anhydre,
sous pression, sur les hydrocarbures chlorés [2]. Une
nouvelle méthode américaine consiste a soumettre a
|’électrolvse une solution d’hydrocarbure dans IIF
liquide [2] [8].

A I’aide de CoF3 on a préparé les dérivés perfluorés
du M-hexane, du «-heptane, du «-octane, du célane, du
cyclohexane, du diméthyl-cyclohexane, etc.; en se
servant du AgF2— le perfluoro-naphtalane, méthyl-
naphtalane, acénaphtane, etc. [35].

Certains dérivés perfluorés, par exemple, le per-
fluorheptane, C7 16 seraient utilisés en chimie nucléaire
pour la séparation des isotopes de |’uranium [8] [10].
Voir étude détaillée [45].

Signalons aussi, le perfiuorobutadiene 1-3:

CF, = CF— CF = CF,

préparé a partir du tétrachloro-hexafiuorobutane par
déchloruration au moyen de la poudre de zinc. Ce
composé, en présence de peroxydes, se polymérise en
donnant des cires, huiles ou résines thermoplastiques
[35].

Les polyméres fluorés. — Les polyméres fluorés ont
pris naissance pendant la derniére guerre et les pro-
priétés de certains d’entre eux ont été tres appréciées
par l’industrie, et particulierement par I’industrie
électrique. Les deux polyméres principaux sont
le Teflon et le Kel-F, (Voir [2] [28] [29] [11] [30] [31]
[32] [42] [15] [40] [45].

Teflon (polytetralluorcthylene) de la Du Pont de
Nemours. Capacité de production en 1946 : 4,5 t/mois.
Le prix a connu une baisse (de 15 S a 2,5 S en 1946 la
livre) [1-1].

Voir étude
fluorées [7].

détaillée des matiéres plastiques

Fluoracétates de sodium. —- I" Monofluoracétate de
sodium, CILFCCLNa, dénommé « 1080 » par Monsanto.
Ce produit a été lancé aux Etats-Unis pendant la der-
niere guerre, comme rat.icide, anti-rongeur trés
efficace, mais toxique pour I’homme [8] [37].

Les besoins en monofluoroacdiate de sodium seraient
de 10.000 livres/an [8].

2° Triflmracétate de sodium, CF3CO3Na. C’est une
poudre blanche, non toxique, inodore, non corrosive.
Ce produit, lancé tout récemment (1949) par la llooker
El. Corp. (Niagara-Falts), est proposé comme intermé-
diaire pour la préparation des herbicides, insecticides,
colorants et comme agent de condensation [38].
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La Minnesota .Mining and Matmf. C° vient, de lancer
rois nouveaux produits :

L ’octoiluorpropane [49] [6],-
— L’acide trillooracctique, fabriqué a I’usine de
Saint-Paul (il est vendu a 10 S la livre) [50], et
— 1’acide heptafluorbutyrique (C3,C021) [51].

La Dow Chemical C° a commencé la production du
tri/li'orawtatc d’¢Un/le utilisé en synthése organique
pour I’introduction du groupe CF./T) dans les molé-
cules. L ’hexafiuoracctylacélone, préparée a partir de
cet ester,

est utilisée dans la séparation des-terres
rares [51J.

Prix. — Dans les derniers numéros de Chemical
and Eng. News, nous avons relevé les prix de produits
fluorés qui y figurent :

Prix en dollars par livre

0,09 a 0,13 i”2
0,13 VA

0,19 12

0,10 12

0,18

0,24

1,95

0,40

0,05
0,04-0,05
0,07 a 0,08
0,09 a 0,10
12,00

11,00

0,44 12

SiFiMg ...

ALLEMAGNE

Spath fluor. — Le deuxiéme pays pro-
ducteur de spath fluor esl I’Allemagne.
Les réserves de ce pays étaient estimées
a 1.500.000 t en 1933 [50]. Hamrick [3]
estime (en 1948) que |’extraction moyenne
du minerai étant de 60.000 & 80.000 t/an,
I’Allemagne peut encore exploiter ses'
gisements pendant 50 ans.

L ’extraction y était tres développée. Bien
supérieure a celle de la France, elle était,
pour certaines années (1932, 1938), supé-
rieure méme a celle des Etats-Unis (Voir
fig. G).

Les principaux centres de production
se trouvent dans le llarz (Prusse et Anhalt),
dans le Haut-Palatinat (Baviére), en Thu-
ringe, en Forét-Noire (Bade) et en Saxe
[57]. (Voir fig. 4). Les gisements du llaut-
Palatinat et de la Thuringe fournissent un
pro.duit de bon choix.

*

Strasbourg

La presque totalité des gites appartenait
a de grosses Sociétés. L’l.G. Farbenindus-
trio possédait |’'importante mine « Prinz
Garl » a llmenau (Forét de Thuringe).

Le tableau ci-dessous montre la répar- Fig.
(D'apres le prof. Dahigriin, dans E. Sauerbrey, Extraction et emploi des matiéres premieres
fluorées, notamment du spath fluor, dans I'industrie. Technik, 1947, 2, n' 7, juillet, 316).

tition de la production par régions [58) :
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1
195 193 1913
1

F» miTliors de tonnes.

Baviere (Z. américainge)................. 49 60 73

Thuringe (Z. russe).....cccccooeveeeneenn. 19 225 40

llarz :

Prusse (Z. russe) ..........cccccceeee.n. 36,5 23 245
Anhalt (Z. russe) ........ 1 10,5 7.5

Bade (Z. frangaise).....cccccceeeverennnn. 75 ppal 37
Saxe (Z. misse).......... 8 12 10,5
lcs 149 198,5

Plus du tiers de la'production est extrait des gites
de la Baviere. Le llarz et la Thuringe. produisent un
tiers environ, la Saxe, et le Bade le reste [50].

La capacité de production des mines, aprés la fin
de la guerre (en 1945), serait répartie entre les quatre
zones, de la maniére suivante [41] :

%

Zone américaine
Zone russe
Zone frangaise ...
Zone britannique

bréme

BERUN
° Hanovre

Magdebourg

Clunstei

Forétde y
s Thuringe

Vogtland

Haut-
Ratatinai

Nuremberg”™

Stuttgart r)nube

rrorét

Notre j Munrch

4. - Régions de I'Allemagne d'ou I'on extrait du spath fluor
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<Avant la guerre, I’industrie du spath fluor employait
1.500 personnes environ (dont 200 femmes).

La production allemande de spath fluor (en milliers
de tonnes) est représentée par le tableau suivant

- LE SPATH FLUOR ET LES DERIVES FLUORES

INDUSTRIELS

la guerre, on estimait que |’extraction du spath fluor
suivant différentes qualités se répartissait a peu prés
également entre les qualités « acide », céramique et
métallurgique [50].

En 1941-1944, les quantités de spath fluor « acide »

1928 .o 102,5 1937 144,5 ) . . o
192 9. T 107 103 8 149 (et métallurgique) extraites en Allemagne étaient les
1930 90 1939 ... 102 suivantes [58] :
1931 40,5 1940 .. 148
194 1. 147 Spitli fluor « acide » Spath fluor métallurgique
1933 40,5 194 2. 175,5
1934 ns 1943 1985 55.000 t en 1941 00.000
1935 985 10944 170
1930 131 70.000 t en 1942
....................... 85000 t en 1943
=100.000 t en 1944 52.000
1945 1946 1947 1948
La fig. 5 donnée en 1947 par Sauerbrcy [52] nous
Zones oculcnlinles. & 1% 37§5 montre la répartition du spath fluor pour ses différents
Z0Nn0 FuSSe........... i emplois : on voit que la métallurgie et le « secteur
Total 535 H 33 (%) 645 (%) aluminium » absorbent la plus grosse quantité du pro-
(*} Estimo. duit.
. ssidl dei
Spath ffuot Spatg fluor a (96* I}g\sllgHng
Exporiaiioi
Aciéries Aﬁ‘g{;{?ﬁ
florure Flugri/re 1\Cruoh
m/m/um Sod/um J artifit
artfi C
A
Cryolfthe
asilfie.
ng/ cle ¥RT&Gix
} A - etc.

Fig. 5. - Répartition du spath fluor dans I'.ndustrie allemande

De 1932 a 1942, la production a augmenté de 5 fois.

Le maximum a été atteint en 1943 (prés de 200.000 t),
puis la production a baissé mais, depuis 1947, commence
a reprendre. (Voir fig. 0).

La production en zone francaise (Bade) était [02] de :

2.100 t en 1940,
0.495 t en 1947, et estimé? a 8.000 | en 1948.

On manque de renseignements précis sur la réparti-
tion du minerai entre ses différentes qualités. Avant

La consommation du spath fluor en Allemagne était
estimée [58] (en‘chiffres ronds) a :

40.000 t. en 1934,
100.000 t. en 1938 (*), et
150.000 t. en 1942 (*):
»

40.000 t spath fluor « acide ;
110.000 t spath fluor autresqualités.

120.000 | Cil 1938,

{*) D’aprés le Minerals Yearbook 1945
180.000 ten 1942.
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La répartition entre différents secteurs industriels
serait la suivante

1938 1942

Tonnes  Tonnes
Industrie de l’'acier......... 80.000
Industrie Tle l'aluminium......... 13.000 24.000

Dérivés fluorés.............. G. 000

Carbure de calcium cl cvanamklc....... 10.000 20.000
Céramique et verre 10.000
Ciment Portland......ccocoeeeiiienennenn... 10.000

«100.000 150.000
Commerce ex+€érieur.

Les importations de spath fluor (métallurgique)
étaient peu élevées et ne se sont accrues que pendant la
derniere guerre [58] :

1042 : 16.099 t.

1943 : 20.195 t

(Provenances : Espagne, lItalie).

Les exportations étaient élevées avant la guerre
a destination surtout des Etats-Unis (le tiers des expor-
tations totales) [56] [58] :

Vol. 65. - N*C
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Exportations allemandes.
Tonnes Tonnes
44.700 40.000
31.756 27.310
31.425 13.032
39.921

Les principaux clients étaient : les Etats-Unis, la
Tchécoslovaquie, la Pologne et la Suéde, avant la
guerre; la Hongrie, la Slovaquie, la Roumanie en
1943. Les Etats-Unis et la Suéde importaient princi-
palement le minerai riche, les pays de LEurope Cen-
trale recevaient surtout la qualité céramique et métal-
lurgique.

Apres la guerre, pour laisser une marge a |’expor-
tation, on a proposé de maintenir la production alle-
mande a un niveau supérieur a 100.000 t/an [56] et
mi 1948, I’Allemagne a de nouveau repris ses expor-
tations vers les Etats-Unis.

Les prix du spath fluor en Allemagne, établis en
1942 et valables encore en 1947, pour les différentes
qualités du minerai, sont donnés dans le tableau

suivant [52] :
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Spath fluor moulu (en vrac).

CLASSE  Ca*a % r_?m
Spéciale 99 105 Avec emballage en sacs papier
1 98-1 90 4- 5 RM/L.
I 90-97 85
m 93-95 s Pour les quaetités :
\% 0 05 inf.a5t:+ 10 li.M/t.
A 80 55 mi. 210 1:4-5 RM/L.
Spath fluor en morceaux (en vrac).
classE  raf,  FRX
| 98-1 75
H 90-97 70
I 93-95 60
\% 80-92 50 Pour les quantités :
\ 70-85 40 inf. a 5t f 4I1IM/t.
VI 6G-75 30 inf.a10t: + 2 RM/t.
VIl 56-65 20
VI 40-55 . 18
IX 30-45 14

DERIVES I1*LLOUES MINERAUX.

Acide fluorhydrique. — D’aprées les documents
allies la capacité et la production de IIF (aqueux et
anhydre) en 1943 étaient respectivement de 19.000 et
15.000 tonnes.

Les principales firmes productrices étaient : I. G.
Farben (a Leverkusen), Ricdel de llaen (Seelze), Lcr.
Flusspatgnib.m, Riitgerswerke, etc.

Fluor. — La production du lluor s'est développée en
Allemagne pendant la derniére guerre dans deux usines :

1° A Falkenhagen (prés de Berlin). Installation
industrielle utilisant le procédé a température élevée ;
se compose de 60 générateurs d’une capacité totale
de SU) kg de fluor par heure. Capacité de production
600 a 720 I/an [12] [18].

2° A Leverkusen. Usine pilote pour essais semi-
industriels (une cellule de 2.000 ampeéres, fonctionnant
a basse température); La capacité de production était
de 1kg/h 112) [18], ou plus de 800 kg par mois.

Le fluor produit pendant la guerre était destiné
a la fabrication de CIF3 [19]. L’installation de fal-
kenhagen pouvait produire 100 t CIF3 par mois.

Cryolithe artificielle. — La production pour I’ensemble
de I’Allemagne en 1936 était de plus de 8.000 L Pour
la méme année, la répartition étail la suivante (d'apres
les documents alliés) :

Tonnes
Electrométallurgie fle I'aluminium.............. 3.050
Verrerie 500
EXPOrtation.......oooieuiiiiiiiiieei e 2.900
DIVErS oo, 1.700

8.150

870
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Les capacités de production de la cryolithe en Alle-
magne étaient estimées a prés de 20.000 t en 1943.
Principaux producteurs : les mémes que pour 11F

Fluorure d’aluminium. — La production de AIF3
pour |’ensemble du pays, en 1936, s’élevait a pres de
2.000 tonnes.

La consommation, pour la méme année, se répar-
lissail ainsi :
Tonnes

2.040

En 1943, la capacité de production pour |’ensemble
de I'Allemagne était de 10.000 t/an environ et la
production effective pour la méme année, de 6.000 t.

Fluorure d’ammonium. — En 1936, les ventes totales
de fluorure d’ammonium (NH4 et NILiF.lIF) s’éle-
vaient a 500 t environ dont plus de 300 t pour I’expor-
tation.

En 1943, la capacité et la production de ce sel étaient
respectivement de 570 et 280 tonnes.

Remarque. — Signalons que 1rs Chemische Werko Albert
iWiesbaden-Bieberich) viennent de lancer un nouveau produit

pour la protection du bois a base de NI14, dénomme« Holzsehutz
Albert » (65).

Fluorure de sodium. — En 1936, les ventes totales
de fluorure de sodium (NaF et NaF.lIF) s'élevaient
a plus de 1.000 t, dont 400 | pour |’exportation.

En 1943, les capacités et les productions auraient 6té
respectivement de 8.520 t et 6.800 tonnes.

Fluorure de chrome. — La production totale de ce
sel en 1936 était de prés de 50 tonnes.

Fluorure de bore. — La capacité de production de
BF* en zone francaise aurait été de I’ordre de 36 t/an
en 1948.

Acide fluosilicique et flGollicates. — En 1936, le
total des ventes de I’acide fluosilicique s’élevait a plus
de 200 t, celui du fluosilicate de sodium a plus de
100 tonnes.

La production de fluosilicate de sodium en zone
francaise était de 300 t en 1943, la capacité des ateliers
étant de 360 t/an. Pour I’année 1940, la capacité
prévue était de 600 t/an.

La vente des autres finosilicates alcalins et alcalino-
terreux en 1936 s’élevait a plus de 400 t (dont plus de
160 t pour I|’exportation). La production de fluosili-
cate d’aluminium était de 7 | en 1936.
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Dérivés fluorés organiques.

Fréons. — La production des fréons a débuté en

1939.
Les productions étaient les suivantes :

FIUGE.N 12 run:EX Il
ANNICK

rilonrcTioN s tinmc 'HOtM'OTIOX i:n tonn.;s

90 15 —

usb 18

200 37

(dilluor-diphényl-trichlorétliane), in-

Le D.F.1J.T.
secticide ménager, a été fabriqué pendant la deuxieme
guerre mondiale a raison de 40 t par mois. Le produit

brut (@ 80 %), liquide, était vendu sous le nom de

Gix » [28] [13].

Fluorobenzeéne. — La capacité de production était
de 20 t/mois pendant la guerre, mais n’aurait plus
été que de 12 t/mois en 1947 [24].

En 1943, on en a produit prés de 9 t.

Voir aussi [13].

GRANDE-BRETAGNE

Spath fluor. — Les réserves anglaises de spath
fluor sont considérées comme figurant parmi les plus
importantes d’Europe [3], Remarquons toutefois, que
le minerai n’est pas de premiere qualité. Les filons
essentiellement fluorés font défaut. On extrait CaF2
des gangues des minerais de plomb et de zinc [57]
[39] [52].

Les principaux centres de production sont [52] [39]
[00]

Derbvsliire (75 % de la production),

Durham;
et deux centres moins importants :

Northumberland et Cumberland.

La production moyenne d’avant guerre (1929-1939)
était de 30 a 40.000 t par an. Pendant la guerre (1943),
elle a atteint 55.000 t et en 1948 a dépassé 70.000 t.
(Voir tableau 1 et ftgj. 6).

En 1943, Rennelt [00] écrivait que « I’industrie du
spath fluor doit étre développée et surtout modernisée.
Des 34 exploitations minieres du Derbyshire :

17 étaient dépourvues de cribles hydrauliques
(« Jigs »);

16 étaient dépourvues de laveries;

19 étaient dépourvues des moyens de broyage. »

Dérivés fluorés. — L ’intérét pour les dérivés fluorés
nouveaux s’est manifesté dés 1942. A partir de cette
année, les recherches ont été activement poursuivies,
elles ont été résumées dans |’ouvrage du professeur
Stacey (avril 1948) [15].
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Depuis 1949, 1Angleterre posséde sa premiere ins-
tallation de production du fluor élémentaire [20], ainsi
que celle des arclons (fréons), montée par les I.C.I. [2],

ESPAGNE

Spath fluor. — L’Espagne posséderait (d’aprés
Hamrick) les plus grandes réserves de |’Europe, esti-
mées a 5 millions de tonnes [3],

Les gisements se trouvent dans les provinces
d’Oviedo, de Barcelone, de Girone, de Cordoue [41]
et de Guipuzcoa [07].

Avant la guerre civile espagnole, la production
était de |’ordre de 10.000 t/an. Apreés un temps d’arrét
de deux ans, elle a repris en 1937, et s’est développée
surtout pendant la deuxiéme guerre mondiale, ayant
atteint en 1944 un maximum de 55.000 tonnes. La
production de 1948 était de 30.000 | [52] [41]. (Voir
tableau /).

La consommation intérieure étant
faible, |’Espagne exporte son minerai.
principal est I’Amérique du Nord [3],

relativement
Son client

ITALIE

L ’extraction du spath fluor est devenue intense
depuis la guerre de 1914-1918. Pendant plusieurs années
un seul filon a été exploité, celui de Rabenstein, pres
de Sarenlino, (dans le Tyrol du Sud) [39] [52].

Depuis 1936, la production annuelle dépassa
10.000 t/an et en 1947, Sauerbrey signale trois autres
gisements en exploitation Varena, dans le Val di
Fiemme (province de Trente), Campegno pres tie Bozen,
et Altenburg, prés de Kaltern (province de Bozen).
Une grosse partie du minerai était acheminée, pendant
la guerre, par le col du Brenner, vers I’Allemagne [52].

Aprés un léger ralentissement en 1944-1946, la pro-
duction a de nouveau repris en 1947 et s’est élevée a
son point culminant en 1948 (40.000 t.) (Voir tableau F).

U.R.S.S.

La Russie posséderait de grandes réserves de spath
fluor [3]. On les estime [52] a 6 millions de tonnes
environ

1.700.000 t deréserves « sOres »;
2.000.000 t deréserves « probables », et plus de
2.000.000 t deréserves « possibles ».

Les principaux gisements se trouvent dans les
régions d’Arkhangel, de Tchita (Transbaikalie), de
Khabarovsk, dans les Républiques Socialistes Sovié-
tigues des Kirghizes, des Tadjiks et des Ouzbeks. De
nombreux petits gisements sont localisés dans |’Oural
et prés de Moscou [52] [68].

Les principaux centres d’extraction sont situés [08] :

1° Dans la région d’Arkhangel. Les gisements les
plus importants se trouvent dans la presqu’ile de
Yougorsk, & I’embouchure du fleuve Amderma ;
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2“ Dans la région do Teinta : Gisements de Kalan-
goui, d’Aljagatoui, de Seldlow, etc.;

3° Dans les Républiques Socialistes Soviétiques
des Tadjiks (gisement de Takob) et du Kazakhstan
(giseinent 114011rak Imat).

L’extraction s’est développée surtout a partir de
1931-1935. Elle atteignait prés de 50.000 t en 1935,
70.000 t en 1937 et aurait été, pendant la derniéere
guerre, de |’ordre de 100.000 t par an [52], (Voir
tableau 1).

C’est la Russie Asiatique qui fournirait la plus grosse
quantité de minerai.

L ’exploitation des gisements d’Arkhangel a commencé
en 1932 et a fourni, en 1934, 14.000 t sur un total de
27.000.

N’ayant, pas de renseignements sur le commerce
extérieur russe du spath fluor, nous conclurons, avec
Hamrick [3], que la production soviétique se suffit
a elle-méme et n’a pas d’excédents pour Texportation.

Parmi les gros producteurs du spath fluor, nous
citerons aussi les pays ci-apres :

MEXIQUE

Posséde la fameuse mine d’Aral, a Monte-Realijo,
pres de Guadalcazar, dans |’Etat de Saint-Louis de
Potosi. L ’extraction du spath fluor est devenue impor-
tante a partir de 1941 (10.500 t) et a dépassé 75.000 t
en 1948. Le minerai mexicain est acheminé vers les
Etats-Unis [3] [39] [41], (Voir tableau /).

TERRE-NEUVE

L ’extraction du spath fluor a débuté en 1933 et s’est
développée progressivement en déliassant 40.000 | en
1943, 1944 et 1948. (Voir tableau 1).

COREE

En Corée |’extraction du spath fluor se développa
depuis 1932, dépassa 20.000 1depuis 1939, et atleignil
un maximum de 50.000 ton 1944 (Voir tableau 1).

Parmi les petits producteurs mentionnons les prin-
cipaux :
UNION SUD-AFRICAINE

Les réserves du spath lltior sont faibles (750.000 t),
mais |’extraction est réguliere et le minerai exporté
est de bonne qualité [3],

Les centres de production sont le Transvaal, le Natal
et les districts de Garni et de Karasburg, parmi les-
quels le Transvaal est de beaucoup le plus important.
Dans le district de Marico (a | ’est d’Ottoshop, Transvaal)
on exploite depuis 1918 un minerai tres riche (97-
98 % de Cal'd, dont la majeure partie est exportée
vers les Etats-Unis [34]. Le pays ne consomme que du
spath fluor métallurgique a raison, d’environ 2.500 t
par an.

.La production annuelle moyenne est de 4.000 a
5.000 tonnes. (Voir tableau /).
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Les exportations d’avant-guerre étaient les sui-

vantes : [34] :
Tonnes courtes

2.138 Etats-Unis.
Etats-Unis, Japon.
906 Etats-Unis

784 Etats-Unis.

Japon, Etats-Unis.
Japon.

Les prix sur le marché localétaient :

En 1940 : £ 1 14s. 2 <dpar
départ.

En 1941 : £ 118 s. 9 d. par tonne courte sur jvagon
départ.

Les prix a |’exportation étaient :

En 1940 : £ 2 12s. 2

En 1941 : £ 2 18s. 9

tonne courte

d.par
d.par

tonne courte
tonne courte

CANADA

Les réserves de spalh fluor sont peu importantes [3].
Les principaux gisements se trouvent dans les provinces
[31 [11] [52] :

Ontario (& Madoc).

Colombie Britannique (a Kennedy Creek).

Québec.

L ’extraction se fait par campagnes, elle était insi-
gnifiante jusqu’en 1940 (moins d’un millier de tonnes
par an), mais s’est développée depuis, et a atteint
10.000 L en 1943 et 9500 t en 1948 (Voir tableau 1).

CHINE

Les gisements du spath fluor sont peu connus. On
extrait ce minerai des gisements de plomb de Kiahsin,
dans le Ghantoung. Ce gite contient des quantités rela-
tivement importantes du spath fluor |52].

La production chinoise est peu connue, elle serait
de 7.000 a 10.000 t par an. (Voir tableau /).

JAPON

Les ressources japonaises en spath fluor sont peu
importantes, les gisements n’ont été exploités qu'a
partir de 1938. De 1938 a 1945, on a extrait pins de
35.000 L [09]. Apres la guerre, la production s’est
abaissée : moins d’un millier de tonnes en 1947 et en
1948. (Voir tableau /).

AUTRES PAYS

Parmi les petits producteurs, dont la production
moyenne annuelle est de 3.500 t au plus, nous mention-
nerons [39] [52] :

En Europe : la Suede, la Norvége, la Suisse (dans le
Valais) ;

En Ameérique du Sud : 1Argentine (a San Roque),
le Brésil;

En Australie : la Nouvelle-Galles du Sud (a eass).
(A suivre)
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Vingt-cing années au service de la technique de l'appareillage

par H. BRETSCHNEIDER

Francfort-sur-le-Mein

et K. FISCHBECK
Heidelberg

L'activité de la Dechema s'est manifestée principalement par les Congrés-Expositions

« ACHEMA » et les Congreés d'information, les uns et les autres consacrés a l'appa-

reillage chimique. Il convient, en outre, de signaler les publications de la DECHEMA :

Les Monographies, I'Echange d'informations, les Tables des Matériaux, et enfin la
revue « Chemie-Ingenieur-Technik ».

La technique chimique prend une place de plus en
plus importante dans I’ensemble des divers aspects de
I'industrie moderne. Les énormes progrés gqu’elle a réa-
lisés reposent aussi bien sur des découvertes relevant
des sciences pures que sur de hautes capacités tech-
niques. On ne trouvera guere d’exemples plus instruc-
tifs d’un fécond travail en commun que celui qui nous
est fourni par la coopération du chimiste et de l'ingé-
nieur dans le vaste domaine de la technique chimique,
dans I’art de transformer la matiére.

Ce travail en commun ne s’est pas effectué seulement
au sein des diverses entreprises, mais aussi entre telle
firme et telle autre, et, avant tout, entre les construc-
teurs des appareils chimiques.

C’est ainsi qu’o» trouve réunies I|’expérience de
I’artisan, Vhabileté du technicien et les derniéres décou-
vertes de I'homme de sciences, par exemple dans le do-
maine de la division de la matiére sous sa forme la
plus fine. Par I’'emploi de disques a pointes percutantes,
tournant en sens contraire, a la plus haute vitesse rela-
tive, on est parvenu jusqu’aux fréquences de |'ultra-
son. L’effet de mouture ainsi obtenu a ouvert la voie
a |’élaboration de nouveaux procédés grace a |’extréme
finesse de grain réalisée de cette fagcon. De plus, on a

Vol. 65.— N° 6
Juin 1951,

trouvé qu’on pouvait utiliser — en supprimant les
tamis et en ayant recours a I’énergie cinétique — le flux
fie matiére moulue dans un séparateur a vent hélicoidal
directement attenant. Tout aussi importantes furent de
nombreuses autres découvertes, par exemple les joints
sans boites a étoupe pour arbres, les filtres rotatifs, les
centrifuges pour liquides et gaz, les dessiccateurs, en
particulier les dessiccateurs par pulvérisation, le chauf-
fage inductif des grands appareils chimiques, etc.

Tout ce qui précede n’aurait pu se faire sans un
franc échange d’expériences, stimulant toutes les per-

sonnes intéressées a de telles réalisations. Qu’on soit

arrivé, en Allemagne en particulier, a une aussi fé-
conde collaboration et en outre & grouper les cercles
intéressés, c’est la le mérite de la Deutsche Gcsellschaft
fiir Chemisches Apparatewescn (Société allemande
pour I’Appareillage chimique), connue sous le nhom de
DECHEMA. Le fait que les anciens amis de la
DECHEMA qui se trouvent dispersés partout a travers
le monde lui sont restés fidéles malgré toutes les vicis-
situdes d’avant et d'aprés la seconde guerre mondiale,
peut étre considéré comme la meilleure marque
d’estime et comme une preuve du véritable caractere

international de cette organisation.
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L’histoire de la DECHEMA date de 1926, il y a exac-
tement un quart de siécle. Dés 1918, Max Buchner
avait attiré l'attention sur la nécessité d’une collabora-
tion entre chimistes et ingénieurs, ainsi que sur la
nécessité d’une recherche systématique dans tous les
domaines de I'appareillage chimique, en vue d’établir,
la aussi, des bases théoriques telles qu’elles existent
depuis longtemps ailleurs, par exemple, dans la cons-
truction des machines. .

A Il'occasion du 25° anniversaire de la fondation de
la DEGIEMA, nous donnerons un bref apergu sur
I’activité de cette organisation.

C’est par scs Ausstellungstagungen fiir CIIEMisches
Apparatewcsen (ACHEMA) —
pour [I’Appareillage chimiqgue — qu’extérieurement
la DECIEMA se manifeste le plus.
L’ACIEMA se lient & des intervalles de deux a trois

ans, généralement, a Francfort-sur-le-Mcin. Le grand
intérét que portent a ces manifestations aussi bien I’in-

Congres-Expositions

I’activité de

dustrie chimique, en tant qu’usager des appareils, que
les constructeurs d’appareils eux-mémes, est di au but
tout particulier que se proposent ces congres : favoriser
le développement de |’appareillage chimique par des
entretiens entre fabricants et utilisateurs, en face de
I’objet méme (appareils, machines, instruments de
mesure, etc.).

Ces entretiens particuliers constituent le moyen le
plus rapide pour le chimiste de s'informer des progrés
qui ont été réalisés dans la construction des appareils
et de se tenir au courant des méthodes nouvelles qui
s’ofirent pour résoudre les laches qui lui ont o6té
posées. Ces contacts représentent en méme temps, pour
le constructeur d’appareils, le meilleur moyen de s’in-
former des problémes nouveaux soulevés par la tech-
nique chimique et des nouvelles constructions qu’il
doit envisager. C. Wasse a exprimé en termes lapi-
daires le sens de ces rapports entré usagers et cons-
tructeurs d’appareils a TACHEMA

« Exposition signifie mesure aii grand jour des
forces, de la concurrence et de sa contrepartie. Forces
qui fécondent,

dées » (1).

touL en cherchant a étre fécon-

Les entretiens particuliers des participants en face
des objets exposés sont complétés par des séries de

(1) C. wasse, Achoma-Jalirburh 1920/37, p. 58.
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conférences ou I’on fait le point sur les perfectionne-
ments apportés dans la technique de I’appareillage,
par des cours pour étudiants et enfin par la projection
de films montrant de nouveaux procédés ; séances qui
ne manquent pas de laisser une impression durable
dans la mémoire des participants.

L’Achema-Jahrbuch (Annuaire Achema) sert a pré-
parer aux entretiens qu’elles se proposent d’avoir toutes
les personnes qui se rendent a I’Achema ; aussi leur
est-il remis bien longtemps avant |’'ouverture du con-
gres, a litre gracieux. 11 s’agit la d’'un excellent exposé
des progrés réalisés dans |’appareillage chimique, et ce
document a toujours eu un vif succes tant en Alle-
magne qu’a |’étranger.

On peut y trouver prés de 14.000 renseignements
divers, constituant une aide précieuse pour tous ceux
qui cherchent a se procurer tels ou tels appareils,
accessoires, instruments et matériaux pour les labora-
toires et les industries chimiques ; aussi cet ouvrage
a-t-il acquis une grande importance pratique. Une large
place est réservée aux rapports des constructeurs qui
peuvent ainsi exposer aux chimistes et ingénieurs, sous
une forme toute objective, n’avant pas de caractere rie
propagande, et dans la langue dépouillée du techni-
cien, les derniéres découvertes réalisées. Ces rapports
prennent toute leur valeur en connection avec le réper-
toire d’adresses des fournisseurs. Le dernier annuaire
Achema ne comprenait pas moins de 700 pages
A5 x 21 cm).

Les Dechema-Monographien (Monographies de la
Dechema) reproduisent fidélement la teneur des con-
férences scientifiques et techniques données au cours
des congrés organisés par la DECHEMA. Elles sont
redemandées des années durant, et offrent une multi-
tude d’idées issues de la pratique, et destinées a la pra-
tigue. C’est la que viennent se refléter les résultats
d’importantes recherches scientifigues et techniques
effectuées dans les laboratoires et les ateliers d’entre-
prises industrielles.

Le Dechema-Erfalirungsaustamch (Echange d’infor-
mafions Dechema) favorise, par des discussions écrites,
une coopération dans tous les cas ou elle peut se
révéler utile, et permet d’éviter de cette fagcon tout
travail qui ferait double emploi. Cet échange d’infor-
mations constitue une discussion ininterrompue sur

d’importantes questions se rattachant a tous les

Vol. 65. — N* 0
Juin 1951.



H. Bretschne'ider €t K Fischbeck. - LA DECHEMA

domaines de I’appareillage chimique. Le Dechema-
Erfahrungsaustausch parait sous forme de feuilles dé-
tachées, que I’'on peut classer suivant un systeme tres
pratigue au moyen de chifires-repéres ; ce recueil
forme a la longue un véritable manuel de |’appareil-
lage chimique toujours tenu a jour. On y traite des
sujets d’une portée générale, tels que, par exemple, la
technique de la distillation, les échanges de chaleur
ou bien on y trouve la réponse a des questions qui se
posent journellement dans les laboratoires et les ate-
liers. Le Dechema-Erfahrungsauslausch constitue une
somme d’expériences et de connaissances scientifiques
et pratiques de la technique des laboratoires, de celle
de la mesure cl du réglage, de la technique des ate-
liers et de celle des matériaux.

La Dechema-Werkstofftabelle (Table des matériaux
Dechema) est le résultat le plus poussé des échanges
d informations. C’est E. Rabald qui a posé la premiere
pierre de cet édifice. On y trouve indiquées les possibi-
lités d’application ainsi que le comportement des
trente-huit matériaux employés dans la technique chi-
mique et dans celle des produits de consommation pour
la construction d’appareils et de machines, vis-a-vis de
365 substances susceptibles de les attaquer. La
Dechema-Werkstolltabelle représente aujourd’hui une
collection groupant les résultats de milliers d’expé-
riences, et elle a rendu de trés grands services dans
tous tes domaines de |’appareillage.

Nous nous laisserions entrainer trop loin si nous
voulions analyser en détail, dans le cadre de cet exposé,
les nombreux autres travaux de la DECHEMA qui ont
été couronnés de succes. Nous nous bornerons donc a
énumérer quelques-uns d’entre eux. La DECHEMA a
dressé 207 feuilles de standardisation. Une somme de
DM 57.600 a été affectée, en 1950, pour favoriser la
recherche. L’organe de la DECHEMA, la Cheinie-Inge-
nieur-Technik (la Technique de TIngénieur-CliimiSie)
qui paraissait autrefois sous le nom de Chéemische Fa-
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brik, est, depuis 1927, le précurseur de la littérature
qui s’est affirmée en Allemagne concernant |'appareil-
lage chimique.

Les Congres d'information sont un nouveau type de
congres scienliques élaborés par la DECHEMA. lis se
distinguent des manifestations qui avaient lieu précé-
demment en ce sens qu’en plus des conférences et des
discussions en séances plénieres, des entretiens parti-
culiers sont prévus et rendus possibles, A la différence
de 1ACIIEMA toutefois, les entretiens aux Congres d’in-
formation ne se référent pas a un objet exposé, mais
ont pour point de départ des plans, des échantillons et
de petits modeles . Ces congrées se sont également mon-
trés des plus utiles, car ils permettent aux participants
d’économiser beaucoup de temps et de nombreux voya-
ges. A un Congres d’information, il est en effet possible
d’avoir en trois jours bien plus d’entretiens particuliers
qu’en cent jours si I’'on était obligé de se déplacer con-
tinuellement. Le Congres d Information se tiendra, celle
année, du 27 au 30 mai, a Francfort, en méme temps
que le Congres annuel du « Facliausschuss fiur Verfali-
rcnslcchnik des Vereins deulscher Ingenieure » (Comité
professionnel pour la Technique des Procédés de I’Asso-
ciation des Ingénieurs d’Allemagne). Si I’'on considéere
le nombre d’inscriptions regues jusqu’ici, il promet
d avoir le plus grand succes, la; programme en paraitra
vers le milieu du mois de mai ; on y trouvera la liste
des nombreuses conférences (pii seront données ainsi
que celle des firmes qui participeront au Congres en y
déléguant leurs meilleurs spécialistes.

Dés sa constitution, la DECHEMA a travaillé sur le
plan international et a toujours été fidéle a ce principe.
Ce serait pour elle un précieux encouragement que de
voir les scientifiques, les industriels et les techniciens
de I’étranger venir, encore en plus grand nombre que
les années précédentes, participer au Congres d’infor-
mation organisé a I’occasion du 25* anniversaire de sa
fondation.



Comment

la documentation

peut-elle utiliser les plus récents progres

de la technique ? (1

Au cours du XLVlle Déjeuner-Débat de la Société de Chimie Industrielle, consacre
a ce theme, différents orateurs ont décrit les nombreux procédés et appareils utilisés
pour la reproduction et la sélection des documents, ainsi que pour la mécanisation

de la documentation. Les utilisateurs présents a cette réunion ont pu se rendre
compte des ressources qu'ils ont a leur disposition, et des moyens de les mettre en
oeuvre dans les meilleures conditions.

M. Julien Cain, administrateur général de la Biblio-
theque nationale, qui présidait, tint, en ouvrant la
réunion, a saluer la présence de certaines personnalités
du monde politique, notamment celle de M. Gosset,
président de la Commission de la Bresse a I’Assem-
blée nationale, et de spécialistes éminents, en particu-
lier de MM. Carter et Koch, qui dirigent respectivement
la Section des Bibliotheques de I'UNESCO et le service
de documentation a la Présidence du Conseil.

Il remercia ensuite la Société de Chimie Industrielle
de son initiative et rappela que son vice-président
délégué, Jean Gérard, avait été, comme président de
I'Union Francaise des Organismes de Documentation,
la cheville ouvriere du Congrés mondial de la Docu-
mentation, tenu a la Maison de la Chimie, en 1937.

M. Prinet, conservateur adjoint a la Bibliothéque
nationale, chargé de développer le théme du débat,
définit immédiatement le but. de son allocution : établir
quelques liens nouveaux entre scientifiques et usagers,
et discuter de certaines méthodes nouvelles, francaises
et étrangeres, en particulier des réalisations ameéri-
caines qu’il a eu l’occasion de connaitre au cours de
la mission de I'O.E.C.E. a laquelle il a participé.

(1) Los membres de ta Société de Chimie Industrielle peuvent
consulter le compte rendu de ce Déjeuner-Débat du 28 février
1951 a la Bibliotheque de la Maison de la Chimie.
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Entrant dans le cceur du sujet, il aborda d’abord le
domaine de la photographie. Les microfilms, avec
leurs avantages et leurs servitudes, les microcarles —
utilisées aux Etats-Unis depuis trois ou quatre ans —
les microfiches sur films transparents, furent succes-
sivement passés tm revue. L’orateur fit ressortir les dif-
ficultés soulevées par la reproduction et la sélection
(ce dernier probléme a été résolu en partie par de
récents appareils mis au point, tels que le Rapid Selec-
tor de M. Shaw, en Amérique, et le sélecteur électro-
nique de M. Gloess, en France), sans oublier les tra-
vaux de M. E. Belin, sur l’utilisation de la sélection
électronique pour I’'impression des tissus. M. Prinet
souligna également certaines techniques fort ingé-
nieuses utilisant a la fois la photographie et |’offset
(reproduction d’ouvrages scientifiques dans une mai-
son d’édition du Michigan : fiches bibliographiques
des services médicaux de I’Armée américaine et de
la Bibliotheque du Congrés, du Répertoire d’Arl cl
d'Archéologie. en France).

Le principe de la xérographie — apparenté a celui
de la photographie — fut alors esquissé brieévement
par le rapporteur. Dans ce procédé, les sels d’argent
sont remplacés par une lame mince en sélénium, sen-
sibilisée par I’action d'un courant électrique et qu’on
expose a la lumiére a travers le document a reproduire.
La lumiere agit de telle maniere que la plaque reste
sensibilisée dans tous Iés endroits correspondant au
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texte ou au dessin. Pour le développement et le fixage,
on met la plague dans une boite de poudre colorante
qui se fixe a toutes les parties correspondant au texte.
On transfere ensuite les pigments de la plaque sur une
feuille de papier et on les fixe par simple action de
la chaleur.

En combinant ce procédé et I’'oflset, on peut repro-

duire un original a plusieurs dizaines d’exemplaires
on moins de cing minutes.

Ne citant que pour mémoire la méthode « Ekta-
lith », mise au point par Kodak — et qui sera décrite
par I’'un des orateurs inscrits — ainsi que divers pro-
cédés tels que I’enregistrement sur film magnétique
des textes des Chemical Abstracts, I’emploi des cartes
perforées, dont les perforations correspondent & des
signes déterminés, M. Prinet parla ensuite de la séri-
graphie .Cette nouvelle méthode dite a I’écran de soie
(« silk-screen », suivant la terminologie anglo-saxonne)
rappelle, quant au principe, celle des impressions a
la lyonnaise, se rapprochant a la fois de la lithogra-
phie et du pochoir. Elle consiste & dessiner sur un
écran de soie fine (avec un crayon ou de I’encre litho-
graphique), a répandre sur cet écran une pellicule'de
colle, puis a appliquer un solvant qui ne dissout que
les parties dessinées. Le « pochoir » ainsi obtenu est
fixé sur I’écran de soie dont les évidements correspon-
dent aux surfaces dessinées. On place alors sous |’écran
une feuille de papier, et on fait passer a travers le fin
tamis de soie une couleur liquide, laquelle est retenue
par le pochoir de colle, dans tous Les endroits qui
doivent rester blancs. On peut ainsi reproduire des
images photographiques pourvu qu’elles n’aient pas
trop de demi-teintes.

M. Prinet ne pouvait toutefois pas terminer son
exposé sans mentionner I'invention la plus riche d’ave-
nir actuellement, la « Lumitvpe », ceuvre de deux
techniciens francais, MM. lJligonnet et Moyroux. Cette
machine, dont un prototype est en voie d’achevement
aux Etats-Unis, permet de composer des textes par la
seule intervention de la photographie, sans recours a
des caracteres dimprimerie. L’appareil est composé,
en bref, de trois parties essentielles une sorte de
machine a écrire modifiée; un ensemble de comp-
teurs — du type compteurs téléphoniques — qui enre-
gistrent les signaux émis par la machine a écrire ;
enfin, un dispositif qui, a chaque signal transmis par
les compteurs, envoie, en une fraction de seconde, un
faisceau lumineux intermittent a travers un disque
transparent animé d’un mouvement rapide, ou sont
dessinés des lettres et des signes. Caractére par carac-
tere, ligne par ligne, les images sont ainsi projetées
sur une surface sensible qui est développée et fixée.
De cett¢ image photographique, on peut tirer un cli-
ché gravé par les procédés habituels.

Ce systeme présente, entre autres avantages, celui
detre quatre fois plus rapide et deux fois moins coQ-
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teux que les procédés ordinaires d’imprimerie. 1
évite tous les inconvénients des caractéres métalliques.
Les corrections, les justifications sont toujours possi-
bles. Enfin, en réglant un systeme optique qui déforme
I’image des signes projetés sur une surface sensible, on
peut, avec un seul type de caractéres, obtenir toutes les
variations imaginables : italique, égyptienne, grossisse-
ment, réduction.

Devant un tel afflux de méthodes nouvelles, le choix
des usagers devient délicat. Aussi, un grand effort a-t-il
été accompli pour mettre ceux-ci en contact avec les
techniciens ainsi que pour leur fournir les connais-
sances qui leur sont nécessaires (réforme de I’ensei-
gnement des bibliothécaires et des documentalistes ;
organisation de Congres, Expositions, Missions (0. E.
C. E.) etc.).

Cependant, se référant aux observations qu’il a pu
recueillir aux Etats-Unis — emploi des moyens tradi-
tionnels & c6té d’audacieuses innovations — M. Prinet
conclut qu’on ne saurait « prendre systématiquement
parti pour ou contre la modernisation de I’équipement.
La premiere question qui se pose est de savoir dans
quelle mesure |’appareillage moderne peut s’adapter
a certains cas particuliers, améliorer la qualité et aug-
menter rendement et productivité, sans amener de trop
grands troubles économiques ou sociaux ».

On entendit ensuite un pionnier de I’enregistrement
des documents, en la personne de M. Edouard Belin,
vice-président de la Chambre de Commerce de Paris,
le pére du belinogramme. Cet éminent spécialiste rap-
pela ses anciens travaux sur la phototélégraphie et ceux
plus récents sur I'impression des couleurs par sélec-
tion électronique. Il fit ensuite d’intéressantes révéla-
tions sur des essais qu’il avait entrepris en 1910, pour
la transmission, quasi instantanée, a grande distance,
des textes composant les journaux. Ce projet, ou |’on
retrouve certaines caractéristiques de la Lumitvpe,
comprenait 1'émission d’une bande perforée obtenue
par une machine linotype spéciale, et la transmission
de cette bande par ;clairement d’une plaque de verre
au moyen d’un faisceau lumineux trés étroit venant
tomber, au moment voulu, sur la machine transmel-
trice tournant a grande vitesse. La petite ligne lumi-
neuse se précipite de lettre en lettre, n’en éclaire
qu'une a la fois et c’est celle-la qui, au moment voulu,
vient s'imprimer sur une bande photographique. En
soulevant la plaque de verre, on peut obtenir des
caractéres différents.

M. Belin déclara, en terminant, qu’il était tout dis-
posé a reprendre ces recherches, interrompues par la
guerre.

L’apologie de la xérographie, qui permet d’obtenir
une photographie séche, sans dégagement de vapeurs
désagréables, sans intervention de chambre noire, dans
un délai tres court et dans des conditions économiques
appréciables, fut présentée en quelqgues mots par
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M. Chéreau, secretaire général de I|’Association pour
I’Utilisation et la Diffusion de la Documentation. La
large utilisation de cette méthode par les Américains
en Corée en illustre, & son avis, particulierement
I’intérét.

C’est, a M. Abribat, président de la Société de Chimie
physique, directeur du laboratoire des recherches de
la Société Kodak-Pathé, que le rapporteur avait laissé
le soin de décrire la technique mise au point par la
maison qu'il représente.

Cette méthode — I’Ektalith — met en ceuvre des
matrices pour photolithographie & base d’acétate de
cellulose, matiére premiére plastique qui présente
comme particularité d’étre mouillable par [’encre
d’imprimerie et non mouillable par I’eau, alors que la
cellulose posséde les propriétés contraires. Le principe
consiste donc a hydrolyser la surface du film de
maniere a le transformer en cellulose, puis a éliminer
celle couche, sous I’action de la lumiére, pour retrou-
ver |’acétate. Les films, livrés sur support d’aluminium,
sont sensibilisés au bichromate, puis traités de la
maniére habituelle, et développés en solution alcaline.
On constate que la cellulose est éliminée/laissant
I’acétate libre et par conséquent mouillable par
I’encre. Ce procédé rapide (le développement dure
de 1 a 2 minutes) permet d’utiliser de petites machines
peu codteuses. On peut ainsi reproduire a bon compte
des ouvrages avec illustrations en couleurs.

Quant a M. Cordonnier, ingénieur en chef a la Sec-
tion technique du Centre de Documentation de la
Marine, qui participa a la Mission O.E.C.E. aux Etats-
Unis, il s’attacha, a la faveur des observations recueil-
lies oulre-Atlantique, a donner un apergu sur |’ensem-
ble des procédés de microscopic : microfilms, micro-
cartes opaques, microfiches transparentes.

Rappelant qu’ayant mis au point, a la Marine, une
microfiche transparente tandis que M. Jean Gérard
avait réalisé, a la Société de Chimie Industrielle, une
microcarte, il évoqua d’abord les échanges de vues
qu’ils eurent, dés 1943, sur ces nouvelles formes docu-
mentaires et développa les raisons pour lesquelles les
microfiches transparentes lui paraissent d’'un avenir
plus encourageant (meilleure reproduction des images,
possibilité d’agrandissement immédiat), bien qu’aux
Etats-Unis la tendance soit, depuis qu’elles s’y sont
répandues ces dernieres années, orientée vers les micro-
cartes. Parlant ensuite de la sélection, |’oratéur attira
I’attention sur I’appareil de son invention qui fonc-
tionne a grande capacité au Ministere de la Marine,
tout en étant d’'un prix de revient bien inférieur a
celui des appareils américains.

Puis M. Gloess, ingénieur-conseil de la Société
d’Electronique et Automatisme, exposa les grandes
lignes d’'un projet de sélection électronique dont il est
I'inventeur. Toute méthode moderne de sélection étant
basée sur la muliplicité des caractéristiques d’un docu-
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ment, on commence par analyser ce qui est indiqué
sur le. code de chaque image. Ces indications sont
transformées en signaux électriques, lesquels sont
comparés a des signaux d’interrogation correspondant
aux références qui doivent se combiner. L’image ne se
fait sur l'appareil enregistreur que si I’'on réalise la
combinaison des demandes. Pour photographier deux
images voisines, on a mis au point une camera per-
mettant une accélération rapide.

L’appareil differe de la machine américaine de
M. Shaw, en ce qu’il permet de sélectionner des
images répondant non seulement a une question, mais
a un groupe de questions.

Le débat donna lieu, par la suite, a diverses inter-
ventions judicieuses, en particulier celles de M. de
Laclémandiere au sujet de la sélection et de la diffu-
sion des documents, de M. Vox, éditeur d’art, président
de la Commission de I'lmprimerie du Ministére des
Finances, qui parla en artiste graphique, prévoyant,
pour l’avenir de sa profession, une proche révolution.
Celle-ci se traduira par « la mort du plomb du fondeur
et du zinc des photograveurs ». Aussi envisage-t-il,
pour les années a venir, une période de recherches

consacrée aux moyens propres a adapter dessins et
lettres aux nouvelles machines.

Quant a M. Reulos, magistrat au Ministere de la
Justice, secrétaire de la Commission de Réforme du
Code de Commerce et du Droit des Sociétés, il se
placa sur le plan juridique, examinant le cas de la
« garantie » que peut oifrir en justice un document
reproduit. A ce probleme délicat qui, dans certains
cas, a freiné le développement du microfilm, il proposa
quelques solutions simples : création d'un corps de
photographes reproducteurs agréés, homologation de
certains procédés de reproduction, qui assureraient aux
photocopies une sécurité véritable. Cette question
mérite d’étre retenue en raison de son importance
sociale, ainsi que celle des droits d’auteurs qui se
pose, quand il s’agit de la reproduction photographique
de documents imprimés.

C’est, alors que le président donna la parole a
M. Gossel, représentant du Gouvernement, qui démon-
tra spirituellement combien sa tache se rapprochait
de celle des chercheurs et des hommes de science, et
qui affirma son désir de coopérer au but commun, en
particulier sur les plans de la réforme administrative
et de celle des méthodes d’enseignement.

Mais ce qui importe surtout, déclara en conclusion
le président, c’est une application rapide de tous ces
nouveaux procédés et dispositifs, en méme temps qu’un
enseignement autorisé de tous ceux qui ont a s’occu-
per de documentation. Aussi, en terminant, fut-il
heureux d’annoncer la création d’'un nouveau cycle
d’études, sanctionné par un dipldme supérieur, ou
seront enseignés les moyens techniques les plus
modernes de la documentation.
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AFRIQUE DU SUD

Platine.

Des projets sont a I’élude pour augmenter considérable-
ment la production et pratiquer I’affinage a I'intérieur du
pays (le traitement des concentrés et de la malte étant
jusqua présent effectué a Londres, aux usines J. Mathev
and Co.). J

Avec ia participation financiere de celte société, une
usme daffinage doit étre construite en Afrique du Sud
pour traiter la production des installations de Rustenburg,
dont la capacité sera portée de 5668 t a 8502 t par an.

Diamants.

Dans les exploitations des « Consolidated Diamond
Mines » situées a I’embouchure du fleuve Orange, on a
extrait un diamant de 160 carats. La pierre, d'un merveil-
leux blanc-bleu, et d'une extréme pureté, a été achetée
par un diamantaire d’Anvers, pour la somme de 80.000 £
Elle sera divisée en quatre diamants, dont la valeur, si
lopération réussit parfaitement, pourra atteindre 125.000 £.
Ce travail, extrémement délicat, durera quatre mois.

ALLEMAGNE

La fonderie August Thyssen (August Thyssen Hiutte),
dont la capacité de production annuelle, avant la guerre
atteignajt™ environ 2 millions de tonnes d’acier, avait été,
par décision des autorités d’occupation, vouée au démon-
tage, et les travaux avaient commencé en 1948; on esti-
mait que leur achévement exigerait de quatre a cing ans.
On avait, a certains moments, projeté de reconstruire ces
gigantesques usines, en Angleterre ou en Grece, mais on
y avait finalement renoncé devant I'ampleur de la téche

A la suite de diverses démarches, les travaux de démon-
tage furent arrétés vers la fin de 1949 et 60 % des instal-
lations purent étre conservés a l’'industrie allemande. Peu
de temps apres, les autorités d'occupation permirent la
reprise de la fabrication dans les limites de 600.000 t de
fonte et de 117.000 t d’acier brut par an.

Au début du mois de mai, on a remis en service le pre-
mier haut fourneau (il y en avait primitivement huit) et
un second est sur le point d'étre allumé également. La
production mensuelle sera tout d’abord de 40.000 t de
fonte, qui sera traitée dans la fonderie voisine de Ruhrort-
Meiderich.

ARGENTINE

Industrie miniere.

Le Gouvernement argentin a décrété le contréle de |’Etat
sur le wolfram, le béryllium et le mica, du moins en ce
qui concerne les stocks en provenance du pays méme Les
transactions commerciales a l’intérieur devront se faire
par l'intermédiaire de la Banque Argentine du Crédit
Industriel, tandis que les exportations, aprés contingen-
tement par divers ministéres, seront confiées au Monopole
des Exportations (I.A.P.L.).
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AUSTRALIE
Or.

En vue de découvrir une nouvelle couche de minerai
sous-jacente, on a installé a 750 m sous terre, dans un»
mine d’or de la célebre région de Golden Mile, a Kalgoor-
Jie (Australie occidentale), une foreuse électrique capable
de creuser jusqu’a 1.200 m de profondeur.

, ¢S1*®30-la production de l'or, en Australie, s’est élevée
(27-649 Kg). 1t une diminution de 4 % sur celle de 1949

Lignite.

..J/ 3 acco?d vient d’étre signé entre le Gouvernement de
Etat de \ictoria et une firme allemande pour la cons-
truction dune usine destinée a la gazéification du lignite
La nouve le installation, dont le co(t est estimé a 75.000 £
sera située 4 Morwell @ 112 km de Melbourne), ou se
trouvent les importants gisements de lignite pour la mise
en ceuvre desquels le Gouvernement a déja dépensé 50 mil-
mmnnn  dvres' .Le £az ~ dont la production atteindra
P@r }our — sera transporté par pipe-lines vers
Melbourne, ainsi que vers d’autres régions de |’Etat.

Pétrole.

Un accord est intervenu entre la California Texas Oil
Corporation et la Société Ampol, pour procéder, dans le
nord-ouest et louest de I'Australie, a des forages d’essai
Les premiéres dépenses sont estimées a 1.500.000 £ et on
pense que les travaux pourront commencer dés que cer-
tains amendements auront été apportés a la Ilégislation
actuelle concernant le contrble de la prospection du pétrole
dans celle partie du pays.

A

rim ™ 61 ComPany.of Australie projette de construire a
Geelonb une raffinerie dont I'importance sera bien supé-
rieure a celle des installations existant en Australie P
cécation de ce nouvel établissement, qui traitera
1huile brute provenant de la zone britannique de Bornéo
laquelle appartient presque entiérement a la zone sterling

ffSSB S Ches an cHlas ax e

la?s =
irNlna® éw ?lus de, 200 millions de gallons it allon J
4,34 1) dhui e brute dou lon tirera : du pétrole 146 mil-
lions de gallons), de I'huile pour Diesel (23 millions de
gallons) et du fuel_oil (28 millions de gallons).

La capacitt maximum de stockage sera de 36 millions
de gallons. La nouvelle installation produira elle-méme
cnergie électrique qui lui est nécessaire.

Acétate de cellulose.

Une importante usine pour la fabrication de fils de
rayonne doit étre construite a Geelong (Victoria) par une
fillale de la Bnt.sh Celanese Ltd. Sa capacité de produc-
tion maximum, estimée a 1.359 t d’acétate de cellulose par
an couvrira a peu pres la moitié des besoins du pays P

On envisage. également la fabrication de matieres nre
nneres cellulosiques en Tasmanie “ prc
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Laboratoire d'essais pour matiéres plastiques.

Inauguré récemment a Deer Park (Victoria), ce labo-
ratoire, érigé par la I.C.LAIN.Z.Co, est doté d'un équipe-
ment moderne comprenant en particulier des appareils
perfectionnés pour mesurer la tension de claquage (25 kV),
pour apprécier la chaleur formée dans les échantillons
(caoutchouc, matieres plastiques) et évaluer leur résistance-
(torsion a froid).

Le dosage rapide de I'numidité dans les bois contrepla-
qués est effectué a I'aide d'un appareil indicateur Tech-
tron ; les essais d'impact (pour résines urée- et phénol-
foimaldéhyde) sont réalisés au moyen d’'une machine auto-
matique Avery.

Cuir synthétique.

En raison de la pénurie de cuir naturel, n.C.LA.N.Z.Co,
a prévu des agrandissements pour son usine de Deer Park
(Victoria) en vue de la fabrication du cuir synthétique. Ce
produit, destiné en particulier a garnir I'intérieur des
carrosseries d’automobiles, présente un aspect agréable
ainsi que dexcellentes qualités de résistance et de sou-
plesse; il est constitué par un support en coton, enduit
d’'un revétement en chlorure de polyvinyle.

BRESIL
Soude caustique.

Le Groupement Matarazzo vient d’achever, dans les fau-
bourgs de Sado-Paulo, la construction d’'une usine pour la
fabrication de soude caustique par éleclrolyse. La capacité
de production de celle installation, qui permettra de cou-
vrir environ 10 % des besoins du pays, pourra étre dou-
blée et méme triplée.

Il existe déja un autre établissement du méme genre
aux environs de Rio-de-laneiro, la « Electroquimica Flu-
minense », dont la capacité — 4500 t par an — permet
de satisfaire 7 % de la consommation intérieure.

Café.

On estime la production pour la campagne 1951-1952 a
16,8 millions de sacs, contre une moyenne de 15 millions
pendant ces deux derniéres années et de 21,7 millions pen-
dant la guerre.

CANADA
Aluminium.

La seule firme productrice est rAluminum Company
of America (Algam) qui, depuis cette année, se trouve sous
le contrble d’'un organisme a caractére international, I’Alu-
minium Ltd. La production, qui ne cesse de sélever, est
passée de 17.000 t en 1928 & 30.000 t en 1939, pour attein-
dre, entre 1940 et 1943, 500 % d’augmentation. Le centre
de fabrication est situé a Arvida, dans la vallée de la riviére
Saguenay, au nord de Québec. Des travaux aménagés a
Port Alfred (@ SO km environ d’Arvida) permettent le
trafic des cargos.

L’énergie hj'droélectrique nécessaire est fournie par trois
centrales d’'une capacité totale de 2 millions de chevaux
vapeur. D’une conception parfaite, les installations sont un
modele de propreté. La mécanisation y est trés poussée.

La demande en aluminium étant de plus en plus impor-
tante, il a été décidé de construire, sur la riviere Pcri-
bonka, deux nouveaux barrages, qui permettront, chacun,
d’augmenter de 60.000 t la production annuelle de ce

880

INFORMATIONS

métal. Toutefois les ressources en houille blanche de la
contrée étant épuisées, les dirigeants de I'’Aluminium Ltd
ont recherché ae nouveaux sites ou il serait possible d’ob-
tenir de I'énergie hydraulique & bon marché. Le choix
s’est porté sur la Colombie britannique, dans une région
située & 640 1om au nord de Vancouver. On envisage une
production maximum de 500.000 t, soit une capacité supé-
rieure a celle du Canada actuellement. Les premiers tra-
vaux, qui dureront jusqu’en 1954, sont estimés a 160 mil-
lions de dollars, et ne visent, pour débuter, qu’une pro-
duction de 100000 t d’'aluminium par an.

Nickel et Cuivre.

Des mesures viennent d’étre prises par I’International
Nickel Company of Canada, en vue daugmenter la pro-
duction, avant la fin de l'année, denviron 5% (soit
453 t de plus par mois). Un programme, sétageant sur
plusieurs années, a été établi pour modifier les exploi-
tations a ciel ouvert et les installations souterraines, tant
dans les techniques d’extraction que dans les procédés mé-
tallurgiques. On traitera en particulier des minerais moins
riches.

Cent millions de dollars ont déja été consacrés au déve-
loppement de la production et un nouveau crédit de
30 millions vient encore d’étre autorisé.

En 1950, la société a produit 115384 t de nickel (soit
un excédent de 21.203 t sur 1949) et 95.826 t de cuivre
(contre 99483 t I'année derniére). On pense doubler, en
1963, la production des mines souterraines, en atteignant
13 millions de tonnes par mois.

Les réserves en minerai, a la fin de 1950, sélevaient
a 252.859.725 t (de 906 kg), contre 251.805.157 t en 1949,
dont on estimait la teneur en nickel-cuivre a 7.669.219 t
(contre 7.630.009 t I’'année précédente).

On a enregistré également une augmentation de la pro-
duction de I’acide sulfurique obtenu comme sous-produit
a partir des gaz de fusion. -

Depuis plusieurs années, ce groupement prospecte di-
verses régions en Afrique et en Amérique latine, et au
cours de I'été, elle fera explorer de vastes étendues de
territoires du nord-ouest canadien. Mais il est improbable,
que, dans les cas les plus favorables, I’extraction puisse
étre entreprise avant plusieurs années.

Pétrole.

Une nouvelle usine doit étre construite a Edmonton
(Alberta) ; on y traitera le gaz naturel et le pétrole de la
région pour en obtenir, par oxydation directe, des hydro-
carbures, de I’acide acétique (destiné a la fabrication d’acé-
tate de cellulose, par traitement de la pate de bois), du
formaldéhyde, du méthanol et de |’acétone.

Ces produits n’ont jamais encore été fabriqués au Ca-
nada. La nouvelle société créée, la Canadian Chem. Co.
Ltd, est une filiale de la Celanese Corporation of America.

Soufre.

En raison de I’épuisement des gisements de soufre en
Louisiane et au Texas, les pyrites de la province de Québec
ont acquis une valeur beaucoup plus grande. On obtient
actuellement, dans trois des principales, mines de celte
région, en dehors des métaux usuels et des métaux pré-
cieux, des concentrés de pyrite qui alimentent les usines
de produits chimiques de Québec et méme des Etats-Unis.

En vue de la recherche de minerai de soufre, le gou-
vernement de la province d’Alberta a accordé a la Société
Holdings Administrators |’autorisation de prospecter cer-
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tains terrains situés dans le nord et couvrant une super-
ficie de 40.000 ha.

La Bradley Oil Corporation avait, il y a quelque temps,
bénéficié d’'une mesure analogue, pour les mémes raisons.

Papier-Journal.

Cette année, la production dépassera de 171.000 t celle
de I'année derniére, ce qui représente une augmentation
de 32 %. Si le chiffre prévu de S,43 millions de tonnes
est atteint, les besoins seront entierement satisfaits.

DANEMARK
Nylon.

On va commencer, en octobre prochain, a Silkeborg
(Jutland), la construction d’une usine dont la capacité de
production journaliere sélevera a 1 t de fils (pour bas,
etc.). Les investissements nécessaires, de I’'ordre de 10 mil-
lions de couronnes, seront constitués par des capitaux
danois (80 96) et suisses (20 %).

Une partie du matériel sera fournie par la Suisse et les
matieres premieres seront expédiées de I'usine allemande
de fabrication du nylon, située a Neumunster.

Histoire des sciences.

Sous le titre de Centaurus viennent de paraitre les deux
premiers numéros d’une revue trimestrielle consacrée a
1histoire des sciences et de la médecine. Publiée par Ejnar
Munksgaard, elle a pour rédacteur en chef Jean Anker,
directeur du Département scientifique et médical de la
Bibliotheque de I'Université de Copenhague, assisté d’un
certain nombre de rédacteurs-adjoints de divers pays. Les
articles publiés dans celte revue doivent étre rédigés en
anglais, en francais ou en allemand.

ETATS-UNIS
Sidérurgie.

On estime que la production d’acier, aux Etats-Unis, qui,
a elle seule équivaut presque a celle du reste du monde,
atteindra 118 millions de tonnes, a la fin de 1952

Emaillage de Il'acier.

On peut réduire sensiblement le prix de revient de
I’acier cmaillé, en y incorporant une petite quantité de
titane et en recouvrant la surface d'une couche de nickel
soigneusement appliquée.

Métaux non ferreux.

La mission britannique chargée d’étudier la productivité
aux Etats-Unis, vient de publier son rapport. Relativement
aux métaux non ferreux, certaines techniques américaines
de moulage, de laminage, délirage de tubes, sont a con-
seiller bien que la qualité des produits ne soit certai-
nement pas meilleure. Du point de vue technologique, il a
paru aux experts que les resultats étaient supérieurs en ce
qui concerne la fabrication par extrusion.

Les mesures générales préconisées sont les suivantes:
développement de I’outillage ; extension des recherches,
qui doivent étre principalement axées sur le rendement
maximum des machines ; normalisation des produits uti-
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hsés ; attirer I'attention sur le standing de vie en corré-
lation avec l'augmentation de la productivité.

Quant a la durée du travail, il semble que le systtme
par équipes « 3-8 » soit celui qui donne le plus de satis-
faction Dans un grand nombre d’établissements la créa-
tion des primes de rendement a donné d’excellents
résultats.

Manganese.

On vient de mettre au point une méthode permettant le
traitement de minerais pauvres en manganese, applicable
en particulier a ceux contenant le métal a I'état d’oxyde
ou de carbonate, deux types prédominents aux Etats-Unis.

Il sagit de convertir le manganése en oxyde, puis de
le dissoudre”™ dans I’acide nitrique. Celui-ci peut étre récu-
péré, ce qui rend le procédé économique. La technique,
qui ne nécessite aucun équipement spécial, est particulie-
rement avantageuse quand on traite un minerai a teneur
élevée en Ter, cet élément étant également récupéré.

Plantes oléagineuses.

Parmi les petits arbustes qui poussent a I'état sauvage,
dans le Texas, deux d’entre eux, appartenant, a la famille
des Luphorbiacées, méritent une attention particuliere. 1
faut citer en premier lieu le « Queens.Root », ou s Queens
Jelight; » (Stillingia sylvaliva L. dont la graine fournit
30 % d’huile siccative et dont la racine contient, outre de
Munie, une résine et un glucoside. L’extrait est utilisé en
médecine. Ensuite, la Scbastiana ligustrina, dont la
graine est encore plus riche en huile, sa teneur atteignant
parfois 37 %.

On pourrait envisager la culture de ces plantes comme
source dhuile siccative.

Pollution atmosphérique.

Des essais ont été effectués au Stanford Research Insti-
tute, en Californie, pour étudier I’action novice des subs-
tances fréguemment rencontrées dans les atmosphéres
polluées (Hydrogene sulfuré, acide formique, ozone, acide
nitrique, etc.).

Les statistiques ont indiqué qu’a la concentration de
i p. par million, aucun des corps essayés ne s’est montré
irritant. Dans un brouillard industriel, ce sont les gaz
seuls qui présentent I’action irritante : les fumées, la suie
les gouttelettes de liquide sont sans effet.

Pollution des cours d'eau.

Les déchets de laiterie (lait écrémé, babeurre, netj(-lait)
représentent environ le tiers de la pollution des cours
deau de I’Etat de New-York. Elle peut étre réduite d’en-
viron 3 % par une nouvelle technique d’oxydation biochi-
mique comportant I’introduction de boues activées, dont
les microbes détruisent la moitié des déchets, et assimilent
le reste.

La boue épaisse, contenant Ib a 20 % de matiéres solides,
peut étre séchée, et utilisée soit comme engrais, soit comme
tourteau pour le bétail.

Cortisone et composé F.

Prenant la parole a une conférence organisée par la
Chemical Society, a Londres, le professeur R. B. Woodword,
de I'Université Harvard, a fait savoir que son équipe avait
marqué un premier pas vers la synthése intégrale de la
cortisone. Ces chercheurs ont, en effet, réussi a préparer
a partir d'orthololuidine, un sléroide a 19 atomes de car-
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bone, dont la structure moléculaire se rapproche davan-
tage de la cortisone que celle de I’acide désoxycholique, cet
acide biliaire rare qui sert de matiére premiere a la fabri-
cation de cette hormone.

11 est donc permis d'envisager, dans un avenir plus ou
moins proche, la solution du probleme : obtention de la
cortisone, a partir d’'un produit bon marché et abondant
(lorthotoluidine est un dérivé du charbon, de fabrication
facile) avec le minimum d’opérations de laboratoire.

On annonce, d'autre part, qu’aux laboratoires Merck and
Co., on a obtenu, a partir d’acide désoxycholique, une
autre substance hormonale, le composé F, de Kendall (17-
hydroxycorlicostérone), dont I’activité antirhumatismale est
comparable & celle de la cortisone.

Commission de la
Conférence internationale des Matieres premiéres.

Le rapport publié par la Commission du Soufre indique
que, pour le monde libre, les besoins en soufre brut, en
1951, excéderont probablement la production d’'un million
de tonnes au moins.

La Commission a étudié trois méthodes propres a com-
pléter les ressources : 1° une production accrue des pyrites
et leur utilisation plus étendue dans la fabrication de
I’acide sulfurique ; 2° I'augmentation des installations” pour
le traitement thermique des déchets dans les fonderies et
des gaz industriels ; 3° le développement de |’emploi de
matieres premiéres telles que Tanhydrite et le gypse dans
la fabrication de |’acide sulfurique et du sulfate d’ammo-
nium..En ce qui concerne le cuivre, le zinc et le plomb,
la Commission espéere pouvoir sous peu soumettre a ses
membres des estimations de source sdre sur la production
et la consommation pour 1951-1952, ainsi que des recom-
mandations sur les meilleures méthodes de répartition des
meéthodes disponibles.

Pour le manganeése, le nickel, le cobalt, le tungsténe et
le molybdéene, la Commission a également étudié les meil-
leurs moyens de distribution internationale de ces ma-
tériaux.

Cosmétiques.

La Society of Cosmelic Chcmists a tenu sa réunion
semestrielle le 18 mai 1951. Parmi les communications
présentées, il faut citer les études d’H. J. Wing sur « Les
essais pour déterminer les qualités des vernis a ongles »;
de G. R. Clark, sur « La spectrophotométrie dans I’ana-
lyse des produits cosmétiques »; de C. R. Kircher, sur
« La détermination de la stabilité dans les produits cos-
meétiques s ; de J. A. Killian sur « Les essais in vitro et
i1 vivo, pour déterminer les qualités des désodorisants,
notamment de la chlorophylle et de ses dérivés » ; de E.
Dicyan et M. C. Philipps sur « Le point de vue du con-
sommateur sur les qualités des produits cosmétiques nou-
veaux », et enfin de E. L. Rose, sur « Les essais de stabi-
lité des aérosols a basse pression ».

Savons et détersifs.

Les 19 et 20 mars a eu lieu, & New-York, |’assemblée
annuelle du Comité D 12 (Savons et autres détersifs) de
I’A.S.T.M.

Les séances de travail furent consacrées, d’'une part, a
I’élude de questions de normalisation (adoption de projets
de normes et de définitions de termes), dautre part a la
présentation d’un certain nombre de communications scien-
tifiques (ayant trait aux essais de mouillage, au pouvoir
germicide des détersifs, a I’emploi des traceurs radioactifs
dans |’appréciation des détergents métalliques, etc.).
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Etudes sur la sécurité dans I'industrie.

Un premier groupe de onze experts délégués par les
pays Scandinaves se rendra aux Etats-Unis en juin pour
y effectuer un voyage d'études sur les méthodes de sécu-
rité dans I'industrie au titre du plan d’assistance technique
de I'O.E.C.E.

Le programme de celte mission et de celles qui suivront
comportera un cycle de conférences, a New-York, sur la
campagne de sécurité dans I'industrie, la Iégislation amé-
ricaine en matiere d’accidents de travail et de responsa-
bilité des employeurs, et les méthodes appliquées a cet
égard aux Etats-Unis.
~Ces conférences seront suivies de voyages d’études el
de visites documentaires au Centre Universitaire d’Educa-
tion en Matiere de Sécurité a New-York, ainsi qu’a d’autres
organismes s’intéressant a ces questions.

Les experts étudieront également les probléemes de sécu-
rité dans tous les secteurs de l'industrie d’extraction, les
risques corporels inhérents aux divers métiers, la pro-
tection contre I'incendie et la prévention des accidents.

Le groupe Scandinave sera de retour a la fin du mois
d’aolt.

Bourses de séjour.

A l'occasion du Congrées mondial de Chimie qui doit
avoir lieu a New-York du 3 au 13 septembre prochain,
I’O.E.C.E. et I’E.C.A. mettent & la disposition de 250 chi-
mistes et ingénieurs chimistes des pays tributaires du plan
Marshall les moyens de visiter les Etats-Unis._Les mémes
possibilités sont accordées a 60 autres techniciens de la
chimie, sans distinction de nationalité, par la Fondation
Ford (limite d’age: 40 ans dans les deux cas). Aprés avoir
assisté aux diverses séances de travail du Congres, les
bénéficiaires iront visiter pendant trois a quatre semaines
des usines de produits chimiques, des laboratoires et des
organisations scientifiques. Les itinéraires seront établis
afin que chacun puisse se documenter dans la branche ou
il est spécialisé.

Depuis I’arrivée jusqu’au départ de New-York, toutes les
dépenses sont prises en charge par les organismes en cause.
Seuls les frais de voyage restent a la charge des parlici-
ants. Toutefois la Fondation Ford distribuera quelques
ourses de transport suivant les crédits dont elle dispose.

Personalia.

Le Dr. E. C. Britton, directeur du laboratoire de recher-
ches de chimie organique de la Dow Chemical Company,
de Midland (Michigan), a été élu président de I’American
Chemical Society, pour 1952, eh remplacement du pro-
fesseur N. H. Furman, chef du Département de Chimie de
i’Université de Princeton, I’'actuel président pour cette
année.

Le Dr Britton est I’'auteur de nombreux travaux sur les
produits pour insecticides, fongicides ,et les catalyseurs
utilisés dans la fabrication du butadiene a partir de
butyléne.

— Dans sa séance du 7 mai 1951, le professeur Irving
Langmuir a été élu membre correspondant de I’Académie
des Sciences de Paris pour la Division des Applications de
la Science a I’'Industrie.

— M. C. A. Thomas, vice-président de la Monsanto Che-
mical Company, a ét¢ nommé président du conseil dad-
ministration, en succession de M. W. M. Rand.

Connu pour ses intéressants travaux sur |’énergie ato-
mique, le nouveau président est, en outre, l'auteur d’un
ouvrage désormais classique sur « Le chlorure d’alumi-
nium°en chimie organique ». Ancien président de I’Ame-
rican Chemical Society, M. C. A. Thomas est également
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titulaire de la medaille d’or de I’American Institule of
Chemisls.

— Cest le professeur E. R. Schwarz qui sera le
deuxieme récipiendaire de la médaille H. Witt Smith, fon-
dée en mémoire du savant spécialiste des textiles, pour
récompenser un travail particulierement intéressant dans
le domaine des fibres textiles et de leur utilisation.

Le professeur Schwarz, qui fit ses études au Massa-
chusetts Inslilute of Technology, y gravit ensuite les diffé-
rents échelons de I’enseignement, pour devenir finalement
professeur de technologie des textiles et directeur de la
Section des Textiles. Il effectua de nombreuses recherches
sur la physique et la chimie de fibres diverses, les carac-
téristiques des fils_obtenus, etc. Le professeur Schwarz a
fait, en outre, partie d’'un gTand nombre d’organismes offi-
ciels : Advisory Committee for Scienlific Research of the

Textile Foundation, Textile Research Institute — qu'il
dirigea pendant dix ans —, Textile Institute of Great Bri-
tain, etc.

— Le Dr. E. J. Créane, qui, depuis trente-sept ans, se
trouve a la téte des Chemical Abstracts publiés par I’Ame-
rican Chemical Society, a été désigné pour recevoir la
Priestley Medal pour 1951, en témoignage des « services
éminents rendus a la chimie ». Cette distinction lui sera
remise a l’occasion du Congres Jubilaire de ladite Société,
a New-York, en septembre prochain.

Au sujet des Chem.ical Abstracts, signalons qu’on éla-
bore actuellement un index général des formules, qui cou-
vrira la matiére dépouillée de 1920 a 1946.

— Le professeur Y. N. Ipaticff, directeur du Laboratoire
Ipatieff de Hautes Pressions et de Catalyse, a I’Institut
Technologique de la Northwestern University, a été ré-
cemment nommé membre d’honneur de la Société Chi-
mique de France.

FRANCE

La recherche privée.

Le 4 mai dernier, une réunion consacrée a l'importante
question de la recherche privée a eu lieu a la Société des
Ingénieurs civils de France.

M. Pevchés, Directeur de Recherches des Glaceries de
Saint-Gobain, examina le rble de la recherche privée et
ses relations avec la recherche universitaire, ainsi qu’avec
les organismes professionnels de la recherche industrielle.

Alors que. dans I'Université régne la liberté absolue dans
la recherche, le laboratoire privé, propriété de la firme,
étudie tout naturellement les problémes particuliers a
I'usine, ce qui ne I’'empéchs pas de se livrer a certaines
recherches fondamentales. Entre ces derniéres et la tech-
nologie proprement dite, se placent les recherches d’appli-
cations, la mise au point, par exemple, d’une nouvelle
fabrication, les moyens les plus économiques dy parve-
nir, etc... Aprés le laboratoire, le nouveau produit passe
a l'usine pilote. Les grosses firmes réalisent parfois encore
un rodage de la nouvelle fabrication dans une usine ou
sont formés des spécialistes pour ce produit.

A coté du laboratoire de recherches se place également
le laboratoire central de contrble.

La recherche industrielle est en somme, d’aprés M. Pey-
ches, une recherche précise et bien limitée, avec une ren-
tabilité a court terme. Mais la plupart des firmes possé-
dant un laboratoire de recherches doivent faire une large
place a la recherche fondamentale, base essentielle du pro-
grés et qui finit toujours par payer.

Aprées I’'exposé de M. Peyches, M. Perrin, Directeur géné-
ral de la Société dElectrochimie, d’Electrométallurgie et
des Aciéries électriques d’Ugine, rappela que la recherche
appliquée est un probleme vital. Les Etats-Unis I'ont com-
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pris, leurs plus importantes firmes consacrent a la recher-
che 3 a5 % de leur chiffre d’affaires, et il existe dans
leurs laboratoires un sens aigu de I|’esprit d’équipe, un
effort collectif au sein d’'une confiance mutuelle. En France
aussi, les industriels mesurent de plus en plus I'impor-
tance de la recherche. Un effort considérable doit étre
entrepris et comme notre pays ne peut consacrer a la
recherche des sommes aussi importantes que certaines
autres nations, il faut s’attacher a obtenir une grande
efficience par une liaison étroite entre la recherche dite
pure et la recherche appliquée. L’Université doit donc étre
intéressée a la recherche industrielle, cependant les mai-
tres de l’enseignement supérieur doivent garder [’initia-
tive dans les recherches, lis peuvent étre orientés, non
dirigés.

La recherche nécessite un certain nombre de qualités ;
ce gu’il nous faut, c’est, selon I’'expression du professeur
Chevenard, des « trouveurs » et non des « chercheurs ».
est le plus gros client de I'industrie privée. Les laboratoires
d’Etat doivent travailler en liaison étroite avec les pro-
fessions intéressées. Quant aux laboratoires professionnels,
leur réle est d’effectuer I’étude de sujets d’avant-garde, ou
de procédés exigeant des appareils extrémement colteux,
d’établir la liaison avec les laboratoires universitaires, de
créer une ambiance de recherche dans la profession.

M. Perrin insista encore sur le fait que dans la recher-
che iDrivée, le rbéle du chef est capital, que sa formation
premiere et sa carriere ont une influence déterminante
sur l'orientation des travaux, que la recherche est un
placement, peut-étre le meilleur, gu’enfin il faut créer
chez les cadres un climat favorable par leur participation
aux profits découlant de la recherche.

Soufre.

Pour résoudre le probleme du soufre, diverses mesures
sont envisagées. D’une part, I’augmentation de la produc-
tion nationale (extraction plus poussée des gisements de
Narbonne-Malvézy, permettant de passer de 13000 a
20.000 t; remise en exploitation des minerais de la région
de Camoins, malgré leur qualité médiocre).

D’autre part, une politique rigoureuse d’éconorriie (en
particulier dans I’agriculture, en n’appliquant les traite-
ments soufrés qu’a bon escient et en utilisant des produits
de substitution) et de récupération (46.000 t pourraient
étre fournies par les usines a gaz et cokeries, les industries
de la viscose et de I’acide sulfurique, I’agriculture) ; la ré-
cupération des sous-produits du raffinage du pétrole pour-
rait également libérer une certaine quantité de soufrer soit
1 % du tonnage de pétrole traité. On estime a 190.000 t
les besoins en soufre pour la campagne 1950-1951 ; ceux-ci
siar%ient vraisemblablement portés a 250000 t en 1933~

Economie de combustibles.

Le Comité consultatif de [|'Utilisation de I’Energie a
décidé de préparer la publication d'un ou de plusieurs
opuscules ou seraient passés en revue les trois points
suivants :

a) Indications permettant a n’importe quelle personne
non spécialisée dans les problemes de thermique fchef d’en-
treprise, ingénieur d’'une autre spécialité, etc.), de se ren-
dre compte que des économies sont possibles dans une ins-
tallation déterminée, tant pour la production de la vapeur
que pour son utilisation ;

b) Données sur lesquelles il convient d’attirer I'atlenliun
du préposé a la marche d’une installation existante ;

c) Données intéressant toute personne chargée dorga-
niser une nouvelle installation thermique.

Dés a présent, la rédaction du point a est mise au
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concours : une prime de 50.000 f sera attribuée a I’auteur
du meilleur travail. D’autre part, une enquéte publique
est ouverte sur te sujet suivant : « Quels sont les moyens
a mettre en ceuvre pour inciter un industriel a réaliser
des économies dans son installation thermique, économies
qu’il reconnait nécessaires, mais dont il ne prend pas
linitiative, agissant ainsi contre son propre intérét et celui
de son pays? »

Pour tous renseignements, s’adresser au Comité consul-
tatif de I'Utilisation de I’Energie, Ministere de I’Industrie
et du Commerce, 101, rue de Grenelle, Paris (7f).

Le C.C.UE. rappelle également que, d’apres le décret
n°® 494575, en date du 22 avril 1949, la date limite du
contrble qui doit avoir lieu périodiquement dans les éta-
blissements produisant plus de 1500 kg de vapeur a
I’heure, a été fixée au 31 décembre 1951. Les techniciens
qualifiés qui désirent étre agréés comme experts doivent
en faire la demande au chef de I’arrondissement minéra-
logique de leur résidence.

Congres international de la Recherche scientifique

appliquée a I'Industrie textile.

Organisée par I’'Institut Textile de France, cette mani-
festation a reuni a Lille, le 8 mai, soixante-dix délégués
officiels représentant, outre la France, dix pays étrangers.
L’intérét de ce congrés fut souligné, dans une conférence
pléniére, par M. R. Delerive, directeur de I'LT.F., qui fit
ressortir le stimulant que ces réunions constituent pour la
recherche scientifique pure et appliquée, et par leurs con-
séquences pratiques sur l’industrie. Au cours de quatre
séances de travail, un grand nombre de communications
particulierement intéressantes furent présentées.

Les congressistes visiterent les laboratoires de la Cham-
bre de Commerce de Roubaix, ainsi que I’Exposition tex-
tile.

A I’occasion de ce congres, I’AF.N.O.R.- a édité, avec le
concours de I’Institut Textile de France, une petite pla-
quette intitulée « Textiles et Normalisation », dont le but
est de diffuser les résultats acquis dans certaines branches
de la profession et de susciter de nouvelles recherches. ’

On y trouvera des articles sur les applications de la
normalisation en général et ses applications dans les tex-
tiles en France et a I’étranger, ainsi qu’une vue d’ensemble
sur les principales normes intéressant les textiles (bonne-
terie, fillerie de lin, solidité des teintures, méthodes d’essai
des fibres, etc.).

Institut Francais de I'Alcool.

Ce nouvel organisme vient de publier son premier Bul-
letin d'informations. Dans I’éditorial, le président, M. E.
Dubois, développe les raisons qui ont déterminé la cons-
titution de cette association. Puis, le vice-président, M. Car-
bonaro, aprés avoir expliqué en quoi consiste le « pro-
bléeme permanent de I’alcool » si mal compris du public
et du législateur, expose les divers buts que s’est assignés
I'f.F.A. : étudier systématiquement le rble de I’alcool dans
I’économie du pays, son utilisation dans les domaines les
plus variés et les diverses possibilités. A cet effet, six sec-
tions ont été créées; elles s‘occupent respectivement de
questions de documentation (un service de liaison est prévu
avec la Maison de la Chimie), de technique, d’économie, de
contrdle, de propagande et d’enseignement (organisation de
cycles de conférences).

"Deux comités ont été constitués : I’'un pour la propa-
gande, l’autre technique, au programme duquel sont ins-
crites : des recherches sur I'application de I’alcool aux
tracteurs agricoles, sur la tenue des moteurs de série aux

84

INFORMATIONS

mélanges binaires et ternaires, sur les conditions d’exploi-
tation et de rentabilité d’une usine de caoutchouc synthé-
tique, etc.

Chambre de Commerce Américaine.

Cet organisme, qui vient de célébrer le 57' anniversaire
de sa fondation a Paris, est consacré au développement des
relations franco-américaines. |l comprend en particulier un
service de renseignements en mesure de répondre aux
questions les plus diverses (obtention de visas, introduction
sur le marché économique ameéricain, conseils et rensei-
gnements aux exportateurs francgais, etc.).

En outre, il va étre organisé, sous ses auspices, en liai-
son avec le plan Marshall, un réseau de conseillers régio-
naux francais, qui auront pour mission de faciliter les
accords de licence de brevets entre firmes francaises et
américaines.

Personalia.

M. Donzclot, directeur de I’Enseignement Supérieur au
Ministere de I’Education Nationale, a remis dernierement
les insignes de chevalier de la Légion d’honneur a M. Le-
tort, directeur de I’Ecole Nationale de Chimie de Nancy.

Parmi les nombreuses personnalités scientifiques pré-
sentes, on remarquait M. Urion, doyen de la Faculté des
Sciences et directeur de I’Ecole de Brasserie ; M. Brulfer,
président de I'lUnion des Industries Chimiques et président
de I’Association des Anciens Eleves de I’Ecole ; M. Jean
Gérard, vice-président de la Société de Chimie Industrielle.
M. Donzelot remit également, a celte occasion, les insignes
d'officier d’Académié a M. Pirel, professeur aux Etats-Unis,
chargé a I’Ecole d'un cours de « Génie chimique ».

— M. Maurice Denis-Papin, directeur technique des
Editions Albin Michel et membre du corps enseignant de
I’Ecole dElectricité physique et industrielle, vient d’étre
nommeé chevalier de la Légion d’honneur. Cette distinction
lui a été décernée pour les nombreux ouvrages d’ensei-
gnement technique dont il est I'auteur.

— M. F. Albert Buisson vient d’étre nommé secrétaire
perpétuel de I’Académie des Sciences morales et politiques.
Président de la Société Rhéonc-Poulenc, M. F. A. Buisson a
joué un role important dans I’évolution de I'industrie chi-
mique frangaise. Docteur en droit, ses vastes connaissances
juridiques et économiques l’ont désigné tout particuliére-
ment pour de nombreuses missions officielles en France
et a I’étranger. Il est membre de I'Institut depuis 1936.

— Par décret en date du 23 avril 1951, M. Georges
Champetier, professeur a la Faculté des Sciences de I'Uni-
versité de Paris, directeur des études a I’Ecole de Physi-
que et de Chimie, est nommé directeur adjoint au Centre
National de la Recherche Scientifique.

— Par décret en date du 9 mai 1951, le titre de pro-
fesseur sans chaire est conféré, a compter du 1" janvier
1951, a MM. Amicl, llocart, Machebceuf, J. P. Mathieu et
May, actuellement maitres de conférences a la Faculté des
Sciences de I’'Université de Paris.

— Dans sa séance du Il mars 1951, la Société Chimique
de Belgique a élu membre d’honneur le professeur Albert
Portevin, membre de I’Institut de France, ancien président
de la Société Chimique de France, et lui a décerné le prix
Crismer-Peny. A cette occasion, M. Portevin a fait une
conférence sur « Les méthodes d’analyse métallographique
et leur extension a la chimie minérale ».

Dans le numéro d’avril 1931, p. 570, 2° colonne, au lieu
de : « Péchiney. Bilan des Cadres », lire : « Péchiney.
Bilan de 1950 ».
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GRANDE-BRETAGNE
Impérial Chemical Industries Ltd.

Les bénéfices bruis pour 1930 ont atteint 31,02 millions
de livres (17,32 en 1919) et les bénéfices nets 18,36 millions
(10,83). De ce total, il revient 1684 millions (9,79) ja la
sociétée la plus importante du groupement.

Etain.

Les nouveaux laboratoires du Tin Research Inslilule, a
Greenford, ont été inaugurés le 3 mai, par le duc de
Gloucesler, en présence de nombreuses personnalités scien-
tifiques.

Les invités furent vivement intéressés par les échan-
tilons d’'un nouvel alliage, mis au point a I'Institut, et
dénommé « Tin-Nickel », obtenu par production simul-
tanée de deux couches d’élain et d’une couche de nickel,
suivant un procédé électrolytique tres simple ; ce produit
pourra concurrencer sérieusement le chrome dans ses
applications.

Au cours de leur passage dans les diverses sections, les
visiteurs ont également pu se rendre e<compte des nom-
breuses recherches entreprises par cet organisme sur
I’étamage a chaud, le soudage, les essais mécaniques des
alliages d’étain, etc.

Produits alimentaires.

Mnt Armslrong, veuve du Dr. E. F. Armstrong, qui fut
président de la Royal Society of Arts, et son fils, M. Richard
Armslrong, ont créé une fondation pour I’organisation de
conférences biennales, données sous les auspices de cette
société sur les produits alimentaires.

Diffusion des sciences.

Au mois de juin 194G paraissait le premier numéro d’une
revue intitulée Science News. Elle était destinée a tenir
les spécialistes au courant des progres scientifiques réa-
lisés dans les branches autres que la leur, et en méme
temps a informer les lecteurs cultivés. Depuis, dix-huit
mémoires ont vu le jour. Au premier rédacteur en chef,
le Dr. J. L. Crammer, vient de succéder A. W. Ifaslett,
qui rédige le périodique Science To-dmj, et qui est connu
pour ses causeries a la radio, comme auteur et comme
journaliste scientifique.

Industrie miniére.

La médaille d’or de la Consolidated Gold Fields of South
Africa, Ltd a été décernée, pour 1950, a MM. J. P. Norrie,
M.LM.M., B. Sc. et W. T. Peltjohn, pour une étude inti-
tulée : « Apercu des opérations souterraines effectuées par
la Mufulira Copper Mines Ltd ».

Le prix de 40 guinées, pour 1950, offert par cette méme
société a clé attribué & MM. Il. L. Talbot, M.LM.M. et
IL N. Hepker, B. Sc., pour leur travail intitulé : « Recher-
ches concernant la production électrolytique du cobalt »
a partir de concentrés de cuivre-cobalt obtenus par flottage.

Personalia.

— Le Dr. Leslie Il. Lampilt, F.R..C., M.l. Chem. E.,
ancien président et actuellement secrétaire pour les rela-
tions extérieures, de la Society of Chemical Industry, a été
élu membre dhonneur de la Société de Chimie Physique
de France.
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— Sir Henry Tizard, G.C.B., A.F.C., F.ILS. et Sir Andrew
Bryan, J.P., H.M., inspecteur en chef des Mines, ont été
nommés membres d’honneur de I’Institution of Mining
and Metallurgy, en raison des éminents services qu’ils ont
rendus a la science et a I’industrie.

— Sir Robert Robinson, professeur de chimie a I’Uni-
versité d'Oxford, a ét¢ nommé, le 1" mai, docteur
es sciences honoris causa de I'Université de Nottingham.

— Le 15 mars 1951 est mort G.A.R. Kon, professeur
de chimie au Chester Beatly Research Inslilute du Royal
Cancer Hospital. Né a Saint-Pétersbourg en 1842, d'un
pére polonais et d’'une mere francgaise, il entra, en 1913
a I’Impcrial College of Science and Technology, & Londres,
ou il s'engagea dans la recherche, guidé par J. F. Thorpe.
Naturalisé en 1916, il fut attaché au service de la lutte
contre les gaz, pendant la guerre de 1914-1918. Ayant
conquis le dipldme de docteur ées sciences en 1922, il
devint, en 1942, professeur de chimie organique.

Ses travaux se rapportent a trois domaines : 1° jus-
quen 1931, il étudia la lautomérie, en particulier la
migration de la double soudure dans les chaines non satu-
rées, notamment dans les acides glutaconiques ; 2° dans la
décade suivante, il étudia les stéroides et les groupes tri-
terpéniques ; il prépara notamment par synthese le pro-
duit essentiel de déshydrogénation des stéroides, F « hydro-
carbure de Diels »; 3° enfin, ses recherches portérent sur
les substances carcinogénes, notamment les aminostilbénes,
les époxydes, etc.

HONGRIE
Prix Kossuth pour 1951

Ces prix, décernés pour récompenser des travaux remar-
guables exécutés au cours de lI’année précédente, compor-
tent quinze prix d’une valeur de 20.000 florins et soixante-
neuf d’'une valeur de 10.000 florins.

Pour la chimie, le prof. E. Schulek a recu un prix de
20.000 fi. pour ses recherches sur les chlorocyanures et
sur la théorie des indicateurs d’absorption et les méthodes
d’analyse des gaz; L. Erdei a recu un prix de 10,000 fl.
pour I’étude de I’emploi des acides ascorbiques en analyse.

Pour la géologie, le prof. A. Foldvari a recu un prix de
10.000 il. pour ses recherches sur I’'emploi des minerais
et la découverte de nouveaux gisements; le prof. M. Ven-
del a recu un prix dégale valeur pour ses travaux sur la
classification des gisements miniers.

Enfin, dans le domaine de la technologie, J. Kola, de
I’Institut de Recherches sur la Sécurité dans les Mines, a
recu un prix de 20.000 fi. pour ses recherches sur les
explosions qui surviennent dans les galeries de mines.

Textiles.

D’aprés le Bureau hongrois de Presse et de Documenta-
tion a Paris, le Gouvernement hongrois a prévu, pour 1951,
des investissements se montant & 34 millions de florins
(1.020 millions de francs) pour la construction et le déve-
loppement d'usines dans le secteur industriel du coton.
Une filature doit étre créée a Kaposvar, une fabrique de
tissus a Szeged et une filature de laine peigpée a Kislarcsa;
dans la banlieue de Budapest, dont le matériel sera fourni
par I'U.R.S.S.

ITALIE
L'Industrie chimique a la Foire de Milan.
En 1946, année ou la Foire a rouvert ses portes apres

I'arrét causé par la guerre, les exposants avaient été au
nombre de 2519, dont 309 étrangers seulement; aujour-
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d’hui, cinq ans plus tard, ils ont dépassé 9.000, dont pres
de 3500 étrangers, représentant 45 nations des cing conti-
nents. Vingt-six gouvernements étaient représentés officiel-
lement, avec, a leur téte, I'Allemagne, alignant plus de
900 firmes.

La surface occupée par la Foire en 1946 avait été de
51.000 mb5; elle en a occupé 161.000 en avril 1951 et 500.000
pei'sonnes en moyenne se pressaient chaque jour autour
de scs stands.

Le secteur chimique de la Foire n’a pas été I'un des
moins importants.

Une perlite italienne. — On sait que de certaines varié-
tés de perlite — minéral volcanique vitreux a cristallisa-
tion incompléte — on peut tirer, aprés expansion par la
chaleur, un excellent produit isolant, trés propre au cré-
pissage, ayant des applications dans I’'industrie du batiment
et aussi dans dautres secteurs industriels. Jusqu’ici les
seules variétés de perlite utilisables a cet égard étaient
celles découvertes il y a trois ans dans quelques Etats de
I’ouest des Etats-Unis ; par conséquent, cest la qu’est née
et s’est développée, depuis 1947, I'industrie de la perlite,
qui a pris tout de suite un essor exceptionnel. En effet, la
consommation du minéral brut en 1950 a été de 75.000 t
aux Etats-Unis et elle croit toujours.

Pour étre industriellement utilisable, une perlite doit
étre acide, sans toutefois que la teneur en SICL dépasse
70 % ; sa teneur en alcalis (Na-O et KiO) ne doit pas, non
plus, dépasser une certaine limite (7 %) et le minéral doit
surtout contenir une certaine proportion d'eau en com-
binaison, 3 ou 4 %. C’est alors qu’il donne, aprés gonfle-
ment et expansion, un produit homogene et léger (100 a
150 kg/ms), de couleur blanche, qui n explose pas au cours
de la dilatation, étant donné qu’il y a un écart marqué
entre la température de gonflement et celles de fusion, de
ramollissement et d’agglomération. Ce sont la justement
les propriétés essentielles des perlites américaines.

Le Canada est, en dehors des Etats-Unis, le seul pays
qui ait des établissements pour le traitement de la perlite.
Aucun établissement de ce genre no fonctionne en Europe,
ou l'on n’a pas trouvé de perlites utilisables.

Mais a la récente Foire de Milan, la V.I.C. (Vermiculile
industrial Corporation), firme milanaise, a exposé des
échantillons d’un type de perlite dont on vient de décou-
vrir des gisements en lItalie, et qui, a I'examen chimique
et d’aprés des essais quon en a faits, s'est révélée dune
qualite excellente.

La V.I.C., qui s’est réservé le droit d’exploitation du gise-
ment, va créer un établissement en Italie pour la fabri-
cation du produit tiré de la perlite aprés expansion ; ceci
pourra avoir une influence considérable sur le développe-
ment de I'industrie du batiment, car les crépis et les iso-
lants fabriqués avec des matériaux perliliques sont prati-
quement les seuls qui puissent étre appliqués a la machine,
cest-a-dire par une méthode plus rapide et économique
que la méthode actuelle a la truelle et au platroir.

Peintures et vernis. — Le pavillon que la Foire de
Milan avait réservé a l'industrie des peintures et' vernis
témoigne des remarquables progrés techniques et de la
perfection atteinte par I’industrie italienne dans ce sec-
teur, ou la synthése organique joue un rdle de premier
plan et ou les substances plastiques sont les matiéres pre-
mieres essentielles des vernis synthétiques modemes.

Parmi les résines synthétiques, on remarquait particu-
lierement une plus ample utilisation des styrols ou cinna-
meénes et une grande variété de nouveaux tvpes de résine-
phénohques et uréiques. C'est la seconde année qu’appa-
raissent, avec des variétés plus nombreuses, les siliconés,
auxquelles semble réservé un avenir assuré, surtout pour
les vernis électrotechniques.

La synthése organique nous donne de nouveaux pig-
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menls aux couleurs trés vives, mais ce sont encore les
pigments inorganiques qui prévalent : de nouvelles variétés
d'oxydes de fer et, dans les types antirouille, les chromates
de zinc.

Le groupe « Montecatini » — La Société « Montecalini «
occupait, avec les sociétés qui en dépendent, sept salles
du pavillon affecté a la chimie industrielle et dont le
slogan était : « Si la Nature est avare, la Chimie la rend
généreuse ».

Dans la premiéere salle, I’A.C.N.A. exposait les types
principaux de ses colorants organiques pour la teinture
et I'impression du coton et de la rayonne de viscose, de
la laine et de la soie, du nylon et de la i*ayonne d’acétate,
ainsi que pour colorer I'aluminium oxydé, pour la tein-
ture des fourrures, du cuir, des fibres mixtes, des vernis,
des encres d'imprimerie, du caoutchouc, des matieres plas-
tiques, du papier.

La Nobel avait exposé six de ses produits, : les poudres
de chasse et pour le tir, qui détiennent la primauté mon-
diale pour le tir aux pigeons, les explosifs et les accessoires
de mine, la nitrocellulose pour vernis, la cellulose solu-
ble, le mélange antidétonant au plomb tétraélhyle et les
cartouches explosives.

La deuxieme salle renfermait les produits chimiques
pour I’agriculture. Dans cette gamme de produits, |’atten-
tion du visiteur expérimenté était attirée surtout par le
Carposan, insecticide a base d’esters phosphoriques d’apres
une nouvelle formule, trés puissant contre les infestations
des arbres fruitiers.

La troisieme salle (produits pharmaceutiques) était ré-
servée aux produits d’'une autre firme associée au groupe
« Farmitalia ». On remarquait tout particulierement la
Pharmicétine, préparation récente servant a combattre cer-
taines maladies causées par les virus, mais surtout la fievre
typhoide.

La quatrieme salle (matieres plastiques) était la salle la
plus importante du pavillon.

Un tableau grandiose montrait de quelle maniére, en
partant de quelques matiéres brutes (charbon, air, eau,
pétrole, cellulose, sel gemme et calcaire), I’homme a réussi
a produire de nouvelles matiéres n’existant pas a I’état
naturel, douées de propriétés propres a satisfaire ses
besoins.

Dans la cinquieme salle (aluminium et marbre), une
série d’échantillons de marbres et d’alliages légers d’alumi-
nium ornaient les parois de la salle. Au milieu des appli-
cations de ce métal, oxydé anodiquement, on pouvait voir
des embarcations en alliage léger, un modéle d’'un grand
réservoir pour mazout, des machines pour I'industrie ceno-
logique, des accessoires pour chemins de fer, etc.

La sixieme salle renfermait les produits chimiques di-
vers. Une remarquable nouveauté est constituée par le
produit « Arion » anti-incendie, renfermé dans une petite
bouteille en aluminium a soupape réglable, de laquelle
se dégage un gaz, inoffensif pour I’'hnomme, capable d’étein-
dre en peu dinstants un petit incendie. Cest un engin
qui peut étre on ne peut plus utile dans les habitations
et pour les automobilistes.

Enfin, dans la septieme salle (tissus Rhodia, albéne,
nylon), se trouvaient exposés des tissus fabriqués avec des
filés produits par les deux sociétés associées a la Monte-
catini la Rhodiacela et la Société Electrochimique du
Toce : ce sont les tissus Rhodia, albéne et nylon, utilisés
dans I'industrie, lI'ameublement et [|’habillement,

G. Coppa Zuccaiu.

Pétrole.

10.000
I’American International Fuel and Petroleum Company,
de Pillsburgh, dans les régions situées au nord des pro-
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vinces de Pesaro et d’Ancbne, ainsi qu’au sud de Forli.
On pense rencontrer des gisements de pétrole et de gaz
naturel.

Méthane.

Au cours de I'année 1950, la production n’a cessé d’aug-
menter. De 33,6 millions de meétres cubes en janvier, elle
est passée a 37,6 millions en juillet et & 418 en sep
tembre. Grace a de nouveaux forages, la production s'est
élevée successivement a 50,1 millions de métres cubes en
octobre, 67,5 millions en novembre, pour atteindre le maxi-
mum de 68,6 millions de métres cubes en décembre.

La production annuelle, qui séleve a 5052 millions de
metres cubes, est deux fois et demie plus élevée qu’en
1949 et cinq fois plus importante qu’en 1947.

Actuellement, il existe en ltalie, et principalement dans
les centres de production de Caviaga, Ripalta et Corte
Maggiore, 2.013 puits d’extraction de méthane.

La production en 1950 —edont le pouvoir calorifique
correspond a celui de 620.000 t de charbon — a été uti-
lisée comme suit : 79 % pour des besoins industriels et
domestiques, 18 % pour les automobiles et 3 % pour des
usages spéciaux.

Société Montecatini.

Les bénéfices nets de I'exercice 1950 ont atteint

4.367,8 millions de lires (contre 3.873,7 en 1949).

Institut pour la Reconstruction industrielle.

Le projet ministériel de réorganisation actuellement a
I’examen ne modifierait pratiquement pas la structure de
cet organisme, a l’exception de I’assimilation de deux nou-
velles branches : celles du pétrole (y compris I’A.G.I1.P.
et I’E.N.II.) et de l'aviation civile.

Le programme serait réalisé en trois phases : 1° le
groupement et la coordination, vers une unité de direction
et de responsabilité, des entreprises incorporées dans I’ac-
tivité de I’'Institut; 2° I’'obtention de conditions normales
de production ; 3° la révision des principes d'organisation
intérieure.

Personalia.

Le 5 février 1951 est mort, a I’'age de 74 ans, Alberto
Eduardo Bianchi, I'un des principaux artisans de |’essor
de I'industrie chimique italienne moderne ; on lui doit
notamment la création du vaste ensemble de teintureries
de Rlio, dans la province de Milan ; en 1928, il avait fondé
la Societa Chimica Mineraria del Salcis, en Sardaigne.

INDE
Pénicilline.

Une usine va étre construite par le Gouvernement avec
I’'appui  financier de I’Organisation Internationale de la
Santé et de la Fondation pour I’Aide & I’Enfance, la con-
tribution de ces deux organismes s’élevant respectivement
a 25 et 5 millions de roupies.
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JAPON

Une usine moderne pour la fabrication de I'urée doit
étre construite au .Japon par la Chemical Construction Cor-
poration, N. Y. Celle société a signé avec la Nissin Che-
mical Co., I'une des plus importantes firmes productrices
japonaise de produits chimiques, un contrat pour la cons-
truction de cette installation.

NORVEGE

Algina+es.

La production des alginates a partir des algues qui
poussent en abondance a proximité des cotes, constitue
une nouvelle source de revenus pour ce pays. Ces corps
sont de plus en plus utilisés dans I'industrie (savons, pro-
duits cosmétiques, couleurs, matiéres plastiques, confi-
tures, etc.). La récolte des algues doit étre faite sur pied
(les plantes rejetées sur la gréve n’ont aucune valeur
industrielle) par des faucheuses mécaniques mobiles sus-
pendues a des cables d’acier, qui permettent d’enlever
500 kg d'algues a chaque opération. Aprés emmagasinage
dans les silos, elles sont transportées par wagons vers
les terrains de séchage (anciens aérodromes construits par
les Allemands pendant la guerre). Un séchage au soleil
pendant quelques jours réduit la teneur en eau de 85 a
30 %. On peut alors commencer le traitement chimique.
Outre la fabrication d’iode et d’alginale, on extrait égale-
ment du mannitol.

Avant la guerre, la Norveége produisait 30.000 t d’algues
seches par an.

Urée.

L’usine construite a Heroya, dans le sud de la Norvege,
par la Norsk llydro, est terminée. Cette installation, dont
le colt est estimé a 600.000 £, est destinée a la fabrication
d’'urée. Depuis sa mise en marche, sa production est de
30 t/j, soit environ 10.000 t par an.

PAYS-BAS

Essences « nardénisées ».

La firme N. V. Chemische Fabriek « Naarden » vient de
publier une petite plaquette ou elle fait connaitre sa tech-
nique de déterpénation des essences. Le procédé utilisé, dit
de « nardénisation », est basé, pour séparer les hydro-
carbures des dérivés oxygénés, non plus sur le point
d’ébullition, comme dans les anciennes méthodes, mais sur
I’action de deux solvants sélectionnés circulant a contre-
courant.

Documentation.

Le Bureau de la Fédération Internationale de Documen-
tation (F.I.D.) a décidé d'éditer désormais deux périodiques
au lieu d'un seul. La Revue de la Documentation, qui
deviendra trimestrielle, sera uniquement consacrée aux
articles scientifiques et a la bibliographie de la documen-
tation, tandis qu’un organe mensuel nouveau contiendra
les informations de caractere administratif et les petites
nouvelles. Les abonnés recevront également les F.1.D. Infor-
mations.

Cest M. G. Lorphévre, secrétaire général de I’Associa-
tion belge de Documentation, qui a ét¢ nommé rédacteur
en chef des deux périodiques; il sera assisté du
Dr. Schultze, de Grande-Bretagne.
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SAINT-DOMINGUE
Soufre.

Un groupe de spécialistes européens a découvert, dans
les mines de sel situées dans la partie sud du pays, deux
importants gisements de soufre.

SUEDE
Sidérurgie.

Au cours du premier trimestre 1931, les exportations de
minerai de fer se sont élevées a 2605000 t (contre
1956.000 t en 1950) ; celles d’acier et de fer & 61.800 t
(contre 38000 t I’année derniére), y compris la fonte
(17-000 t contre 7.000 t), I’acier et le fer laminés (34.000 |
contre 23.800 t). .

Les importations de fer et dacier sont estimées a
203000 t (contre 186400 t en 1930), y compris la fonte
(14.400 | contre 26.600) et le fer laminé (71.000 t contre
36.600 ). . . \

Pendant cette méme période, la production de fer et
d’acier a atteint 1.006.900 t (contre 1.114.000 t en 1930).

SUISSE
Congrés de I'Aluminium.

Cette manifestation s’est tenue du 8 au 10 mai, a Zurich,
sous les auspices du Verein Schweizerischer Aluminiums-
Industrieller, et avec le concours _de ITnteressengemem-
schaft der Schweizerischen Aluminium-Hutten-, Adalz-und
Presswerke. Les communications présentées s’inspiraient du
théme général : « L’aluminium considéré comme matériau
d’ceuvre. Observations recueillies au cours des dix der-
niéres années ».

Le président de la société organisatrice, G. Steck, exposa,
dans son discours d'ouverture, que cette période n’a été
marquée par la découverte d’aucun domaine d’utilisation
essentiellement nouveau ; par contre, les premiéres tenta-
tives et les travaux des précurseurs ont abouti a toutes
sortes d’applications aujourd’hui courantes. C’est ainsi que
I’aluminium est de plus en plus employé dans la cons-
truction navale ; mais dés 1890 la société Escher Wyss
et Cie, de Zurich, avait construit la premiére embarcation
en aluminium : c’était un canot a moteur, de 55 m de
long, sur 15 de large, pouvant contenir huit personnes ;
de méme, on cite une toiture en aluminium, en parfait
élat de conservation, datant de 180L

Au point de vue particulier de la Suisse, I’aluminium
présente cet avantage capital de pouvoir étre produit dans
le pays méme, alors que les autres métaux usuels : fer et
acier, cuivre, plomb, zinc, nickel, étain, doivent étre
importés.

Productivité dans les mines de charbon.

Le Bureau International du Travail vient de publier son
rapport préliminaire sur ie probleme de la productivité
dans les mines de charbon. On y examine différents fac-
teurs : organisation, structure d’ensemble de I’industrie,
climat psydiologique, probleme des « relations humaines »,
politique "des hauts salaires, etc.

Une série de points ont été exposés a la « Commission
de I'Industrie charbonniere » de I'O.LT., parmi lesquels
figurent :

— I’envoi d’une mission internationale pour étudier les
méthodes statistiques et les procédés de mesure et d’en-
quéte mis au point aux Etats-Unis pour les études de pro-
ductivité ;
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— la préparation, par le B.l.T., dune étude détaillée
des facteurs économiques de la production dans les mines
de charbon et du rapport entre la production horaire par
homme, les salaires réels et le niveau de vie des mineurs.

Revue Internationale du Travail.

Au sommaire du numéro de mars 1931 : Quelques
aspects de la prévention des accidents du travail, par le
Dr. A. Uytdenhoef ; Coordination des statistiques de salaires
dans les pays Scandinaves, en Italie cl en Finlande ; Ser-
vices sociaux en faveur des meres salariées.

Personalia.

L Université dEdimburg a décerné le Prix Cameron de
Thérapeutique pratique pour 1951 au professeur T. Reich-
slein, professeur de chimie pharmaceutique a I’Université
de Bale, prix Nobel ,et au professeur E. C. Kendall, pro-
fesseur de biochimie a la Foundation Mayo, Université du
Minnesota, prix Nobel, « pour reconnaitre le mérite de
leurs recherches fondamentales qui ont conduit a la décou-
verte de la cortisone ».

SYRIE
Pétrole.

La Syrie serait désireuse que les sources pétroliferes du
pays soient exploitées par des intéréts américains privés.

Le concessionnaire actuel, la Société Syrienne des
Pétroles, filiale de la Société des Pétroles de I'lrak, cesse
son activité au 15 ao(t prochain. A partir de cette époque,
le marché syrien du pétrole sera libre. Des forages effec-
tués a proximité de la frontiere de I'lrak ont été trés
encourageants.

U.R.S.S.
Pétrole.

Depuis la guerre, les chiffres de production n’étant four-
nis que sous forme de pourcentage d’augmentations ou de
diminutions, on a estimé le tonnage produit pour 1950
a 37,6 millions de tonnes, soit 7 % de la production mon-
diale (340 millions de tonnes) contre 34.640.000 t en 1949,
soit 7,1 % de la production mondiale (487.330.000 t).

La consommation semble étre deux fois plus élevée que
la production. Le centre actuel d’extraction, dénommé
« Nouveau Bakou », est localisé dans la région située entre
la Volga et le fleuve Oural. Les principales raffineries se
trouvent a Oufa — capitale de la Bachkirie —, Mololov
(anciennement Perm) et Kouibichev (anciennement Sa-
mara).

La)région du bassin d’Emba, au nord de la mer Cas-
pienne et au sud du fleuve Oural, est aussi activement
exploitée.

millions de tonnes, soit un peu plus de la moitié
de la production totale de I'U.R.S.S., proviennent de ces
régions. Les nouveaux forages, commencés en 1946 dans
le Daghestan, au nord du Caucase, sont en plein rende-
ment et leur production a doublé depuis 1948. Les centres
de Grozny et de Maikop, qui avaient été complétement
détruits, sont actuellement en plein essor.

Par contre, on ne peut signaler que de faibles résultats
dans I'lle de Sakhaline et au Tprkestan, en dépit des
capitaux importants engagés. Mauvais rendement égale-
ment dans les pays satellites, la Roumanie n’ayant fourni
en ces dernieres années que 6 millions de tonnes (contre
9 millions avant la guerre) et la Galicie orientale quelques
centaines de milliers de tonnes par an, soit au total 2 mil-
lions de tonnes a I’actif de I'U.R.S.S.
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CONGRES. - SYMPOSIUMS. - JOURNEES. - FOIRES. - EXPOSITIONS

ALGERIE
Alger. — Symposium sur le Fer, Congrés International
de Géologie, 1952. — A celle occasion sera présenté un

exposé des gisements de minerais de fer existant en
Grande-Bretagne ; ce travail se fera sous les auspices du
Geological Survey britannique, qui s’est mis en rapport
avec les bureaux de la Geological Society, de la Mineralo-
gical Sociely et de I’Institution of Mining and Melallurgy.
~Pour renseignements, s’adresser au Dr. T. Roberlson,
Geological Survey Office, Exhibition Road, London, S. W. 7,
ou au Secrétaire de I’Institution of Mining and Melallurgy,
Salisbury Ifouse, Finsburg Circus, London, E. C. 2.

Autriche.
Salzbourg. — Assemblée générale jubilaire (25e anni-
versaire) de la Société Internationale d’llistoire de la Phar-
macie, du 13 au 16 septembre 1951. — Coincidera avec le

Congrés des Pharmaciens autrichiens, et. avec une Expo-
sition de Pharmacie. Pour informations, écrire au prési-
dent de la Société, Prof. Dr. J. A. llafliger, 7 ReckenbUhl-
slrasse, Lucerne, Suisse, ou au président du groupe autri-
chien de la Société, Prof. Dr. Otto Zckert, 7 Weyrgassc,
Vienne, Ill, Autriche.

DANEMARK

Copenhague. — VIF Assemblée générale de I'Union In-
ternationale de Physique pure et appliquée, du 11 au
14 juillet 1951. — Secrétariat : Professeur P. Fleury, Secré-
taire général, 3, boulevard Pasteur, Paris (159.

EIRE

Dublin. — Un symposium sur « La chimiothérapie et
la tuberculose », organisé par le Médical Research Council
of Ireland, aura lieu a Trinity College, a Dublin, du 10 au
15 juillet.

FRANCE
Paris. — XIIF Congrés International de Médecine et de
Pharmacia militaires, 17-23 juin 1951. — Secrétariat

Section Technique du Service de Santé, 8 bis, rue des
Récollets, Paris (109.

A l'occasion du Centenaire de la mort de Dagucrre, le
Conservatoire National des Arts et Métiers organise une
série de conférences, a partir du 15 mai, chaque mardi et
chaque vendredi, jusqu’au 3 juillet. Au programme, figu-
rent les conférences suivantes : M. Huguenard, La décou-
verte de la photographie cl son évolution ; M. Jean Pain-
levé, L’invention du cinéma ; puis divers spécialistes trai-
teront des themes ci-apres : La photographie et I'imprime-
rie ; La sensibilité photographique, de Daguerre a nos
jours; Les industries photographiques francgaises ; Les
applications scientifiques de la photographie; La photogra-
phie et I’étude de la nature ; La photographie en cou-
leurs ; La photomicrographie ; La photographie et |’astro-
nomie ; Le rble de la photographie dans I’établissement des
plans et des cartes; Les optiques photographiques; La
photographie au service de Ihistoire ; La photographie

judiciaire.
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1" Salon de la Chimie, organisé par « Chimie et Indus-
trie », au Palais du Congres, Porte de Versailles, le 22 no-
vembre. En méme temps se tiendront la VHP Exposition
de Matériel de Laboratoire et d’Appareils de Contréle indus-
trie:,l et le XXIV* Congrés International de Chimie Indus-
trielle.

— Union scientifique continentale du Verre, journées
d'études, 7 septembre.

Marseille. — Congrés du Froid tropical, 1, 2 et 3 octo-
bre 1951, Palais de la Bourse. — Organisé par la Cham-
bre de Commerce de Marseille et I'Institut Colonial.

Ce Congres se propose deux buts : sur le plan scienti-
fique, étudier les probléemes techniques posés par les ins-
tallations de froid et d’air conditionné, dans les pays tro-
picaux et subtropicaux, et sur le plan économique,
établir I’inventaire des installations existant déja ainsi que
leurs projets d’extension.

Au programme figurent les questions ci-apres :

I Production du froid. 1° Installations frigorifiques ; 2“

Inventaire des installations : a) par pays; b) par nature ;
3" Inventaire des installations frigorifiques mobiles au
moyen de transport sous régime du froid; 4° Les réali-
sations en perspectives. Il. Application du froid aux denrées
périssables 1° Etude des facteurs qui conditionnent
I’application du froid ; 2° Entrée du produit sous régime
du froid ; 3° Stockage : a) produits réfrigérés ; b) produits
congelés; 4° Transport; 5° Distribution; 6° Le retour a
la température ambiante. Ill. Le conditionnement de |’air.

GRANDE-BRETAGNE

Londres. — Exposition des Expositions (ler mai-29 sep-
tembre 1951. — Organisée par la Royal Society of Arts, dans
ses locaux, John Adam Street, Adelphi, Londres, W.C.2,
pour commémorer la Grande Exposition de 1851. A été
inaugurée le ler mai, anniversaire de cette derniére, par
la Princesse Elisabeth, Présidente de la Société.

— Sous les auspices de la Wellcome Research Institution
a été inaugurée, le 8 mai, par Sir lloward Florey, une
exposition sur L’llistoire de la Pharmacie ; elle durera
jusgu’au 28 septembre.

British Plastics Exhibition and Convention, a I’Olympia,
du 6 au 10 juin 1951. — Destinée primitivement aux indus-
triels, I’Exposition sera également ouverte au public,
I’aprés-midi. 1l y aura environ 100 exposants, et les stands
occuperont une superficie de prés d’un hectare.

Les articles exposés, limités au Commonwealth britan-
nique, seront divisés en trois sections : matieres plastiques,
articles manufacturés, outillage. Cette Exposition est orga-
nisée avec le concours de la British Plastics Federation,
Par la revue British Plastics; quant au Congres, il est
organisé par un comité représentant le groupement sus-
nommeé, le Plastics Institute et le Groupement des Plasti-
ques et des Polymeéres de la Society of Chemical Industry.

Troisieme Cadman Memorial Lecture de VlInstitute of
Petroleum. — Cette conférence sera faite le 21 juin, a la
Royal Institution, 21, Albemarle Street, London, W.Il., par
le Dr. Bnbert E. Wilson ; elle aura pour sujet « La direc-
tion et la recherche dans I'industrie du pétrole ». A la fin
de sa conférence, le Dr Wilson, qui est président de la
Standard Oil Cranpany (Indiana), recevra la médaille Cad-
man.
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Exposition privée ile la firme Thomas De la Rue and
Co, Ltd (2-19 juillet 1931). — Cette maison exposera Scs
produits au siege de la Royal Society of Painlers in Water
Colours, Conduct Street, London, W .l. Les objets exposes
se rapporteront a l'impression de papiers-valeurs, a la
papeterie, aux plastiques et a I’industrie du gaz. Bon nom-
bre d’objets exposés proviendront du musée de celte firme,
tandis que d'autres avaient déja figuré a la Grande Exposi-
tion de 1851, alors que cette entreprise comptait quarante
ans d’existence. Les visiteurs seront admis sur invitation.

XXXIVe session pléniére de la Commission permanente
internationale de I’Acétyléne, de la Soudure “autogéne et
des Industries qui s’y rattachent (12 et 13 juillet i951).

Symposium sur le Mélange et TAgitation en milieux
liguides, 17 juillet 1931, a la Royal Institution, 21, Albe-
marle St.,, London, W.l, sous les auspices de I’Institution
of Chemical Engineers.

Au programme figurent les communications ci-aprés
D.M. Newitt, Evolution récente de la théorie et de la pra-
tique de Il’agitation et du mélange; R.A.A. Taylor, Le
meélange du charbon avec des liquides ; Brian N. Reavell,
Xispects pratiques du mélange et de l’agitation des liqui-
des; F. Il. Garner et A.Il.P. Skelland, Le mélange des
liquides 'entre eux, au point de vue de l'influence qu’exerce
la circulation interne dans les gouttelettes ; Il. Fossett,
L ’action de jets libres dans le mélange des liquides ; A. E.
Dodd, Sur certains facteurs qui interviendront dans les
processus de mélange dans I’industrie céramique.

Secrétariat L.O. Newton, lion. Secrelary, Institution
of Chemical Engineers, 56 Victoria Street, Westminster,
London S-W.I.

LXX” Congrés annuel de la Society of Chemical Indusliry,
9-13 juillet 1931, Royal College of Science, Impérial Insti-
lute Road, South-Kcnsington, S.W.7.

Ophthalmic Oplical Exhibition, 16-20 juilet 1931, Royal
HorticulLural Society, Greycoal and Elverton Streels, Lon-
don S.W.IL

Symposium sur le Traitement, mécanique des Minerais.
Organisé par I’Institution of Mining and Metallurgy. Aura
lieu les 23 et 24 septembre 1931, a I'lmperial College of
Science and Technology, South Kensington, Londres
SAV.7. Pour tous renseignements, s’adresser au Secrétaire
de I’Institution, Salisburv llouse, Finsbury-Circus, London,
E.C.E.

Oxford. — 1" Congrés International de Chimie Ana-
lytique, la juillet 1951

ITALIE

Rome. — XIVe Assemblée générale de la Fédération
Internationale Pharmaceutique, 23-29 septembre 1951

Pour informations, s’adresser au Secrétaire, Dr. V. Gallo,
Viale Umbria, 22, Milan, ou au Dr. C.O. Bicrman, Secré-
taire général de F.L.R., Rotterdam Rijweg 42,, Overschic
(Hollande).

Venise et Milan. — V* Congrés national de TAssociation
Italienne de Métallurgie, 1620 septembre (Venise) et
21 septembre (Milan). Il aura lieu en méme temps et

dans les mémes locaux que le Congrés ¢ ’Automne de I’Ins-
titulc of Metals.

Pour informations, s’adresser a I’Associazione llaliana di
Melallurgia, Via S. Paolo, 10, Milano, et & The Institute
of Metals, 4 Grosvenor Gardcn, London, S.W.l.
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rAYS-DAS
Relit. — A l’occasion de I'inauguration de scs nouveaux
locaux la Rubberstichting organise un Symposium

International sur I’'Usure des Matériaux en Caoutchouc,
qui aura lieu les 14 et 15 novembre 1931. Il sera rendu
compte des communications dans la revue anglaise Engi-
neering, et ces notices seront ensuite réunies sous forme
d’un volume consacré au Symposium. Dés a présent, les
organisateurs sont assurés du concours de plusieurs spé-
cialistes des Pay-Bas, de Grande-Bretagne et des Elats-

Pour renseigncm'eiUs, s’adresser au Dr. Ir.R. llouwink,
président, ou au Dr. Il.C.J. de Decker, secrétaire, Rub-
ber Stichting, Postbox 66, Défit, Hollande.

La Haye. — V’ Congres de I’Association International du
Film scientifique aura lieu du 15 au 22 septembre 1951,
au Musée communal de La Haye. Au programme figure-
ront des discussions sur les films médicaux, de recherches,
techniques et industriels, de méme qu’un « Festival des
Films scientifiques ».

PORTUGAL

Lisbonne. — A" Congres International de Médecine du
Travail. 9-15 septembre 1931 Secrétariat : Servico de lle-
lagaoes Internacionais, Instituto Nacional do Trabalho,
Praga do Comercio, Lisboa.

SUISSE
Berne. — Up Réunion du Comité International de Ther-
modynamique et de Cinétique Electrochimique (C. I. T.

C. E.), du 6 au 10 ao(t 1951, a I'Université de Berne. Au
programme figurent les sujets suivants 1° comporte-
ment électrochimique des métaux et des mélallo'ides ;
atlas d’équilibres électrochimiques ; courbes de polarisa-
tion ; couche double électrique; 2° applications diverses :
corrosion, chimie générale et chimie analytique, etc.; 3
nomenclature et définitions électrochimiques.

Pour renseignements, s’adresser au Secrétaire du Co-
mité, M. Pourbaix, Université Libre de Bruxelles,” Labora-
toire de Physico-Chimie appliquée, 50, avenue F.-D.-Roo-
sevelt, Bruxelles.

Genéve. — La XXXIVe Conférence
Travail se tiendra du 6 au 30 juin.

Internationale du

UNION SUD-AFRICAINE

Capetown. — Commission Internationale de la Chasse a
la Baleine (23 juillet).

Nous signalons a nos lecteurs une nouvelle publication
spécialement consacrée a tout ce qui concerne les foires
francaises et étrangeres, expositions et salons : La Revue
de I'Exposant (rédaction et publicité : 14, rue dé Brunei,
Paris (177), Tél. Elo. 05-50). Le premier numéro est sorti
en avril dernier. .

Celte revue offre au lecteur des notices sur les foires
commerciales ou industrielles, expositions, etc., ayant lieu
aussi bien a I'étranger qu’en France. On y trouvera égale-
ment des conseils pratiques sur I’organisation de ce genre
de manifestations, ainsi qu’un calendrier des foires, expo-
sitions, salons, etc., qui doivent avoir lieu dans le courant
de I’'année.

Vol. 65. — N*6.
Juin .1951.



INFORMATIONS

Nom
de I’entreprise en 1980
Aciéries de Champagnole__ Fr.  48.884.6%4
Air Liquide ......cccoiviiiiiiiiennnne, 853.046.146
Anciennes Salines domaniales de

S U 6.510.276
Bozel-Malélra ........c.cccevuiieinnnnns 174.126.314
Brasseries de la Meuse............ 30012114
Brasseries et Malleries Molle-

Cordonnier .........occeveveeeenneeens 30.326.076
Chaux et Ciments du Languedoc. 25.340.568
Ciments Francais ..........c........ 130.227.733
Compagnie des Mines de lluaron. 331.578.947
Compagnie Générale des Fours 58562067
Compagnie Générale des Vins du

Midi et d’Algérie .................. 17.712.49S
Compagnie Générale du Duralu-

min et du Cuivre (CEGEDUR) 175180477
Compagnie Industrielle, Miniére

et Chimique .......cccoevvevnennnns 49.760.272
Compagnie Marocaine de Métaux

et dEntreprise (COMAMETO). 18539.739
Compagnie universelle d'Acéty-

lene el dElcctro-Métallurgie..  38.493.306
Consortium de Produits chimi-

ques et de Synthese............... 20.827.109
Coly S. A 68238820
CUSENICT ceiveieieieieeeeeeeeeeeens 55.734.496
Distilleries de la Suzc............. 226.491.589
Distilleries de I’'Indochine......... 275174154
Distilleries réunies de Bretagne

cl de Normandie................. - 241.000.000

Vol. 65. — N* 6.
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Bénéfice réalisé

en 1919

509.049.086
813.376.000

4.101.650
137.812.798

»

29.965.000

»
99.610.829
186.105.000

22.052.028

144.388.535

23.337.511

17.282.737

40.457.308

»
58.625.170
38.575427

150.237.675

196.105.298

173.000.000

CHIMIE &

INDUSTRIE
Nom Bénéfice réalisé
de I’entreprise en 1980 en 190
EtablissementsKuhlmann......... 349.716.538 247.538.984
Etains de Tekkah 36.093.710 »
Francaise des Glycérines 45178000 29.647.000
Hauts Fourneaux de Chasse 30.566-000 »
llévcas de Tayninh Piastres 8512574 2132164
Kali Sainte-Thérese.................. 197.595.874 170.000.565
Le Comptoir Linier ................. 206.831.631 99-155.000
Lincrusla-Walton et Loreid réu-
NIS oot 768.317 6.907.000
Marocaine de Mines et de Pro-
duits chimiques.................... 48.164.119 38.601.464
Mines de Douaria............ccc........ 19.656.868 39.010.385
Mines de Fer de Segré........... 178218 27.014.148
Mines d’Or de Lilcho................ 912.928 1.853.733
Nobel frangaise .......c.....ccoceee. 57.191.000 49.626.000
Office Chérifien des Phosphates. 6.144.479.421 »
Omnium Frangais des Pétroles.. 110715905 79.146.733
Papeteries de France................ 80.648-765 93-84.831
Pechelbronn SAEM..........c...... 104.063.840 »
Parfumerie et Savonnerie Gilot.. 108.304 79877
Plantations de Kratie................ 3.580.107 »
Quartz et Silice......cccceeuneennnn... 9.813.469 »
Ripolin.......ooiiiiiii 50.000.000 34.000.000
Saint-Gobain ..........ccceeeeeennnnnen. 485492534 311-445.886
Saint-Raphaél ...............ccoeeeee. 664.666.764 942.391.822
Société Anonyme des Verreries
a Bouteilles du Nord............. 31.546.672 »
Société Chimique de la Route.. 35221405 28154412
Société dEleclro-Chimic, dElcc-
tro-Métallurgie et des Aciéries
électriques d’'Ugine................ 301.039.127 »
SI6 des Cim. de I'’A.O.F. CFA. 18333860 »
Société des Mines de Bitume et
d’Asphaltes du Centre........... 55466364 75.388.000
Société des Verreries Paul Lau-
rent et L. AnjOoU........ccuveeen.e. 59.963.395 »
Société Normande de Produits
chimiques ........ccccceviiiiinnnnnnn. 8.287.992 4.978.562
Société Rhéne-Poulenc............... 896.552.200 605.780.227
Source Perrier ......cccccceeeeieeen. 170.000.000 90.372.293
Usines DiOr..c.occeviieeiieeeiien. 600.082 280,000
81
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Cours de quelques produits chimiques recueillis et communiqués a titre indicatif par le CENTRE D’ETUDES
& D’ACTION ECONOMIQUES DES INDUSTRIES & COMMERCES CHIMIQUES, 23, avenue d’léna - PARIS (16¢

Ces renseignements n'‘engagent pas la responsabilité de «Chlrgnie et Industrie» ni celle du Centre d’Etudes.

PRODUITS CHIMIQUES

ACETONE (le kilog nu, départ usine par 10 ton-

ALCOOL BUTYLIQUE (Butanol) (le kilog nu,
départ usine par 10 tonnes). Taxes non com-

AMMONITRATE contenant 20 % d’azote pour
usage agricole (le kg d’N, vrac, franco gare
par 20 tonnes). Taxes non COMPrises................

ANHYDRIDE PHTALIQUE distillé (le kilog nu,
départ usine par 5 tonnes). Taxes non com-

BICHROMATE DE SOUDE cristallisé (le kilog, sur
wagon départ usine par 20 tonnes). Taxes non

BLANC DE ZINC cachet rouge n® 1 (les 100 kilogs,
logé sur wagon départ par 10 tonnes. Taxes non

BORAX granulé (la tonne, nu, départ usine par
20 tonnes). Taxes NON COMPrISES .......cccceeeen...
CARBONATE DE SOUDE 98-100 % aprés dessicca-
tion (les 100 kilogs départ usine sur wagon,
par 10 tonnes). Taxes non comprises

CHLORE liquide (le kilog, pris au robinet, par
10 tonnes). Taxes NON COMPFiSES .........ccccceceee.
ENGRAIS COMPOSE minéral, formule 9.9.9. (les

100 kilogs, franco sur wagon, vrac, par 20 ton-

FILM CINE positif cellulo, largeur 32 mm.,
n° 1.301 (le metre linéaire, départ usine). Taxes

METHANOL (alcool méthylique) de synthese ou
de carbonisation (le kilog nu, départ usine par

NITRATE D’AMMONIAQUE pour usage agricole
contenant 345 % d’azote (le kg d’N, vrac,
franco gare, par 20 tonnes). Taxes non com-

NITRATE DE CHAUX pour usage agricole conte-
nant 155 % d'azote (le kg d’N, vrac, franco
gare, par 20 tonnes). Taxes non comprises———

METAUX LEGERS

Prix de baseau 26 avril 1951. (11.O.S.P.)

(Cours communiqués par le Centre de Distribution de
I’Aluminium et des Alliages légers, 61, avenue brank-

lin-0.-ltoosevelt,

Paris (8"). Taxes 145 et 1 % com-

prises.)
ALUMINIUM 99 %, téles 1 X 2 m., ¢p. 1 mm., le kilog.
BARRE RONDE de 400 et 500 mm do largeur en 10/10.
ALLIAGE AU, 4 G :

Téle 1 x 2 m., ¢ép. 1,5 mm., le kilog

ALLIAGE AG, 3 :

10le 1 X %ni., cp.
Tube diam. 45 a 80 mm., ép. 2 a 5 mm.,

miii., jvuuO.......

le kilog..

ALLIAGE AG. 5:

SUIF INDIGENE A L’ACIDE : 43 1/2, 1/2 %

SUIF

(Cours au 25 avril 1951)
pour humid

et imp. Franco-Paris, nu, taxes en sus, les 100 kilogs

FRANCS

105

232

148

14.700

33.200

31

1.934

20

76

111

311
350

456
625

598

467
644

13.500

»

»

15

87

70

70

»

No<<

16

17

24

26

PRODUITS CHIMIQUES

OXYDES DE PLOMB (minium, litharge), qualité
courante (le kilog, sur wagon départ usine par
10 tonnes). Taxes comprises

PHENOL de synthése a 100 % (le kilog nu, départ
usine par 1 tonne). Taxes non comprises --—-
PHOSPHATE TRISODIQUE cristallisé (les 100 ki-
logs, nu, départ usine par 10 tonnes). Taxes

POTASSE caustique solide 88-92 % coulée (les
100 kilogs, sur wagon franco, par 10 tonnes).
Taxes non comprises

POUDRE A MOULER PHENOPLASTE (le kilog
nu, franco gare par 5 tofines). Taxes non coin-

SOUDE caustique ou électrolytique, coulée 97-
98 % NaOH (les 100 kilogs, sur wagon départ
usine, par 10 tonnes). Taxes non comprises....

SOUFRE sublimé ou Fleur de Soufre (les 100 ki-
logs, départ usine par wagon, nu, par 5 tonnes).

SULFATE D’AMMONIAQUE pour usage agricole
contenant 206 % d’azote (le kg d’N, vrac,
Iranco gare, par 20 tonnes). Taxes non com-

SULFATE DE CUIVRE cristaux (le Kkilog, sur
wagon iranco, par 10 tonnes). Taxes non com-

SULFATE DE POTASSE 48 % (la tonne sur wa-
gon départ usine par 20 tonnes). Taxes non

SULFURE DE CARBONE (les 100 kilogs, sur wa-
gon-citerne vendeur, franco, pour textiles arti-

SUPERPHOSPHATE minéral do chaux dosant
16 % d’acide phosphorique soluble a I’eau et
au citrate d’ammoniaque (les 100 kilogs, franco
gare sur wagon, vrac, par 20 tonnes). Taxes

METAUX NON FERREUX

Cours au 11 juin 1951

(Cours communiqués par les Courtiers de marchandises
assermentés au Tribunal de Commerce de la Seine.)

Prix aux 100 kilogs sur wagon dép. usine productrice

lise. 45 %

comptant.

CUIVRE électrolytique :

ZINC

HiXiia pur, eieciroiyiique /o
ANTIMOINE

réunie 99 % en nains

FRANCS

182 »

167 »

3.500 »

6.104 »

202 »

2.002 »

4.046 »

92 46

70 35

13.080 »

8.008 »

751 »

Les 100 kg

28.501 50
28.381 30

130.247 »
16.233 50

19.149 30
q1 AUB 70

55.763 80
371.759 »
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LA VEGETATION inépuisable
service de VOTRE industrie

TEXTILES
PARFUMERIES
SAVONNERIES
PAPIERS COUCHES
LATEX . CAOUTCHOUC
TANNERIES ET CUIRS
PEINTURES ET COLLES
PRODUITS D'ENTRETIEN
CERAMIQUES EMAILLERIES
PRODUITS PHARMACEUTIQUES
ET

INDUSTRIES CHIMIQUES

L 6 I N A T E M A

des océans au
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Dans les diverses
applications de
ces industries,
nos qualités
alignates en poudre
sont employées comme agents
de stabilisation, de suspension,
de protection, d'émulsion
comme agents épaississant
collant, dispersant, producteur
de gels, producteurs de films.

Echantillons et documentation
sur demande

Fréeres ms a.

\6t RUE DE NAPIES™ ¢ PARIS,VHi* «\Téb EUROPE 53-06 et 59-48
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CARBOXYMETHYLELLULOSES
de fabrication francaise

Ethers Cellulosiques solubles dans I'eau
Colloides protecteurs
Epaississants - liants - gélifiants
Stabilisateurs d'émulsions
Agents de suspension pour :

Encollage des textiles - Appréts.
Pates d'impression.

Industries Chimiques et Pharmaceutiques.

© ©o ©o o

Produits d'entretien.

Societe  NOVACEL

6, rue Paul-Baudry, PARIS-8* - BAL. 64-00

UNION CHIMIQUE BELGE: 61, Avenue Louise m BRUXELLES

GHEME-INGENIELR TEGHNIK

Revue mensuelle consacrée au développement
technique et économique de I'industrie
allemande et mondiale

APPAREILS, PROCEDES
& MATERIAUX NOUVEAUX

TECHNIQUE L'USINE

ET AU

CHIMIQUE A
LABORATOIRE

APPAREILS DE MESURES ET DE CONTROLE

COURS DES PRODUITS
CHIMIQUES enALLEMAGNE

Spécimen sur demande

VERLAG CHEMIE G.m.b.H.

Weinheim/Bergsfrasse
(ALLEMAGNE)

ETABLISSEMENTS

ANDRE CARLIER
Ingénieurs Ep C
SPECIALISES DEPUIS 1923
46, rue Vercingciorix. PARIS (14 )
Téléphone : SUF 27-39
Agent : C. CACARIE
7, place Maréchal-Pélain - LYON

ROULEAUX « DISQUES «FEUILLES
POUR ENREGISTREURS TOUS SYSTEMES
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ACIDE RUBEANIQUE =« BENZOINOXIME
ACIDE TRICHLORACETIQUE

CACOTHELINE = « DIPYRIDIL
DIPHENYLAMINESULFONATEde BARYUM

ORTHO-PHENANTHROLINE
RHODIZONATE DE POTASSIUM
NITRON « XANTHYDROL

MATIERES PREMIERES POUR L’INDUSTRIE
Catalogue sur.demande
LABORATOIRES du BOIS de BOULOGNE

33, Rue Voltaire, PUTEAUX "L
Téléphone: ION. 13-60



29, RUE E. ZOLA
TEL.: CHAhleuouro 32-02
SEINE ET OISE

CONSORTIUM DE PRODUITS CHIMIQUES ET DE SYNTHESE

DIVISION SYNTHESE
S A OFITAL 235 MILIONS b FRANGS

GEQUARTYLS

SELS D’AMMONIUMS QUATERNAIRES
POLYVALENTS ou SPECIAUX
DESINFECTION

ASSAINISSEMENT
DESODORISATION
LUTTE CONTRE LES MOISISSURES

Ces alliés économiques sont au service de
VOS PROCEDES et de vos MARQUES.

U Jroicttaiies ét VecAtaclehsS ci vvfte disfvo silio w

Acetal Diethylique du
AMYLPHENOXYACETALDEHYDE

Aspect liquide huileux, {aune paille.

Odeur inodore.

P. M. 280.

P. E 130-140° C sous 1 mm. de mercure.
dz 0,963.

nd 1,489.

Livraison immeédiate aux Laboratoires de Recherches

S A I N T - G O B A IN
DEPARTEMENT DES PRODUITS ORGANIQUES

Ibis, Place des Saussaies, PARIS (VIlle) « Tél Anjou 21-62 ou Anjou 58-62
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VENTE AUX ENCHERES PUBLIQUES
CHAUDRONNERIE aprés liquidation judiciaire de la Société

ETUDE ET CONSTRUCTION DE LABORATOIRE DE BIOCHIMIE APPLIQUEE LABIOS

tous APPAREILS pour I'Industrie CHIMIQUE
en Acier, Cuivre, Aluminium, Fonte, Aciers inoxydables

Spécialité pour I'EBONITAGE

IMPORTANT MATERIEL

POUR L'INDUSTRIE CHIMIQUE
T 02875199

INSTALLATIONS DE DISTILLATION SOUS VIDE

Cuves, Grignards, Evaporateurs, Filtres,
Essoreuse ROBATEL, Pompes a vide.
Mélangeurs, Presse a comprimés, Tur-
bines, Etuves électriques, Machines de
conditionnement automatique
WIERZBINSKI,  Groupe frigorifique
GROSSE' ET MOYENNE CONSTRUCTION rivée ou soudée MATERIEL DE LABORATOIRE

Autoclaves, Monte-jus Mélangeurs, Echangeurs Epurateurs, PRODUITS CHIMIQUES ET PHARMACEUTIQUES, etc.
Chaudiéres et colonnes de distillation, Citernes, Containers, etc. . i
a VIERZON, route de Foecy (Usine P.I.C.A.)

C. |_ E S P | N AS S E Le dimanche 8 Juillet 1951 a 9 heures

19 a 23, rue Edouard-Nieuport, Me AUSSUDRE, Huissier a Vierzon (Cher)
LYON (Vlle TEL.: P. 73-75 26, rue de la République

CONSTRUCTION METALLIQUE — MECANIQUE Notice detaillée sur demande

MANUFACTURES DE PRODUITS CHIMIQUES DU _RJORD

EIAR ISHVNGS KIHIVNN

FONDES EN 185

SOCIETE ANONYM'E AU CAPITAL DE 2.745.000.000 FRANCS
SIEGE SOCIAL: Il. RUE DE LA BAUME — PARIS (Vllle)

LABORATOIRES DE RECHERCHES ET D'APPLICATIONS

PRODUITS CHIMIQUES PRODUITS DE SYNTHESE

INDUSTRIELS Alcools gras : amylique, octylique, duodicylique, etc -Ethyléne
et Propyléne glycols - Oxydes d'éthyléne et de propyléene -
Ethanolamines et Propanolamines - Dichloréthane - Dioxane -
Emlcanols - Chlorure d'éthyle - Essence synthétique «Gas-oil -
Butane - Propane - Cires - Solvants - Huiles de graissage -
Aryl-Alkyl - Carboxyméthyceliulose.

Acides industriels et purs -Sulfates - Produits sulfites - Sili-
cates et Fluosilicates - Soude et Potasse - Chlore, hypochlo-
rites, Chlorures - Tétrachlorure et Sulfure de carbone - Sul-
fure de sodium - Carbure de calcium - Produits barytiques -
Ammoniac et sels ammoniacaux techniques - Sels de chrome -

Phosphates disodique et trisodique - Oxydes et sels de cobalt DEPARTEMENT DES PRODUITS
Cérium et Ferro-Cérium - Ferro-alliages - Brome et dérivés -
Xanthates - Benzidine - Produits de carbonisation - Produits CHIMI Q UES ORGANI Q UES
des os. Résines glycérophtaliques et formophénoliques, maléiques et
d’urée - Colle caurite - Poudres a mouler : Pollopas - Tanins
ENGRAIS ET PRODUITS synthétiques 1 Synektans - Phénol, Anhydride phtaliquo,
’ Paradichlorobenzene, etc. - Produits auxiliaires industriels -
POUR L'AGRICULTURE Produits R. A. L. purs pour laboratoires et usages pharma-
Engrais phosphatés, azotés - Engrais complets, granulés - ceutiques.

Insecticides (arséniates de chau* et de plomb, H CH) -

Anticryptogamiques (sulfate de cuivre, soufres). RAYONNE ET FIBRANNE VISCOSE



Petites

Demandes d'emploi
Toutes autres rubriques :

A nnonces

: 80 fr. la ligne.

175 fr. la ligne.

Supplément de 150 francs par annonce en cas de domiciliation a la Revue

DEMANDES D'EMPLOIS

J. F. Doct. Sciences, 4 ans rech. chim.
org. (synt.) cherch. sit. Ing. chim. Ecrire
Mme BLANCHET, 40, rue Rochechouart,
Paris (9°) qui transmettra.

Spécialiste antioxygénes donnerait con-
seils pour stabilis. prod. organiques. Ecrire
sous n° 2880 a la Revue qui transmettra.

Ing. org. 32 ans, expér. applic. et mises
au point rel. a mat. plast. détergents, ind.
alim. et probl. emballage, conn. anglais, al-
lemand, ch. sit. avenir prét. Nord, Est ou
Centre. Ecrire sous n° 2890 a la Revue qui
transmettra.

Ingénieur chimiste 29 ans connaissant
matériel et fabric. caout. et mat. plast. or-
ganisation travail, cherche poste labora-
toire ou fabrication. Ecrire sous n° 2892 a
la Revue qui transmettra.

Ingénieur chimiste 29 ans, marié, 2 a.
indus, ayant monté laborat. et org. service,
angl., all., ital., dess. indus, notions O.S.T.,
actif, aim. respons. ch. sit. aven. Ecrire
sous n° 2893 a la Revue qui transmettra.

CHIMISTE form. ing. CNAM, 10 ans
pratique, trés bonnes conn. électrochimie,
électricité, meétallurgie, désire trouver si-
tuation stable. Ecrire sous n° 2894 a la
Revue qui transmettra.

Chef de comptabilité générale, C.S. dipl.
Etat et E.N.O.E.S. long, expér. organ, contr.
et direction financ. et indus, de Stés im-
port. libre de suite. Poste de direction pre-
mier plan. Paris ou banlieue N. de prét.
Ecrire sous n° 2895 & la Revue qui trans-
mettra.

Jeun. Men. chim. diplés. et sec. andl.,
ail., 3 ans prat. lab. recherches et anal.,
cherche empl. Paris ou Prov., accepterait
un seul empl. disp. Ecrire &€ M. Chimer,
10 av. Ste-Marie, SAINT-MANDE (Seine).

P om p e s P F Y

24, rue de Milan, PARIS (9¢

VELANGELRS CYCLCREX

Indispersades pour la prépara
tion parfaite ce tos ndlanges
afradetadad

BONNET  VILLEFRANCHE s/-Sabne (Rndne)™ « *§0
BUREAU a PARIS: 67. Bd Begumdrchois-ARC. 03-36

Lisez, utilisez nos

PETITES ANNONCES

28, rue Sf-Dominique, PARIS (Vlle)

Service publicité :

= LA LAVE DE VOLVIC

Tél.

XLvil

INGENIEUR CHIMISTE, 20 a. prat. Cé-
ramique fine et PRODUITS REFRACTAI-
RES, rech. pr. rais, famille situat, ds un
centre INDUSTR. CERAMIQUE, VERRERIE,
EMAILLERIE ou PRODUITS CHIMIQUES.
Réf. sér. Ecrire n” 83.778 Confesse Publi-
cité 8 sg. Dordogne, Paris, 17' g. transm.

OFFRES D'EMPLOIS

Sté Paris, ch. collab. connaissant marché
prod. chim. Ecrire sous n° 2896 a la Revue
qui transmettra.

INGENIEUR CHIMISTE expérim. est
dem. pr fabrique cellulose et papiers Sud-
Est. Logement assuré. Ecrire n° 6905 Agence
MAILLE, 7, rue des ltaliens, Paris (9°).

Recherche pour situation avenir a I'étran-
ger | ingénieur chimiste et | technicien
spécialisé ayant pratique fabrication sul-
fure carbone. Ecrire avec curricuum Gou-
tail, 68, quai Blériot, Paris.

LES FILES DE CALAIS, Usine de Pont-
du-Leu, prés Calais, produisant rayonne et
fibranne, recherche (aunes ingénieurs qua-
lifiés, mécaniciens ou chimistes, pour en-
tretien, fabrication et recherches, 20 a
a 30 ans libérés service militaire.

Adresser demande directement avec cur-
riculum vitae et références.

Voir suite page XLIX

F E R

TRINITE 44-34 a 44-36

FOURNITURES SPECIALES

pour usines des produits chimiques et d'engrais
Tours de glovers et de Gay-Lussac - Tours dénitrantes
Colonnes de condensation et tuyaux de conduite pour CLH
Couvercles de cornues @ NO3H

BACS EN UNE OU PLUSIEURS PIECES

Poudre - Meules - Platines et segments divers pour papeteries

TRAVAUX EN TOUS GENRES

B. MOITY et ses enfants

a VOLVIC (Puy-de-Déme) -Tél.: n°5

LIGNOSULFITE

liquide

STE L'AVEBENE 356 rue d'Anjou - PARIS 8e

en pate en poudre
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SOCIETE BA.CELCELAZOTE
PRODUITS CHIMIQUES FRCOUTSCHMQUESDUMVARLY

B .D . H

La construction de la section de produits
chimiques organiques de I’'usine de Poole du
B.D.H. Laboratory Chemicals Group, main-
tenant terminée, permettra de placer a la
disposition des chercheurs des laboratoires
britanniques et étrangers une gamme plus
large encore de produits chimiques organ-
iques de qualité B.D.H. et fabriqués en
Grande-Bretagne.

Elle permettra aussi de fournir nombreux
de ces produits en grandes quantités pour
satisfaire les demandes industrielles et autres.

B i|/ |||I — la marque de qualité et
A1/ . 1l. de service par excellence

THE BRITISH DRUG HOUSES LTD.

B.D .H . LABORATORY CHEMICALS GROUP BdPIERCOT’ LIEGE (Belglque)
POOLE ENGLAND , )
Concessionnaires pour ta France et tes Colonies Etabllssements G' DEVINEAU
Etablissements Schmitt-Jour dan 26, rue Lafaye+te — PARIS-9e

22 Rue de la Tourelle

. - - -Téi : TAltbout 7040 a 42 - -
Boulogne-sur-Seine

SEPARATION - LAVAGE - DECANTATION
FILTRATION - SECHAGE

R'BLi\ Ge
JECAriTAriO

S EPARATEUR
WHRAFIH

DECANTEUR
FI ETRE

iTE/*en t° esboUES
SECHEUR



PETITES ANNONCES

(suite)

OFFRES D’EMPLOIS

Demande Ingénieur adjoint a chef d'afe-
lier entretien indus, chim. organique, 30 a
40 ans. Ecrire : Direction Travaux, 9, av.
George-V, Paris, 8%

Sté Prod. chim. région DOUAI cherche
chimiste au courant fabrication et recherche
produits vétérinaires. Ecrire sous n° 2891 a
la Revue qui transmettra.

OFFICE NATIONAL INDULTRIEC DE L'AZOTE « TOULOUSE

NEGOCIANT Prod. Chim., rech. accord
avec Ingén. ou Techn. pour monter spécial
Chim. ou Parach. ou prod. Nouv., discré-
tion et ttes garanties. Ecrire sous n° 2897
a la Revue qui transmettra.

XLIX
OFFRES ET DEMANDES DIVERSES

Us. prod. chim. et pharm. porte Paris,
labor. rech. fabric. nouv. a monter, seule
ou en participation. Ecrire sous n° 2886 a

la Revue qui transmettra.

DIVERS EMBALLAGES MECANIQUES A VENDRE :

JERRYCANS type boc verseur fermet. a
clapet ex-essence d'orig. 20 |, dispositif
plombage étaf neuf, quant. 3.000 (expédit.

INOXYDABLE 18/8 DISP.
Réservoirs diam. 2 m et 2,300 par 8 m
et 9 m de long., grandes tbles 2 et 3 mm.

HAZE, 174, rue Wazemmes, LILLE. min. par 100). FUTS TYPE LEGER tare
- L . 25 kilos, capac. 200/225 1., | voy. ex-huile
Distillations-rectifications a facon : puri- comestible, garantis trés bon état, toutes

fication, récupération solvants  souillés. quantités.

Ecrire sous n° 2887 & la Revue qui trans- Sadres. Ets OLIVIER GIULY, 43, rue

mettra. Stanislas-Torrents, MARSEILLE (B.-du-R.).

DE MANEUVRE

CHEVEAU

DIJON
96. AVENUE VICTOR-HUGO
PARIS

16. RUE OBERKAMPF . XI'

STANDARD FRANGCAISE DES PETROLES

SOLVANTS

ESSENCES SPECIALES
SOLVANTS OXYGENES
WHITE SPIRIT
SOLVESSO 100

82, avenue des Champs-EIysées, 82

PARIS (89 BAL. 46-24
CAOUTCHOUCS
PLASTIFIANTS :
SYNTHETIQUES DETERGENT
NUSO 90 BUTYL STANYL
PARACRIL (Arylalkylsulfonate
VISTANEX de soude)
NUSO 55 S-POLYMERS

Départem

EPURATION DES EAUX

ent produits chimiques et caoutchoucs de synthése

EVAPORATEURS

INDUSTRIELLES ET RESIDUA1RES

Centrales - Cokeries - Usines a gaz - Métallurgie
Industries chimiques - Divers

CONCENTRATION - CRISTALLISATION

COCHRANE

Procédés laboratoire Reignier
FA C IM ECHANGEURS THERMIQUES
55, rue La Boette - PARIS-Vllle Sté Récupération Thermique & Epuration

TEL. : E1Y. 7536

9, rue Castex, 9, PARIS-IVe — Téléphone : ARC 36-68



CHEMISCHE FABRIK GRIESHEIM
FRANCFORT-GRIESHEIM

Produits Intermédiaires
Produits de Jlottation
Produits contre la rouille
Produits dégraissants
Siccatifs - Gacg rares

_ O RGA N ICO _ Potassium meétal

Société Anonyme au Capital de 600.000.000 de Frs
38, Avenue Hoche, PARIS-8C - Tél. : WAG. 62-83

Su per polyam ide . SOL'GENES

R IL s A N Naphténates Métalliques
poudre et Monofilament

DERIVES DE L’HUILE DE RICIN

4

CEnanthol AGENT GENERAI
Acide undecylénique PERALTA, 60, r. de Richelieu -Pari$-2e
Acide heptanoique RICHELIEU 44-97
Alcool heptylique

Huiles de cracking

£ a I1i& taviie de iDxw unientati& fi

a le plaisir de nous informer qu’elle tient a votre disposition,
en stock, la REEDITION tant attendue de l'important ouvrage de

Paul BAUD
TRAITE DE CHIMIE INDUSTRIELLE

Nous rappelons d’autre part que nous sommes a votre dispo-
sition pour vous fournir tous renseignements et prendre toute
souscription a la nouvelle collection encyclopédique de chimie
organique

R. ROBINSON & E. H. RODD

CHEMISTRY of CARBON COMPOUNDS

CHERCHEURS - TECHNICIENS - INDUSTRIELS sans <arder ™s °rd,is
LIBRAIRIE DE DOCUMENTATION -
C.C.P. 1573-86 S O P R O D O C ¢ A I

28, rue Saint-Dominique - PARIS (7¢)



FERMETURE ETANCHE

Les liquides méme les plus difficiles a manier, seront traités avec efficacité
t, si nécessaire, avec rapidité, par les Soupapes SAUNDERS.

On réussit a manipuler dans de bonnes conditions les acides, solvants
our huiles minérales, boues, etc... grace au diaphragme imperméable et
exible, en munissant le corps de la soupape d'un revétement de caoutchouc,
e verre ou de plomb.

Du fait qu'il est isolé, le mécanisme, lui-méme a l'abri de toute détériora-
tion, ne peut contaminer le liquide traité.

Soupape normalisée a bridesSAUNDERS
montrant la fermeture étanche réalisée
grace au diaphragme flexible renf rcé.

Les particules solides ou le gravier for-
ment un sédiment sur la partie flexible
et sont éliminés au cours de I'opération
suivante.

A - M EMBRANE

[ ]
SAUNDERS « o .“ TR CWMBRAN-MONMOUTHSHIRE
VALVE CO, LTD CE | | | J u | u K« ENGLAND

AGENTS EXCLUSIFS POUR LA FRANCE : S. A. pour la vente des Raccords Suisses, 14, rue Froment, Paris (X6

répondent aux plus hautes exi-

gences en ce qui concerne sécurité

de marche, économie et pOSSibi“té Nos ingénieurs spécialistes sont a votre disposition.
de réglage. lls sont construits pour
Iés plus grands débits et pour

des pressions jusqu'a 1100 kg/cm2 EHRHARDT&SEH M ER

SARREBRUCK

S.A.desUsines deConstructions Mécaniques



LU

LES

METAUX PREC

DANSTOUTES LEURS APPLICATIONS

Scientifiques et Industrielles

C ompagnie des

Société Anonyme au Capital de 150.000.000 de francs

Siege Administratif et Commercial

56, rue Turbigo, PARIS-3C
TORbigo 87-96, 49-19 et 54-30

Adresse télégraphique :

ACHAT - VENTE - AFFINAGE

RAPIDASE :.-.

Capital : 72.000.000 do francs

15, rue des Comtesses

SECLIN (Nord)

RAPIDASE Désencollage- Encollage -Appréts
BATINASE -Confitage des peaux
SEBACOL -Epilage

STEROZOL - Antiseptique pour Tanneries

Société Anonyme des

MATIERES COLORANTES
ET
PRODUITS CHIMIQUES
DE

SAINT-DENIS

Capital : 221.000.000 de francs
Usines : Saint-Denis et Bordeaux
Siege Social : 69, rue de Miromesnil, Paris (8¢)

PRODUITS CHIMIQUES ORGANIQUES
Aniline et Dérivés - Diphénylamine - Centralite
PRODUITS SPECIAUX
POUR L’INDUSTRIE
DU CAOUTCHOUC ET DU LATEX

Accélérateurs - Antioxygenes - Plastifiants

CARBON-BLACK

INSECTICIDES ET FONGICIDES DE SYNTHESE
HEXACHLORODENZENE m CHLORDINE

M ETAUX 'RECIEUX
N Usine
ft 15, rue Dareau, PAR1S-14C

PORt-Royal 01-51 et 01-S2
MEPRECO-PARtS

- TRAITEMENTS SPECIAUX

Em. ROUSSELLE

170, rue Pierre-Legrand, LILLE
— Téléphone : 310-06 —

Tous appareils pour
produits chimiques
Broyeurs a marteaux oscillant

Broyeurs a cylindres
Mélangeurs broyeurs
Malaxeurs Délayeurs Pétrisseurs
Délayeurs rapides électriques
Broyeurs a boulet

VALLOUREC

SOCItTt OE GESTION DES USINES A TUBES DE ,
LA SOCItTt DEi TUBtS DE " VALENCIENNES ET OtNAIN *
ET DC LA SOCItTt " IOUVROIL.MONTBARD-AULNOYE "

TUBES SOUDES PAR RAPPROCHEMENT
TUBES SANS SOUDURE JUSQU'A 800 ™/m
COURBES SANS SOUDURE VALLOUREC
TUBES EN ACIERS SPECIAUX
TUBES INOXYDABLES
TUBES RESISTANT AUX HAUTES TEMPERATURES
e
BOUTEILLES ET  RESERVOIRS

SERPENTINS -SURCHAUFFEURS
(0]

Direction Générale et Service des Ventes

6, rue Daru, Paris (8¢ tél. : CARnot 03-60



SEF = BROYELRS HA\RY & CE

S.A.R.L. AU CAPITAL DE 10.000.000 DE FRS

7 a 15, rue Guyard-Delalain, AUBERVILLIERS (Seine)

z | TEL. : HENRYBRO

TEL. : FLA 19-79
00-20 | AUBERVILLIERS

BROYEURS

a marteaux, a boulets, a cylindres, a disques, a meules

CONCASSEURS

a machoires, a marteaux, a cylindres

GRANULATEURS

spéciaux pour matiéres plastiques, liege, bakélite, ebs.

MELANGEURS-MALAXEURS

pour pates, poudres, liquides, dissolutions
horizontaux, verticaux, cubiques, cuves fixes ou basculantes,
simple ou double parois, acier, fonte ou acier inoxydable

APPAREILS
DE LABORATOIRE

160 types divers

Consuliez-nous pour
tout probléeme de broyage
et de mélange

CONSTRUCTIONS

LUMPP *Cle

Société a Responsabilité limitée au Capital de 13.200.000 francs
28 12. Rue Jouffroy-d'Abbans, 12 R c IyON

Téléph. B.

elep (75-29 LYON-VAISE B. 7.224

MECANIQUES

Essoreuses - Pompes a vide poussé - Compresseurs d'air
Pompes centrifuges et Robinetterie pour acides
Agitateurs intensifs - Matériel pour I'industrie chimique
et la teinture
CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE

LUI

METHYLAMINES
Mono et Diméthylamine
en gaz comprimé et en solution
ACCELERATEURS DE VULCANISATION

POLY-ISOCYANATES

Toluyléne di-isocyanate
Hexamétyléne di-isocyanate
et autres en préparation

SERVICE DES POUDRES

Direction Centrale - Service Commercial
11, Boulevard Morland - PARIS-IVe

Téléphone ARChives 82-70

FABRIQUE DE BONBONNES EMBALLEES

s e VERRERIELBAVIEG (" Ly o

du Repos @, Para. 41-09

Emballages
FER ET OSIER
toutes
contenances



INDEX GENERAL DES ANNONCEURS

Les firmes non suivies d'un numéro de page sonf celles qui n'‘ont pas d annonces dans le présent numéro
Pour trouver leur publicité, veuillez vous reporter aux index précédents.

ACF.lL. e,

Aciéries et Forges de Firminy.. ,

Air Liquide (S.
Aira (Sté L) ....
Alfa-Laval
AFPYHO oot i e
Alimentation Equmbree (L?
Amand (llené)......coeeeciieinenenees
American Cyanamid Co.

Appareils Centrifuges S.A..............
Audley (S F- des robinets)
Auby (Sté P. C. Eng. d’)..
Avébene (L)..

Babcock et Wilcox (Sté)
Bakélite (La)... .
Barbet (Sté des Etabliss.)..............
Barbier Benard et lurenne
Bayle et Cio (Verrerie).....cc..........
Belge de I’Azote et des Produits
chimique deilarly(Sté)

Beri (Sté).....oueuieiienes oon
Berliet et C* (Automobiles).
Beycopal (S. A.).ceuunnnens
Billault (Fabrique de Prod.
Blanc Omya
Blaw-Knox (C" F")
Bonnet (Ets)...
Borax irancgais
Bouellat (Chaudleres)
Bourgeois (Ets).........
Bourseuil...........
Breton Freres et Cio..
Brillid..ooooooeiviiiis
British Drug Houses
Broyamine (Sté Nouvelle)

Carb.andCarbon Chcm. Corpor ...
Carbonisation et Charbons Actifs ..
Curlier (Ets A.)

Cemetex...........
Cerini ......
Chemapol.
CHEVEAU.
Ciba (S.A.)..
Ciamecy (Sté Pr. Ch. do)
COQCZ  tiiiieieieee e
Colmant et Cuvelier..
Colombes-Texrope.
Comessa (S. A.)eeevueeene
Comptoir Lyon-Allemand.

Dalic (Lab.).oiiiiiiiiiiiiiiee,
Danto-liogeat
Degussa

Denis (Ets Ed.)....
Devineau (Ets G.)..
Dorr-Oliver.......

Dugnenne (Chaudiéres)
Duricux (Filtres)

Eeo-Francc
Ehrhardt et Schmer.... .
Elect-Cbimie d’Ugine (Sté d’l 7.
Electro-Synthese...........coevvevevnnnnnn.
Escher Wyss (Sté€).......ccoceveuiennnnne
Etudes et Recherches Industrielles
Eve et Noizet ...l
Expei't-Bezangon..........ccceeeveeueeeen.

FACIM i
Faklcr et Adam (Ets)..
Filtres Philippe

Le Directeur-Gérant: P. GERMAIN
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