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STRESZCZENIE

Zwarzywszy na charakter chemiczny, woddér uwazany byl przez lata za zbyt niebezpieczny,
by stosowa¢ go w przemysle wysokotemperaturowym. Wspotczesnie odchodzi si¢ jednak od
tego zalozenia. Przemyst metalurgiczny zaczat dostrzegaé pozytywne aspekty technologii
wodorowych. Wodor stat si¢ obiektem zainteresowan jako surowiec proekologiczny i tatwo
odnawialny. Stanowi on alternatywe dla nieprzyjaznych srodowisku technologii, w ktoérych
stosowane sg materialy w postaci statego wegla, czy gazowe CO, CHs generujace duzg ilos¢
gazow cieplarnianych (w tym glownie CO»).

Nowe rozwigzania technologiczne pozwalaja w sposob bezpieczny i kontrolowany prowadzi¢
procesy redukcji tlenkow metali przy uzyciu wodoru. Gaz ten cechuje wysoka zdolnosci
penetracyjna, ktora umozliwia duzo lepszy kontakt z fazg stala, tlenkowa, niz w przypadku
reduktoréw stalych. Pozwala to uzyskiwa¢ wysoka wydajno$¢ catego procesu. Dodatkowa
zaletg tych technologii jest zardwno to, ze sa przyjazne dla Srodowiska, jak i to, Ze moga
pozwoli¢ na znaczace zintensyfikowanie procesu produkcji. Nalezy rowniez nadmienic,
ze energia wodorowa jest uwazana za rodzaj czystej 1 regeneracyjnej energii, gdzie wystepuje
zerowa emisja wegla oraz jego zwigzkow, a to staje si¢ kierunkiem rozwoju globalnej
energetyki.

W pracy przedstawiono wyniki badan redukcji tlenku cyny(Il) (SnO) przy wykorzystaniu
czasteczkowego wodoru (H2), podawanego w postaci mieszanki z gazem obojetnym ktorym
byl argon (Ar). Zawarto$¢ wodoru w stosowanych mieszankach wynosita 1 — 10% obj.Ha.
Proces redukcji prowadzono w zakresie temperatury 773 — 873K. Badania przeprowadzono
z wykorzystaniem metody termograwimetrycznej (TG) stosujac termowage firmy NETZSCH
model STA 449F3. Na podstawie uzyskanych danych przeprowadzono analiz¢ kinetyczna
procesu.

W pracy wykazano, ze wraz ze wzrostem temperatury, w analizowanym zakresie, wzrasta
szybkos¢ przebiegu reakcji, a uzyskany stopnien redukcji SnO zmienia si¢ od 45,51 do 100%.
Ustabilizowanie zmian masy badanej probki uzyskiwano po czasie od 25 minut dla temperatury
773K do 15 minut dla temperatury 873K.

Na podstawie uzyskanych danych wykazano rowniez, ze zawarto§¢ wodoru w mieszance
redukujgcej ma znaczenie wytacznie przy stosowaniu zakresu temperatur 773K — 833K, gdzie
stopien redukcji SnO dla stosowania 1%o0bj. H> wyniost 45,51%, za$ dla 10%obj. H>» wynidst
59,91%. Uzycie wyzszych temperatur niezaleznie od stosowanej mieszanki pozwolilo

na uzyskanie redukcji SnO na poziomie 100%.



