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Przemowienie nacz. dyr. CZPN, inz. J Drzewieckiego
na zjezdzie racjonalizatorow

Walka o pokoj i realizacje Planu 6-Ictniego —
lo dzi§ gtéwne i najwazniejsze sprawy, ktére de-
cyduja o uiLrwaleniu i zabezpieczeniu niepodle-
gtosci naszego narodu, 'ktdre decyduja o sile, o bo-
gactwie, o znaczeniu historycznym, o roli i prze-
sztosci naszej ojczyzny — moéwit na VI Plenum
KC Polskiej Zjednoczonej Partii Robotniczej Tow.
Bierut, wskazujgc droge i historyczne zadania ca-
temu narodowi.

W walce o wykonanie planu, w walce o po-
kéj, ogromne zadania stojg przed pracownikami
przemystu naftowego, ktorzy jako pracownicy
przemystu kluczowego winni mieé¢ ambicje stac
w jednym szeregu z gornikami, na ktérych patrzy
calty nardd. Tak jak na wegiel czekajg fabryki
i zaktady, ktorych ilo$¢ wzrasta niemal codzien-
nie, znaczgc nowymi kominami mape nowej Pol-
ski, tak na rope i produkty naftowe czekajg za-
ktady, przemyst i rolnictwo jalm na $rodek pe-
dny.

Stawiamy sobie z kazdym rokiem nowe, trudne
i ambitne zadania i dzieki zrozumieniu socjali-
stycznej organizacji pracy osiggamy stale zwy-
ciestwa produkcyjne, ktére wzmagajg nasza ener-
gie bojowa, hartujg nas i uzbrajajg do walki
o dalszy wzrost potencjatu gospodarczego naszego
panstwa w kazdej dziedzinie.

W zakresie postepu technicznego uzyskujemy
znaczne wyniki: tysigce usprawnien wptywa do
komisji racjonalizaeyjnych, ktére natychmiast po
fozpatrzen'u zostaja wprowadzone w zycie i przy-
noszg duze oszczedno$ci. W tej dziedzinie u jnas
w przemysle naftowym arie jest dobrze, poniewaz
ciggle kuleje rozpowszechnianie usprawnief i wy-
nalazkéow;

Jeszcze wcigz w ogniwach kierowniczych na-
szego przemystu panoszy sie konserwatyzm tech-
niczny i jeszcze zbyt czesto inzynierowie nasi i te-
chnicy nie dostrzegajg najbardziej elementarnych
sposohdwr zwiekszenia produkcji przez lepsze wy-

korzystanie maszyn i urzadzend i nie ma S$cistej
wspoétpracy myslowej miedzy' inzynierem, tech-
nikiem a robotnikiem naftowym.

Obecny zjazd zapewne wskaze nam na konie-
czno$¢ oraz na sposoby otoczenia opieka 'rucliu
wspoétzawodnictwa i racjonalizatorstwa, a wygto-
szone referaty jak tez i dyskusja dadzg poczatek
i wskazg metode dzielenia sie swg wiedzg i swy-
mi doswiadczeniami z innymi.

Kluby techniki i racjonalizacji nie sg u nas na
poziomie, nie rozwijajg pracy w terenie i nie
udzielajg racjonalizatorom potrzebnej pomocy.
Niektére dyrekcje traktujg racjonalizarslwo jako
zto konieczne i nie przywigzujg wagi do dziatal-
nosci komdérek, majgcych za zadanie propagande
racjonalizatorstwa.

W ielkie i trudne zadania Planu 6-lebniego zro-
dzg potezng wole klasy robotniczej, uskrzydlg na-
szg partie do ofiarnej i Smiatej ofensywy przeciw-
ko pozostatosciom kapitalizmu, przeciwko zaco-
faniu w technice iorganizacji produkcji, i wiercen,
przeciwko wszystkim elementom konserwatyzmu,
biurokracji, nieudolnos¢l lekliwosci, ktére prze-
gradzaja drogi do nowych rozwdgzan i nowych
metod, do petnego wykorzystania nieprzebranych
zasob6w energii, inicjatywy, pomystowosci i zdol-
nosci tkwigcych w masach ludowych.

W walce o produkcje i wzrost postepu techni-
cznego rodzg sie nie tylko wielkie dzieta, ale
przede wszystkim powstajg nowi ludzie i dlatego
nalezy, zanim przystapimy do obrad, ktére majg
na celu mobilizacje aktywnosci pracownikdw
przemystu naftowego w dziedzinach nas zywo in-
teresujagcych, stwierdzi¢, ze wyniki racjonaliza-
torstwa Awzmozenie kierowniczej roli organizacji
partyjnych w zyciu, gospodarczym naszego prze-
mystu mierzy¢ nalezy rédwniez iloScig wysunie-
tych kadr, ilosScig przeszkolonych kadr, jakoscig
pracy nowych oficeréw' przemystu naftowego.
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Ignacy Lasek
Kier. Sekc. Uspr. i Wynalaz. CZPN

Racjonalizatorstwo w

W okredlonych odstepach czasu odbywajg sie
zjazdy czotowych racjonalizatoréw przemystu naf-
towego. Zjazdy te majg za cel nawigzanie $cislej-
szych wiez6w z przedstawicielami $wiata naulc,
zapoznanie sie z osiggnieciami pokrewnych zakta-
dow pracy oraz wskazanie drogi, po ktorej racjo-
nalizatorstwo kroczyé powinno w najblizszej
przysztosci.

Przemyst naftowy ma do wykonania w Planie
6-letnim dwa ogromne zadania:

1) znalez¢ nowe Zrédta ropy i powiekszy¢ do-
tychczasowe wydobycie,

2) przerobi¢ wydobytg rope w sposéb najdosko-
nalszy na potrzebne naszej gospodarce pro-
dukty naftowe.

W urzeczywistnieniu tych zadan przypadnie ra-
cjonalizatorom przemystu naftowego nieposledni
udziat, zjazdy za$ wykaza¢ miaty najaktualniejsze
potrzeby przemyslh naftowego.

Aby tatwiej zanalizowa¢ zadania dla racjonali-
zator6w', zwotano oddzielny zjazd racjonalizato-
row' przemystu rafineryjnego na dzien 20 czerwca
do JedLicza, a oddzielny dla racjonalizatoréw
wszystkich Kopalmiclw Naftowych, WierceA Po-
szukiwawczych oraz Fabryki Maszyn na dzien 21
czerwca do Krosna.

Fragment Wystawy Racjonalizatorskiej w Krakowie

Poza czotowymi racjonalizatorami catego prze-
mystu naftowego, zaszczycili zjazd swojg obecno-
$cig przedstawiciele Partii, Zwigzku Zawodowe-
go, Akademii Gorniczo-Hutniczej w Krakowie,
Politechniki  Slaskiej, Os$rodka Metodycznego
ORZZ Krakéw, Urzedu Patentowego, Giownego
Instytutu Naftowego oraz naczelnych wtadz prze-
mystu naftowego.

Szereg interesujgcych i wnikliwych referatdw
wygtoszonych na tych zjazdach zaréwno przez ra-
cjonalizatoréw' jak i profesoréw wyzszych uczelni
wykazato niewatpliwe i powazne osiggniecia ra-
cjonalizatorskie w przemysle naftowym.

NAFTA

przemysle naftowym

Osiggniecia te przysporzyly naszej gospodarce
narodowej znaczne oszczednos$ci, a progresja kwot
oszczednosciowych i ilosci zgtoszen, poczawszy od
roku 1948, wyraznie wskazuje na wzrost ruchu
racjonalizatorskiego w naszym przemysle.

W poszukiwaniu za ropg tkwi zawsze jeszcze
pewien pierwiastek niepewnodci ii dlatego w da-
zeniu do poprawy tych warunkdw pracownicy od
dawna starali sie udoskonali¢ swa prace na kaz-
dym odcinku i cho¢ nieSwiadomie stawali sie
racjonalizatorami.

Dopiero nasze ustawodawstwo nadato temu ru-
chowi witasciwy kierunek i cementuje coraz bar-
dziej prace robotnika z pracg inzyniera i.technika.

Poza wktadem racjonalizatorstwa dla przys$pie-
szenia wykonania naszego planu, ma ono kolosal-
ne zaraczenie wychowawcze, gdyz #gczy w szla-
chetnym wspé6tzawodnictwie nauke z praca.

Wygtoszone referaty zwrocity rowniez uwage
zebranych na niedociggniecia w pracy Klubéw
Techniki i Racjonalizacji, jak -réwniez na brak
opieki nad racjonalizatorem, tali ze strony czyn-
nikow bezposrednio odpowiedzialnych za ruch ra-
cjonalizatorski, jak i ze strony dyrekcji.

Jesli chodzi o Kluby Techniki i Racjonalizaciji,
najczesciej zarzady tych klubéw nie znajdujg sie
na poziomie i nie zdajg sobie sprawy z powaznego
zadania, przypadajacego im w udziale.

Ujecie ruchu racjonalizatorskiego w naszym
przemysle, rozrzuconym po ogromnych potaciach
Kraju, w ramy organizacyjne — -nie jest rzecza
prostg i dlatego w pierwszym rzedzie opierac sie
musimy na Klubach Techniki i Racjonalizacji.
Kluby te powinny istnie¢ w kazdym zaktadzie —
nie tylko przy dyrekcjach — i spetnia¢ funkcje
szkoty doksztatcania racjonalizatoréw. Kluby po-
winny zdoby¢ sobie zaufanie swoich cztonkdw
i sta¢ sie ich powiernikami.

Kazdy wniosek racjonalizatorski winien w pier-
wszym rzedzie trafia¢ do klubu, gdzie w obecno-
§ci wnioskodawcy winien on by¢ przedyskutowa-
ny. Kluby majg do swej dyspozycji ptatnych do-
radcow technicznych i w razie potrzeby doradcy
udzielajg racjonalizatorom pomocy w opracowa-
niu wniesionych wnioskéw usprawniajgcych. Do-
piero doktadnie opracowane i uzasadnione wnio-
ski, Kluby wnoszg do Komisji Wynalazczosci ce-
lem ich rozpatrzenia.

Z funduszéw, udzielanych im przez zaktady
pracy, kluby urzadzajg fachowe kursy dla racjo-
nalizatoréw', pogadanki, odczyty i wycieczki.

Aby praca klubéw' mogta rozwing¢ sie w Kkie-
runku pozytecznym dla rozwoju ruchu racjona-
lizatorskiego, winmy dyrekcje zaktadow jak naj-
dalej i$¢ klubom na reke. Dyrekcje majg obowia-
zek przydzielania klubom odpowiednich pomie-
szczen, wyposazy¢ pomieszczenia w potrzebny
sprzet biurowy i w ogdle interesowne sie pracg klu-
bow, ktéra w catosci poSwiecona jest tworzeniu
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Postep techniczny w dziedzinie wiercen powinien is¢:

przez dostateczne wyposazenie kopalin w komplety drobnych narzedzi wiertniczych, instru-
mentacyjnych i pomocniczych, celem unikniecia stéjek i zmniejszenia ilosci czasu trwania
awarii podziemnych,

przez dalsze usprawnienia stosowanych typéw urzadzen i narzedzi, celem uzyskania
WwyZzszego procentu czasu czystego wiercenia,
przez wprowadzenie odrebnych brygad dla montazu i transportu urzadzeA tam, gdzie

wyznaczenie nastepnego odwiertu nie wymaga odczekania wynikéw wiercenia poprzed-
niego, oraz brygad zatdg wiertniczych,

przez usprawnienie zaopatrzenia i gospodarki materiatowej dla unikniecia stojek na brak
materiatow i unikniecia marnotrawstwa w ich zuzyciu,

przez konsekwentng realizacje planu elektryfikacji ruchu dla zwiekszenia bezpieczeAstwa
i pewnos$ci ruchu.

(Z przeméwienia Min. R. Nieszporka na Naradzie Techniczno-Gospodarczej Naftowcéw w Krosnie)

lepszych warunkoéw pracy na danym przedsiebior-
stwie przez utatwienie i udoskonalenie produkcji.
Gdy praca klubdw prowadzona bedzie w takiej
atmosferze, stworzone zostang warunki dla sze-
rzenia idei racjonalizatorstwa ws$rod najszerszych
rzesz pracownikéw.

PrzyjaC tez nalezy, ze Zwiagzki Zawodowe i Ra-
dy Zakladowe wiecej w przysztoSci zajma sie
pracg klubéw, ktore sg ich tworami i nad ktorymi
zostala im powierzona piecza. Od czasu do czasu
Zwigzki powinny przeprowadza¢ zyczliwg kon-
trole pracy klubéw i interesowac sie przejawami
ich dzalalno$ci. Najwieksze zaktady naukowe, jak
AGH i Politechnika Slaska, zaofiarowaty pomoc
klubom i kluby z tej mocy w wypadkach, gdy jest
ona potrzebna, winny skwapliwie korzystac.

To wszystko w konsekwencji prowadzi do
wszechstronnej opieki nad racjonalizatorem,
opieki, ktorej specjalnie dotad racjonalizatorzy nie
odczuwali. Roztoczenie opieki nad racjonalizato-
rem, to rownoczesnie troska o rychlejsze wykona-
nie zadan, objetych Planem 6-ctoletinim.

Uaktywnienie pracy klubéw, to wzrost wnio-
skéw wnoszonych przez racjonalizatorow.

Gdy juz prace klub6éw wejdg na wiasciwe lory,
mozna bedzie rozwazy¢ wniosek jednego z prele-
gentow, ktéry na zjezdzie zaproponowat stworze-
nie Branzowych Komisji Usprawniefi, a wiec od-
dzielnych komisji dla rozpatrzenia wnioskéw:

a) z dziedziny przerébki ropy,

b) z dziedzny wiertnictwa,

c) z dziedziny eksploataciji,

d) z dziedziny gazoliniarn.

Stworzenie tego rodzaju komisji pozwolitoby na
zgrupowanie wiekszej ilosci fachowcow z kazdej
specjalnosci, co datoby gwarancje skrupulatnego
rozpatrywania kazdej sprawy.

Jeden z referentéw zwrdcit uwage'na instruk-
cje inz. Mechanika ze S$laska, ktéry propaguje
utworzenie robotaiczo-inzynierskich brygad ra-
cjonalizatorskich, co rGwna sie wprowadzeniu ra-
cjonalizatorstwa zespotowego w miejsce dotych-
czasowego, indywidualnego.

Mysl piekna i zastugujaca ma blizsze zajecie sie
nig. Ale tu musimy wroci¢ do Klubéw Techniki

i Racjonalizacji, ktére projekt len doktadnie prze-
studiowa¢ powinny i przygotowa¢ jego wprowa-
dzenie.

Racjonalizatorstwo w dalszym etapie rozwoju
przybiera coraz bardziej charakter wspotzawodni-
ctwa. Doda¢é musimy, ze przed kilku tygodniami
M. G. zaproponowato wprowadzone wspdtzawo-
dnictwa miedzy przedsiebiorstwami pod hastem:
«czyje usprawnienia dadzg Panstwu do konca br.
najwieksze oszczednosci». Dla Klubéw Techniki
i Racjonalizacji otwiera sie zatem kolosalne pole
do dziatania i popisu.

Nowa uchwata Rady Ministrow z 14 kwietnia
1951 r. wprowadza dla racjonalizatoréw korzystne
zmiany, polegajagce na doktadnym okre$leniu wy-
sokosci premii przy pomocy tabeli i w zaleznoSci
od tego-, czy pomyst uznany zostanie za wynala-
zek, udoskonalen e techniczne lub usprawnienie,
ponadto uchwata ta przynosi korzysci z ich upo-
wszechnienia.

Powiekszenie dochodéw przez przyznanie ra-
cjonalizatorom dodatkowych premii od dalszych
zaktaddw, ktore dane usprawnienie wprowadzity,
powinno odbi¢ sie dodatnio na ilosci- zgtoszen.

Przy wprowadzeniu obowigzku stwierdzen'a
przez Urzad Patentowy oryginalnosci pomystu
nowa uchwata rozgranicza doktadnie, w stosunku
do os6b piastujgcych odpowiedzialne stanowisko,
gdzie konczy sie ich obowigzek, a gdzie zaczyna
sie racjonalizatorstwo, co wydatnie usprawni
prace Komisji Wynalazczosci.

Jedng z bolgczek dotychczasowego- ruchu ra-
cjonalizatorskiego jest niezupeine wykorzys-tam'e
przez zaktady usprawnien, nadajgcych sie do upo-
wszechnienia i brak ewidencji tych wszystkich
usprawnien. Wystane przez Centralny Zarzad in-
strukcje i zarzadzenia, usung te niedomagania
w najblizszym czasie i spowodujg ujecie catego
ruchu w ramy organizacyjne.

Otwarta osta-tno w Krakowie, a urzagdzona przez
ORZZ Krakéw Wystawa Racjonalizatorska, obra-
zuje dorobek racjonalizatorski pracownikéw za-
trudnionych w zaktadach przemystowych woje-
wddztwa krakowskiego.

Ten dorobek zn ewala nas do twierdzenia, ze
przez ruch racjonalizatorski nie -tylko przyczynimy
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sie do przedterminowego wykonania Planu 6-le-
tniego, lecz wychowamy nowego cztowieka, kto-
rego ciggta troska bedzie dobro swoich wspotpra-
cownikow.

Stanistaw Schindler
Sekr. Zarz. Okreg. Gornikéw

Nr 9

Osiggniecia naszych racjoaializatoréw przyczy-
ni¢ sie muszg w powaznym stopniu do zwycieskie-
go zakonczenia naszej walki o pokdj i wykonanie
Planu 6-lelniego.

Osiggniecia i1 zadania ruchu racjonalizatorskiego
w przemysle naftowym
{Referat wygtoszony na Zjeziclzie Racjonalizatorow Przemystu Naftowego)

Zagadnieniem, ktére +taczy sie bezposrednio
z ruchem wspoétzawodnictwa pracy jest racjonali-
zatorstwo i nowatorstwo. Dotychczasowe osig-
gniecia w ruchu upowszechnienia wynalazczosci
robotniczej w przemysle naftowym przedstawia
ponizsza tabelka zgtoszonych i zatwierdzonych
usprawnien, wyptaconych premii i uzyskanych
oszczednos$ci w okresie od 1948 do 1950 r.

Zestawienie porOwnawcze usprawnien

rok 1948 rok \o49 'Ok 1950

za 11 niies.
Usprawnienia zgtoszone 72 289 501
zatwierdzone 48 143 293

Procentowy udziat pra-
cownikéw fiz. (indywi-
dualnie i zespotowo) 20 35 4.9
Suma wyptaconych pre-
mii (w nowej walucie),

zt 60000 147000 379760
Uzyskane oszczednosci
(w nowej walucie), zt 1350000 2970000 4440000

WS$rdd nagrodzonych i zastosowanych uspraw-
nien znajdujg sie czestokro¢ pomysty o wielkim
znaczeniu dla przemystu. Nie mozemy jednakze
dotychczas mowié o upowszechnieniu wynalaz-
czosci robotniczej w przemysle naftowym. Bedzie-
my mogli dopiero wtedy o tym powiedzie¢, gdy
w kazdym zaktadz e pracy, na kazdej kopalni na-
stapi tak znaczny wzrost zgtaszanych wnioskéw
usprawnien, racjonalizacji i wynalazczosci robo-
tniczej, by ruch ten stal sie ruchem masowym.

Jednym z warunkow upowszechnienia ruchu ra-
cjonalizatorskiego jest $ciste potgczenie nauki
z praktykg. W przemysle jnaftowym wyrastajg co-
raz to wieksze, z ludu pochodzace kadry nauki
i techniki, kadry nowej inteligencji, ktora dobrze
rozum e, ze przodujaca nauka, jak uczyt jlow. Sta-
lin, «nie odgradza sie od ludu», nie trzyma sie od
niego zdaleka, lecz gotowa jest stuzy¢ Iludowi
i przekaza¢ mu wszystkie swoje zdobycze.

Najwazniejszym zadaniem umasowienia ruchu
racjonalizacji i wynalazczo$ci robotniczej, celem
zwiekszenia postepu technicznego i rozwoju twor-
czej pracy w przemysle, jest wtasne Scista wiez,
Scista kolektywna wspotpraca miedzy robotnikiem
i inteligencjg techniczng. Dlatego tez nalezy ozy-

wi¢ i zurgairzowa¢ Kluby Techniki, Racjonaliza-
cji i Wynalazczosci Robotniczej, znalez¢ wspdiny
jezyk robotnikow, inzynierow i techn kow w prze-
mys$le naftowym, a wtedy stworzymy z takiego
klubu placéwke naukowa dla danego zakiadu
pracy.

Musimy zwrdci¢ baczng uwage na hamulce,
ktére przeszkadzajg rozwojowi wynalazczosci ira-
cjonalizatorstwa w przemysle naftowym, a sg ni-
mi: brak planowos$ci usprawnien, iredostateczna
pomoc techniczna, biurokracja i nieodpowiednia
popularyzacja.

Wskutek braku planowosci w akcji usprawnien
niejeden racjonalizalor-robotnik, pomimo facho-
wych zdolnos$ci i spostrzegawczosci, kieruje cze-
sto swoOj umyst w nieodpowiednie strony, przycze-
piajac sie do drobiazgéw, podczas gdy wazne za-
gadnienia, wymagajace rozwigzanla, zlgczone'
z istotg produkcji zaktadu, nie sg mu znane. Wina
lego lezy w braku planowej tematyki. Wiecej niz
dotychczas nalezy omawiac trudnosci techniczne
na naradach wytworczych, rozwija¢ tematyke
w Klubach Wynalazcéw i Racjonalizatorow.

Jest rzeczg powszechnie wiadoma, ze brak wy-
ksztatcenia technicznego i zasad konstrukcyjnych
hamuje odwage robotnika w Kkierunku uspraw-
nien. NieSmiatos¢ w realizacji mysli, nieumieje-
tnos$¢ przeniesienia jej na papier, obawa przed ko-
niecznoéé's uzasadnien technicznych wynalazku,
powstrzymuje nawet rutynowanego w praktyce
robotnika przed jzgtaszaniem pomystow.

Wina lezy tutaj w braku zainteresowania sie
ruchem racjonalizator6w—robotnikéw' przez perso-
nel inzynieryjno-techniczny. Wyptywa z lego
whniosek, ze nalezy organizowa¢ w Klubach Te-
chniki i Wynalazczos$ci spotkania robotnikéw', in-
zynierow' i technikdw, znalez¢ wspdélny jezyk te-
chniczny i stworzyé z tak'ego klubu niejako pla-
cOwke naukowg dla danego zaktadu pracy.

Najwiekszym jednak wrogiem wynalazczosci
jest biurokracja, choroba, ktérg aparat admini-
stracyjny zarazit Komisje Usprawnien. Przesadna
w swym stylu biurokracja sprawia, ze racjonali-
zatorzy miesigcami, a nawet caty rok czekajg na
ostateczne zatatwienie ich wnioskédw’, jak réwniez--
i na premie. Nie nalezy z btahych przyczyn zwra-
ca¢ wnioskodawcy projektow takich czy innych
usprawnien lecz w zaktadzie pracy nalezy okazaé
mu pomoc w nalezytym opracowaniu uzasadnien
techn:icznvch wniosku.
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Nalezy dazy¢ do Scistej wspdtpracy inzynierow
i technikébw 2z robotnikami, by tym sposobem
ugruntowaé¢ udoskonalenie metod pracy.

W rozwijaniu i umacnianiu tworczej wspotpracy
inzynierow i technikéw, pracownikéw nauki z ro-
botnikami, aktywnga role odgrywaja organizacje
zwigzkowe. Organizacje zwigzkowe, Rady Zakila-
dowe i Miejscowe winny udziela¢c mezbednej po-
mocy w wykonywaniu wspélnydr zadan upowsze-
chnienia i umasowienia racjonalizacji i wynalaz-
czosci robotniczej, pomagaé do usuniecia przyczyn
przeszkadzajacych robotnikom, inzynierom i te-
chnikom w wykonaniu zobowigzan socjalistycz-
nych. Nasze ogniwa zwigzkowe wspolnie z apa-
ratem administracyjno-techncznym i Podstawo-
wg Organizacjg Partyjng winny czuwaé nad
wprowadzeniem we wiasciwym czasie wartoscio-
wych usprawnien i pomaga¢ w upowszechnieniu
osiggnie¢ tworczej pracy.

Hasta YIl-go Plenum KC Partii tworzenia Na-
rodowego Frontu Walki o Pok6j i Plan 6-letni
wigzg sie Scisle i nierozerwalnie z catkowitym
wigczeniem w nurt zycia wspotzawodnictwa, ra-
cjonalizacji i usprawnien pracowniczych, wszy-
stkich pracujacych robotnikéw, chtopdéw i inteli-
gencji. Inteligencja techniczna, ktérej olbrzymia
wiekszo$¢ staneta juz od pierwszej chwili wyzwo-
lenia razem z klasg robotniczg w szeregach (budo-
whniczych Polski Ludowej, winna rozwijaé¢ stalg
troske organizacji naukowo-technicznych do
watki o postep techmczny, o wprowadzenie no-
wych, przodujgcych metod i proceséw produkciji,
w wyniku czego podniesie sie wydajnos$¢ pracy,
atym samym nastapi obnizenie kosztow wiasnych
oraz przysp'eszenie i wzmozenie akumulacji so-
cjalistycznej.

Zadania, jakie stojg przed inteligencjg techni-

Mgr Inz. Jézef Werynski
Dyr. Fabr. Maszyn Wiertnm
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czng wobec ruchu racjonalizatorskiego, mozna
uja¢ w nastepujgce punkty:

1. Powszechne i Sciste zespolenie sie inzynie-
row i technikdw z robotniczym ruchem wspodtza-
wodnictwa, racjonalizacji i wynalazczosci robo-
tniczej w zaktadach pracy.

2. Oddanie do dyspozycji ruchu racjonalizacji
i wynalazczosci robotniczej jprzez inzynierow i te-
chnikéw catego zespotu wiadomosci i metod nau-
kowych.

3. Rozszerzenie i pogteb'cnie wiadomos$ci nau-
kowo-technicznych robotnikdw w poszczegélnych
zaktadach pracy.

4. Podnoszenie poziomu naukowo-technicznego
przez przyswajanie sobie i przenoszeni najnow-
szych zdobyczy technicznych, a w szczeg6lnosci
osiggnie¢ przodujgcej techniki radzieck‘ej.

Wobec tych zasadniczych wytycznych winna
by¢ przeprowadzona wielka mobilizacja wszyst-
kich naftowcéow do wykonania wielkich zadan,
jakie stojg przed nimi.

Roboln'cy i pracownicy przemystu naftowego
muszg uswiadomi¢ sobie i przypomnie¢ stowa
prezydenta Bieruta, ktéry powiedzial, «ze naj-
wazniejszym zadaniem naszej partii jest uSwia-
domi¢ masy pracujace, ze ich praca codzien-
na, zmudna, wymagajaca napiecia sit, to walka
klasowa, watka z wyzyskiem i zdziczeniem, z gra-
biezg i tyranig imperializmu, to walka o nowy
lepszy Swiat, o nowe wolne i twdrcze zycie czio-
wieka. Dopiero wéwczas, gdy masy pracujgce czuc
sie bedg zotnierzami na froncie walki klasowej,
ktéra sie toczy z wzrastajacg zacietoscig, zaréwno
wewnatrz naszego kraju jak ina zewnatrz, wyko-
namy pomys$lnie i przekroczymy wielkie i odpo-
wiedzialne zadania Planu 6-letniego.»

Racjonalizacja w przemysSle naftowym
{Referat wygtoszony na Zjezdzie Racjonalizatorow Przemystu Naftowego)

Racjonalizacja przemystowa jest wyrazem i na-
rzedziem postepu technicznego w dazeniu do szyb-
szego i lepszego wykonania pracy, do podniesien:a
ilosci i jako$ci produkcji danego przemystu.
W przemysle naftowym, a w szczegdlnosci w w'er-
tnictwie i eksploatacji ropy, ktorymi to dziedzi-
nami dzisiejszy nasz zjazd sie zajmuje, racjona-
lizacja ma zadanie zwiekszenia postepu wiercen
i wydobycia ropy oraz usprawni¢ techmcznie te
prace nie tylko dla postawienia naszej techniki
naftowej na poziomie doréwnujagcym Swiatowym
osiggnieciom w tej dziedzinie, ale takze w okresie
intensywnej rozbudowy kraju dla umozliwienia
wykonania przez przemyst naftowy Planu 6-le-
tniego.

W dazeniach do spetnienia tego ostatniego za-
dania przemyst naftowy szuka réznych drég
w formie usprawnien organizacyjnych, wzmoze-

nia wspotzawodnictwa itd., za mato jednak do-
tychczas ktadzie sie nacisku .na najwazniejszy —
moim zdaniem — czynnik, od ktorego zalezy wy-
konanie plan6w wiertniczych i eksploatacyjnych,
jakim jest — mechanizacja tych prac, A przeciez
jest jasne tak dla WierceA PoszukiwawTzych, jak
i dla kazdego Kopalnictwa Naftowego, ze przede
wszystkim dostateczna ilo$¢ sprawnego parku
maszynowego i urzadzen mechanicznycli decydu-
je 0 wykonaniu planu tego przedsiebiorstwa.
Niestety na tym odcinku przemyst naftowy po-
trzebuje ulepszen, gdyz ma za mato urzadzen ma-
szynowych, a w dodatku pracuje jeszcze w wielu
wypadkach mato sprawnymi urzgdzeniami starego
typu. Jak wiec temu zaradzi¢? Na import mozemy
liczy¢ tylko w bardzo ograniczonej ilosci, produk-
cja za$ krajowa urzadzen w'erlniczo-eksploatacyj-
nych jest dopiero zapoczatkowana i witasciwie do-
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piero z koncem 6-lecia zaspokoi potrzeby przemy-
stu naftowego.

W tej sytuacji musimy przysp'eszy¢ urucho-
mienie krajowej produkcji tych urzadzen, a ro-
wnoczesnie usprawni¢ maszyny i narzedzia, kt6-
rymi pracujemy, wzglednie ktore juz w pewnych
typach produkujemy.

| dlatego jasne jest, ze racjonalizacja w prze-
mysle naftowym musi $by¢ w pierwszym rzedzie
Skierowana na odcinek mechaniczny, na produk-
cje i prace narzedzi i maszyn wiertniczo-eksploa-
tacyjnych.

Zanim przejde do omoéwienia samego zagadnie-
nia racjonalizacji mechanki naftowej — chciat-
bym wskaza¢ na pewne okolicznosci, ktére na ra-
zie stanowig niekorzystne warunki dla tejze ra-
cjonalizacji, ktore zatem wymagajg rzeczowego
naswietlenia i gdzie zachodzi potrzeba usuniecia
ich z drogi naszym racjonalizatorom.

Zaryzykuje twierdzenie, ze zaden przemyst kra-
jowy nie ma chyba lak duzych trudnosci w zao-
patrzeniu w sprzet maszynowy i nie pracuje sprze-
tem tak réznorodnym,i na n'skini poziomie tech-
nicznym stojacym, jak nasze wiertnictwo i eks-
ploatacja — pomijajac nieliczne urzadzenia z im-
portu oraz oslatiko produkowane w kraju.

Skad to pochodzi?

Poza Fabryka Maszyn, ktdra zresztg dopiero po
wojnie zaczeta produkowal pewne typy maszyn
naftowych, n'e bylo w Polsce produkcji tych
urzgdzen na skale przemystowg. Podstawg dzia-
tania naszych wiertnikéw byty prymitywne, bar-
dzo czesto drewniane urzadzenia, projektowane
przez ruchowcow naftowych, nie majgcych przy-
gotowania konstruktorskiego, wedtug nieznanego
poza naftg szablonu rozwigzan konstrukcyjnych,
w ktorych dom'nuje przesadna pewno$¢ w dy-
mensjach oraz do ostatnich granic posunieta
prostota uzywanych w nich elementéw konstruk-
cyjnych i mechanizméw.

Przeréznym przedsiebiorcom naftowym, gonia-
cym za szybkim i tanim zyskiem, nie dogadzata
kosztowna praca konstruktorska i droga produkcja
fabryczna. Woleli tansze «konstrukcje», wykony-
wane niejednokrotnie przez ruchowe brygady cie-
§li, a co najwyzej w warsztacie kopalnianym, bez
doboru odpowiedniego materiatu i bez doktadniej-
szej obrébki mechanicznej — w dodatku pod za-
tozeniem, aby najbrulalniejsze nawet warunki
pracy i mato kwalifikowana obstuga nie potraf.ty
maszyny uszkodzic.

W takich warunkach ruchowcy naftowi stawali
sie konstruktorami i pierwszymi racjonalizatora-
mi przemystu naftowego, a nawet wynalazcami.
Ale jezeli méwi sie z uznaniem o tych wynalaz-
cach, to prawie z reguly ogranicza s'¢ to do na-
zwisk inzynierdw czy technikow naftowych, ktd-
rzy opracowali jakie$ zagadnienie technolog'i ko-
palnictwa naftowego, a nie odpowiadajgce wymo-
gom konstrukcyjnym urzadzenie mechaniczne.
Mam tu na mysli np. nowrg metode wiercenia
w postaci taranu Wolskiego, albo nowy sposob
eksploatacji, jakm byt smoczek Wolskiego czy
Rodziriskiego. Byty to rzeczywiscie powazne suk-
cesy polskiej techniki wiertnictwu i eksploatacji.

NAFTA Nr 9

ale wnikajace raczej gteboko wrtechnologie kopal-
nictwa naftowego, a pozostajace prawie bez wply-
wu na konstrukcje i budowe czynnego dalej na
kopalniach parku maszynowego.

I z tych witadnie warunkéw' wyrosto upodobanie
ruchowcéw naftowych do konstruowania urzgdzen
mechanicznych, co w wypadku jednostek o mniej-
szym poczuciu samokrytyki doprowadza do uzur-
powania sobie wylgcznego znawstwa w sprawach
mechaniki naftowej.

Chciatbym, abySmy — przed omawianiem sa-
mego zagadnienia racjonalizacji w mechanice naf-
towuj — uzgodnili swoje poglady w ten sposdb,
ze:

1) wiekszo$¢ zagadnien, ktére stajg przed Wami
w  Waszych pracach ruchowo-kopalnia-
nych — to zagadniefira mechaniczne,

2) zasade «szew’C niech pilnuje kopyta» nalezy
wprowadzi¢ i u nas, tzn. mechanik powdnien
konstruowaé i produkowac sprzet wiertn'czy,
a Wy macie podac¢ tylko warunki, jakim da-
ne urzadzenie ma odpowdada¢ i urzadzenie
to nalezycie, um'ejetnie eksploatowac,

3) fy'lko wzajemna wspotpraca, polegajgca na
rzeczowych uwagach z Waszej strony o do-
starczanym przez fabryke sprzecie wiertni-
czym ina nalezytym wykorzystaniu tych rad
przez fabryke, moze doprowadzi¢ do uspra-
wnienia jtych urzadzen i otworzy¢ szerokie
pole do dziatania Waszych i naszych racjo-
nalizator6w? ktérzy powinni réwmiez jak
najscislej ze sobg wspotpracowac.

Odnos$nie punktu pierwszego, jezeli omawdacie
tematyke racjonalizacji w7 zakresie wiertnictwa
i eksplolacji, to prawde wytgcznie méwicie o kon-
strukcji nowych urzadzen i maszyn lub ich czesci.
Np. w zeszycie 6 «Nafty» z czeiwca 1950 r. po-
dany jest wykaz tematdéw dla racjonalizatoréw,
przyjetych przez Gtéwng Komisje Wynalazczosci
Robotniczej CZPN. W dziale wderln'ctwa figu-
ruje tam 11 tematow? z ktérych tylko 2 datoby
sie podciggng¢ moze pod klasyczng technologie
wiertnictwa. Reszla — to zdecydowanie tematy
z zakresu konstrukcji maszyn wiertniczych. Ana-
logicznie z S tematow7w dziale eksploatacji wszy-
stkie bez wyjatku odnoszg sie do projektowania
nowych maszyn i urzagdzeA. | znowu w7 zeszycie
«Nafty» z lutego 1951 r. dalsza part'a podobnych
tematéw7z wiertnictwa i eksploatacji, obejmujgca
prawde wytacznie zagadnienia konstrukcji maszyn
(nawiasem mowigc, w grupie «Maszyny i urza-
dzenia wdertnicze» sg tematy przewaznie z dzie-
dziny budowy samochod6éw, ktérych chyba do
maszyn wiertniczych nie mozemy zaTczy¢). e

Wida¢ z tego, ze ulubiong tematykag nafciarzy
sg maszyny, ale to jest tez potwierdzeniem, ze za-
gadnienia mechaniczne sg w7 Waszym ruchu do-
minujace.

Nawigzujac do punktu drugiego, koniecznosc,
rozdziatu kompetencji mechanika-konstruktora
i producenta sprzetu oraz -ruchowca naftowego
wzgl. mechan'ka naftowego nie wymaga specjal-
nego uzasadnienia. Wy macie zagadnienia tech-
niczne od strony ztoza, Wasi mechanicy-mchow-
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cy majg eksploatowa¢ nalezycie urzadzenia i ma-
szyny, ale konstrukcja i produkcja tych urzadzen
w zadnym wypadku nie powinna Was odrywac
od whasciwych Wam zaje¢. Jezeli za$ sg miedzy
Wami mechanicy, ktdrzy majag zamitowania
i zdolnosci konstruktorskie, to raczej powinni
zmieni¢ miejsce pracy i przejs¢ do fabryki ma-
szyn, gdzie beda lepiej wykorzystani.

Nalezy skonczy¢ z ambicjami, czy tez na-
stawieniem z gory Waszych warsztatow do pro-
dukowani nowych urzadzen wiertniczo-eksploa-
lacyjnych, przewaznie wedtug projektow Waszych
radiowcow, jak to bywato dawniej. Nie daje to
w rezultacie dobrego sprzetu, a warsztat.nie na-
stawia sie na wtasciwg mu robote naprawczg, kt6-
rg znowu pcha sie niewtasciwie do fabryki ma-
szyn, majacej produkowa¢ nowe urzadzenia, a nie
naprawiaé stare. Ta anomalia w skali przemysto-
wej musi znikngé, i to mozliwie jak najpredzej.

Potrzeba Wam tez dobrych mechanikéw
do ruchu — dla umiejetnej obstugi urzadzen ma-
szynowych i to na wszystkich szczeblach organi-
zacyjnych przeds'ebiorslwa, od Gtownego Mecha-
nika Dyrekcji do maszynisty na kopalni wigcznie.
Wasi k'erownicy kopalh muszg posiada¢ podsta-
wowe wiadomosci, nieodzowne do speiniania ich
czynnosci, z ktérych wiele sprowadza sie do za-
gadn'en tej mechaniki. | tak — jezeli kierownik
kopalni musi umiec przeliczy¢ site w nawijanym
na bebnie koncu liny wyciggowej przy ruszaniu
ruranr, to jest to potwierdzeniem, ze zagadnienia
mechaniczne sg istotg ruchu wiertniczego. Skoro
za$ ten kierownik nie umie tego obliczy¢, to los
powierzonych jego op:eee urzgdzen maszynowych
jest niepewny, gdyz moga by¢ nadmiernie prze-
cigzane i w konsekwencji zniszczone lub wcze-
$niej zuzyte. Jezeli inny kierownik kopalni jest
niezadowolony z recznej dzwigarki koztowej, bo
dZzwiga powoli, chociaz obstuguje ja (kreci kor-
bg) dwéch ludzi i dlatego zada, by przerobi¢ jg
tak, aby dZzwigata szybciej przy uzyciu sity jedne-
go cztowieka, to lez mamy dowdd, ze zagadnienia
mechaniczne sg istotne dla Waszego ruchu i ré-
wnocze$nie stwierdzenie, ze nawet $redni personel
techniczny Waszych kopaln jest wobec tych ele-
mentarnych problemoéw niejednokrotnie bezradny.
Whniosek — trzeba Wam od gdry do dotu wiecej
mechanikdw wzgl. lepszego przygotowania w tej
dziedzinie Waszych ruchowcow.

Wreszcie odnos$nie punktu trzeciego, jezeli cho-
dzi o wspotprace eksploatatoré6w urzgdzen ma-
szynowych z fabrykg produkujgca te urzadzenia,
to jest ona potrzebna i korzy$¢ takiej wspotpracy
nie wymaga chyba udowadniania — zwlaszcza,
gdy chodzi o uruchamianie tej produkcji, o nowe
niewyprobowane jeszcze typy maszyn. Dlatego tez
z jednej strony — zarowno przez CZPN, jak i bez-
posrednio do Przedsiebiorstw P. N. — skierowali-
Smy apel o przysytan'e nam co miesigc spostrze-
zen i uwag o pracy dostarczonych przez nas ma-
szyn (wiertnice, windy, maszty), z drugiej — zor-
ganizowalié$my wyjazdy na kopalnie naszych kon-
struktoréw" i warsztatowcoéw dla bezposredn:ej
obserwacji tej pracy i kontaktu z zatlogami ko-
paln. O ile ta druga akcja rozwija sie dobrze i daje

pozytywne rezultaty, o tyle relacje z terenu — jak
dotychczas — zawmwdzg, gdyz albo ich w ogéle nie
otrzymujemy, albo przychodzg w formie nieodpo-
wiedniej, tj. jako nieprzeanalizowane przez dy-
rekcje przedsiebiorstwu uwugi kopalh. Roéwno-
cze$nie za$ dochodzi nas z roznych stron —
i z CZPN i z zebran partyjnych i z narad wy-
tworczych — krytyka naszych wyrobdw, nieje-
dnokrotnie zbyt ostra, a nawet zwotajgca na ich
jakos¢ wine niewykonania Waszych planéw".

Nie jest to atmosfera zdrowo dla rozwoju nie-
zle zapoczatkowanej krajowej produkcja sprzetu
wiertniczego, pomijajac, ze i formalnie obowigzu-
je wuzedzie wnoszenie reklamacji, a nie gotostow-
na krytyka. Takie postepowanie stwarza i w te-
renie niewtasciwe podejscie do naszych swyrobéw.
Na dow6d dam przyktad: Na jednej z kopald K. N.
miano uruchomi¢ now"g winde JL1. Wiertacz —
zamiast przygotowac jg do pracy i chocby oczy-
§ci¢ z btota, w ktorymi toneta — oSwiadczyt naszej
ekipie wrecz, ze on «tym nie bedzie pracowat».
Musiat interweniowa¢ kierownik. A winda ta pra-
cownia potem bez zarzutu, ku petnemu zadowole-
niu tego samego wiertacza i obrobita juz 4 otwo-
r -
yA teraz przykiad, jak dyrekcje K. N. podcho-
dzg do omawianej wspOtpracy. PrzerobiliSmy
wiertnice SM4, uwzgledniajac zresztg zyczenia
Waszego terenu, sprecyzowane na specjalnie u nas
w'tym celu zwotanej naradzie. Przed uruchomie-
niem nowej serii tych wiertnic, w ktorej miaty
by¢ juz wprowadzone te powazne zmiany kon-
strukcyjne, chcieliSmy jeszcze raz zasiegng¢ W a-
szej rady i w tym celu rozestaliSmy juz nie tylko
do Dyrekcji, ale i do wszystkich Sekcji K. N. ry-
sunki nowrego typu SM FM — z proshg o uwagi
odnos$nie tej nowej konstrukcji, aby je ewentual-
nie uwzgledni¢ jeszcze przed rozpoczeciem cyklu
produkcyjnego. Jaki wynik? OtrzymarSmy wy-
powiedz tylko z jednego Kopalnictwa — Kro$nien-
skiego, znowu tylko wr formie przesytki wypowie-
dzi dwoch Sekcji i jednej kopalni, bez zadnego
oSwiadczenia sie Dyrekcji. Oczywiscie serie pu-
$cilisSmy do produkciji.

Takich przyktadow" maogtbym podaé wiecej, ale
nie czas tu na to. Natomiast z przyjemnoscig mu-
sze podkres$li¢, ze wyjazdy naszych fachowrcow
na kopalnie i nawigzane przez to kontakty tech-
niczne z Waszymi ruchow"cami daty juz duze ko-

rzySci zardwno jednej jak i drugiej stronie.
W atmosferze przyjacielskich rozméw" na tematy
techniczne, interesujgce obie strony — nasi kon-

struktorzy korzystajg z praktycznych ruchowych
mvag Waszych wiertaczy i technikéw, a ci znown
otrzymujg wyczerpujace wyjasnienia odno$nie
konstrukcji danej maszyny i jej racjonalnej ob-
stugi. Bo ten nowy dla Was i dla nas (w ruchu)
sprzet wwmaga wspolnej opieki, obserwacji, po-
prawnie, ulepszeri. Moge Was zapewnié, ze kazda
Wasza uwaga — o ile dociera do nas — jest skru-
pulatnie analizowana przez odnos$ne komorki fa-
bryki i jezeli okaze sie stuszna, zostaje z miejsca
wprowadzona w' zycie.

Twierdze, ze bez omawianej wspoipracy natra-
fia¢ bedziemy na powazne trudnosci przy urucha-
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mianiu produkcji nowych maszyn, a w kazdym
razie doprowadzenie ich konstrukcji do formy po-
prawnej bedzie trwato niepotrzebnie dtugo.

Dlatego apeluje o te wspdtprace, apeluje o za-

przestan'e dotychczasowych metod nie zawsze
uzasadnionej, a najczesciej zbyt ostrej krytyki,
miejsce ktérej winna zajaé¢ kolezenska i przyja-
cielska troska o postep w mechanizacji przemystu
naftowego.

Przechodzac do wiasciwego tematu, tj.

nalizacji, chce najpierw podkresli¢, ze:

a) racjonalizacja w wiertnictwie i eksploatacji
to — jak to juz mowitem — w pierwszym
rzedzie mechanizacja tych prac,

b) racjonalizacja musi by¢ powszechna, skoor-
dynowana i planowa.

Prawdziwie uprzywilejowana odnosnymi
uchwatami i zarzadzeniami panstwowymi, racjo-
nakzacja otwiera szerokie pole do dziatania dla
wszystkich bez wyjatku pracownikdéw przemystu,
a nie — jak to jeszcze niedawno niektérzy mylnie
lansowali — przede wszystkim dla pracownikéw
fizycznych. Dobro naszego przemystu wymaga,
aby na polu racjonaPzacji skagpity sie wszystkie
zdrowe sity ludzi pracy — od naukowca i inzy-
niera do prostego robotnika, od Ministerstwa przez
Centralny Zarzad i Dyrekcje Przedsiebiorstwa do
stanowiska rcuoczego. W zatozeniu racjonalizacji
tkwi zasada réwnosci, a rownocze$nie wspdtzawo-
dnictwa, w ktéorym wyb’ja¢ sie moga zdolnosci
i pomystowo$¢é kazdego, kto chce stangé do lej
szlachetnej formy wspdtzawodnictwa, jaka jest ra-
cjonalizalorstwo.

Jak kazda akcja, tak i racjonalizatorstwo — aby
osiggna¢ swoj cel — musi by¢ akcjg skoordyno-
wang i planowg. Jezeli chcemy usprawni'a¢, to po-
winniSmy wiedzie¢, na jakim odcbiku usprawnie-
nia sg potrzebne, w jakim kierunku powinny one
zdgzac¢ oraz kogo ninr nalezy zainteresowac. Mu-
simy pokazac¢ racjonalizatorom droge, po ktdrej
majg kroczy¢, aby wysitek ich nie rozpraszat sie
i nie biegt tylko wedtug osob'stego upodobania,
lecz skierowany byt na te problemy, ktérych pil-
no$¢ i waga majg dla przemystu zasadnicze zna-
czenie.

| tu odrazu poddaje pod rozwage, czy organiza-
cyjna strona ruchu racjo.nalizatorsk:ego w prze-
mysle naftowym nie powinna ulec zmianie. W ka-
zdym przedsiebiorstwie przemystu naftowego
istnieje — obok Klubu Racjonal'zatorow — tzw.
«Branzowa» Kom'sja Wynalazczos$ci Robotniczej.
W tym stanie rzeczy usprawnieniami z dziedziny
wiertnictwa zajmujg sie az 4 rézne BKWR (po 1
w WP, GKN, KKN i SKN), a racjonalizacjg eks-
ploatacji — trzy (w kazdym KN jedna). W atpie,
czy wspotpraca tych komisji jest tak zorganizo-
wana, ze kazda wie, co jest tematem dziatalnosci
pozostatych. Zdarzajg sie przeciez wypadki, ze po-
dobne usprawiPenia przyjmowane sg przez dwie
komisje rownoczes$nie. Czy nie lepiej bytoby stwo-
rzy¢ jedng, naprawde branzowga komisje dla wier-
tnictwa, jedng dla eksploatacji, a Komisj: Fabryki
Maszyn pozostawi¢ dziedzine konstrukcji i techno-
logii produkcj' sprzetu wiertniczo-eksploatacyjne-

racjo-
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go, przy czym w dziedzinie tejze konstrukcji win-
na ona znowu S$cisle wspdtpracowaé z komisjami
branzy w ertriiczej i eksploatacyjnej, o ile w ogéle
zagadnienia konstruktorskie nie powinny by¢ po-
zostawione wyitgcznie jej kompetencji. Moim zda-
niem, przyczynitoby sie to do lepszego skoordyno-
wania ruchu racjonalizatorskiego w przemysle
naftowym.

Rowniez tematyka usprawnien nie wykazuje
planowosci ruchu racjonalizatorskiego i to zaro-
wno w zgtoszonych usprawnieniach jak i w pro-
ponowanych przez Kluby Racjonalizacji Przed-
siebiorstw, a zatwierdzanych i nagradzanych przez
GKWR. CZPN lematach usprawnien. Wystarczy
przegladng¢ 111 serie tych ostatnich tematow,
0 ktérych juz méwitem. O ile w grupie «W iertni-
ctwo» i «Eksploatacja» dominujg oderwane zre-
sztg z réznych dziedzin tych branz lematy dla kon-
struktor6w maszyn i urzadzenn wierlniczo-eksplo-
alacyjnych, o tyle w grupie «Maszyny i urzadze-
nia wiertnicze» mamy praw'e wylacznie tematy
dla konstruktoré6w samochodow wzgl. silnikow,
a wcale nie maszyn wiertniczych, albo taki temat
9: «Opracowac tatwy sposdb fabrykacji tancuchow'
Galla we wdasnych warsztatach», ktéry n'e powa-
liilen by¢ w ogdle podsuwany racjonalizatorom,
skoro wiemy ze majsterski wyréb precyzyjnych
tancuchow rolkowych nie da dobrego fabrykatu,
a Fabryka Maszyn podjeta i rozwija produkcje
tych tafAcuchéw w spos6b technicznie racjonalny.
Nie w'em tez, poco i komu w WP i KN potrze-
bne bedzie usprawnienie na temat 10: «Usprawnié
wiertta do wiercenia obcigznikbw rotacyjnych»,
skoro te obcigzniki wyrabia juz jedna huta i ma
je przeja¢ Fabryka Maszyn, a nie warsztat kopal-
niany, ktory absolutnie nie jest do lego ani przy-
gotowany ani przeznaczony. Czy nie tep’ej zainte-
resowaé naszych racjonalizatorow tematami zwig-
zanymi naprawde z wiertnictwem i eksploatacjg?

Widaé, ze Kluby RacjongPzacji nie maja pla-
nowosci dziatania, skoro od nich wychodzi taka
tematyka usprawnien. O ile wiem, kluby te prze-
zywajg pewien kryzys, z ktérego nalezatoby je jak
najszybciej wyprowadzic.

Wiasciwa racjonalizacja mechaniki naftowej
(bo o tej tylko mdwie), sprowadza sie wiec do za-
gadnieira intensywnej i racjonalnej mechanizacji
wiertnictwst i eksploatacji.

Zagadnienie to — analogicznie do «wielk'ej»
1 «matej» mechanizacji — podzielitbym ina racjo-
nabzacje wielkg, programow® i racjonalizacje te-
renowg, oddolng. Pierwsza obejmuje zagadnienia
0 znaczeniu ogélno-przemystowym, zagadnienia,
od ktorych zaleze¢ mogg kierunki rozwoju nasze-
go przemystu, druga — dotyczy usprawniefd me-
chanicznych zwigzanych =z warsztatem pracy
wiertnika i eksploatatora. Racjonalizacjg wielkg
nie zajmuje sie cztowiek pracy na kopalni, czy
w fabryce maszyn. Jest ona zadairem kierownic-
twa, od dyrekcji przedsiebiorstwa przez Centralny
Zarzad do Ministerstwa wigcznie. Racjonalizacja
terenowa, bazuje na «dptach» — jak sama nazwa
moéwi — w terenie. Powigzan‘e obu wymienionych
rodzajow' racjonalizacji polega¢ powinno na tym,
ze racjonalizacja wielka winna by¢ ttem i zrodiem
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}
dla réznych pomystdw, wyrastajgcych bezposre-
dni przy warsztatach pracy.

Do zakresu wielkiej racjonalizacji

w przemys$le -naftowym:

1) -typizacje, a nastepnie normalizacje narze-
rzedzi i maszyn w'ertniczo-eksploalacyjnych,

2) uruchomienie krajowej produkcji tego
sprzetu,

3) wiasciwe nastawienie terenu do nowych ty-
pow maszyn i prob ich prototypow,

4) podn'esienie poziomu technicznego zatég ko-

palnianych i ich kierownictwa specjalnie na
odcinku mechanicznym,

— ktore po kolei zwiezle omoéwie.

zaliczam
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Nie obejdzie sie tez (bez uzgodnienia tej sprawy
z Min sterstwem Gornictwa, ktérego Departament
Zaopatrzenia przeprowadzit juz takze po swojej
linii typizacje urzadzen wiertniczych, odbiegajaca
w pewnych punktach od poglgdéw wiertnikéw
przemystu naftowego, z ktorym zreszta sprawa ta
nie byta — zdaje mi sie — szczeg6towo uzga-
dniana.

Chodzi tu o unikniecie anomalii podobnych do
lej, jaka miata miejsce odnos$nie konstrukcji apa-
ratbw wiertmczych typu «Craelius», ktéra opraco-
wywana byta réwnoczesnie w Fabryce Maszyn
i w C B. K. Maszyn Gérniczych w Bytomiu,
w dwoch przedsiebiorstwach podlegtych temu sa-
memu Ministerstwa Gornictwa, pouewaz nikt te-

1 W obecnym stanie uzywanego przez nasze90 nie koordynuje.

wiertnictwo i eksploatacje parku maszynowego,
jak réwniez .rézni-c- pogladéw, jakie panujg w -prze-
mysle naftowym na lemat przydatnosci : potrzeby
poszczegOllnych typow tych urzgdzen — urucha-
mianie nowej prc-dukcji tego sprzetu w kraju, wy-
magajace przede wszystkim zmudnego i kosztow-
nego opracowania dokumentacji technicznej, po-
przedzi¢ mus’ bezwzglednie jak najszybsza, do-
brze przemys$lana typizacja narzedz' i maszyn, ja-
kie dla potrzeb wiertnictwa i eksploatacji majg
by¢ produkowane i przez -n e normalnie stosowane.

Pierwsze proby typizacji wykazaly, ze wyniki
jednej konferencji lypizacyinej juz po kilku lilie-
s'gcach okazywaty sie nieaktualne, wzgl. ze przed-
siebiorstwa przemystu naftowego uwazajg decyzie
takich konferencji, w ktérych zresztg zasiadajg ich
delegaci, za nieobowigzujgce. Tak byto np. z wiezg
wiertniczg 28-metrowa, ktorg na konferencji ty-
pizacyjnej 15. VI. 1950 r. uznano za normalng
iv typie, a na nastepnej — wyeliminowano jako
nie typowga. Podobnie jest z masztem «Narada»,
ktory skonstruowany zostat jako usprawnienie
W wyniku narady racjonalizatorow KN i CWN
w miejsce poprzedniej konstrukcji «Mrazek — Ma-
tecki» i na tej samej konferencji 15. VI. 1950 r.
uznany za typowy. A dzi§ niektére KN nie chca
tych masztéw i zadajg typu M-M, wyeliminowa-
nego z produkcji typowej. Takich przyktadow
jest w:ecej. Dowodzg one, ze sprawy te trzeba ra-
dykalnie i jak. najpredzej uporzadkowaé, gdyz
w przeciwnym razie bedziemy dalej Swiadkami

«radosnej tworczosci» typow, co niestychanie,
a -n'©potrzebnie utrudni zadania produkcyjne
CWN.

Centralny Zarzad P. N. m-usi wiec przeprowa-
dzi¢ te akcje z energig i autorytetem lak. aby juz
w najblizszym czasie chaos pogladéow w tej dzie-
dzinie ustg-pT miejsca ostatecznie obowigzujgcej
typizacji. Do akcji tej nalezy -wciggna¢ Dziat Stu-
didw i Projektow Fabryki Maszyrt, ktéry rozpra-
cowuje bitcnsywnie dokumentacje techniczng dla
petnej produkcji fabryki po rozbudowie.

Nie mozna tez poming¢ Komisji Urzadzen Ko-
palnictwa Naftowego P. K. N, pracujacej przy
Gtownym Instytucie Naftowym, ktéra ma w pro-
gramie typ'zacj¢c narzedzi i maszyn naftowych
i przeprowadzita jg juz na odcinku narzedzi wier-
tniczych i instrumenlacyjnych do wiercema uda-
rowego.

Uwazani, ze przy lej akcji lypizacyjnej nalezy
przeanalizowac¢ wszelkie pomysty racjonalizator-
skie z dz'edziny mechaniki naftowej, jakie sg
w  przedsiebiorstwach przemystu naftowego,
a moze i w innych w ramach M. G., bo przeciez
urzgdzen wiertniczych uzywajg i inne przemy-
sty — nawet poza M. G.

Nie zapominajmy, ze typizacja jest koniecznym
wstepem do normalizacji, ktéra w przemysle naf-
towym na odcinku wiertnictwa i eksploatacji
praktycznie nie istnieje, co jest duzym zacofa-
niem wobec dzisiejszego poziomu i wymogoéw te-
chniki.

Chciatbym jeszcze dodaé, ze typizacja wazna
jest nie tylko ze stanowiska wielkiej racjonaliza-
cji, ale ma takze pierwszorzedne znaczenie dla
normarzacji terenowej, bo wytyczy jej wiasciwe
drogi. Racjonalizator w terenie powinien wie-
dz eé, ktére urzadzenia sg typowe, przewidziane
jako normalne do tych czy innych prac, aby na
nie skierowat swojg uwage, a nie wysilat sie nad
usprawnieniem urzadzen nie typowych, Kktore
niezadtugo wyjdgq z uzycia i nie bedg juz produ-
kowane.

2. Na odcinku uruchamiania krajowej produkcji
sprzetu wiertniczé-eksploatacyjnego nalezy zano-
towa¢ dwa najwazniejsze momenty — urucho-
mienia w jednej z fabryk produkcji narzedzlro-
tacyjnych i ponrp wgtebnych oraz zadecydowa-
nie i rozpoczecie rozbudowy Centralnych Warszta-
tow Naftowych na Fabryke Maszyn i Sprzetu
Wiertniczego, ktéra w 6-leciu ma zaspokoi¢ wszel-
kie potrzeby naszego wiertnictwa i eksploatacji —
tacznie z przejeciem produkcji wspomnianej fa-
bryki. Poniewaz za$ to ostatnie ma nastgpi¢ wcze-
$n'ej, niz byto planowane, zanim la fabryka
opanowata produkcje wszystkich typéw Tych na-
rzedzi, przeto caly punkt ciezkosci zagadnienia
krajowej produkcji dla przemystu naftowego lezy
w tej chwili w FM. Smiem twierdzié, ze od tej
rozbudowy zalezy poprostu wykonanie przez prze-
myst naftowy planu 6-lelniego. | dlatego, mimo
ze Fabryka Maszyn przeszta ostatnio do Central-
nego Zarzadu Budowy Maszyn Goérniczych w By-
tomiu — przemyst naftowy nie powinien ani na
chwale przesta¢ sie Interesowaé jej rozbudowy
i wszelkimi sposobami winien pomaga¢ w jej re-
alizacji, ktora odrazu w okresie wstepnym natrafia
na bardzo powazne trudnosci.
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Niestety, nie moge powiedzie¢, aby w ostatnich
9-ciu miesigcach, tj. od rozpoczecia opracowania
zatozen rozbudowy Fabryki Maszyn, przemyst naf-
towy zyt tym zagadnieniem — mimo, ze CWN
nalezaty wtedy jeszcze do CZPN. Pomijajac
sprawy zwigzane z samg rozbudowg, stwierdzam,
ze zbyt mato zrobito sie lez w sprawie reorgani-
zacji warsztatow KN i WP, oraz uruchomienia
Kros$nienskich Warsztatow Remontowych, $ku-
tk'em czego Fabryka Maszyn jest nadal obcigzona
bardzo powaznie remontami i nie moze tej czesci
zdolnos$ci produkcyjnej wykorzysta¢ dla produkcji
nowego sprzetu. Jezeli doda sie do tego, ze i w Mi-
nisterstwie sprawa rozbudowy Fabryki Maszyn
nie jest jak nalezy doceniana, to musze wyrazic¢
obawe, ze ten najwazirejszy bodaj odcinek frontu
wielkiej racjonalizacji przemystu naftowego moze
sie zatamac¢. Wiec apeluje — niech przemyst naf-
towy nie dopusci do tego!

3. O sprawie wtasciwego podejscia 'terenu do
nowych maszyn z F. M. juz mowitem. Chce tu je-
szcze raz podkresli¢, ze do prototypow, czy sztuk
z prébnej serii tych maszyn musicie podchodzié¢
nic tylko z punktu widzenia wykonania Waszego
planu, ale z troskliwg opiekg i obserwacjg, na kto-
rej wyn'ki my niecierpliwie czekamy, aby nastep-
ng serie moc ewentualnie poprawi¢ i ulepszyc.
Bez tej wspoOtpracy nie unikniemy niepotrzebnych
nieporozumien i nie dojdziemy do poprawnej pro-
dukcji naszego sprzetu tak predko, jak tego wy-
maga dcfbro przemystu.

4. Szkolen:'e techniczne zalég i usprawnianie
obstugi maszyn lezy napewno w Waszym progra-
mie. Nie bede sie wiec nad tym rozwodzit — no-
tujgc to tylko jako jeden z waznych wspotczyn-
nikow wielkiej racjonalizacji przemystu nafto-
wego.

A teraz jeszcze kilka uwag o racjonalizacji ma-
lej, terenowej.

Jej problemy sg na codzien i lezg w wielkun
wachlarzu maszyn i urzadzen wierlniczo-eksplo-
atacyjnych, od drobnych elementéw maszynowych
poczawszy az do catych mechanizmdw i zespotow.
I jakkolwiek jest to witasciwie temat dla racjona-
lizatorébw — konstruktorow, to jednak kazdy me-
chanik od S$lusarza poczawszy moze tu wnies¢
usprawnienie — zw#aszcza w maszynach nowych,
jeszcze nie wyprébowanych.

Zjazd racjonalizatorow nie ma zadaira stawia-
nia konkretnej tematyki usprawnien. Ale —
chciatbym przypomnie¢ pewne problemy z uzy-
wanych maszyn i urzadzen, ktére powinny zain-
teresowa¢ naszych racjonalizatorow.

Wezmy wiertnice SM4, po przerébce SM FM.
Poddaje pod rozwage:

a) jezeli wiertnica ta ma by¢ przewozna, to
w taki sposdb, aby przejezdzata na wiasnych
kolach w catosci, bez potrzeby oddzielnego
transportowania jej czesci sktadowych;

b) prohlem koniecznos$ci pasa wiertniczego jako
amortyzatora dla samego mechanizmu wier-
tniczego;

c) wiertnica SM4 i SM FM pracuje w ten spo-
sob, ze jej sprzegto gtdowne znajduje sie poza
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skrzynig biegbw. Wymaga to zatrzymania
silnika dla zmiany tych biegow lub stosowa-
nia luznej tarczy pasowej na przystawce do
wiertnicy. Jezeli zatozymy jeszcze, ze praca
mechanizmu w’erlniézego na sprzegle cier-
nym moze by¢ korzystna, to co powiedzg da-
lej racjonalizatorzy?

Maszt teleskopowy «Narada», o ktorym juz
wspominatem, zostat przez liczne kopalnie przy-
jety pozytywnie, pomijajac drobne usterki pier-
wszego wykonania. Byty jednak placdwki KN,
ktore — moze nawet nie zaznajomiwszy sie do-
ktadnie z jego budowga i sposobem montazu —
ustosunkowaty sie do tej konstrukcji negatywnie,
nie precyzujac zresztg nalezycie zarzutéw. Moze
racjonalizatorzy z tych kopalh powiedza, co im
sie nie podoba, i jak by to byto lepiej. Informuje
tylko, ze konstrukcja kosza zostata juz znreniona
i maszty obecnie produkowane majg juz zatrzaski
zabezpieczajgce przy stawianiu. Zmierzamy nadto
do przeprowadzenia na terenie naszej fabryki po-
kazowego stawiania masztu, na ktore zaprosimy
zainteresowanych z wszystkich KN.

Sprawa narzedzi udarowych (Swidry, nozyce,
obciazniki, tyzki) wyglada w przemys$le naftowym
tak, jak by tu juz nic nie dato sie usprawnic.

A przeciez przez te wtasnie elementy warsztatu
wiertniczego macie najwiecej stojek na kopal-
niach. Wprawdzie wykonywane one sg z wypro-
bowanej stali weglistej wyzszej jakosci (nie z ze-
laza, jak to jedna z Dyrekcji KN podata przy
usprawiedliwianiu niewykonania planu), ale czy
nie lepsza bytaby inna stal, moze stopowa, jak to
juz zawnioskowat jeden racjonalizator w FM od-
nos$nie nozyc? A moze na Swidry nadawataby sie
tym bardziej odpow:ednio twarda stal stopowa?
A moze je utwardzaé powierzchniowo?

A teraz w sprawie nozyc wiertniczych. Niektorzy
wiertmcy podnosili juz i podnosza, ze nozyce —
element tak drogi i ktopotliwy w ruchu — nie sg
w pewnych warunkach wiercenia w ogole potrze-
bne i wierci s:e dobrze bez nich. Racjonalizatorzy,
przeanalizujcie, czy przy jakiej$ modyfikacji w in-
nych czesciach zespotu wiertniczego nie datoby sie
ten kosztowny element w ogéle wyeliminowac.

A maszty eksploatacyjne. Na tym odcinku u nas,
to naprawde «co kraj — to obyczaj». Niewatpli-
wie typizacja usunie ten batagan. Ale wtasdnie,
aby jej przyjsé z pomocag, moze racjonalizatorzy
co$ tu jeszcze wymyslag ddbrego. Zaznaczam, ze
Fabryka Maszyn wypuscita maszty teleskopowe
(usprawnienie). GKN otrzymato juz dwa komplety
z wozkami, SKN weZmie jeden. Czekamy na rela-
cje z ich pracy. Moze racjonalizatorzy przeanali-
zuja ten typ i po ewentualnych poprawkach bedzie
mogt by¢ uznany jako normalny.

W akcji racjonalizacji wielkiej i terenowej prze-
mystu naftowego winien wzig¢ czynny udziat tak-
ze G¥owny Instytut Naftowy, ktéry dotychczas —
podobnie jak caly przemyst naftowy — nastawio-
ny jest raczej na zagadnienia technologiczne czy-
stego wiertmetwa czy eksploatacji. Skoro za$ ra-
cjonalizacja tych dziedzin — to ich mechanizacja,
nalezy rozbudowac dziaty GIN w tym wtasnie kie-



runku. Powinny one podej$¢ w sposdb usystema-
tyzowany do lezagcych w eh zakresie problemdw,
bo jak dotychczas problematyka mechaniki nafto-
wej jest w GIN podejmowana raczej dorywczo.
Podsumowujac, pragne raz jeszcze podkreslic,
ze ze stanowiska mojego, jako mechanika, pierw-
szym, czotowym zagadnieniem racjonalizacji
w przemysle naftowym powinna by¢é mechanizacja
wiertnictwa i eksploatacji. Jestem przekonany, ze
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wszyscy to podswiadomie czujecie, ale za mato
sig to propaguje i za mato sie robi dla realizacji
tej tezy. Niech wiec dzisiejszy Zjazd Racjonaliza-
torow bedzie punktem zwrotnym, niech rozw nie
wielkg i matg racjonalizacje w postaci intensy-
wnej mechanizacji, ktora jest bez watpien a pier-
wszym warunkiem wykonania Planu 6-lelniego
przez wiertnictwo i eksploatacje przemystu nafto-
wego.

Usprawnienie urzadzen do odgazolinowania gazu
{Referat wygtoszony na Zjezdzie Racjonalizatorow Przemystu Naftowego)

Gazoliniarnie niedawno przekonstruowane we-
dtug nowoczesnych zasad pracujg stosunkowo le-
piej od urzadzen eksploatacyjnych, choc'az prace
rekonstrukcyjne nie zostaly doprowadzone do
konca.

Gazolina jest lak cennym produktem, ze na-
lezy racjonalnie wyzyska¢ kazdy kilogram lego
p6tfabrykatu. Na wslep e nalezy wyjasni¢ pozy-
cje, jakg powinna zajmowaé gazolina w naszym
gospodarstwie, przy czym rozwazania te muszg
by¢ natury zarowno ilosciowej jak réwniez jako-
Sciowej. Rozchodzi sie o niektore frakcje gazoliny,
ktére nadajg sie do uzyskan a wysoko wartoscio-
wych produktéw, jezeli tylko ilos¢ ich usprawie-
dliwi kalkulacje gospodarczg, a wiec np. eter izo-
propylowy lub izooktan. W obecnych warunkach
te zagadn'enia nie zdajg sie by¢ aktualne, nato-
miast wazne jest racjonalne zuzycie propanu i bu-
tanu w formie chemicznie niezmienionej, a wiec
w postaci tzw. gazu ptynnego.

Na temat wysokiej wartosci propanu dla celdw
selektywnej rafinacji olejow odpada dyskusja
i nalezatoby tylko ustal'c zapotrzebowanie pro-
panu do tego celu w planie na dtuzszy okres cza-
su. Niema natomiast zdecydowanego pogladu do
jakich celéw i w jakiej formie nalezy uzywac pro-
panu i butanu poza rafinacjg olejow. Jeszcze ra-
cjonalniejsza jest dystrybucja tych produktow
w formie gazu ptynnego w butlach stalowych do
napedu pojazdow mechanicznych, do uzytku jako
paliwa w iaboratoriach, do napedu silnikéw ben-
zynowych, o ile kalkulacja gospodarcza to uspra-
wiedliwia.

Nasuwa natonrast watpliwosci, czy racjonalne
jest wzbogacenie miejskiego gazu weglowego przez
karburyzacje powietrza gazem pitynnym, ponie-
waz jest to droga dtuzsza i drozsza od wzbogace-
nia np. dodatkiem gazu ziemnego (metanu).
O wiele lamej przedstawiatoby sie np. nieadsor-
bowanie propanu w gazoliniarni, lecz wpuszcza-
nie go do gazu odgazolinowanego, ktory zostaje
doprowadzony miedzy innymi takze i do gazowni
miejskich, a wiec wzbogaci gaz weglowy droga
znacznie tansza. Jest to wazny problem gospodar-
czy, ktdry moze by¢ rozwigzany ostatecznie tylko
w oparc'u o doktadng kalkulacje. Racjonalne zu-

zytkowanie propanu jest zagadnieniem pilnym, ta-
czy sie bowiem $cisle z metodg pracy gazoliniarn
i ma zasadn‘czy wptyw na ich koszt ruchu.

Przechodzac po kolei poszczeg6lne fazy wy-
twdrczosci gazoliny surowej, pierwszym i najbar-
dziej pilnym, a zarazem najtatwiejszym zagadnie-
niem racjonalizatorskim jest ujecie gazéw nie
ujetych, oraz odgazolinowanie gazoéw dotychczas
jeszcze n'e odgazolinowanych.

Na pierwszy rzut oka proste zagadnienie w pra-
ktyce moze spowodowaé trudnosci, jezeli chodzi
0 rentownosé przy matych ilosciach gazu, a szcze-
golnie w terenie odlegtym od istniejgcych gazoli-
niarin. Dla odosobnionych terendéw kalkulacja wy-
kaze, czy optaci sie potozy¢ rurocigg wzglednie
dwa rurociaggi, tj. dla gazéw gazol nowych i od-
gazolinowanych, wzglednie w jakim czasie ruro-
cigg laki sie zamortyzuje. Z reguty bowiem da-
zy¢ nalezy do koncepcji rurociggu, poniewaz in-
stalacja samodzielnej gazoliniarni o malej pro-
dukcji jest zbyt droga w eksploatacji, juz chocby
tylko z uwagi na koszty obstugi, magazynowania
1 transportu.

Dla matych instalacyj nalezy wykluczy¢ gazoli-
niarnie olejowa, ktéra w racjonalnym rozwigzaniu
wymaga drogich urzadzen dla zautomatyzowania
ruchu. Gazoliniarnia kompresyjna, tak jak ona
byta rozwigzana dotychczas, n'e moze da¢ wyso-
kiej sprawnosci, a w wielu wypadkach wymaga-
taby wysokiego a wiec i kosztownego sprezania
gazu, co zwitaszcza przy matych wydatkach jest
nierentowne. Pozostaje gazoliniarnia adsorpcyina
weglowa. Tutaj potrzeba rozwia¢ ztudzenia, jakim
podlegali a zdaje sie jeszcze podlegajg nie tylko
laicy, ale nawet i fachowcy odnosnie tak zwanej
gazoliniarni przenosnej. Pod tym nrianem prébo-
wali niektorzy niesumienni przedstawiciele frm
zagranicznych przemyci¢ za drogie pienigdze ich
gospodarczo dla nas zupetnie nieuzasadnione kon-
cepcje konstrukcyjne.

Instalacje gazoliniarni przeno$nej mozna uznac
za zwyczajny nonsens, poniewaz praktyka wyka-
zuje, ze gaz wydobywamy z odwiertéw przez dzie-
sigtki lat i zazwyczaj w miare postepu czasu wzra-
sta zawarto$¢ gazoliny w 1 m3 gazu. chociaz 'los¢
jego spada; instalacje gazolinowe state, racjonal-
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nie zaprojektowane sg zatem nawet wiecej uspra-
wiedliwione, anizeli urzadzenia ropne lub inne.
Pozostaje zatem wedtug tych wywoddéw opraco-
wacé konstrukcje taniej, malej i rentownej gazoli-
niarni weglowej dla pél naftowych, posiadajgcych
gaz gazolinowy, dla ktérych bytoby nierentowne

potaczenie gazociggami z gazolinarng istniejacga.'

Zainstalowanie gazoliniarni kompresyjnej dla
tych pdl miatoby usprawiedliwienie tylko przy du-
zej zawartosci gazoliny i gdyby nie zalezalo na
wysokiej wydajnosci. Wykroplenic gazoliny przez
oziebianie moze mie¢ gospodarcze usprawniedli-
wicnie przy bardzo wysokim ci$nieniu gazu rzedu
stu atmosfer, gdy gaz zawiera duzo gazoliny i nie
zalezy nam na wysokiej wydajnosci propanu.

Drug'm z kolei tematem usprawnienia jest do-
ktadny iloSciowy i jakoSciowy ponrar gazu.

Pomiar ilosciowy jest tatwiejszy i nalezatoby
tylko przekontrolowa¢ zwezki, aparaty samopiszga-
ce oraz aparaty do pomiaru ciezaru witasciwego
gazu. Zwtaszcza na sprawne funkcjonowanie tych
ostatnich nalezy potozyé nacisk, poniewaz ciezar
wiasciwy wzglednie rOzirca ciezarow witasciwych
gazu wchodzacego i wychodzacego z gazoliniarni
daje cenne wskazowki dla prowadzenia racjonal-
nego ruchu gazoliniarni.

W lej dziedzinie wynalazczo$¢ ma szerokie
i wdzieczne pole do pracy, zwitaszcza jezeli chodzi
0 samop:‘szace aparaty. Warto zaleci¢ usprawnie-
nie przez zastosowanie tzw. wagi gazowej, pole-
gajacej na statym pomiarze réznicy ciezarow wia-
Sciwych gazu i powietrza przy pomocy mikroma-
nometru. Nalezy zachec'¢ racjonalizatorow pre-
miami, aby w jak najkrétszym czasie wszystkie
gazoliniarnie posiadaty dobrze i pewnie funkcjo-
nujace aparaty rejestrujgce w sposéb ciggty ro-
znice ciezarow gazu w gazoliniarni.

W zakresie pomiaréw jakosciowych jest zna-
cznie wiecej do zrob'enia i nalezy sie zastanowic,
w jakim kierunku poprowadzi¢ prace racjonaliza-
torskie. Przede wszystkim nie nalezy dgzy¢ do wy-
posazenia wszystkich gazoliniari w najnowocze-
$niejsze urzadzenia, poniewaz bytoby to bardzo
kosztowne a poza tym nie celowe. Racjonalne by-
toby utworzenie przy jednej z gazoliniarn wiek-
szego laboratorium dla obstug' wszystkich gazoli-
niarn, jezeli chodzi o pomiary kontrolne. Poza
tym kazda gazoliniarnia powinna mie¢ komplet
wiasny aparatow w zakresie skromniejszym lecz
wystarczajagcym do prowadzenia ruchu. Do wypo-
sazenia centralnego laboratorium nalezatoby
oprocz typowych aparatéw, przewidzianych dla
kazdej gazoliniarni, doda¢ nastepujgce aparaty
specpalne: aparat Podbieln'aka, spektrograf roz-
szerzony dla badania gazoéw i aparaty do badania
wegla aktywnego, jak réwniez urzadzenia przeno-
$ne do pomiaru zuzycia pary wodnej.

Ten najskromniejszy program powinien by¢ ko-
lejno urzeczyw'stniany, poczynajac od pomiarow
najprostszych, ktérych celem jest ustalenie zawar-
tosci gazoliny w gazie i zbadanie skladu gazu ga-
zolinowego oraz odgazolinowanego. Aparatura
w gazoliniarA: powinna by¢ tak wykonana i opa-
nowana przez personel, aby mozna byto stale
kontrolowaé kazdy adsorber, przy kazdym nasy-
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ceniu, a nie jak to ma obeeme miejsce — w naj-
lepszym wypadku — dorywczo i niekompletnie.
Do tak utozonej pracy potrzebny jest staty wy-
kwalifikowany personel; dotychczas pomiary —
0 ile w ogole sie je przeprowadza — wykonuje n'e
zawsze odpowiednio wyksztatcony deslylator.

Z pomiarami $ciSle zwigzana jest stata kontrola
ruchu. W kazdej gazoliniarni powinien sie znaj-
dowa¢ komp letny, przejrzysty i aktu-
alny schemat instalacji. Niestety, w wielu wy-
padkach tylko nieliczni wtajemniczeni znaja
wszystkie potgczenia, czesto nie mozna pewnie
sLwierdzi¢, jakie sg potgczen a rurociggéw i gdzie
nalezy szuka¢ ewentualnego btedu. Ponadto w ka-
zdej gazoliniarni powinien by¢é wywieszony sche-
mat pracy, dla racjonalizatoréw za$ w zwigzku
z kontrolg ruchu — oprécz wyzej wymienionych
urzadzen, jeszcze nastepujgce: szybka kontrola
wilgotno$ci wegla, pomiar ciezaru wiasciwego ga-
zoliny o wysokiej preznosci par, aparat do stan-
dartowego szybkiego oznaczania zawartosci gazo-
liny w gazie z ruchowego punktu widzenia.

Sama aparatura naszych gazoliniarh nasuwa
nastepujace uwagi: Klapy obiegowe nalezy sta-
rannie uszczelni¢ przez dopasowanie grzybka kla-
py do siedzenia, a nie przez naktadanie nadmier-
nych ciezar6w. Czesto klapy takie sg unierucho-
mione z powodu nieszczelno$ci i na wypadek po-
zaru lub zaburzenia w c:$nieniu nie spetniajg swe-
go zadania. Filtrom nalezy poswieci¢ duzo uwa-
gi, czesto je kontrolowaé, czysci¢ (destylowac)
lwymieniaé¢ tadunki. W adsorberach nalezy prze-
konlrolowa¢ wszystkie wentyle na szczelno$¢,
ktora jest pierwszym warunkiem sprawnej pracy
gazor.niar.ni. Uzupetni¢ wentyle do «ciecia» desty-
lacji w tych adsorberach, gdzie ich nie ma. We-
giel aktywny nalezy czesto przesiewaé, oddzielaé
miat i uzupetniaé gdérne warstwy weglem nowym
0 duzej aktywnosci.

Jednym z najpowazniejszych, a zarazem naj-
trudniejszych zagadniern jest odpowiednie obcig-
zenie wegla. Jezeli wspomniana wyzej zasada nie-
zbyt wysokiej wydajnosci propanu nie bedzie
przyjeta, wowczas nalezy dazy¢ do niskich obcia-
zen wegla okoto 2%, aby nie nastgpit punkt prze-
tomu dla propanu. Jest to bardzo mskie i dotych-
czas u nas nie praktykowane obcigzenie. Tru-
dnos¢ lezy nie w samym obcigzeniu, lecz w zwie-
kszeniu ilosci cykli, a wiec przede wszystkim
w zwiekszeniu zuzycia paiy, zuzyciu mocy dla
napedu wentylatoréw (sprezarek) do przettacza-
nia igazu obiegowego, w zwiekszonym zuzycu
wegla i armatury czyli w sumie w znacznym
1 wprost niepomiernym zwiekszen'u kosztéw pro-
dukcji.

Dlatego nalezy sie powaznie zastanowié¢ nad
dazeniem do otrzyman a w naszych gazoliniar-
njach maksimum wydajnosci propanu, gdyz nie
jest to problem tatwy. Przy najwyzszej wydajno-
§ci propanu, cata praca gazoliniarni musi
gruntownej zmianie w kierunku przyspieszenia
catego ruchu, skrdcenia czasu destylacji i rege-
neracji wegla. Jezeli chodzi o racjonalne nasyca-
nie, to nie wydaje sie wskazane wprowadzanie
dodatkowej absorpcji w oleju absorpcyjnym, co

ulec—
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skomplikowatoby tylko ruch fibez zadnego efektu.
Jedynym racjonalnym rozwigzaniem zdaje sie
by¢ adsorpcja szeregowa, a w.ec nasycenie pier-
wszego adsorber4d az do obcigzenia np. 12%,
a drugiego, potgczonego z pierwszym w szereg,
do ok. 2%. Ratunkiem przy tego rodzaju lub po-
dobnej pracy bedzie obnizenie zuzycia pary przez
krotkotrwatg destylacje z krytyczng szybkoscig
wyptywu pary, zuzycie wody goracej (kondensatu)
i wyzyskanie ciepta kondensacji dla podgrzewa-
nia gazu obiegowego.

Niestety przy niezbyt wygoérowanym — jak na
obecne konstrukcje — zuzyciu pary destylacyjnej
w iloSci okoto 3 kg na 1 kg gazoliny, bilans termi-
czny wypada wprost l'alalnie. Entalpia kondensa-
cji dla 1 kg gazoliny wynosi $rednio ponizej 100
Kcal, za$ dla pary wodnej powyzej 500 Kcal, czyli
ze ilos¢ ciepta, jakg nalezy odebra¢ przy konden-
sacji destylatdéw z adsorberd jest okoto pietnascie
razy wieksza dla pary wodnej niz dla produktu.

Tutaj trzeba koniecznie wkroczy¢ bardzo ener-
gicznie, a wiec przede wszystkim pomierzy¢ isto-
tne zuzycie pary wodnej i zaagitowaé szerokie
kota wynalazcéw, aby zajety sie powaznie tym
problemem. Jako program natychmiastowy az do
zgtoszenia pomystow lepszych poddaje autor uto-
zene takiego schematu pracy, by okresy desty-
lacji nakrywatly sie z okresami podgrzewania
gazu obiegowego dla uzyskania przez wymiennik
ciepta olbrzymich ilosci energii cieplnej, dzisiaj
w, marnotrawny spos6b traconych.

Drugim wskazaniem bedzie uzycie gorgcych
kondensatéw pary wodnej do zasilania kottow.
Problem ten #gczy sie jednak z zagadnieniem bez-
wzglednego zabezpieczenia przed wttoczeniem do
kolia parowego gazol ny, nie tylko przez niedbal-
stwo lub pomytke, lecz takze w formie emulsji
gazoliny z woda, ktéra w pewnych warunkach po-
wstaje.

Pomys$lne rozwigzanie tych dwodch zagadnien
stanowitoby naprawde milowy krok naprzod
w technologii gazu ziemnego i jest bardzo wdzie-
cznym polem do popisu dla naszych racjonaliza-
tor6w. Odnosne poréwnania przeprowadzi¢ nalezy
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tylko na podstawie wiarygodnych i prawidtowo
wykonanych pomiarow, dokonanych
przed oraz po ulepszeniu.

Z problemem tym 1tgczy sie zmniejszenie zu-
zycia wody chtodzacej przez odpuszczali'e mozli-
wie goragcego kondensatu natychmiast po skon-
densowaniu pary wodnej, a wiec w pierwszym
kondensatorze.

Celem skrocenia czasu regeneracji., nalezy bez-
wzglednie we wszystkich gazoliniarniach zasto-
sowaé podwdjne sita i podwdjne warstwy wegla
dla zwiekszenia ilosci gazdw obiegowych.

Jak widzimy, wysoka wydajnos$¢ dla propanu
pocigga za sobg bardzo powazne przerobki i dla-
tego nalezy bardzo rozwaznie i z doktadng kalku-
lacjg podchodzi¢ do tego trudnego zagadnienia.
Najproscej bytoby wybra¢ dla celéw ekspery-
mentalnych jedng z najlepiej nadajacych sie do
lego celu gazoliniari, poczyni¢ tam odpowiednie
adaptacje i przez szereg pomiaréw w ruchu wy-
szukaé najekonomiczniejszy schemat pracy. Spra-
wea biansu gazoliniarni jest sciS$le zwdazana z za-
gadnieniem pomiaru gazu, zarbwmo ilosciowogo
jak i jakosciowego. Jezeli pomiary te bedg posta-
wione na wysokim poziomie, nie bedzie standéw'to
trudnosci wyliczenie stosunku gazoliny uzyskanej
oraz jej sktadnikéw' do zawartosci tych skiadni-
kow' w gazie gazolinowym.

Reasumujgc powyzsze wywody, mozna strescié
je w' pieciu zasadniczych wskazaniach racjonali-
zatorskich:

1. Odpowiednio wyksztatcony i iloSciowo wy-
starczajacy personel pomiarowy.

2. Centralne laboratorium i wyposazenie kaz-

dej gazoliniarni w konieczng aparature kon-
trolng.

3. Ujebe gazéw nie ujetych i ich ddgazoli.no-
wanie.

4. Przerobka jednej z gazoliniarn wedtug zasad
najwyzszej sprawnosci.

5. Przerébka wszystkich pozostatych gazoliniarn
na podstawie wynikow otrzymanych w gazoli-
n arni doswiadczalnej.

Nowa uchwata Rzgdu, dotyczgca wynalazczosci pracowniczej
{Referat wygtoszony na Zjezdzie Racjonalizatorow Przemystu Naftowego)

Majac méwi¢ o nowych przepisach dotyczacych
racjonalizacji i wynalazczo$ci pracowmiczej, tj.
o dekrecie tzdnia 12. IX. 1950 r. i o uchwale Rady
Ministrow z dn’a 14. VI. 1951 r. Nr 291, nalezy
zwrécié najpierw uwage na kilka charakterysty-
cznych momentéw' dzisiejszej narady. Narada ta
ma by¢ podsumowaniem osiggnie¢ na polu racjo-
nalizacji w przemysle naftowym, ma by¢ miej-
scem przenoszenia doswiadczen, miejscem Kkry-
tyki i samokrytyki niedociggnie¢ i wszystkich
niedomagan. Tu mieli sie wypowiedzie¢ racjonah-

zatorzv o tym, co ich boli i o tym, co chcieliby
osiggnat, by wyjs¢ z tej narady wzbogaconymi
w praktyczne wskazowki, jak pokonywac trudnosci
stojgce przed nimi, zeby wypeiné¢ wszystkie za-
dania, jakie stawiajg Partia i Zwigzki Zawodowa
na tym odcinku wykonania planu 6-letniego.
Czy narada spetnita zadania, jakie niewatpliwie
nakreslili sobie organizatorzy? OdpowiedZz musi
wypasé, ze tylko czesciowo. Przyczyny sa za$ na-
stepujace: przede wszystkim nie styszymy gtosow
tych, ktérzy oddolnie majag wptyw na produkcje.
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tj. robotnikéw7 racjonalizatoréw. Zabierali gtos
w dyskusji kierownicy, inzynierowie, a robotnicy
n'e. Mato ich jesit obecnych na jnaradzie w stosun-
ku do pracownikéw technicznych, a ci ktérzy przy-
byli nic zabierajg gtosu, poniewaz nie umieliSmy
wytworzy¢ atmosfery, w ktérej czuli by sie do-
brze, swojo, mieosamotnieni. Gzy uwidocznita sie
tutaj ta serdecznos$¢ wspoipracy miedzy robotni-
kami a aparatem inzynieryjno-technicznym —
nie. Gdzie lezy wina?

Zacznijmy od referatow. Referat pierwszy opra-
cowany dobrze, naukowo, poparty faktami, mowit
jednak tylko o osiggnieciach w przemysle nafto-
wym do roku 1939, o ludziach ktorzy nie zyja, albo
sg za granica, ale ani stowa nic powiedziat o tych,
ktérzy majg w dzisiejszej rzeczywistosci olbrzy-
mie zastugi i osiggniecia w dziedzinie racjonaliza-
cji, ktorzy znajduja sie tu jna sali, w lej chwili
stojg przy swoim warsztacie pracy, sg w pier-
wszych szeregach budowniczych nowej rzeczywi-
stosci, lepszego jutra ludu pracujgcego. Ci ludzie,
ktérzy budujg szczesliwg ojczyzne, wolng od ka-
pitalistow ii wyzyskiwaczy, budujg Polske Ludo-
wa, Socjalistyczng, w tym referacie miejsca nie
mieli.

Referat drugi rzeczowo niezle opracowany, do-
stepny jednak dla ludzi o pewnym przygotowaniu
technicznym. Stowa, jakie sie styszatlo: «My»
i «Wy», dyplom i inzynier, $lusarkg niech zaj-
muje sie $lusarz, samochodem szofer, nie zawie-
raty zachety dla tych, ktorzy stawiajg pierwsze
kroki na polu racjonalizacji i wynalazczo$ci robo-
tniczej. Z referatu nie przebijata mysl zachecajaca
aparat techmczny do wyjscia na spotkanie z ro-
botnikami. Gdy dodamy, ze referaty byty wygto-
szone w formie nieprzystepnej dla robotnikéw, to
trudno mowié¢ o rzeczowej krytyce i o zabieraniu
giosu przez robotnikbw. Co gorsza, n'e byto ani
jednego stowa o zatatwianiu wnioskéw racjonali-
zatorow i wyptacaniu nagrdéd, podczas gdy for-
malnosci — jak nam wiadomo — sg niezatalwiamie
po kilka miesiecy i zamiast przystagpi¢ do analizy
wmosku, to najpierw analizuje sie pomystodawce.

O pracy Zwigzku trudno mi mowi¢, gdyz nie
znam tej pracy na tutejszym terenie, nalezacym
do innego wojewddztwa.

Po tych kilku uwagach wstepnych przechodze
do wtasciwego tematu.

Ruch racjonalizatorski rozpoczat s'e u nas za-
raz po wyzwoleniu w roku 1945. Kiedy trzeba byto
dzwiga¢ z ruin i odbudowywaé zniszczony prze-
myst, zrujnowany przez imperializm hitlerowski,
wledy klasa robotnicza Polski podjeta olbrzymie
dzieto odbudowy przemystu, nie patrzac czy i jaka
dostanie wyptate, bez kierownictwa dyplomowa-
nego i bez aparatu technicznego (bo i tych wojna
nie oszczedzita); robotnicy sami kierowali wow-
czas pracami, wykazujgc pomystowos$é, czego do-
wodem jest przedterminowe wykonanie 3-Ictniego
planu odbudowy.

Od roku 1945 do 1947 racjonalizacja byta raczej
improwizowana, nie byla ujeta w odpowiednie
formy organizacyjne, ktérg ujmujag p6zniejsze od-
powiednie przepisy. Sekretariat CRZZ 18. X. 1949
roku zatwierdzit Regulamin Klubu Techniki i Ra-
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cjonalizacji, a wrslad za nim ukazato sie zarzgdze-
nie Przewodniczacego Panstwowej KonTsji Pla-
nowania Gospodarczego z dnia 26. X. 1949 roku
W sprawie organizowania w7zaktadach pracy tych
klubow.

W dalszym rozwoju ruchu racjonalizatorskiego
Rzad Polski Ludowej, docenajgc twdrczg mysl
szerokich mas, wydat 12. IX. 1950 r. dekret o wy-
nalazczosci pracowniczej, ktéry ukazat sie 20. IX.
1950 z mocg obowigzujacg, a zarzgdzeniem wyko-
nawczym dekretu (byta Uchwala Rady Ministrow
z dnia 14. IV. 1951 r. Nr 291.

Doktadne oméwienie choéby jednej z wymienio-
nych uchwat, zajeto by duzo czasu i nie wszystko
datoby sie zapamietaé, wobec lego dla zachecenia
do szczeg6towego zapoznania sie z tymi zarzadze-
niami przytocze najwazniejsze wyjatki.

W czasie dyskusji jeden z moéwcow zarzucit brak
opieki nad racjonalizatorami i brak odpowiednich
przepisow dla dziatalno$ci klubéw T. i R. Zarzut
len postawit chyba jedyne pod adresem kierow-
nictwa sw-ego zaktadu. Przeciez wymienione prze-
pisy lo nic innego jak wytyczne do pracy i troskli-
wa optoka nad ruchem racjonalizatorskim. Gdy
wzywa sie do otoczenia opieka racjonalizatoréw7 to
nalezy tylko Scisle przestrzega¢ przepisOw i stoso-
wac je wr zaktadzie pracy, bo w nich wyrazona
jest troska Partii, Rzadu i Zwigzkéw Zawdbdo-
wych.

Uchwatg sekr. CRZZ wydany zoslal regulamin
klubow7T. i R., ktéry daje wytyczne, jak je orga-
nizowaé, okresla ich dziatalno$¢ i wyraznie okre-
§la, kto moze zosta¢ cztonkiem klubu. Zadaniem
klubu jest podnoszene ws$rédd pracownikéw7 wia-
domosci Iccimicznych, pobudzanie mys$li twdrczej,
zwiekszanie wartosci zgtaszanych pomystow? Po-
witanie klubu T. i R. inicjuje Rada Zaktadowa
w; porozumieniu z kierownictwem zaktadu. Czton-
kiem za$ klubu moze byé kazdy pracownk zakta-
du, fizyczny czy umystowy, bedacy cztonkiem
Zwigzku Zawddow&go.

Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG z dnia 26.
X. 1949 r. okre$la doktadnie Zrédta, z jakich nalez}7
czerpa¢ fundusze na prowndzenie dz'atalnosci klu-
bow7T. i R., jak rowniez poleca bezzwtoczne dele-
gowanie jednego z wysoko kwalifikowanych pra-
cownikéw technicznych do wspétdziatania w pra-
cach klubu Icerowniiotwn zaktadéw7? zatrudniajg-
cych powyzej 500 os6b. Dekret okresla i rozgrani-
cza pomysty racjonalizalorskie*na wynalazki, udo-
skonalenia i usprawnienia i stwierdza, ze wtasci-
cielem patentu jest panstwowy czy uspoteczniony
zaktad pracy, Ktory ponosi koszty zwigzane z for-
malnosSciami uzyskania patentu. Na karcie wyna-
lazku, udoskonalenia, czy usprawnienia pracow-
niczego umieszcza sie imie i nazw'sko tworcy,
grupy lub zespotu. Patent na nazwisko prywatnej
osoby moze by¢é wydany wtedy, kiedy zaktad pan-
stwowy lub uspoteczniony nie skorzysta z pro-
jektu.

Dekret zobowigzuje kierownictwo do udzielania
wszechstronnej pomocy przy opracowywaniu ire-
alizacji projektu pracowniczego. Art. 24 okredla
spnkcje karne w razie nie przestrzegania przepi-
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sow; posiadto z dekretu dowiadujemy sie, jakie
pomysty, gdzie i do kogo nalezy zgtaszac.

Uchwata Rady Ministrow z dnia 14. 1V. 1951 r.

Nr 291 dotyczy wynagradzania twdrcéw wyna-
lazkéw, udoskonaleh i usprawnien technicznych.
Zawiera ona 41 punktéw, z ktorych przytocze tylko
niektore; mp. art. 5 podaje: «Wynagrodzenie za
projekt opracowany wspoOlnie przez Kkilka o0sdb
dzieli sie miedzy te osoby zgodnie z zawartym
miedzy nimi porozumieniem. W braku porozu-
mienia, wynagrodzenie wyptaca sie w czeSciach
rownych.» W celu utatwienia obliczenia wynagro-
dzenia jest umieszczona tabela, podajgca wyso-
ko$¢ procentu w pierwszym i w nastepnym zakta-
dzie, zaleznie od oszczednos$ci rocznej, uzyskanej
przez zastosowanie pomystu, ktéra w mys$l art. 8
jest podsLawg do obliczenia nagrody. Bardzo ko-
rzystny dla racjonalizatoréw jest art. 14 podajacy,
ze wynagrodzenie powieksza sie:

a) w przypadku ztozenia z projektem opisu te-
chnicznego i niezbednych rysunkéw ogol-
nych — o 10% zasadniczej premii,

b) w przypadku ztozenia kompletnego opraco-
wania wykonawczego, jak rysunkdéw wyko ¢
nawczych, montazowych, opisu procesu te-
chnologicznego, receptury lub innych szcze-
gotowych materiatdw potrzebnych dla zrea-
lizowania projektu — o 25% zasadniczego
wynagrodzenia.

¢) w przypadku ztozenia modelu potrzebnego
dla wyjasnienia istoty projektu — o 30% za-
sadniczego 'wynagrodzenia.

Zachetg dla racjonalizatoréw jest art. 15. Jezeli
udoskonalenie techniczne lub usprawnienie zosta-
ne wprowadzone w zycie w wiecej niz w jednym
zaktadzie pracy, tworcy wyptaca sie dodatkowe
wynagrodzenie w zaleznos$ci od oszczednosci osig-
gnietych w nastepnych zaktadach pracy, pod wa-
runkiem, ze udoskonalenie techniczne lub uspraw-
nienie zostanie zastosowane nie p6zniej, niz w ter-
minie 12 miesiecy od daty zastosowania w pierw-
szym zaktadzie pracy. Przy wyptacie dodatkowego
wynagrodzenia nie potrgca sie kwot wyptaconych
Iwercy w pierwszym zaktadzie pracy.

Jakze wyraznie Rada Ministr6w docenia mysl
racjonalizatora, skoro w art. 18 normuje, ze «Wy-
nagrodzenie za wynalazki wyptaca sie niezaleznie
od stanowiska zajmowanego przez twdrce w za-
ktadzie pracy.»

Art. 27 usuwa wszelkie dotychczasowe niepew-
nosci i rézne interpretacje odnos$nie zmiany norm
na skutek zastosowania pomystu racjonalizator-
skiego i precyzuje jasno: «Jezeli przyjety do wy-
korzyslaira projekt zmienia normy techniczne
i kalkulacyjne, jednostka, ktorej projekt zostat
przyjety do wykorzystania, jest obowigzana wypro-
wadzi¢ nowe normy techniczne i kalkulacyjne ro-
wnoczes$nie z przystgpieniem do zas:tosowrania pro-
jektu. W stosunku do tworcy projektu poprzednie
normy utrzymuje sie na przeciag 6 miesiecy, li-
czac od pierwszego dnia zastosowania jego pro-
jektu.»

Art. 32 okresla wysoko$¢ i terminy nagrod dla
twdrcow pomystow:
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a) wynagrodzenie do 500 zt wyptaca sie tworcy

w terminie 14 dni od dnia wprowadzenia w7 zycie
projektu,

h) wynagrodzenie przewyzszajace 500 zt wy-
ptaca sie w wysokosci 25%, lecz nie nmiej n'z 500
zt, w terminie miesiecznym od dnia zatwierdzenia
planu wykorzystania projektu, nastepnie 25% o0g06l-
nej kwoty wy.nagrodzenia wyptaca sie¢ w terminie
miesiecznym po uptywie 6 miesiecy wykorzysta-
nia przyjetego projektu, pozostatg zas czes¢ wyna-
grodzenia po ponownym obliczaniu faktycznie
uzyskanych oszczedno$ci przez zastosowanie pro-
jektu, nie pézZniej niz w ciggu 2 miesiecy od daty
zakonczenia pierwszego roku wykorzystania pro-
jektu.

Nad artykutem tym nalezy sie chwile zatrzy-
mac i wyjasni¢ pewnie watpliwosci, ktore mogtyby
sie nasungC racjonalizatorom z powodu roztoze-
nia wynagrodzenia na caty rok. Mogliby niejeden
powdedzie¢, poco tak dtugo czekac? Otéz to czeka-
nie jest w interesie samego tworcy wynalazku
pracowniczego, udoskonalenia czy usprawnienia,
a trzeba pamieta¢, ze nie wolno dziata¢ ani na
szkode pracownika ani zaktadu. Dotychczas ilez
lo razy komisja usprawnief wniosek zatwierdzita,
premie twoérca pomystu otrzymat, a wniosek m:e
zostat zastosowany na zaktadzie. Ile lakie poste-
powanie przynosito szkody, racjonalizator nie
mogt wyprébowac swoich sit i buntujgc sie wre-
wnelrznie, ze mys$l jego zostata zlekcewazona,
zniechecat sie catkowdcie do catej akcji. Dano m,u
kilkaset ztotych na odczepne, a Panstwo ponosito
duze slraljo

Wezmy inny przyktad. Komisja usprawnien
rozpatrzyta wniosek, skalkulowono oszczednosci
roczne i takag kalkulacje mniej czy wiecej $cistg
przyjeto, a po wyptaceniu nagrody juz wiecej nie
wracano do tej sprawy. Tymczasem uzyskane
oszczednosci na przestrzeni roku grubo przewyz-
szyty obkczone, z czego pomystodawca juz nie
miat zadnej korzysci. Na podstawie obecnej
uchwaty mozna po roku obliczy¢ doktadnie oszcze-
dnos$¢ i sprawiedkwie wyptacié. Tworca pomystu
jak i administracja zaktadu musi sie zaintereso-
wacé usprawnieniem na przestrzeni catego roku.

Art. 41 ustala, ze uchwata wghodzi w7 zycie
z dniem ogtoszenia, przy czym jednoczes$nie tracg
moc obowigzujgcg dotychczasow® przepisy w za-
kresie unormowanym tg uchwalg.

Na zakonhczenie pragne dac¢ kilka praktycznych
wskazowek, jak prowadzié¢ prace w7 klubach T.
i R. Gdy Klub Techniki i Racjonalizacji chce do-
brze spetni¢ swe zadania, unikng¢' niedomdéwien
czy to z racjonalizatorami czy z administracja,
unikng¢ niepotrzebnycli zgrzytéw?7 jbtadzenia
w7 niepewnosci, winien natychmiast zaopatrzy¢
sie wé wszystkie omOwione tu przepisy. Zarzad
klubu T. i R. musi zapoznac¢ sie z nimi, jak sie to
moéwi, «od deski do desie», wonny one by¢ przed-
miotem obrad kilku posiedzen zarzgdu z udziatem
jak najwiekszej ilosci cztonkéw7 Po zapoznaniu
sie z przepisami, praca stanie sie dla was o wiele
tatwuejsza. Znajgc dobrze przepisy podniesione
swz wiadomos$ci, poznacie, w7 jaki spos6b nalezy
korzystaé z dobrodziejstw? jakie nam daje Rzad
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Polski Ludowej, jak otoczy¢ opiekg cztowieka
pracy, jak pod przewodnictwem PZPR walczy¢
0 dobrobyt szerokich mas pracujacych. Rzad sa-
nacyjny Polski przedwrze$niowej hal sie Swiado-
mych obywateli, Rzad Polski Ludowej pragnie
mie¢ obywatel: uswiadomionych i usilnie im po-
maga na kazdym odcinku zycia gospodarczego
1 kulturalnego. Im wyzsza bedzie u nas. Swiado-
mos$¢ zawodowa, tym wyzsza bedzie i Swiadomos$¢
ideologiczna; tym skuteczniejsza walka z wrogami
ludu pracujacego, to jest z imperialistami anglo-

Mgr Inz. Wiadystaw Windisz

Czechowice
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amerykanskhni i ich stugusami, ktérzy chcieliby
odebra¢ nam wolnos$¢, rozpetac nowg pozoge wo-
jenng i zaku¢ w kajdany kapitalistycznej niewoli.

Byé swiadomym — to kocha¢ naszg ojczyzne,
ojczyzne ludu pracujgcego, to wzajemnie wycho-
wywac sie w duchu internacjonalizmu, w duchu
solidarno$ci robotniczej catego Swiata, obudowac
lepsze jutro, ktéremu na imie socjalizm, $wiado-
mos$¢ robotnicza, to mobilizacja wszystkich sit po-
stepowych do walki o utrwalenie pokoju na
Swiecie.

Nowe drogi ruchu racjonalizatorskiego
(Referat wygtoszony na Zjezdzi¢ Racjonalizatorow Przemystu Naftowego)

Streszczenie

Referat opisuje nowg wyzszg forme ruchu racjo-
nalizatorskiego powstata na Slasku, mianowicie ra-

cjonalizatorstwa zespotowego przez tworzenie od-

dziatowych brygad robotniczo-inzynierskich i ogdl-
no-oddziatowych-koordynacyjnych. Omawia kilka
przyktadéw pracy rafineryjnej jako ilustracje no-
wej metody, nadajacej sie do wprowadzenia do
kazdego zaktadu.

Analiza wynikéw pracy Klubéw Techniki i Ra-
cjonalizacji pozwala zatozyé, ze kluby pracowaty
z rozmachem i ze przejawiaty duzg aktywnos¢.
Oznacza to: 1) regularne zebran‘a, 2) przeprowa-
dzanie ankiet, majacych na celu spopularyzowa-
nie prac racjonalizatorskich, 3) organizowanie
kursow doksztatcajagcych, 4) urzadzanie wycie-
czek, odczytow, pogadanek ild. W niektérych wy-
padkach ze wzgledu na miejscowe warunki pra-
ca ta moze kulata, jednak — jak wynika ze spra-
wozdan — zostaty osiggniete do$¢ znaczne oszcze-
dnosci. Np. racjonalizatorzy jednej rafinerii osig-
gneli oszczednosci:

w roku 1949 ... zt 53 000 000
, 1950 "

Zatozenie to jest potrzebne po to, by robiac
krok naprzod widzie¢, ze to co za nami, ma juz
grunt urobiony i twardy.

Po ogromnych zniszczeniach wojennych, 6 lat
odbudowy milowym krokiem posuneto naprzéd
przemyst rafineryjny, mimo to daleko w tyle sto-
imy w rzedzie tych panstw, ktérych przemyst ra-
fineryjny stoi na najwyzszym poziomie techniki.
Przed naszym przemystem naftowym stoi ogrom-
ne zadanie: unowocze$nienie zaktadéw i uspraw-
nienie prac w zaktadach. W zadaniu tym niepo-
$lednig role do spehrania majg Kluby Techniki
i Racjonalizacji.

Na czotd zagadnien rafineryjnych wysuwajg sie
problemy:

1) obnizenie strat magazynowania,

2) podniesienie jakosci olejéw smarowych

a w szczegdlnosci olejow silnikowych,

3) automatyzacja procesow,

4) obnizenie zlewodw,

5) racjonalne wykorzystanie odpadkéw rafine-
ryjnych.

Problemy wyzej wspomniane wymagajg n'e je-

dnostkowej, lecz zespotowej pracy, dlatego lez
z pojedynczego, indywidualnego racjonalizator-
stwa musimy wej$¢ na nowe drogi — drogi ra-

cjonalizatorstwa zespotowego, przez stworzenie
brygad, zespotow robotniczo-inzynierskich. Takie
zespoty istniejg juz w niektérych zaktadach $lg-
skich, jak podano na zjezdzi¢ przewodniczacych
Klubéw Techniki i RacjonaPzacji wojewddztwa
katowickiego. W Hucie liaildon tego rodzaju sy-
stem zastosowano juz od dawna, osiggajgc bardzo
dobre wyniki.

Na czym polega racjonaPzalorslwo zespolowe?

Odpowiedz na pytanie daje projekt opracowany
przez mgr inz. Mechanika Tadeusza, ktory w naj-
wazniejszych szczegotach dostownie przedstawia
sie nastepujgco: «Celem .robotniczo-inzyn:erskich
brygad racjonalizatorskich jest potgczenie twar-
czej inicjatywy przodownikéw pracy, mistrzow
i robotnikdw z naukowymi wiadomos$ciami i do-

68 oocwp@dczeniami technikdow i inzynierow dla ujaw-

nienia rezerw produkcyjnych zaktadu.

I. Rodzaje brygad

Brygady racjonalizatorskie robotniczo-inzynier-
skic dzielg sie na:

1) brygady oddziatowe,

2) brygady koordynacyjne, ogélno-oddziatowe.

Il. Zadanie robotniczo-in-

zynierskich

brygad

Do planu pracy brygady oddziatlowej nalezy
zwiekszenie wydajnosci, polepszenie warunkow
zdrowotnych stanowiska pracy i jakosci wyrobdw
oraz zmniejszeni kosztéw na jednostke produkcji
przez:

1) zbadanie optymalnej
czy urzadzenia,

2) racjonalizacje ruchéw roboczych,

3) organizacje stanowiska pracy,

wydajnosci maszyny



4) organizacje obstugi slano\\'ska,

5) organizacje rozdziatu pracy,

6) organizacje i mechanizacje transportu mie-
dzyoperacyjnego,

7) wprowadzenie nowej technologii
produkcyjnych,

8) skrocenie cykli produkcyjnych,

9) zabezpieczenie i urzgdzenia z dziedziny BHP

10) podwyzszen'e jakosci produkowanego wyro-
bu,

11) oszczedno$¢ na surowcach, materiatach po-
mocniczych i energii,

12) zmiany konstrukcyjne wyrob6w narzedzi,
przyrzagdow, maszyn i urzadzen.

Ill. Sktad robolniczo-inzynierskiej

brygady oddziatowej

W skiad brygadyoddziatowej moze wejsé kazdy
pracownik zakitadu.

procesow

Sktad brygady winien by¢ nastepujacy:

a) robotnicy pracujacy na stanowiskach obje-

tych planem pracy rob.-inz. brygad racjonaliza-
torskich,

1) mistrzowie i brygadzisci,

c) stuzba obstugi i stanowisk pracy, S$lusarze
remontowi, pracownicy transportu, magazynu,
potfabrykatéw, wypozyczalni narzedzi, rozdzielni,
biura warsztatowego,

d) kierownik oddz'atu, inzynierowie i technicy.

Minimalna ilos¢ cztonkéw brygady moze wyno-
si¢ 4 osoby a mianowicie:

1) robotnik,

2) inzynier lub technik,

3) kierownik oddziatu, mistrz lub brygadzista,

4) pracownik ze stuzby obstugi stanowiska.

W arunkiem koniecznym utworzenia brygady
rob.-inz. oddziatowej jest uczestnictwo i wspoét-
praca co najmniej jednego robotnika, pracujgcego
na stanowiskach objetych planem usprawnien
brygady.

IV. Zadanie Drygad koordynacyj-
nych, og6lno-oddzialowych

Zadaniem brygad ogo6lno-oddziatowych jest ko-
ordynacja i kontrola pracy brygad rob.-inz., istnie-
jacych na danym oddziale produkcyjnym lub po-
mocniczym.

V. Sktad brygady koordynacyjnej:

1) przewodniczacy, ktdrym jest zwykle kierow-
nik danego oddziatu lub jego zastepca,

2) przedstawiciel POP,

3) przedstawiciel Rady Zakladowej,

4) przedstawiciel stuzby obstugi stanowisk pro-
dukcyjnych.»

Jak bedzie mozna zorganizowac prace racjona-
lizatorskg w rafineriach wedtug powyzszego sche-
matu?

Przypus¢my, ze na oddziale rafinacji zostat
stworzony zespo6t racjonalizatorski, ktéry w zwigz-
ku z trudnos$ciami przy rafinacji ciezlcch ole-
jow silnikowych podjat sie zadania opracowania
nowej skutecznej metody raknacji kwasem siar-
kowym.

Zespot, na czele ktérego stoi inzynier wzgl.
technik, bada przyczyny, dlaczego np. oleje desty-
laty, przekazywane do rafinacji, po zakwaszeniu
kwasem siarkowym i nastepnym tugowaniu, two-
rzg uporczywe emulsje. Badane bedg wiec do-
ktadnie parametry: temperatura, czas, stezenie
kwasu siarkowego i tugu, czas reakcji, czas na-
grzania, odstania itd. Po przebadaniu i stwier-
dzeniu, ze rafinacja systemem kwaszenia i tugo-
wania nie daje dobrych rezultatow, zespol przy-
stepuje do opracowania nowej metody. W tym
wypadku otwiera sie caty horyzont mozliwosci.
Pomijajac selektywng rafinacje, cztonkowie ze-
spotu staraja sie w warunkach miejscowych
opracowa¢ metode, ktéra usunetaby trudnosci ra-
finacyjne i zaliczata sie do ndhvocze$niejszych.
Mozliwosci sg bardzo duze, np." miedzy innymi
moze wytoni¢ sie kwestia przejscia z systemu
periodycznego na ciggly. Wowczas zastosowanie
wirowek — o ile znajdujg sie na skladzie —
moze sta¢ sie zupetnie realne, a wiadomo, ze
skracajg one znacznie czas rafinacji, a réwnocze-
$nie poprawiajg jako$¢ rafinatu przez skrocenie
czasu styku destylatu z kwasem siarkowym.
W dalszym ciggu moga by¢ opracowane sposoby
proszkowania réznymi ziemiami, badane rozne
mineraty jako neutralizatory kwasnego oleju i ja-
ko $rodki absorbujgce ;lp. Skoro problem zostanie
opracowany, zespot, o ktdrym mowa, przedkiada
BKWR do zatwierdzenia i ewent. premiowania
sprawozdanie z wynikami oraz obliczen:ami.

Ta sama grupa ludzi lub inna podejmuje dru-
gie zadanie, np. zmechanizowanie prac na od-
dziale rafinacyjnym. Po ukoniczeniu zadania dru-
g'ego, przed zespotem staje z kolei inne zadanie —
problem uszlachetnienia oleju. W tej dziedzinie
wachlarz jest bardzo szeroki, préby mogg by¢
przeprowadzane w roéznych k:erunkgch. Mozna
p6js¢ w kierunku polepszenia indeksdw wiskozo-
wych, uodpornienia olejow na starzenie, obni-
zenia temperatur krzepniecia przez uzycie odpo-
wiednich inhibitoréw.

Jak wida¢, zadanie danego zespotu jest trudne;
potrzeba duzo wysitku i woli, by nie zatamac sie
przy pierwszych trudnosciach, ilez jednak zado-
wolenia wewnetrznego moze da¢ rozwigzanie za-
dania, nie mowiagc juz o korzyscach material-
nych.

Podobnie jak na oddziale rafinacji, takie same
grupy racjonalizatorskie mogg powstaé na in-
nych oddziatach, a prac na kazdym odcinku,
jesli chodzi o modernizacje i automatyzacje pro-
cesOw, jest mnostwo. Np. grupa destylacyjna po-
dejmie sie przekontrolowania wydajnosci urza-
dzenia destylacji rurowo-wiezowej, ze szczegO6l-
nym uwzglednieniem jakos$ci produktow otrzymy-
wanych. Zesp6t taki, po przebadaniu danego
obiektu, moze stwierdzi np. nadmierne obcig-
zenie instalacji, ktore odbija sie niekorzystnie na
jakosci destylatow, w :nnym wypadku jej nie-
wykorzystanie itp.

Na pozostatych oddziatach zespoly racjonaliza-
torskie w podobny sposdb starajg sie o wprowa-
dzenie mechanizacji, udoskonaleni procesow
technologicznych; np. na oddziale parafiniarni
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zespol racjonalizatorski jako zadanie moze posta-
wi¢ sobie znalezienie mozliwos$ci zmechanizowa-
nia w procesie ciggtym rozlewu parafiny, kry-
stalizacji, wybijania z tac i pakowania.

Innym zagadnieniem, wymagajagcym pracy
szerszego kregu pracownikéw jest obnizenie zle-
wow rafineryjnych (tzw. slopséw), ktorych ilos¢
dochodzi do 12%. W tym wypadku tworzy sie
zesp6t miedzyoddziatowy wzglednie zespoty od-
dziatlowe wspétpracujgce ze sobg, starajgce sie na
swoich odcinkach o jak najlepsze wyniki, tzn.
0 obnizenie zlewéw do minimum.

W ten sposOb pojeta praca nie tylko przyniesie
korzysci zespotom racjonalizatorskim, ale przy-
czyni sie do:

1) obnizenia kosztéw wiasnych,

2) otrzymania jakosciowo dobrych produktow,

3) obnizenia cen produktéw,

4) zaoszczedzenia sit pracownikéw fizycznych.

Inna forma pracy racjonalizatorskiej, to nawig-
zanie kontaktu z profesorami i studentami wyz-
szych uczelni. Przj politechnikach zorganizowaty
sie grupy naukowcOw, ktérych zadaniem jest
pizyjScie z pomocg racjonalizatorom w rozwig-
zywaniu zawitych, trudnych problemoéw. Wspot-
praca ta winna wyglada¢ nastepujgco:

Zespot racjonalizatoréw wzglednie racjonaliza-
tor staje przed trudnym problemem, ktory isto-
tnie jest wazny dla danego zaktadu, rokuje
duze korzysci, a miejscowe sity inzynieryjno-
techniczne nie moga zajg¢ sie nim, czy to z braku
czasu, czy literatury; Klub Techniki i Racjonal -
zacji zwraca sie wowczas do grupy naukowcéw
odnosnej branzy z prosbg o opracowanie danego
tematu.

Naukowcy spotykajg sie z racjonalizatorami
wzgl. grupg racjonalizatoréw, nastepuje omoéwie-
nie tematu i spisanie umowy o podziat ew. przy-
sztej premii. Prace studentow w takich zespo-
tach, w mysl oSwiadczenia rektora PoF techniki
Slaskiej, moga by¢ uznane za prace przejéciowe
a nawet i dyplomowe.

Trzecig formg uaktywnienia ruchu racjonali-
zatorskiego jest wspoOtzawodnictwo, organizowane
przez Kluby Techniki i Racjonalizacji, tak wspot-
zawodnictwo indywidualne jak i zespotowe, od-
dziatowe; czy miedzyoddzialowe. Miernik'em lego
typu wspdizawodnictwa mogg by¢ uzyskane
oszczednosci.

Cato$¢ referatu daje sie stresci¢ w kilku punk-
tach, wytycznych dla uaktywnienia Klubu Tech-
niki i Racjonalizacji, tzn.:

1) racjonalizatorstwo zespotowe,

2) nawigzanie kontaktu z naukowcami,

3) wspdizawodnictwo racjonalizatoréw.

Dla usunigcia trudnos$ci a nawet zagrozenia wy-
konania planu z powodu skoncentrowania w da-
nym okresie prac racjonalizatorskich na pewnym
odcinku, jak rowniez dla zapobiezenia dezorgani-

zacji pracy w zakladzie, projekt instrukcji inz.
Mechanika przewiduje:

«VI. Metody pracy brygad robotni-
czo -inzynierskich:

1. Inicjowanie i organizowanie.

Utworzenie brygady inicjowaé moze kazdy

pracownik zaktadu w porozumieniu z zarzadem
KTR i Referatem Usprawnief. Dla uzgodnienia
z planem technicznym brygada poprzez swego
przedstawiciela zawiadamia zarzagd Klubu Tech-
niki i Racjonalizacji o swoich-zamierzeniach. Za-
rzad Klubu T. i R. przedstawia inicjatorow' dyre-
ktorowi technicznemu, ktéry winien wydac decy-
zje o celowoS$ci rozpoczecia pracy. Zebranie or-
ganizuje K. T. i R. wr sw'oich godz'nach urzedo-
wania i sprawe referuje inicjator.

2. W planie wstepnym brygada ustala:

a) stanowiska pracy objete swg dziatalnoscia.
b) sktad brygady,

c) podziat pracy miedzy cztonkéw',

d) termin narad,

e) termin oddania wniosku wstepnego.

Po przyjeciu wmiosku wstepnego przez Konrsje
Usprawmen i Wynalazczosci, ustala na drugim
zebraniu:

a) plan pracy,

b) podziat pracy miedzy cztonkow,
c) termin narad,

d) ternrn opracowanego wniosku.»

Na zakonczenie nalezy sobie jasno zdaé sprawe
i stwierdzi¢, ze w rafineriach trudno bedzie przy-
stagpi¢ z petnym rozmachem do tak pomyslanych
prac z powodu braku w'ysoko kwalifikowanego
personelu, tak z wyksztatceniem akademickim
(inzynieréw) jak i o wyksztatceniu srednim (tech-
nikéw). Omawiany projekt przewiduje w kazdej
komorce udziat inzyniera wzgl. technika. Jezeli
na barki szczuptych rafineryjnych kadr inz.-lech-
nicznych spadng nowe obowigzki, to pomys$lane
prace bedg wykonane tylko potowicznie, a rezultat
ich bedzie nikly. Nalezy wiec jak najusilniej za-
apelowa¢ do wtadz nadrzednych, aby wiecej do-
tozyty staran o zapeti'enie zakladéw' rafineryj-
nych kadrami inzynierow i technikow: wdwczas
nie obcigzeni ponad mozliwosSci obowigzkami,
napewmo zrealizujg swe zadania i projekty dla
dobra zaktadu i gospodarki narodowej.

»Nie byto i nie ma w dziejach ludzkich piekniejszego, wspanialszego, bardziej
tworczego i porywajgcego dazenia nad ideg petnego wyzwolenia cztowieka z wszel-
kiego wucisku i niewoli. Tag ideg jest socjalizm. Nasz Plan 6-letni jest realizacjg

tej idei, jest budowg podstaw socjalizmu w Polsce*

BOLEStA W BIERUT
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Nowe drogi w racjonalizatorstwie rafineryjnym
(Referat wygtoszony na Zjezdzie Racjonalizatoréw Przemystu Naftowego)

Pojecie racjonalizatorstwa obejmuje bardzo
szeroki zakres poczynan ludzkich, jak wynalazki,
udoskonalenia techniczne, usprawnienia pewnych
czynnosci i sposobOw postepowania oraz organi-
zacje pracy.

Winnismy zda¢ sobie sprawe z tego, ze na tak
pojetym racjonalizatorstwie polega caty dorobek
cywilizacji, jakotez dobrobyt poszczeg6lnych na-
rodow i catej ludzkosci.

Prymitywny prototyp maszyny parowej byt
wynalazk:em, podczas gdy dzisiejszy parowo6z
jest wynikiem bardzo 'wielu udoskonaleh tego
wynalazku, wusprawnien i organizacji pracy.
Przyktadéw takich moznaby naprowadza¢ bez
konca.

Rozwdj techniki, przemystu oraz podniesienie
stopy zyciowej cztowieka zalezne jest wiec logi-
cznie od «racjonalizatorstwa»,, na co wskazuje
zresztg pierwostéw tego pojecia, ktoéry wyraza
«ratio» czyli po tacinie «rozums.

N:ezaleznie od korzysci materialnych, ktore
przynosi «racjonalizatorstwo», przysparza ono je-
szcze wiele innych débr temu, kto przyczy-
nia sie, w ten sposob do postepu cywilizacji. Daje
mu bowiem podirete do pracy, zamitowanie do
zawodu, w ktérym pracuje oraz zadowolenie ze
siebie i poczucie wtasnej wartosci.

Obecny ustréj spoteczny umozliwit prace twor-
pza najszerszym rzeszom pracownikéw, zaréwno
fizycznych jak tez i umystowych, czego wyrazem
jest lak doniosta akcja Rzadu Polski Ludowej
znana pod nazwga «racjonalizatorstwa» wzglednie
«usprawnien i wynalazczos$ci robotniczej».

Przechodzac teraz do bardziej szczegotowej
czesci tematu, a nranowicie do zadan racjonaliza-
torstwa w przemysle rafineryjnym, chciatbym
podkresli¢, ze pracownicy tego przemystu mogg
z dumg spoglada¢ na dotychczasowe wyniki akcji
«racjonalizatorstwa», uzyskane w pierwszych la-
lach Planu Szesc;oletniego.

Kilka cyfr, podanych nizej, obrazuje dobitnie
rozw6j i wyniki dotychczasowej akcji racjonali-
zatorskiej.

Podczas gdy w roku 1948 pracown cy przemy-
stu naftowego zgtosili 43 usprawnienia, na skutek
ktérych przemyst uzyskat 78 milionéw ztotych
oszczednosci, to juz w dwa lala pdézniej, a wiec
w roku 1950, zgtoszen takich byto 343, a uzyskane

z tych usprawnien oszczednos$ci wyniosty 236
milionéw ztotych, co odpowiada trzykrotnemu
wzrostowi.

Usprawnienia w rafiner ach przyczynity sie
miedzy innymi do znacznej poprawy jakosci kori-
cowych produktéw, a w niektdrych wypadkach
uniezaleznity nas nawet od importu pewnych pro-
duktow naftowych.

Przy$wieca nam wielki cel — wykonanie Planu
Szescioletniego i to mozliwie jak najlepiej. Plan

len przewiduje duzg rozbudowe i zmodernizowa-
nie polskiego przemystu rafineryjnego.

Zainstalowane zostang urzadzenia fabryczne do
nowych proceséw technologicznych, ktére umozli-
wig dalszg poprawe jakosci produktéow i dalsze
uniezaleznienie sie od importu z zagranicy.

Racjonalizator zaciera rece, widzi bowiem przed
sobg bardzo duze mozliwosci. Nowe instalacje,
nowe procesy, nowe i lepsze produkty, i — co za
tym idzie — moc nowych probleméw, stanowig-
cych wdzieczne pole do popisu racjonalizatora,
ktéry na pewno nie.zawiedzie poktadanych w nim
nadziei.

A zadania te sg naprawde duze, jezeli sie zwa-
zy, ze wiele urzadzen bedzie sporzgdzonych po raz
p erwszy w krajowych fabrykach maszyn na pod-
stawie oryginalnych projektow i planéw polskich
konstruktorow.

Nie obejdzie sie przy tym napewno bez pewnych
trudnosci poczatkowych — tak zwanych «chorob
dzieciecych» — od pokonan a ktérych, i to w jak
najkrotszym czasie, bedzie zalezato najpierw uru-
chomienie, a nastepnie witasciwe funkcjonowanie
tych urzadzen i procesow.

Problemy te bedg mialy charakter wielostron-
ny — aparaturowo-mechaniczny, chemiczno-te-
chnologiczny oraz energetyczny.

| kté6z bardziej powotany jest do rozwigzywania
takich probleméw i pokonywan:a wytaniajgcych
sie trudnos$ci niz pracownik, ktory aparature te
montuje, uruchamia i wreszcie przy niej po uru-
chonreniu pracuje?

Niezaleznie od wynagrodzen za takie uspraw-
nienia, kt6z bardziej zadowolony bedzie ze swojej
pracy, a uznawany przez towarzyszy i przetozo-
nych, jezeli nie racjonalizator?

Dotyczy to wszystkich oddziatow fabrycznych,
ktore przeciez tak Sci$le ze sobg wspoéipracuja.

Racjonalizatorzy znajdg sie zatem zaréwno w la-
boratoriach fabrycznych, przy destylacjach wie-
zowych i kottowych, rafinacjach selektywnych,
kwasowych i proszkowych, w parafiniarniach
i urzadzeniach do odparafinowania i odasfaltowa-
rra olejow, przy instalacjach nowych urzadzen,
w wytwdrniach smaréw statych, w warsztatach
fabrycznych, w 'biurach konstrukcyjnych itp.

Na pewno nie ustang usitowania najbardziej
petnego wykorzystania wzgl. regeneracji produ-
ktow odpadkowych i uszlachetniania produktéw
surowych i ubocznych. Niewatpliw e wytonig sie
tez nowe problemy zwigzane z gospodarka cieplng,
z wiasciwym zastosowaniem aparatow i urzadzen
elektrycznych.

Problem aparatow wskazujgcych, rejestrujacych
i sterujacych, tak nieodzownych przy nowocze-
snych urzadzeniach rafineryjnych, bedzie stano-
wit niechybn:c pole do pomystowosci dla mecha-
nika instrumentowego, zwilaszcza z uwagi na to,
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ze musimy sie liczyé z pewnymi trudnoSciami
zwigzanymi z importem tych aparatow.

Musimy by¢ lez przygotowani na pewne poczat-
kowe trudnos$ci potaczone z «przenoszeniem» czyi:
transportem mediéw gazowych, cieklych i pdicie-
ktych w nowych urzgdzeniach.

Juliusz Mysliwiec

Racjonalizator Rafinerii Nafty

Wyliczanie przewidywanych problemow, ktore
oczekiwa¢ bedg na rozwigzanie, jest zadaniem
mniej wdziecznym, cho¢ tatwiejszym, natomiast
zadania przysztych racjonalizatorow w przemysle
rafineryjnym bedg, mimo ze znaczn e trudniej-
sze, ale zato o ilez bardziej wdzieczne.

Robotniczy ruch racjonalizatorski
(Referat wygtoszony na Zjezdzie Racjonalizatoréw Przemystu Naftowego)

Zjazd obecny bedzie niewatpliwie powaznym
wktadem w usprawnienie dotychczasowych metod
pracy, bedzie podsumowaniem osiggnieé, brakow
i btedow z okresu roku 1950 na odcinku naszej te-
chniki i racjonalizacji.

Wiadomy jest wszystkim fakt, ze akcja wyna-
lazczos$ci, jej poczatki, datujg sie juz od pierw-
szych miesiecy po wyzwoleniu Polsk'. Byty tysigce
ludzi pracy, ktérzy przez swojg wnikliwo$¢ do-
chodzili do $wietnych wynikéw, nie notowanych
w Polsce przedwrze$niowej, w ktorej bywaty wy-
padki, ze cenne nieraz wynalazki nie ujrzaty
Swiatta dziennego, gdyz byty wykupywane przez
kapitalistow w obawie utraty tej czy innej gatez:
produkcji. Sg to fakty, ktdrych nie da sie zaprze-
czy¢. Stwierdzam to dlatego, poniewaz rozwo6j ru-
chu racjonalizacji i wynalazczosci nabrat w Pol-
sce Ludowej specyficznego znaczenia i rozmachu
w stosunku do przedwojennych czaséw.

Przed wojng nie bylo wypadku, aby rzad zajat
sie sprawami tak doniostej wagi, jakimi sg wy-
nalazki czy usprawnienia szarego robotnika. Spra-
wy te obchodzity wytgcznie ludz; wysoko kwalifi-
kowanych, ktdrzy byli zdolni do takich czy innych
opracowan.

Dzi$ jest inaczej, dzi§ wszedt na arene nowy,
bardzo wazny czynnik, ktéry na polu twoérczosci
technicznej i naukowej w lalach ubiegtych niczym
sie nie zaznaczat. Czynnik ten — to ogromna rze-
sza robotnicza. Obecnie? w:dzimy, ze ta szeroka
masa potrafi zastanawia¢ sie, konstatowaé niedo-
ciggniecia i btedy, obmys$laé trafne sposoby, ktdre
po opracowanlu i wprowadzeniu w zycie'podnoszg
jako$¢ wyrobow, zwiekszajg wydajnos¢ maszyn,
skracajg cykle produkcji, obnizajg koszty wtasne,
co w szerszej skali powoduje znaczny wzrost po-
tencjatu gospodarczego panfstwa, a wraz z tym
znaczenie na arenie politycznej.

Jak to sie stato i co byto przyczyng zjawiska,
ze ta b:erna dotad masa zaczeta we wszystkich
dziedzinach przejawia¢ dziatalno$¢, nawet mocno
ozywiong. Oto dlatego, ze w Polsce Ludowej robo-
tnik otrzymat peinie praw, poczut sie wolnym,
stat sie wspotgospodarzem majgtku panstwowego
i jego wspoltposiadaczem.

W zrozumieniu tych praw, wynikajagcych z gle-
bokiej Swiadomosci, robotnik polski dotrzymuje
dzis:aj nie tylko umowy o prace ragk, ale oddaje
takze i pozaumowny wysitek mozgu.

Bywajg réwniez wypadie konserwatywnego
ustosunkowania sie niektérych robotnikéw do ak-
cji racjonalizacji i nowatorstwa, ktdrzy majac laki
czy inny pomyst techniczny mawiajg: -«Céz my
wiasciwie [potrafimy ulepszyé, usprawnic], jesli
inni z naszej fabryki z wiekszym przygotowaniem
nie w:dzg nic, gdziez nam do tego!»

Otéz z takim sposobem mysSlenia pragniemy
walczy¢ —* robotnik nie pracuje wytgcznie reka-
mi — pracuje réwniez i mdzgiem. Czyz nie zda-
rzato sie¢ nam podczas wykonywania skompliko-
wanej pracy, kiedy zawodzily nawet najzreczniej-
sze ruchy rak, odejs¢ na bok i spokojn'e pomy-
$le¢, jak mozna trudnosci te omingé i prace wyko-
na¢. Czyz nie zdarzato sie wtedy, ze rozwigzywa-
lismy zadanie wtasng gtowa; najpierw gtowa, po6-
znej rekami. Kazda praca najbardziej nawet me-
chaniczna, miesci w sobie twdrcze mysli. Ale nie
powinno wystarczyé; zeby robotnik wykonat ja
na tym poziomie, na jakmi otrzymat jg do wyko-
nafn'a. Trzeba wynalezé lepsze, sprawniejsze spo-
soby, a to bedzie praca twércza, praca mysli. Ta
praca tworcza, poczatkowo nawet niezreczna i nie-
zgrabna, jest wiecej warta od najzreczirejszcj, au-
tomatycznej. Robotnik powinien wykonaé ja lak,
aby nie mie¢ sobie nic do wyrzucenia, a pomysty
racjonalizatorskie same sie zjawig. Bedg one na-
grodg za rzetelny wysitek mézgu i ragk. gdyz sg one
niezalezne od przygotowania naukowego, gdyz
decyduje tu gtéwnie zdrowy, chtopski rozum, a te-
go nie brakuje naszym robotnikom. Systematy-
czna praca nad sobg, nad pogteb:eniem wiedzy
naukowo-technicznej, pozwoli na coraz Smielsze
opracowania. Sg i beda ludzie, ktérym obojetny
jest postep techniczny, ktérzy opierajg sie zdoby-
czom technik", ale ci zdanie swoje muszg zmie-
ni¢ dla swego, jak rowniez spotecznego dobra.

Tow. Stalin powiedziat, ze nauka, doswiadcze-
nie techniczne, wiedza, wszystko to sg rzeczy do
zdobyc:a, dzi$ ich nie ma, jutro beda. Rzeczg gto6-
wnag jest, aby mieé gorace, proletariackie pragnie-
nie opanowania techniki i opanowania nauki wy-
tworczosci. Przy gorgcym pragnieniu mozna do-
piaé wszystkiego, mozna pokonaé wszystko.

Spoteczny aspekt wynalazczosci robotnika,
wptyw na ksztaltowanie sie jego psychiki jako
wytworcy i obywatela nic moze by¢ rozpatrywany
bez uwzglednienia ekonomicznej strony zagadnie-
nia. Kazde bowiem zjawisko zycia zbiorowego



znajduje swoj odpowiednik gospodarczy. W wielu
przy tym wypadkach ta wtasnie strona zagadne-
nia wybija sie na pierwszy plan. Jezeli wiec
idzie o wynalazki i usprawnien:a, decydujaca
role w ocenie danego pomystu grajg takie wzgle-
dy, jak potanienie produkcji, jej przyspieszenie,
oszczedno$¢ materiatow, zmniejszenie ilosci od-
padkéw, racjonalne ich zuzycie, wptyw na zdro-
wie pracujgcych, zabezpieczenie przed awariami,
wypadkami itp.

Dz'siaj gdy planowanie ogarnia cato$¢ gospo-
darki narodowej, mamy zawsze mozno$¢ swobo-
dnej decyzji, ktdry z wymienionych wyzej wzgle-
dow jest najwazniejszy. Czasy, kiedy o pozytyw-
nej ocenie wynalazkéw decydowato wytgcznie po-
tanienie produkcji, nalezg na szczesScie do prze-
sztosSci. Nie mniej jednak musimy sie liczy¢ z fa-
ktem, ze pierwszy egzamin warto$¢: wynalazku
czy usprawnienia przeprowadza kalkulacja przed-
siebiorstwa. Kazdy orientuje sie w powyzszych
okolicznosciach, stad tez i pomysty idg w tym
kierunku, azeby referent byt zadowolony.

Oto teraz zobaczymy, jak wyglada wynalaz-
czos¢ robotnicza na terenie jednej rafinerii z prak-
tycznego punktu widzenia, a ze n'e jest to sprawa
btahej wagi, nad ktorg moznaby przejs¢ do porza-
dku dziennego, dowodzg cyfry:

1 Bemacki Edward zastosowat przy spa-
waniu rur destylacyjnych zabezpieczajgcg uszczel-
ke azbestowg, ktéra wyeliminowuje niebezp eczen-
slwo pozaru. Usprawnienie to zaliczone w poczet
usprawnien z dziedziny BHP przyniosto autorowi
premie w wysokos$ci 462 zi.

2. MyS$liwiec Juliusz zastosowat przy wy-
konaniu aparatbw do smarowania pomp paro-
wych matryce, ktore pozwolity na szybkie wyko-
nanie drobnych elementow skitadowych. Uspra-
whnienie to uznano jako lokalne, a autor otrzymat
premie w wysokosci 50 zi

3. Dyba$ Jan i Motyka Wtadystaw skon-
struowali nowy typ nagtownikéw do nitowa-
nia pneumatycznego, ktéry okazat sie wytrzy-
malszy od nagtownikéw starego typu i wyelimi-
nowat ich szybkie zuzycie. Usprawnienie to uzna-
no za nadajace sie¢ do rozpowszechnienia, auto-
rzy za$ otrzymajg premie, wynikajgcg z uzyska-
nych oszczednosci po okresie prébnym, ktérg tym-
czasem zahezkowano.

4 Dybas Jan i Gebarowsk: Edward
skonstruowali przyrzad do ostrzenia wiertet, po-
zwalajacy na ich doktadne szlifowanie — premia
834 zi.

5. Korczyk owsk i Stanistaw obmyslit przy-
rzagd do wykonywania seryjnego zawias do szaf
zelaznych na ubrania ochronne. Przyrzad len po-
zwala na rozwinigec e oczka zawiasu w przeciggu
1 minuty, podczas gdy system reczny kosztuje
5—8 minut czasu. Autorowi wyptacono premie
w wysokosci 150 zt

6. Mytkowicz Ludwik iinz. Weiss Henryk
opracowali urzadzenie do ‘tadowania bebnow
z asfaltem na wagony, ktore jest w trakcie reali-
zacji.

7.Gebarowski Edward, Mys$l iwiec Wia-
dystaw i Mv$§liwiec Juliusz skonstruowali

przyrzad — wiertto z napedem tuitbiny wodnej,
ktéra okazata sie zbyt staba do czyszczen a rur
podgrzewacza kottowni. Wniosek powyzszy od-
rzucono. Na tym tle wywigzata sie rywalizacja
pomiedzy wymienionymi a OchonAskim
Edwardem, ktory skonstruowat podobne wiertto,
ale z napedem elektrycznym, ktéorym szybko
i sprawnie rury zostaty przeczyszczone, autor za$
otrzymat premie w wysokosci 750 zi.

8 MysSliwiec Adam obmyslit specjalne
sprzegto do wytgczania kompresora stale zwigza-
nego z lokomotorem, co pozwolito na wyelim no-
wanie zbednego ruchu kompresora, koniecznego
jedynie przy rozruchu; usprawnienie to jest w tra-
kcie realizacji.

9. Kaminski Jozef skonstruowat nowy typ
noza do wycinania rakow klinowych w sprzegtach
na strugarce. Usprawnienie to wyeliminowato
ucigzliwe wycinanie reczne, a autorowi przynio-
sto premie w wysokosci 432 zi

10. Mgr Inz. W ac h a 1Wtadystaw, Mgr S ik o-
ra Franciszek opracowali metode badania sto-
pnia rafinacji parafin bezwodnych.

11. Inz. Pikulski, Mrzygt6d Jozef uspra-
whnili produkcje benzyn lakowych i ekstrakcyj-
nych, otrzymujac zaliczke kwocie 11450 zt

12. Mgr Sikora Franciszek, W a 1 Franciszek,
Bied ron Zygmunt opracowali sposob rozktada-
nia emulsji ciezkich materiatéw parafinowych.

Wymieirone usprawnienia, dokonane w okre-
sie od 1 stycznia do maja 1951 roku, przyniosty
zaktadowi oszczednosci w sumie 443 081,08 zi, za
ktéore wyptacono autorom premie w wysokosci
14 138,90 zI wg nowej waluty.

Z kole' podam wykaz usprawnien za rok ubie-
gty 1950, w ktorym wysoko$¢ nagréd podana jest
w starej walucie.

1L Ochonski Jan usprawnit naped refrigera-
toréw, uzyskujac premie w wysokosci 28 200 zl.

2. Mysliwiec Juliusz opracowat nowy typ
orzechow do pomp parowych, pozwalajgcych na
tatwy demontaz pomp i dajgcych oszczednosci
z powodu bardzo matego zuzycia, co wyelimino-
wato spawanie i boksowanie orzechéw przy re-

montach. Autor otrzymal premie w wysokos¢:
17 760 zi.
3. Kret Wiadystaw skonstruowat przyrzad-

gtowice frezarskg do tokarni, pozwalajgcg na wy-
konywanie prac skomplikowanych, ktére przed-
tem mus ano wysyta¢ do innych warsztatow;
premia 19600 zt.

4. MysSliwiec Julusz, MysSliwiec Wila-
dystaw, Kerz Antoni, opracowali nowy typ apa-
ratbw do smarowania cylindrow pomp parowych.
Usprawnienie to zastosowane na szerszg skale
dato duze oszczednos$ci oleju cylindrowego, jak
rowircz wyeliminowato nadmierne zuzycie cylin-
drow, ktore nie byty nalezycie smarowane w sta-
rym systemie smarowania. Autorzy otrzymali za-
liczke w wysok. 76860 zi, a reszte otrzymajg
w (biezacym miesigcu po zamstalowaniu 35 sztuk
aparatow.

5. Falendysz
staw  usprawnili

Stani-
transformatora

Ryszard, NowicKki
przebudowe



z 520 Y/120 V na 380 Y/120 Y, co zakwalifikowano
jako usprawnienie lokalne z premig 28800 zi.

6. Mysliwiec Juliusz, Kasprzy k Mie-
czystaw (ze Slgskich Zaktadéw Naukowych)
opracowali termiczng obrébke piersScieni linko-

wych, co dato duze oszczednosci w czasie wyko-
nania. Usprawnienie ma charakter ogélny, a au-
torzy otrzymali premie w wysok. 34800 zi.

7. Fary Jozefat i Fuk Jan zastosowali elek-
tryczng pompe zasilajgcg kotlty «Garbe» réwnocze-
$nie i do' ich czyszczenia, dzieki matej przerdbce
potaczen, co pozwolito wyeliminowa¢ prace dru-
giej pompy; prcnra 16450 zt

8. W al Franciszek opracowal metode wydo-
bycia parafiny z ziemi odbarwiajgcej, za co otrzy-
mat 72840 zt premii.

9. Kluska Jbézef dokonat usprawnion a przy
wycinaniu czworokatdw na dwudzielnych trzo-
nach ttokowych pomp parowych. Usprawnienie
ma charakter lokalny, autor za$ otrzymat premie
3000 zt.

10. Bajorek Bronistaw wykonat pomystowe
podktadnie do nozy tokarskich, za co otrzymat
nagrode w wysok. 16200 zi.

11. Kret Witadystaw skonstruowat przyrzad do
frezowania zebéw w trybach do turbin wodnych;
przyrzad ten wyeliminowat prace reczng — pre-
mia 14280 zi.

12. L aba Jan zastosowat absorber do chwyta-
nia gazéwek benzynowych przy rektyfikacji ben-
zyny, co dato duze oszczedno$é', a autorowi pre-
mie w wysok. 68800 zi.

13. Bajorek Jan skonstruowat profilowe noze
do strugarki drzewnej z napedem elektrycznym,
przez co usungt prace reczng i skrocit wykonanie
roznych elementéw drzwi, okien ilp.; dajac po-
wazne oszczednosci — premia 15400 zi.

14. Inz. W eiss Henryk zastosowal wentyla-
tory z ciggiem naturalnym na oddziatach przerdb-
czych, za co otrzymat 24150 zt

15. Grabowiecki Francuzek, ksiegowy —
opracowat specjalne tabele amortyzacyjne. Uspra-
whnienie przeznaczono do rozpowszechnienia,
a autor otrzymat premie w wysok. 20 000 zl.

16. Inz. Weiss Henryk dokonal usprawn:e-
nia, majgcego za gtowny cel bezpieczenstwo robo-
tnikow, przez zastosowanie na wiezach destyla-

cyjnych drabin witasnej konstrukcji; premia
24150 zt.
17. Kret Wiadystaw i Ker z Antoni skon-

Dr Jan Pawtowski
Centr. Zaop. Mat. P. N.

struowali przyrzad do toczenia suwakow. Uspraw-
nienie o charakterze og6lnym, utalw'a znacznie
toczenie elementow wewnetrznych pod statym
kagtem nachylenia. Autorzy otrzymali premie
w wysok. p3 200 zi.

Ogotem dzieki opisanym usprawnieniom uzy-
skano oszczednosci w 1950 roku 4 680 124 zl, a au-
torom wyptacono premie w wys. ok. 535490 zl
w starej walucie.

Cyfry te mowig same za siebie. Wykazujg, one
bezposredni zysk, jaki robotnik polski dal spote-
czenstwu, nie tylko wysitkiem swoich migsni, ale
i mbézgu; n:e potrzeba sie wiec rozwodzi¢ o konie-
cznos$¢' jak najszerszego popierania usprawnien
i wynalazkéw.

A zatem towarzysze, nie mozemy poprzestac
na lauraeh, jtylko uparcie dazy¢ naprzéd,, rozpo-
wszechniaé swoje metody i usprawnienia, podno-
si¢ Swiadomos$¢ tych, ktdrzy wlokag sie w ogonie,
aby mogli doréwna¢ przodujgcym. Uczynimy
akcje nowatorstwa i racjonal zacji akcjg maso-
wag, akcjg na witasciwym poziomie przez:

1 Rozpowszechnienie swych osiggire¢ i do-
Swiadczen drogg wymiany szczeg6towych opiséw
i dokumentacji, drogg wym any metod organiza-
cji dotychczasowych klubéw Techniki i Racjona-
lizaciji.

2. Urzadzanie wycieczek, majgcych na celu za-
poznanie sie z osiggnieciami robotnikow w przo-
dujacych zaktadach Polski.

3. Urzadzanie na szerokg skale odczytéw i po-
gadanek dyskusyjnych z robotnikami.

4. Ciagte szkolenie techniczne miodych, napty-
wajgcych pracownikéw, poprzez kursy, wyktady
i praktyczne pokazy.

5. Nawiagzamc kontaktu z wyzszymi uczelnia-
mi, ktdry pozwoli na udzielanie pomocy robotni-
kom przez ludzi wysoko kwalifikowanych.

6. Zaopatrzenie Klubow Technki i Racjonali-
zacji w konieczne pomoce naukowe.

7. Stosowanie sie do zarzadzen wiladz zwierz-
chnich, majacych na celu dobro spoteczne, jego
rozwoj i kierunek.

Gdy te podstawowe czynnikl zostang w petni
zrealizowane, bedziemy mogli $Smiato liczy¢, ze
kazdy robotnik w ciggu roku da przynajmniej
jedno realne usprawnienie, ktore przyczyni sie do
rozwoju naszej gospodarki, przez przedtermino-
we wykonanie Planu Szescioletniego w walce
0 pokdj.

Oszczednosci | usprawnienia w gospodarce rurami
wiertniczymi w Planie 6-letnim przemystu naftowego

Streszczenie

W walce o oszczednos$ci i obnizke kosztéw wta-
snych — jednym z waznych czynnikéw jest wtasci-
wa gospodarka rurami wiertniczymi. Warunki pra-
widtowego obchodzenia sie rurami wiertniczymi za-
warte sg w pierwszej czesci artykutu, w drugiej
podany sposdb sporzadzania bilansu rur wiertni-
czych.

1 Prawidtowe obchodzenie sie
z rurami wiertniczymi

Gospodarka rurami wiertniczymi jest jedng
z wazniejszych dziatalno$ci zaopatrzenia materia-
towego w przemysle (naftowym. W tej sprawie
ukazat sie w czasopiSmie gospodarczym Minister-
stwa Gornictwu artykut o charakterze og6lnym.



Dla zapoznania sie z jednym z fragmentéw za-
gadnienia gospodami rurami', podane sg ponizej
szczegbly co do obchodzenia sie z rurami wiertni-
czymi. Literatura fachowa z czaséw kapitalistycz-
nych zajmowata sie¢ mato problemem rur wiertni-
czych, dlatego brak jest danych odnos$nie oszczed-
nosci, ktore moznaby uzyska¢ przez prawidtowgq
gospodarke rurami wiertniczymi. Nacjonalizacja
przemystu naftowego, wprowadzenie jednolitych
rodzajow wiercef i nowych systemow, pozwolity
na duze osiggniecia w tym kierunku przez norma-
lizacje uzycia wtasciwych dymensji rur wiertni-
czych i przez, planowanie zarurowania.

Przez prawidtowe obchodzenie sie z rurami
wiertniczymi dadzg sie réwniez osiggng¢ oszczed-
nosci, co jest treScig niniejszego artykutu.

Obchodzenie sie z rurami wiertniczymi nalezy
do czynnosci, majacych na celu ochrone rur od
uszkodzenia. Czynnos$ci te odnoszg sie do mani-

pulacji rurami wiertniczymi w szybie, przy
transporcie i przy ich magazynowaniu.
Efekty tych czynnosSci, chronigcych rury od

uszkodzenia, moga by¢ chwilowo niewidoczne,
niemniej jednak wystepujg w catej petni: 1) przy
zapuszczaniu rur do otworu wiertniczego, 2) przy
kazdej manipulacji rufami wiertniczymi podczas
wiercenia, 3) przy powtérnym uzyciu rur do wier-
cenia.

Rury wiertnicze sa materiatem wieloobroto-
wym i kilkakrotne ich uzycie jest w duzej mie-
rze zalezne od sposobu obchodzenia si¢ z nimi,
a w szczegblnosci od obchodzenia sie z gwintami
rur wiertniczych. Jako zasade nalezy przyja¢ wa-
runki ustalone przepisami bezpieczenstwa pracy
i przepisami Urzedu Gorniczego o prawidtowym
prowadzeniu ruchu kopalfi. Przez przestrzeganie
tych przepisOw zapewniona zostaje mozliwos$¢ na-
lezytego obchodzenia sie z rurami wiertniczymi
przy kazdej manipulacji rurowej w otworze
wiertniczym i zabezpieczenia gwintéw rur przed
uszkodzeniem.

Dla wielokrotnego uzycia rur, zabezpieczenie
gwintow przed uszkodzeniem powinno by¢ doko-
nane juz w trakcie rob6t wiertniczych w szybie.
Umozliwia to- nastepng manipulacje rurami bez
ewentualnych awarii, zapewnia konserwacje rur
w stanie zdatnym do dalszego uzytku, eliminuje
czeSciowo kosztowne warsztatowe naprawy i daje
oszczednos$¢ pracy.

Dla uzyskania wspomnianych efektow dobrego
obchodzenia si¢ z rurami wiertniczymi, powinno
sie przestrzega¢ natozonego na brygady wiertnicze
obowigzku:

1) Kontrolowania przed zapuszczaniem rur
wiertniczych, czy gwinty nie sg uszkodzone.
Ewentualne uszkodzenia nalezy poprawic
pilnikiem i wyczys$ci¢ suchg szczotkg z twar-
dego witosia. Gwinty zewnetrzne poprawia
sie pilnikiem trojkatnym, gtadzikiem pro-
stym, gwinty wewnetrzne pilnikiem trojkat-
nym, gtadzikiem wygietym. Szczotka z mie-
kiego drutu stuzy tylko do usuwania zendry,
piasku i btota, znajdujgcych sie na sciankach
rury. Szczotka z wtosienia twardego i trociny
stuzg do suchego oczyszczania gwintow. Do

obmycia zanieczyszczonych lub zardzewia-
tych gwintéw' nalezy uzy¢ nafty lub benzyny
surowej.

2) Gwint czopa, mufy i huczka nalezy po oczy-
szczeniu kazdorazowo nasmarowaé smarem,
przeznaczonym do tego celu, lub w braku
tegoz uzywaé rozpuszczonej mieszaniny toiju
i oliwy z pytem cynkowym.

3) Chronienia gwintu huczka przed uderzenia-
mi, powodujagcymi uszkodzenie gwintu
i kontrolowania stanu gwintu huczka przed
kazdorazowym wkrecenicm.

4) Uniemozliwienia zanieczyszczenia juz oczy-
szczonego gwintu:

a) przez przykrycie rury, bedgcej Wklinach,
kawatkiem blachy po odkreceniu huczka,
b) przez kilkakrotne opukanie rury, dzwi-
gnietej do zapuszczenia, miotkiem lub
kluczem, azeby ewent. znajdujgce sie
wewnatrz rury zanieczyszczenia usungg.

5) Przy .rurowaniu otworu wpuszcza¢ czop Wi-
szgcej rury po nasmarowaniu ostroznie i bez
uderzenia o gwint mufy.

6) Przy odkreceniu nie nalezy dla zluzowania
pobija¢ rur w mufe, lecz okoto 200 mm po-
nizej mufy.

7) Przy wycigganiu rur nalezy gwinty wy-
ciggnietych rur nasmarowaé oraz zabezpie-
czy¢ przed uszkodzeniem opakowaniem
z deszczutek, okreconych drutem lub ochra-
niaczem, o ile rury nie zostajg do dalszej
manipulacji na tym samym miejscu.

8) Zgtaszania zauwazonych uszkodzen gwintu
rury przed manipulacjg w otworze, celem
oddania takiej rury do naprawy w warszta-
cie.

Dalszym czynnikiem majacym wplyw na stan
rur wiertniczych jest prawidtowe obchodzenie sie
z nimi przy transporcie, sktadowaniu, przetado-
waniu i podstawieniu do otworu wiertniczego.
Stuzba magazynowa i transportowa moze przy-
czyni¢ sie do osiggniecia tym sposobem oszczed-
nosci przez stosowanie ponizej podanych prze-
piséw":

a) konce rury winny by¢ chronione przed ude-
rzeniem, .celem zapobiezenia znieksztatceniu
czopa lub mufy rury;

b) ew'entualne brakujace opakowanie ochronne
winno by¢ uzupetniane przed transportem.
Zdjete opakowanie z rur nalezy przechowy-
wac¢ dla dalszego uzytku wzglednie odpro-
wadzaé do sktadnicy;

c) rury nalezy tadowac do transportu na s$rodki
transportowa mufami w kierunku jazdy. La-
dowanie i ztadowywanie nastepowaé¢ powin-
no przez toczenie rui-na dwoéch réwnolegtych
podktadach na $rodek transportowy albo na
rampe, recznie lub sposobem mechanicznym.
Jesdli ztadowanie ma nastgpi¢ recznie przez
zdjecie z wozu najpierw jednego konca ru-
ry — to pod koniec rury, zakornczonej czopem
z gwintem nalezy podiozy¢ kawatek deski
W miejscu opuszczenia kofca rury na ziemie;

d) rury nalezy ztadowywa¢ na rampy rurowe
lub przed szybem na dwa réwnolegte pod-
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ktad}’, uktadajgc rury mufami w kierunku
wiezy wiertniczej a rownolegle do drogi do-
jazdowej;
e) gwinty rur muszg by¢ smarowane.
Zastosowanie tych wytycznych w praktyce
przyniesie na pewno oszczednosci, konieczne
w okresie wykonywania Planu 6-lelniego.

Bilans rur wiertniczych

Dla ujecia w spos6b witasciwy gospodarki rura-
mi nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na wszystkie
zestawienia, dotyczace tak zapotrzebowania jak
i zuzycia rur.

Dynamika planu 6-letniego, uwydatniajgca sie
zastosowaniem nowych systemdw wiercenia, no-
wych urzadzen i wzrostem ilosci wiercen do du-
zych gtebokosSci, oparta jest na podniesieniu wy-
dajnosci prac wiertniczych, dla prowadzenia
ktéorych potrzebna jest odpowiednia ilo$¢ rur
wiertniczych.

Jdezeli weZmiemy pod uwage, ze w roku 1955
mamy odwierci¢ 255% metrow w stosunku do
odwierconych w roku 1949, ze przez stosowanie
doswiadczen radzieckich osigga¢ sie ma wierce-
niami obrotowymi gtebokosci, dochodzace Ilub
przekraczajagce 3000 m — staje sie jasng rzecza,
iz do wykonania tych zadan, natozonych przez
Plan 6-ietni na przemyst naftowy, nalezy nie
tylko przygotowaé te prace, ale i w czasie wyko-
nywania planu kontrolowaé zuzycie i regulowac
zapotrzebowanie rur wiertniczych.

Mozno$¢ skutecznej interwencji w sprawie po-
krycia zapotrzebowania rur wiertniczych daje
techniczny plan wiercen, okre$lajacy pomiedzy
innymi plany zarurowania otworéw i bilans rur
wiertniczych n:a dany okres gospodarczy.

Przedmiotem niniejszego artykutu jest zwroce-
nie uwagi na konieczno$¢ postugiwania sie bilan-
sami rur wiertniczych. Podajac jako motto ludowe
przystowie: «Kochany rozchodzie zyj z przycho-
dem w zgodzie» — bilans rur wiertniczych, po-
dobnie jak kazdy bilans, ma da¢ poréwnanie
przychodow z rozchodami i wykaza¢ zuzycie rur
wiertniczych, potrzebnych do przeprowadzenia
wiercen planowanych w okresie gospodarczym.

Zbudowanie bilansu rur wiertniczych w czasach
kapitalistycznych byto Lrudne do pomys$lenia ze
wzgledu na brak planéw wiertniczych. Obecnie
przemyst naftowy opiera sie na zasadach plano-
wania, postuguje sie wprowadzonymi w zycic
normami i wskaznikami zuzycia rur wiertniczych
i moze przy znajomosci zagadnienia gospodarki
rurami wiertniczymi wprowadzi¢ ich bilans.

w

Bkspl. Eksp).

udar. obrot.

1loé¢ do odwiercenia, ni 2 000 1000
Norma zuzycia, kg/m 90 75
Plan zuzycia rur, tou 180 75

NAFTA

Obliczenie cyfr wchodzacych do bilansu rur
wiertniczych pélegaé musi na tezach planu wier-
ceh i odpowiednim ich uktadzie na podstawie
planu zarurowania. Azeby unikng¢ teoretycznego
opisu poszczeg6lnych elementéw bilansu wydaje
sie najprostszg rzeczg przedstawienie na tabela-
rycznych zestawieniach budowy bilansu rur
wiertniczych. Zestawienie takie ponizej podajemy.
Wszystkie cyfry sg przyktadowymi, teoretycznymi
przestankami, ktdre winny stanowi¢ elementy do
bilansu rur wiertniczych na odcinku planowania
oddolnego dla jednej jednostki operacyjnej.

I. Schematyczne ujecie wiercen wykazuje ilosci
zuzycia rur wiertniczych wedtug norm zuzycia,
w oparciu o -tezy planu wierceA na dany okres
gospodarczy.

Il. Dalszymi elementami do wyprowadzenia bi-
lansu rur wiertniczych sg zestawienia:

1) zapasu rur wiertniczych z podziatem na rury
znonobaltzowane, dymensyjne i niechodliwe,

2) ilosci rur do uzyskania z likwidacji starych

otworow wier.lniczych,

zuzycia rur wiertniczych na wyrobek, np.

tyzki, trojkaty, maszty ftp.,

sbrat przy naprawach rur,

rur do uptynnienia wzglednie do odstgpienia

obcym przemystom,

rekapilulacja planowego zapotrzebowania

rur wiertniczych z uwzglednieniem ilosci rui-

do zapuszczenia i do wyciecia w czasie wier-

cenia.

3)

4)
5)

6)

Zestawienia powyzsze stanowig czesci sktadowe
planu zarurowania i zaopatrzenia w rury wiertni-
cze.

I1l1. Bilans rur wiertniczych zawiera przystoso-
wane do potrzeb wiertnictwa w przemys$le nafto-
wym zestawienie przychodu i rozchodu, a zapo-
trzebowanie rur wiertniczych mozna przedstawic
jako rachunek strat i zyskow.

Tres¢
a) Przychody tony
1. Zapas rur dymensyjnych znorm. 280
2. Zapas rur niechodliwych innych 70
3. Razem zapas rur na 1.1 okresu gospo-
darczego 350
4. Uzysk rur z likwidacji starych otworéw 30
5. Do dyspozycji w okresie gospod. rur 3s0
b) Rozchody
6. Rury do zapuszczania 795
7. Rury z wyciecia 78
i = w c i n i A
Poszuk. Poszuk. Wicrc.  Pogteb, i
udar.obrot. niod% "igni  Razem
1000 30K 1000 900 8900
110 85 25 80 80,3
110 255 25 72 717



Nr 9 N A
8. Plan. zuzycie rur w okresie gospod. 717
9. Plan. zuzycie rur na wyrpbek . 20
10. Plan. straty przy naprawie rur 40
11. Plan. uptynnienie-wzgl. odstgp,obcym 70
12. Razem rozchody 847

W razie niezarurowainia ze wzgledéw technicz-
nych niektorych otwordw, bedgcych w wierceniu,
nalezy odpowiednig ilo$¢ rur przewidzie¢ w na-
stepnym okresie gospodarczym.

¢) Rachunek bilansu zapotrzebowania ton
13. Przychody 380
14. Rozchod} 847
15. Zapotrzebowainie 467
16. Pokrycie jprzydziatem 467

Pokrycie przydziatem nastepuje z zapasOw rur
przedsiebiorstwa. Jednostka operacyjna posiada-
jaca dostateczny zapas rur-, obliczony wedtug jnor-
my zapasu, ustalony dla poszczegélnych dymensji,
rur, opierajac sie na zestawieniu bilansowym rur
wiertniczych spetnia¢ moze nalezycie obowigzek
wyliczania sie z uzytych rur wiertniczych.

Przy wierceniu, jako funkcji technicznej wyni-
kajgcej z planu wiercen, zachodzg zawsze rdznice
miedzy planowanym a rzeczywistym zuzyciem
rur wiertniczych. Na pokrycie tych r6znic przy-
stuguje przedsiebiorstwu prawo korzystania z nor-
my zapasu nur. Normy zapasu nur ustalone sa
w planie zarurowania w ramach potrzeb manipu-
lacji rurami wiertniczymi. Stuzg one dla: 1) po-
krycia réznicy pomiedzy planowang iloScig rur
a iloscig rzeczywiscie zuzy¢ sie majgcych rur oraz
2) dla zabezpieczenia jednostce operacyjnej ko
niecznych ilosci rur w przedsiebiorstwie do wej-
§cia na nastepny okres gospodarczy z pewnym
zapasem.

W obecnych warunkach zaopatrzenia zapas rur
na 180 dni dla poszczegblnych chodliwych dy-
mensji rur doje gwarancje wykonania planu

Zjazd racjonalizatorow przemystu

W dniach 20 i 21 czerwca 1950 r. odbyt sie zjazd ra-
cjonalizatoréw przemystu naftowego. Na Zjazd przybyto

kilkadziesigt os6b, ni. in. nacz. dyr. CZPN, inz. J. Drze-
wiecki, przedstawiciele Ministerstwa Gornictwa — inz.
M. Krygowski i inz. A. Bromberg, profesorowie Akad.
Gérniczo-Hutniczej — inz. J. Czastka i inz, Z. Wilk, Prof.
Politechniki Slaskiej — inz. Kisieléw, dyr Gl Instytutu
Naftowego — inz. J. Wojnar, przedstawiciel Urzedu Pa-
tentowego — inz. Skarzynski, przedstawiciele Partii,

Zwigzku Zawodowego, dyrektorzy Kopalnictw Naftowych,
Kafineryj Nafty, Centr. Warsztatow Naftowych, liczni ra-
cjonalizatorzy i in.

Ze wzgledu na sprawne dziatanie zjazdu, podzielono go
na dwie grupy — rafineryjng i druga grupe Kopalnictw
Naftowych, Wiercen Poszukiwawczych oraz Centr. War-
sztatow Naftowych.

Grupa rafineryjna obradowata w dn. 20. czer-
wca w Jedliczu. Gosci powita! racjonalizator A. Lula
i sekretarz PZPR F. Janocha; stowo wstepne wygtosit
dyr. K. Bochenski. Obradom przewodniczyt nacz. dyr.
inz. J. Drzewiecki, ktéry przedstawit zebranym
wage problemu racjonalizatorstwa i wynalazczos$ci w prze-
mys$le naftowym i role, jakg powinny odegra¢ kadry ra-
cjonalizatoréw w wykonaniu zadan Planu 6-letniego.
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wiercefi bez przestojéw. Zapas obliczony jw ten
spos6b wykazuje przecietnie zanizenie normy za-
pasu na okoto 120 dni. Stanowi to rowniez mozli-
wos$¢ osiggniecia oszczednoSci przez przyspiesze-
nie obrotu $rodkéw finansowych i mezamrazania
gotéwki przedsiebiorstwa w nadmiernych ilosciach
rur wiertniczych. Dobrze wyprowadzony bilans
rur jednostek operacyjnych utatwia przedsie-
biorstwu zbiorcze ujecie zapasu zuzycia i zapo-
trzebowania rur wiertniczych dla uzasadnienia
wysokosci przydziatu komtygontowego.

Jednostkg rozliczeniowg dla rur wiertniczych
w przemysle naftowym jest metr biezacy rury.
Ta jednostka rozliczeniowa uzywana jest w prak-
tyce kopalnianej, magazynowej i huty. Jest oma
powszechnie przyjeta we wszystkich obliczeniach
i sprawozdawczosci ruchowej w kraju, w Zwigzku
Radzieckim i za granicg. Przez zastosowanie od-
powiedniego wspoétczynnika przeliczeniowego do-
konuje sie przeliczenia planu zarurowania otwo-
row wiertniczych, zapaséw rur, a nastepnie zuzy-
cia na tonaz.

Bilans rur wiertniczych ujety tonazowo, jako
obliczenie jednostki operacyjnej, daje kontrole
planu zuzycia i zaopatrzenia w rury wiertnicze,
jest podstawg do poréwnywania réznic ilosci rur
miedzy zapotrzebowaniem a zamoOwieniami, umo-
zliwia skorygowanie zamoéwien na witasciwe dy-
mensje w ramach tonazowego kontyngentu i prze-
prowadzenie ewentualnych redukcji zamdwien,
ktore dajg oszczednosci w wydatkach na zakup
rur. Oszczednosci w zuzyciu rur, planowane
w przemysle naftowym na nastepne lala, oparte
sag na znizeniu normy zuzycia. Kazda zaoszcze-
dzona tona rur moze by¢ z pozytkiem uzyta dla
zwiekszenia ilosci wiercen.

Spraw)' schematdéw zarurowania, uktadania
planéw zarurowania i sprawozdawczos$ci z gospo-
darki rurami wiertniczymi stanowig oddzielne
tematy.

naftowego w Jedliczu i Kro$nie

Jako pierwszy z referentéw przemawia! racjonalizator
J.. My$§liwiec, podajac charakterystyke dzisiejszego
racjonalizatorstwa, jego znaczenie dla tempa rozwoju
przemystu, jego wptyw na takie parametry wytwaérczosci
przemystowej, jak obnizenie kosztéw wtasnych produk-
cji i wynikajagca stad oszczedno$¢ w gospodarce naro-
dowej.

Nastepny méwca, inz. Wt W indisz przedstawit ko-
rzy$ci z akcji racjonalizalorskiej dla rafineryj nafty —
obnizenia strat przerébczych i magazynowych, wykorzy-
stania odpadkow rafineryjnych, ulepszania jako$ci pro-
duktéw. Referent zaproponowat, celem uaktywnienia ru-
chu racjonalizatorskiego, tworzenie brygad robotniczo-in-
zynierskich dla racjonalizatorstwa zespotowego jako for-
my wyzszej, wprowadzonej na Slasku.

Inz. R. Glaser w nastepnym przemoéwieniu przedsta-
wit znaczenie racjonalizatorstwa dla przemystu przerdbki
ropy naftowej i wskazania na 'przyszto$¢ dla tego ruchu.
Duzy nacisk potozyt na wprowadzenie do ruchu rafine-
ryjnego nowoczesnych urzadzen produkcyjnych.

Kierownik Os$rodka Metodycznego ORZZ Krakéw, Ob,
WI. Lipiec, wygtosit referat na temat nowej uchwaty
Rad}' Ministrow w przedmiocie wynalazczoséci pracowni-
czej z dn. 20 czerwca br. Uchwata ta zapewnia oetng opie-



ke racjonalizatorom, reguluje mechanizm zgtaszania, roz-
powszechniania wynalazkéw i usprawnien i daje peing
gwarancje wyptaty premii dla racjonalizatora w wyso-
kosci odpowiedniej do korzyséci, jakie dany wynalazek
czy usprawnienie daje przemystowi. Méwca zakonczyt ape-
lem, by dla sprawnego funkcjonowania Klubéw Techniki
i Racjonalizacji zapoznaty sie one doktadnie z powyzsza
uchwata Rzadu.

W dyskusji, jaka sie rozwineta po wygtoszeniu refe-
ratéw, zabierali gtos liczni cztonkowie zjazdu. W odpo-
wiedzi na liczne zapytania przedstawiciel kolegium rzecz-
nikéw patentowych, inz. Skarzy nski wyjasnit, co
nalezy uwaza¢ za wynalazek, co za udoskonalenie
i usprawnienie, jak nalezy postepowa¢ z wnioskiem i tok
zatatwiania wnioskéw przez Urzad Patentowy Rz. P.

Dalsza dyskusja dotyczyta r6znych zagadnien rucho-
wych i organizacyjnych, w ktérej zabierali gtos zaréwno
inzynierowie jak i robolnicy-racjonalizatorzy.

Dr Suknaro wsk i stwierdzit, ze racjonalizatorzy

rzadko interesuja sie dalszym losem swego wynalazku.
Sadzit on, ze obowigzkiem racjonalizatora jest konty-
nuowanie prac nad swoim wynalazkiem czy uspraw-
nieniem.

Prof. Kisiel6w moéwit o Poradni Racjonalizator-

skiej oraz zgtosit gotowo$¢ pomocy ze strony Politech-
niki Slaskiej dla akcji racjonalizatorskiej.

Przedstawiciel Ministerstwa Gdrnictwa, inz. Brom-
herg poddat krytyce r6zne niedociggniecia, w wyniku
ktérych w akcji racjonalizatorskiej bierze udziat zbyt
szczupta ilos¢ robotnikéw. Racjonalizatorstwo nie moze
by¢ traktowane po macoszemu, trzeba do tej akcji wcig-
ga¢ miodziez, ktéra kiedy$ obejmie nasze stanowiska.
Zarzadzenia Ministerstwa odno$nie spraw racjonaliza-
torstwa musza by¢ przez dyrekcje w catosci respekto-
wane. Kluby racjonalizatorskie nalezy umasowi¢ i po-
budzi¢ je do aktywnej pracy.

Nacz. dyr. inz. Drzewiecki w podsumowaniu dy-
skusji stwierdzit, ze dyskusja nie staneta na odpowied-
nim poziomie z braku przygotowania i matej ilosci obec-
nych robotnikéw. Uwaza, ze instrukcje Ministerstwa nie
zawsze S3 wyczerpujace i wymagaja przeanalizowania
przez Centralny Zarzad. Podkres$lit, ze dla nalezytego roz-
woju ruchu racjonalizatorskiego musi byé nawigzana
§cislejsza taczno$¢ lego ruchu z Partig i administracja.
Pomysty robotnikéw nalezy publikowaé, gdyz bedzie to
miato wiekszy wptyw na og6l pracownikéw. W tym
celu CZPN przygotowuje biuletyn wynalazczo$ci. Dla na-
wigzania tacznosci miedzyzaktadowej i dla zapoznania*
sie z osiagnieciami innych zaktadéw, beda organizowane
wycieczki do zaktadow w okresach 3-miesiecznych, na
ktore kazdy zaktad bedzie delegowat po 3 pracownikéw.
Nalezy dzieli¢ sie doswiadczeniami, a wynalazki i uspra-
wnienia musza by¢ realizowane i wprowadzane w zy-
cic. Odno$nie kontaktu przemystu z nauka, méwca uwa-
za to za rzecz o duzym znaczeniu, z ktérego przemyst
moze bardzo wiele skorzystac.

Odbyty w dn. 21 czerwca br. zjazd racjonaliza-
torow Kopalnietw Naftowy¢é¢ h, Wiercon
Poszukiwawczych i Centr. Warsztatow
Naftowych w Kroénie, w sali Domu Robotniczego,
otworzyt nacz. dyr. inz. Drzewiecki, ktory imie-
niem CZPN powitat delegatéw przybytych na zjazd.
W przemoéwieniu swym zaznaczyt, ze przez wzmozony
ruch racjonalizatorski przyspieszy sie wykonanie zadan
Planu G-letniego. Jednakze akcja rozpowszechniania
usprawnien w przemys$le naftowym nie jest dotychczas

skierowana na wtasciwe fory. Nalezy otoczy¢ opieka
ruch racjonalizatorski i wynalazczy, nawigzaC $cistg
wspétprace pomiedzy inzynierami i robotnikami. Zywi

nadzieje, ze dyskusja na Zjezdzie pozwoli rozwigzaé sze-
reg zagadnien, stojacych na drodze peinego rozkwitu
racjonalizatorstwa, jak roéwniez zyczy obecnym dalszych

sukces6w w dziedzinie ich pracy usprawniefn i wyna-
lazkow.

Na przewodniczacego zjazdu powotany zostat Ob. B a-
nia Aleksander, czotowy racjonalizator, odzna-
czony orderem Sztandaru Pracy.

Nastepnie prof. inz. Czgstka wyglosit referat pt.

«Obecny stan wiertnictwa i techniki wiertniczej w Pol-

sce, oraz wskazania nowych drég dla postepu technicz-
nego».

W odczytanym referacie autor wspomniat o wynalaz-
kach i konstruktorach, ktérzy przyczynili si¢ do roz-
woju techniki wiertniczej przemystu naftowego w Pol-
sce. Zaznajomit obecnych z technika wiercen w Zwigzku
Radzieckim, z nowa metoda wspétzawodnictwa i racjo-
nalizatorstwa, wprowadzong przez inz. Kowalowa. Wysi-
tek pracownikéw winien i$¢ w kierunku wykonania no-
wego urzadzenia wiertniczego o lepszej wydajnosci, jak
lez urzadzen i narzedzi do wiercen «Rotary», gdzie sg
powazne braki.

Drugi z kolei referat odczytat dyr. inz.
pl. «Racjonalizacja w przemys$le naftowym
ska mechanika».

Po wygtoszonych referatach wywigzata sie obszerna
dyskusja. Inz. Wojnar, nawigzujagc do referatu inz.
Werynskiego uwazal za stuszng uwage autora w spra-
wie obserwacji w pracy maszyn, wyprodukowanych
przez GWN i zaproponowat, by wszelkie inowacje Kkie-
rowa¢ na kopalnie doswiadczalng Instytutu Naftowego,
gdzie zostang doktadnie przebadane, a ewentualne uster-
ki podane do wiadomos$ci lamt. dyrekcji. Poinformowat
zebranych, ze w programie nauczania dwuletniej zasad-
niczej szkoty naftowej nie ujeto zupeitnie maszynoznaw-
stwa, a program ten zatwierdzony juz zostal przez Cen-
tralny Urzad Szkolenia Zawodowego.

Inz. Schiller zwro6cit uwage na szerokie pole dla
racjonalizatoréw w dziedzinie eksploatacji ropy i gazu.
Caly szereg probleméw dotyczacych energetyki ztoza
czeka na rozwigzanie, brak jest przyrzadéw do okre-
$lenia warto$ci energetycznych naszych zt6z gazowych,
brak metod pomiarowych, metod dla dowiercania od-
wiertow erupcyjnych. Nalezy zastanowi¢ sie nad sposo-
bem odparafinowania rurek pompowych, torpedowania
itp. W nawigzaniu do referatow uwaza rade inz. Wojna-
ra zbadania pracy urzadzen w Instytucie Naftowym za
bardzo trafng. Poruszyt réwniez koncepcje ewent. prze-
reorganizowania Komisji Wynalazczo$ci Robotniczej
z punktu widzenia specjalnosci.

Inz. Kulczycki wskazat na gtéwne elementy w re-
feracie prof. Czastki i inz. Werynskiego, a mianowicie
mechanizacje i szkolenie kadr dla przemystu naftowego.
Specjalnie podkreslit stuszno$¢ apelu inz. Werynskiego,
aby ruchowcy przemystu naftowego dzielili sie swymi
spostrzezeniami odno$nie urzadzen z mechanikami i kon-
struktorami CWN. Zwrécit uwage na zagadnienia pod-
niesienia kultury technicznej, realizowanej juz w Zwiaz-
ku Radzieckim. Mys$l inz. Werynskiego w sprawie re-
organizacji Komisji Wynalazczo$ci Robotniczej jest stu-
szna i zastuguje na petne uznanie — zaproponowat
przedtozy¢ powyzszag koncepcje odpowiednim witadzom
pod rozwage.

Prof inz. Wilk stwierdzit, ze technicy i inzyniero-
wie winni otoczy¢ opieka robotnikéw, udzielajgc im po-
rad w sprawach racjonalizacji — z drugiej za$ strony
winni korzystaé sami z do$wiadczen robotnikéw, ktére
okaza¢ sic moga b. pomocne w rozwigzaniu probleméw
usprawnien na poziomie inzynierskim. Podkre$lajac uwa-
ge inz. Schillera, ze na obydwu zjazdach za mato oma-
wiano mozliwo$ci osiggnie¢ w procesie eksploatacji ro-
py i gazu dodat, ze przyczyna tkwi w braku fachowcoéw.
Tematy naukowe tej dziedziny sg opracowywane przez
Akademie Goérniczo-Hutniczg i kilku wybitnych naukow-,
cow.

Inz. Drzewiecki wyrazit zdziwienie, ze dotych-
czas ani jeden robotnik nie zabrat gtosu w dyskusji,
w ktorej winni wszyscy wzigé zywy udziat. Prosit, aby

Wery Aski
ze stanowi-

i robotnicy-racjonalizalorzy wzieli udziat w omawianiu
interesujacych ich spraw.
Inz. Ratajski zwrécit uwage na konieczno$¢ sta-

rannego doboru materiatu do wyrobu urzadzen i narze-
dzi wiertniczych. Przez zmiane procesu technologiczne-
go przy fabrykacji urzadzen i przez odpowiednig obréb-
ke materiatu uzyska¢ mozna powazne wyniki. Zauwa-
zyt, iz w tej dziedzinie panuje pewien konserwatyzm,
ktory powinien by¢ jak najszybciej zwalczony. Sprawa
obserwacji i wymiana doSwiadczen miedzy producen-
tem a wiertnikami winna by¢ omawiana na zebraniach
dyskusyjnych w Slow. Inz. i Techn. P. N.

Po przerwie w dalszym ciggu narad zabrat glos inz.



Smagowicz Stwierdzit on, ze praca Klubéw Racjo-
nalizatorskich nie zawsze jest owocna i nie zawsze od-
bywa sie wedtug obowigzujacych wytycznych. Zaapelo-
wat o zjednoczenie wysitkéw pracownikéw kazdej kate-
gorii w kierunku racjonalizatorskim, zwrécit uwage na
szerokie pole dla wynalazkow przy konstrukcji palni-
kéw ztoza i urzadzen do likwidacji otworéw. Najczest-
szym powodem awarii przy wierceniu jest przychwyce-
nie przewodu wiertniczego ($widra lub koronki) i tu
rowniez szuka¢ nalezy ulepszenia. Mozna by takze skon-
struowa¢ u nas wiertnice «Failing» matego kalibru, wzo-
rujac sie na oryginalnych, sprowadzanych z zagranicy —

jest to dotychczas najlepszy typ wiertnic matokalibro-
wych. Dalej méwca podkreé$lit stuszng uwage inz. We-
ryfiskiego w sprawie zakresu dziatalnosci Komisji Wy-
nalazczosci Robotniczej przy CZPN.

Ob. Schindler, przedstawiciel Zarz. Okregu Zw.
Zaw. Gornikéw informujac, iz w przemys$le naftowym
pracuje 21 zastuzonych racjonalizatoréw, wyrazit prze-

konanie, zc ilo$¢ la wzro$nie wydatnie w potaczeniu na-
uki z praktyka przy $cistej wspdtpracy Zwigzku Zaw.,
Org. Partyjnej i Slow. Inz. i Tcciin. Przem. Naft.
Apelowat tez o umasowionie ruchu wynalazczo$ci,
0 ozywienie pracy' w Klubach Racjonalizatoréw, o znisz-
czenie biurokratyzmu i konserwatyzmu, cechujgcego je-
szcze gdzieniegdzie Komisje Wynalazczo$ci Rob. i pra-
cownikéw KP. Niektdrzy robotnicy, inzynierowie i tech-
nicy dobrze zrozumieli swoje zadania, dzigki czemu za-
gadnienie racjonalizacji i nowatorstwa postepuje na-
przéd, przynoszac olbrzymie oszczednos$ci. Pomysty' ra-
cjonalizatorskie przyczymiajg si¢ bowiem do zmniejsze-
nia kosztéw wtasnych i przyspieszajg tempo re|lizacji
Planu 6-lelniego. W koncu zaproponowatl rozszerzenie
1 pogtebienie wiadomos$ci technicznych racjonalizatoréw

przez umozliwienie im korzystania z dosSwiadczen ra-
dzieckich.

Inz. Werynski poruszyt sprawe wiertnic «Failing»
i stacji dla wyprobowy'wania urzadzen zaprojektowanej

w planie rozbudowy Centr. Warszt. Naft.

Nastepnie wygtoszone zostaly dwa referaty:

1) Prof. Inz. W ilk pt.: «Usprawnienie urzadzen do od-
gazolinowania gazu ziemnego».

2) Ob. Lipiec Wk4., kier. OSrodka Metod. ORZZ, pt.:
«Newa uchwata Rzadu doty'czagca wynalazczo$ci pracow-
niczej».

W toku dalszej dyskusji Ob. Lipiec wyjasnit spra-
we zgtaszania wnioskéw usprawnien do Urzedu Patento-
wego. Wniosek o uzyskanie patentu kierowaé¢ nalezy do
Kolegium Rzecznikéw Patentowych w Krakowie. Kole-
gium posiada olbrzymiag literature, dokumentacje i ryr
sunki, z ktérych korzysta¢ moga wszyscy. Réwniez caly
sztab naukowcdéw wyzszych uczelni z Akademia Gorni-
czo-Hutniczg na czele oddaje swoje doswiadczenia na-
ukowe, jako pomoc dla racjonalizatoréw. Zaznacza na-
stepnie, ze robotnicy nie biorg w dalszym ciggu udziatu
w dyskusji i sgdzi, iz mimo ze narady sg bogate i duzo
z nich skorzystajg uczestnicy’ — to jednak prowadzone
sa na poziomie inzynieryjnym, nie dla wszystkich do-
stepnym. Zwraca uwage na ciggly jeszcze brak wspot-
pracy'. Stowa «opieka nad racjonalizatorami» nie powin-
ny zosta¢ tylko czczym frazesem, ale bodZzcem do ofiar-
nej pomocy tak przy realizacji, jak i nagradzaniu uspra-
whnien.

Inz. Kulczycki nawigzujac do referatu inz. Wilka
oswiadczyt, iz caly szereg probleméw w gazoliniarni
czeka rozwiagzania naszych racjonalizatorow. Informuje,
ze prof. Wilk, prof. Czastka i prof. Staub z Akad. Gérn.
Hutn. zadeklarowali w zesztym roku swg pomoc dla ro-
botnikéw, lecz dotychczas niewielu racjonalizatorow
zgtosito sie tam po porade techniczng.

Ob. Bromberg, St. Insp. M. C. =zaznaczyt, ze

Zwigzki Zawodowe i Adm. Przedsiebiorstw nic zawsze
nalezycie interesujg sie praca Klubéw Racjonalizator-
skich. Nalezy bezwzglednie tepi¢ wszelkie objawy biu-
rokracji w akcji racjonalizatorskiej. Nalezy' zapoznaé sie
doktadnie z Uchwatg Rady Ministréw. Poréwnat zycie
i prace podczas ustroju kapitalistycznego z dzisiejszym,

wskazal na osiggniecia stwierdzajac, ze obecnie mysl
twércza moze sie szeroko rozwija¢, poniewaz znajduje
opieke organizacji zwigzkowych i Rzadu. Wyrazit zdzi-

wienie, ze przemyst naftowy nie podjat wezwania przo-
downika pracy przem, weglowego Ob. Czekanskiego.
Nacz. Dvr. Inz. Drzewiecki, podsumowujac wy-
niki obrad, zaznaczyt, iz dyskusja wykazata pewne bra-
ki w dotychczasowej pracy, dlatego ohecnie nasuwa sie
konieczno$¢ nadrobienia bitedéw popetnianych od Kkil-

ku lat na polu racjonalizatorstwa. OS$wiadczyt, ze wy-
niki zjazdu wtedy bedg owocne, gdy' zmienimy styl
pracy; w pierwszym rzedzie musimy obserwowaé przo-

dujagcych racjonalizatoréw i umieé¢ wyciggng¢ odpowie-
dnie wnioski.

W mys$l metody inz.
ciej wyszkoli¢ kadry
mystu.

Poinformowat zebranych, ze podczas swego pobytu na
jednej z kopaln KKN stwierdzit zapal do pracy wsréd
robotnikow fachowcéw. Tych nalezy otoczyé specjalng
opiekg ze strony Klubu Racj. i Adm. Przedsiebiorstwa.
W masie robotniczej jest niespozyta energia i skierowaé
ja musimy na ulepszenie procesu produkcyjnego.

Aby' obecny zjazd nie zakonczyt sie bezowocnie, po-
stanowit:

1. Sekcja Usprawnien

Kowalowa musimy jak najszyb-
na wszystkich szczeblach prze-

i Wynalazczo$ci przy CZPN ko-

ordynuje prace wszystkich Komisji Branzowych i od-
powiada za ruch racjonalizatorski w catyrm przemysle
naftowym.

2. Wszystkie wnioski usprawnien zejdg sie w CZPN.

3. Komisje Branzowe beda zajmowaty sie zagadnie-
niami branzowymi; w sktadzie takich Komisji muszg
byé fachowcy' z dziedziny wiertnictwa, mechanizacji i in-
nych.

CZPN wyda biuletyn odnos$nie
ktéry musi by¢ rozestany do

4. Dnia 1 sierpnia br.
spraw racjonalizatorskich,
wszystkich zaktadow KN.

5. Odno$nie dyskusji nad szkoleniem kadr inz. Drze-
wiecki bedzie czynit starania, by' program nauczania od-

powiadal wy'mogom i potrzebom przemystu naftowego.

Ob. Schindler poruszyt bardzo powazna sprawe
braku omoéwienia zagadnien eksploatacyjnych. Dyrekcja
CZPN winna zaja¢ sie specjalnie tym zagadnieniem.

Stwierdzit on, ze nalezy postara¢ sie przez PKPG i Biu-
ro Wspoétpracy Miedzynarodowej o wystanie kilku inzy-
nieré6w i wiertaczy' do Zwigzku Radzieckiego dla pod-
niesienia ich wiadomoéci Zawodowych. Omawiajagc re-
ferat inz. Wilka stwierdzit, ze robotnicy’ winni odczuég,
ze wszyscy jesteSmy roéwni, ze jesteSmy ich doradcami,
ze razem z nimi dazymy do wykonania tych samych
zadan. Uwaza, ze nalezy sprecyzowaé dziatalno$é¢ Klu-
béw Racjonalizatorskich. Wine za nieodpowiednig ich
prace ponosi tak Zwigzek Zawodowy', Dyrekcje Przed-
siebiorstw, CZPN jak i w koncu nawet Ministerstwo, kt6-
re winno przypilnowa¢ wykonania wydanych zarzadzen.

Wracajgc jeszcze do referatu prof. Wilka, podkreslit,
ze nalezy' wydzieli¢ jedng gazoliniarnie dla wykonania
préb i przy niej stworzy¢ laboratorium ruchowe, ktére
jest bardzo potrzebne. Przy eksploatacji pél gazowyrch
musimy wspo6tpracowaé z geologami.

Odnoénie sprawy poruszonej przez Ob. Lipca zauwa-

zyt, ze wnioski, ktore wyciggniemy z dzisiejszej narady
pozwolg na przystapienie do realizacji poruszonych tu
zagadnien, lak aby mozna byto stwierdzi¢, Zze istnieje

jeden duch, ktéry dzwiga przemyst naftowy.

W wyniku osiggnie¢ Planu 6-letniego Polska zostanie przeksztatcona w jeden
z najbardziej uprzemystowionych krajow Europy.

BOLEStA W BIERUT
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radziecka

Wiertnice do matosrednicowych wiercen rdzeniowych

(Dokonczenie)

agregaty wiertnicze
typu KA-300

W iercenie otworéw nie gtebokich, w poktadach
miekkich, przebiega szybko. Przeniesienie wiert-
nicy KA-2M-300 z jednego' punktu wiercenia na
drugi razem z silnikiem, pompga i wiezg wymaga
wiele czasu i wysitku. Dlalego przy wierceniach
nie gtebokich uzywac nalezy agregatow przewoz-
nych wzglednie zmontowanych na samochodzie,
nie wymagajacych kazdorazowo montazu i de-
montazu oddzielnych czes$ci urzadzen wiertni-
czych.

Urzadzenie przewozne wiertnicy KA-300, zapro-
jektowane przez Biuro Projektow Geologicz.no-
Maszynowych przedstawione jest na rys. 12.

Przewozne

Charakterystyka wiertnicy:
Gteboko$¢é wiercenia, m:
a) rurami 60 M iN . e
b) rurami 50 mm .
Naped wiertnicy p'askimi lub klinowymi pa-
sami.
Popuszczanie przewodow:
a) przymatej gtebokosSci —reczng dzwig-
nia. przez zebatke,
b) przy duzej gtebokosci — pétautomaty-
cznie z hamulca wyciggu.
Przesuw popuszczadta, mm:
Q) WIEZECIONA . iiiiiiieieeresieieeise e
b) rury prowadnikowej przy popuszcza-

3000

Rys. 12. Wiertnica przewozna typu KA-300

Na ramie z dzwigarow 1, zamontowano wiert-
n‘ce KA-3002, pompe 3, o wydajnosci 75 I/min.
i 0 ci$nieniu do 25 atrn., silnik spalinowy 4 0 mocy
15 KM, generator 5 pradu statego o mocy 1,25 KW
dla oSwietlenia, maszt 6 dla ciggnienia rur pa-
sami szeSciometrowymi, pomocniczy wycigg recz-
ny 7 do stawiania masztu i przystawka transmi-
syjna S do napedu glinomieszalki.

Ramg z dzwigaréw ustawiona jest na dwoch
osiach zelaznych z kotami 9. Maszt obraca sie
razem z poziomg skrzynka biegdw i wrzecionem.
Dlatego maszt i wrzeciono ustawia sie razem pod
zagdanym katem nachylenia.

Dia wiercenia otworow nie gtebokich, w pokita-
dach miekkich (do 100 m), montuje sie niekiedy
wiertnice KA-300 z masztem na samochodzie.

Wiertnica CraeliusW.3
Dla gtebokich wiercen poszukiwawczych za po-
ktadami wegla uzywa sie wiertnicy Graelius W. 3,
przedstawionej na rys. 13.

Predkos$¢ obrotu rur ptuczkowych obr/min 75,150,300
Srednica otworu wiertniczego mm 14G—56
Predkos$¢ nawijania sie liny na beben m/sek 0,8,1,6, 3,2

Ilo§¢ obrotow tarczy napedowej obr/min . 700
Srednica tarczy napedowej mm . ... (500
Szeroko$¢ tarczy m m .. . 210
Moc silnika KM
a) motoru elekKtrycznego....oicceiennnnn, 40
b) motoru Diesla....cnrenn, o ... 50
Ciezar wiertnicy to N . 2,3

Pompa KSP 90/ 150—250 litr/min. przy cis-
nieniu maksymalnym 40 atm.

Popuszczanie dzwignig przez zebatke, przy
wiertnicy W.3 ma miejsce tylko przy matej gte-
bokosci otworu.

Przy wierceniu stosuje sie specjalng rure pro-
wadniczg majaca przesuw 3 m (rys. 14).

Rura prowadnicza na catej swej dilugosci ma
podtuzny klin. Przechodzi ona swobodnie przez
wrzeciono i uzyskuje obrot przez specjalng gorng
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Rys. 13. Wiertnica Craclius W 3

(taczaca) obsadke 2, zaopatrzong w nul dla klina
rury prowadniczej (rys. 14).

Rure prowadniczag wraz z gtowicg ptuczkowsg
zawiesza sie na haku wielokrgzka i popuszcza sig
z hamulca wyciggu. Line wielokrgzka umoco-
wuje sie u dotu wiezy (rys. 15), a w martwy ko-

Rys. 14. Wierluica W-3 z rurg prowadniczg

niec wigcza sie ttokowy indykator obcigzenia
(rys. 16). Wiertnice te obecnie sg zastepowane
bardziej udoskonalonymi wiertnicami typu ZIF
(model ciezki).

Manometr indykatora obcigzenia wskazuje
naprezenie martwego kofica liny, ktére réwna sie:

P= Fp
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gdzie P
F

ci$nienie cieczy w indykatorze kg/cmz2,
powierzchnia -tloka indykatora.

Znajac naprezenie martwego konca liny, mozna
okresli¢ obcigzenie haka.
Obcigzenie to wynosi¢ bedzie:

Q:

gdzie m = liczba lin wielokragzka.

m F i)

Rys. 15. Schemat urzadzenia do
wiercenia z rurg prowadnicza

Rys. 16. Indykator obcigzen typu
ttokowego

Manometr indykatora posiada dwie strzakki.
Strzatka czarna przesuwa sie zaleznie od cis$nie-
nia cieczy.

Strzatke czerwong przesuwa sie recznie. Przed
postawieniem przewodu wiertniczego na spodzie
otworu strzatke czerwong ustawia sie tak, aby sie
pokrywata ze strzatkg czarng. Manometr indyka-
tora wskazuje wtedy ciezar kolumny przewodu,
w warunkach wiercenia.

Przy pracy koronki na spodzie otworu obcigze-
nie na haku, a zatem i naprezenie martwego konca
liny, zmniejszy sie i cisnienie w cylindrze indyka-
tora opadnie; strzatka czarna odchyli sie od
strzatki czerwonej. Réznica wskazywana przez
odchylenie strzatki czerwonej od czarnej wska-
zuje wielko$¢ nacisku koronki na spdd otworu.

Powierzchnia ttoka indykatora wiertnicy W3
wynosi 140 cm2, dlatego cisnieniu 1 at odpowiada
143 kg.

Prz yk lad: llos$¢ lin na wielokrgzku 2-krolna
(rys. 15). Réznica miedzy wskazaniami czerwonej
i czarnej strzatki p= 2 kg/cm2 Nacisk koronki
na spéd otworu C wynosi:

C=mFp|=2140.2 =560 kg



254 NAFTA Nr 9

Automatyczne popuszczanie hamulca wiertnicy
W3 odbywa sie w nastepujacy sposob (rys. 17).

Rekojes¢ hamulca 3 tym silniej naciska tasme
hamulca bebna im wiekszy jest ciezar 6 na
dzwigni 2, im dalej jest ten ciezar umieszczony
od punktu zaczepienia dzwigni.

Kvs. 17. Urzadzenie do automatycznego popuszczania
z hamulca

W przeciwnym kierunku dziata na dzwignie
drazek ttokowy cylindra 5 przy pomocy zacisku 4.
Drazek ttokowy cylindra 5 tgczy sie z cylindrem
indykatora obcigzenia 9 przy pomocy rurek 10,
z wmontowanymi kurkami 8.

Caly system rurek 10 wypetniony jest rzadkim
olejem, odpowietrzonym. Ci$nienie cieczy w rur-
kach wskazuje manometr 7.

W razie silnego hamowania bebna nacisk na
koronke wiertniczg zmniejsza sig, a zwieksza sie
obcigzenie na haku. Pocigga to za sobg zwieksze-
nie naciggniecia martwego konhca liny oraz
zwiekszenie cisnienia cieczy w cylindrze indyka-
tora 9, a w nastepstwie rowniez w cylindrze re-
gulujgcym 5.

Pod cisnieniem cieczy llok cylindra 5 posuwa
sie do goéry, podnoszagc dzwignie 2. Wtedy maleje
nacisk rekojesci hamulca 3, nacigg tasmy hamul-
czej stabnie, dzigki czemu automatycznie zwieksza
sie  szybko$¢ popuszczania. Przy zmniejszeniu
obcigzenia na haku cisnienie cieczy w systemie
rurek zmniejsza sie, podobnie jak nacisk drgzka
ttokowego cylindra 5 na dzwignie 2, zwiekszajac
dziatanie dzwigni 2, a zmniejszajgc popuszczanie.

Przed ciggnieciem kurek 8 nalezy zamkngg,
a rekojes¢ hamulca uwolni¢ od zacisku. Urzadze-
nie obrotowe wiertnicy usuwa sie z nad otworu

Rys. 18. Wiertnica W-3 z odstawiong skrzynka pionowa

wiertniczego — obracajgc je w zawiasach skrzyn-
ki o 160° (rys. 18).

Zastosowanie rury prowadniczej jest szczegol-
nie korzystne przy przewiercaniu pokiadéw nie-
zbyt twardych. Przy normalnym popuszczaniu
zebatkg, na kazde 30— 35 cm postepu wiertni-
czego trzeba wstrzymywaé wiercenie, celem pod-
niesienia wrzeciona z potozenia dolnego do poto-
zenia gdrnego. Na te czynno$¢ przy uzyciu
wiertnic ciezszych traci sie¢ 2—4 min. Przy zasto-
sowaniu dtugiej rury prowadniczej unika sie
w znacznym stopniu lej straty czasu.

Popuszczanie automatyczne hamulca przy po-
mocy powyzej opisanego urzadzenia jest szczegOl-
nie korzystne przy wiekszych gtebokosciach, gdzie
regulacja recznego docisku taSmy hamulczej wy-
maga wielkiej wprawy.

Rure prowadniczg mozna popuszczac
przy pomocy wywazenia.

rowniez

Dziatanie popuszczadla
dZwigniowego
Dziatanie popuszczadta dzwigniowego jest na-
stepujace (rys. 19):
Jezeli oznaczymy
g = ciezar 1 m rur ptuczkowych,
L — dtugos¢ kolumny rur ptuczkowych,

y — ciezar gat. materiatu rur ptuczkowych =
= 78,

Ypi = ciezar gat. ptuczki (zwykle y pi= 1-1,25)

0 = kat zenitowy, tzn. kat miedzy pionem
a osig szybu,

Q = ciezar  kolumny rur  ptuczkowych

w phuczce z uwzglednieniem kata na-
chylenia otworu,
C — pozadany nacisk osiowy na sp6d otworu,
r— promien gtowny cylindrycznego kota
zebatego, zazebionego z zebatka,
RO = dtugos¢ dzwigni,
Qw = ciezar wrzeciona z obsadka i zebatka,
G — ciezar wiasny dzwigni,
1= odlegtos$¢ od srodka ciezko$ci dzwigni do
punktu zaczepienia,
waga ciezaru na dZwigni,
odlegtos¢ od Srodka ciezkosci ciezaru do
punktu zaczepienia dzwigni,

Q, «
R =

wowczas ciezar kolumny rur w piuczce, w otwo-
rze pionowym, obliczymy z nastepujacego wzoru:

a — potozenie dla odcigzenia, b —mpotozenie dla
obcigzenia

Rys. 19. Schemat dziatania popuszczadta dzwigniowego
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Q=(1_1Pi) M

W otworze wiertniczym uko$nym, na wrzeciono
wiertnicy przenosi sie obcigzenie, zmniejszone
0 cze$¢ ciezaru kolumny rur ptuczkowych opie-
rajacej sie o Scianki otworu. W tym wypadku,
przy podcigganiu i popuszczaniu kolumny rur
ptuczkowych, na wrzeciono przenosi¢ sie bedzie
nastepujace obcigzenie:

Q= 0— tg 0/) (2)

gdzie / = wspotczynnik tarcia rur ptuczkowych

o $ciany otworu i rury okladzinowe:
/=199
gdzie 9— kat tarcia.

Znak + we wzorze (2) stosuje sie przy podcig-
ganiu kolumny, znak — przy popuszczaniu. Jezeli
Scianki otworu sg utworzone z poktadéw ostrych,
szlifujgcych, to f moze osiggna¢ wielko$¢ 0,3—0,4;
przy przesuwaniu sie rur ptuczkowych w otworze
zarurowanym /= 0,10—0,18.

Dla przekazania na spéd otworu zadanego na-
cisku osiowego C musi by¢:

)cosO (1 +

C= Q+ M+ QjH (3)

Wielko$¢ M, charakteryzujgca dziatanie samej

dzwigni, rowna sie Hr Qw ; dla kazdej wiert-

nicy okre$la sie ja nla podstawie doévl\:/iadczenia.

Odwrotnie, wielkos$é zmienia sie zaleznie od

ciezaru kolumny rur, przy czym przy niezmienio-
nym ramieniu R, ciezar Q,mozna zwiekszaé lub
zmniejszaé. Zmienia¢ tez mozna ramie R, prze-
suwajgc ciezar Q, wzdtuz dzwigni.

Wielkos$¢ M, charakteryzujaca dziatanie ciezaru
dzwigni, bywa niewielka i mozna jg pomingC.
Wtedy wzér (3) uprosci sie i mie¢ bedzie forme:

Jezeli ciezar przewodu, przekracza zgdany na-
cisk osiowy C, wowczas dzwignie ustawia sie

w potozenie odcigzajgce, a wartos$¢ otrzyma

znak ujemny.

W czasie wiercenia dZzwignia przesuwa sie po
luku kola, na skutek czego ramie ciezaru QLzmie-
nia sie.

Aby zmiana ramienia R nie
zmiennych obcigzen osiowych, niezbedne jest,
by zmiana potozenia dZzwigni nie przekraczata
15° od poziomu (w gére i w dét) (cos 15° = 0,96).

Dla osiagniecia bardziej zrébwnowazonego na-
cisku na spd6d otworu i ufatwienia pracy wierta-
cza, w wiertnicach z popuszczaniem dzwigniowym
zastosowano nastepujace urzadzenie projektu
S. A. Wolkowa (rys. 20):

Na osce pednej 1 zamocowuje sie kragzek 2, na
ktorym kilkoma Obrotami nawija sie cienkg line
druciang, opasujacag rolki prowadnikowe 3; na
koficu linki zawiesza sie ciezarki 4. Przy zasto-

powodowata
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sowaniu tego urzadzenia nie zawiesza sie ciezaru
na dzwigni 5 — stuzy ona tylko do sprawdzenia
pracy koronki na spodzie otworu i dla popuszcza-
nia przewodu.

liys. 20. Regulator popuszczania S. A. Wolkowa

Wage ciezark6w dobiera sie wedtug nastepuja-
cego wzoru:

Q= (Q-C)Hid ®

gdzie
Q.
Q

waga ciezarkéw zawieszonych na lince,
waga kolumny ruf ptuczkowych w wa-
runkach wiercenia,

C — nacisk na spéd otworu,

r — promien obwodu gtéwnego kota zeba-
tego, zazebionego z zebatka,

R = promieA krazka 2,

r,= wspoOtczynnik sprawnos$ci urzadzenia
wywazajacego.

Zastosowanie tego regulatora popuszczania

zwiekszyto znacznie postep wiercenia Srutowego.

Indykator obcigzenia. Przy otworach skrzywio-
nych, majacych rozne katy nachylenia, obliczenie
doktadnej wagi kolumny rur ptuczkowych jest
prawie niemozliwe. Dla szybkiego okreslenia i do-
ktadniejszego regulowania nacisku na spod otwo-
ru wskazane jest wyposazenie wiertnicy z popu-
szczadtem dzwigniowym w specjalne indykatory
obcigzenia.

Indykator obcigzenia umocowuje sie do wrze-
ciona i do zebatki wiertnicy (rys. 21). Do zebatki
1 przykreca sie cylindryczny korpus 2, zawiera-
jacy cylinder pier$cieniowy 3, od géry i z dotu
przykryty hermetycznie dwoma cienkimi mem-
branami 4. Cylinder 3 wypetnia sie odpowelrzo-
ng cieczg przez wentyl 11. Do wrzeciona wiert-
nicy 5 przykreca sie wydrazony trzon 6 z wspor-
nikami 7. Gérny wspornik 7a nakreca sie na
trzon. Sita, dziatajgca wzdluz wrzeciona, dziata
na ciecz zamknietg w cylindrze 3 przez wspor-
niki 7, obracajgce sie razem z wrzecionem, po-
przez dwa tozyska kulkowe oporowe 8 i naciskowe
pierscienia 9, ktére opierajg sie¢ na membranach
4. Cisnienie cieczy reguluje sie manometrem 10.
Przy wierceniu z dodatkowym obcigzeniem dzia-



Rys. 21. Indykator obcigzen dla wiertnicy z popuszczadtcni dZzwigniowym

lanie dZzwigni i zebatki przekazuje sie wrzecionu
przez membrane dolng 4 i dolny pierscieniowy
ttok 9.

Przy wierceniu z odcigzeniem sile dziatajaca
na wrzeciono przekaz"ujc sie przez gorny tiok 9
i gorne tozysko kulkowe 8.

Oznaczajagc powierzchnie nacisku pierscienio-
wego ttoka 9 przez F (cm2), ci$nienie cieczy w in-
dykatorze obcigzenia przez p (kg/cm), to:

a) ciezar kolumny rur ptuczkowych, w warun-
kach wiercenia z podwieszong kolumng rur
ptuczkowych,

Q=;.Fpo’ (6)

h) nacisk osiowy na sp6d otworu, przy wierce-
niu z dodatkowym naciskiem przekazywa-
nym przez dzwignie,

C=Q+ Fp @)

C) przy wierceniu z odcigzeniemnacisk osiowy
na spo6d otworu

C=Q-F’p (7a)

d) cisnieniujednej atm. odpowiadaobcigzenie

(kg), rowne powierzchni oporowej pierscie-
nia naciskowego 9 (cm2).

W praktyce nalezy uwzglednia¢ straty na tarcie.

DzZzwignie wiertnicy podczas wiercenia najezy
ustawaé w taki sposob, by strzatka przyrzadu
mierniczego wskazywata pozadany nacisk.

W razie zmiany poktadu albo urwania sie prze-
wodu strzatka wskaze to niezwitocznie, odchylajac
sie od zadanego potozenia.

Postugujac sie indykatorem obcigzenia, mozna
unikng¢ wielu powodéw' krzyw enia otwordw
i zawczasu zauwazy¢ urwanie przewodu wiertni-
czego.

Regulacja przy pomocy wahacza

Przy wiekszym ciezarze kolumny rur ptuczko-
wych trudno jest zastosowac regulacje popuszcza-

nia dzwignia i zebatkg, poniewaz na jdzwigni za-
wieszone sg duze ciezary.

Przy podnoszeniu dtugiej, ciezkiej kolumny ze
spodu otwnru przy pomocy dzwigni robotnik
wysila sie nadmiernie. Dlatego przy gtebokosciach
ponad 200 — 250 m zaleca sie zastosowaé odcig-
zenie rur ptuczkowych wahaczem, przy ktérym
to systemie cze$¢ ciezaru rur ptuczkowych prze-
kazuje sie na wyciag przez line (rys. 22).

Oznaczymy: )

Q — ciezar kolumny,
nacisk na spod otworu,
obcigzenie haka,
ilos¢ lin nosnych wielokrgzka,

O—;£ = sita obwodow® na bebnie (nie

oo

Q_

- 3

powyzej udZwigu wyciggu),
promien bebna,

dtugos¢ wahacza,

ciezar wahacza,

odlegtos¢ srodka ciezkosci
punktu zaczepienia,

Qi = waga ciezaru na wahaczu.

=Y« .

wahacza do

Podczas wiercenia, naciggniecie liny wolno od-
wijgnej z bebna rownowazy sie z dziataniem wa-
hacza.

Dlatego

Q -C

ni

r= Q[R-{-Gl
Oddziatywanie ciezaru wiasnego wahacza cze-

sto rownowaz}' sie ciezarem kola sterowniczego.
Wtedy

(8a)
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Urzadzenie wahacza podaje rys. 11.

Dla doktadniejszej regulacji nacisku na spod
otworu przy wierceniu z wahaczem, nalezy wiga-
czy¢ miedzy hakiem i glowicg ptuczkowa dyna-
mometr hydrauliczny (rys. 23).

Dynamoinek hydrauliczny skfada sie¢ z cylindra
1, ttoka z drgzkiem 2 i manometru 3.

Pod ttok nalewa sie niescisliwg ciecz.

Jezeli oznaczymy uzyteczng powierzchnie tloka
przez F, to

Q= Fpokg; Q—C=Fp1 N-=-5 kg/cms (10)
gdzie
Po = cisnienie przy koronce podniesionej ze

spodu otworu,

p = ci$nienie cieczy. niezbedne dla utrzyma-
nia zadanego osiowe-
go cisnienia C na ko-
ronke.

Kolumne rur ptucz-
kowych wywaza sie
w czasie jej obrotu
i podczas tloczenia
ptuczki do otworu.

Ciezar Q, albo ramie
R dobiera sie. w za-
leznosci od ciezaru
kolumny rur Q i za-
danego nacisku na
spod otworu.

Przyktad 1 Wiertnica
zpopuszczadlem dzwi-
gniowym  (rys. 19).
Dtugo$¢ dzwigni R =
= .80cm, promien kota
zebatego, dziatajgcego
na zebatke r= 5cm.
Ciezar wiasny dZzwig-

Rys. 23. Tiokowy indy-
kator obcigzenia na haku
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ni wywazony jest ciezarem wrzeciona,
i oprawy zaciskowej.
kowych g = 5 kg.

Ptuczka ma ciezar gatunkowy ypi — 1,15. Otwar
wiertniczy pionowy. Giebokos$¢ otworu 150 m.

Okreslic wage ciezaru na dzwigni, jesli nacisk
na spod otworu ma wynosi¢ 0,4 t.

Rozwigzanie. Dla rozwigzania tego zadania sko-
rzystamy ze wzoru (3)

zebatki
Ciezar 1 m. b. rur plucz-

R
C= Q—M—DQ

skad
Qi R(Q—l\/l—C)

Ciezar kolumny

Q= qL(l —*£-)= 5x 150(1- M 8) = 640 kg
T >
r o]
R 80 16

Wedtug warunkéw zadania M = 0, wiec

Qi -- X (640 - 400)= 15 kg

Przyktad 2. Giebokos¢ odwiertu — 600 m, naciag
liny na wielokrgzku 2-krotay. Dilugo$¢ wahacza
R = 200 cm. Promien bebna r= 20 cm. Giezar
wahacza wywazony jest ciezarem kota sterowni-
czego. Pozostate warunki takie same, jak w przy-
ktadzie 1

Okreslic¢
rys. 22).

Rozwigzanie: Korzystamy z wzoru (9):

wage ciezaru na wahaczu (patrz

Q= qL@—Ej!)= 5x 600 (1 —~ )= 2560 kg
T

o 25607 400, 20 nuy,

Rejestrator postepu

Dla okreslenia warunkéw wiertniczych poktadu,
a rowniez dla doktadnego zaznaczenia zmiany
poktadu, zaleca sie wyposazaé wiertnice z popu-
szczadtem dZwigniowym, jak tez i wiertnice in-
nych systeméw w rejestratory postepu.

Rejestrator postepu konstrukcji WSEGEI (rys.
24) umacnia sie na pionowej skrzynce wiertnicy,
taczac go z zebatkg za pomocg o$ki dzwigni 1, na
ktérej osadzone jest zebate koto 2 o 200 zebach,
zazebione z zebatkg. Na koncu tej oski umoco-
wane jest mate koto zebate 3, powodujace ruch
pionowej listewki 4 z poziomym otéwkiem 5, przy-
ciSnietym za pomocg sprezyny do bebna 6. Na
bebenku 6 nawiniety jest arkusz papieru milime-
trowego. Obrot bebenka wywotuje sie mecha-
nizmem zegarowym, wykonujgcym 1 obr6t na
24 godz'n. Listewke 4 ustawia sie¢ tak, aby przy
najwyzszym potozeniu zebatki byta ona réwniez
w potozeniu najwyzszym.
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Rys. 23. Rejestrator postepu
wiertniczego

6

W czasie wiercenia otowek opuszcza sie w mia-
re popuszczania zebatki a*azem z listewka. Przy
obrocie bebenka 6 otéwek wykresla krzywga. Krzy-
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wa bedzie tym bardziej pochyla
im powolniejsze bedzie popuszcza-
nie zebatki tj. im twardszy bedzie
pokiad.

Jezeli wrzeciono nie bedzie po-
puszczane (tj. w wypadku nie wier-
cenia), otowek kreslit bedzie linie
poziomg. Przy podnoszeniu zebatki
do potozenia, gdrnego otdowek wy-
kresli prawie pionowga, wznoszacg
sie krzywag.

Z otrzymanych wykresdw sadzic
mozna o czasie efektywnego wier-
cenia, 0 przewierconym metrazu
i o szybkosci wiercenia. Rejeslra-
tor postepu reaguje rowniez na ztnia-
ng twardosci pokiadu.

Dlatego przy stosowaniu go
mozna $cisle okreslic dokumentacje geologiczng
odwiertu.

Dla utatwienia pracy wiertacza pompa powinna
by¢ zaopatrzona w manometr. Przy napedzie
elektrycznym przed wiertaczem powinien sie na
miejscu widocznym znajdowa¢ amperomierz. Przy
zamontowaniu indykatora dbcigzeA manometr,
wskazujgcy nacisk na dno otworu, réwniez po-
winien sie znajdowac przed wiertaczem, w miej-
scu widocznym.

(Z ksigzki Wozdwiteriskiego i Wolkowa:
dielo* — iliz. R. Piglkiewicz)

,,Burowojc

Przedtuzymy zywotnos¢ odwiertéw naftowych
(metoda A. H. Kafarowa)

W szeregu nowator6w stalinowskiej pieciolatki zaszczy-
tne miejsce zajmuje Aga Husein Kafaro w, autor bro-
szury pod powyzszym tytutem. Kre$lagc w kilku zdaniach
swdj zyciorys, Kafarow wspomina, ze jest synem robotni-
ka, ktory przez 50 lat pracowal w przemys$le naftowym
i ktory pierwszy uswiadomit go, jakie zmiany nastapity
w organizacji pracy i warunkach zycia pracownikéw tego
przemystu po rewolucji pazdziernikowej. Entuzjazm ojca
udzieli! sie synowi, ktory skonczywszy szkote zawodowg
i technikum naftowe zostat przyjety do instytutu. Studia
przerwata jednakze wojna. Po opuszczeniu szeregow
armii, w ktérej — jak powiada — nauczyt sie wytrwale
rozwigzywaé¢ trudne zadania i uporczywie dazy¢ do ce-
lu, rozpoczat prace w trescie «Kirownieft» w charakte-
rze asystenta kierownika brygady eksploatacyjnej.

Juz w pierwszych miesigcach pracy zrozumiat, zc bez
znajomosci najnowszych zdobyczy techniki naftowej, pra-
ca ta nie wyda zadawalajgcych wynikéw. Zapisat sie wiec
na korespondencyjne kursy Azerbejdzanskiego Instytutu
Przemystowego, studiujac réwnocze$nie odpowiednig li-
terature techniczng. Po trzech latach pracy i studiow,
zostat kierownikiem brygady.

Skadze wiec ten cztowiek, prawie samouk, znalazt sig
w tak krotkim czasie w szeregu nowatoréw i laureatéw
premii stalinowskiej?

Z prostych stéw broszury Kafarowa widzimy, zc zro-
zumiat on dwie zasadnicze prawdy, od ktérych zalezne
jest powodzenie wszelkiej pracy w przemysle eksploa-
tacyjnym, tj. doktadne =zbadanie i analiza zjawisk tak
w poszczegblnych odwiertach jak i w odwiertach oko-
licznych oraz kolektywne opracowanie sposobéw zara-
dzania zhu.

Kafarow obejmujgc sekcje (12 odwiertow w eksploata-
«

cji i kilkanascie nieczynnych) stwierdzit, ze wydajnos¢
tych odwiertow jest niewystarczajgca dla wypetnienia
planu i nie dat sie zahipnotyzowaé¢ tym, ze rzekomo wy-
czerpano juz wszystkie mozliwosci w celu poprawienia

produkcji. Zachecit wspdtpracownikéow do Scistej obser-
wacji ‘przyczyn powodujacych spadek produkcji, sam
przestudiowat doktadnie dokumentacje wszystkich od-

wiertow, nie wahat sie tez zasiegng¢ rady przetozonych
i Organizacji Partyjnej.

Skutek takiego postepowania przyniést juz w pierw-
szych miesigcach niezte wyniki. Pracownicy brygady wi-
dzgc, ze ceni sie ich doswiadczenie, z zapatem wzieli sie
do pracy. Przetozeni i Organizacja nie szczedzili pomocy

i dobrych rad. Kafarow zapoznat sie dzigki nim z naj-
nowszymi zdobyczami techniki, ktére, opracowane przez
Instytuty Naukowo-Badawcze, nie wszedzie dotarty je-

szcze do rgk ludzi przemystu. Kafarow nie zawahat sig
stosowa¢ w praktyce pomystéw uczonych. Zaznajomiwszy
swoja brygade z mechanizmem aparatéw, stosowat echo-
metr dla pomiaréw zwierciadta ptynu w odwiercie, apa-
raty Jakowlewa do pomiaréw przyptywu ropy do odwier-
tu, manometr gtebinowy do pomiaru ci$nienia stupa ptynu
w odwiercie itp.

Przeprowadzajgc tego rodzaju badania, uzyskiwat pra-
widlowe zawieszenie pomp wgtebnych, unikat «zagazowa-
nia» pomp, zwalczat nadmierne zapiaszczcnie pomp, ktd-
re wptywato na ich zacieranie sig, zmieniat system eks-
ploatacji z pompowej na kompresorowg i na odwrdt, tzn.
przeprowadzajac remonty odwiertu nie pracowat po oma-
cku, ale znajac przyczyny ztego, usuwat je radykalnie
i na dtuzszy okres czasu.

W praktyce dawato to znaczne podwyzszenie produkcji,
ktora w wielu wypadkach przekroczyta kilkakrotnie plan,
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pozwalato racjonalniej wykorzystywa¢ urzadzenia i na-
rzedzia, co znowu przyczyniato sie do unikania sléjek na
naprawy i zaoszczedzalo energie, a w konsekwencji
zmniejszato koszty wydobycia.

Za cztery miesigce, od stycznia do kwietnia 1949 roku,
brygada Kafarowa przedtuzyta okres miedzy
odwiertow z 26 na 59 dni, przewyzszyta plan wydobycia

Nowe drogi

W prasie radzieckiej ukazat sie artykut ministra
dzieckiego przemystu naftowego B. Bajbakowa na temat
linii rozwojowej radzieckiego przemystu naftowego. Ar-
tykut ten podajemy w streszczeniu ponizej.

W ciggu oslatnich lal Partia Komunistyczna i Rzad Ra-
dziecki wytyczyli radzieckiemu przemystowi naftowemu
nowe kierunki rozwoju. W zwigzku z tym ulegty zmianie
tak dotychczasowe metody pracy, jak i sposoby eksploa-
tacji zt6z naftowych. Stato sie to mozliwe dzieki wysit-
kom radzieckich specjalistow naftowych i ich wspétpra-
cownikéw oraz dzieki wspétpracy uczonych radzieckich.

W rejonach naftowych Krasnodaru i Tuimazy zastoso-
wano nowga' metode eksploatacji zt6z ropnych, polega-
jacag na utrzymaniu ci$nienia statycznego w ztozu. Zasto-
sowanie tej metody przy zachowaniu wszelkich warun-
kéw hydrodynamicznych, geologicznych oraz ekonomi-
cznych umozliwia 3—4-krotne zmniejszenie liczby otwo-
row wiertniczych, a przez wttaczanie wody wzgl. gazu na-
stepuje prawie zupetnie sczerpanie ztoza — przy czym
okres erupcji odwiertu przedtuza sie znacznie do momentu
definitywnego wyczerpania ztoza.

Dzieki zaslosowaniu tej metody ulegaja powaznej re-
dukcji koszty zaktadania nowych otwordéw eksploata-
cyjnych, a tym samym obnizone zostaja wydatnie koszty

Kron

Zmiany organizacyjne w przemys$le naftowym

Minister Gérnictwa dostosowrat zarzadzeniem Nr 382
z dnia 1. I. 1951 r. organizacje przedsiebiorstwa «Wier-
cenia Poszukiwawcze» do przepiséw dekretu o przedsie-
biorstwach panstwowych.

Przedmiotem dziatania przedsiebiorstwa-«Wiercenia Po-
szukiwawcze» jest wykonywanie zleconych wiercen po-
szukiwawczych i geologicznych za ztozami ropy naftowej
i gazu ziemnego, przy czym przedsigbiorstwo moze two-
rzy¢ zespoty wiercen.

Z zycia NOT

Naczelna Organizacja Techniczna powotata
Komisje Gtéwnag NOT do spraw stopnia inzyniera.

Organ fen posiada dwie podkomisje:

a) Podkomisje Kurséw Przygotowawczych,

b) Podkomisje Odwotawcza.

Podkomisja Kurséw Przygotowawczych opiniuje pro-
gramy kurséw, koordynuje akcje wydawania skryptéw
i wspotpracuje z Wydziatem Studidw Inzynierskich NOT
przy ustalaniu metod doszkalania kadr inzynierskich.

Podkomisja Odwotawcza rozpatruje odwotania kandy-
datow od decyzji Komisji Kwalifikacyjnych Stowarzy-
szeh branzowych w sprawach potwierdzania praktyk za-
wodowych.

W zwigzku z tym kandydaci ubiegajacy sie o przyzna-
nie stopnia inzyniera, otrzymujac negatywng opini¢ do-
tyczacg praktyki zawodowej w swej branzowej Komisji
Kwalifikacyjnej, majag prawo odwotania sie do Podkomi-
sji Odwotawczej NOT. Podkomisja Odwotawcza albo po-
twierdza opini¢ Komisji danego Stowarzyszenia albo tez
ja uchyla, odsytajac sprawe branzowej Komisji do pono-
wnego rozpatrzenia.

Powtdrna decyzja Komisji Kwalifikacyjnej
szenia branzowego jest ostateczna.

Powyzsze zasady beda stosowane
czeniach Komisji dziatajacej
Stowarzyszenia Inzynieréw
towego.

ostatnio

Stowarzy-

ro6wniez przy orze-
przy Zarzadzie Giéwnym
i Technikéw Przemystu Naf-
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ropy o 250 ton i zaoszczedzita 40200 rubli na materia-
tach i energii, a byt to dopiero poczatek pracy. Dalszy
jej przebieg zwrocit na Kafarowa i jego brygade uwage
wiadz najwyzszych i catego Swiata pracy w ZSRR. Wta-
dze ocenity zapat i trud, $wiat pracy wykorzystat dobry

remontami przyktad, gospodarka narodowa odniosta duza ko-
rzysc.
rozwoju radzieckiego przemystu naftowego
ra- wtasne produkcji. Nowa ta metoda, stosowana dotad

tylko w rejonie Tuimazy, gdzie data znakomite rezulta-
ty — znajdzie obecnie powszechne zastosowanie.

Tysigce otworédw znajdujgcych sie w eksploatacji za-
opatrzone sg w kiwaki z reduktorami oraz w pompy
gtebinowe nowego typu, umozliwiajace dokonywanie na-
praw bez koniecznos$ci wyciggania rur pompowych.

Jednocze$nie na szeroka skale zastosowano rézne me-
tody dla dalszej eksploatacji odwiertéw starych, opuszczo-
nych z powodu braku produkcji. Wttaczanie gazu wzgle-
dnie wody do tych zt6z dato doskonate rezultaty i umo-
zliwito ich zupetne wyzyskanie.

Jednym z najbardziej udanych eksperymentéw w dzie-
dzinie wiertnictwa i eksploatacji ropy jest otwarcie zt6z
ropy naftowej pod Morzem Kaspijskim. Zastosowano tu
system pomostow i platform, z ktérych mozna odwiercaé
kilka uko$nych otworéw przy pomocy jednej wiertnicy.
Wszystkie prace zwigzane z podniesieniem produkcji Topy

wymagaja statego nadzoru technicznego ruchu w celu
utrzymania wszystkich urzagdzen w doskonatym stanie
i natychmiastowego usuwania ewentualnych awarii.

Wielkg pomoc w usuwaniu awarii stanowiag aparaty po-
mystu laureata Nagrody Stalinowskiej Motczanowa, umo-
zliwiajgce mechanizacje robét w ciezkich wypadkach.

Z zycia SITPN

Akcja odczytowa w Stowarzyszeniu Inzynieréw i Te-
chnikéw przybrata zorganizowana forme w ciggu pierw-
szego kwartatu ub. r. Dzieki powotaniu referentéw od-
czytowych w Zarzadzie Gtéwnym jak réwniez w Zarza-
dach poszczeg6lnych Oddziatéw, udato sie pchnaé¢ akcje
na wtasciwe tory. Rozw0j catej sprawy obrazujg najle-
piej cyfry. W roku 1949 na terenie calego Stowarzysze-
nia wygtoszono 24 odczyty, natomiast bilans roku 1950
zamknieto cyfrag 146 odczytéw wygtoszonych w obecno-
§ci 7780 stuchaczy. Rozbicie powyzszej cyfry na poszcze-
gélne Oddziaty przedstawia sige nastepujaco:

Oddziat Krosno 48 odczytow,

Oddzial Gorlice 34 odczyty,

Oddziat Czechowice 31 odczytow,

Oddziat Krakéw 28 odczytéw,

Oddzial Warszawa 5 odczytéw.

Nalezy zaznaczy¢, ze tematyka odczytow byta Scisle
branzowa, budzgca zawsze znaczne zainteresowanie stu-
chaczy.

Na zebraniach odczytowych omawiano problemy wier-
cen, eksploatacji i przerébki ropy. Znaczng cze$¢ stano-

wity odczyty poruszajagce zagadnienia badand geologicz-
nych i geofizycznych. W odczytach nawigzywano do
osiggnie¢ Zwigzku Radzieckiego, co najsilniej przeja-

wito sie w okresie miesigca Przyjazni Polsko-Radzieckiej,
kiedy Stowarzyszenie zorganizowato 51 specjalnych ze-
bran odczytowych przy udziale 3330 stuchaczy. Liczne
odczyty ze wzgledu na ich warto$¢ zamieszczono naste-
pnie na tamach czasop. «Nafla».

W roku biezacym Stowarzyszenie kontynuuje akcje od-
czytowg we wszystkich swoich Oddziatach. Do chwili
obecnej wygtoszono juz 52 odczyty' w obecno$ci 2850
stuchaczy.

Stowarzyszenie jest w
akcji, a mianowicie:

1. Akcja z okazji

sko-Radzieckiej.

2. Akcja poswigecona zagadnieniu oszczednosci

trakcie przygotowywania dwu
miesigca Pogtebienia Przyjazni Pol-

paliwa.
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Obie powyzsze akcje prowadzone sg z inicjatywy Na-
czelnej Organizacji Technicznej, jednak na odcinku
branzy naftowej caty ciezar spoczywa na Stowarzysze-
niu Inzynieré6w i Technikéw Przemystu Naftowego.

Stowarzyszenie przygotowuje wiec referaty, ktdre do-
tra do wszystkich zaktadéw pracy, nie omijajac nawet
najbardziej oddalonych kopalh. Gtownym hastem pierw-
szej akcji jest — «Korzystanie z doSwiadczeA radziec-
kich — przyspieszeniem realizacji Planu 6-lelniego na
odcinku naftowym.»

Druga akcja bedzie opaTta o referaty opracowywane
centralnie przez NOT, jednak niezaleznie od tego Stowa-
rzyszenie opracowuje referaty, ktére omowiag problem
oszczedzania energii cieplnej w rafineriach i zaktadach
kopalnictwa naftowego.

Opierajac sie na powyzszych danych nalezy wnosié, ze
rowniez w tym roku plan akcji odczytowej SITPN zo-
stanie wykonany z powazng nadwyzka.

Fabrykacja gryznkéw dla celé6w wiertniczych

Celem zapewnienia szybkiej fabrykacji gryzakéw dla
celow wiertniczych w przemys$le naftowym i usuniecia do-
tychczasowych brakéw wptywajacych na wykonanie pla-
nu wiertniczego, Minister Gérnictwa upowaznit Centralny
Zarzagd Przemystu Naftowego do zorganizowania specjal-
nych warsztatéw, ktére podejmag w szybkim czasie pro-
dukcje gryzakow.

Komunikat w sprawie nagréd PWT

W7 dniu 20 lipca odbyta sie w gmachu Panstwowych
Wydawnictw Technicznych wuroczysto$¢ wreczenia na-
gréd PWT za najlepsze dzieta oryginalne i najlepsze thu-
maczenia dziet obcych na jezyk polski wydane przez PWT
w 1950 r.

Nagrody przyznane przez Rade Programowg PWT,
sktadajacgq sie z przedstawicieli ministerstw gospodar-
czych i NOT sag nastepujace:

Za najlepsze dzieta oryginalne:

Nagroda I — w wysokoséci ztotych 4 000.— mgr inz.
Kazimierz Ocheduszko za prace «Kola zebato» — tom II.
Nagroda Il — w wysokos$ci ztotych 3 000.— prof. mgr

inz. Wtodzimierz Mormon za prace: «Zasady konstruk-
cji przyrzadéw, uchwytéw i sprawdziandéw specjalnych»
tom 1.

Nagroda Il — w wysoko$ci ztotych 3 000.— prof. dr
inz. Jozef Szczesny-Turski oraz mgr inz. Czestaw Demel,
mgr inz. Jan Gierlach, prof. mgr inz. J6zef Majzner, mgr

inz. Bolestaw Tarchalski — za prace «Czern anilinowa».
Nagroda Il — w wysokos$ci ztotych 2500.— prof. mgr
inz. Eugeniusz Pijanowski i mgr inz. Zygmunt Wasile-
wski zg prace «Zarys technologii winiarstwa».
Za najlepsze ttumaczenia dwie pierwsze réwnorzedne
nagrody w wysokos$ci po ztotych 2 250i— prof. dr inz.
Witold Nowicki za ttumaczenie pracy radzieckiej prof.

Dobrowolskiego — «Systemy telefonii dalekosieznej»,

mgr inz. Witold Kamler za ttumaczenie pracy niemiec-
kiej prof. Rielschla «Podrecznik ogrzewania i wietrze-
nia» — cz. II.

Jako kryterium miarodajne do oceny byty przede wszy-
stkim brane pod uwage nastepujace cechy ksigzki i jej
opracowania.

1 Poprawno$¢ opracowania tematu, tj. prawidtowos$¢
i celowo$é¢ dyspozycji uktadu, jasno$¢ i precyzja
ujecia tematu, petno$¢ wyczerpania danego tematu,
uwzglednienie obowigzujgcych norm technicznych
i przepisow, uwzglednienie najnowszych osiggniec
postepu techniki, rownomierno$¢ omoéwienia poszcze-
gélnych zagadnien itp.

Oryginalno$¢ ujecia i opracowania tematu.

3. Trudno$¢ tematu.

4. Poprawno$¢ stownictwa technicznego, tj. witasciwe
i bezbtedne stosowanie obowigzujgcego stownictwa
technicznego, jak réwniez symboliki i znakowniclwa
technicznego.

5. Poprawno$¢ jezykowa.

0. Celowo$¢, trafnos$¢ i poprawno$¢ zilustrowania tre-
$ci rysunkami, wykresami, fotografiami, !j. wtasciwa,
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zaleznie od tresci i przeznaczenia ksigzki, ilos¢ ma-
teriatu ilustracyjnego, wtasciwa jego tre$¢, budowa
i uktad.

7. Wktad pracy. (

8. Jako$¢ przygotowania maszynopisu i materiatu ilu-
stracyjnego, tj. kompletno$¢, bezbtedno$é, niezmien-
no$¢ dostarczonego maszynopisu i ilustracji.

Dla ttumaczen byty brane pod uwage:

1 Trudno$¢ tematu.

2. Poprawno$¢ jezykowa.

3. Poprawno$¢ stownictwa technicznego.

4. Jakos$¢ przygotowania maszynopisu i materiatu ilu-

stracyjnego.
5. Dostosowanie do warunkéw polskich.

W Trzebini powstaje wielka rafineria

W Trzebini dobiega kofica budowa nowego, duzego za-
ktadu przemystowego, ktéry zajmowac sie bedzie prze-
robka ropy naftowej. Uruchomienie lego obiektu umo-
zliwi 4-krotne zwiekszenie przerébki ropy w tym okregu.

Nowa rafineria jest jedng z najnowocze$niej urzadzo-
nych zaktadéw tego typu w skali Swiatowej.

W trakcie budowy polscy inzynierowie, technicy i ro-
botnicy rozwigzali wiele nowych probleméw technicz-
nych. W zwigzku z dyskryminacyjng politykg rzagdu an-
gielskiego zamo6wiona w Anglii aparatura dla regulacji
temperatury przeptywéw i poziomu nie zostata dostarcz-
czona. Zatoga — mimo to — postanowita dotrzymacd ter-
minu uruchomienia zaktadu. W oparciu o dosSwiadcze-
nia technikéw rafineryjnych wykonata ona urzadzenia
zastepcze. (PAP)

Konkurs

Centralna Rada Zwigzkéw Zawodowych przy udziale
Naczelnej Organizacji Technicznej i Gtéwnego Instytutu
Pracy ogtosita konkurs na osiggniecie najlepszych wy-

nikow dzieki wprowadzeniu i stosowaniu metody inz.
Kowalowa.
Omoéwienie metody inz. Kowalowa, jej zastosowanie

i wykorzystanie podaje broszura N. O. T. pt.. SLADEM
INZYNIERA KOWALOWA, wydana w 1951 r. przez Pan-
stw. Wydawn. Techn.

Udziat w konkursie moga bra¢ zespoty, brygady lub
grupy produkcyjne zaktadéw pracy a takze poszczegdlni
pracownicy.

Konkurs dzieli sie. na 2 etapy, a mianowicie:

Etap | obejmujgcy opracowanie planéw i harmono-
gramoéw, etap Il dotyczacy ewynikéw osiggnietych w cza-
sie trwania konkursu na podstawie wyzej wymienionych
planéw i harmonogramow.

Terminy sktadania prac konkursowych:

dla etapu | do dnia 30 wrze$nia 1951 r.,

dla etapu Il do kornca lutego 1952 r.

Sad konkursowy przyzna uczestnikom konkursu na-
grody pieniezne oraz dyplomy i nagrody rzeczowe.

Szczeg6towych informacyj o konkursie udzieli Wy-

dzial Ekonomiczny Centralnej Rady Zwigzkéw Zawodo-
wych, Warszawa, ul. Kopernika 36/40.

OMYLKI DRUKU
«NAFTA», nr 3; marzec 1951
Str. 79, tam lewy, wiersz 12 od dotu — zamiast naftowe
ma byé naftenowe
Str. 79, tam prawy, wiersz 25 od dotu — zamiast gazu
ma by¢ gaczu.
«NAFTA», nr 4, kwiecien 1951
Str. 112, tam prawy, wiersz 30 od dotu — zamiast np.
+10 C ma by¢ np. +27 C.
«NAFTA», nr 6, czerwiec 1951

Sir. 173, tam prawy, wiersz
ma by¢ prébki.

15 od goéry zamiast ptuczki

Naktadem Parnstwowych Wydawnictw Technicznych
Redaguje Komitet Redakcyjny
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OPRACOWANY PRZEZ OSRODEK DOKUMENTACJI GLOWNEGO

INSTYTUTU NAFTOWEGO

DODATEK DO MIESIECZNIKA NAFTA

Rocznik |

1. Poszukiwania naftowe

238 553.982.2.001 J3—9.51

Sokotow W. A.: Pochodzenie ropy naftowej. «Proisclioz-
dienie niefti». lzdatielstwo «Prawda», Moskwa
1949, D-14X21.5 cm, cena 00 kop., 22 str., 5 poz. bibl. —
Zebrano i naswietlono z punktu widzenia dialektyki
wszystkie teorie i hipotezy dotyczace problemu pocho-
dzenia ropy naftowej. Przedstawiono caly dorobek uczo-

nych radzieckich z tego zakresu.
239* 605.5:550.3.001.1 J3—9.51
Kistow A. (Poszukiwania Geofizyczne): Rola geofizyki

w  G-lctnim planie naftowym. Nafta, t 6, Nr 10/11,
pazdz./list. 50, s. 286, 4 str., 3 lab. — Zadania 6-letniego
planu na odcinku przemystu naftowego powinny w pet-
nym stopniu uwzgledni¢ dominujgce znaczenie badan ge-
ofizycznych w poszukiwaniu zt6z naftowych. Rola badan
geofizycznych musi by¢ doniosta, jesli uwzgledni sie takie
czynniki, jak bardzo gtebokie zaleganie poszukiwanych
zt6z, brak cech powierzchniowych wystepowania struk-
tur roponos$nych itp. Mimo wysokich kosztéw badania
geofizyczne sg nieuniknione ze wzgledu na zmniejszenie
ryzyka wiercenia, a dla przy$pieszenia realizacji postu-
latéw planu 6-letniego nalezy w szerszym stopniu postu-
giwaé¢ sie tymi metodami. Zresztg koszty badan geofizy-
cznych sa znacznie mniejsze niz wiercen, ktére powinny
odgrywaé¢ role sprawdzianu uzyskanych rezultatéw ba-
dan geofizycznych.

240* 77 + 629.13:55 J3—9.51

Fitch A. A., Christie D. F., Johnstone W. E., Whitle G.:
Fotografia lotnicza w zastosowaniu do poszukiwania nafty
i mineratow. «Aerial photography in petroleum and mi-
neral prospecting.» Office of Min. MetalCongr,
London 1949, D-14X21,5 cm, 31 sfr., 4 fot.,, 5 rys. — Pro-
blem zastosowania fotografii lotniczej w poszukiwaniach
mineratéw z uwzglednieniem aerogeologii. Przedstawiono
krotko metody i charakterystyke zdje¢, technike ich
interpretacji i warto$¢ przemystowego zastosowania tego
rodzaju fotografii. Podano kilka przyktadéw geologicznej
interpretacji na podstawie zdje¢ lotniczych.

241* 539.16 :553.98 J3—9.51

Fearnside K.: Zastosowanie izotop6éw promieniotwdrczych
w przemysle naftowym. «Applications of redioactive izoto-
pes in the oil industry.» I. P. Reviev, t 4, Nr 42, czerw.
50, s. 173, 5 str., 1 fot.,, 1 rys.,, 1 tab. — W ré6znych dzia-
tach przemystu zostatly zastosowane izotopy promienio-
twércze réznych pierwiastkéw jako wskazniki do bada-
nia zjawisk (np. w ztozach naftowych). W przemysSle
naftowym wuzywane sg izotopy« promieniotwdrcze, jako
wskazniki, w nastepujacych dziatach: a) produkcji,
b) badaniach chemicznych, c¢) badaniach wtasnosci ole-
jow, w szczeg6lnosci smarowych. Doktadno$¢ wszystkich
oznaczen jest bardzo $cista i umozliwia wykonanie ba-
dan, niemozliwych czesto do wykonania bez zastosowa-
nia techniki wskaznikéw izotopowych.

242* 552.122 :539.166(73) J3—9.51

Bush R. E.: Oznaczenie porowato$ci na podstawie profi-
lowania radioaktywnego w Zach. Teksas. «Porosities can
be obtained from radioactivity logs in West Texas.»

* Gwiazdki przy kolejnym numerze analiz oznaczaja
publikaicje, ktére znajdujg sie w bibliotece Gt Instytutu
Naftowego.

Krakéw, wrzesien 1951 Nr 9

Oil Gas J., I. 48, Nr 51, 27 kw. 50, s. 153, 3,9 str.,
6 wykr., 2 lab., 9 poz. bibl. — Wykres profilowania radio-
aktywnego moze by¢ uzyty, do oznaczenia porowatosci
w innych odwiertach na podstawie znajomos$ci jednego
odwiertu rdzeniowanego, w ktérym réwniez przeprowa-
dzono prplilowanie elektroniczne. Znajomo$¢ krzywej po-
rowato$ci oraz krzywej radioaktywnos$ci (promienie gam-
ma) moze by¢ spozytkowana dla odwiertow nierdzenio-
wanych, posiadajacych te sama $rednice oraz schemat za-
rurowania, pod warunkiem, ze odwierty te beda posia-
daty dane z profilowania elektronicznego. Opisana metoda
nie opiera sie na $cistych pomiarach, daje wyniki zblizone
do warunkéw-rzeczywistych. Omawia szereg przykitadow
z profilowanych odwiertow.

2. Wiertnictwo nattowe

243* 622.24 J3—9.51
Wozdwizenskij W. I., prof., Wotkow S. A.: Wiertnictwo.
«Burowoje dieto*. Ugletiechizdat, Moskwa 1949,

D-14,5x21,5 cm, cena 25 rb., 531 str., 8 fot., 344 rys., 3
wykr., 61 tab., 13 poz. bibl. — Opis wszystkich zasadni-
czych sposob6w wiercenia otworéw wiertniczych dla po-
szukiwan zt6z kopalin uzytecznych, a specjalnie wegla.
Opisuje narzedzia, wiertnice i technologie wiercenia dla
kazdego sposobu wiercenia. Szczeg6towo opisano wier-
cenie obrotowe, malodymensjowe, z pobieraniem rdzeni.
Spos6b ten okazat sie najlepszy dla badan zt6z wegla ka-
miennego, stosowany jest jednak i dla poszukiwan za in-
nymi mineratami. Dla przemystu naftowego uzywany jest
z powodzeniem do wiercen geologicznych, dla zbadania
struktury warstw nadlegtych. Zawiera szczegdtowy opis
radzieckich urzadzern matosrednicowych, z ktérych wiele,
jak KA-2M-300, KAM-500, W-3 i inne, stosowane s obe-
cnie szeroko w polskim przemys$le gérniczym i naftowym.

244% 621.65 :622.243.144 J3—9.51
Mills K. N.: Pompy ptuczkowe. «Maitenance and opera-
tion of slush pumps.» WIld. Oil, t 129, Nr 2, s. 124,
czerw. 49, 3 str., 2 fot., 2 rys. 1 wykr. — Podstawowe

wytyczne obstugi pomp ptuczkowych, przy zastosowaniu
ktérych obniza sie koszty ruchu i przedtuza zywotnos$¢
pompy. Specjalne znaczenie ma tu stopien przecigzania
pomp, co okre$la sie zaleznos$ciag cyfrowg. Omawiane spo-
soby pobieznej kontroli ci$nienia przez regulacje ilosci
ttoczonej ptuczki ujete sg réwniez w zaleznos$ci cyfrowe.
Wptyw oraz powody uderzen ptuczki, w zwiazkg z rdz-
nymi szczegétami montazowymi, stanowig dalsze czynniki
okres$lajagce zywotno$¢ pompy. Przepisy konserwacji pomp
podczas przechowywania ich w magazynach.

245* 621.643.24 :541.8 J3—9.51

Clason C. E.: Chemiczne usuwanie odcinkéw rur alumi-
niowych. «Chemical removal of aluminium pipe sections.»
W 1d. Oil t 128, Nr 6, pazdz. 48, s. 132, 2,4 str., 2 wykr.,
1 tab. — W ostatnich czasach uzywa sie coraz czesciej
-odcinkéw rur aluminiowych, umieszczonych w strefie ro-

ponos$nej. Po ukoriczeniu wiercenia rury takie usuwa
sie w spos6b chemiczny przy uzyciu sody kaustycznej
i azotanu sodu. Opisano przebieg reakcji i jej wyniki,

podano tabele zaleznos$ci czasu kontaktu reagenta z ru-
rami od réznych warunkéw«. Metode opisang mozna za-
stosowaé rowniez do usuwania «pakeréw«» itp., ktére spo-
rzadzone byty z aluminium. Metoda ta nie oddziatywuje
zupetnie na rury stalowe.
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246> 622.245.01

Uproszczone obliczenia dla ustalenia kombinowanej ko-
lumny rur. «Simplified design calculations for combina-
tion casing strings.» Wid. Oil, t 128, Nr 9, slycz. 49,
s. 87, 1,6 str.,, 1 rys., 1 tab. — Podano wzd6r, na podsta-
wie ktéorego mozna obliczyé, jaka moze by¢ maksymalna
dtugos$¢ kolumny rur przy uwzglednieniu momentéw wy-
trzymato$ci na zgniecenie.

J3—9.51

622.215.01 J3—9.51

Kombinowana kolumna rur. «Combina-
tion casing strings». Oil Gas J., t. 47, Nr 24, pazdz. 48,
s. 80, 5,7 str., 1 rys., 1 wykr., 1 tab., 8 poz. bibl. — Sto-
sowanie coraz powszechniejsze w ostatnich czasach kom-
binowanych kolumn rur ma za cel zmniejszenie ciezaru
tej kolumny. Przy obliczaniu rur na zgniecenie obiera
sie dolny koniec rur jako punkt wyjSciowy dla obliczen,
gdyz on podlega najwiekszemu niebezpieczenstwu zgnie-
cenia.

247*
Curran B. E.:

3. Eksploatacja zt6z ropy i gazu ziemnego

248* 622.276.002.51:531 J3-—9.51

Turkowski Z. (Gtéwny Instytut Naftowy): Zagadnienie dy-
namiki uktadu kieratowego. Nafta, t. 6, Nr 8, sierp. 50,
s. 225, 5 str., 1 rys., 8 tab. — Analiza pracy zespotu kie-
ratowego do pompowania ropy, a w szczegdlnosci roz-
ktadu sit w poszczegdlnych jego elementach. Przeprowa-
dzono rozwazania od strony teoretyczno-obliczeniowej,
podajac proste wzory na obliczanie wystepujacych sit,
oraz od strony praktyczno-pomiarowej, podajac sposéb
przeprowadzania pomiaréw sit wystepujacych w ukta-
dzie. Przeprowadzona kontrola uktadu zawiera poréw-
nanie warto$ci obliczonych i zmierzonych, analize pracy
catego zespotu, niewtasciwosci uktadu i prawidtowe roz-
wigzanie. Poniewaz zalozenia i obliczenia teoretyczne
pokrywajag si¢ z danymi, uzyskanymi w czasie pomiaru —
stad wniosek, ze obliczenia teoretyczne moga by¢ pod-
stawg do projektowania urzadzen kieratowych, a praca
uktadéw juz istniejacych moze by¢ kontrolowana przy
pomocy pomiaréw dynamometrycznych.

4. Transport, magazynowanie, dystrybucja

249* 621.643.411.4:665.5 J3—09.51

Hammond 11.:. Spawane rurociggi dla ropy. «Welded oil
pipelines». Petroleum, t 14, Nr 4, kw. 51, s 87,
4 str., 6 fot. — Opis zastosowania spawanych rurociggéw
dla produktéow naftowych i surowca i oméwienie réznych
metod spawania, aparatury witasciwej i pomocniczej. Dla
lepszego zapoznania zainteresowanych z problemami no-
wych technik spawania podaje dwa przyktady potozenia
podmorskich wzglednie podwodnych rurociggéw w czasie
ostatniej wojny, mianowicie przez kanat La Manche i pod
Leningradem.

6. Przerobka ropy naftowej

250* 662.7 J3—9.51

Obriadczikow S. N.: Produkcja paliw motorowych. «Pro-
izwodstwo motornych topliw». Gostop tiechizdat,
Moskwa-Leningrad 1949, cena 6 rb. 25 kop., D-15X
22 c¢m, 166 str., 1 fot., ?1 rys., 33 wykr., 26 tab., 39 poz.
bibl. — Opis produkcji paliw motorowych i procesy
technologiczne stosowane przy ich fabrykacji. Sposoby
oddzielania * mieszanin weglowodoréw i otrzymywania
weglowodoréw o zgdanej konstytucji. W uzupetnieniu
schematy nowoczesnych metod produkcyjnych oraz uwa-
gi na temat projektowania aparatury technicznej.

51 542.97

Wright J. F. (Universal Oil Products Co.): Platforming—
nowy ciagly proces katalitycznego reformowania. «Plat-
forming — new continuous catalytic reforming proces
operates on all types virgin stocks», Petrol. Refiner,
t. 29, Nr 9, wrzes. 50, s. 163, 3 str., 3 fot.,, 1 rys., 1 tab. —
Opis procesu reformowania (UOP) z katalizatorem pla-

J3—9.51
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tynowym w atmosferze wodoru, celem otrzymania produ-
ktéw wysoko oktanowych. Zachodzace reakcje: dehydro-
genizacja naftenéw na aromaty, hydrokrakowanie pa-
rafinébw wysoko molekularnych na nizej molekularne,
izomeryzacja parafinéw i naftendw, cyklizacja parafinéw,
odsiarkowanie. Produkty majg o 50 jednostek wyzsza
liczbe oklanosya niz wprowadzany do procesu surowiec,
za$ zawarto$¢ siarki w surowcu obnizona zostaje o 90%.

252* 662.6.004.5:510.221-1 I J3—9.51

Reed R. M., Updegraff N. C., Parker J. l.: Procesy usu-
wania siarkowodoru z gazéw przemystowych. «Processes
for removal of hydrogen sulifide from industrial gases».
Oil GasJ., t 49, Nr 35, s. 48, 4 stycz. 51, 4 sir., 5 rys.—
Opisano procesy uwolnienia gazéw od siarkowodoru na
drodze suchej i mokrej. Z tych dwéch, metoda mokra jest
uzywana w peini i dzieli sie na regeneracyjnag i niere-
generacyjna. Sa to procesy stosujace aminy organi-
czne (Girbotol) oraz fenolany. Omoéwiono pokrétce wszy-
stkie procesy, wiaczajac takze procesy selektywne, od-
dzielajagce siarkowodd6r od dwutlenku wegla.

253* J3—9.51

Mc Caslin L. S.: Nowy typ urzadzen krakingowych. «New'
type crackers». Oil Gas J., t 49, Nr 38, 25 slycz. 51,
2 str.,, 2 fol. — Nowe zmodyfikowane zaktady katalitycz-
nego krakingu o pneumatycznym podnoszeniu powie-
trzem, budowane przez Magnolia Petroleum Co., zaste-
pujace progresywnie jednostki typu Houdry, zwiekszg
0 50% wydajno$¢ wysoko jakoSciowej benzyny automo-
bilowej i lotniczej. Opisano ogdlnie zalety now'ego typu
krakingu.

660.9:542.924

254* 665.4+553.983.002 J3—9.51

(U. S. Bureau of Mines). Perspektywy produkcji oleju
z tupkoéw bitumicznych. «Oil from shale — is it coming
soon?» Power, t 95 Nr 1, stycz. 51, s. 71, 4 str.,
8 fot., 1 rys. — Analiza wydobywania i przerobki tup-
kéw' bitumicznych, ktére wobec mozliwo$ci wyczerpania
zapasow ropy naftowej moga sta¢ sie nowym, obfitym
zrédtem paliwa i olejéw smarowych. Analize oparto na
modelowych zaktadach Bureau of Mines w USA.

7. Produkfy naffowe ! pokrewne, ich
wiasnosci i badanie

255* 665.004.12 J3—09.51

Eby L. T., Wanless G. G, Rehner J., Jr. (Esso Labora-

tories, Standard Oil Development): Wtasnosci wysoko
wrzacych produktéw naftowych. «Properties of high
boiling petroleum products». Industr. Eng ng.
Chem,, . 43, Nr 4, kw. 51, s. 951, 6,5 str., 1 fob, 11
wykr., 2 tab., 8 poz. bibl. — Przeprowadzono badania
destylacyj rozcieficzonych roztworéw wielopierscienio-

wych zwigzkéw aromatycznych w wysoko wrzacych nie-
aromatycznych i aromatycznych olejach naftowych, ce-
lem uzyskania danych o zachowaniu sie przy destylacji
pewnych typow zwigzkéw aromatycznych, znajdujgcych
sie w takich produktach. Za takie typowe zwiagzki aro-
matyczne przyjeto piren, 3—4 benzopiren i 1, 2, 5, 6 —
dwubenzantracen. Wzgledne lotnoSci rozpuszczonych
aromatéw byty wyzsze w niearomatycznych olejach niz
v aromatycznych. Znaleziono linijng zalezno$¢ pomie-
dzy atmosferycznym punktem wrzenia oleju niearoma-
tycznego a logarytmem wzglednej lotnos$ci rozpuszczo-
nego zwigzku aromatycznego. Przechodzac do hypote-
tycznie zupeinie aromatycznego oleju, wzgledna lotno$¢
rozpuszczonego zwigzku zostaje zmniejszona do okoto
1/3 swej warto$ci w poprzednim oleju.

J3—9.51

Lock J. J. (Chemical
University, Delft):

256* 547.91:542.943

lleertjes P. M., Have C. D., ten,

Engineering Laboratory, Technical
Utlenianie oleju transformatorowego. «The oxidation of
transformer oil». J. Inst. Petrol., t 33, Nr 285,
wrzes. 47, s. 552, B5, 21,5 str., '4 rys., 20" wykr., 5 tab.,
19 poz. bibb — Dos$wiadczenia nad utlenianiem oleju
transformatorowego w aparacie Bruckmana w polu elek-
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trycznym o wysokim napieciu. Opracowano metody ana-
lityczne do oznaczenia produktow reakcji. Przy przepro-
wadzaniu doswiadczen zamontowano aparat, rejestru-
jacy automatycznie spadek dielektrycznej oleju w czasie
przepuszczania tlenu lub azotu, z miedzianym kataliza-
torem lub bez. Podano przypuszczalny mechanizm re-
akcji zachodzacy przy utlenianiu. Praca ta, niezakon-

czona jeszcze, ma charakter raczej jakos$ciowy, nie ilo-
Sciowy.
257 021.802.029.6:532.78 J3—9.51

Kalichevsky V. A.: (Magnolia Petroleum Co): Dodatki do
olejéw smarowych. Cz. I. «Lubricaling oil additives».
Part |I. Potroi. Ncfiner, t 28, Nr 6, czerw. 49,
s. 97, 0 str.,, 3 fot., 4 tab., 7 poz. bibl. — W produkcji
olejéw smarowych nabierajg coraz wiekszego znaczenia
dodatki poprawiajgce istotne wtasnosci tych olejow,
a mianowicie jpunki krzepniecia, indeks wiskozowy,
smarnos$¢, trwato$¢ w pracy, kolor i fluorescencje oraz
dodatki zapobiegajace pienieniu sie oleju i tworzeniu
sie rdzy. Dziatanie dodatkéw obnizajagcych punkt krzep-
niecia polega na przeciwdziataniu nadmiernemu wzro-
stowi krysztatow parafiny w odpowiedniej temperatu-
rze i na powodowaniu zmiany budowy krysztatéw z igla-
stej na réwnoosiowa.

258 547.21+551.510.41:545.8 J3—9.51

Turkelstatb N. M.: Chromatograficzna metoda oddziel-
nego oznaczenia mikrostezen weglowodoréw w powie-
trzu. «Chromatograficzeskij mietod rozdielniego oprie-
dielenja mikrokoncentracij .uglcwodorodow w wozdu-
chie». Z. analit chim., t 5 Nr 4, lip.-sierp. 50,
s. 200, 11 str., 10 wykr., 4 tab. — Teoria chromatogra-
fii i interpretacja wynikéw doswiadczen nad wplywem
temperatury, wilgotnos$ci absorbenlu i sumarycznej kon-
centracji weglowodoréw na ich desorpcje z wegla ak-
tywnego przy pomocy powietrza. Na podstawie wyni-
kéw opracowano metode oznaczania mikroilosci weglo-
wodoréw w powietrzu. Znaczna czuto$¢ tej metody, sie-
gajaca 0,00000% obj. w 500 ml prdébie, oraz prostota
jej wykonania pozwalajg na stosowanie tejze w poszu-

kiwaniach geochemicznych ropy.

259* 54:622.32:620.197.3 J3—9.51
Razumow N. W.: Skhul chemiczny inhibitoréw natural-
nych w ropie. «Chimiczeskaja priroda naturalnych ingi-
bitorow w niefti». Nieft. Choz., t 26, Nr 5 maj 48,
s. 37, R5, 6 str.,, 9 tab., 12 poz. bibl. — Benzyna echa-

binska krakowa zawiera duzo inhibitoréw naturalnych
w postaci mieszaniny fenoléw, ktére w ropie pierwotnej
wystepuja jako etery. Opisano spos6b ich wyosobnienia.
Zataczono szereg tablic, ilustrujacych sktad procentowy
fenolow w poszczegbdlnych frakcjach, wptyw zawartosci
fenoléw na okres indukcyjny benzyn, trwato$¢ przy ma-
gazynazu.

J3—9.51

260* 536.423.15:547.21

Koztow N. S.:
parafinowego (alkandéw).

Temperatura wrzenia zwigzkéw szeregu
«Tiempierafura kipienia sojedi-
nienij parafinowogo riada». Nieft. Choz., t 26, Nr 1,
stycz. 48, s. 47, B5, 5 str., 3 tab., 8 poz. bibl. — Opi-
suje zalezno$¢ temperatury wrzenia od: a) diugosci tan-
cucha, b) struktury tancucha (potozenia grup metylo-
wych), ¢) wptywu czynnikéw wewnetrznych (wzajemnego
oddziatywania grup metylowych). Podaje wzér na obli-
czenie temperatury wrzenia izomeru w zalezno$ci od tem-
peratury wrzenia odpowiedniego weglowodoru normal-
nego. Zaznacza przy tym, ze opracowana metoda pozwa-
la na korygowanie temperatur wrzenia réznie lub myl-
nie oznaczonych przez réznych autoréw jak tez na prze-

powiadanie temperatur wrzenia weglowodoréw' niezna-
nych, tj. dotychczas nie zsyntezow'anych.

261* 621.892.261.03:532.1 J3—9.51
Winogradéw G. W., Pawtéow” W. P., Kliméw K. I.: Wta-
snos$ci mechaniczne smaréw. iMiechaniczeskije swojslwa
smaréw.:» Nieft Choz., t 25/26, Nr 12/1, grud. 47,
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stycz. 48, s. 47, 52, B5 9,3 str., 3 rys., 11 wykr., 1 tab., 31
poz. bibl. — Opisuje metody oznaczania wtasnos$ci mecha-
nicznych smar6w' statych (konsystentnych), a to: 1) Ki-
netycznie sprezystych odksztatcen smaréw pod wpilywem
rozmaitych obcigzen (w weztach tarcia) oraz przejécia od
odksztatcen sprezystych do ptynnoéci plastycznej, 2) gra-
nicznego wspotczynnika naprezenia przy przesunieciu
($cinaniu) w zalezno$ci od temperatury, 3) tiksotropii
smaréw, 4) ptynnosci smaréw w specjalnych wiskozyme-
trach. Przy tym podano caty szereg wykreséw oraz ry-
sunek specjalnego wiskozymetru.

262* 621.892.28 J3—9.51

Winogradéw’ G. W.: Syntetyczne oleje i smary. «Sintieti-
czeskije masta i smazki». Niefl.Choz., t. 26, Nr 5,
maj 48, s. 43, B5, 6 str., 7wykr:, 1tab., 9 poz. bibl. —
Oméwiono syntetyczne oleje specjalne nie weglowodoro-
we, a mianowicie: oleje fluoroweglowe, oleje silikonowe
i oleje typu podwréjnych eteréw. Podano charaktery-
styczne wtasnoséci grup Si-O, C-Fi C-O. Grupy C-F
i Si-0 odznaczajg sie wysoka wytrzymato$cig termiczng
i chemiczna. Przytoczono wykresy poréwnawcze zwyktych
olejéw weglowodorowych i specjalnych dla wiskozy, in-

deksu wiskozowego, temperatury wrzenia i krzepniecia.
Omoéwiono zastosowanie olejéw specjalnych.
263* 541.113:547.2/3:621.43.018.863 J&-9.51

Irisow A. S.: Swobodna energia powstawania czgsteczek
a wiasnosci przeciwstukowe weglowodordow alifatycznych.
«Swobodnaja energia obrazowania molekut i detonacjon-
naja stojnost’ alkanéw, alkenéw i alkinow». Nieft
Choz, t 26, Nr 12, grud. 48, s. 25, B5, 7,5 str., 6 wykr.,
4 lab., 6 poz. bibl.. — Opisano metode oznaczania liczby
oktanowej z wielkosci energii swobodnej powstawania
danego weglowodoru (w kal/mol). Podaje caly szereg
przyktadéw poréwnawczych dla liczby oktanowej, ozna-
czonej tak metoda «researcli», jak i motorowag oraz sze-
reg wykreséw. Na tych ostatnich liczba oktanowa jest
wyrazona jako funkcja energii swobodnej lub tez obie sg
przedstawione jako funkcje budowy wewnetrznej weglo-
wodoréw, np. izomeréw oktanu. Ponadto podaje zale-
znos$é¢ funkcjonalng liczby oktanowej od krytycznego sto-
pnia sprezenia.

9. Maszyny i konstrukcje pomocnicze

264* 622.24.008.002.51 J3—9.51

Karlic St. (Centralne Warsztaty Naftowe)- Konstrukcja
maszyn wiertniczych jako czynnik wpitywajacy na postep
wiercenia. Nafta, I 6, Nr 10— 11, pazdz./list. 50. s. 295,
12 str., 1 rys., 3 wykr., 10 poz. bibl. — Wiertniczy zespdl
maszynowy zawiera komplety mechanizméw, ktére zape-
wniajg mozliwo$¢ wykonania czynnoéci wiertniczych
w sposéb racjonalny. Rozpatrzono te mechanizmy w ich
szczego6tach konstrukcyjnych pod katem -wptywu rozwa-
zan konstrukcyjnych na tempo wiercenia, zaréwno uda-
rowego jak i obrotowego. Na tle dominujgcego wpiywu
rodzaju i jakoSci maszyn na prowadzone przez nie prace
wiertnicze wyciggnieto wniosek, ze nalezy konstrukcje
maszyn naftowych postawi¢ na odpowiednim poziomie.
W budowie maszyn do wiercenia obrotowego nalezy
uwzgledni¢ mozliwo$¢ uniezaleznienia sie od rodzaju
maszyn napedowych, przez stosowanie mechanicznych
przektadni wielobiegowych.

265* 622.242.2:621.86— 186 J3—9.51
Czegodajcw A. M.: O wyborze predkosci mechanizmow
wyciggowych w kopalnictwie naftowym. «O wyboérie

skorostiej dla nieftiepromystowych podjomnych miecha-
nizmow». Nieft. Choz, t 26, Nr 1, stycz. 48, s. 29,
B5, 6,5 str., 7 wykr., 2 tab. 6 poz. bibl. — Przeprowa-
dzono analize tego zagadnienia w zwigzku z projekto-
waniem nowych urzadzen, postugujac sie obliczeniami
matematycznymi i ilustrujac wykresami, w zaleznos$ci od
przektadni maszyny wyciggowej, typu silnika i predkosci
podnoszenia. Podaje optymalne warunki dla maszyn o na-
pedzie elektrycznym i dieslowym.
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11. Gospodarka cieplna i wodna

206* 536.602:621.631.2.002.5:023.74 J3—9.51

Rothberg S., Jessup R. S. (National Bureau of Standards):
Dolne ciepto spalania paliw lotniczych do napedu od-
rzutowego. «Net heat of combustion of AN-F-58 aircraft
fuels». Industr. Engng. Chem., f 43, Nr 4, kw.
51, s. 981, 4,7 str., 3 wykr., 4 lab., 19 poz. bibl. — Prze-
prowadzono oznaczenia ciepta spalania 32 paliw we-
glowodorowych, odpowiadajagcych normom dla lotni-
czych paliw do napedu odrzutowego. Réwnoczeénie ozna-
czono dla tych paliw punkty anilinowe w stopniach
Fahrenheita i ciezary A. P. I. Znaleziono prostolinijng
zaleznoéé tych trzech wiasnosci i opracowano wykresy,
przy pomocy ktérych mozna obliczaé¢ ciepto spalania
tych paliw, znajgc ich punkty anilinowe i ciezary A. P. I

12. Organizacja i planowanie

267* 622.276.5.008 J3—9.51

Kafarow A. H.: Przedtuzymy zywotno$é odwiertow naf-
towych. «Prodlim zizA nieftianych skwazin». Proiz-
dat, Moskwa 1950, D-12,5X16 <cm, 54 str., 4 fot.,
cena 65 kop. — Jeden z nowatoréw stalinowskiej pie-
ciolatki zapoznaje z metoda, przy pomocy ktorej zdotat
przedtuzy¢ okres produktywnej pracy urzadzen i narze-
dzi w odwiertach naftowych. Metoda polega na tym, ze
Kafarow przed przystgpieniem do rekonstrukkcji odwier-
tow, czy urzadzen, studiowat wraz z calg swojag brygada
wszechstronnie wszystkie czynniki wptywajace ujemnie
na zywotno$¢ odwiertu i stosowal wszystkie najnowsze

zdobycze techniki przy ich usuwaniu, unikajagc réwno-
cze$nie dorywczych i ciggle powtarzajgcych sie popra-
wek.

268* 665.5:338.008.001.1 J3—9.51

Borecki M. (Centr. Zarz. Przem. Naft.): Rola postepu tech-
nicznego w realizacji planu 6-Ictnlego. Nafta, t. 6,
Nr 9, wrzes. 50, s. 241, 5 str. — Zatozenia planu 6-letniego
wymagajg, by istniejace systemy proceséw produkcyj-
nych zostaty zastagpione systemami nowoczesnymi, wysoko
wydajnymi. Wymagane zwigkszenie wydajnosci moze by¢
osiggniete przez modernizacje i usprawnienie istnieja-
cych systemoéw. Przeglad podstawowych i pomocniczych
proces6w produkcyjnych w wiertnictwie naftowym, eks-
ploatacji ropy i gazu, transporcie, przer6bce ropy, w kon-
strukcji urzadzen i sprzetu dla produkcji oraz w orga-
nizacji prac geologicznych. Doniostg role w planowym
realizowaniu postepu technicznego powinien réwniez ode-
gra¢ ruch racjonalizatorski ws$réd rzesz robotniczych.

269* 658.516:622.276 J3—9.51
Waliduda A. (Gtéwny Instytut Naftowy): Normalizacja
a normy w wiertnictwie. Nafta, t. 6, Nr 10— 11, pazdz.-
list. 50, s. 307, 5,5 str., 2 tab., 3 poz. bibl. — Sprawy nor-
malizacji urzadzen i narzedzi wiertniczych, jak réwniez

sprawy stusznych norm pracy w wiertnictwie majg do-
nioste znaczenie w realizacji tempa wiercen przewidzia-
nego planem 6-lelnim. Omdéwiono cele normalizacji i prze-
prowadzono analize norm pracy w wiertnictwie, docho-
dzac do koncowego wniosku, ze dla skrocenia czasu
wiercenia otworu obok wprowadzenia nowych urzadzen
wiertniczych nalezy wusprawni¢ prace wiercenia przez
wprowadzenie wzorcowych metod pracy, przede wszyst-
kim przez wprowadzenie progresywnych, technicznie uza-
sadnionych norm pracy i wykonania.

BIBLIOGRAFICZNY

NAFTY Nr 9

16. Nauki pomocnicze

270* 662.6 J3—9.51

Ficldner A. C. (Fuels and Explosives Division Bureau of
Mines), Gauger A. W. (Mineral Industrial Experiment
Station, Pennsylvania State College), Yoke G. R. (lllinois
State Geological Survey): Chemia gazu i paliw. «Gas and
fuel chemistry». Industr. Engng Chem., t 43
Nr 5 maj 51, s. 1039, 10 str., 17 fot., 1 tab., 10 poz. bibl. —
Duzy wktad w systematyczne, naukowe okre$lanie cech
petrograficznych, fizycznych i chemicznych réznych ro-
dzajéw wegla oraz dwéch ostatnich cecli produktéw' po-
chodnych wegla i gazu. ziemnego poczynito American Che-
mical Society. W miare rozwoju tej gatezi nauki powyz-
sze towarzystwo ulegto zréznicowaniu na poszczegdblne
oddziaty, pracujace nad swoimi specjalno$ciami. W wy-
niku badan opracowano wiele metod analitycznych, okre-
S§lono przyblizong budow's chemiczng wpgla kopalnego
oraz zmodyfikowano lub opracowano procesy wykonania
paliw ptynnych i smaréw droga syntezy lub hydrogenacji
i surow’cow bedacych do dyspozycji w Stanach Zjedno-
czonych.

271* 621.643.4.062.001 J3—9.51

Wolfson S. |.: Badania rclurn-bend’éw typu stozkowego.
«lsslcdowanje konusnogo sojedinienia returbentnogo ti-
pa». Nieft. Choz, t 26, Nr 2, luty 48, s. 41, B5, 6,5
str., 3 fot., 1 rys., 1 wykr., 2 tab., 6 poz. bibl. — Opisano
spos6b badania i zachowania sie poszczegdlnych elemen-
tow return-bend’6w pod dziataniem sif zewnetrznych. Ba-
dano wptyw dziatania sit powodujgcych doszczelnienie
korka na odksztatcenie pierscienia stozkowego, wielko$¢
sity doszczelniajagcej zaleznie od doszlifowania, posma-
rowania grafitem. Nastepnie ustalono zalezno$¢ miedzy
momentem obrotowym przy dociskaniu a naprezeniem
w sworzniach Srub itp.

17. Rb6zne

272* 008:622.323+665.5(47) J3—9.51

Przemyst naftowy w stadium rozwoju. «Niefljanaja pro-
myszlennost’ na podjomie». Nieft. Choz., t 26, Nr 1,
stycz. 48, s. 1, B5, 4 str. — Osiggniecia przemystu nafto-
wego Zwigzku Radzieckiego sa bardzo wysokie w zwigzku
z zobowigzaniem wykonania czwartej Pieciolatki Stali-
nowskiej w ciggu 4-ch lat. Zadania naftowcéw sg rozne,
lecz wszystkie jednako wymagajag wktadu energii twor-
czej we wszystkich dziedzinach, a zwtaszcza w technice
wiercenia przez stosowanie nowoczesnych metod fwier-
tacze-stachanowcy dazg do zwigkszenia szybkos$ci wier-
cenia 2- i 3-krotnie). Zwiekszonym wymaganiom musiaty
sprosta¢ zaktady budowy maszyn, gtdwnie «Uratmaszza-
wod.» Przemyst przer6bczy réwniez zwiekszyt wydajnosé
w 1947 r. 0 28,1% w rejonach wschodnich i o 18,2% w za-
chodnich.

273* 553.611.6+517 J3—9.51

Brown B. W.: Badanie wptywu enrboxymelhylcelulozy
na bentonity. «A study of the effect of NaCMC on ben-
tonit«». W id O il t. .129, Nr 5 wrzes. 49, s. 122, 1,6 str.,
1 wykr., 4 tab. — Krdétkie omo6wienie wynikéw dziatania
NaCMC na betonity. Kilka tabel z wynikami dos$wiad-
czed. Przypuszcza si¢ ze NaCMC moze by¢ $rodkiem do
ustalenia zaleznos$ci miedzy strukturg molekularng a wta-
sno$ciami fizycznymi itoéw.

Na za.danie mogg by¢ wykonane za zwrotem kosztéw fotokopie oryginalnych artykutéw omawianych w PBN.

Zapolrzebowania nalezy kierowa¢ do Gtoéwnego

Instytutu Dokumentacji

Naukowo-Technicznej, Warszawa,

ul. Ligocka 8, lub do Gtéwnego Instytutu Naftowego, Os$rodek Dokumentacji Nafty, Krakéw, ul. Lubicz 25 b.

Drukarnia Wydawnicza Krakéw, ul. Zwierzyniecka 2. — zam. 296. 9. 8. 51. — M-2-21123
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