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Sanockie Kopalnictwo Naftowe u progu 3-go r
planu 6-letniego

(Z przeméwienia wygtoszonego na Naradzie Aktywu Partyjno-gospodarczego 5.K.N.)

Sanockie Kopalnictwo Naftowe uzyskato
w 1951 roku szereg niewatpliwych osiggniec:

wykonato z nadwyzka wartosciowy plan ro-
ku 1951,

zwiekszyto produkcje ropy o ponad 10%
w poréwnaniu z rokiem poprzednim,

zwiekszyto ilos¢ odwierconych metréow okra-
gto 0 25% w pordwnaniu z rokiem 1950,

osiagneto wzrost udziatu robotnikow we
wspoétzawodnictwie z 84 do 90%, z tym ze
wspoétzawodnictwo oparto sie w zasadzie 0 po-
dejmowane zobowigzania po zrzuceniu poprzed-
nich szat krepujacych je regulaminow,

osiagneto wzrost ilosci wnioskéw racjonali-
zatorskich do 49,

oraz w pierwszej dekadzie stycznia 1952 r.
wiekszo$¢ jego zespotdw przekroczyta plan wy-
dobycia ropy.

Do niewatpliwych sukceséw zatég Kopalnic-
twa zaliczy¢ nalezy rowniez wzrost moralno-
politycznej jednosci jego pracownikéw, co wy-
razito sie miedzy innymi w witasciwej i jednoli-
tej postawie wszystkich zatrudnionych w Ko-
palnictwie w walce o pokdj przez powszechny
udziat w Narodowym Plebiscycie Pokoju
i w 100-procentowym udziale w podpisaniu
Apelu Sztokholmskiego.

Trzeba stwierdzi¢, ze w roku 1951 nastapito
W znacznym stopniu przezwyciezenie wielu
szkodliwych i wstecznych pogladow, jak np.ze
wiercenia rotacyjne sg nieprzydatne do warun-
kéw geologicznej struktury Karpat, ze jakoby
w przemysle naftowym niemozliwe jest zasto-
sowanie socjalistycznej zasady norm pracy,
przewidujgcych odrebne obliczanie zarobku dla
kazdego robotnika w mys$l zasady , kazdemu za
ilos¢ i jakos$¢ pracy“.

Ostra walka obalita w znacznym stopniu te
i inne szkodliwe poglady, rozsiewane przez wro-
ga klasowego.

Osiagniecia swe S.K.N. zawdzigcza pewnemu
usprawnieniu pracy administracji, do kierow-
nictwa ktorej nastapit doptyw Swiezych, mio-
dych sit, pewnemu cho¢ niewystarczajagcemu
podniesieniu stylu pracy instancji zwigzkowych
oraz podniesieniu na wyzszy poziom pracy wie-
lu ogniw partyjnych. Zebrania partyjne wigza-
ne sg coraz mocniej z zagadnieniami produkcji,
a zorganizowane grupy partyjne podnoszg stale
styl pracy.

Brakow w pracy Sanockiego Kopalnictwa
Naftowego jest jednak niemato, gdyz w poré-
wnaniu z innymi Kopalnictwami wypadto ono
najstabiej, wykonujgc roczny plan wydobycia
zaledwie w 92%, plan wiertniczy w okoto 80%,
a plan inwestycyjny zaledwie w 90%.

Nie wszedzie jeszcze stosunek administracji
do zadan postawionych przez partie i rzad byt
wiasciwy, nie byto walki, nieubtaganej twardej
postawy giebokiego przekonania, ze plan
jest ustawg, ktdrej tamaé nie wol-
no. U niektérych pracownikdéw postawionych
na kierowniczych stanowiskach nie byto tego,
co Rosjanin nazwatby ,bolet™, to jest chorowac
z powodu przejmujacej mys$li o wykonaniu za-
dania.

Nie bylo w niektdrych ogniwach zwigzku za-
wodowego peinego zrozumienia znaczenia wia-
Sciwej mobilizacji zatdg, a poszczeg6lne ogni-
wa zwigzkowe uginaty sie nawet pod naporem
szkodliwych teorii, sprowadzajacych sie do de-
mobilizacji zaldég i obrony tych, ktérzy planu
nie wykonujg. Zwigzki Zawodowe w tych przy-
padkach zapominaty o podstawowym swoim
obowigzku — mobilizacji zaldg do wykonania
planu.

Powiatowe komitety partyjne nie poswiecaty
nalezytej uwagi zagadnieniom produkcji, zaga-
dnieniom pracy organizacji partyjnych w naf-
cie; dotyczy to przede wszystkim Sanockiego
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Komitetu Powiatowego, na skutek czego najgo-
rzej w ramach wykonania planu produkcji ro-
py wypadt zespét kopalh Sanok, ktdry wykonat
swoje zadanie zaledwie w 70 kilku procentach.

Niewystarczajgca opieka Komitetow Powia-
towych PZPR byta powodem wielu brakéw
w pracy Komitetéw Zaktadowych Partii, ktore
w poszczegOlnych ogniwach nie wykazujg wy-
starczajgcego wzrostu bojowosci na odcinku
mobilizacji zatég oraz rewolucyjnej czujnosci
przeciw zakusom wroga klasowego, usitujgcego
wstrzymywaé rozwdj przemystu naftowego i je-
go produkcje, usitujgcego wstrzymac podnosze-
nie poziomu stopy zyciowej robotnikéw meto-
dami awarii i ostabiania dyscypliny pracy, me-
todami demobilizacji zalog.

Pragne zatrzymac sie nad zagadnieniem nie-
wykonania przez Kopalnictwo planu wydoby-
cia ropy w roku 1951 i oméwi¢ to zagadnienie
w  zwigzku z niewykonaniem zaplanowanych
wiercen, z niewystarczajgcg walkg przeciwko
spadkowi produkcji ze starych otwordéw, o pod-
niesienie produkcji z tych otwordéw, z niedosta-
teczng walka o podniesienie dyscypliny pracy,
z awariami, o podniesienie wspétzawodnictwa
na wyzszy poziom i nie zawsze wystarczajaca
czujnoscig zatdg na dziatalno$¢ wroga klaso-
wego.

Wiercenia

Przyczyna niewykonania planu wiercen lezy
w niskiej wydajnosci, w niewykonaniu zaplano-
wanych do odwiercenia metréw na zuraw i mie-
sigc; przy wierceniach systemem udarowym
osiggano S$rednio 90,8%, a przy wierceniach
obrotowych 79,3% planu na zuraw i miesiac.

Byly co prawda pewne trudnosci zwigzane
z zaopatrzeniem materiatowym, z brakami gto-
wnie tzw. gryzakow i rur, jednak przy wiekszej,
bardziej wytezonej walce mozna byto wiele
z tych brakow usung¢, lub nawet mimo nich
plan wykona¢. Swiadczg o tym nastepujace
fakty:

1) wykonywanie z reguly planéw wiercen
w Ill—iej dekadzie w wiekszosci mie-
siecy,

2) wykonanie planéw wiercen (a wiec i wy-
dobycia ropy) w miesigcach zwiekszonej
mobilizacji, np. w kwietniu w zwigzku
z zobowigzaniami 1-majowymi,

3) osiggniecie 210—250% planu wiertnicze-
go na miesigc przez wspotzawodniczace
ze soba o szybkosSciowe wiercenie zatogi
dwéch kopaln Zespotu li-go S.K.N,,
Swiadczy o tym rowniez fakt uzyskania
tych samych wynikéw w ciggu 1 miesigca
przez zatoge jednego szybu Zespotu lii-go
S.K.N.

W Zwigzku Radzieckim $rednia wydajnosé
przy wierceniach tego typu osiaga $rednio
szczytowe cyfry planu. Osiggniete przez
nas w poszczegOlnych przypadkach wyni-
ki, zblizajace sie do osiggniec¢ radzieckich,
Swiadczg o tym, iz korzystajgc z urzgdzen
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i z doSwiadczen radzieckich jesteSmy
w stanie powaznie przekroczy¢ zaplanowa-
ny na rok 1952 metraz na zuraw i miesiac,
pod warunkiem wilasciwej mobilizacji zatog
na bazie wspotzawodnictwa o szybkoscio-
we wiercenie.

Walka o podniesienie produkcji
ze starych otwordw

Plan produkcji ropy ze starych otworéw za
rok 1951 nie zostal wykonany gtownie dlatego,
ze nie zostaty dotychczas wykorzenione pogla-
dy, ze jakoby spadek produkcji jest ,natural-
nym zjawiskiem“. Poglady te hamujg walke
0 podniesienie produkcji ze starych otwordw,
ktore to zajwisko obserwujemy w wiekszos$ci Ze-
spotdw S.K.N., natomiast w Zespole Ill-cim
Kroénienskiego Kopalnictwa Naftowego, wzgle-
dnie w Zespole I-szym Gorlickiego Kopalnic-
twa Naftowego notujemy skuteczng walke
0 podniesienie produkcji ze starych otworOAy
na bazie przetamania szkodliwych i sprzecznych
z naukg pogladow.

W Zwigzku Radzieckim walka o podniesienie
produkcji ze starych otwordw #aczy sie, miedzy
innymi, z nazwiskiem racjonalizatora Kafaro-
wa, ktéry uzyskat podwojenie produkcji ze sta-
rych otworéw na bazie indywidualnego trakto-
wania wiasciwosci kazdego z otwordw i nale-
zytego stosowania wtdrnych zabiegow, oraz da-
zenia do skrocenia czasu obrobki spodu odwier-
tu i maksymalnego przedtuzenia okresu mie-
dzy obrébkami. Na odcinku skrdcenia czasu
obrébki otworu notujemy na poszczeg6lnych
zespotach powazne osiggniecia. Miedzy innymi
Zespoét 1l-gi G.K.N. uzyskat trzykrotne skréce-
nie czasu obrébki otworu w ciggu 1951 roku.

Zadaniem aktywu partyjno-gospodarczego
jest walka o podniesienie produkcji ze starych
otwordw, o skrécenie czasu obrobki otworu
1 maksymalne przedtuzenie okresu miedzyre-
montowego.

Dyscyplina pracy

Trzeba stwierdzi¢, ze w Sanockim Kopalni-
ctwie Naftowym dyscyplina pracy nie ulegta
poprawie w ciggu 1951 roku, na odwrdt, ulegty
ona na wielu odcinkach pogorszeniu. Swiadczg
0 tym cyfry ogdtem opuszczonych dnidwek,
wyzsze w IV-tym kwartale 1951 r. o przeszio
50 procent w poréwnaniu z I-szym kwartatem
tego samego roku.

Powaznemu pogorszeniu ulegta réwniez ilosé
opuszczonych i nieusprawiedliwionych dnidéwek
w tym samym czasie. Przytoczone fakty winny
by¢ powaznym sygnatem dla naszej administra-
cji, jak rowniez dla Zwigzkow Zawodowych
1 Organizacji Partyjnych.

Karygodny jest rowniez stwierdzony fakt
bezczynnosci obsady jednego z szybow kopalni
Zespotu li-go S. K. N. w czasie nocnej pracy.

Wystepujacy w dyskusji towarzysz z Rady
Zaktadowej tejze kopalni usitowat ,wyttuma-
czyc¢“ ten fakt, miast ostro go potepi¢; ulega on
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widocznie oddziatywaniu wroga klasowego, usi-
tujacego w drodze demobilizacji zatdég harfo-
wac¢ walke o wykonanie zadan panstwowych.

Administracja kopalh, Zwigzki Zawodowe
i Organizacje Partyjne winny w walce o pod-
niesienie dyscypliny pracy rozwing¢ wspotza-
wodnictwo o zmniejszenie absencji, likwidacje
nieusprawiedliwionych dniéwek i petne wyko-
rzystanie catych 480 minut dnia roboczego; po-
winny dbac¢ réwniez i o to, by winni tamania
Ustawy o Socjalistycznej Dyscyplinie Pracy byli
pociggani do surowej odpowiedzialnosci na
réwni ze zwolennikami kumoterstwa, usituja-
cymi ttumaczy¢ bumelantéw. W zrozumieniu,
iz bumelanci hamujg rozw6j produkcji, powo-
dujg obnizke zarobku calej zatogi, zmniejszajg
jej premie, obnizaja jej autorytet — nalezy mo-
bilizowa¢ opinie uczciwych pracownikéw, caltej
zatogi, przeciwko tamigcym Socjalistyczng Dy-
scypling Pracy. Bumelanci winni by¢ wypisy-
wani na o$lej desce i otrzymywac ptace z od-
rebnego, bumelanckiego okienka.

Awarie

llo$¢ awarii w roku 1951 jest nadal znaczna,
a straty spowodowane awariami w samym Sa-
nockim Kopalnictwie Naftowym w ciggu 1951
roku rowne sa kilkudniowej produkcji catego
przemystu naftowego. Zdajemy sobie sprawe
z tego, iz przyczyng awarii moze by¢ w posz-
czegoblnych przypadkach biad fabryczny w urza-
dzeniu, wiekszo$¢ ich jednak powstaje z winy
niedbalstwa, bedacego obiektywnie jedng z form
wrogiej dziatalnosSci, lub na skutek innych form
tej dziatalnosci.

Jak walczy¢ skutecznie z awariami?

1. Nalezy bada¢ natychmiast kazdg awarie,
przez wytonione do tego komisje, powo-
tywane przez referenta awarii, przy udzia-
le przedstawiciela Komitetu Zaktadowego
Partii.

Trzeba stwierdzi¢, iz w wielu wypad-
kach referent od awarii jest oderwany od
terenu, pracuje za biurkiem i nie reaguje
na awarie, lub tez reaguje z powaznym
op6znieniem, a zatem z reguty bezsku-
tecznie. Stwierdzono w dyskusji fakty
wyjazdu komisji z opdznieniem Kilku ty-
godni a nawet kilku miesiecy.

2. We wszystkich udowodnionych wypad-
kach nalezy winnych pociggaé do odpo-
wiedzialnosci.

3. Nalezy walczyé o wzmocnienie poczucia
odpowiedzialnosci od gory do dotu, od dy-
rektora kopalnictwa do wiertacza i jego
pomocnika za bezawaryjng prace na po-
wierzonym odcinku. Wszyscy winni bar-
dziej niz o zrenice oka dba¢ o zdrowie
powierzonych nam maszyn i urzadzen, ja-
ko wspolne robotnicze dobro.

4. W walce z awariami nalezy pilnie prze-
strzega¢ planowych remontéw profilak-
tycznych; przed kazda zmiang i przy kaz-
dej okazji nalezy réwniez dokonywac
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przegladu sworzni w tahncuchach rolko-
wych, sprawdza¢ paski klinowe itp.

5. Rozwija¢ wspotzawodnictwo o bezawaryj-
ng prace miedzy zmianami, kopalniami

itd.

Wspotzawodnictwo pracy

Mimo pewnych osiggnie¢ i wzrostu liczby bio-
ragcych udziat we wspdétzawodnictwie wykazuje
ono jeszcze powazne niedociggniecia, czego naj-
lepszym dowodem jest fakt niewykonania pla-
nu produkcji ropy. Nie odgrywa ono tym sa-
mym powazniejszej roli, jakg w przemysle naf-
towym na obecnym etapie ma do odegrania,
przyjmujac gdzieniegdzie charakter formalny,
bez nalezytej kontroli odpowiedzialnych za me
Zwigzkow Zawodowych.

Referenci wspdétzawodnictwa, odpowiedzialni
gtéwnie za formalng strone wspotzawodnictwa,
sg czasami jedynym czynnikiem, interesujacym
sie tym ruchem, na skutek czego nieuchronnie
nadajg mu pietno formalnosSci i papierkowosci.

Zwigzki Zawodowe, odpowiedzialne za fak-
tyczne Kierownictwo, nie we wszystkich ogni-
wach wykazujg nalezyta aktywnos¢, nie kon-
trolujg systematycznie osigganych wynikéw
przez poszczegdlne zatogi i przoaujgcycn wier-
laczy, me troszczg sie o to, by przodownicy pra-
cy byli otoczeni nalezytg czcig i opieka, by ich
osiggniecia byty upowszechniane i stuzyty do
podciggania stabszych do poziomu przoduja-
cych.

Organizacje partyjne i Zwigzki Zawodowe
ponoszg wine rowmez i za to, ze po okresach
wysokiego poziomu mobilizacji zatdg w zwigz-
ku z rocznicami i $wietami robotniczymi, do-

puszczajg do obnizenia stopnia mobilizacji
i zwigzanego z tym spadku produkciji.
Organizacje partyjne i Zwigzki Zawodowe

nie dbajg nalezycie o to, by korzystajagc z do-
Swiadczen radzieckich podnosi¢ wspo6tzawodni-
ctwo i objg¢ nim wszystkie strony zycia na ko-

palni, zwigzane z jak najbardziej witasciwg
i oszczednag produkcja.
Niewykorzenione jeszcze sa, obserwowane

gdzieniegdzie fakty, iz poszczeg6lni aktywisci
partyjni wzglednie zwigzkowi, miast dbaé o to,
by podniesé¢ dyscypline w zaktadzie pracy,
osiggalng w drodze walki o podniesienie auto-
rytetu administracji, wzmocnienie jej jedyno-
wiladztwa, dopuszczajg sie karygodnego zaste-
powania administracji przez podejmowanie de-
cyzji wykonawczych i podrywanie w ten spo-
sOb autorytetu dozorcy czy kierownika.

Organizacje partyjne i zwigzkowe ponoszg
wine i za to, ze racjonalizatorzy nie sg otoczeni
opieka a ich wnioski lezg wbrew ustawie bez
rozpatrzenia czasami po kilka miesiecy. W obec-
nej chwili w biurkach lezy 15 takich niezatat-
wionych wnioskoéw. Instancje partyjne ponosza
wine i za to, iz nie zasygnalizowaty o tym, ze
poprzedni gtowny inzynier odnosit sie z pogar-
dl?' do robotnikéw-racjonalizatoréow i ich wnio-
skow.
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Masy pracujace w Polsce podejmujg kon-
kretne zobowigzania produkcyjne dla uczczenia
10-lecia powstania PPR, 10-letnia rocznica po-
wstania PPR jest bowiem sprawg wszystkich
uczciwych ludzi w Polsce, sprawg kazdego ro-
botnika, kazdego cztowieka pracy. Dlatego trze-
ba sie nam zastanowié, jak mamy uczci¢ te
rocznice.

Zatogi li-go Zespotu Gorlickiego Kopalnictwa
Naftowego postanowity wykonac¢ plan produk-
cyjny w styczniu 1952 roku w 100%, w lutym
w 104,5%, w marcu w 105%, odpowiednio tez
wykona¢ plan wiercen — w styczniu w 125%,
w lutym w 126% i w marcu w 128%. Poza tym
postanowity obnizy¢ koszty wiasne o 12%.

Kopalnie Zespotu lii-go S. K. N. podjety juz
zobowigzanie na styczen, wykonac¢ plan pro-

Mgr Inz. jart Drzewiecki

Centralny Zarzad Przem. Haftowego

dukcji ropy w 101,5%, uwierconych metrow
w 103%, gazoliny w 103%; za ich przykiadem
pdjda niewatpliwie wszyscy naftowcy w Pol-
sce.

Niebawem odbedzie sie krajowa Narada Naf-
towcow z udziatem Wiadz Centralnych, na kto6-
rej bedzie mozna ztozy¢ sprawozdanie z wyko-
nania podjetych zobowigzan. Nafciarze Sanoka
dotoza staran, by na tej naradzie ztozy¢ dumne
meldunki o wykonaniu tych zobowigzan.

Oto sg zadania, ktore stojg przed nami na
najblizszy okres.

Jezeli do wykonania nakre$lonych zadan
przystapimy z caly energig, to niewatpliwie rok
1952 bedzie rokiem powaznych osiggnie¢ w wal-
ce o przedterminowe Wykonanie 3-go roku na-
szego planu 6-letniego.

658.376+351.71:65.012.6: 622.32

O wspotprace naukowcow z robotnikami w przemysle
naftowym

(Referat wygtoszony na Zjezdzie Racjonalizatoréw w dniu 18 grudnia 1951 r.)

Zdajemy sobie wszyscy sprawe z faktu, ze klu-
czowe znaczenie przemystu naftowego wynika
z jego roli w gospodarce cywilizowanych narodéw.
Bez paliw plynnych zycie nowoczesnych spote-
czeAstw w dobie obecnej jest nie do pomyslenia.
Bez paliw ptynnych i smaréw mineralnych nie
mozna sobie wyobrazi¢ istnienia i rozwoju nowo-
czesnej gospodarki. W Polsce przemyst naftowy
ma szczegOlnie donioste zadania. Realizacja prze-
budowy ustroju gospodarczego Polski, mechani-
zacja i postep gospodarki rolnej, rozwoj przemystu
maszynowego, rozwdj motoryzacji kraju i obron-
nos$¢ kraju zalezy w istotnej mierze od rozwigzania
problemu pokrycia rosngcego zapotrzebowania kraju
w materiaty pedne i smarownicze.

Budowa podstaw socjalizmu w naszej Ojczyznie
uwarunkowana jest miedzy innymi wykonaniem
zadan przemystu naftowego.

Obok gornikéw przemystu weglowego — w walce
0 wykonanie i przekroczenie ambitnych i trudnych
zadan produkcyjnych — kroczy bra¢ naftowa.
Konkretnym wyrazem naszych osiggniec¢ jest:

W ciggu 12 miesiecy roku 1951 w poréwnaniu
Z tym samym okresem roku 1950 produkcja na-
sza wykazuje wzrost:

wydobycie ropy . 12%
przerébka ropy 46%
produkcja gazu 51,7%
produkcja gazoliny 9,5%
uwiercone metry. . 20,5%

Wzrost wydajnosci na jednego pracownika grupy
przemystowej, liczony w cenach niezmiennych
wynosi 50%.

W ciggu roku 1951 zostat osiggniety wzrost
mechanizacji pracy na kopalniach oraz dalsza
elektryfikacja kopaln.

Trzeba za$ pamietaé, ze do osiggniecia tych
sukcesow przyczynita sie bezposrednia ofiarna po-
moc Zwigzku Radzieckiego. W oparciu o tech-
niczng pomoc ZSRR — przystgpiliSmy do zastg-
pienia starego systemu wiercen udarowych wier-
ceniami obrotowymi, ktore pozwalajg nam wiercic¢
lepiej, szybciej i taniej.

W tym samym czasie, w ktdrym my obywatele
Panstwa Ludowego osiggamy coraz to nowe sukcesy,
w oparciu o bratnig pomoc ZSRR, zwigkszamy
tempo naszego socjalistycznego budownictwa —
w krajach kapitalistycznych ro$nie bezrobocie,
wyzysk i nedza mas pracujgcych.

Podczas gdy my naszg codzienng pracg i wysit-
kiem dokumentujemy wole pokojowego budow-
nictwa, rzady panstw Kkapitalistycznych koncen-
trujg calg swoja uwage i wysitek na przygotowa-
niach wojennych, zmierzajagcych do wywotania
nowej wojny S$wiatowej. Przygotowania te prze-
prowadzane kosztem systematycznego obnizania
poziomu zyciowego mas pracujacych, wywotujg
bohaterski op6r mas ludowych, wyrazajacy sie
w strajkach i wystgpieniach, w demaskowaniu
niecnych zamiaréw podzegaczy wojennych.

Rosng sity obozu pokoju na catym Swiecie. Pod
przewodnictwem ZSRR i Wielkiego Stalina krocza
pod sztandarami walki o pokdj narody kolonialne,
masy pracujgce krajow kapitalistycznych, rekaw reke
z krajami demokracji ludowej w Europie i Azji.

Masy pracujace Polski rozumiejg, ze budowa
potegi naszej Ojczyzny, ze realizacja Planu Szescio-
letniego, to powazny odcinek walki o pokéj na
catym Swiecie, to cios dla amerykanskich imperia-
listow odbudowujgcych faszystowskie sity zbrojne
w zachodnio-niemiecki Wehrmacht, zagrazajacy
bezposrednio naszej niepodlegtosci.



Jak wykazujg wyniki drugiego roku Planu Szescio-
letniego, realizacja planu przebiega pomysinie.
Szlachetna walka o wykonanie i przekroczenie
planu toczy sie codziennie na wszystkich kopal-
niach, w rafineriach i warsztatach, na coraz szerszej
plaszczyznie wspotzawodnictwa indywidualnego
i zbiorowego.

Moéwigc o naszych dotychczasowych osiagnie-
ciach, nalezy jednak pamigta¢ o tym, ze plany nasze
sg nie tylko wspaniate, lecz takze powazne i trudne
do wykonania, wymagajace statej mobilizacji wszyst-
kich czynnikéw decydujgcych o ich wykonaniu.

Mowigc o naszych osiggnieciach nalezy réwniez
pamietac, ze imperialisci zagraniczni i ich agentury
w naszym kraju nie przygladajg sie bezczynnie
naszym sukcesom.

Sto milionéw dolaréw wyasygnowat Harry Tru-
man na dywersje, szpiegostwo i szkodnictwo
gospodarcze w ZSRR i krajach demokracji ludowej.
Agentury te staraja sie wcisng¢ do naszych zaktadow
pracy i kopaln, starajg sie wykorzysta¢ nasze trud-
nosci okresu przejsciowego, od kapitalizmu do
socjalizmu, aby sia¢ ferment i zahamowaé nasz
wspanialy marsz do socjalizmu.

Dlatego, by wykona¢ plan szeScioletni, nalezy
wzmaOc naszg czujnosc; aby wywalczy¢ zwyciestwo,
trzeba walczy¢ o zelazng socjalistyczng dyscypline
pracy na kopalniach i w zaktadach.

Trzeba konsekwentnie i nieubtaganie walczy¢
0 oszczednos$¢ i obnizenie kosztow wiasnych.

Trzeba rozwija¢ i rozszerza¢, umacnia¢ i grun-
towa¢ wspaniaty ruch wspdtzawodnictwa pracy.

Trzeba walczy¢ o wzrost wydajnosci pracy.

Trzeba racjonalizowac procesy technologiczne.

Zadania, ktore stajg przed nami w nastepnych
latach Planu 6-letniego, nie beda tatwe do wykona-
nia. Zdajemy sobie z tego wszyscy sprawe, ale
kazdy z nas musi by¢ Swiadomy, ze muszg i beda
one wykonane. Wypetnienie ich jest honorem
naftowca polskiego.

Mozna patrze¢ na okres nastepnych lat 6-lecia
z ufnoscig i wiarg oraz oczekiwa¢ pomys$inych wy-
nikow w pracy przemystu naftowego, gdyz Polska
Ludowa stowami wicepremiera Minca tak okreslita
swoj stosunek do gérnictwa:

.My ufamy klasie robotniczej, inzynierom i tech-
nikom®.

Musimy przyrzec, ze nie zawiedziemy zaufania
Partii i Rzadu, ze nie sprawimy zawodu Polsce
Ludowe;j.

Od wykonania i przekroczenia planu wydobycia
ropy i przerobki jej na paliwa ptynne i smary
zalezna jest w duzym stopniu nasza gospodarka
narodowa, potrzebujgca coraz wiecej benzyny,
nafty traktorowej, olejow wysoko gatunkowych
1 $rodkéw smarniczych.

Patrzy na nas przemyst maszynowy, rolnictwo,
transport, zegluga i oczekuje od nas pokrycia za-
potrzebowania na produkty naftowe.

Jestesmy gleboko przeswiadczeni, ze wie o tym
kazdy pracownik przemystu naftowego i dlatego
nie pozwoli, aby brak produktow naftowych magt
op6zni¢ budowe naszego gmachu socjalizmu. Kazda
nowa tona ropy, kazda nowa tona produktéw naf-
towych, to dalszy krok w umocnieniu Polski Ludo-

wej, w utrwaleniu sojuszu robotniczo-chtopskiego
oraz w podniesieniu warunkéw materialnych i kul-
turalnych mas pracujacych.

W nowoczesnym przemysle ropa naftowa jest
jednym z surowcdw, ktory daje nam wiele cennych
produktéw, bez ktdrych trudno sobie wyobrazic¢
nowoczesng gospodarke.

Plan Szescioletni przewiduje, ze w pordéwnaniu
z rokiem 1949 wydobycie ropy naftowej wzrosnie
w roku 1955 o 160%, za$ przerdbka ropy o 115%.

Aby wydoby¢ w 1955 r. 394000 ton ropy, mu-
simy odwierci¢ ponad 800000 metréw eksploatacyj-
nych, poszukiwawczych i geologicznych. Musimy
zwiekszy¢ wydajno$¢ pracy. Musimy zwiekszy¢
postep w wierceniach. Jasne jest, ze tak olbrzymi
wzrost mozna planowac realnie tylko na bazie
prawidtowej organizacji pracy, nowej techniki
i mechanizacji procesu wytworczego. Nasz plan
6-letni zaktada wzrost wydajnosci o 87,5%. Taki
wzrost wydajnosci jest mozliwy tylko na bazie
nowej socjalistycznej techniki, ktérej podstawa
jest mechanizacja proceséw wytworczych, ktéra
ma utatwi¢ prace robotnikowi, podwyzszy¢ jego
wydajnos¢, zwiekszy¢ zarobki oraz polepszy¢ jakos¢
produkcji, przy odpowiedniej i wiasciwie postawio-
nej wspotpracy robotnikéw z Swiatem naukowym.

W obradach i uchwatach | Kongresu Nauki
Polskiej, ktory kilka miesiecy temu odbyt sie
w Warszawie, czerwong nicig przewijata sie sprawa
wspOtpracy naukowcow z praktykami-racjonaliza-
torami. Jest to zagadnienie niezmiernie donioste
i dla praktyki i dla nauki.

Z jednej strony tylko pomoc naukowcOw moze
da¢ poteznemu ruchowi nowatoréw i racjonaliza-
torow mocne, trwale oparcie, tylko nauka moze
uogolni¢ i rozwing¢ ich praktyczne zdobycze.
Z drugiej strony tylko Sciste zwigzanie z prakty-
kami-nowatorami moze pchng¢ nauke w naszych
warunkach gwattownego unowocze$nienia bazy
technicznej naszego przemystu — przede wszystkim
nauki techniczne —na nowe tory, postawié¢ przed
nig problemy i otworzy¢ przed nig nowe szerokie
horyzonty, uczyni¢ jg rzeczywiscie twarczg.

Kazda rzetelna nauka wyrasta przeciez z prak-
tyki i uczy przeksztatca¢ Swiat wokot nas.

Dorywcza wspoOtpraca naukowcow i praktykow
istnieje u nas juz od kilku lat, ale rzecz w tym, aby
wspOtprace te uczyni¢ systematyczng i powszechna.

Krajowa narada racjonalizatoréw i naukowcow,
ktéra odbyta sie w grudniu ub. roku we Wroctawiu,
jest powaznym krokiem w tym kierunku. Jedng
z form wspdtpracy naukowcow z racjonalizatorami,
wysunietg przez narade, zastugujacg na upowszech-
nienie, sg np. systematyczne narady robocze
naukowcow z praktykami w zaktadzie pracy, inng —
stata opieka okreslonych osrodkéw naukowych nad
okreslonymi klubami racjonalizatorskimi.

Narada wroctawska posiada rowniez znaczenie
polityczne. Swiadczy ona, ze w zaostrzonej sytuacji
miedzynarodowej to, co najlepsze ws$rdd naszej
inteligencji tworczej idzie ramie przy ramieniu
z catym narodem we wspolnym froncie !'walki
0 pokdj i Plan 6-letni.

NOT i jego stowarzyszenia branzowe sg szcze-
gblnie waznym ogniwem w wigzaniu teorii z prak-
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tvka. w walce o postep techniczny. Czionkowie
NOT zrzeszeni w stowarzyszeniach branzowych
winni udziela¢ systematycznej, konkretnej pomocy
racjonalizatorom produkcji w drodze konsultacji
i porad, bezposredniej pomocy poszczegolnym
racjonalizatorom, wskazywaé¢ odpowiednia litera-
ture fachowa, wspotdziataé w przeprowadzaniu
préb i opracowywaniu zatozer techniczno-wyko-
nawczych. Cztonkowie tych wszystkich placéwek na-
ukowych majg bra¢ bezposredni udziat w brygadach
inzvnieryjno-roboczych i w pracach klubéw TiR.

Dla nalezytego, jak najpelniejszego popularyzo-
wania ruchu wynalazczosci pracowniczej, przeno-
szenia doSwiadczen przodujgcych nowatoréw pro-
dukcji, upowszechnienia dorobku racjonalizator-
skiego, cala prasa zwigzkowa, jak réwniez czaso-
pisma organizacji technicznych i naukowych, winny
prowadzi¢ dziat poswiecony zagadnieniom wyna-
lazczosci pracowniczej.

Weztowym problemem na obecnhym etapie wprze-
mys$le naftowym jest skierowanie ruchu wynalaz-
czosci pracowniczej na tory planowego rozwoju.

P~Am~cy i opieki w tym zakresie winna udzielaé
racjonalizatorom administracja zaktadéw pracy,
a szczegolnie jej kierownictwo techniczne, wskazujgc
tematyke, obejmujgca najistotniejsze zagadnienia
produkcyjne, prowadzace do wzrostu wydajnosci
pracy, obnizenia kosztow wiasnych, podwyzszenia
jakosci, do polepszenia warunkow bezpieczenstwa
i higieny pracy. W tym tez zakresie nalezy wyko-
rzystywac¢ wnioski, wyptywajace z narad technicz-
nych i wytwdérczych.

Obowigzkiem administracji zaktadow oraz rad
zaktadowych jest zwiekszenie troski o jak naj-
sprawniejsze rozpatrywanie pomystow racjonaliza-

Mgr Inz. Zbigniew Obuchowicz

Wiercenia Poszukiwawcze

torskich, o jak najszybsze zastosowanie w produkcji
przyjetych wnioskéw oraz o sprawne i masowe
ich rozpowszechnianie.

Konieczne iest. aby zaktadowe i miejscowe rady
na terenie zaktaddw pracy i instytutdéw naukowych
oraz kola NOT wigczyty do swvch planéw pracy
zagadnienie wiazania pracownikéw naukowych
z praktyka. Nalezy rozwija¢ i upowszechnia¢ wszel-
kie formy wspotpracy pracownikéw naukowych
z ludZzmi produkcji, formy, ktore rodzg sie w wy-
niku pogtebiania socjalistycznego stosunku do
pracy = przede wszystkim w drodze zawierania
konkretnych umow i podejmowania zobowigzan
w ramach wspoétzawodnictwa pracy.

Wyniki krajowej narady pracownikow nauko-
wych i racjonalizatoréw nalezy szeroko.spopulary-
zowa¢ w zakladach, klubach TiR, na wyzszych
uczelniach i instytutach naukowych, w instancjach
i ogniwach zwigzkowych. Wyniki te i wnioski
z narady powinny staé sie podstawg pracy wymie-
nionych organizacyj i instytucyj w ich planowej
dziatalnoSci w zakresie wigzania nauki z praktyka.
Pelny rozwdj wspdtpracy naukowcow z robotni-
kami, inzynierami i technikami z fabryk, hut, kopaln,
PGR-6w i spotdzielni produkcyjnych, przyspieszy
wykonanie porywajgcych zadan Planu 6-letniego,
wzmocni obronnos$¢ kraju i sity obozu pokoju.

Pierwszy ziazd Racjonalizatorow Przemystu Naf-
towego na Akademii Gdrniczo-Hutniczej i zapo-
czarkowana wspotpraca naukowcow z robotnikami
bedzie poczatkiem nowej ery w przemysle nafto-
wym, w ktorej wspodtpraca robotnika i naukowca
bedzie traktowana jako potrzeba zyciowa w walce
0 Plan 6-letni i pokoj, a tym samym budowe socja-
lizmu w Polsce,

622.245.42

Cementowanie rur oktadzinowych w otworach wiertniczych

Streszczenie

Z szerokiego zagadnienia zamykania wdd wgtebnych
w otworach wiertniczych zostat omoéwiony problem ce-
mentu oraz czynnikéw wplywajgcych na jego wiagzanie,
a to wptyw skiadu i ziarnistosci cementu, solanek wgteb-
nych, temoeratury itd. Précz tego omdwiono ogo6lnie
wptyw dodatkéw chemicznych dziatajacych przyspiesza-
jaco i op6zniajgco na wigzanie oraz typy cementow spec-

jalnych.
Artykut ten jest gtownie oparty na danych z litera-
tury zagranicznej.

Wzrost obrotowych wiercet poszukiwawczych
nasuwa coraz to nowe problemy do rozwigzania.
Jednym z najwazniejszych i pilnych jest zagadnie-
nie nalezytego cementowania rur okfadzinowych,
tak w otworach poszukiwawczych jak i eksploata-
cyjnych. Zagadnienie to nabiera zasadniczego zna-
czenia, jezeli uwzglednimy, Zze przy wierceniach
eksploatacyjnych przez Zle wykonany zabieg cemen-
towania lub nieumiejetnie dobrany cement mo-
zemy zawodni¢ produktywne horyzonty ropne lub

gazowe, znacznie zmniejszy¢ sumaryczne wydoby-
cie danego odwiertu, lub nawet catego pola rop-
nego, a takze zwiekszy¢ koszty eksploatacji (rys. 1).

Rys. 1, Wptyw Zle wykonanego zacementowania rur na

produkcje innych otworow
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SzczegOlnie grozne jest zle zacementowanie rur
oktadzinowych w otworach poszukiwawczych.
W konsekwencji moze prowadzi¢ do mylnych
wnioskow, do falszywego okreslenia braku war-
tosci przemystowej badanych rejonéw. Whnioski
sg oparte na probach ztoza, ktore jest otwarte
przez Sciagniecie ptuczki po zacementowaniu rur
i po ich perforowaniu. Przy ztym zacementowaniu
horyzont nie jest oddzielony od sasiednich hory-
zontdbw wodnych — a tym samym otrzymujemy
gaz wzglednie rope
Z woda, lub solanke
ze stabymi objawami
ropnymi czy gazowy-
mi (rys. 2).

Zte zacementowanie
rur okladzinowych w
otworach wiertniczych
moze by¢ wynikiem:

1) ztej konstrukcji o-
tworu,

2) nienalezytego
przygotowania otworu
i zle wykonanego za-
biegu cementacji,

3) zle dobranego ce-
mentu.

Dobrze zaprojekto-
wany otwor wiertniczy
winien posiada¢ odpowiednig przestrzen dlacementu
poza rurami okfadzinowymi. Wedtug niektdrych
autorow radzieckich, réznica miedzy Srednicg Swi-
dra, uzywanego do wiercenia na dang kolumneg
rur, a Srednicg rur winna wynosi¢ 334'. Rdznica
ta moze by¢ mniejsza dla otworéw, ktére wierca
w warstwach zwieztych. Mozna jg réwniez wy-
liczy¢ z wzoru uzywanego w przemysle zagra-
nicznym:

D2= 2d

gdzie D = S$rednica Swidra,

d = zewnetrzna $rednica zapuszczanych
rur.

Rys. 2. Mylny wynik proby
ztoza przy zle wykonanym za-
cementowaniu rur

Jednak nalezy przy tym uwzglednia¢ specjalne
warunki otworu, a to jakos¢ przewiercanych warstw,
szybko$¢ wtlaczania i podnoszenia sie cementu,
ogolna objetos¢ za rurami, gtebokos$é otworu itp.

Przed przystgpieniem do zapuszczania rur nalezy
otwor przerobi¢ odpowiednim $widrem celem usu-
niecia osadu z ptuczki ze $cian, szczegdblnie z warstw
porowatych. Nastepnie nalezy przeptukiwac otwor,
o ile mozliwe ptuczkg normalng. Jezeli w czasie
przerabiania otworu wzglednie przeptukiwania wy-
stepujg objawy gazowe lub wodne, nalezy prowa-
dzi¢ ptukanie az do zupetnego zlikwidowania tych
przejawow, nawet przy zastosowaniu ptuczki spe-
jalnie obcigzone;j.

Po zapuszczeniu rur okfadzinowych nalezy po-
nownie ptuka¢ otwor do chwili, az cata ptluczka
bedzie miata réwnomierng konsystencje. Celem
unikniecia cyrkulowania ptuczki za rurami jedynie
przez poszczegdlne kanaty (a nie calg przestrzeniy),
nalezy w czasie ptukania obraca¢ rurami, a takze
podciagac je i opuszczaé, jednak uwzgledniajac wy-
trzymatosci na zerwanie na mufach. Dla zapobie-
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zenia przyleganiu rur do $cian otworu, szczegdlnie
w glebokosci nawiercenia horyzontéw, ktére winny
by¢ szczelnie odizolowane — nalezy stosowac od-
powiednie prowadniki przymocowane do rur w po-
trzebnych gtebokosciach. Ksztatt prowadnikow wi-
nien by¢ taki, azeby minimalnie zmniejszat przekrdj
przelotu za rurami, oraz azeby nie dopuszczat
mozliwosci wecisniecia ich w $ciane otworu. Pro-
wadnikdw winno by¢ przynajmniej cztery — dwa
w spagu danego horyzontu i dwa prostopadle
umieszczone w jego stropie. Wskazane jest réwniez
stosowanie w bucie rur odpowiednich prowadni-
kéw, ktore zapewniajg ruch spiralny wtlaczanego
cementu. Bezwzglednie nalezy stosowaé wentyl
zwrotny (but cementacyjny).

Szybkos$¢ wttaczanego cementu winna by¢ moz-
liwie maksymalna, a w kazdym razie nie mniejsza
niz 1,5—2mi/sek (szybko$¢ podnoszenia sie ce-
mentu za rurami). Mleczko cementowe jak i ptuczka
uzywana na przybitke winny mie¢ mozliwie naj-
wiekszy ciezar wilasciwy (odwrotnie pluczka uzy-
wana do ptukania otworéw powinna posiada¢ moz-
liwie maly ciezar wiasciwy), co tgcznie z szybkoscia
wtlaczania cementu zabezpiecza przed powstawa-
niem soczewek wypetnionych ptuczka, jak i pozo-
staniem warstwy ptuczki na S$cianach otworu.
Warstwa taka jest bardzo szkodliwa dla nalezytego
odizolowania horyzontéw, gdyz powoduje zmniej-
szenie do zera przyczepnosci cementu do $ciany
otworu.

Wskazane jest poruszanie rurami w czasie wtla-
czania cementu poza rury. Przy tej czynnosci na-
lezy réwniez uwzgledni¢ wytrzymato$¢ rur na ro-
zerwanie (na mufach).

Zapobiegawczym urzgdzeniem, ktére winno by¢
stosowane, jest dfawik uszczelniajacy na po-
wierzchni przestrzeA miedzy cementowang a po-
przednig kolumnag rur. Diawik ten zapobiega
ewentualnemu wybuchowi gazu spoza rur, jesliby
sie przedart z przewierconego horyzontu przez
rozpoczynajacy wigzanie cement.

Trzecim czynnikiem wplywajagcym na udang
cementacje jest jakos¢ uzytego cementu. Zagad-
nienie jakosci uzywanych cementéw oraz czynni-
kow, wpltywajacych na czas i jako$¢ jego wigzania,
omoOwione zostang nieco szerzej.

Cement portlandzki jest produktem wypalenia
mieszaniny itu i wapnia. Mieszanina ta jest stoso-
wana w réznych proporcjach. Cement nie posiada
taczacych wiasciwosci, dopoki nie jest drobnoziar-
nisty, tzn. dopoki nie jest zmielony. Podczas pro-
cesu mielenia jest dodawany gips dla ustalenia
czasu wigzania i twardnienia.

Cement portlandzki sktada sie gtownie z krysta-
licznych krzemiandw 5CaO.Si02 (ok. 50%),
2Ca0 . Si02 (ok. 30%), glinianbw 3CaO . A)20 3
(ok. 10%) i glinozelazianbw wapnia 4CaO . A120 3.
Fe2 3 (ok. 10%) oraz tlenku magnezu MgO,
wolnego tlenku wapnia CaO, tréjtlenku siarki
S03, dodanego jako CaS04 dla regulowania czasu
wigzania, wreszcie Ti02, Mn20 3, Nad (w ilosci
nie wiekszej niz 2%). Mogg rowniez wystepowac
KaD, SA”Oa, 2CaO .FeX 3, ale zwigzki te nie
stanowig istotnych skladnikéw cementu.
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Hydratacja i wigzanie cementu

Cement nie posiada wiasnosci wigzania do czasu,
dopdki nie jest drobno zmielony. Chemiczna wy-
miana, ktéra zachodzi po zarobieniu zmielonego
cementu wodg i ktora daje zjawisko ,,wigzania“
cementu, jest skomplikowana i nie zawsze stala.
Wiekszo$¢ autor6w zgadza sie, ze jako pierwsza
zachodzi reakcja uwodnienia 3CaO . Al 3, przy
czym powstaty produkt jest poczatkowo amor-
ficzny, a pdzniej krysztaty 5CaO . A1 3 ksztattujg
sie razem z krysztatami glinosiarczanu wapnia
(siarka dostarczona jest przez gips). Caly wolny
wapiefi rowniez szybko zostaje uwodniony.

W ciggu 24 godzin 3CaO. Si03 rozpoczyna
przechodzi¢ w hydrat, krystalizacja wapnia trwa,
a tymczasem CaO . Si02i wodzian krzemu tworzg
koloidalny zel. Uwodnienie krzemianu wapnia jest
zazwyczaj ukoriczone w przeciaggu 24—28 dni.
Mozna przypuszczaé, ze opOznienie to jest wyni-
kiem matlej ilosci elektrolitu.

Woczesna krystalizacja i konsolidacja cementu
jest wynikiem hydratacji 3Ca0O . A1 3a czesciowo
tylko hydratacji 3CaO . Si02 Op0Zniajacy wplyw
na krzepniecie cementu ma diugotrwajgca hydra-
tacja 5Ca0 .Si02 i 2Ca.Si02. M:zna uwazac,
Ze ani 3Ca0 . A’293 ani 4Ca0 . A1D 3. FeX 3 nie
maja duzego wplywu na ostateczng wytrzymatosc
cementu — natomiast do 28 dni wytrzymato$é ce-
mentu jest funkcjg ilosci 5Ca0 . A!20 3a od 28 dni
do 6 miesiecy — ilosci 2CaO . Si02 Dla cemen-
tow drobniej mielonych wptyw 2CaO . Si02 za-
czyna sie wczesniej.

Cementy wolnowigzace sg to zatem te, ktore
zawierajg wieksze iloSci 2CaO.Si02, a mniej
3Ca0.A!2D 3. Cementy zawierajgce prawie wy-
facznie same gliniany twardniejg bardzo szybko,
juz po 24 godz. osiggajg bardzo duzag wytrzymatosé
na $ciskanie i swg maksymalng wytrzymato$¢ na
rozcigganie. Ptynnos$¢ zarobionego cementu woda
przed jego stwardnieniem jest prawdopodobnie wy-
nikiem 2Ca0O .Si02i 3Ca0 . AlD 3a w mniejszym
stopniu 4Ca0O . A1 3. Fe 3.

Z fizycznego punktu widzenia rozréznia sie trzy
okresy w hydratacji cementu portlandzkiego —
poczatkowy okres wigzania, koncowy okres wigza-
nia i okres twardnienia. Charakterystyczne zmiany
tych okreséw sg wynikiem poprzednio wspomnia-
nych reakcji chemicznych.

Poczatkowy okres wigzania trwa do chwili, kiedy
cement zaczyna traci¢ plastyczno$¢ i traci cechy
jednorodnej ptynnej masy, ktéra napeinia naczy-
nie, szczelnie przylegajac do Scian, i kiedy zaczyna
by¢ kruchy, podobny w przetomie do przetamanego
placka. Od momentu kiedy cement zaczyna wigzac
i nabiera¢ cech pierwszego okresu, nie mozna juz
powodowaé ruchu cementu, gdyz rozruszenie ce-
mentu w tym okresie uniemozliwi nalezyte tward-
nienie, zmniejszajagc wewnetrzng konsolidacje ce-
mentu i jego wytrzymatosc.

Po poczatkowym okresie cement przechodzi dal-
sze przemiany chemiczne, w wyniku ktérych uzy-
skuje duzg twardo$é. Koricowy okres wigzania jest
okre$lony umownie na podstawie stopnia jego wy-
trzymatos$ci; stopien ten okresla sie, mierzac jego
przenikliwos¢ dla igty. Dla wiekszosci portlandz-
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kich cementéw konhcowy okres wigzania trwa 2—5
godzin od chwili zakchczenia okresu poczatkowego.
Okres ten nie maspecjalnego znaczenia przy cemen-
towaniu otworéw wiertn czych.

Po tym okresie na skutek dalszych reakcji che-
micznych nastepuje okres twardnienia, ktory trwa
10—28 dni. W okresie twardnienia wzrasta stop-
niowo wytrzymatos¢ i twardos¢ cementu. Okres ten
jest wazny dla zabiegbw cementowania w otworach
wiertniczych, poniewaz przez caly ten okres —
a przynajmniej przez jego czes¢ — winien panowac
poza rurami spokoj, azeby cement nie zostat roz-
ruszany przez nacisk. Twardnienie cementu jest
wynikiem przemian zachodzacych w zelu i wzrostu
substancji krystalicznych. Wytrzymato$¢ normalnej
zaprawy z cementu portlandzkiego (1 : 3), badana
po uptywie 3, 7, 28, 90 dni oraz po 1, 5, 10 latach
wyraza sie w przyblizeniu cyframi 1:2:3,
:3,75:45 :5,4 :5,8.

Rodzaje cementow uzywanych w prze-
mys$le naftowym

W przemysle naftowym sg uzywane rézne od-
miany portlandzkiego cementu, przy czym wybor
tego czy innego cementu jest uzalezniony od wa-
runkéw panujacych w otworze i od sposobu jego
uzycia. Roznice w skladzie chemicznym i ziarni-
stosci pozwalajg na wybor cementu o odpowiednim
czasie wigzania, wytrzymatosci cementu i odpor-
nosci dla réznych warunkéw chemicznych. Jednak
jezeli uwzgledni sie bardzo szerokie mozliwosci,
z jakimi wiertnik musi sie liczyé, to staje sie zrozu-
miate, ze nie we wszystkich wypadkach mozna za-
stosowa¢ wiasciwy cement. Azeby zwiekszy¢ do
maksimum racjonalne zastosowanie wasciwego ce-
mentu, sg produkowane za granica, oprocz zasad-
niczych odmian cementu portlandzkiego, cementy
specjalne.

W zaleznos$ci od sposobu wyrobu i skfadu che-
micznego sg produkowane cementy portlandzkie
wolno, szybko i bardzo szybko wiazace i twardnie-
jace, a takze odporne na dziatanie siarczanowych
wad wgtebnych i na wysoka temperature. Stosujac
dodatek wysokokoloidalnego bentonitu, otrzymuje
sie cement ,,zelowy“, a stosujagc dodatki widkniste,
otrzymuje sie cement nadajacy sie specjalnie
w warstwach spekanych oraz silnie przepuszczal-
nych. Dodatek CaCO03 daje cement rozpuszczalny
w kwasach.

Niektére cementy uzywane w przemystach nafto-
wych sg odmienne od cementu portlandzkiego, np.
cement gipsowy uzywany dla specjalnych celéw.

Na ogot wszystkie cementy portlandzkie, z wy-
jatkiem cementow specjalnych, uzywane w prze-
mystach naftowych mozna podzieli¢ na cztery za-
sadnicze grupy. Podziat ten oparty jest na cechach
zasadniczych, tj. na roznicy czasu gestnienia, czyli
czasu, ktéry minat od zarobienia cementu z woda,
do chwili, kiedy jego wiskoza wzrosnie na tyle, ze
wskaze na koniec mozliwosci jego pompowania.
Cechy cementu poszczegdlnej grupy moga byc
zmieniane przez dodanie ,przyspieszacza“ wzgle-
dnie ,,opdzniacza“.

Do grupy pierwszej nalezg cementy szybkowia-
z3ce, niekoniecznie odporne na dziatanie siarcza-
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noéw. Cementy te sg uzywane przede wszystkim
w niegtebokich otworach i na powierzchni do ce-
mentowania fundamentow narazonych na wstrzasy
(drgania) oraz kopanek. Czas twardnienia tych ce-
mentow wynosi okoto 1 gadziny. Posiadajg one
wyzszg niz normalna ilos¢ 3CaO . A1 3 (ok. 60—
70%) i sg bardzo drobno zmielone. Cement tego
typu zarabiany woda w ilosci 40 : 100 moze osig-
gna¢ po trzech dniach (przy temperaturze 66°C)
wytrzymato$¢ na rozerwanie 35:—47 kg/cm2i pra-
wie dziesieciokrotnie wiekszg wytrzymato$¢ na Sci-
skanie.

Drugg grupe tworzg cementy konstrukcyjne. Sa
to cementy mniej sztywne niz inne cementy i maja
szerokg skale wiasnosci. Zaleznie od sposobu pro-
dukcji czas ich gestnienia wynosi od 1 godziny
20 min. do 2 godzin 30 min.

Zawierajg one wysoki procent 5,CaO.Al103

Mgr Inz. Karol Jahoda

Wyzszy Urzqd Gérniczy
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przez co sg nieodporne na dziatanie siarczandw.
Zasadniczo sg one stosowane do budowy na po-
wierzchni. Przy 40% wody uzytej do rozrobienia
osiggaja one w przeciggu 3 dni (przy temperaturze
66° C) wytrzymatos¢ 35—54kg/cm2 na rozerwanie.
Nalezycie stosowane ,przyspieszacze" moga mieé
korzystny wptyw na przebieg ich twardnienia.
Do trzeciej grupy nalezg cementy uzywane
w otworach wiertniczych. Czas ich gestnienia wy-
nosi od 1 godz. 40 min. do 2 godz. 20 min. Ce-
menty te zawierajg nizszg niz normalnie ilos¢
3Ca0 . A1D 3 a wyzszg ilos¢ 4Ca. 4Ca0 . Al 3
Fe20 3. Na ogdt cementy te sg odporne na dziatanie
siarczanéw. W pordéwnaniu z innymi cementami
sq one grubo mielone. Cement z dodatkiem 40%
wody osigga po 3 dniach (przy temperaturze 66°C)
wytrzymatos¢ na rozerwanie 27 —43 kg/cm2
Dokonczenie nastgpi

622.243.144.622.68/69.001.4

Aparat do badania weglowodoréw w ptuczce wiertniczej

Obecna technika wiertnicza stosuje do wiercen
dwa gtdwne systemy, a to:

1. pluczkowo-rotacyjny i

2. linowo-udarowy.

Wiercenia linowo-udarowe ustepujg miejsca wier-
ceniom pluczkowc-rotacyjnym, ktére coraz po-
wszechniej zaczynajg opanowywaé réwniez i nasze
pola poszukiwawcze-eksploatacyjne.

Najwazniejsza zaletg wiercen linowych, jest
fatwos¢ obserwacji nawet drobnych $ladéw bitu-
micznosci przewiercanych poktadéw — zaleta ta
jest niezmiernie wazna zwiaszcza przy tzw. wier-
ceniach pionierskich.

Stosowanie przy wierceniach rotacyjnych ptuczki,
a zwiaszcza ciezkiej ptuczki, jest przyczyng tego,
ze drobne $lady gazu i ropy, bedace czesto waznymi
wskaznikami dla dalszych prac, mogg by¢ nieza-
uwazone.

Dla przykfadu mozna podaé, ze np. catkowity
nacisk wywierany na dno otworu przy jego $rednicy
20 cm (8"), gtebokosci 1000 m i ciezarze ptuczki 1,2,
wynosi zgodnie ze wzorem:

Qc= 2¢1.4. &

gdzie:
Qc- ciezar phluczki w tonach,
d - Srednica w m,
h - gleboko$¢ otworu w m,
# - ciezar gatunkowy ptuczki w tonach/m3,

Qc= . 1000 . 1,2
Qc= 0,0314.1000. 1,2 = 37,7 ton
a wiec okoto:

37700 : 314 = 120 kg/cm2 (120 at.).
Przy zastosowaniu ciezkich ptuczek barytowych
czy magnetytowych, ktorych ciezar gatunkowy
moze wynosi¢ np. 1,7, 1,8 — nacisk oczywiscie

odpowiednio wzrasta i przy gtebokosci 1000 m
i $rednicy 20 cm ci$nienie na dno otworéw moze
wynie$¢ ok. 170—180 at.'i wiecej.

W przypadkach tych tylko bardzo stabe $lady
gazow i ropy dostajg sie wraz z ptuczka na zewnatrz
— zazwyczaj zupeinie nie zauwazone przez wier-
tacza.

Istniejg jednak urzadzenia, ktérymi mozemy zba-
da¢ ptuczke wyptywajacg z otworu na zawartosé
weglowodoréw. Jednym z tych urzadzen jest np.
aparatura Webera.

S—skrzynia do odgazowania ptuczki, K—rurka kapilarna, A—flaszka z wodg
do nasycania mieszaniny gaz-powietrze wilgociag, B—miernik koncentracji
gazu, potaczony z galwanometrem (G) i aparatem samopiszacym, C—flaszka
ze $rodkiem absorbujacym ciezkie weglowodory, D—aparat do zasysania
mieszaniny gaz-powietrze ze skrzyni dé odgazowania.

Schemat aparatu do ciagtego badania zawartosci weglo-
wodoréw w ptuczce metodg Webera

Gtownym elementem wspomnianego aparatu
jest miernik koncentracji gazu potgczony ze skrzynig
do odgazowania ptuczki, w ktorej nastepuje zasy-
sanie mieszanki gaz-powietrze przy pomocy od-
powiednio skonstruowanego zasysacza. W przy-
padku, gdy w ptuczce brak jest weglowodoiow
gazowych, przez Kkapilarng rurke, umieszczong
W wyzej wymienionej skrzyni, nasysane jest oczy-
wiscie tylko samo powietrze. Gdy jednak ptuczka
wydziela rozpuszczone w sobie gazy, w skrzyni
tworzy sie, jak wspomniano powyzej, mieszanka
gaz-powietrze, ktdrej koncentracja jest tym wyzsza,
im wieksze sg ilosci gazu oddawane przez wypty-
wajacg z otworu phuczke.
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Mieszanina gaz-powietrze przeptywa nastepnie
przez flaszke napetniong woda, w ktdrej nastepuje
nasycenie mieszanki wilgociag w celu osiaggniecia
jednakowych wynikéw pomiarowych. Stad mie-
szanina nasycona wilgocig dostaje sie juz bez-
posrednio do miernika koncentracji gazu.

Miernik koncentracji gazu potgczony jest z me-
chanizmem samopiszacym, rejestrujgcym procen-
towg zawartos¢ CHA4.

Zasada miernika koncentracji gazu polega na
réznicy w przewodzeniu ciepta przez rozne gazy,
przy wykorzystaniu do tych pomiaréw mostka
Wheatstone’a.

W tym celu dwa z czterech platynowych druci-
kow mostka Wheatstone'a umieszcza sie w zamknie-
tym pomieszczeniu, wypetnionym jedynie powie-
trzem, dwa inne optywa mieszanka gaz-powietrze
ze skrzyni do odgazowania, zanurzonej w ptuczce.

Gdy przewodnictwo cieplne zasysanego medium
z odgazowanej phuczki jest inne od powietrza,
nastepuje roznica temperatur na dwoch gateziach
mostka, ktora sie wyrazi w wychyleniu igty czulego
galwanometru.

Metan (CH4) ma przewodnictwo cieplne wyzsze
od powietrza, bezwodnik kwasu weglowego (C02
nizsze — przeto przy nawiercaniu horyzontow C02
igta galwanometru .przechyla sie w przeciwng
strone. Przez zastosowanie metody absorpcji C02

Bolestaw Blocki
Instytut Najtowy
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mozemy uzyska¢ wskazania dotyczace wylgcznie
metanu.

Aparat moze wykazywac zawartosci CH4 w gra-
nicach od 0,02% do 10%.

Zaznaczy¢ rowniez nalezy, ze miernik koncen-
tracji gazu moze by¢ sprzezony z aparatem akus-
tyczno-optycznym, ostrzegajacym zatoge przed nie-
bezpieczerstwem nadmiernego zwigkszenia sie ilosci
weglowodorow w ptuczce. Przedostawanie sie weglo-
wodorow do ptuczki z poktadéw o niskim cisnieniu
ztozowym jest spowodowane jedynie dyfuzja.

Przy pomocy wspomnianego aparatu stwierdzic¢
mozna zawartosc ciezszychweglowodorow wptuczce.
W tym celu mieszanke gaz-powietrze przepuszcza
sie po przejsciu przez miernik koncentracji gazow
dodatkowo przez substancje absorbujgcg ciezkie
weglowodory, a po przebadaniu chemicznym tej
substancji okres$li¢ mozemy procent ich zawartosci.

Porownanie wykreséw profilowania z danymi
dostarczonymi przez aparature do ciggtego badania
ptuczki na zawarto$¢ weglowodoréw daje wier-
tnictwu wiele elementéw, potrzebnych do okresSle-
nia stosunkéw wglebnych w otworze.

Aparaty wyzej opisane moga by¢ uzywane nie
tylko w wiertnictwie naftowym, iecz rdéwniez
w poszukiwaniach za innymi mineratami, przy
czym aparat ten jest tylko jednym z rozwigzan
jtego zagadnienia.

622.276.54

Ttokowanie bezprzewodowe

Streszczenie

Autor nawigzujac do artykutu inz. Wilka, dotycza-
cego zastosowania pomp wyporowych w przemys$le naf-
towym, proponuje wyprobowanie ttokowania bezprze-
wodowego, jako bardzo ekonomicznego i pewnego urza-
dzenia do eksploatacji ropy naftowej z gtebokich od-
wiertow.

Podany zostatl opis techniczny i dziatanie ttoka bez-
przewodowego.

W Nrze 11-tym ,Nafty“z listopada ub. r. omawia
prof. inz. Z. Wilk zagadnienie mozliwosci zasta-
pienia w pewnych wypadkach pomp tlokowych
pompami wyporowymi. Zagadnienie zmiany me-
tody eksploatacji nabiera w dobie obecnej specjal-
nej wagi. Mamy uzasadniong nadzieje, ze wierce-
nia poszukiwawcze, otworzg nam juz wkrotce drogi
do nowych zt6z, lezagcych w gtebokosci do 2000 m
i ponizej. Z jaka troskliwoscig nalezy zloza te
chroni¢ przed niewlasciwg eksploatacjg, tego na-
uczyty nas diugie lata rabunkowej, kapitalistycznej
gospodarki, ktéra data nam bardzo drogo kosztu-
jace naszag gospodarke narodowa doswiadczenie —
jak nie nalezy pracowac. Stuszne wiec jest przepro-
wadzenie juz dzisiaj préb na wielka skale, prob,
ktére umozliwityby jak najracjonalniejsze pod
wzgledem technicznym i jak najekonomiczniejsze
wydobywanie ropy.

Apel prof. Wilka o utworzenie stacji doswiad-
czalnej dla pomp wyporowych powinien odnie$¢

natychmiastowy skutek. Prof, Wilk wymieniajgc
szereg zalet tej metody eksploatacji, nie wspomina
0 wadach, a nalezy i na nie zwréci¢ uwage, chcac
uzyskac¢ petng ocene wartosci tej metody. Wadami
tymi sg zaparafinowywanie rur wydobywczych
1 emulgowanie ropy, jezeli znajduje sie w niej
pewien procent wody. Przy prébach nalezy wiec
sprawdzi¢, w jakiej mierze wady te wplywajg na
0g0lng kalkulacje kosztéw wydobycia,

Ale bytoby btedem ograniczy¢ sie tylko do prob
nad skutecznoscig dziatania pomp wyporowych.
Jako drugi system eksploatacji nalezatoby wypro-
bowa¢ ttokowanie bezprzewodowe, o ktorym wspo-
mina w swoim artykule prof. Wilk, nazywajac go
»latajacym ttokiem*“1J).

Mimo ze system ten jest bardziej skompliko-
wany niz pompy wyporowe, zastuguje jednak na
zajecie sie nim, poniewaz dzisiejszy stan techniki
z fatwoscig usunie istniejgce, niewielkie zresztg
trudnosci wykonania, a pozostaje szereg istotnych
zalet, ktore wyjasni najlepiej rysunek urzadzenia
i opis jego dziatania.

Przy stosowaniu tej metody rozréznia sie trzy
rodzaje energii podnoszacej ttok:

1) cisnienie ztozowe,

2) cisnienie ztozowe z czeSciowym dodaniem

sprezonego gazu,

5) gaz dostarczony z obcego Zrodia.

1) w jezyku rosyjskim ,,plunzernyj lift*.
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Tutaj zajmiemy sie trzecim wypadkiem, tj.
eksploatacjg ztoza, nie posiadajgcego wystarcza-
jacego cisnienia ztozowego, poniewaz urzadzenie
dla tych warunkdéw jest bardziej skomplikowane.

Urzgdzenie to sklada sie z rury sitowej (1), ktdra
potgczona jest z komorg zbiorczg (4), tacznikiem (2).
W {gczniku tym znajduje sie wentyl stopowy (3),
ktory posiada oprocz kuli (A) rowniez sprezyne (AX).

Komora zbiorcza (4) posiada na najwyzszym po-
ziomie zwierciadta ptynu gniazdo wentyla (10),
a w gdrnej swojej czesci zaopatrzona jest w dia-
wik (13), szczelnie wypetniajacy przestrzen miedzy
nig a rurami okfadzinowymi (12). Rodzaj kryzy (14)
zamyka gorny otwor komory (4).

Na rurach oktadzinowych (12) znajduje sie u gory
dfawik (15), kt6ry uszczelnia w nich rury wydobyw-
cze (16). Rury wydobywecze przytrzymuje ptyta (17),
mieszczaca sie w cylindrze (18) i poruszajaca sie
w nim, podobnie jak ttok w maszynie parowej. Na
rury wydobywcze nakrecony jest na wysoko$c
gniazda wentyla (10) stozek (11), ktory zamyka
wentyl (10). Tuz pod gniazdem wentyla (10)
umieszczona jest w komorze (4) tuleja ustalajaca
(9), a na rurze wydobywczej (16) znajdujg sie pod
ta tulejg otwory (C). W poblizu wentyla stopowego
w komorze (4) umieszczona jest druga tuleja (7),
atuzpod nigrura wydobywcza posiada szczeliny (B).

Do spodu rur wydobywczych jest wkrecona mufa
regulujaca i prowadnikowa (5), ktéra utrzymuje te
rury w pozycji centrycznej w komorze (4) i opasuje
wentyl stopowy (3).

U gory rury wydobywcze zaopatrzone sg w urzg-
dzenia do odprowadzania ropy i gazu (26), w amor-
tyzator (27) i przytrzymywacz ttoka (28),

Przyrzad (23) wskazuje, w ktorym miejscu znaj-
duje sie ptyta (17).

Pod dolnym dfawikiem (15) znajduje sie pota-
czenie rurowe do kompresora (25), posiadajace
wentyl zamykajacy (22). Powyzej tego wentyla
znajduje sie dalszy tacznik (21), prowadzacy do
cylindra (18). Na tgczniku tym znajduje sie wentyl
(20) oraz mate odgatezienie z wentylem (19).

Komora zbiorcza (4) zastosowana jest tylko
w tym celu, aby zwiekszy¢ kazdorazowg ilos¢ tto-
kowanej ropy. Jasne jest bowiem, ze jezeli np.
zwierciadlo ropy w odwiercie wznosi sie tylko do
10 m od spodu, to w wiekszej rurze zbierze sie
wiecej ropy niz w samych rurach wydobywczych,
posiadajacych mniejszg Srednice.

Dziatanie tego urzadzenia jest nastepujgce: Ko-
mora zbiorcza (4) jest ruchomo potgczona z ru-
rami wydobywczymi i spoczywa razem z kryzg (14)
na gniezdzie wentyla (10). Uszczelnienie (13)
miedzy rurami okfadzinowymi i komorg zbior-
cza (4) wykonane jest z jakiegokolwiek badZz ze
znanych szczeliw.

Po zatozeniu cylindra (18) razem z catg gorng
armaturg, wttacza sie przez wentyl (22) i rure (25)
sprezony gaz miedzy rury okladzinowe (12) a rury
pompowe.

Wielko$¢ cisnienia potrzebnego do podniesienia
ttoka z ptynem zalezna jest od iloSci ptynu i da
sie tatwo ustali¢. Nastepnie wpuszcza sie ttok do
rur pompowych, przykreca sie amortyzator (27)
i czeka sie, dopdki ttok nie zejdzie na spéd, co

PRZEKROJ
C-D

PRZEKROJ
A-B

Schemat urzadzenia do ttokowania
bezprzewodowego

TEOK Z PIERSCIENIEM  GUMOWYM



42 NAFTA Nr 2

wyczuwa sie fatwo w chwili uderzenia ttoka
w gniazdo znajdujace sie w rurach wydobywczych.
Teraz rozpoczyna sie wiasciwe ttokowanie.
Otwiera sie wentyl (20), przez ktéry sprezone
powietrze przechodzi z gtéwnego rurociggu pod

gazu miedzy rurami okfadzinowymi i wydobyw-
czymi do wysokosci 10 at (przy glebokosci odwiertu
1200m, zewnetrznej $rednicy rur wydobywczych
60 mm i wewnetrznej Srednicy rur oktadzinowych
148 mm) do wyttoczenia ptynu na powierzchnie

ptyte (17) i podnosi jg. Razem z plyta podnosza mwvystarczy spadek cisnienia z 10 do 8 at.

sie rury wydobywcze i przykrecony do nich sto-
zek (11) otwiera gniazdo (10) tak, ze powietrze
sprezone moze si¢ dosta¢ do komory zbiorczej (4).
Przejscie powietrza sprezonego do tej komory za-
znacza sie spadkiem ci$nienia na manometrze (24).
Nastepnie zamyka sie na krotki czas wentyl (20),
aby rury wydobywcze stanety w pozadanym miejscu
tak dtugo, dopdki ropa z rury zbiorczej (4) nie zo-
stanie przepchana przez szczeliny (B) do rur wy-
dobywczych. Czas utrzymania ptyty z klinami
w danej pozycji daje sie tatwo oznaczy¢ droga prob.

Po oproznieniu komory (4) otwiera sie ponownie
wentyl (20) i ptyta z rurami wydobywczymi pod-
nosi sie tak wysoko, dopoki mufa (5) na koncu rur
wydobywczych nie przejdzie przez tozysko wen-
tyla stopowego (3) (patrz szkic po lewej stronie).
W tej pozycji sg szczeliny (B) w tulei (7) przykryte,
tak ze sprezone powietrze moze przeptywaé tylko
dotem przez mufe (5). Wskutek tego zostaje ttok
wraz z ropg znajdujgcg sie nad nim wypchany do
goéry i ropa wylewa sie przez rure wpustowg do
zbiornika. Ttok uderzajgc o amortyzator (27) zo-
staje zatrzymany przez przytrzymywacz (28).

Otwarcie wentyla (20) trwa tylko tak dtugo, do-
pdki sprezone powietrze nie wypcha ptynu w rury,
co znowu wskazuje manometr (24).

Po ponownym naptywie ropy ze ztoza do ko-,
mory (4) odcigga sie przytrzymywacz (28), ttok
spada na spéd rur i cykl powtarza sie. Jezeli przy-
ptyw ropy do odwiertu wymaga ciggtego ttokowa-
nia, przytrzymywacz mozna unieruchomié. Przy
okresowym lecz czestym ttokowaniu, przytrzymy-
wacz moze dziataé automatycznie.

Konstrukcja tloka przedstawiona jest w szcze-
géle (29).

Jak widzimy z powyzszego opisu, metoda ta
Zuzywa najmniej energii ze wszystkich dotychczas
stosowanych, wykorzystuje sie tutaj bowiem eks-
pansje sprezonego gazu. Jezeli np. potrzebujemy
ci$nienia 6 at do podniesienia ptynu przy statym
przyptywie sprezonego gazu, to przy sprezaniu

Mgr Inz. Adam Kowalski

Przed wojng obliczono, ze koszt wydobycia
10 ton ropy-przy pomocy pomp wgtebnych o na-
pedzie elektrycznym wynosit 230 zt, przy pomocy
gasliftu 260 zt, za$ przy pomocy ttokowania bez-
przewodowego 156 zt.

Jako dalsze zalety tej metody wymieni¢ nalezy:

a) w uzyciu jest tylko jedna kolumna rur wy-
dobyweczych,

b) maly koszt inwestycji, amortyzacji oraz utrzy-
mania, poniewaz nie stosuje sie urzadzen do
wysokich cis$nien. Jedno urzagdzenie kompreso-
rowe moze obstuzy¢ wiekszg ilos¢ odwiertow,

) fatwa i tania obstuga,

d) unika sie zaparafinowania i
przewodu,

e) krzywe odwierty nie przeszkadzajg w eksploa-
tacji,

f) unika sie emulgowania ropy,

g) praktycznie odpada grozba
i potgczonych z nimi strat.

Dotychczasowa praktyka wykazata nastepujace
wady tego urzadzenia:

a) wymagane sg bardzo réwnomierne Srednice

i gltadkie wewnetrzne powierzchnie rur wy-
dobywczych, umozliwiajgce sprawne dziatanie
ttoka,

b) dos¢ skomplikowane uszczelnienia miedzy ru-
rami okfadzinowymi i wydobywczymi, oraz
miedzy komorg zbiorczg i rurami oktadzi-
nowymi.

Usuniecie jednak tych wad jest rzecza mozliwa.
Konieczno$¢ ochrony nowych z44z oraz obnizenie
kosztow wiasnych wydobycia przy pomocy taniej
i bezpiecznej metody przy eksploatacji gtebokich
odwiertdw, powinno skitoni¢ do wyprébowania
obydwdch metod jednoczesnie. Zagadnienia te sg
niezmiernie pilne, nie mozemy bowiem dopusci¢
do tego, aby proby przeprowadza¢ dopiero wtedy,
gdy odkryte ztoza czeka¢ bedg na eksploatacje.
Racjonalizatorzy i konstruktorzy majg tu wdzieczne
pole do dzialania.

zapiaszczania

instrumentacji

620.9:621.1:622.32

OszczednoS¢ energii cieplnej w zaktadach kopalnictwa
naftowego

Streszczenie

Autor omawia mozliwo$¢ oszczedzania w wydatku
energii w kopalnictwie naftowym w oparciu o gtéwny
dotychczas czynnik energetyczny w przemysle nafto-
wym, jakim jest para. Poddaje analizie nieekonomicz-
ne paleniska w kottach parowych, przeznaczonych
w zatozeniu przewaznie do uzytkowania innego paliwa
a nie gazu ziemnego. Rozwaza kolejno wptyw na go-
spodarke cieplng izolacji kottdw i parociggéw, ciagto-
§ci ruchu kottéw, nieszczelnosci parociggéw, maszyn
parowych i innych urzadzen pomocniczych zuzywaja-
cych wprost lub posrednio opat gazowy.

Podaje S$rodki zmierzajgce do usprawnienia gospo-
darki cieplnej w zaktadach kopalnictwa naftowego,
wnioskujagc w koncowych wywodach o koniecznosci
elektryfikacji tych urzadzen.

W step
Zaktady Kopalnictwa Naftowego wytwarzaja lub
otrzymujg energie cieplng uzyskiwang z roznych
materiatéw opatowych i w réznych formach energie
te stosujg. Obecnie przemyst naftowy coraz bar-
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dziej powieksza stosowanie energii elektrycznej
do napedu, do Swiatta i do ogrzewania przemysto-
wego. Wybor rodzaju energii zalezy cd warunkéw
technicznych pracy oraz od kalkulacji.

Zasadnicza tezg przy wyborze rodzaju energii
winna by¢ racjonalna kalkulacja gospodarcza i fi-
nansowa oraz dazenie do mozliwego zaoszczedza-
nia bogactwa naturalnego, a wiec gazu ziemnego
i wegla. Nalezy zatem dazy¢ do elektryfikacji.

W kazdym wypadku zuzywania wszelkiej energii
nalezy dba¢ o mozliwie najwiekszg oszczedno$¢
w jej wydatkowaniu. Rozwazymy kolejno czynniki,
ktére moga mie¢ wpltyw na oszczedno$¢ w poszcze-
golnych wypadkach stosowania $rodkéw nape-
dowych.

Para

Najczesciej do niedawna spotykana byta w prze-
mysle naftowym maszyna parowa. Kotly uzywane
w kopalnictwie naftowym powstaty w czasie, kiedy
do opatu uzywany byt gtdwnie wegiel kamienny,
czasem torf i drzewo i ich konstrukcja byfa dosto-
sowana do tego rodzaju opatu. Nastepnie bez zmian
w kottach tych zaczeto uzywaé opatu ropnego
i gazowego, ktory to opat wymagat zmiany ciggu
i jego regulacji, regulacji doptywu powietrza,
wewnetrznej budowy i obmurowania paleniska.

Weglowe kotty wymagajg ciggu powietrza nad
rusztem réwnego 10 mm stupa wody. Cigg taki
daje szybkos¢ ruchu powietrza:

12 m/sek.

’ Przy opale gazowym szybkosC taka jest zbyt
uza.

Konstrukcja kottow lokomobilowych, opalanych
weglem posiada staty przekréj przeptywu, a raczej
doptywu powietrza, wynoszacy 500—700 cm2

Przy wyzej podanym ciggu kominowym, wyno-
szacym 10mm S. W., przelotowa ilo$¢ powietrza
w ciggu jednej godziny wynosi 2000 do 3000 m3
(przy opale gazem ziemnym — teoretyczna ilos¢
powietrza potrzebna dla kotta o $redniej powierzchni
ogrzewalnej ok. 42 m2 wynosi 520 m3).

Jak widzimy ilo$¢ przechodzacego powietrza
przez wlotowe otwory fabryczne przy srednim zuzy-
ciu gazu ziemnego 0,8 m3godz., liczonego na
1 m2 powierzchni ogrzewalnej bylaby zbyt duza.
Nadmiar wptywajacego do kotta powietrza wyno-
sitby 6,25—9,3 m3. W praktyce dla zmniejszenia
nadmiaru powietrza zamurowywano wzgl. zakia-
dano cegtami czotowy otwor dla doptywu powie-
trza. Mimo to spaliny wykazywaty znaczny nad-
miar powietrza.

Ten zbyt duzy nadmiar powietrza wptywa na
niska stosunkowo zawartos¢ dwutlenku wegla (C02
w gazach spalinowych oraz na obnizenie tempera-
tury spalania, wreszcie na obnizenie zdolnosci
oddawania ciepta wodzie, znajdujacej sie w kotle,
czyli jest on zrédiem strat.

Skoro méwimy o konstrukcji kotta, majac na
mysli potrzebe zmiany dawnej konstrukcji kottow,
ktére kopalnictwo naftowe bedzie w przysztosci
ewentualnie zamawiato, wspomnie¢ nalezy o trud-
nosci czyszczenia rury ptomiennej z kamienia osa-
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dowego. Dla przyktadu podajemy z praktyki, ze
kociot, przeznaczony do reparacji, wyczyszczony
juz z kamienia, posiadat na dolnej, trudno dostep-
nej czesci ptomienicy 18 mm osadu kottowego.
Obecnos$¢ osadu tego zostata zauwazona i stwier-
dzona przy koniecznosci obrécenia rury ptomiennej
w kotle.

Przy ewentualnej nowej konstrukcji kotta, a nawet
przy uzywaniu obecnych starych kottdbw nalezy
tez zwrdci¢ uwage na miejsce wlewu wody dopty-
wajgcej do kotta.

Doptyw ten powinien by¢é tak umieszczony,
aby gromadzenie si¢ kamienia byto mozliwie mate
i mogto powstawaé w miejscu najbardziej dostep-
nym do czyszczenia. Przy tym nalezy mie¢ na
uwadze, aby zawiesiny osadowe nie byly porywane
przez pare i nie wplywaly na zacieranie czesci
ruchowych maszyn parowych.

Typ kotta dla pracy w przemysle musi pozostaé
ten sam. Musi szybko odparowywac wode, a wobec
czestych zmian miejsca pracy musi by¢ tatwo
przewozny.

Ponizej podano niektore charakterystyczne dane,
dotyczace kottdw obecnie najczesciej uzywanych.

Nadcisnienie robocze do 10 atn. Pojemnos¢
kottbw tych i powierzchnia osadzania si¢ kamie-
nia kottowego wynosi (tabl. 1):

Tablica 1
Powierz- Pojemnos¢ . i Powierzchnia
chnia Pojemhos¢ przy najwyz- _ Pojemnos¢ osadzania sig
ogrzewalna catego kotta szym pozio- PrZY NanizsZym yamienia kotto-
kotta mic wody Poziomie wody wego
35 m2 4,10 m3 3,687 m3 3,04 nr! 55,67 m2
45 ff 4,27 ,, 3,53 2,83 63,07 ,,
60 ,, 6,39 ,, 5575 ,, 5,29. ,, 85,01

Dane powyzsze moga by¢ przydatne przy roz-
wazaniach oszczednosci w zwigzku z usuwaniem
osadu kamiennego $rodkami chemicznymi. Stan
obecny kottéw parowych kopalnictwa naftowego
jest niezadawalajacy. Kotly w znacznej mierze ze
wzgledu na zuzycie majg zredukowane cisnienie
robocze i zredukowany okres czasu miedzy rewi-
zjami urzedowymi. Mozna przyjac, ze kotty musza
podlega¢ rewizji nie co 5 ale co 2 lata. Koszt
przygotowania kottdbw do rewizji jest znaczny.
Fakt ten przemawia réwniez Za przekonstruowa-
niem kottoéw.

Palenie w kottach

Rozpatrujgc oszczednosci mozliwe do uzyskania
w kottowni, na pierwsze miejsce wysuwa sie samo
palenie w kottach. Obserwacje, czynione w zwigzku
ztym zagadnieniem, wykazujg, Ze proces nie zawsze
jest ekonomiczny.

Miarg jakosci palenia jest analiza gazéw spali-
nowych oraz ilos¢ spalanego gazu przy roznych
czynnosciach wiertniczych.

llos¢ doprowadzanego powietrza bywa, jak wyzej
powiedziano, zbyt duza, co wywoluje obnizenie
temperatury w palenisku i zmniejsza zawarto$é
bezwodnika weglowego w gazach spalinowych,
a wiec powoduje straty w paliwie.
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Dla zrozumienia przebiegu spalania nalezy wie-
dzie¢, ze wegiel spala sie w tlenie wedtug naste-
pujacego wzoru:

C+ 02= CO02

dajac w wyniku bezwodnik weglowy i popidt.
Wyrazajac wzOr powyzszy za pomocg ciezarOw
atomowych otrzymamy 12+ 32 = 44, tj. z 12
czesci wegla i 32 czesci tlenu otrzymujemy 44 czesci
bezwodnika weglowego. Na 1kg wegla przypada
wiec 1424 = 3,667 kg bezwodnika weglowego.
Ciezar wiasciwy bezwodnika weglowego przy
0°C i 760 mm stupa rteci wynosi y — 1,977. Zatem

1,854 m3=

z1 kgI czystego wegla pOWStaje-ir-/\//}[; -
m3 C02 (bezwodnika weglowego).

0,536

W tablicy 2 podano straty kominowe; ilustruje
ona zaleznos$¢ strat od zawartosci C02 oraz wptyw
nadmiaru powietrza na temperature spalania. Obli-
czenie zostalo wykonane na podstawie wzoru
prof. Witkiewicza przy zatozeniu, ze réznica tem-
peratury powietrza doptywajacego z zewnatrz i od-
chodzacego do komina (odlotowego) wynosi 250°C.

Tablica 2

Procen-

towa za-

wartosé 10 9 3 7 6 5 4 5 2
Cco2w

spalinach

Straty ko-
minowe
Sco2w%

16,4 17,7 19,6 2213 25,7 31,7 35 47,2 68

W tablicy 3, opracowanej przez prof. R. Witkie-
wicza, podano dla pordéwnania straty kominowe
SCO. w procentach warto$ci opatowej paliwa w za-
leznosci od zawartosci C02 i nadmiaru powie-
trza (n):

Pamieta¢ nalezy, ze straty w kottowni powstaja:

a) przez odlot goracych spalin do komina,

b) wskutek niezupetnego spalania gazu,

c) wskutek promieniowania i przewodzenia ciepta

Z kotta do otoczenia.

Obliczania tych strat dokonuje sie obecnie na-
stepujagcymi wzorami.

Strata kominowa powstata wskutek odlotu spalin
goracych:

¥ = (°-315-G36 Ok +kx
9. H + W
+ 0,46. 100 y mi0) kcal/kg

gdzie:
k - zawarto$¢ C02 w spalinach (w procentach
objetosciowych),
kx - zawarto$¢ CO w spalinach,

Zawarto$s¢ COzw % 4 5 6
Wspéitczynnik nadmiaru n 4.4 3,5 3,0
Straty Sco2w % 42 34 28
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C - zawarto$¢ wegla w paliwie w procentach
wagowych, o

H - zawartos¢ wodoru w paliwie w procentach
wagowych,

W - zawartos¢ wilgoci w paliwie w procentach
wagowych, ) )

tx - temperatura spalin za kottem, przed komi-
nem,

t0 - temperatura powietrza w kottowni.

Strata kominowa powstata wskutek niezupetnego
spalenia gazu:
C . (3046. kx+ 8573 .ch + 2598 . h)

-------- 0,536. (k + k1+ ch).100 kCailkg

gdzie:
ch - zawarto§¢ CH4 w spalinach,
h - zawartos¢ H2 w spalinach.

Przyblizony wzo6r Siegerta dla obliczania strat
powstatych z powodu niespalonych gazow:

%

Oznaczenia jak wyzej, z tym ze x jest wspotczyn-
nikiem wyznaczonym z wykresu i zaleznym od
procentowej zawarto$ci wody w paliwie i zawar-
tosci C02

Wz6r Siegerta jest stosowany wowczas, kiedy
zawarto$¢ niespalonych gazéw (C02 CH4, H2 nie
przekracza 0,3%. Dla wartosci wyzszych nalezy
stosowac przyblizony wzér Hassensteina:

SK= X |t v+ ch+ 0o

Oprécz tego przy bilansie pracy kotta nalezy
uwzgledni¢ straty wynikte z promieniowania i prze-
wodzenia ciepla przez obmurze, straty w palenisku
(przesyp przy weglu) oraz straty w lotnym koksiku
i sadzy. Przy obliczeniu strat promieniowania wy-
chodzi sie z nastepujacego zwigzku:

Qr= F.a. (tx— f0 kcal/godz.

stad otrzymujemy wielko$¢ tej straty procentowo
w stosunku do ciepta wytworzonego w kotle:

st= F.a.(h—Ip)ioo%
gdzie:

Qr- ciepto wypromieniowane z kotta do oto-
czenia,

Sr - procentowe straty wywotane promienio-
waniem,

Q - ilosé ciepta doprowadzona do kotta,

F - powierzchnia zewnetrzna kotta,

a - wspobtczynnik przenikania i promieniowania

ciepta na zewnatrz,

tx - temperatura powierzchni wypromieniowu-
jacej ciepto,
t0 - temperatura otoczenia.
Tablica 3
7 8 9 10 1n 12 13 14
25 22 19 18 16 15 14 13
24 21 19 17 154 14 3 12



Nr 2

Znaczenie i wielko$¢ strat kominowych przed-
stawia zalgczony wykres tych strat (rys. 1). Przy
wiadomej procentowej zawarto$ci C02 i wiadomej
temperaturze wylotowych gazéw kominowych od-
czytujemy wielko$¢ strat. Wykres ten jest obli-
czony dla opatu weglowego.

Temperatura spalania gazu jest zalezna od ilosci
doptywajacego powietrza do paleniska kottowego

Rys. 1. Wykres do oznaczania strat kominowych dla wegla

o wartosci opatowej 7000 Kal.

(rys. 2). Wzor dla obliczania temperatury spala-
nia w zaleznosci od doptywu powietrza jest na-
stepujacy:

f=r , Vvi'@ g)*Wd
f 0 (@+n.LO0—a)cp
gdzie:

tf - temperatura w palenisku,
t0 - temperatura powietrza (otoczenia),
L - taczna ilo$¢ powietrza,
7f - wspotczynnik sprawnosci palnika,
a - wspotczynnik promieniowania dla gazu = 1,
Wd dolna warto$é opatowa,
n - nadmiar powietrza,
a - zawartos¢ popiotu,
cp- ciepto wihasciwe spalin.

Z powyzszego wzoru widoczne jest, ze w miare
powiekszania doptywu powietrza (L), przepty-
wajgcego przez komore ogniowg kotta, temperatura
maleje.

Tablica 4 wykazuje spadek temperatury w rurze
paleniskowej przy spalaniu gazu ziemnego (metanu)
przy réznych nadmiarach powietrza. Te samg za-
leznos¢ przedstawia wykres (rys. 3).

Tablica 4
L 1 13 | 2 1 3 3,5 4
t 1690 1322 880 538 504 445

Zardwno tabl. 4 jak i wykres temperatur zostaty
opracowane przy zatozeniu, iz dla spalenia 1 m3
gazu ziemnego zuzywa si¢ 9,52 m3 powietrza, co
wynosi ok. 12,32 kg (1 m3 powietrza = 1,29 kg).

Z powyzszych tablic i wykreséw widzimy, jak
wielkie ilosci opatu sg tracone przez zaniedbanie
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w dopilnowywaniu procesu palenia. Dlatego tez
kazdy przemyst uzytkujacy kotty parowe powinien
potozy¢ silny nacisk na kontrole prawidtowej
obstugi kottow.

Rozwazymy, jakie oszczednosci mogg by¢ osia-
gniete przy nalezytej gospodarce termicznej i w jaki
spos6b mozna je osiggnac.

Przy najlepszym, prawie teoretycznym spalaniu
gazu ziemnego, ilos¢ dwutlenku wegla (COa) w spa-

1690

Rys. 2. Wykres temperatur w kottowej rurze paleniskowej
przy réznych nadmiarach powietrza (L) przy spalaniu gazu
ziemnego (wart. opat. 8500 kal)

linach moze dochodzi¢ do 11%. Przeprowadzane
badania gazéw spalinowych wykazujg ilos¢ C02
$rednio 4—5%.

Badania Instytutu Naftowego w jednej kottowni
wykazaty jako S$rednig z 7 pomiaréw zawarto$é
C02= 8,58 %.Jednazanalizwykazata C02= 9,1 %,
Natomiast przy innym pomiarze stwierdzono Sre-
dnio C02= 4,81 %. Jezeli takie byty Srednie wy-
niki analizy, a wiec w czasie na pewno zwiekszonego
czuwania obstugi przy opalaniu kotta, mozna

21 CO, 3-iCO, 4V.CO,

TEMPERATURA W *C

Rys. 3. Wykres do oznaczania strat kominowych przy pa-
leniu gazem ziemnym (CH.,) o wartosci opatowej 8500 kal.

wnioskowaé, ze normalne palenie mogto dawac
nawet gorsze wyniki.

Z powyzszego wynika, ze przy opalaniu kottéw
mozna wprowadzi¢ jeszcze znaczne oszczednosci
na opale. Wychodzac z zatozenia, ze przy S$rednio
dobrym paleniu pod kottami otrzymujemy 4—5%



46

C02 mozna przypuscic, iz przy starannej obstudze
i opiece technicznej uda sie poprawic¢ proces spa-
lania, uzyskujac podniesienie zawartosci C 020 dal-
sze 3%.

Srednio na 1 m2powierzchni ogrzewalnej kottow,
uzywanych w kopalnictwie naftowym, spala sie
0,8 m3 gazu na godzing. Srednia powierzchnia
ogrzewanego kotta wynosi 41,7 m2 Srednia ilo$¢
godzin pracy jednego kotta w roku wynosi ok.
3720 godzin. Przy powyzszych zatozeniach kociot
zuzywa S$rednio rocznie gazu:

0,8 x41,7 x3720 = ok. 124000 m3

Zaoszczedzenie 1% zmniejsza zuzycie opatu na
kazdym kotle o 1240 m3 gazu. Jezeli uda sie pod-
nies¢ jakos¢ spalania o 3% uzyska sie na jednym
kotle 1240 x3 =m 3720 m3 gazu.

W jaki sposdb mozemy uzyskac takg oszczedno$¢?

1. Nalezy dazy¢ do powszechnego i statego ana-

Prof. Dr Inz. Zdzislaxv Tomasik

Politechnika - Y/roclaw

NAFTA

Nr 2

lizowania gazéw spalinowych. Nie nalezy jednak
ogranicza¢ sie do sporadycznych analiz, bo te nie
dadzg zadnego obrazu. Nalezy stosowac analize
ciggta — najlepiej przy zastosowaniu nowoczesnych
ciggtych analizatorow elektrycznych. Analizy za-
wartosci spalin powinny by¢ robione przez fachowo
wyszkolonych pracownikow.

2. Dla kontroli palnikéw, ustalania temperatur
w réznych miejscach paleniska i racjonalnego obmu-
rowywania paleniska jest wskazane przeprowadza-
nie badan przy pomocy pirometrow rejestruja-
cych — czesciowo mogg byé przy tych badaniach
przydatne stozki Segera.

5.  Obstuga kottéw powinna przejs¢ odpowiednie
przeszkolenie.

4. Obstuga kottdbw winna by¢ premiowana za
dobre spalanie w zaleznosci od zawartosci C02
w spalinach.

Dokoriczenie nastapi

665.581.2/5.003

Porownanie technologiczno—ekonomiczne klasycznych

metod syntezy

Streszczenie

Artykut podaje pordwnanie obu klasycznych metod
syntezy paliw ptynnych, tj. Fischer-Tropscha (syntinowej)
i Bergiusa (hydrogenacyjnej) na podstawie danych zagra-
nicznych. Porédwnanie obejmuje zagadnienia technologiczne,
surowcowe, wiasnosci produktow koncowych, wydajnosci
kalorycznej, a z probleméw gospodarczych wysokos$¢ nakta-
doéw inwestycyjnych, zapotrzebowania stali i rentownosci
procesu.

Artykut na powyzszy temat nalezy rozpoczac
krotkim wstepem, traktujagcym o zasadniczej roz-
nicy metody syntinowej i hydrogenacyjnej z punktu
widzenia chemicznego.

Jak wiadomo, obie metody wychodzg z wegla,
zmierzajg do jednego celu, a mianowicie przemiany
paliwa stategow paliwo ptynne albo raczej w sztucz-
ng rope i rozdzielenie jej na produkty handlowe,
analogicznie jak to ma miejsce w przypadku ropy
naturalnej. Droga, po jakiej przebiega proces techno-
logiczny wiasciwy dla obu metod jest jednak za-
sadniczo rozna.

W przypadku hydrogenacji mamy stopniowg
destrukcje skomplikowanej substancji weglowej do
produktow bardziej prostych, jakimi sg benzyny.
Proces ten polega na rozszczepianiu substancji
weglowej w warunkach analogicznych do tych,
w jakich pracuje sie przy kraidngu. W krakingu
obok rozszczepiania przebiegajg procesy polime-
ryzacyjne, prowadzace w konsekwencji do powsta-
nia réwniez ciezkich produktow, jak olej opatowy,
a nawet koks. W hydrogenacji, dzieki obecnosci
wodoru, powstajgce z rozszczepienia nienasycone
weglowodory sg natychmiast hydrowane i skutkiem
tego zapobiega sie wytwarzaniu ciezkich polimery-
zatow, tak ze jako produkt ostateczny powstajg
weglowodory ptynne i gazowe.

paliw ptynnych

W procesie syntinowym substancje weglowg za-
mieniasie od razu na gazy CO i H2i z tej mieszaniny
droggsyntezy przechodzi dosztucznej ropy-syntiny.

Jak widzimy, pod wzgledem chemicznym obie
metody sg zasadniczo r6zne. Mimo tego linie pro-
cesu technologicznego obu metod, wychodzace
zrazu z jednego punktu i rozchodzace sie w roz-
maitych kierunkach, aby wreszcie doj$¢ do wspol-
nego celu, zbiegajg sie ze sobg i pewne etapy drogi
przebiegajg razem. Tymi etapami jest wytwarzanie
gazu wodnego i przerobka produktéw syntezy.

Gazy wodne stuzg w procesie syntinowym do
wytworzenia gazu syntinowego a w procesie hydro-
genacji do wytworzenia wodoru. Etap drugi —
przerdbka produktow syntezy — polega na rozde-
stylowaniu ich na urzadzeniach wspdlnych obu
metodom.

Poréwnanie technologiczno-ekonomiczne nalezy
przeprowadzi¢ oddzielnie dla czesci technologicznej,
a oddzielnie dla ekonomicznej.

Cze$¢ technologiczna obejmuje w ogélnych za-
rysach:

a) metody pracy i surowce,

b) charakterystyke produktéw koncowych,

c) kaloryczng wydajno$¢ proceséw i zuzycie su-

rowcow.

Omodwienie metod pracy jest potrzebne dla
uwypuklenia faktu, ze nie mozna méwic¢ o jednym
procesie hydrogenacyjnym, czy tez jednym pro-
cesie syntinowym. W rzeczywistosci niemal kazdy
zaktad pracujacy wedtug tych metod posiada swoje
odrebne cechy i odmienne schematy przerdbcze.
Oczywiscie, trudno jest omowi¢ szczegOtowo te
réznice, jednak ogodlne uwagi pracy zaktadow za-
rysujag te odrebnosci oraz trudnosci Scistego po-
rébwnania omawianych metod.
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Surowce i metody syntinowe (uwagi og6lne)

W produkcji syntiny mozna rozrézni¢ cztery
dziaty — produkcja gazu syntetycznego, synteza,
przer6bka produktow syntezy, wytwarzanie i re-
generacja katalizatora.

Gaz do syntezy, stosowany do produkcji syntiny
przy uzyciu katalizatora kobaltowo-torowego, jest
mieszaning jednej objetosci CO, dwu objetosci H2
i 10—20% gazow inertnych (N2 CO02 CH4.
Metody otrzymywania gazu syntezowego sg rozne,
w zaleznosci od surowca. Z paliw statych, a wiec
z koksu, wegla kamiennego lub brunatnego, w for-
mie miatu lub w kawatkach, brykietach itp. otrzy-
muje sie gaz wodny lub tez surowy gaz syntezowy.
Gaz wodny ze wzgledu na nadmiar tlenku wegla
poddaje sie czesciowej konwersji, aby stosunek CO
do H2miat sie tak jak 1:2.

Produkcja gazu wodnego moze odbywac sie
sposobem ciggtym lub periodycznym. W metodach,
pracujacych sposobem ciagtym, ciepto potrzebne
do zgazowania doprowadza sie¢ badZz to w gazie
obiegowym (metoda Koppersa, Wintershall-Schmal-
feldta), badZ przeponowo (metoda Didier) wzgle-
dnie przez spalenie czesci wegla w tlenie, jak to
ma miejsce w generatorach z podmuchem tleno-
wym z obrotowym rusztem, odciekowych (I. G.-
Thyssen-Galossy), pytowych (Winklera), cisnie-
niowych (Lurgi-Danulat).

Metody postugujace sie tanim surowcem wyma-
gaja kosztownych urzadzehn i ewentualnie dro-
giego tlenu. Skutkiem tego cena gazu syntezowego,
wytworzonego z taniego surowca, mniej wiecej
pokrywa sie z ceng gazu z koksu, powstajgcego
w normalnych generatorach z biegiem zimnym
i goragcym.

Wytwarzanie gazu syntezowego z paliw statych
stanowi gtéwna pozycje zarbwno w kosztach inwe-
stycyjnych jak i w kosztach ruchu.

Znacznie uproszczona jest produkcja gazu syn-
tezowego z gazu ziemnego lub koksowniczego.
Odpada bowiem wowczas koszt drogich genera-
toréw, a wytworzenie gazu syntezowego ma miejsce
w piecach rozktadowych przez poétspalanie z tlenem.
W syntezie przy uzyciu katalizatora zelaznego gaz
do syntezy ma sklad odmienny a mianowicie:

CO :Ha= 1:1.2

Synteza na katalizatorze kobaltowym przebiega
badZ to pod ci$nieniem normalnym, badz tez pod
ciSnieniem S$rednim (10—20 at). Katalizator ko-
baltowy uformowany jest w ziarna 1—5 mm. Szyb-
kos¢ przestrzenna gazéw wynosi ok. 700 Nm3
Wydajnosci syntiny z 1Nm3 CO + H2 dla obu
metod syntezy (bezcisnieniowej i cisnieniowej) sa
tego samego rzedu i wynoszg ok. 160g. W zalez-
nosci od cisnienia, pod ktérym prowadzi sie syn-
teze, stosuje sie rézne urzadzenia dla wydzielenia
Izejszych skiadnikdéw syntinowych z gazu posyn-
tezowego, a mianowicie adsorpcje na weglu aktyw-
nym dla cisnienia normalnego i absorpcje w oleju
przy syntezie Sredniocisnieniowej.

Przerobke produktow syntezy, wydzielonych
Z gazu posyntezowego, przeprowadza sie w obu
wypadkach na urzadzeniach analogicznych, zna-
nych z przemystu naftowego, a wiec na drodze
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sprezania i wykraplania gazolu, polimeryzacji weglo-
wodoréw nienasyconych, wystepujacych w gazolu,
stabilizacji ptynnych gazéw i gazoliny, rozfrakcjo-
nowania kondensatu i ewentualnie rozdestylowania
parafiny wyptukanej z katalizatora.

Fabryka katalizatora zajmuje sie produkcjg no-
wego Kkatalizatora i regeneracjg toru i kobaltu
z katalizatora zuzytego. W przypadku katalizatora
zelaznego, katalizator zuzyty nie jest regenerowany.
Fabryka katalizatora obstuguje zazwyczaj Kkilka
zaktadéw syntinowych.

Powyzej naszkicowana metoda produkcji syntiny
posiada, miedzy innymi, nastepujace wady:

J? 1. wytwarzanie gazu syntezowego jest bardzo
kosztowne,

. efekt kaloryczny procesu jest niski,

wydajnosé syntiny z i m 3katalizatora jest nie-

wielka,

zuzycie wody jest wysokie,

koszty inwestycyjne sg wysokie,

katalizator jest drogi,

ma miejsce znaczne zuzycie pradu.

Te wady metod syntinowych nowsze konstrukcje
wzgl. projekty zamierzajg usung¢ na drodze szeregu
ulepszen. Co do wartosci tych ulepszen w obecnej
chwili trudno jest wypowiedzie€ sie, gdyz brak jest
danych w literaturze na ten temat. Spomiedzy
tych ulepszen nalezy wymieni¢ wytwarzanie gazu
syntezowego z mialu wegla kamiennego przez
Zgazowanie w strumieniu tlenu i pary wodnej
w generatorach cisnieniowych systemu Lurgi-
Danulat. Generatory te zostaty przekonstruowane
i w tej nowej formie majg by¢ przydatne do wegla
kamiennego, a $rednica tych generator6w zostata
powiekszona do 3¥2 m, wydajnos¢ do 15000 m3
gazu na godzine. Zdaje sie jednak, ze gaz syntezowy
otrzymywany na tej drodze nie jest tanszy od gazu
otrzymywanego innymi metodami.

Zagraniczne zaktady nowowybudowane zamiast
wegla postuguja sie gazem ziemnym. Produkcja
gazu syntezowego jest w tym wypadku znacznie
tafsza anizeli z wegla. Metoda ta nie jest oczy-
wiscie nowoscig, lecz tylko wykorzystaniem wielkich
iloSci gazéw ziemnych.

W miejsce katalizatora kobaltowego wprowadza
sie katalizator zelazny, ktory jest tanszy i tatwiej
dostepny (brak toru i kobaltu). Katalizator zelazny
stosowany jest w postaci fluidalnej, co ufatwia
w wysokim stopniu odprowadzenie ciepta powsta-
jacego w reakcji, jednakowoz wywotuje on erozje.
Ze wzgledu na wiasciwos$¢ katalizatora zelaznego
tworzenia parafiny w optymalnym interwale tem-
peratur dla pracy tego katalizatora, nastepuje skle-
janie sie pytu. Skutkiem tego z koniecznosci musi
pracowaé sie w temperaturach wyzszych, w kté-
rych parafina tworzy sie tylko w ilosciach nieznacz-
nych, co znéw wywotuje tworzenie sie¢ nadmiernych
ilosci metanu i ,puchniecie* katalizatora, pocho-
dzace od wytwarzania sie wegla.

Niemcy propagujg katalizator zelazny w formie
statej.

Obie metody pracujgce przy uzyciu katalizatora
zelaznego pozwalajg na Kkilkakrotne zwigkszenie
wydajnosci  syntiny z 1 objetosci katalizatora.
Z dalszych ulepszen nalezy wspomnie¢ o stosowa-

[N
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niu recyrkulacji gazéw posyntezowych, co sprzyja
lepszemu rozprowadzeniu ciepta i daje zwiekszenie
stopnia przereagowania w przeliczeniu na Swiezy
gaz syntezowy. W obu wypadkach konstrukcja
piecow ulegla gruntownej zmianie. Zostaty one
powigkszone a liczba ich znacznie zmniejszona.

Fabryka katalizatora zelaznego wymaga znacznie
mniejszej inwestycji. Odpada regeneracja kataliza-
tora. Zwazywszy jednak, ze zaréwno koszty inwesty-
cyjne, jak i ruchowe fabryki katalizatora stanowig
tylko kilka procent kosztéw catkowitych wytwarza-
nia syntiny, postep w tej dziedzinie, jakkolwiek
istotny, na cato$¢ zagadnienia nie ma wielkiego
wplywu,

A. Surowiec i metody hydrogenacyjne

W metodzie hydrogenacyjnej surowcem ulega-
jacym hydrowaniu jest wegiel kamienny, wegiel
brunatny, smota z wegla kamiennego i brunatnego,
prasmoty, ekstrakty i pozostatosci ropne. Wymie-
nione surowce uszeregowane sg w zaleznosci od
ilosci zawartego w nich wodoru. W tej samej ko-
lejnosci idzie tatwos¢, z jaka przebiega hydrogenacja.
Miedzy surowcami hydrowanymi spotyka sie koks,
potkoks, gaz koksowniczy i gaz ziemny, ktore
wchodzg w gre tylko jako materiaty dla wytwarza-
nia wodoru potrzebnego do hydrogenacji. Smota
i prasmota oraz pozostatosci ropne, nadajgce sie
Znakomicie do hydrogenacji, dla metody syntinowej
nie majg znaczenia.

W procesie hydrogenacji wyodrebniajg sie naste-
pujace dziaty: przygotowania surowca do hydro-
genacji, wytworzenie wodoru, hydrowanie w 1—3
fazach, przerdbka produktow hydrogenaciji.

Przygotowanie surowca do hydrogenacji jest
proste, jezeli surowcem jest smota, ekstrakty, po-
zostatosci ropne itp., natomiast skomplikowane
w razie uzycia wegla, W tym ostatnim wypadku
przygotowanie obejmuje przemycie wegla, wysu-
szenie, mielenie, zarobienie z olejami powrotnymi
z hydrogenacji i z katalizatorem na dajaca sie prze-
ttaczac paste.

Wytworzenie wodoru w pierwszym stadium
przebiega podobnie jak przy gazie syntezowym —
powstajacy gaz wodny poddaje sie konwersji z parg
wodng i wyptukaniu dwutlenku wegla i tlenku
wegla.

Uwodornienie przebiega w jednej, dwu lub
trzech fazach. W fazie pierwszej — ptynnej otrzy-
muje sie olej Sredni, wrzacy w granicach 200 do
525°C, bedacy surowcem dla nastepnych faz prze-
rébczych, tzw. rafinacyjnej i rozszczepiajacej.
W pewnych wypadkach pracuje sie bez fazy rafi-
nujacej, lecz wprost w fazie rozszczepiajgcej,
w ktoérej powstaje benzyna. Produkty po kazdej
z faz poddaje sie rozdestylowaniu, a nastepnie
stabilizacji. Pozostala cze$¢ produktéw lekkich
(ptynne gazy), po wyptukaniu amoniaku i siarko-
wodoru, wymywa sie z gazow hydrogenacyjnych
i dalsza przer6bke przeprowadza sie na urzadze-
niach podobnych do odpowiednich urzadzen synti-
nowych. Jezeli produktami koncowymi ma by¢
przede wszystkim olej dieslowy, wéwczas odpada
druga i trzecia faza hydrogenacji, urzgdzenie
upraszcza sie i oczywiscie jest mniej kosztowne.

Postepy w dziedzinie hydrogenacyjnej dotyczyty
zaréwno chemicznej natury, jak i konstrukcyjnej.
Pozostato$¢ hydrogenacyjng po weglu, ktérg w da-
whniejszych urzadzeniach przerabiano na drodze
rozcienczania olejem, centryfugowania i nisko-
temperaturowego koksowania, obecnie przerabia
sie na urzadzeniu prostszym i tanszym, w ktérym
pozostatos¢ te poddaje sie dziataniu pary wodnej-
i wyzszej temperatury. Cisnienie hydrogenacji po-
wiekszono do 700 at, dzieki czemu mozna stosowac
tafnsze katalizatory, nie korodujgce reaktoréw, przy
tym proces hydrogenacji wegla przebiega fatwiej,
wytwarza sie mniej asfaltow, mozna pracowac
w wyzszej temperaturze i zmniejszy¢ ilos¢ powsta-
jacych gazéw. Budowe reaktoréw udoskonalono
przez wprowadzenie nowych konstrukcji, polega-
jacych na nawijaniu stalowej tasmy na walec
tworzacy wewnetrzng cze$¢ reaktora. Wreszcie
ulepszenia osiagnieto przez odpowiedni dobér
tworzyw, lepsza wymiang ciepta, wykorzystanie
ciepta odpadkowego i prostsze konstrukcje pomp
i chtodnic.

Obok klasycznej metody hydrogenacji wegla
rozwijaty sie ostatnio metody hydrogenacji przy
ci$nieniach nizszych i nizszej temperaturze, jak
proces TTH, dla ktérego surowcem jest nisko-
temperaturowa smota z wegla brunatnego, nastepnie
proces DHD, polegajacy na aromatyzacji ciezszych
frakcji benzynowych.

B. Produkty koncowe

Produkty syntinowe

W procesie syntinowym powstaje znacznie szer-
sza gama produktéw, anizeli w hydrogenacji,
obejmujgca weglowodory od najlzejszych poprzez
ptynne gazy, benzyne, oleje napedowe, kogazyne,
gacz az do wysoko topliwych parafin o punkcie
topliwosci 125°C i wyzej.

W zaleznosci od warunkéw prowadzenia procesu,
a wiec od tego, czy pracuje sie¢ przy cisnieniu nor-
malnym lub $rednim, oraz od katalizatora kobal-
towo-torowego, zelaznego, powstajace produkty
wykazujg pewne przesuniecia zaréwno co do wias-
nosci fizycznych i chemicznych jak i udziatu pro-
centowego poszczegdlnych sktadnikow w odniesie-
niu do catosci syntiny. Wtasnosci i sktad produktow
syntinowych podane sg w tablicy 1.

Wydajnos$¢ benzyny w procesie syntinowym wy-*
nosi tylko ok. 50%; przez zastosowanie krakingu
oleju gazowego, kogazyny, gaczu i parafiny oraz
polimeryzacje gazolu, mozna powiekszy¢ wydajnosé
benzyny w procesie syntinowym do okoto 70%,
przy tym jako produkty pozostate otrzymuje sie:
gazolu 9,5%, oleju opatowego 8,8%, straty i gazy
wynoszg ok. 10,5%. W ten spos6b pracowaly zrazu
niektére fabryki niemieckie, wkroétce jednak za-
rzucono kraking, gdyz poza wzglednie wysokimi
stratami przerébczymi tracono tak cenne surowce
chemiczne, jakimi byta kogazyna, gacz i parafina.
W zwigzku z tym punkt ciezkosci w procesie synti-
nowym przesungt sie od benzyny na strone po-
zostatych produktéw, Syntine przestano uwazacé za
metode produkcji benzyn, lecz jako zrédio su-
rowcow do wytwarzania najrozmaitszych cennych
produktow, jak mersote, oleje, tluszcze, woski itp.



Nr 2 NAFTA 49
Tablica 1
Katalizator kobaltowo-torowy zelazny
Cisnienie normalne srednic (10-20 atn) $rednie (ak. 20 atn)
ranice wrze- _. i . .
.% g niaw °c  Nienasyc. % Jo Wrggﬁine:cv‘\aﬂc nienasyc. %) nienasyc.
Gazol . . . 14 45 10 9,5 40 3,0 6,9
Benzyna . . 47 35-165 37 26 46,5 35-200 24 52 65
L.0.50-55 L.0.45-50
Olej dieslowy 17 165-230 18 9
L.C.70
Kogazyna n 230-320 8 37 20,4 200-320 20,4 50
Gacz. . 8 320-460 17 12,8 12,8
Parafina . . 3 pow. 460 10 7,5 7,5

B Z uwzglednieniem polimeryzacji gazolu.

Benzyna syntinowa jest typu parafinowego, posiada
niska liczbe oktanowa, wysoka zawarto$¢ pofgczen
nienasyconych, a w zwigzku z tym sktonnos¢ do
wytwarzania gum w czasie sktadowania. Nieco
inaczej uktadajg sie stosunki w przypadku uzycia
katalizatora zelaznego. Powstajgca wowczas ben-
zyna posiada liczbe oktanowg okoto 70, a zatem
odpowiada warunkom rynkowym pod wzgledem
odpornosci na sprezanie.

Przez zmiane warunkéw pracy (obnizenie tem-
peratury syntezy) mozna wydajnos¢ gaczu i parafiny
podnies¢ nawet do 65%. Jednakowoz najekono-
miczniej pracuje sie przy wydajnosci okoto 20-25 %
tych skiadnikow.

W procesie syntinowym benzyna lotnicza nie
powstaje. Jakkolwiek w zasadzie jest to mozliwe
na drodze krakingu, polimeryzacji i uwodornienia
otrzymanego polimeryzatu, jednak wymagatoby do-
datkowych urzadzen i bylo potgczone ze stratami
oraz nierentowne.

Produkty hydrogenacyjne

Metoda hydrogenacyjna pomyslana byta zrazu
niemal wylgcznie jako Zrédto paliw samochodowych
i lotniczych. Hydrorafinacja benzoli, benzyn z p6t-
koksowania olejow, uwodornianie oktenbw — s3
to procesy rowniez zwigzane z hydrogenacja, sto-
sowane sg jednak stosunkowo na matg skale i nie
wchodzg w tre$¢ niniejszego artykutu, podobnie
jak procesy TTH (Tieftemperatur Hydrierung)
i DHD (Dehydrierung Hochdruck). W procesie
TTH powstajg obok benzyny — zresztg niezbyt
wysokiego gatunku — oleje napedowe i smarowe
oraz parafina; w procesie tym otrzymuje sie ben-
zyny aromatyczne przydatne dla lotnictwa.

Wiasnosci benzyn z hydrogenacji zalezg od su-
rowca, metody pracy i Kkatalizatora. Przecigtna
liczba oktanowa benzyny samochodowej otrzymanej
z wegla wynosi ok. 65 MM a benzyn lotniczych
80 MM. Benzyny hydrogenacyjne na ogot nie po-
siadajg olefinbw, sg bogate w potgczenia aroma-
tyczne i naftenowe. Charakteryzujg sie doskonaty
stabilnoscig, sg wolne od siarki i potgczen kwasnych,
nie korodujg i sg wrazliwe na dodatek czteroetylku
otowiu.

Klasyczna metoda hydrogenacji pozwala réwniez
na wytworzenie jako gtdwnego produktu oleju
napedowego do traktoréw i silnikéw dieslowych,
jezeli proces hydrowania surowca zatrzymamy nha
nizszym stopniu uwodornienia, a wiec wyeliminu-

jemy faze parowa. Na tej drodze mozna réwniez
otrzymac olej opatowy. Ta potencjalna mozliwos¢
do obecnej chwili nie znalazta szerszego zastoso-
wania w praktyce, poniewaz rozwdj konstrukcji
silnikow szedt po linii stosowania paliw lekkich,
wysokooktanowych. Obecnie buduje sie coraz wie-
cej silnikdw na produkty ciezsze, paliwa wstrzykowe,
w zwigzku z czym oleje gazowe stajg sie coraz
bardziej poszukiwanym paliwem, a cena ich ro$nie.
W tabl. 2 i 3 przedstawiono mozliwo$¢ produko-
wania oleju gazowego w dwu wariantach, a miano-
wicie powstawania benzyny i oleju napedowego
oraz benzyny, oleju napedowego i opatowego.

Tablica 2
Hydrogenacja wegla do benzyny i oleju dieslowego
w t/rok

Benzyna samo-

chodowa . . 200 000 82 000

Benzyna lotni-

cza, L. O. 87 180 000 100 000

Olej dieslowy m126 000 93 000

Razem . . . 200000 180000 208 000 j 193 000

Z zestawienia wykonanego dla zaktadu obliczo-
nego na produkcje 200000 t benzyny samochodo-
wej rocznie wynika, ze przejscie na produkcje
benzyny lotniczej zmniejsza produkcje globalng
zaktadu. Tablica 3

Hydrogenacja wegla do benzyny, oleju dieslowego
i oleju opatowego w t/rok

Benzynasamo-

chodowa . . 100 000 63 500
Benzyna lotni-

cza, L. O. 87 92 500 67 000
Olej dieslowy - - 39 000 27 000
Olej opalowy 100 000 100 000 100 000 100 000
Razem . . . 200000 192500 202500 194 000

Zestawienie tabl. 3 odnosi sie do zaktadu pro-
dukujacego 1000001 benzyny i 1000001 oleju
opatowego, przy czym produkcje oleju opatowego
utrzymuje sie na statym poziomie, a mianowicie
1000001 Wptyw jaki wywiera produkcja benzyny
lotniczej jest w tym W7padku analogiczny do opi-
sanego poprzednio.

Przy pracy na olej dieslowy mozna uzyskac
maksymalnie okoto 62% oleju dieslowego obok
48 % benzyny samochodowej. Powstajaca przy tym
benzyna posiada nieco gorsze wiasnosci, a miano-
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wicie liczba oktanowa spada na 55-60, liczba ceta-
nowa oleju wynosi 43—45. Olej dieslowy posiada
liczbe oktanowg 55—40, temperature Krzepniecia
ponizej —55°C, wiskoza jest niska a mianowicie
1,08 E:o. Normy polskie jako dolng granice dla
wiskozy oleju dieslowego przewidujg 1,2 EQ
Rekapitulujgc wyzej podane fakty, nalezy stwier-
dzi¢, ze metoda hydrogenacyjna (pomijajac procesy
TTH) prowadzi do otrzymania benzyn samocho-
dowych, lotniczych i moze by¢ przestawiona na
produkcije oleju napedowego i opatowego. Benzyny
powstate sg wysoko gatunkowe, oleje napedowe

Sredniej jakosci, jezeli chodzi o liczbe oktanowa,
posiadajg nieco za niskg wiskoze, wreszcie odzna-
czaja sie niskim punktem Kkrzepniecia, co oczy-
wiscie jest pozadane.

Metoda syntinowa daje ,,sztuczng” rope, z ktérej
otrzymuje sie tylko ok. 50 % benzyny nisko gatun-
kowej (przy uzyciu katalizatora kobaltowo-toro-
wego), wysoko cetanowy olej dieslowy, kogazyne,
ktérg ewentualnie mozna wigczy¢ do oleju dieslo-
wego oraz gacz i parafing. Kogazyna, gacz i para-
fina majg wysoka warto$¢ jako surowce chemiczne.

Dokoriczenie nastapi

W sprawie artykutu ,Eksploatacja wagonéw-cystern"

OD REDAKCII

Redakcja wyjasnia, ze w czasie pisania i przygo-
towania do druku artykutu ,,Eksploatacja wagonow-
cystern‘ nie bylo znane ani autorowi ani redakcji
wydawnictwo Min. Pracy i Opieki Spotecznej pt.
,.Przerobka ropy naftowej i gazu ziemnego. Wska-
zOwki bezpieczenstwa i higieny pracy”, ktére ukazato
sie w ksiegarniach w okresie pdzniejszym. Redakcja
prosi fachowcow naftowych o dalsze wypowiedzi
i dyskusje.

Odnosnie artykutu J. Karczmarskiego pt.
»EKploatacja wagonow-cystern" (Nafta" Nr 12,
r. 1951) pragne poda¢ pewne uwagi, ktére — przy-
puszczam — wyjasnig niescistosci wzgl. niejas-
nosci, jakie nasunely sie w omawianym artykule.

Notatka od Redakcji, umieszczona przed arty-
kutem, nie jest Scista. Zagadnienie bezpiecznego
i skutecznego czyszczenia cystern zostato doktadnie
omowione w wydawnictwie Min. Pracy i Opieki
Spotecznej, Seria Ochrony Pracy Nr 63 pt. ,,Prze-
rébka ropy naftowej i gazu ziemnego — Wskazowki
bezpieczenstwa i higieny pracy"”, Warszawa 1951.
Jest to tom | wydawnictwa, ktére opracowato grono
fachowcdw, posiadajagcych wieloletnie doswiadcze-
nie naukowe i praktyczne w przemysle naftowym.

Wskazowki te nie majg wprawdzie charakteru
norm prawnych, jak sama nazwa dowodzi — s3
jednak cennym i waznym materiatem dla kie-
rownictwa zaktadoéw i personelu produkcyjnego.
Autorem wskazéwek dotyczacych ekspedycji cys-
ternowej jest inz. Antoni Policzkiewicz, etylizacji
benzyn — inz. Tadeusz Marcinkiewicz, za$ wska-
z6wek dla zbiornikébw magazynowych i innych —
§p. inz. Marian Koztowski.

W interesujgcym artykule, autor podaje kilka
sposobdw czyszczenia cystern, ktére sg wiasciwie
zbiornikami specjalnego typu. Sposéb czyszczenia
cystern na sucho byt od dawna u nas praktyko-
wany, jeszcze w przedsiebiorstwie transportowo-
magazynowym Lewakowskiego w Borystawiu.
Autorzy ,Wskazowek" wyeliminowali wszystkie
te sposoby oczyszczania cystern i zbiornikéw po
produktach naftowych, ktore nie dajg bezwzgle-
dnego bezpieczenstwa pracy robotnikom zajetym
przy ich oczyszczaniu.

Na podstawie wieloletniego dos$wiadczenia oraz

materiatow, tak krajowych jak i zagranicznych,
autorzy ,Wskazowek" przyjeli, Ze wejscie do
cysterny jest tylko wowczas dozwolone, gdy kon-
centracja gazobw w cysternie jest nizsza niz 0,1 %.
W przeciwnym wypadku proces parowania i wie-
trzenia nalezy rozpocza¢ na nowo, az do osiggniecia
tej dopuszczalnej koncentracji gazdw.

Autor stusznie zauwaza, ze nalezy przeprowadzac
kontrole skutecznosci odgazowania cysterny oraz
Ze najlepiej to przeprowadza¢ przy pomocy indy-
katorow gazowych, ktdére doktadnie wskazujg za-
warto$¢ par benzynowych w powietrzu. Po tej
samej linii poszli réwniez autorzy ,,Wskazowek
BHP" i wyraZznie zaznaczyli, ze celem stwierdzenia
stopnia przeparowania zbiornika lub cysterny da-
jacego pewnos$é, ze koncentracja gazow jest ponizej
granicy wybuchowos$ci mieszaniny z powietrzem —
nalezy przed rozpoczeciem oczyszczania przepro-
wadzi¢ wstepng probe za pomocg indykatora ga-
zowego. Najpraktyczniejsze i niezawodne, jak mozna
stwierdzi¢ na podstawie literatury, okazaty sie indy-
katory gazowe oparte na zasadzie zmiany prze-
wodnictwa elektrycznego.

Przeprowadzanie badan zawartosci niebezpiecz-
nych gazobw w powietrzu wewnatrz zbiornika
(cysterny) przez analize laboratoryjng jest bardzo
skomplikowane i praktycznie trudne do przepro-
wadzenia. Dlatego ,,Wskazowki* nie podajg tego
sposobu.

Uwaga Redakcji dotyczaca wskazOéwek normu-
jacych rodzaje uzywanego przez czysciciela cystern
obuwia — jest bardzo stuszna. Sprawe te ,,Wska-
z6wki" rozstrzygaja w sposéb wyrazny, miano-
wicie pkt 216 ma brzmienie nastepujace:

»Pracownicy przeznaczeni do oczyszczania zbior-
nikow, powinni posiada¢ na sobie odziez ochronng
i nieprzemakalne buty, nie powodujgce iskrzenia.
Rowniez przyrzady przeznaczone do oczyszczania
zbiornika (topaty itp.) powinny by¢ sporzadzone
z materiatu nie powodujgcego iskrzenia".

Autor stabo podkreslit szkodliwo$¢ dziatania na
organizm ludzki par benzyny etylizowanej (etyliny).
Wielka szkoda, bo miat mozno$¢ na ten temat
otrzyma¢ duzo fachowych informacji od takiego
specjalisty w zagadnieniach paliwa etylizowanego,
jak inz. T. Marcinkiewicz, a takze inz. A. Rausch.
Inz. Marcinkiewicz jest autorem publikacji, ktéra
ukazata sie w roku 1949 naktadem Centrali Pro-
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duktéw Naftowych pt. ,Zasady postepowania
z 4-etylkiem otowiu i paliwem etylizowanym®.
W ,Wskazéwkach BHP“ tom | zagadnieniu
etylizowania benzyny poswiecony jest caty rozdziat
V11 czesci 11-giej, obejmujgcy wyczerpujaco wska-
z6wki obchodzenia sie z ptynem etylowym i etyling,
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oraz podajacy sposoby transportu i magazynowania

ptynu etylowego, odkazania terenu, narzedzi, ubran,

czyszczenia beczek, cystern i zbiornikéw po etylinie,

jak réwniez zasady bezpieczenstwa pracy z etyling.
inz. Stefan Brincken

GL Inspektor BHP-CZPN

Racjonalizacja i1 usprawnienia

Rozw0j racjonalizatorstwa w 1951 r. i jego zadania na rok 1952

Na ostatnim Zjezdzie Racjonalizatoréw w czerwcu
1951 r. rzucit Naczelny Dyrektor CZPN mys$l wy-
dawania specjalnego ,,Biuletynu Racjonalizatora“.
Biuletyn ten miat za najwazniejsze zadanie zajg¢
sie rozpowszechnieniem wynalazkéw, udoskonalen
technicznych i usprawnien na inne zaklady pracy,
podlegte CZPN. Niestety, wspomniany biuletyn
nie ujrzat Swiatta dziennego.

W zrozumieniu waznego zadania, jakie przy-
pada racjonalizatorstwu do speinienia w Planie
O-letnim, redakcja miesiecznika ,,Nafta" zadecy-
dowata wznowi¢ specjalny dziat pt. ,,Racjonali-
zacja i usprawnienia”, w ktérym zamieszczane
beda najaktualniejsze artykuty na tematy racjona-
lizatorskie i gdzie racjonalizatorzy znajdg odpo-
wiedZ na wszelkie pytania z dziedziny racjonali-
zatorstwa.

Dzial ten zamieszczat tez bedzie sukcesywnie
doktadne opisy projektéw, uznanych przez Komisje
Wynalazczosci, jako nadajace sie do upowszech-
nienia, w ten sposob, aby pozostate zaklady juz
Z samego opisu byly w stanie pomyst u siebie
wprowadzié. Ewentualnych dodatkowych wyjas-
nien na temat upowszechnienia udzieli Sekcja
Whynalazczosci CZPN. Nie zwalnia to jednak
przedsiebiorstw z wzajemnego dotad praktyko-
wanego przesytania protokotéw z posiedzenn Ko-
misji Wynalazczosci. Wysytanie tych protokotow
jest bardzo pozyteczne z tym, ze protokoly z po-
siedzenn Komisji Wynalazczosci przedsiebiorstw
rafineryjnych przesylane, bedg pozostatym rafi-
neriom, za$ protokoly z posiedzen Komisji Wy-
nalazczosci kopalnictw naftowych — pozostatym
kopalnictwom i Wierceniom- Poszukiwawczym.

Pragniemy, by ten dzial racjonalizatorski po-
wigzat wszystkie przedsigbiorstwa CZPN na od-
cinku pracy racjonalizatorskiej i pobudzit je do
szlachetnej na tym polu rywalizacji.

Ruch racjonalizatorski w 1952 r.

Cyfrowe dane dotyczace zgtoszen racjonaliza-
torskich i oszczednosci, uzyskanych dzieki tym
Zgtoszeniom w przemysle naftowym w roku 1951,
obrazuje nizej podana tablica.

Powazne cyfry oszczednosci uzyskane dzieki
racjonalizatorstwu, a wykazane we wspomnianej
tablicy za okres | kwartatu 1951 roku, nie stanowig
podstawy do oceny rozwoju ruchu racjonalizator-
skiego. W cyfrach tych mieszcza sie czesciowo
projekty zatatwione bezposrednio przez Centralng

Komisje w roku biezagcym, a pochodzgce wihasciwie
z roku ubiegtego. Do takich naleza:

1. Wynalazek polegajacy na produkcji w kraju
lepu przeciwgasienicowego, sprowadzanego dotad
przez Ministerstwo Les$nictwa z zagranicy dla
Zwalczania barczatki. Problem receptury tego
smaru zostat doskonale rozwigzany przez grupe
pracownikéw rafinerii nafty, a przeprowadzone
préby na skale techniczng wykazaly, ze krajowy
produkt znacznie przewyzsza produkt importo-
wany. ZauwazyC¢ nalezy ze roczny import tego
smaru wynosit do 1949 r. okoto 200 ton rocznie,
a jego cena w przeliczeniu na naszg walute okoto
400 zt za 1 kg. Cena sprzedazy wiasnego pro-
duktu wynosi z+ 190 za 1 kg. Mimo podjetej juz
od roku 1949 produkcji, wynalazcy do tej chwili
nie otrzymali naleznego im wynagrodzenia z po-
wodu opieszatego zatatwiania sprawy przez Cen-
tralny Zarzad Le$nictwa.

2. Udoskonalenie techniczne, zgtoszone przez
zespOt pracownikoéw innej rafinerii, a polegajace
na rekonstrukcji zdekompletowanej w okresie przed-
wojennym aparatury do odasfaltowania pozosta-
tosci ropnej propanem. Rekonstrukcja, ktéra wptye
neta na wybitne zdolnosci przer6bcze aparatury,
zmniejszenie strat rozpuszczalnika i udoskonaleni-
warunkéw pracy — data oszczednos$¢ roczng okoto
péttora miliona ztotych. Autorzy pomystu otrzy-
mali wynagrodzenie zt 18000.

Gdy natomiast poréwna sie kwartaty, a w nich
poszczegOlne miesigce roku 1951, fatwo mozna
przekona¢ sie o postepie racjonalizatorstwa
w przemysle naftowym. Widoczny ten postep
i przenikanie idei racjonalizatorskiej do coraz
to szerszych mas pracownikéw zawdzieczamy
w gtdwnej mierze trosce naszego Panstwa Ludo-
wego o cziowieka pracy oraz opiece, jakg dzieki
przepisom normujagcym catoksztalt zagadnien ra-
cjonalizatorskich PafAstwo nasze roztacza nad ra-
cjonalizatorem. Przepisy te zapewniajg racjona-
lizatorowi znaczne korzy$ci materialne i moralne
w razie zastosowania zgtoszonego przezen po-
mystu.

Ostatnie zarzadzenie przewodniczacego PKPG
zdnia 7. VII. 1951 r. w sprawie okresSlenia organdw
wiasciwych do przejmowania i oceniania wyna-
lazkéw pracowniczych, udoskonalen technicz-
nych i usprawnief oraz do rozstrzygania sporéw
0 wysoko$¢ wynagrodzenia za te wynalazki,
udoskonalenia techniczne i usprawnienia — sta-
nowi wraz Z uchwatg Rady Ministréw z 14 kwiet-
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Oszczednos$ci uzyskane dzigki zastosowaniu pomystow racjonalizatorskich w okresie od 1 stycznia
do 31 pazdziernika 1951 roku

Styczen—marzec 1951

Kwiecien—pazdziernik 1951

tacznie styczen-—pazdz. 1951

l0sé - Wypt Wyptata Wyptata Wyptata

Przedsiebiorstwa llos¢ Oszczed- Wypta- zapo-  1lo§¢ Qszczed- Wyple- zapo-  [lo§¢ Oszczed- Wypta- za po-
i Zg}O,- nosci prceorgeie tr:cohc— Zg{o,' nosci prC:rg(?e tr:cohc— ng),' nosci prceonq(?e tr:cohc—
szen  tys. zl  tys.zt niczng  SZEN  tys. zt  tys.zt niczng  SZen tys. zt  tys. zt niczng

tys. zt tys. zt tys. zt

Centr. Warsztaty Naft. 29 105,5 6,6 0,16 29 105,5 6,6 0,16
CZPN e, 9 2662 745 — — - — - 9 2662 745 —
Wiercenia Posznkiwaw. 1 16,4 145 15 18 — 2,2 — 29 16,4 16,7 15
Gorlickie Kop. Naft.. 17 — 2,3 — 14 42 05 17 14 6,5 0,5
Sanockie Kop. Naft. . 16 7.1 42 - 27 150 73 01 43 157,1 11,5 01

KrosnienskieKop.Naft. 17 7,9 1 - 29 353,8 146 46 341,7 15,6

Rafinerie.....ccccooernn. 75 755 31,2 13 149 803,3 66,4 11,15 '224 1558,3 97,6 12,45

Razem 174  3551,9 1343 2,96 223 1301,1 94,7 11,75 597 4853 229 1471

Z tablicy tej wynika, Ze za czas od 1 stycznia do 31 pazdziernika 1951 r. zaoszczedzono w zwigzku z zastosowaniem pomystéw racjonalizatorskich

kwote ztotych 4,853.000.

nia 1951 r. oraz zarzadzeniem Ministra Finansow
z 25 lipca 1951 r. w sprawie okreSlenia Zrddet
i sposobu finansowania wynalazczosci robotniczej,
cato$¢ obowigzujgcych przepisow w zakresie ra-
cjonalizatorstwa.

Nowosciag zarzadzenia z 7 lipca jest konieczna
obecnos¢ wnioskodawcy przy rozpatrywaniu jego
pomystu przez Komisje Wynalazczosci. Ma to
wplyw na przyspieszenie catego postepowania,
co zresztg jest intencjg zarzadzenia, ktére okresla
nieprzekraczalne terminy tak w postepowaniu
przed Komisjg Wynalazczosci jak i przed Cen-
tralng Komisjg Wynalazczosci.

W oparciu o te przepisy, majg Kluby Techniki
i Racjonalizacji do spetnienia w roku 1952 wielkie
i wazne zadanie — planowania na odcinku
racjonalizatorstwa.

Pragniemy, by kierunek pracy racjonalizatora
nabrat specjalnego zabarwienia i zigczony byt
SciSle z wlhasnym warsztatem pracy. Zwracamy
sie przeto do Klubéw Techniki i Racjonalizaciji,
aby przy wspotudziale- doradcow technicznych
wytyczyty plan pracy dla swoich racjonalizatoréw
na rok 1952. Klubom Techniki i Racjonalizacji
oraz doradcom technicznym znane sg niedoma-
gania opdzniajace, a nawet niejednokrotnie hamu-
jace wykonanie planéw produkcyjnych we wlasnym
zaktadzie. pracy. Caly wysitek racjonalizatorski
uzyty by¢ winien nie tylko w kierunku usunigcia
wszelkich niedomagan we wiasnym zaktadzie pracy,
ale w celu technicznego udoskonalenia warunkdw
pracy i uzyskania przedterminowej i ponadplano-
wej produkciji.

Perspektywy dalszego
lizatorstwa

Mimo braku w r. 1951 w poszczeg6lnych przed-
siebiorstwach podlegtych CZPN specjalnych ko-
morek racjonalizatorskich, ktore zajetyby sie orga-
nizacja catego ruchu i ponosityby zan odpowie-
dzialnos¢, racjonalizatorstwo naftowe dato w r. 1951
naszemu Panstwu okoto 5000000 zt oszczednosci,
a tym samym wypetnito w 100 % zadanie, jakie mu
na ten rok przypadto.

rozwoju racjona-

Utworzenie wiasciwych organdéw do kierowania
ruchem racjonalizatorskim, przewidzianych za-
rzadzeniem przewodniczgcego PKPG z dnia 7 lipca
1951 r., przyniesie niezawodnie dalsze wzmozenie
ruchu racjonalizatorskiego w roku 1952.

Komérki Wynalazczosci, ktére z dniem 1 stycz-
nia 1952 r. powstang we wszystkich podlegtych
CZPN przedsiebiorstwach, majg za zadanie:

1. Planowe kierowanie ruchem wynalazczosci
pracowniczej na terenie zaktadu pracy droga
planowego opracowywania i aktualizowania
tematyki wynalazczosci, organizowania kon-
kursdw na rozwigzanie wazniejszych zadan
z zakresu wynalazczo$ci pracowniczej, orga-
nizowania wystaw, narad, wymiany do$wiad-
czen itp.

2. Sprawowanie statej opieki nad rozwojem wy-
nalazczosci pracowniczej i propagowanie tej
wynalazczosci na terenie zakladu pracy.

3. Przyjmowanie zgtoszen wynalazkéw pracow-
niczych, udoskonalen technicznych i uspraw-
nien.

4. Wykonywanie czynnosci przygotowawczych
przed ztozeniem projektu do ocenienia przez
Komisje Wynalazczosci i przedktadanie pro-
jektow pod obrady komisji.

5. Wspotpraca z wiasciwymi komdrkami orga-
nizacyjnymi przy opracowywaniu planow
przeprowadzenia préb i planéw wykorzy-
stania projektow oraz kontrola wykonania
tych planow.

6. Zawiadamianie nadrzednych jednostek o przy-
jetych do wykorzystania projektach, waz-
nych dla poszczeg6lnych gatezi gospodarki
narodowej.

7. Wspétpraca z Klubami Techniki i Racjona-
lizacji w dazeniu do umasowienia ruchu wy-
nalazczosci pracowniczej.

8. Prowadzenie sprawozdawczosci w zakresie
wynalazczosci pracowniczej wedtug wzoréw
ustalonych przez PKPG.
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Uregulowane w ten sposéb wspomnianym na-
rzadzeniem z 7 lipca agendy, Komérki Wynalaz-
czosci musza stanowczo wplynaé na intensyw-
niejszy rozwoj racjonalizatorstwa, co w roku 1952
przyniesie w efekcie jeszcze wieksze oszczednosci
dla naszego Panstwa i jeszcze wieksze zyski na-
szym racjonalizatorom.

Szczegdblnie wydatnie powinien dzieki wspot-
pracy z Komorkag Wynalazczosci rozwingé sie
zakres pracy Klubu Techniki i Racjonalizaciji.
Kazde przedsiebiorstwo winno dla siebie utworzyé
gabinet racjonalizatorski, w ktérym permanentnie
wystawione bedg wazniejsze osiggniecia racjonali-
zatorskie z wilasnego zaktadu pracy w formie
tabel, wykresow i rysunkow.

W tym wiasnie gabinecie odbywac¢ sie beda
okresowe zebrania Klubu Techniki i Racjonali-
zacji, zebrania Komisji Wynalazczosci. Wreszcie
w gabinecie tym dyzurowac bedzie w okreslonych

Zjazd Racjonalizatoréw

Dnia 18 grudnia 1951 r. odbyt sie w gmachu
Akademii Gorniczo-Hutniczej w Krakowie Zjazd
Racjonalizatorow Przemystu Naftowego.'Zjazd ten
zorganizowany zostat przez Komitet Wspotpracy
Naukowcdw z Robotnikami przy AGH przy wspét-
pracy ORZZ Rzesz6w i Krakéw oraz CZPN. Ce-
lem zjazdu byto nawigzanie Scistej tacznosci na
polu wspotprac® naukowcdw z robotnikami, wy-
miana wzajemnych dosSwiadczen oraz wskazanie
drég, po jakich racjonalizatorstwo w najblizszej
przysztosci kroczyé powinno.

Wygtaszajac przemowienie powitalne na otwar-
cie zjazdu, prof. dr W. Goetel podkreslit zna-
czenie racjonalizatorstwa dla wykonania Planu 6-
letniego. Wiadomosci praktyczne robotnika i teore-
tyczne profesora muszg by¢ zespolone, by racjo-
nalizatorstwo w Polsce Ludowej osiggneto stopien
rozwoju racjonalizatorstwa naszego sasiada. Wska-
zujac na donioste znaczenie przemystu naftowego
dla naszej gospodarki narodowej, wezwat wszyst-
kich zebranych do wspdtpracy.

Z kolei przedstawiciel ORZZ Krakéw Ob. Li-
piec powitat zebranych racjonalizatoréw przemy-
stu naftowego imieniem ludu pracujgcego wojew.
krakowskiego. Stwierdzit, ze przez naszg codzienng
prace pokojowg chcemy podnie$¢ stope zyciowg
robotnika, chcemy osiggng¢ wyzszy poziom tech-
niczny. Ta dzisiejsza narada z naukowcami, ktorzy
obrali sobie szczytne cele dzielenia sie z robotni-
kami swg wiedzg przez udzielanie im potrzebnej
pomocy, jest wyrazem opieki naszego Panstwa nad
robotnikiem. Kazda twoércza mysl musi byéwykorzy-
stana dla budowy sprawiedliwosci spotecznej, atym
samym dla utrwalenia pokoju na catym Swiecie.

Na wniosek Ob. Lipca powierzono przez akla-
macje prof. dr Goetlowi przewodnictwo zjazdu.

Po powotaniu prezydium, do ktérego weszli
wybitni racjonalizatorzy przemystu naftowego, mie-
dzy innymi ojciec — wiertacz i syn — student
AGH, wyglosit referat naczelny dyrektor przemy-
stu naftowego inz. J. Drzewiecki. Wskazat on na
dotychczasowe osiggniecia przemystu naftowego,
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godzinach i dniach doradca techniczny i udziela¢
porad racjonalizatorom w zakresie opracowania
nowych pomystdw racjonalizatorskich. Oto po-
krotce nasze zadania na rok 1952.

Zamieszczajac szczegotowe opisy niektorych, na-
dajacych sie do upowszechnienia udoskonalen
technicznych lub usprawnien, prosimy dyrekto-
row przedsiebiorstw o wydanie koniecznych za-
rzadzen dla wprowadzenia ich w nadzorowanych
przez siebie przedsiebiorstwach.

Prosimy tez, aby kierownicy Komorek Racjona-
lizatorskich zapoznali z tymi opisami zar6éwno
cztonkéw Komisji Wynalazczosci jak i cztonkdw
Klubu Techniki i Racjonalizacji.

Opisy te, jak juz zaznaczyliSmy w innym miejscu,
bedziemy starali sie zamieszcza¢ co miesiac.

Ignacy Lasek
Kier. Sekcji Wynalazczosci CZPN

Przemystu Naftowego

jego kluczowe znaczenie, oraz na zadania, jakie
temu przemystowi przypadajg do wykonania w Pla-
nie 6-letnim. Zainicjowana na odbywajacym sie ze-
braniu $cista wspdtpraca naukowca z cztowiekiem
pracy wyda niezawodnie pozgdane rezultaty i utatwi
naszemu przemystowi wykonanie odpowiedzialnego
zadania.

Prof. inz. W. Biernawski przedstawit w na-
stepnym referacie przebieg pierwszej krajowej na-
rady naukowcéw z racjonalizatorami we Wroctawiu,
w ktorej brato udziat 450 naukowcow i racjonaliza-
torow z calej Polski; stwierdzit, ze byta to whasciwie
manifestacja entuzjazmu robotnikéw i naukowcow
dla wykonania wielkiego dzieta Planu 6-letniego.
Krakowska AGH, jako jeden z pierwszych zakia-
déw naukowych stworzyta Komitet Wspdtpracy,
ktérego zadaniem jest upowszechnienie racjonali-
zatorstwa przez udzielenie pomystodawcom wszech-
stronnej pomocy. Pomysty racjonalizatorskie sg
w niektérych nawet wypadkach przedmiotem pracy
dyplomowej dla studentéw.

Prof. Biernawski wskazuje na potrzebe spotka-
nia sie naukowca z racjonalizatorem w terenie, bez-
posrednio przy warsztacie pracy. W ten sposdb
blizsze stang sie naukowcowi zagadnienia robotni-
cze, a ich traktowanie bedzie braterskie.

Naukowcy stale robotnikom stuzy¢ beda facho-
wymi radami, ale tez oczekiwac bedg odczytdw wy-
glaszanych przez racjonalizatorow na wyzszych
uczelniach o swoich wilasnych osiggnieciach. Jest
to jeden z waznych sposobOow zaciesSnienia wiezi
miedzy naukg a pracg i wytworzenia atmosfery
wzajemnej ufnosci. Pracujgc w ten sposéb reka
w reke, na pewno wykonamy zadania, jakie nato-
zone zostaty na nas przez nasze Panstwo Ludowe.

Po referacie prof. Biernawskiego uczestnicy
zjazdu podzielili sie na sekcje branzowe, ktore
obradowaty oddzielnie. Na sekcji eksploatacji
ropy prof. inz. Z. Wilk wygtosit referat pt. ,,Nowa
era w przemysle naftowym®, w ktdrym podkre-
Sliwszy znaczenie zjazdu wskazat na cztery okresy
w sposobie eksploatacji ropy:
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I — samoczynne wybuchy ropy i gazu, kiedy
nie bylo wiasciwej eksploatacji, ale bez-
planowe i bez ograniczenia sczerpywanie
ropy i gazu,

Il — caty wysitek skierowany byt na wydosta-
nie ropy z dna odwiertu na powierzchnig,

Il — zrozumiano znaczenie energii zlozowej
i zaczeto sie postugiwaé pojeciem wyktad-
nika gazowego,

IV — wiasciwa racjonalna eksploatacja, oparta
na nowej nauce, jaka jest hydraulika pod-
ziemna, na docenianiu roli ci$nienia zto-
zowego i na stosowaniu statych i celowych
pomiaréw.

Podstawowym zagadnieniem hydrauliki podziem-
nej jest rozwigzanie zagadnienia mechanizmu przy-
ptywu ropy i gazu ze ztoza do odwiertu. Zagadnie-
nie hydrauliki ztoza wymaga utworzenia na AGH
specjalnego laboratorium do badania rdzeni. Od-
nosnie prébnika ztoza prof. inz. Wilk zaproponowat
wyznaczenie komisji ekspertéw, ktora zebralaby
sie w terminie najblizszym i zadecydowata, ktory
z modeli (po uprzednim wyprébowaniu) winien
by¢ stosowany w przemysle naftowym. Zatatwie-
nie tej sprawy ma kolosalne znaczenie dla prze-
mystu naftowego. Wreszcie prof. Wilk wskazatl na
ogromng prace, jakga AGH wilozyla w urzadzenie
laboratorium i na jeszcze wieksze zadania, pozo-
stajgce do wykonania w zwigzku z wyposazeniem
tych laboratoriow.

W oddzielnej grupie tej sekcji wygtosit dr S. Suk-
narowski referat ,pt. ,,Kilka uwag o racjonaliza-
torskich zadaniach w przemysle rafineryjnym®.
Prelegent podkreslit wage i znaczenie racjonali-
zatorstwa w przebudowie struktury gospodarczej
panstwa, ze wzgledu na obnizenie kosztow pro-
dukcji i zrozumienie zadan racjonalizatorstwa przez
klase robotnicza. Wielkie znaczenie dla rozwoju
nowatorstwa posiada wspdtpraca przemystu nafto-
wego z katedrami naftowymi AGH i Politechniki
Slaskiej juz to bezposrednia, juz to za posred-
nictwem Instytutu Naftowego.

W dalszej czeSci referatu prelegent podkreslit
znaczenie zagadnienia unowocze$nienia aparatury
rafineryjnej oraz wprowadzenia najbardziej poste-
powych metod przerébki. Urzadzenia destylacyjne
kottowe winny by¢ zastgpione destylacjami troj-
wiezowymi a rafinacja kwasowa metodami selek-
tywnymi. Nalezy wprowadzi¢ szeroko rozpuszczal-
nikowe odparafinowanie ciezkich olejow. Wiele
z tych urzadzen zostato juz u nas wprowadzonych.
Nowe urzadzenia i procesy nalezy ulepszaé, co
stanowi zadanie racjonalizatorstwa. W koncu pre-
legent wskazat aktualne zagadnienia, ktére wymagajg
w pierwszym rzedzie rozwigzania.

Na sekcji wiertniczej prof. inz. J. Czgstka
wygtosit referat na temat mozliwosci racjonali-
zatorskich w wiertnictwie. Pomysty racjonalizator-
skie powinny by¢ skierowane na udoskonalenie tak
statych urzadzen, jak i poszczeg6lnych ich elemen-
tow skladowych. Duze oszczednosSci w czasie,
a tym samym i w gotdéwce, sg do uzyskania w zmia-
nie sposobu ustawiania wiezy wiertniczej, w zasto-
sowaniu gotowych rozbieralnych prefabrykatow
fundamentowych. Warto tez zastanowi¢ sie nad

sposobem skrocenia czasu trwania catego szeregu
prac, stale przy wierceniu powtarzajgcych sie.
Dobra obserwacja zaprowadzi racjonalizatoréw
na droge wielu nowych pomystow.

W drugim referacie wygtosit inz. Z. Obucho-
wicz interesujacy wyktad na temat badan geolo-
gicznych w przemysle naftowym. Geolog, ktory
na podstawie badarn naukowych oznacza i wyty-
cza roponosne pokiady, moze wiele zdziata¢ na polu
pracy racjonalizatorskiej. Geologia, ktora skarby
ziemi daje na uzytek cztowieka, jest podstawg roz-
woju wszystkich przemystéw. Geologie podzieli¢
mozna na:

a) dynamiczng, ktéra powoduje powstawanie

pewnych okre$lonych zjawisk oraz

b) historyczng, ktéra zajmuje sie okreSleniem
czasu powstania tych zjawisk.

Racjonalizatorzy maja tu we wszystkich kierun-
kach duze pole do popisu.

O roli urzadzen wiertniczych w przemysle naf-
towym mowit w swym referacie inz. St. Karlic,
wskazawszy rownoczes$nie na potrzebe konserwacji
urzadzen dla przedtuzenia ich zywotnosci; referat
ilustrowany byt przeZzroczami.

Rownolegle do referatéw wygtoszonych na sek-
cjach, odbyt sie w laboratorium obrébki metali
AGH niezwykle interesujacy i pouczajacy pokaz
szybkos$ciowego skrawania i gwintowania metali.

Po zakonczeniu prac w sekcjach zebrata sie pod
przewodnictwem prof. Goetla komisja wnioskowa,
w ktorej z przemystu naftowego Wzieli m. i. udziat
dyr. inz. Drzewiecki, inz. Rzepecki i inz. Wojnar,
dla podsumowania wynikoéw obrad. Po zakorcze-
niu obrad komisji wnioskowej zabrat glos prze-
wodniczacy zebrania prof. Goetel, ktéry dziekujgc
racjonalizatorom za tak liczny udziat, podat w for-
mie wnioskdw nastepujgcg uchwate:

1. Zjazd uwaza za niezbedne ustalenie warun-
kow wspotpracy przy wspétudziale Komisji
Usprawnien przy CZPN oraz Komitetu Nau-
kowcéw z Robotnikami przy AGH w dzie-
dzinie poszukiwarn, wiertnictwa, eksploatacji
i przerobki ropy wedlug wytycznych | Kon-
gresu Nauki Polskiej oraz uchwat Krajowej
Rady NaukowcOw z Racjonalizatorami we
Wroctawiu.

2. Zjazd wyfania zesp6t naukowcédw -i pracow-
nikow przemystu naftowego dla opracowania
metody produkcji otworéw ropnych w skia-
dzie: ob. Bania, ob. Mrazek, inz. Pituta, inz.
Kruczek, delegat Instytutu Naftowego, prof.
Wilk, inz. Ptak.

3. Zjazd uwaza za niezbedne opracowanie prze-
pisbw bezpiecznego i normalnego (bezawaryj-
nego) ruchu kopalh nafty przy wspétudziale
naukowcOw z racjonalizatorami.

4. W zwigzku z dotychczasowymi doswiadcze-
niami w dziedzinie kontaktu studentéow prak-
tykantow AGH z zaktadami produkcyjnymi,
a w szczeg6lnosci z racjonalizatorami, Zjazd
uwaza za konieczne urzadzenie wg dotych-
czasowych wzoréw seminarium, celem odpo-
wiedniego przygotowania studentéw AGH
w czasie pobytu na praktykach. Zjazd zwraca
sie do przemystu naftowego o udzielenie stu-
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dentom praktykantom odpowiedniego popar-
cia i opieki w terenie.

5. Zjazd uwaza za wskazane, aby Stowarzyszenie
Wychowankow AGH rozbudowato swg dzia-
talnos¢ w kierunku okresowych narad robo-
czych, dla zapoznania sie z periodycznymi
osiggnieciami techniki przy jak najszerszym
wspotudziale racjonalizatorow.

6. Zjazd uwaza za konieczne zorganizowanie
cyklu popularnych wyktadéw dla robotnikéw
przemystu naftowego, celem zaznajomienia
ich z podstawami nowoczesnej eksploatacji,
w szczeg6Inosci hydrauliki podziemnej.

7. Zjazd uwaza za wskazane powotac zespot dla
ustalenia koniecznych pomiaréw parametrow
w catym terenie eksploatacyjnym, jako pod-
stawe nowoczesnej eksploatacji w skiadzie:
inz. Kranska, inz. Ptak, inz. Mikucki, inz.
Schiller, inz. Ostaszewski, ob. Kedra.
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8. Zjazd zwraca si¢ do Redakcji ,,Nafty“ o otwar-
cie statego dziatlu kacika racjonalizatora.

9. Zjazd zwraca sie do AGH o wyznaczenie opieki
w zakresie zagadnienia mechaniczno-elektrycz-
no-eriergetycznego i transportu nad rafineriami.

10. Zjazd uwaza za wskazane nawigzanie wspot-
pracy miedzy Klubami Techniki i Racjonali-
zacji przemystu naftowego z klubami innych
zaktadow branzowych, w szczegélnosci prze-
mystu koksochemicznego.

11. Zjazd uwaza za konieczne wznowienie kon-
kursow aktualnych tematéw dla racjonaliza-
torow przemystu naftowego.

Zebrani  jednogtosnie zatwierdzili powyzsze
uchwaly, po czym po wskazaniu w kohcowym
przemowieniu przewodniczacego zjazdu na Kko-
rzysci, jakie wykonanie tych uchwat przyniesie
przemystowi naftowemu, zjazd zostat zamkniety.

l. Lasek

Usprawnienia

Wkiadki do okularéw ochronnych
Projektodawca: Podgorski Mieczystaw

W miejsce szkta do okularéw ochronnych pro-
jektodawca zastosowal siatke metalowg o ge-
stosci oczek 0,5 mm, oprawiong okfadzing z blachy
pocynkowanej, grubej 0,5 mm, o $rednicy 50/42 mm.
Tak wykonane wkiadki zamocowuje sie uchwy-
It(amri], znajdujacymi sie przy istniejacych opraw-

ach.

Okulary takie zabezpieczajg doskonale oko przed
odpryskami betonu lub kamienia w czasie Kkucia.

A—oktadzina blaszana, pierscien o $Srednicy 42/50/05 mm
(wykona¢ 2 razy na 1wkiladke), B—wkiad z siatki o $red-
nicy 48 mm; oczko $redn. 0,5 mm

Korzyscig tego pomystu jest zwigkszenie bez-
pieczenstwa pracy, zuzycie istniejacych oprawek
okularowych, tatwo$¢ wykonania we wiasnym za-
kresie.

Udoskonalone urzadzenie do
bebnéw asfaltowych

Projektodawcy: Biega Piotr, Bugno Franciszek

Dotychczasowy sposéb napetniania bebnéw
asfaltem polegat na bezposrednim spuszczaniu
asfaltu z kotta (A) rurg 4" (B) do koryta (C), a z tego
ostatniego do bebnéw. Kociot (A) po oprdznieniu
napetniano natychmiast potproduktem dla pro-
dukcji nastepnej partii asfaltu, a bebny napetnione
po ostygnieciu, tzn. po uptywie 18 godzin, zamy-
kano i fadowano na wagony wzglednie przyta-
Czan0 na przeznaczone miejsce W magazynie.
Asfalt w bebnach po ostygnieciu kurczyt sie, zo-

dopetniania

stawiajac w bebnie wolng przestrzen o wyso-
kosci 160 do 180 mm, czyli bebny w ten sposdb
nie byty catkowicie wyzyskane.

Dopetnianie bebnéw mogloby ewentualnie na-
stagpi¢ po uptywie 18 godzin i po pozostawieniu
w kotle (A) potrzebnej do dopetnienia ilosci
asfaltu.

Poniewaz cykl produkcyjny $cisle zwigzany jest
Z posiadanymi urzadzeniami, przeto kociot (A) na
tychmiast po oproznieniu go z asfaltu przygoto-
wany by¢ musi do przyjecia potproduktu dla na-
stepnego cyklu produkcji asfaltu i dlatego nie moze
on przez 18 godzin pozosta¢ niewykorzystany.

W celu wykorzystania petnej pojemnosci bebnéw
zastosowano urzadzenie stuzace do wtdérnego do-
petniania bebndéw asfaltem. Urzadzenie to sklada
sie¢ z nastepujacych czesci:

1) zasobnika (G) izolowanego wetng zuzlowa,

2) rury (F), 2-ch zasuw (D) i (E) oraz kurka (J)

3) zasuwy (I),

4) wezownicy parowej (H), w porze letniej pod-
grzewanej parg wylotowa, a w porze zimowej
przy pomocy podtgczonego palnika gazowego.

Przy wykorzystaniu wspomnianego urzadzenia
napetnianie bebnéw asfaltem odbywa sie na-
stepujgco:

Przed petnieniem bebnéw napetnia sie zasob-
nik (G) goragcym asfaltem z kotta (A), zamyka sie
zasuwe (D), otwiera sie zasuwe (E) oraz odmyka
sie zasuwe przy kotle (A). W ten sposéb nastepuje
samoczynne napetnianie zasobnika. W gornej
czesci zasobnika jest przyspawany krociec 3" (K)
z kominkiem ruchomym dla pomiaréw, ktory
rownoczesnie stuzy do oddechu przy napetnianiu
i oproznianiu zasobnika. Po napetnieniu zasob-
nika zamyka sie zasuwe (E), a pozostaty w rurze
(F) asfalt spuszcza sie do podstawionego bebna,
otwierajac kurek (J). Po tych czynnoSciach przy-
stepuje sie do petnienia bebnéw. Zawér przy
kotle jest otworzony. Do pierwszych czynnosci
otwiera sie zasuwe (D) na rurociggu (B), ktérym
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to rurociggiem asfalt z kotta (A)
sptywa do rynny (C), a stad do
bebnow.

Po oproznieniu kotla (A) za-
myka sie przy nim zasuwe i
nastepuje petnienie kotta pot-
produktem do nastepnego cy-
klu produkcji asfaltu. Po osty-
gnieciu asfaltu w bebnach (po
IS godzinach) nastepuje dopet-
nienie bebnow asfaltem z za-
sobnika. Przez otwarcie zasu-
wy (I) asfalt sptywa z zasobnika
do rynny (C), a z niej do beb-
néw. Ten sposéb wyzyskania
petnej pojemnosci bebndéw daje
na jednym zakladzie oszczed-
nosci okoto 1000 sztuk bebnow
blaszanych.

Metoda badania stopnia ra-
finacji parafin bezwonnych
(stopien bezwonnosci)
Projektodawcy: mgr inz. Wachal
Wiadystaw, mgr Sikora Franciszek

Wzrastajgce zapotrzebowanie
parafiny dla przemystu spozyw-
czego stawia przed przemy-
stem naftowo-rafineryjnym za-
danie dostarczenia parafiny wy-
sokorafinowanej, ktora spetnia-
taby warunek zupetnej obojet-
nosci w odniesieniu do arty-
kutdbw spozywczych, dla kto-
rych w postaci materiatu impre-
gnacyjnego, opakowan wzgled-
nie bezposrednich warstw o-
chronnych jest stosowana. Wy-
maga sie¢ wiec od niej spraw-
dzianu wysokiej rafinacji, aby
byla bezbarwna (przeSwiecaja-
co biata), nie posiadata zadne-
go smaku i przede wszystkim
nie posiadata absolutnie Zad-
nego zapachu.

Warunek bezbarwnosci i braku smaku daje
sie spetni¢c w drodze normalnej rafinacji, nato-
miast zupetna bezwonno$¢ parafiny w sensie
pozbawienia jej zapachu naftowego jest bardzo
trudna do osiggniecia i wymaga specjalnych za-
biegbéw nie tylko w trakcie proceséw rafinacyjnych
lecz réwniez w przygotowaniu materiatu surowego
do przerébki w oddziele parafinowym. Podnosza
one w znacznym stopniu koszty produkcji.

Efekt tych zabiegow zawarty jest w finezyjnej
réznicy wrazenia zapachu miedzy parafing nor-
malnie rafinowana, ktorej zapach przewaznie jest
nikty, a parafing, ktorg okresla sie jako catkiem
bezwonng. Ocena tej roznicy powonienia jest
trudna i przede wszystkim subiektywna.

Odbywa sie ona przy pomocy prdby, polega-
jacej na badaniu zapachu struzek parafiny mozli-
wie szybko nastruganych i nastepnie nabranych
petng dlonig i zgniecionych celem wigkszego roz-
kruszenia.

Przeprowadzona w ten sposéb ocena zalezy
w wysokim stopniu od indywidualnej, a czesto
przypadkowej dyspozycji osoby badajacej na wra-
zenie woni i nierzadko zalezy nawet od wplywu
sugiestii.

Zwazywszy koszty i trudnosci produkcji parafiny
bezwonnej w poréwnaniu ze sposobem oceny
efektu rafinacji, staje sie jasne, ze przemyst rafi-
neryjny musi posiada¢ do dyspozycji metode,
ktéra dawalaby wyniki iloSciowe Sciste i jedno-
znaczne oraz bytaby zarazem dostatecznie czuta
i fatwa do przeprowadzenia w ruchowej praktyce.
Metoda taka jest warunkiem wiasciwego opano-
wania produkcji parafin bezwonnych, ustalenia
jej kosztdw oraz zapewnienia postepu na drodze
ulepszenia jakosci przy réwnoczesnym obnizaniu
kosztow.

Liczne i zmudne préby uchwycenia lotnych
substancji, bedgcych przyczyng woni parafiny,
przeprowadzone przy pomocy réznych Srodkdw
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absorpcyjnych i w réznorodnych warunkach za-
wiodty zupetnie, gdyz okazato sie, ze nawet bardzo
wyraznie wyczuwalne powonieniem ilosci tych
lotnych cial, sg tak znikomo matle, iz nie dajg sie
stwierdzi¢ przy pomocy urzgdzerni pomiarowych
nawet bardzo dobrze wyposazonego laboratorium
fabrycznego.

Autorzy usprawnienia poszli drogg poszukiwania
wspotzaleznosci wrazenia zapachu od wihasnosci che-
micznych badanej parafiny oraz sposobu ustalenia
wartosci liczbowej dla tej zaleznosci.

Dato sie stwierdzi¢, ze taka wspotzaleznosé
istnieje w odwrotnie proporcjonalnym stosunku
zawartosci weglowodoréw nienasyconych aroma-
tycznych do stopnia bezwonnoSci parafiny.

Poniewaz, jak wyzej wspomniano, ilos¢ tych
weglowodorow w rafinowanej parafinie jest zni-
komo mata, zastosowano dla ich stwierdzenia
i oznaczenia iloSciowego bardzo czuly reakcje for-
molitowa. Nie daje ona jednak przy rafinowanych
parafinach ilosci formolitéw, ktére moglyby byc¢
0znaczone wagowo.

W wyniku reakcji wystepujg tylko mniej lub
wiecej intensywne zabarwienia roztworu, zaleznie
od ilosci weglowodoréw nienasyconych aromatycz-
nych, a wiec rowniez od stopnia rafinacji parafiny.

Dla oceny iloSciowej zastosowano wobec tego
pomiary kolorymetryczne, a jako roztworu po-
rownawczego uzyto wodnego roztworu nitropru-
sydku sodowego z 0,015% biekitu alkalicznego 6B,
zblizonego odcieniem, zabarwieniem do roztwo-
row barwnych w reakcji formolitowej.

Praktyka laboratoryjna wykazata, ze dobre nor-
malne parafiny dajg w tej reakcji zabarwienia od-
powiadajace powyzej 5-procentowemu roztwo-
rowi nitroprusydku sodowego z 0,015% biekitu

Kronika racjonalizacji

Pierwsza krajowa narada pracownikéw nauki
i racjonalizatorow

Z inicjatywy CRZZ zostata zwotana do Wroctawia
w grudniu 1951 r. Pierwsza Krajowa Narada Pracow-
nikéw Nauki i Racjonalizatoréw. Celem narady byto
nawigzanie i uaktywnienie $cistej wspoétpracy pracow-
nikéw naukowych z robotnikami wszystkich zawodéw
i zaktadow pracy. Poddano analizie dotychczasowy do-
robek oraz formy i organizacje wspotpracy miedzy
wyzszymi uczelniami i ruchem racjonalizatorskim. Na-
kreslono dalsze drogi udziatu nauki i praktyki we wzro-
$cie postepu technicznego.

Wysitek robotnikéw w kierunku podniesienia swego
poziomu zawodowego i kulturalnego musi by¢ poparty
twércza wsplipraca z katedrami wyzszych uczelni i
personelem inzynieryjno-technicznym. Wytonit sie po-
stulat, by inzynierowie i technicy zajeci w produkcji
nalezeli do klubdw racjonalizacji i techniki przy swych
zaktadach pracy, jak rowniez by naukowcy stali jak
najblizej produkcji. W szczeg6lnosci stowarzyszenia
branzowe zrzeszone w NOT powinny by¢ zobowigzane
do udzielania systematycznej pomocy racjonalizatorom.

Plan pracy wyzszych uczelni winien przewidywac
zaréwno udziat pracownikéw naukowych w naradach
wytwdérczych zaktaddw produkcyjnych jak i udziat stu-
dentow w pracach klubow techniki i racjonalizacji.
Laboratoria naukowe powinny by¢ udostepnione racjo-
nalizatorom. Tak wazne zagadnienie, jak popularyza-
cje wiedzy wsrdd robotnikéw oraz zaznajamianie nau-
kowcéw z doswiadczeniami i osiagnieciami racjonali-
zatoréw, mozna organizowaé¢ przy pomocy odczytéw
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alkalicznego 6B. Parafiny, okreslone powonieniem
jako bezwonne, zaczynajg sie od zabarwien po-
nizej 5%, przy czym ta dolna granica nie moze
by¢ powonieniem dostatecznie pewnie ustalona.

Jak zawodne i niedokladne jest ustalenie bez-
wonnosci parafiny powonieniem, Swiadczy fakt,
Ze przebadane prébki wyprodukowanych parafin
bezwonnych przy pomocy reakcji formolitowej
wykazaty zabarwienia lezace w zakresie od 5—1%
roztworu nitroprusydku sodowego.

Opis metody oznaczania

Do kolbki erlenmayerowskiej 300 cm3 zaopa-
trzonej w termometr do 100°C, osadzony w korku
i umieszczonej w tazni wodnej, daje sie 20 g badanej
parafiny i ogrzewa do 70°C, poruszajac kolbka.

Po ustaleniu sie temperatury, wlewa sie do
niej 10 cm3 chemicznie czystej formaliny 40-pro-
centowej i ogrzewa az do ponownego ustalenia sie
temperatury do 70°C. Nastepnie ostroznie por-
cjami wlewa sie do kolbki 20 cm3 chemicznie
czystego kwasu siarkowego 96%, uwazajac, aby
temperatura nie podniosta sie ponad 75°C.

Mieszamy zawarto$¢ kolbki przez 5 minut i na-
stepnie wylewamy do parowniczki porcelanowej.
Po ostygnieciu zdejmujemy warstwe skrzeptej pa-
rafiny z powierzchni roztworu i wlewamy go do
probéwki o Srednicy 18 mm i dhugGSci 210 mm.

Probujemy zabarwienie z roztworami poréw-
nawczymi w takiej samej probéwce. Mozna przy-
gotowa¢ serie roznych roztworéw o potrzebnej
skali stezen albo tez kazdorazowo rozcieficzaé
jeden staly roztwér do pozadanego stezenia, od-
powiadajgcego  intensywnosci  barwy  badanej
prébki, podobnie jak to jest praktykowane przy
wszelkich oznaczeniach kolorymetrycznych.

i usprawnien

naukowcow w zaktadach pracy i z drugiej strony wy-
bitnych racjonalizatoréow w osrodkach naukowych.
Jak widzimy, narada powyzsza dokonata préby uje-
cia wspoétdziatania pracownikéw nauki i produkcji
w state, planowe formy. Uczestnicy narady stwier-
dzili, ze wspoétpraca teorii z praktyka jest obowigzkiem
zawodowym, wynikajgcym ze spotecznej funkcji nauki
w zyciu narodu oraz ma ona by¢ twdrczg praca nad
budowg podstaw socjalizmu w Polsce oraz podstawo-
wym wktadem w dzieto wykonania Planu 6-letniego.

Konferencja racjonalizatorow w Katowicach

W dniu 29 grudnia 1951 roku odbyta sie w Katowi-
cach, w Zarzadzie Gtownym Zwigzku Zawodowego Gor-
nikéw, konferencja kierownikow Sekcji Wynalazczo-
§ci, Zjednoczen i Centralnych Zarzadéw, podlegtych
Ministerstwu Gornictwa.

Konferencja zwotana zostata przez Departament Tech-
niki Gérniczej, w celu nawigzania wspotpracy ze Zwia-
zkami Zawodowymi oraz omowienia catosci zagadnie-
nia organizacyjnego na odcinku wynalazczos$ci. Po przy-
witaniu zebranych przez przewodniczacego Zarzadu
Gtéwnego Zwigzku Gornikéw, wygtosit referat o za-
daniach Klubdw Techniki i Racjonalizacji ob. Opalski,
ktory m. in. wskazat na to, ze ruch racjonalizatorski
jest jednym z nieodtgcznych czynnikéw socjalistycznej
produkcji. Po nim zabrat gtos wicedyr. Departamentu
Techniki Gorniczej inz. Kubiczek, ktéry stwierdzit, ze
trzeba koniecznie ujac¢ racjonalizatorstwo w $ciste ra-
my i planowaé prace racjonalizatorskg na poszczegdl-
nych zaktadach pracy. Nie moze by¢ mowy o produk-
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cji bez racjonalizatorstwa, kazdy przodownik jest row-
noczes$nie racjonalizatorem, gdyz tylko dzieki swojej
pracy racjonalizatorskiej przekracza on tak wysoko
normy. Wszyscy toczymy to samo koto, ktére ma wy-
kona¢ te samg prace, prace budowy socjalizmu.

Nastepnie nacz. Szulc omowit w zarysach wszystkie
przepisy, jakie na przestrzeni ostatnich lat, a w szcze-
gélnosci w roku 1951, zostaty wydane, w celu uregu-
lowania catego ruchu racjonalizatorskiego, przy czym
podkreslit ostatnie zarzadzenie Ministra Gornictwa,
wprowadzajace nowe formularze dla zgtaszajgcych
nowe wnioski racjonalizatorskie.

W podsumowaniu obrad, przedstawiciel CRZZ pod-
kreslit, ze nie moze by¢ mowy o jakiejkolwiek dwu-
torowosci w dziataniu na zadnym odcinku pracy, a za-
tem i na odcinku racjonalizatorstwa. Zawsze pamietaé
nalezy, ze kieruje Partia, wykonuje Dyrekcja, a Zwig-
zki Zawodowe i inne organizacje na terenie zaktadu
pracy obowigzane sg pomaga¢ dyrekcji w wykonaniu
zadania, jakim jest Plan SzeScioletni.

Nauka

Brygady racjonalizatorskie

Nowg, wyzszg formg rozwoju ruchu racjonalizator-
skiego jest tworzenie brygad racjonalizatorskich. Zna-
czenie brygad dla rozwoju wynalazczo$ci pracowniczej
jest niezwykle powazne, gdyz stanowig one nowg plat-
forme wspotpracy nauki z praktyka, faczac inicjatywe
i praktyczne doswiadczenia robotnikéw i majstrow
z wiedzg i doswiadczeniem technikéw i inzynierow.

W sktad brygady moga wchodzi¢ zaréwno robotnicy
jak i inzynierowie oraz pracownicy naukowi wyzszych
uczelni i instytutéw naukowo-badawczych.

Zakres i spos6b dziatania brygad oraz opieka nad
nimi zostaty unormowane rozporzadzeniem przewodni-
czagcego PKPG. Rozporzadzenie przewiduje, ze czton-
kowie brygad otrzymujg normalne wynagrodzenie za
autorstwo projektu oraz dodatkowe wynagrodzenia za
dokumentacje techniczng projektu, za prace przy bez-
posredniej jego realizacji oraz za szybkie i energiczne
zastosowanie projektéw w produkcji.

I technika radziecka

Wiertnice do wiercen matosrednicowych z popuszczaditem Srubowo-réznicowym
Dokoriczenie

Srubowe popuszczanie dwumotorowe
systemu W. I. Wozdwizenskiego

Przy popuszczadle réznicowym tego systemu
(rys. 6) wrzecionu Srubowemu 1, z grubym, pra-
wym, plaskim gwintem, nadaje sie obrét silnikiem
elektrycznym 3 z miekka charakterystyka, tj. obni-

zajagcym ilos$¢ obrotéw w mia-
re zwiekszania sie momentu
skrecajgcego na wale rotoru.
W miejsce silnika elektrycz-
nego moze by¢ zastosowany
silnik powietrzny lub ma-
szyna parowa.

Silnik napedzajacy urza-
dzenie wiertnicze powinien
zmienia¢ ilo$¢ obrotéw, sto-
sownie do wymagan wier-
tacza. Przy silnikach elek-
trycznych osigga sie to przez
wiaczanie dodatkowego opo-
ru w fazy rotoru za pomocg
regulujgcego reostatu.

Nakretka popuszczadtowa

Rys. 6. Popuszczadto $ru- 2 poruszana jest silnikiem 4,
bowe o dwu motorach 0 malej mocy i 0 wzglednie
statej iloSci obrotow.

Nakretka powinna sie obracaé¢ nieco wolniej niz
wrzeciono. Na skutek rdznicy ilosci obrotdw Sruby
i nakretki wrzeciono popuszczane bedzie z pred-
koscia:

h —t (hx—n2
gdzie
t — skok gwintu wrzeciona,
nl — ilo$¢ obrotow wrzeciona $rubowego,
n2 — ilos¢ obrotoéw nakretki popuszczadtowej.

Regulujac w matych granicach ilos¢ obrotéw
motoru wiertniczego, a w nastepstwie tego i nv
mozna znacznie zmieniaC szybko$C posuwu wrze-
ciona.

Dla usuniecia niejasnosci przerobimy nastepu-
jacy przykiad.

Niech poczatkowo nL= 610 obr/min, n2= 600 obr/min,
t= 8mm. W tym wypadku szybko$¢ posuwania sie wrze-

ciona bedzie:
A = 8 (610—600) = 80 mm/min.

Jesli wiertacz obnizy ilos¢ obrotéw wrzeciona tylko

0 6 obrotow, tj. o 1% — szybko$¢ popuszczania:

h2= 8 (604—600) = 32 mm/min.
A wiec szybko$¢ popuszczania zmniejszy sie wiecej niz dwu-
krotnie.

Rozwazmy prace wiertnicy o popuszczadle $ru-
bowym dwumotorowym. Na spdd otworu zapu-
szczona zostata nowa koronka o $wiezo natozonych
ostrzach. Posuw wrzeciona bedzie najwiekszy zanim
koronka nie dotknie spodu odwiertu. Jezeli ko-
ronke chce sie postawié¢ na spodzie otworu specjalnie
ostroznie, zmniejsza sie posuw wrzeciona przez
obnizenie obrotéw motoru wiertniczego. Jesli ilos¢
obrotéw wrzeciona obnizymy tak dalece, ze bedzie
sie ono obracato z tg samg iloScig obrotéw, co i na-
kretka popuszczadtowa, to posuw bedzie rowny
Zeru, poniewaz:

ni—ni i h—t{nx—n2 —0

Kiedy koronka zacznie wierci¢ spdd otworu,
moc rozwijana przez motor wiertniczy zwiekszy
sie, a ilos¢ obrotow obnizy sie. Dlatego tez po-
puszczanie zmniejszy sie automatycznie, w za-
leznosci od twardosci przewiercanego pokitadu.

Szybko$¢ popuszczania wrzeciona zmienia sie
W czasie wiercenia automatycznie, zaleznie od
zmiany charakteru poktadu i stopnia zuzycia po-
wierzchni tngcych narzedzia wiercgcego.

Rozwazmy niektore przypadki, zachodzace pod-
czas wiercenia:

1 Koronka, majaca okreslong, ustalong szyb-

kos¢ popuszczania, przechodzi z poktadu twardego
w migkki, skutkiem czego nacisk na koronke zmniej-
sza sie. W zwigzku z tym zmniejsza sie moment
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skrecajacy i silnik wiertniczy zwieksza ilo$¢ obrotow.
W $lad za tym ustala sie automatycznie nowe,
zwiekszone popuszczanie, odpowiadajgce warun-
kom wiertniczym warstw migkkich.

2. Przy przechodzeniu koronki z
miekkich w bardziej twarde, zwieksza si¢ nacisk

Rys. 7. Schemat popuszczania kwadratki tancuchami
Zaciskajacymi

na spod otworu, moment skrecajacy rosnie, a silnik
obniza liczbe obrotow. Na skutek tego ustala sie
nowe, mniejsze posuwanie sie wrzeciona, odpowia-
dajace warunkom wiertniczym twardego ztoza.

Rys. 8.

5. W miare tepienia sie ostrzy wzrasta nacisk

osiowy, wywotlujacy zwiekszony moment skreca-
jacy wrzeciona i odpowiednie zmniejszenie ilosci
obrotéw motoru i wrzeciona, a zatem i szybkosci
popuszczania przewodu wiertniczego.

W tych warunkach nacisk na sp6d otworu
i obcigzenie motoru wzrastajg w miare tepienia sie
ostrzy, i dlatego czas pracy koronki na spodzie
otworu zwigksza sie.

4. Przy przychwyceniu aparatu rdzeniowego
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wzrosnie obcigzenie silnika wiertniczego powyzej
normalnego obcigzenia. W takim wypadku obnizy
sie ilos¢ obrotow silnika tak dalece, ze n2 stanie sie
mniejsze od n2 i wrzeciono bedzie sie posuwac

poktadéw w odwrotng strone, tj. przewod bedzie podnoszony

tak dtugo, poki moment skrecajacy na wrzecionie
nie obnizy sie do normalnej wielkoSci.

Przy niewielkiej gtebokosci wiercenia, w miare
wzrostu osiowego nacisku i wynikiego stad zwiek-
szenia obcigzenia silnika wiertniczego, zmniejszaé
sie bedzie obcigzenie silnika popuszczadiowego.
Ttumaczy sie to tym, ze z zwiekszeniem nacisku
na wrzeciono Srubowe wzrasta sita tarcia miedzy
nakretkg a wrzecionem. Ta sita tarcia, zwiekszajaca
sie ze wzrostem nacisku na Srube, przy$piesza
obrot nakretki popuszczadtowej i zbliza ilosC jej
obrotéw do ilosci obrotéw wrzeciona. Dlatego
przy wiekszym obcigzeniu na wrzecionie silnik
wiertniczy zmniejsza, a silnik positkowy dla po-
puszczadla zwieksza ilos¢ obrotow. W zwigzku
z tym, w okre$lonych warunkach, moze silnik po-
mocniczy pracowa¢ z ponad-synchroniczng iloscig
obrotéw. Na ogét silnik popuszczadia nie jest
obcigzony w czasie wiercenia, tylko przy podciagga-
niu przewodu. Dla podciggania przewodu zwieksza
sie periodycznie, przy pomocy reostatu, opor
w rotorze silnika wiertniczego. Przy tym nx staje
sie mniejsze niz n2i wrzeciono zaczyna sie pod-
nosic.

Celem szybkiego podniesienia wrzeciona do po-
tozenia gornego wylgcza sie silnik wiertniczy,
a wrzeciono idzie w gore z szybkoscig h0= —tn2

Wrzeciono mozna tez podnosi¢ obracajgc nim.
W tym celu w rotor silnika wiertniczego nalezy
wiaczy¢ wiekszy opér i znizy¢é w ten sposob ilosé
obrotow wrzeciona, tj. nx uczyni¢ mniejsze od n2

W tym wypadku wrzeciono podnosi¢ sie bedzie
z szybko$cig h0= —t (n2—nj.

Wiertnice z kwadratkg i urzadzeniem
zaciskowym

Do tego typu nalezg lekkie wiertnice obrotowe
z urzadzeniem zaciskowym dla kwadratki. Po-
puszczanie przewodu w takich wiertnicach odbywa
sie wedtug nastepujacego schematu (rys. 7): Przez
stot rotacyjny 1, wyposazony wkiadami dla kwa-
dratki, przechodzi rura graniasta — kwadratka 2.
Kwadratka podwieszona jest na dzwigarze 5. Do
dzwigara z dotu przylaczone sg dwa tancuchy 4,
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opasujace dwa kota tancuchowe 5. Z géry dzwigar
uchwycony jest dwoma linkami 6, opasujacymi
dwie rolki prowadnikowe 7, ustawione na gorze
masztu lub wiezy. Konce fancuchoéw i lin potgczone
sg zamkami 8.

Celem popuszczenia przewodu, wiertacz obraca
za pomocg kota sterowniczego 9 Slimak 10, nape-
dzajacy koto Slimakowe 11, zaklinowane na tejze
osce, na ktdrej trwale osadzone sg koétka tancu-
chowe 5. Te kotka poruszajg tancuchy 4, ktore
przez dZwigar 3 pociggaja kwadratke 2. Po-
puszczania kwadratki mozna dokona¢ mechanicznie
przez uruchomienie $limaka 10 z watu transmisyj-
nego wiertnicy. Przyktadem takiego sposobu po-
puszczania jest wiertnica ABG-50-2 (rys. S).

Wiertnica ABG-50-2, przeznaczona zasadniczo
dla prac geofUyczno-poszukiwawczych, moze by¢
z powodzeniem zastosowana i dla wiercen poszuki-
wawczych z rdzeniowaniem.

Wiertnica zmontowana jest na 1,5-tonowym sa-
mochodzie ciezarowym (rys. 8). Wszystkie mecha-

nizmy wiertnicy napedzane sg silnikiem samo-
chodowym. Kwadratka popuszczana jest tancu-
chami zaciskajgcymi lub recznie przez koto ste-
rownicze lub mechanicznie z trzema szybkosciami,
ulegajgcymi zmianie w granicach 1,5—5 mm na
1 obrot przewodu.

Charakterystyka wiertnicy

Moc silnika auta ciezarowego, KM przy

014000 r/min 25
Srednica otworu wiertniczego, mm. 150— 65
Normalna gteboko$¢ wiercenia, m .. .. 50
Mozliwa gteboko$¢ wiercenia, m. . . .. do 100
llo$¢ obrotéw stotu rotacyjnegona minute 210, 124i 63
Udzwig wyciggu, K g .o 0
Szybkos$¢ nawijania sie liny na bebennm . .0,7 0,421 0,22

WySOKO0SE Masztu, M ....cccoeeivivrverenireennnennns 7,5
Pompa fabryki Borec:

wydajnos¢, litr/min e 144, 85 i46
cisnienie, atm ... do 10
Ciezar wiertnicy bez auta ciezarowego, kg 1550.

Wozdwizenskiego i S. A. Wolkowa
mgr inz. R. Pigtkiewicz).

(Z ksiagzki B. I
pt. ,Burowoje dielo™ -

Kronika zagraniczna

Wykonanie planu wydobycia ropy naftowej w ZSRR
na rok 1951

Wedtug doniesienia Ministerstwa Przemystu Nafto-
wego ZSRR plan wydobycia ropy naftowej i produkcji
przetworow naftowych w radzieckim przemysle nafto-
wym na rok 1951 zostat zrealizowany 28. XI11. 1951 r.

W r. 1951 przystgpiono w ZSRR do eksploatacji no-
wych pdl naftowych, uruchomiono nowe, wielkie rafi-
nerie naftowe, ktére mogg przetwarza¢ 6 miliondw ton
ropy naftowej rocznie. Zakonczono réwniez budowe
wielkich rurociggéw naftowych i gazowych.

Wykonanie planu rumunskiego przemystu naftowego
Wedtug wiadomosci PAP, rumunski przemyst nafto-
wy wykonat przedterminowo roczny plan produkcji.
Plan wydobycia ropy naftowej wykonany zostat w 100%,
plan produkcji benzyny w 106% a nafty w 101,3%
W poréwnaniu z r. 1950 wydobycie ropy naftowej
w Rumunii wzrosto o 123%.

Walka o obnizenie kosztéw produkcji
w rumunskim przemys$le naftowym

Piecioletni plan gospodarczy Rumunskiej Republiki Lu
dowej przewiduje m. in. takze zwiekszenie wydobycia ropy
naftowej o 83% w stosunku do roku 1950. Realizacja tego
planu bedzie mozliwa dzigki zastosowaniu socjalistycznych
metod pracy i radzieckich doswiadczen w tej dziedzinie.

Jednoczesnie z podwyzszeniem wydobycia pigcioletni
plan przewiduje znaczne obnizenie kosztéw produkcji pro-
duktow naftowych. W zwigzku z tym rozwinieta zostata
w rumuniskim przemysle naftowym szeroka akcja uswiada-
miajgca, w wyniku ktorej osiggnieto juz powazne rezultaty.
Filia Stowarzyszenia Naukowego Technikéw — oddziat
nafty rejonu Prahowa — opracowata szereg postulatow,
ktorych realizacja doprowadzi do dalszej, znacznej obnizki
kosztéw produkcji w przemysle naftowym Rumunii.

Na pierwsze miejsce wysunieto zagadnienie zastosowania
na najszerszg skale energii elektrycznej w wiertnictwie
w miejsce dotychczas stosowanych mato ekonomicznych
urzadzen parowych i in. Dla usprawnienia wierceh nalezy
dazy¢ do centralizacji stacji ptuczkowych. Gazy winny by¢
poddane odgazolinowaniu — przy czym importowany dotgd
kosztowny wegiel aktywny nalezy zastgpi¢ produktem kra-
jowym tej samej jakosci.

Jesli chodzi o przemyst rafineryjny — to z powodu prze-
starzatlych urzadzen o matej pojemnosci pracuje on nie-
ekonomicznie. Przemyst ten nalezy zaopatrzy¢ w instalacje
0 wiekszej pojemnosci. To samo dotyczy urzadzeh krakin-
gowych.

Jednym z gtéwnych zagadnien w dziedzinie przeroébki
ropy naftowej jest odsalanie ropy. Duza zawarto$¢ soli
w ropach rumunskich stawia zagadnienie korozji aparatury
przerébczej na pierwszym planie. Zastosowanie najnow-
szych metod chemicznych i elektrycznych pozwoli na
obnizenie zawartosci soli w cysternie (10 ton) ropy do
0,5 kg, a powiekszenie ilosci stacji do odsalania ropy metoda
elektryczng rozwigze ten problem w zupetnosci.

Dla zapewnienia ciggtosci produkcji rafinerii nalezy dazy¢
do tego, by kazda z rafineryj mogta dysponowaé zapasem
surowca wszystkich kategorii, wystarczajagcym na trzy dni
pracy. Wowczas uniknie sie straty czasu na ciaggle zmiany
proceséw technologicznych, zapobiegnie sie zaourzeniom
w systemie pracy i obnizeniu jakosci produktéw.

Rafinerie nalezy wyposazy¢ w automatyczng aparature
kontrolng oraz zastgpi¢ w nich stare, zuzyte juz czesSciowo
elementy nowymi, wytrzymatymi na korozje i wyzszg
temperature. Jesli chodzi o odpadki produkcyjne — sprawa
ta przedstawia sie bardzo niejednolicie w réznych rafine-
riach, przy tych samych produktach. W planie przewiduje
sie unormowanie tego zagadnienia, jak réwniez zagadnienia
racjonalnego magazynowania i transportu ropy Gazeta
Tehnicianului*, Nr 521111).

Wsérod ksigzek radzieckich

Dachnow W. N.: ,Elektryczne metody po-
szukiwania zt6z ropy i gazu*“ (Elektriczeska-
ja razwiedka nieftianych i gazowych miestorozdienij).
Gostoptiechizdat, Moskwa-Leningrad 1951, 428 str., ce-
na 21 rb.

Zestawiono ogo6lne zasady powierzchniowych metod
elektrycznych poszukiwania zt6z ropy i gazu, przed-
stawiono zarys historii rozwoju tych metod w Zwigzku
Radzieckim, podano teorie i strone praktyczng wyko-
nywania elektrycznych prac poszukiwawczych, metody
interpretacji zdje¢ elektrycznych oraz przytoczono wy-
niki najbardziej charakterystycznych prac poszukiwaw-
czych przy uzyciu tej metody.

Poszczeg6lne rozdziaty podajg szczeg6towo zasady
teoretyczne i sposoby wykonania roznych metod elek-
trycznych — miedzy innymi metody opornosci, petli,
pola naturalnego (teluryczne). Duzo uwagi zwrécono
na przeszkody utrudniajgce pomiary oraz na sposoby
usuwania wzglednie omijania tych przeszkod.

Doktadne opisy aparatury oraz szczeg6tow postugi-
wania sie nig catkowicie wystarczajg dla technikow
wykonujgcych pomiary.

Rozdziaty opisujgce sposoby interpretacji otrzyma-
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nych wykreséw obejmujg caty zakres prac z tego przed-
miotu, jednak w poréwnaniu z poprzednig ksigzka te-
goz autora pt. ,,Intierprietacja karottaznych diagramm*
materiat ten jest bardziej skondensowany i unikajgcy
rozproszenia w teoretycznych szczegotach.
Przytoczono przyktady zastosowania metod elek-
trycznych dla zbadania ,,pogrzebanej tektoniki“, prze-

biegu zakopanych rurociggéw, wysadéw solnych, jak
réwniez zastosowanie ich dla geologii inzynieryjnej
oraz badan hydrogeologicznych. Podano réwniez normy
pracy i czas dla pomiaréw elektrycznych.

Cato$¢ przeznaczona jest do uzytku studentow, spe-
cjalizujgcych sie w dziale geofizycznych metod poszu-
kiwan zt6z ropy i gazu.

Kronika

Personalne

Dr Adam Tokarski habilitowat sie na Uniwer-
sytecie Jagielloriskim w grudniu 1950 r. na docenta geo-
logii. W listopadzie ub. roku habilitacja zostata za-
twierdzona przez Ministra Szkot Wyzszych i Nauki.

Z poczatkiem grudnia 1951 r. zostata réwniez za-
twierdzona przez Ministra Szkot Wyzszych i Nauki
habilitacja dr Jana Wdowiarza, ktéry w czerw-
cu ub. roku habilitowat si¢ na Uniwersytecie Jagiel-
lonskim na docenta geologii.

Narada aktywu w Sanoku

Dnia 11 stycznia br. odbyfa sie w Sanoku narada
aktywu partyjnego i gospodarczego Sanockiego Kopal-
nictwa Naftowego.

W naradzie udziat wzieli: Sekretarz KW PZPR inz.
Rogowski, Nacz. Dyr. CZPN, mgr inz. Drzewiecki. Za-
nalizowano dziatalno$¢ Sanockiego Kopalnictwa Naf-
towego za rok 1951 i wytknieto droge dla pomys$inego
realizowania 3-go roku Planu Szescioletniego.

uzyteczne, a wiec i ropa naftowa, sa wlasnoscig pan-
stwa na calym obszarze Rzeczypospolitej.

Okres koncowy prac zwigzanych z opracowaniem
projektu nowego prawa gorniczego zbiega sie w czasie
z przeprowadzong reorganizacjg wtadz gorniczych.

Wedtug obowigzujgcego dotychczas prawa gérniczego
wihadzami gdrniczymi sg:

1 Okregowe urzedy gornicze,

2. Wyzsze urzedy goérnicze.

3. Minister Przemystu (Obecnie Minister Gérnictwa).

Przez caly czas, od wyzwolenia (1945) az do poczatku
roku 1951, terytorium naszego panstwa podzielone byto
na dwa obwody gérnicze:

1 Wyzszy Urzad Gorniczy w Katowicach,

2. Wyzszy Urzad Gorniczy w Krakowie.

Rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 3 stycznia
1951 r. (Dz. U. R. P. Nr 2 poz. 9) ustanowiony zostat je-
den Wyzszy Urzad Gorniczy w Katowicach, natomiast
w Krakowie powotano do zycia Delegature Wyzszego
Urzedu Gorniczego (Zarz. M. G. Nr 25 z dnia 12. Il. 1951).

KRAJOWA NARADA NAFTOWA
W zwigzku z majaca sie odby¢é w koncu lutego br. Krajowg Naradg Naftowag, podajemy pro-

gram tej Narady:

1. Analiza dziatalnosci przemystu naftowego za r. 1951 na odcinkach:

a) geologicznym,

b) wiertniczym, c) eksploatacyjnym, d) rafineryjnym i e) inwestycyjnym.
2. Zamierzenia na rok 1952 z uwzglednieniem perspektyw rozwoju przemystu naftowego

w Planie 6-letnim.

3. Wytyczne dla mobilizacji realizacji zamierzen.

Konferencja geologiczno-techniczna

Konferencja geologiczno-techniczna przemystu nafto-
wego odbyta sie w Krosnie w dniu 12. I. br. Na kon-
ferencji tej omowione zostaty wszystkie problemy geo-
logiczne dotychczas nierozwigzane i sposéb ich roz-
wigzania, celem ostatecznego dojscia do wielkiej pro-
dukcji ropy, ktérej u nas w Polsce nalezy sie spo-
dziewac.

Realizacja biezacych prac ma da¢ w roku biezacym
pozytywne wyniki — wymaga to jednak olbrzymiego
naktadu pracy i mobilizacji sit na odcinku wiertnictwa.

Praca w warsztatach dla fabrykacji gryzakéw

Trudno$ci wiertnicze ze wzgledu na brak Swidréw
gryzakowych zostaja powoli pokonywane. Pierwsza
partia gryzakéw, regenerowanych w zaktadach zorga-
nizowanych przez przemyst naftowy w Krakowie, zo-
stata juz dostarczona kopalniom, ktére dzieki temu
moga przyspieszy¢ tempo wiercen.

Projekt nowego prawa goérniczego

Obecnie obowigzujgce prawo goérnicze w brzmieniu
ustawy z dnia 29 listopada 1930 r., zmienione dekreta-
mi z dn. 22 listopada 1938 i z 3 lutego 1947, noszace
w swojej tresci wiele cech dawnego ustroju — ma by¢
zastgpione w niedtugim czasie przez nowe prawo, opra-
cowane w duchu socjalizmu.

Projekt nowego, socjalistycznego prawa goérniczego
opracowany jest na zasadzie, ze wszystkie mineraty

Do zakresu dziatania Delegatury nalezy zatatwianie
spraw zwigzanych z mineratami bitumicznymi, ruda
zelazng, solg, mineratami fosforowymi, siarka, gipsem,
glinkami, kwarcytami, magnezytami. Wegiel i inne mi-
neraty uzyteczne podlegaja kompetencji Wyzszego
Urzedu Gorniczego w Katowicach.

Zgodnie z socjalistycznym duchem projektu nowego
prawa goérniczego, zakres pracy wtadz gdrniczych uleg-
nie rozszerzeniu na wszystkie mineraly uzyteczne,
a wiec jeszcze SciSlej zwigze ich dziatanie z roznymi
gateziami polskiego gérnictwa, co przyczyni sie nie-
watpliwie do usprawnienia i szybszej realizacji zatozen
narodowego planu 6-letniego.

Posiedzenie Naukowe Polskiego Towarzystwa
Geologicznego

Kolejne posiedzenie naukowe PTG w Krakowie w dn.
7 stycznia br. poswiecone byto zagadnieniom geologii
i geofizyki Karpat. Przy licznym udziale cztonkéw To-
warzystwa i studentoéw geologii wygtoszone zostaty dwa
interesujace referaty:

Mgr K. Maryniak: ,,Rezultaty badan grawimetrycz-

nych w Karpatach*.

Dr K. Totwinski: ,,Rozwazania na

Karpat*.

Ze wzgledu na sp6zniong pore i duze zainteresowa-
nie uczestnikéw tymi zagadnieniami, zebranie dysku-
syjne nad wygtoszonymi referatami odbyto sie w dniu
14 stycznia 1952 r.

temat geologii
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Upowszechnienie ksigzki na kopalniach

Doceniajagc wychowawczg role wartosciowej ksigzki
wsérdd zatdg kopalnianych, Gabinet Ministra Gérnictwa
pismem okélnym nr 17 z dn. 29. XII. 1951 r. poleca:

1 przeznaczaé cze$¢ funduszu nagréd na zakup ksig-
zek, ktore z odpowiednig dedykacjg taczng dyrek-
tora i rady zakltadowej nalezy wrecza¢ nagradza-
nym,

2. wrecza¢ kazdemu gornikowi z okazji ,,Dnia Gorni-
ka" upominek w postaci ksiazki,

3.urzadzi¢ na kopalniach state punkty sprzedazy
ksigzek, nad obstugg ktorych roztocza opieke rady
zaktadowe.

Ogtoszenie wynikéw Konkursu na Popularng
Broszurg Techniczng

Panstwowe Wydawnictwa Techniczne, majac na
uwadze potrzebe zasilenia literatury technicznej ksigz-
kami autoréw polskich, ktére w sposob przystepny,
a jednoczes$nie wyczerpujacy pogtebiatyby wiedze fa-
chowa robotnikéw zatrudnionych w przemysle, ogto-
sity w grudniu 1950 roku Konkurs Otwarty na Popu-
larng Broszure Techniczna.

W wyniku ogtoszenia konkursu nadestano do PWT 73
prace, omawiajace czynnosci produkcyjne stosowane
w réznych dziedzinach techniki.

Wszystkie prace zostaty zaopiniowane przez wybit-
nych fachowcéw poszczegdlnych gatezi przemystu.

Decyzjg Sadu Konkursowego, wytonionego z Rady
Programowej PWT, przyznane zostaly:

jedna I-sza nagroda w wysokosci 2500 zi,

dwie Il-gie nagrody po 2000 zi,

cztery Ill-cie nagrody po 1500 zi.

Ponadto przyznano osiem nagr6d pocieszenia po 500 zi.

Wiekszo$¢ nagrodzonych w ramach konkursu prac
zostanie przez PWT wydana drukiem.

Nagrodzone prace dotycza gtéwnie przemystu kokso-
chemicznego i w mniejszym stopniu innych dziedzin
przemystu, jak goérnictwa, przemystu elektrotechnicz-
nego, tekstylnego, mechanicznego, radiotechnicznego itd.

Ksigzki nadestane

A. Arutiunow: ,Wydajnos¢ odwiertdw nafto-
wych“, Naktadem Panstwowych Wydawnictw Tech-
nicznych, Katowice 1951, format A5, stron 147, cena
zt 22. Ksigzka jest ttumaczeniem pracy radzieckiego
autora pt. ,,Produktiwnost’ nieftianych skwazin“, wy-
danej w Baku w r. 1941 przez Azgostoptiechizdat. Ttu-
maczenie wykonane zostato przez inz. Bronistawa Ga-
ske. Rzecz zrozumiata, ze materiat pracy Arutiunowa,
zebrany jeszcze przed rokiem 1941 nie moze zawierac
najnowszych osiggnie¢ radzieckich w tej dziedzinie
przemystu naftowego, moze jednak przynies¢ duze ko-
rzysci polskim czytelnikom jako pierwsza, obszerna
praca w jezyku polskim na temat okres$lania wydaj-
nosci odwiertow naftowych.

Celem wskazania drogi zainteresowanym fachowcom
dla nowszych studiéow w tej dziedzinie, opiniodawcy
ksigzki podali spis literatury radzieckiej i polskiej,
w ktoérej zagadnienia wydajnosci odwiertow naftowych
bytly obszernie traktowane.

Ksigzka podaje w przystepnej formie sposoby wy-
konywania pomiaréw i okreslania na ich podstawie
réwnan oraz opracowywania krzywych wskaznikowych,
majacych na celu ustalenie wydajnosci odwiertow naf-
towych. Okreslanie wydajnosci odwiertow wykonano
réznymi metodami i przy réznych warunkach eksploa-
tacji ztoza. Znajdzie w niej czytelnik réwniez podsta-
wowe wiadomosci z zakresu hydrodynamiki ztoza naf-
towego.

Nr 2

Praca przeznaczona jest w pierwszym rzedzie dla
technikéw i inzynieréw przemystu naftowego, ale moze
rowniez stuzy¢ za lekture uzupetniajacg dla uczniéw
zawodowych szkot naftowych.

»~Wyktady z dokumentacji naukowo-technicznej*

Zbiorowa praca Gt Instytutu Dokumentacji Nauko-
wo-Technicznej wydana naktadem Panstw. Wydaw-
nictw Technicznych. Format A5, stron 144, cena zt 11.

Praca przeznaczona jest zarowno dla opracowujacych
dokumentacje naukowo-techniczng jak i dla korzysta-
jacych z niej i stanowi materiat do szkolenia kadr do-
kumentacyjnych. Opracowana zostala na poziomie in-
zynieryjnym, ze szczegélnym uwzglednieniem potrzeb
inzynierow i technikéw.

Z Dobrowolski: ,Kazdy moze i powinien ko-
rzysta¢ z dokumentacji naukowo-technicznej“. Nakta-
dem Panstw. Wydawnictw Technicznych. Format A5,
stron 64, cena zt 3.

Praca przeznaczona jest przede wszystkim dla uzyt-
kownikow dokumentacji naukowo-technicznej i zawie-
ra informacje dotyczace istoty i przeznaczenia doku-
mentacji naukowo-technicznej oraz wskazéwki jak
z niej nalezy korzysta¢. Opracowana zostata na pozio-
mie 2-gim, ze szczegélnym uwzglednieniem potrzeb ra-
cjonalizatoréw, przodownikéw pracy i robotnikéw.

Aktualny wykaz ksiegarn ,,Domu Ksiazki', specjalizu-
jacych sie w sprzedazy ksigzek technicznych i gospo-
darczych.

. Biatystok, Rynek Kosciuszki 12/14
. Bielsko, Jagiellonska 10
Bydgoszcz, Dworcowa 14
Bytom, Stalina 10

. Chorzéw, Wolnosci 22

. Cieszyn, PI. Stalina 6

. Czestochowa, Al. N.M.P. 14

. Elblag, Kroélewiecka 14
Gdansk-Wrzeszcz, Grunwaldzka 8
10. Gdynia, 10-go Lutego 9

11. Gliwice, Zwycigstwa 31

12. Katowice, Mitynska 2

13. Kielce, Kilinskiego 10

14. Krakow, Rynek 36

15. Leszno, Rynek 28

16. Lublin, Krak. Przedm. 52

17. £6dz, Piotrkowska 45

18. +6dz, Piotrkowska 193

19. Olsztyn, Pl. Wolnosci 2/3

20. Opole, Ozimska 8

21. Ostrow W'lkp., PI. Stalina 9
22. Piotrkéw, Stowackiego 1

23. Poznan, Paderewskiego 6

24. Radom, Zeromskiego 1

25. Rybnik, Zamkowa 8

26. Rzeszow, 3-go Maja 2

27. Sosnowiec, 3-go Maja 23

28. Starogard, Swierczewskiego 15
29. Szczecin, Sikorskiego 7

30. Tczew, Dagbrowskiego 18

31. Watbrzych, Gdanska 3

32. Warszawa, Bracka 20

33. Warszawa, Marszatkowska 62
34. Warszawa, Poznanska 12

35. Wroctaw, Stalingradzka 32
36. Wtoctawek, Stalina 25

37. Zabrze, ul. Wolnosci 288

38. Zielona Goéra, Zeromskiego 11
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PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Prace Gtéwnego Instytutu Naftowego

Czagstka J.: Podnos$niki $rubowe i hydrauliczne w kopalnictwie naftowym,
1951, str. 10, zt 7.—

Glaser R, Zielinski H.: Zwiazki siarkowe w ropie naftowej i jej pro-
duktach, 1951, str. 20, zt 5— n

Lubicz Sulimirski S, Strzelciski J.: Doswiadczalny geochemiczny
Eomiar powierzchniowy z zastosowaniem oznacznika bitumicznego i gazowego.

zura T.: Oznaczanie lekkich weglowodoréw w zastosowaniu do poszukiwan

zi6z naftowych. 195i, str. 10, zl 4—

Pawlikowski S.: Korozja rurociggéw zakopanych w ziemi, 1951, str. 13,

zt 4.80

Rachial Sl.: Gitéwne podstawy obliczeri hydraulicznych rurociggéw naftowych,
1951, str. 22, zl 5—

Turkowski Z, Karlic st.: Mechanika urzadzen do pompowania ropy,
1951, str. 43, zI 10.80

Zleceniodawca j'Ministerstwo Gornictwa — Selektywna rafinacja i odparafinowanie
olejow smarowych, 1951, str., 01, zI 16,—

Ostaszewski J.: Badanie rdzeni lin wiertniczych, 1951, str. 34, zI 20—

Aruliun A.: Wydajno$¢ odwiertow naftowych, ttkum. z ros. B. Gaska, 1951,
str. 146, z| 22— =m

Ksigzki z zakresu przetworstwa paliw naturalnych

Gruszczynski J.: Krétki zbiér wiadomosci o gazie $wietlhym do uzytku
_laboratoryjnego, 1950, str. 131, zt 2340

Mielnik ow'a B;: Paliwa ptynne i oleje silnikowe, wyd. Il, 1951, str. 316, z+23—
Neyman-Pilatowa E.. Plynne paliwa silnikowe, 1950, str.147, zt 17.40
Tabela polecajgca oleje, smary i paliwa do samochodéw, motocykli i ciggnikéw,

instrukcja Centrali” Prod. Naftowych, 1951,-str. 17, tabl. 19, zl 2.40

Biblioteka Planu SzeScioletniego
Bartoszewicz S.: Materiaty budowlane w Planie Szescioletnim, 1951, sir. 71,

z| 5.

Bryjak E., Zaeharzewski B.: Metalurgia proszkéw w Planie SzeScio-
letnim, 1951, sir. 109, zl 8.—

Front er R.: Le$niclwo w Planie SzeScioletnim, 1951, str. 72, zt 6.—

Jaroszynski M. Gospodarka komunalna w Planie Sze$cioletnim, 1951,
str. 78, zl 6—

Kamienn M.: Przemys$l rybny w Planie SzeScioletnim. 1951, str. 72, zi 10—

Knysz J.:” Przemy$l elektrotechniczny silnopradowy w Pianie Sze$cioletnim,
1951, str. 87, zI 1350

Krzywicki E.: Przemy$l skérzany w Planie Szescioletnim, 1951, str.80, zl 4.50

Minorski S.. Komunikacja lotnicza w Planie Sze$cioletnim, 1951, str.44, zl 3—

Rabsztyn J.: Przemysl Weglowy w Planie Szescioletnim, 1951. str. 95. zl 6.50

Schabinskl S.: Przemysl drzewny w Planie Szescioletnim, 1951 str.80. z! 7.50

Secomski K.. Inwestycje w Planie Szes$cioletnim, 1951, str. 78. zt 4.—

Szptlewicz A.. Koksochemia-w Planie’Szescioletnim, >951, str. 75, zt 10—

Wojnar J.: Przemy$l naftowy w Planie Sze$cioletnim, 1951, str. 67, zt 450

Ksigzki popularno-naukowe

Chn|1ielewski H.: Logarytmiczny suwak rachunkowy, wyd. Il. 1951, sir. 46,
z| 3.00

Lisiecki L.. Dotazna pomoc le(/padkowa, 1951, str. .168, zt 8.—

Perclman J.: Mechanika w kalejdoskopie, tlum. z ros, J. Smolak, 1950,
str, 149, zi 4— . .

Szargut J.: Racjonalne spalanie wegla, 1951, str, 28, zi 2—

Rézne

Btazewski S.: Wytrzymato$¢ materiatow. 1951, str. 331, 71 28.—

Czub Inski Z, Helllwig Z, Zielonko A.. Dobory drzew, krzewéw
i bylin (materiaty dla potrzeb ptandwanja i realizaéjl zieleni w krajobrazie
otwartym i zurbanizowanﬁm), 1951, str. 167, zI 30—

iDobrzanski T.. Rysunek techniczny, wgd. 111, 1950. str. 176, zt 9.—

Gositéw tt L.. Uszczelnienia, 1951, str. 230, zt 22—

Nieb r6j S.: Razenia elektryczne, 1951, str. 123, zt 16.50

Oszczidna gospodarka weglem (praca zbiorowa), 1951, str. 339. z} /38—

Pietkiewicz K, Luliniecki A.: Poradnik mistrza, thum., z rosyjskiego
S. Albrycht, 1951, str. 94, zl 1220

Skib leki W.: Stownik tgchniczn_i_ rosyjsko-polski (zawiera okoto 27000 pojec
z najwazmejszx/lch dziedzin techniki), 1951, sir. 450, zI 41—

Smlatowskii ., Fo r%lst 1. Korozja metali 1jej skutki, 1951, str. 37, zI 150

Wierzchowska Z.: lernicfwo powierzchniowe, 1 podziemne, 1951, str. 151,
zt 1750

Wotoszyn W.: Generatory gazowe w zarysie, 1951, str. 220, zt 30—

Wyktady z dokumentacji naukowo-technicznej (GI. Insi. Dokumentacji Naukowo-
Technicznej — praca zbiorowa pod red. T. Zamoyskiego), 1951, str. 144, zt li.—

DO NABYCIA xv KSIEGARNIACH TECHNICZNYCH DOMU KSIAZKI



