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Cementowanie rur oktadzinowych w otworach wiertniczych
(Cigg dalszy)

Cementy uzywane przy wysokich temperaturach,
tj. w otworach bardzo gtebokich, nalezg do grupy
czwartej. Cementy te majg opdznione wigzanie
i przez to moga by¢ stosowane w otworach o duzej
temperaturze i ci$nieniu, wzglednie gdy ma by¢
przettoczona duza ilo$¢ cementu w czasie jednego
zabiegu. Czas wigzania tych cementéw wynosi mi-
nimum 2 godz. 20 min., a niektérych cementéw
nawet wiecej niz 4 godziny. Cecha ta pozwala na
dtuzszy okres pompowania a nawet na przerwe
w tloczeniu cementu bez zmniejszenia jego wytrzy-
matosci. Cementy te sg odporne na dziatanie siar-
czanéw jako ubogie w 5Ca0O . A120 3. Cement jest
grubo mielony. Czesto do nich stosuje sie ,,0p0z-
niacz“ chemiczny. Cementy wolno wigzace maja
wytrzymatos¢ réwng innym cementom. Zarobione
wodg w ilosci 40% po 3 dniach (przy temp. 66°C)
osiggajg wytrzymatosé na rozerwanie do 54 kg/cm2
Na ogét po jednym dniu (przy temp. ok. 38°C)
osigga cement wolnowigzacy wytrzymato$¢ réwng
potowie wytrzymatosci cementu bardzo szybko
wigzacego w tych samych warunkach.

Do okreslenia poszczegélnych cech cementu
i zaklasyfikowania go, stosowane sg w zagranicznym
przemys$le naftowym préby doswiadczalne. Pole-
gaja one na probie siania, probie wzglednej ptyn-
nosci zarobionego wodag cementu, czasie gestnie-
nia, wytrzymatosci i prébie pienienia sie cementu.
Do prob tych uzywane sg specjalne urzadzenia
i aparaty, a do oceny przyjete sg normy Scisle
okres$lajagce poszczegdlne cechy cementu.

Wptyw roznych czynnikéw na cement
w otworach wiertniczych

Czas i jako$¢ wigzania cementu portlandzkiego
w otworach wiertniczych jest wynikiem réznych
czynnikow. Najwazniejszym z nich jest skiad ce-
mentu, nastepnie ilos¢ wody uzytej do zarobienia
cementu, temperatura, cisnienie, stopien ziarni-
stosci, do ktorego cement zostat zmielony, dtugosc
okresu od produkcji cementu i jego uzycia oraz
sposob przechowywania cementu.

Na wigzanie cementu moga tez wpltywaé wody

wgtebne, z ktdrymi styka sie cement, a ktdére na
096t sg roznie stezonymi solankami. Réwniez na
wigzanie cementu wptywa obecnos$¢ przeptywaja-
cego gazu oraz obecnos$¢ ropy.

Zalezno$¢ czasu wigzania od sktadu ce-
mentu

Na czas wigzania cementu portlandzkiego ma
zasadniczy wptyw wielko$¢ proporcji tlenku glinu
i zelaza (A1203, Fe20 3 do innych skladnikdw.
Wieksza zawartos¢ tycia tlenkow powoduje skro-
cenie czasu wigzania. Wysoka zawarto$¢ krzemionki
jest na ogo6t charakterystyczna dla wolno wigzacych
cementow.

Wodziany 3CaO . A1203 i 4Ca0 . A)D 3. Fe20 3
wigzg szybko, natomiast 5Ca0 . Si02i 2Ca0O . Si02
zmniejszajg szybkos$¢ wigzania. Dodany do cementu
gips, ktorego ilos¢ jest okreslona procentem SO03,
ma duzy wptyw na czas wigzania. Mniej niz 2%
tego skladnika opdznia wigzanie, natomiast wiekszy
procent wptywa silnie przyspieszajgco.

Wptyw solanek wgtebnych na wigzanie
cementu

Wptyw solanek wgtebnych na wigzanie cementu
portlandzkiego w otworach wiertniczych zostat
stwierdzony przez licznych obserwatoréw. Cement
jest bardzo czuty na maty nawet procent niektdrych
soli, rozpuszczonych w solankach wgtebnych.
Szczegolnie szkodliwy jest ich wptyw, jezeli solanki
te ptyng w otworze w czasie tloczenia i uktadania
sie cementu, wzglednie sg obecne przed zakoncze-
niem poczatkowego okresu wigzania; sg one row-
niez szkodliwe jezeli kontaktujg sie z cementem
po jego stwardnieniu. Powodujg one zmiany wias-
nosci cementu, a w niektdrych przypadkach cement
moze nawet zupetnie nie zwigza¢ i moze by¢ wy-
ttoczony wzglednie wytyzkowany z otworu.

Nalezy pamietaé, ze w solankach wgtebnych
mamy rozne stezenia soli, przy czym na og6t sktad
chemiczny tych solanek wyraza sie obecnoscig jo-
néw CI, S04, HCO03, K* Na*, CaMg*, H.,
OH' — inne jony na og6t wystepujg rzadziej
i w matym stezeniu.
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Tablica 1
Sktad i witasnosci cementow polskich
Przedni
Cement cement Cement Cement
port-  “port-  glinowy  Wielko-
landzki landzki1) piecowy
Zawartos$¢
Ca0 w % 60-70 p.c.port) 59,1 45-55
AlLOj w % 3-7 451 8-20
Fe2 3+Fe0
w % 3-6 7,1 1-5
Si0. w % 20-25 5.8 28-36
MgO w % 0,5-2,0 <5
(<3)
SO03w % 1-2 —_2
«2,5)
TiO,. w % 2,1
Na,0+K,0
w % . 0,5-1,5
Straty przy Za-
rzen)gup Wy% 0,5-3,0
(<?) <3
Pozostato$¢ na
sicie 900 w % 0,1 (2) ) 0,1 ()
Pozostato$¢ na
sicie 4900 w % 6,0 (20) (10) 4,5(10)
Poczatek wigza-
nia w godzi-
nach 47,07»' (>D  472(> ) o
Koniec wigza-
nia w godzi-
nach 6% « 10) « 10) ev2« io) 8
Ciezar whasciwy 3,1-3,2 , 3,0-3,1

Ciezar jednostki
objetosci (lu-

zem) 1,29-1,45 1,45-1,61 1,21-1,57
550
Wytrzymatosé
na $ciskanie
zapr. norm.
(1:3) w kg/cm2
po 1 dniu? (>450)
., 3 dniach 370 500 (400) 620 (500) jak cement
port.
. 7 dniach 480 (200) 550 650
, 2S dniach 610 (300) 650 (600) 700
Wytrzymatos¢
na rozcigganie
po 3 dniach 27 34 (30) 42(>33) 25
. 7 dniach  50(18) 40 44 55
, 28 dniach  35(22) 46 (40) 50 41
cao (1,7-2,2)
Si0,-i-Al:Oa+Fe3 9799 0,5-0,7
sio,
Al10,+Fe,0,+Tio, 18905 0,05-0,25

1) Przedni cement portlandzki zasadniczo mato si¢ rézni pod wzgledem
sktadu i metod otrzymywania od normalnego cementu portlandzkiego3jest
on tylko bardzo drobno zmielony. Beton z tego cementu uzyskuje po
7 dniach wytrzymato$¢ réwng wytrzymato$ci betonu z normalnego ce-
mentu po 28 dniach. Donioste znaczenie posiada stosunek poszczegdlnych
frakcji ziarn mielonego cementu. Wymagania stawiane wg norm podane
sa wf nawiasach.

2 Srednie wytrzymatoéci cementéw polskich.

RozciefAczony roztwor chlorkéw skraca czas wig-
zania, przy czym chlorek wapnia i magnezu dziata
aktywniej niz chlorek sodu. Kontakt z roztworem
siarczandw' o niewielkim nawet stezeniu wpltywa
na czas wigzania. Weglan sodu oraz sole wyzwala-
jace wolne jony OH’ dzialajg jako przyspieszacze.

Rys. 3 i 4 dajg obraz wptywu rdznych soli, za-
zwyczaj obecnych w solankach wgtebnych, na wig-
zanie cementu. Proby byly przeprowadzone przy
uzyciu cementu portlandzkiego, uzywanego w otwo-
rach wiertniczych, zarobionego wodg w stosunku
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Tablica 2
Sktad chemiczny w % cementéw uzywanych
w przemys$le naftowym ZSRR
(wg Spraw, po bur, nieft. skwazin, 1947)

Cement Cemept Ceme,nt Cemept
Sktad saktadow zaktadéw zaktadow zaktadow
Kaspi® Worow- Noworo- Komso-
” skiego  syjskich molec
Sio2 . ... 22,54 25,56 25,82 18,68
aid3. ... 8,94 5,80 4.04 932
Fe2 3 5,52 5,60 3.04 '
CaO 61,52 62,00 65,12 64,56
so3 . ... 0,89 1,50 1.19 2,15
MgO . . .. .0,50 0,57 0,50 0,72
Czesci lotne 1,40 0,99 2.19 15.
Pozostatosé 0,69 0,18 0,10 2,46
Suma... 100 ij00 100 100
Tablica 5

Sktad chemiczny w % cementow uzywanych
w przemysle naftowym w Kalifornii
(wg Sprawocznik po bur. nieft. skwazin, 1947)

2 N - 5 2 og

g 5 =3 ¥ £98 3 S
Sktad 3¢ £ 462 2 eo

[} o] e =, © o] c c

T £ 28 @& Esr 5 S5

g & z &8 0O s
Si02 20,89 19,38 22,56 25,87 19,51 1504 18,10
Fex3 337 531 951 813 1240 0,72 5,92
AL 3 709 7,15 7,17
CaO 63,47 63,70 62,39 55,44 39,20 51,12 40,68
MgQO 1,32 2,13 1,59 1,14 20,61 29,55 29,17
S03 1,19 148 145 144 165 — 2,03
MnO — — — — — 0,42

, — — — 6,02 617 — -
Straty 154 1,04 2,09 196 0,46 3,54 4,56
Ciezar
wiasc. 3,12 3,20 3,20 312 _ - -
NgSl .
_ N =
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Rys. 3. Wplyw solanek na czas wigzania cementu
(wg P.P. E. 1946)
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Rys. 4. Wplyw solanek na czas wiazania cementu
(wg P.P.E. 1946)
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50 : 100. Przy uzyciu solanki do rozrobienia ce-
mentu jest jej wpltyw wiekszy na czas wigzania
niz przy kontakcie cementu wigzacego z solanka.

Niszczgce dziatanie solanek na cement mozna
uja¢ w dwie grupy. Pierwsza to rozpuszczanie
i wylugiwanie skladnikéw stwardniatego cementu
oraz druga — powstawanie w wigzacym cemencie
odmiennych zwiazkow z czesci sktadowych cementu
i jondw rozpuszczonych w otaczajgcej wodzie.

Do grupy pierwszej nalezy przede wszystkim
rozpuszczanie i wytugowanie krystalicznego wap-
nia, ktory jest jednym ze sktadnikow stwardniatego
cementu. Wylugowanie wapria juz samo przez sie
ostabia cement, a takze powoduje naruszenie usta-
lonej réwnowagi drugich skfadnikéw, tj. krzemia-
néw i glino-krzemianéw wapnia.

Do drugiej grupy, tzn> powstawania nowych
zwigzkow, nalezy w pierwszym rzedzie dziatanie
siarczanoéw. Szkodliwo$¢ dziatania siarczandw ttu-
maczy sie krystalizacjg gipsu w porach cementu.
Dziatanie to przebiega na skutek reakcji miedzy
wapniem z cementu a siarczanami rozpuszczonymi
w wodzie. Przemianie wapnia w gips towarzyszy
wzrost objetosci, co wywotuje dodatkowe napreze-
nia, a w konsekwencji powoduje naruszenie ce-
mentu. Czesto duzg role odgrywa tez tworzenie
sie ztozonych siarczano-glinianéw wapnia.

Niektorzy autorzy przypisuja w korozji cementu
duze znaczenie zwigzkom magnezu. Opinia ta
oparta jest na mozliwosci reakcji miedzy wapniem

a jonami magnezu rozpuszczonymi w wodzie,
przy czym tworzy sie wodorotlenek magnezu
Mg(OH)2.

Rowniez mogg zachodzi¢ reakcje, jak np.:

CaO .Si02+H 2-i-Mg” - Mg(OH)2. Si02+Ca"
Ca0 .Si02+ Mg- - MgO .Si02+ Ca"

Na ogdt jednak same reakcje miedzy zwigzkami
magnezu a sktadowymi czeSciami cementu majg
mate znaczenie. Wiecej niz 5% magnezu wplywa
jednak szkodliwie na skutek op6znionej jego krysta-
lizacji. Przyszte niepowodzenie cementacji w takich
warunkach horyzontu nie jest widoczne od razu,
ale jest ewentualnie wynikiem pdzniejszego rozru-
szenia i rozsypania cementu i wplywa ostatecznie
na doptyw wody.

Niektérzy autorzy uwazajg wielkos¢ pH jako kry-
terium dla oznaczania niszczacego dziatania wod
wgtebnych. Mianowicie wody o twardosci mniej-
szej od 24° wediug niemieckiej skali twardosci, jak
réwniez wody o twardosci 24°, przy pH od 6,7 —
uwazane sg za niszczace.

Duze znaczenie niszczace przypisuje sie dwu-
tlenkowi wegla. Niszczace dziatanie wod zawiera-
jacych wolny C 02polega na tym, ze normalnie na
powierzchni twardniejgcego cementu, tak na po-
wietrzu jak i pod wodg, pozostajg weglany wapnia.
Proces zachodzi réwniez i wewnatrz masy wigza-
cego cementu, to znaczy tam, gdzie niszczgca woda
nie ma dostepu. Jezeli natomiast woda zawiera nie-
zwigzany CO02, wtedy nie powstaje w cemencie
weglan wapnia, a nawet juz powstaty rozktada sie
wedlug reakcji:

CaC03+ HXD + C02= Ca+ 2HCO3
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Wynikiem tego jest utatwiony doptyw niszczacej
wody w mase cementu i przebiegania dalszych
reakcji z juz stwardniatym cementem. Tym sa-
mym zachodzi intensywniejsze dziatanie niszcza-
cych wod na cement w sensie rozktadania wczesniej
powstatych zwigzkdw, wzglednie powstawania —
przy stezonej solance — nowych zwigzkéw, powo-
dujgcych zupetne zmiany wiasnosci cementu.

Wykazano zasadniczg role w niszczacym dziata-
niu wody morskiej na C02. Najbardziej szkodliwa
jest woda rozpuszczajgca weglan wapnia.

Wiasnos$¢ rozpuszczania weglanu wapnia przez
wode mozna okresli¢ w dwojaki sposéb, a to w za-
leznosci od ilosci rozpuszczonego weglanu wapnia
w jednostce wody oraz w zaleznosci od szybkosci
rozpuszczania CaCO03 przez dang wode.

Pierwsza cecha, zalezna od zdolnosci rozpuszcza-
nia weglanu wapnia do stanu nasycenia, nazywa
sie deficytem nasycenia. Okre$lenie szybkosci roz-
puszczania weglanu wapnia przez dang wode na-
zywa sie intensywnos$cig weglanowej agresji.

Deficyt nasycenia mozna wyliczyé na podstawie
analizy chemicznej. Réwniez mozna deficyt nasy-
cenia danej wody okresli¢ eksperymentalnie, dziata-
jac okreslong iloscig wody na sproszkowany marmur.

Rozpuszczalno$¢ weglanu wapnia w destylowanej
wodzie (nie zawierajgcej wolnego bezwodnika weglo-
wego) wynosi 11 mg/litr. W obecnosci wolnego bez-
wodnika weglowego rozpuszczalnos¢ CaC03 wzra-
sta na skutek reakcji:

CaC03+ H2 -I-C02*> Ca- + 2HCO03

Na drodze doswiadczalnej stwierdzono, ze inten-
sywnos$¢ weglanowej agresji nie jest wprost pro-
porcjonalna do ilosci agresywnego bezwodnika
w danej wodzie, lecz wzrasta szybciej niz deficyt
nasycenia. Stwierdzono réwniez, ze w wodach
twardych dziatanie weglanowej agresji jest wol-
niejsze niz w wodach migkkich. Obecnos¢ chlorkéw
i siarczkow podwyzsza rozpuszczalno$¢ weglanu
wapnia. Wynika z tego, ze dla okreslenia stopnia
niszczacego dziatania danej wody konieczne jest
poznanie intensywnos$ci weglanowej agresji. Inten-
sywno$¢ weglanowej agresji moze by¢ okreslana na
podstawie empirycznego wzorul):

r_ (So—y)~'
So
gdzie
So — maksymalna mozliwa ilos¢ zwigzanego
C02 w danej wodzie,
y — koncentracja zwigzanego CO02,
So-y — weglanowa pojemno$¢ wody, rowna
zawartosci agresywnego C02,
i — umowny wspoétczynnik.
Zawarto$¢ agresywnego bezwodnika weglowego
mozna obliczy¢ z empirycznego wzoru:

CO02agr = C02wol — (a.Ca" + b

przy czym a i b sag wspoétczynnikami wyliczonymi
empirycznie. Wstawiajgc do wzoru odpowiednie
dane dla badanej wody, otrzymamy wskaznik
mniejszy lub wiekszy od jednosci. Wody o wskaz-

* W. Priktonskij, F. F, taptiew: Fiziczeskije
swojstwa i chimiczeskij sostaw podziemnych wod, 1949.
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niku wiekszym od 1 nalezy uwaza¢ za agresywne
niezaleznie od innych skfadnikow, jak ilosci siar-
czanow, pH, itp. Na podstawie doswiadczen mozna
uwaza¢ za agresywne wody zawierajace ponizej
30 mg/litr zwigzanego bezwodnika weglowego.

W wypadku tgczenia i mieszania sie dwu réznych
wod (np, wglebnej i powierzchniowej) moze zaj$¢
wypadek, ze chociaz wody skfadowe oddzielnie
moga by¢ nieagresywne, to mieszanina ich moze by¢
agresywna.

Rownie waznym czynnikiem wplywajagcym na
jakos¢ cementu sg jony S04", wystepujace czesto
w solankach wgtebnych. Na podstawie doswiad-
czalnej mozna uznaé, ze wody zawierajgce mniej
niz 300 mg/litr jonu S04" sg nieszkodliwe. Jednak
nalezy pamietaé, ze siarczanowa agresja jest Scisle
zwigzana z agresjag weglanowa, a z drugiej strony
zalezy ona od warunkdw zetkniecia z betonem.
Przy zawartosci 800—900 mg/litr jonu S04 prze-
biega intensywnie krystalizacja gipsu, czyli warto$¢
800 mg/litr nalezy uwazac¢ za graniczng — a wiek-
sza ilos¢ moze by¢ przyczyng nienalezytego zwia-
zania cementu.

Jezeli wody siarczanowe dziatajg na zwigzany

Mgr Inz. Adam Kowalski
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i stwardniaty juz cement, zachodzg reakcje z wo-
dzianem CaO . A120 3, w wyniku ktorych powstaja
nowe zwigzki powodujace krystalizacje, pecznienie
i kruszenie cementu. Cement zawierajacy ponizej
3% 5Ca0O . A1 3 jest mniej narazony na to dzia-
fanie. Wieksza zawarto$¢ tego sktadnika moze miec
w obecnos$ci siarczan6w zgubny skutek. Wedtug
doswiadczen, dziatanie siarczanéw waéd wgtebnych
jest mniejsze w wysokiej temperaturze (95°C) niz
przy temperaturze niskiej (50°C). Dlatego jezeli
konieczno$¢ tego wymaga, mozna zastosowac
w bardzo giebokich otworach cement normalny,
pomijajgc dziatanie siarczanow, jezeli panuje tam
wysoka temperatura.

Cement zawierajagcy wysoki procent tlenku ze-
laza Fe20 3 (4Ca0 . A1 3. Fe20 3 jest bardziej od-
porny na dziatanie siarczan6w niz zwyczajny ce-
ment.

Roztwor siarczanoéw i chlorku wapnia dziata
réwniez korozyjnie na rury zamykajace wody, dla-
tego specjalnie wazne jest zamkniecie horyzontu
zawierajgcego wode siarczanowg ostong z cementu
odpornego na ich dziatanie.

Dokonczenie nastgpi

620.9:621. 1:622.32

Oszczednos$¢ energii cieplnej w zaktadach kopalnictwa
naftowego

(Dokonczenie)

lzolacja

Uzyteczna praca stanowi ok. 72% energii za-
wartej w zuzytym opale. Reszta, to straty komi-
nowe, 0 ktdrych juz byla mowa, straty promienio-
wania, straty wskutek osadu kamienia, a przy opale
weglowym jeszcze straty w popiele.

Dla tej przyczyny nalezy dopilnowywaé, aby
straty wskutek promieniowania ciepta byty mozliwie
niskie, a wiec aby izolacja kottdw byta dobra,
kompletna i przylegajagca do blachy kottowej.
Wszelkie szpary, pekniecia i nieprzylegania izolacji
do kotta powodujg znaczne straty na promienio-
wanie.

W wyniku jednego z badan stwierdzono, iz nie-
zaizolowana cze$¢ kotta o cisnieniu 5,5 atm, a wiec
posiadajacego wewnatrz wode o0 temperaturze
154,59°C tracita 32° z tej temperatury na promie-
niowanie.

Wyzej podane uwagi o izolacji kottow odnosza
sie i do rurociggébw parowych. lzolacja musi by¢
szczelna, nie dajgca mozliwosci ruchu powietrza
miedzy rurg a izolacja.

Roczna oszczedno$¢ materiatu opatowego, jaki
sie traci wskutek promieniowania nieizolowanych
powierzchni w stosunku do izolowanych wynosi
na 1 m3stalowej powierzchni ptaskiej przy 100°C —
88,5 %, a przy 200°C — 93,5 %, a przy parociggach
na 1-szym metrze biezagcym rury o $rednicy 100 mm
przy 100°C — 80,8%, przy 200°C — 77,5%.

Powyzsze wyniki otrzymano dla pracy kotta i ruro-
ciggu w ciggu 8000 godzin pracy w roku.

Ogolnie materiat izolacyjny winien by¢ bez wil-
goci, drobnoporowaty, dla rurociagdw mozliwie
lekki, o jak najmniejszym wspoOtczynniku prze-
wodnictwa ciepta, dobrze i racjonalnie zatozony.

Naturalnie, izolacja tym lepiej rentuje sie, im
rzadsze bywajg przerwy w ruchu, a praca jest
bardziej ciggta.

Ciggtos¢ ruchu kottow

Oszczednos$cig w zuzyciu materiatéw opatowych,
a wiec gazu ziemnego i ewentualnie wegla, spala-
nych przy ruchu kottéw, bytoby mozliwe zmniej-
szenie czestosci zatrzymywania (odstawiania) i pusz-
czania w ruch kottéw oraz trzymania kottéw w po-
gotowiu. Bywajg wypadki, ze kotty sg uruchamiane
kilka razy w miesigcu na krotki, zaledwie kilku-
godzinny okres pracy, po ktérym zostajg odsta-
wiane. Stygng zupetnie i ponownie zostajg rozpa-
lane.

Pomiary wykazaty, ze na rozpalenie kotta i do-
prowadzenie wody do stanu pary o nadci$nieniu
6 atn (kociot o 50 m3pow. ogrz.) zuzywa sie 173 m3
gazu ziemnego przy temperaturze powietrza 15°C
i temperaturze gazu 11°C. Czas trwania tej czyn-
nosci wynosit 2 gcdz. 13 minut przy forsownym
paleniu, przy czym zuzycie gazu wyniosto ok.
1,55 m3na godz. na 1 m3powierzchni ogrzewalnej.
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Takie samo dosSwiadczenie przy opale weglem
kotta o pow. ogrz. 35 m2i doprowadzeniu do 7 atn
nadcisnienia wykazato zuzycie 200 kg wegla czyli
575 kg wegla na I m2 pow. ogrz. Kkotla. Czas
trwania wynosit 3 godz. 15 min.

Dla uwypuklenia nieekonomicznosci stéjek ko-
ttow nalezy stwierdzi¢, ze niewspoOtmiernie duzo
opatu zuzywa sie na podniesienie cisnienia w kotle
od 0 do latn, a mianowicie przy opale gazem
czas trwania wynosi 1 godz. 16 min. a zuzycie
96 m3 gazu, przy opaleweglowymczas trwania
2 godz. 10 min. a zuzycie 155 kg wegla. W miare
podwyzszania cisnienia w kotle maleje zaréwno czas,
jak i zuzycie opatu na dalszg atmosfere cisnienia.

Na podstawie praktycznych doswiadczen stwier-
dzono, ze na rozpalanie kottdw zuzyto 6,45%, na
odstawienie 2,75%, a na trzymanie w pogotowiu
kottow 8,48% czyli razem 17,68% calego zuzytego
materiatu opatowego. Takie zuzycie materiatu opa-
fowego na czynnos$ci pomocnicze jest zbyt duze
i dlatego wymaga zwrocenia na to uwagi dla uzy-
skania oszczednosci.

Kottowy kamien osadowy (kottowiec)

Dalszg oszczednoscig opatowa winna by¢ troska
0 zmniejszenie kamienia osadowego w Kkottach.
Woda uzywana do kottéw jest r6zna, bo pobierana
z réznych potokdw i studzien. Przeprowadzane
analizy wody, dosy¢ typowej, wykazaty jej twardos¢
réwng 20°n, (stopni niemieckich), a wiec nieco
wiekszg niz $rednia.

Kottowiec, jak to nizej zostanie cyfrowo przed-
stawione, powoduje znaczne straty cieplne. Nalezy
tedy unika¢ powstawania kamienia w kottach,
wzglednie mozliwie przeciwdziata¢ jego powsta-
waniu.

Stosowanie zmiekczania wody jest na og6t
kosztowne i wymaga drogich urzadzen, nadajgcych
sie do statych i duzych urzadzer przemystowych.
Sg jednak sposoby tansze (np. ,,Sodafos"), ktore
moga by¢ zastosowane w przemysle naftowym.

Straty w kotle 0 45 m2pow. ogrz. przez powsta-
wanie kottowca wynosza w miesigcu przy 720 godz.
pracy]):
przy osadzie grubosci:

Imm — 2,2% paliwa = S60m3azu,
2mm — 4,0%, = 1560 m3 ,,
5mm — 56%, = 2170 m3 ,
4mm — 70% .= 2720 m3 ,
Dodawanie do kotta tréjfosforanu sodowego,
wedtug metody opracowanej i zgloszonej jako

usprawnienie przez inz. A. Richtera, T. Kulige
1 autora, jest chemicznym sposobem zmniejszania
osadu kamienia kottowego. Wedtug uzyskanych
informacji, préba przeprowadzona w Gorlickim
Kopalnictwie Naftowym wykazata pozytywne re-
zultaty. Nalezatoby metode te szerzej zastosowac.

Przy zalozeniach:

$rednia powierzchnia ogrzewalna — 42 m2

$rednia ilo$¢ godzin pracy kotta w roku 5720 godz,

Srednie zuzycie gazu na 1 m2pow. ogrz. na 1 godz.
0,8 m3

V Straty te zostaty obliczone na podstawie wykresu
opublikowanego przez inz. St. Dawidowieza.

NAFTA 67

przypuszczalne zmniejszenie osadu o 1 mm da
oszczedno$¢ rocznie na 1 kotle 2,4% opalu =
3000 m3gazu. Do tego dochodzi jeszcze oszczednosé
na robociznie.

Innym $rodkiem niewatpliwie zmniejszajgcym
straty opalowe, a rownoczesnie powodujgcym
zmniejszenie wptywow korodujacych na blache
i rurki kottowe mogtoby byé zastosowanie metody
fizykalnej, polegajagcej na specjalnym talerzowym,
wzglednie rynewkowym doprowadzaniu wody za-
silajgcej kociot, tzw. systemie ,,Vapor®. System ten
zmniejszy ilo$¢ osadu i zmniejszat bedzie stan
rozpuszczonego w wodzie tlenu z,p°wietrza i bez-
wodnika weglowego, ktdre w stanie rozpuszczonym
w wodzie atakujg blache i powodujg korozje.

Ten system, ze wzgledéw konstrukcyjnych,
tatwiej daje zastosowac sie przy wiekszych kottach
(metoda ta zostata zgtoszona jako usprawnienie
przez Stolarza i autora).

Nieszczelno$ci parociggow i zatamania
kierunkowe rurociggow

Do dalszych strat cieplnych, ktore zdarzajg sie
a sg tatwe do usuniecia, nalezy zaliczy¢ nieszczel-
nosci. Stwierdzono, ze przez 1 mm2 nieszczelnosci
w czasie 720 godzin, a wiec w ciggu miesigca ucieka
2880 kg pary, co powoduje strate 28S m3 gazu.
Niedociecie zaworu (wentyla) parowego 2-calowego
0 Vio mm powoduje w gazie miesiecznie strate
ok. 2700 m3

Przy parociggach nalezy unika¢ zataman kierun-
kowych, ktére zmniejszajag energie pracy pary.
Zatamania kierunkowe przy przelocie pary stwarzajg
opory, roéwnoznaczne oporowi przelotu pary na
dlugosciach rur, ktore cyfrowo przedstawiajg sie
nastepujaco:

$rednica w mm 25 50 70 100
1 kolano — opér réwny du-

gosci rury w m 0,6 2 4 6
1 wentyl — op6r rowny diu-

gosci rury w m 04 14 3,6 4

Nalezy wiec dazy¢ do mozliwego unikania zataman
kierunkowych w rurociggach parowych, jak row-
niez i w gazociggach.

Maszyny parowe

Kopalnictwo naftowe stosuje dla swoich celéw
maszyny parowe suwakowe, bez kondensacji, o du-
zym napeinieniu. Maszyny te nie sg ekonomiczne,
posiadajg jednak zalete duzej rezerwy mocy w ru-
chu. Oszczednos$ci, ktére majg by¢ zalecane przy
maszynach parowych, to zwiekszona kontrola
techniczna nad zuzywaniem pary, indykowanie
maszyn, szczelno$¢ tlokéw i suwakdéw, czuwanie
nad wytgczaniem maszyny w przerwach pracy,
pewne, niewielkie zmniejszenie napetnienia w sto-
sunku do obecnego.

Wskazane jest zwigkszy¢ rozpowszechnienie auto-
matycznych smarownic, celem oszczedzania ma-
teriatbw smarnych.

Pompy parowe

Pompy parowe sg maszynami bardzo nieekono-
micznymi pod wzgledem termicznym. Nalezy
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dazy¢ do ich zlikwidowania i zastgpienia pompami
ttokowymi lub rotacyjnymio napedzie elektrycznym.

Baki kuzienne
Kuzienne bagki parowe nie powinny byé uzy-
wane. Dla poparcia tego podamy rezultat dawniej
przeprowadzonych pomiaréw, ktére wykazuja, je-
den bak zuzywat 38,28 m3 gazu na godzine (Sredni
wynik z trzech pomiaréw). W innym wypadku po-
miar wykazat 52,7 m3 zuzycia gazu na 1 godzine.

Klapy (spalinowe) kominowe

Na zakonczenie omawiania spraw 0szczednosci
opatu przy wytwarzaniu i zuzywaniu pary nalezy
stwierdzi¢, ze na og6t w praktyce nie uzywa sie
klapy kominowej.

Klapa kominowa jest przy ruchu kotta stale na
caly przewdd otwarta, albo zupetnie zamknieta
podczas jego postoju. Natomiast nie bywa uzywana
do regulacji odptywu gazéw spalinowych. Dotych-
czas regulacja odbywa sie tylko przy pomocy sa-
mego palnika i zmniejszania przeptywu powietrza
przez zaktadanie cegietkami otworéw zamurowa-
nego czota paleniska lub wyjmowania cegiet dla
powiekszenia doptywu powietrza.

Mozno$¢ uzywania rowniez klapy kominowej
dla celéw regulowania wyptywu gazéw spalino-
wych powinna by¢ palaczom udostepniona, a ma-
nipulowanie klapg winno by¢ tak urzadzone, aby
obstugujacy kociot palacz mogt otwieraé i przy-
myka¢ klape przy pomocy rekojesci z zebatkg lub
urzgdzenia korbkowego, nie schodzac ze stanowiska.
Zapobiegliwe i umiejetne manipulowanie klapg
moze da¢ oszczednosci w paliwie.

Rézne

a) Piece kuzienne

Kuznie kopalniane opalane gazem ziemnym wy-
magajg termicznego przekontrolowania. Wobec nor-
malnie spotykanego faktu doptywu zbyt duzej
ilosci powietrza drugorzednego, wspotczynnik
cieplny piecdw kuziennych jest niski. Konstrukcje
piecow kuziennych radzieckich sg ekonomiczniejsze.
Temu zagadnieniu nalezatoby poswieci¢ nieco
studidw, stwierdzi¢, jaki jest wspdtczynnik dziel-
nosci termicznej tych piecéw i ewentualnie zajaé
sie ich przekonstruowaniem.

b) Stabilizacja

Dotychczasowe wyniki wykazujg, ze zastosowa-
nie piecdw rurowych jest znacznie ekonomicz-
niejsze pod wzgledem zuzycia paliwa (gazu) niz
stosowanie pary. Przy uzyciu do stabilizacji piecow
rurowych w lipcu zuzyto 9 m3 gazu na 1 tone
ropy przy produkcji gazoliny $rednio 15kg, co
stanowito wydajnos¢ cieplng o wspo6iczynniku
rownym 0,435.

Zastosowanie pary daje gorsze rezultaty. Na
1 tone ropy przy wydajnosci 19—20 kg gazoliny
zuzywano przecietnie 12,5 m3 gazu. Wspotczynnik
wydajnosci w tym wypadku wynosi 0,31.

Elektryfikacja
Reasumujac wyniki rozwazan na temat strat
przy uzyciu pary jako zrodta energii, dochodzimy
do ogblnego wniosku, ze nalezy dazy¢ do elektry-
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fikacji, ktora stopniowo zastgpi uzycie pary, a nawet
silniki wybuchowe i spalinowe. W skali gospodarki
ogllnokrajowej najwiekszg oszczednos¢ przy elek-
tryfikacji stanowi mozliwo$¢ wyréwnania zuzycia
energii. Silnik wybuchowy wzgl. spalinowy po-
biera energie tylko podczas pracy i nie moze by¢
fatwo przeniesiony na inne miejsce pracy. Poniewaz
nie wszystkie kopalnie rGwnoczesnie pracuja, przeto
energia elektryczna niezuzytkowana na jednej ko-
palni, znajdzie zastosowanie na innym miejscu,
czego nie mozemy uzyska¢ przy innych silnikach.
Nieekonomiczne kotly i maszyny parowe oraz
ciezkie silniki spalinowe wolnobiezne i lzejsze —
szybkobiezne, diugie parociggi i gazociggi zostang
zastgpione ekonomicznymi i lekkimi silnikami
elektrycznymi i siecig przewodow.

Koszt instalacji elektrycznej przy rozpowszechnio-
nej dostatecznie sieci jest nizszy niz inne rodzaje
energii, przy czym obstuga jest znacznie tansza,
a kontrola dokladniejsza i pewniejsza.

Koszt transportu maszyn, rur parowych i gazo-
wych, materiatdow pednych i smarnych jest bez
poréwnania wiekszy, niz podobne koszty przy
zelektryfikowanym kopalnictwie. Pod wzgledem
kalorycznym wszystko przemawia za elektryfikacja.
Nie wszystko jednak da sie juz zelektryfikowac.
Stosowanie elektrycznos$ci do ogrzewania szybu,
grzania ropy, wygrzewania ztoza nie jest jeszcze
wystarczajgco dla praktyki rozwigzane. Dlatego na-
lezy w dalszym ciggu walczy¢ ze stratami przy
dotychczas jeszcze uzywanych srodkach napedu.

Wnioski
Wyniki przeprowadzonych wyzej rozwazan na
temat oszczednos$ci energii cieplnej w zakladach
kopalnictwa naftowego dadzg sie ujag¢ nastepujaco:

1. Nalezy dazy¢ do elektryfikacji,

2. Nalezy zaprowadzi¢ stale badania spalino-
wych gazéw kottowych.

3. Nalezy stosowac state badanie okresowe ma-
szyn parowych i silnikow (najlepiej przez Sto-
warzyszenie Dozoru Kottow).

4. Nalezy szkoli¢ obstuge kottdw i wszystkich
maszyn napedowych i popularyzowa¢ wiedze
0 racjonalnym zuzywaniu paliwa i materia-
téw smarnych ze specjalnym podkresleniem
oszczednosci w gospodarce tymi materiatami.

5. Nalezy zastosowa¢ premiowanie za oszczed-
nos$¢ paliwa.

6. Nalezy zaprowadzi¢ state komisje techniczne,
kontrolujace opalanie kottbw i zuzywanie
mateiatdw pednych, przynajmniej do czasu
zaprowadzenia stalego i powszechnego ba-
dania.

7. Nalezy unikaé czestego rozpalania i odstawia-
nia kottdw parowych oraz dazy¢ do zmniej-
szenia czasu stanu pogotowia kottéw paro-
wych.

8. Nalezy wydac¢ tablice ilustrujagce warto$¢
oszczednosci i wielkos¢ strat cieplnych, po-
wstajgcych przy roznych niedoktadnosciach
technicznych, jak na przyktad brak izolacji
(przy parociggach i kottach), obecnos$é kamie-
nia kottowego przy rdéznych jego uwarstwie-
niach itp.
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Porownanie technologiczno - ekonomiczne klasycznych
metod syntezy paliw ptynnych

(Dokonczenie)

C. Poréwnanie wydajnosci
kalorycznej

Poréwnanie to jest interesujgce, poniewaz ilu-
struje, jakie straty energii cieplnej musi sie ponies¢
przy przejsciu od paliwa majgcego ograniczone za-
stosowanie do paliwa szlachetniejszego, jakim jest
benzyna. W tablicy 4 przedstawiono wydajnosci
kaloryczne w procesie hydrogenacji wedtug danych
CIOS XX X— 105.

Tablica 4

Poréwnanie wydajnoséci kalorycznej w procesie
hydrogenacji

Zuzycie surowcow do uwodor-

Surowiec nienia na 1 kg benzyny

: pozosta-
wegiel smota 10$¢ ropna
Wegla na reakcje 1,84 — —
SMOY e — 1,29 -
Pozostatosci ropnej. . . — — 1,26
Wegla na wodor. 2,24 1,67 0,70
Weglanapareniskoprezng 0,05 0,04 0,04
Weglanaparewysokoprez 0,15 0,09 0,09
Wegla na prad . .. 0,47 0,27 0,25
Razem wegla: 4,75kg 2,07kg 11 Ikg
llo§¢ wprowadzonych kalorii w postaci:
Wegla 35300 14500 7 770
Smoty — 11 600 —
Pozostatosci ropnej. . . — — 12 600
Razem: . . . . .. 35 300 26 100 20 370
Ilo$¢ kalorii w produktach uwodornienia:
Benzyny . . . . . .. 1kg 1kg 1kg
) 10 500 10 500 10 500
Ptynnych gazéw 0,23 0,186 0,143
) 2 420 1960 1500
GazOoW oo 3400 2 000 1440
Razem: . 16 320 14 460 13 440
% wykorzystania ciepta w
odniesieniu  tylko do
benzyny (nie liczac
ptynnych gazéw i ga-
z6w trwatych) . . . . 38,S 47,8 59,0
% wykorzystania ciepta
w odniesieniu do ben-
zyny (ptynnych gazow
i gazéw trwatych) . 49,0 55 66

Powyzsze dane sg zdaje sie zbyt optymistyczne,
co wynika z por6éwnania z danymi zaczerpnietymi
z oferty niemieckiej, ztozonej w roku 1939 dla
zaktadu hydrogenacyjnego, opartego o0 surowiec
weglowy o wartosci opatowej 6120 (g6rna warto$é
opatowa), produkujgcego benzyne lotniczg:

Zuzycie wegla na reakcje . 1,96 kg
Zuzycie wegla na Wytworzenle Wodoru 2,21 ,,
Zuzycie wegla na prad i pare 2,10 ,

Razem 6,27 kg

w przeliczeniu na wegiel o wartosci opatowej

7000 kal — 5,5 kg.

[lo$¢ wprowadzonych kalorii 38400

Powstaje benzyny lotniczej 0,86 kg

Powstaje ptynnych gazow 0.14
Razem | . 1,00 Kg

co odpowiada 11000 kal.

Z tego oblicza sie wydajnos¢ kaloryczng procesu
w wysokosci 30%.

Wedtug danych zagranicznych, cyfry zuzycia

Tablica 5
Wydajnos¢ kaloryczna proceséw syntinowych

v
Zaktad e
Wi !
Cisnienie nor- nor- $red- nor- S$red-
malne malne nie malne nie
Katalizator kobaltowo-torowy 2erl1ayz-
Stosunek CO:H, 1:2 1:1,2

g. syntiny/Nm3CO :H. 160,5 129,9 140,6 162 153

Ilo$¢ kalorii wprowa-
dzonych w postaci

KOKSU .o 24078 43575 40164 5000
brykietow z wegla

brunatnego . 64700

wegla brunatnego . 2700

wegla kamiennego, 52400
gazu koksowniczego 1576

gazu opalowego 885
Pradu .. 1037 1306 7616 670 3150
Pary . 1370 2145 2236 6130
Razem wprowa-

dzono kalorii 58063 47024 50016 43070 42565

Kalorie uzyskane

w postaci:

syntiny . . . .. 11260 11260 11260 11260 11260
gazu resztkowego 7627 6196 3775

pary . .. . .. 2210 2804 20S4 2210
SMOtY o, 2240 2260
Razem odzyskano

kalorii.eene. 21097 20250 17119 13500 15930
w % . ..... 55,6 453 357 314 373
Stracono kalorii. 16966 26674 22177 29570 26645
W Y0 444 56,7 64,3 686 62,7
Przeliczajac kalorie

wprowadzone nawe-

giel o wart. opatowej

7000 zuzywa sie we-

gla e 45 6,02 6,89 583 542
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Zuzycie surowcow przy hydrogenacji i w metodzie syntinowej Tablica 6
Dane dia 1 tony benzyny (Hagemann, r. 1953)
Surowiec wegiel brunatny wegiel kamienny
Metoda hydrogenaCyjna syntinowa hydrogenacyjna syntinowa
Cisnienie 700 normalne 10 700 normalne 10

H, z gazéw po-
hydrogenac. uzu-
petniany Z surow.
wegla brunat. po-
przez brykiejy
Gaz opatowy

120 g

Zuzycie: Zsur. wegla brun.
sy-igazuNm3CO +H 2 9S50
wodoru (96%), Nmi 2 500 —
pary wysokopreznej, t 2,15 5,9
pary niskopreznej, t 12,70 14,89
pradu, KWh......cc.... 2410 1560
wegla na CO+H2 . — 17,0
wegla na uzupetn. H2 0,85 —
wegla na hydrowanie. 5,50 —
wegla na gaz opatowy 2,50 -1,9
wegla na wytworz, pary 5,70 8,(54
wegla na prad obcy . 1,45 2,02
Razem kg wegla/tone
benzyny . . . . .. 15,8 21,72

i wydajnos$¢ kaloryczna procesu przedstawia sie
nastepujaco:
Zuzycie wegla o wartosci opatowej 7000

kal na reakcje. C 1,2 kg
Zuzycie wegla o warto$ci opatowej 7000

kal na wytworzenie wodoru .. 151 ,
Zuzycie wegla o warto$ci opatowej 7000

kal na pragd i pare . 0,965

Razem e
llos¢ wprowadzonych kalorii . . . . . 24500
Powstaje benzyny .. 0,81kg
Powstaje ptynnych gazow 0,19 ,,
Razem 1,00 kg

Z tego oblicza sie wydajnos¢ kaloryczng procesu
w wysokosci 45%.

Tablica 5 podaje bilans kaloryczny proceséw
syntinowych.

Dane powyzsze zaczerpniete sg z BIOS. Uzupet-
niono je danymi ze Schwarzheide oraz danymi
przewidywanymi dla fabryki syntiny, ktora praco-
wataby na katalizatorze zelaznym, a jako surowca
uzywata miatu wegla kamiennego zgazowanego
w generatorach ci$nieniowych z podmuchem tle-
nowym.

Interpretujgc te cyfry, nalezy pamietaé, ze war-
tos¢ kalorii w weglu kamiennym, brunatnym,
koksie i gazie koksowniczym jest rézna, skutkiem
czego stosunek kosztow wiasnych wyprodukowanej
syntiny w poszczegdlnych zaktadach nie jest pro-
porcjonalny do wydajnosci termicznej. W tablicy 6
podane sg cyfry zuzycia wegla, pary i pradu dla
dwuomawianych procesow, wedtug danych z oficjal-
nego zrodta.

Wedtug tych danych, w procesie syntinowym na
1kg produktéw ciektych w syntezie pod ci$nieniem
normalnym zuzywa sie 7,5 kg wegla kamiennego,
w syntezie $redniocisnieniowej — 6,79 kg wegla.
Cyfry te nalezy podda¢ w watpliwos$¢, gdyz po

Suszenie wegla brunat.
Brykietowanie
Wydajnos$é syntiny
z Nm3 CO+H?2

H2 Z gazébw po-
hydrogenac. i do-
datkowo z koksu
Gaz opatowy z we-

Gaz syntezowy Z koksu
Wydajnos¢ syntiny
zZ Nm5 CO+H.,
120 g 145 g

benzyny 85Qn Z syntiny

145 ¢g gla kamiennego benzyny S5% z syntiny
8 150 9 850 3 150
— 2 700 — —
4,85 1,72 2,56 —
15,09 6,00 4,72 9,40
2 600 2 640 11S0 2 440
14,0 — 6,5 5,2
— 0,42 — —
— 2.0 — —
-1,4 0,9 —0,55 -0,4
8,27 0,9 0,85 11
1,15 1,25 0,70 0,89
22,0 5,45 7,5 6,79

pierwsze wydajnos¢ syntiny zim 3CO i H2w obu
metodach jest jednakowa i wynosi nie 120 wzgl.
145 g, lecz okoto 160 g. Przyjmujac zresztg zgodnie
z rzeczywistoscia, ze wydajnos$¢ ptynnych produk-
tow syntinowych wynosi 85%, liczac na syntine,
oblicza sie, ze zuzycie wegla wynosi okoto 5,5 kg,
a wiec prawie tyle ile w przypadku hydrogenacji.

Tak wiec na podstawie powyzszych danych nie

5,475K§ozna potwierdzi¢ opinii-, jakoby zuzycie wegla

w hydrogenacji byto nizsze anizeli w przypadku
syntiny, natomiast bardziej prawdopodobne jest,
ze zuzycie wegla w obu wypadkach jest tego samego
rzedu i wynosi okoto 5,5 kg wegla o wartoSci
opatowej 7000 kal, przy 56 % wydajnosci termiczne;j.

Zagadnienia ekonomiczne

Zagadnienia ekonomiczne nalezy rozpatrzy¢ pod
katem:

a) wysokosci inwestycji,

b) zapotrzebowania stali,

c) rentownosci procesu.

Koszty inwestycyjne

Koszty te w przeliczeniu na 1 tone produkcji
na rok sa rozne dla 'poszczeg6lnych zaktaddw,
nawet w przypadku uzycia tego samego surowca.

W tablicy 7 zestawiono wielkosci naktadéw in-
westycyjnych, podajgc zrédto, skad czerpano infor-
macje.

Powyzsze cyfry wykazujg znaczne rozbieznosci.
W zaleznosci od surowca koszty inwestycyjne
zaktadéw sg rozne. W procesach hydrogenacyjnych
najnizsze koszty posiada zaktad przerabiajacy smote,
najwyzsze — zaktad oparty o wegiel kamienny.
Wprowadzenie wyzszego cisnienia do hydroge-
nacji (700 at) pozwolito na zmniejszenie kosztow
inwestycji (Scholven, Gelsenberg), oczywiscie mu-
siaty tu grac role takze i inne udoskonalenia kon-
strukcji.
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Koszty inwestycyjne zaktadow hydrogenacyjnych i syntinowych w RM
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Tablica 7

na 1 tone produktéw na rok

Metoda nydrogenacyjnaj

syntinowa

Uwagi
CisSnienie normalne ci$nienie
Dr Hagemann, Berlin 1940r.
wegiel brunatny ..o 800— 900 900— 1000 Zaktad kompletny
wegiel kamienny.... 900— 100 700— 800 800—900
SMOta. e 400— 450
I. G. Leuna. Abt. f. Wirtschaft-
lichkeitspriafung r. 1940 . . . .
wegiel brunatny ... 950—1100 950— 1050 —
wegiel kamienny....ceevenne .1000— 1100 800— 900
SMOta. i , 50
Schwarzheide....ceiivcecinne, 800 — Z brykiet wegla brunatnego
Zaktad kompletny
Projekt e — — 1550 Miat z wegla kamien., gen. cis.
tlenowy; katalizator zelazny.
Bez sitowni.
Martin Ruhrchemie . . . .. — S 800—900
Butefisch 1. G ..o — 860 —
BIOS. Ov. Report Hoeschbenzin — 650 Z koksu
Essener Steinkohle . . . . . . 400 — Z gazu koksow. i koksu
Schwarzheide. ... 1000 Z brykietow wegla brunatnego
ClIOS
Scholven, 1957 r.....cocovnnne. 725 — — Z wegla kamiennego
Gelsenberg, 1959 r......ccvene. 750 Z wegla kamiennego
Police e 900— 1000 . — —

Koszty inwestycyjne zakladéw syntinowych wy-
kazujg réwniez roznice, zaleznie od surowca. Jezeli
dla produkcji gazu syntezowego stosuje sie gaz
i koks, koszty sg najnizsze, przy surowcu weglowym
koszt rosnie. Zaklady, postugujace sie takim su-
rowcem, miatyby koszt najwyzszy. Poza tym z ana-
lizy tych cyfr mozna wyciagnaé¢ wniosek, ze koszty
inwestycyjne zakiadu syntinowego w przypadku
wegla sg nizsze niz zaktadu hydrogenacyjnego.
Fakt ten stwierdza dokument z 1. G., ktére
nie mialo zainteresowania wykazywaé te wyz-
szo$¢ metody syntinowej nad metodg hydroge-
nacyjna.

Koszty zaktadéw podawane w literaturze i roz-
maitych dokumentach nalezy rozpatrywaé kry-
tycznie. W wielu wypadkach nie mozna zoriento-
wac sie, czy cyfry te nie sg spreparowane dla witadz
skarbowych, rad nadzorczych, wiadz panstwo-
wych itp. Rdédwniez nie wiadomo, czy obejmuja
kompletny zaktad wraz z urzgdzeniami pomocni-

czymi, sitownig, magazynami, laboratorium, urzg-
dzeniami socjalnymi itp.

Koszt  inwestycyjny  zakladu  syntinowego
w Schwarzheide wynosit 800 RM/t syntiny na rok.
Koszt ten obejmuje kompletny zaktad wraz z si-
townig, fabryka katalizatora i krakingiem i mégtby
by¢ nizszy, jezeli uwzgledni sie, ze budowa
krakingu byta niecelowa i ze. urzgdzenie do
wytwarzania gazu z pylu metodg Schmalfeldta
byto nieudate i nie pracowato. Biorgc to pod
uwage, mozna byloby obnizy¢é koszt inwestycji
do 700 RM.

Wedtug posiadanych danych, fabryka syntiny,
ktéra miataby pracowac systemem ciggtym na gene-
ratorach cisnieniowych z podmuchem tlenowym,
przy uzyciu katalizatora zelaznego i z udoskonalo-
nymi reaktorami, pozwalajgcymi na okoto 6-krotnie
wyzszg wydajnos¢ syntiny z 1 m3 przestrzeni kata-
litycznej anizeli przy uzyciu katalizatora kobaltowo-
torowego, wymagataby wyzszych inwestycji.

.Nowa Konstytucja bedzie doniostym aktem historycznym, ktéry jeszcze bardziej

wzmoze i rozwinie tworczg aktywno$¢ mas oraz stanie sie sztandarem i orezem
w dalszej ich walce o pokéj i Plan 6-letni, w walce o zwyciestwo socjalizmu".

Z przeméwienia Prezydenta Bolestawa Bieruta
na VI Plenum KC PZPR



72

N A

Zapotrzebowanie stali

Pewng miarg orientujagcag w wysokosci kosztow
urzgdzenia jest zuzycie stali i zelaza. Z tego po-
wodu przytacza sie ponizej dane.zaczerpniete z li-
teratury odnosnie tej kwestii.

W tablicy S zestawiono zuzycie stali i zelaza
w przeliczeniu na 1 tone benzyny w stosunku
rocznym dla kilku fabryk syntinowych.

Tablica 8

. .. llo$¢ ton
Zaktad Surowiec Cisnienie selaza
Essenersteinkohle wegiel kamienny normalne 0,784
Krupp .. n i n 0,750
Reinpreussen . w " w 0,800
Rauxel . . n w n 0,592
Schaffgotsch " « Srednie 0,865
Hdschbenzin . tt tt tt 0|740
Fuhland . . . . wegiel brunatny normalne 0,870

Z tablicy wynika, ze zaktady pracujgce pod
ciSnieniem wymagaja wiecej tworzywa, niz zaktady
pracujace pod cisnieniem normalnym, a zuzycie
Zelaza w przypadku wegla brunatnego (brykietow)
jest wyzsze niz dla zaktaddw przerabiajagcych wegiel
kamienny. Wedtug dr Hagemanna zapotrzebowa-
nie stali wynosi dla zaktadu syntinowego, produ-
kujacego 150000t syntiny/rok, w przeliczeniu na
1 tone syntiny 0,6 t. W zakladzie, pracujgcym na
katalizatorze zelaznym i generatorach ci$nienio-
wych, zapotrzebowanie to wynosi 0,25 t.

Jezeli wezmie sie pod uwage, ze na sitownie
i stacje wodng potrzeba okoto 0,11 t stali, a na
urzadzenia pomocnicze okoto 0,05 t i wreszcie dla
czeSci budowlanej okoto 0,1 t, wowczas catkowite
zapotrzebowanie wzrosnie do 0,51, a wiec nie
o wiele mniej, niz dla urzadzenia starego typu.
Wedtug danych zagranicznych zapotrzebowanie
stali wynosi od. 0,25 t do 0,4 1stali. Wedtug stwier-
dzonych wiadomosci, podane wyzej cyfry dla no-
woczesnego zaktadu sg przypuszczalnie kilka razy
za wysokie.

F
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Dla zaktadéw hydrogenacyjnych o produkcji
150000 t benzyny/rok z wegla zapotrzebowanie stali
wg dr Hagemanna wynosi 0,67 t stali, z czego 80%
przypada na stale specjalne.

Na ogdét mozna stwierdzi¢, ze metody hydro-
genacyjne uzywajg wiecej stali, anizeli metody
syntinowe.

Koszty witasne

Z dokumentu I. G, Leuna z dnia 2S. 11. 1940 r.
(Abteilung ftir Wirtschaftlichkeitspriifung) zaczer-
pnieto dane zestawione w tablicy 9 w przeliczeniu
na 1t benzyny wzglednie syntiny w RM.

W wyliczeniach przyjeto nastepujgce ceny:

surowy wegiel brunatny . 2,50 RM/t
wegiel kamienny . . . . . 14,00
SMota . 90,00

wodor (bezamortyzacjiiopro-
centowanie kapitatu).

gaz opatowy za 1 milion kal.

gaz syntezowy (bez amorty-
zacji i oprocentowania ka-
pitatu)

zwegla brunatnego 12,60 RM /1000 Nm3CO-fH2

z wegla kamiennego 16,50 ”

Z tablicy 9 widoczne jest, ze najtaniej wypada
produkcja benzyny ze smoty, a najdrozej z wegla
kamiennego. Nizsze koszty wiasne benzyny hydro-
genacyjnej od kosztow wiasnych syntiny (jak to
odczytuje sie z tablicy) nie znajdujg potwierdzenia,
jezeli wezmiemy cyfry pochodzace nie z Leuny,
Lecz zBIOS. Raport BIOS’u podaje koszty wiasne
wytwarzania benzyny z tego wiasnie zrodia, uzu-
petnione danymi z zakladéw w Schwarzheide
i przypuszczalnymi kosztami syntiny otrzymanej
na katalizatorze zelaznym z gazu wyprodukowanego
z miatu weglowego w generatorach cisnieniowych
z podmuchem tlenowym (tabl. 10).

26,00 RM/1000Nm3
5 RM/kal

Optacalno$¢ produkcji benzyny i syntiny

Zaktady Leuna otrzymywaly za benzyne samo-
chodowa 510 RM/tong, za benzyne lotnicza
340 RM/tone. Sredni utarg za syntine w Schwarz-

Koszty witasne 1 tony benzyny wzgl. syntiny w RM Tablica 9
Metoda hydrogenacyjna syntinowa
. . . . brykiety wegla
Surowiec smota wegiel brunatny wegiel kamienny brunatnego koks

Surowy wegiel brunatny 5,301 15,20
Wegiel kamienny.......cocoeeeennene. 1,76 1 24,50
Smota z wegla brunatnego . . 1,221 110,00
Gaz syntezowy ok. 84% (prod.

ciektych 132 g/Nm11-gazu . 9000nr 115 9 000 m® 14S
Wodoér (bez obstugi kapitatu). . 900 m3 23,4 2300m360,00 2600m367,50
Gazy pohydrogenacyjne, kal.. 15X10*kal 7,50 10° kal 5,00
ROZNE..cccooioiieeeeeeeeees e —_ 40,5 — 81,50 — 71,50 — 50,0 — 50,0
Obstuga kapitatu (13% od inwes-

tycji) . — 71,50 — 127,00 — 156,60 — 1350 — 1100
Razem 245,20 274,20 395,00 296,00 308,0
Warto$¢ ptynnych gazéow . 106 kg 10,60- 186 kg 1S,6C- 240 kg 24,00- 100 kg 10-20 100kg 10-20

-21,20 -57,20 -48,00

Koszt 1tony benzyny (bez ptyn- 234,60- 255,60- 271,00- -286,00- 298-

nych gazéw) . . . . . . . . -224,00 -237,00 -247,00 -276,00 -288



Koszty wtasne syntiny wg BIOS Tablica 10

Essener
Zaktad Stein- I—éoesgh- Schhv_vdarz- Lurgi
kohle enzin eide
Rok 1944 1942 1943 projekt
Cisnienie normalne $rednie normalne $rednie
Wydajn. zNmj 1635 164,5 162 155
Stos. CO:H2 1:2 1:2 1:2 1:1,2
Koks 77,0 78,0 14,2
Brykiety z we-
gla brunatn. 65,5
Surowy wegiel
brunatny . . _— 2,2
Miat wegla ka-
miennego . . — - 28,01)
Gaz koksown. 475 — — -
Opal, para, wo-
wa, prad 24,6 53,5 122,9
Place 10,8 12,0 71,0 37,9
Katalizator . . 17,1 19,0 10,0 140
Inne materiaty 71 115 1,6 '
Remonty . . 4.2 16,0 30,0 24,0
Rézne . . . . 17,7 19,8 27,7 24,0
Razem . .206,0 2098 222,2 260,S
Gaz resztkowy
inadmiar pary 43,7 34,8 70,0
8,2
Smula i inne . — — 7,9 60,2
Razem . . 1625 175,0 214,3 122,4
Obstuga kapi-
talu . ... 748 85,1 97,7 1440
Koszt wiasny

1ltony syntiny 237,1 RM 258,1 RM 312,0 RM 266,4 DM
X Cene miatu przyjeto 7,0 RM tone.

heide wynosit okoto 310 RM/tone. Ceny na pro-
dukty handlowe (ptacone zaktadom wytwdrczym)
ksztattowaly sie nastepujgco:

benzyna samochodowa  3191) 3092 3103
benzyna lotnicza 340
olej dieslowy . . . . 250 274

515 276
kogazyna 300 -266
makroparafina ,625 800
parafina utleniona 1500
gacz 245 252 (550)

Cena 1 tony syntiny ci$nieniowej (Zdzieszowice)
wynosita wg inform. prof. Kowalskiego 375 RM.

Nalezy podkresli¢, ze cena gazu syntinowego
ptacona zaktadom wytwdérczym byta okoto o potowe
nizsza od ceny rynkowej, ze wzgledu na polityke
handlowg rzadu niemieckiego, ktéry w ten sposéb
chciat podnie$¢ rentownos¢ fabryk przerabiajacych
gacz na ttuszcze. Poniewaz koszt wiasny syntiny
wahat sie w granicach 240-510 RM za tone, nalezy
stwierdzi¢, ze zaktady syntinowe pracowaty z mniej-
szym lub wiekszym zyskiem. W zaktadach hydro-
genacyjnych koszt wiasny 1 tony benzyny wahat
sie dla rozmaitych surowcéw w granicach 220-
270 RM za tone, a zatem zaktady hydrogenacyjne
pracowaty bardziej rentownie od zaktadéw synti-
nowych.

() Ceny uzyskiwane przez zakltady w Schwarzheide,
2) Ceny uzyskiwane przez zaktady w Zdzieszowicach,
3 Ceny benzyn hydrogenacyjnych z Leuna.
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Kwestia rentownosci jest zalezna od polityki
handlowej, ktéra w pewnych granicach moze zmie-
nia¢ ceny rynkowe poszczegblnych produktow.
Wydaje sie, ze $rednia cena produktéw syntino-
wych w Niemczech ze wzgledu na ich znaczenie
jako surowca chemicznego winna by¢ wyzsza ani-
zeli poprzednio podana, co oczywiscie zblizylo by
Zyski na syntinie do zyskdw dla hydrogenacji.
Cena produktéw syntetycznych (paliw) w Niem-
czech byta wyzsza od cen importowych. Wzgledy
autarkiczne, strategiczne i szereg innych zdecy-
dowaty, ze synteza paliw zostata w Niemczech
Zrealizowana na olbrzymig skale.

Rekapitulacja

Na podstawie przytoczonego wyzej materiatu
mozna zestawi¢ roznice, wady i zalety obu omawia-
nych metod syntezy. Nalezy zauwazy¢, ze niemal
kazdy zaktad hydrogenacyjny i syntinowy pracowat
wg rozmaitych schematow, podyktowanych specy-
ficznymi warunkami lokalnymi i w szczegolnosci
wiasnosciami surowca, ktory stal do dyspozycji.
Z tego powodu wyciggniecie ostatecznych wnioskow
i uogOlnienie jest utrudnione. Nastepujgce fakty
dadzg sie stwierdzié:

1. Metody hydrogenacyjne wymagajg wysokich
cisnien 200-700 at, zaktady syntinowe pra-
cujg pod cisnieniem normalnym lub S$rednim
do 20atn.

2. Urzadzenia syntinowe zuzywajg mniejsze ilosci
zelaza i stali od urzadzern do hydrogenaciji,
ktére przy tym wymagajg stali specjalnych
(80%).

5. Produkty syntinowe wykazujg wiekszg roz-
maito$¢, otrzymuje sie ptynne gazy, benzyny,
oleje napedowe, kogazyne gacz i parafine.
W hydrogenacji — jezeli pominie sie procesy
specjalne — powstajg tylko ptynne gazy, ben-
zyna i ewentualnie olej dieslowy i opatowy.

4. Benzynasyntinowa otrzymana na katalizatorze
kobaltowym jest gorsza od benzyn hydro-
genacyjnych. Rdznica ta staje sie mniej wy-
razna w przypadku benzyny samochodowej,
otrzymanej w procesie syntinowym na kata-
lizatorze zelaznym.

5. W przeciwieAstwie do metody hydrogenacyj-
nej, w procesie syntinowym nie otrzymuje
sie benzyny lotniczej. Obecnie znane metody
przemiany produktow syntinowych w ben-
zyne lotniczg na drodze krakingu, polimery-
zacji i uwodornienia nie sg optacalne.

6. Produkty syntinowe obok benzyny stanowig
zrédto surowcow dla wielkiej ilosci najroz-
maitszych produktow chemicznych, tak ze
syntine mozna uwaza¢ nie tylko za zrodto
paliw lecz réwniez za baze poétproduktéw
chemicznych.

7. Hydrogenacja daje mozno$¢ otrzymania
w znacznym procencie olejow diestowych,
ktérych zastosowanie coraz bardziej wzrasta
kosztem benzyn. Procesy syntinowe dajg tylko
ograniczong ilos¢ oleju dieslowego, ktory po-
siada liczbe oktanowg wyzszg od oleju dieslo-
wego hydrogenacyjnego, natomiast charaktery-
zuje go stosunkowo wysoki punkt krzepniecia.
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8. W pewnym sensie mozna twierdzi¢, ze me-
tody hydrogenacyjna i syntinowa nawzajem sie
uzupeiniaja.

9. Urzadzenia hydrogenacyjne ze wzgledu na

wysokie ci$nienie sg trudniejsze do wykonania,

anizeli urzadzenia syntinowe i wymagaja
wiekszych ilosci stali specjalnych.

Wydajnos¢ kaloryczna omawianych procesow

jest mniej wiecej tego samego rzedu i w przy-

padku wegla wynosi okoto 56-40%.

Wysokos$¢ inwestycyj obu typow zaktadow

jest mniej wiecej tego samego rzedu wzgl.

nieco nizsza dla zakfadéw syntinowych.

Urzadzenia hydrogenacyjne nadajg sie do

budowy tylko w wielkich jednostkach. Urza-

dzenia syntinowe mozna budowaé¢ nawet

10.

11.

12.

NAFTA
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w bardzo matej skali, np. przy gazowniach
miejskich.

W przeciwienstwie do katalizatorow kobal-
towo-torowych, Kkatalizatory hydrogenacyjne
i ich sporzadzenie nie jest kosztowne. Katali-
zatory syntinowe zelazne sg tanie.

Zuzycie surowcOw, a mianowicie wegla po-
trzebnego na wytworzenie 1kg produktu
(nie tylko benzyny), w obu metodach jest
tego samego rzedu i wynosi okoto 5,5 kg
wegla o wartosci opatowej 7000 kal.
Zuzycie pradu jest wyzsze przy hydrogenacji.
Metody syntinowe wykazujg obecnie wiekszg
dynamike rozwojowa. Uwaga technologow w
zwigzku z zastapieniem ropy skupia sie w wyz-
szym stopniu na syntinie niz na hydrogenacji.

13.

14.

15.
16.

Nauka 1 technika radziecka
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Positkowanie sie silnikiem wiertnicy przy regulowaniu popuszczania Swidra

W czasie

Uzywany w ZSRR pétautomat M. M. Skworcowa
do popuszczania Swidra podczas wiercenia, odegrat
powazng role, jednakze przy wzrastajgcym tempie
wiercen sprawno$¢ jego okazata sie niewystarcza-
jaca. Tempo wierced wzrosto o tyle, ze predkosé
popuszczania $widra przez pétautomaty okazata-
sie zbyt mata. Skomplikowana konstrukcja i nie-
doktadne dziatania elementow sterowniczych (prze-
kazniki i kontrolery) oraz urzadzen wykonaw-
czych (silnik i reduktor), a takze potgczen tancu-
chowych, przyczynialy sie, przy wiekszych pred-
kosciach wiercenia, do rozregulowania pétauto-
matéw, dziatajgcych wedtug zasady ,,popuszczanie -
stop-zwrot®.

Wplyw elektromechanicznej bezwiadnosci ele-
mentdw sterowniczych i urzadzen wykonawczych
dziatat na predkos$¢ przenoszenia w ten sposob, ze
opdznialy one prace potautomatu w stosunku do
obcigzen na Swider. Doprowadzato to do nadmier-
nego przecigzania zerdzi wiertniczych. Przy prze-
wiercaniu poktadéw bardzo twardych i poktadéw
0 zmiennej skali twardosci, praca pdtautomatéw
zwiekszata sie specjalnie. W tych wypadkach
op6znienie potautomatéw z powodu bezwladnosci
doprowadzato do wiasnych drgan systemu, wskutek
czego obnizata sie jeszcze bardziej czutos¢ pot-
automatu. Op 6cz tych konstrukcyjnych brakow,
elektromechaniczne potautomaty do popuszczania
ze wzgledu na szczeg6lnie skomplikowane urzg-
dzenie nastreczaly trudnosci w montazu i obstudze.
Np. pétautomat HIkMZ skiadat sie z trzech prze-
twornic dwumaszynowych, samohamujgcego re-
duktora, silnika do popuszczania, przekaznikow
1 aparatury kontrolnej oraz przeszto 500 m prze-
wodow montazowych.

Z wyzej wymienionych powodow, nie uzywa sie
dzisiaj elektromechanicznych pétautomatéw z osob-
nym mechanizmem do popuszczania. Dgzac do

wiercenia

uproszczenia automatycznych popuszczadet swidra
przestano rowniez stosowal znacznie lepsze od
poprzednich automaty Ostrowskiego i Ratmana.

Badania pracy automatycznych popuszczadet do-
wiodly, ze powinny one odznacza¢ sie przede
wszystkim prostotg konstrukcji i nie powinny pod-
lega¢ dziataniom sit bezwtadnosci.

mPrzy wierceniu odwiertow gtebokich sita, ktorg
wiertacz wywiera na dzwignie hamulca dla uzyska-
nia jednostajnego i réwnomiernego popuszczania
Swidra, ro$nie proporcjonalnie do wielkosci ciezaru
i jest w odwrotnej zaleznosci od wspotczynnika
tarcia tasm o beben hamulczy. Zaleznos$¢ sit na
dzwigni hamulczej od wspomnianych wyzej czyn-
nikéw wyraza wzor:

QM.Qg-1).r

Ke—1).(1r— 1).r

w ktorym
K - stosunek diugosci ramienia dzwigni kolan-
kowej tasm hamulczych do dtugosci ramie-
nia dzwigni recznej,
Q - obcigzenie na haku wielokrgzkowym,
/i - wspotczynnik tarcia taSm o tarcze bebna
(vlv norr{lalnych warunkach pracy « = 0,2),

R ——= (dla krazkéw na tozyskach $liz-
gowych),

r - promien bebna z uwzglednieniem grubosci
liny,

R - promien tarczy hamulczej,
a - kat opasania tasmy.

Poniewaz przy zapuszczaniu i wycigganiu duzych
ciezarbw temperatura tasm hamulczych, w zalez-
nosci od warunkéw chtodzenia, moze dochodzié¢
od 300 do 600°C, jest catkiem jasne, ze przy takiej
temperaturze hamulcze witasciwosci taSmy, a tym
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samym i wspotczynnik tarcia moga sie znacznie
zmienia¢. Wspotczynnik tarcia taSm moze sie takze
zmienia¢ w zaleznosci od stopnia przyszlifowania
tasm do tarcz bebna oraz obecnosci smaréw i za-
nieczyszczen na powierzchniach tracych.

Przy bardzo gtebokich wierceniach réwnoczesne
zwiekszanie obcigzenia na haku wielokrgzkowym
i zmniejszenie wspodiczynnika tarcia na tasmach
hamulczych zmuszajg do nadmiernego zwiekszenia
sit na ramieniu dzwigni hamulczgj.

W tych warunkach reczne hamowanie, nawet
przy zupetnie dobrym urzadzeniu hamulczym
(zwiekszony kat opasania tasm, zwiekszenie po-
wierzchni tragcych i przedtuzenie ramienia sity),
moze okazac sie zbyt ucigzliwe.

Badania nad elektrodynamicznym sposobem ha-
mowania przy uzyciu silnikéw asynchronicznych
dla wiertnic, opublikowane przez autora wspdlnie
z O. A. Mieztumowem, dowiodty, ze silniki wiertni-
cze mogg stuzyé jako hamulec do regulowania
predkos$ci opuszczania przewodu podczas wiercenia.

Wedtug danych A. T. Holowana, krytyczny
poslizg krétkozwartego, asynchronicznego silnika
przy dynamicznym hamowaniu, moze wynosi¢
Sk = 0,02. Dlatego postugujgc sie wzorem Ktossa
dla silnika do wiercen typu MAD, w ktorym
Mnmx— 2,5 Mn, mozna obliczy¢ poslizg silnika,
w ktdrym moment hamowania bedzie réwny jego
nominalnemu momentowi i jak wykazujg obliczenia
przy elektrodynamicznym hamowaniu silnikow
i opuszczaniu ciezaru na pierwszej predkosci
wiertnicy typu £ 1-4, predko$¢ opuszczania Swidra
w minucie wynosi kilka milimetrow i w przeciggu
godziny moze doj$¢ do 2-5 m, podczas gdy pred-
kos¢ zagiebiania sie Swidra przy przewiercaniu
glin moze dochodzi¢ do 100 i wiecej metrow.
Przy przewiercaniu bardzo twardych poktadow,
predkos$¢ popuszczania $widra powinna by¢ mini-
malna i wynosi¢ milimetry, a nawet czesSci mili-
metra na minute. Dlatego stosujac réwnoczes$nie
z elektrodynamicznym hamowaniem nieznaczne
podtrzymywanie przewodu przy pomocy tasm ha-
mulczych, mozna otrzymac¢ catkiem nieznaczne
predkosci popuszczania $widra i zupetne przy-
hamowanie przewodu w powietrzu.

W celu uzycia silnika wiertnicy jako automatycz-
nego popuszczadta przewodu wiertniczego, autor
opracowat specjalny schemat zasilania tegoz silnika,
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przy uzyciu pomocniczych urzadzen diawikowych,
regulowanych w zaleznosci od prgdu obcigzenia
silnika wiertniczego (silnika dla indywidualnego
napedu stotu). Schemat ten daje moznos$¢ uzywania
silnika wiertnicy do regulacji popuszczania $widra
w odwiercie rowniez przy wierceniu systemem
turbinowym.

Na rysunku przedstawiony jest zasadniczy sche-
mat wykorzystania wyzej wymienionego silnika,
do regulacji popuszczania $widra. Na schemacie
tym oznaczajg: 1 — silnik do napedu stotu rota-
cyjnego, 2 — silnik wiertnicy, 5'— selenowy agre-
gat DAS, uzywany do zasilania statora silnika
Swidrowego, 4 — sitowe diawiki nasycania,
5 — wtorne uzwojenie transformatora wiertniczego,
6 — opornica, 7, 8 i 11 — selenowe prostowniki,
9 — dtawiki rozrzagdowe, 10 — transformator pradu
w gtéwnym obwodzie silnika wiertniczego, 12 —
opornik regulacyjny urzadzenia sterowniczego OYx

Dobierajgc konieczne wielkosci dodatkowych
oporow uzwojenia w obwodzie rotora silnika 2,
mozna otrzymac konieczne predkos$ci popuszczania
Swidra, przy elektrodynamicznym hamowaniu sil-
nika 2.

Elektrodynamiczne hamowanie silnika 2 moze
by¢ zautomatyzowane, w zaleznosci od obcigzenia
silnika wiertniczego. W tym wypadku predkosé
popuszczania $widra moze by¢ kontrolowana przy
pomocy opornicy 6 w obwodzie OY2 diawika na-
sycenia 9. Automatyczne polgczenie diawika na-
sycenia 4 z prgdem obcigzenia silnika wiertniczego 1
i obecno$¢ opornicy 6 zapewniajg ciggta zmiane
szybkosci posuwu S$widra.

Jak wspomnieliSmy wyzej, zupelne hamowanie
przewodu, utrzymanie $widra w powietrzu, a takze
uzyskiwanie catkiem nieznacznych szybkos$ci po-
puszczania, otrzymujemy przy pomocy dodatko-
wego hamowania taSmami hamulczymi. Takie
dublowanie hamowania w niczym nie zmniejsza
wartosci podanego schematu, poniewaz dla do-
datkowego hamowania przy maksymalnym wzbu-
dzeniu silnika 2, konieczny jest tylko minimalny
nacisk na dzwigni hamulczej.

Oproécz tego potgczone dziatanie dzwigni hamul-
czej z opornica 6 umozliwia réwnoczesne sterowanie
silnikiem 2 i hamowanie Swidra przy pomocy tasm.

Praca omdwionego wyzej sposobu regulacji po-
puszczania $widra postepuje w nastepujacej ko-
lejnosci:

Na poczatku®wiercenia nalezy podnie$¢ przewdd
wiertniczy na wysoko$s¢ 1m od spodu odwiertu.
Przy obrotach S$widra luzem, natezenie pradu
w obwodzie OY1( zalezne od obcigzenia silnika 1,
jest minimalne. Dziatanie sitmagnetycznych wobwo-
dach OYji OY2ma ten sam kierunek. Przy pomocy
opornicy 6 ustala sie z poczatkiem wiercenia
maksymalny prad podmagnesowywania w UzZwo-
jeniu sterowniczym OY2 dtawika sterowniczego 9,
co powoduje zmniejszenie pragdu podmagnesowy-
wania dtawikow sitowych 4, wigczonych w pier-
wotne uzwojenie transformatora wiertniczego agre-
gatu selenowego DAG. Zmniejszenie diawika 4
pozwala na maksymalne wzbudzanie silnika 2 i sil-
nik ten przyhamowuje sie. Podnoszac nastepnie
reczng dzwignie hamulczg, odhamowujemy beben
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wiertnicy i przewdd wiertniczy zaczyna sie opusz-
cza¢ pod wiasnym cigezarem z minimalng pred-
koscig. Wdowczas wigcza sie do pracy silnik wiertni-
cy 1 i rozpoczyna sie wiercenie.

Zwiekszenie szybkosci popuszczania $widra do
czasu zetkniecia sie ze spodem odwiertu nastepuje
przez zmniejszenie podmagnesowania dfawika ste-
rowniczego 9, przy pomocy opornicy 6. Granice
zmiany predkosci popuszczania $widra w zalez-
nosci od gtebokosci odwiertu i twardo$ci przewier-
canych poktadéw moga by¢ osiggniete przez zmiane
charakterystyki hamowania silnika 2, wprowadzajgc
do obwodu rotora dodatkowe opory.

W miare przewiercania poktadoéw i zwiekszania
sie pradu obcigzenia silnika wiertniczego 1, bedzie
zwiekszato sie takze podmagnesowywanie diawika
sterowniczego 9 przy pomocy uzwojenia sterowni-
czego OYXL co doprowadzi do réwnoczesnego
zmiejszania sie¢ podmagnesowywania diawikow sito-
wych 4 i hamowania silnika 2. Przy zmniejszaniu
sie obcigzenia silnika 1, automatyczne zmniejszanie
szybkos$ci popuszczania Swidra nastagpi w kierunku
odwrotnym.

Nalezy zaznaczy¢, ze odno$nie nacisku $widra
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na spdd odwiertu i predkosci jego popuszczania
system ten takze bedzie dziatat jako samoczynny
regulator. Stopien tej samoczynnej regulacji bedzie
Zalezat od charakterystyki hamowania, przyjetej
dla wiercenia odwiertu na danej gtebokosci. Przy
tym w odréznieniu od znanych pdétautomatéw, stu-
zacych do popuszczania $Swidrow, zgdana wielkos¢
nacisku Swidra na spdd odwiertu bedzie Scisle
zwigzana z oznaczong wielkosciag momentu hamo-
wania silnika 2.

JNa zakonczenie nalezy podkresli¢, ze dla uzyska-
nia regulacji popuszczania $widra wedtug przed-
stawionego schematu, uzywa sie zasadniczych urzg-
dzen elektromechanicznych w szybie. Uzupetnia-
jacymi elementami schematu sg — opornice 6
i dfawiki nasycenia 9i 4, ktére sg zupetnie prostymi,
bezwirowymi aparatami i ktérych obecnos$¢ moze
by¢ wykorzystana réwniez dla elektrodynamicznego
hamowania wiertnicy, przy zapuszczaniu i wycia-
ganiu przewodu wiertniczego (A. A. Mieztumow:
Ispolzowanje dwigatielej burowoj lebiedki dla reguli-
rowanja podaczi dotota na zaboj. Energ. Biul.,
nr 5, 1951).

Tium. Bolestaw Btocki

Kronika zagraniczna

Wykonanie Planu Gospodarczego ZSRR na rok 1951

Komunikat Centralnego Urzedu Statystycznego przy
Radzie Ministrow ZSRR podat wyniki wykonania
planu rozwoju gospodarki narodowej w r. 1951

Plan globalnej produkcji przemystowej na rok 1951
wykonany zostat w 103,5%. Z zestawienia wykonanego
planu poszczeg6lnych ministerstw wynika, ze Mini-
sterstwo Przemystu Naftowego wykonato plan w 103%,
przy czym wydobycie ropy naftowej wyniosto 112%,
gazu ziemnego 108%, produkcja benzyny 120%, nafty
103%, paliw dieslowych 145% planu.

Globalna produkcja catego przemystu ZSRR wzro-
sta w roku 1951 o 16% w poréwnaniu z rokiem 1950.
W przedsiebiorstwach ministerstwa przemystu nafto-
wego wzrosta szybko$¢ wiercen eksploatacyjnych, wy-
produkowano wiele nowych urzadzen dla ruchu kopal-
nianego i przerdbczego.

W r. 1951 zastosowano na jeszcze szerszg skale tur-
binowy system wiercenia. Rowniez w Szerszej skali
stosowano wydobycie ropy naftowej z utrzymaniem
cis$nienia w eksploatowanych ztozach, przez co osig-
gnieto maksymalne wydobycie ropy naftowej ze ztoz.
Wprowadzano nowe procesy technologiczne przerdbki
ropy naftowej' w oparciu o urzadzenia produkcji kra-
jowej, co umozliwito zwiekszenie produkcji przetwo-
row naftowych i podniesienie ich jakosci.

Zaznaczyt sie wydatny wzrost zatrudnienia, a wy-
dajnos¢ pracy w przemysle naftowym podniosta sie
0 9% w porownaniu z rokiem poprzednim.

W poréwnaniu z r. 1950 dochéd narodowy ZSRR
wzrost w r. 1951 w cenach porownywalnych o 12%.

Zastosowanie motoréw Diesla typu czotgowego
do wiercen

Sekcja techniczna ,,gtawnieftiedobycza" skonstruowata na
zadanie radzieckiego przemystu naftowego motor Diesla
V2-300 0 mocy 300 KM, o maksymalnej ilosci 1500 obrotow
na minute. Przeniesienie na zuraw odbywa sie bezposrednio
lub za pos$rednictwem reduktora standartowego.

Silniki te zastosowano po raz pierwszy w r. 1945 w Basz-
nieft, zastepujac nimi uzywane dotad silniki Vaukesha.
Odwiercono nimi dwa otwory. Pomimo pewnych brakéw
1wad silniki zdaly egzamin. Z braku reduktora szybkosci

zastosowano skrzynke standartowg o 4-ch biegach, po-
dobng do typu stosowanego w czotgach. Z czterech biegow
wprzod — uzywano tylko drugiego, jakkolwiek szybko$¢ ta
niezupetnie odpowiadata potrzebom.

Po prébach’wprowadzono do ruchu okoto 100 takich
agregatow. Pierwsze serie z tej liczby silnikéw wykazaty
pewne usterki konstrukcyjne i montazowe, ktére w toku
wykonywania dalszych silnikéw zostaty usuniete. Miedzy
innymi zaobserwowano szybkie zuzycie sie trybu tgczacego
wat silnika ze skrzynka biegéw, wystepujace juz po 12—400
godzinach pracy. Poza tym zanotowano usterki w smaro-
waniu niektorych czesci, wadliwe funkcjonowanie pomp
olejowych itd. Defekty te jednakze powstaly z powodu
braku odpowiednio wyszkolonego personelu w obstudze
silnikéw tego typu. Na kopalniach, ktére posiadaty obstuge
wyszkolong, silniki te przepracowaty powyzej 1000 godzin
bez defektu. Wiele z tych motoréw zastosowano na
kopalniach Tuimazanieft, Krasnodarnieft, Kazachstan-
nieft, Mototownieft. W rejonie Tuimazanieft odwiercono
takim agregatem otwdér do 1700 m w 1600 godzinach pracy,
przy czym w ciagu 1500 godzin nie zanotowano zadnego
defektu silnika. Rejon Krasnodarnieft odwiercit otwér do
gtebokosci 1200 m w 60 dniach bez defektu silnika. Ogdtem
odwiercono silnikami tego typu przeszto 12000 m w r6znych
odwiertach.

Zebrane w tym czasie obserwacje wykazaty, ze silniki te
nadajg sie w zupetnosSci do wiercenia otworéw o malej
i Sredniej gtebokosci, przy czym czas odwiercenia otworu
do gtebokosci 500—800 m wynosi $rednio 100—500 go-
dzin przy $redniej szybkoSci wiercenia od 1—5 m na godz.
Sredni czas pracy silnikéw bez remontu wynosit okoto
100— 1200 godzin i 600—S00 godzin dla skrzynki bie-
gow.

Celem zwigkszenia sprawnos$ci agregatu, postanowiono
stosowaé agregaty ztozone z trzech motoréw Diesla pota-
czonych réwnolegle — o wspolnej transmisji do napedu
stotu rotacyjnego, pomp i wyciggu. Potgczenie miedzy mo-
torami stanowi reduktor koniczny z wyfacznikiem. Kon-
strukcja taka pozwala na wytaczenie w kazdej chwili jednego
z motoréw, wykazujacych defekt, a tym samym na osiagnie-
cie maksymalnej sprawnos$ci urzadzenia.

Niezaleznie od powyzszego rzucono projekt stosowania
czterech motorow, z ktorych trzy stuzytyby do napedzania
poszczegblnych zespotow — czwarty za$ stanowitby re-
zerwe (Nieftianoje Choziajstivo, Nr 11/1946,1.



WIADOMOSCI NAFTOWE

Popularny dodatek do miesiecznika ,Nafta" Nr 3

Marzec 1952 Nr 1

Nowa droga ,Nafty"

»Wcielajac w zycie wiekopomne wskazania manifestu z dnia 22 lipca 1944 r. i rozwijajgc jego zasady
programowe, wtadza ludowa — dzieki ofiarnym i tworczym wysitkom polskiego ludu pracujacego, w walce
z zacieklym oporem rozbitkbw starego ustroju obszarniczo-kapitalistycznego — dokonata wielkich prze-
obrazen spotecznych. W wyniku rewolucyjnych walk i przemian obalona zostata wtadza kapitalistow i obszar-
nikdw, utrwalito sie panstwo demokracji ludowej, ksztattuje sie i umacnia nowy ustréj spoteczny, odpowiada-
jacy interesom i dgzeniom najszerszych mas ludowych™ {ze wstepu do projektu Konstytucji).

Przemyst naftowy ma pod wzgledem rozwoju i popierania twdrczej mysli robotnika i technika juz pewne
tradycje.

Nowy ustréj i entuzjazm klasy robotniczej dajg mozliwosci do uzyskania szybkich i pozytywnych rezul-
tatow w dziedzinie rozwoju przemystu naftowego..

Art. 14 projektu Konstytucji moéwi o tym, ze:

1. Praca jest prawem, obowiazkiem i sprawg honoru kazdego obywatela. Praca swoja, przestrzeganiem
dyscypliny pracy, wspotzawodnictwem pracy i doskonateniem jej metod lud pracujgcy miast i wsi wzmacnia
site i potege Ojczyzny, podnosi dobrobyt narodu i przyspiesza catkowite urzeczywistnienie ustroju socjali-
stycznego.

2. Przodownicy pracy otoczeni sg powszechnym szacunkiem narodu.

3. Polska Rzeczpospolita Ludowa coraz petniej wprowadza w zycie zasade: ,,od kazdego wedtug jego
zdolnosci, kazdemu wedtug jego pracy".

Czasopismo ,,Nafta" dotychczas, redagowane na poziomie wyzszym, na obecnym etapie przystepuje do
redagowania artykutdw na poziomie takim, aby umozliwi¢ jak najszerszym rzeszom pracownikéw przemystu
naftowego dostep do wiedzy technicznej i wiadomosci biezacych przemystu naftowego. Artykuty te bedg umiesz-
czane w specjalnej czesci,,Nafty" pod napisem,,Wiadomosci Naftowe". W czesci tej oprocz popularnych
artykutéw technicznych beda podawane usprawnienia racjonalizatoréw przemystu naftowego, wiadomosci
0 nafcie w formie pytan i odpowiedzi oraz biezace wiadomosci o codziennej pracy naftowcéw. Cztowiek pracy,
jako gospodarz zaktadu w nowym ustroju, dbajgcy stale o wyzszy poziom techniki, o wyzsze formy organi-
zacyjne, jest wynalazcg. Tg droga, tzn. drogg artykutow pisanych jezykiem prostym, zrozumiatym dla kaz-
dego robotnika — bedzie musiata nastgpi¢ wymiana bogatych doswiadczen, przekazywanie swoich osiggnie¢
pracownikom innych przedsiebiorstw przemystu naftowego.

Dyrekcja Centralnego Zarzadu Przemystu Naftowego, doceniajac wage zagadnienia rozpowszechniania
wiadomosci z dziedziny postepu nowych metod wiercen oraz w dziedzinie przerdbki ropy, w oparciu o
bogate doswiadczenia Zwiazku Radzieckiego, apeluje do wszystkich pracownikow przemystu naftowego
1wzywa dyrekcje podlegtych przedsiebiorstw, by wspolnie z Zarzadem Okregowym Zwigzku Zawodowego
Goérnikéw przeprowadzity mobilizacje sit w kierunku przesytania do redakcji czasopisma ,,Nafta" swoich
wiadomosci i spostrzezen w pracy, oraz jak najszerszego popularyzowania czasopisma ws$rod pracownikdw
podlegtych im zaktadow.

Uswiadamiajgca praca polityczna, winna da¢ konkretne wyniki i doprowadzi¢ czasopismo do kazdego
pracownika, ktory bedzie z niego czerpat wiadomosci dla stalego podwyzszania jego poziomu zawodowego.

Artykuty 61 i 62 projektu Konstytucji w punkcie 3 gwarantujg: rozwdj kulturalny i zawodowy
obywateli. Oto wyjatki tych artykutow,

.,.Pomoc panstwa w podnoszeniu kwalifikacji obywateli zatrudnionych w zaktadach przemystowych i innych
osrodkach pracy w miescie i na wsi".

,,Obywatele Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej majg prawo do korzystania ze zdobyczy kultury i do twor-
czego udziatu w rozwoju kultury narodowe;j.

,,Prawo to zapewniajg coraz szerzej: rozw0j i udostepnienie ludowi pracujgcemu miast i wsi wydawnictw
ksigzkowych i prasy, radia, kin, teatrow, muzeéw i wystaw, doméw kultury, klubow, Swietlic, wszechstronne
popieranie i pobudzanie twdrczosci kulturalnej mas ludowych i rozwoju talentéw tworczych".

Pracownicy przemystu naftowego doceniajg dobrodziejstwa zagwarantowane nowg Konstytucjg i winni
z tych mozliwosci, ktore im daje nowy ustréj, jak najszerzej korzystac .

Niech ten apel do pracownikéw przemystu naftowego bedzie bodzcem do podwyzszenia formorganizacyj-
nych we wszystkich dziedzinach pracy naszego przemystu, a zarazem elementem wptywajgcym decydujgco na
realizacje Wielkiego 6-letniego Planu budowy podstaw socjalizmu w Polsce.

Mgr Inz. Jan Drzewiecki
Dyr. Nacz. CZPN
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Sanoccy Nafciarze podjetymi zobowigzaniami godnie

uczcili 10-ta rocznice powstania Polskiej

Juz w styczniu 1952 r. poszczeg6lne Zespotly
Kopalih wykonaty plany produkcyjne w nastepu-
jqcych procentach, a to:

. Zespot Kopaln wykonat plan wydobycia ropy

w 100,9%, gazuw 106,2%, gazoliny w 105,2%.

. Zespot Kopaln wykona’r plan wiertniczy
w 120,9%, ropy w 104,4% gazu w 105,2%.

1. Zespot Kopald wykonat plan wiertniczy
w 117,9%, ropy w 101,6%, gazu w 102,5%,
gazoliny w 105,4%.

IV. Zespot Kopalf wykonat plan wiertniczy
w 116,7%, ropy w 98,5%, gazu w 100%,
egazoliny w 106,5%.

Ogotem Sanockie Kopalnictwo Naftowe podjeto
zobowigzania wykonania planu wiertniczego w
108,5%, a wykonato w 117%. Plan wydobycia ropy
podjeto na 101,2% i wykonano go w 101,8%, plan
produkcji gazu ziemnego podjeto na 102,9% i wy-
konano w 105,1%, plan wytwdrczosci gazoliny
wykonano w 101,5%.

Same zobowigzania produkcyjne przyniosty Pan-
stwu oszczednosci 740948,50 zt., za$ inne zobo-
wigzania oszczednioSciowe, jak oszczednos¢ paliwa,
benzyny, olejéw, smardéw, wykopoéw, oraz mon-
taze maszyn i urzadzen wiertniczych, daty oszczed-
nosci ponad 100000 zt, czyli wykonane zobowia-
zania SKN w miesigcu styczniu br. daly okoto
jednego miliona ztotych oszczednosci.

W rywalizacji socjalistycznego wspdétzawodnic-
twa miedzy zespotami, kopalniami i zatogami pro-
dukcyjnymi, czy wiertniczymi, przy umiejetnym
prowadzeniu socjalistycznego wspotzawodnictwa,
mozna zawsze osiggac¢ najlepsze wyniki w przemy-
$le naftowym. W roku 1949 zatoga wiertnicza w P.P.
Wierceniach Poszukiwawczych zdobyta rekord
w wierceniu obrotowym, uzyskujgc wynik mie-
sieczny 555,10 m. W roku 1950 zatoga wiertnicza
Zespotu Il S.K.N. uzyskata postep miesieczny
519,60 m. W roku 1951, kiedy zatogi wiertnicze
toczyty walke miedzy sobg o tytut najlepszej za-
togi dla uczczenia P.K.W.N., w Sanockim Kopal-
nictwie Naftowym wybita sie na czoto druga za-
toga wiertnicza szybu obrotowego na tej samej
kopalni Il Zespotu, ktéra w okresie jednego mie-
sigca odwiercita 525,40 m. Od tej chwili zadna
zatoga wiertnicza w przemysle naftowym w rywa-
lizacji wspotzawodnictwa nie mogta osiggna¢ usta-
lonego w Polsce rekordu. Jako powody podawano
brak sprzetu wiertniczego, brak S$widrow, brak
gryzakow — ba, nawet brak kozuchéw dla robo-
tnikow. Przyszto zamkniecie roku 1951 i w re-
zultacie plan wiertniczy S.K.N. nie zostat wyko-
nany.

Nadszedt rok 1952, pierwsze dni stycznia, to jest
juz trzeci rok Planu 6-letniego. Ruszamy z miejsca
w teren — robota polityczna, uswiadamianie zatdg
wiertniczych i produkcyjnych po linii ideologiczno-
politycznej, wybor tréjek agitatorskich. Podejmuje-
my zobowigzania zatég wiertniczych i produkcyj-
nych ku uczczeniu 10-tej rocznicy powstania Pol-
skiej Partii Robotniczej, ktdra powstata w jednym

Partii Robotniczej

Z najtragiczniejszych okreséw naszej historii, gdy
lawina barbarzynstwa i przemocy zwalita sie na nasz
kraj. Powstata w okresie, gdy hitlerowska maszyna
wojenna z calg sitg natarta na Zwigzek Radziecki,
ktory najwyzsza mobilizacjg, poSwieceniem i samo-
zaparciem odpierat ciosy, walczagc o wyzwolenie
wszystkich uciskanych narodéw.

Dlatego tez w 10 rocznice PPR kazdy z nas wej-
rze¢ powinien w swe sumienie i zmobilizowac caly
wysitek na jaki go sta¢, by jeszcze lepiej, jeszcze
aktywniej, jeszcze gorecej niz dotychczas, stuzyé
Ojczyznie pod kierownictwem naszej Wielkigj
Partii.

| tu nastapit silny zryw. Zrozumiaty niektore
nasze zatogi swoje obowiazki i zadania i zdaty swoj
egzamin w miesigcu styczniu 1952 r. Na czoto
zatég wybita sie juz w pierwszych dniach stycznia
zaloga wiertnicza szybu obrotowego Il Zespotu
KopalnA, ktora to zatoga otrzymata miano brygady
szybkosciowej im. Feliksa Dzierzynskiego. Zatoga
ta podjeta zobowigzanie odwiercenia ponad plan
70 m i w dniu 18 stycznia meldujg wykonanie
planu w 100%, w dniu 20 stycznia wykonuje zobo-
wigzanie w 100%, wiercac dalsze metry przewi-
dziane w planie na miesigc luty.

W dniu 51 stycznia zatoga ta bije dotychczasowy
rekord postepu wiertniczego i ogtasza wynik
651,70 m, wykonujac plan wiertniczy w 252,7%
i ustalajgc rekord krajowy w wierceniu obrotowym
w przemysle naftowym.

Wiertacz Piotrowski Adolf wykonat

norme wiertniczg W 224,1%,
wiertacz Gutterch Kazimierz W 257,5%,
a wiertacz lIrzyk Piotr wykonat norme

Wiertniczg w 204,5%.

Sg to miodzi wiertacze; Piotrowski i Gutterch
ukonczyli szkote wiertniczg w roku 1949, za$ Irzyk
Piotr ztozyt egzamin eksternisty w Kros$nie w ro-
ku 1951. Wszyscy trzej, to synowie matorolnych
chtopow. Zatoga ta od pierwszej chwili budowy
szybu skrocita montaz urzadzenia o 14 dni przed
terminem i wiercita caty czas bez zadnej awarii
przy uzyciu masztu B.U. 40, ktéry otrzymano
wraz X urzgdzeniem wiertniczym w drodze wy-
miany handlowej z ZSRR.

Jak widzimy, nasi wiertacze mogg stang¢ w jed-
nym szeregu z wiertaczami Zwigzku Radzieckiego.

Kierownikiem tej brygady szybkoSciowej jest
tow. Kukak Jozef, ktory powrdcit ze Zwigzku Ra-
dzieckiego i zna nowoczesne metody wiercenia
obrotowego. UsSwiadomit on dobrze zatoge przed
rozpoczeciem wiercenia, ktéra do tego czasu wier-
cita na szybach udarowych i po raz pierwszy prze-
szta na wiercenie obrotowe, ustalajac nie tylko
przekroczenie norm, ale nowy rekord krajowy.
Tow. Pilch Jan, syn robotnika jako inz. technik
na Il Zespole S.K.N. ukonczyt szkote inzy-
nieryjng w Polsce Ludowej ion to witasnie czuwat
nad tg zalogg w dzien i w nocy, uSwiadamiajac
wiertaczy o nowych metodach.

Brygada ta juz w krdtkim czasie przejdzie do



Nr 3

wiercenia innego szybu, oswiadczajgc, ze nie spocz-
nie na laurach, ale wyda z siebie wszystko dla na-
szej Partii i bedzie czcita 10 rocznice PPR przez
caty rok i w szlachetnym socjalistycznym wspot-
zawodnictwie bedzie ustalata nowe normy i re-
kordy wiertnicze, oraz bedzie wzywata wszystkie
zatogi wiercenn obrotowych w calym przemysle
naftowym w Polsce do rywalizacji, wspétzawod-
nictwa, by tym sposobem ukonczy¢ przedtermi-

Stefan Laskowski

Cenlr. Zarz. Przem. Naft.
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nowo wykonanie planéw wiertniczych, nakreslo-
nych w Planie 6-letnim, co bedzie réwnoczesne
Z obnizka kosztdw wiasnych, oraz uzyska¢ wcze-
$niejszg produkcje ropy.

Brygada ta imieniem Feliksa Dzierzynskiego be-
dzie sie bita o utrwalenie pokoju na Swiecie, by tym
sposobem przyspieszy¢ budowe socjalizmu w Polsce.

J.Oberc
Insp. Wspélzaw. Pracy S.K.N.

622.52.002

Bilans produkcyjno-wiertniczy w przemys$le naftowym w 1951 r.

W systemie gospodarki planowej zadania planowe
wyznaczane poszczeg6lnym branzom przemystu
majg wieloraki charakter. Dyrektywne wskazniki
odnosza sie nie tylko do okreslenia ilosci pro-
dukcji przypadajgcej do zrealizowania w roku pla-
nowanym, ale zawierajg inne wytyczne, stanowigce
sktadniki ogdlnej produkcji. Sg nimi oprocz ilosci,
przede wszystkim warto$¢ produkcji w cenach
poréownywalnych oraz wskaznik wydajnosci
pracy.

Oprécz tych trzech podstawowych wskaznikow
najwazniejszym jakosciowym wskaznikiem pracy
przedsiebiorstwa sg koszty wiasne, a $cislej mowiac
wskaznik obnizenia kosztéw produkcji.

Przedstawiajac bilans dziatalnosci produkcyjno-
wiertniczej za rok 1951, w oparciu o wspomniane
zasadnicze wskazniki, nalezy dla wiasciwej oceny
stopnia realizacji planu doda¢, ze postawione do
wykonania zadanie oparte byto $cisle o warunek
terminowej, tj. zgodnej z harmonogramem dostawy
urzadzen, narzedzi i materiatdw podstawowych dla
produkcji kopalnianej i wiercen. Niezrealizowanie
dostaw w zakresie importowych urzadzen wiertni-
czych, duze trudnosci na odcinku narzedzi wiertni-
czych i innych musiaty pozostawi¢ odpowiedni
refleks w wyniku dziatalno$ci wiertniczo-produk-
cyjnej, a w szczegolnosci odbi¢ sie niekorzystnie
na postepie wiertniczym.

Plan produkcji ropy naftowej w r. 1951 zostat
wykonany w 89,5%. co stanowi 8,4% wzrostu
w stosunku do produkcji z r. 1950.

Przerobka ropy zostala przekroczona i wynosita

106,5% planu na r. 1951. W poroéwnaniu z rokiem
1950 wzrosta o 46%*

Widzimy wiec, ze zadania planu panstwowego
w roku ubiegtym nie zostaty osiggniete i to za-
rowno w produkcji ropy jak i w dziatalnosci
wiertniczej.

Nalezatoby zatem postawi¢ pytanie, czy stan ten
jest wynikiem nieodpowiedniej starannosci przed-
siebiorstw, czy moze braku doswiadczenia w pla-
nowaniu produkcyjnym.

Niewatpliwie, podchodzac krytycznie i z pelinym
obiektywizmem do tego zagadnienia, trzeba przy-
znaé, ze istniaty pewne niedociagniecia i btedy
w pracy poszczegOlnych zaktadéw. Nie wolne byto
od nich i planowanie. Szukato ono drogi do
wiasciwego okreslenia produkcji, pragneto jg zna-
lez¢ z jednej strony w powigzaniu planowanych
wynikéw z zamierzeniami szerokiego stosowania
metody regulowanego poboru produkcji, z drugiej
za$ w oparciu o przewidywania uzyskow z wiercen
lokowanych na zasobach A2, tj. na polach catko-
wicie jeszcze nieokre$lonych (nieokonturowanych).

W dziedzinie regulowanego poboru znajdujemy
sie dopiero w etapie poczatkowym, a szerszy rozwoj
tego problemu uzalezniony bedzie w duzej mierze
od stopnia nasycenia rynku wewnetrznego surow-
cem ropnym krajowym.

Operowanie przewidywaniami wynikéw z za-
soboéw dostatecznie jeszcze nie zbadanych geolo-
gicznie musi by¢ sitg rzeczy hipotetyczne a dopiero
doktadne zakre$lenie granicy zalegania pola ropnego,
poparte gruntownymi i rozlegtymi badaniami,

Nauka staje sie silg wielka, niepokonang, twdrczg i przeobrazajgcg miliony ludzi

gdy przenika do mas,

gdy nie zamyka sie - nie odgradza od mas, gdy potrafi

utrzymywac¢ codzienng, zywg taczno$¢ z pracg i zyciem, z dazeniami i walkg wyzwo-

lenczg mas pracujgcych.

Bolestaw Bierut
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N A
Tablica 2
Wydobycie ropy z podziatem na elementy sktadowe
procent procent Wskaznik
wykonania ~Wykonania wzrostu pro-
Oznaczenie planu planéw ope- dukcji w stos.
panstw, ratywnych do roku 1950
w 1051 r. w 1951 r. (1950=100)
1 9 3 4
I.Ropa stara bez
wtdrnych zabiegow
produkcyjnych . 95,S 99,25 7,5
2. Ropa z O.C. Z. 82,7 101,9 7,8
5. Ropa z torpedowan 36,8 51,5
4. Ropa z poglebian S0,S 106,5 76,6
5. Ropa z innych za-
biegébw ... e59 13,0 —
6. Ropa stara z zabie-
gami e 91,9 95,1 7.7
7. Ropa nowa 76,2 95,7 12,6
8, Ropa ogodtem 89,5 97,5 8,4

pozwoli na bliskie rzeczywistosci okreslenie spo-
dziewanej na nim produkcji. Nie bedziemy tu

Stanistaw Karlic
Fabr. Maszyn | Sprzetu Wlerttt.

E
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analizowali szczegétowo przeszkod oddziatujacych
hamujagco na wykonanie poszczeg6lnych planéw,
gdyz uczyniliSmy to juz przy ogtaszaniu wynikéw
kwartalnych. Gdy jednak spogladniemy na sto-
sunki poréwnawcze do lat ubiegtych, stwierdzic¢
musimy, ze mimo napotykanych na drodze reali-
zacji planéw wielorakich trudnosci, postep jest
niewatpliwy, stale wzrastajacy i kazdy, kto zna
ciezkie i specyficzne warunki pracy w przemysle
naftowym, oceni powazny efekt pracy naftowcow.
Fakt wykonania planu wartosciowego w catym
przemysle naftowym juz na dzien Swieta Gorni-
czego, tj. 4 grudnia, wzrost wartosci w cenach
porownywalnych o 11,2% w stosunku do planu
panstwowego oraz stosunek wzrostu wartosciowej
wydajnosci pracy na jednego robotnika produk-
cyjnego o 7,5%, jak réwniez podwyzszenie pro-
dukcji ropy o 8,4% w poréwnaniu z rokiem 1950,
a takze sygnalizowana powazna obnizka kosztow
produkcji (prace nad zamknieciem rachunkowym
rocznym w toku), mowig same za siebie.

622.242.002.52

Racjonalizacja w zakresie konstrukcji, budowy i obstugi
maszyn wiertniczych

(Z referatu wygloszonego na Zjezdzie Racjonalizatorow W Krakowie w dn. 18 Xll. 1961 r.)

Streszczenie

Autor stwierdza, ze najwieksza ilos¢ dotychczas zgtoszo-
nych pomystéw racjonalizatorskich w przemysle naftowym
dotyczyta maszyn i sprzetu. Omawiajac mozliwos$¢'ulepszen
urzagdzen wiertniczych i eksploatacyjnych, wysuwa na pier-
wszy plan drobne usprawnienia w dziedzinie konserwacji
maszyn.

Na jednym z
torskich, na

racjonaliza-
zostat referat

traktujgcy programowo zagadnienie racjonalizacji
w przemysle naftowym — stwierdzono i uzasadnio-
no szeregiem przyktadow, ze najwiekszg popular-
noscig w kotach technicznych tego przemystu ciesza
sie tematy zwigzane z maszynami i sprzetem.

Przewazajgca wiekszo$¢ prac racjonalizatorskich
dotyczy uktadow, konstrukcji catych maszyn i drob-
nych szczegotéw konstrukcyjnych odniesionych do
réznych maszyn i urzadzen, uzywanych w wiert-
nictwie i eksploatacji ropy. Wskazujagc na szereg
trudnosci, jakie nalezatoby usungé z drogi ruchu
racjonalizatorskiego, autor wspomnianego referatu
podkreslit szczegblnie dobitnie zagadnienie wspot-
pracy ruchowcéw z konstruktorami, stawiajac je

Ry«. 2

jako jedno z pierwszych zagadnienn w dazeniach
do ulepszenia techniki naszego przemystu.

W dyskusji nad referatem dyskutanci podkreslili
stuszno$¢ uwag i wnioskow prelegenta i w jej pod-
sumowaniu przewodniczacy zjazdu postawit kon-
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kretne zadania przed racjonalizatorstwem w prze-
mysle naftowym. Czy bodaj niektére z tych
uchwat urzeczywistniono, przekonamy sie w dys-
kusji, ktdra moze i powinna do nich nawrdcic.
W kazdym razie, kierujgc sie jedng z nich, nie
bedziemy mowili obecnie ogdlnie o zadaniach,
warunkach rozwoju i organizacyjnych formach
pracy nad ulepszeniami w dziedzinie techniki
naftowej. Zgodnie ze stusznymi uwagami wyrazo-
nymi na poprzednim zjezdzie, wybraliSmy Kkilka
zagadnien z naftowej mechaniki stosowanej (a taka
jest zardwno wiertnictwo jak i eksploatacja), ktére

ze stanowiska Biura Konstrukcyjnego Fabryki
Maszyn zastugujg na rozpatrywanie.

Tematy wybrane do dyskusji nie stanowig jakich$
specjalnie ztozonych zagadnien, nadajgcych sie do
rozpatrywania w Biurach Studiow lub w Instytu-
tach. Wynikajg one z codziennych potrzeb ruchu

kopalnianego i dyskusja nad nimi nie jest uwarun-
kowana znajomoscig szerokiej teorii. Jak kazde
zagadnienie z budownictwa maszynowego, wymaga
jednak pewnego oswojenia z zasadniczymi pojeciami
mechaniki i pewnej swobody w postugiwaniu sie
zasadniczymi czeSciami maszyn.

Prawdopodobnie na obecnym zebraniu za-
gadnienia nie zostang definitywnie rozpatrzone
a dyskusji nie zakoriczymy ustalonymi decyzjami,
a tym bardziej gotowymi rozwigzaniami uktadéw
lub konstrukcji. Uwaza¢ bedziemy mogli ten
punkt programu naszego zjazdu za przeprowa-
dzony” pozytywnie, jezeli na tle przeprowadzonej
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dyskusji z wiekszg uwagg zaczniemy od jutra obser-
wowacé omawiane fragmenty naszych maszyn i na tle
podstawowej teorii, z ktora zetknelismy sie tez blizej,
bedziemy nieco inaczej patrze¢ na zjawiska, ktérym
moze dotychczas w ogoéle nie poswiecaliSmy uwagi.
Zjawisk tych mamy tak wiele, jak wiele rézno-
rodnego sprzetu uzywamy na kopalniach. Bedg to
przede wszystkim same uktady maszyn dostoso-
wane do okreslonej technologii wiercenia lub eksploa-
tacji, rozwigzania konstrukcyjne zespotéw bebnow,
napedéw, sprzegiet, hamulcow, skrzyhn biegow,
uktadow sterowniczych, urzadzen szarpakowych do
wiercenia udarowego, stotéw do wiercer obrotowych,
pomp, wielokrgzkow, gtowic i wreszcie catego sze-
regu narzedzi wiertniczych i instrumentacyjnych.
Jezeli chodzi o zasadniczy podziat maszyn uzy-
wanych na kopalniach nafty, to mozemy — uwzgle-
dniajgc charakterystykiich czesci roboczych anie kie-
rujac sie tym, czy sa one uzywane w wiertnictwie lub
w eksploatacji — podzieli¢ je na dwie gtowne grupy:
1 Urzadzenia i mechanizmy wyciggowe (uzy-
wane zaréwno w eksploatacji jak tez i w obu
stosowanych u nas metodach wiercenia).

2. Mechanizmy wiertnicze (stosowane w obu

dziedzinach ruchu kopalnianego),

W grupie pierwszej mieszczg sie wszystkie zu-
rawie (wiertnice), wyciagi, windy eksploatacyjne,
wieze, maszty, kieraty pompowe (bo podobnie
jak wyciagi transportuja rury, zerdzie i narzedzia,
tak kierat pompowy wydobywa zawarto$¢ zioz
na powierzchnie ziemi), reduktory indywidualne
i caty tabor roznorakiego sprzetu uzupetniajacego
wymienione maszyny.

W grupie drugiej umiescimy wszystkie mecha-
nizmy wiertnicze, a wiec szarpaki, wahacze dla
wiercenia udarowego, ktérych zadaniem jest na-
danie wymaganego ruchu posuwisto-zwrotnego
warsztatowi wiertniczemu, i stoty rotacyjne dla
wiercenn obrotowych celem nadania ruchu obro-
towego za posrednictwem kwadratowki kolumnie
rur wiertniczych, przenoszacej moment skrecajacy
poprzez zworniki, obcigzniki na narzedzie wiertni-
cze na spodzie odwiertu. Jako$¢ stosowanych
w tych maszynach rozwigzan konstrukcyjnych,
odpowiednio dobrany uktad, stanowi czynnik, od
ktérego zalezy w bardzo duzym stopniu przebieg
operacji, dla ktorych stuzy¢ ma dana maszyna
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i bardzo czesto wystarczg nieznaczne zmiany
w istniejgcych rozwigzaniach, by wplyw ten spo-
tegowa¢ i maszyne wzgl. urzadzenie ulepszyc¢.

A trzeba przy tym stwierdzi¢, ze wiekszos¢
uzywanych przez nas maszyn to typy obecnie nie-
wyrabiane, o roznych uktadach, przez co utrud-
niona jest znacznie prawidtowa ich obstuga, re-
monty a przede wszystkim sama ich eksploatacja.

Celem wprowadzenia pewnego programu do ze-
bran racjonalizatoréw, zajmiemy sie obecnie rozwig-
zaniem kilku podstawowych zagadnien, tkwigcych
w naszym terenie, ktdrym moze nawet i poswiecono
juz nieco uwagi, ale ktdre nie zostaty w tym terenie
na razie dostatecznie silnie zaakcentowane.l)

Drobne wusprawnienia w dziedzinie kon-

serwacji maszyn

Jest faktem, ze na kopalniach jako$¢ obstugi
maszyn pozostawia wiele do zyczenia. Wiertacze,

Rys. 6

maszynisci a nawet i kierownicy kopaln, zajeci
przede wszystkim technikg samego wiercenia czy
eksploatacji, koncentrujg catg swg uwage na tych
problemach, pojmujac je jako zasadnicze, a sprawe
powierzonych im maszyn i urzadzen traktuja jako
drugorzedng. Dzieje sie tak dlatego, ze nie zdo-
falisSmy jeszcze zrozumie¢, jak wielkg role odgrywa
na naszych kopalniach maszyna i nie zapoznajemy
naszych ludzi z maszynoznawstwem naftowym.

Przemyst naftowy jest moze jednym z nielicznych
przemystow, w ktdrym mozna moéwi¢ o konser-
wacji maszyn, o zapobieganiu uszkodzeniom,-jako
0 przedmiocie racjonalizacji. Zanim ludzie pracu-
jacy przy maszynach bedg wiedzieli, co nalezy do
prawidtowej obstugi, zanim zdotamy przekonac
cze$¢ naszych inzynieréw i technikow naftowcow
0 tym, ze niedociggniecia na tym odcinku kosztuja
nas ogromne sumy i sg czynnikiem hamujgcym w za-
mierzeniach technicznych, zanim zaczniemy ksztat-
ci¢ naszych ludzi na wszystkich szczeblach w przed-
miocie maszyn naftowych, traktujmy jeszcze problem
konserwacji i obstugi jako dziedzine racjonalizacji.

Zejdzie ten temat na pewno z naszych porzadkéw
dziennych wtedy, gdy pokonamy szkodliwe przy-

* Tematy o kiwonach i masztach wiertniczych zostang
umieszczone w nastepnym numerze ,,Nafty".

wigzanie do mniemania, ze kierownikowi kopalni
wystarczy wiedzie¢, jak sie wierci i pompuje rope,
wtedy — gdy zrozumiemy, ze na réwni z tymi jego
wiadomosciami potrzebne mu sg zasadnicze wia-
domosci 0 mechanice i konstrukcji maszyn. Nastapi
to wtedy, gdy w naszych szkotach nizszych, $rednich
i — co podkres$lam z naciskiem — wyzszych stwo-
rzymy specjalny przedmiot o maszynach naftowych.

Przechodzgc do tematu, przypatrzmy sie z uwaga
pozostajgcej na jednej z kopaln starej windzie
Wirth (rys. 1). Moze dojdziemy do wniosku, ze
nadaje sie ona jeszcze do przerobki. Z pewnoscia
optacatoby sie jg przywrdci¢ do stanu uzytecz-
nosci. Albo taki np. przygotowywany do nowego
wiercenia wycigg Wirth (rys. 2) — czy w takim
stanie powinien oczekiwaé na montaz. Jezeli za-
tozymy na zniszczone zupetnie koto taricuchowe
nawet nowy tancuch, to z pewnoscig dtugo on nie be-
dzie pracowat. Pomnozy tylko ilo$¢ reklamowanych
fancuchow. Wyglad tego kota Swiadczy o tym, ze

Rys. 7
nie zawsze uzupetniano wyciggniety — pracujacy na
nim tafncuch. Przede wszystkim jednak nie przewi-
duje sie wymiany tego kota, a jest to konieczne.

Zresztg obstugujagcy maszyne w poprzednim
wierceniu, jak tez i jego kolega przygotowujacy
jg do nowego wiercenia, nie zna prawdopodobnie
pojecia kultury technicznej stanowiska roboczego.
Nalepione na korpusie .wieloletnie warstwy blota
nie ustepowaty nawet pod scyzorykiem.

Omawiany wycigg wyposazony .jest w dwa wielo-
plytkowe sprzegta, ktérych roéwniez nikt nie za-
bezpieczyt, chociaz wyciag stoi na otwartym polu
kilka tygodni (rys. 3).

Przedstawiona na rys. 4 winda WE1 nie pozostaje
w dbatych rekach. Czy nie znajdzie nikt z Kkilku-
osobowej jej obstugi tyle czasu, by chociaz raz
w tygodniu doprowadzi¢ jej wyglad zewnetrzny do
tadu? Czy widok taki nie razi nadzoru technicznego
na tej kopalni? Podobnie ma sie sprawa i z maszyng
JL1 - Rudno, ktéra w takim stanie znajduje sie
na jednej z kopali (rys.5). Przyktadami na brak
starannos$ci obstugi maszyn sg i dalsze zdjecia
(rys. 6 i 7).

Jezeli zgodnie z tym, co powiedzieliSmy na po-
czatku, w wyniku dzisiejszej dyskusji osiggniemy
przynajmniej to, ze inaczej patrze¢ bedziemy jutroT
na obstugiwane przez nas maszyny, zyskamy wiele.
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Wynalazczos¢ naftowa

Kluby Techniki i Racjonalizacji

Regulamin Klubu Techniki i Racjonalizacji, za-
twierdzony przez CRZZ uchwalg z dnia 5 wrze$nia
1951 r., powiada na wstepie, ze ,w celu umaso-
wienia rozwoju wynalazczosci pracowniczej i w celu
wzmozenia tego ruchu przez podniesienie wiedzy
technicznej i popieranie postepu technicznego,
tworzy sie Kluby Techniki i Racjonalizacji".

Spos6b osiggniecia tych wytycznych rozwiniety
jest obszernie w regulaminie, przy czym pod-
stawe pracy klubéw stanowi¢ ma plan pracy
(kwartalny, roczny). Plan pracy winien by¢ uto-
zony przez przedstawiciela technicznego w poro-
zumieniu z Komoérka Wynalazczosci, nastepnie
przedtozony zarzgdowi klubu, zbierajgcemu sie
przynajmniej raz w miesigcu. Zarzad klubu zobo-
wigzany jest do sktadania okresowych sprawozdan
ze swej dziatalnosci, a w szczeg6lnosci z wykonania
planu. Prace Klubu i Komorki Wynalazczos$ci nie
powinny sie dublowa¢ i dlatego konieczne jest
czeste porozumiewanie sie wzajemne przed kazdg
podjeta akcjg. W klubie petni dyzury przedstawi-
ciel techniczny poza godzinami normalnych zajec¢
stuzbowych i w czasie tym udziela porad i po-
mocy racjonalizatorom. Klub pomaga tez Ko-
maérce Wynalazczosci przy opracowaniu tematyki
racjonalizatora. Klub winien cieszy¢ sie wielkim
poparciem Rady Zaktadowej i organizacji zwigzko-
wej. Kadencja zarzadu klubu trwa przez jeden rok.

Kierownicy Komdrek Wynalazczosci oraz czton-
kowie zarzgdu Klubu Techniki i Racjonalizacji obo-
wigzani sg doktadnie zapoznaé sie z wymienionym
regulaminem, znajomos¢ bowiem regulaminu, to
Swiadoma praca przynoszaca racjonalizatorstwu
duze korzysci. W przemys$le naftowym istniejg
Kluby Techniki i Racjonalizacji przy dyrekcjach
poszczegblnych przedsiebiorstw oraz w niekto-
rych zespotach kopalh. Dotychczasowa dziatalnos¢
tych klubow pozostawia wiele do zyczenia. Poziom
pracy klubéw zalezy przede wszystkim od inicja-
tywy zarzadu, dotozy¢ wiec nalezy staran, aby
w przysztych wyborach weszli do zarzadu naj-
lepsi pracownicy — tacy, ktorzy potrafig ocenic
warto$¢ pracy spotecznej na odcinku racjonaliza-
torstwa.

Tylko taki zarzad zapewni klubowi rozwoj, dajac
mu mozno$¢ wykorzystania wszelkich stojacych
i danych mu do dyspozycji przez nasze Panstwo
Srodkow.

Racjonalizatorstwo musi by¢ zespolone procesem
produkcyjnym — oto hasto, ktére powinno ozywiaé
prace klubéw. Rozrzucenie naszych przedsiebiorstw
w promieniu wielu dziesigtek kilometréw, naktada
na nasze kluby specjalnie odpowiedzialne i trudne
zadanie. Chodzi tu przede wszystkim o zespoty
kopalniane, przy ktérych poza klubami nie istniejg
ani Komorki, ani Komisje Wynalazczosci i gdzie
calg akcjg racjonalizatorskg kierujg kluby. Na tych
zespotach kluby pomagajg wiec racjonalizatorom
w opracowaniu wnioskéw, przesylajg je do dy-

rekcyjnej Komorki Wynalazczosci, dowiadujg sie
0 zebraniu Komisji Wynalazczosci i dbajg o za-
tatwienie przestanego wniosku.

Organizacje zwigzkowe i Komorki Wynalazczosci
przy dyrekcjach obowigzane sg takie oderwane
Kluby Techniki i Racjonalizacji otaczaé specjalng
opieka, odwiedza¢ je i pomaga¢ im w ich pracy.
Taka wspOtpraca i wspdllne dazenie do unowo-
czednienia i wyzyskania naszej techniki dla wyko-
nania planéw produkcyjnych pchnie ruch racjo-
nalizatorski na wiasciwg droge.

Komorki wynalazczosci

Wspominajac w poprzednim numerze 0 pracy
racjonalizatorskiej w przemysle naftowym, wskaza-
lismy na to, ze dokonana ona zostala przy niedo-
statecznej obsadzie Komdrek Wynalazczosci. W tej
chwili sytuacja ulegta zasadniczej zmianie na
lepsze. Zarzadzenie Ministerstwa Gornictwa z dnia
27 listopada 1951 r. naktada na przedsiebiorstwa
obowigzek natychmiastowego utworzenia sekcji
wzglednie referatbw wynalazczosci. Praktycznie
rébwna sie to wyznaczeniu osob catkowicie odpo-
wiedzialnych za rozwdj i postep tego ruchu.

We wspomnianym zarzgdzeniu oraz instrukcji
do tegoz zarzadzenia, opartych na zarzadzeniu
przewodniczacego PKPG z dnia 7 lipca 1951 r.,
ujete sa doktadnie prawa i obowigzki Komoérek
Wynalazczosci oraz sposob ich wspétpracy z wszyst-
kimi masowymi organizacjami, w celu dopomoze-
nia dyrekcji w szczytnym zadaniu wykonania
Planu 0-letniego.

Instrukcja przewiduje sposdb szkolenia kierow-
nikow Komorek Wynalazczosci, Komisji Wyna-
lazczosci oraz spos6b wymiany doswiadczen miedzy
racjonalizatorami. Instrukcja stawia sprawy racjo-
nalizatorskie na poziomie dotagd nieznanym i stwa-
rza realne podstawy dla wiekszego zainteresowania
kierownikéw zaktadéw ideg racjonalizatorstwa i po-
Swiecenia jej na rdwni z produkcjg wiekszej uwagi.
Whptynie to z kolei na lepsza opieke nad racjonali-
zatorstwem i umozliwi mu prace dla dobra przed-
siebiorstwa. Instrukcja reguluje tez sposéb zgta-
szania pomystow, wprowadzajgc odpowiednie druki
1 porzadkujgc wreszcie ten, przez kazdego na swdj
sposéb interpretowany odcinek.

Rok 1951 stworzyt podwaliny pod powszechny
ruch racjonalizatorski, ujmujagc go w przepisy
prawne, i dajac racjonalizatorom zachete do wy-
korzystania kazdej chwili dla tej idei. W oparciu
0 te zdobycze i opieke naszego Panstwa, ruch ra-
cjonalizatorski w roku 1952 wykaze sie wiekszymi
jeszcze sukcesami i udowodni, ze wszyscy i wszel-
kimi sposobami dazg do tego samego celu — bu-
dowy socjalizmu.

Upowszechnienie pomystow
Podczas gdy dawniej wszelkie wynalazki i po-
mysty byty pilnie strzezone i uzytkowane wytgcznie
dla zwiekszenia majgtku jednostki, w Polsce Lu-
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dowej wszelkie wynalazki i'udoskonalenia stuzy¢
majg ogodtowi i dlatego rozpowszechnione by¢
muszg na te zaklady, w ktdrych znajdg zastoso-
wanie.

»Nafta“ nie dysponuje w takim stopniu miej-
scem, aby$Smy wszystkie wnioski uznane przez Ko-
misje Wynalazczo$ci za nadajgce sie do upowszech-
nienia mogli naraz ogtosi¢. Dlatego niezaleznie
od sukcesywnego ogtaszania tych opiséw w ,,Nafcie*
przystapiliSmy do bezposredniego ich rozsyfania

wraz z rysunkami do zainteresowanych przed-
siebiorstw oraz do kontroli zastosowania po-
mystow.

Do czasu wydania przez PKPG zarzadzenia od-
nos$nie sposobu upowszechnienia, co ma niebawem
nastgpi¢, zatozyliSmy u siebie specjalng ewidencje
i poleciliSmy tez podlegtym przedsiebiorstwom jej
wprowadzenie.

Na zebraniach kierownikéw Komoérek Wyna-
lazczosci, odbywajacych sie co miesigc, zgodnie
z zarzgdzeniem Ministra Gornictwa Nr 601 z dnia
27 listopada 1951 r., zapoznaliSmy wszystkich kie-
rownikow Komoérek Wynalazczosci ze sposobem
prowadzenia tej ewidencji. Ewidencja ta prowa-
dzona oddzielnie dla pomystéw pochodzacych
z wilasnego przedsiebiorstwa, a oddzielnie dla na-
destanych z innych przedsiebiorstw, zgrupowana
bedzie w Komorce Wynalazczosci. Bedzie to ewi-
dencja catej pracy racjonalizatorskiej.

Kierownicy Komorek Wynalazczosci, rozumiejac,
ze jednym z zasadniczych celéw racjonalizatorstwa
jest upowszechnienie pomystow, potrafig przez od-
powiednig ewidencje kontrolng i badanie na za-
ktadzie pracy wptynaé na rychlejsze wprowadzenie
pomystow racjonalizatorskich, przyczyniajac sie
w ten sposob do stosowania lepszych metod pracy
i uzyskania wydajniejszej produkcji.
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Wazniejsze pomysty racjonalizatorskie
z koncem r. 1951.

Miesigc listopad zaznaczyt sie w przemysle
naftowym pokazng zwyzkg wnioskow racjonaliza-
torskich. W tym czasie zgtoszono 36 wnioskow,
z ktorych cze$¢ odrazu zostata rozpatrzona przez
Komisje Wynalazczos$ci, inne za$ zalatwione zo-
staty w ciggu grudnia, albowiem zachodzita po-
trzeba przeprowadzenia préb wzglednie uptyn-
nienia dokumentacji.

Wspomniane wnioski racjonalizatorskie przyniosg
oszczednos$¢ roczng w wysokosci okoto 829.000 zi,
na premie zas$ przypadnie do wyptaty okoto 27.000 zt.

Z wazniejszych pomystow, ktére wplynely do
Komorek Wynalazczosci na przetomie listopada
i grudnia 1951 r. wyliczy¢ nalezy:

1) n6z do ciecia rur — pomyst ob. Raczka Jo-

zefa, K. K. N.

2) pompa wgtebna dla gtebokich otworéw po-
myst ob. Bani Aleksandra, K. K. N.

3) zastosowanie sprezyn w wentylach pomp
wgtebnych — pomyst ob. Kedry Leona —
S. K. N. t

4) suszenie i chtodzenie wegla aktywnego w ad-
sorberach gazoliniarni — pomyst ob. Szcze-
panskiego — S. K. N.

5) zuzytkowanie ci$nienia gazu do wyttaczania
gazoliny z zbiornika dla autocystern — po-
myst ob. Szternala, G. K. N.

6) uniwersalna stopniowa nawijarka dla silnikow
elektrycznych — pomyst Sarny Franciszka,
K. W. R.

7) usprawnienie pracy adsorberéw gazoliniarni
adsorpcyjnej, polegajacej na ciggtlym mierze-
niu ciezaru gazu suszonego i odgazolinowa-
nego, przy pomocy tzw. wagi gazowej —
pomyst ob. prof. Wilka — A.G.H. w Kra-
kowie. Ignacy Lasek

Usprawnienia

Przyrzad do toczenia i szlifowania rolek
stozkowych (watkoéw) do tozyska gtowicy
ptuczkowej
Projektodawca: Data Jan
Na stozku Morsego, ktéry zatozony jest do tulei
gltowicy od tokarni, wytoczony jest kietek, koto
kietka wmontowane sg dwa sztyfty do przytrzymania
rolki przy toczeniu iszlifowaniu. Z drugiej strony rol-
ka przytrzymywana jest kietkiem od konika tokarni.
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Stozek Morsego umozliwia szybkie i centryczne
zaktadanie przyrzadu do tokarni, a Kietek i sztyfty
przytrzymuja rolki przy toczeniu i szlifowaniu.

Przyrzad ten umozliwia toczenie i szlifowanie
nowych rolek i przeszlifowanie czeSciowo zuzytych.

Opisany przyrzad byt juz uzywany i zdat egza-
min ze swej sprawnosci.

Naprawa uszkodzonych gwintéw przy
gryzakach do wiercen obrotowych

Projektodawca: Sliwinski Kazimierz

Wobec czesto powtarzajagcych sie uszkodzen
gwintow przy gryzakach i niemoznos$ci ich podto-
czenia z braku trzona zapasowego przy tychze,
zastosowano nataczanie gwintow w spos6b naste-
pujacy:

Uszkodzony czop naspawa sie drutem stalowym
za pomocg acetylenu, mozliwie jak najdokiadniej,
by unikng¢ powstawania por. Tak natozony czop
poddaje sie normalnej obrébce na tokarni.

W ten sposob natoczony gryzak pracuje bez za-
rzutu.
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Usprawnienie czyszczenia beczek
Projektodawca: Muzyka Jozef

Beczki zelazne, parowane lub myte wodg, oproz-
nia sie przez wylanie wody przez otwor szpuntowy.
Po tej czynnosci pozostaje w beczce pewna ilos¢
wody, ktéra musi by¢é usunieta, a ktérg usuwano
dotychczas przez wytrzgsanie beczki ustawionej
otworem szpuntowym ku dotowi. Czynno$¢ wytrza-
sania wymaga — zaleznie od stanu beczki — krot-
szego lub dtuzszego czasu. Przy typach beczek ze-
laznych, w ktérych gwintowana obsadka otworu
szpuntowego wpuszczona jest do .wnetrza, a nie
na zewnatrz beczki, oproznianie przez wytrzasanie
w og0le nie jest mozliwe. W tym wypadku resztki
wody usuwano dotychczas przez wymaczanie za
pomocg tamponu z pakut baweinianych, umoco-

wanych na koncu zelaznego preta.

Wedtug zgtoszonego projektu, opréznione z wody
beczki ustawia sie pochyto jednym dnem do géry,
na skutek czego resztki wody zbierajg sie w jednym
miejscu nachylonego dna dolnego. Te resztki wody
wycigga sie za pomocag specjalnie dostosowanej
recznej pompki ttokowej, zaopatrzonej w dolnej
czesci w konieczng koncéwke z otworem o Sred-
nicy 2—2,5 mm. Usuniecie resztek wody trwa
w tym wypadku kilkanascie sekund. Pompka ta
moze by¢ zastosowana do usuniecia resztek innych
ptynéw, np. benzyny uzywanej do ptukania be-
czek.

Pompka ta jest bardzo prosta w konstrukcji.

Sposdb koncentracji mydet naftenowych
Projektodawcy: inz. £egowski Jan i inz. Szczurowski Adam

Uzywany obecnie sposob koncentracji mydet,
polegajacy na oddestylowaniu oleju, posiada kilka
zasadniczych wad, a mianowicie:

1. Zarowno olej jak i mydia ulegajg w czasie

destylacji rozktadowi, co powoduje straty i po-
garsza jako$¢ oleju.
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2. Podczas destylacji zachodzi niebezpieczen-
stwo spienienia mydet i ich wybiegu z kotta.

5. Destylacja mydet jest kosztowna na skutek
duzego zuzycia opatu iobcigza aparature desty-
lacyjng, przeznaczong do innych celow.

4. Mydta przed destylacjg musza by¢ dokiadnie
wysuszone, co réwniez wymaga duzej ilosci
pary.

Zgtoszony spos6b polega na traktowaniu mydet
wodg alkaliczng, a mianowicie roztworem wodoro-
tlenku wapniowego (wody wapiennej) lub tez
tego roztworu z dodatkiem wodorotlenku sodo-
wego. W tym ostatnim wypadku stezenie wody
alkalicznej wynosi 1° Be. Po wymieszaniu mydet
z wodg alkaliczng, ktdérej dodaje sie zwykle w sto-
sunku 1:1 (lub innym — zaleznie od rodzaju my-
del), podgrzewa sie je do temp. 70—90°C i po-
zostawia przez czas potrzebny do wydzielenia ..sie
oleju, co nastepuje w przeciaggu 24—48 godzin,
zaleznie od rodzaju mydet i temperatury.

W tych warunkach otrzymuje sie dwie warstwy-
gdrng, zawierajacag wydzielony olej i dolng, zawie-
rajacg roztwdr mydet. Czynnosci powyzsze wyko:
nuje sie w zwyczajnym agitatorze, uzywanym do
rafinacji olejéw. Po wydzieleniu oleju, odpuszcza
sie z agitatora roztw6r mydet i wysala sie przy
pomocy nasyconego roztworu soli kuchennej,
w ilosci okoto 7% roztworu w stosunku do roz-
tworu mydet. Wysala sie na zimno, a po ukonczo-
nym wysoleniu podgrzewa do temp. okoto 60°C.
Po oddzieleniu solanki, mydta suszy sie do prze-
pisanej zawartosci wody. Wydzielony olej — za-
leznie od potrzeby — rafinuje sie kwasem siarko-
wym lub tez dodaje sie wprost do innych pro-
duktéw bez rafinacji, np. do smaréw. W wyniku
opisanej metody otrzymuje sie podwyzszenie pro-
centowej zawartosci mydet z ok. 18 na 40% i uzy-
skuje sie okoto 40% oleju.zawartego pierwotnie
w mydtach. Wydajnosci te sg zalezne nie tylko od
sposobu postepowania, lecz takze od surowca.

Wiadomosci naftowe
w pytaniach i odpowiedziach

Od Redakcji

Czesto znajduje Czytelnik w artykutach rézne po-
jecia czy terminy, ktore w mniejszym lub wiekszym
stopniu sg dla niego niejasne lub nawet nieznane. Po-
nizszy dziat ma za zadanie da¢ odpowiedZ Czytel-
nikowi w tych kwestiach.

Prosimy Czytelnikbw o przysytanie pytan, na
ktére pragneliby otrzymaé odpowiedZ objasniajgca,
a Redakcja bedzie sie starata w miare moznosci od-
powiada¢ wyczerpujaco na te pytania.

Oprécz tego w miare miejsca bedziemy sami za-
mieszczali pytania i odpowiedzi na zagadnienia,
z ktorymi Czytelnik stale sie styka w swej pracy za-
wodowe;j.

1. Pytanie: Co to jest ropa naftowa?

Odpowiedz: Ropa naftowa, zwana czasem wprost
naftag, jest mieszaning rdéznych weglowodordéw.
Weglowodory, jak sama ich nazwa wskazuje, sg
zwigzkami gtéwnie dwdch podstawowych pier-
wiastkow chemicznych — wegla i wodoru. Inne
pierwiastki, jak tlen, siarka i azot, znajdujg sie
w ropie tylko w bardzo nieznacznej ilosci.

Najdrobniejsze czasteczki materii zwane sg ato-
mami.

Atomy wegla maja zdolno$¢ taczenia ze soba nie
tylko wodoru ale takze zdolnos¢ taczenia sie miedzy
sobg. Z tego powodu, zaleznie od warunkow, jakie
towarzyszg tworzeniu sie weglowodoréw, powstaja
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niezliczone wprost zwiagzki, ktdre charakteryzujg sie
réznymi wiasnosciami fizycznymi i chemicznymi.

Jedne weglowodory sg w normalnych warunkach
gazami, inne cieczami, a jeszcze inne ciatami sta-
tymi, ato zaleznie od tegoile w czgsteczce weglowodo-
ru znajduje sie atomow wegla. Czasteczki gazowych
weglowodoréw majg tych atomoéw wegla najmniej,
a czasteczki weglowodoréw statych — najwiecej.

Rowniez odmienne wiasnosci posiadajag weglo-
wodory o tych samych iloSciach atoméw wegla,
ale w ktérych atomy wegla potgczone sg w rozny
sposéb, jak w tancuchy proste lub ztozone lub tez
sa zamkniete w pierscienie.

Jednak nie tylko ilos¢ atomow wegla w czasteczce
weglowodoru oraz budowa weglowodoru ma wptyw
na wiasnosci fizyczne i chemiczne, ale zalezy to
takze od tego, czy w czasteczce weglowodoru
wszystkie atomy wegla sg wysycone wodorem,
czyli mowiagc prosciej, czy posiadajg tyle atomow
wodoru ile normalnie moze ich wegiel przytgczyc.
Jak wiec widzimy, rozmaito$¢ weglowodorow jest
olbrzymia, stad tez i ich mieszanina, ktora tworzy
rope naftowg, ma w kazdej miejscowosci mniej lub
wiecej odmienne wiasnosci fizyczne i chemiczne,
tworzac w rezultacie rézne typy rop naftowych.
Sg ropy lzejsze i ciezsze, o kolorze przewaznie
brunatnym czy zielonawo-brunatnym, o réznej tem-
peraturze wrzenia itp. Jedne ropy moga np. za-
wiera¢ wiecej weglowodordw o nizszej a inne wie-
cej weglowodoréw o wyzszej temperaturze wrzenia.

Przy przerobce ropy naftowej nie wydziela sie
z ropy czystych weglowodoréw, ale takze mie-
szaniny weglowodorow, tzw. frakcyj, tj. weglowo-
doréw wrzgcych w okreslonych granicach tempe-
ratur. Mieszaniny te tworzg tzw. produkty naftowe,
0 praktycznym znaczeniu gospodarczym, jak ben-
zyna, nafta, olej gazowy, opatowy, oleje smarowe itd.

2. Pytanie: Co to jest ztoze naftowe?

Odpowiedz: Ztoze naftowe tworzy skata, ztozo-
na z piaskowca, tj. ziarn piasku scementowanych
ze sobg za pomocg tzw. lepiszcza. Piaskowiec po-
siada pory, tj. wolne przestrzenie miedzy ziarna-
mi piasku. Przestrzenie te tgczg sie miedzy sobg
za pomocg wiloskowatych, tj. bardzo waskich ka-
nalikéw. Wszystkie te wolne miejsca czyli pory
piaskowca wypetnione sg gazem albo ropg, albo
tez najczeSciej i ropg i gazem. Zaleznie od tego,
czy piaskowiec zawiera rope czy tylko sam gaz,
nazywamy taki piaskowiec ztozem ropnym lub
ztozem gazowym. Uzywa sie tez nazwy ogo6lnej
ztoza naftowego, ktére jednak nie objasnia szcze-
goétowo, czy ztoze takie zawiera rope czy gaz.
Aby jednak taki piaskowiec z ropg i gazem mogt
by¢ ztozem, musi by¢ od géry i od dotu otoczony
skatami nieporowatymi, tj. bez wolnych przestrze-
ni. Skaty te jako nieprzepuszczalne nie pozwolg na
ucieczke ropy i gazu ze ztoza w inne skaly otaczajgce
ztoze. Takimi izolujagcymi skatami sg np. tupki i ity.

3. Pytanie: Jakie sg powody zaparafinoWa-
nia odwiertéw?

Odpowiedz: Ropa naftowa, jak zostalo w innej
odpowiedzi wyjasnione, jest mieszaning roznych
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weglowodoréw, gazowych, ciektych i statych. Pa-
rafina za$ jest mieszaning pewnych weglowodoréw
statych, znajdujgcych sie w ropie w mniejszej lub
wiekszej ilosci. Zaleznie od zawartosci parafiny,
dzielimy ropy na parafinowe, tj. te, ktore zawie-
raja duzo parafiny, mato-parafinowe ze S$rednig
zawartoscig parafiny i ropy bezparafinowe, ktore
zawierajg tylko nieznaczne jej ilosci.

Parafina jest cialem statym, niejako rozpuszczo-
nym w ropie. W stanie ciektym moze sie jej znaj-
dowa¢ w ropie tym wiecej, im wyzsza jest tempe-
ratura ropy. Jezeli obnizymy temperature, czesé
parafiny czyli jej nadmiar wydzieli sie z ropy jako
ciato state.

Wezmy dla przyktadu naczynie z wodg. W wo-
dzie tej rozpusci sie pewna ilos¢ soli kuchennej.
Gdy przekroczymy te ilos¢, sdl nie rozpusci sie
juz wiecej, ale pozostanie na dnie naczynia w stanie
statym. Jesli natomiast ogrzejemy wode nasycong
solg, bedziemy mogli w niej rozpusci¢ dodatkowg
ilos¢ soli. Po ostudzeniu tego roztworu przekonamy
sie, ze ta dodatkowa ilo$¢ soli wydzielita sie z po-
wrotem z roztworu i opadfa na dno naczynia w sta-
nie statym.

Wroémy teraz do ropy naftowej. Ropa w ztozu
posiada wyzszg temperature, odpowiadajgcg tem-
peraturze skat w tej gtebokosci, w jakiej znajduje
sie ztoze ropne. Wiadomo, ze temperatura rosnie
wraz z giebokoscig, Srednio o 1°C co 33 m gle-
bokosci.

W tych warunkach temperatury, zaleznie od
sktadu ropy, moze ona zawiera¢ czesto znaczne
ilosci parafiny, ktére w normalnych warunkach
na powierzchni nie moglyby pozosta¢ w ropie
rozpuszczone i wydzielityby sie.

Co sie zatem dzieje, gdy nawiercimy ztoze o du-
zej zawartosci parafiny w ropie?

Na dnie odwiertu, czyli otworu wiertniczego,
panuje temperatura znacznie nizsza niz w ztozu.
Dlatego z ropy parafinowej naptywajgcej ze ztoza
do odwiertu, wydziela sie na dnie otworu nadmiar
parafiny, ktéry znajdowat sie w ropie w stanie
ciektym tylko z powodu wysokiej temperatury.
Wydzielana parafina osiada takze naj $cianach
otworu i utrudnia przyptyw ropy do odwiertu.

Ale czy dzieje sie to tylko na $cianach odwiertu?

Takze w ztozu w pewnej odlegtosci od scian
odwiertu maleje temperatura i to tym bardziej im
blizej odwiertu. Wobec tego parafina wydziela sie
takze w kanalikach, ktorymi ropa ptynie w ztozu
do odwiertu, zmniejszajac ich przekréj, a nawet
zatykajac je zupetnie. Moze to by¢ powodem zu-
peinego zaprzestania doptywu ropy do odwiertu
i brakiem produkcji.

Zaparafinowanie odwiertu zwalcza sie przez wy-
tworzenie na jego dnie wysokiej temperatury lub
przez rozpuszczenie parafiny ciecza.

Na przyktad zapuszczenie na spod odwiertu go-
rgcego oleju a nawet ropy bezparafinowej powo-
duje rozpuszczenie parafiny oraz wydobycie jej na
powierzchnie. Aby za$ rozpusci¢ parafing, ktora
osiadta w kanalikach ztoza, trzeba goracy rozpusz-
czalnik wttoczy¢ pod cisnieniem w ztoze w okolicy
odwiertu.
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Wykonanie Narodowego Planu Gospodarczego w r. 1951

Wedtug komunikatu Panstwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego o wykonaniu Narodowego Planu
Gospodarczego w r. 1951, drugiego roku Planu 6-letnie-
go, rok 1951 stanowit okres znacznych osiggnie¢ w re-
alizacji zadan planu 6-letniego, zwilaszcza w dziedzi-
nie przemystu i budownictwa. Wedtug tymczasowych
danych plan produkcji przemystu socjalistycznego na
rok 1951 wg warto$ci w cenach niezmiennych zostat
wykonany w 100,8%, a warto$¢ produkcji przemysto-
wej wzrosta o 24,4% w poréwnaniu z rokiem 1950.
Przekroczenie zadan planu produkcji przemystowej
na rok 1951, powaznie zwiekszonego w pordwnaniu
z planem 6-letnim, oznacza osiggniecie warto$ci pro-
dukcji przemystowej o 13% wiekszej niz to ustalaty
zadania Planu 6-letniego na rok 1951.

Przedsiebiorstwa przemystowe podlegte Ministerstwu
Gornictwa wykonaty plan w 102%, wzglednie w 113%
w poréwnaniu z rokiem 1950. Odnos$nie produkcji waz-
niejszych artykutdw przemystowych przez przedsie-
biorstwa podlegte Ministerstwu Gornictwa, produkcja
wegla kamiennego zostata wykonana w 101% planu
(w 105% w poréwnaniu z r. 1950), przerébka ropy naf-
towej w 106% wzgl. w 146% w porédwnaniu z r. 1950.

Pomimo wykonania planu jako catosci, w zakresie
niektorych artykutéw plan produkcji nie zostat w pet-
ni wykonany. Miedzy innymi Ministerstwo Gdrnictwa
nie wykonato w petni planu produkcji ropy naftowej,
bo tylko 89% planu. Mimo jednak niewykonania planu
produkcji ropy, byta ona o 12% wyzsza w poréwnaniu
z rokiem 1950

Rok 1951 stanowH okres powaznych osiagnie¢ w dzie-
dzinie wprowadzenia nowej techniki .do przemystu,
a zwlaszcza w zakresie podjecia produkcji nowych wy-
robéw przemystowych, opanowania nowych proceséw
technologicznych i mechanizacji. Na podstawie wpro-
wadzania nowej techniki osiagnieto poprawe wskaz-
nikéw techniczno-ekonomicznych.

W roku 1951 nastgpit dalszy wzrost liczby zatrud-
nionych w gospodarce narodowej o 12% w poréwnaniu
z rokiem 1950. Wydajno$¢ pracy, mierzona wartoscia
produkcji na pracownika grupy przemystowej, wzro-
sta w przemysle wielkim i $rednim o 14% a w prze-
myS$le drobnym o 17%.

Wedtug szacunkowych obliczen dochéd narodowy
wzrést w r. 1951 w cenach poréwnywalnych o ok. 12%
w poréwnaniu z r. 1950. Dochéd narodowy osiggnat
poziom ok. 170% w poréwnaniu z r. 1938, a w przeli-
czeniu na jednego mieszkanca ok. 230%.

1952

Uchwatg Prezydium Rzadu z dn. 2. Il. br. przeka-
zany zostat pod obrady Sejmu projekt ustawy o Na-
rodowym Planie Gospodarczym na r. 1952 trzeciego
roku Planu 6-letniego.

Wedtug tego projektu warto$¢ produkcji globalnej
przemystu socjalistycznego w cenach niezmiennych
wzroé$nie o0 22,3% w poréwnaniu z rokiem 1951. Wyko-
nanie planu produkcji globalnej przemystu socja-
listycznego oznacza¢ bedzie osiggniecie poziomu ok.

Program rozwoju gospodarki narodowej w r.

310% catej produkcji przemystowej z r. 1938 oraz
przekroczenie zadan planu 6-letniego na r 195?
0 16,8%.

Produkcja ropy naftowej osiggnie w r. 1952 w po-

rownaniu z 1951 r. 135,4%, wegla kamiennego 105,2%.

Przewidywany jest dalszy rozwdéj techniki przez
wprowadzenie szeregu nowych proceséw technolo-
gicznych  oraz rozszerzenie mechanizacji  robot.

Wzrosnie stan zatrudnienia w przemysle socjalistycz-
nym o 7,7% a wydajnos¢ pracy w tym przemysle
0o 13,8%. Obnizka kosztéw witasnych w przemysle
socjalistycznym wyniesie 5,5%.
Doch6d narodowy w cenach

poréwnywalnych
wzrosnie o 17% w poréwnaniu z r.

1951.

Wystawa osiggnie¢ gospodarczych powiatu
krosnienskiego

Z okazji Ill dorocznej Konferencji PZPR w Kro-
$nie zostata zorganizowana wystawa dorobku gospo-
darczego pow. kros$nienskiego za okres ostatnich 7 lat,
w ktérej wzigt rowniez udziat przemyst naftowy.

Zwiedzajacych Wystawe Krosnieriskg uderzata prze-
de wszystkim jej wysokiej klasy oprawa artystyczna.
Autorami jej byli przewaznie robotnicy i pracownicy
umystowi poszczegdlnych zaktadéw pracy — ktérzy
sztuke dekoratorskg uprawiajg z amatorstwa.

Szczegblnie bogato obestal wystawe przemyst nafto-
wy. Inicjatywe w zakresie dekoracji oraz eksponatow
objat Instytut Naftowy, ktory przy pomocy dyrek-
cji Krosnienskiego Kopalnictwa Naftowego wykonat
wszystkie prace zwigzane z urzadzeniem stoiska.

Na tle duzej makiety, przedstawiajgcej symboliczny
zwigzek poszczegdlnych gatezi przemystu, przedsta-
wiono dorobek naszego przemystu naftowego. Modele
wiertnic i urzadzen eksploatacyjnych, maszyn i na-
rzedzi, przyktady usprawnien naszych racjonalizato-
row, daty obraz, jak podniost sie stan techniczny prze-
mystu naftowego.

Nie tylko jednak z dziedziny wiertnictwa i eksploa-
tacji miat mozno$¢ przemyst zadokumentowaé swoje
osiggniecia. Waznag pozycje stanowit tu réwniez dziat
poswiecony badaniom naukowym i usprawnieniom.

Piece oszczednosciowe, palniki gazowe i jod wydo-
byty po raz pierwszy z polskich solanek, to wyniki dtu-
gotrwatych prac badawczych racjonalizatoréw Insty-
tutu Naftowego, mgr inz. J. Ostaszewskiego, mgr Wt
Chajeca i in.

Osiagniecia przemystu naftowego zostaty uwypuklo-
ne na wystawie przez szereg wykreséw, obrazujacych
cyfrowo te osiggniecia. llosci wydobytej ropy, uwier-
conych metréw, ilo$¢ przeprowadzonych badan, analiz
i ekspertyz, ilos¢ pracowniko-godzin posSwieconych
tym pracom zilustrowaty doktadnie wkitad naukowcow
w dziedzine techniki naftowej.

Instytut Naftowy przedstawit réwniez swdj dorobek
wydawniczy. Poszczyci¢ on sie moze do koAca ostatnie-
go roku wydaniem okoto 650 arkuszy wydawniczych
réznych prac technicznych, podrecznikéw oraz biule-
tynéw.

Stoisko przemystu naftowego bytoby niekompletne
bez podkreslenia zastugi zwyktego robotnika, realizu-
jacego mysl techniczng inzyniera i technika naftowe-
go. Liczne fotografie przodownikoéw pracy i racjonali-
zatorow wypetniaty stoisko przemystu.

Rowniez przerobka ropy naftowej znalazta swe miej-
sce na wystawie. Przedstawiono tu schemat przerdb-
ki ropy naftowej oraz eksponaty produktéw, beda-
cych wynikiem tej przerébki.

Wystawa osiggnie¢ gospodarczych powiatu kro$nien-
skiego byta bogato obestana réwniez przez inne prze-
mysty. WS$rdd innych wyrdzniaty sie pomystowoscia
i artystycznym ujeciem stoiska Huty Szkia, Uzdrowi-
ska lwonickiego, Technikum Tkackiego , Trzech Przga-
dek”, Zaktadoéw Lniarskich i in.

Dobrze objasniaty wystawe wykresy, przedstawiajg-
ce osiggniecia poszczeg6lnych fabryk drobnego rzemio-
sta, instytucji spotecznych i spéidzielczych, PGR itp.

Stacja tankowania samochodéw gazem ziemnym
w Warszawie

W Warszawie zostata uruchomiona z poczatkiem
lutego br. pierwsza stacja do tankowania samochodéw
gazem ziemnym. Pierwsze proby tadowania gazem
ziemnym samochod6éw ciezarowych oraz probne jazdy
wypadty pomysinie. W obecnych warunkach stacja ta
jest zdolna natadowa¢ gazem ziemnym zbiorniki
120 samochodéw w ciggu doby.

Jeszcze w ciggu lutego ma byé wybudowana iod-
dana do uzytku druga, podobna stacja, a do konca
roku biezacego bedzie czynnych 5 stacji tankowania
gazu ziemnego.
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W Planie 6-letnim uruchomionych zostanie w War-
szawie 16 stacji.

Zebrania naukowe w Instytucie Naftowym

W styczniu 1952 r. odbyly sie w Instytucie Nafto-
wym dwa posiedzenia naukowe, na ktérych przy licz-
nym udziale zebranych zostaty wygtoszone referaty:

W dn. 25. I. br. wygtosit mgr H. Mosurski od-
czyt pt. ,Niektéore kwasy i tugi odpad-
kow e“.

W dn. 31 I. br. wygtosit mgr inz. M. Kmiecik
odczyt pt, ,Aparat do automatycznej re-
jestracji wtasnosci ptuczki wiertni-
czej typu D.M.C." wraz z pokazem dziatania
aparatu.

Po referatach odbyta sie ozywiona dyskusja.

Centralny Instytut Dokumentacji Naukowo-Technicznej

Zarzadzeniem Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego z dn. 9. I. 1952 r,
(Monitor Polski z dn. 30. I. 1952 r. Poz. 100 i 101)

organizacja Gtdwnego Instytutu Dokumentacji Nauko-
wo-Technicznej zostala przystosowana do przepisow
ustawy z dn. 8. I. 1951 r. o tworzeniu instytutow
naukowo-badawczych dla ' potrzeb gospodarki na-

rodowej.
W mysl tego zarzadzenia zostat utworzony Cen-
tralny Instytut Dokumentacji Naukowo-Technicznej

z siedzibg mv Warszawie. Réwnoczes$nie zostat nadany
Instytutowi nowy statut, ktéry okresla jego organi-
zacje i szczeg6towy zakres dziatania.

Ze zjazdu wychowankéw A. G. H.

Dnia 8 grudnia 1951 r. w godzinach popotudniowych
odbyt sie w auli Akademii Gorniczo-Hutniczej w Kra-
kowie zjazd wychowankdéw A. G.H. potaczony z wal-
nym zebraniem wyborczym Stowarzyszenia Wycho-
wankéw A. G. H.

Ustepujacy Zarzad przedstawit sprawozdanie za ubie-
gte trzechlecie dziatalnosci. Stowarzyszenia, w ktorym
gtdbwng pozycje stanowita organizacja trzech kolej-
nych dorocznych zjazdéw naukowych (w latach 1949—
1951), zjazdy kolezenskie i organizacyjne oraz budowa
organizacyjna Stowarzyszenia.

Po udzieleniu absolutorium ustepujgcemu Zarzadowi
zebrani przystapili do wyboru nowych wtadz Stowa-
rzyszenia. Prezesem Stowarzyszenia ezostat wybrany
prof. dr inz. A. Salustowicz, *

Zebranie Gtéwnej Komisji Postepu Technicznego

W dniu 23 stycznia 1952 r. odbyto sie w; Warszawie
zebranie Gtownej Komisji Postepu Technicznego Na-
czelnej Organizacji Technicznej 7 udziatem Dyr. Dep.
Techniki PKPG inz. Bursztyna, przedstawicieli bran-
zowych komisji’ postepu technicznego i redaktoréow
czasopism technicznych, 1

Zebranie zagait préf. A. ZmacZynski, przewodnicza-
cy komisji, stwierdzajac, ze trzeci Tok Planu 6-letnie-
go jest kluczowy dla wykonania inwestycji przewi-
dzianych w Planie 6-lethim, <bedzie trudniejszy od
lat poprzednich i dlatdgo.stawia przed inteligencja
techniczng niezwykle wazne i trudne zadania, zwigza-
ne z jak najpetniejszg realizacjg postepu technicznego,
ktory w-powaznym stopniu warunkuje Wykonanie za-
dan jprzemystu, na rok biezacy.

Omawiajagc wszechstronnie pian techniczny na rok
1952, dyr. Bursztyn stwierdzit, ze gtownymi celami
techniki w tym roku beda:

1. zwiekszenie Wydajhosci pracy,

2, obnizka norm zuzycia materiatow,

3. przyspieszenie uruchomienia nowych obiektow,

4, ‘podniesienie jakos$ci produkcji.'

Po przedyskutowaniu planu technicznego ustalono
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nastepujace wytyczne dla wszystkich inzynieréw i tech-
nikéw w Polsce, ktdrych realizacja zabezpieczy wyko-
nanie podanych poprzednio celéw. Ustalono, ze nalezy
stale udoskonala¢ technologie produkcji i stale prze-
strzega¢ dyscypliny technologicznej przy wszystkich
procesach wytwdrczych.

Trzeba dazy¢ do jak najlepszego wykorzystania ma-
szyn i urzadzen produkcyjnych. Nalezy w jak najwiek-
szym stopniu upowszechni¢ ruch racjonalizatorski
przez masowe witgczanie sie inteligencji technicznej
do brygad racjonalizatorskich, wzmagajac réwnocze-
$nie nadzor i kontrole nad prawidtlowym wykonywa-
niem proceséw produkcyjnych.

Kierownictwa techniczne zaktadow winny wzmoéc
kontrole i nadz6r nad wykorzystywaniem w praktyce
prac instytutow naukowo-badawczych oraz nad pro-
wadzeniem prac normalizacji urzadzen, narzedzi i pro-
ceséw technologicznych. Inzynierowie i technicy winni
zwréci¢ duzg uwage na wiasciwg gospodarke remonto-
wa w zaktadach przemystowych. Powaznym odcinkiem
pracy, ktéry pomoze do realizacji planéw jest wiasci-
wie postawione planowanie — prawdziwe i realne —
doprowadzone do stanowisk pracy.

Niezwykle waznym warunkiem zwycieskiej realizacji
planéw jest witasciwe wykorzystywanie dokumentacji
technicznych, otrzymanych od Zwigzku Radzieckiego
i krajow demokracji ludowej. Opieranie sie na wypro-
bowanych wzorach ZSRR w dziedzinie realizacji po-
stepu technicznego jest sprawa doniostej wagi.

Gtownymi tezami planu przemystu naftowego na
rok 1952 sg:

zwiekszenie tempa prac geologiczno-poszukiwaw-
czych,

udoskonalenie procesow zwigzanych z wydobywa-
niem ropy naftowej,
mechanizacja prac przy montazu i demontazu urzg-
dzen wiertniczych,

ulepszenie procesow przerobki ropy oraz produkcji
smaréw specjalnych.

Filmy instruktazowo-szkoleniowe

Uchwatg Komitetu Postepu Technicznego zostata za-
poczatkowana w kraju produkcja filmow instruktazo-
wo-szkoleniowych, ktérych zadaniem ma by¢é podnie-
sienie kwalifikacji pracownikéw przemystu oraz uta-
twienie nauki uczniom szk6t zawodowych i przysposo-
bienia przemystowego. Filmy instruktazowo-szkolenio-
we przewaznie obrazujg i wyjasniajg badz to nowe
metody pracy, osiagniecia racjonalizatoréw, postep
techniczny w dziedzinie mechanizacji i zastosowania
nowych urzadzeA i maszyn, nowoczesng organizacje
pracy, jak réwniez zwracajg jednocze$nie uwage na
konieczno$¢ zachowania ustalonych przepiséw w dzie-
dzinie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Pismem okélnym Nr 28 z dn. 19. XII. 1951 r. De-
partament Techniki Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego poleca Klubom Racjonalizacji i Techni-
ki, referentom szkoleniowym i dyrekcjom technicznym
we wszystkich zaktadach pracy przystapi¢ do przepro-
wadzania akcji szkolenia droga filmu.

Wspomniany oko6Inik podaje szczegétowo wstepne
wskazowki, dotyczace korzystania z filméw instrukta-
zowo-szkoleniowych oraz wytyczne organizowania pro-
jekcji i wypozyczania tych filméw. W zalgcznikach
podano wykaz 79 filmow, adresy Ekspozytur Centrali
Wynajmu Filméw, adresy Okregowych Zarzadéw Kin
organizujacych projekcje filmowe, cennik za wypozy-
czenie filméw i wykaz zakladéw pracy, ktére w roku
1951 otrzymaty projektory filmowe.

Z dziedziny przemystu naftowego ukazaty sie do-
tychczas dwa filmy instruktazowo-szkoleniowe: ,Wier-
cenia naftowe®“ i ,Destylacja ropy naftowej“ (oSwia-
towy) — oba w wersji niemej.

Naktadem Panstwowych Wydawnictw Technicznych
Redaguje Komitet Redakcyjny
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OPRACOWANY PRZEZ OSRODEK DOKUMENTACII

INSTYTUTU NAFTOWEGO

DODATEK DO MIESIECZNIKA NAFTA

Rocznik 1l Krakéw, styczen-luty 1952 Nr 1
1 Poszukiwania naftowe 4 poz. bibl. — Ulepszenie aparatury do profilowania elektronicznego skat
: w odwiertach naftowych przez zastosowanie integratora do ciagtej rejestracji
impulséw elektrycznych. Wyeliminowato to konieczno$¢ zapuszczania do
1* 550.835:622.19:553.98 J3—1.52

Badania gcoanalitycznc w przemys$le naftowym. Prace Badawcze
GIN, Nr 1, Sulimirski Lubicz S.: Badania gcoanalitycznc w przemysle
naftowym. Krakéw, 1950, GIN, D, 30x21 cm, s. 3, 10,8 str., 1 rys.,
1 tabl., 8 poz. bibl. — Znaczenie prac geoanalitycznych dla przemystu nafto-
wego. Teoria zt6z stratygraficznych i przydatno$¢ metod geoanalitycznych
do ich identyfikowania. Metody poszukiwan geoanalitycznych w zastosowa-
niu dla przemystu naftowego — badania geochemiczne, badania promienio-
twérczosci, badania geobiotogicznc. Naukowe podstawy tych badan tacznic
ze znajomoscig mikrohydrauliki ztozowej, ktéra jest pomocna dla okreSlenia
warunkéw produkcji w ztozach juz eksploatowanych, stanowig nowoczesng
podstawe rozwoju przemystu naftowego.

2* 532.612.4.001:553.61:532.7 J3—1.52

Badania geoanalityczne w przemyéle naftowym. Prace Badawcze
GIN, Nr 1, Gtogoczowski J. J.: Badania zmian napiecia powierzchnio-
wego zawiesin itowych oraz poréwnanie warto$ci uzyskanych na
aparacie typu ,Barold“. Krakéw, 1950, GIN, D, 30x21 cm, s. 14,
4,6 str., 4 wykr., 9 tabl. — Pomiary napiecia powierzchniowego zawiesin
itowych na bazie kilku itéw naturalnych i grupy materiatéw fabrykowanych.
Badania przeprowadzono w tensjometrze Du Nouya. Na podstawie przepro-
wadzonych badan wyciaggnieto wniosek, ze mozna stosowaé te metode do
-okredlania przydatnosci itéw do wyrobu phuczek wiertniczych.

3* 546.291.001.5:553.981 J3—152

Badania geoanalityczne w przemys$le naftowym. Prace Badawcze
GIN, Nr 1, Glogoczowski J. J.: Oznaczenie helu w gazach ziemnych.
Krakow 1950 G/N, D, 30x21 cm, s. 19, 1,6 str., 1 rys., 2 tabl.— Opraco-
wanie nowej, prowizorycznej konstrukcji aparatu do oznaczen ilosciowych
helu w gazach ziemnych. Opis aparatu.

4* 550.43.005 J3~1.52

Badania geoanalityczne w przemys$le naftowym. Prace Badawcze
GIN,Nr 1,SzuraT.:Aparatbarytowy. Krakéw, 1950 GIN, D, 30x 21cm,
s. 21, 0,8 str. — Zasada dziatania zmodyfikowanego, aparatu barytowego
Sokotowa, skonstruowanego przez autora. Na podstawie probnych badan
uznano konieczno$¢ dalszej modyfikacji aparatu w celu wyeliminowania
stwierdzonych usterek aparatury.

5* 550.835.005:622.241 J3—1.52

Badania geoanalityczne w przemys$le naftowym. Prace Badawcze
GIN, Nr 1, Migsowicz M.: Badanie promieniotwdrczoséci skat w od-
wiertach naftowych. Krakéw, 1950, GIN, D, 30X21 cm, s. 24, 4,7 str.,
1rys., 1 wykr., 2 tabl., 7 poz. bibl. — Teoretyczne podstawy \ typy przyrza-
déw do wykonywania pomiaréw promieniotwdrczosci skat w odwiercie
naftowym dla celéw korelacji geologicznej. Zbudowano wtasnej konstrukcji
aparature rejestrujgca z _zastosowaniem licznikéw Gecigera-Mullcra, ktéra
wyprébowano praktycznie do pomiaru promieniotwérczo$ci w odwiercie
naftowym. Z IEomiaru wynika konieczno$¢ ulepszenia aparatury w kierunku
ciggtej | szybkiej rejestracji impulséw.

6* 550.835.005:621.315.34 J3—1.52

Badania geoanalityczne w przemys$le naftowym. Prace Badawcze
GIN Nr 1, Kurzawa St.: Konstrukcja kabla do potgczenia aparatu
do badania promieniotwérczos$ci z powierzchnig. Krakéw, 1950, GIN,
D, 30x21 cm, s. 29, 0,7 str. — Opis konstrukcji kabla wielozytowego do
poiqczenla sondy pomiarowej z powierzchnig przy badaniu promieniotwér-
czosci skat w odwiercie naftowym.

™ 550.835.004:622.241 J3—1.52

Badania geoanalityczne w przemys$le naftowym. Prace Badawcze
GIN, Nr 1, Sulimirski Lubicz S.: Interpretacja wynikéw pierwszego
profilowania elektronicznego w odwiercie naftowym. Krakéw’, 1950,
GIN, D, 30x 21 cm, s. 30, 4,9 str., 1rys., 3wykr., 2poz. bibl. — Poréwnanie
wynikéw profilowania elektronicznego w odwiercie naftowym przy pomocy
aparatury z licznikiem Gcigera-Mullera z danymi uzyskanymi z badania
prébek podczas wiercenia otworu. Uzyskany profil promieniowania skat
przewierconych jest w catosci zgodny z profilem geologicznym. Badanie
promieniotworczosci précz korelacji warstw przewierconych daje réwniez
mozno$¢ kontroli technicznego stanu odwiertu, tj. jego zaiurowania, co
moze mie¢ duze znaczenie np. w przygotowaniu odwiertu do projektowanej
wtdrnej eksploatacji.

8* 550.835.005:622.241.3 J3—152

Badania promieniotwo6rczosci skat odwiertéw naftowych. Prace
Badawcze GIN, Nr 4, Migsowicz M., Jurkiewicz L., Mikucki A.: Apara-
tura do profilowania gamma w odwiertach naftowych z rejestracja
ciagta. Krakéw, 1951, GIN, D, 30x21 cm, s. 3, 4,2 str., 4 rys., 3 wykr,,

wiazdki przy kolejnym numerze analiz oznaczaja publikacje, ktére
znajdum sie w biblidtece Instytutu Naftowego.

otworu sondy pomiarowej skokami, co powodowato matg szybko$¢ zapuszcza-
nia. Zastosowany integrator posiadat automatyczne urzadzenie samopiszace
rejestrujagce w sposéb ciagty odbierane w czasie zapuszczania sondy impulsy.
Opis aparatury i jej dziatania, w szczegdlnoséci dziatanie integratora. Réwniez
wydajnos¢ licznika powiekszono przez zastosowanie zamiast jednego, wiazki
ztozonej z 7-miu licznikéw.

9* 550.835.004:622.241 J3—1.52

Badania promieniotwoérczosci skat odwiertéw naftowych. Prace
GIN Nr 4, Sulimirski Lubicz S.: Interpretacja profilowania elektro-
nicznego odwiertu aparatem z integratorem i urzagdzeniem rejestru-
jacym. Krakéw, 1951, GIN, D, 30x 21 cm, s. 8, 2,2 str. — Podaje interpre-
tacje wyniku prébnego profilowania elektronicznego jednego odwiertu
naftowego przy zastosowaniu sondy z integratorem, zaopatrzonym w urzg-
dzenie do automatycznego rejestrowania impulséw. Niezaleznie od moz-
liwosci stosowania wigekszych szybkoéci zapuszczania aparatu stwierdzono
zupetng zgodno$¢ ksztattu krzywej profilu elektronicznego przy zapuszczaniu
i wycigganiu aparatu. Profil elektroniczny jest réwniez zgodny z profilem
geologicznym. Podaje poza tym warunki przeprowadzonego profilowania
i opis zestawu pomiarowego.

10* 622.243.6.001:550.835 J3—1.52

Badania promieniotwoérczo$ci skat odwiertow naftowych. Prace
GIN Nr 4,HubickilJ.,Jurkiewicz L., Wierzbicka Z.: Pomiary promienio-
wania gamma i beta probek wiertniczych. Krakéw, 1951, GIN, D,
30x 21 cm,s. 11, 3,7 str., 2rys., 3wykr., 4tabl., 9poz. bibl. — Wyniki préb-
nych pomiaréw promieniotwdrczosci gamma i beta prébek z otworéw wiert-
niczych. Teoretyczne podstawy pomiardw, opis aparatury pomiarowej i tok
postepowania przy pomiarach promieniowania gamma prébek wiertniczych
oraz promieniowania beta preparatow z zawartoscia potasu. Metoda pomiaru
jest dos¢ dogodna i doktadna dla laboratoryjnego okreslania zawartosci
potasu w probkach wiertniczych.

11* 539.155.2:665.5

Weber J.: lzotopy ciat promieniotwdrczych. ,Radioisotope®. Oil
GasJ., t. 49, Nr 38, 25 stycz. 51, s. 172, 0,7 str. — Podano streszczenie re-
feratdw wygtoszonych na serii posiedzeri nowojorskiej sekcji American
Chemical Society z zakresu zastosowania izotopéw ciat promieniotwérczych
w pracach badawczych s)rzemyslu naftowego, oraz zastosowanie ich do réz-
nych dziedzin przemystu naftowego.

J3—1.52

12* 622.243.64:624.001.1

Petuch B.: Postepy w badaniach skat i przy zaktadaniu nowych
budowli. ,Fortschritte bei Bodenuntersuchungen und bei der Griindung
von Bauvorhaben“. Erdél Ztg., t. 67, Nr 3, marz. 51, s. 33,2 str., 1rys. —
Opis koronki do pobierania rdzeni wiertniczych przy ptytkich wierceniach
udarowych, pracujacej na zasadzie prézni. Wewnatrz tulei koronki znaj-
duje sie tlok, wytwarzajacy w dolnej czeéci aparatu préznie, dzieki ktorej
czastki urobku z dna odwiertu zostajg wessane do wnetrza koronki.

J3—1.52

13* 622:243.64:622.19 J3-—1.52

Taverne N. J. M.: Zastosowanie wiercenia 1rdzeniowania w poszu-
kiwaniu nafty. ,,The application of auger and core drilling in petroleum
exploration“. London, 1949, Office of Mitt. Metal. Congr., D, 21,5x14 cm,
24 str., 1fot., 14 rys. — Na terenach, gdzie naturalne odkrywki sg niepewne
i niedostateczne wzgl. gdzie podtoze pokryte jest utworami aluwialnymi,
stosuje sie z powodzeniem w poszukiwaniu struktur roponosnych wiercenie
badawcze, reczne lub mechaniczne, uzupeiniane rdzeniowaniem otworu
wiertniczego. W nowoczesnych poszukiwaniach wiercenie i rdzeniowanie
zastepuje sie czesto badaniami geofizycznymi, szczeg6lnie grawimetrycz-
nymi i sejsmicznymi. Czesto jednak wiercenie otworéw jest komiczne dla
kontroli wynikéw, otrzymanych droga badan geofizycznych, np. dla stwier-
dzenia dyslokacji. Stosuje sie wiercenie takze przy badaniu terenéw podwod-
nych. Opisano przyktady badawczego wiercenia ptytkiego i gtebokiego,
rdzeniowania oraz stosowane urzgdzenia i metody.

14* 553:622.013.36

Smirnow W. I.: Obliczanie zasob6w mineralnych- ,Podsczet zapaséw
minieralnowo syr’ja“. Moskwa, 1950, Gostoptiechizdat, cena 25 rb.,
D, 26 x 17,5 cm, 342 str., 161 rys., 9 wykr., 48 tabl., 116 poz. bibl. — Opis
metod wyznaczania wszystkich elementéw, potrzebnych do okreslenia za-
sobéw mineratéw uzytecznych, krytyczna analiza metod obliczania i oméwie-
nie racjonalnych sposobdw obliczania tych zasobéw oraz klasyfikacja takich
mineratdw, jak wegiel, ropa naftowa, tupki bitumiczne, gazy irudy. W szcze-
g6lnosci omawia sposoby okre$lania migzszosci i wyznaczania parametrow
do obliczen zasobéw mineratdw uzytecznych, przeprowadza poréwnanie
réznych metod obliczania statych mineratdw uzytecznych, rozpatruje spo-
soby obliczania zasobéw z6z ropy i gazu oraz omawiarole réznych czynnikéw
w wyborze odpowiedniej metody obliczeri zasobéw w zaleznosci od metod
poszukiwawczych i warunkéw lokalnych oraz podaje ktasyfikade wymienio-
nych na wstepie mineratéw uzytecznych.

J3—1.52
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2. Wiertnictwo

15* 552.523:539.87 J3—1.52

Alpierowicz I. A., Budnikéw P. P.: Wptyw dczaeryzacji na plastycz-
nod¢ i tiksotropie itdw. ,Wiijanjc dezacrizacji na phasticznost* i tikso-
tropju gliny“. Doki. Akad. Nauk. SSSR, t. 79, Nr 4 1951, s. 651, B5, 3 str.,
3 rys., 11 poz. bibl. — 4, jako ciato koloidalne, kapilarnoporowatc i hydro-
iilne, stanowi uktad, dyspersyjny: czasteczka stata—woda—powietrze. Po-
wietrze to jest albo mechanicznie domieszane — tatwo usuwalne, albo za-
absorbowane — trudno usuwalne. Pozbawiajac it powietrza, odstaniamy state
czasteczki, ktére posiadajgc wiasnosci hydrofilne wiazg dalsze ilosci wody
w postaci ostony wodnej. To dodatkowe skupienie si¢ wody na powierzchni
czasteczek statych (solwatacja) jest powodem zwigkszania sig plastycznosci
itu. Wiasno$¢ tiksotropii jest niezalezna od odpowietrzania itu, mierzona
jednak w jednostce absolutnej jest mniejsza dla odpowietrzonego ilu anizeli
dla nieodpowietrzonego, przy zachowaniu jednakowego stopnia wilgoci
i statej temperatury. Powodem obnizenia tiksotropii odpowietrzonych it6w
jest zwiekszanie sie warstewki wodnej pomiedzy czasteczkami na skutek
hydrofilacji fazy statej. Pomiaréw dokonano przyrzadem A. J. Augustyniaka,
zanurzajac metalowe potkule w plastycznym ile.

16* 622.241.7.005 J3—1.52

Richter H.: Nowy krzywiznomierz nicoricntujagcy oraz nowe orien-
tujace urzadzenie sondujace. ,Neue nichtorientiertc Neigungsmesser
und ein verbessertes, orientiertes Lotgerat”, E*dolu*Kohle, t. 4, Nr 1, luty 51,
s. 18, A4, 4,6 str., 4 tot., 3rys., 5poz.,bibl. m—Podano zasade i cel stosowania
krzywiznomierzy. Opisano szczegéty budowy krzywiznomierzy z rejestracja
punktowg mechaniczng. Krzywiznomicrze te pracujg przy odchyleniach
od pionu w granicach od 5° do 10°. Zapuszczanie odbywa sie na zerdziach
ptuczkowych. Przyrzady te nie posiadaja urzadzen zyroskopowych, o odchy-
lenie od pionu oznaczane jest wychyleniem odpowiednio skonstruowanego
wahadta. Opisano réwniez nowg konstrukcje krzywiznomierza z rejestracja
odchylerr fotograficzng oraz zorientowang w azymucie.

3. Eksploatacja zt6z ropy i gazu ziemnego

17* 621.3.016.4.004.6:389.6:622.276.53 J3—1.52

Stiepanow G. M.: Normowanie zuzycia energii elektrycznej przy
eksploatacji pompami wgtebnymi. ,Normirowanjc raschoda elektro-
cniergiiw ghibinnonasosnoj dobycze“. Energ. Biul., Nr 3, marz. 51, s. 7, B5,
5 str., 3 wykr., 4 tabl. — Podano metody opracowania norm jednostkowego
zuzycia energii elektrycznej (kWh/t ropy) dla odwiertéw pompowanych
indywidualnie i grupowo. Metoda polega na ujeciu zalezno$ci jednostkowego
zuzycia energii elektrycznej od wspétczynnika napetnienia pomp oraz od
gtebokosci odwiertow.

18* 622.276.53:539.3 J3—1.52

Folkerts H.: Wptyw odksztatcen rur pompowych na wykres dynamo-
metru. ,Die Einwirkung der Schwingungen im Tiefpumpengestange auf
Gestalt der Dynamometr-Diagramme“. 61 u. Kohle, Nr 43, 15 list. 51,
s. 880, 7,5 str., 20 wykr. — Podano istote drgafn przewodu pompowego oraz
ich przyczyny. Wyjasniono, w jaki sposéb mechaniczne drgania w przewodzie
zerdzi wprowadzajag zmiany dynamometryczne wykresu w wypadkach, gdy
pompa pracuje przy szybkosci rezonansowe;j.

19* 622.323:622.245.5 J3—1.52

Zwigkszenie produkcji ropy przez oczyszczanie perforowanej
strefy odwiertu. ,Erhéhung der Erdélforderung durch Reinigen der per-
forierten Strecke“. Erddl Ztg., t. 67, Nr 3, marz. 51, s. 31, 1,5 str. — Opis
metod stosowanych do oczyszczania perforowanych rur na spodzie odwiertu
przy systemach wtdrnej eksploatacji. We wczesnym stadium zanieczyszcze-
nia wystarczy przeptukiwanie spodu odwiertu 15-procentowym roztworem
kwasu solnego, przy uprzednim przeptukaniu otworu goraca wodg dla usu-
niecia parafin nierozpuszczalnych w kwasach. W pézniejszych stadiach za-
nieczyszczenia stosuje sie toroedowanic, ktére jednakze wymaga wydobycia
rur pompowych oraz przewodu. Otwory ptytkie mozna przemywac strumie-
niem wody pod ci$nieniem.

20* 622.276.42 J3—152

Weber G.: Nowa technika ozywiania wydajnosci ztoza. ,New reco-
very technique®. Oil Gasf.', t. 49, Nr 38, 25 stycz. 51, s. 171, 1,4 str. — Pod-
czas gdy powszechnie uzywane metody wtérnej eksploatacji, jak np. metoda
zawadniania, pozostawiaja jeszcze ok. 20% ropy w ztozu, opracowana metoda
Orco prowadzi do wyeksploatowania ok. 90% przestrzeni porowej ztoza
ropnego. Proces polega na wstrzykiwaniu do ztoza dwutlenku wegla w roz-
tworze wodnym z domieszka nieujawnionego $rodka pomocniczego, przy
czym nie zachodzi wypieranie weglowodoréw przy pomocy cisnienia, lecz
nastepuje niewyjasniony dotychczas proces chemiczny, czynigcy rope zdolng
do przechodzenia przez medium. Metoda opracowana w laboratoriach znaj-
duje si¢ w stadium przystosowywania jej do celéw przemystowych.

4. Transport, magazynowanie, dystrybucja

21* 621.6.029:621.64 J3—152

Wilk Z.: Magazynowanie i transport gazu ziemnego. Prace Badawcze
GIN Nr 2, Krakéw, 1950, GIN, cena zt 3.—, D, 30x 21 cm, 9 3 str., 5rys.,
11 wykr. — Ze wzgledu na zmienne zapotrzebowanie gazu ziemnego za-
rébwno w ciggu dnia jak i w ciggu roku zachodzi konieczno$¢ magazynowania
nadwyzki produkcji gazu ziemnego, celem pokrycia niedoboru w okresie
jego szczytowego zapotrzebowania. W problemie tym najwazniejsze jest
okreélenie wielkosci zbiornikéw magazynowych przy nowoczesnej sieci
dystrybucyjnej gazu czyli tzw. wysokoci$nieniowych akumulatoréw gazu
oraz okreslenie ci$nienia magazynowe%o. Przeprowadzono obliczenia ekono-
micznej $rednicy gazociggu dalekobieznego, pojemnosci akumulatoréw

gazu oraz zaprojektowano zesp6t transportowy i magazynowy miedzy
zrédtem gazu a jego odbiorcg. Rzucono my$l sezonowego magazynowania
gazu w o$rodku naturalnym czyli w skalnym poktadzie odpowiednio po-
rowatym.

22* 621-762:621.65 J3—1.52

Dabney M. J., Holt W. W.: Skuteczne mechaniczne uszczelki dla
pomp gtéwnych przewodéw. ,Mechanicai seals effective on main-line
pumps®“. Oil GasJ., t. 49, Nr 35, stycz. 51, s. 57, A4, 2str., 1rys.— Omo-
wiono rézne rodzaje uszczelek, przy czym najlepsza okazata sie pojedyncza,
nieolejona, czesciowo wyréwnana uszczelka ze wzgledu na tatwosc¢ operacji,
redakcje w czeéciach pompy, zaoszczedzenie energii, tatwo$¢ instalacji,,
ograniczenie strat przez wyparowanie itp.

6. Przer6bka ropy naftowej

23* 665.52:543.8 J3—1.52

Stec A. (Instytut Naftowy): Badanie lekkich frakcji gazowych metoda
Podbiclniaka. ,,Nafta*, Nr 1/2, stycz./luty 50, s. 15, A4, 4,6 str., 1 fot.,.
1rys., 3 wykr., 2 tabl. — Metoda jakoSciowego i iloSciowego badania sktadu
gazu na aparaturze Podbiclniaka na zasadzie frakcjonowanej destylacji gazu
skroplonego w kolbcc destylacyjnej. Na tej aparaturze mozna réwniez z po-
wodzeniem przeprowadzi¢ analizy ropy. Opis schematu aparatury da-
whniejszej konstrukcji izasada jej dziatania. W zalaczonych tablicach poda-
no charakterystyczne wyniki szeregu analiz prébek gazow iropy naftowej,
pobranych z réznych odwiertéw jak i ze zbiornikow.

24* 665.52:665.59 J3—1.52

Niementowski S.: Przerébka ropy naftowej i gazu ziemnego. Czy-
telnik, 1950, cena zt 3.—, D, 22,5X 15 cm, 75 str., 9 fot., 27 rys. — Popu-
larny opis catoksztattu proceséw przerébczych ropy naftowej i gazu ziemnego.
Pochodzenie i wystepowanie, sktad chemiczny i wtasnosci ropy i gazu ziem-
nego, wstepne procesy przerébcze. Z kolei opisano wiasciwe procesy zacho-
wawczej destylacji ropy i przerébke produktéw tej destylacji, nastepnie
przetwdrczg przerébke ropy, jak kraking i inne procesy przetwoércze. Z prze-
rébki gazu ziemnego podano metody odgazolinowania gazu.

25* 662.75:665.4 (083.4):629.113 J3—1.52

Tabele polecajgce oleje, smary i paliwa do samochodéw, motocykli
i ciggnikéw. PWT, Warszawa 1951, cena zt 2,40, D, 20,5 X 15cm, 49 str.,
19 tabl. — Wskazéwki konserwacji pojazdéw mechanicznych oraz tablice
do wyboru odpowiedniego smaru czy paliwa do réznego typu pojazdéw me-
chanicznych. Stosowanie wasciwych paliw, olejéw i smaréw i nalezyta kon-
serwacja wozu wywierajg zdecydowany wptyw na ekonomie zuzycia paliwa
i na stan techniczny pojazdu.

26* 665.5.002.3 J3—1.52

Sicrgiejenko S. R.: Chemiczne zasady nowoczesnej przerébki ropy
naftowej. ,Chimiczcskij osnowy sowriemiennoj pierierabotki niefti“. lzw.
Akad. Nauk. SSSR Otd. Techn. Nauk, Nr 6, czerw. 51, s. 803, B5, 9,5 str.,
1 rys. — Ropa naftowa i jej przerébka, w miare zainteresowania si¢ nig
fizyko-chemikéw, przechodzita kolejne stadia od zachowawczej destylacji
poprzez kraking termiczny i katalityczny do destylacji na nowoczesnych
urzadzeniach z zastosowaniem catej gamy ci$nien, temperatur, gazow, katali-
zatoréw i wszelkiego rodzaju zdobyczy chemii i fizyki. Mozliwe to byto po
uprzednim poznaniu wszelkiego rodzaju weglowodoréw, katalizatorow
i cial, wchodzacych w skiad ropy naftowej. Ropa naftowa jest olbrzymim
bogactwem weglowodoréw, ktére stanowig podstawe do otrzymywania
ogromnej ilosci zwigzkéw chemicznych, majacych szerokie zastosowanie
w przemysle. Nie tylko produkty destylacji i rafinacji — benzyna, nafta,
oleje smarowe — ale i produkty syntezy o bardzo wysokich wasnosciach,
jako dodatki do paliw i smaréw, odgrywaja coraz to wigkszg role. Nie wszystko
jednak zostato juz w ropie naftowej zbadane; sa jeszcze zwiazki siarkowe,
azotowe, tlenowe, ktére czekaja na doktadne ich zidentyfikowanie, aby réwniez
mogty stuzy¢ jako pozyteczne surowce ,w przemys$le chemicznym.

27* 541.128.35:542.925.7 J3—1.52

Sokolskij D. W.: Aktywne no$niki przy hydrogenizacji. ,Aktiwnyje
nositieli pri hydrogenizacji“. Dokt. Akad. Nauk. SSSR, t. 79, Nr 5, 1951,
s. 823, B5, 4 str., 3wykr., 1tabl., 4 poz. bibl. — Sama przez si¢ nieaktywna
czern osmowa i rutenowa, uaktywnia tylko podwdjne wigzania, brak jej
jednak aktywnego wodoru, ktéry mozna umiesci¢ na jej powierzchni przez
osadzenie na niej palladu lub platyny a tym samym otrzyma¢ wysoko war-
to$ciowe katalizatory. Przy doswiadczeniach jako katalizatora uzywano pla-
tyny, osadzonej na BaSO* lub BaSO* uprzednio pokrytego osmem, albo
tez palladu osadzonego na BaSO* pokrytym rutenem. Katalizatory tak przy-
gotowane nasycono wodorem. Obecno$¢ osmu przyspieszata znacznie uwo-
darnianie podwéjnych wigzan, natomiast szybko$¢ uwodarniania potréjnych
wigzan pozostawata niezmieniona. Analogiczne wyniki otrzymano z katali-
zatorem palladrutcnowym. Potencjomctryczne pomiary wykazaty, ze przy-
uwodarnianiu potréjnych wigzan katalizatorem Pt nastepuje szybkie obniza-
nie sie potencjatu katalizatora i desorpcja wodoru z powierzchni, natomiast
przy uwodarnianiu podwdéjnych wigzan szybko$¢ reakcji oraz potencjat silnie
wzrastaja.

28* 665.5:66.06 J3—152

Aiyszkin E. A.: Odcmulgowanie ropy kokajtynskicj. ,Deemulgacja
kokajtinskoj niefti“. Nieft. Choz., t. 26, Nr 7, lip. 48, s. 48, B5, 3 str., 1rys.,
1 wvkr., 3 tabl. — Sposéb odemulgowania ropy kokajtyiskiej o ciezarze
wiasciwym 0,940 i o charakterze wybitnie asfaltowym oraz siarkowym.
Opisuje doswiadczenia laboratoryjne w sensie znalezienia najlepszych dee-
mulgatoréw oraz doswiadczenia ruchowe, w ktérych oprécz rodzaju i ilosci
deemuigatoréw szukano optymalne temperatury i czasy odstawania. Wyniki
podano w tabelach i wykresach w zestawieniu strat okre$lonych. Réznicg
jest bardzo nieznaczna.

Na zadanie moga by¢ wykonane za zwrotem kosztow fotokopie oryginalnych artykutow omawianych w PBN. Zapo-
trzebowania nalezy kierowa¢ do Giéwnego Instytutu Dokumentacji Naukowo-Technicznej, Warszawa, ul. Ligocka S,
lub do Gtéwnego Instytutu Naftowego, O$rodek Dokumentacji Nafty, Krakow, ul. Lubicz 25 b.
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IV ZJAZD NAUKOWY
W UCHOWAMKOW AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ]

Ptogram obrad Zjazdu

Jak corocznie, ,od roku 104y poczynajac, i w roku biezagcym Stowa-
rzyszenic Wychowankéw Akademii Goérniczo-Hutniczej przy wspot-
udziale branzowych Stowarzyszen N. O. T. urzadza Zjazd Naukowy,
poswiecony przeglagdowi dorobku naukowego, badawczego i rucho-
,wego Wychowankéw AGH.

Zjazd odbedzie sie¢ z koncem maja wzglednie z poczatkiem czerw-
ca br. i bedzie trwat 1 dzieri (sobota).

Tytutowa tematyka zjazdu to ,Postep techniczny i. wy-
dajnos$¢ prarcy w planie 6-letnim*.

Program Zjazdu obejmie plenum otwarcia, poSwiecone oméwieniu
zagadnienia tytutowego dla gornictwa i hutnictwa. Osobny referat
przedstawi zadania i role ruchu wspoétpracy naukowcéw z robotni-
kami i z ruchowcami i przyktad rozwigzania tego zagadnienia w ra-
mach Akademii Goérniczo-Hutniczej.

Druga cze$¢ programu przedpotudniowego obejmie obrady w sek-
cjach zbiorczych nad dwoma kompleksami zagadnien interesujacych
wszystkich, ktérzy pracuja w goérnictwie i hutnictwie i ujetych ty-
tutami ,Gérnictwo a hutnictwo* i ,Gérnictwo a geologia“.

Rozpatrzone bedg stosunki wzajemne dyscyplin wymienionych
w tytutach'z punktu widzenia ich zwigzkéw teoretycznych i tech-
niczno-gospodarczych (praktycznych) w nawigzaniu do zagadnienia
struktury programowej AGH.

Po przerwie obiadowej odbeda sie narady w poszczegélnych sek-
cjach. Przewiduje si¢ powotanie nastepujacych .sekcyj: eksploatacyj-
no-gérniczej, organizacyjno-gorniczej, maszynowo-gdrniczej, nafto-
wej, geologicznej, metalurgicznej i metaloznawczej.

Sekcja Naftowa bedzie posSwiecona rozpatrzeniu probleméw zawar-
tych w tematyce tytutowej zjazdu na odcinku wiertnictwa i eksplo-
atacji paliw bitumicznych.

Sekcja Geologiczna poswiecona bedzie szczeg6towemu rozpatrzeniu
Stosunkéw geologii i goérnictwa w poszczeg6lnych branzach go6rni-
czych i w poszukiwaniach ztoz.

Organizatorzy Zjazdu przewidujg ponadto mozliwo$¢ zorganizo-
wania dalszych Sekcyj, np. z dziedziny surowcéw skalnych, przerdbki
mechanicznej i chemicznej surowcow gérniczych, probleméw elektry-
fikacji i mechanizacji w gornictwie i hutnictwie.

Organizacja i uczositnictwo w Zjezdzie

W zamiarze organizatorow zjazdu lezy uformowanie obrad poszcze-
golnych sekcji w postaci konferencji nad okreslonym zagadnieniem
lub grupag zagadnien, czy tez okre$long dziedzing, wzglednie branza
praktycznej organizacji gornictwa i hutnictwa w aspekcie zaintere-
sowan AGH. ;

Dla zrealizowania tak zakrojonego programu Stowarzyszenie Wy-
chowankéw AGH zwraca sie z gorgcym apelem do wszystkich- ko-
legéw pracujgcych w dziedzinach gdrnictwa/hutnictwa i pokrewnych,
aby czynnie zainteresowali sie i przystapili do wspotpracy w realiza-
cji tego programu.

Wspéipraca la moze by¢ rdznego rodzaju:

1. Zgtoszenie referatow W zasadzie 30-minutowych, wyjgtkowo 55

minut na poszczegdlne sekcje.

2. Zgtoszenie krétkich 10-minutowyeh komunikatéw z dosSwiad-

czen ruchowych, laboratoryjnych, lub badan czy studidw.

3. Zgtoszenie uczestnictwa w dyskusji na poszczegélnych sekcjach.

Aby dostatecznie wcze$Snie mozna byto zestawi¢ programowo
i zharmonizowa¢ w czasie zebrany na zjazd materiat, prosimy o nad-
sytanie zgtoszen w terminie do 10 kwietnia br. z podaniem, w ja-
kim charakterze uczestnik zamierzawzig¢ udziat.

Zasadniczo pozadane jest, by zgtaszajacy nadestali streszczenie wy-
powiedzi, ktére pragng da¢ na zjezdzie, co najmniej za$ obszerne ro-
zumowe dyspozycje.

Adres dla nadsytania zgtoszen i streszczen: Krakéw, Al Mickie-
wicza 3Q, Stowarzyszenie Wychowankow' Akademii Gorniczo-Hutni-
czej. $

Przewidziane jest wydanie catoksztattu wypowiedzi zjazdowych
wraz z dyskusjg w formie publikacji zjazdowej.
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