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W miesigcu przyjazni polsko-Radzieckiej

W listopadzie br., kiedy uptywa 35 lat od Wielkiej Rewolucji PaZdziernikowej, zmierzy¢ mozemy w catej
rozciggtosci spowodowany przez nig wielki dorobek w rozwoju ludzkosci. Dorobek ten okreslajg najlepiej
stowa Stalina: ,,Zwyciestwo Rewolucji Pazdziernikowej oznacza gruntowny przetom w historii ludzkosci,
gruntowny przetom w losach kapitalizmu Swiatowego, gruntowny przetom w ruchu wyzwotenczym proletariatu
Swiatowego, gruntowny przetom w sposobach walki i formach organizacji, w zyciu codziennym i w tradycjach,
kulturze i ideologii mas wyzyskiwanych catego $wiata. Oto gtdwna przyczyna, dla ktérej Rewolucja Pazdzier-
nikowa jest rewolucjg o charakterze miedzynarodowym, Swiatowym. Tkwig w tym réwniez zrddta glebokiej
sympatii, jakg darza Rewolucje PaZzdziernikowg uciskane klasy wszystkich krajéw, widzac w niej rekojmie
swego wyzwolenia

O prawdzie tych stdbw mozemy sie w Polsce przekonaé na kazdym kroku. Dzieki rewolucji socjalistycznej
Polska Rzeczpospolita Ludowa rozwija sie zaréwno w dziedzinie gospodarczej, kulturalnejjik i spotecznej
w tempie i rozmiarach, ktére w warunkach ustroju kapitalistycznego bylyby nie do pomyslenia. Tempo
przyrostu produkcji osiggniete w ostatnich latach oznacza, ze w ciggu Kkilku lat realizujemy postep techniczny
i kulturalny, ktéry panstwa kapitalistyczne w okresach swego najwiekszego rozwoju osiggaty dopiero
w ciggu calych dziesiagtek tat.

Jesli wiec miesigc, na ktory przypada rocznica tej Rewolucji jest zarazem miesigcem przyjazni Polsko-
Radzieckiej, to dzieje sie to przede wszystkim dlatego, ze dopiero zrealizowanie wielkich idei socjalizmu
w Zwigzku Radzieckim otworzyto przed nami perspektywy tego niespotykanego w naszych dziejach rozwoju.

Druga niemniej wazng przyczyng jest okolicznos¢, ze bez przyktadu i braterskiej pomocy Zwigzku
Radzieckiego rozwdj ten bytby niemozliwy.

Prezydent Bolestaw Bierut w przemoéwieniu wygtoszonym na Il Kongresie Inzynierow i Technikow
w Warszawie powiedziat: ,,Jakze porywajacy jest przyktad pracy i walki narodéw radzieckich, ktore reali-
zujac na gruncie wielkich osiggnie¢ technicznych $miate i potezne budowie komunizmu, przeobrazajg przyrode,
urzeczywistniajg wielkg proletariacka idee wyzwolenia cztowieka, utrwalenia pokoju i wspotpracy braterskiej
wszystkich wolnych narodéw. Wiasnie dtatego Potska Ludowa moze dzi$ tak szybko realizowac postep tech-
niczny, ze szczyci sie przyjaznig wielkiego Kraju Rad, ktéry okazuje nam na kazdym kroku i we wszystkich
dziedzinach braterska pomoc, dzielgc sie z nami wszystkimi zdobyczami swej nauki i techniki".

Osiagniecie takiego tempa rozwoju produkcji i techniki bytoby niemozliwe bez dostaw ze Zwigzku Ra-
dzieckiego maszyn, urzadzen, wyposazenia catych fabryk i bez pomocy naukowo-technicznej specjalistow
radzieckich.

Roéwnoczesnie mozliwos¢ pokojowego budownictwa i statego pomnazania majgtku narodowego zawdzie-
czamy zjednoczeniu przez Zwigzek Radziecki wszystkich mitujacych pok6j narodéw w potezny bastion,
0 ktory rozbijajg sie dazenia imperialistycznych podzegaczy wojennych.

Widzimy wiec tylko na przyktadzie produkcji i techniki, jak wielkie korzysciprzynosi narodowi polskiemu
przyjazh polsko-radziecka. Jesli sie zwazy, ze korzysci te sa niemniej wielkie w dziedzinie kultury, nauki
1sztuki, unaoczni nam sie ogrom szkdd, jakie narodowi wyrzadzity kapitalistyczne rzady Polski przedwrzes-
niowej przez Sciste odgraniczenie si¢ od Zwigzku Radzieckiego w interesie egoistycznych celéw klasowych bur-
zuazji.

Dlatego tez obecnie, kiedy wiadza ludowa rozbita mury dzietgce nas od naszego sojusznika, hastem na-
szym powinno by¢ dalsze zacieSnianie wspdtpracy i przyjizni ze Zwigzkiem Radzieckim.

Poznawanie iprzenoszenie na nasz teren nowych socjalistycznych metod pracy, uyksztctconych w Zwigzku
Radzieckim, i ogromnych zdobyczy nauki i techniki radzieckiej pozwola réwniez przemystowi naftowemu na
podniesienie wydajnosci jego urzadzen i zmniejszenie kosztdw produkcji.
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Zagadnienie przemystu naftowego w Swietle

dyrektyw XIX

W czasie od dnia 5 do 14 pazdziernika br.
odbyt sie w Moskwie wielki Zjazd WKP (b).
Na tym historycznym Zjezdzie poruszane byly
sprawy naftowe zaréwno w podstawowym refe-
racie sprawozdawczym KC WKP (b) oraz w dy-
skusji, jak i w dyrektywach XIX Zjazdu Partii
w sprawie pigtego Piecioletniego Planu Rozwoju
ZSRR.

Sekretarz KC WKP (b) G. M. Malenkow po-
wiedziat:

»SzczegOlnie szybko rozwija sie przemyst
produkujacy S$rodki produkcji. W roku 1952
wyprodukuje sie: 300 milionéw ton wegla, czyli
0 przeszto 80% wiecej niz w roku 1940, 47 mi-
liondbw ton ropy naftowej, czyli o przeszto 80%
wiecej niz w roku 1940.“

I dalej: ,,Przyrost wydobycia wegla w ciggu
ostatnich trzech lat wyniést 74 miliony ton,
a przyrost ropy naftowej — 13 milionéw ton;
przyrost takich rozmiaré6w osiggnieto w latach
przedwojennych w zakresie wydobycia wegla
w ciggu 6 lat, a wydobycia ropy naftowej
w ciggu 10 lat.”

Najobszerniej o nafcie mowit w dyskusji mi-
nister przemystu naftowego Bajbakow, podkre-
Slajgc wielkie przemiany, jakie zaszty w prze-
mys$le naftowym w okresie miedzy XVIII
a XIX Zjazdem. W okresie tym podjeto kroki
w celu szybkiej odbudowy przemystu nafto-
wego w rejonach, ktore ucierpiaty w wyniku
okupacji niemiecko-faszystowskiej oraz w celu
szerokiego rozwiniecia eksploatacji pél nafto-
wych w nowych rejonach. Miedzy Wotga a Ura-
lem w mysl wskazan Stalina, stworzono baze
naftowg — drugie Baku. Zasadnicze zmiany za-
szty rowniez w innych rejonach naftowych
kraju.

W zakresie zbadanych zasobdw przemysto-
wych ropy naftowej, Zwigzek Radziecki zaj-
muje obecnie jedno z pierwszych miejsc na
Swiecie, co umozliwia znaczne zwiekszenie tem-
pa prac i przedterminowe wykonanie wskazan
Stalina w sprawie osiggniecia rocznego wydo-
bycia ropy naftowej w wysokosci 60 milionow
ton.

Bajbakow uwaza za celowe, by w dyrekty-
wach Zjazdu znalazta wyraz konieczno$¢ dal-
szego zwiekszenia wydobycia ropy naftowej we
wschodnich rejonach kraju, powaznego zwiek-
szenia zakresu prac wiertniczych, szerokiego
wprowadzenia nowych metod eksploatacji pol
naftowych.

»Nie ulega watpliwos$ci — oswiadczyt w za-
koAczeniu Bajbakow — Ze pracownicy przemy-
stu naftowego Zwigzku Radzieckiego pod kie-
rownictwem naszej okrytej chwalg Partii wy-
konajg przedterminowo pigty piecioletni plan
wydobycia i przetwdrstwa ropy naftowej
1gazu.”

Zjazdu KPZR

A. I. Mikojan w swoim przemowieniu przed-
stawit sprawe udzielanej przez Zwigzek Ra-
dziecki pomocy technicznej krajom demokracji
ludowej, przeciwstawiajgc te pomoc uprawiane-
mu przez kraje kapitalistyczne wyzyskowi za-
chodniej Europy i innych krajow zaleznych.
.ZWigzek Radziecki dostarcza krajom demo-
kracji ludowej najdoskonalszych urzadzen,
udziela im niezwykle tanio i pierwszorzednej
pomocy technicznej oraz bezptatnie przekazuje
im patenty, licencje i dokumentacje technolo-
giczna.

Wszystko to pozwolito krajom demokracji
ludowej stworzy¢ nowe dziaty produkcji i cate
gatezie przemystu, wyposazone w nowoczesny
sprzet techniczny, ktérego nie miaty i nie mo-
gty mie¢ w innych warunkach. WeZzmy dla
przyktadu Rumunie, ktéra po rozwinieciu w ca-
tej peini wydobycia ropy naftowej, stata sie
krajem rozwijajagcego sie przemystu budowy
maszyn i juz obecnie, dzieki bratniej pomocy
Zwiazku Radzieckiego, sama produkuje prawie
caly sprzet niezbedny do wydobycia ropy i za-
czyna produkowa¢ skomplikowane aparaty do
oczyszczania ropy. Jest to jedyny przykiad na
Swiecie, kiedy mate panstwo, majac wilasne
ztoza ropy naftowej, posiada jednocze$nie wia-
sng produkcje maszyn dla przemystu nafto-
wego. Kraje Ameryki tacinskiej i Srodkowego
Wschodu, z ktérych monopole angielsko-amery-
kanskie w sposob grabiezczy wytaczajg olbrzy-
mie iloSci ropy naftowej, nie moga o tym nawet
-marzy¢.”

Jezeli za$ chodzi o wyzysk krajow zaleznych
to A. I. Mikojan powiedziat:

»Kraje imperialistyczne po wojnie wzmagaja
jeszcze bardziej nieekwiwalentng wymiane
z krajami zaleznymi, zakupujac u nich za bez-
cen surowce i zywnos$¢ i sprzedajac im swe wy-
roby po stonych cenach. Tak np. Stany Zjedno-
czone zakupujg za bezcen na prawach monopolu
miedz w Chile, cyne w Boliwii, rope naftowg
w Wenezueli, kawe w Brazylii, kauczuk w kra-
jach Azji, co wywotuje burzliwe protesty i ko-
lejne zmiany postusznych wobec Amerykandw
rzagdow. Monopole amerykanskie, gospodarujace
na przyktad w Arabii Saudyjskiej, osiggajg na
kazdej tonie wydobytej ropy naftowej zysk
wynoszacy przeszto 13 dolaréw, co przekra-
cza siedmiokrotnie koszt jej wydobycia. Nie
mniejsze zyski otrzymujg monopole amery-
kanskie rowniez w innych krajach Srodkowego
Wschodu.“

Na podstawie dyrektyw XIX Zjazdu Partii,
przedstawionych przez przewodniczgcego Parn-
stwowego Komitetu Planowania ZSRR M. Z.
Saburowa, Zjazd uchwalit dalszy znaczny roz-
woj przemystu naftowego. Wydobycie ropy
naftowej w ciggu pieciolecia wzro$nie w przy-
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blizeniu o 85 procent. W celu zapewnienia po-
wyzszego wzrostu wydobycia ropy naftowej
nalezy wzméc prace wiertnicze, szeroko wpro-
wadza¢ nowe sposoby wiercenia szybdéw, na
szerokg skale stosowa¢ metody utrzymywania
cisnienia w ztozach naftowych, zakonczyé w za-,
sadzie automatyzacje proceséw wydobywczych.
Zrealizowanie wielkiego programu wydobycia
ropy naftowej wymaga intensywnego rozwoju
przemystu rafineryjnego z jak najwiekszym
przyblizeniem go do okregdéw zapotrzebowania
na przetwory ropy naftowej. W ciggu piecio-
lecia moc rafinerii wzro$nie: w zakresie pier-
wotnej przerobki ropy naftowej w przyblizeniu
dwukrotnie, a w zakresie krakowania surow-
ca — 2,7 razy. Jednocze$nie powinny by¢ opa-
nowane i zastosowane metody pogiebionej
przerobki ropy naftowej, zapewniajgce znaczne
zwiekszenie procentu biatych'produktéw nafto-
wych. Na szeroka skale nalezy rozwinaé prze-
taczanie ropy naftowej i produktéw naftowych

Mgr Inz. Jan Drzewiecki
Cenir. Zarz. Przem. Naft.
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przez rurociggi naftowe. W celu rozwiniecia
produkcji sztucznego paliwa ptynnego nalezy
we wschodnich rejonach kraju uruchomié
przedsiebiorstwa o duzej mocy.

Pigty plan piecioletni zapewnia dalszy sze-
roki rozwdj przemystu gazowego. Wydobycie
gazu ziemnego i gazu znajdujacego sie w zio-
zach naftowych oraz produkcja gazu z wegla
i tupkéw zwiekszy sie w ciggu pieciolecia
w przyblizeniu o 80 procent. Rozszerza sie za-
kres uzywania gazu dla potrzeb bytowych, sto-
sowania go jako paliwa dla samochoddéw i otrzy-
mywania z gazu przetworéw chemicznych.

W dalszym szybkim wzroscie przemystu bu-
dowy maszyn w ciggu pieciu tat w poréwnaniu
z czwartg pieciolatka, Zjazd uchwalit 5,2 krotne
zwiekszenie wytwdrczosci aparatury dla prze-
mystu naftowego; jest to najwiekszy zaplano-
wany przyrost w budowie maszyn wszystkich
rodzajow sprzetu technicznego.

Mgr inz. J. Wojnar

622.524(438)

Przemyst gazu ziemnego w Polsce w oparciu
o doswiadczenia ZSRR

Streszczenie

W oparciu o doswiadczenia radzieckie opisano mozli-
wosci rozwoju naszego przemystu gazu ziemnego, jako
gazy energetycznej i surowcowej dla gospodarki narodowe;j.
Rozwinieciu eksploatacji gazu ziemnego musi towarzyszy¢
likwidacja jego strat przy eksploatacji ropy, a $cislej przy
jej transporcie i magazynowaniu kopalnianym w przewo-
dach wzgl. zbiornikach nieizolowanych od atmosfery. Omo-
wiono kolejno zagadnienia zamknietej eksploatacji ropy,
poszukiwania zt6z gazowych, dystrybucje gazu rurociggami
dalekosieznymi, automatyczne spawanie gazociggéw pod
cisnieniem, akumulatory gazowe dla zaspakajania szczy-
towych zapotrzebowan na gaz, chemiczna przerébke gazu
oraz gaz jako paliwo napedowe do silnikéw.

Oczy catej postepowej ludzkosci, walczacej o po-
koj, demokracje i socjalizm, zwrdcone sg w strone
Zwigzku Radzieckiego, ktéry zapoczatkowal nowg
ere w dziejach ludzkosci. Od 35 lat przoduje on
catemu Swiatu w walce o wyzwolenie czlowieka
z wyzysku kapitalistycznego, w walce o dobrobyt
ludzkosci, o postep i pok6j na Swiecie. Oczy catego
Swiata, calej postepowej ludzkosci zwrdcone sa
ku zahartowanej w bojach bohaterskiej partii
bolszewikéw, ktéra pod przewodem genialnego
wodza Jozefa Stalina zwyciesko buduje komunizm.

35 lat mija od chwili, gdy przewodniczka wszyst-
kich robotniczych i komunistycznych partii
WKP(b) poprowadzita narody carskiej Rosji do
Zwyciestwa Rewolucji Pazdziernikowej, co ozna-
czalo ,gruntowny przetom w historii ludzkosci,
gruntowny przetom w losach dziejowych kapita-
lizmu S$wiatowego, gruntowny przetom w ruchu
wyzwolericzym proletariatu $wiatowego, gruntowny
przetom w sposobach walki i formach organizaciji,
w zyciu codziennym i tradycjach, w kulturze
i ideologii mas wyzyskiwanych calego Swiata“
(Stalin).

Obecnie, gdy rozdzierane sprzecznosciami impe-
rialistycznymi kraje kapitalistyczne z USA na czele
w swej niepohamowanej zadzy zyskéw i panowania
nad Swiatem prg do .wojny, zniszczen i straszliwej
niedoli, jakg ona niesie, kraj zwycieskiego socja-
lizmu zajety jest tworcza pokojowag pracg, two-
rzeniem wspaniatych warto$ci materialnych, kultu-
ralnych, naukowych, realizujgc najSmielsze ma-
rzenia ludzkosci, poskramiajgc przyrode i zaprze-
gajac ja w stuzbe ludzkosci. Programem tej twdrczej
pracy na najblizszy okres — jest ogtoszony projekt
nowej, piatej pieciolatki.

Pigta pieciolatka

Cyfry piatej pieciolatki oznaczajg dalszy wspa-
niaty rozw6j wszystkich gatezi gospodarki narodo-
wej ZSRR, wzrost dobrobytu, ochrony zdrowia
i kulturalnego poziomu narodu.

Kazdy zjazd WKP(b) po zwyciestwie Pazdzier-
nika pokazywat, jak wielkie sg osiggniecia budow-
nictwa socjalistycznego na kazdym przebytym
etapie i wytyczal dalszg zwycieskg drcge; réwniez
obecny XIX zjazd pazdziernikowy, jak z dyrektyw
zjazdowych wynika, przewiduje przyrost poziomu
produkcji przemystowej w ciggu pieciolatki w przy-
blizeniu 0 70% przy przecigtnym rocznym tempie
wzrostu catej globalnej produkcji przemystowej
0 12 procent.

W dziedzinie przemystu naftowego i gazowego
dyrektywy XIX zjazdu mowiga:

»Zapewni¢ wysokie tempo rozwoju przemystu
naftowego. Przewidzie¢ dalszy rozwdj wydobycia
ropy naftowej z pét naftowych, potozonych na dnie
morza. Zgodnie z zaplanowanym wzrostem wy-
dobycia ropy naftowej, zapewni¢ rozwdj prze-
mystu rafineryjnego, przyblizajgc rafinerie nafty



do okregébw zapotrzebowania przetworow
naftowej.

Zwiekszy¢ w ciagu 5-lecia moc rafineryj w za-
kresie zachowawczej przerébki ropy naftowej
w przyblizeniu dwa razy, w zakresie krakowania
surowca — 2,7 razy, przewidujac znaczne pogie-
bienie przerdbki ropy i zwiekszenie procentu bia-
tych produktéw naftowych zaréwno w istniejgcych
jak i w oddawanych do uzytku nowych rafineriach
nafty. Rozwing¢ produkcje sztucznego paliwa
ptynnego. Znacznie zwiekszy¢ budowe i urucha-
mianie gtéwnych rurociggéw naftowych oraz zbior-
nikow dla magazynowania ropy naftowej i pro-
duktéw naftowych.

Zapewni¢ dalszy rozwoj przemystu gazowego.
Zwiekszy¢é w ciggu 5-lecia w przyblizeniu o 80%
wydobycie gazu ziemnego i gazu wydobywanego
przy eksploatacji zt6z naftowych oraz produkcje
gazu z wegla i tupkéw. Rozszerzy¢ uzywanie gazu
dla potrzeb bytowych, stosowa¢ go jako paliwo
dla samochoddéw oraz otrzymywanie z gazu prze-
tworéw chemicznych.

Zwiekszy¢ produkcje gazu sztucznego z tupkow
w Estonskiej SRR w przyblizeniu 2,2 razy oraz
zakonczy¢ budowe i odda¢ do uzytku gazociagg
Kochtta—Jarve —Tallin.*

Przyktad Zwigzku Radzieckiego

Partia nasza, ktéra opiera swojg dziatalnos¢ na
niezwyciezonej idei marksizmu-leninizmu, ktora
czerpigc z historycznych doswiadczen i nauk
WKP(b) wykuwa szczescie i przyszto$¢ narodu,
Zwielkg uwagg $ledzi¢ bedzie za przebiegiem obrad

ropy

XIX Zjazdu Komunistycznej Partii Zwigzku
Radzieckiego. W dniach obrad zjazdu nardéd
polski, ktéry dzieki Zwigzkowi Radzieckiemu,

bohaterskiej partii bolszewikéw i osobiscie Towa-
rzyszowi Stalinowi wkroczyt na droge budownictwa
socjalizmu, droge rozwoju swych sit ekonomicznych
i kulturalnych, droge dobrobytu, umocni jeszcze
bardziej wiezy braterstwa i jednosSci ideowej, ktore
go tacza z naszym wielkim sojusznikiem — po-
teznym krajem zwycieskiego socjalizmu.

Zjazd ten, jego wielki tadunek ideowy, bedzie
poteznym bodZzcem réwniez dla naszej partii i dla
narodu polskiego w jego walce o petne zwyciestwo
socjalizmu, w walce o utrwalenie pokoju, we wspdl-
nej walce, ktérej przewodzi Komunistyczna Partia
Zwigzku Radzieckiego. Partia i Rzad stawiajg przed
nami, dziataczami gospodarczymi — w oparciu
o0 przykiad i pomoc Zwigzku Radzieckiego — coraz
to powazniejsze zadania w dziedzinie rozwoju na-
szego przemystu.

Polska z kraju rolniczego staje sie krajem prze-
mystowo-rolniczym — krajem, ktérego rozwoj wy-
maga coraz 'to nowych Zrédet energetycznych.
Kiedy ukfadano plan 6-letni ustalone zostaty pewne
cyfry w dziedzinie energetyki i jak praktyka poka-
zala w czasie realizacji — cyfry sg juz zdeaktuali-
zowane ze wzgledu na znacznie wieksze potrzeby
kraju, anizeli z poczatkiem 6-lecia zaktadano.

Dynamiczny rozwo0j socjalistycznej gospodarki
narodowej wymaga od nas stworzenia pewnych
rezerw, aby nie by¢ zaskoczonym, oraz wymaga
wytyczenia pewnych konkretnych drég w poli-

tyce rozwojowej danej gatezi energetyki, a w szcze-
goélnosci gazu ziemnego.

Nalezy rozwingé na szeroka skale przemyst ga-
zowniczy na bazie eksploatacji gazu ziemnego oraz
przerébki wegla (gaz koksowniczy).

Wiadomo, ze gaz ziemny jest pierwszorzednym
paliwem przemystowym i bytowym oraz surow-
cem dla catego szeregu waznych przedsigbiorstw.
Dlatego rozwiniecie eksploatacji gazu ziemnego
0znacza wzmocnienie bazy surowcowej jak i energe-
tycznej dla naszej gospodarki narodowej. W okre-
sach przed wojng i miedzywojennym zuzywano
gaz w ograniczonych rozmiarach, to jest ten gaz,
ktory otrzymywano przy wydobywaniu ropy naf-
towej. Przemyst naftowy, ktéry w wiekszosci byt
eksploatowany przez kapitat zagraniczny, nie zwra-
cal uwagi na gaz naftowy i po najwiekszej czesci
wypuszczany byt w powietrze.

Jesli przyja¢ eksploatacje gazu ziemnego w r. 1945
za 100%, to wzrost eksploatacji przedstawi¢ mozna
nastepujaco:

1945—100%
1948—114,5%
1952—217% (plan)
1955—426,2% ,,

Eksploatacja zamknieta

W okresie realizacji planu 3-letniego i pierwszych
lat 6-latki gtéwna uwaga byta zwrédcona w Kierunku
uporzadkowania gospodarki gazowej w ogodle,
a w szczeg6lnosci w kierunku likwidacji strat
gazu przy wydobywaniu ropy naftowej i organi-
zacji racjonalnego jego zuzycia. W tym celu zapo-
czatkowano prace przy tzw. zamknietej eksplo-
atacji kopaln, tj. stworzenie hermetycznej izolowa-
nej drogi dla ropy i gazu od otworu wiertniczego
do zbiornikow kopalnianych. Na dalszym etapie
nalezato by stworzyé taki izolowany transport do
miejsca przer6bki ropy, ti> do rafinerii, tzn. ze
nalezy pomysle¢ o budowie ropociggéw z kopalni
do rafinerii.

Zamknieta eksploatacja winna sprowadzi¢ sie
do tego, aby zlikwidowaé¢ stary spos6b magazyno-
wania ropy, przy ktorym lekkie frakcje ulatniajg
sie, w zwigzku z czym zachodzi konieczno$¢ usta-
wienia aparatury dla chwytania i zbierania gazu
Z ropy, pobudowac stacje sprezarek dla przekazy-
wania gazu odbiorcom, wybudowa¢ gazoliniamie
celem wydobycia gazoliny z gazu; poza tym eksplo-
atacja zamknieta wptynie na zwiekszenie zawartosci
benzyny w ropie przerabianej w rafinerii. Przepro-
wadzenie robdt okoto zamknietej eksploatacji ropy
w poszczegOlnych kopalnictwach naftowych jest
jednym z powazniejszych zadan w dziedzinie eks-
ploatacji.

Roéwnoczes$nie z uporzadkowaniem gospodarki
gazowej w poszczegblnych kopalnictwach sg do
przeprowadzenia wielkie prace w dziedzinie po-
szukiwan i eksploatacji pol czysto gazowych.

Poszukiwania zt6z gazowych
Zasadniczym warunki;m rozwoju przemystu
gazu ziemnego sa roboty poszukiwawcze za gazem.
Mozna zaryzykowa¢ twierdzenie, ze Polska ma
bogate ztoza gazowe, jednakowoz roboty poszu-
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kiwawcze za gazem sg wiecej niz niedostateczne.
W praktyce poszukiwan oprécz zdje¢ geologicz-
nych majg szerokie zastosowanie geofizyczne me-
tody poszukiwawcze, pozwalajagce na przy$piesze-
nie i potanienie robo6t poszukiwawczych — z czego
winnisSmy szerzej korzysta¢ — a ponadto w poszuki-
waniach za gazem szerzej niz dotychczas stoso-
wac wiercenia obrotowe.

Praktyka ustalania zasobow gazowych zt6z jest
niestety u nas bardzo nieznaczna. Wszelkie ustala-
nia zasobdw gazowych, jak dotychczas, sg tylko
danymi orientacyjnymi.

Doswiadczenie w eksploatacji zt6z gazowych
mamy stosunkowo niewielkie, a poréwnanie obli-
czonych zasobow z faktycznie wydobytg iloscig
gazu odbywa sie u nas bardzo rzadko; dlatego
mozemy stwierdzi¢, ze ani klasyfikacja z{6z ani
metodyka ustalania zasoboéw z¥6z gazowych nie
sg nalezycie opracowane. Tymi sprawami winnismy
sie bardzo szybko zaja¢, albowiem czesto dzi$ jesz-
cze napotykamy na sytuacje, kiedy nie mamy pew-
nosci w projektowaniu inwestycji, poniewaz nie zna-
my zasobdw, a inwestycje przy budowie rurociggéw
dalekosieznych winny wyprzedza¢ nawet odwier-
cenie otwor6éw na danym polu. Z tego wynika, ze
geologia nasza ma zadanie wyjgtkowo powazne
w tej dziedzinie do opracowania, do ktérego nalezy
sie zabra¢, i cokolwiek bedzie zrobione, nalezy to
traktowac jako poczatek pracy w dziedzinie usta-
lenia metodyKi i obliczenia zasob6w gazu ziemnego.
JesteSmy wprawdzie w trakcie realizacji planu
6-letniego, ale winnismy juz mys$le¢ o nastepnej
pieciolatce i zatozy¢ szeroka podstawe pod rozwdj
przemystu gazowniczego na bazie odkry¢ nowych
zt6z gazowych.

Zasilanie gazem dalekosieznym

Nie wystarczy tylko przeprowadzi¢ roboty po-
szukiwawcze za gazem i zorganizowaé jego eksplo-
atacje, ale nalezy zawczasu pomys$le¢ o oddaniu
gazu odbiorcom, ktorzy niejednokrotnie zr.ajdujg
sie w znaczej odlegtosci. Technika dostawy gazu
rurociggami dalekosieznymi nie jest dla nas obca;
juz w ohresie powojennym zapoczatkowaliSmy bu-
dowe gazociggu dalekosieznego na gaz koksowniczy
z centrum przemystowego Slaska w Kkierunku na
Warszawe, a w pierwszym roku 6-lecia wybudo-
waliSmy rurocigg gazu ziemnego do stolicy prze-
widziany do budowy w 2 latach; byto to wyczynem
zaldg montazowych, Swiadomych tego, ze czynig to
dla klasy pracujgcej stolicy i rozwoju gazyfikacji kraju.

Rozpatrujac zagadnienie budowy gazociggéw
dalekosieznych na gaz ziemny, wydaje sie stuszne
nie polega¢ wiecej na cisnieniach ztozowych i réwno-
czesnie z budowg rurociggu nalezy projektowac
i budowac stacje sprezarek, zabezpieczajgc warunki
ci$nieniowe, konieczne w danym rejonie odbioru.
Ponadto odpowiednie sprezanie gazu moze za-
stgpi¢ konieczno$¢ budowy wielkich zbiornikéw
gazowych na trasie, a zatem wielkg oszczedno$¢
w zelazie i stali. Nowy ustrdj spoteczny daje nam
olbrzymie mozliwosci, ktére nalezy umieé wyko-
rzystac i za przyktadem Zwigzku Radzieckiego zaczg¢
stosowac wysokie cisnienia, ktorych my po dzi$ dzien
obawiamy sie. Na rurociggu Saratow-Moskwa
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zastosowano 6 stacji sprezarek, w ktorych gaz
spreza sie do wysokosci 52—54 at. Dopiero przy
podejsciu do Moskwy gazociag przechodzi 2 pét-
pierscienie zasilajagce sie¢ miejskg, a podtrzymuje
sie w nich cisnienie prawie jednakowe.

Te krotkie uwagi wywotujg koniecznos¢ opra-
cowania nowych technicznych zagadnien, zmie-
niajagcych dotychczasowe metody w tej dziedzinie.
Niektore zostang omowione w niniejszym artykule,
poniewaz zaczynamy mowi¢ o budowie rurociggdw
dalekosieznych na wigkszg skale. Zasadniczg sprawg
w budowie rurociggéw dalekosieznych sg roboty
spawalnicze i roboty ziemne. Opiszemy nowy
sposOb'spawania juz stosowany w Zwigzku Ra-
dzieckim przy budowie rurociggdbw Saratdw
Moskwa i Daszawa — Kijow.

Spawanie automatyczne pod ci$nieniem

Przy budowie rurociggu Saratdw— Moskwa po raz
pierwszy w ZSRR zastosowano spawanie automa-
tyczne pod cisnieniem. Wiadomo, ze przy uktadaniu
rurociggdw w ogole, a gazociggdw w szczegdlnosci
najwazniejsza role odgrywa spawanie rur. Ponie-
waz w przemysle naftowym stajemy wobec powaz-
nych zadan ewentualnego tgczenia rafinerii ruro-
ciggami dla przettaczania surowcow, a w przemysle
gazowniczym stoimy przed wielka rozbudowag sieci
dalekosieznych, powinnismy juz rozpoczac starania
0 dostawe takich agregatéw do automatycznego
spawania pod ci$nieniem. Automatyczna spawka
pod ci$nieniem jest niczym innym jak spawka
tlenowo-acetylenowg z réwnoczesnym Sciskaniem
dwoéch rur w miejscu styku. Konce rur nagrzewa
sie ptomieniem do temperatury okolo 1200°C
1 Sciska sie hydraulicznie pod ci$nieniem 35—40
atmosfer. Rury przed spawka muszg by¢ centrycznie
ustawione a styk sfazowany. Ten spos6b spawania
daje przede wszystkim wielka wydajno$¢ w pracach
spawalniczych i dobrg jakos¢ spawki. Wydajnos¢
jest 0 40—50 razy wyzsza anizeli przy zwyczajnej
spawce recznej. Spawka rury 12" trwa 80 sekund
a 20"—115 sekund. Ten sposéb spawania daje
réwniez ekonomie materiatdbw spawalniczych
0-okoto 30% i byt rowniez zastosowany przy bu-
dowie rurociggu Daszawa—Kijow.

Nie nalezy réwniez pomingé tego faktu, ze na
budowie Saratdw—Moskwa po raz pierwszy byty
zastosowane do budowy rurociggu cienkoScienne
rury (0,25") dla wysokiego cisnienia, co dato
oszczednos¢ okoto 24 tysigce ton stali i tym samym
ustalone zostaty nowe normy zuzycia; powinnismy
bezwzglednie po6js¢ za tym przykladem.

Nastepnym powaznym problemem, ktérym mu-
simy sie bezwzglednie zajg¢, za przykitadem fa-
chowcow radzieckich — to sprawy ciSnieniowe.
Na rurociggu Saratbw—Moskwa zastosowano cisnie-
nie do 55 atm, co dato znaczne powiekszenie zdol-
nosci przepustowej gazociggu oraz wybudowano
stacje sprezarek, nie ogladajac sie na naturalne
ci$nienia ztozowe. Musimy sobie jasno powiedziec,
ze w naszych warunkach ztozowych bedziemy
dalej popetniali btedy, jezeli nie nastawimy sie na
budowe stacji do sprezania i przetlaczania gazu,
juz w momencie projektowania rurociggu.
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Odmienne od dotychczasowego i odpowiednio
opracowane podejScie z naszej strony do wyzej
oméwionych probleméw — naprowadzi nas na
wiasciwg droge nowej mechanizacji, obnizenia
norm zuzycia, potanienia kosztéw budowy i skro-
cenia terminéw budowy.

Jezeli za$ chodzi o rurocigg Daszawa—Kijow
o dtugosci 513 km i o Srednicy 20", to na poczatku
rurociggu wybudowano stacje kompresyjna, otrzy-
mujaca gaz pod cisnieniem ztoza. Przepustowos$é
rurociggu Daszawa— Kijow jest 1,5 raza wyzsza od
rurociggu Saratdw—Moskwa (dt. 830 km) i jeszcze
bedzie podwyzszona przez budowe dodatkowych
stacji sprezarek.

Akumulatory gazowe

Zatozone w 6-leciu rurociaggi dalekosiezne, majace
potagczy¢ osrodki gazu koksowniczego z jednej
strony i Zrodta gazu ziemnego z drugiej strony
Z centrami zuzycia, oraz dalsze perspektywy roz-
wojowe gazyfikacji, w zwigzku ze zwiekszeniem
naszych zrodet energetycznych, winny nas zmobi-
lizowaé¢ do zmiany dotychczasowych biednych me-
tod pracy. Mowigc o dalekosieznym zasilaniu od-
biorcow gazem ziemnym nalezy juz zacza¢ mysle¢
0 tworzeniu akumulatorow gazowych z jednej
strony u zrddet gazu a z drugiej strony u odbiorcow
gazu. Nie zawsze da sie powiedzie¢, ze zloze jest
zbiornikiem, i nalezy pamieta¢ o wypadkach prze-
kroczenia dopuszczalnej iloSci odbioru gazu ze
ztoza i o szczytowym zapotrzebowaniu. O akumu-
latorach wysokocis$nieniowych jeszcze sie w na-
szych warunkach nie mysli, a juz praktyka rozpro-
wadzenia gazu ziemnego w ostatnich latach wska-
zuje na to, ze budowa akumulatoréw jest ko-
nieczniejsza moze bardziej anizeli cenne zbiorniki
gazowe, ktérych budowa wiele kosztuje i wymaga
wiele czasu i cennego materiatu.

Dalszy rozw0j przemyJu gazowniczego na bazie
gazu ziemnego wymaga od naszego przemystu roz-
wigzania catego szeregu technicznych i organiza-
cyjnych problemdéw. Nasz przemyst hutniczy wi-
nien zaja¢ sie sprawg produkcji rur cienko$ciennych,
do S$rednicy 26" i grubosci Scianki 6 mm, w za-
mian rur grubosciennych, a przemyst maszync-
wy winien rozpoczaé¢ produkcje sprezarek gazo-
wych o wysokich wydajnosciach i ci$nieniach do
60 atn.
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Chemiczna przerdbka gazu

Przy rozwoju przemystu gazu ziemnego odreb-
nym i bardzo waznym tematem jest wykorzystanie
gazu ziemnego jako surowca. Jak wiadomo, gaz
ziemny skiada sie z metanu i ciezszych weglowo-
doréw.

Weglowodory sg surowcem dla fabrykacji che-
micznych produktéw, wysokogatunkowych do-
mieszek paliwa motorowego i produkcji sadzy.
Metan jest Zrodiem dla otrzymania acetylenu,
a acetylen jest surowcem dla otrzymania synte-
tycznego kauczuku, kwasu octowego i alkoholu
etylowego. Z metanu mozna uzyska¢ alkohol me-
tylowy, a konwersja metanu daje benzyne synte-
tyczng. Synteza w ogole otwiera ogromne mozli-
wosci na odcinku gazu ziemnego, nalezy tylko
wzig¢ pod uwage wzgledy natury gospodarczej,
ktére winny decydowa¢ o tym, czy gaz ziemny
poddaé przerébce chemicznej czy tez uzy¢ go jako
paliwa, nadajagcego sie do transportu na duze od-
legtosci.

Gaz jako paliwo napedowe

Paliwo ptynne, takie jak benzyna, moze by¢
zastgpione przez paliwo gazowe w trakcji samo-
chodowej. Juz obecnie mamy w Polsce czynne
stacje do tankowania samochodéw w poblizu da-
lekosieznych rurociggéw gazu ziemnego. Przeko-
naliSmy sie na zywych przyktadach o mozliwosciach
zaoszczedzenia wielkich ilosci benzyny i zastgpie-
nie jej gazem i dlatego mozna twierdzi¢, ze gesto-
rozbudowana sie¢ gazociggéw dalekosieznych daje
mozliwosci rozbudowy stacji ,,Autogaz“, a tym
samym oszczednosci w benzynie.

Rozwo0j przemystu gazu ziemnego zwigzany jest
z problemem poprawy warunkéw materialno by-
towych klasy pracujacej. Mamy juz na tym odcinku
pewne osiggniecia, ale stojg przed nami olbrzymie
zadania w dziedzinie poszukiwan za gazem, zwiek-
szenie jego wydobycia, organizacji prawidlowego
jego zuzytkowania, budowy wielkich gazociggow
dalekosieznych i przedsiebiorstw przerabiajgcych
i zuzytkuwujacych gaz.

Robotnicy techniczni i inzynierowie, pracujgcy
w dziedzinie gazu ziemnego, muszg dotozy¢ wszel-
kich staran i okaza¢ wiele inicjatywy w rozwoju
tej waznej bazy energetycznej, jaka jest gaz ziemny
idac za przykladem Zwigzku Radzieckiego.

622.243.7

Kierunkowe wiercenie otworow z pochytej wiezy

Streszczenie

Artykut omawia nowg metode wiercenia kierunkowego,
stosowang w Zwigzku Radzieckim. Jest to wiercenie ukos-
nych odwiertow z wiezy pochylej, majace te zalete w sto-
sunku do wiercenia kierunkowego z wiezy pionowej, ze
otwor wiertniczy wierci sie prostolinijnie na calej jego dtu-
gosci, skutkiem nachylenia jego kierunku od samej po-
wierzchni.

Podano zasadnicze urzadzenia stuzace do tego rodzaju
wiercenia oraz wyniki, jakie uzyskano przy wierceniu kie-
runkowego, do$wiadczalnego otworu.

W ojczyznie turbowiertu — Zwiagzku Radziec-
kim— warunki zalegania wielu zt6z naftowych

stworzyty potrzebe postugiwania sie wierceniaim
kierunkowymi w celu przesunigcia dna odwiertu
jak najwiecej od pionu, przechodzacego przez wylot
otworu na powierzchni ziemi. W szczegdlnosci
ztoza zalegajagce pod dnem Morza Kaspijskiego
mogg by¢ udostepnione dla eksploatacji dwoma
sposobami: wierceniem kierunkowym otworow
z wybrzeza pod dno morza — albo wierceniem
nawodnym z pomostéw, wynoszonych na palach.
Budowa drogiego pomostu i odwiercenie zen jedne-
go tylko pionowego otworu — nawet 0 znacznej
wydajnosci — niepomiernie podwyzsza koszt wia-



296

sny wydobywanej ropy. Stad zrodzita sie u ra-
dzieckich wiertnikdbw mysl wiercenia z jednego
pomostu kilku otwordéw, co zostato zrealizowane
i jest teraz powszechnie stosowane w ten sposob,
Ze précz otworu pionowego wierci sie pek otwo-
row kierunkowych, odchylonych promieniscie
w rézne strony.

Zastosowanie do wiercern kierunkowych turbo-
wiertu oraz szereg innych usprawnien, jak np. spo-
séb szybkiego orientowania na kierunek zapusz-
czanych do otworu narzedzi,- wynaleziony przez
in. Szangina i Kuligina - podniosty radziecka tech-
nike wiercenia kierunkowego do niespotykanego
gdzie indziej poziomu. Do$¢ powiedzie¢, ze szyb-
kosci wiercen kierunkowych nie ustepujg obecnie
w Zwigzku Radzieckim szybko$ciom wierceh pio-
nowych, osiggajac 1000—1200 m/zur./mies., przy
czym rekordem jest szybko$¢ 2470 m/zur./mies.

Mimo niewatpliwych osiggnie¢ na tym polu-
dotychczasowe sposoby wiercen Kkierunkowych,
oparte na zasadzie odchylania narzedzia wiertni-
czego od pierwotnego kierunku pionowego - na-
streczaja duzo trudnosci, jezeli chodzi o osiagniecie
i utrzymanie zadanego kierunku otworu— zaréwno
w plaszczyznie pionowej, jak i poziomej.

Dlatego tez radziecki inzynier M:M. Buzinow
pokusit sie rozwigza¢ problem-wiercenia kierunko-
wego w spos6b zupetnie oryginalny i odmienny od
dotychczas znanych, a to celem umozliwienia pre-
cyzyjnego Kkierowania narzedzia oraz skrécenia
dtugosci otworu przez zastosowanie prostolinio-
wego wiercenia uko$nego. Istota pomystu inz. Bu-
zinowa polega na nadaniu otworowi zadanego kie-
runku i pochylenia juz poczawszy od samej po-
wierzchni, wskutek czego otwor przebiega prosto-
linijnie na catej swej diugosci. Osigga sie to przy
zastosowaniu specjalnej, pochytej wiezy, i ptywa-
kowego urzadzenia, zapuszczanego do otworu na
rurach ptuczkowych wraz z narzedziem wiertni-
czym.

Pochyta wieza skfada sie z masztu o wysokosci
42 m i Z polgczonego Z nim przegubowo zastrzatu,
podtrzymujacego maszt w pochyltym potozeniu

Rys. 1. Porbéwnanie wiercenia kierunkowego z wiezy po-

chytej z wierceniem z wiezy pionowej
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(rys. 1). Stopa masztu i zastrzatu oparte sg na od-
dzielnych podstawach rowniez przegubowo, tak
ze zblizajac lub oddalajac od siebie te dwie podstawy
mozna w pewnym zakresie regulowaé¢ nachylenie
masztu.

Na catej swej diugosci maszt zaopatrzony jest
w dwa tory jezdne, po ktérych na specjalnych woz-
kach przesuwa sie cate urzadzenie wiertnicze:
wielokrazek, hak, gtowica ptuczkowa, wozek pod-
trzymujacy graniatke, elewatory itd. Naprzeciw

"gtébwnego toru jezdnego, pod prostym katem do

jego plaszczyzny, ustawiony jest stdt rotacyjny,
dziatajgcy tak samo jak przy wierceniu pionowym.
Naprzeciw pomocniczego toru jezdnego i w jego
przedtuzeniu wykonany jest pomocniczy otwdér do
ustawiania w nim graniatki z glowicg wiertnicza.
Specjalna zwrotnica, sterowana ze stanowiska wier-
tacza, pozwata na przesuwanie urzadzenia wiertni-
czego z jednego toru na drugi.

Wyciag ustawiony jest z przodu masztu koto
jego stopy, i tutaj znajduje sie stanowisko wiertacza
z calg aparaturg sterujgcg. Zaréwno wycigg z nape-
dem, jak i pompy ptuczkowe, stot rotacyjny, wielo-
krazek, gtowica wiertnicza, rury ptuczkowe — nie
réznig sie od stosowanych do wiercenia pionowego.
Pasy rur ptuczkowych sg ustawiane pionowo po-
miedzy stopami masztu i zastrzatu.

Zasadniczym urzadzeniem do wiercenia kierun-
kowego z pochytej wiezy jest ptywak (rys. 2), do
ktérego bezposrednio lub za posrednictwem krot-
kich obcigznikbw przymocowany jest Swider. Ply-
wak skfada sie z dwoch rur koncentrycznie wzgle-
dem siebie utozonych. Wewnetrzna rura— zwykle
2%" rura pompowa — tgczy sie¢ z przewodem wiert-
niczym i stuzy do przepuszczania pluczki przez
ptywak do S$widra. Zewnetrzna rura, wykonana
zwykle z grubych rur okladzinowych, pofaczona
jest dwoma stozkowatymi tgcznikami z rurg we-
wnetrzng, przy czym gorny #acznik stuzy do na-
krecenia ptywaka na koniec przewodu wiertniczego,
za$ dolny do przykrecenia $widra. Przestrzen piers-
cieniowa pomiedzy zewnetrzng i wewnetrzng rurg
tworzy szczelng komore powietrzng, dzieki ktérej

Rys. 2. Schematpracy ptywaka w otworze i rysunekptyvja-
ka w przekroju
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ptywak wraz ze $widrem ptywa w pluczce, co poz-

wala na utrzymanie odpowiedniego kierunku w pta-

szczyznie pionowe;j.

Poniewaz ptywak na duzych gtebokosciach na-
razony jest na zgniecenie piuczka, komora po-
wietrzna przez specjalny otwor nabijana jest po-
wietrzem sprezonym do kilkudziesieciu atmosfer.
Ponadto na wewnetrznej rurze osadza sie Kilka
perforowanych kragzkéw z grubej blachy, stykaja-
cych sie ze Scianka zewnetrznej rury i w ten sposob
przeciwdziatajacych jej zgnieceniu.

Celem uzyskania maksymalnej sity wyporu ply-
waka — przy ograniczonej od 6 do 10 m diugosci,
wykonuje sie go o mozliwie duzej $rednicy. Zwykle
réznica Srednic zewnetrznego ptywaka i $widra nie
przekracza 50 mm.

Procz zasadniczego zadania ptywaka, jakim jest
utrzymanie narzedzia wiertniczego w stanie za-
wieszonym w ptuczce, spetnia on jeszcze inne, nie-
mniej wazne zadania, a mianowicie:

1. dzieki matej réznicy $rednic otworu i plywaka
przy znacznej jego dtugosSci—zapewnia on dobre
prowadzenie narzedzia wiertniczego i zacho-
wanie Kierunku wiercenia, zaréwno w ptaszczyz-
nie pionowej jak i poziomej;

2. w czasie wiercenia ptywak, obracajac sie, wi-
bruje nieco i uderza o powierzchnie S$cianek
otworu, przez co ubija je i wzmacnia;

3. ptywak nie pozwala na pozostanie jakichkolwiek
nieréwnosci Scianek otworu, co utatwia zapusz-
czanie urzadzen do pomiaréw elektrycznych
(karotazu) i rur okfadzinowych.

Doswiadczalne odwiercenie otworu kierunkom
wego odbyto sie w roku 1948—49 w rejonie trestu
Starogrozniefti.

Zatozenia projektowe otworu byty nastepujace:
Giebokos¢ (dtugosé )otworu 1900m
Kat odchylenia od pionu ,27°
Kierunek (azymut magnetyczny) 192°
Przesuniecie dna otworu od pionu 865m
Postep wiertniczy 190m/zur/mies.
Zarurowanie:

Konduktor 20" - 40m
Zapasowy konduktor 16"-40m
I kolumna rur okfadzinowych 12" - 1000m
Il kolumna rur okfadzinowych 8" - 1900m

W czasie wiercenia poszczegllnych dymensji
dokonywane byly czeste pomiary zaréwno pochy-
lenia jak i kierunku otworu; pomiary te pozwalaty
odpowiednio korygowaé przebieg wiercenia otworu.

Utrzymywanie zadanego pochylenia odbywato
sie przy pomocy regulacji sity wyporu P plywaka
w stosunku do ciezaru Q ptywaka ze Swidrem.

Po zapuszczeniu 20" konduktora do gtebokosci
61 m wiercono odcinek od 61 do 1076 m pod 12"
kolumne rur okfadzinowych. Stosowano do tego
celu $widry 15 34" na rurach ptuczkowych 688",
za$ ptywaki miaty Srednice poczatkowo 13", a nas-
tepnie od gtebokosci 800-12", przy dtugosci 8-9 m.

Sita wyporu P plywaka 13" wynosita Srednio
940. kg, co przy wadze pltywaka ze Swidrem Q =
= 794 kg dawato stosunek P/Q = 1,18. W wa-
runkach tych pochylenie otworu wzrastato, co
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wskazywato na zbyt wysoki stosunek P/Q. Chcac
go zmniejszy¢ dodawano stopniowo obcigzniki
miedzy ptywakiem a Swidrem. Dopiero po dodaniu
5S2 kg, tzn. przy Pj’Q = 0,8 pochylenie przestato
wzrastac i ustabilizowato sie na 31°. Poniewaz pro-
jektowane pochylenie wynosito 27°, obciazenie do-
datkowe zwiekszono do 500 kg (P/Q = 0,727)
i wowczas pochylenie zaczeto dos¢ gwattownie
malec.

Jak z przytoczonego
wyzej przykladu wi-
daé, pochylenie otwo-
ru dato sie bardzo
precyzyjnie regulowaé
przy pomocy zmiany
stosunku P jQ, cobyto
fatwo osiggalne przez
dodawanie lub ujmo-
wanie obcigznikow -
lub wreszcie przez
zmiane samego ply-
waka (ptywak 12" miat

site wyporu P mniej- 1982 ~914m
szg niz ptywak 13").

Poréwnanie profilu
faktycznie odwierco- Kierunek

nego otworu z zapro- reeczywisty

jektowanym  (rys. 3)
wykazuje  tendencje
raczej do zwiekszania
pochylenia otworu, co
jednak dato sie opa-
nowa¢ doborem od-
powiednich  stosun-
kéw P/Q. W ten sposéb doprowadzono dno otwo-
ru na gtebokosci 1900 m do odchylenia od pionu
wiekszego od zadanego zaledwie o 10,5 m, czyli
0 1,2%, co mozna uwazac za doskonaty wynik.

Jezeli chodzi o prowadzenie otworu w zadanym
kierunku w plaszczyznie poziomej, to byto ono
regulowane dwoma czynnikami - zastosowaniem
réznego rodzaju S$widréw i zmiang ich obro-
tow.

Z doswiadczen wiercenia pierwszego otworu
kierunkowego z pochytej wiezy wynikly nastepu-
jace spostrzezenia:

Przy wierceniu $widrem rybi ogon:

a. jezeli otwor odchylat sie w prawo - zmniej-
szano ilo$¢ obrotéw lub stosowano Swider
gryzakowy,

b. jezeli otwor odchylat sie w lewo - zwigkszano
ilos¢ obrotow.

Przy wierceniu $widrem gryzakowym zaobser-
wowano raczej tendencje do odchylania otworu
w lewo i zamieniano go wdwczas na rybi ogon.

Na ogot lepszy efekt dawata wymiana Swidrow,
dlatego tez przewaznie stosowano ten zabieg, utrzy-
mujac mozliwie wysokie obroty, tak ze 77% calej
dtugosci otworu odwiercono przy 150 obr/min.

Jak wida€ z rys. 3, utrzymanie kierunku otworu
w stosunku do zadanego azymutu bylo prawie
idealne, czego nie osigga sie przy wierceniach
kierunkowych innymi sposobami.

W czasie wiercenia szczegOlnie wiele uwagi

/ Kierunek
'projektowany

Rys. 3. Profil odwiertu dos$wiad-
czalnego
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poswiecono jakosci pluczki, sporzadzanej
uzyciu sody kaustycznej i wegla brunatnego.

Zuzycie sody i wegla na jeden metr wierconego
otworu byto nastepujace:

przy

Giebokosc Srednica  Zuzycie na 1 mb.
wiercenia (m) odwiertu sody(kg) wegla(kg)
61-1076 1534" 10,4 111
1076-1556 11»// 9,0 72,5
1536-1982 7*1 15 19,7

Srednio 8,2 81,4

Jakos$¢ ptuczki byta bardzo skrupulatnie badana
w laboratorium, gdzie wszystkie pomiary i analizy
bylty dokonywane raz na dobe, z tym ze ciezar
wihasciwy i lepkos¢ (wiskoza) byta mierzona co
4-6 godzin bezposrednio na miejscu wiercenia.

W zalaczonej tablicy zestawione sg wskazniki
technologicznego procesu kierunkowego wierce-
nia doswiadczalnego, oraz dane dotyczace wtasnosci
stosowanej ptuczki.

W czasie wiercenia zaszlty dwie wieksze awarie,
polegajace na urwaniu ptywaka - pierwsza na gte-
bokosci 503 m, druga na 1441 m. W obydwu przy-
padkach nie przeprowadzono dtugich instrumen-
tacji, tylko zmieniono kierunek wiercenia i omi-
nieto pozostate w otworze narzedzia.

Rzeczywisty przebieg wiercenia odbiegt nieco
od zaprojektowanego. Catkowita gtebokos¢ (dtu-
gos¢) odwiertu wyniosta 1982 m, czyli 0 82 m wie-
cej niz projektowana. Decyzja dalszego wiercenia
po dojsciu do 1900 m powzieta zostata z powodu
nie natrafienia na tej gtebokosci na horyzont ropny.
Jednak na glebokosci '1982 m zostat przychwycony
instrument wiertniczy, ktérego mimo wysitkdw nie
udato sie wyciagnagé. Wobec tego odstrzelono go
na gtebokosci 1900 m, przewdd wyciagnieto i od-
dano otwor do eksploatacji z wyzszych horyzon-
tow.

Sredni kat pochylenia odwiertu lezat w granicach
27°-31°. Przesuniecie dna odwiertu na glebokosci
1900 m wyniosto 873,5 m za$ na gtebokosci 1982 m -
914 m, tj. o 51 m wiecej od projektowanego.

Jak juz wyzej nadmieniono, zostat zapuszczony
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tylko jeden konduktor 20" do glebokosci 61 m,
za$ rury oktadzinowe 12"-do glebokosci 1076 m.
Wiercenia dymensjg 1134" i zarurowanie rurami 8"
doprowadzono tylko do 1536 m (zamiast do 1900m),
potem za$ wiercono Swidrem 734" z zamiarem
zarurowania otworu rurami 5", co nie doszto do
skutku wskutek decyzji odnosnie eksploatacji ropy
z wyzszych horyzontow.

Na cato$¢ wiercenia zuzyto 53 r6znego typu
Swidry, zatem na jeden Swider wypada $rednio
uwiercenie 37,4 metréw. Bioragc pod uwage, ze
12 Swidréw zuzyto na powtdrne przewiercanie
wskutek omijania pozostawionych w otworze na-
rzedzi - $rednio na jeden Swider wypada uwiercenie
48,5 m.

Mechaniczna predko$é wiercenia w réznych gle-
bokosciach i dymensjach wynosita:

Giebokosc Dymensja Predkos$é
mechaniczna
(m) (cale) (m/godz.)
10-61 2234 2,1
61-1076 1534 1,67
1076-1536 1134 11
1536-1902 734 1,62
1902-1982 U 1,92
Srednio 1,46

Wiercenie trwato 406 dni, w tym roboty produk-
tywne - 202 dni, nieproduktywne - 204, a wiec
w przyblizeniu po 50 %. Czysty czas wiercenia
stanowit 28 % czasu produktywnego, czyli 14%
catkowitego czasu wiercenia, co mozna uwaza¢ za
wynik dobry, biorac pod uwage doswiadczalny
charakter wiercenia.

W czasie nieproduktywnym najwiekszg pozycje
stanowi likwidacja awarii, stanowigca 65% niepro-
duktywnego, czyli 32,5 % catkowitego czasu wier-
cenia. Czas ten zostat stracony na likwidacje dwdch
opisanych wyzej awarii, polegajaca na cofnieciu sie
i przewiercaniu nowych otworéw w celu ominiecia
pozostawionych narzedzi. Reszta czasu nieproduk-
tywnego zostala zuzyta na remonty i na przestoje
natury organizacyjnej.

Wskazniki technologicznego procesu kierunkowego wiercenia otworu z pochytej wiezy

Glebokosé wiercenia (M ) cccoovvveenenvceierrcees 10—61 61— 1076 1076— 1536 1536—1982
Srednica otworu (cale).....cveen o 2334 157« 1174 77.
Nacisk na $wider (t) . . . . . . . . . .. 1—2 -1 4—14 2—56
llo$¢ obrotow (na M inuUte)...vvveivennnes 66— 130 66— 130 130 130
(prawie caty czas) —
(rzadko 66)
Ho$¢ phuczki (litr/sek.) o 45—50 40—45 29—30 ; 15—20
Szybkos¢ ptuczki (m/sek.):..ccorreinircinirene,
a) miedzy ptywakiem a $ciankg otworu . 0,31 0,75 1,27 1,43
b) miedzy przewodem wiertniczym a $cianka
OTWO T Uittt et ns s 0,16 0,55 0,44 1,15
Wiasnosci ptuczki:
Ciezir WHASCIWY curvreeeeeeeeeeeceeeeeeeee e oo, 1,19—1,20 120—1,28 1,27—1,32 1,26—1,28
Lepko$E  ovveeerrereerans 1,44—2,0 2,0 —1,63 2,0 —1,63 1,56—2,0
Filtracja dobowa (cm3 ... 400— 180 100—50 50—90 40—60
Zawartos¢ piasku (% ) .......... et 1 13 1—3 1—2
Wytrzymatos¢ zastygu po 1 minu ) )
10 minutach (MQ/CM2 ..o aie mierzono 28/64 16/62 16/50
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Osiggniete predkosci wiercenia wyniosty:
metry
catkowity czas wiercenia

146 m/zur./mies.

Predko$¢ handlowa

metry
produkcyjny czas wiercenia

= 296 m/zur./mies.

Predkos¢ techniczna:

Predko$¢ mechaniczna = . .=
czysty czas wiercenia

= 1,46 m/godz.

Doswiadczalne wiercenie kierunkowego otworu
przy uzyciu pochytej wiezy wykazato, ze jedynie
powierzchniowe czynno$ci ciggniecia i zapuszcza-
nia przewodu, dodawania rur ptuczkowych i ru-
rowania otworu sg nieco bardziej skomplikowane
i trwajg dluzej niz przy wierceniu kierunkowym
z wiezy pionowej. Natomiast do niewatpliwych
zalet tego sposobu wiercenia zaliczy¢ nalezy:

1. Umozliwienie wiercenia pod katem 4'5°-50°
w stosunku do pionu i uzyskiwanie przy tym
znacznego przesuniecia dna otworu. Przesu-
niecie to przy utrzymaniu prostolinijnosci

Prof. Dr Inz. Antoni Salustowicz
Akademia Gorniczo-Hutnicza

Nacisk skat na rury w

Streszczenie

Poddane analizie zagadnienie nacisku skat na rury oktadzi-
nowe w odwiercie. W zagadnieniu tym odr6zniono dwa
przypadki: pierwszy, gdy gorotwdr utworzony jest z masy
luznych ziarn od powierzchni az do spodu odwiertu wzgled-
nie gdy otwor przecina taka warstwe luzng tylko na pewnej
grubosci, wsrod skat mocnych, oraz drugi przypadek, gdy
gorotwér utworzony jest z warstw plastycznych np. itow.

Przeprowadzone wyliczenia matematyczne na wielko$¢ ci-
$nienia goérotworu na rury okladzinowe w otworze wiertni-
czym przy uwzglednieniu zmiennego zasiegu sfery zabu-
rzenia warstw w sasiedztwie otworu wiertniczego.

W pracy niniejszej zajmowac sie bedziemy na-
ciskiem skat na rury w otworach wiertniczych
w tych wszystkich przypadkach, kiedy jest on
wynikiem stopniowego i regularnego odksztal-
cania sie skat w kierunku do $rodka otworu, na-
tomiast nie bedziemy uwzgledniali takich wy-
padkow, jak przypadkowe obwaly Scian otworu,
powstawanie kawern itp., ktére rowniez powodujg
nacisk skat na rury, niekiedy znacznie wigkszy niz
w poprzednio wspomnianych przypadkach.

Gtéwnym czynnikiem, ktory decyduje o po-
wstaniu nacisku na rury oraz o jego wielkosci
jest glebokos$¢ oraz wiasnosci skat, przez ktére
otwor przechodzi. W skatach zwieztych i moc-
nych nacisk ten na mniejszych gtebokosciach jest
réwny zeru; wystepowanie jego zaczyna sie do-
piero od tej glebokosci, na ktérej naprezenia
w skalach w sasiedztwie otworu przekraczajg ich
wytrzymatos$cl).

1) Zagadnienie to bylo omawiane w artykule pt. ,,Wytrzy
matos¢ skat na scianach otwordw wiertniczych™ (,,Nafta"/
1943, Nr 5, 6).
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otworu wynosi dla pochylenia 50° okoto 75%

gtebokosci (dtugosci) otworu. Moze ono by¢

zwiekszone przez wiercenie otworu od pewnej
gtebokosci lekkimi ptywakami, dajacymi odchy-

lenie od linii prostej (patrz rys. 1).

2. Stosunkowo fatwe i dokladne utrzymanie za-
danego pochylenia i kierunku otworu.

3. Skrocenie metrazu wiercenia oraz zmniejszenie
rur ptuczkowych i rur oktadzinowych w sto-
sunku do wiercenia przy uzyciu wiezy pionowej.

4. tatwos$¢ rurowania oraz zapuszczania aparatow
pomiarowych.

Wiercenie z pochylej wiezy daje mozliwosci
wiercenia peku otworéw z jednego stanowiska,
co da sie osiggna¢ dwoma sposobami. Przez zmianeg
pochylenia wiezy odwierci¢ mozna kilka otworow
0 réznej pochytosci w tym samym Kkierunku. Na-
tomiast obrgcanie wiezy umozliwia wiercenie sze-
regu otworéw w kierunkach roztozonych wzdhuz
promieni wychodzacych ze stanowiska wiezy. Daé
to moze ogromne oszczednosci, szczegllnie w za-
stosowaniu do wiercen nawodnych (morskich),
gdzie z jednego pomostu mozna bedzie odwiercic¢
kilkanascie otwordw.

(Wg broszury M .M.
skwaziny s naklonnoj wyszki" -

Buzinowa: ,,Burienje naklonnoj
zestawit mgrinz.J. Borowski)

622.24.082
otworach wiertniczych

Tutaj zajmiemy sie zagadnieniem nacisku na
rury okladzinowe w gorotworze utworzonym
z masy luznych ziarn oraz z warstw plastycznych.

1. Gorotwdr utworzony z masy luznych ziarn

Odr6zniamy tu dwa przypadki:

a) otwoOr na catej swej dtugosci od powierzchni
az do spodu przechodzi przez go6rotwor
luzny;

b) otwdr przecina na pewnej glebokosci war-
stwe luzng o grubosci w, zalegajacg wsrod
skat mocnych.

Zajmiemy sie najpierw przypadkiem pierw-
szym. Ot6z kazda czastka gérotworu o ksztatcie
prostopadfoscianu potozona na gtebokosci h pod-
dana jest na skutek ciezaru nadktadu dziataniu
ci$nienia pionowego o wielkosci:

Pz = yh (1)
przy czymy jest ciezarem wiasciwym skat (kg/m3).
Przy y =2500 kg/m3 na gtebokosci h = 100 m
wartosé

2500 X 100

10000

A wiec na kazde 100 m przyrost ci$nienia pio-
nowego wynosi 25 kg/cm2 Pod wplywem piono-
wego nacisku prostopadtoscian dazy do rozsze-
rzania sie na boki, na co nie dozwalajg prostopa-
dtosciany sasiednie. W wyniku tego powstaje
cis$nienie boczne, z jakim oddziatywujg, na sie-
bie sasiednie prostopadtosciany. Jest ono zalezne

25 kg/cm?
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Z jednej strony od nacisku pionowego yh, a z dru-
giej od kata tarcia g danego materiatu; cisnienie
to okreSla wzor:

2
przy czym wspotczynnik ¢ jest rowny:
c= !1+_s.|£1I o (3)

Jezeli w gorotworze luznym wykonamy otwor
wiertniczy, to ci$nienie na rury tego otworu bedzie
rébwne cisnieniu bocznemu w gdrotworze, jakie
panuje na danej gtebokosSci, azatem:

Po @)
Kat tarcia mas luznych ziarn w stanie suchym

wzglednie wilgotnym wynosi od 15 do 45°.
Srednio mozna przyja¢p — 50°.

1+ sin 30
1— sm 50
wobec tego
2500 . h

PO="" 3 10000 = -J92 kg/cm2
Zwiekszajac bezpieczenstwo napiszemy:

Po= kg/(]'rﬂ ©)

Przecietna zatem wielko$¢ ciSnienia na rury
wiertnicze w gorotworze luznym jest rbwna cisnie-
niu hydrostatycznemu, wilasciwemu danej gtebo-
kosci.

Pamietaé jednakowoz nalezy, ze ze wzrostem
gtebokosci kat tarcia, jak to dowiodly badania
Terzaghiego, stopniowo maleje, tak ze ci$nienie
to moze by¢ wieksze od cisnienia hydrostatycz-
nego.

A teraz przejdziemy do przypadku, Kiedy otwor
przechodzi na ogo6t przez skaty zwiezte, a tylko
na pewnej gtebokosci przecina warstwe skaty
luznej o grubosci w. Pierwotne ci$nienie poziome
na gornej ptaszczyznie warstwy wynosi:

p'o = (6)

na dolnej plaszczyznie

h
o TOTY M

Na skutek przebicia otworu, czasteczki warstwy
luznej ulegajg przemieszczeniu ku srodkowi otworu
wskutek czego warstwa ta w wiekszym lub mniej-
szym stopniu odpreza sie i to zarébwno w Kierunku
poziomym jak i pionowym. Ciezar nadktadu w sa-
siedztwie otworu przejmuje stopniowo warstwa
skaty zwieztej, zalegajgca bezposrednio nad war-
stwa luzng, podczas gdy ta ostatnia ulega dziataniu
jedynie wiasnego ciezaru. CisSnienie na rury wiert-
nicze w tych warunkach zalezne jest od stopnia
odprezenia sie danej warstwy; gdy do odprezenia
sie nie dojdzie wowczas wielko$¢ cisnienia okre-
$lajg wzory (6) i (7); przy catkowitym odprezeniu
ciSnienie to maleje do wartoSci:
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po=20

w
po= @)
Otrzymane wyniki mozemy ujg¢ nierbwnosciami:

0< p, < yuh
Vw 2 n h + w

pon Y ) )

Stopien odprezenia gorotworu zalezny jest od
czasu, jaki uptywa od chwili wykonania otworu
do jego zarurowania.

3. Gorotwor plastyczny

Do gruntow plastycznych nalezg gliny, ity itp.
Pomiedzy czasteczkami takiego gruntu wystepuje
nie tylko sifa tarcia, ale rowniez kohezja (spdjnosc).
Kat tarcia zmienia sie w duzych granicach w za-
leznosci od stopnia nasycenia woda: dla itéw su-
chych dochodzi on do 45° a dla zawodnionych
spada do 5° i nizej. Kohezja tez jest zalezna od
stosunkow wodnych.

Zat6zmy, ze warstwa plastyczna zalega na gle-
bokosci h i ze grubo$¢ jej w poréwnaniu z h jest
mata. Wtedy cisnienie pionowe w tej warstwie
jest rowne:

Pz=yh

Cisnienie poziome wyliczymy z warunku réw-
nowagi dla gruntéw ilastych:

(Pz— PX)— (Pz+ Px)sinp = 2k’cos p (10)
Po przeksztatceniu i uwzglednieniu wzoru na pz
otrzymamy:

1—sinp 2 Ar'cos p
1+smp YN e siip
yh 2 kcosp

P*= ~%~ ~ 1+ sinp (11)

przy czym Aoznacza kohezje. W dalszym ciagu dla
uproszczenia przyjmujemy:

2k’cocp
1+ smp c (12)
Wobec tego
h k
ez ) - (13)

c

Celem okre$lenia ci$nienia na rury okfadzinowe wy-
znaczymy najpierw stan napiecia w danej war-
stwie. Dookota otworu wytwarzajg sie w war-
stwie plastycznej dwa obszary: obszar zewnetrzny,
gdzie naprezenia minimalnie r6znig sie od pier-
wotnych oraz obszar wewnetrzny w ksztatcie pier-
Scienia kotowego, o znacznie zmienionych war-
toSciach naprezen.

Obszar wewnetrzny okreslimy jako strefe za-
burzenia, gdyz tutaj odbywa sie ruch czasteczek
ku Srodkowi otworu. Po wykonaniu otworu,
W miare przemieszczania sie coraz to dalszych
czasteczek ku otworowi, strefa zaburzenia roz-
szerza sie stopniowo od $cian otworu (x = a) do
pewnego potozenia granicznego Rz. Chwilowe
jej potozenie R spetnia wiec nierownosc:
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a< ?<iz
i jest funkcjg czasu. Stan napiecia w warstwie
okredlajg (rys. 1):
a, — naprezenia radialne,
¢, — naprezenia obwodowe,
— naprezenie osiowe (pionowe).

Naprezenia te wyznaczymy z warunku réwno-
wagi sit dziatajgcych na element ABCD oraz z wa-
runku réwnowagi dla gruntéw plastycznych:

(14)

dr *

(9,—0) — (0, -f ap sinp — 2 k’cos p
0, (1 —sinp)—o, (i.+ sinp) —2k! cosp

o — 1+ sinp 2 Kcos p
’ —sinp 1—sin p
at= ca, + k (15)
Uwzgledniajagc réwnos¢ (15) otrzymamy z (14):
r ddorr = (c— 1o ,4-A
lub
da, dr

~ ~r

(c— ) vr+k

Po scatkowaniu
In[c— Do,-fl] = (c— Wlinr -f InA

c— Do -fk—A.tC1l

A k
c— 1
Ac cl ck
I’ c—1
Ac c-l k
1 |

Statg A wyznaczymy z warunku, ze na granicy
strefy zaburzenia (r =4 JR) $rednia warto$¢ na-
prezen er, i 07 jest réwna pierwotnemu ci$nieniu
bocznemu:

4 o, yh —k
R S yh —k
A oe-n
stad
2(c— 1) 1. h
A= ea 1 -RC-I c 1 (c—I)c]
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Po uwzglednieniu stalej A otrzymamy na
stepujace wyrazenie na wielko$¢ naprezen:

2 Vyjz\ + k 1llr\cl k
g~ T+~i('c o (15)
2 B
By W c—T <I?>
Naprezenie gst row jako wiekszemu,
wobec tego:
c4-1 r 19— !

Potrzebna na edzie warto$¢ naprezenia radial-
nego na granicy strefy-zaburzenia (r — R):

2yh_ 2k k
c(c4- 1 ccd" N(c—1H*“ c—T
_2yh fedi-2) *
P= ¢co . Cle 4 %) (19)

Jezeli teraz w wyrazeniu (16) podstawimy r — a
(promien otworu) otrzymamy wielko$¢ cisnienia
gorotworu na rury w otworze wiertniczym:

Po ér4r_—1f per ! C>(C*_l UI{ e ¥ T o1 (20)

PowiedzieliSmy poprzednio, ze po wykonaniu
otworu nastepuje ruch czasteczek skalnych ku
otworowi tak dlugo, dopdki go nie zarurujemy.

Rownocze$nie z ruchem czgsteczek granica
strefy zaburzenia przesuwa si¢ na zewnatrz, tzn.
R wzrasta. Ze wzoru (20) wida¢, ze cisnienie
na rury zalezne jest od gtebokosci, na jakiej po-
tozona jest dana warstwa plastyczna, od jej kohezji
i kata tarcia, a poza tym od zasiegu strefy zabu-
rzenia; gdy dana warstwa plastyczna nie ma
moznosci odksztatcania i odprezania sie, wowczas
zasieg strefy zaburzenia R jest niewielki, nacisk
na rury — jak to widac¢ ze wzoru (20) — wiekszy.
Gdy warstwie damy mozno$¢ odksztatcania sie,
wowczas R wzrasta a nacisk na rury maleje. Przy
pewnym R granicznym (Rz = R) nacisk na rury
spada do zera. Wielko$¢ te otrzymamy, podsta-
wiajac we wzorze (20) pa — O. Otrzymamy wtedy:

(c— Dyh

4- 11 (21)

c(c4 )

Przy matej kohezji i matym kacie tarcia Rz w sto-
sunku do promienia otworu a jest bardzo duze.

Np. dla h— 1000 m, y h = 250kg/cm2 k —
2 kg/lcm2, p = 20° c= 2 otrzymamy:
cO [AT +1]
Rz= 42 a

A zatem gdy strefa zaburzenia rozprzestrzeni
sie na odlegto$¢ réwng 42 promieniom otworu
wolwczas cisnienie na rury otworu spadnie do
zera. Oczywiscie przy mniejszym rozprzestrze-
nieniu cisnienie bedzie miato warto$¢ rdézng od
zera. Da sie jg okresli¢ wzorem (20), podstawiajac
w nim podane powyzej daty:
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f 250 2 a
Po= -5

Prof. Dr Inz. W. Kisieldw

Politechnika Gliwice

Emulsje w przemysle naftowym i

Streszczenie

Po wstepie nakre$lajagcym dodatnie i ujemne strony skton-
nosci produktéow naftowych do wytwarzania emulsji, arty-
kut omawia kolejno:

1. szkodliwy wplyw zanieczyszczen ropy, tak mecha-
nicznego jak i spowodowanych gtownie zawartoscig
zemulgowanej solanki na przebieg proceséw prze-
rébczych, zuzycie aparatury, jej korozje itp.

2. zjawiska fizyko-chemiczne, charakteryzujgce emulsje
i przyczyny ich powstawania,

3. metody rozbijania emulsji ropnych,

4. emulsje tworzace sie przy tugowaniu produktéw nafto-
wych i sposoby ich zwalczania.

1, Wstep

Z emulsjami spotykamy sie w licznych procesach
przerdbki ropy naftowej. Na ogo6t sg one tu zja-
wiskiem niepozadanym, np. emulsje powstajgce
podczas wydobywania ropy, jej transportu i maga-
zynowania, rafinacji produktéw naftowych, za-
rowno kwasowej jak i rozpuszczalnikowej, emulsje
w $ciekach rafineryjnych itd. Usitowania technolo-
gow sg skierowane w takich wypadkach do rozbicia
emulsji na czesci sktadowe (olej i -wode) za pomocg
licznych i rozmaitych metod, wzglednie niedo-
puszczenia do wytworzenia sie emulsji przez sto-
sowne oczyszczenie produktu (np. olei turbinowych)
lub tez dodawanie ciat zapobiegajacych emulgo-
waniu.

W licznych przypadkach jednak zdolno$¢ do
tworzenia emulsji jest pozadang wiasciwosciag pro-
duktéw naftowych. Przykladem moga by¢ oleje
tekstylne, oleje dla mechanicznej obrdbki metali,
emulsje asfaltowe, niektdre rodzaje smardw itp.
Emulsje wodne benzyn i olei znajdujg zastosowanie
jako $rodki oczyszczajgce i insektobdjcze oraz jako
paliwa dla piecdw hutniczych. Zadaniem technologa
jest w tym wypadku nadanie produktom naftowym
wiasnosci emulgujacych przez wprowadzenie do-
datkéw ciat powierzchniowo-aktywnych (emulga-
toréw) oraz wytworzenie sztucznej, trwatej emulsji.
Istnieje obszerna dziedzina technologii chemicznej,
zajmujgca sie sposobami sztucznego emulgowania
cieczy. Zgtoszono wiele wynalazkéw i patentéw
na ten temat.

Opanowanie obydwu sprzecznych co do swego
zatozenia zadan — rozdzielenia wzglednie unika-
nia tworzenia sie emulsji' z jednej strony, sztucz-
nego za$ ich wytwarzania ze strony drugiej —
mozliwe jest jedynie w oparciu d doktadng znajo-
mos¢ praw chemii fizycznej, rzadzacych zjawiskiem
emulgowania.

NAFTA

Nr 11

Z ostatniego wzoru widzimy, ze gdy zasieg
strefy zaburzenia zmienia sie w granicach

*a’</? s* 42 a
wolwczas cisnienie na rury maleje od poczatkowej
wartosci 82 kg/cm2 do zera.

(522.27(5+665.5 {532.6951

ich zwalczanie

2. Wplyw zanieczyszczen ropy na procesy
przerébcze i jako$¢ produktow naftowych

Szkodliwos¢ emulsji polega przede wszystkim
na trwatym i trudnym do rozdzielenia sposobie
zwigzania z ropg lub jej pochodnymi zanieczysz-
czen, ktorymi sg woda, sole i obce ciala state.

Zanieczyszczenia dostajg sie do ropy gtéwnie pod-
czas jej wydobywania. Pod wplywem cisnienia
gazu lub ssania ropa zostaje zmieszana z solanka
i porywa ze sobg czeSci mineralne ztoza. Ponadto
dodatkowe zanieczyszczenia dostajg sie do ropy
podczas transportu i magazynowania i zostajg w niej
zemulgowane, zwiaszcza podczas pompowania. Naj-
silniej emulguja pompy odSrodkowe i obrotowe,
najmniej natomiast pompy ttokowe.

llo$¢ i charakter zanieczyszczerh zmieniajg sie
wraz z metodami wydobywania ropy. Z danych
statystyki wynika, ze ilos¢ rop zemulgowanych
ro$nie w miare wyczerpywania sie zt6z tatwo do-
stepnych i ich zawodnienia. Stosowanie sztucznych
metod powigkszenia wydobycia, np. kwasowanie
odwiertow, sprzyja tworzeniu sie emulsji i wzro-
stowi zasolenia rop. Ropy ciezkie, szczeg6lnie o za-
sadzie asfaltowej, emulgujg tatwiej od rop lekkich.

Poczatkowo, kiedy procentowa ilos¢ emulsji
og6tu wydobycia byfa nieznaczna, ropa zas i jej
produkty byly tanie, celem oddzielenia zanieczysz-
czen ograniczano si¢ do stosowania zwyktych,
otwartych odstojnikdw.

Trwale emulsje natomiast spuszczano wraz
z wodg i zanieczyszczeniami statymi do stawow
ropnych, w ktérych czesci oleiste wypalano od
czasu do czasu, w miare ich odstawania sie.

Rozwo0j bardziej racjonalnych metod rozdziatu
emulsji datuje sie od lat trzydziestu, kiedy w 1920/21
r. pigta cze$¢ ropy z Mid Continent i wybrzeza
Zatoki Meksykanskiej wydobyto w postaci emulsji,
w roku za$ 1922 dziesigtg cze$¢ wydobytych emuls;ji
rozbito jedynie za pomocg metod elektrycznych.
W okresie tym rowniez 10% ropy wydobywanej
w Baku wymagato sztucznego odwodnienia za$
90 % szybow Groznego zawierato rope zemulgo-
wang. Juz w 1933 roku statystyki podawaty, ze
y3 produkcji ropy wydobywana jest w postaci
emulsji.

llos¢ wody w ropie moze wahaé sie w szerokich
granicach 0,1—60%. Zawarto$ci 25—55% nalezg
do czesto spotykanych. Na og6t w lecie ropy sg
mniej zawodnione anizeli w zimie, gdyz wyzsza
temperatura ufatwia odstawanie sie wody z rop
zemulgowanych.
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Woda zawarta w emulsji jest z reguty mniej lub
bardziej stezong solanka. Sole nieorganiczne sg
gtdbwnym czynnikiem korodujacym  aparature
przerdbcza ropy. W zwigzku z tym nawet daleko
posuniete odwodnienie rop do granic wymaganych
przez normy czesto nie jest rbwnoznaczne z do-
statecznym stopniem odsolenia. Zaleznie od ste-
zenia solanki, w niektérych ropach przy 2% wody
zasolenie wynosi 1500 mg/l, w innych przy 0,25%
wody zasolenie ma te samg warto$¢ 1000—
1500 mg/l. Zasolenie niektérych wschodnich rop
radzieckich (z okregu Emba) siega 15000 mg/l, tj.
1,5%.

Na ogot ropy rzadko zawierajg powyzej 2% za-
nieczyszczen mineralnych, wiaczajgc piasek, gline,
ity. Znane sg jednak wypadki, kiedy zawarto$¢
piasku w trwatej emulsji wynosita 25%.

Oprécz soli rozpuszczonych stwierdzono wy-
stepowanie w ropach soli ,,suchych” w postaci
zawiesiny. Pod mikroskopem mozna wyraZznie
Zaobserwowa¢ w takich wypadkach krysztatki soli
otoczone btonka substancji koloidalnych, ufatwia-
jacych utrzymanie soli w zawiesinie. Sole suche
powstajg przez odparowanie solanki. Sg one bardzo
drobno krystaliczne i tylko czesciowo dajg sie odfil-
trowac, przechodzac przez najtwardsze sgczki. Sole
rozpuszczone mozna usungé do 200 mg/l i mniej,
natomiast sole suche sg bardzo trudne do wymycia
wodg, gdyz sg one odizolowane wspomniang btonkg
koloidalng. Jedynie za pomocag pewnych emulga-
torow olecfilnych moga one by¢ usuniete do granic
dopuszczalnego zasolenia.

Normy radzieckie podajg jako dopuszczalne war-
tosci zasolenia 350—500 mg/l oraz 0,008—0,01 %
statych ciat obcych. Normalna przerébka rop o za-
soleniu 2000—3000 mg/l jest niemozliwa.

Szkodliwy wplyw zanieczyszczeh przejawia sie
w trzech kierunkach:

1. W stratach najcenniejszych lekkich sktadnikow
rop na skutek koniecznos$ci przechowywania emulsji
przed oczyszczeniem, czesto w otwartych zbiorni-
kach.

2. W powodowaniu korozji i erozji aparatury.

3. W komplikowaniu i podrozeniu transportu
wskutek zanieczyszczania $rodkéw transportu i ko-
niecznos$ci ich postojow celem oczyszczenia.

Kazdy z poszczegdlnych rodzajéw zanieczysz-
czen zawartych w emulsji, a mianowicie woda,
state ciata obce oraz sole, powodujg inne szkodliwe
nastepstwa.

Obecnosé czystej wody na ogét nie powoduje po-
waznych komplikacji w pracy nowoczesnych urzg-
dzen rurowo-wiezowych. Znane sg wypadki prze-
rébki bez przeszkéd rop o zawartosci 6% H20.
Obecno$¢ wody powodowa¢ moze jednak naste-
pujace skutki:

a. Pogorszenie rektyfikacji i obnizenie wydajno-

§ci kolumn rektyfikacyjnych. Para wodna,
0 objetoSci wihasciwej ok. 15-krotnie wiekszej
od par weglowodorowych, zajmuje bezuzy-
tecznie objeto$¢ kolumny, powodujac spadek
ilosci destylatu w jednostce czasu. Dla utrzy-
mania wydajnosci na jednym poziomie nalezy
zwiekszy¢ szybko$¢ przeptywu par. Ponadto
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z powodu obnizenia preznosci parcjalnej de-
stylatow przez pare wodng konieczne jest ob-
nizenie temperatury pracy kolumny, szcze-
golnie jej gornej czesci, przez powiekszenie
refluksu. Obydwa te czynniki powodujag za-
ktocenia rektyfikacji, wyrazajace sie w roz-
szerzeniu granic wrzenia destylatbw. Duze
szybkoSci w przestrzeni ewaporacyjnej ko-
lumny prowadzg do porywania ciezkich skfad-
nikéw, pogorszenia koloru i zwiekszenia za-
wartosci koksu i zywic w destylatach.

b. Niedostateczne ozigbienie destylatow benzy-
nowych. Wskutek obnizenia temperatury kon-
densacji benzyn przez pare wodna, konieczne
jest ich oziebienie do nizszych temperatur
w kondensatorach. Tymczasem pary wodne,
o duzym cieple skroplenia, wymagajg wzmo-
zonego chtodzenia kondensatorow. Wskutek
tego powierzchnie chiodzace kondensatorow
Zostajg przeciazone i nie wystarczajg dla du-
zych szybkosci par i kondensatéw. Dlatego
destylaty dostajg sie do odbieralnikéw z nie-
dopuszczalnie wysokg temperaturg (nawet do
70°C), co powoduje wzrost strat przez paro-
wanie sktadnikéw lekkich i pogorszenie ja-
kosci benzyn.

c. Wzrost cisnienia w aparaturze wskutek wzro-
stu objetoSci par z powodu obecnosci pary
wodnej. W pewnej rafinerii radzieckiej, prze-
rabiajgcej zawodnione ropy, stwierdzono
wzrost ci$nienia na pompie zasilajacej piec
rurowy z 2,6 at do 8—9 at. Juz w obecnosci
3% wody cisnienie moze wzrasta¢ do wartosci
niebezpiecznych i hamowaé prace pompy.
Wzrost cisnienia powoduje nieszczelnosci apa-
ratury, konieczno$¢ remontu, postoje i spadek
wydajnosci w efekcie koncowym.

d. Dodatkowy rozchod opatu i wody chtodzacej*
Ciepta parowania wody i benzyny majg sie
do siebie jak 8:1. Oznacza to, ze zamiast
jednego kg wody mozna odparowac 8 kg ben-
zyny. Wydajnos$¢ odparowania i kondensacji’
benzyny mozna zwiekszy¢ o 8% przez usu-
niecie 1% wody z ropy albo tez przez usu-
niecie 1% wody na przedestylowanie tej samej
objetosci benzyny zuzycie opatu obnizy sie
0 8%. Podobnie obnizy¢ mozna zuzycie
wody chtodzacej.

e. W wypadku destylacji kottowej przerzucanie
1 gwaltowne pienienie (wykipienie) ropy
z kottébw lub podgrzewaczy, spowodowane
obecnoscig wody, doprowadzi¢ moze do zer-
wania dachdw podgrzewaczy, rozlania ropy
po terenie i ewent. pozaru.

Zanieczyszczenia mechaniczne jak glina, piasek,

i sole zawieszone w ropie zemulgowanej powodo-
waé moga:

a. Erozje aparatury — Scieranie pomp i ruro-
ciggbw, zwlaszcza surowcowych. Zuzycie
z tego powodu wykazujg wentyle i ich tozyska
w pompach, miejsca zgie¢ rurociagéw, retur-
benty w piecach rurowych, tuleje pyrometréw
itp. Szlifujgce dzialanie zianieczyszczen prze-
jawia sie szczegOlnie wyraznie nawet dla matej
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ich ilosci w wypadku duzych szybkoSci i tem-
peratur, np. przy wyjsciu z pieca rurowego,
gdzie szybkos$¢ przeptywu ropy wynosi 80—
100 m/sek.

Zanieczyszczenie aparatury, postoje dla oczy-
szczenia, spadek wydajnosci, dodatkowe zu-
zycie ciepta. Osadzanie sie zanieczyszczen
nastepuje szczegblnie na gorgcych czeSciach
aparatury, jak np. na rurach wymiennikow
cieplnych, rurach pieca rurowego, na rurach
ptomiennych, na dolnych czesciach kottdw
itp. Jeden ze sposobéw zapobiegania pow-
stawaniu osaddéw na dnie kottdw polega na sto-
sowaniu den podwojnych (,,fatszywych") z wy-
miennych, luzno utozonych blach wewnatrz
kottbw. Zanieczyszczenia tworzg nieraz na
czesciach aparatury destylacyjnej tak zwarte,
twarde i przypieczone powloki, ze konieczne
jest wyciecie calej czesci zanieczyszczonej i za-
stagpienie jej nowa. Osady takie sprzyjaja
przepalaniu sie czeSci zanieczyszczonych
wskutek utrudnienia przewodnictwa ciepla.
Obnizenie przewodnictwa z tego powodu
moze by¢ nawet dwukrotne w stosunku do
powierzchni niezanieczyszczonych i powo-
duje nieraz 0 20—30% wieksze zuzycie opalu.
Konieczno$¢ forsowania palenisk dla utrzy-
mania temperatury, wzrost zuzycia elementow
ogrzewanych, obnizenie stopnia regeneracji
ciepta uchodzacego i obnizenie wydajnosci
urzadzen, sg dalszymi konsekwencjami obec-
nosci w ropie zanieczyszczen mineralnych.

Obecnosc¢ soli jest przyczyng szczegblnie powaz-

nych

i rozmaitych komplikacji przerobki ropy.

Komplikacje te wystepujg juz dla rop o zasoleniu
wiekszym od 500 mg/l. Niewatpliwie najpowaz-
niejszym nastepstwem obecnosci soli w ropie jest
korozja aparatury, spowodowana przede wszystkim
przez zawartos$¢, chlorkow, wytwarzajacych wskutek
rozktadu kwas solny. Zagadnienie korozji jest scisle
Zwigzane z obecnoscig w ropie zwigzkdw siarki
i stanowi obszerny i odrebny temat. Tutaj nalezy b.
tylko stwierdzié¢, ze ten rodzaj uszkodzen z powodu
zawartosci soli powoduje najwieksze straty w apa-
raturze i produktach naftowych. Wg obliczen kom-
binatu Groznieft’straty na pewnej rafinerii wskutek
przerébki zemulgowanej ropy wyniosty w | poéi-
roczu 1934 r. powyzej 4 mil. rubli. Na innej ra-

finerii

straty wskutek zasolenia ropy wyniosty

w 1942 r. powyzej 4,5 mil. rubli.
Poza korozjag obecno$¢ soli moze powodowac
nastepujace komplikacje w przerébce ropy naftowe;j: C.

a.

Zanieczyszczenie aparatury, szczegOlnie go-
racych jej czesci, na ktorych nastepuje od-
parowanie wody emulsyjnej’. Sole osadzajg
sie w postaci mocnej skorupy, ktora pekajac
jest unoszona przez przeptywajaca rope i po-
woduje zatykanie rur pieca i otworéw wyj-
Sciowych. Osady soli powstajgjuz w podgrze-
waczaczach i moga powodowac zupetne zatka-
nie aparatury, zwlaszcza wymiennikow ciepl-
nych typu rurkowego. Na podobne zanie-
czyszczenie narazona jest wezownica pieca
rurowego, w ktorej zachodzi zupetne odparo-
wanie wody emulsyjnej. Zapobieganie osa-
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dzaniu sie soli polega na uniemozliwieniu
odparowania emulsji przez stosowanie zwigk-
szonego cisnienia w aparaturze. Na jednej
z rafinerii radzieckich, przerabiajacej rope
Z Iszimbajewo, odbierajac tylko frakcje ben-
zynowo ligroinowg utrzymywano w piecu ru-
rowym cisnienie 20—25 at i temperature ropy
225—240°C. W tych warunkach odparowanie
solanki emulsyjnej nie zachodzito. Po wyjsciu
z pieca cisnienie zmniejszano raptownie za
pomocg wentyla redukcyjnego, dzieki czemu
w ewaporatorze nastepowato gwattowne od-
parowanie emulsji w catej masie ropy, co poz-
wolito na unikniecie osadzania sie soli réwniez
w tej czesci aparatury. Powstate po odparo-
waniu wody sole suche sg unoszone przez
rope i osadzajg sie w przestrzeni ewapora-
cyjnej oraz na potkach rektyfikacyjnych,
szczegOlnie pod czapeczkami i w rurakach
przelewowych. Osady te mozna bez trudu
usung¢ przez przedmuchanie ostrg para.
Przerwy w ruchu wskutek zatykania apa-
ratury w obecnos$ci soli powodujg skrocenie
cykli produkcyjnych urzadzen. Nelson podaje,
Ze przez usunigcie soli cykl pracy urzadzen
mozna powiekszy¢ 10-krotnie. Wg danych
amerykanskich postoje pewnej rafinerii z po-
wodu przemywania i czyszczenia aparatury
od soli wyniosty srednio 28% i dochodzity
w wypadku rop szczeg6lnie zemulgowanych
do 50 % czasu roboczego. Przerwy dla oczysz-
czenia pieca rurowego pewnej rafinerii ra-
dzieckiej, przerabiajgcej rope zemulgowana,
wynosity 65—70 dni czyli 25% czasu w roku.
Osadzanie sie soli na powierzchniach grzew-
czych powoduje spadek wydajnosci piecow
rurowych i wymiennikéw ciepta a takze zwigk-
szony rozchdd paliwa i wody. W pewnej ra-
finerii radzieckiej zdolnos$¢ przerébcza spadta
z tego powodu z 1000 t/dobe do 400—
500 t/dobe czyli dwukrotnie.
Obnizenie wydajnosci destylatéw nastepuje
z powodu nieszczelnosci skorodowanych przez
sole kondensatoréw. Znane sg wypadki, kiedy
straty benzyn siegaty z tego powodu 3%, za$
olejow 2—4% od surowca. Obnizenie tempe-
ratury destylacji wskutek spadku przewod-
nictwa cieplnego powierzchni ogrzewanych
jest powodem niemoznosci odpowiednio gle-
bokiego oddestylowania pozostatosci, a co
za tym dalszych strat destylatu.
Pogorszenie jakosci i ograniczenie asortymentu
produktéw. Wedtug przeprowadzonych ob-
serwacji, w aparaturze osadza sie tylko 10—
20% catkowitej zawartosci soli. Reszta soli
koncentruje sie w pozostatoSciach destylacyj-
nych. Nadmierna ilos¢ soli w mazucie lub
pozostatosciach asfaltowych jest powodem
ograniczenia asortymentu wyrabianych pro-
duktéw i niemoznosci wyrobu produktéw
wysokojakosciowych. Tak np. bitumy wyka-
zujg zwiekszong zawarto$¢ ciat nierozpusz-
czalnych w dwusiarczku wegla oraz za-
wierajg sole rozpuszczalne w wodzie, co jest
niedopuszczalne dla bituméw drogowych.
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Otrzymanie wysokowartosciowego koksu jest
niemozliwe z powodu wzrostu ilosci po-
piotu, szczegdlnie za$ z powodu bardzo nie-
pozadanych tlenkéw zelaza. Zawarto$¢ po-
piotu wzrasta réwniez w olejach pozostatos-
ciowych. Ograniczona zostaje moznos$¢ za-
stosowania i przerobu mizutéw dla celéw na-
pedowych z tego powodu, ze obecno$é soli
wywotuje osady na wentylach silnikéw i w ru-
rach wydmuchowych, oraz powoduje korozje
dysz. Zasolenie takich produktow siega nie-
rzadko 10000 mg/l czyli 1%, popiot wzrasta
do 0,8%, co dyskwalifikuje te produkty nawet
dla celéw opatowych z powodu zanieczyszcza-
nia palnikéw i palenisk oraz korozji ogrzewa-
nych powierzchni.

Podane wyzej przyklady szkodliwego wptywu
zanieczyszczenia rop przemawiajg dostatecznie prze-
konywujagco za koniecznoscig mozliwie dokfadnego
oczyszczania rop przed przerdébka (odwodnienia
i odsolenia). Optacalno$¢ tych dodatkowych pro-
cesow nie ulega watpliwosci, nawet w wypadku
stosowania najbardziej kosztownych metod.

3. Fizykochemia emulsji

Nauka o emulsjach jest dziatem chemii fizycznej
zjawisk powierzchniowych. Czasteczki znajdujace
sie na powierzchniach odgraniczajacych od siebie
ciala 0 roznym skfadzie chemicznym wzglednie
0 réznym stanie skupienia (ciala state od cieczy
lgazow, ciecze od cieczy i gazow itp.), zwkaszcza na
powierzchniach $wiezo utworzonych, wykazujg pe-
wien nadmiar energii nie zwigzanej czyli swo-
bodnej w stosunku do czastek potozonych wewnatrz
masy tych ciat. Z tego powodu kazda powierzchnia
posiada pewien zasOb energii swobodnej — po-
wierzchniowej. W wypadku cieczy energia ta prze-
jawia sie w dziataniu sit napiecia powierzchniowego.
Im wieksze jest napiecie powierzchniowe i po-
wierzchnia danej cieczy tym wiekszy jest zaséb
energii powierzchniowej. Przyroda nie znosi na-
gromadzenia duzych ilosci swobodnej energii i zdgza
do jej rozproszenia. Z tego powodu wszystkie natu-
ralnie i samoczynnie odbywajace sie procesy prze-
biegajg w kierunku zmniejszenia swobodnej energii
uktadu. Powyzsze zatozenia zostaty wykryte i udo-
wodnione przez fizykochemikow i sg ujete w prawa
termodynamiki.

Emulsjg nazywa sie mieszanine powstalg przez
zmieszanie dwu cieczy wzajemnie nierozpuszczal-
nych, z ktérych jedna, zwana cieczg (fazg) rozpro-
szong, jest zawieszona w drugie], zwanej faza zwarta,
w postaci mikroskopijnej wielkoSci kropelek lub
globuli. Wielko$¢ powierzchni obu faz jest bardzo
rézna — faza zwarta, zachowujaca ciggtos¢ catej
swej masy, posiada olbrzymia powierzchnie, roz-
winieta przez niezliczong ilos¢ zawieszonych w nigj
kropelek fazy rozproszonej. Powierzchnia za$ jednej
kropelki jest w poréwnaniu z powierzchnig fazy
zwartej bardzo mala.

Charakterystyczne dla emulsji jest to, ze im drob-
niejsze sg kropelki fazy rozproszonej tym bardziej
zblizajg sie one swym ksztattem do ksztattu kuli,
zdazajac do zajecia jak najmniejszej powierzchni pod
wptywem dziatania sit miedzydrobinowych. Sred-
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nice takich kuleczek sg wieksze od 0,1 mikrona
i wynoszg najczesciej 1—20 mikronoéw. Kazda
emulsja zawiera kuleczki rozmaitej wielkosci. Sto-
pien rozdrobnienia fazy rozproszonej zalezy od
czasu i intensywnos$ci mieszania.

Pod wptywem sity ciezkosci nastepuje osiadanie
kropelek fazy rozproszonej w wypadku, kiedy jej
ciezar wiasciwy jest wiekszy od fazy zwartej lub
wyptywanie ku gbrze w wypadku przeciwnym.
Rownoczesnie z tym nastepuje tgczenie sie krope-
lek ze sobg w wigksze zespoty i w rezultacie emulsja
rozdziela sie na dwie warstwy cieczy, nie miesza-
jacych sie, o najmniejszej powierzchni zetkniecia,
rowmej dla obu faz. Proces taki jest procesem prze-
biegajagcym w przyrodzie samoczynnie. W wyniku
jego zakonczenia powstaje bowiem ukiad o naj-
mniejszej powierzchni rozdziatu faz, a tym samym
0 najmniejszej swobodnej energii powierzchniowej,
ktorej miarg jest napiecie powierzchniowe miedzy
obu cieczami. Z tego powodu emulsje nalezg do
uktadéw nietrwatych pod wzgledem termodyna-
micznym. Jednak stopien nietrwatoSci emulsji jest
bardzo rozmaity. Obok emulsji rozdzielajacych sie
Z tatwoscig w ciggu kilku minut od chwili ich wy-
tworzenia, spotykamy emulsje pozostajace praktycz-
nie bez zmian w ciggu kilku lat.

Jakie sg przyczyny wigkszej lub mniejszej trwa-
tosci emulsji? Wynikajg one z wyzej podanych regut
termodynamiki: Miedzy kropelkami fazy rozpro-
szonej a fazg zwartg panuje napiecie powierzchniowe
o statej wartoSci w danej temperaturze. Powierzch-
nia zetkniecia obu faz jest bardzo duza. Calkowita
energia uktadu jest wiec duza i uktad dazy do jej
zmniejszenia przez zmniejszenie powierzchni ze-
tkniecia — rozdzielenie emulsji na dwie warstwy.

Lecz calkowitg energie powierzchniowg uktadu
tego mozna zmniejszy¢ rowniez na innej drodze —
Zachowujac te samg powierzchnie zetkniecia, a wiec
budowe emulsji, a obnizajgc natomiast napiecie
powierzchniowe miedzy fazami. Tg drogg mozna
zachowac¢ stopien dyspersji i uzyska¢ utrwalenie
czyli stabilizacje emulsji. W praktyce osigga sie
to przez wprowadzenie do emulsji (wzgl. do jednej
z cieczy przed ich zmieszaniem) ciat powierzch-
niowo aktywnych, zwanych emulgatorami. Emul-
gator posiada zdolno$¢ adsorbowania sie na gra-
nicy zetkniecia faz i obnizenia napiecia powierzch-
niowego miedzy fazami. Im nizsze jest napiecie
powierzchniowe miedzy dwiema cieczami, tym
wiekszg wykazujg one sktonno$¢ do tworzenia emul-
sji. Weglowodory lzejsze, zawarte np. w benzynie
lub w nafcie, wykazujg wobec wody wyzsze napiecie
powierzchniowe od weglowodoréw ciezszych i ropy.
Dlatego benzyna lub nafta nie dajg trwatych emulsji
wodnych. Powodem tego jest réwniez brak natu-
ralnych emulgatoré6w w tych produktach. Oleje
oraz ropa wykazuja znacznie wiekszg zdolnos$¢ do
tworzenia trwatych emulsji, gdyz wykazujac nizsze
napiecie powierzchniowe, zawierajg ponadto sub-
stancje naturalne, dzialajace jako emulgatory.

Emulgatory utrwalajg emulsje nie tylko z powodu
obnizenia napiecia powierzchniowego miedzy fa-
zami. Dzieki adsorpcji na powierzchni kuleczek
koncentracja emulgatora tak wzrasta, ze tworzy on
niejako mechaniczng przeszkode w postaci btonki
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otaczajacej kuleczke i chronigcej jg przed pofacze-
niem sie z innymi kuleczkami na wieksze zespoty.
Btonka ochronna ma konsystencje statg lub poét-
statg, a jej wytrzymato$¢ mechaniczna rosnie z cza-
sem uptywajagcym od chwili wytworzenia emulsji,
albowiem proces adsorpcji emulgatora na po-
wierzchni faz wymaga pewnego czasu dla swego
przebiegu. Na tym polega zjawisko starzenia sie
emulsji czyli wzrostu jej trwatosci z czasem.

Czas potrzebny na wytworzenie btonki przez
emulgator jest tym wiekszy im wieksze sg opory na
drodze dyfuzji emulgatora do powierzchni roz-
dziatu faz. Zjawisko starzenia sie emulsji ma duze
znaczenie praktyczne — emulsje $wiezo powstate
sg tatwiejsze do rozbicia od emulsji starych.

Emulgatory, podobnie jak wszystkie ciala po-
wierzchniowo aktywne, posiadajg drobiny zbudo-
wane asymetrycznie — polarnie. Drobiny takie
sktadajg sie z grupy atomow wykazujacych powino-
wactwo z ciatami polarnymi, np. wodami, alkoholami,
Zwanej dlatego grupg polarng lub hydrcfilng, oraz
Zgrupy niepolarnej, bedacej resztg weglowodorowg
drobiny, wykazujacej powinowactwo z ciatami nie-
polarnymi, np. weglowodorami, i zwanej grupg
oleofilng. Grupa polarna zwana jest réwniez grupa-
aktywng, grupa za$ niepolarna — inaktywng lub
hydrofobowa. Weglowodorowa czes¢ drobiny emul-
gatora skfadac sie moze z pierscieni tub tancuchow
weglowodorowych i stawia opdr rozpuszczeniu
emulgatora w wodzie, sprzyja natomiast rozpusz-
czeniu w olejach. Grupy aktywne, do ktérych na-
lezg grupy hydroksylowe, karboksylowe, sulfonowe
itp., wolne lub podstawione metalami takimi, jak
sod, potas lub rodnikiem amonowym, sg no$nikami
wiasnosci hydrofilnych emulgatora i sprzyjaja jego
rozpuszczeniu w wodzie. Regulujagc podczas syn-
tezy emulgatora stosunek grup hydrofilnych do
hydrofobowych, uzyskujemy wplyw na rozpusz-
czalno$¢ emulgatora w poszczeg6lnych fazach emul-
sji, co jest czynnikiem decydujgcym dla typu emulsji.

Zostato eksperymentalnie stwierdzone, ze dro-
biny polarnych emulgatoréw orientujg sie w okre-
$lony sposéb na powierzchni rozdziatu faz. Polarna
cze$¢ drobiny skierowuje sie do wody, niepolarna
za$ do oleju. Wskutek tego drobina emulgatora
ustawia sie swojg dtugoscig prostopadle do po-
wierzchni rozdziatu faz. Najbardziej uporzadkowane
w ten sposéb sg drobiny w jednomolekularnej
warstwie na powierzchni rozdziatu, uktadajgce sie
na podobienstwo ,,ptotu” tub wioséw od szczotki.
Taka warstwa uporzadkowanych kierunkowo dro-
bin emulgatora powoduje czesciowo uporzadkowa-
nie i zwigzanie sasiednich drobin fazy zwartej,
wskutek czego tworzy sie warstewka wielodrobi-
n.owa, zwana warstwg solwacyjng emulgatora. War-
stewka solwacyjna posiada zwiekszong lepkosé i po-
woduje wzmocnienie bionki ochronnej, zlozonej
z drobin emulgatora.

Rozpuszczalno$¢ emulgatora jest czynnikiem de-
cydujacym o typie lub znaku emulsji, czyli o tym,
ktéra z dwu zmieszanych ze sobg cieczy stanie sie
fazg zwartg, a ktora rozproszong. Innymi stowy,
od rodzaju emulgatora zalezy, czy powstanie emul-
sja typu olej w wodzie, co oznaczamy symbolem
o/w, czy tez emulsja odwrotna typu woda w oleju,
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co oznaczamy w/o. Rozpuszczajac sie w danej cie-
czy, emulgator adsorbuje sie na jej powierzchni
i obniza napiecie powierzchniowe. Dzieki temu
podczas mieszania ze sobg obu cieczy, ciecz o obni-
zonym napieciu powierzchniowym bedzie stawiata
mniejszy opér rozwinieciu swej powierzchni od
cieczy drugiej i stanie sie fazg zwartg. Zatem faza
Zwartg emulsji staje sie ta ciecz, ktora lepiej roz-
puszcza emulgator (reguta Bancrofta). Zrozumienie
tej reguly a takze zapamietanie wyzej podanych
Zaleznosci budowy emulsji od napie¢ powierzch-
niowych cieczy tworzacych emulsje i od rodzaju
emulgatora ulatwia ponizsze rozumowanie sche-
matyczne, ktore ilustruje rys. 1 i 2.

Powierzchnie
warstwy adsorp-
cyjnej emulgatora
sg zwrocone do
réznych cieczy.
Dlatego napiecie
powierzchniowe
na obu powierz-
chniach warstwy
jest rézne. Zrozu-
miate jest, ze po-
woduje to wygie-
cie btonki zawsze
wypuktoscig w
kierunku tej fazy,
na granicy z ktérg napiecie powierzchniowe jest
mniejsze. W wypadku emulgatora hydrofilnego
(rys. 1) napiecie na granicy emulgator/wodaau jest
mniejsze od napiecia na granicy emulgator/olej o0&
Btonka ochronna skierowuje sie wypukioScig
w strone wody, otaczajgc tym samym ze wszystkich
stron kropelki oleju, ktory staje sie fazg rozproszona.
Rys. 2 ilustruje dziatanie emulgatora przeciwnego
znaku (hydrofobowego).

Wprowadzajac
do emulsji dane-
go typu odpo-
wiednig ilos¢ e-
mulgatora, powo-
dujacego powsta-
nie emulsji prze-
ciwnego  znaku
(np. emulgator
hydrcfilny do e-
mulsji w/o lub e-
mulgator hydro-
fobowy do emul-
sji o/w) spowodo-
waé mozna wyréwnanie nape¢ od strony obu faz,
w nastepstwie czego btonka ,,wyprostuje sie* i emul-
sja ulegnie rozdzieleniu; przy zbyt duzym dodatku
emulgatora antagonis tycznego moze powstaé¢ nowa
emulsja o znaku przeciwnym do pierwotnej.

Celem rozpoznania znaku emulsji stosuje sie
szereg sposobOw. Najprostszy z nich polega na
prébie rozciericzania emulsji wodg tub benzyna.
W wodzie rozcieficzeniu ulega emulsja, w ktorej
fazg zwartg lub zewnetrzng jest woda. Emulsje
o fazie zewnetrznej weglowodorowej rozcienczajg
sie benzyng i nie mieszajg sie z woda.

(Dokonczenie nastapi)

odis
<%

Rysi. Emulgatorhydrofilny — emul-
sja olw (s= warstwa emulgatora)

Rys. 2. Emulgator hydrofobowy —
emulsja w/o
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Zadania produkcyjne przemystu naftowego

(Skrot referatu wygtoszonego na naradzie partyjno—gospodarczej wojew. Rzeszowskiego
w dniu 1. IX. 1952 r.)

W dniu 1 wrze$nia 1952 r. odbyta sie w Rzeszowie Wo-
jewodzka Narada Partyjno-Gospodarcza. Na tej naradzie
wygloszone zostaly dwa referaty, przez wiceministra Gor-
nictwa inz Lesza i sekretarza KW PZPR w Rzeszowie
inz. Rogowskiego. W niniejszym numerze zamieszczamy
w skrécie obydwa referaty.

Redakcja

Znajdujemy sie w drugiej potowie trzeciego
roku wielkiego planu 6-letniego. Przed nami sg
jeszcze 4 miesigce tego planu. Przed nami jest
1953 rok — czwarty rok planu 6-letniego. Lata
1952 i 1953 sg najtrudniejszymi, a zarazem decy-
dujgcymi latami planu 6-letniego. Najtrudniejszymi
latami dlatego, poniewaz nie bedzie jeszcze wpro-
wadzony do produkcji szereg wielkich buddéw
planu 6-letniego, a pomimo tego trzeba bedzie da¢
znaczny wzrost produkcji. Decydujacymi dlatego,
poniewaz wykonanie planu w 1952 i 1953 r. za-
decyduje o wykonaniu catego planu.

Pomimo wszystkich trudnosci, jakie obecnie prze-
zywamy, nie wolno nam zwalnia¢ tempa realizacji
planu 6-letniego. Zadania planu musimy wykonac
i o ile moznosci przekroczy¢.

Towarzysz Bierut na VIl plenum naszej partii
wysungt przed catg partig podstawowe zagadnienia
gospodarcze; od ktérych rozwigzania zalezy po-
myslny rezultat calego naszego wielkiego planu
gospodarczego. Te podstawowe zagadnienia, to
zagadnienia zatrudnienia, mechanizacji i nowej
techniki, zaopatrzenia, wykorzystania urzgdzen
technicznych i nowego stylu pracy.

Chciatbym na tle wytycznych VII plenum omoé-
wi¢ zadania stojgce przed organizacjami partyjnymi
wojew. Rzeszowskiego na odcinku dwoch najwaz-
niejszych gatezi przemystu wojewoddztwa, to jest
przemystu naftowego i przemystu metalowego.

W przemysle naftowym plan za 7 miesiecy zostat
wykonany w 98%. Dlaczego plan nie zostat wyko-
nany w petni? Co nas zawiodto? Zostat wykonany
w petni plan starej ropy, plan z O.C.Z. oraz torpe-
dowanie. Zabrakto nam natomiast pewnej ilosci ton
ropy z pogtebiani z nowych otworéw. Na te dwa
zagadnienia winnismy zwréci¢ szczegdlng uwage.

Nalezy stwierdzi¢, ze plan pogiebian nie zostat
wykonany, z drugiej strony zostat wprawdzie wy-
konany plan nowych otwordw, jednakze ilos¢ ropy,
przypadajgca na 1 otwdr jest prawie o0 30% nizsza

anizeli planowano. Znaczy to, ze- winniSmy pod-
nies¢ na wyzszy poziom prace geologii, bardziej
bezbtednie niz to ma miejsce dotychczas sytuowac
otwory, wykonywa¢ wiecej otworéw geologicznych
i poszukiwawczych.

Plan 1953 r. przewiduje 2,5 raza wiecej otworow
geologicznych oraz 10% wiecej wiercen poszuki-
wawczych niz w roku biezacym.

Planu produkcji ropy z nowych otworéw nie
wykonujemy takze i dlatego, poniewaz nie nauczy-
lismy sie eksploatowaé gtebokich horyzontéw, nie
opracowaliSmy nalezytego rezimu eksploatacji,
wskutek czego po dowierceniu ropy w horyzontach
ponizej 1500 m popelniamy przewaznie szereg
btedéw, utrudniajagcych eksploatacje. Nie wykona-
liSmy wreszcie planu nowej ropy dlatego, poniewaz
nie wykonujemy planu wiercen eksploatacyjnych
i poszukiwawczych. Nie wykonaliSmy w pierw-
szym poétroczu 5% planowanych wiercen eksploata-
cyjnych i 7% planowanych wiercen poszukiwaw-
czych. Niewykonanie planu wiercen jest rezultatem
niewykonania planowanego postepu wiercen. Osigg-
neliSmy w pierwszym potroczu zaledwie 190 m
przy wierceniach obrotowych, zamiast 245 plano-
wanych, i 104 m przy wierceniach udarowych, za-
miast 148 planowanych na zuraw i miesigc.

Na VIl plenum naszej partii Towarzysz Bierut
wskazat na konieczno$¢ lepszego wykorzystania
sprzetu technicznego i urzadzen. Stowa te w pelni
odnoszg sie do przemystu naftowego.

Azeby predzej wierci¢, atym samym lepiej wy-
korzystywaé sprzet wiertniczy, nalezy przede
wszystkim lepiej normowaé roboty wiertnicze.
Trzeba ustali¢ oddzielne normy brygadowe dla
montazu i demontazu urzadzen, oddzielne za$ dla
wihasciwego wiercenia. Trzeba maksymalnie skro-
ci¢ badania zwigzane z dowiercaniem otwordw,
ktére trwajg jeszcze wcigz za dtugo.

Dalszg przyczyng niewykonania planu jest nie-
wykonanie planu w ciggu szeregu miesiecy przez
Ustrzyckie Kopalnictwo Naftowe. Przygotowanie
do zimy w tym kopalnictwie bylo niedostateczne,
drogi zostaly zawiane $niegiem, uniemozliwiajgc
komunikacje. Administracja nasza nie poczynita
zadnych przygotowan do walki z zaspami $niez-
nymi, zwyktym przeciez zjawiskiem w Karpatach.
Nie przygotowano si¢ do roztopéw wiosennych.
Miaty miejsce wypadki zalewania otworéw wiert-
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niczych przez wode w okresie tajania $niegow.

Kolegium Ministerstwa Gérnictwa podjeto spe-
cjalng uchwate, dotyczacg uporzadkowania Kopal-
nictwa Ustrzyckiego. Uchwata zobowigzuje ad-
ministracje przemystu naftowego do uporzadko-
wania otwordw eksploatacyjnych, budowy linii wy-
sokiego napiecia, budynkdéw mieszkalnych itd.
Trzeba, Zzeby organizacje partyjne ustrzyckiego
powiatu dopomogly w zatatwieniu szeregu spraw
bytowych robotnikéw naftowych tego rejonu
(sklepy, lekarze itp.).

Co nalezy zrobi¢ jeszcze w tym roku dla wyko-
nania planu?

Nalezy wieksza uwage skierowa¢ na produkcje
ze starych odwiertéw, na wtérne zabiegi, pogte-
biania i rekonstrukcje. Nalezy przy$pieszy¢ prace
zwigzane z odbudowag cisnienia zt6z ropnych. Za
potrocze uruchomiono bowiem tylko 7 odwiertow
zasilajacych, podczas gdy planem rocznym prze-
widziano 33 odwierty.

Nalezy przeanalizowaé i przeprowadzac¢ torpe-
dowanie nowodowierconych otwordéw. Nalezy
zwiekszyC prace zwigzane z podczyszczaniem i wy-
grzewaniem otwor6éw oraz przy$pieszy¢ badania
nad ich kwasowaniem. Trzeba skréci¢'do minimum
czas tracony na prace zwigzane z wywotywaniem
produkcji przez planowe zabezpieczenie materia-
téw i koniecznych do tego celu urzadzen. Nalezy
ustali¢ rezim wiercen i eksploatacji, znormalizowac
ptuczke, eliminujac wszelkg dowolnos¢ majstrow
i technikow w tej dziedzinie.

Nie bede zatrzymywat sie szczegétowo nad za-
gadnieniem produkcji gazu i gazoliny. Za 7 mie-
siecy zostato wykonane 62,1 % planu rocznego przy
planie 61,7%. Swiadczy to, ze plan produkcji gazu
bedzie wykonany. To samo dotyczy gazoliny.

Po omdwieniu zagadnier roku biezgcego chcial-
bym pokrétce przedstawi¢ zadania roku przysz-
tego.

W roku przysztym bedziemy musieli wykonac
0 12% m. b. wiercen wiecej niz w r. b. Bedzie
to mozliwe pod warunkiem znacznego przysSpie-
szenia tempa wiercen. Wiercenia eksploatacyjne
powinny by¢ przyspieszone do 280 m na zuraw
1 miesigc przy wierceniu obrotowym i do 165 m
przy wierceniu udarowym. Wiercenia poszukiwaw-
cze winny osiggna¢ 156 m przy wierceniu obro-
towym i 145 przy wierceniu udarowym. Bedzie
to mozliwe pod warunkiem rozszerzenia normowa-
nia, ujecia w oddzielng norme wszystkich czyn-
nosci, skladajgcych sie na proces wiercenia, jak
montaz, demontaz, zamykanie wody, instrumentacja
itd. Obecnie zaledwie potowa godzin przepraco-
wana jest na wierceniach w akordzie.

Trzeba bedzie liczbe godzin akordowych w ogol-
nej ilosci przepracowanych godzin podnie$¢ do 2/3.

Plany wiercen bedg mogty by¢é wykonane tylko
w wypadku czesciowego pokrycia zapotrzebowania
na rury rurami z uzysku ze starych odwiertéw.
Uzysk ten musi wynie$¢ w roku przysztym 2—2%
tys. ton.
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Trzeba bedzie bardzo szczegdétowo opracowac
rezim dowiercania gtebokich otworéw. W roku
przysztym bedg wykonane 3 odwierty eksploatacyjne
w Kopalnictwie Sanockim o gtebokosci okoto
2000 m. Otwory te nie mogg w zadnym razie byc¢
zmarnowane.

Wielkie zadania stojg przed naszym przemystem
rafineryjnym. Specjalna uchwata Prezydium Rzadu
zobowigzuje nas do powiekszenia produkcji ra-
finerii. Potowa przyrostu przypada na wasze woje-
woédztwo. Majg by¢ zbudowane dwie destylacje
wiezowe wraz z rafinacjg selektywna. Pierwsza
z tych destylacji musi by¢ uruchomiona w IV kwar-
tale przysztego roku. W jednej z rafinerii ma by¢
uruchomiona w przysztym roku przerébka tak zwa-
nej ropy sapropelowej, pochodzacej z wytlewania
wegla sapropelowego.

Zaplanowany rozwoj przemystu naftowego nie
bytby mozliwy bez rozwoju produkcji maszyn i na-
rzedzi dla tego przemystu. Produkujemy juz w kraju
szereg maszyn i urzadzen dla przemystu nafto-
wego i rafinerii.

W naszej pracy i walce wzorem dla nas jest
Zwigzek Radziecki.

Od Zwigzku Radzieckiego trzeba nam przede
wszystkim uczy¢ sie, jak przetamywac trudnosci,
jak walczy¢ o realizacje planéw gospodarczych.
Potezne plany V pieciolatki, pieciolatki budowy
komunizmu, moga by¢ realizowane tylko dlatego,
ze w czasie | i Il pieciolatki, w trudzie i niedo-
statku, tamigc te trudnosci, ktére my teraz prze-
zywamy, zostat zbudowany socjalizm.

Czytajac prace Towarzysza Stalina z tego okresu,
umieszczone w X1, XII i XIIl tomie dziet, spo-
tykamy te same problemy, ktére my teraz musimy
rozwigza¢ i spotykamy wskazania dotyczace prze-
famywania podobnych trudnoSci, jakie my teraz
przezywamy. ,,PrzemoOwienie do dziataczy gospo-
darczych®, ,,Nowa sytuacja, nowe zadania budow-
nictwa gospodarczego®, poruszaja te same problemy
Zatrudnienia, mechanizacji, pracy z inteligencja
techniczng, ptynnosci kadr, ktore byty takze przed-
miotem referatu i dyskusji na VII plenum.

Rowniez i Zwiazek Radziecki przezywatw pierw-
szych latach tej pieciolatki trudnosci na odcinku
skupu. Do$¢ wspomnie¢ przemdwienia Stalina na
Syberii w zwiagzku z prowadzong tam akcjg skupu.

Cala historia Zwigzku Radzieckiego i nasza 8-
letnia historia uczg nas, ze zwyciestwo nie przy-
chodzi samo, trzeba je zwykle przycigga¢ na swoja
strone.

Naszemu pokoleniu przypadta w udziale walka
i trudne zadanie budowy socjalizmu w Polsce.
Zadne pokolenie Polakdéw w catej historii naszej
ojczyzny nie miato nawet w przyblizeniu tak wiel-
kich zadan. Musimy w krétkim czasie zlikwidowaé
wiekowe zacofanie naszego kraju, realizujemy to, o co
walczyli, o czym marzyli, za co umierali najlepsi sy-
nowie naszego narodu. Budowa socjalizmu w Polsce
dzieje sie na naszych oczach, naszymi rekami, od
naszej pracy bedzie zalezatlo powodzenie tego wiel-
kiego dziefa.
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Aktualne zadania organizacji
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partyjnych przemystu

naftowego

(Streszczenie referatu wygloszonego na naradzie partyjno-gospodarczej wojew. Rzeszowskiego
w dn. 1. IX. 1952 r.)

Jednym z wazniejszych zagadnien dla catosci
pracy w przemysle naftowym jest wspétzawodni-
ctwo pracy. Jest to podstawowa forma mobilizacji
zatbg. W przemysle naftowym obejmuje ona
wprawdzie 84% zatdg, nie gwarantuje jednak wy-
konania plandéw. Np. zatogi pracujgce na starych
odwiertach eksploatacyjnych nie biorg w nim u-
dziatu.

Zasadniczym btedem w przemysle naftowym jest
to, ze wspaniale osiggniecia i metody pracy przodu-
jacych naftowcéw nie sg upowszechniane wsréd
catych zatég; kierownictwo.upaja sie nimi i na tym
poprzestaje. Np. brygada Guttercha odwiercifa
systemem obrotowym 930 m w ciggu miesiaca,
na innym zespole w okresie zobowigzan na 22 lipca
wiertacze Zajdel, Niznik i Stasiak odwiercili w prze-
ciggu 12 dni tym samym systemem 400 m, pod-
czas gdy znow wiertacze Bajor, Czekanski i Ptasz-
czyk w przeciggu 9 dni odwiercili systemem uda-
rowym 195 m.

Jednakze metody pracy tych przodujacych bry-
gad nie zostaty upowszechnione wsrdéd pozostaja-
cych w tyle zatdg i dlatego przecietna uwierconych
metrow w przemys$le naftowym wynosi na zuraw
i miesigc tylko 114 m w wiertnictwie udarowym,
a 192 m w wiertnictwie obrotowym przy wierce-
niach eksploatacyjnych, podczas gdy dla wier-
cenn poszukiwawczych i geologicznych cyfry te sg
znacznie nizsze.

Wykorzystujac stabg troske o rozwoj wspobiza-
wodnictwa i racjonalizatorstwa, komisje wynalaz-
czosci robotniczej przy zespotach i dyrekcjach
zaniedbujg bardzo, czesto sprawe rozpatrywania
racjonalizatorskich wnioskdéw i usprawnienh. Pa-
mieta¢ nalezy, ze zgodnie z uchwala Prezydium
Rzadu ruchowi wspo6tzawodnictwa i racjonaliza-
torstwa winny wszechstronnie pomaga¢ dyrekcje
zakladow, ktére na rowni ze Zwigzkiem Zawodo-
wym sg odpowiedzialne za rozw6j tych jak najscislej
ze sobg zwigzanych ruchow. Kierownictwa admi-
nistracyjne czestokro¢ nie zapoznajg robotnikow
z planami zmianowymi, a koordynujg prace jedynie
mechanicznie w sposdb rutyniarski, zza biurka.

Jak najwiecej uwagi nalezy tez poswieci¢ mobi-
lizacji robotnikéw pochodzacych ze wsi. Nalezy
zorganizowac¢ dla nich szkolenie zawodowe i za-
bezpieczy¢ im takie warunki bytowe, aby nie mys-
leli o powrocie na wie$, by zwigza¢ nowego robot-
nika z jego zaktadem pracy, stworzy¢é mu odpo-
wiednie warunki — przede wszystkim dojezdza-
jacym. Zwigzkom Zawodowym nie wolno zaskle-
pia¢ sie w zaktadzie pracy, lecz do wiekszych sku-
pisk robotniczych na wsi nalezy wysyla¢ ekipy
robotnicze, kina objazdowe, organizowac Swietlice
robotnicze w gromadach, zamieszkatych w pewnej

ilosci przez robotnikéw. Wymaga tego struktura
sktadu zaktaddéw pracy w przemysle naftowym.
Praca z robotnikami-chtopami na odcinku mobili-
zacji ich do wykonania zadan produkcyjnych wy-
maga, by Zwigzki Zawodowe pomyslaty o tym, ze
zdjecia przodownikow pracy wywiesza¢ nalezy nie
tylko w obrebie zaktadu pracy, ale takze w groma-
dach. W gromadzie trzeba szeroko omawia¢ i po-
pularyzowacé osiggniecia przodownikdw pracy, wska-
zywaé, jak podnosi sie ich stopa zyciowa. Bedzie
to jeden z najlepszych argumentow w masowym
werbunku nowych rgk do pracy.

W ruchu wspoétzawodnictwa poza rzeszg robot-
nikbw na danym zakladzie musi réwniez wzig¢
udziat inteligencja techniczno-produkcyjna i to
w sposob dynamiczny, by przez realizacje wiasnych
zobowigzan dopomagac robotnikom do przewyko-
nywania ich zobowigzan.

Na odcinkach zagrozonych niewykonaniem pla-
néw, tzw. ,waskich gardet”, winno Stowarzyszenie
Inzynieréw i Technikéw tworzy¢ grupy robotniczo-
inzynierskie dla rozwigzywania aktualnych pro-
blemow.

Inng powazng i palagcg kwestig jest zaopatrzenie
robotnikéw, sprawy materialno-bytowe zatég. Na
kopalniach nie zorganizowano jeszcze dotad od-
dziatéw robotniczego zaopatrzenia, co obecnie jest
sprawa najpilniejsza.

Szereg faktow z terenu dowodzi, ze kierownictwo
lorganizacje partyjne nierzadko podchodzg z kary-
godng wprost lekkomys$lnoscig do spraw bytowych
zat6g. Oddelegowujg np. do hoteli robotniczych,
do stotdwek, do oddziatbw zaopatrzenia ludzi nie
dos$¢ energicznych.

Nie nalezy zapomnieé, ze w rozwigzywaniu
spraw bytowych pomocag ogromng moga by¢ ko-
biety— kierowac je trzeba do produkcji ale ina od-
cinki pracy materialno-bytowej, tj. do kierownictwa
hotelami, stotowkami itp.

Bardzo istotne i aktualne jest zagadnienie na-
boru nowych kadr kobiecych do przemystu — udzia-
tu kobiet w produkcji.

W przemysle naftowym jest zatrudnionych tylko
2 % kobiet i to w wiekszosci poza produkcjg. Zapo-
mina sie¢ o zadaniach Frontu Narodowego i reali-
zacji wskazan V11 plenum KC PZPR, gdy nie pra-
cuje sie nad przycigganiem kobiet do produkcji, gdy
np. podania o przyjecie kobiet do pracy na jednym
zzespotdw GKN czekajg miesigcami na zatatwienie.

Niestychanie wazng sprawg jest tez przyjmowanie
do pracy miodziezy, jej szkolenie oraz Smiate wysu-
wanie najzdolniejszych na bardziej odpowiedzialne
a nawet kierownicze stanowiska.

Niezaleznie od zagadnienn dotyczacych planow
i efektow pracy na kopalniach oraz zagadnien do-
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tyczacych zaldg pracowniczych — ich warunkéw
bytowych, istnieje zagadnienie niektérych form
wrogiej dziatalnosci w zakladach pracy.

Awarie stanowig ogromny hamulec w wykonaniu
planéw, a w przemys$le naftowym nie notuje sie
ich spadku. Trzeba walczy¢ o to, by kazda awaria
byta szybko analizowana i by z kazdego takiego
faktu wyciggnieto nalezyte wnioski. Nalezy sku-
teczniej walczyc i nie traktowac jako sprawy drugo-
rzednej faktébw demoralizacji jednostek sposrdd
zat6g pracowniczych.

W dazeniu do wykonania planu nalezy réwniez
pamieta¢ o znaczeniu jakosci produkcji i o koniecz-
nosci likwidacji brakéw, ktére sa powodem szkod-
liwych przestoi (np. planowe dostarczanie materia-
téw wiertniczych na kopalnie).

Zdarzajg sie wypadki, ze fabryki dostarczajg do
zaktadu narzedzia czy maszyny, ktére po Kilku za-
ledwie godzinach psujg sie, przestajg pracowac.
Tylko zdecydowana walka z brakami wynikajgcymi
z niedbalstwa lub wrogiej roboty pozwoli na zwal-
czanie tzw. ,brakordbstwa.” Tepi¢ je trzeba z calg
bezwzglednoscig, a pracowaé nad tym musi cata
zatoga z komitetem zaktadowym, z kierownictwem
oraz z kontrolg techniczng na czele, podajagc do
publicznej wiadomosci nazwiska brakorobow i straty
przez nich spowodowane. Odpowiedzialno$¢ spo-
czywa na kazdym pracowniku danego zaktadu, od
robotnika do kierownika.

W celu sprawniejszego zmobilizowania zatog
w walce o wykonanie planéw produkcyjnych, na-
pietych zadan najblizszych miesiecy, masy pracu-
jace miast i wsi rozwinely szerokie wspotzawo-
dnictwo o ich wykonanie.

Podejmowane dotychczas zobowigzania wyrazaty
sie konkretnie w dodatkowych tonach, metrach, sztu-
kach, nowych gatunkach dodatkowej produkciji,
dotyczyty réwniez poprawy jakosci towaréw, kon-
kretnego zmniejszenia brakdéw/bezawaryjnej pracy,

Czestaw Berenda
Krakow

Metoda Kowalowa w

Nie ma ludzi uniwersalnych. Kazdy z nas ma
swoj zakres zainteresowan, swéj mniejszy lub wiek-
szy zakres wiedzy lub doswiadczen, w ktérych
najlepiej sie porusza. Dwdch przecietnie zdolnych
robotnikdw, pracujacych r.a tym samym warsztacie
pracy, wykonywujacych ten sam przedmiot, z tego
samego materiatu — wykazuje sie réznymi wyni-
kami pracy. Zalezy to czeSciowo od wrodzonych
zdolnosci, a w gtéwnej mierze od planowej i dobrej
organizacji pracy, opartej na zupeinej eliminacji
nieekonomicznych ruchéw i czynnosci, od sumien-
nosci w pracy, oraz od stopnia nabytych kwali-
fikacji.

Trzeba wiec wzig¢ od kazdego to, co jest najlep-
sze, a wtedy suma uzyskanych korzysci moze by¢
najwyzsza.
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oraz szkolenia zawodowego na miejscu pracy, obej-
mujac szerzej niz dotychczas naszg inteligencje
techniczna.

Wazne wydarzenia, majace powazne znaczenie
krajowe czy miedzynarodowe, cata polska klasa ro-
botnicza czci zobowigzaniami, ktére przyspieszajg
wykonanie naszego gigantycznego Planu 6-letniego.

Donioste znaczenie majg wybory do nowego
Sejmu Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej, ktdre
przeprowadzone bedg na podstawie demokraty-
cznej ordynacji wyborczej, gwarantujgcej wszyst-
kim obywatelom od lat 18 réwne, bezposrednie,
-powszechne prawo wybierania w tajnym gtosowa-
niu, a wszystkim organizacjom politycznym
i spotecznym prawo wysuwania kandydatéw na
postow.

Jako postowie do nowego Sejmu wejdg najlepsi
przedstawiciele synéw robotnikéw i chtopdw, kté-
rzy beda mieli za zadanie doprowadzi¢ do korica wy-
konanie wielkiego Planu 6-letniego, opracowac nowy
nastepny plan 5-letni, plan poteznego budownictwa
gospodarczego, rozkwitu i wzrostu dobrobytu
narodu, umocni¢ jeszcze bardziej niepodlegtos¢
i bezpieczenstwo, uczynié panstwo, w ktérym je-
dynym gospodarzem jest lud pracujacy, jeszcze
bardziej demokratycznym i bliskim milionowym
masom narodu, jeszcze bardziej silnym i bogatym.

Wyhbierani bedg postowie z robotnikdéw i chio-
pow, dziataczy wyprébowanych w walce o interesy
ludzi i w pracy dla Ojczyzny, ktorzy jak Zrenicy
oka strzec bedg wiadzy ludowej i ciezko okupionej
wolnosci.

Klasa robotnicza ocenia doniosty fakt, ze
w Polsce sprawuje wiadze lud pracujacy i rozu-
mie, ze wybory te bedg wielkim wydarzeniem
w zyciu narodu, dniem dalszego skupienia jego
patriotycznych sit we wspdlnym Froncie Narodo-
wym, froncie jedno$ci wszystkich ludzi pracy, jed-
nosci czynu i walki o postep i pokdj.

322.32:731.S?

kopalnictwie naftowym

Na to zjawisko zwrocit uwage radziecki inzynier
Fiodor Kowaldw.

Studiujac i analizujgc prace stachanowcéw fa-
bryki ,,Zwyciestwo proletariatu®, stwierdzit, ze
pewien stachanowiec wykonuje okreSlony etap
produkcji szczeg6lnie sprawnie i bardzo mato na
to zuzywa czasu. Inny za$ wykonuje te operacje
mniej sprawnie, natomiast daje sobie rade lepiej
niz pierwszy z inng operacjg. Oczywiscie obaj
mogliby przekaza¢ catos¢ swoich wysokich kwati-
fikacyj innym, ale najlepiej bytoby, gdyby kazdy
z nich nauczat tylko w tym zakresie, w ktérym
osiggnat doskonatosé.

Inzynier Kowalow stworzyt metode, polegajaca
na doktadnym opracowaniu proceséw produkcyj-
nych, na wyznaczeniu czasOw wzorcowych,
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opartych na mozliwosciach przecietnie zdolnych
robotnikdw, dla kazdego elementu produkcji.

Najlepsi robotnicy uczg swoich mniej wykwa-
lifikowanych towarzyszy racjonalnej, usprawnionej
pracy. Pokazuja, jak unikngé zbednych czynnosci
i ruchow, oszczedzajgc przy tym cenne sekundy
i minuty. Z tych minut, gdy zbierze sie ich wiecej,
rosng godziny, ktére mozna potem przeznaczy¢
do produkciji.

Metoda ta znalazta u nas w Polsce szerokie za-
stosowanie. Wprowadzito jg wiele zaktadéw pracy.

W kopalnictwie naftowym od dluzszego czasu
trwaly badania nad nalezytym opracowaniem tej
metody. W ciszy sal kro$nieriskiego zaktadu Insty-
tutu Naftowego, w laboratoriach i na kopalniach,
przeprowadzono tysigce badan. Obserwowano prace
naftowcow w réznych porach dnia i roku. Praco-
wat nad tym sztab pracownikéw naukowych. A wy-
niki? Wyniki byly zdumiewajace.

Niedawno na jednej z kopaln Kro$nienskiego
Kopalnictwa Naftowego odbyta sie narada naukow-
cOw z wiertaczami, majstrami i robotnikami ko-
palnianymi. Ogloszono na niej wyniki badan.
Sprawozdawcg byt ob. Zb. Abtamowicz, pracownik
Instytutu Naftowego.

Pracownicy Instytutu obserwowali przez kilka
tygodni prace wiertnicze i produkcyjne na jednej
z kopaln. Obserwowali wszystkie cykle produkcyjne
zwigzane z wierceniem i eksploatacjg ropy naftowej,
a wiec np. konserwacje sprzetu i maszyn, wiercenie,
tyzkowanie, rurowanie itd. Przypatrywali sie oni
takze czynnosciom robotnikdéw. Stowem badano
zycie kopalni i to takiej, ktéra uwazana byla za jedng
z najlepszych.

W wyniku szczeg6towej i gruntownej obserwacji
oraz wnikliwej analizy udowodniono, ze prawie
wszystkie te czynnosci, aczkolwiek wykonywane
skutecznie i w mys$l ustalonej tradycji, sg nieeko-
nomiczne, ze wzgledu na to, ze przy ich wykony-
waniu traci sie wiele cennych minut. Dla przyktadu
podano analize procesu tyzkowania. tyzkowanie
jest to czynnos$¢, ktdra ma na celu usuwanie
urobku z dna otworu wiertniczego. Czynno$¢ ta
powtarza sie najczesciej podczas catego cyklu wier-
cenia, odbywajacego sie w ciggu jednej zmiany, bo
az 16 razy. Oczywiscie znowu na samo tyzkowanie
sktada sie caly szereg rozmaitych czynnosci.

Dzieki dokladnemu chronometrazowi wszyst-
kich tych czynnosci stwierdzono, ze w ciggu jednej
tylko zmiany, na samym #yzkowaniu traci sie nie-
potrzebnie okoto godziny i szesnastu minut. Wyda-

Zwyciestwo Rewolucji
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watoby sie to niewiarygodne, ale znowu postuzymy
sie przyktadem.

Wezmy tak malg pozornie czynno$¢ jak zawia-
zywanie znakéw podczas tyzkowania na stalowej
linie. Znaki te, zwykle ze sznurka lub zwyklego
drutu, zawigzuje sie na linie najzwyczajniej w Swie-
cie. Czynnos$¢ wydawataby sie prosta i niewyma-
gajaca zbyt wiele uwagi. A jednak z powodu braku
organizacji pracy, nieprzygotowania sobie wczes-
niej odpowiedniej ilosci drutu czy sznurka, lub
chwilowego ich zagubienia, traci sie wiele cen-
nych sekund. | tak jako czas wzorcowy dla tej tak
drobnej czynnosci przyjeto 20 sekund. W praktyce
czas wykonywania tej czynnosci wahat sie w gra-
nicach od 10 do 360 sekund. Jesli przyjmiemy
gérng granice (tj. 6 minut), a wiemy, ze tyzkowanie
odbywa sie okoto 16 razy w ciagu jednej zmiany
roboczej, to obliczymy, ze traci sie znowu podczas
jednej zmiany okoto godziny i trzydziestu minut.
Oczywiscie, nie jest to reguta. Czasy moga byé
0 wiele nizsze.

Bioragc pod uwage wszystkie cykle produkcyjne,
wykonywane przez przecietnie wykwalifikowang za-
toge, pracujacg w przecietnych warunkach, traci sie
w ciagu jednej zmiany okoto 2 godziny. W skali
miesiecznej, daje to 60 godzin. A 60 godzin to jest
siedem i p6t zmiany roboczej, liczac po osiem go-
dzin na zmiane. Jesli znowu przyjmiemy, ze w ciggu
jednej zmiany wiercimy 4 metry, to mnozgac ilos¢
straconych godzin przez siedem i pot, otrzymamy
30 metrow; a te 30 metréw w miesigcu wiecej moze
by¢ potrzebne do petnego wykonania planu pro-
dukcyjnego.

Stuszno$¢ tej analizy potwierdzita dyskusja, w kto-
rej obok naukowcow zabierali gtos naftowcy-robot-
nicy.

Doswiadczony majster kopalniany, na ktérego
szybie dokonywano obserwacji, ob. Sep stwierdzit,
ze uwagi zawarte w analizie sg prawdziwe i pozwolg
na lepsze niz dotychczas wykorzystanie czasu pracy
przez to, ze ujawnito sie niedostrzegane i czesto
niedoceniane btedy produkcji.

Ob. Mikosz zwrécit uwage, ze do nalezytego wy-
korzystania czasu pracy potrzebna jest systema-
tyczna, codzienna kontrola sprzetu. Pozwoli ona
na unikniecie awarii i przestoi, op6Zniajacych ter-
minowe wykonanie zadan planowych. Cenna ini-
cjatywa pracownikow krosnienskiego zaktadu Insty-
tutu Naftowego oraz Scista wspotpraca z robotni-
kami, zmierzajgca do spopularyzowania nowych,
wydajniejszych radzieckich metod pracy, pozwoli
na petniejsze wykorzystanie rezerw produkcyjnych,
majacych tak wielkie znaczenie dla planu.

oznacza gruntowny przetom

w ruchu wyzwolenczym proletariatu Swiatowego, gruntowny przetom

w sposobach walki i formach

organizacii,

w zyciu codziennym

i tradycjach, w kulturze i ideologii mas wyzyskiwanych catego Swiata.

JOZEF STALIN
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Jézef Ostaszewski
Instytut Naftowy

Jak odbywa

Streszczenie

W artykule podano zasady dobrego spalania. Wymieniono
czynniki utatwiajace i utrudniajace spalanie. Do pierwszych
nalezg katalizatory,, do drugich zaréwno nadmiar jak i nie-
dobdr powietrza wzglednie tlenu w czasie spalania. Scha-
rakteryzowano warunki, jakim podlega¢ powinien palnik
gazowy do ogrzewania mieszkania i do ogrzewania zelaza
w piecu kuziennym. Ten ostatni powinien dawaé¢ bardzo
wysokg temperature i duzg szybkos¢ wylotowa plomienia.

Azeby spalanie mogto sie odbywac, potrzeba do
tego trzech elementéw, a mianowicie:

1) paliwa,

2) powietrza wzglednie tlenu,
3) temperatury wyzszej niz
w danych warunkach.

Bez tych trzech elementéw niema spalania.
Niezaleznie od tego istniejg czynniki ufatwiajgce
wzglednie utrudniajgce spalanie. Do czynnikdw
utatwiajgcych spalanie zaliczymy tzw. katalizatory.
Katalizatory sg to ciata, ktére same nie palg sie,
lecz ulatwiajg spalanie.

Do najsilniejszych katalizatoréw zaliczamy pla-
tyne, metal szlachetny, na ktdrego powierzchni
spalanie moze odbywac sie nawet w temperaturze
pokojowej. Spalanie tego rodzaju ma zastosowanie
w piecykach benzynowych do ogrzewania samo-
chodow w zimie. W piecykach tych spalanie
odbywa sie w niskiej temperaturze bez ptomienia.
Istniejg réwniez zapalniczki oparte na dziataniu
katalitycznym gabki platynowe;j.

W piecach przemystowych rozpalona szamotka
ma silne dziatanie katalityczne czyli utatwiajgce
spalanie i dlatego murki wzglednie kraty szamo-
towe, stosowane w kottach parowych, sg skutecz-.
nym S$rodkiem ufatwiajagcym spalanie.

Do czynnikéw utrudniajgcych spalanie nalezg
wszelkie domieszKi niepalne, ktore razem z tlenem
lub razem z paliwem dostajg sie do ptomienia.
Do takich domieszek szkodliwych zaliczamy azot
w powietrzu, ktérego jest okoto 79 procent, para
wodna, popidt itp. Na przyktad spawanie acetyle-
nowe bez czystego tlenu nie daje sie przeprowa-
dzi¢, gdyz przy uzyciu powietrza zamiast tlenu
uzyskalibySmy zbyt niskg temperature, aby mozna
byto stopi¢ zelazo. Domieszka szkodliwg w po-
wietrzu jest azot. Na zagrzanie sie azotu zuzywa
sie cze$¢ ciepta spalania, wskutek czego ptomien
oziebia, sie a temperatura jego staje sie zbyt niska,
by mozna bylo stopi¢ zelazo.

Do domieszek szkodliwych w weglu zaliczymy
popidt. Jak doswiadczenie uczy, wegiel zawiera-
jacy duzo popiotu znacznie gorzej sie pali, anizelt
wegiel wysokogatunkowy z matg zawartoscig
popiotu.

Do domieszek szkodliwych dla spalania, naj-
czesciej spotykanych, nalezy takze nadmiar po-
wietrza. Jak juz powyzej napisaliémy, do spalania
paliwa potrzebny jest tlen. Tlenu w powietrzu
znajduje sie okoto 21 %. Azeby spali¢ pewng ilos¢

punkt zaptonu
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sie spalanie

paliwa, np. kilogram wegla lub metr szeScienny
gazu, potrzeba pewnej ilosci tlenu.

Jezeli tlenu dostarczymy wiecej niz potrzeba,
to wowczas nie bierze on udzialu w paleniu,
tylko stanowi on niepotrzebny balast utrudniajacy
spalanie i obnizajacy temperature spalania.

Poniewaz tlen jest zbyt kosztowny, by go sto-
sowa¢ w piecach, wiec stosujemy powietrze. Otéz
powietrza takze potrzeba tylko w ograniczonej
iloSci — nadmiar powietrza przeszkadza. Im
wiekszy jest nadmiar powietrza, tym spalanie
jest gorsze i mniej skuteczne. Przy bardzo duzej
iloSci powietrza mozemy doprowadzi¢ do tak du-
7ego rozcienczenia gazu, ze gaz przestanie sie
palic. Przejdzmy do drugiej skrajnosci — zbyt
duza ilo$¢ gazu réwniez utrudnia spalanie, a wiec
gdy powietrza w stosunku do gazu bedzie zbyt
mato, wowczas ptomien réwniez zgasnie. Widzimy
ze tak nadmiar jak i niedobor powietrza wzglednie
tlenu jest dla spalania szkodliwy.

Praktycznie biorgc, gaz ziemny (metan) najle-
piej sie spala, gdy powietrza jest okoto 11 razy
wiecej niz gazu, i gdy gaz z powietrzem jest do-
brze wymieszany przed spalaniem lub w czasie
spalania.

Gaz ziemny suchy, tz. metan, zawiera w sobie
dwa pierwiastki, a mianowicie wegiel i wodor.
Wodér jest to gaz bardzo lekki, ktorym napetnia
sie np. balony do latania. Wodor spalajac sie
Z tlenem wytwarza wode, 0 czym fatwo mozemy
sie przekona¢ stawiajgc garnek z zimng wodg na
kuchence gazowej — wdwczas na zimnym garnku
osiada woda w formie rosy. Rosa ta powstata wsku-
tek potgczenia sie wodoru z tlenem powietrza.

O zawartosci wegla w gazie przekonamy sie,
gdy nad Swiecagcym ptomieniem gazowym prze-
ciggniemy kawalek szyby szklanej — szyba sie
wtedy okopci. Kope¢ na szybie jest to niespalony
wegiel, ktory jest skiadnikiem gazu. Gdy po-
wietrza doprowadzimy za malo, zeby mogto na-
stapi¢ catkowite spalanie, wtedy wegiel zawarty
w gazie spala sie¢ na tlenek wegla czyli czad.

Tlenek wegla czyli czad spala sie ptomieniem
fioletowo-niebieskim. Ptomien taki mozna obser-
wowac przy spalaniu koksu w ognisku kowalskim.

Gdy spalanie odbywa sie prawidtowo, wow-
czas wegiel zawarty w gazie spala sie na dwu-
tlenek wegla, ktory jest gazem ciezszym od po-
wietrza i uzywany jest np. do wyrobu wody so-
dowej. Gaz uchodzacy z wody sodowej lub
Z piwa jest whasnie dwutlenkiem wegla, nazywany
rébwniez bezwodnikiem kwasu weglowego.

Zastanéwmy sie nad przebiegiem spalania gazu
w ptomieniu. Spalanie to bedzie zalezato od r6z-
nych czynnikdéw, jak iloSci powietrza zmieszanego
z gazem przed spalaniem, od szybkosci wyptywu
gazu z palnika, oraz od $rodowiska, w ktorym
odbywa sie spalanie. Do wptywu S$rodowiska za-
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liczymy obecnos¢ katalizatorow w najblizszej stycz-
nosci z ptomieniem oraz temperature otoczenia.

Zaleznie od tego, co chcemy ogrzewac¢ dobie-
ramy taki palnik, by najlepiej spetniat warunki,
jakie chcemy uzyskac. Innego ptomienia uzyjemy
gdy chcemy ogrzewa¢ mieszkanie, innego do opa-
lania kotta, za$ jeszcze innego dla ogrzewania ze-
laza w piecu kuziennym. We wszystkich wymie-
nionych wypadkach kilka cech powinno by¢ za-
chowanych dla wszystkich dobrych palnikow.
Cechami tymi sg: catkowite spalanie gazu oraz
bezpieczenstwo ruchu, poza tym wysokie wyko-
rzystanie ciepta, zalezne nie tylko od palnika lecz
od calego urzadzenia.

Zastanéwmy sie, jakim warunkom ma odpo-
wiada¢ palnik do ogrzewania mieszkania? Pierw-
szym warunkiem to duze bezpieczenstwo ruchu
przy niewykwalifikowanej obstudze. Drugim wa-
runkiem jest wysoka sprawnos$¢ bez wzgledu na
to, czy trzeba dostarcza¢ duzo ciepta w czasie
mrozow, czy mato w czasie chtodéw jesiennych.
Innymi stowy, palnik musi dobrze i bezpiecznie
spala¢ gaz bez wzgledu na to, czy spala sie gazu
mato czy duzo. Natomiast obojetne jest, czy
ptomiern bedzie mial bardzo wysokg temperature
czy tez niskg. Warunki powyzsze dobrze spetnia
palnik dajacy ptomiern Swiecacy. Taki palnik jest
bardzo bezpieczny, bo nigdy nie gasnie bez wzgledu
na to, czy spala sie gazu duzo czy mato; za$ przy
zachowaniu pewnych warunkéw dobrze wyko-
rzystuje ciepto i nie wydziela sadzy. Ptomien $wie-
cacy wtedy dobrze sie spala, gdy nie styka sie
nigdzie z zimng powierzchnig przed ostatecznym
spalaniem i gdy ma odpowiednig ilo$¢ powietrza.
Natomiast palnik z ptomieniem Swiecagcym nie
nadaje sie ani do grzania wody w garnku ani do
grzania zelaza w kuzni.

Palniki z ptomieniem Swiecagcym znalazty sze-
rokie zastosowanie w piecykach oszczednoscio-
wych Instytutu Naftowego pomystu autora, roz-
powszechnionych w zagtebiu naftowym.

Palnik z powietrzem pierwotnym, stosowany
w kuchenkach gazowych, ma ptomien spokojny,
cichy, ptomien ten ma wyzszg temperature' niz

N A F T A

313

ptomien Swiecacy i ma duzg sprawnos¢ cieplna.
Moc ptomienia czyli ilo$¢ spalanego gazu daje sie
jednak tutaj regulowac tylko w waskich grani-
cach, gdyz przy nadmiernym doptywie gazu pto-
mien fatwo urywa sie, za$ przy zbyt matym dopty-
wie gazu palnik zasysa za mato powietrze i spa-
lanie nie jest catkowite. Dla utatwienia regulacji
mocy ptomienia stosuje sie w kuchenkach dwie
niezalezne od siebie dyszki. Wieksza dyszka stuzy
do spalania silnym ptomieniem za$ mniejsza do
palenia matym ptomieniem.

W piecach kuziennych zadamy od palnika
przede wszystkim wysokiej temperatury pto-
mienia, by zelazo dato sie zagrza¢ do wysokiej tem-
peratury, potrzebnej przy kuciu. Niebezpieczen-
stwo zwigzane z mozliwoscig.urwania sie ptomienia
ma zupetnie inng wage anizeli w domu przy pie-
cach do ogrzewania pomieszczen. W domu
w piecu pali sie bez statego nadzoru i obstuga jest
z reguty niefachowa. W kuzni natomiast jak
i w kottowni mamy staty nadzér fachowy, wskutek
czego mozemy przy palniku zastosowa¢ dodat-
kowa regulacje powietrza obok regulacji gazu.
W warunkach domowych regulator powietrza
Z reguly nie jest uzywany i jedynie powieksza nie-
bezpieczenstwo ruchu instalacji.

W kuzni zastosujemy palnik o duzej mocy, da-
jacy wysoka temperature ptomienia, z wykorzy-
staniem wiasnosci katalitycznych, utatwiajgcych
spalanie, rozgrzanej do biatosci cegly szamotowe;j.
Niezaleznie od tego palnik musi dawa¢ duzg szyb-
kos¢ wylotowg celem uzyskania energicznej wy-
miany ciepta miedzy ptomieniem a piecem i ze-
lazem. Poniewaz szybko$¢ plomienia jest duza,
palnik musi by¢ tak zbudowany, by umozliwié¢
spalanie gazu przy tej duzej szybkosci.

W piecu przeno$nym zastosowano komore
wstepnego spalania, znajdujgca sie w samym pal-
niku. W komorze tej gaz spala sie czeSciowo,
podtrzymujgc palenie gtdwnego ptomienia. Na-
stepnie ptomien uderza o omurowanie pieca, wy-
konane z cegly szamotowej. Cegta szamotowa roz-
grzana do biatego zaru dziala katalitycznie, uta-
twiajagc w duzym stopniu spalanie sie gazu.

Z zycia Stow. Inz. i Techn. Przemystu Naftowego

I Kongres Inzynierow i Technikdédw Polskich

Odswietnie przybrane mury auli Politechniki
Warszawskiej w dniach 28 i 29 wrze$nia 1952 r.
goscity 2500 inzynier6w i technikdéw przybytych
ze wszystkich stron kraju na Il Kongres Inzynie-
row i Technikéw Polskich, zwolany wspdlnie przez
NOT i Centralng Rade Zwigzkéw Zawodowych.

W pierwszym dniu udziat w obradach wziat
Prezydent Rzeczypospolitej Bolestaw Bierut, kto-
remu zebrani zgotowali serdeczng owacje. Ponadto
na kongres przybyli cztonkowie Biura Politycznego
KC PZPR, cztonkowie Rzgdu z premierem J. Cy-
rankiewiczem i wicepremierem H. Mincem, S. Je-
drychowskim i A. Korzyckim na czele, przedsta-

wiciele Polskiej Akademii Nauk, profesorowie wyz-
szych uczelni, przedstawiciele CRZZ i organizacji
spotecznych.

Obrady kongresu otworzyt w imieniu komitetu
organizacyjnego wiceprzewodniczacy Polskiej Aka-
demii Nauk prof. dr inz. W. Wierzbicki, po czym
przewodnictwo obrad objat prezes NOT, min. Bo-
lestaw Ruminski.

W prezydium zasiedli witani oklaskami premier
Cyrankiewicz, wicepremier Minc i Jedrychowski,
wiceprzew. Panstwowej Komisji Planowania Gospo-
darczego min. E. Szyr, przewodniczacy CRZZ
Klosiewicz, ministrowie, przedstawiciel budowni-
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czych Patacu Kultury i Nauki inz. Pieczonkin,
przedstawiciele nauki, organizacji spotecznych,
laureaci nagrdd panstwowych, czotowi inzynierowie
i technicy orazznani racjonalizatorzy produkciji.

Przeméwienie powitalne wygtosit min. B. Ru-
minski, podajac przeglad i ocene dorobku inteli-
gencji technicznej w Ludowej Ojczyznie na prze-
strzeni czasu od wyzwolenia do chwili obecnej. Je-
zeli na | kongresie w 1946 r. inzynierowie i tech-
nicy zamanifestowali swojg che¢ wspotpracy przy
budowie gospodarki socjalistycznej, to dzisiaj
W zmienionej sytuacji — ci sami ludzie, patrzac
na dotychczasowe wyniki swoich prac, chcg byc¢
wspotgospodarzami kraju, ,,chca by¢ w petni
budowniczymi socjalizmu, chcg sta¢ sie
inteligencjg socjalistyczng".

Wezwaniem do zjednoczenia sie wszystkich we
Froncie Narodowym zakoriczyt min. Ruminski
wsrod burzy oklaskow swoje piekne przemoéwienie.

Wsrod diugotrwatej owacji wstapit na trybune
Prezydent Bierut. W przemdwieniu swoim Pre-
zydent podkreslit zadania i znaczenie pracownikow
technicznych w budowie postepu technicznego,
stuzacego potrzebom mas pracujacych.

»Kazdy z nas zaréwno studiujagc dzieje naszego
narodu — jako tez w oparciu o wiasne dos-
wiadczenie mogt sie przekonaé, ze postep gos-
podarczy i techniczny jest nierozdzielnie zwigzany
Z postepem spotecznym.

Przed inteligencjg techniczng staneto dzis —
jako realna mozliwos¢ i nieodzowna potrzeba —
wielkie historyczne zadanie podniesienia w czasie
mozliwie najkrétszym poziomu technicznego na-
szego przemystu i calej naszej gospodarki narodo-
wej przez twolrcze wykorzystanie najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki, za§ w pierwszym rzedzie
olbrzymich i wspaniatych osiagnie¢,nauki i tech-
niki radzieckiej, ktére udostepnia nam w catej roz-
ciggtosci zaprzyjazniony z nami wielki kraj socja-
lizmu.

Bezsporny jest Scisty zwigzek miedzy postepem
technicznym i postawa idelogiczng ludzi, ktérzy
ten postep techniczny realizujg. Bezsporna jest
Zaleznos¢ celow i kierunku rozwojowego nauki
i techniki od ustroju spoteczno-gospodarczego™.

W stowach tych zawarte sg zadania postawione
przez Prezydenta inzynierom i technikom. Apelem
do zjednoczenia sie calego narodu w szeregach
Frontu Narodowego w walce o pokdj i Plan 6-letni
zakonczyt Prezydent Bierut ws$réd niemilknacych
oklaskow swoje przemodwienie.

List Wszechzwigzkowej Rady Naukowych Sto-
warzyszen Inzynieryjno-Technicznych Zwigzku Ra-
dzieckiego do Il Kongresu przyjeli zebrani goraca
owacjg na cze$¢ Zwigzku Radzieckiego i Wielkiego
Stalina.

Nastepnie zabrat glos min. Szyr, ktéry w ob-
szernym referacie na tle szczegétowej analizy sy-
tuacji gospodarczej Polski w okresie miedzywo-
jennym i w okresie po wyzwoleniu omowit zna-
czenie Kongresu Inzynierow w r, 1937 oraz | i Il
Kongresu Inzynieréw i Technikdéw w r. 1946 i 1952,
potozenie inteligencji technicznej dawniej i dzis,
dotychczasowe jej osiggniecia wspoélnie z klasg ro-
botniczg jak réwniez zadania na przysztosé.
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Z cyfr podanych przez min. Szyra wynika, ze
w r. 1938 produkowali$my w poréwnaniu z r. 1913
0 25% mniej wegla, 0 35% mniej stali, 0 50% mniej
ropy naftowej i 0 44% mniej cynku. Nad rynkiem
pracy cigzylo widmo bezrobocia tak niekwalifiko-
wanych jak i kwalifikowanych robotnikéw i pra-
cownikéw umystowych. Przyczyny tego stanu rze-
czy tkwity w ustroju 6wczesnej Polski, ktora stano-
wita kolonie miedzynarodowego kapitatu. Jakze
inna jest sytuacja Polski dzisiaj.

Produkcja przemystu wielkiego i $redniego
w roku 1952 bedzie wyzsza o 60% od produkcji
w r. 193S. A cyfry wydajnosci pracy przedstawiajg
sie nastepujaco: rok 1913 — 100

. 1938— 127 » 1946— 79
1949 — 133 1952 — 205

Cyfry te $wiadczg o tym, jak wolno wzrastata
wydajno$¢ pracy w okresie miedzywojennym i jak
szybko wzrasta ona w naszym ustroju socjalistycz-
nym, przy czym wzrost wydajnosci w okresie mie-
dzywojennym byt spowodowany masowymi re-
dukcjami, podczas gdy w Polsce Ludowej wzrost
ten ma miejsce dzieki postepowi technicznemu.

Na tle tych cyfr oméwit min. Szyr osiagnigecia
kluczowych przemystoéw oraz stosunek inteligencji
technicznej do wszystkich zagadnienn zwigzanych
z wykonaniem dalszych zadan.

Na zakonczenie w ten sposob okreslit min. Szyr
zadania technikéw: ,Inteligencja techniczna od-
grywa w tym procesie cementowania jednosci na-
rodu i realizacji Planu 6-letniego i nastepnego
Planu 5-letniego ogromng role. Zwigzana z ludem,
zwigzana z klasg robotnicza z masami pracujgcymi
wsi, inteligencja ma przed sobg pieknag droge roz-
wojowa, droge, ktéra oznacza rozkwit polskiej nauki,
techniki, kultury i sztuki, dobrobyt i szczescie
narodu™.

Po przerwie przewodniczacy CRZZ — Klosie-
wicz omoéwit role i zadania inzynieréw i technikow
na tle obecnej sytuacji wykonywania planu 6-let-
niego. Porownujac'stan obecny ze stanem sprzed
r. 1959, referent stwierdzit, ze dawniej inzyniero-
wie i technicy byli narzedziem Kkapitatu, dzisiaj
wspotpracuja z klasg robotniczg przy wykonywaniu
planéw i budowie Polski Ludowej. Z tego wzgledu
Rzad Polski Ludowej zabezpiecza kadrom technicz-
nym warunki pracy.

W dalszym ciggu pierwszego dnia oraz w drugim
dniu obrad odbyla sie dyskusja, w ktdrej zabrato
gtos 32 méwcow—inzynierdéw, technikéw, racjona-
lizatorow. Wszyscy oni analizowali osiggniecia
1 braki swoich zakladéw i catych dziedzin prze-
mystu oraz omawiali zadania na przyszto$¢, pod-
kreslajac olbrzymie znaczenie pomocy radzieckiej.

Przybycie na sale delegacji pracownikow Nowej
Huty z zyczeniami dla Kongresu wywotato ogromny
entuzjazm wsrdéd zebranych. Réwniez serdecznie
przyjeli uczestnicy Kongresu delegacje studentow
Politechniki Warszawskiej. Podsumowania dyskusji
dokonat przewodniczacy obrad min. Ruminski.
Po czym niemilkngcymi oklaskami uchwalono tekst
listu do Prezydenta Bieruta oraz rezolucje 11 Kon-
gresu Inzynierow i Technikéw Polskich, w ktorej
postanowiono oddac catg swa wiedze sprawie bu-
dowy socjalizmu.
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Il Walny Zjazd

W dniu 30. IX. 1952 r. — wnastepnym dniu po
zakoriczeniu Il Kongresu Inzynierdw i Technikow
Polskich — odbyt sie w Domu Technika w War-
szawie Il Walny Zjazd Delegatéw NOT.

Na Zjazd przybyto okoto 550 delegatéw wszyst-
kich stowarzyszen branzowych.

Zebranie otworzyt Prezes NOT min. B. Rumin-
ski podajac, ze gtdwnym celem Zjazdu jest zto-
zenie sprawozdania z dziatalnosci NOT, przyjecie
nowego statutu NOT oraz nowego statutu ramo-
wego Stowarzyszen, jak réwniez wybor nowych
wiadz NOT. Ogdlne wytyczne dziatalnosci Sto-
warzyszen zostaty nakreSlone na 11 Kongresie.
Zarzad NOT opracuje na podstawie tych wytycz-
nych program dziatalnosci NOT i przedtozy go
Radzie Gtownej.

Przewodnictwo obrad objat inz. Dickman, przed-
stawiciel Stow. Odlewnikow.

Do prezydium powotano na zastepcoéw przewod-
niczacego prof. dr inz. W. Wierzbickiego, dyr.
inz. J. Gebika oraz inz. Gawecka i inz. Swiegtorze-
cka na sekretarzy.

Po ztozeniu przez inz. Czarnowskiego sprawoz-
dania z dziatalnoSci NOT we wszystkich dziedzi-
nach pracy, przewodniczagcy Giownej Komisji Re-
wizyjnej podat wyniki kontroli dziatalnosci NOT,
stawiajgc wniosek o udzielenie zarzadowi abso-
lutorium za lata 1949, 1950 i 1951.

Po sprawozdaniach odbyta sie dyskusja, w ktérej
zabierato glos 9 mowcéw, poddajagc rzeczowej
i wnikliwej krytyce dziatalnos¢ NOT.

Po zakonczeniu dyskusji nad sprawozdaniem
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Delegatéw NOT

zdziatalno$ciNOT i po zreferowaniu Statutu NOT
oraz ramowego statutu Stowarzyszen branzowych
przystagpiono do dyskusji nad statutami. Przedto-
zone do dyskusji statuty nie przewidywaty istnie-
nia komisji rewizyjnych. W wyniku dyskusji
uzupetniono statuty postanowieniami o powotaniu
Komisji Rewizyjnej oraz o kadencji wiadz oddzia-
tow NOT, ktora winna wynosi¢ 2 lata — analogi-
cznie jak w Zarzadach Stowarzyszen.

Po wyczerpaniu dyskusji statuty przyjeto przez
glosowanie.

Prezes ustepujagcego Zarzadu NOT zgtosit pro-
jekt listy cztonkéw Rady Gtownej i Giownej Ko-
misji Rewizyjnej NOT w nastepujagcym skiadzie:

Prezes: prof. W. Wierzbicki — Stow. Budowl.,
cztonkowie: prof. Biernawski — SIMP, prof. Mu-
szynski — SIMP, Jaszczuk — SEP,  Apryas —
Stow. GaArnikow, min. Ruminski — Stow. Che-
mikéw, Urbanczyk — Stow. Widkniarzy, Czarnow-
ski— SEP, Odlanicki — Stow. Miernikéw, Po-
piel — Stow. Inz. i Techn. Komunik., Gajewski —
SEP, Swietorzecka — Stow, Roln. Spoz., Musiatek
Stow. Hutnikéw, Nowacki — Stow. Budowlanych,
Gebik — Stow. Gornikow, Rykowski — Stow, Le-
$nikéw, Czaplicki — SEP, Peretiatkowicz — Stow.
Roln. Spoz.,, Podkowa— SIMP, Piotrowski —
SIMP, Bartoszewicz Stow. Budowl., Lewcsz —
Stow. Roln.-Spoz., Poninski — Stow. Mierni-
kéw. Grzymatowski — SIMP.

Lista zostata jednogtosnie przyjeta. Zgtoszone
w czasie dyskusji wnioski i dezyderaty zostaty prze-
kazane wiadzom NOT do zafatwienia.

Konferencja naukowo-techniczna w Gorlicach

Ostatni  Zjazd Naftowy poswiecony obnizce
kosztow wiasnych w wiertnictwie oraz zmniejsze-
niu strat przerébczych w rafineriach, odbyt sie
w dniach 15—16 grudnia 1950 r.

W miedzyczasie uznano, ze bardziej celowe
jest organizowanie specjalnych kor.ferencyj nau-
kowo-technicznych, ktére odbywatyby sie czesciej
w szczuplejszym gronie zainteresowanych.

Realizujac ten postulat, Oddziat Gorlicki Sto-
warzyszenia Inzynierdéw i Technikdw Przemystu
Naftowego zwotat konferencje naukowo-techniczna,
poswiecong mechanizacji kopalnictwa naftowego,
ktéra odbyta sie dnia 4 pazdziernika br.

Na konferencje przybyto okoto 150 delegatow
przemystu naftowego zainteresowanych tematem
wraz z nacz. dyr. CZPN inz. Drzewieckim.

Ponadto w konferencji wzieli udziat przedsta-
wiciele Ministerstwa Gornictwa w osobach dyr.
Dep. inz. T. Kubiczka, wicedyr. Dep. inz. A.
Bury, oraz przedstawiciele Partii i Zwigzku Zawo-
dowego Gornikdow.

Z instytucji zwigzanych z przemystem przybyli
przedstawiciele Instytutu Naftowego wraz z dyr.
inz. J. Wojnarem, przedstawiciele AGH z prof.
inz. Z. Wilkiem, oraz naczelnik WUG w Kros$nie
inz. K. Krukierek.

Pierwszej czesci obrad przewodniczyt prof. inz.
Z. Wilk, drugiej dyr. Dep. inz. Kubiczek.

Zadaniem konferencji byto:

1. Nadanie odpowiedniego znaczenia pracom
Zwigzanym z konstrukcjg i technologig bu-
dowy maszyn wiertniczych.

2. Ramowe ustalenie kierunkéw dla przysziej
mechanizacji ruchu kopalnianego.

5. Nawigzanie S$ci$lejszej wspdtpracy mechani-
kéw naftowych z ruchowcami naftowymi.

W zwigzku z tak postawionymi zadaniami zo-
staty wygloszone cztery nastepujgce referaty:

1. Mgr inz. J. Wdjcik: ,,Aktualne potrzeby ko-

palnictwa w zakresie maszyn i narzedzi“.

2. Mgr inz. St. Karlic: ,,Kierunki mechanizacji
ruchu kopalA*“.

3. Mgr inz. J. Werynski: ,,Rola zaktadu budowy
maszyn i sprzetu wiertniczego w zaopatrzeniu
przemystu naftowego w nowy sprzet wiert-
niczy"

4. Mgr inz. J. Swierniak: ,,Rozwdj produkcji
sprzetu wiertniczego na tle krajowej produkcji
maszyn gorniczych®,

W referatach opracowanych na wysokim pozio-
mie technicznym poruszono najistotniejsze po-
trzeby wiertnictwa i eksploatacji w zakresie urza-
dzen mechanicznych oraz podano sposoby jak naj-
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szybszego zaspokojenia tych potrzeb. Obok za-
gadnien czysto technicznych poruszono zagadnienie
wzajemnej wspotpracy zaktadu budowy maszyn
i sprzetu wiertniczego z przemystem naftowym
i Instytutem Naftowym.

Serdecznymi oklaskami zebranych przyjete byly
delegacje przedszkola i szk6t miejscowych, ktore
przybyty na sale obrad, aby okaza¢ zainteresowanie
konferencja.

Po referatach w czasie przerwy uczestnicy kon-
ferencji zwiedzili wystawe urzadzerh naftowych.

Specjalnym zainteresowaniem cieszyt sie wyciag
Z urzadzeniem szarpakowym do podczyszczania
otworéw. Z entuzjazmem zostato przyjete urza-
dzenie wiertnicze projektu inz. St. Karlica dla
wiercen obrotowych do 1500 m., ktérego prototyp,
wyprodukowany w kraju zostat pokazany uczestni-
kom konferencji.

Urzadzenie sklada sie z rozbieralnego wiezo-
masztu, skfadanego na ziemi i podnoszonego przy
pomocy wyciagu wiertnicy. Wiertnica ustawiona
jest na podbudowie skiadanej z elementéw stalo-
wych. Do napedu wiertnicy uzyto silnikéw ,,Skoda".

Punktem kulminacyjnym pokazu byt moment,
kiedy ztozony na ziemi maszt zostat na oczach ze-
branych podniesiony i na znak ukonczenia zatknigto
na nim tradycyjng ,wieche". Zerwala sie burza
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oklaskdw, ktérymi zebrani okazali konstruktorowi
uznanie za jego prace.

Po przerwie odbyta sie dyskusja, w ktérej udziat
wzieto 14 dyskutantéw. W toku dyskusji omoéwiono
szeroko i szczegotowo potrzeby kopalnictwa na
odcinku mechanizacji oraz drogi wiodace do zaspo-
kojenia tych potrzeb. Omdwiono réwniez sprawe
wspotpracy zaktadu budowy maszyn isprzetu wier-
tniczego z przemystem naftowym i Instytutem Naf-
towym przy kontroli pracy prototypdw i urzadzen
w ruchu oraz przy opracowywaniu zatozen dla no-
wych urzadzen. Ponadto wysunieto potrzebe zorga-
nizowania dziatu mechanizacji kopalnictwa naftowe-
go. Dziat taki winien powstac przy Instytucie Nafto-
wym wzglednie przy Instytucie Mechanizacji Gor-
nictwa.

Podsumowania dyskusji dokonat dyr. Kubiczek,
podkre$lajagc wysoki poziom referatow i dyskusji,
konieczno$c¢ jak najszerszego korzystania z doSwiad-
czeh przodujacej techniki radzieckiej na odcinku
mechanizacji kopalnictwa naftowego oraz koniecz-
nos¢ wspotpracy inzyniersko-robotniczej w klubach
racjonalizatorskich.

Na zakonczenie obrad uchwalono rezolucje, przy-
jeta jednogbsnie przez wszystkich zebranych. Pod-
kresli¢ nalezy sprawng organizacje konferencji, za co
przewodniczacy zebrania dyr. Kubiczek wimieniu
wszystkich zebranych podziekowal organizatorom.

Wynalazczos¢ naftowa

Nowa placéwka racjonalizatoréw przemystu naftowego

Okregowy Zarzad Zwigzku Garnikdw w Krosnie,
chcac da¢ wyraz swej szczegOlnej opiece nad roz-
wojem ruchu wynalazczosci pracowniczej, zorga-
nizowat na terenie Krosna centralny osrodek po-
mocy racjonalizatorom pod nazwg Gabinetu Tech-
nicznego.

Bogato wyposazony w sprzet techniczny i pomoce
naukowe Gabinet stuzy poradg zainteresowanym
racjonalizatorom, udziela pomocy przez swoich
naukowcow', inzynieréw i technikéw.

Zgodnie z przyjetymi wytycznymi dla prac Ga-
binetu organizuje on prelekcje, ilustrowane od-
powiednimi filmami, planszami i wykresami.

Ze wzgledu na propagandowy charakter prelek-
cji — ujeto je w ramy dtugofalowej akcji. Akcje te
prowadzi sie przy czynnej wspotpracy Krosnien-
skiego Oddziatu Stowarzyszenia Inzynieréw i Tech-
nikdw Przemystu Naftowego oraz pracownikow
Instytutu Naftowego i Okregowego Urzedu Gor-
niczego.

Dotychczasowa kampania polega na organizo-
waniu szeregu zebran z czotlowym aktywem po-
szczegblnych branz przemystu naftowego. Na ze-
braniach tych podejmuje sie materiat dyskusyjny,
ktéry po dyskusji ujmuje sie w konkretne postano-
wienia. Postanowienia te stanowig wiasciwg i pla-
nowg tematyke racjonalizatorskg, ogtaszang w pra-
sie codziennej i czasopismach zawodowych.

W zwiagzku z rozwojem dziatalnosci Gabinetu
Technicznego, postanowiono wydawac¢ biuletyn
sprawozdawczy oraz organizowa¢ ogolne prelekcje
kwartalne dla petnego aktywu pracownikoéw prze-
mystu naftowego, tj. dla wszystkich komdiek wyna-
lazczosci oraz Klubow Techniki i Racjonalizacji.
Prelekcje takie beda ujmowaly zagadnienia pod
katem widzenia gospodarczego i politycznego
i bedag mialy charakter sprawozdawczo-progra-
mowy.

Biuletyn bedzie stanowit podstawowy materiat,
z ktérego bedg mogly czerpa¢ zar6wno organa
zwigzkowe jak i racjonalizatorskie wiadomosci do-
tyczace prac Gabinetu Technicznego i SITPN na
polu postepu technicznego, nowatorstwa, racjona-
lizacji, nowych metod wspdtzawodnictwa pracy,
nowych metod organizacji i ochrony pracy.

Celem wzbogacenia pomocy naukowych, Ga-
binet 'zbiera biezagco eksponaty, modele racjonali-
zatorskie oraz opracowuje plansze i szkice, ilu-
strujgce stosunek naszych pracownikow do postepu
technicznego, ich oddanie sie w catosci rozwojowi
naszego przemystu. Celem nawigzania kontaktu
z Klubami Techniki i Racjonalizacji przeprowa-
dzono z ramienia Gabinetu Technicznego szereg
prelekcji z wys$wietlaniem filméw w terenie.

W Dubis



Wiadomosci

w pytaniach i

Pytanie: Co to jest wiskoza?

Odpowiedz: Przy ruchu cieczy czasteczki jej
ocierajg sie o siebie. Powstaje przy tym opdr,
ktéry nazywa sie tarciem wewnetrznym cieczy.
Ciafa, ktérych czagsteczki napotykajg na maty opdr,
sg lekko ptynne czyli posiadajg matg wiskoze. W po-
tocznej mowie takie ciecze nazywajg sie rzadkie.
Ciecze o duzym oporze dla ruchu czasteczek czyli
posiadajgce duze tarcie wewnetrzne sa gesto -
ptynne; oczywiscie wiskoza ich jest duza.

Opor tarcia wewnetrznego czyli wiskoza kazdej
cieczy maleje, gdy temperatura cieczy wzrasta
i przeciwnie - wiskoza rosnie wraz ze znizkg tem-
peratury.

Do cieczy o matej wiskozie nalezy woda, alkohol,
a z produktow naftowych - benzyna i nafta. Oleje
smarowe posiadajg duzy opdér czasteczek wewnatrz
cieczy czyli duzg wiskoze.

Przy smarowaniu olejami stuzg one jako warstwa
posrednia pomiedzy dwoma tragcymi sie o siebie
czesciami metalowymi - np. wat o tozysko. Mimo,
ze czasteczki oleju o duzej wiskozie powodujg
op6r wewnetrzny wiekszy niz czasteczki cieczy
0 matej wiskozie, to jednak jest on o wiele mniejszy
niz opo6r dwodch tragcych sie powierzchni metalo-
wych. Przy stosowaniu oleju smarowego 0szczedza
sie na sile napedzajgcej, poza tym oszczedza sie
réwniez czesci metalowe i chroni sie je przed szyb-
kim zuzyciem. Przy uzyciu oleju smarowego 0 zbyt
malej wiskozie jego warstwa moze zosta¢ usunieta
z powierzchni metalu i nastgpi szkodliwe tarcie
suche. Dobdr wilasciwego oleju, jak wynika z po-
wyzszego, jest rzeczg niezwykle wazna.

Wiskoze oznacza sie za pomocg znanych w prze-

Kro

Przeniesienie P. P. ,Wiercenia Poszuki-
wawcze*

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Gérnic-
twa zostata przeniesiona siedziba Przedsiebiorstwa
Panstwowego Wiercenia Poszukiwawcze do Jasta,
przy czym zostaje zorganizowana dyrekcja, ktorej
bedg podlegaly cztery zaktady terenowe na petnym
wewnetrznym rozrachunku gospodarczym.

Utworzenie Centralnego Laboratorium
Gazownictwa

Zarzgdzeniem Ministra Gornictwa Nr 108
z dnia 22. 3. 1952 r. zostato zorganizowane Cen-
tralne Laboratorium Gazownictwa. Laborato-
rium to podlega Centralnemu Zarzagdowi Ga-
zownictwa. Zadaniem tego laboratorium jest
podnoszenie postepu technicznego w gazownic-
twie — w szczegollnoSci w dziedzinie eksploata-
cji, transportu i uzytkowania gazu.

naftowe

mys$le naftowym przyrzadéw, mwanych wiskozy-
metrami.

Pytanie: Co to jest punkt (temperatura)
krzepniecia?

Odpowied?: Jak wiemy, ciata ciekle przy ozie-
bianiu przemieniajg sie w ciata state, jak np. woda
na 16d. Temperatura, w ktorej zachodzi ta prze-
miana nazywa sie temperaturg zamarzania (krzepnie-
cia) albo tez punktem krzepniecia, przy czym w wy-
mienionym przypadku wody wszystkie czastki,
ktére stanowity ciecz, staja sie ciatem stalym
(lodem).

W produktach naftowych, ktére w zwyktej po-
kojowej temperaturze +20°C sg cieczami (oleje),
znajdujg sie czesto rozpuszczone ciala stale, tj
czastki parafiny. Z powodu rozpuszczenia parafina
nie uwidacznia sie i dany olej jest ciekly. Jezeli
jednak oziebimy ten olej do temperatury np. +5°C,
z oleju wydzielg sie state czastki parafiny, ktore
pozostang w nim w stanie zawieszenia. Olej prze-
staje byC ciekty (krzepnie). Temperatura, w ktorej
olej przestaje byc¢ ciekly (krzepnie) nazywa sie jego
temperaturg krzepniecia albo punktem krzepniecia.
Ro6znica miedzy pierwszym opisanym zjawiskiem
a drugim lezy w tym, ze w pierwszym cata ilos¢
wody zamienia sie w ciato state-16d, a w drugim
cialo stale wydziela sie z roztworu (oleju), powo-
dujac przez to zestalenie (zastygniecie) catej masy.

W analizie naftowej spotykamy sie z nazwg
~temperatura krzepniecia" takze i tam, gdzie mamy
do czynienia ze zjawiskiem podobnym do zamar-
zania, a mianowicie wtedy, Kiedy stopiona parafina
po oziebieniu przechodzi w parafine stalg.

nika
Zebranie pokongresowe NOT

Dnia 20 pazdziernika 1952 r. odbyto sie ze-
branie pokongresowe cztonkéw Krakowskiego
Oddzialu NOT. Oprocz licznie zebranych czton-
kéw Stowarzyszen w zebraniu wzieli udziat
delegaci Okr. Rady Zwiazkéw Zawodowych.

Celem zebrania byto zapoznanie cztonkdéw
poszczegdlnych Stowarzyszen branzowych
z przebiegiem obrad Il Kongresu Inzynieréw
i Technikow Polskich oraz przeniesienie w te-
ren uchwat tego kongresu.

Utworzenie Zakladowej Komisji Wynalazczosci
w Instytucie Naftowym

Zgodnie z Zarzadzeniem Ministra Gornictwa
Nr 601 z dnia 27 listopada 1951 r. zostata zorga-
nizowana w Instytucie Naftowym Zakladowa
Komisja Wynalazczo$ci, ktorej zadaniem jest
rozpatrywanie i ocenianie wynalazkéw, udosko-
nalef technicznych i usprawnieh zgtaszanych
przez pracownikow IN.
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Pierwsze zebranie tej Komisji odbyto sie dnia
17 pazdziernika 1952 r. w Krakowie. Na zebra-
niu tym rozpatrzono 4 wnioski.

Inz. Ostaszewskiego J. — pomyst no-
wego reduktora gazowego;
Ob. Pankiewicza — a) pomyst maksy-

malnego cisnieniomierza wgtebnego, sprezyno-
wego, rejestrujgcego; b) pomyst nowego dyna-
mometru do kotowrotu pomiarowego;

Dr Gtogoczowskiego J.,, Mgr Bier-
nat Z. — zastosowanie wzglednej analizy
spektrochemicznej do badan naftowych;

Ob. Tkocza Wiktora z P. P. Geofizycz-
nych — tyzka ttokowa do prac wiertniczych.

Zebranie naukowe Instytutu Naftowego

W dniu 14. X. br. odbyto sie w Instytucie
Naftowym w Krakowie zebranie naukowe, na
ktorym dr J. J. Gtogoczowski wyglo-
sit referat pt. ,,Spektrochemiczne profilowanie
odwiertow naftowych“. W referacie omdwiono
nowg metode analizy chemicznej dla wydziela-
nia stratygraficznych horyzontéw do korelacji
geologicznej oraz dotychczasowe wyniki badan
prowadzonych tag metodg w Instytucie Nafto-
wym.' Po referacie odbyla sie ozywiona dy-
skusja.

Narada naukowa Gt Inst. Gornictwa

Z inicjatywy Komitetu Gorniczego Polskiej Aka-
demii Nauk — G#oéwny Instytut Gornictwa orga-
nizuje narade naukowg na temat dostosowania sy-
steméw odbudowy do mechanizaciji.

Narada odbedzie sie w auli Gtdwnego Instytutu
Gornictwa w Katowicach przy ul. Katowickiej 65
w dniach 18 i 19 grudnia 1952 r.

Z ksigzek naftowych

Jan Czagstka: Wiertnictwo.

Warszawa 1951. Naktadem Panstwowych Wy-
dawnictw Szkolnictwa Zawodowego. Format
Ab, stron 163, cena zt 6,50.

Wykonanie zadann Planu 6-letniego na od-
cinku wiertnictwa naftowego dla celéw poszu-
kiwawczych i eksploatacyjnych wymaga kadr
wyszkolonych specjalistow z dziedziny nowo-
czesnego wiertnictwa. Dla celéw szkoleniowych
przede wszystkim napisany zostal wymieniony
powyzej podrecznik, ktory podaje w zwiezlej
i przystepnej formie caloksztalt wspdiczesnej
techniki wiertniczej.

Po krotkim wstepnym opisie historii wiert-
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nictwa, dawnych wiercen recznych, udarowych
wierceA maszynowych, obszerniej nieco omo-
wiono wiercenia linowe, stosowane jeszcze do-
tychczas na naszych polach naftowych. Znacz-
nie obszerniej ujeto jednak zagadnienie wier-
cenia obrotowego z uwzglednieniem wiercenia
rdzeniowego. Opisano przy tym roboty pomoc-
nicze stosowane w wiertnictwie, jak rurowanie
odwiertow, zamykanie wod wgiebnych, czyn-
nosci zwigzane z dowiercaniem otworu do ztoza
ropnego lub gazowego, pomiary krzywizny od-
wiertow, elektryczne i radioaktywne profilo-
wanie odwiertdw. Podano réwniez opis nowo-
czesnych metod wiercenia turbinowego i kie-
runkowego.

Praca powyzsza zostata zatwierdzona przez
Centralny Urzad Szkolenia Zawodowego jako
podrecznik zastepczy dla klas Il, 11l i IV techni-
kum naftowego, dla klas | i Il zasadniczej
szkoty naftowej, oraz jako ksigzka pomocnicza
dla klasy IV technikum gdrniczego i dla klas
11 i 1V technikum geologicznego.

Ksigzka ta moze odda¢ réwniez duze ustugi
technikom zatrudnionym w kopalnictwie nafto-
wym i jest cennym nabytkiem dla bibliotek
naftowych.

Jan Czgstka:
wej i gazu ziemnego.
Warszawa 1952. Naktadem Panstwowych Wy-

Wydobywanie ropy nafto-

dawnictw Szkolnictwa Zawodowego. Format
A5, stron 39, cena zt 1,90.
Uzupetnieniem niejako poprzedniej ksigzki

jest druga praca J. Czastki z dziedziny eksploa-
tacji ropy naftowej i gazu ziemnego, majaca na
oku cele szkoleniowe kadr naftowych w tym
zakresie. Niewielka ta broszura zatwierdzona
zostata przez Centralny Urzad Szkolenia Zawo-
dowego jako pomoc naukowa dla uczniéw szkét
kopalnictwa naftowego, jak rowniez jako ksigz-
ka pomocnicza dla technikow goérniczych wy-
dziatldw eksploatacji zt6z wegla, eksploatacji
zt6z rudy, do przedmiotu gornictwa.

W poszczeg6lnych rozdziatach ujeto zwiezle
i przystepnie zagadnienie wystepowania ropy
w ztozu, metody wydobywania ropy naftowej,
metody zwiekszania wydobycia ropy ze zloza,
gospodarke ropng na kopalni, dotyczacg gtow-
nie metod oczyszczania ropy, oraz metody wy-
dobywania gazu ziemnego. Broszura zawiera
liczne rysunki objasniajace.

DO PRENUMERATOROW

Do Administracji

naszego czasopisma naptywajg czesto

reklamacje prenumeratoréw

dotyczace jego nieterminowego lub wadliwego dostarczania.

Przypominamy, ze rozprowadzaniem czasopisma zajmuje sie wytgcznie PPK ,,Ruch*, Dziat
Prenumeraty, Katowice, ul. Rewolucji PaZdziernikowej 16, tel. 375-39 i wszelkie reklamacje
zwigzane z dostawg czasopisma nalezy kierowac pod tym adresem.

Przesytanie tych reklamacji do nas powoduje jedynie zwloke w ich zatatwieniu, gdyz
nie mogac ich uwzgledni¢ we wtasnym zakresie, przekazujemy je do PPK ,,Ruch*.

ADMINISTRACJA

Naktadem Panstwowych Wydawnictw Technicznych
Redaguje Kamitet Redakcyjny
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Gazowy palnik wgtebny do podziemnego wygrzewania
zt6z ropnych

Streszczenie
W artykule podano w streszczeniu opis urzadzenia do
spalania gazu pod ci$nieniem naspodzie zamknietego odwier-
tu, cel i sposéb zastosowania oraz wyniki wstepnych do-
Swiadczen przy zainstalowaniu urzadzenia na starym polu
naftowym.

Zagadnienie wygrzewania z46z ropnych ma wiele
aspektow natury technologicznej w dziedzinie
zwiekszania wydobycia ropy. Rozwigzania tego
problemu prébowano dokona¢ r6znymi sposobami,
jak wtlaczaniem do odwiertu gorgcych gazéw pod
ci$nieniem, wprowadzeniem na sp6d odwiertu za-
rzacego sie wegla, a nastepnie wttaczaniem do tego
odwiertu powietrza i dodawaniem dalszych fa-
dunkéw wegla oraz metodg wybuchowego spa-
lania gazu w zamknietym odwiercie.

Spalanie gazu w odwiercie ma w pierwszym
rzedzie zadanie podniesienia temperatury piaskowca
ropnego celem wyparowania lekkich frakcji ropy,
ktére wttaczane nastepnie przy pomocy goracych
gazobw w dalszg cze$¢ zioza, rozpuszczatyby sie
w ropie. Proces ten w konsekwencji prowadzi do
obnizenia wiskozy i napiecia powierzchniowego
ropy w partiach ztoza potozonych koto odwiertow
produkcyjnych, obnizajac tym samym opory ruchu
i ulatwiajgc wyptyw ropy ze ztoza do odwiertu.
W ten sposéb wiec przez dalsze zwiekszanie sie
temperatury piaskowca powinno nastgpi¢ wyparo-
wanie coraz ciezszych frakcji ropy i wyttaczanie ich
w kierunku otworow produktywnych.

Poniewaz wymienione metody wyzarzania zt6z
ropnych okazaty sie z wielu przyczyn niepraktyczne,
przeto Instytut Naftowy podjagt sie opracowania
gazowego palnika wgtebnegol).

Projektujagc urzadzenie do spalania gazu pod
ciSnieniem na spodzie odwiertu, nalezy rozwazy¢
nastepujace warunki.

1. Zapalanie musi sie odbywa¢ w przestrzeni
zamknietej pod cisnieniem oraz w gtebokosci
od 500 do 1000 m, mozna je zatem przepro-
prowadzi¢ przy pomocy zarzenia drutu opo-
rowego lub iskrg elektryczng. W przypadku
zapalania mieszanki od Zzarzacego sie drutu,
temperatura tego drutu dla zapalania mie-
szanki musi byé o wiele wyzsza od tempera-
tury samozaptonu mieszanki.

Przy zapalaniu iskrowym wiasciwoscig ko-
nieczng iskry bedzie jej okreslona energia mi-
nimalna, pozwalajaca na ogrzanie czasteczek
gazowych, stojacych na jej drodze, do tempe-
ratury wyzszej od temperatury samozapionu

Pamietaé przy tym nalezy, ze iskrg

1) Opisany ponizej palnik do wygrzewania z}oz ropnych
zostat zgtoszony w Urzedzie Patentowym R. P.

elektryczng nie mozna zapali¢ mieszanki poza
granicami jej zapalnosci. Jak wiadomo, gra-
nice zapalnosci dla mieszanki metanowo-
powietrznej wynoszg od 5,8 do 14% zawar-
tosci gazu w powietrzu.

2. Jak z powyzszego mozna wnosi¢, palnik po-
winien by¢ tak skonstruowany, aby wytwa-
rzata sie w nim odpowiednia mieszanka i aby
. spalanie jej odbywato sie w komorze palnika,
a nie w przestrzeni rurowej odwiertu.

Przy wtlaczaniu powietrza i metanu do
odwiertu warunkiem bezpieczeAstwa bedzie
przestrzeganie takich stosunkéw metanu do
powietrza, przy ktérych wykluczona bedzie
obecno$¢ mieszanki palnej poza palnikiem.

5. Przed zapuszczaniem palnika do odwiertu
oraz przed zapaleniem mieszanki nalezy sie
upewni¢, czy wyptywajgce ze zloza gazy nie
zawierajg mieszanki wybuchowej oraz czy
odwiert jest dostatecznie przeptukany wttacza-
nym powietrzem; sprawdzi¢ to mozna przez
analize gazébw pobranych z danego odwiertu,
w ktorym stosowano uprzednio wtlaczanie
powietrza do ztoza.

Przy tego rodzaju kontroli mozna polega¢ na

nastepujacych danych:

a. Jesli w analizowanych gazach znajdziemy
12,8% tlenu i 87% azotu, wowczas nie za-
chodzi obawa eksplozji w odwiercie. Nalezy
bowiem pamieta¢, ze nadmiar azotu powo-
duje zwezenie granic zapalnosci metanu w mie-
szance.

b. JeSli w gazach analizowanych znajdziemy
18% — C02 15%— 02 przy czym reszte
stanowi azot — woéwczas zapton jest wyklu-
czony bez wzgledu na ilo$¢ wtltoczonego do
tej mieszaniny metanu. Mozliwo$¢ zaptonu
dla metanu jest tym wigksza, im mniej C02
zawiera¢ bedzie analizowana mieszanina. | tak
przy zawartosci 5% bezwodnika weglowego
W mieszaninie zawierajgcej 14% tlenu granice
zapalnosci metanu zwezajg sie do zakresu obej-
mujgcego 6—7% metanu na 100% miesza-
niny. Takie dawkowanie metanu wymaga bar-
dzo czulej aparatury, niezmiennie dozujgcej
gaz palny. Jesli dawke te przekroczy sie w dét
lub w gbre mieszanka nie zapali sie. W nor-
malnej mieszaninie metan — powietrze, gra-
nice zapalnosci obejmuja zakres 6 do 14%
metanu na 100% mieszaniny.

W celu zaprojektowania wgtebnego palnika ga-
zowego zatozcno, ze przy chionnos$ci ztoza 17do
4 Nm3 powietrza na minute zdolno$¢ przepustowa
palnika winna wynosi¢ w tym samym czasie 20 do
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80 litrow gazu. llosci te spalane na spodzie od-
wiertu wytworzg temperature spalin wynoszaca
ok. 400°C.

Przyjmujac nastepnie chtonno$¢ zloza zaleznie
od wielkosci wymaganego nadcisnienia, ktére w na-
szych warunkach waha sie w granicach od 3 do 50 at,
to odpowiedni przepust dla gazu w palniku o tak
szerokim zakresie wymagatby wymiany dysz.

Poniewaz wymiana dysz musiataby sie odbywac
po wyciggnieciu palnika z odwiertu, a nastepowatoby
to zbyt czesto — z uwagi na wzrastajgce nadcisnie-
nia i ilosci wttaczanego metanu— od chwili zapusz-
czenia palnika do odwiertu do momentu ustabili-
zowania tych parametréw, wobec tego postano-
wiono skonstruowac palnik dwudyszowy.

Srednice ograniczajgcej dyszy dla gazu obliczono
(F = 0,50 mm32 na podstawie najnizszego cisnienia
czynnego h, ktére przyjeto w wielkosci 500 mm
stupa wody przy ruchowym (pod ci$nieniem)
ciezarze wihasciwym gazu y = 4,8 kg/m3 W ten
spos6b zmienne obcigzenie palnika reguluje od-
powiednio czynne cisnienie gazu.

Z uwagi na wymagany szeroki zakres czynnych
cisnien gazu, siegajacy w naszych warunkach od
500 mm SW do 17 at — zaprojektowano palnik
o dwustopniowym uktadzie injektorow (rys. 1).

W palnikach dwudyszowych powietrze niez-
bedne do spalania gazu zasysa sie w dwéch dawkach

2= eyt o
co po podzieleniu przez flos¢ gazu (Q) daje wie-
lokrotno$¢ powietrza q. Wielko$¢ Q2 dobiera sie
tak, by w mieszalniku 1 stopniawytwarzatasie mie-
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szanka gornej granicy zapalnosci, za$ w mieszalniku
Il stopnia — mieszanka z duzym nadmiarem po-
wietrza.

Wedtug takiego uktadu palnika, zassanie powie trza
i wymieszanie go z gazem w pierwszym injektorze
(stanowigcym druga dysze) spowoduje wyplyw
gazu z dyszy ograniczajacej z pewnym nadci$nie-
niem w stosunku do powietrza, za$ w drugim inje-
ktorze medium aktywnym mieszajacym powietrze
z gazem bedzie mieszanka powstata w | stopniu
mieszalnika palnikowego.

W ten sposob, stworzono celowo — ze wzgledu
na zapalnik umieszczony w palniku — warunki
do powstawania mieszanki palnej w jednym i dru-
gim mieszalniku. Warunki te spetnione bedg wow-
czas, gdy zawarto$¢ gazu w mieszalniku, a wiec
w polu iskry elektrycznej lub plomienia, stano-
wié¢ bedzie 6 do 14% objetosci powietrza.

Przy obliczaniu palnika, nalezy takze wzig¢ pod
uwage szybko$¢ rozprzestrzeniania sie ptomienia,
wynoszacg 0,4 — 1 m/sek.

Na przykiad, przy chionnosci ztoza od 1 do
4 m3Imin, szybkos$¢ przeptywu powietrza przez 6"
rury oktadzinowe wynosi od 0,185 do 0,74 m/sek, zas$
szybkos$¢ wypltywu gazu z dyszy palnika waha sie
w granicach od 27 do 530 m/sek, zaleznie od wy-
maganej temperatury na spodzie odwiertu.

Ze wzgledu za$ na zmienne wielokrotnosci (3)
powietrza, wtltaczanego do ztoza, w stosunku do
spalanego gazu (np. przy 600° C q = 55 oraz przy
120°C q —200), dobre mieszanie powietrza z gazem
zalezne bedzie tylko od odpowiednich przekrojow
mieszalnikow.

Uwzgledniajac  wyzej wymienione zaleznosci,
przeprowadzono obliczenia dwudyszowego pal-'
nika metoda rownania ciggtosci dla palnikow o ukta-
dzie jak na rys. 2.

Obliczenie palnika dwudyszowego nalezy roz-
poczag¢ od ustalenia zasadniczej, niemianowanej
wielkosci (m):

— [ ° N
" ol Pyt ame)
gdzie w0 — koncowa szybkos¢ wyptywu mieszanki,
dobierana w takiej wielkosci, aby spalanie odbywato
sie bez urywania lub cofania sie ptomienia. W obli-
czeniu nalezy uwzgledni¢ posrednie m' = 1,6.Y/n
oraz q’ = 14 wielokrotno$ci powietrza, w stosunku
do gazu naptywajagcego do mieszalnika | stopnia,
W naszym przyktadzie przyjmujemy w0 = 2m/sek.
stad:
R R I

« (1> *25) = 4400

m* = 1,6.V4400 = 106
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Majgc obliczone m' i m mozemy obliczy¢ prze-
kroje mieszalnikow z nastepujgcego wzoru:
F1= m\F
*F2—Y,nF1

Dla naszego przyktadu:
Przekréj mieszalnika | stopnia Fx= 106.0,50 =
53 mm2 a dla Il stopnia F2= 66,5.53”~ 5500
mm?2

Na podstawie wyzej przytoczonych obliczehA za-
projektowano dwudyszowy palnik (rys. 2).

(DokonhAczenie nastapi)

665.521.5:665.543,4:665.547

I wykorzystanie ekstraktow z selektywnej rafinacji

olejow smarowych

(Streszczenie referatu wygtoszonego na Zebraniu Naukowym Instytutu Naftowego w dniu 28 sierpnia 1952 r.)

Celem ustalenia, jakie substancje usuwane przez ra-
finacje krezolem majg dominujgcy wptyw na wiasnosé
oleju, przeprowadzono szczeg6towg analize kilkudzie-
sieciu ekstraktow otrzymanych przez rafinacje oleju
destylowanego z ropy bezparafinowej krezolem i fur-
furolem.

Ekstrakty otrzymano przez rafinacje 150 i 300% fur-
furolu i krezolu (w tym ostatnim z réwng zawartoscig
wody) w 1, 2 i 3 porcjach.

Jako metode rozdziatu przyjeto zasade analizy Mar-
kussona, stosowang do wyodrebnienia z asfaltow
kwasow, bezwodnikdw, asfaltenéw, oleju i zywic. Po-
wyzsza metode zmodyfikowano, zmieniajac kolejnosc
wyodrebniania poszczeg6lnych sktadnikéw, wydziela-
jac je w nastepujacej kolejnosci: asfalteny, kwasy,
bezwodniki, olej i zywice, a nie jak to podaje Mar-
kussona — kwasy, bezwodniki, asfalteny, olej, zywice,
oraz zmieniono stosowane rozpuszczalniki, usuwajac
catkowicie z analizy benzen, a zastepujac go eterem
naftowym. Przez te zmiang¢ skrdcono czas analizy
i uniknieto powstawania emulsji, ktopotliwych w prze-

mywaniu i mogacych by¢ przyczyng niedoktadnosci
oznaczen.
Wyniki uzyskane z analiz ekstraktéw poréwnano

z wynikami oznaczen wtasnosci rafinatéw, wyciggajac
nastepujgce wnioski:

Zaréwno furfurol jak i krezol w pierwszym rzedzie
usuwajg zywice. Nie zaznacza sie wptyw ilosci roz-
puszczalnika i ilosci porcji stosowanych przy rafina-
cji na ilos¢ wyciagnietych substancji kwasnych, bez-
wodnikéw i asfaltenow.

Odpowiedzialnymi za zte wiasnosci oleju sg w pierw-
szym rzedzie zywice i olej wyciggniety przez rozpu-
szczalnik selektywny.

Nie mozna osadzi¢ na podstawie tych analiz, ktory
z tych dwoch sktadnikéw wywiera dominujgcy wptyw.

Dla doktadniejszego zbadania tej zaleznoSci przepro-
wadzono rozdziat chromatograficzny ekstraktéw, uzy-
skanych przez rafinacje pozostatosci grabownickiej
300% krezolu 4-5% wody w dwoch porcjach po
150%. Rozdziatlu dokonano na silica-gelu, jako rozpu-
szczalnika uzywajac eteru naftowego. Uzyskano frak-
cje olejowe, ktérych sumaryczna wydajnosé byta niz-
sza od ilosci oleju uzyskanego przy zastosowaniu me-
tody Markussona. Sktad chemiczny oleju odbiegat zde-
cydowanie od sktadu substancji zywicznych zatrzy-
manych na silica-gelu. Zywice bogate byty w N. O. I,
podczas gdy oleje zawieraty bardzo niskie ilosci tych
pierwiastkow. Indeksy wiskozowe substancji olejowych
uzyskanych w chromatografii byty wysokie, a liczby
Conradsona b. niskie. Jest to dowodem, ze substancje
olejowe zawarte w ekstrakcie uzyskanym z rafinacji
w laboratorium nie sg nosicielami ztych wtasnosci ole-
ju surowego. Stad wysunieto wniosek, ze zywice, ktore

przechodzg do ekstraktu przy rafinacji, powoduja ni-
skie indeksy wiskozowe i wysokie liczby Conradsona.

Po porownaniu wynikow uzyskanych z analizy Mar-
kussona i analizy chromatograficznej, odnoszacych sie
w szczegblnosci do wydajnosci i sktadu uzyskanych
olejow, postawiono przypuszczenie, ze rozdziat meto-
dg Markussona jest niedoktadny, zacierajac granice
rozdzialu miedzy substancjami olejowymi a zywicami.

Cze$¢ zywic daje sie wyciggna¢ eterem naftowym,
przechodzac do frakcji olejowej. Ta niewyrazna grani-
ca rozdzialu powoduje zaciemnienie wynikéw analizy,
nie pozwalajgc rozstrzygna¢ o wpiywie na wiasnosci
oleju surowego olejow i zywic wyciggnietych z eks-
traktu.

Prace nad wykorzystaniem ekstraktow szty w dwéch
kierunkach m wykorzystania w przemysle naftowym
i wykorzystania w innych gateziach przemystu.

Przeprowadzone destylacje z parg i rafinacjg kwa-
sem destylatu nie daty wynikéw takich, ktére pozwo-
lityby tego rodzaju przerébke zastosowaé. Przerdbka
przez destylacje destrukcyjna pozwala uzyska¢ w jed-
nokrotnej destylacji i pozniejszej rafinacji poszczego6l-
nych frakcji okoto 12% benzyny, 15% oleju gazowego,
7% oleju wrzecionowego i okoto 15% koksu obok ole-
ju ciezkiego, ktoéry ponownie destylowany w temp.
400° C daje dalsze ilosci tych produktéw.

Biorgc pod uwage wyniki analizy chromatograficz-
nej, przeprowadzono préby uzyskania oleju kablowe-
go. Wykonane doswiadczenia wykazaty, ze z ekstraktu
mozna uzyska¢ okoto 50% oleju o odpowiednio niskim
indeksie wiskozowym i jednocze$nie dobrej odpornosci
na utlenianie. Przeprowadzone poréwnanie wiasnosci
oleju kablowego, otrzymanego przez rafinacje chroma-
tograficzng ekstraktu, z wtasnosciami oleju kablowego,
krajowego i zagranicznego, wykazato, ze witasnosci
otrzymanego oleju sg lepsze od oleju kablowego krajo-
wego anie ustepuja wiasnosciom oleju importowanego.

Podjeto proby zastosowania ekstraktéw jako surow-
ca zastepujacego olej Iniany w produkcji farb i lakie-
réw. Proby przeprowadzono przy wspdipracy mgr Pa-

szuchy i mgr inz. I. Heller z Krakowskiej Fabryki
Farb i Lakieréw Nr 9.
Sporzadzono szereg mieszanek, w sklad ktérych

wchodzit ekstrakt, olej Iniany, olej tungowy, kalafonia,
kalafonia estryfikowana i inne zywice.

Najlepsze wtasnosci posiadaty mieszanki ekstraktu
baltelu i oleju Inianego, przy czym zawarto$¢ ekstrak-
tow wynosita ok. 40%. Lakiery uzyskane przez mie-
szanie spoiwa skladajgcego sie z ekstraktu baltelu,
oleju Inianego i benzyny z barwinami, wykazaty do-
skonatg przylepno$é, twardo$¢ i potysk. Zastosowanie
ekstraktéw w tym kierunku moze przynie$s¢ powazne
korzysci.

Mgr inz. Stanistaw Gibinski



Warunki prenumeraty czasopism technicznych na rok 1953

Administracja Czasopism Technicznych Naczelnej. Organizacji Tech-
nicznej, Pafnstwowe Wydawnictwa Techniczne i Wydawnictwa Komuni-
kacyjne, wprowadzajg zatwierdzone przez Biuro Prasy i Informacji przy
Prezydium Rady Ministrow i Departament Techniki PKPG nastepujace
warunki prenumeraty czasopism technicznych na rok 1953:

B. Czasopisma popularno-technicznc

Z prenumeraty ulgowej czasopism populamo-technicznych korzysta¢
moga:
1. Cztonkowie Stowarzyszen

Inzynieréw i Technikéw zrzeszonych

Abonament

L.p Nazwa czasopisma Optata normalna Optata ulgowa
roczna pétroczna kwartalna roczna pétroczna kwartalna
Czasopisma Naukowo-Techniczne \% *

1 Architektura .o o 180.— 90.— 45— 90.— 45— 27.50
2 Budownictwo PrzemyStoW e ....ccoovverierncencenciecercre s 108.— 54— 27— 54— 27— 13.50
3 Gazeta Cukrownicza 54— 27— 13.50 36.— 18.— 9.—
[ 73 Gaz, Woda i Technika Sanitarna 72— 36.—=r 18— 36.— 18.— 9.—
5 Gospodarka W 0dNna ..o 90.— 45— 22.50 54— 27— 13.50
0 Gospodarka Cieplna (dwumiesigcznik). 27— 13.50 — — -

7 Inzynieria i Budownictwo.. 108.— 54— 27— 54— 27— 13.50
8 Materiaty Budowlane. 72— 36.— 18— 36— 18— 9—
9 Odziez..u 48— 24— 12— — — -
10 Ochrona Pracy 48.— 24— 12— - — —
1 Poligrafika 36.— 18.— 9.— 18— 9— 4.50
12 Przeglad Budowlany . 108.— 54— 27— 54— 27— 13.50
13 « Przeglad Elektrotechniczny ..., 108.— 54— 27.— 54— 27— 13.50
14 Przeglad Geodezyjny T2e— 36.— 18.— 36.— 18— 9.—
15 Przeglad Mechaniczny 108.— 54— 27— 54— 27— 13.50
16 Przeglad Papierniczy. 54— 27.— 13.50 36.— 18— 9.—
17 Przeglad Skoérzany.... 54— 27— 13.50 36.— 18— 9—
18 Przeglad Spawalnictwa 54— 27— 13.50 36.— 18— 9.—
19 Przemyst Chemiczny 108.— 54— 27.— 54— 27.— 13.50
20 Przeglad Techniczny 108.— 54— 27.— 54— 27— 13.50
21 Przeglad Telekomunikacyjny . .. . . 72— 36— 18— 36.— 18— 9.—
22 Przemyst Drzewny 54— 27— 13.50 36.— 18— 9.—
23 Przemyst RoIny i SPOZYWCZY ..ocovreevcrcnceceiees 90.— 45— 22.50 54— 27.— 13.50
24 Przemvst Wi6kienniczy 108.— 54— 27— 54— 27— 13.50
25 Szkto i Ceramika.. 54— 27— 13.50 36.— 18.— 9.—
26 Technika Lotnicza .. 54— 27— 13.50 36.— 18.— 9—
27 Technika Motoryzacyjna 54— 27— 13.50 36— 18.— 9.—
28 Cement, Wapno, G tps.. 54— 27— 13.50 36.— 18.— 9—
29 DIOGOWNICIW O ottt e 72— 36— 18— 36.— 18.— 9.—
30 Energetyka 72— 36— X8.— 36— 18.— 9.—
31 Hutnik.. 108.- 54— 27.— 54-— 27.— 13.50
32 N afta.. 72— 36 — 18.— 36.— 18.— 9.—
33 Przeglad Gérniczy 108.— 54— 27— 54— 27— 13-50
34 Przeglad Odlewnictwa . > 72.— 36.— 18.— 36— 18— 9.—

Czasopisma Populamo-Techniczne

1 54-— 27— v 13.50 18.— 9.— 4-50
2 36.— 18.— \9— — -

3 Mechanik.... 108.— 54— 27— 36.— 18— 9.—
4 Motoryzacja. 54.— 27— 13.50 18— 9.— 4.50
5 Technik Prze 30— 15— 7.50 — —

6 Wiadomosci Elektrotechniczne 36.— 18.— 9.— 18.— 9.- 450
7 Wiadomosci Telekomunikacyjne 36.— 18— 9.— 18— 9.— 4.50
8 Wiadomos$ci Go6rnicze.. 54-— 27— 13.50 18.— 9— 4.50
9 Wiadomosci Hutnicze 54-— 27 — 13.50 X8.— 9.— 4.50
10 WHOKIennictwo  ...coeevvennes 24— 12— 6— — — -
1 Gospodarka Weglem . ... Q 36.— 18.— 9.—
Przy czasopismach ,Technik Przemys$lu Spozywczego“, ,Horyzonty w NOT oraz cztonkowie Klubow Racjonalizacji i Techniki — przy

Techniki“, ,Wékiennictwo*, ,Odziez*, ,Gospodarka Cieplna“, ,,Gospo-
darka Weglem* i ,,Ochrona Pracy“ — ze wzgledu na niskie ceny obowigzuje
tylko prenumerata normalna.

Prenumerata nprmalna

Stosownie do zarzadzenia Ministerstwa Poczt i Telegraféw z dnia 16
kwietnia 1952 r. Nr P. C. 243, dotychczasowy sposéb przyjmowania zgtoszen

na prenumerate normalng bezposrednio przez PPK ,Ruch* zostaje z dniem

31 grudnia 1952 r. skasowan>.

gtoszenia na prenumerate normalnq na rok 1953 przyjmuja Wy}qcznle
urzedy pocztowe oraz listonosze miejscy i wiejscy.

Termin zgtaszania prenumeraty normalnej na okres kwartalny, pot-
roczny tub roczny uptywa z dniem 15 kazdego miesigca poprzedzajgcego
okres prenumeraty.

Urzedy,' |nstytuc1e | orgamzac;e ktére
WODU BRAKU KREDYTOW
nie bedg mogty do 15 grudnla br. uisci¢ prenumeraty na rok 1953 gotéwka,
przeslg do dnia 1 grudnia br. na adres PPK ,Ruch“ — Katowice, Dziat
Prenumeraty, ul. Rewolucji Pazdziernikowej 16 zamoéwienie pisemne. Za-

moéwienia takie winny by¢ podpisane prze? Dyrektora i Gtéwnego Ksiego-,

wego zawierac ilos¢ zaméwionych egzemplarzy oraz doktadny termin i sposéb
uregulowania nalezrjosci w 1953 roku.

Prenumerata ulgowa

A. Czasopisma naukowo-techniczne .
Z prenumeraty ulgowej czasopism naukowo-technicznych korzysta¢

mogzlonkowm Stowarzyszen Inzynieréw i Technikéw zrzeszonycrl]J
w NOT oraz czionkowie Klubéw Racjonalizacji i Techniki, przy
zamawianiu zbiorowym przez mezéw zaufania lub Kota Zaktadowe
stowarzyszen technicznych NOT i Oddziatéw NOT.

2. Studenci szkét wyzszych przy abonowaniu zbiorowym przez Kota
Naukowe Uczelni, lub inne stowarzyszenia Szkdét Wyzszych.

abonowaniu zbiorowym — w taki sam sposéb jak przy zamawianiu
czasopism naukowo-technicznych.

2. Wszyscy pracownicy zatrudnieni w zaktadach pracy — przy abono-
waniu zbiorowym — przez mez6éw zaufania lub Kota Zaktadowe stowa-
rzyszefi technicznych NOT. -

3. Studenci szkét wyzszych przy abonowaniu zbiorowym —
Kota Naukowe Uczelni, lub inne stowarzyszenia studentow.

4. Uczniowie szkét zawodowych — przy abonowaniu zbiorowym —
przez Dyrekcje Szkoty.

Termin sktadania zgtoszer na prenumerate ulgowg na | kwartat 1953 r.

uptyw-a z dniem 30 listopada br.

Zgtoszenia na prenumerate w nastepnych kwartatach nalezy sktadac

w okresach:

przez

Il kwartat — do 1
111 kwartat — do 1 czerwcal953r..
IV kwartat — do 1 wrze$nial953r.
Zgtoszenia na prenumerate ulgowg przez Oddziaty Wojewd6dzkie NOT,
Kota Naukowe Studentéw szkét wyzszych oraz Dyrekcje Szkét zawodowych
nalezy przesyta¢ do PPK ,Ruch“ wptacajac jednocze$nie naleznoé¢ do' PKO
na nastepujace konta:
Dla czasopism naukowo-technicznych poz.: 1, 2, 3, 4, 5 6, 7, 8, 10,
11, 12, 13, 14, 15, 18, .19, 20, 21, 22, 23, 25, 26, 27, 29.
Dla czasopism populamo-technicznych poz.: 2,3, 45, 6,7,
PPK ,Ruch“ Warszawa, Centralna Ekspedycja
ul. Srebrna 12

marcal953r.

konto Warszawa PKO | — 14000/110
Dla czasopism naukowo-technicznych poz.: 9,16, 17,24.
Dla czasopism popularno-technicznych poz.: 10
Oddziat Wojewodzki PPK ,Ruch“ t6dz
konto £6dz PKO VII — 9907/110
Dla czasopism naukowo-technicznych poz.: 28,30, 31,32,33, 34.
Dla czasopism popularno-technicznych poz.: 18, 9,11
PPK ,Ruch®* Katowice, ul. Rewolucji Pazdziernikowej 16
konto Katowice PKO Il — 17763/110
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