NAFTA

MIESIECZNIK POSWIECONY NAUCE, TECHNICE ORAZ
ORGANIZACJI W PRZEMYSLE NAFTOWYM

WYDAWCA: PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Rok Styczen 1953 r. Nr 1

Mgr Inz. fan Drzewiecki
Dyr. Nacz. CZPN

prxemtfst naftowy u progu Pltowego R oku

Dorobek ideologiczny X I X Zjazdu Komunistycznej Partii Zwigzku Radzieckiego jest olbrzymi. Dazac
do sukcesobw w rozwoju naszego socjalistycznego przemystu naftowego, musimy sie nauczy¢ wykorzystywac
w praktyce teoretyczne, polityczne i organizacyjne wskazania tego historycznego zjazdu.

W naszej codziennej walce o plan winnismy korzysta¢ ze stalinowskiej nauki o warunkach niezbednych
przy budowie socjalizmu, jak réwniez brac przyktad z osiggnie¢ narodow ZSRR. Siegajgc do dorobku X I X
Zjazdu KPZR, Znajdziemy wiele cennych wskazan, ktore nam pomogg do zwiekszenia troski o materialne
i kulturalne potrzeby mas pracujgcych, do usprawnienia naszej pracy w kazdej dziedzinie.

Warunkiem zmiany dotychczasowego stylu pracy w naszym przemysle jest odpowiednie uzbrojenie poli-
tyczne calego aktywu naftowego z Centralnego Zarzadu Przemystu Naftowego, z dyrekcyj poszczeg6lnych
przedsiebiorstw, zespotdw, kopalh oraz rafineryj — tych wszystkich, ktdrzy kierujg i przeprowadzajg roboty
zwigzane z realizacjg naszych plandéw gospodarczych.

Idee i nauki X I X Zjazdu KPZR sg dla ludzkos$ci otuchg i nadziejg a dla nas bezcenng pomocg i wzorem.
Twdrcze wykorzystanie nauk X 1X Zjazdu KPZR w zastosowaniu do konkretnych zadan budownictwa
socjalistycznego przemystu naftowego jest jednym z najwazniejszych naszych zadan.

Przemyst naftowy w Polsce wymaga bezwzglednie wzmocnienia bojowcsn i aktywnos$ci wszystkich orga-
nizacji partyjnych i ogniw administracyjnych przez podniesienie ich pracy masowo-politycznej oraz ich inicja-
tywy organizacyjnej, a dorobek ideowy X | X Zjazdu niech budzi wiare w przyszto$¢ i wzmacnia wole do zwiek-
szonych wysitkéw w budownictwie socjalistycznego przemystu naftowego.

Znajdujemy sie w tej chwili w stadium reorganizacji — wydzielamy wiercenia od eksploatacji w tym celu,
aby wreszcie uporzadkowaé zagadnienia eksploatacyjne, zagadnienia wiertnicze i oddzielnie zagadnienia
rafineryjne. Ustalimy wreszcie organizacje tak, aby plany produkcyjne mogly by¢ stale wykonywane. Naj-
konieczniejszym do tego warunkiem jest wiasciwa organizacja pracy.

Przemyst nasz rozporzgdza wszystkimi mozliwosciami wykonania stojgcych przed nim zadan. W oparciu
0 doskonate wzory i literature radzieckg mozemy u nas osiggng¢ wspaniate wyniki, wykrywajgc niewykorzystane
rezerwy produkcyjne.

Dotychczas nie podejmowalismy nalezytych krokow, ktore by zapewnity wykonanie planu przez kazdy
zespot w kopalnictwie, a zamiast tego czesto przerzucaliSmy zadania z zle pracujgcych na lepiej pracujgce
zespoly tak, ze zle pracujgce zyty kosztem innych. Kierownictwa poszczegdlnych przedsiebiorstw i organizacje
partyjne nie walcza w sposéb nalezyty oplan, nie ujawniajg i nie usuwajg przyczyn utrudniajgcych normalng
prace zaktadow.

Szczeg6lng uwage nalezy poswieci¢ obecnie zadaniom wszechstronnego zapewnienia wzrostu wydajnosci
pracy we wszystkich dziedzinach, tj. w eksploatacji, wiertnictwie i przerobce ropy — przez szerokie wpro-
wadzenie norm i stosowanie nowej techniki i nowoczesnych proceséw technologicznych. Robotnik w gospodarce
socjalistycznej jest bezposrednio zainteresowany w zwiekszeniu wydajnosci pracy, wie bowiem, ze przez to
wzmacnia sie potega ekonomiczna kraju i podnosi sie stopa zyciowa mas pracujgcych. Jedno$¢ interesow pan-
stwa i narodu stwarza podwaliny wysokiej wydajnosci pracy spotecznej w warunkach socjalizmu.

Istniejace w naszym przemysle mozliwosci wzrostu wydajnosci pracy nie sg przez nas wykorzystane z tego
powodu, ze zbyt powolnie rozwigzujemy zagadnienie norm.

Zadanie organizacji partyjnych, zwigzkowych i administracji polega na tym, by szybciej usuwac przyczyny
przeszkadzajace wzrostowi wydajnosci pracy. Trzeba zdecydowanie usuwa¢ niedociggniecia w dziedzinie
wykorzystania nowoczesnej techniki, wytrwale wprowadza¢ w zycie program mechanizacji i automatyzacji,
stosowac osiggniecia nauki i techniki radzieckiej, doskonali¢ systematycznie formy i metody organizacji pracy
1 usprawnia¢ wykorzystanie sity robocze;j.

Niechaj pobudzajgce do dziatania idee X I X Zjazdu KPZR i mobilizujgcy apel Towarzysza Stalina do
partii komunistycznych i robotniczych natchnie nas zapatem do dalszej walki o pokdj w Swiecie, do walki
o realizacje naszego planu 6-letniego, o jak najrychlejsze petne zwyciestwo Socjalizmu w naszej Ojczyznie.
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Organizacja przemystu naftowego

Polski przemyst naftowy znajduje sie obecnie
w stadium znacznej reorganizacji. Reorganizacja
ta zostata wywotana silnym wzrostem zadan prze-
mystu naftowego i to rownolegle zarowno w dzie-
dzinie eksploatacji, a w szczeg6lnosci odnosnie
zasad wiertnictwa i poszukiwan jak i w zakresie
przerobki. Obecny stan organizacyjny przedstawia
sie nastepujaco: na szczeblu Ministerstwa zagadnie-
niami nafty zajmuje sie Departament Produkcji
Nieweglowej jako organ polityki i koncepcji oraz
zwierzchniego nadzoru i kontroli. Terenowym
organem operatywnego nadzoru, kontroli, koordy-
nacji i.ogo6lnego kierownictwa podporzgdkowanymi
przedsiebiorstwami jest Centralny Zarzad Prze-
mystu Naftowego w Krakowie. Temu Centralnemu
Zarzagdowi podlegajg z kolei przedsiebiorstwa
eksploatacyjne, to znaczy Kopalnictwa Naftowe
(wykonujace rowniez wiercenia eksploatacyjne),
zajmujace sie przerdbka ropy rafinerie nafty, Biuro
Projektow Przemystu Naftowego, warsztaty na-
prawcze, wytwornia gryzakow oraz przedsiebiorstwo
inwestycyjne, wykonujgce wiertnicze roboty po-
szukiwawcze za ropg, p.n. Wiercenia Poszuki-
wawcze. Do niedawna w gestii CZPN znajdowata
sie jeszcze fabryka maszyn dla tego przemystu,
ktéra zgodnie z zasadg branzowoS$ci przeszta pod
nadzér CZ Budowy Maszyn Gorniczych.

Na skutek porozumienia miedzy Rzagdami ZSRR
i Polski, przemyst naftowy otrzymat bogate tereny
naftowe w rejonie Ustrzyk, podwyzszajac znacznie
swoj potencjat produkcyjny i zasobowy; dla eksploa-
tacji tych terendw powstato nowe Kopalnictwo
Naftowe.

Zanim omowimy poszczeg6lne fragmenty re-
organizacji, zatrzymamy sie na chwile przy zagadnie-
niu teoretycznej natury, podajac zasadnicze cechy
koncepcji zasady koncentracji przemystowej oraz
zasady jednolitego profilu produkcyjnego. Zasada
koncentracji przemystowej polega na skupieniu
w ramach jednego przemystu wszystkich fragmen-
tow stuzb, biorgcych udziat w wykonaniu zadan
danego przemystu.

A wiec na przyktad: Centralny Zarzad Przemystu
Naftowego posiadat wzglednie posiada jeszcze
nadal przedsiebiorstwa czysto eksploatacyjne, dalej
przerébcze, centrale handlowg dla zaopatrzenia,
fabryke maszyn, biuro projektéw, warsztaty na-
prawcze, przedsiebiorstwo wiercefd itd. Jest rze-
czg jasng i bezsporng, ze jednostka nadzorujaca jest
przy zasadzie koncentracji bardzo silnie obcigzona,
gdyz musi z racji nadzoru reprezentowac u siebie
fragmenty wszystkich tych stuzb, metodologicznie
wzglednie produkcyjnie zupeinie sobie obcych.
W wielu przypadkach, centralne zarzg'dy prze-

mystu nie sg w stanie opanowac wszystkich zagad-
nien, niektérych o charakterze raczej ustugowym,
koncentruja sie wobec tego wylacznie na zagadnie-
niach produkcyjnych, w ktérych cieniu wegetuja
inne stuzby. Plusem tej zasady jest mozliwosé
koordynacji catoSci rozwoju przemystu juz na
szczeblu centralnych zarzadow.

Zasada jednolitosci profilu produkcyjnego jest
przeciwstawieniem zasady koncentracji i polega
na oczyszczeniu profilu produkcyjnego danego
przemystu ze wszystkich fragmentéw ustugowych,
a tym samym wyspecjalizowanie zarzagdow w jed-
nym tylko kierunku produkcyjnym. Zasada ta
jest mozliwa tylko w warunkach wysokiego po-
ziomu organizacyjnego, zaréwno na szczeblu wadzy
naczelnej, jak i w centralnych zarzadach i przed-
siebiorstwach, a réwnocze$nie rozmiar zagadnien
uzasadnia tworzenie odrebnych jednostek nadzo-
rujgcych dla poszczegolnych stuzb czy przemystow.

Zasada jednolitosci profilu produkcyjnego ma
w obecnej chwili coraz wiecej zwolennikow, gdyz
prowadzi w prostej linii do wysoce pozadanej
specjalizacji branzowej jednostek nadzorujgcych.

Stopniowe wprowadzanie tej zasady w prze-
mys$le naftowym wyrazito sie w odjeciu z gestii
CZPN centrali zaopatrzenia, ktorej funkcje przejat
Centralny Zarzad Zaopatrzenia i dziat zaopatrzenia
w CZPN. Nastepnie Fabryka Maszyn podporzgdko-
wana zostata Centralnemu Zarzagdowi Budowy
Maszyn Gorniczych. Dalej najblizsze miesigce
przyniosg prawdopodobnie utworzenie Zarzadu
Biur Projektowych Resortu Gornictwa, a wiec
w konsekwencji Biuro Projektéw Przemystu Nafto-
wego wyjdzie spod nadzoru CZPN.

Najwazniejsze jednak oczyszczenie profilu pro-
dukcyjnego nastepuje w obecnej chwili, miano-
wicie z przemystu naftowego zostajg wyodrebnione
rafinerie, dla ktérych utworzony zostaje odrebny
Zarzad Rafinerii Nafty, bezposrednio podporzad-
kowany Ministerstwu,

W swoim czasie rafinerie byty zorganizowane
w odrebng jednostke, jednak z uwagi na niewielki
rozmiar produkcji i tendencje koncentracyjne,
zostalty wigczone do CZPN. W chwili obecnej
Zadania postawione uchwatg Rzadu przed rafine-
riami zostaty tak znacznie rozszerzone, ze uzasadnity
wyodrebnienie rafinerii z CZPN.

Zarzad rafinerii w swoim zalozeniu organizacyj-
nym jest idealnym odzwierciedleniem zasady czy-
stego profilu produkcyjnego; miesci sie w nim
tylko zagadnienie przerdobki ropy naftowej. Czys-
tosci tej linii bynajmniej nie narusza fakt znacznego
rozrostu inwestycji i rozbudowy, ktore reprezen-
towane bedg w formie osobnego pionu w struk-

Ksigzka i czasopismo techniczne, walczy o postep i pokojowe budownictwo
podstaw socjalizmu w Polsce Ludowej
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turze wewnetrznej i to niezaleznie od ewentualnego
powstania przedsiebiorstwa w budowie. Dla samego
wykonawstwa inwestycyjnego powstaje odrebne
przedsiebiorstwo pod nazwg, ,,Naftobudowa", pod-
porzagdkowane branzowemu centralnemu zarza-
dowi, to jest CZ Budownictwa Weglowego.

Wzmozenie tempa inwestycji rafineryjnych, spe-
cjalizacja, wzrost produkcji i nadzér nad produkcja
rafinerii — oto gtowne zadania tworzacego sie
Zarzadu Rafineryj. Organizacja wewnetrzna tego
Zarzadu nie odbiega zasadniczo od przyjetego
schematu dla jednostek nadzorujacych, z tym
jednak, ze prostuje ona zakorzeniony w przemysle
rafineryjnym poglad, ze specyfikacje produktéw
rafineryjnych powinien narzucac dziat zbytu w for-
mie dyspozycji produkcyjnych. Jest rzeczg jasna,
ze dyspozycje produkcyjne moze wyda¢ produkcji
tylko naczelny inzynier, ktorego stuzba jest lo-
gicznie powigzana z tymi zagadnieniami. Dziaty
administracyjne majg tutaj tylko role wtdrng
i w zadnej mierze nie mogg bezposrednio wplywaé
na produkcje, a tym bardziej dawac jej jakiekolwiek
polecenia.

Wydzielenie rafinerii nafty w odrebny zarzad
nie tylko doprowadzi do specjalizacji i wzmocnienia
przemystu przerobki ropy naftowej, powodujac
wydatne odcigzenie CZPN, ale da moznos$¢ temu
ostatniemu skoncentrowania uwagi prawie wytacznie
na zagadnieniach eksploatacyjnych i wiertniczych.
Nalezy korzysta¢ z bogatej skarbnicy wiedzy, techni-
ki i organizacji pracy w ZSRR. Zwlaszcza postep
techniki wiercen naftowych w naszym przemysle
w poréwnaniu do wynikow Zwigzku Radzieckiego
w tej dziedzinie jest mniej niz skromny, to tez
Centralny Zarzad Przemystu Naftowego musi
rozwing¢ na tym polu ogromnie intensywng dzia-
falnos¢ oraz nadrobié istniejgce zacofanie i za-
legtosci w mozliwie najkrotszym czasie. Eksploa-
tacja ropy, jak dotychczas, prowadzona jest przez
rejonowe kopalnictwa naftowe w formie przed-
siebiorstw panstwowych — typu wielozakfadowego.
Na terenach naftowych dziatajg operatywnie zespoty
(zaktady), te za$ z kolei dzielg sie na poszczegdlne
kopalnie. System ten ufatwia opanowanie znacz-
nych rozrzutdw terenowych, przy czym sam Zarzad
przedsiebiorstwa spetnia w stosunku do zespotow
funkcje operatywnego nadzoru i koordynacji, sama
za$ ,,operacja" eksploatacyjna znajduje sie w ko-
palniach kazdego zespotu. Tym samym rejonowe
kopalnictwa naftowe speiniajg funkcje bardzo zbli-
zone do dziatalnosci zjednoczenia.

Do chwili obecnej kopalnictwa naftowe prowa-
dzity wiercenia eksploatacyjne, za$§ wiercenia po-
szukiwawcze wykonywato wspomniane na wste-
pie przedsiebiorstwo inwestycyjne ,,Wiercenia Po-
szukiwawcze". W praktyce zdarzato sie bardzo
czesto, ze na terenach naftowych, o kilka-
nascie metrow od siebie, staly identycznie takie
same urzadzenia wiertnicze, pracujgce takg sama
technika wiertnicza, Z ktérych jedno nalezatlo do
kierownictwa eksploatacji, drugie za$ do kierow-
nictwa inwestycji. Nierzadko jedno z tych urzadzen
stato bezczynnie, podczas gdy dla drugiego nie
starczyto czasu na wykonanie potrzebnych robét.
Tak wiec istnienie kilku gestorow urzgdzen wiertni-
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czych przeszkadzato racjonalnej gospodarce tymi
urzagdzeniami. Ten wilasnie moment utylitarny
przewazyt w komisji organizacyjnej dla przemystu
naftowego, ktora zawnioskowata wylgczenie wier-
cen eksploatacyjnych z kopalnictw naftowych i po-
faczenie ich w jednej organizacji razem z wierce-
niami poszukiwawczymi.

Ta koncentracja wiercen posiada niewatpliwie
dodatnig strone w postaci centralizacji, a co za tym
idzie — mozliwo$¢ maksymalnego wykorzystania
catosci sprzetu wiertniczego i ludzi, dajac w efekcie
bardzo powazne oszczednosSci materiatowe oraz
przyspieszenie rob6t. Nawiasem mowiagc, w tonie
tej komisji poczatkowo reprezentowany byt dosé
licznie poglad, ze nalezy tworzy¢ dwa odrebne
przedsiebiorstwa — jedno dla wiercen eksploatacyj-
nych, drugie dla wiercen poszukiwawczych; opar-
ciem dla tej tezy byta podobna struktura w Zwigzku
Radzieckim. Pomijajac jednak fakt brakéw w sprze-
cie wiertniczym u nas, zwolennicy tej koncepcji
nie uwzglednili jednej rzeczy, a mianowicie cyfry,
przez ktorg nalezatoby pomnozyé nasz przemyst
naftowy, aby osiggnat on poziom przemystu nafto-
wego w ZSRR. Tworzenie dwoch przedsiebiorstw
wiertniczych w naszych warunkach jest przed-
wczesne i stanowitoby ono szkodliwy przerost
organizacyjny, aczkolwiek mozliwos¢ utworzenia
dwoéch przedsiebiorstw wiertniczych w przysztosci
nie jest oczywiscie wykluczona.

W zwigzku z reorganizacjg wiertnictwa nalezy
wspomnie¢ nawiasem o zamierzeniach Centralnego
Urzedu Geologii, ktdry na bazie ,,Wiercen Poszu-
kiwawczych" chciatby zreformowa¢ stuzbe geolo-
giczng przemystu naftowego. Jest rzeczg niemal
pewng, ze organizacja stuzb geologicznych w catym
kraju, a tym samym i w przemyS$le naftowym,
ulegnie dalszym zmianom. Zdecyduje o nich
Uchwara Rzadu, ktora zmieni dotychczasowg struk-
ture wprowadzong w swoim czasie Uchwatg Nr 611
Zdnia 18. 8. 51 r. (poréwnaj artykut autora w ,,Gos-
podarce Gdrnictwa“, Nr 12/51 r.).

W wyniku omoéwionych zamierzen reorganizacji
zachodzi konieczno$¢ ponownej rewizji etatow
Centralnego Zarzadu Przemystu Naftowego, przy
czym jako punkt wyjscia przyjeto, ze ogromng
wiekszo$¢ etatow Zarzadu Rafinerii pokryje do-
tychczasowy limit CZPN. Tak powaznej zmiany
struktury nie da sie jednak wykona¢ bez dodatko-
wych etatow i dlatego konieczny bedzie przydziat
kilkunastu, liczac bardzo oszczednie, dodatkowych
etatéw pracownikéw umystowych.

Wspomniano juz wyzej o tendencji utworzenia
Zarzadu Biur Projektowych, ktéry skupitby w sobie
wszystkie fragmenty projektowania, rozsiane w roz-
nych przemystach Resortu Gérnictwa, a wiec
takze biuro projektow naftowych. W ten sposéb
ostateczna struktura CZ Przemystu Naftowego
obejmowataby tylko kopalnictwa naftowe, przed-
siebiorstwo wiertnicze, warsztaty naprawcze i wy-
twérnie Swidréw gryzakowych.

W koncu nalezy podkresli¢, ze istniejg wszelkiel
przestanki gwarantujace ,,bezbolesny" przebieg tej
bardzo powaznej operacji organizacyjnej i to
Zaréwno od strony potencjatu produkcyjnego jak
i od strony kadrowej. W zalozeniach reorganiza-
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cyjnych tkwi zasada specjalizacji branzowej, uprosz-
czenia nadzoru oraz centralizacji. Reorganizacja ta
jest takze wyraznym dowodem tego, ze nowoczesna
nauka organizacji nie ustala sztywnych form,
w ktore sitg wttacza sie pulsujace zycie. Przeciwnie,
wiasnie to zycie pokazuje nam, jakie formy orga-

Dr Jan Jacek Glogoczowski, Mgr Zofia Biernat

Instytut Naftowy

nizacyjne sa najwilasciwsze na danym etapie, re-
jestruje z nieubtagang konsekwencjg kazdg nie-
doktadnos$¢ strukturalng i zmusza do ciggtego
szukania jak najlepszych i najekonomiczniejszych
nowych drog dla organizacji nowego, socjalistycz-
nego przemystu.

545.82:550.4:622/241

Spektrochemiczne profilowanie odwiertow naftowych

(Z prac Instytutu Naftowego)

Streszczenie

W artykule podano zasady metody spektrograficznej
analizy chemicznej, mogacej mie¢ zastosowanie w roz-
nych dziatach przemystu naftowego, a w pierwszym
rzedzie do spektrochemicznego profilowania odwier-
téw naftowych.

Metoda ta dostarcza S$cistych, tak jakosciowych jak
i ilosciowych danych o sktadzie chemicznym badanych
probek wiertniczych, przy czym gtowng jej zaletg jest
szybko$¢ wykonywania badan. Analiza spektroche-
miczna umozliwia .wydzielenie w pewnych warstwach
okreslonych stratygraficznie horyzontéw, ktére mogty-
by stuzy¢ jako przewodnie do korelacji geologicznej.
Poza metodyka analizy spektrochemicznej podano
tymczasowe wyniki z badan ta metodg warstw kro-
$nienskich oraz wyciggnieto wniosek, ze metoda ta,
bedaca cztonem najnowszej nauki, geochemii, moze
znacznie utatwi¢ prace geologiczno-poszukiwawcze.

Okreslenie ,analiza spektrochemiczna“ powstato
Ze skrocenia wyrazenia ,sgektrograficzng analiza,
chemiczna“ i obejmuje jeden z nowych zakreséw
analizy chemicznej wykonywanej przy uzyciu spek-
trografu jako gtdwnego narzedzia pracy. Zasadnicza
zaletg metody spektrochemicznej jest duza prze-
pustowos$é, umozliwiajgca wykonywanie badan se-
ryjnych, duza czuto$¢ — dajagca mozliwosé stwier-
dzania i oznaczania ilosciowego pierwiastkow $la-
dowych oraz rejestracja wynikow' analizy w postaci
kliszy, stanowigcej trwaty dokument, niezalezny od
analityka.

Sposréd wielu zastosowan tego rodzaju analizy
w réznych dziatach pracy przemystu naftowego,
na pierwszy plan wybija sie spektrochemiczne
profilowanie odwiertow.

Prowadzenie wiercen geologiczno-poszukiwaw-
czych, podobnie jak i rozwiercanie znanych zioz
weglowodoréw, natrafia niejednokrotnie na po-
wazne trudnosci w identyfikacji i korelacji prze-
wiercanych horyzontow. Dzieje sie to gtownie
wowczas, gdy mamy do czynienia z jednolitymi
petrograficznie seriami o duzej migzszosci. W na-
szych warunkach geologicznych przyktadem moga
by¢ warstwy krosnienskie wzglednie warstwy itow
miocenskich, wapieni jurajskich itp. We wszyst-
kich tego rodzaju przypadkach geologia ruchowa
winna szukaé pomocy w metodach geoanalitycz-
nych, ktére, omijajagc stosunkowo dtugotrwate
mikroskopowe badania petrograficzne czy tez mi-
kropaleontologiczne, sg w stanie tej pomocy szybko
udzielié.

Zasadnicza cechg, jakg winna posiada¢ taka me-
toda, jest mozliwos¢ wykonania analiz z takg szyb-
koscig, z jaka prowadzone jest wiercenie. Srednio

. ilos¢-probek urobku wynoszonego przez ptuczke na-

powierzchnie, ktérg winno sie przebada¢ w ciaggu’
jednego dnia wynosi okoto, 20, Prébki takie, winny
By¢ pobierane, np. co Im uwierconego otwor.u.
Jedynie z takag szybkoscig wykonane badania geo-
analityczne prébek majg podstawe ich stosowania.
Wszystkie inne metody, niezdolne nadgzy¢ za
Swidrem, moga by¢ stosowane tylko w nielicznych
przypadkach. Pomiedzy metodami geoanalitycz-
nymi warunki te spetnia przede wszystkim spek-
trochemiczne profilowanie.

Spektrochemiczna analiza dostarcza Scistych,
tak jakosciowych jak i ilosciowych danych o skia-
dzie chemicznym badanych probek. Jest rzecza
zrozumiata, ze podobnie jak wszystkie analizy che-
miczne metoda ta ma swdj Scisle okreslony zakres
stosowalnosci, aspektrograf nie jest idealnym przy-
rzgdem do masowego dostarczania analiz, wyjasnia-
jacych catkowity chemizm substancji poddanych
badaniom.

Nalezy zda¢, sobie sprawe z tego, jak bardzo
ztozong pod wzgledem petrograficznym, chemicz-
nym i fizycznym jest substancja, z ktérej zbudowane
sq skaty osadowe, rozwiercane w celach poszuki-
wania Etoza weglowodoréw. Spotykane w naszych
warunkach karpackich skaty zalicza sie gtéwnie do
dwu grup petrograficznych — piaskowcow i tup-
kow ilastych (itow). Na dalszym planie znajduja
sie skaty weglanowe. Sktadnikami mineralogicznymi
piaskowcow, poza gtownym kwarcem oraz okru-
chami skat krystalicznych, jest kalcyt wzglednie
mineraty ilaste jako lepiszcze. W itach i tupkach

.ilastych gtownym skladnikiem sg mineraty ilaste

z grupy illitu, haloizytu, montmorylonitu oraz kao-
linitu. Z mineratdw wystepujagcych w mniejszych
ilosciach na czoto wysuwa sie kwarzec, mika, gips,
obok nieznacznych ilosci tzw. mineratow ciezkich.
W skatach weglanowych gtéwnymi skiadnikami
jest kalcyt wzglednie dolomit.

Podane wyzej charakterystyczne sktady minera-
logiczne niektérych typéw skat wskazuja, Z jak
réznorodnym materiatem mamy do czynienia.
Chemizm tych skat jest jeszcze bardziej zrdéznico-
wany, gdyz obok pierwiastkow wchodzacych w staty
sktad poszczegélnych mineratdw wystepuja pier-
wiastki zaadsorbowane w postaci jonéw na powierz-
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chni ziarn oraz w sieci przestrzennej. Jony te mogty
zosta¢ zaadsorbowane w czasie krystalizacji po-
szczegblnych mineratébw, wzglednie adsorpcja ich
moze odbywac sie obecnie z wod przenikajgcych
przez skate.

Jako przyktad tego bogactwa pierwiastkdw niech
postuzy wynik uzyskany przy spektrochemicznym
profilowaniu odwiertéw naftowych przewiercaja-
cych warstwy wapieni goérnego karbonu (mississi-
pian) o duzej migzszosci, podany w jednej z publi-
kacji zagranicznych. JakoSciowe badania spektro-
graficzne wykazaty w probkach tych wapieni
obecnos$¢ nastepujacych pierwiastkéw: Ca, Mg, Sr,
Ba, Al, Pi, Fe, Si, Mn, V, Na, K, S, P. Z tych 14
wyzej wymienionych pierwiastkbw wybrano jako
wskaznik nadajacy sie do korelacji niektorych hory-

.zontow tylko 4, a mianowicie: Mg, Fe, Sr i Al

Uzyskanie dobrych rezultatbw przez zastoso-
wanie tego rodzaju wskaznika jest jednym z tryum-
fow najmiodszej z nauk o ziemi — geochemii.
Geochemia, nauka utworzona przez Wernadzkiego,
Fersmana, Goldschmidta, Klarka, Hewesy i innych,
zajmuje sie, miedzy innymi, wedlug Saukowa:

1 ,Wyjasnieniem prawidel migracji pierwiast-
kéw chemicznych w skorupie ziemskiej i przyczyn
ich nieréwnomiernego rozdzialu w réznych czes-
ciach ziemi (np. z jednej strony nagromadzenie
metali w zlozach, a z drugiej rozproszenie ich
w pozostatych skatach).

2. Wyjasnieniem prawidet w rozdziale pier-
wiastkéw miedzy poszczeg6lnymi jednostkami geo-
logicznymi w zwigzku z ich historig powstania,
tektonika, sktadem petrograficznym itd.

Tak wiec geochemia rozwigzuje zagadnienia ge-
nezy, asocjacji pierwiastkow, problemy domieszek
izomorficznych oraz inne majgce podstawowe zna-
czenie dla teorii i praktyki prac geologiczno-
poszukiwawczych, a niejednokrotnie dla przerdébki
ztozonych surowcéw mineralnych.”

Zagadnienie powstawania zt6z weglowodorow,
migracji ropy czy gazu wewnatrz skorupy ziemskiej
oraz wtérne zmiany w skladzie chemicznym skat
otaczajacych, wywotane obecnoscig czy tez prze-
mieszczaniem sie wewngtrz nich weglowodoréw,
to zakres zagadnien obejmowanych przez geochemie
ropy naftowej i gazu — czesci obszernej geochemii
wegla. Wprawdzie S$cistym zakresem tego dziatu
geochemii jest Sledzenie wedréwki atoméw wegla
i wodoru, tworzacych wspomniane weglowodory —
nie jest jednak rzeczag mozliwg oderwanie tych
zagadnien od pozostatych, bezposrednio czy tez
posrednio zwigzanych. Tak wiec geochemia ropy
naftowej i gazow ziemnych interesuje sie nie tylko
atomami wegla i wodoru, ale bada dokfadnie ich
wplyw na otoczenie oraz odwrotnie — wplyw he-
mizmu otoczenia na akumulacje weglowodoréw.

Przyktadem moze by¢ tutaj wpltyw zt6z weglo-
wodoréw znajdujacych sie w gtebi na skaly ota-
czajace oraz na powierzchnie ziemi. Dyfuzja weglo-
wodoréw ku powierzchni wywotuje zmiany w skita-
dzie chemicznym warstw nadlegtych (np. stopniowe
redukowanie siarczanu) oraz na powierzchni, gdzie
zmienia sie skiad atmosfery flory bakteryjnej itp.
(tzw. aureole dookota ztoz).

Przedstawiona w niniejszej pracy metoda iloscio-
wej wzglednej analizy spektrochemicznej jedynie
posrednio wigze sie z wiaSciwg geochemig ropy
naftowej i gazéw ziemnych. Jest to typowa metoda
pomocnicza, ulatwiajgca prowadzenie wiercen geo-
logiczno-poszukiwawczych.

Zadaniem przemystu naftowego byto opracowanie
szybkiej metody, umozliwiajacej wydzielenie w war-
stwach krosnienskich pewnych, okreslonych straty-
graficznie horyzontéw, ktére jako przewodnie mo-
glyby stuzy¢ do korelacji. Gtéwnym za$ celem byto
stwierdzenie czy istnieje taki wskaznik geochemicz-
ny, ktéryby byt charakterystyczny dla tych prze-
wodnich horyzontow.

Sposrod metod analitycznych na pierwszy plan
wysuneta sie analiza spektrochemiczna, ktora spet-
nia wszystkie warunki stawiane takiej metodzie —
szybkos¢, doktadnos¢ i mozliwie mata ilos¢ ma-
terialu prébkowego.

Wobec braku spektralnie czystych substancji
wzorcowych dla poszczegdlnych oznaczanych pier-
wiastkow, wybrano droge wprawdzie mniej do-
ktadng ale nadajgcg sie w zupetnoSci dla celow
korelacji. Dla tego bowiem celu nie jest konieczna
znajomos$¢ bezwzglednej ilosci zawartego w préb-
kach pierwiastka, ale stwierdzenie czy dany pier-
wiastek jest w catym profilu odwiertu rownomiernie
rozmieszczony, czy tez istniejg warstwy zawiera-
jace go wyraznie mniej lub tez wiecej od pozosta-
tych.

Do przeprowadzenia prob wybrano odwiert,
ktory w chwili pobrania rdzeni do analizy przewier-
cat warstwy krosnienskie. £gcznie pobrano 115 pré-
bek rdzeni, ktére przebadano réwnoczesnie w roz-
nych zakresach, oznaczajac wilgotnos$¢, zawartosc
weglandw, zawarto$é bituméw metodg luminescen-
cji oraz wykonano ich ilosciowg wzgledng analize
spektrochemiczng.

Analize spektrochemiczng wykonano w pracowni
spektrograficznej Zaktadu Geoanalityki Instytutu
Naftowego, wyposazonej w spektrograf kwarcowy
ISP 22 produkcji radzieckiej. Jest to urzadzenie
$redniej wielkosci, wyposazone w optyke kwarcowa,
dajgce widmo w zakresie od 2000 do 6000A na.
kliszy ptaskiej, formatu 9 x24 cm. Uzyskane
widma byty opracowywane gtownie w zakresie
"2500 d6 5500A, w tym obszarze dyspersja spek-
trografu wynosi od 9 do 25 Ana mm. Do oznacza-
nia zaczernienia poszczeg6lnych prazkéw widma
uzywano mikrofotometru MF2, réwniez produkcji
radzieckiej.

Metodyka analizy

Srednig probke w iloéci okoto 10 do 15 g z rdze-
nia, pobranego ze znanej gtebokosci odwiertu,
kruszono na czystej plycie stalowej, okruszyny
rozcierano poczatkowo w mozdzierzu porcelano-
wym a nastepnie doktadnie w mozdzierzu agatowym.
Tak przygotowanym materiatem napetniano elek-
trody.

Jako elektrod uzywano wegla w pretach produ-
kowanego jako spektralnie czysty.

Widmo tych elektrod istotnie wykazuje jedynie
bardzo mate zanieczyszczenia, nie przeszkadzajgce
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w analizie spektrograficznej. Przed napetnieniem
elektrody byty formowane na ksztalt podany na
rys. 1. Otwory w elektrodach wykonywane byty
w ten sposob, aby wszystkie miaty scisle te same
wymiary. Uprzednio utartg probka wypetniano
zagtebienia elektrod, dbajac o to, aby we wszystkich
elektrodach znajdowata sie ta sama jej ilos¢. Jako
drugiej elektrody uzywano rowniez wegla spektral-
nie czystego w postaci preta o stozkowym zakon-
czeniu.

Zrodtem wzbudzenia dla tuku pragdu zmiennego
byt uktad N.S. Svientickiego. Dzieki indukcyjnemu
zwigzaniu obwodu o wysokiej czestosci i wysokim
napieciu, a o matej mocy, z obwodem normalnego
pradu zmiennego, uzyskuje sie w tym uktadzie duzg
stabilizacje palenia sie tuku. Zdjecia wykonywano
przy nastepujacych danych technicznych: szczelina
0,005 mm, czas ekspozycji 120 sek, natezenia pradu
5 A, napiecie 220 V, odlegtos¢ elektrod od szczeliny
91 cm.

Uzyskane widma byty fotografowane na ptytach
graficznych G 5,5 produkcji'Filmu Polskiego. Na
jednej ptycie wykonywano 23 zdjecia widm prdébek
badanych oraz 4 zdjecia widma wzorcowego zelaza.
Naswietlone klisze wywotywano, uzywajac szybko
pracujacego, drobno ziarnistego wywotywacza, przy-
gotowanego wedtug recepty Agfa 20. Jako
utrwalacza uzywano kwasnego utrwalacza przygo-
towanego wedtug recepty Prokofiewa.

Gotowe zdjecia poddawano analizie jakosciowej
przez pordwnanie z wzorcowym widmem zelaza,
opracowanym przez A.K. Rusanowa. Jako dowdd
istnienia danego pierwiastka w prébce przyjmo-
wano wystepowanie rownoczesne Kilku linii cha-
rakterystycznych. Nie uwzgledniano obecnosci pier-
wiastkbw na podstawie wystepowania linii poje-
dynczych, pomimo ze byty dobrze zidentyfikowane.
Stosujgc taka metode popetniano pewien biad,
nie odgrywajacy jednak duzej roli ze wzgledu na
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cel, jakiemu ma stuzy¢ opracowywana metodyka
badania. Spomiedzy linii kazdego ze zidentyfiko-
wanych pierwiastkow wybrano jedng dla pomiarow
ilosciowych. Dla krzemu wybrano linie 2881,6 A,
dla glinu 3082 A, dla wapnia 5158,7 A, dla magnezu
2802,7 A dla manganu 2801,1 A, dla tytanu
3186,4 A oraz dla cyrkonu 5458 A.

Pomiary ilosciowe wykonano, jak juz wspom-
niano, na mikrofotometrze MF2. Kolejno ozna-
czano stopieA zaczernienia wybranych prazkow
we wszystkich zdjeciach prébek. Dla kazdego
z wyzej wymienionych pierwiastkOw przyjeto naj-
nizsze stwierdzone zaczernienie za wzgledng
jednostke ilosci. Dzieki temu zaczernienia tych
samych prazkow wszystkich pozostatych prébek
w przyblizeniu wyrazajg wzgledne zawartosci da-
nego pierwiastka.

Jako podstawe do wykreslenia profilu geochemicz-
nego, w tym przypadku spektrochemicznego, przy-

jeto wzgledne zawartosci pierwiastkow,
obliczone w wyzej opisany sposéb.

Na zatagczonym rysunku (rys. 2) wy-
kreslone zostaty profile badanego odwier-

[|| tu dla kazdego z pierwiastkéw. Réwno-
cze$nie umieszczono profile kilku innych
wskaznikow, a mianowicie wilgotnosci, za-
wartosci  weglanéw (w przeliczeniu na
CaC03 oraz zawartosci bitumoéw, ozna-
czonych metodg luminescencji.

Na zestawionych profilach daje sie tatwo
zauwazy¢ wyrazna anomalia na giebokosci
1350 do 1385 m. Przedstawia sie ona jako
.55 zwiekszenie zawartosci gtéwnie manganu

" i tytanu, w mniejszym stopniu cyrkonu,
Rys- 2 oraz w bardzo matym stopniu glinu. Po-

zostate profile wykreslone na podstawie
wartosci uzyskanych na drodze analizy spektrogra-
ficznej (krzemu, wapnia i magnezu), jak rowniez
profile przedstawiajgce zawartos¢ wody (do 105°),

"1
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weglanéw (jako CaCO03) oraz bitumow nie wy-
kazuja tak wyraznych odchylen od wartosci prze-
cietnych.

Zwigkszenie zawartosci tych pierwiastkéw (man-
ganu, tytanu i cyrkonu), bedace odbiciem warun-
kow sedymantacji tej warstwy, moze by¢ do-
skonatym wskaznikiem korelacyjnym dla warstw
krosnienskich. Dalsze prace badawcze prowadzone
nad tym zagadnieniem dadzg nam odpowiedz, czy
stwierdzona w danym przypadku anomalia jest
zaburzeniem o charakterze lokalnym, czy tez ma
szersze znaczenie. Jezeli wyniki dalszych badan
Instytutu Naftowego potwierdzg powyzsze przypu-
szczenia, to po doktadnym ustaleniu pozycji straty-

Mgr Inz. Jozef Wdjcik

Centr. Zarzgd Przem. Naftowego
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graficznej tej warstwy opisana metoda spektroche-
micZego profilowania odwiertéw na podstawie
wzglednej iloSciowej analizy przyczyni sie powaznie
do" utatwienia prac geologiczno-poszukiwawczych.
Tematem dalszych prac z tego zakresu, wykony-
wanych obecnie, jest zbadanie mozliwosci zasto-
sowania tej metody dla innych warunkéw geolo-
gicznych i wyszukanie nowych wskaznikéw dla
szybkiej korelacji horyzontow.

Publikacja niniejsza ma charakter sprawozdaw-
czy i celem jej jest zapoznanie pracownikow
przemystu naftowego z mozliwosciag i zakresem
stosowania spektrochemicznego profilowania od-
wiertow naftowych.

622.24.053:620.17

Z dosSwiadczen nad wytrzymatoscia przewodu wiertniczego

Streszczenie

Od wytrzymatosci przewodu wiertniczego zalezy w gtow-
nej mierze postep wiertniczy. W czasie wiercenia przewo6d
wiertniczy podlega zmiennym naprezeniom, prowadzacym
do zmeczenia materiatu rur ptuczkowych i zmniejszenia
ich wytrzymatosci, a w koricu do urwania przewodu.

Poddano analizie przyczyny prowadzace do ostabienia
wytrzymatosci przewodu, ktére podzielono na mechaniczne
oraz takie, ktére sg spowodowane warunkami powierzchni
rur oraz $rodowiskiem, w ktérym przewo6d pracuje. Opi-
sano nastepnie sposoby badania stanu rur piuczkowych,
proste lub wiecej skomplikowane, przy uzyciu czutych
przyrzadoéw, jak metody magnetyczne, elektromagnetyczne,
ultradzwiekowe, optyczne, promieniami y itp.

W koricu podano wskazowki, jakich nalezy sie trzymac,
by przewod utrzymaé mozliwie najdtuzej w stanie zdolnym
do pracy bez mozliwosci awarii.

Zwiekszenie postepu wiertniczego uzyska¢ mozna
jedynie przez zastosowanie odpowiedniego sposobu
wiercenia— przez zwiekszenie naciskow na $wider,
jego obrotow oraz ilosci kragzacej ptuczki. W zwigzku
Z tym wzrastajg wymagania wiertnikow w stosunku
do catosci urzadzen wiertniczych, a zwiaszcza do
tych elementéw, ktére pracujag w odwiercie. Od
ich wytrzymatosci zalezy w gtdwnej mierze postep
wiertniczy. Jednym z tych elementow jest przewod
ptuczkowy. Skomplikowane warunki pracy prze-
wodu ptuczkowego byty przedmiotem wielu opra-
cowan teoretycznych, przy czym najlepiej zagadnie-
nie to ujeli uczeni radzieccy.

Z teoretycznych rozwazan wynika, ze przewod
w czasie pracy przyjmuje najczesciej forme zmien-
nych ugie¢ (wibracyj), wywotujgcych naprezenia,
na przemian dodatnie i ujemne. Charakter prze-
mienny tych naprezen powoduje, ze przewod
wiertniczy nie moze by¢ obliczony wedtug klasycz-
nych wzoréw wytrzymatosci materiatéw, gdyz jego
wytrzymato$¢ zmienia sie z postepujgcym zmecze-
niem materiatu, pomijajac fakt, ze teoretycznie nie
zdotano okre$li¢ catkowicie naprezen w przewo-
dzie pracujgcym, na skutek skomplikowanego
charakteru tej pracy.

Wskutek tego zwrdcono sie do prob i doswiad-
czen laboratoryjnych oraz obserwacyj w praktyce

i zebrano obfity materiat, ktéry pozwolit ocenié
warunki wytrzymatosci przewodu phuczkowego,
jak réwniez rzucit $wiatto na rodzaj uszkodzen rur
ptuczkowych i ich przyczyne. Rury piuczkowe
wykonuje sie w trzech gatunkach:

Marka Wytrzymatos$¢ dorazna Granica
stali na rozciagganie plastycznosci
kg/mm2 kg/mma
C 55 32
D 65 39
E 70 53

Rur phluczkowych ze stali w gatunku C wiasci-
wie juz sie nie wykonuje, tak ze normalnie spoty-
kamy sie z gatunkiem stali D, a do gtebszych
wiercen uzywa sie gatunku E.

Jest rzeczg oczywistg, ze i przy normalnej wy-
trzymatosci, tzn. nie zmniejszonej na skutek zme-
czenia materiatu, mozna rure pluczkowg urwacd,
jesli sie ja podda obcigzeniu powyzej granicy wy-
trzymatos$ci czy to momentem obrotowym, czy tez
sitami rozciggajacymi.

Przy nadmiernym momencie skrecajgcym, mozna
rure przekreci¢ i zagig¢, lub — co sie ostatnio na
kilku naszych kopalniach zdarzyto — spowodowac
podtuzne pekniecia i zwiniecia rury w formie spirali
Z rébwnoczesnym urwaniem.

Na skutek dziatania sit rozciggajacych nastepuje
wydtuzenie zerdzi i utworzenie ,,szyjki", a nastepnie
pekniecie.

Powyzsze ,czyste” urwania na skutek dziatania
sit przewyzszajgcych wytrzymato$¢ rury zdarzajg
sie stosunkowo rzadko, gdyz przy normalnym
wierceniu trudno rure pluczkowg przekreci¢ czy
Zwing¢ w spirale i jesli sie to zdarza, to na sku-
tek przewaznie niedopatrzenia lub na skutek wad
materiatowych. Podobnie trudno jest, jesli sie
posiada dobrze dziatajacy ciezarowskaz, nie zau-
wazy¢, ze przy napinaniu przewodu przekraczamy
granice plastycznosci. CzeSciej zachodzi to przy pra-
cach ratunkowych, gdzie kierownik nieraz w osta-
tecznosci zapomina o podstawowych prawach wy-
trzymatosci materiatow.
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Jak jednak wspomniano wyzej, istnieje szereg
dalszych przyczyn, ktére prowadza do ostabienia
wytrzymatosci przewodu i urwania go sitami nie
przewyzszajacymi normalnej jego wytrzymatosci

lub, innymi stowy, wprowadzajg do zagadnien
wytrzymatosci kwestie czasu i ilosci wykonanej
pracy.

I. Przyczyny mechaniczne. Przewo6d wiert-
niczy sktada sie, jak wiemy, z poszczeg6lnych
odcinkéw rur, tgczonych ze sobg mufami lub
zwornikami, nakreconymi na czopy rur. Juz sa-
mo nakrecanie masywnego zwornika na rure
powoduje w niej naprezenie wstepne. Jesli te-
raz caty przewdd poddany zostanie wibracjom,
jakie panujg w otworze, to na skutek ttumiace-
go dziatania masy zwornika, drgania te wyla-
dowywaé sie beda na przejsciu miedzy rurg
a zwornikiem.

Nie wdajac sie blizej w rozwazanie co do po-
wstania i rodzaju naprezen w przewodzie
wiertniczym, stwierdzimy tylko, ze na skutek
samego ksztattu przewodu naprezenia te kon-
centrujg sie w sasiedztwie zwornikéw. Dochodzi
do tego jeszcze ostatnia nitka gwintu zakre-
conego do mufy zwornika, ktéra w tym najnie-
korzystniejszym miejscu wywotuje znane w me-
chanice dziatanie karbu, skupiajgce u spodu
rowka naprezenie wystepujgce w materiale.

Nic tez dziwnego, ze czesto obserwujemy urwanie
przewodu tuz obok zwornika na ostatnich nitkach
gwintu, W nowszych czasach usunieto te wade
przez zastosowanie specjalnych zwornikéw ob-
spawanych po zakreceniu lub tez przedtuzonych
i zacisnietych na rurze, lub wreszcie dospawa-
nych na ptasko do rury.

Il. Do drugiej kategorii nalezg przyczyny spo-
wodowane:
1 warunkami powierzchni rur,
2. Srodowiskiem w ktdrym przewod pracuje.

Kazda stal poddana dziataniu naprezen prze-
miennych, dodatnich i ujemnych, ulegnie po
pewnym czasie uszkodzeniu. Ilo$¢ cykli, ktore
doprowadzg do uszkodzenia materiatu, zalezy
od amplitudy naprezen, gatunku stali, jakosci
powierzchni i $rodowiska.

Im wieksze naprezenie, tym mniej cykli wytrzyma
materiat. Ponizej pewnej wartoSci naprezen, ma-
teriat praktycznie nie ulega zmeczeniu, nawet przy
najwiekszej ilosci cykli.

Aby sie przekona¢, jak reagujg na zmeczenie
rury ptuczkowe, wykonano szereg doswiadczen
laboratoryjnych, gdzie probki poddano ruchowi
obrotowemu przy réwnoczesnym ugieciu rury i wy-
wotaniu w niej okreslonych naprezen przemiennych.
Zmieniajac wielko$¢ naprezen, otrzymano za kaz-
dym razem inng ilo$¢ cykli, potrzebng do uszko-
dzenia probki.

W wyniku doSwiadczen stwierdzono, ze wybitny
wptyw na wytrzymatos$¢ rur ptuczkowych posiada
stan ich powierzchni. Jedli powierzchnia prdbki
jest gtadka, to wytrzymato$¢ na zmeczenie jest
wieksza. JeSli natomiast znajdg sie na niej rysy
i karby — zwiaszcza poprzeczne do osi — dajg one
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poczatek peknieciom i prowadzg do znacznie
szybszego uszkodzenia materiatu.

Takie defekty powierzchni mogg powsta¢ juz
w hucie w procesie walcowania rur, lub przy ope-
racji speczania. Jeszcze wieksze uszkodzenia po-
wierzchni obserwujemy w czasie pracy przewodu
na kopalni. Pochodzg one od kluczy przy nakrecaniu
zwornikéw na rury, a zwiaszcza od klinbw w stole
rotacyjnym. ROwniez w czasie wiercenia moga
powstaC rysy na przewodzie badz to wskutek
tarcia o uszkodzone rury oktadzinowe, badz tez
wskutek tarcia o twarde odfamki przedmiotéw
tkwigcych w Scianach otworu.

Wszystkie te wuszkodzenia, na pozor nieraz
drobne — sg zrédtem i ogniskiem, gdzie w ciggu
dalszej pracy i postepujgcego zmeczenia materiatu
powstajg pekniecia prowadzace do urwania prze-
wodu. Im glebsze sg rysy, a zwiaszcza im bardziej
ostre sg ich zakonczenia w spodzie, tym bardziej
sg niebezpieczne, gdyz tym silniej wystepuje u nich
dziatanie karbu.

Uzytecznos¢ przewodu zostaje obnizona znacznie
w przypadku pracy w $rodowisku korozyjnym. Sro-
dowisko takie powoduje wyzarcie i zagtebienia,
ktére prowadzg do ostabienia Scian przewodu nie
tyle na skutek ubytku materiatu, ile wskutek wy-
wotania ,dziatania karbu" i koncentracji naprezen.
Dlatego spos$réd wgtebien korozyjnych te réwniez
sa szczegOlnie niebezpieczne, ktére majg ostro
zakonczone dna.

1—3$rodowisko niekorozyjnc, 2—s$rcdowisko stabo korozyjne, 3—S$rodo-
wisko korozyjne, 4—=srodowisko silnie korozyjne

Rys. 1

Stosunki powyzsze ilustruje wykres na rys. 1,
gdzie przedstawiono wyniki doswiadczen z-prob-
kami rur ptuczkowych w réznych Srodowiskach.

Na osi rzednych naniesione sg naprezenia prze-
mienne, jakie byty wywolane w prébce, a na osi
odcietych ilos¢ cykli az do pekniecia materiatu.

Krzywa 1— zdjeta w $rodowisku niekorozyj-
nym — ma od pewnego punktu przebieg réwno-
leglty na osi odcietych, to znaczy ponizej pewnej
wartosci naprezen materiat nie ulega zmeczeniu
przy dowolnej ilosci cykli. Te warto$¢ nazywamy
graniczng odpornosciag materialu na zmeczenie.

Dalsze natomiast krzywe takiej granicznej od-
pornosci nie posiadaja, tzn., ze przy minimalnych
nawet naprezeniach w S$rodowisku korozyjnym
materiat ulegnie zniszczeniu po pewnej ilosci cykli.
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Z drugiej strony, jeSli wezmiemy dla pewnej
wielkosci naprezen (np. 2000 kg/cm2 ilosci cykli
dla kolejnych krzywych, to otrzymamy:

w Srodowisku niekorozyjnym 2S00000 cykli
(100%),

w $rodowisku stabo korozyjnym 1750000 cykli
(63%),

w $rodowisku korozyjnym 1000000 cykli (36%),
w Srodowisku silnie korozyjnym 280000 cykli
(10%).

Widzimy z tego jak szybko spada wytrzymatosé
przewodu na zmeczenie w zaleznosci od stopnia
korozyjnosci srodowiska.

Jesli chodzi o prace w rzeczywistym otworze, to
normalnie pluczka ma wiasnosci raczej zasadowe,

Mgr Inz. Stefan Niementowski
Instytut Naftowy
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gdyz utrzymujemy zwykle pH 7 i taka pluczka
nie dziata w wiekszym stopniu korozyjnie na rury
ptuczkowe. Dopiero po zanieczyszczeniu solanka,
siarkowodorem lub zwyklym powietrzem, ptuczka
nabiera wybitnie wiasnosci korozyjnych. Jedng
z najbardziej korozyjnych jest ptuczka z rozpusz-
czonym chlorkiem magnezu, jaka stosuje sie do
przewiercania pokladéw soli potasowych.

Dla ochrony przewodu wiertniczego przed ko-
rozja probowano stosowac specjalne inhibitory jako
dodatki do ptuczki (chromian lub azotan sodu),
a w nowszych czasach rozpoczeto powlekaé we-
wnetrzng powierzchnie rur ptuczkowych z dobrym
rezultatem ,,plastykami*.

(Dokonczenie nastgpi)

665.543

Selektywna rafinacja furfurolem

Streszczenie

W artykule podano przeglad wiasnosci i zachowania sie
furfurolu jako rozpuszczalnika selektywnego w poréwnaniu
z innymi rozpuszczalnikami.

Nastepnie omoéwiono schemat pracy instalacji furfuro-
lowej w skali ruchowej oraz mozliwosci adaptacji istnieja-
cych w kraju instalacji selektywnych do procesu metoda
furfurolowa.

Proces rafinacji furfurolem jest bardzo zblizony
do stosowanego w naszym przemyS$le procesu
rafinacji krezolem, dlatego dla poréwnania z innymi
rozpuszczalnikami nalezy daé¢ przeglad wiasnosci
oraz zachowania sie furfurolu jako rozpuszczalnika
selektywnego, nastepnie podaé schemat pracy
instalacji furfurolowej. Z uwagi na brak instalacji
krajowej podany schemat bedzie oparty o literature
zagraniczna.

Pierwsza czes¢ zalozenia zostanie omoéwiona
w nastepujacych punktach:

1 Wiasnosci fizyczne furfurolu i podstawy fizy-

kochemiczne jego dziatania.

2. Sposoby stosowania furfurolu.

3. Selektywnos$¢ i zdolno$¢ rozpuszczania fur-

furolu.

4. Zakres stosowania temperatur przy rafinacji
furfurolem.

5. Wydajnos¢ i jako$¢ uzyskiwanych rafinatow
oraz ilos¢ stosowanego rozpuszczalnika.

6. Trwatos¢ furfurolu i mozliwos$¢ regeneracji.

7. Toksycznos$¢ i korozyjnos¢ furfurolu.

8. Przydatno$¢ furfurolu do rozmaitych su-
rowcow.

9. Cena i mozliwosci otrzymania furfurolu.

1 Wtasnos$ci fizyczne furfurolu i pod
stawy fizykochemiczne jego dziatania

Wazniejsze wiasnosci furfurolu podaje tabl. 1.
Furfurol wrze w temperaturze niezbyt wysokiej,
bo 161,7°C, co jest korzystne dla procesu regene-
racji, w ktorym jest zawsze pozadana mozliwie
najwieksza rozpieto$¢ miedzy temperaturg wrze-
nia rozpuszczalnika a poczatkiem wrzenia trakto-

wanego oleju. W pordwnaniu z furfurolem tem-
peratury wrzenia wazniejszych rozpuszczalnikdw
selektywnych przedstawiajg sie nastepujgco: fe-
nol 181,1°C, ortokrezol 190,3°C, meta i parakrezol
ok. 202°C, chloreks 178,5°C, nitrobenzen 211,1°C.
Ciepto wiasciwe furfurolu, wynosi 0,416 kcal/kg,
natomiast ciepto wiasciwe chloreksu 0,369 kcal/kg,
nitrobenzenu 0,56 kcal/kg, krezolu 0,53 kcal/xg
i fenolu 0,56 kcal/kg. Furfurol posiada wiskoze przy
60°C 0,916, nitrobenzen 1,1, chloreks 2,06 i fenol
2,56 cP. Ciepto parowania furfurolu wynosi 106,5
kcal/kg, a chloreksu 64,1 kcal/kg, nitrobenzenu 79,1
kcal/kg, fenolu 118,6 kcal/kg, krezolu 100 kcal/kg.

Wiasnosci fizyczne furfurolu Tablica 1

H—C-----C—H
H—C C—C=0  Wzbr strukturalny
Xc/ H
Temperatura Wrzenia........... 161,7°C
Temperatura zamarzania........... —37°C
Ciezar wiasciwy przy 15°C 1,164
Ciepto wiasciwe . (ooevvevrciecicien 0,416 kal/kg
Wiskoza przy 60°C w c P .. ,916
Ciepto parowania............. 106,5 kal/kg
Prezno$¢ par przy 38°C....ccccvvvcnnae 7mm
Rozpuszczalno$¢ w wodzie w temp.
20°C i 8,3%

Krytyczna temperatura 397 °C
Krytyczne cis$nienie............ 56 at.

Rozpuszczalno$¢ furfurolu w wodzie jest dosyc
duza ok. 8,5% w temp. +20°C, co stanowi ujemng
wiasciwos¢ tego rozpuszczalnika. Fenol wykazuje
podobng rozpuszczalno$é jak furfurol, tj. ok. 8,4%
w temp. 20°C, natomiast inne rozpuszczalniki
charakteryzuja sie mniejszg rozpuszczalnoscig w wo-
dzie niz furfurol i fenol (stosunkowo duza roz-
puszczalno$¢ w wodzie furfurolu i fenolu nie sta-
nowi jednak przeszkody w rozpowszechnianiu tych
rozpuszczalnikéw, a to dzieki odpowiednio opraco-
wanej metodzie regeneracji).
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Furfurol, podobnie jak wszystkie selektywne roz-
puszczalniki, zawiera w czgsteczce grupe polarng
(karbonylowg grupe CO). Poza tym pierScien
furanowy wykazuje réwniez pewien moment dipo-
lowy, czesteczka furfurolu jest wiec wyraZznie po-
larnie aktywna; moment dipolowy furfurolu wy-
nosi 3,57 . 1018jednostek elektrostatycznych. W wy-
niku tej budowy wg Czernozukowa oraz Kyropou-
losa czasteczki furfurolu, podobnie jak czasteczki
innnych selektywnych rozpuszczalnikow, tworza
kompleksy z drobinami skladnikéw zawartych
w oleju, przechodzace do rozpuszczalnika. Kem-
pleksy te tworzg sie tym fatwiej, im wieksze wy-
stepujg sity, powodujace to kojarzenie.

2. Sposoby stosowania furfurolu

Proces rafinacji furfurolem, jak i wszystkimi po-
zostatymi rozpuszczalnikami, moze przebiegac
w sposob periodyczny lub ciagly. Instalacje ru-
chowe, znane z literatury, pracuja w sposob ciagty,
prowadzac ekstrakcje w kolumnach przeciwprado-

Wgdaino$¢ ra)ir>cltu

Rys. 1 Zalezno$¢ wskaznika lepkosci od wydajnosci
przy procesie ciagtym i periodycznym

wych. Stosowanie systemu ciggtego, jak wiadomo
wplywa korzystnie na wzrost jakosci i wydajnosci
rafinatu oraz zmniejszenie zuzycia rozpuszczalnika.

Wykresy na rys. 1i 2 ilustrujg zwigzek miedzy
wydajnoscig i wskaznikiem lepko$ciowym oraz
wskaznikiem lepkosciowym i zuzyciem rozpuszczal-
nika przy rafinacji furfurolem destylatu z ropy
zagranicznej w temperaturze 93,5°C, tak systemem
periodycznym jak i systemem cigglym w wiezy
ekstrakcyjnej wypetnionej pierScieniami Raschiga
o grubosci warstwy pierScieni 360 cm.

3. Selektywno$¢ i zdolno$¢ rozpuszcza-
nia furfurolu

Te dwie wiasciwosci rozpuszczalnika majg za-
sadnicze znaczenie dla procesu rafinacji i one przede
wszystkim decydujg o wyborze rozpuszczalnika.

Pojecie selektywnosci jest czesto uzywane w roz-
nym sensie. Zasadniczo za bardziej selektywny
mozna uwaza¢ ten rozpuszczalnik, ktory lepigj,
ostrzej wzgl. bardziej doktadnie rozdziela olej na
sktadniki wybitnie rézne pod wzgledem skiadu
chemicznego i wiasnosci fizycznych. Selektywnosé
rozpuszczalnika wedtug Czernozukowa i Torosjana
mozna wyrazi¢ w jednostkach wskaznika lepkoscio-
wego lub ciezaru wiasciwego; np. wskaznikiem
selektywnosci moze by¢ rdznica wskaznikow lep-

Procenty rozpuszczalnik

Rys. 2. Zalezno$¢ wskaznika lepkosci od ilosci furfurolu

kosciowych rafinatu i ekstraktu, uzyskanych w tych
samych warunkach ekstrahowania. Przy takim spo-
sobie okreslania selektywnos$ci, w pewnych warun-
kach rafinacji periodycznej, furfurol wykazat se-
lektywno$¢ 102, a aceton 40. Ten sam jednak
aceton przy uzyciu kolumny przeciwpragdowej
z refluksem w temp. 9°C podwyzszyt swojg se-
lektywnos¢, tj. roznice miedzy wskaznikiem lepko-
Sciowym a rafinatem ekstraktu do 145. Jak z tego
wida¢, metoda pracy ma tak samo wazny wplyw
na selektywno$¢ rozdziatu jak i rodzaj stosowanego
rozpuszczalnika.

Wedlug Kaliszewskiego podwyzszenie tempera-
tury obniza selektywno$é rozpuszczalnika, a podnosi
jego zdolno$¢ rozpuszczania, ktora jest okreslona
wydajnoscig rafinatu wzgl. ekstraktu przy tej samej
ilosci rozpuszczalnika. Obecno$¢ aromatéw pod-
wyzsza rozpuszczalno$é a obniza selektywnos¢ roz-
puszczalnikéw.

Mimo ze selektywno$¢ rozpuszczalnika maleje
ze wzrostem temperatury, to jednak ze wzgledu na
jakos¢ rafinatu i konieczno$¢ ograniczania ilosci
rozpuszczalnika podnosi sie czesto temperature
ekstrakcji, co mozna stosowaé szczegélnie celowo
przy furfurolu z uwagi na jego wysoka krytyczng
temperature rozpuszczania, a stosunkowo matg
zdolno$¢ rozpuszczania. Mozliwosci podwyzszania
temperatury sg ograniczone, gdyz jeszcze przed
osiggnieciem Kkrytycznej temperatury rozpuszczania
obserwuje sie pogorszenie efektu rafinacji. llustruje
to rys. 3, ktory przedstawia krzywg zaleznosci

Rys, 3. Krzywa zaleznosci wskaznika lepkosci
od temperatury



Nr 1 NAFTA 1

Tablica 2
Selektywnos$é furfurolu wyznaczona przez poréwna-

Tablica 5

Selektywno$¢ krezolu i chloreksu wyznaczona dla

nie wskaznika lepkosciowego I. V. i ciezaru wtaéci- porownania z selektywnoscig furfurolu podang
wego rafinatow i ekstraktow uzyskanych z réznych w tablicy 2
surowcoéw i ré6znym sposobem rafinacji . . o
la. Rafinacja ciezkiego destylatu rop bez-

la. Rafinacja pozostatos$ci ropy bezasfalt

Rafinacja periodyczna ,w 1 porcji 150% furfurolu .
w temp. ok. 90°C

v/100°C L V. C. wh i wydajnosc
Surowiec 2,29°E 62,85 0,927
Rafinat . . . 2,23 ,, 80,11 0,914 77,87%
Ekstrakt. . . 3,59 ,, —49,0 1,007
Sdektywn. wjedn. 1. v .= 80,11 — (—49)= 12t111
. c.wt = (0,914—1,007). (— 1,C001=93

Ib. Rafinacja pozostatos$ci ropy bezasfalt

Rafinacja periodyczna w 1 porcji 300% furfurolu
mw temp. ok. 90°C

v/100°C ! 1.V. | C.wt.  wydajnosc
Surowiec jak wyzej pod la
Rafinat 2,22'E 87,7 0,908 57,62%
E cstrakt. 2,69 , —5 1,000 —
Selektywno$¢ w jednostkach |. V. = 927
c. wl = 92

2a. Rafinacja-ciezkiego destylatu zropbez-
parafinowych

Rafinacja periodyczna w 1 porcji
w temp. ok.' 90°C

150% furfurolu

v/100°C | I. V. C. wl. Jwydajnos¢
Surowiec 2,67°E 227 0,948
Rafinat . 243, +22,3 0,929 67,53%
Ekstrakt. 5jQ? ,, —218,1 1,034
Selektywno$é w jednostkach 1. V. = 240,4
c. wl. = 105

2b. Rafinacja ciezkiego destylatu z rop bez-
parafinowych

Rafinacja periodyczna w 1 porcji 500% furfurolu
w temp. ok. 90°C

v/100°C I. V. : C. whk | wydajnos¢
Surowiec jak wyzej pod 2a
Rafinat . 2,3S°E 36,4 0,923  53,84%
Ekstrakt. 4,44 | ; —1452 1,027
Selektywno$¢ w jednostkach I. V. = 1816
c.wl. = 104
3. Rafinacja destylatu parafinowego ropy

zagranicznej
Rafinacja periodyczna 2x200% furfurolu w temp.

95,5°C
v/100°C . V. C. wh  Wydajnos¢
Surowiec 5,85°E 40 09279 ' —
Rafinat . 3,82 , 73 0,9024 | 62,5%
Ekstrakt. 24,00 , —27 1000 —
Selektywno$¢ w jednostkach 1. V. = 100
r.wh - 976

4. Rafinacja odparafinowanego destylatu
ropy zagranicznej
Rafinacja ciggta 3-stopniowa przeciwpradowa 200%
furfurolu w temp. 93,5%

v/100°C l. V. C. wk  Wydajnos¢
Surowiec 2,4i°E 65 0,9236 -
.Rafinat . 211 75 0,8984 76%
Ekstrakt. . . 7,20 ,, —127 1,0021
Selektywno$é w jednostkach 1. V. = 132
c. wh = 104

parafinowych

Rafinacja periodyczna w 1porcji 150% krezolu zawie-
rajacego 7% wody w temp. 50°C

| V/100°C j I. V. | C. wl. J Wydajnos¢
|

| |

Surowiec 2,67°E ; — 22,2 0,948 —
Rafinat . 12,58, 23,0 0,930 39,28%
Ekstrakt. .. 4,64 ,,j —511,4 1,004 —
Selektywnos$¢ w jednostkach 1. V. = 334,4

B cwl. = 74

Ib. Rafinacja ciezkiego destylatu rop bez-

parafinowych
Rafinacja periodyczna w 1porcji 300% krezolu zawie-
rajagcego 7% wody w temp. 50°C

v/100cC I I. V. | C. wk | wydajnos¢
Surowiec jak wyzej pod la
Rafinat . . . 21iTE 58,5 ' 0,922 53,46%
Ekstrakt. | 4,44,,— 116,3 0,988 —
Selektywnos$¢ wjednostkach 1. V. = 1548
i Ccwle=T74
Ic. Rafinacja ciezkiego destylatu rop bez-

parafinowych

Rafinacja periodyczna w 1porcji 150% krezolu zawie-
rajagcego 5% wody w temp. 50°C

1v/IQO°C- | I. V.1 G. wk | wydajnosc
[-+- =1 17 oy e
Surowiec . jakwyzej pod la
Rafinat . . . 2,35JE 27,5 0,931 65,64%
Ekstrakt. 450 ,, —258,7 0,995 —
Selektywnos$¢ w.jednostkach I. V. = 286,2
” c.wh= 62

Id. Rafinacja ciezkiego destylatu rop bez-
parafinowych
Rafinacja periodyczna w 1 porcji *500% krezolu zawiera-
jacego 5% wody w temp. 50°C

V/100°C | 1. V. | C. wl. 1Wydamos¢
Surowiec jak wyzej pod la
Rafinat . . . 2,17°E 31,5 0,922 45,56%
Ekstrakt. . . | 361, — 159 0,981 —
Selektywno$¢ w jednostkach I. V. = 190,5
» . c.wh = 59

2. Rafinacja pozostato$ci ropy zagranicznej
Rafinacja ciagta 4-stopniowa 300 °,chloreksu w temp.

41°C
v/100°C | I. V. C. whk  Wydaj 08¢

Surowiec 2,80°E : 81,9 0,9042 -
Rafinat . 2,79 ,, i .987 0,8844  72,4%
Ekstrakt. 321 ,, i 10,8 0,9548
Selektywno$¢ w jednostkach 1. V. = 87,9

., c. wh = 70,4
3. Rafinacja oleju cylindrowego zagranicz-

nego
Rafinacja ciagta 4-stopniowa 150% chloreksu w temp.
24

v/loo®c I. V. | C. wl Wydajnos¢
Surowiec 4,88°E 109 0,8993
Rafinat . 4,57 ,, 1125 0,856 93%
Ekstrakt. 43,47 ,, —50 0,994
Selektywno$¢ w jednostkach I. V. = 1425
c. wh = 108



wskaznika lepkosciowego rafinatu od temperatury
ekstrakcji przy rafinowaniu furfurolem (w ilosci
300%) destylatu Bibi-Eybat. Krzywa wykazuje
w swoim przebiegu maksimum, podwyzszanie wiec
temperatury poza maksimum prowadzi do obni-
zenia jakosci, tj. do obnizenia wskaznika lepkoscio-
wego rafinatu. Podobne zjawisko przedstawia rys. 4,
ktéry podaje wykresy krzywych przebiegu wzrostu
wskaznika lepkosciowego w zaleznosci od tempera-
tury i stosunku furfurolu do destylatu przy uwzgle-
dnieniu takze i wydajnosci rafinatu. Na krzywych
rownych stezen mozna zaobserwowa¢ maksima,
ktére wyznaczajg granice stosowania temperatur.

Rys. 4. Krzywa zalezno$ci wskaznika lepkosci od tempe-
ratury i stosunku furfurol i destylat

Na podstawie wspomnianej uprzednio koncepcji
wyznaczania selektywno$ci przy pomocy roznicy
wskaznika lepkosciowego wzgl. ciezarow wiasci-
wych ekstraktdw i rafinatdw, uzyskanych w danych
warunkach temperatur i urzadzenia, zostalty zesta-
wione na tabl. 2 wartosci selektywnosci furfurolu
dla réznych surowcow. Za podstawe wzieto dane
z takich procesow i urzgdzen, w ktorych uzyskuje
sie rownoczesnie tylko jeden rafinat i jeden ekstrakt.
Wartosci  wskaznikéw lepkosciowych, ciezarow
wiasciwych i wiskoz oraz warunki rafinacji dla su-
rowcoéw rop krajowych zostaty wziete z pracy inz.
Glasera i dr Geschwind wykonanej w Instytucie
Naftowym, wydanej przez Ministerstwo Gornictwa,
a dane dla surowcow zagranicznych z ksigzki pt.
»Sielektywnyje rastworitieli“ oraz z czasopisma
»Refiner* r. 1955. Tabl. 3 podaje wartosci selek-
tywnosci krezolu i chloreksu. Na tablicach oprécz
selektywnos$ci sg uwidocznione wydajnosci rafi-
natow, ktore sg miernikiem zdolnos$ci rozpuszczania
furfurolu wzgl. innych rozpuszczalnikéw.

Poréwnujac wartosci selektywnosci  furfurolu
w temperaturze ok. 90°C i krezoléw o zawartosci
7 i 5% wody w temp. 50°C, mozna stwierdzi¢,
ze selektywnosci mierzone w jednostkach wskaz-
nika lepkosciowego sg dla furfurolu nieco nizsze
niz dla krezolu, natomiast mierzone w jednostkach
ciezarowych dajg wyraznie wiekszag wartos¢ dla
furfurolu.  Zdolno$¢ rozpuszczania furfurolu
w temp. 90°C jest mniej wiecej taka sama jak zdol-
nos$¢ rozpuszczania krezolu o zawartosci 7% wody
w temp. 50°C; natomiast zdolno$¢ rozpuszczania
krezolu o zawartosci 5% wody jest wieksza, co

wyraza sie mniejszg wydajnoscia
raczej gorszej selektywnosci.

Z porownania wynikow opartych na danych za-
granicznych (umieszczonych w tabl. 2) wynika,
Ze selektywnos$¢ furfurolu wzrasta przy przejsciu
z procesu periodycznego na proces ciggly; poréwnu-
jac selektywnos¢ furfurolu z selektywnoscig chlo-
reksu mozna stwierdzi¢, ze w poréwnaniu z chlo-
reksem selektywnos$¢ furfurolu w temp. ok. 90°C
jest raczej wieksza niz chloreksu w temp. 41°C,
a mniej wiecej taka sama jak chloreksu w temp.
24°C.

Podane oznaczenia selektywnos$ci majg charakter
do pewnego stppnia orientacyjny. Bardziej Sciste
wyniki moznaby uzyska¢ przez pordwnanie dat
analitycznych rafinatu i ekstraktu, ktére by poda-
waly procentowy sktad weglowodoréw oraz sub-
stancji asfaltowo-zywicznych, zawartych w otrzy-
mywanych rafinatach i ekstraktach. Analizy wyko-
nywane w Instytucie Naftowym wykazujg, ze
ekstrakty furfurolowe zawierajg wiecej substancyj
asfaltowo-zywicznych niz ekstrakty .uzyskiwane
w tych samych warunkach przy rafinacji krezolem.

rafinatu przy

4. Zakres stosowanych temperatur przy
rafinacji furfurolem

Zakres temperatur ekstrakcji jest zalezny przede
wszystkim od krytycznej temperatury rozpuszcza-
nia surowca w rozpuszczalniku, krytyczne za$
temperatury rozpuszczalnika uktadajg sie zgodnie
z punktami anilinowymi, charakterystycznymi dla
danego surowca. Rozpuszczalniki wykazujg roz-
maite krytyczne temperatury rozpuszczania, a przy-
blizonym i orientacyjnym wskaznikiem zakresu
stosowania temperatur dla danego rozpuszczalnika
moga by¢ np. krytyczne temperatury rozpuszczania
n-heptanu, ktére dla uzywanych rozpuszczalnikdw
selektywnych przedstawiajg sie nastepujgco: orto-
krezot 9°C, parakrezol 12°C, metakrezol 14°C,
chloreks 16°C, niktrobenzen 8°C, fenol 53°C,
anilina 70°C, furfurol 95°C. Wedtug Czernozu-
kowa, Kreina i tosikoiya (,,Chimia minieralnych
masiet*) krytyczne temperatury rozpuszczania pe-
wnej frakcji olejowej mieszanej z 100% rozpu-
szczalnika przedstawiajg sie nastepujgco: dla nitro-
benzenu 24°C, aniliny 40°C, fenolu 75°C, furfu-
rolu 100°C.

Jak wida¢ z powyzszych danych i innych spoty-,
kanych w literaturze, furfurol charakteryzuje sie
najwyzsza krytyczng temperaturg rozpuszczania
sposréd uzywanych rozpuszczalnikéw selektyw-
nych, dzieki czemu daje sie stosowa¢ w obszernym
zakresie temperatur ekstrakcji. Gorne granice tem-
peratur mogg wyznacza¢ maksima krzywych, po-
danych przyktadowo na rys. 5 i 4. Zwykle w pro-
cesach rafinacji olejéw furfurolem utrzymuje sie
u szczytu wiezy ekstrakcyjnej temperature ok.
100°C, cho¢ nieraz pracuje sie przy temperaturach
dochodzagcych do 120°C i wyzej.

(Dokonczenie nastagpi)

Szeroka wymiana dos$wiadczen miedzy zaktadami - podstawg rozwoju postepu technicznego
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W iercenie Srutem otworéw matosrednicowych

Wiadomos$ci ogdlne

Wiercenia rdzeniowe matosrednicowe wykony-
wane sg w rozmaity wsposéb. Poktady miekkie
przewiercane sg koronkami zebatymi. Poklady
Sredniotwarde przewierca sie najskuteczniej koron-
kami, w ktorych osadzone sg zaostrzone plytki
twardych stopéw. W poktadach twardych wierci sie
koronkami diamentowymi lub S$rutem.

W ZSRR wiercenie matosrednicowe S$rutem zna-
lazto szerokie zastosowanie w r. 1928. Interesujgce
badania nad wierceniem S$rutem przeprowadzone
zostaly nastepnie przez Centralny Naukowo-
Badawczy Instytut Geologiczno-Poszukiwawczy.
W latach nastepnych badania na szerokg skale
i udoskonalenie wiercenia $rutem dokonane zostaty
przez Katedre , Techniki Poszukiwan" Moskiew-
skiego  Geologiczno-Poszukiwawczego Instytutu
im. S. Ordzonikidze.

Wiercenie $rutem stosowane jest do przewier-
cania twardych poktadéw, przy czym uzywa sie do

tego celu koronek pierScienio-
wych. Gieboko$¢ otworéw wier-
conych S$rutem osigga 1000 m i
wiecej. Srednice odwiertu wahajg
sie w granicach 75-i-200 mm.
Srutem wierci sie réwniez szy-
by g6rnicze o $rednicy do 2 m.
Kat nachylenia odwiertu do po-
ziomu wynosi¢ moze 604-90°, a
otwory plytkie wiercone by¢é mo-
ga rowniez pod katem mniejszym.
Wraz ze zmniejszaniem sie kata
nachylenia rosnie silnie krzywizna
odwiertu i spada wydajnos¢ wier-
cenia Srutem.

Istota wiercenia $rutem przed-
stawia sie nastepujgco: Aparat
rdzeniowy do wiercenia S$rutem
(rys. 1) skfada sie z koronki $ru-
towej (1), rury rdzeniowej (2),
potrojnego tacznika (5) i zasypOw-
ki (4). Aparat zapuszczany jest do
odwiertu na kolumnie rur ptucz-
kowych (5). Rury ptuczkowe prze-
chodzg na powierzchni przez wy-
drgzone wrzeciono wiertnicy. Do
odwiertu wsypuje sie Srut wiertni-
czy, uktadajacy sie warstwg pod
czotem koronki S$rutowej. Wrze-
ciono wiertnicy nadaje przewo-
dowi ruch obrotowy i posuwisty.
W czasie obrotu przewodu na
spéd odwiertu wywierany jest po-
trzebny nacisk przy pomocy regu-
latora nacisku. Pod wptywem na-

Rs 1 uUrde cis?u, przy réwnoczesnym obrocie
ni*wiertniczedo przewodu, $rut wiertniczy Zostaje
wiercenia Srutem  rozkiuty na czasteczki o ostrych

krawedziach, ktére wbijajg sie w czoto koronki, sg
przez nig wleczone po spodzie odwiertu i Scierajgc
pokiad, same jednoczesnie szybko S$cierajg sie.

Podczas wiercenia, przez kolumne rur ptuczko-
wych ttoczy sie do odwiertu ptuczke, ktéra wynosi
spod czota koronki zmielony $rut wiertniczy, drobne
czasteczki poktadu i zelaza z koronki. Ptuczka unosi
réwniez potrzebng ilos¢ Srutu i utrzymuje jg w go-
rze w szczelinie, pomiedzy $ciankami odwiertu
i aparatem rdzeniowym, regulujagc przedostawanie
sie $rutu pod czoto koronki i chtodzac koronke.
Czastki zelaza i urobku o rozmaitych wymiarach
przedostajg sie szczeling pomiedzy $ciankami od-
wiertu a rdzeniéwka, przy czym grube i najciezsze
czastki osiadajg w zasypOwce, czastki za$ drobniej-
Sze s§ wynoszone na powierzchnie ziemi.

W czasie wiercenia do rury rdzeniowej wchodzi
nieprzerwanie stupek poktadu — rdzen. Po pod-
wierceniu otworu o pewien odcinek, wstrzymuje sie
obrdt przewodu i przez rury ptuczkowe wsypuje sie
materiat klinujacy. Materiat ten wpadajgc pomiedzy
wewnetrzng powierzchnie koronki a rdzen, zakli-
nowuje rdzen w koronce, ktory nastepnie oderwany
od spodu zostaje wraz zZ przewodem wyciaggniety
z odwiertu w rurze rdzeniowej. Po wyciggnieciu
rdzenidwki zapuszcza sie do odwiertu inng, przy-
gotowang uprzednio rdzenidwke i wierci sie dalej.

Przy skrecaniu przyrzadu (warsztatu) wiertni-
czego specjalng uwage nalezy poswiecic¢ jakosci i wy-
miarom poszczegdlnych jego czesci. Nie wolno
uzy¢ przyrzadu ze. spracowanymi potgczeniami
gwintowymi.

Koronka $rutowa powoduje niszczenie poktadu
na spodzie odwiertu przez $rut wiert-
niczy. Badania wykazaly, ze postep
wiertniczy zalezy od jakoSci mate-
riatu i konstrukcji koronki Srutowej.
Im intensywniej zczepia sie rozktuty
$rut z czotem koronki i poktadem na
spodzie odwiertu i im roéwnomier-
niejsze jest przedostawanie sie Srutu
pod czoto koronki, tym wiekszy jest
postep wiertniczy. Materiat, z ktére-
go wykonana jest koronka S$rutowa,
powinien mie¢ dostatecznie wysokie
wilasnosci mechaniczne, byé ciagli-
wy, aby nie ulec ztamaniu, i miekki,
aby zapewni¢ potrzebne zczepienie sie
sktutego Srutu z czotem koronki i po-
ktadem spodu odwiertu. Im twardszy
jest materiat, z ktérego wykonana jest
koronka i im bardziej jego twardosé
zblizona jest do twardosci $rutu wiert-
niczego, tym wolniejsze bedzie zuzy-
wanie sie koronki i Srutu, ale i tym
mniej efektywny bedzie postep wiert-
niczy, poniewaz w takim przypadku
koronka bedzie sie $lizgata po $rucie,

Rys 2. Ko-
ronka $rutowa
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Koronki $Srutowe (rys. 2) wykonuje sie ze stalo-
wych rur surowych. Materiatem powinna by¢ stal
ciggliwa o zawartosci 0,4—0,5% wegla. Twardos¢
materiatu koronki srutowej wynosié¢ powinna 80-—85
wg Rockwella, skala 3. Zasadnicze wymiary koro-
nek podane sg w tabl. 1 (w mm).

Tablica 1
d di d2 A3 dd | h
i

130 105 124,5 122,5 1205 ! 120
115 90 109,5 107,5 105,5 120
100 80 94,5 92,5 90,5 120

85 67 80,0 78,0 75,5 110
.75 59 70,0 68,0 65,5 110

65 50 60,0 58,0 55,5 110

Koronka jest cylindrem wydrg-
zonym, na ktorego gornej czesci
naciety jest nazewnatrz gwint pra-
wy prostokatny dla potaczeniaz ru-
ra rdzeniowg. W czesci dolnej wy-
konane jest wyciecie.
Wyciecie w koronce Srutowej
stuzy do zasilania spodu odwiertu
w $rut i powinno zapewni¢ nie-
przerwane i rbwnomierne przedo-
stawanie sie S$rutu wiertniczego
pod czoto koronki. Poza tym wy-
ciecie powinno pozwoli¢ na prze-
ptyw czesci phuczki z koronki do
szczeliny pierScieniowej, pomie-
dzy Sciankami odwiertu a rurg
rdzeniowg. Dobry postep wiertni-
czy daja koronki z wycieciem po-
chytym lub z wycieciem o $ciance
tylnej w ksztatcie tuku (wg kie-
_ runku obrotu przewodu). Wycie-
Rys. 3. Zasypowka cie P°.win?° rozszerzac¢ sie ku do-

towi i zajmowac ¥i— /5 dtugosci
obwodu koronki Srutowej. Tylna tukowata $cian-
ka wyciecia zapewnia nieprzerwane i réwnomier-
ne przedostawanie sie $rutu pod czolo koronki
w ciggu catego marszu, bez potrzeby przejezdzania
przewodem (podnoszenia go nad spodem i stawia-
nia na spdd). Dtugos¢ nowej koronki Srutowej po-
winna wynosi¢ 500-4-1000 mm. Koronki krétsze
od 150 mm nie powinny by¢ uzywane do wiercenia,
poniewaz przy stosowaniu takich koronek niszczy
sie szybko potgczenie gwintowe miedzy koronkg
a rurg rdzeniowa.

Rura rdzeniowa powinna by¢ prostolinijna, a jej
dtugos¢ dobiera sie w zaleznosci od projektowanej
gtebokosci odwiertu. Im wieksza ma by¢ gtebokosé
projektowanego odwiertu, tym dtuzsza powinna byé
rura rdzeniowa, gdyz zapobiega to powazniejszemu
skrzywieniu odwiertu. Dtugos$¢ rdzenidwki wynosi
od 3 do 9-4-12 m.

Przy wierceniu $rutowym stosowanie zasypowki
jako czesci warsztatu wiertniczego jest obowigzu-
jace. Pojemnos¢ zasypdwki powinna zapewnié
moznos¢ zbierania sie w niej catego urobku, powsta-
tego w ciggu jednego marszu. Przyjmuje sie, ze przy
wierceniu na rurach ptuczkowych o $rednicy 42 mm
dtugos¢ zasypdwki wynosi 1,6 -4-1,8 mm, przy ru-
rach o srednicy 50 mm diugos¢ ta wynosi 2,2—
2,5 m. Potgczenie miedzy rdzeniowka (5), rurami
ptuczkowymi (4) i zasypowka (1) stanowi zwykle
potréjny tacznik (2) (rys. 3).

Oryginalng konstrukcje ma znormalizowany t3cz-
nik S. 1. Miechonoszyna (rys. 4), sporzadzony
z wydrgzonego odlewu. Na a
dolnym konhcu tgcznika na-
ciety jest gwint prawy, stu-
zacy do polaczenia z rurg
rdzeniowg. Na gérnym kon-
cu naciety jest na zewnatrz
gwint lewy a wewnatrz
gwint prawy, do pofaczenia
z rurami ptuczkowymi. Na
gorny koniec nakrecona jest
zasypowka. Jezeli nie uzywa
sie¢ zasypOwki, to na goérny
(lewy) gwint nakrec/a si¢ ka- K oabiny. btacanik
pelusz ochronny (rys. 4b), *“1'iepaE Setvory™
wykonany u gory w ksztal- Rys.4.Znormalirowanyta-
cie freza. Wewnatrz taczni- cznik S. 1. Miechonoszyna
ka umieszcza sie wkiadke
w ksztakcie stozka, ktora skierowuje ptuczke w szcze-
line pomiedzy rdzeniem a rurg rdzeniows.

Przy uzyciu facznika S. 1. Miechonoszyna nie po-
trzebazmienia¢ potréjnego tacznika przy przejsciu na
wiercenie bez zasypowki, przy czym tgcznik ten
chroni w pewnej mierze rdzen przed rozmywaniem.

W czasie gtebienia odwiertu nie powinno sie
zmienia¢ ogélnej diugosci aparatu rdzeniowego.
Stosowanie aparatéw o réznej dtugosci przy wier-
ceniu tego samego odwiertu jest czesto powodem
powstawania krzywizny, prowadzacej do urywania
sie rur ptuczkowych, a wiec powstawania awarii.

(Cigp dalszy nastapi)

(Z ksigzki B. 1. Wozdwizenskiego i S. A- Wolkowa: ,,Bu-
rowoje dieto" — thum. inz. R. Pigtkiewicz).

Ponad milion ton produktéw naftowych w 1953 r. przeznaczyt radziecki urzqd
naftowy dla Austrii

Jak podaje radziecka stuzba informacyjna
w Austrii p. 0. Wysokiego Komisarza ZSRR
w Austrii gen. Kraskiewicz wystosowat w dniu
24 grudnia 1952 r. list do kanclerza zwigzko-
wego Republiki Austriackiej, w ktorym zawia-
domit go, ze radziecki urzad naftowy przezna-

cza na potrzeby gospodarki austriackiej w 1953
ro®u 1040500 ton réznych produktéw nafto-
wych.

W ten sposbéb zapotrzebowanie Austrii na pro-
dukty naftowe w r. 1953 zostanie w petni zaspo-
kojone, zgodnie z prosbg rzadu austriackiego.
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Zadanici organizacji partyjnych w kopalnictwie naftowym

~Walka o podniesienie produkcji ropy, o ma-
ksymalne wykorzystanie naszych mozliwosci
stawia powazne i odpowiedzialne zadania przed
organizacjami partyjnymi w zespotach i kopal-
niach nafty, przed komitetami powiatowymi
zagtebia naftowego“ — tak czytamy w artykule
zamieszczonym w ,, Trybunie Ludu® z dnia 30
grudnia 1952 r.

Sprawozdawca podaje, ze aktywisci partyjni
kro$nienskiego kopalnictwa naftowego mogli sie
poszczyci¢ dodatnimi wynikami pracy za rok
1952. Kopalnictwo to wykonato roczny plan
wiercen nowych otworéw w ciggu 10 miesiecy,
przy czym osiggneto znaczny wzrost wydajnosci
pracy a takze oszczednos$¢ kosztéw wiasnych.

Pozostaje jednak jeszcze w tyle problem sy-
stematycznego wprowadzania do$wiadczen ra-
dzieckich, jak obrébka odwiertow, zasilanie
ztoza sprezonym gazem, zawadnianie, podgrze-
wanie elektrycznos$cig, kwasowanie zloza. Ope-
racje te znane sg naftowcom jeszcze raczej
Z nazwy.

W Zwigzku Radzieckim wielkg role w eks-
ploatacji ropy naftowej odgrywa ruch, zapoczat-
kowany przez naftowca Kafarowa — niestety
w kopalnictwach dotad mato znany.

Autor artykutu z naciskiem podkresla, ze
naftowcy musza koniecznie zainteresowac sie

Aleksander Bania

Kro$nienskie Kop. Naftowe

nowymi zdobyczami, ktére zadecydujg o pod-
niesieniu produkcji ropy. Moze dla wprowadze-
nia nowych metod, opartych o doswiadczenia
radzieckie, kopalnictwa nie posiadaja jeszcze
wszystkich urzadzen, lecz przeciez nie wszyst-
kie metody ich wymagaja.

W dalszym ciggu rozwazah autor zwraca
uwage, ze naftowe organizacje partyjne muszg
koniecznie stale interesowac sie pracg zespotdéw
kopalnianych. Majac szerokie pole dziatania
i mozno$¢ ingerencji, muszg te organizacje
przodowac¢ i walczy¢é, muszg wystepowaé ostro,
interesowaé sie wszystkim, wszedzie wglad-
nag¢ — interweniowa¢é — pomaga¢ — nie cze-
kajac na wezwanie kierownictwa.czy zespotu.

Nie wolno dopuszcza¢ do samowolnych wy-
stapien, nieprzestrzegania dyscypliny pracy,
unikania samokrytyki przy ocenie efektéw pra-
cy na zebraniach czy naradach:

Organizacje partyjne w kapalnictwach nafto-
wych muszg i§¢ w pracy naprzod, by staé¢ sie
organizacjami przodujgcymi, walczagcymi z kon-
serwatyzmem, umiejagcymi wykrywacé rezerwy,
widzie¢ perspektywy rozwoju przemystu nafto-
wego i bi¢ sie o te perspektywy.

Na koniec autor artykutu podkresla, ze wiele
problemow rozpatrzy zapewne i rozwigze zbli-
zajaca sie powiatowa konferencja naftowa
w Krosnie. M. O.

622.276.53.002.52

Sito pompowe —odwadniacz BeA

Streszczenie

W dotychczasowych sposobach pompowania ropy gro-
madzita si¢ na spodzie odwiertéw ropa, ktorej stup siegat
od spodu odwiertu do sita, znajdujacego sie tuz pod cylin-
drem pompowym, zawieszonym na pewnej wysokosci od
dna odwiertu. Ten stup wody oddziatywat ujemnie na ztoze
naftowe.

Abv tego uniknaé¢ skonstruowat autor urzadzenie, ktére
umozliwia spompowanie tej wody z pozostawieniem stupa
ptynu — w tym przypadku czystej ropy — w odwiercie,
jako przeciwcis$nienia na ztoze.

Podano opis i dziatanie tego rodzaju sita pompowego—
odwadniacza, pomystu autora, prostego w budowie i sku-
tecznego w uzyciu.

Przy dtuzszej i uwaznej obserwacji odwiertow,
znajdujacych sie w pompowaniu, mozna stwierdzi¢,
ze na spodzie odwiertu gromadzi sie z biegiem
czasu pewna ilo$¢ wody, a wysokos$¢ jej stupa

zalezna jest od tego, jak wysoko od spodu umiesz-
czone jest sito pompowe. Po wyciggnieciu pompy
i tyzkowaniu otworu tyzka wynosi zawsze pewng
ilos¢ wody.

Pochodzenie tej wody jest rozne. Moze to by¢
woda ztozowa, przyptywajgca do odwiertu razem
Zropg, moze pochodzi¢ z przewierconych poprzed-
nio warstw wodonos$nych na skutek nieszczelnosci
rur oktadzinowych zamykajacych wode itp. W prak-
tyce stwierdzono, ze w odwiertach, gdzie zasadniczo
nie daje sie zauwazy¢ przyptywu wody, a eksploa-
towanych pompg z sitem, umieszczonym na pewnej
odlegtosci od dna z tak zwang noga, cata przestrzen
od sita do dna otworu po diuzszym okresie czasu
wypeinia sie solanka.

Dziatanie takiego stupa wody w-~odwiercie na
piaskowiec ropny jest szkodliwe, co zostatlo do-
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wiedzione zaréwno naukowo, jak rowniez stwier-
dzone na podstawie praktycznych obserwacji.
Powinno sie zatem stwarza¢ takie warunki w od-
wiercie, azeby dziatanie wody na piaskowiec ogra-
niczy¢ do mozliwego minimum.

Dla unikniecia gromadzenia sie wody, jednak
przy zachowaniu stupa ptynu jako przeciwcisnienia
na ztoze, wprowadzit autor z bardzo dobrym re-
zultatem sito, ktérego opis podajemy ponizej.

Zasada tego urzgdzenia jest bardzo prosta. Sito
nalezy umieszcza¢ mozliwie blisko spodu odwiertu,
za$ u gory nogi bezposrednio pod dolng mufg
pompy nalezy wykona¢ otworek o srednicy 3—4mm.
Przy takim uktadzie pompa zaczynajgc pracowac,
zabiera plyn ze spodu, a wiec w pierwszym
rzedzie wode, ktora sie tam gromadzi, nastep-
nie rope i dziala tak dtugo dopdki stup ptynu nie
obnizy sie do tego stanu, ze otworek 3—4 mm pod
pompa zostanie odkryty. Woéwczas pompa otwor-
kiem tym zasysa gaz i przestaje pompowacé ptyn.
Przyptyw zostat spompowany i pozostat tylko stup
czystej ropy o ta-
kiej wysokosci, ja-
kiej dtugosci jestno-
ga pod pompa.

Rysunek; przed-
stawia noge i sito wg
stosowanego ukta-
du. Noga oraz sito
owinno by¢ wy-
onane zrury cien-
kosciennej, o moz-
liwie duzej S$redni-
cy, na jaka pozwala
dymensja rur, kt6-
rymi zostat otwor
dowiercony do ro-
py. U goéry noga
jest Sciagnieta do
mufy pompowej i
przykrecona do niej.
Pod mufg znajduje
sie otworek o $red-
nicy 5—4 mm. Przy
ropach parafino-
wych scianke nogi
W miejscu, gdzie
przewierca sie ten
otworek, nalezy Ze-
brac na grubos¢
1mm, azeby utrud-
ni¢ zaparafinowanie
otworka.'

J U spodu nogi
przykrecamy kawa-
tek rury z dnem,
Z czopem $ciggnie-
tym, jak to pokazano
N na rysunku o dtu-
1§ gosci ok. 2,5 m. Na

dtugosci 0,3—0,4 m
rura ta wfgornym
koncu jest gesto per-
forowana. Srednica
dziurek wynosi 4—8

- cylinder
pompowy

OiWorek 3*4 mm

$,4*5

.noga

pochwa

osadnik

mm. Sumaryczna powierzchnia dziurek powinna
by¢ co najmniej 2-krotnie wieksza od przekroju
ttoka pompowego. Na czopie tego kawatka rury,
ktéry jest wihasciwym osadnikiem, wspiera sie
pochwa o takiej diugosci, zeby kryta od wewnatrz
perforacje sita.

Opisane sito spetnia dwa bardzo wazne zadania.
W pierwszym rzedzie usuwa wode gromadzgcg
sie w otworze, a tym samym stwarza korzystniejsze
warunki dla przyptywu ropy. Sito to chroni
réwniez w wysokim stopniu pompe przed mecha-
nicznym jej zuzyciem, spowodowanym zanieczysz-
czeniem piaskiem i namutem niesionym przez rope.

Ropa w otworze, bedac pod dziataniem wydoby-
wajgcego sie razem z nig gazu, znajduje sie w ciag-
tym ruchu i ruch ten nie zezwala na opadniecie
drobnych ziarnek piasku i innego mechanicznego
zanieczyszczenia. Zanieczyszczenie to krazy i prze-
dostaje sie do sita. W sitach dawnych, umieszcza-
nych bezposrednio pod pompa, zanieczyszczenie
to nie miato prawie zadnej mozliwosci na opadnie-
cie, a tym samym dostawato sie do pompy i przy-
czyniato sie do szybszego zuzycia tak tloka, jak
i cylindra pompowego.

W sicie BeA wplyw ropy do sita znajduje sie
w duzej odlegtosci od pompy, mianowicie na calg
dtugos$¢ nogi, tj. co najmniej 10—15 m. Ropa
zasysana pompg przeptywa przez dziurki sita
i ptynie obok pochwy w dot z dos¢ znaczng szyb-
koscig, a po wyptynieciu z przestrzeni miedzy
pochwg a sitem zmienia kierunek na odwrotny
(ku gorze) i chyzos¢ jej gwattownie maleje. [Przy
tej zmianie kierunku w gore grubsze ziarna opa-
dajg na skutek energii kinetycznej, nabytej w po-
przednim strumieniu skierowanym ku dotowi.

Ropa, ktora dostata sie do sita, nie podlega bu-
rzacemu dziataniu gazu, gdyz gaz ptynie zewnatrz
sita. Ropa w sicie znajduje sie w spokoju a przy du-
zym przekroju sita chyzo$¢ jej w gore jest sto-
sunkowo mata (dla sita 5" chyzos$¢ przeptywu
wynosi ok, 1,7 cm/sek). Dla sita 5" z nogg o dtu-
gosci np. 15 m, przy wydajnosci pompy ok. 11
litrbw na minute, czas potrzebny do przebycia
ropy od pochwy do cylindra pompy wynosi ok.
15 minut. Jest to czas, ktéry zezwala nawet drobnym
czastkom piasku opas¢ do osadnika. Po wyciagnie-
ciu pompy dla czyszczenia otworu osadnik odkreca
sie, oczyszcza sie go z piasku i namutu i przykreca
Z powrotem.

Sita BeA o stosunkowo duzej Srednicy w po-
réwnaniu do sit 2-calowych, dawniej i jeszcze dzi$
stosowanych, zwiekszajg wielokrotnie zywotnosé
pompy, co zostato stwierdzone przez autora, jak
réwniez przez fachowcoéw, ktorzy stosujg je przy
eksploatacji ropy metodg pompowania.

Na przestrzeni 20 lat, tj. od chwili, gdy zastoso-
wano po raz pierwszy tego rodzaju sita, stwierdzono,
ze zywotno$¢ pompy na skutek oddzielania sie za-
nieczyszczen mechanicznych podwyzszata sie w nie-
ktérych wypadkach trzykrotnie a nawet i wiecej.

Rope dowierca sie w naszych warunkach prze-
waznie w rurach Dla tej dymensji doskonale
nadajg sie na nogi i sita 4-calowe rury gazowe. Poza
tym do tego celu mogg by¢ uzyte nawet stare rury
gazowe, ktdérejako”rurociggowe sg juz niezdatne
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do uzytku. Rury takie, jesli zachodni potrzeba
skrecenia kilku sztuk, nalezy skreca¢ na wewnetrzne
nipie tak, zeby sito i noga byty zewnatrz gtadkie.
Opierajac sie na diugoletnich spostrzezeniach
nad pracg i zywotnosciag pomp z sitami BeA,
dochodzimy do wniosku, ze gdyby sita takie
zostaty w naszym przemys$le zastosowane masowo,
to przy tak duzej ilosci odwiertdw pompowanych
globalne zuzycie, tak drogich zresztg, pomp zostatoby
wybitnie zmiejszone. Dodaé przy tym nalezy, ze
sita te nie komplikujg techniki eksploatacyjnej,
a sg bardzo proste i tatwe do wykonania.
Przyjmujac mozliwo$¢ wykonywania nogi i sita
ze starych rur gazowych 4", a rur takich napewno
przemyst posiada bardzo duza ilo$¢, oszczedzi sie
wiele drogich rur pompowych, ktérych dotychczas
uzywa sie na sita i nogi. Jesli przyjmiemy, ze sito

16zef Ostaszewski

Instytut Naftowy
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z nogg ma $rednio 15 m dtugosci, to na 100 otworow
pompowanych zuzywasie na ten cel 1500 m rur pom-
powych. Stanowi to 3% o0g06lnego zapotrzebowania
rur, jesli przyjmiemy Srednig gtebokos¢ odwiertu
500 m. Przy odwiertach plytszych stosunek ten
jeszcze bardziej sie uwydatnia. Globalnie zatem
i ta pozycja ma duze znaczenie.

W koncu nalezy zaznaczy¢, ze aby sito spetniato
swoja role powinno by¢ doktadnie wykonane.
Spotkano sie bowiem ze sitami, ktére w catosci
byty wykonane mozliwie, jednak otworek pod cy-
lindrem zamiast o $rednicy 3—4 mm byt wybity
przebijakiem takiej wielkosci, ze palec wskazujacy
w niego wchodzit.

Jasne jest, ze takie sito ani piasku nie oddzieli,
ani tez wody ze spodu nie zabierze, bo takg wybita
dziurg dostanie sie do pompy caty przyptyw ropy.

N 2.24.051: 621783

Piec gazowy do ostrzenia Swidrow

(Z prac Instytutu Naftowego)

Streszczenie

Opisano na wstepie zjawiska, jakie zachodzg przy ogrze-
waniu stali, przeznaczonej dla kucia. Omoéwiono rézne spo-
soby nagrzewania stali, z nadmiarem wzgl. niedoborem
tlenu przy nagrzewaniu stali gazem, zbyt szybkie lub zbyt
powolne nagrzewanie i skutki, jakie to pocigga za sobg
przy kuciu stali.

W konicu opisano przenos$ny piec gazowy do ostrzenia
Swidréw, skonstruowany w Instytucie Naftowym, oraz
wykazano jego zalety w stosunku do zwyklego pieca muro-
wanego, tak pod wzgledem technicznym jak i ekonomicznym.

Zjawiska zachodzgce w czasie ogrzewa-
nia zelaza

W piecu kuziennym ogrzewamy zelazo, ktore
w swym sktadzie posiada pewien procent wegla.
Im wiecej zelazo zawiera wegla tym jest twardsze
i moéwimy, ze to jest stal. Poniewaz kazde zelazo
techniczne posiada w swym skadzie wegiel w wiek-
szej lub mniejszej ilosci, wiec obecnie wszystkie
gatunki zelaza i stali nazywa sie stala.

W czasie ogrzewania stali w piecu moga zacho-
dzi¢ dwa zjawiska, a mianowicie utlenianie wzgle-
dnie naweglanie w zaleznosci od skladu gazow
znajdujacych sie w zetknieciu ze stalg. Jezeli w ga-
zach spalinowych znajduje sie jeszcze tlen, stal na
powierzchni ulega utlenianiu.

Zelazo faczy sie z tlenem na tlenek zelaza, tzw.
zendre, poza tym wskutek dziatania tlenu zawarty
w stali wegiel spala sie — stal zubozona w wegiel
staje sie mieksza. Ubytek stali wskutek tworzenia
sie zendry jest duzg strata, ktéra dochodzi do 10%
wagi zelaza, za$ odweglenie na szczescie nie siega
zbyt gieboko, tak ze w kuzniach kopalnianych nie
ma powazniejszego znaczenia.

Gdy spalanie odbywa sie z niedoborem powie-
trza, wlwczas, jak juz mowiliSmy, powstaje tlenek
wegla, ktéry dziatajagc na zelazo zawarte w stali
powoduje naweglanie. Wskutek naweglania stal
staje sie twardsza.

N_.

Jak widzimy? wiasciwy dobdr ilosci powietrza
do gazu ma wptyw nie tylko na jakos¢ spalania
lecz takze ma duzy wplyw na straty wywotane
utlenianiem sie zelaza czyli tworzeniem sie zendry.

Zjawiska utleniania wzglednie naweglania wyste-
puja najsilniej woéwczas, gdy ptomien gazu uderza
wprost na ogrzewang stal. Dlatego tez nalezy
unika¢ ogrzewania bezpo rednio ptomieniem, ale
dazy¢ do ogrzewania stali przy pomocy goracych
gazow, spalania z wykorzystaniem promieniowania
Scian pieca oraz promieniowania ptomienia. Jak
plzniej zobaczymy, warunki te speinia przenosny
piec gazowy.

Przy ogrzewaniu przedmiotu stalowego zagrzewa
sie on z poczatku tylko na swej powierzchni. Ciepto
stopniowo przenika do wnetrza, tak ze po pewnym
czasie caty przedmiot nabiera réwnej temperatury.
Szybkos$¢ zagrzewania nie moze byC¢ ani za duza,
ani zbyt mala. GdybySmy grzali zbyt szybko,
woweczas stal moze sie topi¢ na powierzchni, za$
wewnatrz bedzie jeszcze zimna.

Przy gwattownym ogrzewaniu wierzchnia war-
stwa przedmiotu ogrzewanego rozszerza sie wskutek
podwyzszonej temperatury, podczas gdy we-
wnetrzna cze$¢ materiatu nie zdazyla sie jeszcze
rozszerzy¢, gdyz jest zimna. Przez nierbwnomierne
zagrzanie i nierownomierne rozszerzanie sie wyste-
puja w materiale potezne naprezenia wewnetrzne,
ktére moga spowodowa¢ wewnetrzne pekniecia
i rysy, na skutek czego materiat ulega ostabieniu.

Przez zbyt powolne zagrzewanie, wewnetrzne
czeSci materiatu wprawdzie nie cierpia, natomiast
Zelazo ulega utlenianiu przez dilugi okres czasu,
wskutek czego zwieksza sige' strata na spalonym
zelazie a czas pracy sie przedtuza.

Czas potrzebny do prawidtowego ogrzewania'
zalezy od Srednicy ogrzewanego przedmiotu. Im
wieksza jest Srednica przedmiotu, tym diuzszy jest
czas potrzebny do zagrzania.
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Poniewaz ciepto przenika z pewng szybkoscig do
wnetrza stali, stwierdzono wiec praktycznie, ze przy
kuciu na wskro$ trzeba ogrzewaé przedmiot
4 7-8 minut na kazdy centymetr grubosci. Np. prety
stali Swidrowej o $rednicy 100 mm, czyli o $rednicy
10 cm trzeba ogrzewa¢ 6 X 10, to jest 60 minut.

Jezeli grzejemy przedmiot ptaski, wowczas czas
obliczymy wedtug grubosci, gdyz ciepto przenika
réwniez z bokéw.

Poniewaz przy ostrzeniu swidrow wiertniczych
nie przekuwamy materiatu na wskros, tylko kujemy
powierzchownie, wiec czas grzania mozemy skrécié.
Natomiast jezeli chcemy ogrza¢ kawat stali, z kt6-
rego mamy wykué Swider, wéwczas nie mozemy
skraca¢ czasu grzania, gdyz stal po wierzchu go-
ragca, wewnatrz jest jeszcze zimna i niezdatna do
kucia.

Gdybysmy jednak przekuwali stal nie dogrzang,
awiecogrzang powierzchownie, z rdzeniem zimnym,
wowczas nie tylko stal zle sie kuje, gdyz jest twarda,
ale rdzen peka i tworzg sie wewnatrz dziury.

Stale stopowe zawierajagce przymieszki innych
metali, jak chrom i nikiel, wymagajg innego spo-
sobu ogrzewania niz stale wegliste. Przewaznie
temperatura stali w czasie kucia powinna by¢ wyz-
Sza oraz czas grzania znacznie przedituzony. Nie-
ktore gatunki stali wymagajg ogrzewania przez
16 godzin eprzed kuciem, by staty sie miekkie
i zdolne do obrébki na goraco. Jezeli nie zastosuje
sie odpowiednio dlugiego czasu ogrzewania, to
mimo to, ze stal jest zagrzana do temperatury
jasno czerwonego a nawet biatego Zaru, pozostaje
w dalszym ciggu twarda i krucha, tak ze w czasie
kucia peka wzdtuz i tworzy sie miotfa.

Oczywiscie nie wszystkie state stopowe wymagaja
az tak diugiego czasu ogrzewania, niemniej nie-

powodzenia przy kuciu stali specjalnych maja
swoje zrédto w zbyt krotkim czasie grzania.

Rzeczywisty czas grzania stali zalezy w pierw-
szym rzedzie od kowala, poza tym zalezy takze od
pieca. Jezeli piec grzeje zbyt szybko, to wystarczy
zmniejszy¢ nieco doptyw gazu. Jezeli piec grzeje
za wolno, to na to kowal nic nie poradzi, za$ wina
lezy albo w budowie pieca, albo w zbyt niskim
ci$nieniu gazu.

Druga przyczyng niepowodzen jest zbyt niska
temperatura kucia. Przy stali zwyklej weglistej
czesto popetnia sie biad, ze kuje sie nieraz stal,
ktéra w czasie kucia tak dalece wystygta, ze jest
juz czarna. Kucie tego rodzaju jest bardzo szkodliwe
dla struktury stali, lepiej ku¢ w stanie zupetnie
zimnym niz w temperaturze wisniowego zaru.
W temperaturze wisniowego zaru Jest stal najbar-
dziej krucha i najtatwiej peka.

Opis pieca przenos$nego

Piec oparty jest na stojaku z rur i ma ksztah
lezacej beczki (rys, 1). Beczka ta, wykonana z bla-
chy, wzmocniona jest zebrami i posiada po obu
stronach wystajagce sworznie, ktérymi opiera si¢ na
stojaku.

Ostona w ksztalcie beczki dzieli sie na dwie
czesci; cze$¢ przednig i cze$¢ tylng. Czesci te zig-
czone sg dwoma Srubami. Przez rozkrecenie dwdch
$rub i zdjecie obydwu czeSci ze stojaka przygoto-
wuje sie piec do transportu.

W tylnej czeSci pieca znajduje sie otwor prosto-
katny, przeznaczony na wlot palnika. Za$ w przed-
niej czeSci u gory jest otwor na wylot spalin.
Poza tym w przedniej Sciance pieca przyspawany
jest kawatek rury 12", ktory stuzy jako podparcie dla
Swidra.

Tak przednig jak tez tylng cze$¢ wymurowuje
sie wewnetrz cegta szamotowa, ktadac jg na ptasko
(rys. 2), W czasie murowania nie potrzeba uzywac
Zadnych szablonéw, gdyz ostone ustawia sie stojgco
i obktada cegtami wnetrze blaszanej ostony.

Po wymurowaniu pieca stawia sie obydwie czesci
na stojaku, skreca Srubami, zamontowuje palnik
i zapala gaz. Gdy piec jest Swiezo wymurowany
powinno sie pali¢ stabo przez caly dzien, by piec
dobrze wysecht. Po wyschnieciu pieca mozna go
rozpali¢ szybko, jednak przy rozpalaniu nalezy
przez pie¢ minut pali¢ stabym ogniem, dopiero
po chwili otworzy¢ gaz na peiny ptomien.

Przy przenoszeniu pieca na nowe miejsce, omuro-
wanie nie niszczy sie i wystarczy skrecenie Srubami,
by byt gotéw do ruchu.

Jesli porébwnamy zwykty piec murowany z pie-
cem przeno$nym, stwierdzimy szereg roznic tak
w budowie jak i w sposobie pracy. Piec przenosny
jest maly i lekki, za$ do budowy zuzywa sie duzo
mniej materiatu niz na budowe pieca murowanego.
Pieca przenos$nego nie potrzeba burzy¢ przy prze-
noszeniu na nowe miejsce.

Ptomien nie uderza wprost na $wider lecz okraza
go dokota, wskutek czego stal mniej zendruje
(rys. 2).

Od strony wsadu piec ma maty otwor do wkia-
dania $widra, wskutek czego kowale nie sg nara-
zeni na promieniowanie rozpalonego wnetrza pieca,
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Rys. 2. Przekroj pieca do ostrzenia $widréow

tak ze praca jest mniej ucigzliwa. Zmniejszenie
promieniowania na zewnatrz zmniejsza réwniez
strate ciepta, wskutek czego zmniejsza sie zuzycie
gazu. N

Na zakonczenie podajemy niektére wymiary
pieca. Dtugos¢ 800 mm, szerokos¢ 1300 mm i wy-
soko$¢ 1400 mm; najwiekszy wymiar Swidra 12",
waga 500 kg, wymagane cisnienie robocze gazu —
300 mm stupa rteci czyli 0,4 atmosfery.

Piec ten przeszedt prébe zyciowa i nadaje sie do
rozpowszechnienia.

Konstrukcja pieca zostata opracowana w Insty-
tucie Naftowym, za$ przy usuwaniu niedomagan
brali czynny udzial kowale z Kopalni Doswiad-
czalnej.

Wnioski

Dobry piec powinien tak zagrza¢ wiozony don
kawat stali, by dobrze dawat sie ku¢ oraz by stal
nie psuta sie.

Budowa dobrego pieca nie jest rzeczg tatwg
i wymaga od murarza wielkiego doswiadczenia ko-
walskiego. Kazdy prawie murarz buduje piece
inaczej, wskutek czego prawie kazdy piec jest inny.
Wprawdzie we wszystkich piecach mozna zagrzac
Swidry, ale nikt sie nie pyta, ile one zuzywajg gazu,
zresztg nikt tego nie wie, gdyz gazu spalonego
w kuZniach dotychczas sie nie mierzy.

Instytut Naftowy poczat mierzy¢ zuzycie gazu,
temperature pieca i zelaza, czas grzania itp. Wyniki
pomiarow sg bardzo ciekawe. Dla przyktadu po-
damy Kkilka cyfr poréwnawczych zuzycia gazu
w zwyklym piecu murowanym i piecu przenosnym,
skonstruowanym w Instytucie Naftowym.

Na jedno zagrzanie $widra 10" zuzyto gazu
w piecu murowanym 12 m3 za$ w piecu IN 7m3

Czas zuzyty na pierwsze zagrzanie od zimnego
Swidra wynosit w piecu murowanym 50 minut, za$
w piecu IN 35 minut.

Jak widzimy piec IN zuzywa potowe gazu na
zagrzanie takiego samego Swidra w stosunku do
pieca murowanego. Je$li chodzi o tworzenie sie
zendry, to takze uzyskano postep dodatni. Nowy
piec daje mniej zendry od starego.

Jeszcze jedna sprawa jest wazna. Dopdki zatoga
obstugujaca jakie$ urzadzenie nie jest zadowolona
z pracy tegoz urzadzenia, tak dtugo urzgdzenia nie
mozna uzna¢ za dobre, mimo ze wykazuje szereg
zalet w stosunku do urzadzen dawniejszych.

Po wybudowaniu prototypu pieca, opracowanego
w Instytucie Naftowym (rys. 1), zainstalowano go
na Kopalni Doswiadczalnej. Po puszczeniu w ruch
okazato sie, ze kowale nie byli zadowoleni z pracy
pieca i dopiero po wprowadzeniu szeregu poprawek,
kontrolowanych pomiarami temperatury i zuzycia
gazu, doprowadzono do tego, ze piec pracuje do-
brze. Po ostatecznym ustaleniu wymiaréw pieca
i wyprobowaniu w réznych warunkach pracy,
kowale chetnie na nim pracuja, gdyz dobrze
i szybko grzeje.

Nowego pieca uzywano przy ostrzeniu swidrow
dla kilku odwiertow, przenoszac kolejno piec
z miejsca na miejsce. W porze letniej piec byt sta-
wiany na polu pod dachem opartym na kobylicach,
na ktérych opierano lekkie Scianki z blachy. Prze-
niesienie pieca z miejsca na miejsce zajmowato
kilka godzin czasu, jedynie przeniesienie gazociggu
trwato nieco diuzej.

Opisany piec jest urzadzeniem nowoczesnym,
oszczednym i wygodnym w uzyciu i powinien by¢
rozpowszechniony tam, gdzie wierci sie¢ udarowo
i ma sie wystarczajgce ilosci gazu.

..Przed inteligencjg techniczng staneto dzi$ - jako realna mozliwo$¢ i nieodzowna
potrzeba - wielkie historyczne zadanie: podniesienia w czasie mozliwie najkrotszym po-
ziomu technicznego naszego przemystu i catej naszej gospodarki narodowej przez twdrcze
wykorzystanie najnowszych osiggnie¢ nauki i techniki, za$ w pierwszym rzedzie olbrzy-
mich i wspaniatych osiagnie¢ nauki i techniki radzieckiej..."

(Z przemoéwienia Prezydenta R. P. Bolestawa Bieruta na Il Kongresie Inzynieréw i Technikéw).
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8 Krajowa Narada Remontowa

W dniach 28 i 29 listopada 1952 r. odbyta sie
w Warszawie | Krajowa Narada Remontowa, zor-
ganizowana przez Naczelng Organizacje Tech-
niczng i Departament Techniki PKPG w poro-
zumieniu zCentralng Radg Zwigzkéw Zawodowych.

Narada byta jednym z przejawow realizacji
wskazan VIl Plenum KC PZPR, dotyczacych
usprawnienia gospodarki remontowo-konserwacyj-
nej maszyn i urzadzen produkcyjnych. W obradach
wzieto udziat ok. 800 inzynier6w, technikéw i racjo-
nalizator6w, reprezentujgcych wszystkie dziedziny
polskiego przemystu.

Po zagajeniu obrad w 1-szym dniu narady, refe-
rat na temat gospodarki remontowej wygtosit wice-
minister Gdrnictwa inz. Mieczystaw Lesz. W refe-
racie swym wicemin. Lesz oméwit szereg istotnych
zagadnien remontowych, jak np. sprawe kwali-
fikacji remontéw, ustalenie cykléw remontowych,
zaopatrzenie w czesci zamienne itd. Duzo uwagi
poswiecit sprawie remontow szybkosciowych jako
jednemu z najskuteczniejszych $rodkéw podnie-
sienia produkcji, oraz sprawie wydtuzenia okreséw
miedzyremontowych.

Po referacie odbyta sie dekoracja wysokimi
odznaczeniami panstwowymi 49 inzynieréw, tech-
nikow i racjonalizatorow, majgcych specjalne za-
stugi w zakresie racjonalnego prowadzenia re-
montow.

Po potudniu w dniu 28. XI. 52, oraz przed po-
tudniem dnia nastepnego obrady toczyty sie w 14
sekcjach branzowych. O ogromie pracy wykonanej
przez te sekcje niech $wiadcza liczby, a wiec 40 zgto-
szonych referatéw, 1500 stron maszynopisu obej-
mujacego cato$¢ materiatu, 500 wnioskéw zgtoszo-
nych na obrady plenarne itp.

Sekcja gornicza pracowata pod przewod-
nictwem inz. Pordesa, wicedyr. Departamentu
Energo-Mechanicznego Ministerstwa Gornictwa,
przy udziale ok. 50 uczestnikow, reprezentujacych
instytucje podlegte temu Ministerstwu, a wiec
rowniez i przemyst naftowy. Czlonkowie sekcji
gérniczej gruntownie przedyskutowali szereg pro-
blemdw zwigzanych z realizacjg remontéw w ich
zaktadach pracy. Problemy te usystematyzowano
wg pewnego porzadku, omawiajgc kolejno sprawy
organizacyjne, ptac, szkolenia, oraz zagadnienia
Zywotnosci obiektéw, wykonawstwa remontowego,
jak tez zagadnienia czysto techniczne.

W wyniku dyskusji przekazano na plenum
dtuga liste wnioskdw, wsérdd ktorych na uwage
Zastugujg postulaty dotyczgce zmiany organizacji
pionu gtéwnego mechanika, oraz sprawy powotania
nowych zaktadéw w7zkonawstwa remontowego.

Whioski podkreslajg ponadto konieczno$¢ za-
interesowania szkét technicznych wszystkich stopni
jak tez instytutow naukowych sprawg remontow

oraz eksploatacja maszyn i urzadzen przemysto-
wych.

Z catej listy wnioskOw przebija wyraznie troska
0 zapewnienie socjalistycznej opieki nad maszy-
nami i urzagdzeniami produkcyjnymi przez podnie-
sienie poziomu organizacyjno-technicznego stuzby
remontowej oraz przez wprowadzenie nowej tech-
niki remontowej do zaktadéw pracy.

W czasie koncowych obrad plenarnych sekcje
przedktadaty kolejno wyniki swej pracy, ktore
ostatecznie ujeto we wspdlng rezolucje narady,
obejmujgcg wszystkie wazniejsze postulaty, wysu-
niete przez sekcje branzowe.

Na. specjalng uwage zastuguje postanowienie
rewolucyjne, podajgce plan rychtego zwotania przez
NOT wspolnej konferencji naukowcow, przedsta-
wicieli resortow gospodarczych i remontowcow,
w czasie ktérej zapadto postanowienie nadajgce
realny ksztatt postulatom wysunietym przez na-
rade. Podkreslono przy tym role NOT i stowa-
rzyszen branzowych, ktére przez swa akcje odczy-
towo-szkoleniowg, konferencje naukowo-techniczne
1kursy krétkoterminowe moga wptyngé nh podnie-
sienie jakosci remontow a tym samym na przedtu-
zenie zycia maszyn. m

Obrady zostaty zakoniczone podsumowaniem,
dokonanym przez przewodniczacego narady mi-
nistra Energetyki B. Jaszczuka. Min. Jaszczuk
podkreslit konieczno$¢ przyjecia zasad naukowego
planowania remontéw z uwzglednieniem najnow-
szych zdobyczy techniki, a wiec nowoczesnych
metod mechanicznego i cieplnego utrwalania, re-
generacji metodg natryskowa, sklejania materiatow
itp. Zwrécit réwniez uwage na konieczno$é stoso-
wania nowoczesnych aparatéow badawczych dla
wykrywania uszkodzehA czesci maszynowych oraz
na potrzebe Scistego powigzania eksploatacji maszyn
Z remontami.

Przewodniczacy wyrazit nadzieje, ze narada stanie
sie silng podstawg, umozliwiajacg postawienie spra-
wy remontowej na wiasciwym poziomie.

Nalezy zaznaczy¢, ze w czasie narady wielu
dyskutantow wskazywato na osiggniecia remon-
towcéw radzieckich jako przykitad dla naszych
pracownikdéw stuzby remontowej. Ta tgcznosé
inzynier6w i technikow radzieckich z polskimi we
wspolnej walce o pokdéj i plany gospodarcze
znalazta wyraz w liscie wystanym przez uczestnikow
narady do WSNITO.

Wsréd burzliwych oklaskow zostat uchwalony
réwniez list do Prezesa Rady Ministrow B. Bieruta,
w Kktdrym remontowcy polscy zapewnili, ze wska-
zania VII Plenum KC PZPR w zakresie gospodarki
remontowej zostang z honorem wykonane.

Bogaty materiat | Krajowej Narady Remonto-
wej zostanie wydany drukiem przez NOT w formie
specjalnego wydawnictwa. R. W.

Wzmacniajmy wytrwaly, ofiarny i twérczy wysitek dta urzeczywistnienia wielkich zadan
Planu Szescioletniego
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Zzycia Stow. Inz. i Techn. Przemystu Naftowego

Konferencja naukowo-techniczna w Krosnie

W ramach akcji szerzenia postepu technicznego
odbyfa sie dnia 14 listopada 1952 r. w Kro$nie
konferencja naukowo-techniczna, zorganizowana
przez Stowarzyszenie Inzynierow’ i Technikow
Przemystu Naftowego.

Konferencja zostata poswiecona 'zagadnieniom
eksploatacji z#6z ropnych. W pieknie przybranej
sali Domu Kultury zebrato sie powyzej 100 fa-
chowcéw naftowych, zajmujacych sie eksploatacja
ropy, aby wystucha¢ referatdbw dotyczacych tej
dziedziny pracy.

Na konferencje przybyt przedstawiciel Komitetu
Centralnego PZPR tow. Kosiba, Nacz. Dyr. CZPN
Inz. Drzewiecki, Prezes WUG Inz. Rumanstorfer,
Dyr. Instytutu Naftowego Inz. Wojnar, przed-
stawiciel G} Instytutu Gdrnictwa oraz przedsta-
wiciel Zw. Zaw. Gdrnikéw. Konferencje otworzyt
Przewodniczagcy SITPN Dr K. Konior, po czym
przewodnictwo obrad objat Prof. Inz. Z. Wilk.

Na program konferencji ztozyly sie 5 referaty,
koreferat oraz dyskusja i uchwalenie rezolucji.

W referacie pierwszym pt. ,,Ustalanie optymal-
nych warunkéw wydobywania ropy*“ inz. Goérka
wskazat na 4 gtowne czynniki, znajomos¢ ktdérych
potrzebna jest dla ustalenia rezimu eksploatacji.

Ob. Mikucki w referacie pt. ,,Wytyczne dla
stosowania wtornych metod eksploatacji na polskich
ztozach naftowych* omoéwit warunki potrzebne dla
stosowania metody wttaczania medium gazowego
do ztoza oraz podat czeSciowe wyniki stosowania
metody OCZ na naszych polach naftowych. Po-
nadto referent zapoznal zebranych na podstawie
literatury z zagadnieniem zawadniania ztoza.

W referacie trzecim pt. ,Samoczynna eksplo-
atacja" inz. Ptak oméwit czynniki warunkujgce
ten sposob eksploatacji.

Dr Wdowiarz Stanistaw w swoim koreferacie
omoéwit dwa pierwsze referaty, podajac pewne uzu-
petnienia.

W dyskusji zabierato gtos 17 mowcow, tak spo-
miedzy inzynieréw jak i z grona robotnikow wy-
sunietych na stanowiska kierownicze. Na podkre-
Slenie zastuguja gtosy robotnikéw, ktérzy w swoich
przemowieniach domagali sie doszkalania, pomocy
od inzynieréw w formie instrukcji oraz aparatury
pomiarowe;j.

Wyrazem tresci i ducha obrad jest rezolucja
uchwalona przez zebranych po zakonczeniu dys-
kusji.

Rezolucja

Kraj nasz dzieki wiadzy ludowej i jej planowej
gospodarce, dzieki coraz wydajniejszej pracy klasy
robotniczej, chlopskiej i inteligencji pracujacej,
osiggnat wspaniate -wyniki we wszystkich dziedzi-
nach zycia gospodarczego i kulturalnego. W szcze-
g6lnosci w coraz szybszym tempie rozwija sie nasz
przemyst. Powstajg nowe galezie przemystu
w Polsce, uruchamia sie zaktady i agregaty, bedace

wyrazem najnowocze$niejszych osiggnie¢ nauki
i techniki.

W coraz szerszym zakresie polska nauka i technika
korzysta ze zdobyczy przodujecej w Swiecie nauki
i techniki radzieckiej. Radzieckie urzadzenia pro-
dukcyjne, projekty, radziecka pomoci naukowo-
techniczna, radzieckie surowce umozlwiajg nam
szybkie uprzemystowienie naszego kraju i osiggnie-
cie znacznego postepu technicznego. Zostaty stwo-
rzone dla polskiego inzyniera i technika niespoty-
kane dotad w historii naszego narodu mozliwosci
ksztatcenia sig, zdobywania doswiadczen i praktyki,
realizowania najbardziej $miatych i szerokich kon-
cepcji oraz idei technicznych, stosowania i rozpow-
szechniania najnowszych osiggnie¢ nauki i techniki.

W miare wzrostu i rozwoju naszej gospodarki
i kultury poprawiajg sie warunki pracy i bytu
inzynieréw i technikéw. Wyrazem tego jest szeroki
udziat inteligencji technicznej we wszystkich zdo-
byczach socjalnych polskiego ludu pracujgcego.
Dotychczasowy dorobek polskiej inteligencji pra-
cujacej technicznej przynosi zaszczyt naszym inzy-
nierom i technikom. Istnieje jednak jeszcze wiele
brakéw i niedociggnie¢ w naszej pracy.

VIl Plenum KC PZPR naswietlito te braki,
wskazato kierunek i S$rodki przeciwdziatania im,
wskazato na role inteligencji technicznej w walce
0o wykonanie planéw i podniesienie poziomu
techniki i organizacji produkcji.

Konferencja naukowo-techniczna stawia dzisiaj
przed inzynierami, technikami i robotnikami prze-
mystu naftowego zadanie skoncentrowania wysit-
kow w dziedzinie eksploatacji na nastepujacych
problemach:

1. Nalezy zwrdci¢ daleko wieksza uwage, niz
to dotychczas miato miejsce w przemysle naftowym,
na zagadnienie eksploatacji ropy i gazu celem uzy-
skania jak najwiekszego procentu wydobycia tych
surowcow z naszych ztoz1).

2. Przystgpi¢ natychmiast do zorganizowania
statej stuzby eksploatacyjnej na wszystkich szczeb-
lach organizacyjnych na zasadzie podstaw’ nauko-
wych.

3. Przeprowadzi¢ uswiadomienie ws$rdod naj-
szerszych mas pracownikow o koniecznosci i ko-
rzySciach stosowania racjonalnej eksploatacji ztoz
ropy i gazu, opartej na indywidualnym podejsciu
do kazdego odwiertu produkcyjnego.

4. W ksztatceniu nowych mtodych kadr w szko-
fach naftowych powinien by¢ potozony wiekszy niz
dotychczas nacisk na przedmioty zwigzane z eksplo-
atacjg zt6z ropnych i gazowych.

5. Odnosnie szkolenia i samoksztatcenia, prze-
myst powinien dostarczy¢ samochodéw celem
dowozenia pracownikOw z terenu na wieczory

1) Cel ten winien by¢ zrealizowany w czasie najkrot-
szym droga samoksztatcenia oraz czestych zebian nauko-
wo-technicznych,
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dyskusyjne ora?
zebrania naukowe.

6. Prelegenci dzisiejszej konferencji odbedg
wspo6lnie z AGH oraz IN, delegatem WUG
oraz delegatami SITPN konferencje w CZPN,
na ktérej oméwione bedg uzupeinienia do refe-
ratbw wygtoszonych w dniu dzisiejszym oraz
ustalony bedzie harmonogram prac w oparciu o za-
lecenia KC PZPR i Minsterstwa Gdrnictwa. Kon-
ferencja winna sie odby¢ w pierwszej potowie
grudnia.

7. Biezace plany produkcyjne nie mogg by¢
wykonywane kosztem dewastacji ztoza. Nadmierny
pobdér ropy, powoduje w konsekwencji, ze plany
dlugoterminowe nie zostang wykonane, a suma
wydobycia' catkowitego z danego ztoza bedzie mniej-
sza.

S. Bezwzglednie winna obowigzywac zasada, ze
zaden odwiert bez pomiardw i ustalonego z gory
programu nie moze by¢ oddany do eksploatacji.
Odstepstwo od tej zasady jest szkodnictwem, ktore
nie moze by¢ tolerowane. Ustalenie wymienionego
programu doprowadzi w konsekwencji do ustalenia
technicznej normy wydobycia.

referaty, jak réwniez wszelkie
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Powyzsza zasada musi obowigzywac bez zastrze-
zen az do czasu wprowadzenia w zycie nowych
przepisow dotyczacych racjonalnej eksploataciji.

9. W wiekszym niz dotychczas stopniu powinny
by¢ stosowane wtorne metody eksploatacji. Do
typowania zt6z oraz opracowywania technicznego
tych metod dla poszczeg6lnych p6l powinien by¢
powotany w CZPN specjalny dziat, skfadajgcy
sie z geologéw i technikdw eksploatacyjnych.

10. Jako uzupetnienie dla grup pomiarowych
konieczne jest stworzenie eksploatacyjnego labo-
ratorium ruchowego, wyposazonego w odpowiednig
aparature i wykwalifikowanych pracownikéw.

11. Palacag koniecznoscig staje sie jak najszybsze
ukoniczenie redakcji i ukazanie sie w druku ,, Tech-
nika Naftowego*“, jako codziennej pomocy w pracy
wiertnika i eksploatatora.

12. Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw
apeluje do swoich cztonkdw oraz do poszczeg6lnych
przedsiebiorstw o state prenumerowanie biuletynéw
Inst. Naftowego wydawanych jako prace naukowe.

Na zakonczenie nalezy podkresli¢ sprawng orga-
nizacje konferencji, co jest zastugg Kro$n. Oddziatu
Stow. Inz. i Techn. Przem. Naft. A, W.

Konferencja naukowo- techniczna w Krakowie

W dniu 21 listopada 1952 r. odbyta sie w Swie-
tlicy CZPN w Krakowie Konferencja Naukowo-
Techniczna zorganizowana przez Stow. Inz.
i Techn. Przem. Naft., poswiecona selektywnej
rafinacji olejow.

Konferencje zagait prezes SITPN doc. dr K. Ko-
nior. Do prezydium powotano miedzy innymi
dr S. Suknarowskiego, inz. J. Wojnara, inz.
J. Drzewieckiego, inz. K. Baranskiego, jako prze-
wodniczgcego przedstawicieli nauki prof. Kisie-
lowa i prof. Pollaka.

Po wygtoszeniu trzech zasadniczych referatéw,
a mianowicie inz. K. Kachlika pt. ,,Przeglad metod
selektywnej rafinacji olejow”, inz. W}. Setkowicza
»otan selektywnej rafinacji w Polsce* i inz. S. Nie-
mentowskiego ,,Rafinacja metodg furfurolowg" oraz
koreferatu og6lnego dr Suknarowskiego, wywigzata
sie obszerna dyskusja.

W dyskusji szczeg6lng uwage zwrécono na za-
gadnienie, dla jakich selektywnych rozpuszczalnikow
nalezy budowac nasze nowe instalacje i jakimi przy
tym kierowa¢ sie kryteriami, jak powigza¢ prace
Stuzby Rafineryjnej z Instytutem Naftowym i Dzia-
tem Projektow CZPN.

W wyniku tych rozwazan wysunieto nastepujgce
postulaty, zebrane w uchwalonej rezolucji:

Rezolucja

Uczestnicy Konferencji Naukowo-Technicznej

odbytej w Krakowie dnia 21 listopada 1952 r.,

zorganizowanej przez Stow. Inzynierow i Techni-

kow Przemystu Naftowego dla rozpatrzenia zagad-

nien selektywnej rafinacji olejow stwierdzajg co
nastepuje:

1. Dzieki zdobyciu wiadzy przez lud polski

stworzone zostaly dla polskich inzynieréw

i technikéw przemystu naftowego niespoty-

kane dotad w historii naszego narodu pod-

stawy dla rozwoju przemystu rafineryjnego
i dla wyzwolenia twoérczej mysli inteligencji
technicznej.

2. W oparciu o wskazania Pierwszego Obywatela
Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej, Przewod-
niczacego Polskiej Zjednoczonej Partii Robot-
niczej, Towarzysza Bolestawa Bieruta, wy-
powiedziane na VII Plenum KC PZPR i Il
Kongresie Inzynieréw i Technikdéw Polskich
wyrazajg przekonanie, ze szybki postep tech-
niczny réwniez i w naszym kluczowym prze-
mysle, dostarczajgcym paliw ptynnych i sma-
réw— stanowi jedno z waznych ogniw roz-
woju naszej gospodarki narodowej.

5. Technicy i inzynierowie naszego przemystu
rozumiejg doskonale, ze pomoc Zwigzku Ra-
dzieckiego i zaznajomienie sie z przodujaca
technikg naftowg Wielkiego Kraju Rad da
podstawy i przyspieszy przedterminowe wyko-
nanie 6-letniego planu inwestycyjnego, ktory
da nowoczesne i wzorowo pracujace zaktady
przerdbcze.

Uczestnicy konferencji po wystuchaniu referatow
i szczegOtowej dyskusji wysuneli nastepujace dezy-
deraty:

1. Wysta¢ fachowcow polskich do ZSRR i za-
prosi¢ specjalistbw radzieckich dla wyko-
rzystania ich bogatego doswiadczenia dla
budowy i uruchomienia krakingu termicznego
oraz dla urzadzen do odparafinowania
acetonem i benzolem.

2. Przystgpi¢ do projektowania urzgdzen do se-
lektywnej rafinacji metodg furfurolows, biorgc
pod uwage mozliwosci adaptacji ich do rafi-
nacji takze i metodg krezolowa.

5. Wyposazy¢ Instytut Naftowy w niezbedng
aparature péttechniczng do opracowania pro-
cesow technologicznych selektywnej rafinacji
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furfurolem i krakingu termicznego oraz do
ustalenia potencjatow poszczegblnych pro-
duktéw z surowcéw przerabianych przez
rafinerie.

4. Powigza¢ dziatalno$¢ Centralnego Zarzadu
Przemystu Naftowego, Instytutu Naftowego
i Biura Projektéw P. N. w taki sposob, aby
umozliwi¢ szybszg realizacje postepu technicz-
nego w dziedzinie przer6bki ropy.

5. Wzorujac sie na dyrektywach XIX Zjazdu
Komunistycznej Partii Zwigzku Radzieckiego
odnos$nie przemystu rafineryjnego oraz w opar-
ciu o potrzeby naszego kraju, zwiekszy¢ wy-
datnie doptyw nowych, wysoko kwalifikowa-
nych sit z wyzszych uczelni politechnicznych
tym bardziej, ze rosng nasze potrzeby jeszcze
w planie 6-fetnim, a wzrosng znacznie w na-
stepnej pieciolatce.
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6. Stowarzyszeniowe Komisje Postepu Technicz-
nego, jak rowniez Rafineryjne Kota Zaktadowe
SITPN zwrécy specjalng uwage na zagadnie-
nie kontroli procesow produkcyjnych tak po
linii technologicznej jak i ekonomicznej.

Uznajac celowo$¢ i duze znaczenie konferencji

naukowo-techn. na $cisle okreslone tematy, zebrani
uwazajg za potrzebne zwotanie nastepnej konferencji
poswieconej zagadnieniom krakingu termicznego.

Inzynierowie i Technicy we wspdlnym szeregu

Z klasg robotnicza, wzmacniajgc wiez i codzienng
Yacznos¢ placowek i kadr naukowo-technicznych
z rzesza robotnikéw racjonalizatoréw, nowatoréw
i przodownikéw pracy, dazy¢ bedg przez realizacje
planéw i dezyderatéw wysunietych przez konfe-
rencje do podniesienia poziomu technicznego,
a przez to do wzmocnienia naszej gospodarki naro-
dowej i utrwalenia pokoju. 0. G.

Konferencja naukowa w sprawie eksploatacji pdl gazowych

Na zakonczenie cyklu konferencji naukowo-
technicznych w roku 1952 Zarzad Stow. Inz.
i Tech. Przem. Naft. w Krakowie zorganizowat
w dniu 19. XII. 1952 r. w Krakowie konferen-
cje poswiecong eksploatacji pél gazowych.

W konferencji wzieli udziat przedstawiciele
PZPR, Min. Gornictwa, Wyzszego Urzedu Gor-
niczego, Akademii Gorniczo-Hutniczej, Insty-
tutu Naftowego, zainteresowani pracownicy
przem. naft. z dyr. inz. J. Drzewieckim na czele.

Konferencje otworzyt Prezes Zarzagdu SITPN
doc. dr K. Konior, podajac cele i zadania konfe-
rencji.

Nastepnie inz. T. Reguta w referacie pt. ,,Wy-
niki i analiza metody stosowania przeciwcisnie-
nia przy eksploatacji pdl gazowych w Polsce”
uzasadnit racjonalno$¢ tej metody oraz podat
korzySci wynikajgce z jej stosowania.

Inz. M. Ptak w swoim Kkoreferacie omowit
niektore fragmenty referatu inz. Reguty, poda-
jac stosowane przez niego i towarzyszy zabiegi
zmierzajgce do racjonalnej eksploatacji na je-
dnym z pol gazowych.

W dyskusji, w ktérej zabierato gtos 21 dysku-
tantow omowiono szczegétowo aktualne proble-
my dotyczgce poszukiwan oraz eksploatacji zt6z
gazowych.

Podsumowanie dyskusji ujeto w rezolucji,
ktérg zebrani uchwalili jednogtosnie.
Rezolucja
Naftowa inteligencja techniczna wspolnie

z bohaterska klasg robotniczg kroczy ku socja-
lizmowi pod kierunkiem Partii i Wielkiego Bu-
downiczego Polski Ludowej — Bolestawa Bie-
ruta.

Dostarczenie gospodarce narodowej wielkiej
ilosci cennego materiatu, jakim jest gaz ziemny,
stanowi bojowe zadanie naftowego robotnika
i inzyniera.

Realizujgc hasto postepu technicznego, pod-
kreslone przez VII Plenum KC PZPR oraz
przez Il Kongres Inzynieréw i Technikéw Pol-

skich, Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw
Przemystu Naftowego zorganizowato w dniu 19
grudnia 1952 r. w Krakowie Konferencje Nau-
kowo-Techniczna, dla rozpatrzenia zagadnienia
eksploatacji pél gazowych.

Uczestnicy konferencji po wystuchaniu refe-
ratbw i szczegdtowej dyskusji wysuneli naste-
pujace dezyderaty:

1. Zasada racjonalnej eksploatacji po6l gazo-
wych nie pozwala pobiera¢ nadmiernych ilosci
gazu z danego otwuru wzglednie pola gazowe-
go. Wobec wiec wzrastajgcego zapotrzebowania
na gazy ziemne, a matych naszych rezerw od-
krytych, na naczelne miejsce wysuwa sie ko-
nieczno$¢ wykonywania planowych robot wiert-
niczo-poszukiwawczych za gazem w oparciu
0 wskazania geologiczne. Dotychczasowe poczy-
nania w tym zakresie sg zupeinie niewystarcza-
jace.

2. Do chwili odkrycia i okonturowania no-
wych zt6z gazowych nalezy planowaé pobér
gazu z pol istniejgcych w wysokosci nie wiek-
szej niz dopuszczalny pobér gazu, pomniejszo-
nej o wspoétczynnik bezpieczenstwa ruchu oraz
0 konieczng rezerwe dla pokrycia poborow
szczytowych.

3. Na wszystkich odwiertach, na ktérych mo-
ga powsta¢ zasypy, wykropliny itp., nalezy za-
pusci¢ urzadzenia syfonowe i odwierty te regu-
larnie czy$ci¢ przy pomocy tych urzgdzen.

4. Nalezy nie tylko przeprowadzac periodycz-
ne pomiary wolnego wyptywu w oparciu o me-
tode przeciwcisnienia na wszystkich polach ga-
zowych, ale rowniez nalezy wycigga¢ z tych
pomiarow wnioski i stale oczyszcza¢ otwory
gazowe z zasypoéw, korkéw oraz ptyndw, podob-
nie jak na otworach ropnych.

5. Nalezy opracowa¢ witasciwg metode eks-
ploatacji pél gazowych, na ktérych horyzont
gazowy tworzg piaskowce przewarstwione za-
piaszczonym tupkiem.

6. Nalezy przeprowadzi¢ badania nad mozli-
woscig stosowania torpedowania i kwasowania
z¥0z gazowych.



NAFTA Nr 1

7. Nalezy prowadzi¢ doktadne zapiski cisnien
gtowicowych przy eksploatacji i zamknietym
wyptywie oraz wszystkie dane pomiaréw okre-
sowych.

8. Celem <zabezpieczenia pokrycia szczyto-
wych zapotrzebowan na gaz nalezy rozwazyc¢
mozliwo$¢ odwiercenia dodatkowych otwordw,
ktorych produkcja bedzie uzyta wylgcznie na
pokrywanie tych szczytow.

9. Celem racjonalnego przeprowadzenia wier-

cen poszukiwawczych i eksploatacyjnych za ga-
zem, konieczne jest stosowanie odpowiednich
do tego celu cementow wysokogatunkowych bez
wzgledu na ich cene.

10. Nalezy przeszkoli¢ grupe inzynierow i te-
chnikéw w dziedzinie eksploatacji gazu pod
wysokim cisnieniem i w dziedzinie pomiarow
gazowych, a nastepnie powierzy¢ im nadzér nad
gospodarkg poszczeg6lnymi ztozami gazowymi.

A, W.

Wynalazczos¢ naftowa

Usprawnienia

Przyrzad do uwalniania zamulonego wentyla
stopowego (dolnego ttoka) w pompie wgtebnej’'
Projektodawca: Kedra Leon

Przyrzad do uwalniania zamulonego ttoka dol-

nego sktada sie z 3 czesci, a to:

1. Gtowicy wykonanej z bloku zelaza, na ktorej
w gornej czesci natoczony jest
czop 2", stuzacy do potgczenia
przyrzadu z mufg stopowg wen-
tyla. W dolnej czesci gtowicy,
na $cianach zewnetrznych, na-
toczony jest gwint, stuzacy do
potgczenia glowicy z tulejg ze-
wnetrzng przyrzadu. W glo-
wicy wydrgzony jest otwor Sred-
nicy 50 mm, stuzacy do prze-
ptywu ptynu, jako prowadnik
dla zwezonej gérnej czesci tulei
wewnetrznej.

2. Tulei zewnetrznej, wykonanej
Z bloku zelaznego, w ktorej —
w jej gornej wewnetrznej cze-
§ci — natoczony jest gwint, stu-
zacy do pofaczenia jej z gto-
wicg. W tulei tej wydrgzony
jest otwdr o 2 réznych wymia-
rach, tj. od géry na dtugosci
300 mm o S$rednicy 80 mm,
dalej na dtugosci 100 mm o $red-
nicy 60,5 mm.

3. Trzonu, wykonanego z bloku

zelaza dtugosci 850 mm, w kto-
rym wydrgzony jest otwoOr o
$rednicy 25 mm. Gdrna cze$é
trzonu zakonczona jest szyjka
0 S$rednicy 49,5 mm,' z' siedze-
niem dla zaczepu tloka, ktdra
nizej rozszerza sie ostro do
wymiaréw tulei, tj. na 79,5 mm
na dtugosci 100 mm, nastepnie
zweza sie ostro do wymiaru
rur 2", tj. na 59,5 mm.
Na dolnej czesci trzonu nato-
czony jest gwint 2", shluzacy
do potaczenia przyrzadu z no-
ga pompy.

Dziatanie i zastosowanie przyrzadu:

Przyrzad umieszczamy miedzy mufg stopowg
a noga wzglednie filtrem i zapuszczamy 5 otworu.
W razie zamulenia dolnego ttoka (wentyla stopo-
wego) pompe stawiamy na spodzie odwiertu.
Stawiajac pompe na spodzie, gérna tuleja naciskana
rurkami pompowymi schodzi na dét, a znajdujacy
sie w niej trzon, stojgc w miejscu, podstawia szyjke
pod spd6d zaczepu wentyla stopowego i wytraca
réwnoczes$nie z siedzenia zamulony wentyl stopowy.

Dla przekonania sie czy wentyl zostat z gniazda
wytrgcony, nalezy przytkna¢ otwor w pompie
dtonig lub papierem, a powstate ssanie do $rodka
bedzie dowodem wykonanego eksperymentu.

Przyrzaddla strugarkidorobdt dtutowniczych
Projektodawca: Wojciechowski Ignacy

Przyrzad do strugarki umozliwiajgcy wykonanie ro-
bot diutowniczych sktada sie z nastepujgcych czesci:
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1) oprawki trzonu,

2) nakretki dociskowej,

3) trzonu,

4) noza,

5) Sruby.

Przyrzad ten umocowuje sie w uchwycie wa-
hadtowym heblarki na zacisk, przy czym n6z moze
by¢ ustawiany pod kazdym katem. Trzon (3) znaj-
dujacy sie w oprawce (1), a ustalony nakretkg doci-
skowg (2), moze byé z tatwoscig wymieniony.

Przez zastosowanie tego przyrzadu na strugarce
warsztat wykonuje obecnie te roboty, ktore przed-
tem wysytal do warsztatu posiadajagcego diuto-
whice.

Wiadomosci
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Do robo6t tych zalicza sie:

a) wpustki klinowe w otworach wewnetrznych,

b) ztobki,

c) lamele do sprzegiet,

d) kota zebate przy uzyciu podzielnicy.

Wadg przy wykonywaniu robét ditutowniczych
na strugarce przy stosowaniu wyzej wymienionego
przyrzadu jest to, ze w czasie pracy w diutownicy
mamy widok z gory, a tu z boku, wiec przy ewen-
tualnie dtuzszych przedmiotach, bytby niewidoczny.
Jednakze wchodzi tu w rachube tylko obrobka przy
matych skokach, zatem mimo powyzej wzmian-
kowanej wady obrébka jest mozliwa.

Pomyst ten jest do zastosowania w warsztatach,
w ktorych brak jest dtutownicy.

naftowe

w pytaniach i odpowiedziach

Pytanie: Co to jest ciepto wiasciwe?

Odpowiedz: Aby podgrza¢ 1kg produktu nafto-
wego (oleju) o 1°C, musimy zuzy¢ mniej ciepla
niz do podgrzania 1 kg wody réwniez o 1°C. Ciepto
dostarczone, jakiemu$ ciatu podczas ogrzewania lub
odbierane podczas oziebiania mierzymy w kaloriach.
Kaloria jest jednostka ilosci ciepta, podobnie jak
metr jest jednostkg dtugosci, metr kwadratowy jed-
nostkg powierzchni, kilogram jednostkg ciezaru,
sekunda jednostka czasu itp.

Ilo$¢ ciepta, ktdrg musimy dostarczy¢ 1 kg wody
w temperaturze + 15°C, aby jg podgrzaé¢ o 1°C
nazywamy kaloria. Ilo$¢ ciepta, ktérg musimy do-
starcza¢ 1 kg dowolnego ciata, np. nafty, oleju,
wody, zelaza itp. w dowolnej temperaturze, aby je
podgrzaé o 1°C, nazywamy jego cieptem wiasci-
wym w tej temperaturze. Ciepto wiasciwe wody
w 15°C wynosi 1 kalorie. Ciepto wihasciwe produk-
tow naftowych jest bliskie 0,5 kalorii i zmienia sie
nieco z temperaturg i ciezarem wiasciwym pro-
duktow.

Np. ciepto wiasciwe nafty o ciez. wh 0,825
w temp. 15°C wynosi 0,45 kalorii, a w temp.
100°C—P, 489 kalorii. Ciepto wiasciwe benzyny
o ciez. wias¢. 0,750 wynosi 0,473 kalorii w temp.
15°C, ciepto wilasciwe oleju smarowego o ciez.
wias¢. 0,920 wynosi w tej samej temperaturze, t].
15°C, 0,426 kalorii. Z tego wynika, ze im nizszy
jest ciezar wiasciwy produktéow i im wyzsza jest
temperatura danego produktu, tym wieksze jest
jego ciepto wiasciwe.

Pytanie: Co to jest ciepto parowania?

Odpowiedz: Jezeli jaka$ ciecz ogrzewamy, tempe-
ratura jej wzrasta, tzn. ze doprowadzone ciepto zo-
staje zuzyte na podniesienie temperatury. Z chwilg
gdy temperatura cieczy osiggnie jej temperature
wrzenia pod cisnieniem S$rodowiska otaczajgcego,
ciecz zaczyna parowa¢ gwattownie czyli wrzec.

Doprowadzajgc dalsze ilosci ciepta, nie obserwu-
jemy wzrostu temperatury cieczy, lecz doprowa-
dzone ciepto zostaje catkowicie zuzyte na zamiane
cieczy na pare. llos¢ ciepta, jakg musimy zuzyé,
aby zamieni¢ 1kg cieczy na 1 kg pary, jest r6zna
dla réznych temperatur. Na przyktad ciepto paro-
wania wody w temperaturze wrzenia, tj. w tempera-
turze 100°C, wynosi 539 kalorii na 1kg, alkoholu —
205 kalorii na 1 kg, rowniez w jego temperaturze
wrzenia, tj, w 7S°C.

Ciepto parowania produktéow naftowych w ich
temperaturze wrzenia wynosi np. dla benzyny
ok. 70-f-80 kalorii na 1kg, dla nafty ok, 60 kalorii
na 1 kg, dla oleju gazowego ok. 55 kalorii na 1 kg.

Widzimy wiec, ze im dany produkt naftowy jest
ciezszy i im wyzszg posiada temperature wrzenia,
tym jego ciepto parowania jest nizsze. Poza tym
ciepto parowania jest tym nizsze, im wyzsze jest
cisnienie, pod ktérym odbywa sie wrzenie, np.
przy procesie destylacji, kiedy ciecz zamienia sie
na pare, ktorg odprowadza sie do urzadzen chtodni-
czych w celu skroplenia. Ciepto skroplenia, tj. ilos¢
ciepta oddawana przy przejsciu ze stanu gazowego
(pary) w stan ciekty jest rowna cieptu parowania.

Kronika

Personalne

Ob. Klemens Oprych zostat mianowany szefem
Dziatu Kadr CZPN z dniem 1. XI1. 1952 w miejsce
ob. Romana Sabika, ktory z tym samym dniem
przeszedt na stanowisko kierownika Dziatu Szkol-
nictwa Zawodowego w CZPN.

Ob. Wiadystaw Machowski objat funkcje dyrek-
tora zarzadzajgcego Gorlickiego Kopalh. Naftowego.

Zmiana nazwy, siedziby oraz przedmiotu
dziatania przedsiebiorstwa panstwowego
»Wiercenia Poszukiwawcze"
Zarzadzeniem Ministra Gornictwa Nr 332
z dnia 12. X. 1952 r. zostata zmieniona nazwa
przedsiebiorstwa panstwowego ,,Wiercenia Po-
szukiwawcze* na ,,Przedsiebiorstwo Geologicz-
ne Przemystu Naftowego* z siedzibg w Jasle.



Przedmiotem dziatania przedsiebiorstwa jest
prowadzenie robot geologiczno-poszukiwaw-
czych za ztozami ropy naftowej, gazu ziemne-
go i innych surowcow bitumicznych, ustalanie
zasobow tych zk6z oraz prowadzenie wiercen
eksploatacyjnych.

Powotanie Komisji do opracowania przepisow
techniczno-eksploatacyjnych

Na podstawie zarzadzenia Ministra Gornictwa
Nr 371 z dn. 25. XI. 1952 r. zostata powotana
Komisja do opracowania przepis6w technicz-
nych dla wiercen i eksploatacji kopalh nafty
i gazu ziemnego. Komisja rozpoczeta swoja
dziatalno$¢. Do konca 1953 r. przepisy te majg
by¢ wydane drukiem w formie podrecznika,
0 objetosci ok. 500 stron.

Wykonanie planu w przemysle naftowym

Plan wartosciowy za rok 1952 zostat w prze-
mysle naftowym wykonany w 100%.

Normy eksploatacyjne w przemysle
naftowym

Pracownicy przemystu naftowego zatrudnieni
w eksploatacji nalezycie zrozumieli problem
wzrostu wydajnosci pracy prowadzacy do po-
prawy bytu, czego wyrazem jest wprowadzenie
w miesigcu grudniu ub. r. norm eksploatacyj-
nych w przedsiebiorstwach kopalnictwa naftowe-
go. Normy te daty juz konkretne rezultaty.

Wprowadzono juz normy przy wierceniach
udarowych, ktére daly pozytywne wyniki za-
rbwno w postepie wiercen jak i zarobkach ro-
botniczych.

Centralny Zarzad Przemystu Naftowego pra-
cuje usilnie réwniez nad wprowadzeniem norm
wiertniczych na wszystkie czynnosci przy wier-
ceniu obrotowym.

Pracownicy CZPN w ZSRR

Grupa pracownikéw CZPN wyjechata do
Zwigzku Radzieckiego celem odbycia praktyki
1 nabycia doSwiadczen w oparciu o przodujaca
nauke radziecka.

Z nadestanych ksigzek

Inz. Stefan Brincken: ,,Instrukcja dla
spotecznych inspektorow pracy
wrafineriach nafty®, Warszawa 1952.
Naktadem Centralnej Rady Zwigzkéw Zawodo-
wych. Format A5, stron 39.

Wprowadzenie nowych metod produkcyjnych
ma na celu nie tylko powiekszenie wydajnosci
pracy i obnizenie kosztéw produkcji ale rowniez
podniesienie na wyzszy poziom warunkow pra-
cy. Objecie przez panstwo $rodkéw produkcji
stato sie réwnoczesnie warunkiem statego roz-
woju urzadzeh ochrony pracy w ustroju socja-
listycznym. Na bazie ustawodawstwa reguluja-

cego problem technicznego bezpieczenstwa, hi-
gieny przemystowej, warunkéw higieniczno-
sanitarnych i prawnej ochrony pracy powstajg
szczegOtowe przepisy i instrukcje, wytyczajgce
prawa i obowigzki komodrek produkcyjnych
w zakresie ochrony pracy.

Broszura inz. Brinckena jest jedng z cyklu
tego rodzaju instrukcji, przeznaczonych dla or-
ganéw kontrolnych zwigzku zawodowego —
spotecznych inspektorow pracy w rafineriach
nafty.

Ksigzeczka dzieli sie na dwie czesci. W cze-
Sci ogdlnej podane zostaly elementy, ktore
tworzg najodpowiedniejsze warunki bezpiecznej
pracy dla robotnikdw, stanowigc réwnocze$nie
pewnego rodzaju S$rodki zapobiegawcze dla
ochrony cztowieka pracy przed niebezpieczen-
stwem. Do nich nalezg np. odpowiednie drzwi
do pomieszczen, odpowiednia posadzka, odpo-
wiednie obuwie, przewody elektryczne, dobra
wentylacja pomieszczen, przyrzady do gaszenia
ognia, zabezpieczenie siatkg obracajacych sie
czesci urzadzen (np. kdt pasowych) oraz pedni,
odpowiednie narzedzia do pracy, odpowiednie
warunki higieniczne itp.

W cze$ci szczegOtowej instrukcja omawia dro-
biazgowo bezpieczne warunki pracy przy po-
szczegblnych procesach rafineryjnych, a wiec
przy destylacji kottowej, ciagtej i okresowej,
przy destylacjach rurowo-wiezowych i rozkta-
dowych, przy rektyfikacji benzyny, rafinacji
nafty i olejow, w parafiniarni, przy &dparafi-
nowaniu rozpuszczalnikowym, odasfaltowaniu
olejow propanem, rafinacji rozpuszczalnikowej
krezolem, etylizowaniu benzyny, w gazoliniarni,
przy stabilizacji gazoliny, przy napeinianiu cy-
stern i beczek, przy zbiornikach magazynowych,
w laboratorium itd.

Z przeglagdu czasopism

W czasopi$mie gospodarczym M. G. p. n. ,,Gos-
podarkg G@drnictwa", Nr 12, grudzien 1952
zostat zamieszczony ciekawy artykut J. Schwakopfa
pt. ,Problem opakowan w przemys$le naf-
towym". Autor porusza zagadnienie zmniejszenia
zuzycia materiatow deficytowych przez opracowanie
nowych typéw opakowan zastepczych, mniej cen-
nych, jednak technicznie prawidtowych a czesto na-
wet technicznie sprawniejszych.

Rozwigzanie tego problemu moze rowniez is¢
w kierunku umiejscowienia przemystu przetwa-
rzajagcego dany surowiec niedaleko miejsca zrodet
tego surowca. Jako przyktad przytacza mozliwosé
przeniesienia instalacji do produkcji lepikdw bitu-
micznych w poblize rafinerii, co pozwolitoby ogra-
niczy¢ stosowanie kosztownych bebnéw blaszanych
do opakowania asfaltu ponaftowego i transportu
go wprost cysternami albo nawet rurociggiem. Czy-
nione byly réwniez doswiadczenia z zastosowa-
niem beczek drewnianych a nawet beczek z papieru
prasowanego do transportu asfaltu.

Naktadem Panstwowych Wydawnictw Technicznych
Redaguje Komitet Redakcyjny
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Zastosowanie profilowania naturalnej promieniotwdrczoSci gamma do korelacji
warstw w odwiertach

Programowe prace Zaktadu Geoanalityki IN w zakresie
opracowywania metody profilowania gamma objety miedzy
innymi przeprowadzenie szeregu doswiadczalnych pomia-
row w odwiertach naftowych.

Pomiary wykonano aparaturg licznikowg ,,Georadometr"
z rejestracjg ciagta. Do prac doswiadczalnych wybrano
odwierty dwojakiego rodzaju — nowsze, posiadajace do-
ktadng dokumentacje geologiczng i materiat probkowy oraz
starsze, posiadajagce jedynie rejestry wiertnicze i metryki
geologiczne.

Na kazdym z tych otworéw przeprowadzono pomiary
dwukrotnie, tzn. z gory na dot i z powrotem — celem wy-
eliminowania ewentualnych btedéw pomiaru, mogacych
pochodzi¢ od wahan statystycznych wzglednie defektéw
aparatury. Uzyskane tg drogg wykresy naturalnej promienio-
twaérczosci gamma opracowano dla celéw interpretacyjnych
w ten sposob, ze uwzgledniono tylko powtarzalne wyniki
z obu pomiaréw, przy czym nie wzieto na razie pod uwage
wplywu zarurowania. Dlatego uzyskane wykresy dajg
obraz krzywej, ktérej intensywno$¢ naturalnego promie-
niowania gamma poszczeg6lnych warstw uzalezniona jest
w pewnych miejscach od obecno$ci rur, co zresztg nie
przeszkadza w interpretacji interesujgcych nas odcinkéw.
Wybitny yiplyw rur na osiagniete efekty krzywej pozwala
ustali¢ umiejscowienie kazdej z ich kolumn, dajac dodat-
kowe dane o technicznym stanie otworu.

Jako gtowny materiat pomocniczy do badan postuzyt?-
niezupetna dokumentacja geologiczna, ktéra poza dostep-
nymi prébami kilku nowszych wiercen zawierata jedynie
metryki geologiczne i wiertnicze o duzej skali dowolnosci
w okre$leniu poszczegdlnych warstw. Z tego powodu
opracowanie korelacji poszczegdlnych otworéw nie byto
tatwe i napotykato na trudnosci przy wydzielaniu i ustaleniu
charakterystycznego horyzontu, jako przewodniego dla
istniejagcych warunkéw geologicznych.

Probne badania oparte byly o analizy dat i obserwacji
odnos$nie wihasciwosci petrograficznych przewiercanych serii,
jak rowniez wykorzystano dane odno$nie wystepowania
wod wgtebnych i horyzontéw produkcyjnych. Bezposrednie
badania nad wilasciwosciami petrograficznymi przewierca-
nych serii mozna byto przeprowadzi¢ jedynie dla otworow
wierconych po okresie wojennym, gdyz poprzednie wier-
cenia nie zachowaly materiatow probkowych, a istniejace

profile geologiczne byty ustalone — jak juz powyzej zazna-
czono — z duzg dowolnoscia.

Za podstawe do korelacji serii ciezkowickiej przyjeto
profile nowszych otworéw, dla ktdrych posiadamy probki
przewiercanych poktadéw. Probki te zbadano najpierw
odno$nie procentowego sktadu tupkéw i piaskowcow.
W ten sposéb uzyskano bezposrednio typowe nastepstwo
warstw serii ciezkowickiej, w nastepstwie czego mozna bylo
nawigza¢ korelacje wszystkich odwiertéw ustalonych bez-
posrednio powyzszg metoda.

Pomocne w tym wypadku okazaty sie przeprowadzone
profilowania radioaktywne, ktére pozwolity na zrekonstruo-
wanie starych odwiertdw, dajagc tym samym dodatkowy
materiat porbwnawczy.

Na zasadzie interpretacji poszczeg6lnych wykreséw wy-
dzielono ich minima, odpowiadajace warstwom piaszczystym
z drobnymi przelawiceniami tupkow, jako charakterystyczny
poziom przewodni dla danej serii okreslonej juz poprzednig
metodg I przyjety za strop serii ciezkowickiej. Stwierdzono
zarazem, ze nadlegte warstwy serii tupkowej zawierajace
czerwone i zielone tupki eoceriskie nie wykazaty w obrazie
krzywej znaczniejszego zréznicowania pod wzgledem
radioaktywnym, co mozna ttumaczy¢ znacznym przemie-
szaniem tupkow z piaskami, wzglednie wystepujace tawice
tupkéw i serie tupkowo-piaszczyste wykazujg promienio-
tworczos¢ tego samego rzedu, nie dajgc tym samym wyraz-
nego odbicia w wykresie krzywej poza paru drobnymi
szczegOtami o znaczeniu lokalnym.

Reasumujac powyzsze, zastosowana metoda dala mozno$é
stwierdzenia i przekontrolowania wynikéw osiggnietych na
innej drodze korelacji oraz dostarczyta dodatkowych wia-
domosci o doktadnym umiejscowieniu badanych warstw,
potwierdzita ciggtos¢ wystepowania wydzielonego hory-
zontu na wiekszej przestrzeni z okreSleniem jej miazszosci.
Ponadto dostarczyta danych odnos$nie zarurowania w po-
szczegOlnych otworach. Dalsze prace w tym kierunku majg
na celu osiggniecie bardziej wyczerpujacych danych dla
Scistej interpretacji przez zastosowanie uzupetniajgcej me-
tody neutronowej, ktoéra razem z poprzednig pozwoli na
wyciggniecie z pomiaru bardziej Scistych wnioskéw czyniagc
interpretacje badanych warstw wiecej wartosciowa.

Mgr inz. J. Strzetelski
Inz. J. Szymanski
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Woltomierz elektrostatyczny

Wyznaczenie charakterystyk licznikow Geigera-
Miillera i kontrolowanie ich pracy napotykato na bar-
dzo duze trudnos$ci z powodu braku zamoéwionych od
dwoch lat i do dzisiejszego dnia nie dostarczonych
woltomierzy elektrostatycznych. Trudnosci te udato sie
przetamaé w laboratoriach Zaktadu Geoanalityki In-
stytutu Naftowego. Prace prowadzone od dluzszego
czasu zostaty pomysinie zakonczone opracowaniem ty-
pu woltomierza elektrostatycznego, tatwego do wyko-
nania w laboratoriach posiadajacych maty pomocni-
czy warsztat mechaniczny. Na ich wykonanie moze
pokusi¢ sie kazdy, kto umie obchodzi¢ sie z tak mato
skomplikowanymi narzedziami, jak wiertarka, pitecz-
ka do metalu i pilnik.

Woltomierz sktada sie z dwoch zasadniczych cze-
§ci — rotora i statora. Miedzy ptytki statora wchodzi
ptytka rotora, do osi ktérej przymocowana jest wska-
z6wka. Stator sktada sie z dwoch plytek mosieznych
wielkosci mniej wiecej 8 X 37 mm, z matymi wyste-
pami rozmiaru okoto 9 X 10 mm. Nie daje to petne-

go obrazu ksztattu statora, ale chodzi tu o podanie
orientacyjnych rozmiarow samego mechanizmu. Rotor
ma ksztatt nerkowaty, umozliwiajagcy dokitadne odczy-
tywanie na skali napieé potrzebnych do wyznaczania
plateu licznikbw w zakresie 1000—1500 V. Jezeli cho-
dzi o wielko$¢ rotora, to miesci sie on w powierzchni
20-groszéwki. Rotor umieszczony jest na osi stalowej
gruDosci 0.6 mm, zakoriczonei normalnymi ostrzami.
Moment zwrotny potrzebny do zerowania przyrzadu
daje bardzo cienki wios spiralny, osadzony na osi ro-
tora. Wskazéwka przyrzadu ma diugos¢ ok. 45 mm
i wywazona jest bardzo doktadnie odpowiednimi prze-
ciwwagami. Skala pomiarowa posiada diugo$é ok. 120
mm. Caly przyrzad zabudowany jest w drewnianej
skrzyneczce ekranowanej od wnetrza, o wymiarach
150 X 140 X 40 mm.

Zasada dziatania samego przyrzadu jest bardzo pro-
sta. Wskutek réznicy samego potencjatu miedzy pyt-
kami statora a ptytka rotora, bedaca na potencjale
ziemi, ptytka rotora jest wciggana do wnetrza statora.
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Przez odpowiednie wycechowanie przyrzadu dostaje-
my wskazania na skali w voltach.

Przyrzad ten nie pobiera zadnego pradu w czasie
pomiaréw, czego nie daje zaden woltomierz magneto-
elektryczny, nawet o bardzo duzym oporze wewnetrz-

Oznaczanie ciepta spalania

Przy oznaczaniu ciepta spalania lekkich produktéw naf-
towych w bombie kalorymetrycznej natrafiono na trudnosci
w spalaniu prébek w bankach szklanych. W czasie przygoto-
wywania probki, wskutek manipulowania ptomieniem,
istnieje prawdopodobienstwo wyparowania lIzejszych sktad-
nikéw paliwa, a podczas wprowadzania mato plastycznego
drucika zaptonowego mozliwe jest ,,wypetzniecie* pewnej
ilosci paliwa na zewnatrz banki. Najistotniejszym jednak
mankamentem jest to, ze w wiekszosci wypadkéw barka
nie peka w czasie spalania i paliwo w og6le nie zapala sie,
nigdy za$ nie uzyskano catkowitego spalenia, gdyz na $cian-
kach banki lub tygielka pozostawaly czastki sadzy.

Przeprowadzono wobec tego proby spalania w otwartym
tygielku kwarcowym. Badano paliwa gatunku nafty o po-
czatkowej temperaturze wrzenia okoto 140°C. Czas od chwili
odwazenia probki do umieszczenia jej w bombie i dokre-
cenia pokrywy wynosit okoto 30 sekund. Mimo to rdéznice
miedzy wynikami poszczeg6lnych pomiaréw dla jednego
paliwa wynosity do 0,8%, a wiec doktadnos$¢ byta niezadawa-
lajaca, gdyz dopuszczalna jest roznica tylko od 0,4%. Na dnie
tygielka pozostawaty $lady sadzy i to zarébwno przy stoso-
waniu cisnienia tlenu 25, 30 jak i 40 atn. Natomiast przy
stosowaniu tygielkéw ze stali kwasoodpornej spalanie byto
zupetne, chociaz i tu wyniki byty rozbiezne. Swiadczy to
o katalitycznym wptywie metalu na proces spalania i wska-
zuje na celowo$¢ stosowania do pomiarow kalorymetrycz-
nych tygielkow stalowych wzgl. platynowych.

Celem uzyskania bardziej doktadnych wynikéw przepro-
wadzono oznaczenia ciepta spalania w bombie wedtug me-
tody Zubowa, stosowanej w Zwigzku Radzieckim dla lek-
kich produktow naftowych.'Polega ona na spalaniu probki
w tygielku ze stali kwasoodpornej lub platyny, przykrytym
blonkg kolodionowa o znanym cieple spalania, nie prze-
puszczajacg par paliwa. Tygielek pokryty szczelnie blonka
napetnia sie badanym paliwem przez boczny otwdr o prze-
kroju 1mm za pomocg pipety, po czym otwor zatyka sie do-
szlifowang zatyczkastalowg. Drucik zaptonowy tgczysie zpas-
kiern kolodionowym — ,lontem*, siegajacym do dna ty-
gielka. W ten spos6b zapobiega sie wyparowaniu paliwa
w czasie wazenia, jak i ,wydmuchaniu“ go z tygielka w czasie
napetniania bomby tlenem. To ostatnie wydaje sie miec
wptyw na doktadno$¢ oznaczen. Wyniki uzyskane wg tej
metody byty powtarzalne w granicach 0,2%, a w Kkilku
wypadkach 0,06% przy trze¢h pomiarach. Srednie wartosci
byty wyzsze od uzyskanych w otwartym tygielku maksymal-
nie 0 1%. Dochodzac przyczyny tak duzej réznicy w powta-
rzalnosci wynikow miedzy obydwiema metodami, nasuwa
sie wniosek, ze lezy ona w roznych warunkach, w jakich
znajduje sie prébka w bombie przed spaleniem.

Badane paliwa, trzymane na wolnym powietrzu w otwar-
tym tygielku, tracity na ciezarze w przeciggu 20 minut
okoto 0,7%, a wiec strata przez wyparowanie probki w czasie
30 sekund od odwazenia do umieszczenia jej w bombie
nie mogta by¢ powodem rozbieznosci jak i nizszych wyni-
kéw oznaczen w otwartym tygielku. Natomiast nalezy
uwzgledni¢ stosunki panujagce w bombie po napetnieniu
jej tlenem, na co zwraca uwage prof. W. Swietostawskil.
W obydwu metodach paliwo (ciecz) nasycone jest tlenem
pod cisnieniem, jednak stopien nasycenia moze by¢ rdzny,

*) Prof.dr W, Swietosiawski: ,,0 pomiarach fizykochemicznych poréwnaw-
czych”, Chemia i Technika, t. IV, str, 165 (Warszawa 1949).
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nym. Jakie to ma znaczenie przy cechowaniu liczni-
kéw, nie bedziemy opisywali, bo kazdy kto miat z tym
do czynienia w swojej praktyce, potrafi to sam naj-
lepiej ocenic.

Mgr inz. Zb. Zakrocki
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lekkich produktéow naftowych

a w otwartym tygielku mozliwe jest zmieszanie par paliwa
z tlenem w calej przestrzeni bomby. Wydaje sig, ze ta
zmienno$¢ warunkéw ma wptyw na doktadno$¢ oznaczen,
a ze w metodzie Zubowa warunki sg bardziej ustalone,
nale_lel_ uznac jej wyzszos$¢, co zreszta potwierdzajg otrzymane
wyniKki.

Osobnym zagadnieniem, przy okazji przeprowadzania
doktadnych pomiaréw kalorymetrycznych wg metody
Zubowa byto poréwnanie wynikéw z warto$ciami obliczo-
nymi z empirycznego wzoru Cragoe’a na ciepto spalania
(g6rng warto$¢ opatowg) ptynnych weglowodoréw z ropy
naftowej:

Qg =

gdzie Qg oznacza ciepto spalania w kal/g, d — gesto$¢ pro-
duktu w g,/cm3przy 15°C. Na 10 badanych paliw znaleziono
nastepujace odchylenia wynikéw doswiadczalnych od obli-
czonych ze wzoru empirycznego (w procentach):

12400 — 2100. ¢a

vk SN o QS
1 +0,54% 6 M-0,16%
2 —0,02 / —0,22
am +0,01 8 —0,24
4 +0,05 0 —0,32
0 +0,36 10. +0,01

Srednie odchylenie wynosi +0,04%. Jak z tego widag,
dobra zgodno$¢ wynikow pozwala na obliczanie ciepta
spalania z duzym przyblizeniem, stosujac proste oznaczenie
gestosci areometrem, zamiast wymagajacych kosztownej
aparatury i kwalifikowanych pracownikéw pomiaréw kalo-
rymetrycznych. Dla powszechnego stosowania tej metody
do produktéw z rop polskich konieczne jest jednak zebranie
danych dla wiekszej ilcsci probek réznych frakcji i pocho-
dzenia. W zwigzku z tym, laboratoria wykonujgce oznaczenia
wartosci opalowych produktéw naftowych proszone sg
0 podawanie wynikow tych oznaczen oraz gestoscii rodzaju
badanych produktow Instytutowi Naftowemu, Krakdéw,
ul. Lubicz 25a.

Rownie interesujace jest stwierdzenie doktadnosci wzoru
na dolng warto$¢ opalowg produktow naftowych, eliminu-
jacego koniecznos$¢ przeprowadzania zmudnej analizy ele-
mentarnej, szczegélnie kiopotliwej dla lekkich produktow:

Od = 2394 + 0,7105 . Qg

gdzie Qd oznacza warto$¢ opatowg (dolng), Qg — ciepto
spalania w kal/g. Godne uwagi jest, ze norma ASTM na
oznaczenie dolnej wartosci opatowej przepisuje stosowanie
tego wzoru.

Zaznaczy¢ nalezy, ze we wzorze tym uwzgledniona jest
warto$¢ na ciepto parowania wody 563,2 Kkal/g, a nie
600 kal/g, jaka sie zwykle stosuje. Pozostawiajgc do dyspo-
zycji stuszno$¢ stosowania jednej czy drugiej wartosci,
mozna wzér powyzszy przeliczy¢ na ciepto parowania
wody 600 kal/g. Wtedy bedzie on brzmiak:

Qd = 2.551 + 0,7012. Qg .
Mgr S. Patzau
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