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Wptyw chtodzenia mikrojetowego na wtasciwosci eksploatacyjne spawanych
konstrukcji nosnych pojazdéw

W pracy podjeto zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem procesow spawalniczych w polaczeniu z
chtodzeniem mikrojetowym przy budowie i naprawach konstrukcji nosnych pojazdéw wykonanych ze
stali niestopowych oraz wysokowytrzymatych AHSS.

Dokonano przegladu literatury, na podstawie ktorego opisano stan zagadnienia. Przyblizono
klasyfikacje konstrukcji nosnych pojazdéw, opisane zostaly naprezenia w nich wystepujace oraz
wyszczegolniono wymagania dotyczace proceséw spawalniczych wykorzystywanych w produkcji i
naprawach. Dokonano przegladu stali stosowanych do budowy konstrukcji no$nych pojazdow, z
uwzglednieniem stali niestopowej i AHSS. Przedstawiono spawalniczy cykl cieplny oraz zagadnienia
zwigzane ze spawalnoscig stali. Nastepnie wykonano przeglad metod spawalniczych wykorzystywanych
w naprawach i budowie konstrukcji no$nych pojazdow a takze przedstawiono aspekty ekonomiczne
napraw. Omoéwione zostato zastosowanie chtodzenia mikrojetowego w spawalnictwie oraz jego wpltyw
na strukture i wilasnosci mechaniczne otrzymywanych zlaczy.

Na podstawie przegladu literatury ustalono parametry procesu spawalniczego oraz wytypowano
parametry chtodzenia mikrojetowego wykorzystane do badan wstepnych. Przygotowano stanowisko
spawalnicze, na ktéorym zostaly wykonane zlacza jednorodne ze stali niestopowej oraz zlacza
jednorodne ze stali DOCOL 1200 nalezacej do grupy stali AHSS. Otrzymane ztacza zostaly poddane
selekcji na podstawie wynikow badan nieniszczacych (VT i MT).. Z wyselekcjonowanych ziaczy
wykonano zglady i prébki umozliwiajgce badania wlasnos$ci mechanicznych. Okreslono dorazng
wytrzymato$¢ na rozciagganie i rozklad twardoSci. Zglady poddano badaniom metalograficznym
majacym na celu okre$lenie struktury ztaczy stali niestopowych i stali AHSS. Powyzsze prace pozwolity
okresli¢ najlepsze parametry procesu spawalniczego wraz z chlodzeniem mikrojetowym. Ustalone
parametry procesu zostaty wykorzystane w badaniach zasadniczych.

Na podstawie badan wstepnych i przegladu literatury zaproponowano teze pracy, ktéra zaklada, ze
chlodzenie mikrojetowe poprawi wilasno$ci mechaniczne zlaczy spawanych stosowanych w budowie
nadwozi pojazdéw wykonanych ze stali niestopowej i stali AHSS, a najwazniejszym kryterium
okreslajacym te poprawe beda rezultaty badan zmeczeniowych.

Badania zasadnicze rozpoczeto od wykonania badan radiograficznych w celu kontroli prawidtowosci
zkaczy. Nastepnie przeprowadzona zostala proba zginania, badanie udarno$ci oraz okreSlenie
wytrzymato$ci zmeczeniowe dla obu badanych gatunkéw stali. Wszystkie badania mechaniczne
wypadly bardzo pozytywnie. Ztacza wykonane ze stali niestopowej i ze stali AHSS posiadaty lepsze
wiasnosci mechaniczne niz zlacza wykonane bez chlodzenia mikrojetowego. W celu dodatkowej
kontroli ztaczy wykonanych z obu badanych materialéw analizowano posta¢ wtracen niemetalicznych

pod mikroskopem skaningowym. Cel pracy zostat osiggniety, a teza zostata potwierdzona.
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