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W sprawie ulepszenia metod pracy
w przemysle kwasu siarkowego *

H. Chwalibog

Pierwszymi zakiadami chemicznymi byty fa-
bryki sody metodg Leblanca i fabryki kwasu
siarkowego. Przemyst kwasu siarkowego, mimo
swej diugowiecznosci, jest gatezig przemystu
chemicznego, ktérego technologia do dzisiej-
szego.dnia ma szereg zagadnienn domagajacych
sie teoretycznych i praktycznych rozwiazan.

Produkcja kwasu siarkowego uwarunkowuje
nie tylko istnienie takich gatezi przemystu che-
micznego, jak przemyst nawozéw sztucznych,
ale réwniez rozw0j catego przemystu chemicz-
nego.

Znaczenie kwasu siarkowego potwierdza sto-
piefi rozwoju jego produkcji w dobie dzisiejszej.
W szczegdlnosci okres przed i w czasie Il wojny
Swiatowej byl okresem wielkiego rozwoju
jej w skali wszechswiatowej.

Zwigzek Radziecki, opierajac swdj przemyst
kwasu siarkowego na rudach siarkowych, meta-
lowych, a przede wszystkim pirytach, zarzucit
metode komorowg, natomiast niezmiernie roz-
wingt i poglebit teoretycznie metode wiezows,
osiggajagc w tej dziedzinie niespotykane i nie-
spodziewane wyniki. Wydajno$¢ 200 kg 100%
HoSO4 na 1 ms catkowitej (tzn. w otowiu) ob-
jetosci systemu zostata tam zrealizowana. Uzy-
skano spos6b otrzymywania kwasu stezonego
92 i 96% bezposrednio ze systemu wiezowego.
Teoretycznie posunieto gteboko znajomos¢ zja-
wisk zachodzacych przy procesie tlenkowym
i, jesSli nie rozwigzano teoretycznie w catosci
jego zagadnien, posunieto jednak znacznie ich
zrozumienie i ujecie matematyczne. Wyniki

tych badan, nie tylko teoretyczne, lecz i prak-
tyczne zostaly opublikowane i w dzisiejszej
chwili dzieto Malina i wspotpracownikéw jest
najkompletniejszym, najbardziej naukowym
i najbogatszym w liczby i wskazania praktycz-
ne dzietem z dziedziny kwasu siarkowego. Stary
Lunge, Waeser nowszy Fairlie i podreczniki
francuskie zostaty wiec zdystansowane.

W Niemczech, do kornica Il wojny $wiatowej,
przemyst kwasu siarkowego opierat sie podob-
nie jak przemyst ZSRR i nasz na rudach siar-
kowych. Wobec ubdéstwa Niemiec pod tym
wzgledem starano *sie tam wyzyskac inne zrodia
siarki, a przede wszystkim gipsu, przez potacze-
nie wspdélnej produkcji kwasu siarkowego i ce-
mentu.

Na tym tle poziom techniczny przemyshu
kwasu siarkowego zarysowuje sie wyraznie.
Stan przedwojenny przewaznie fabryk prywat-
nych byt pod wzgledem technicznym bardzo
niski.

Fabryki produkujgce kwas siarkowy sta-
nowity przewaznie poboczne oddzialty wiek-
szych zaktadéw przemystowych i z tego powo-
du przewaznie byty zaniedbane i zacofane tech-
nicznie.

Pierwszy wiec okres naszej pracy w dziedzi-
nie kwasu siarkowego, okres planu 3-letniego,
musiat by¢ posSwiecony na uruchomienie i od-
budowe naszych zaktaddw.

*) Artykut niniejszy ujmuje tylko czesSciowo zagad-
nienie przemystu kwasu siarkowego.
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Warunki pracy naszego przemystu siarkowe-
go sa analogiczne do warunkéw pracy przemy-
stu ZSRR. Mozliwe i dla nas konieczne jest
wiec korzystanie z doSwiadczen tego przemystu.

Plan s-letni przewiduje znaczng rozbudowe
przemystu chemicznego. Nalezy podkresli¢
w tym miejscu, ze pomoc ZSRR przy realizacji
postulatéw tego planu jest niezmiernie wazna
i ze my bez tej pomocy planu nie zrealizujemy.

Rzecz zrozumiata, ze realizacja rozbudowy
przemystu kwasu siarkowego moze by¢ wyko-
nana tylko przy usilnej, celowej i zorganizo-
wanej pracy calego zespotu robotniczego
i technicznego. Mobilizacja wszystkich pra-
cownikow tego przemystu od pierwszego do
ostatniego jest warunkiem podstawowym wy-
konania Planu s-letniego w tej dziedzinie.

Pierwszym i zasadniczym warunkiem jest
podciaggniecie techniczne wszystkich pracowni-
kéw obstugujgcych aparaty i urzadzenia na-
szych siarkowni.

Praca piecowych, wiezowych, komorowych,
pompowych, elektrykéw dyzurnych, przy ciggle
narazonych na korozje, lub wysoka temperature
aparatach, rurociggach i pompach wymaga
nieustannej uwagi, niezmiernej sumiennosci,
oprocz wielkiej przytomnos$ci umystu i zmystu
orientacyjnego. Nie ma dla kwasu siarkowego
tworzyw prawdziwych kwasoodpornych, to tez
kazdy aparat predzej, czy pdézniej, cieknie i mu-
si by¢ zmieniony. Jedynie nieustanna czujnos¢
i natychmiastowa akcja zaradcza pozwalajg na
utrzymanie zaktadéw w ruchu. Do tego trzeba
pamietaé, ze dotychczas nasze urzgdzenia tran-
sportowe sg przewaznie przestarzate i wyma-
gajg duzego i nieustannego wysitku fizycznego,
gdyz dowo6z surowca ani na chwile nie moze
by¢ przerwany.

Ruch wspdtzawodnictwa pracy zastosowany
juz z sukcesem w nowych siarkowniach musi
doprowadzi¢ do osiggniecia przez zespdt obstu-
gujacy 'nasze kwasiarnie wysokiego poziomu
fachowego.

W pierwszym rzedzie ma tu znaczenie shar-
monizowana wspotpraca zespotu techniczno-
kierujgcego, ktorego zadaniem bedzie podnie-
sienie catej obstugi-siarkowni na wyzszy poziom
pod wzgledem wiadomosci technicznych, przez
prowadzenie na zaktadach akcji uswiadamiania
zawodowego. Nie moze by¢ na fabryce zadnego
pracownika, ktory by nie rozumiat pracy obstu-
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giwanego urzadzenia i ktory by nie znat sche-
matu pracy catosci. Tylko taki pracownik mo-
ze by¢ prawdziwie Swiadomym kierownikiem
aparatury, a nie robotem-maszyng.

Uswiadomienie zawodowe pracownikéw za-
ktadu jest wiec pierwszym zadaniem personelu
technicznego naszych kwasiarni. Personel
uswiadomiony zawodowo moze dopiero przy-
stagpi¢ do udoskonalenia pracy naszych zakia-
doéw, by osiggnety one poziom naprawde godny
techniki 1951 r.

Poza tym zesp6t techniczny pracownikéw
kwasu siarkowego ma do wykonania w ramach
Planu s6-letniego szereg okreSlonych zadan,
ktdrych catos¢ zadecyduje o jego powodzeniu
na tym odcinku.

Zadania te sg dwojakiego rodzaju: teoretycz-
ne i praktyczne. Nalezy opanowac teoretyczne
postepy naukowe procesu tlenkowego i zasto-
sowania do jego zagadnienn metod nowej nauki
0 wymianie mas. Zrozumienie prawidtowe
mprocesOw zachodzacych w wiezach zaréwno
hydrodynamicznych, jak i cieplnych oraz che-
micznych, opanowanie metod obliczeniowych
tych procesow — oto wstep. Nastepnie ustalenie
teoretyczne warunk6w osiggania wydajnosci
rzedu 300—400 m3/24 godz. 100°/oH0S04 w jed-
nej wiezy, osiggnietej juz w ZSRR na skale
przemystowg, musi by¢é oparte o prace zar6wno
teoretyczne jak i dosSwiadczalne, zarbwno na
fabrykach jak w instytutach badawczych. Za-
gadnienie denitracji, zagadnienie absorpcji SCh
przez kwas siarkowy przy wyzszych stezeniach
oleum — oto tematy prac naukowych, ktore
czekajg na autoréw, a ktérych rozwigzanie dla
naszych kwasiarni jest warunkiem powodzenia
1 rozwoju.

Podwyzszenie obcigzenia jednostkowego na-
szych piecéw mechanicznych do prazenia pirytu
pirytu (45%> S)
wymaga studjéw teoretycznych i pewnych no-
wych rozwiazan konstrukcyjnych, przede wszy-
stkim bardziej wnikliwej analizy procesu pra-
zenia. Stojgce przed nami jako zagadnienie
przysztoSci wprowadzenie piecéw zawiesino-
wych dla pirytu wymaga nie tylko pracy
konstrukcyjnej, ale przede wszystkim prac teo-
retycznych.

W tych wszystkich zagadnieniach musi
wspotpracowac teoretyk—profesor i praktyk—
ruchowiec i konstruktor.

- ksr
do wysokosci 150 — 300 m24g
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Transport pirytow i wypatkow, tak wazny
i bardzo skomplikowany problem ze wzglagdow
ruchowych, musi byé przeanalizowany i roz-
wigzany przez odpowiednio wykwalifikowane
i najwyzsze autorytety po doktadnym studium
na fabrykach przy uwzglednieniu obserwacji
i wykorzystaniu pomystow racjonalizatorskich
pracownikow.

Bardzo trudne i dotgd w literaturze naszej
technicznej nietkniete jest zagadnienie zapraw
i materiatbw ceramicznych odpornych na dzia-
tanie kwasu siarkowego i roéznych jego zwigz-
kéw. Trudnos$ci, z ktorymi borykajg sie
ruchowcy i zaktady, muszg by¢. przedmiotem
prac teoretykow i Swiata technicznego.

Zrodtem niezliczonych trudnosci w fabrykach
kwasu siarkowego sg pompy. Poza zagadnie-
niem doboru materiatdéw, sama konstrukcja
tych maszyn musi by¢ do celow kwasiarni
odpowiednio dobrana. Zadanie to nie moze by¢
rozwigzane tylko przez ruchowcoéw, lecz musi
byé rozpracowane przez specjalistow i teore-
tykéw budowy pomp. Tutaj wspdipraca prak-
tykow z personelem fabryki kwasu siarkowego
i fabryk i biur konstrukcyjnych pomp jest nie-
zbedna. To zadanie moze by¢ uwazane za jedno
z podstawowych zadan s-latki w kwasie siar-
kowym.

Waznym zagadnieniem jest réwniez sprawa
racjonalnego typu chitodnic dla. kwasu siarko-
wego przy réznych aparatach. W tej dziedzinie
pomysty racjonalizatorskie zatdg zaktadowych
winny odegra¢ wielkg role.

Olbrzymim zagadnieniem jest zagadnienie
eliminacji otowiu z fabryk kwasu siarkowego
i zastgpienia go zeliwem. Zamiana ta, przepro-
wadzona w ZSRR, musi rdwniez mie¢ miejsce
u nas. Wymaga to olbrzymiego wysitku, uwagi
i przystosowania sie zatogi do nowego rezimu
ruchowego. Wymaga réwniez pracy konstruk-
torskiej i montazowej celem odpowiedniego
przerobienia istniejgcej aparatury. Zamiana
ptaszczy otowianych wiez na stalowe zmieni
catkowicie wyglad naszych systemow wiezo-
wych. Dalszym krokiem w tej dziedzinie bedzie
catkowite usuniecie komar, czyli likwidacja lub
przebudowa na wiezowe systemdw komoro-
wych. Zadanie to bardzo powazne, ktére zli-
kwiduje na naszym terenie najstarszy typ
urzadzen produkujgcych kwas siarkowy. Jest
to wiec zamkniecie jednej epoki w historii
naszego przemystu kwasu siarkowego.
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Wynikiem tych przeobrazen bedzie powstariie
zupetnie nowego przemystu kwasu siarkowego,
w niczym nieprzypominajagcego przemystu
z czas6w z przed Il wojny Swiatowej. Kluczo-
wym zadaniem w tej dziedzinie jest zagadnie-
nie kwasu siarkowego i cementu z gipsu i an-
hydrytu. Jest to zagadnienie catej przysztosci
naszej produkcji kwasu siarkowego. Wymaga
ono oprécz dotychczasowych prac i osiggniec
jeszcze dalszych wysitkow S$wiata naukowego
teoretykow i Swiata praktykow-realizatorow.

Ze wszystkich omowionych zagadnien to za-
gadnienie jest najwazniesze i najtrudniejsze,
decyduje ono o naszej niezalezno$ci od dowozu
surowcOw siarkowych w przysztosci.

Zagadnienie to jest niezmiernie trudne
i skomplikowane, totez mobilizacja sit dla jego
rozwigzania winna by¢ bardzo wydatna i winna
SciggnaC najbardziej kwalifikowane w tej dzie-
dzinie jednostki zaréwno ze Swiata teoretykow
jak praktykow.

Oprdécz zagadnien tych czysto zwigzanych
z kwasem siarkowym istnieja jeszcze zagadnie®
nia produkcji specjalnych urzadzen dla fabryk
kwasu. Miedzy innymi zagadnieniem takim
jest budowa mokrych elektrofiltrow. W tej
dziedzinie musza by¢ wykonane prace pionier-
skie.

Wszystkie wymienione tu tematy wyma-
gajg pracy teoretykéw i praktykow. Ci ostatni
muszg przede wszystkim zbiera¢ obserwacje
metodyczne bilanséw i przeliczen, w oparciu
0 doktadne i sciste pomiary. Pomiary ruchowe
w fabrykach kwasu siarkowego tak pod wzgle-
dem aparatury, jak i metod musza byé wiec
odpowiednio wysoko postawione. Bez unowo-
czednienia ich, bez mozliwosci doktadnej kon-
troli tego, co sie dzieje w aparaturze, wszelkie
plany i wysitki nie dadzg rezultatéw.

W przeciwienstwie do fabryk Swiata kapita-
listycznego, osiggniecia i spostrzezenia naszych
zaktadow muszg by¢ wzajemnie wymieniane
1 publikowane. Racjonalizatorstwo i wspoétza-
wodnictwo pracy umozliwi wyzyskanie o0sigg-
nie¢. Racjonalizatorstwo, szczegdlnie w dziedzi-
nie tych urzadzen ustawicznie narazonych na
psucie przez korozyjne dziatanie kwaséw moze
Swieci¢ tryumfy. Zagadnienie uszczelnien,
urzadzen zraszajgcych, remontéw w czasie
ruchu oto pole do popisu dla racjonalizatoréw.
Wysoka wydajno$¢ jednostkowa aparatéw, to
teren dla suceséw wspoOtzawodnictwa pracy,
gdyz jej wyniki uzaleznione sg od starannosci
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obstugi i utrzymania przepisanego, optymalne-
go rezimu ruchu.

Wymienione badania teoretyczne sg nie-
zmiernie skomplikowane ze wzgledu na wielo-

krotno$¢ reakcji chemicznych zachodzacych
w aparaturze. Nalezy przez obliczenie teore-
tyczne i dosSwiadczenia, przez zastosowanie

wzoréw o wymianie masy ustali¢, jakie ze
zjawisk okreslaja przebieg reakcji, aby umo-
zliwi¢ chociazby w sposdb przyblizony teore-
tyczne obliczenia aparatury wytwoérczej c-raz
stan ruchu systemu. Jasne jest, ze doktadne
przyswojenie sobie osiggnietych w dobie obec-
nej wiadomosci z tej dziedziny przez personel
techniczno-kierowniczy przemystu kwasu siar-

kowego jest wstepem do tych wszystkich prac.

Sg to wszystko zagadnienia stosunkowo nowe
z okresu w czasie i po Il wojnie Swiatowej.
Popularyzacja tych zagadnien i wiadomosci
wsrod inzynieréw, technikdw, uczacej sie mto-
dziezy i pracownikow kwasiarni jest sprawg
bardzo wazng i jest wstepem do prac realiza-
cyjnych Planu s-letniego.
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Poniewaz wymienione zagadnienia i zadania
sg tak niezmiernie wazne dla catego przemystu
chemicznego, a przez to dla catego przemystu
polskiego, nalezy doktadnie oceni¢ ich podsta-
wowe i kluczowe znaczenie. Sity techniczne
polskie majg tu bardzo trudny egzamin do
ztozenia i muszg go zda¢ dobrze. Ich sukces
jest kluczem do sukcesu innych gatezi prze-
mystu.

Dlatego nalezy przyjac za teze obowigzujaca:
. 1) Rozbudowe i modernizacje przemystu
kwasu siarkowego jako zagadnienie kluczowe
Planu s-letniego.

2) Dla rozwigzania zadan przed nim stoja-
cych muszg by¢ zmobilizowane wszystkie roz-
porzadzalne sity tego przemystu.

3) Inne dziaty przemystu oraz instytuty nau-
kowe i biura konstrukcyjne muszg uznaé po-
trzeby przemystu kwasu siarkowego za palace
i rozwigzac¢ je w pierwszej kolejnosci.

Wspétpraca musi byé bardzo $cista i bardzo
szybka, gdyz przemyst chemiczny kwasu siar-
kowego nie jest w stanie rozwigza¢ sam
wszystkich stojagcych przed nim zadan.

Kilka metod pomiarow uzywanych
przy produkcji kwasu siarkowego

H. Zarebski

Opisano konstrukcje, zasade dziatania i zakres zastosowania kolorymetréw Uni-
chima i Kuzminych przy kontroli zawartosci NOa i NO w gazach. Podano kilka
metod pomiaréw intensywnosci zraszania wiez.

llogaHa KOHCTpyKpnH, ocHona “eiicTBWH m npiiMeHHeMOCTb KOJropwaxeTpoB YHHXHMa
MKy3bMHHbIX jglIH KOHTPQJIH COflepJKaHHH NOo w NO b ra3ax.

llpe,gcTaBjieHO hcckojitko mctoaob M3MepeHHH iihtshchbhoctu opomeHnn Sainen.

The construction, the operating principle and the range of application of

the

Unichim and Kuzmins colorimeters for the NOa and NO control in gases are des- /

cribed.

Some methods of towers bedew intensity control are given.

Zwiekszenie intensywnosci procesOw pro-
dukcyjnych wymaga jednoczesnego usprawnie-
nia metod kierowania i kontroli. Doktadne me-
tody pomiaréw, wymagajgce dluzszego czasu
i dajgce skutkiem tego spdznione wyniki w sto-
sunku do szybko przebiegajacych proceséw, sg
w wielu wypadkach mniej praktyczne przy-
datne od pomiarow mniej doktadnych, za to

szybkich, prostych i ftatwych do wykonania
w warunkach ruchowych. Z punktu widzenia
kierowania i kontroli produkcji najwazniejszy-
mi sg te pomiary, ktére pozwalajg na ocene
przebiegu procesu jako catosci, umozliwiajg
szybkie wykrycie odchylen od optymalnych
warunkéw pracy, ufatwiajg natychmiastowe
ustalenie i usuniecie przyczyn zaburzen.
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I. Pomiar zawartosci w gazach NO2 i NO.

Do takich zasadniczych metod pomiaréw przy
produkcji kwasu siarkowego metodg wiezowa
nalezag zdaniem prof. Kuzmina (1) oznaczenia
w gazach wylotowych zawartosci NO2 i NO
+NO2 przy pomocy kolorymetréw Unichima
lub uproszczonego kolorymetru Kuzminych.

Kolorymetryczna metoda ‘kontroli koncen-
tracji NO2 jest oparta na réznicy zabarwienia

NO2 i NO. Dwutlenek azotu jest zabarwio-
ny na kolor zo6to brunatny, natomiast, tlenek
azotu jest bezbarwny. Intensywno$¢ barwy ga-
zu przy zachowaniu tej samej grubos$ci warstwy
jest proporcjonalna do stezenia NO2. Dzieki te-
mu mozna okresli¢ na podstawie intensywnosci
zabarwienia gazu zawartg w nient ilos¢ dwutlen-
ku azotu. Znaczna ilo$¢ zawartego w gazie tlen-
ku azotu utlenia sie szybko na NO2, co pozwala
na oznaczenie tg samg metoda kolorymetryczng
sumy tlenk6w azotu NO + NO2 Wielka zaletg
kolorymetrow Unichima i Kuzmina jest ich
prostota. Przyrzgady te mogg by¢é wykonane we
wiasnym zakresie przez fabryki i obstugiwane
przez pracownikéw ruchu.

1) Konstrukcja i sposob uzycia kolorymetrow
Unichima.

Kolorymetr Unichima jest przeznaczony do o-
kreslania zawartosci NO2i NO w gazach w wa-
runkach ruchowych przez pracownikéw obstu-
gujacych aparature produkcyjna.

Kolorymetr (rys. 1) sktada sie z rury szkla-
nej przez ktorg przeptywa badany gaz i szesciu

Rys. 1. Kolorymetr Unichima.

lub siedmiu szklanych rur wypetnionych po-
wietrzem z okreslong zawartoscia NO2. Przy
produkcji kwasu siarkowego ogo6lna zawartosé
tlenkéw azotu w gazach wylotowych zwykle
nie przekracza 0,3%. Przy tym stezeniu jest naj-
odpowiedniejsza metrowa dlugos¢ szklanych
rur. Intensywno$¢ zabarwienia gazu obserwuje
sie W kierunku dtugosci rur.

Wzorce, uzywane do analizy gazow wyloto-
wych, zawieraja zwykle nastepujace ilosci
NO02:

0,00; 0,05; 0,10; 0,15; 0,20; 0,25/0,30%.
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Rura z badanym gazem i rury wzorcowe sg
umieszczone w drewnianej skrzynce. Srodkowa
rura posiada dwie boczne koncéwki z kurkami,
umieszczone w poblizu obu jej kohAcdw. Jedng z
tych koncowek przytgcza sie do miejsca pobie-
rania gazu z wiezy lub rurociggu. Drugg kon-
cowke tgczy sie z takim miejscem aparatury,
w ktérym panuje nizsze ciSnienie niz w punkcie
pobierania proby gazu. Wzorce sg umieszczone
dookota rury srodkowej z badanym gazem, co
utatwia poréwnywanie zabarwienia gazu i okre-
Slanie stezenia NOo. Kolorymetr moze by¢
rowniez uzywany do oznaczania .NO2 w miej-
scach aparatury, gdzie stezenie tlenkéw azotu
jest wieksze.

Przy wiekszej zawartosci NO2 zabarwienie
gazu jest na tyle intensywne, ze dtugos¢ szkla-
nych rur moze by¢ skrocona. Przy zawartosc:
w gazie od 0,3 do 1,5% NO2 + NO uzywa sie

szklanych rur o dtugosci 500 mm, przy 1,5 do
3% NO2+NO — 200 mm, a przy 3 do 10%
130 mm.

Pierwszy pomiar zawarto$ci NO2 jest doko-
nywanyy w czasie przeptywu gazu przez kolo-
rymetr. Im wieksze jest stezenie NO w gazie,
tym szybciej przebiega reakcja utleniania NO
na NO2. By uzyskaé poprawne wyniki pomiaru
nalezy tym szybciej przepuszczaé gaz przez ko-
lorymetr im wiecej zawiera on NO. Po okresle-
niu przez porownanie z wzorcami zawartosci
NO:2 w gazie zamyka sie kurki i pozostawia
przez pewien czas gaz w rurze. Przy analizie ga-
zow wylotowych mozna wykonac¢ drugi pomiar
po uptywie 10 do 15 minut od chwili zamknie-
cia kurkéw. Jednakze nie cata zawarta w ga-
zie ilos¢ NO zdazy utleni¢ sie w tym czasie na
NO2. W gazie, zawierajgcym od 0,05 do 0,2%
NO po uptywie godziny pozostaje okoto 0,01 do
0,02% NO, ktore nie zostalo jeszcze utlenione
na NOo. Im gaz zawiera mniej NO tym wiek-
sza jest wzgledna ilos¢ NO, ktdra nie zdazy sie
utleni¢ w okreslonym czasie. Przy wysokiej
koncentracji NO poprawka na niecatkowite
utlenienie jest mniejsza i dlatego w tym wy-
padku mozna skroci¢ odstep czasu pomiedzy
pierwszym i drugim pomiarem.

Przed wejsciem do kolorymetru gaz przecho-
dzi przez filtr, gdzie zostajg zatrzymane krople
kwasu siarkowego i mgta. Bezposrednie wpro-
wadzenie bez filtrowania gazu do koloryme-
tru powodowatoby osiadanie na $ciankach rury



134

kwasu i zmniejszenie przejrzystosci zawartego
w rurze gazu. W wyniku pomiar bytby obcigzo-
ny dodatkowymi btedami. Jako filtru uzywa
sie rurki szklanej o $rednicy od 7 do 10 mm
i dtugosci od 50 do 70 mm. Wewnatrz rurki u-
mieszcza si¢ tampon z azbestowej waty. Wata
w filtrze musi by¢ wymieniana w stalych od-
stepach czasu, w zaleznos$ci od ilosci zawartych
w gazie kropel i mgty kwasu siarkowego. Przy
produkcji kwasu siarkowego metodg komoro-
wa lub wiezowg zawarto$¢ mgly w gazach odlo-
towych jest nieznaczna i dlatego wate mozna
wymienia¢ raz na dobe.

W aparaturze wiezowej i komorowej gazy
odlotowe zawierajg mato pary wodnej i dlatego
nie wymagajg suszenia przed wprowadzeniem
ich do kolorymetrow. Inaczej przedstawia sie
sprawa na wejsciu do pierwszej wiezy Gay-
Lussaca w metodzie komorowej, gdzie gazy sg
wilgotne. W tym wypadku gaz musi by¢ staran-
nie osuszony przed wprowadzeniem go do kolo-
rymetru, gdyz zawarta w gazie para wodna
kondensowataby sie na $ciankach rury i two-
rzytaby i czesScig NO2 kwas azotowy. W wyniku
kolorymetr wykazywatby mniejszg zawartosé
NO2 od rzeczywistej. Wilgotny gaz osusza sie,

przepuszczajgc go przez warstwe P20s, CaClz
lub CuSOr.

Srodkowa rure kolorymetru, przez ktora
przeptywa badany gaz, nalezy w okreSlonych
odstepach czasu przeptukiwaé i suszy¢. Dla za-
chowania ciggtosci pracy nalezy przygotowac
kilka zapasowych rur, ktére wmontowuje sie
do kolorymetru na miejsce odsytanych do oczy-
szczenia. Czas okresowej wymiany rur jest za-
lezny od ilosci zawartej w gazie mgty i dla kaz-
dej fabryki powinien by¢ ustalony indywidual-
nie.

W razie powstania nieszczelnosci w rurkach,
tagczacych kolorymetr z aparaturg chemiczna,
do analizowanego gazu bedzie zasysane z ze-
wnatrz powietrze. W tym wypadku kolorymetr
bedzie wskazywac zawarto$¢ tlenkdw mniejsza
od rzeczywistej.

Kolorymetr powinien by¢ umieszczony jak
najblizszej miejsca pobierania gazu. Potgczenia
wykonane sg przy pomocy szklanych rurek.
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llos¢ potaczen przy pomocy rurek gumowych
musi by¢ zredukowana.do minimum. Rurki gu-
mowe mogg by¢ zaktadane jedynie na stykajga-
ce sie koricami szklane rurki. Zachowanie tych
ostroznosci jest konieczne ze wzgledu na nie-
szczelnosci, jakie moga powsta¢ wskutek prze-
zerania przez tlenki azotu gumowych rurek.
Poza tym guma (a specjalnie $wieza) posiada
zdolnos$¢ absorbowania tlenkéw azotu, co wpty-
wa ujemnie na doktadno$¢ pomiaru. Analizujgc
gaz z duza zawartoscig tlenkéw azotu nalezy
zasysaé go ze znaczng szybkos$ciag, by nie dopu-
§ci¢ do utleniania sie NO na NO2 na drodze do
kolorymetru lub w czasie przeptywu przez ko-
lorymetr. Temperatura badanego w koloryme-
trze gazu powinna by¢ réwna temperaturze ga-
zu, zawartego we wzorcowych rurach. Jezeli
temperatura przeptywajgcego przez kolory-
metr gazu bedzie wyzsza od temperatury wzor-
cow, wéwczas zmniejszy sie stopiern polimery-
zacji NO2 na N204. Wskutek tego, ze NoOas jest
bezbarwny, a zabarwienie nadaje jedynie NOz2,
kolorymetr wykazywatby w tym wypadku za-
wartos¢ w gazie dwutlenku azotu wyzsza od
rzeczywistej. Nalezy unika¢ wiekszej r6znicy
temperatur gazu badanego i wzorcéw. Réznica
temperatur, wynoszaca kilka stopni, praktycz-
nie nie wywiera ujemnego wptywu na doktad-
nos¢ pomiaru.

Decydujacy wptyw na wynik pomiaréw ma
oSwietlenie kolorymetru. Przy stabym os$wietle-
niu lub zéttawym kolorze Swiatta pordwnanie
intensywnosci zabarwienia badanego gazu z
wzorcami jest trudne i niepewne. Kolorymetr
musi byé oswietlony intensywnie i réwnomier-
nie przy pomocy biatego rozproszonego S$wiatta.
Pomiedzy kolorymetrem i zrodtem Swiatta na-
lezy umiesci¢ mleczne lub matowe szkilo.

2) Poprawki.

Szybko$¢ utlenienia NO na NO:2 jest propor-
cjonalna do kwadratu stezenia NO i stezenia
tlenu w gazie. Jezeli w czasie reakcji zawartos¢
tlenu w gazie ulega tak nieznacznym zmianom,
ze mozna jg przyja¢ za stalg, wowczas czas
trwania reakcji lub stopien utlenienia NO na
NO2 mozna obliczy¢ z nastepujagcego wzoru:
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tP!
k. ab (1 — a)

gdzie t — czas (sek.)
P —cisnienie (at)
a — stopien utleniania NO na NO* {;

y — zawarto$¢ w gazie NO, (w setnych) po
uptywie t sek.

a — poczatkowa
(w setnych)

b — zawarto$¢ tlenu (w setnych)

k — wspdiczynnik szybkosci reakcji malejacy
ze wzrostem temperatury.

zawartos¢ w gazie NO

temperatura C 0 10 20 30" 40 50 60

k 34,7 29,4 251 21,45 18,7 16,35 145

Z omawianego réwnania wynika ze:

a) dla uzyskania okreslonego stopnia utlenie-
nia NO na NOa potrzeba tym mniej czasu, im
jest wieksze poczatkowe stezenie NO i Oz,

b) przy wzroscie cisnienia czas reakcji maleje.

Do wynikéw pomiaréw zawartosci NO w ga-
zie otrzymanych przy pomocy kolorymetru
wprowadza sie poprawke dla uwzglednienia tej
ilosci tlenku azotu, ktora nie zdazyta sie utle-
ni¢ na NOo.

W tablicy 1 podano poprawki dla gazu o réz-
nym stezeniu NO, przy cisnieniu 760 mm Hg,
temperaturze 15° C zawierajacego od s do 7%
tlenu.

TABLICA 1.

Poprawki na niezupetne utlenienie
Oznaczone przj NO na NOa w temperaturze 15°C
pomocy kolory-

metru stezenie  Czas jaki uptynat od pierwszego do

drugiego pomiaru w minutach.

10 15 30 60
0,05 0,05 0,04 0,02 0,01
0,06. . 0,15 0,06 0,04 0,02 0,01
0,16. .0,25 0,07 0,05 0,03 0,02
Podane w tablicach poprawki nalezy doda-

wac do oznaczonej zawarto$ci w gazie NO (roz-
nicy dwdéch kolejnych pomiarow).

Jezeli warunki, w ktorych nastepuje utlenie-
nie NO na NO2, w czasie gdy gaz znajduje sie
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w kolorymetrze, nie sg zgodne =z ci$nieniem,
temperaturg i zawartoscig tlenu, dla jakich sg
podane poprawki w tablicach, wéwczas nalezy
obliczy¢ wielkos¢ poprawek ze wzoru szybkosci
reakcji.

Doktadnos¢ kolorymetrycznej analizy gazu
na NOo i NO jest zalezna przede wszystkim od
jakosci wzorcow, z ktérymi poréwnuje sie za-

TABLICA 2

Poprawki na niezupetne utlenienie sig
Oznaczone przy  NO na NO2 przy temperaturze 5°C
pomocy kolory-

metru stezenie Czas jaki uptynat od pierwszego do

NO w % dru195|ego pomiaru Wlommutach.
0,04 ... 0,08 0,04 0,03
0,08 ... 0,10 0,05 0,03
0,10 ... 0,45 0,05 0,04
0,15 ...0,20 0,06 0,04
0,20 . :. 0,25 0,06 0,04

barwienie badanego gazu. Wzorce do opisanego
kolorymetru moga by¢émwykonane w kazdym
laboratorium chemicznym.

3y Uproszczony kolory metr.

W uproszczonym kolorymetrze zredukowano
do minimum ilos$¢ tatwych do uszkodzenia szkla-
nych czesci i zautomatyzowano jego dziatanie.

W ostonie kolorymetru (rys. 2) s3 umocowane
trzy stalowe rury o srednicy okoto 20 mm i diu-
gosci 800 mm. KonhAce rur sg zaopatrzone
w szklane wzierniki. Przed kolorymetrem jest
umieszczony filtr, w ktérym oddziela sie krople

r-©-v

Rys. 2. Kolorymetr uproszczony

kwasu i mgte zawartg w gazie. Stata szybkos¢
przeptywu gazu przez .kolorymetr jest utrzymy-
wana przy pomocy automatycznego regulatora.
Natezenie przeptywu gazu wynosi ok. 0,21/min.
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Kolorymetr jest oSwietlony przy pomocy
mlecznej zarowki, ktorej Swiatto odbija sie od
pochylonego pod katem ekranu. Ekran jest wy-
konany z mlecznego szkia lub arkusza biatego
papieru podiozonego pod szybe ze zwykiego
szkta. Przegubowe umocowanie ekranu utatwia
ustawienie go pod wiasciwym katem.

Po przej$ciu przez pierwszg rure gaz dosta-
ej sie do zbiornika o Srednicy wewnetrznej 1%
i dtugosci 800 mm. W czasie powolnego prze-
ptywu gazu przez zbiornik wieksza czes¢ NO
utlenia sie na NOo. Gaz znajduje sie w zbior-
niku okoto 5 minut. Ze zbiornika gaz dostaje
sie do drugiej rury, umieszczonej réwnolegle
do pierwszej. Im wiecej tlenku azotu zawiera
gaz, tym intensywniejsze jest zabarwienie ga-
zu w drugiej rurze w poréwnaniu z pierwsza.
Szybkos¢ utleniania NO na NOo jest propor-
cjonalna do kwadratu stezenia NO i dlatego
im wiecej gaz zawiera NO tym wiecej utleni
sie go w tym samym czasie na NOo.

Jezeli gaz zawiera prawie wytgcznie NOo,
a NO w znikomej ilosci, wowczas zabarwienie
gazu w obu rurach bedzie jednakowe. Przy ma-
tym stezeniu tlenkéw azotu intensywnos$¢ za-
barwienia ptyngcego przez obie rury gazu be-
dzie réwniez jednakowa. Dla utatwienia rozréz-
nienia tych dwu wypadkéw nad rurami 1 i'2,
przez ktore ptynie gaz, umieszczono rure 3 na-
petniong powietrzem. Poréwnujac zabarwienie
gazu przeptywajacego przez rury 1 i 2 z po-
wietrzem, zawartym w rurze 3, mozna tatwo
stwierdzi¢, czy gaz zawiera duzo, czy tez mato
tlenkéw azotu.

Gaz, wychodzacy z kolorymetru, przechodzi
przez przyrzad, ktory reguluje automatycznie
nateien/ig przeptywu.

Regtjlator (rys. 3) sktada sie ze zbiornika 7,
napetnionego czesciowo wodg, trojdroznej rur-
ki 1, kapilary 2, rurki wewnetrznej 5i rury ze-
wnetrznej e. Gaz wchodzi przez rurke 3 do
zbioimika 7 oraz przez kapilare 2 i rurke we-
wnetrzng 5 do zanurzonej w wodzie rury ze-
wnetrznej 6. Nastepnie gaz przechodzi pod po-
stacig baniek przez stup wody i wyptywa z re-
gulatora rurka 4. Wskutek diawienia przepty-
wajacego przez kapilare gazu, cisSnienie w ru-
rze 3 i zbiorniku 7 jest wieksze niz w rurce 5
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I I

Rys. 3. Regulator natezenia przeptywu.

i 6. Wskutek réznicy cisnien poziom wody w
zbiorniku obnizy sie, a w rurze zewnetrznej s
podniesie. Przekroj zbiornika 7 powinien by¢
tak duzy, by wahania poziomu zawartej w nim
cieczy byty znikome w stosunku do odlegtosci
h konca rurki 5 od zwierciadta wody w zbior-
niku. Z chwilg gdy woda zakryje dolny koniec
rurki 5 przyrzad bedzie .utrzymywac¢ automa-
tycznie stale natezenie przeptywu gazu przez
kolorymetr. Pomimo wahan ci$nienia, doptywa-
jacego gazu, szybkos$¢ gazu bedzie stata, gdyz
wzrost cisnienia powoduje natychmiastowe
zwiekszenie wysokosci stupa wody w rurze s,
dzieki czemu cisnienie w rurce 4 jest state.

Regulator przeptywu nalezy umieszczaé za
kclorymetrem, ze wzgledu na znaczng zawar-
tos¢ pary wodnej, jakg posiada wychodzacy
z regulatora gaz. Gdyby gaz z regulatora szedt
do kolorymetru kondensujgca sie na S$ciankach
rur para wodna znieksztatcataby wyniki pomia-
row.

Szybkos¢ w przeptywu gazu przez kapilare 2
zalezy od odlegtosci h konca rurki 5 od pozio-
mu wody w zbiorniku 7 i od Srednicy kapilary.

w  k )/h

gdzie k jest statg przeptywu.

Uproszczony kolorymetr pracuje poprawnie
przy koncentracji tlenk6w azotu nie wiekszej
niz 0,3 do 0,4%. Najlepsze wyniki otrzymywano
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przy umieszczaniu 'kolarymetru przed ostatnia
wiezg Gay-Lussaca. Przy bardzo matej zawar-
tosci tlenkow azotu przyrzad pracuje mniej do-
kiadnie.

Gaz doprowadzany do uproszczonego Kkolo-
rymetru, przechodzi uprzednio przez filtr, gdzie
oddziela sie mgte i krople kwasu siarkowego.

Przy ocenie przebiegu procesu poréwnuje sie
wpierw intensywno$¢ zabarwienia ptyngcego
przez rure 1 gazu i rury napetnionej powiet-
rzem, co pozwala stwierdzié¢, ozy stezenie NOg
jest duze -czy tez mate. Poréwnujac zabarwie-
nie gazu w rurze pierwszej i drugiej ocenia sie
przyrost stezenia NO2, spowodowany utlenia-
niem sie NO na NOo2.

Jezeli gaz zawiera maté NO, woweczas roznica
zabarwienia gazu w pierwszej i drugiej rurze
bedzie prawie niedostrzegalna lub nieznaczna.
Jezeli gaz zawiera duzo NO, réznica zabarwienia
gazu w pierwszej i drugiej rurze bedzie wyraz-
na i bedzie ona tym silniejsza, im bedzie wiek-
sza koncentracja NO.

W odro6znieniu od kolorymetru Unichima, u-
proszczony kolorymetr nie daje iloSciowej za-
wartosci w gazie NO i NO2.

Uproszczony kolorymetr stuzy do wykrywa-
nia przy produkcji- kwasu siarkowego odchylen
procesu od przebiegu przyjetego jako normal-
ny i utatwia usuwanie przyczyn zaburzen. U-
proszczony kolorymetr jest uzupetnieniem ko-
lorymetru Unichima, lecz nie zastepuje go. Do
ciggtej kontroli produkcji uzywa sie foto-elek-
tryczne kolorymetry rejestrujgce zawarto$¢ w
gazie NO i NO2.

II. Pomiar ilosci nitrozy.

Dla zapewnienia normalnego przebiegu-pro-
dukcji kwasu siarkowego metodg wiezowg ko-
nieczne jest utrzymanie rownomiernego do-
ptywu gazu i rGwnomierne zraszanie wiez.

Do pomiaru natezeriia przeptywu i ilosci kwa-
su moga by¢ uzywane przyrzady roznej kon-
strukcji dozujace, z wolnym wyptywem, prze-
ptywomierze bezposrednie i posrednie.

1. Przeptywomierz dozujagcy
typu Sziszetowa (3).
Przeptywomierz Sziszetowa stuzy do licze-
nia ilosci przeptywajacego- kwasu. Doktadnos¢
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wskazania tego przyrzadu (irys. 4) wynosi 0,5%
zmierzonej iloscr

Przeptywomierz skiada sie ze zbiornika 1,
z ktérego kwas piynie przez, rurke 2, wykona-
ng w ksztatcie litery W, do dozownika 3. Po
catkowitym napeinieniu dozownika 3 zaczyna
dziata¢ syfon 4 i kwas sptywa do zbiornika 5

Kys. 4. Przeptywomierz Sziszetowa.

z otworem 6 w dnie. Doptyw kwasu do zbior-
niczka 5 jest wiekszy niz odptyw, co wywotuje
powstanie nadci$nienia zawartego w zbiornicz-
ku powietrza. Sprezone powietrze przechodzi
przez rurke 7 i rozdzielacz s do gdrnego kolana
rurki 2 i przerywa dalszy doptyw kwasu do do-
zownika 3. Wskutek wzrostu ci$nienia rte¢ pod-
nosi sie w rurce manometru kontaktowego 9,
powodujac zamkniecie obwodu elektrycznego
elektromagnesu. Wskutek przyciagniecia przez
elektromagnes dzwigienki pret przesuwa 6 je-
den zgbh mechanizm zapadkowy licznika. Licznik
przeptywomierza 10 wskazuje ilos¢ opréznien
dozownika. Z naczynia 5 ciecz wyptywa przez
otwor 6 i lejek do rury odptywowej 11.

Po oprdznieniu dozownika 3 i zbiorniczka 5
cisnienie powietrza w zbiorniczku wyréwnuje
sie z ciSnieniem atmosferycznym i rte¢ w mano-
metrze opada, przerywajac doptyw pradu do
elektromagnesu. DZzwigienka opada pod wita-
snym ciezarem i przesuwa zapadke. W tym sa-
mym czasie rozpoczyna sie doptyw kwasu do
dozownika 3 i cykl powtarza sie.
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Przeptywomierze Sziszelowa sg budowane
w trzech wielkoSciach w zaleznosci.od natezenia
przeptywu: -

1) od 2 do s nP/godz., 2) od 3 do 9 ms/godz.,
3) od 5do 15 ms/godz. -

Wielkg zaleta opisanego przeptywomierza
jest duza doktadnos$¢ wskazan i prosta kon-
strukcja. Przeptywomierze typu Sziszetowa mo-
zna by tatwo produkowaé w kraju. W tym ce-
lu nalezaloby zaprojektowa¢ jedynie wiasciwy
przeptywomierz sktadajacy sie ze zbiornicz-
kéw i rurek. Nastepnie po wykonaniu prototy-
pu na podstawie przeprowadzonych préb byty-
by ustalone ostateczne wymiary przeptywo-
mierza.

Ze wzgledu na duzg szybko$é wzrostu i spad-
ku ci$nienia w przeptywomierze, wykonanie
rteciowego manometru stykowego nie powinno
przedstawiac¢ trudnosci.

Do rejestracji i sumowania ilosci opréznien
dozownika mozna zastosowaé przyrzad krajo-
wej produkcji ,, Tempograf* (TMI).

Tempograf sktada sie z rejestratora, liczni-

ka impulséw elektrycznych i windki.

Mechanizm zegarowy nadajgcy posuw tasmie
ma nacigg elektryczny. Przyrzad posiada auto-
matyczne urzgdzenie do przesuwania piorka re-
jestratora na O po osiggnieciu przez nie maksy-
malnego wychylenia. llo$¢ opréznien dozowni-
ka wskazuje elektromagnetyczny licznik takiej
samej kontrukcji jak liczniki uzywane do su-
mowania telefonicznych rozméw.

Mechanizm napedowy windki, przesuwajga-
cej piorko jest zasilany pragdem statym z sele-
nowego prostownika.

2. Przeptywomierz ze swobod-

nym wyptywem.

Przyrzad (rys. 5) skitada sie z wiasciwego
przeptywomierza i poziomomierzg. Rurg 1 pty-
nie kwas do zbiornika 2. Przez krotkg dysze 3
umieszczong w S$ciance dzielgcej zbiornik na
dwie czesci, kwas wyptywa do prawej czesci
zbiornika, a stamtad odptywa rurg 4. W. zalez-
nosci od natezenia wyptywu z otworu 3 na-
stepuje rbézne spietrzenie  poziomu kwasu
w zbiorniku. Tego rodzaju przeptywomierze nie
sg znormalizowane i dlatego wymagajg indywi-
dualnego skalowania.
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Rys. 5 Pomiar wyptywu kwasu z otwartego zbiornika.

Do pomiaru poziomu agresywnych cieczy u-
zywa sie najczesciej poziomomierzy pneuma-
tyczno-hydrostatycznych. Zaletg tych przyrza-
dow jest duza doktadnosé wskazan, zabezpiecze-
nie aparatury pomiarowej przed korozjg gazem
ochronnym, zredukowanie ilosci czesci styka-
jacych sie z kwasem do jednej rury, ktorg tat-
wo jest wykona¢ z odpowiedniego kwasoodpor-
nego materialu oraz mozno$¢ przenoszenia
wskazan na odlegto$¢ do 1.000 metrow. Pozio-
momierz pneumatyczny moze by¢ uzywany za-
rowno w zbiornikach otwartych jak i w zbior-
nikach z niewielkim nadci$nieniem gazu na
ciecz, nie przekraczajgcym 3 metrow stupa wo-

dy.

a) Zbiornik otwarty.

Gaz pobierany z butli, przewoddw sprezonego
powietrza lub matego kompresora, jest dopro-
wadzany do zanurzonej w cieczy rury 5. Gaz
przechodzi przez zawdr redukujacy s, a nastep-
nie przez rotametr 7, wskazujacy natezenie
przeptywu ochronnego gazu. Przy pomocy za-
woru 6 reguluje sie recznie ilos¢ przeptywa-
jacego gazu tak, by uzyska¢ optymalne warun-
ki pomiaru, ktére sg state dla danego urzadze-
nia. Zuzycie ochronnego gazu jest bardzo nie-
wielkie i wynosi zwykle okoto 20 litrow na
godzine. Jako gaz ochronny uzywa sie przewaz-
nie powietrze, azot lub dwutlenek wegla. Do
pomiaréw nalezy uzywac taki gaz, ktory nie be-
dzie reagowa¢ z mierzonym kwasem.

Z rotametru gaz ptynie rurg 8 do zanurzonej

w zbiorniku rury 5, z ktérej wychodzi przez
kwas pod postacig baniek. Manometr 9 wskazu-
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je nadcisnienie gazu potrzebne do pokonania

stupa cieczy rownego gtebokoSci zanurzenia
w cieczy rury 4.
Przy pomiarze ci$nienia gazu manometrem

cieczcowym w ksztatcie U rurki wysokos$¢ pozio-

mu kwasu ponad osig otworu wyplywowego
wyniesie
h! P = P_
Y Y
gdzie h’ (m) — réznica wysokosSci cieczy
w U-rurce,

Y (kg/m3 — ciezar wiasciwy cieczy
zawartej w zbiorniku,
(kg/m3 — ciezar wtasciwy cieczy
ktora wypetnia U-rurke.

p= hay' (kgm2 =mmHoO) — cisnienie

Dla uniezaleznienia wskazan od zmiennosci
ciezaru witasciwego kwasu natezenie przepty-
wu oznacza sie na skali w kilogramach na go-
dzine. O ile skala jest oznaczona w metrach sze-
Sciennych na godzine, wowczas nalezy wprowa-
dza¢ poprawki na zmiane ciezaru witasciwego
mierzonej cieczy.

Do pomiaru ci$nienia gazu moze by¢ uzyty
dowolnej konstrukcji wskazujacy lub rejestru-
jacy i sumujacy réznicowy manometr. Dzigki
zastosowaniu ochronnego gazu moze by¢ w tym
wypadku uzyty zwykty standartowy przyrzad.

Zamiast uzywanych dawniej zbiorniczkéw
napetnionych cieczg, przez ktdrag wychodzity
z rurki banieczki gazu, stosuje sie obecnie ma-
te tanie rotametry. Dzieki tej zmianie nateze-
nie przeptywu odczytuje sie po prostu na skali,
a nie liczy sie ilosci baniek gazu. Druga zaleta
zastosowania rotametru jest to, ze doprowadzo-
ny do miejsca pomiaru gaz jest suchy. Przy po-
miarze poziomu cieczy uzywa sie rotametrow z
obszarem mierniczym natezenia przeptywu ga-
zu od 5 do 50 I/h. Na rys. s pokazano rotametr
z wbudowanym zaworem igtowym do dokladnej
recznej regulacji i kulkowym zaworem zwrot-
nym. Reczna regulacja natezenia przeptywu ga-
zu moze by¢ stosowana przy uzyciu przeptywo-
mierza wskazujgcego. Przy rejestracji, sumowa-
niu lub reguloacji przeptywu kwasu, doptyw
gazu powinien by¢ regulowany automatycznie.
Do tego celu uzywa sie automatycznych zawo-
row membranowych.
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Rys. 6. Rotametr z zaworem igtowym i zwrotnym.

b) Zbiornik zamkniety z matym nadcisnieniem.

Schemat podany na rysunku 7 r6zni sie od
rysunku 5 doprowadzeniem dodatkowo gazu o-
chronnego do gérnej czesci zbiornika przez za-
wor regulujagcy 10, rotametr 11 i rure 12. Ma-
nometr mierzy w tym wypadku roznice cisnie-
nia, jakie panuje w gérnej czesci zbiornika i w

Rys. 7. Pomiar wyptywu kwasu z zamknietego zbior-

nika.



140

zanurzonej w kwasie rurze 5. W wypadku reje-
stracji, sumowania lub regulacji przeptywu,
reczne zawory regulujgce e i 10 zastepuje sie
automatycznymi zaworami membranowymi.

Do najprostszych bezposrednich przeptywo-
mierzy nalezy rotametr. Najbardziej rozpo-
wszechniony typ rotametru (rys. s8) skfada sie
z obsady 1, szklanej rury stozkowej 2, ptywaka
3 i uszozelek 4, dociskanych czy to przy porno-
cy diawnic, czy tez gtowicy. Roznica cisnienia
przed i za rotametrem jest stata i nie zalezy od

Rys. 8. Rotametr.

wielkosci natezenia przeptywu. Pomiedzy Scian-
kg szklanej stozkowej rurki i ptywakiem two-
rzy sie piersScieniowa szczelina przez ktorg prze-
ptywa mierzony gaz lub ciecz. Rurka jest zwro-
cona wiekszg podstawg stozka ku gorze. W
miare wzrastania przeptywu plywak zajmuje
coraz wyzsze, potozenie, dzigki czemu zwieksza
sie przekroj pierscieniowy. Skala jest wykona-
na najczesciej bezposrednio ra rurce szklanej
lub jest umieszczana w jej poblizu. Skala rota-
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metréw jest oznaczana albo w milimetrach, albo
w jednostkach natezenia przeptywu. Wartosc
wskazan na milimetrowej skali przelicza sie
przy pomocy wykresu. Plywaki rotametrow
réz-
nego ksztattu w zaleznosci od warunkdéw
w jakich majg pracowaé. Na kotnierzu
ptywaka sg zwykle naciete rowki. Przeptywaja-
cy przez-przyrzad gaz lub ciecz wprawia pty-
wak w ruch obrotowy dzieki rowkom. Obrot
ptywaka przeciwdziata osiadaniu na nim czg-
stek statych, ktére mogtyby zmieni¢ jego cie-
zar, co obcigzatoby dodatkowym biedem wyni-
ki pomiarow. Wirowanie ptywaka utatwia row-
niez jego wspdtosiowe ustawianie sie w stosun-
ku do rurki szklanej.

Wielkos$¢ natezenia przeptywu wskazywana
przez rotametr zalezy od przekroju rurki szkla-
nej, najwiekszego przekroju ptywaka, objetosci
i ksztattu ptywaka, ciezaru wiasciwego ptywa-
ka, ciezaru wiasciwego i lepkosci mierzonej cie-
czy lub gazu oraz konstrukcji obudowy.

Rotametry nadajg sie do bezpos$redniego po-
miaru zaréwno bardzo matych natezen prze-
ptywu wynoszgcych kilka litrow gazu na godzi-
ne, jak tez kilkaset metrow szeSciennych na go-
dzine. Przy bocznikowym pomiarze mogg by¢
mierzone przeptywy o dowolnym natezeniu.

Saq réwniez budowane rotametry rejestrujgce
i sumujace, ktore dziataja na zasadzie elektroin-
dukcji. Do ptywaka jest umocowany cienki dru-
cik ferromagnetyczny. Drut przesuwa sie w
rurce umieszczonej w dolnej czesci rotametru.
Na rurce sg umieszczone jedna nad drugg dwie
cewki. Przez jedng z nich ptynie pragd zmienny
0 niskim napieciu, pobierany przez transforma-
tor, a w drugiej cewce ptynie prad indukcyjny.
Napiecie indukowanego pradu jest zalezne od
potozenia druta poruszajgcego sie w poolu ma-
gnetycznym. Skala przyrzagdu mierzacego na-
piecie jest wywzorcowana w jednostkach nate-
zenig przeptywu,

Mata .ilos¢ i prosty ksztatt czesci rotametru,
ktore sie bezposSrednio stykajg z agresywng cie-
czg lub gazem, sg utatwieniem dla ich wykona-
. nia z odpowiednio odpornych materiatdw. Dzie-
ki prostej konstrukcji rotametry wskazujace sg
tatwe do wykonania i tanie. Tego typu prze-
ptywomierze nie .wymagajg przy montazu
dtugich prostych odcinkéw rur przed i za
przyrzadem w przeciwienstwie do zwezek.
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Rotametry majg duzg doktadno$¢ wska -
zan wynoszgcg od + 1 do £ 2% zmierzonego
natezenia przeptywu. Omawiane przyrzady pra-
cujg przy bardzo matym spadku cisnienia.

Wadg rotametréw jest to, ze nie nadajg sie
one do pomiaru natezenia przeptywu cieczy
i gaz6w zawierajgcych zanieczyszczenia, ktére
moglyby osiada¢ na pltywaku i nie moga byé
uzywane do pomiaru przeptywu nieprzejrzy-
stych cieczy.

Wykonanie krajowych rotametrow zostato
zapoczatkowane przez Giowny Instytut Meta-
lurgii, ktéry opracowat szereg wiasnych rozwig-
zan. AW obecnej chwili GIM jest jedynym w Pol-
sce dostawcg tego rodzaju przeptywomierzy.
Wobec szerokiego zastosowania, jakie znajduja
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rotametry przy pomiarach natezenia przepty-
wow, poziomu cieczy, cigzaru wlasciwego cie-
czy, lepkosci, chropowatosci powierzchni, $red-
nicy otworéw itp. bytoby pozadane uruchomie-
nie przez odpowiednie przemysty branzowe w
pierwszej kolejnosci, seryjnej produkcji rota-
metréow wskazujacych, a nastepnie rejestrujg-
cych i sumujacych.
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Produkcja suche?o
er

lodu 1
mentacyjnych

S. Zagrodzki

Z gazow

. Wzkazano korzysSci gospodarcze przy szerokim zastosowaniu suchego lodu
w chtodnictwie i zestawiono mozliwosci stosowania tego $rodka chtodniczego dla
transportu, przemystu, indywidualnych gospodarstw itp.

Przeprowadzono przeglad poréwnawczy surowcéw do produkcji suchego lodu
i zanalizowano wiasnosci dwutlenka wegla w trzech stanach skupienia.

Podano sposoby zastosowania gazéw fermentacyjnych do produkcji suchego lodu
i cieklego QO> i podkreslono korzysci ptynagce z uzycia tego surowca odpadko-
wego. Analiza réznych metod produkcji w oparciu o podstawy teoretyczne.
Przedstawiono argumenty przemawiajace za*uruchomieniem produkcji suchego
lodu i ciektego CO2 z gazéw fermentacyjnych.

. lloKa3aHbi npeiiMymecTBa mupoKoro npuMencHiia cyxoro jitga b KanecTBe xojio-
gMJibnoro cpegCTBa b TparicnopTe, rrpoMbimjiemiocTH 11 aoMaumeM xo3HitcTBe.

. llogaH cpaBtn-rTejibHbiM 0630p Cbipba gjin npogyKUUM cyxoro Jibfla' u CBOkcrea
gByoKifcw yrjiepoga b TpexarperaTHbix coctohhhhx.

. OnwcaHbi cnocoébi ripiiMenenuH chepMeHTai;MOHHbix ra30B b npon3BogCTBe Xxu-ig-

KOii gByoKucu yrjiepoga m nofluepKiiyThi npewMyinecraa Mcnojib30BaHHH 3Toro

OTXOAHOrO ChipbH. 110flaH anaJlH3 pa3JIHHHbIX MCTOIOB npOgyKUMH Ha OCHOBaHVH

ciektego CO

TeOpe THHeCKHX gaHHbIX.
4. lloflaHbi npHHMHbI

BbiaciiHiou;ne HeooxogwMOCTb

npon3BogCTBa .cyxoro Jibga

u jKHgKoit anyoKMCu ywiepoga m3 chepMeHTapMoimbix ra308.

The economic advantage of a wide application of dry ice in refrigeration has been

shown. Possibilities of employing this refrigerant for transport, industry, household

refigerators have been discussed.

A critical review of raw materials for dry ice manufacture and analysis of car-
bon dioxide properties in gaseous, liquid and solid state is given. The way of using
gaseous by-products of fermentation for dry ice and liquid CO2 manufacture is
discussed. Stress is laid on profits coming from the application of this waste raw
material. Analysis of different production methods, with a reference to the basic

theoretical principles is given.

Rozwdj przemystu spozywczego oraz odpo-
wiednia dystrybucja jego wyrob6éw wymaga
rozszerzenia i dostosowania zagadnien chtodni-
ctwa. Dotyczy to przede wszystkim racjonalne-
go przechowywania wielkiej ilosci Srodkéw spo-
zywczych, a wiec zaopatrzenia istniejagcych i wy-

posazenia'budujgcych sie magazyndw w nowo-
czesne chtodnie. Nie mozna poming¢ kwestii
odpowiedniego transportu produktow spozyw-
czych i zabezpieczenia ich od psucia sie juz u
konsumentow, zardwno przy zywieniu zbioro-
wym, jak i indywidualnym.
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Odpowiednie ujecie catosSci zagadnienia chtod-
nictwa w skali panstwowej pozwoli osiagnac
miesiecznie milionowe oszczednosci, przy jedno-
czesnym podwyzszeniu stopy zyciowej catego
spoteczenstwa przez zwiekszenie ilosci dobr
konsumowanych bez dodatkowej produkcji.

Doceniajagc wazno$¢ zagadnien, plan szescio-
letni wysungt na jedno z czotowych miejsc in-
westycje w chiodnictwie w celu racjonalnego
przechowywania i transportu $rodkéw spozyw-
czych.

Jako medium stosowane w chtodziarkach jest
uzywany NHs, SOo i CO2 w zaleznosci od po-
zgdanej temperatury w chtodni, obranej metody
i rodzaju urzadzen chtodniczych. Stosowanie do
chtodzenia sztucznego Ilub naturalnego lodu
winno by¢ rozpatrywane oddzielnie.

Od lat 25 zaczeto uzywa¢ do celow chtodni-
czych zestalony dwutlenek wegla zwany
suchym lodem. Ze wzgledu na niskg tempera-
ture sublimacji CO2 (—78,9°) oraz duzg pojem-
nos¢ cieplng (153 kal/kg w odniesieniu do 0?)
jest on prawie dwukrotnie wydajniejszy od zwy-
ktego lodu, stwarza zupetnie inne mozliwosci i
znajduje coraz szersze zastosowanie.

Nie tylko pod tym wzgledem suchy 16d prze-
wyzsza zwykty 16d sztuczny, gdyz jak sama
nazwa wskazuje ma on te wielkg zalete, ze pod
zwyktym ci$nieniem nie topi sie, lecz sublimu-
je. Powyzsza wiasnos¢é-pozwala na uzycie go w
gospodarstwie domowym oraz do chtodzenia
réznego rodzaju przesytek. Stosowanie zestalo-
nego CO2 stwarza wielkg wygode, gwarantuje
czysto$¢ przez unikniecie zawilgocenia pomiesz-
czenia i koniecznosci odprowadzania wody pow-
statej ze stopionego lodu.

Mozliwos¢ stosowania suchego lodu

Wymienione zalety suchego lodu uczynity go
wkroétce artykutem pierwszej potrzeby i odgry-
wa on dzisiaj wielkag role w gospodarstwie na-
rodowym kazdego panstwa. Zarobwno w Zwigz-
ku Radzieckim jak i w panstwach kapitalistycz-
nych roczna produkcja zestalonego dwutlenku
wegla wyraza sie wieloma dziesigtkami tysiecy
ton.

Najwazniejsze zastosowanie znalazt suchy 14d
w chiodnictwie, jakkolwiek nie moze on kon-
kurowaé¢ z chtodziarkami przemystowymi nawet
mniejszych rozmiardw. Wszedzie jednak tam,
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gdzie ustawienie chtodziarki bytoby zbyt kosz-
towne, a wiec przede wszystkim w urzadzeniach
transportowych kolejowych i samochodowych,
a nawet na malych statkach czy kutrach rybac-
kich, najodpowiedniejsze jest uzycie suchego
lodu do chiodzenia. Niska temperatura subli-
macji (—78,9°) daje mozno$¢ dowolnego regu-
lowania temperatury w chtodni, a wysoka po-
jemnos¢ cieplna pozwala przy tym samym ta-
dunku na zmagazynowanie dwukrotnie wiekszej
ilosci frygorii. Okolicznos¢ ta powieksza jak
gdyby dwukrotnie tonaz statkbw, uzywanych do
potowu ryb, gdyz wtasnie moznos$¢ zabrania od-
powiedniej ilosci lodu decyduje o wielkosci po-
towu. Nie tylko ilo$¢ frygorii, lecz takze powol-
ne sublimowanie statego bezwodnika weglowego
oraz niski spotczynnik przewodnictwa ciepta
powstajagcych par pozwala przy tej samej ilosci
ton lodu suchego co zwyktego na przynajmniej
dwukrotnie diuzszy czas chtodzenia. Wymienio-
ne przyczyny przemawiaja za tym, aby znaczna
czes¢ produkcji suchego lodu przeznaczy¢ prze-
de wszystkim do tego celu. Jako dodatni mo-
ment nalezy réwniez wymieni¢ rownomiernosé
rocznego zapotrzebowania na suchy 16d do chio-
dzenia statkow i kutrow rybackich. Sprawa ta
jest tak wazna, ze stwarza podstawy do urucho-
mienia produkcji suchego lodu nawet dla tego
jedynego celu.

Z innych zastosowan uzycie suchego lodu do
chtodzenia transportéw kolejowych daje pan-
stwu ogromne korzys$ci. Chodzi o przewozenie w
specjalnych wagonach - chtodniach, mrozonych
artykutow spozywczych, a wiec miesa, nabiatu,
ryb itp. Wielko$¢ zapotrzebowania jest tu uza-
lezniona od taboru kolejowego, ilosci wagondw
oziebianych suchym lodem, jak rowniez w pew-
nym stopniu od warunkéw atmosferycznych,
pory roku itp. Produkcja wagonow-chtodni
oziebianych suchym lodem zostata rozpoczeta
i bedzie z roku na rok wzrastata zgodnie z za-
potrzebowaniem na przew6z mrozonych pro-
duktow spozywczych.

Oprocz zastosowania suchego lodu do tran-
sportu, znajduje on réwniez szeroki zbyt do
przechowywania artykutéw spozywczych. Wszy-
stkie mniejsze magazyny, ktére nie bedg insta-
lowaty chtodziarek przemystowych, postugiwac
sie mogg suchym lodem; sktady rozdzielcze,
sklepy, stotdwki, spoidzielnie bedg mogly ko-



3 (1951) PRZEMYSL
rzysta¢ rdwniez z tego wygodnego sposobu prze-
chowywania produktow.

Stosowanie w indywidualnych gospodar-
stwach domowych suchego lodu stanie sie kolo-
salnym rynkiem zbytu tego artykutu, gdy spo-
teczenstwo zrozumie jak wielka to stwarza wy-
gode i oszczednos$¢, oraz jak podnosi higiene i
zdrowotno$¢. Suchy l16d moze byé nawet stoso-
wany do poszczeg6lnych przesytek pocztowych
dla zabezpieczenia przesytanego produktu; w
takim wypadku nalezy tylko uwzgledni¢ czas
trwania przesytki od zapakowania do dorecze-
nia.

Suchy 16d z powodu niskiej temperatury sub-
limacji (—78,9°) nie moze byé przechowywany
i przewozony bez specjalnych urzadzen, ze
wzgledu na straty.

Do transportu postugiwaé sie nalezy przy
mniejszych ilosciach kontenerami, a przy wiek-
szych wagonami izotermicznymi.

Ubytek suchego lodu w kontenerach w zalez-
nosci od ich wielko$ci i rodzaju izolacji moze
by¢ zmniejszony do 7—10% na dobe, w duzych
kontenerach do 3—5% na dobe, w wagonach za$
izotermicznych nawet do 2% na dobe.

Suchy 16d znalazt réwniez zastosowanie w
pracowniach naukowych, w perfumerii dla wy-
mrazania ttuszczow z alkoholowych roztworéow,
do trzebienia szkodnikéw oraz do gaszenia po-
zaréw.

Winien on réwniez zastepowaé¢ w wielu wy-
padkach ciekty dwutlenek wegla stosowany i
przewozony w ciezkich, kosztownych i kiopot-
liwych stalowych butlach. Dodatkowe wielkie
zastosowanie moze znalezé suchy 16d przy za-
mrazaniu podziemnych jezior, zwilaszcza sto-
nych, przy wierceniu i biciu gtebokich szybdéw.
Wi elkie trudnos$ci przy wierceniu moga by¢ w
ten sposob tatwo likwidowane.

SUROWCE | ZRODLA PRODUKCIJI

Dwutlenek wegla do produkcji suchego lodu
i ciektego kwasu weglowego mozna czerpaé z
réznych zrédet. Rozpatrzmy cztery najwazniej-
sze, a mianowicie:

1) zrodta naturalne,

2) weglany, gtdwnie weglan wapnia,

3) gazy spalinowe, badz spalanie koksu,

4) gazy fermentacyjne przy fermentacji alko-

holowej.
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Uzycie odpowiedniego surowca jest uzalez-
nione od wielkoSci zapotrzebowania, czystosci
gazow, kosztow produkcji, potozenia geograficz-
nego itp. warunkoéw.

1. Dwutlenek wegla ze zrodet naturalnych

Dwutlenek wegla wystepuje bardzo czesto w
zrodtach naturalnych w réznych ilosciach i o
réznej czystosci, najczesciej jest rozpuszczony
w wodzie w tzw. szczawach.

Wyptywajgcy z przewodu lub otworu wiert-
niczego strumien wody mineralnej zostaje wpro-
wadzony do odpowiedniego dzwonu, skad gora
wydostaje sie gaz, a dotem wyplywa woda. Ze
wzgledu na zawarto$¢ w gazie réznych domie-
szek jak metan, siarkowoddr itp. musi on by¢
dla celéw technicznych oczyszczony. Do oczy-
szczania gazu uzywa sie piuczek z roztworem*
nadmanganianu, wiez napetnionych weglem ak-
tywowanym, a nastepnie dla osuszenia — wiez
z chlorkiem wapnia. Po uwolnieniu od domie-
szek i osuszeniu dwutlenek wegla moze by¢
uzyty do produkcji ptynnego CO2 lub suchego
lodu. W Polsce jest czynne takie urzadzenie w
Krynicy produkujgce suchy 16d ze zrddet natu-
ralnych na stosunkowo niewielkg skale.

2. Dwutlenek wegla z weglanow

Najstarszym surowcem do produkcji dwutlen-
ku wegla sg weglany, a wiec marmur, magne-
zyt, z ktorych przy uzyciu kwasu solnego lub
siarkowego mozna otrzymac¢ bezwodnik kwasu
weglowego. W technice metoda ta nie znalazia
zastosowania ze wzgledu na ograniczone zapo-
trzebowanie na chlorek wapnia, chlorek magne-
zu, czy sOl gorzka, ktdre zresztg sg otrzymywa-
ne réwniez jako produkt uboczny w innych
przemystach.

Inaczej przedstawia sie sprawa otrzymywania
dwutlenku wegla przez prazenie weglanéw. Je-
zeli nie chodzi o gaz wysokoprocentowy i bez
domieszek, sg stosowane zwykte piece wapien-
ne, uzywane na wielkg skale w fabrykach so-
dy i cukrowniach. Dla otrzymania bezwod-
nika kwasu weglowego o wyzszej czystosci sto-
suje sie specjalne piece z retortami. Jako su-
rowca oprocz CaCOs uzywa sie nieraz magnezy-
tu, MgCOg i dolomitu CaCOaMgCOs.

3. Dwutlenek wegla z gazéw spalinowych

; Jednym z waznych zrédet otrzymywania dwu-
tlenku wegla sg gazy spalinowe. W zaleznosci
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od prowadzenia kottowni, jakosci urzadzen, ga-
tunku opatlu, normalnie powinny one zawiera¢
okoto 10% COa. Dla otrzymania dwutlenku we-
gla z gazéw spalinowych stosuje-sie sposéb ab-
sorbcyjny przy 'uzyciu roztworu weglanu pota-
su. Zaabsorbowany z gazow spalinowych dwu-
tlenek wegla tworzy kwasny weglan potasu,
ktdry przez gotowanie roztworu uwalnia czysty
dwutlenek wegla. Otrzymany w ten sposéb bez-
wodnik kwasu weglowego nadaje sie do pro-
dukcji ciektego COo i suchego lodu. Fabryki,
ktéorych gtdéwnym produktem jest bezwodnik
kwasu weglowego, uzywajg jako surowca koksu
w ilosci 1 kg koksu na 1 kg ciektego COo. Wy-
soka zawarto$¢ COo (w gazie surowym okoto
17%) po przejsciu przez wieze absorbcyjng spa-
da do 5%, ktdéra to ilos¢ zostaje juz strgcona.

Dla podwyzsznia wydajnosci zastosowano
metode wedtug ktorej do tugu absorpcyjnego
. oprocz KoCOs dodaje sie NPIs. Amoniak wigze
dwutlenek wegla, a weglan amonu reaguje
dalej:

(NH4)0oC03 + KoCO3 = 2KHCO03 +2NH3.
tug odpltywajacy z wiezy zawiera troche NH3
ktéry regenerujemy po skropleniu pary wodnej.
Wydajnos¢ COo mozna podnie$¢ w ten sposéb
dojto %.

4. Dwutlenek wegla z gazow fermentacyjnych

Przy procesach fermentacyjnych powstajg
znaczne ilosci dwutlenku wegla, ktory moze by¢
uzyty do produkcji ptynnego COo i suchego lo-
du. Chociaz przy fermentacji alkoholowej czy
glicerynowej powstaje czysty dwutlenek wegla,
otrzymany gaz musi by¢ wymyty w ptuczkach
wodnych od resztek alkoholu, aldehydu, amin
itp., a nastepnie pozbawiony zapachu przy po-
mocy wegla aktywowanego. Dla wyzyskania
dwutlenku wegla z gazdéw fermentacyjnych na-
dajg sie duze gorzelnie przemystowe oraz wiel-
kie browary. Zaréwno w Zwigzku Radzieckim
jak i w Stanach Zjednoczonych Ameryki P6t-
nocnej fermentacyjny dwutlenek wegla jest
uzywany do produkcji cieklego bezwodnika
kwasu weglowego i suchego lodu.

WLASNOSCI FIZYCZNE.

Bezwodnik kwasu weglowego jest gazem bez-
barwnym o stabym kwasnym zapachu i smaku.
11 COo przy 0° i pod ci$nieniem 760 mm Hg
wazy 1,965 g, a ciezar wtasciwy w stosunku do
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powietrza wynosi 1,524. Wysoki ciezar wiasciwy
powoduje, ze dwutlenek wegla zbiera sie na
dnie zbiornikdw, powoli dyfunduje w powietrze
i moze by¢ przelewany z naczynia do naczynia.

Powietrze atmosferyczne zawiera objetoscio-
wo okoto 0.03% COo. Wzrost zawartos$ci do
0,06% COo dziata juz szkodliwie na zdrowie.
Obecno$¢ 1— 2% COo powoduje zawroty i bol
gtowy. Wysoka zawartos¢ COo w powietrzu
dziata wyraznie trujgco (4—5%) i moze spowo-
dowacé-Smier¢ (30—40%),

Rys. 1. Rozpuszczalno$¢é CCb w 100 g H20 pod cisnie-
niem 760 mm Hg.

Rozpuszczalno$s¢ CO2 w wodzie jest niewielka
(wo° i 760 mm 1,713 ml COo w 1 ml wody)
i szybko maleje wraz ze wzrostem temperatury,
a rosnie wraz z ci$nieniem. Przedstawione wy-
kresy podajg zalezno$¢ rozpuszczalnosci od
temperatury i cisnienia.

R — I S -
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Rys. 2. Rozpuszczalno$¢ g COo w 100 g H20 przy
temperaturze 20°C.

Pod cisnieniem 36 atm. dwutlenek wegla
skrapla sie juz w temperaturze 0°. Otrzymuje-
my bezbarwng ciecz o ciezarze wtasciwym 0,914
(przy 0°) i duzym wspo6tczynniku rozszerzalnos-
ci. Rys. 3 podaje zalezno$¢ ciezaru wtasci-
wego ciektego CO2 od temperatury.
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Ciekty dwutlenek wegla pod cisnieniem'atmo-
sferycznym nie jest trwaly, wyparowywujacy
gaz pochtania ciepto, obniza temperature i ze-
stala reszte cieczy w $niezng mase. Wyttluma-
czenie tego zjawiska podaej nam rys. 4 pun-
ktu potréjnego dla bezwodnika .kwasu weglowe-

go.

Rys. 3. Ciezar CO2.
Trzy krzywe na wykresie p —t przedstawiaja
zmiany stanu skupienia kwasu weglowego. Kaz-
da /. nich wyraza rownowage dwoch faz. Prze-
ciecie tych krzywych daje punkt potrojny dla
dwutlenku wegla, 528 atm i — 56,6°, w ktd-
rym wszystkie trzy fazy, a wiec stata ciekia i
gazowa znajdujg sie w termodynamicznej row-
nowadze i mogg wystepowac¢ w réznych stosun-
kach ilosciowych. Poniewaz przy cisnieniu
atmosferycznym bezwodnik kwasu weglowego
nie moze utrzymacé sie w stanie cieklym, a je-
dynie w fazie statej i gazowej, wylany dwu-
tlenek wegla zestala sie i przybiera posta¢ $nie-

Rys. 4. Punkt potrdjny dla bezwodnika
glowego.

kwasu we-
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gu. Zestalenie dwutlenku wegla odbywa sie
kosztem czesciowego odparowania ciektego COz2
przy czym ciepto parowania w temperaturze
—56,6° wynosi 83,1 Kalt/kg, a ciepto zestalenia
46,8 Kal/kg.

Staty dwutlenek wegla czyli suchy 14d ulat-
nia sie pod ci$nieniem 1 atm. i obniza tempera-
ture do —78,9°.-Przy doptywie ciepta nie topi
sie lecz sublimuje, skad jego nazwa. Ciepto sub-
limacji w temperaturze —78.9° wynosi 137
Kal/kg. Rys. 5 podaje zmiane ciepta parowa-
nia i sublimacji w zaleznosci od temperatury.

Przy temperaturze + 31,1° warto$¢ ciepta pa-
rowania spada do zera, gdyz jest to tempera-
tura krytyczna. Cisnienie krytyczne dla bez-
wodnika kwasu weglowego wynosi 73,0 atm.

Rys. 5. Ciepto parowania i sublimacji w zaleznosci

od temperatury.

Przy przejsciu fazy cieklej w stalg, w postaci
krysztatow COo zmniejsza swg objetos¢ wiasci-
w3a (zjawisko przeciwne niz przy zamarzaniu
H20). Ciezar wiasciwy ’“statego CO2 wynosi
1,56 kg/l. Przemystowy suchy 16d posiada cie-
zar wiasciwy 1,4 kg/l. Ciepto witasciwe par COz2
miedzy — 80° i 0° wynosi okoto 0,2 Kal/kg°C;
w zwigzku z tym catkowita warto$é cieplna su-
chego lodu w odniesieniu do o° wynosi:

137 4 79 «0,2 = 153 Kal/kg.

Porownywujac pojemnos¢ cieplng suchego lodu
z lodme zwyktym, mozna powiedzieé, ze skutek
chtodzenia 1 kg suchego lodu odpowiada

kg lodu zwyktego. W jednostce objetoSci przy
zastosowaniu suchego lodu mozna zmiesci¢
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153 . «§ = 33
80 0,9
razy wiecej frygorii niz przy
uzyciu lodu zwyktego.

Dla uzupeinienia witasnosci fizycznych dwu-
tlenku wegla nalezy przytoczy¢ wspétczynnik
przewodnictwa ciepta par bezwodnika kwasu
weglowego, ktoéry wynosi

I = 0,012 Kal/m/godz/°C
podczas gdy dla powietrza

f = 0,020 Kai/m/godz/°C.

Ta zdolno$¢ izolacyjna par bezwodnika kwasu
weglowego jest dodatnig cechg przy zastosowa-
niu suchego lodu w chiodnictwie.

WYKORZYSTANIE
DWUTLENKU WEGLA FERMENTACYJNEGO
DO PRODUKCJI SUCHEGO LODU
I CIEKLEGO CO02

W czasie fermentacji alkoholowej cukréw
prostych z kazdych 100 g cukru przy sprzyjaja-
cych warunkach moze powsta¢ 51,1 g. alkoholu
etylowego i 48,9 g dwutlenku wegla. Jest wiel-
kim marnotrawstwem uwzglednianie jedynie
gtownego produktu alkoholu etylowego, a po-
zostawienie bez zastosowania produktu ubocz-
nego. dwutlenku wegla. Dwutlenek wegla pow-
staje nie tylko przy fermentacji alkoholowej,
ale takze glicerynowej, aceto - butanolowej,
mlekowej itp. Ze wzgledu jednak na bez po-
rownania wieksze rozmiary produkcji alkoholu
etylowego i otrzymywanie przy niej dwutlenku
wegla jako produktu odpadkowego w ilosci stu-
kilkudziesieciu- ton dziennie nalezy sie zajac
przede wszystkim we wszystkich gorzelniach
przemystowych wykorzystaniem dwutlenku we-
gla z gazobw fermentacyjnych. Z tych samych
wzgledow sprawa zastosowania przemystowego
CO02 powstajgcego przy fermentacji w browa-
rach i fabrykach win, a nawet gorzelniach rol-
niczych, moze by¢ przesunieta na plan drugi.
Wydobywajacy sie przy fermentacji dwutlenek
wegla nie jest zanieczyszczony ani S02 ani HZ2S,
ktore utrudniajg stosowanie C02 ze zrdédet na-
turalnych, z prazenia weglanéw czy gazéw spa-
linowych. Oczyszczanie gazé6w fermentacyjnych
ogranicza sie do ptuczki wodnej dla wymycia
resztek cennego alkoholu, czy aldehydu, oraz do
przepuszczenia gazu przez wegiel aktywowany.
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Przez zastosowanie odpowiedniego pochtaniacza
napetnionego granulowanym weglem aktywo-
wanym, mozna jednoczes$nie pochtongé alkohol
i aldehyd; jednakze ze wzgledu na mozliwosé
przedostania sie pewnej ilosci piany wraz z ga-
zami, celowe jest stawianie wodnych pluczek
przed adsorberem.

Dla przemystowego uzyskania dwutlenku we-
gla z gazow fermentacyjnych nalezy stosowac
zamkniete kadzie fermentacyjne Ze wzgledu na
pewne niewielkie nadciSnienie w kadziach, naj-
lepsze sg kadzie o ksztalcie walca, zakonczonego
wypuktymi dnami. Dla zabezpieczenia przed
nadmiernym wzrostem ci$nienia stosuje sie bez-
pieczniki o zamknieciu hydraulicznym. Aby
otrzymac¢ dwutlenek wegla o mozliwie najwiek-
szym stezeniu, nalezy w oddzielnych kadziach
przeprowadza¢ rozmnazanie drozdzy poltgczone
z silnym nawietrzaniem, a w kadziach fermen-
tacyjnych — wytacznie fermentacje. Jezeli wa-
runki lokalne nie pozwalajg na taki catkowity
rozdziat, konieczne jest tgczenie kazdej kadzi z
oddzielnymi przewodami dla czystego wysoko-
procentowego dwutlenku wegla oraz do odpro-
wadzania gazoéw fermentacyjnych zawierajg-
cych caty nadmiar powietrza wprowadzonego w
poczatkowym okresie do nawietrzania kadzi.
Przez zamykanie odpowiednich zawordw odci-
najagcych mozna uzyskaé stezenie dwutlenku
wegla znacznie przewyzszajgce 90%.

Otrzymany w ten spos6b gaz fermentacyjny
zawiera oprdcz dwutlenku wegla i niewielkiej
iloSci powietrza troche alkoholu etylowego
(0,4—0,8%), slady aldehydu i amin oraz porwa-
ne kropelki piany. Dla zatrzymania piany i wy-
mycia resztek alkoholu (20g na m3 gazu, czyli
okoto 1% na ogdlng produkcje etanolu) stosuje
sie przeciwprgdowe pluczki wodne. Stosowanie
indywidualnych ptuczek dla kazdej kadzi nie
jest celowe. Ilos¢ ptuczek musi by¢ dostosowana
do szybkosci przeptywu gazéw fermentacyjnych.
Ptuczki moga by¢ dzwonowe, kapslowe, tunelo-
we, zaopatrzone w koks lub w pier$cienie Ra-
schig‘a itp. Jako zasade stosuje sie maty opér w
ptuczkach i wolny przeptyw wody dla otrzyma-
nia odpowiedniego stezenia alkoholu w roztwo-
rze wody odptywajgcej z ptuczki. Dla zmniej-
szenia zawartosci pary wodnej w gazie fermen-
tacyjnym nalezy go ochtodzi¢ do mozliwie ni-
skiej temperatury i odwodni¢. Do calkowitego
osuszenia mozna stosowaé CaCl2. Celem usunie-
cia $sladéw aldehydu i amin i catkowitego od-
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wodnienia gazu stosuje sie pochianiacze napet-
nione granulowanym weglem aktywowanym,
zwykle 3 adsorbery, 0 0 1000 mm i grubosci
warstwy 800—1000 mm. Gaz przechodzi przez
jeden adsorber, podczas gdy drugi jest regene-
rowany przy pomocy pary wodnej, a trzeci su-
szony gorgcym powietrzem i chiodzony. Takie
urzgdzenie pozwala na catkowite oczyszczenie
gazu, a nawet niedostatecznie w ptuczce wyptu-
kany alkohol moze by¢ w ten sposob odzyskany.
Ustawienie samych pochtaniaczy moze byé
przed sprezarkami, jak rowniez miedzy pierw-
szym a drugim stopniem sprezarek. W ten spo-
séb wymyty, odwodniony i oczyszczony gaz fer-
mentacyjny nadaje sie zaréwno do produkcji
ciektego CO2 jak i suchego lodu.

METODY PRODUKCJI SUCHEGO LODU

Zasadniczo sg stosowane trzy sposoby otrzy-
mywania suchego lodu.

Pierwszy z nich polega na sprezaniu dwutlen-
ku wegla w trojstopniowej sprezarce, skrople-
niu CO9 i wprowadzeniu przechtodzonego ptyn-
nego kwasu weglowego pod cisnieniem okoto 70
atm. do stalowego, dobrze izolowanego wysokie-
go cylindra o 0 600 mm. CO2 wprowadzony
przez dysze dtawigcg rozpreza sie ponizej punk-
tu potréjnego; powstaje $nieg, ktory opada na
dno cylindra. Pary dwutlenku wegla sa odpro-
wadzane do sprezarki. Po napetnieniu cylindra
$niegiem wstrzymuje sie dopityw ciektego CO2,
obniza ci$nienie w cylindrze do 1 atm., a pod
dno cylindra podsuwa prase. Przy otwarciu dol-
nej pokrywy cylindra $nieg opada pod wptly-
wem sity ciezkosci do prasy hydraulicznej gdzie
zostaje sprasowany pod cisnieniem kilkudzie-
sieciu atmosfer na bloki suchego lodu o pozada-
nych ksztattach. Ciezar wiasciwy suchego lodu
ok. 1,2.

Druga metoda postuguje sie znacznie nizszym
ciSnieniem. Dwutlenek wegla pod ci$nieniem
ponizej 20 atm wprowadza sie do zamknietego
naczynia zanurzonego w cieczy oziebionej do
temperatury nizszej od punktu potréjnego bez-
wodnika kwasu weglowego (—56,6°). Do tego
celu stosuje sie absorpcyjne chiodnie amonia-
kalne. Przy tej metodzie lodogenerator jest zbu-
dowany w ksztatcie cylindra z koszulka, w kto-
rej odparowuje amoniak w temperaturze ok.
— 70°. Dwutlenek wegla skrapla sie, a po obni-
zeniu temperatury ponizej punktu potréjnego
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przechodzi w dolnej czesci cylindra w stan sta-
ty. Po catkowitym zestaleniu blok suchego lodu
wyjmuje sie z cylindra lodogeneratora przez
pokrywe u dotu.

Trzeci sposob polega na rozprezaniu ciektego
dwutlenku wegla przy pomocy specjalnie skon-
struowanej dyszy dwustopniowej do ci$nienia
5,28 atm, tzn. do punktu potrojnego. Lodogene-
rator w ksztatcie cylindra zaopatrzony jest na
dole i u géry w specjalne filtry (przepuszczalne
Sciany). Na skutek tego rozprezania CO2 po-
wstaje mokry $nieg o plastycznych wiasnos-
ciach, ktéry, wypadajac z dyszy z duzg szybkos-
cig, pada na dolny filtr i zestala sie czesciowo.
Gazowy dwutlenek wegla pod ci$nieniem 5,28
atm zostaje zasysany za pomoca sprezarki przez
gorny filtr. Po napetnieniu lodogeneratora. za-
myka sie zawor od gornego filtra, a otwiera od
dolnego, obnizajagc powoli ci$nienie do atmosfe-
rycznego. Zasysany przez sprezarke dwutlenek
wegla powoduje zestalenie sie reszty plynnego
CO:2 i catla zawarto$¢ lodogeneratora zastyga na
jeden twardy ciezki blok. Po zmknieciu dolnego
zaworu otwiera sie pokrywe u dotu lodogene-
ratora i wyjmuje twardy suchy l6d bez dodat-
kowego prasowania o ciezarze wiasciwym ok.
1.4.

Racjonalng produkcje suchego lodu mozna
przedstawi¢ na teoretycznym wykresie T - S
(Rys. 6). Skroplony dwutlenek wegla pod cisnie-
niem pa =70 atm w temperaturze ta= + 27,8°
zostaje ochtodzony do temperatury th = + 15°
W pukcie B poddawany jest pierwszemu dia-
wieniu i rozpreza sie do ci$nienia pi = 24 atm
przy temperaturze ti = 14,0°. Na skutek rozpre-
zania z 1 kg cieklego dwutlenku wegla powstaje
xi = 0,25 kg pary, ktéra zasysa sie do cylindra
wysokiego cisnienia. Niewyparowany ciekly
bezwodnik kwasu weglowego w ilosci (1—Xi) =
= 0,75 kg (punkt C) poddawany jest powtdrne-
mu dtawieniu i rozpreza sie do ci$nienia po = 8
atm przy temperaturze t2 = — 46,5°. Na skutek
rozprezania powstaje para X2 = 0,19, czyli wa-
gowo bedzie x2 (1—xi) — 0,14 kg pary, kt6rg za-
sysa sie do cylindra $redniego ci$nienia. Pozo-
staty niewyparowany w drugim dtawieniu ciekty
dwutlenek wegla w ilosci (1—xi) (1—x2) = 0,61
kg (punkt D) zostaje poddany trzeciemu diawie-
niu i rozpreza sie do cisnienia p3 — 1 atm przy
temperaturze t3 = — 78,9°. Na skutek rozpre-
zenia powstaje para x3 = 0,43, to znaczy wago-
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Rys. 6. Proces produkcji suchego lodu.

wo bedzie x3 (1—x2) (1—xi) = 0,26 kg pary;
ktéra zasysa sie do cylindra niskiego ci$nienia.
Po odparowaniu dwutlenka wegla pozostaje
stata faza bezwodnika kwasu weglowego w
ilosci (I—xi) (I—X2) (1—x3) = 0,35 kg.

Do cylindra niskiego cisnienia oprocz zassanej
pary wprowadza sie takg ilos¢ wagowg gazowe-
go dwutlenku wegla, jaka zostata usunieta z
obiegu w postaci fazy statej. W dalszym ciagu
zachodzg normalne procesy trzystopniowej
chtodniczej sprezarki, w rezultacie czego otrzy-
muje sie skroplony dwutlenek wegla pod cis-
nieniem Pj=70 atm w temperaturze ta=+27,8°.

W taki spos6b w jednym obiegu powstaje
35% - suchego lodu na wage wprowadzonego
ciektego dwutlenku wegla. Reszta zostaje spre-
zona i ponownie skroplona. Przez wykorzysta-
nie zimnych par CO2 niskiego ci$nienia do dal-
szego chtodzenia bezwodnika kwasu weglowe-
go mozna podwyzszyé wydajno$é suchego lodu
do 40%.

PRODUKCJA SUCHEGO LODU
I CIEKLEGO CO02.

Do produkcji suchego lodu najlepiej jest zain-
stalowa¢ dwie sprezarki. Jedna spreza czysty
suchy dwutlenek wegla i przy pomocy chtodni-
ka skrapla go do odpowiednich zasobnikéw.
Druga jest wiaczona w obieg z lodogeneratorem

i spreza powstajace pary bezwodnika kwasu
weglowego przy produkcji suchego lodu, a w
chtodniku zamienia na ciekty dwutlenek wegla.
Rys. 7 przedstawia krotki schemat produkcji
suchego lodu i ciektego C02 z gazdéw fermenta-
cyjnych. Kadzie fermentacyjne A zaopatrzone
w zabezpieczajgce zamkniecie hydrauliczne 1 sg
potaczone za pomocg przewodow i zaworow 2 z
ptuczkami gazéw fermentacyjnych B. Za ptucz-
ka B jest ustawiony oziebialnik gazéow C.
W oziebionych gazach skrapla sie woda, ktora
zatrzymuje sie w oddzielaczu wody D. Zebrana
woda jest odpuszczana przez zawor 3. Odwod-
nione gazy fermentacyjne osusza sie ostatecznie
w wiezy E napetnionej CaCl2. Osuszony gaz
zostaje zassany przez sprezarke G poprzez jeden
z trzech pochtaniaczy F napetnionych granulo-
wanym weglem aktywowanym. Za pomocg za-
wordw 4 mozna kolejno wigcza¢ kazdy pochia-
niacz, lub wytgczy¢ dla przeparowania, osusze-
nia goracym powietrzem i ostudzenia.
Trojstopniowa sprezarka G spreza dwutlenek
wegla, a za pomocg chtodnika H oziebia sprezo-
ny gaz miedzy poszczegolnymi stopniami, a po
sprezeniu do 70 atm skrapla bezwodnik kwasu
weglowego i przez zawdr 5 przesyta ciekty COo
do zbiornikéw (zasobnikéw) 1. Zasobniki | sa
zaopatrzone u gory w zawor odpowietrzajacy .
Otrzymanym w ten sposéb ciektym bezwodni-
kiem kwasu weglowego moga by¢ za pomoca
zaworu 14 napeiniane butle lub wagony-cyster-
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Rys.
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ciektego

COa z gazow fermentacyjnych.

ny, odpowiednio przygotowane do przewozu
kwasu weglowego. Jezeli ciekly dwutlenek we-
gla ma by¢ przerobiony na suchy 1éd, zostaje on
przepuszczony przez zaw6r 7 do wymiennika
ciepta J ochtadzanego parami CO2 powstatymi
w lodogeneratorze. Ciekty dwutlenek wegla
oziebiony do temperatury ok. + 3° zostaje
czeSciowo rozprezony za pomocg zaworu dia-
wigcego 8 w posrednim naczyniu K. Powstate z
rozprezenia zimne pary dwutlenku wegla prze-
chodzg przez zawdér 9 przez wymiennik ciepta J,
gdzie oziebiajg ciekty bezwodnik kwasu weglo-
wego i zostajg zassane do drugiego stopnia
tréjstopniowej sprezarki M. Przez zawor 10
wprowadza sie ciekty dwutlenek wegla do lodo-
generatora L; zawdr 11 stuzy do wyréwnania
ci$nien. Rozprezane do 1 atm pary COo sg zasy-
sane przez znajdujacg sie w dolnej czesci lodo-
generatora dysze dtawigcg oraz zewnetrzng ko-
szulke za posrednictwem zaworu 12 do pierw-
szego stopnia sprezarki M. Na skutek obnizenia
sie cisnienia w lodogeneratorze ponizej punktu
potrojnego, ciekty bezwodnik kwasu weglowego
zaczyna przechodzi¢ w stan staty. Krysztaty su-
chego lodu zapeiniajg lodogenerator od dotu.
Wydzielajagcy sie w ten sposéb staty kwas we-
glowy tworzy warstwe wystarczajacg dla
przejScia par, ale nieprzepuszczalng dla cieczy.
Wobec spadku cisnienia ciecz odparowuje, nie-

odzowne dla parowania ciepto zostaje pobrane
od cieczy, w rezultacie czego zestala sie ona, aw
lodogeneratorze powstaje zbity blok twardego
suchego lodu o ciezarze wtasciwym 1,4. Utwo-
rzony blok suchego lodu wyjmowany jest przez
otwierang dolng pokrywe. Cata operacja zesta-
lenia sie bezwodnika kwasu weglowego trwa
okoto 40 minut. Zassane z lodogeneratora L i na-
czynia posredniego K pary COo sg sprezane za
pomocg sprezarki M, a po stopniowym ochto-
dzeniu w chilodniku N skraplajg sie na ciekly
dwutlenek wegla, ktéry przez zawdr 13 idzie do
zasobnikéw |I.

Do wielkos$ci zamierzonej produkcji musi by¢
dostosowana odpowiednia ilo$¢ i wielko$¢ lodo-
generatorow.

Tablica 1

Uzywane wymiary blokéw suchego lodu.

Ksztatt cylindryczny Ksztatt prostopadtoscienny

. . WYso- rzekroj WYyso-

Waga $rednica k)c/)s’é Waga goprzec;. k)géé
w kg mm mm w kg mm mm
10 180 300 42 250 x 250 500
22 200 500 42 200 x 200 soa
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W ten sposob produkcja ciektego CO2 i su-
chego lodu sg od siebie uniezaleznione, a jedno-
cze$nie nie wymagaja synchronizacji z produk-
cjg gazow fermentacyjnych. Ta okolicznos¢ jest
bardzo wazna, poniewaz zapotrzebowanie na
ciekty dwutlenek wegla jak i na suchy lod jest
najwieksze w miesigcach letnich, w ktérych pro-
dukcja alkoholu, (a wiec i gazéw fermentacyj-
nych) jest najmniej rentowna, gdyz wydatek
alkoholu z cukru jest mniejszy. Aby sie catko-
wicie uniezaleznié od przesuniecia w czasie za-
potrzebowania na cieklty COo i suchy léel w sto-
sunku do produkcji gazéw fermentacyjnych, na-
lezy ilos¢ zasobnikéw na ciekly dwutlenek we-
gla dostosowaé¢ do przechowania dwumiesiecz-
nej produkcji. Takie magazyny rozwigzg prob-
lem produkcji suchego lodu i ciektego COo z ga-
z6w fermentacyjnych. Kwestia zmiany zapotrze-
bowania ptynnego CO2 na suchy 16d Ilub od-
wrotnie jest w ten sposob réwniez rozwigzana
i nie wymaga dyskusji.

Zakonczenie

Dla przedstawienia catkowitego obrazu nalezy
wskaza¢ i ujemng strone catego zagadnienia.
Chociaz dwutlenek wegla w gazach fermenta-
cyjnych stanowi produkt uboczny, a nawet od-
padkowy, jednakze jprzy wykorzystaniu go do
produkcji suchego lodu czy cieklego COo po-
wstajg dos¢ duze koszty naktadu (sama instala-
cja) oraz dodatkowy koszt magazynow ciektego
dwutlenku wegla. Niezaleznie od tego produk-
cja 1 tony suchego lodu wymaga 120—150 m3
wody oraz energii 200—250 kWh, co daje po-
wazne obcigzenie na wyprodukowanie 1 Kkg.
Koszt budowy odpowiedniej ilosci kontenerow,
wagonow izotermicznych, straty suchego lodu
przy transporcie i przechowaniu takze wptywa-
ja ujemnie na ksztattowanie sie ceny. Wpraw-
dzie stosowanie dobrej izolacji (papier karbowa-
ny o ogolnej grubosci 150 mm) i odsysanie par
powstajacych przy sublimacji suchego lodu, a
nastepnie ich regeneracja wpltywa na zmniej-
szenie strat, jednakze zawsze stanowig one po-
wazng pozycje. Ujemng ceche suchego lodu sta-
nowi réwniez szkodliwe dziatanie na ludzi ula-
tniajgcego sie CO2, zwilaszcza w zamknietych
pomieszczeniach. Z tych wzgledéw przy projek-
towaniu chtodzenia suchym lodem trzeba zwro-
ci¢ szczegdlng uwage na dobre przewietrzanie.
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Wysoka cena stanowi najwazniejszg przeszko-
de w rozpowszechnianiu suchego lodu. Ponie-
waz jest ona S$ci$le zalezna od surowca, wiel-
kosci instalacji i stosunku wielko$ci naktadu do
ogélnej rocznej produkcji nalezy, dazac do jej
obnizenia, wzig¢ pod uwage przy planowaniu
catego zagadnienia nastepujgce wytyczne:

1) Produkcje suchego lodu nalezy oprze¢ na
najtaiszym surowcu, a wiec na gazach fermen-
tacyjnych.

2) Wielko$¢ instalacji ze wzgledu na ich ren-
townos$¢ winna by¢ projektowana na 10— 20 ton
suchego lodu na dobe.

3) Hos$¢ instalacji musi by¢ dostosowana do
zapotrzebowania $redniego w ciagu roku.

4) Dla obnizenia kosztow nalezatoby pota-
czyé wytwarzanie suchego lodu z produkcja
ciektego CO2, a mate wytwadrnie (oparte o koks)
skasowac jako nierentowne.

5) Oprzeé¢ zbyt, a wiec wielkos¢ produkcji
na takich odbiorcach, ktorzy zapewnig duze
rownomierne zapotrzebowanie w ciggu catego
roku (potéw ryb, transport kolejowy).

' 6) Rozmieszczaé powstajgce kolejno wytwor-
nie suchego lodu w bliskosci osrodkéw zbytu,
dla skrdécenia i obnizenia kosztu transportu.

7) Dla sezonowego zapotrzebowania suchego
lodu jedynie w dwoch — trzech miesigcach let-
nich (produkcja jadalnych lodoéw itp.) urucho-
mi¢ wytwdrnie (nawet oparte o inny surowiec
np. koks) po przeprowadzeniu szczeg6towej kal-
kulacji.

8) Ze wzgledu na pilno$¢ sprawy uruchomic
przynajmniej jedng duzg wytwornie fermenta-
cyjng jeszcze w 1951 roku.

9) Zapewni¢ wszystkim wytwérniom esu-
chego lodu tanie zrddto energii elektrycznej.
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Zagadnienia korozji w fabryce sody

$ Leszczynski

Artykut ujmuje zagadnienie korozji w fabryce sody zaréwno na podstawach

teoretycznych jak i doswiadczalnych.

Abtop paccMaTpnBaeT Bonpoc Koppo3wn Ha cJjaGpwKe coflbi na ocHOBaHwi Teope-

THHCKMX H npakKTWUeCKHX aaHHbIX.

The question of corrosion in soda manufacture on the theoretical and experi-

mental basis is discussed.

Do budowy aparatury sodowej stosuje sie nie-
mal wytgcznie tworzywa zelazne — giownie
zeliwo, a poza tym stal weglistg miekkg. Ogol-
nie biorgc zeliwo jest tworzywem o wiele bar-
.dziej odpornym na wystepujgce tutaj czynniki
korozyjne niz stal.

Korozja w fabryce sody jest zagadnieniem
bardzo powaznym ze wzgledu na charakter pty-
néw reakcyjnych. Jak stwierdza Te-Pang Hou
w swej- monografii o sodzie ( Manufacture of
soda, New York 1933) wszystkie powszechnie
stosowane tworzywa, w tej liczbie i zeliwo, sg
atakowane przez goracg solanke amoniakalng,
lub gorgce gazy zawierajgce amoniak, dwutle-
nek wegla i pare wodng, — te za$ ktére sg od-
porne na te czynniki sg jednocze$nie zbyt dro-
gie, aby mogty znalezé szersze zastosowanie.
W praktyce bedzie chodzito o to, aby dobraé
optacalne tworzywo, ktérego korozja zachodzi
mozliwie wolno.

Korozja zeliwa jest wynikiem wytwarzania
sie w obecnosci elektrolitow mikroogniw zto-
zonych typu Fe-Fes3C-C 4),oraz ogniw powsta-
tych naskutek wad odlewu.

Reakcja przechodzenia zelaza do roztworu w
postaci jonu zelazowego ma przebieg nastepu-
jacy:

Fe + nHoO — Fe . nHoO
2e~ -(- HOO + O = 20H-

W ogniwie Fe-C zZelazo jest anodg. Jony
Fe++ dazg do katody, gdzie roztadowujg sie i
polaryzujg elektrode weglowa warstewka zela-
zal). Wskutek tego napiecie ogniwa szybko spa-
da, a tym samym maleje szybkos$¢ korozji.

Taki przebieg zjawiska jest raczej wyjgtkowy
w fabryce sody. Gdy jony Fe++ sg szybko usu-
wane z uktadu wskutek ruchu cieczy, lub ule-
gajg utlenieniu na Fe+++, lub tez tworzg zwigz-
ki zespolone ze sktadnikami elektrolitu, wow-
czas niema warunkéw do wytworzenia sie war-
stewki ochronnej Fe (OH)o i korozja postepuje
coraz szybciej w miare zageszczenia sie ziam
katodowych na powierzchni metalu.

Z punktu widzenia korozji i ochrony przed
nig fabryke sody mozna podzieli¢ na nastepuja-
ce dziaty:

1. Dzial amoniakalny, obejmujgcy aparature,
w ktorej mamy do czynienia z roztworami
amoniaku i jego soli.

2. Dziat solanki.

Dziat wapniami.

4. Dziat gazowy obejmujacy piece
rurociggi gazowe i sprezarki.

5. Dziat sody zracej.

6. Dziat chlorku wapnia.

w

wapienne,

1 Dziat amoniakalny obejmuje wiekszg czesc

fabryki i jest jednoczesnie najbardziej narazo-
ny na korozje.

Czynnikami korodujgcymi sg tutaj: amoniak
w roztworze i gazowy, roztwory zawierajace
NaCl, NH4CI, jony CO3, HC03, NaHCO03, oraz
gazowy CO2i O3. Poszczego6lne te sktadniki two-
rzg w réznych stadiach fabrykacji mieszaniny
0 roznym sktadzie, poczynajgc od solanki nasy-
conej amoniakiem zawierajgcej ponad 260 g/l
NaCl i okoto 85 g/l NH3 Stopniowo zmniejsza
sie w ptynie fabrykacyjnym zawarto$¢ wolnego
amoniaku, a wzrasta zawarto$¢ weglanu, kwas-
nego weglanu i chlorku amonu, oraz tworzy sie
kwasny weglan sodowy. Spada réwniez pH pty-
nu z okoto 9,5 na okoto 8,01). Temperatura do-
chodzi do 90°C.

Cata aparatura w dziale amoniakalnym zbu-
dowana jest z zeliwa. Jednak i zeliwo ulega
dos¢ mszybko korozji szczegOlnie tam, gdzie
mamy do czynienia z podwyzszona .temperatura
1 szybkimi przeptywami cieczy. Np. stojgcy ptyn
fabrykacyjny (tug filtrowy) o pH = 8,0 zawiera-
jacy okoto 2% wplnego NH3, okoto 20% NH4Cl,
pewng ilos¢ weglanéw i karbaminianu amonu
oraz nasycony NaHCOs nie atakuje prawie zu-
petnie zeliwa w temperaturze 20°C. Ten sam
ptyn w temperaturze okoto 60°C powoduje uby-
tek zeliwa okoto 12 g/m2 dobel).

Zeliwo poddane dziataniu tegoz ptynu prze-
ptywajagce w temperaturze 20°C traci na wadze
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okoto 15 g/m2 dobel. Dla poréwnania podamy,
ze badane zeliwo traci na wadze w 20%-owym
stojagcym roztworze NH4Cl w temp. 20°C okoto
54 g/m2 dobel). W praktyce korozja apa-
ratdbw i rurociggéw nie nastepuje tak szybko,
jakby to wynikato z powyzszych danych. Na
$ciankach wytwarza sie warstwa ochronna z soli
wydzielajgcych sie z roztworéw. Warstwa ta
w wielu przypadkach nie jest na tyle zwarta,
aby zabezpieczata catkowicie przed dostepem
ptynéw korodujacych, ale w kazdym razie za-
bezpiecza metal przed bezposrednim zetknie-
ciem z szybkim pradetn cieczy.

Warstewka rdzy tworzgca sie pod skorupg
solng w pewnych warunkach moze spowodowac¢
oderwanie sie jej od Scianki metalowej i grozi
zatkaniem przewodow.

Tworzaca sie na powierzchni zeliwa w pierw-
szej fazie warstewka ochronna wodorotlenku
zelazawego jest tatwo naruszana przez ptyny
amoniakalne przyczyni odstania sie dalsza war-
stwa czystego tworzywa. Natomiast w roztworze
alkaliow warstewka ta jest dos¢ trwata. War-
stewka ochronna tworzy sie na zeliwie np. w
zimnym stojacym roztworze NaHCOs. Prébka
przybiera na wadzel), a powstate barwy interfe-
rencyjne wskazujg na wytworzenie sie warstew-

ki grubos$ci 630 — 680 A3J.

Podobnie zachowuje sie probka w ciggu
pierwszego okresu zanurzenia w ptynie fabryka-
cyjnym wymienionym wyzej (o pH = 8,0); wy-
tworzona poczatkowo warstewka ochronna roz-

puszcza sie nastepnie i zaznacza sie stopniowy
ubytek na wadzel).
Obecno$¢ tlenu powoduje dalsze utlenianie

jonéw zelazawych na zelazowe. Wodorotlenek
zelazowy tworzy warstewke porowatg, dos¢ ta-
two przenikliwg dla cieczy.

Specyficzng role spetniajg siarczki. Powstaja-
ca na zeliwie warstewka siarczku zelaza stano-
wi warstewke ochronng. W niektérych fabry-
kach dodaje sie specjalnie pewng ilo$¢ siarczku
sodu.

Korozja zachodzaca wewnatrz aparatury jest
szczegdblnie intensywna w kurkach i zaworach,
gdzie nie moze wytworzy¢ sie warstewka
ochronna soli, a jednocze$nie zwiekszona jest
szybkos¢  przeptywu wskutek  zmniejszenia
przekroju. W rezultacie wiele kurkdw w dziale
amoniakalnym wymaga wymiany czasem juz po
Kilku tygodniach. Pompy réwniez ulegajg dosé
szybkiej korozji. Procz korozji wewnetrznej w
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dziale amoniakalnym wystepuje bardzo silna
korozja zewnetrzna wywotana pi'zez te same

czynniki i tlen atmosferyczny. Powietrze w fab-
ryce sody zawiera pewng ilos¢ amoniaku, kto-
ry w potaczeniu z wodg skraplajgcg sie na zim-
nych czesciach konstrukcji nosnej i aparatury
stanowi dobry elektrolit dla mikroogniw koro-
zyjnych. Procz tego nie do unikniecia jest opry-
skiwanie lub oblewanie aparatury od czasu do
czasu ptynami fabrykacyjnymi.

Najbardziej radykalnym  zabezpieczeniem
przed korozjg bytoby zastosowanie odpowied-
nich tworzyw. Stale chromowe i chromo-niklo-
we sg bardzo odporne na ptyny amoniakalne,
niestety cena stoi na przeszkodzie do szerszego
ich zastosowania. Stale krzemowe sg odporne na
korozje, lecz trudne w obrébce i rowniez kosz-
towne5). Obecnosé NH3 usuwa catkowicie moz-
liwo$¢ stosowania tworzyw miedzianych.

Lepsze gatunki zeliwa i zeliwo niklowe na ogét
sag najwiasciwszymi tworzywami, gdyz 13cza
stosunkowo nie wysoki koszt ze znaczng odpor-
noscig na korozje. Dobre wyniki daje stosowanie
drutu ze stali nierdzewnej do filtrow préznio-
wych9). Do zeliwnych standartowych chtodnic
gazu, sktadajgcego sie z NH3 i COz2, pary wodnej
i nieznacznych ilosci powietrza, mozna stosowac
z powodzeniem zamiast rur zeliwnych rury alu-
miniowe.

W chtodnicach tych nastepuje ochtodzenie
z 75° do 50° i skraplanie znacznych ilosci pary
wodnej. Po(s-miu latach pracy rury te nie wy-
kazywaty wyraznych $ladow korozji.

Ogromnie przedtuza zywot aparatury ochro- .
na przed korozjg zewnetrzng przez malowanie
farbami rdzochronnymi. Malowanie dobrg mi-
nig na pokoscie i farbg szarg okazato sie bardzo
trwate w miejscach, gdzie niema opryskiwania,
lub oblewania ptynami amoniakalnymi. Plyny
te zmywajg warstwe farby i minii. Réwniez na
.»pocacych sie“ czeSciach aparatury i konstrukcji
w atmosferze amoniakalnej warstwa minii ule-
ga uszkodzeniu. W ostatnich czasach do malowa-
nia konstrukcji nosnej stosowano szarg farbe
rdzochronng na pokoscie bez podktadu minii —
wydaje sie, ze sposob ten bedzie wystarczajacy
w miejscach nie narazonych na zwilzanie. Po-
krywanie galwaniczne rur chtodniczych od stro-
ny wody niklem daje bardzo dobre -wyniki9).

Z wytwarzanych obecnie w kraju srodkdéw
przeciw korozji metali na pierwszy plan wysu-
wajg sie wyroby Zaktadow ,lzolina“ w Warsza-
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wie — w odniesieniu do potrzeb fabryki sody
farba stale plastyczna ,Corrisol“, taSma izola-
cyjna ,,Denso-Tirm* i ,,Denso-EIt“.

Proby laboratoryjne zachowania sie zeliwa
pomalowanego dwukrotnie Corrisolem wykaza-
ty, ze warstwa lakieru nie ulega zadnym zmia-
nom w ciggu 10 dni w atmosferze par NH3 i w
stojgcych ptynach amoniakalnych na zimno.
Ptyn argoniakalny fabrykacyjny kapigcy stale
z wysokos$ci 15 cm spowodowal uszkodzenie
warstwy lakieru w kilku miejscach, ktére staty
sie nastepnie ogniskami korozji. Malowanie
Corrisolem probek zeliwa niezbyt doktadnie
oczyszczonych z rdzy nie zabezpieczyto przed
dalszym postepem korozji, szczeg6lnie w czesci
zanurzonej w piynie amoniakalnym1).

Ostatnio przeprowadzono préby malowania
konserwacyjnego szeregu aparatow i konstruk-
cji — wyniki bedzie mozna oceni¢ po uptywie
odpowiedniego okresu czasu. Malowanie Corri-
solem duzych zbiornikéw znajdujgcych sie na
zewnatrz na czesciowo zniszczonej warstwie
minii i nastepnie pokrywanie Corrisolu szarg
farbg nie dato dobrych wynikéw. Sprawa ochro-
ny przed korozjg bedzie jeszcze poruszana w
dalszej czesci niniejszego artykutu.
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nezu zweglanem wapnia, ktory dosc¢ silnie przy-
lega do Scianek.

Malowanie aparatury od zewngatrz minig i sza-
rg farbg daje dos$¢ krotkotrwate zabezpieczenie
czesci zwilzanych. Minia dos¢ tatwo ulega wy-
ptukaniu i korozja nastepuje pod warstwg farby.
Ostatnio przeprowadzono proby malowania
konstrukcji w tym dziale Corrisolem.

G. Heinemann poleca pokrywanie solanki
warstwa ciezkiego oleju, ktory przy wahaniach
poziomu pokrywa $ciany zbiornika i zabezpiecza
je przed dostepem tlenu, a tym samym przed
korozjg.

Nalezy tu wymieni¢ drobny, ale charaktery-
styczny przyktad korozji. Odcinek rynny z bla-
chy cynkowej, do ktérej dostaje sie od czasu do
czasu niewielka ilo$¢ solanki, ulegt w krétkim
czasie catkowitemu zniszczeniu, podczas gdy sg-
siednie pozostaty nienaruszone.,

3. W dziale produkcji i rozprowadzania mleka
wapiennego wytwarzanego z wapna palonego
przez lasowanie wodg nie mamy witasciwie do
czynienia z problemami korozji poza normal-
nym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

4. Dziat gazowy obejmuje piece wapienne,
gdzie w pewnym stopniu mamy korozje gazowa

2. W dziale solanki czynnikiem korozyjnym spowodowang dziataniem goracego gazu (zawie-

jest ponad 25%-owy roztwor NaCl zawierajgcy
niewielkie ilosci NaoCOs i NaOH, oraz pewng
iloS¢ powietrza zmieszanego z solankg. Tem-
peratura jest zblizona do temperatury otoczenia
i z reguty nie przekracza 25°C. Roztwdr NaCl
dziata dos¢ silnie na tworzywa zelazne. Np. ze-
liwo zanurzone w 25%-owym roztworze che-
micznym NaCl w temp. 20°C traci na wadze
okoto 3 g/m2 dobel). -

Dodatek alkaliow dziata silnie hamujgco na
szybkosé korozji. Efekty korozji w tym dziale
wystepujg gtownie tam, gdzie aparaty zwilzone
solanka wystawione sg na dziatanie tlenu po-
wietrza. Stalowy dekanter solanki ulega dos¢
silnemu dziataniu tlenu w dolnej cze$ci narazo-
nej na opryskiwanie solanka. Kurki zeliwa i in-
ne czesci armatury zeliwnej narazone-na czeste
zwilzanie solankg ulegajg bardzo silnej korozji,
podobnie jak konstrukcja nosna. Natomiast ru-
rociggi zeliwne zanurzone stale catkowicie w so-
lance alkalicznej od okoto 20 lat nie wykazujg
§ladow korozji. Korzystng warstwe ochronng
w tym dziale stanowi osad wodorotlenku mag-

rajagcego COo, O2, pare wodng i nieznaczne ilo-
§ci H2S) na zeliwng lub stalowg kopute pieca.
Korozja ta jest szczeg6lnie grozna przy prze-
grzewaniach gornei czeSci pieca, co jednak na-
lezy raczej do rzadkich przypadkow.

Rurociagi gazowe i skrubery gazu z piecow
wapiennych poza krétkimi odcinkami pracujg
w temperaturach nie przekraczajacych 45°C.
Rurociggi ssace stalowe, pracujgce pod cisnie-
niem atmosferycznym, ulegajg stosunkowo
szybkiej korozji od wewnatrz dzieki dziataniu
gtownie wilgotnego HoS. Od zewnatrz rurociaggi
te chronione sg od wptywow atmosferycznych
przez malowanie minig i szarg farbg: Zabezpie-
czenie to jest zupeinie wystarczajgce. Ru-
rociggi ttoczace pracujgce pod ciSnieniem do
3 atm. zbudowane sg z zeliwa i nie.wykazuja
objawdw korozji. Ostatnio zainstalowano na
probe rurocigg gazowy tloczacy stalowy spawa-
ny. Odrebng sie¢ rurociggéw gazowych stanowig
przewody gazu sktadajgcego sie z COo, NH3, pary
wodnej i zawierajgcego pyt NaHCO03. Rurociagi
te sg stalowe, nitowane lub spawane i pracujg
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w temperaturze od 20 do 120°C. Przeciwko ko-
rozji zewnetrznej sg one zabezpieczone minig
i farbag szarg rdzochronng. Poniewaz rurociggi
te nie sg narazone na zwilzanie ptynami amonia-
kalnymi, ani solankga, zabezpieczenie to jest na
0g6t wystarczajace. Od wewnatrz rurociggi spté-
kiwane sg skroplinami zawierajgcymi NaHCC>3.
Korozja jest minimalna.

5. Dziat sody zraczej.

Goracy roztwor wodny NaHCos czyli raczej
mieszaniny Na2C03 i NaHCOs o zmiennym sk#a-
dzie dziata silnie korozyjnie na armature i pom-
py zeliwne. Przyczyng tego jest niewatpli-
wie wydzielanie sie z roztworu COa ,in statu na-
scendi”, ktory powoduje powstawanie lokalnych
kwasnych osrodkéw. Silnie akaliczne roztwory
zawierajgce gtownie NaOH dziatajg w bardzo
nieznacznym stopniu na tworzywa zelazne w
nieobecnosci tlenu. Stezony tug sodowy (ponad
30%) na gorgco dziata w specyficzny sposéb na
stal, powodujac jej krucho$¢ (szczegblnie na ni-
ty).

Panwie Zeliwne stuzgce do odparowania re-
sztek wody z wodorotlenku sodowego ulegaja
korozji miejscowej objawiajgcej sie wymywa-
niem zagtebien w warstwie, metalu. Panwie te
pracujg w temperaturach dochodzacych do
500°C.

Probka zeliwa poddana dziataniu 40%-owego
tugu sodowego w temperaturze 20°C wykazata
ubytek na wadze okoto 0,33 g/m2 dobel).

W dziale sody zracej, podobnie jak i w innych
dziatach, mamy do czynienia z korozjg kon-
strukcji nosnej spowodowang dziataniem skro-
plonej pary wodnej. Zwilzanie powierzchni apa-
ratury ptynami fabrykacyjnymi nie jest tu
nawet w czesci tak grozne, jak w dziale amo-
niakalnym.

przed
szarg

Zabezpieczenie apartury i konstrukcji
korozjg przez malowanie minig i farbg
rdzochronng daje do$¢ dobre wyniki.

Wykonano prébe zachowania sie zeliwa po-
malowanego  dwukrotnie Corrisolem w
10%-owym tugu sodowym w temp. 20°C. Po 10
dniach stwierdzono zmiane barwy z czarnej na
ciemno brunatng i pewne zmiekczenie warstwy
lakieru. Podczas nastepnych 10 dni nie zauwa-
zono zadnych dalszych zmianl).

6. Dziat chlorku wapnia. W dziale tym mamy
do czynienia przede wszystkim z bardzo silng
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korozjg konstrukcji i aparatury do zewnatrz.
Opary z panwi, w ktorych wrze chlorek wapnia,
unoszg ze sobg pewng ilos¢ tej substancji w sta-
nie rozpylenia. Chlorek wapnia osiada cienkg
warstwg na konstrukcji i aparaturze i dzieki
swej hygroskopijnosci powoduje, ze wszystko
w tym dziale jest pokryte wilgotng powiloka,
stanowigca doskonaty elektrolit dla mikroogniw
korozyjnych.

Sam chlorek wapnia na zimno atakuje zeliwo
bardzo nieznacznie. Np. 50%-owy roztwor po-
woduje ubytek wagi zeliwa okoto 0,22 g/m2
dobel), to tez aparatura w tych miejscach, gdzie
nie ma tlenu, ulega bardzo nieznacznej korozji,
natomiast w obecnosci tlenu korozja postepuje
bardzo szybko. Prébka zeliwa pomalowanego
dwukrotnie Corrisolem poddana zostata w ciggu
5 dni dziataniu roztworu chlorku wapnia w
obecnosci tlenu, nie wykazujgc zadnych zmian.
W tych samych warunkach prébka zeliwa nie
malowanego ulegta silnej korozji.

Reasumujac powyzszy krotki przeglad mozna
stwierdzi¢, ze zasadniczo zabezpieczenie przed
korozjg w fabryce sody ogranicza sie do trzech
zagadnien:

1. Zastosowanie odpowiednich tworzyw, gtow-
nie na kurki, pompy, rurociggi i inng arma-
ture.

2. Zabezpieczenie konstrukcji i zewnetrznej
powierzchni aparatury przez odpowiednig
izolacje.

3. Zabezpieczenie przed przeciekaniem ptynéw
fabrykacyjnych na uszczelnieniach, kurkach
itp.
ad 1 Sprawa doboru tworzyw zostatla juz

poruszana wyzej. Nalezatoby rowniez zastano-

wié¢ sie nad mozliwosciami zastosowania w prze-
mys$le sodowym niektérych nowych tworzyw
niemetalicznych, ktére zdobywajg obecnie coraz
mocniejszg pozycje w przemysle zagranicznym.

Wegiel konstrukcyjny impregnowany zywica-

mi fenolowo-formaldehydowymi lub fenolowo-

furfurolowymi6) pod nazwg ,Karbate“ nadaje

sie do budowy zbiornikdw, rur, kurkéw, arma-
tury, itp. pracujacych pod cisnieniem do 5 atm.

i w temperaturze do 170°C. Amoniak stezony

atakuje wprawdzie poczatkowo,, to tworzywo,

lecz korozja szybko zanika i nie postepuje dalej.

Przewodnictwo cieplne ,Karbate'u“ jest nieco

lepsze niz stali, a gorsze niz miedzi, to tez bywa
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on stosowany z powodzeniem na rdznego ro-
dzaju wymienniki ciepta.

Duza réznorodno$¢ mas plastycznych stwarza
mozliwosci doboru odpowiednich tworzyw, badz
to w postaci aparatury, ksztattek rurowych, kur_
kéw itp. badz tez w postaci wkiadek do aparatu-
ry stalowej lub zZeliwnej. Z pochodnych etyle-
nu7) na pierwsze miejsce wysuwajg sie tu two-
rzywa poliwinylowe i polistyrenowe, zwilaszcza
polimeryzaty chlorku winylu lub mieszane.
Produkowane sg one w roznych krajach pod
roznymi nazwami. Odznaczajg sie one bardzo
znaczng odpornoscig na korozje i niektdre z nich
wytrzymujag temperature az do 180°C (kopoli-
mery chlorku winylidenu). Wyroby z yiniduru
stosuje sie do temperatur nie przekraczajacych
40°C. Jako termoplasty polichlorki winylu daja
sie ftatwo obrabia¢ termicznie i spawaé goracym
powietrzem. Tworzywa tego typu stosowane sg
do wyrobu ptyt do wyktadania zbiornikéw, wy-
rabia sie z nich rury o $rednicy do 200 mm, za-
wory i inng armature.

Chlorowany chlorek poliwinylu stosowany
bywa do wyrobu bardzo odpornych chemicznie
i wytrzymatych mechanicznie lakieréw antyko-
rozyjnych do aparatury chemicznej.

W zwiagzku z zamierzonym uruchomieniem
produkcji polichlorku winylu, sprawa mozliwo-
§ci przystosowania tych tworzyw do przemystu
sodowego powinna by¢ wzieta pod uwage,

Bakielity nie sg na og6t odporne na silne za-
sady, to tez jest rzeczg watpliwg, aby mogly
znalez¢ zastosowanie w przemysle sodowym.

Proby pokrywania rur zeliwnych wewnatrz
bakielitem nie daty na razie pozadanych rezul-
tatbw — warstwa bakielitow w krotkim czasie
ulegata uszkodzeniu przypuszczalnie wskutek
tego, ze nierownos$ci powierzchni zeliwa przebi-
jaty warstwe bakielitu. Nalezy przypuszcza¢, ze
przy odpowiednio gtadkich rurach rezultaty by-
tyby lepsze. W kazdym razie o ile na poczatku
przewodnictwo cieplne rur pokrytych bakieli-
tem byto o 30% mniejsze niz rur nowych, to po
roku przewodnictwo rur pokrytych warstwa
ochronng byto o 50% wieksze niz dla rur nie-
pokrytych.

Warukiem skutecznosci izolacji przeciwkoro-
zyjnej jfest zapewnienie ciggtosci jej powierzch-
ni.
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Warunek ten spetniajg izolacje stale plastycz-
ne, nie pekajgce przy zmianach temperatury
lub lekkich odksztatceniach powierzchni.

Na podstawie przeprowadzonych préb labora-
toryjnych z prébkami  tworzyw malowanych
stale plastyczng farbg ochronng Corrisol, oraz
na podstawie wypowiedzi Instytutu Badawcze-
go Budownictwa Nr 1698/48 mozna stwierdzic,
ze dwu lub trzykrotne malowanie Corrisolem
stanowi wystarczajgcg konserwacje tych cze-
Sci aparatury, ktérych temperatura nie prze-
kracza 45°C. Najwtasciwsza ochrona rurocia-
gow, armatury, czesci aparatury i konstrukcji
w dziale amoniakalnym, solanki i chlorku wap-
nia bedzie owijanie stale plastyczng tasma
,Denso* dla temperatur do 45°C i taSmg ,,Den-
so-Term* dla temp. do 100°C.

Bardzo waznym szczegGtem jest ochrona
kabli elektrycznych. Do tego celu nadaje sie'
specjalna taSma ,,Denso-EIt“, chociaz i zwyk}a
tasma ,,Denso“ moze by¢ stosowana do napieé
do 2500 V.

ad 3. Jak juz wyzej zaznaczono, Kkapiacy
ptyn, lub inne czynniki mechaniczne mogg na-
ruszy¢ ciggtos¢ warstwy izolacyjnej i umozliwic
powstanie ognisk korozji pod warstwg farby czy
taSmga. Miejsca narazone na tego rodzaju uszko-
dzenia winny by¢ dodatkowo zabezpieczone np.
przez owiniecie papierem natronowyrn pomalo-
wanym Corrisolem lub w inny sposob. Ostatnio
w Zaktadach Sodowych wykonano szereg prob
malowania aparatury fabrycznej Corrisolem.
O skutecznosci tej ochrony w réznych warun-
kach pracy aparatury mozna bedzie wyda¢ sad
po uptywie odpowiedniego czasu.
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W sprawie podniesienia jakosci powiok
lakierniczych

Z. Klonowski

Artykut przedstawia przebieg postepu w
ktoremu zawdziecza sie dwie pod wzgledem

recepturze lakierow
gospodarczym

i farb olejnych,
najwazniejsze cechy

tych wyrobdéw, a mianowicie skrdécenie czasu wysychania wymalowan z nich i pod-
wyzszenie ochronnej wartosci takich powtok.

lloKa3aKO pa3Bnrae pepenTypti jiaKOKpacountix n MacjiHHbix Kpaci-iTejiew, ojia-
roflapa KOToporn mojkho dbuio coKparaTb BpeMH cyuiKn KpauieHMH n nogHHTb npe-

gOXpaHMTeabHbie
jiecoobpa3HO.

GBOVCTIBH  TaKIIX

nOKpOBOB, HIO SKOHOMHHCKM

oheHlj pe-

Direction of modern progress in varnish and dyes manufacturing proscriptions

is given.

The progress assures two economically valuable features of coatings: the shor-
tening of drying times and better protective properties.

Nasze obecne ogoOlne wytyczne gospodarcze,
a zwiaszcza te, ktore dotyczag realizacji planu
6-cio letniego, nakazujag przy wykonywaniu
kazdej czynnos$ci technicznej dbaé w rdéwnej
mierze o skrocpnie czasu produkcji, podniesieni?
jakosci tejze i uzyskanie w ten spos6b mozli-
wie najwyzszych wynikéw dla gospodarki naro-
dowej. W wypadkach, gdy chodzi o przeprowa-
dzanie prac malarskich, miarg stopnia osiggnie-
tych przy tym korzys$ci ekonomicznych jest
dtugosé okresu, podczas ktérego wymalowanie
z danej farby lub lakieru bedzie zdolne spetniaé
nalezycie zadania, do jakich jest przeznaczone.
Postep przesychania $wiezo natozonego, ciekle-
go poczatkowo, wymalowania pierwotnie stara-
no sie przy$pieszy¢ przez odpowiedni dobor
i wzajemny ilosciowy stosunek sykatyw, pozniej
za$ przez zwiekszenie ich ilosci, az do parokrot-
nej ponad wyprébowang t. zw. optymalng nor-
me.

Metode te niebawem zarzucono i uznano za
niedopuszczalng, gdyz przekonano sie, ze stoso-
wanie jej powoduje przedwczesny rozkiad bton

malarskich, a nieraz juz po bardzo niedtugim
czasie wystepowanie synerezy, zjawiska dys-
kwalifikujgcego wymalowanie jako powtloke

ochronng. W nastepnej fazie prac nad skroce-
niem czasu schniecia wymalowan zaczeto wpro-
wadza¢ w sktad materiatdbw malarskich olej
drzewny i rézne zywice w iloSciach coraz wigk-
szych.

Podejsciu temu technika malarstwa zawdzie-
cza mozno$¢ dysponowania t. zw. ,,czterogodzin-

nymi“ lakierami i emaliami. Po uptywie
wspomnianego czasu wyroby te dostarczaja
wyschnieta, potyskliwg i zarbwno trudno S$cie-
ralng, jak i nalezycie elastyczng powtoke dob-
rze tgczaca sie z podiozem.

Wyrobu tego typu kalkulujg sie jednak
wzglednie drogo, a réwniez i z innych przyczyn
nie nadajg sie do powszechniejszego stosowania
zwilaszcza w przypadkach wiekszego ich zuzycia.

Znacznie wieksze rozpowszechnienie znalazty
opracowane mniejwiecej jednoczes$nie spoiwa
o charakterze lakierowym, nazywane: do pracy
»mokrym na mokre“ lub do pracy ,,bez miedzy-
schniecia“. Charakterystyczng cechg spoiw tego
typu jest zdolno$¢ tworzenia powitok wybitnie
elastycznych i wodoodpornych, wytrzymatych
na dziatanie stabych alkalii, wptywy tlenu i pro-
mieni pozafioletowych i nadajgcych sie do sto-
sowania na podiozu z dowolnego tworzywa.
Poza wyzej wymienionymi zaletami, ktdre pod-
noszg ochronne wiasnosci tego rodzaju spoiw i
farb, nalezy wspomnie¢ jeszcze szereg wiasci-
wosci, cenionych wysoce przez wykonawcéw
prac malarsko-lakierniczych. Chodzi przede
wszystkim i ich doskonaty rozlew, nadawanie
sie zarowno do naktadania pedzlem, jak i przy
uzyciu pistoletu natryskujacego lub przez zanu-
rzanie, a poza tym o swoisto$¢ sposobu zestala-
nia sie wymalowan z tych spoiw. Cecha ostatnio
wymieniona umozliwia uzyskanie znacznie
przys$pieszonego tempa wykonania prac malar-
sko-lakierniczych.
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Najbardziej wartosciowe spoiwa pracy ,mo-
krym na mokre“ sg te, ktore sie otrzymuje z
odbiatczonego oleju Inianego przez oksydacje
tego produktu tlenem powietrza i nastepnie
poddanie oleju dziataniu chlorku siarki lub
procesowi dehydratacji.

W wypadku pierwszym otrzymuje sie spoiwo
znane w Zwigzku Radzieckim pod nazwg No-
wol, a w Polsce jako pokost Iniany usiarczony,
w drugim za$ wyrabiane u nas od paru lat spoi-
wa Dehydrol.

Obszerne dane z zakresu produkcji nowoczes-
nych pokostdw na olejach roslinnych zawiera
literatura radzieckal).

Z techniczno-malarskiego punktu widzenia
cechg charakterystyczng wymienionych spoiw
jest okolicznos$é¢, iz stanowiag uktady koloidowe
i, ze zarbwno w pokosScie usiarczonym, jak i
w Nowolu lub Dehydrolu stopien stezenia fazy
zawieszonej jest wzglednie bardzo znaczny.
Faza zawieszong w wypadku spoiwa otrzyma-
nego z oleju Inianego przez jego utlenienie i
usiarczenie sg kompleksy glicerydéw, wchodza-
cych w skiad wspomnianego oleju,.potgczonych
ze sobg gtéwnie przez mostki z siarki:

HC | |
2 | + S,Cl2 HC —S—S— CH
HC ,
| HE— Cl CI—AH
O le ] > | |
Iniany kopolimer

a gdy chodzi o spoiwo uzyskane w wyniku de-
hydratacji uprzednio utlenionego oleju Iniane-
go — mostki z tlenu.

Mostki poprzez tlen, }gczace poszczeg6lne
glicerydy wchodzace w skiad oleju Inianego,
mogg powstawaé zarowno dzieki wspotdziataniu
dwdch grup wodorotlenowych jak i w wyniku
reagowania takiej grupy z grupg karboksylowa,
doprowadzajagc do zageszczenia intromoleku-
larnego (laktony) lub intermolekulamego (esto-
lidy, laktydy), w zaleznos$ci od potozenia grupy
wodorotlenowej w tafcuchu oksykwasu lub
innych okolicznosci.

Wyraznie zarysowanemu koloidowemu
charakterowi uktadow, jakimi sg spoiwa De-
hydrol lub pokosty usiarczone, zawdziecza sie.
ze po wyparowaniu z wymalowania wigkszej
czesci rozpuszczalnika (co trwa zaledwie kilka-
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nascie minut) nawet stabszy impuls utleniajacy
wystarcza, by wewnatrz wymalowania zapo-
czatkowac proces szybkiego przejscia w zel, ze-
stalony na tyle, by bez obawy starcia powtoki,
ktéra on stanowi, mozna byto natozyé na nig
wymalowanie nastepne nie czekajgc na osta-
czne przeschniecie warstwy poprzednej. Dla
unikniecia mozliwego nieporozumienia nalezy
zaznaczy€, ze zelacji wymalowania nie nalezy
utozsamia¢ z jego catkowitym wyschnieciem.2)
Zjawisko wyzej wymienione polega przede
wszystkim na procesach czysto chemicznych.
Istota zjawiska wysychania wymalowan ze
spoiw olejnych sprowadza sie przede wszystkim
do reakcji polimeryzacyjnych, ktore zachodza
pod wptywem i przy udziale tlenu.
Wiasciwos¢ trzech  wyzej wymienionych
spoiw, polegajaca na szybkiej zelazji wymalo-
wan, jest szczegOlnie ceniona przez kierowni-
kéw wielkich malarni przy fabrykach wagondéw
i prac malarskich przeciwrdzewnych, wykony-
wanych na obiektach o znacznych rozmiarach.
W razie uzycia w tych wypadkach zwykiego
pokostu Inianego, nie mozna naktada¢ poszcze-
golnych warstw malarskich jednej na druga
w odstepach trwajgcych krécej niz Srednio 20
godzin bez obawy starcia warstwy spodniej.
Rozprowadzanie farb na pokoscie zwyktym mo-
ze by¢ wykonywane tylko pedzlem, a wiec spo-
sobem najbadziej powolnym. W przeciwien-
stwie do tego, materiaty malarskie przyrzadzo-
ne na spoiwach olejnych usiarczonych lub na'
Dehydrolu mozna naktada¢ nie tylko pedzlem,
lecz rowniez przez natrysk i w odstepach za-
ledwie ok. 3-ch godzin pomiedzy poszczeg6lny-
mi przejsciami malarskimi bez obawy uszkodze-
nia warstw poprzednich. Uzycie spoiw przezna-
czonych do pracy ,,mokrym na mokre" zamiast

zwyktego pokostu Inianego, dzieki podanym
okolicznosciom zwieksza trzykrotnie zdolnosé
przepustowg malarni. Poza tym, jezeli prace

malarskie sg prowadzone pod gotym niebem, np.
w wypadku malowania mostow, zastosowanie
spoiw tu omawianych zmniejsza wydatnie ry-
zyko uszkodzenia $wiezo natozonego wymalo-
wania przez nieoczekiwany deszcz. Powtoki
z tych spoiw bowiem juz po 2 — 3 godzinach
od chwili ich natozenia sg niewrazliwe na opady
atmosferyczne. Praktyka wykazata, ze trwatosc
wymalowan obu rodzajéw i petne konserwujace
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wiasnosci powtok malarskich, zawierajgcych
oleje roslinne usiarczone lub Dehydrol, sg 0 2 —
3 lata dtuzsze, niz to ma miejsce w razie uzycia
zwyktego pokostu Inianego.

Koszta wiasne produkcji jednostki wagowej
tych spoiw nie przekraczajg na ogot kosztu zwy-
ktego pokostu Inianego. Poza tym, stosowanie
wyzej omoéwionych spoiw specjalnych daje
mozno$¢ zaoszczedzenia do 50% oleju Inianego,
ktéry we wszystkich krajach jest zaliczany do
artykutéw deficytowych.

Powyzsza charakterystyka cech usiarczonych
lub dehydratyzowanych spoiw olejnych pozwa-
la stwierdzi¢, ze odnosna receptura uwzglednita
nalezycie obie podstawowe wytyczne, o ktd-
rych byta mowa na poczatku niniejszego arty-
kutu. Oba typy spoiw bowiem cechuje znaczny
stopied odpornosci na roznorodne wpltywy ze-
wnetrzne przy wzglednie bardzo krétkim okre-
sie, potrzebnym na konsolidacje wytwarzanych
z nich powtok malarskich. Na szczeg6lne pod-
kreslenie zastuguje okolicznos$é, ze wiasciwosé
wzglednie bardzo szybkiego zestalania sie wy-
malowan zawierajagcych omawiane spoiwa uzy-
skano na drodze, ktdra nie tylko nie moze
nasung¢ obaw o trwato$¢ powtoki malarskiej,
(jak np. szafowanie nadmierng iloScig sykatyw)
lecz przeciwnie, zapewnia podwyzszenie jej
odpornosci na szereg czynnikow chemicznych
oraz na rozcigganie i kurczenie sie.

Dalszy krok naprzéd w kierunku przys$pie-
szenia tempa wykonywania prac malarsko-la-
kierniczych, zwtaszcza skomplikowanych, jak
np. wykanczanie powierzchni zewnetrznych
wagondéw kolejowych czy tramwajowych, pole-
gat na opracowaniu receptury, umozliwiajacej
skombinowanie przej$¢ malarskich ze spoiwa
olejnego utlenionego i usiarczonego jako pod-
ktadow z warstwami zewnetrznymi opartymi
na baweinie kolodionowej. Kompleks taki przy
zastosowaniu specjalnej techniki wykonywania
prac malarskich i lakierniczych dat w praktyce
doskonate wyniki réwniez w trwatosci ztozonej
powtoki malarskiej.

O wartosci gospodarczej wynikdw wspomnia-
nych wyzej prac recepturowych $wiadczy naj-
wymowniej mozliwos¢ stwierdzenia, ze tylko
dzieki nim czas malarsko-lakierniczego wykon-
czania powierzchni wagonéw osobowych magt
by¢ skrécony z ok. 20-u dni do 5-u pi’zy jedno-
czesnym podwyzszeniu stopnia trwatoSci wy-
malowan.
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Jeszcze wydatniejsze oszczedno$ci czasu moze
zapewni¢ positkowanie sie technikg czysto nit-
rocelulozowg lub metodg, stosujgcg na podkia-
dy lakiery wypalane w piecach, a na pokrycia
emalie nitrocelulozowe lub postepowanie czysto
piecowe. Zadna z tych metod jednak nie zna-
lazta szerszego zastosowania w gtdwnych miej-
scach zuzycia materiatbw malarskich, a miano-
wicie w fabrykach wagonéw i w kolejowych
warsztatach naprawczych. Technika czysto
nitrocelulozowa jest bowiem przede wszystkim
tam na miejscu, gdzie sie ma do czynienia
z blachg o bardzo gtadkiej powierzchni, jakiej
nie uzywa sie naogét w kolejnictwie. Poza tym
technika czysto nitrocelulozowa nie nadaje sie
zupetnie do wykonczania powierzchni drewna,
ktore jak np. pudto wagondow towarowych ma
przebywac¢ pod gotym niebem. Ze zrozumiatych
wzgleddw do obiektébw z drewna nie mozna
positkowaé sie rowniez technikg malarsko-la-
kierniczg piecowg. Wyroby nitrocelulozowe na
wszystkie warstwy lub emalje i szpachlowki
piecowe na grunty i nitroceluzowe na po-
witoki zewnetrzne mogg znale$¢ zastosowanie
w przemys$le samochodowym. W obu wypad-
kach uzyskuje sie bardzo szybki przeptyw wy-
kanczanych obiektow przez lakiernie. Zuzycie
czasu na wykonanie prac samymi lakierami
nitrocelulozowymi i technikg piecowo-nitroce-
lulozowg jest mniej wiecej jednakowe. Na-
tomiast zestaw gruntow olejno-zywicznych pie-
cowych z pokryciami nitro daje znacznie
trwalsze powtoki ochronne niz wymalowania,
sktadajgce sie wytgcznie z warstw nitrocelulo-
zowych.

Szczegblnie cenne podstawy i wskazania dla
poczynan recepturowych, ktdére majg na celu
wydatne skrocenie czasu schniecia wymalowan
przy jednoczesnym znacznym podwyzszeniu
ich odpornosci nawet na szczego6lnie silne wpty-
wy zewnetrzne, daty wyniki prac uczonych
radzieckich3. Prace te wigza sie z dazeniami
do wyjasnienia istoty procesu wysychania wy-
malowan z réznych produktow bionotworczych,
a w wypadku uzycia spoiw olejnych — do
wyzbycia sie potrzeby stosowania sykatyw.
Ostatnio wymieniony sktadnik materiatow ma-
larskich po utworzeniu sie z nich catkowicie
zestalonych powtok pozostaje tam, jak wiadomo,
w ilosci nieuszczuplonej praktycznie. Utlenia-
jace dziatanie sykatywy na organiczne skiad-
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niki wymalowania po jego zestaleniu sie jest
nieco stabsze niz zaraz po natozeniu go na two-
rzywa lecz tym nie mniej przejawia sie nadal.
Okoliczno$¢ ta jest gtownag przyczyng przed-
wczesnego ,starzenia sie* powtoki malarskiej,
tj. zatraty spoistosci i przylegalnosci, a tym
samym mozliwosci nalezytego spetniania zadan
ochronnych.

Wspomnieni badacze radzieccy wykazali, ze
zarbwno w celu przyspieszenia schniecia, jak
i podniesienia trwatosci wymalowan przede
wszystkim nalezy dazy¢ do mozliwie znacznego
podwyzszenia temperatury lakieru w okresie
jego schniecia. Czynnik ten bowiem bardzo
wyraznie aktywuje przebieg wszystkich reakcji,
powodujacych konsolidacje wymalowan olej-
nych i zywicznych. Zastosowanie sykatyw staje
sie wowczas zbyteczne, wymalowanie bowiem
wysycha nalezycie w ciggu zaledwie Kkilku
minut, a w temperaturach ok. 500°C nawet juz
po kilkunastu sekundach. Trwato$¢ tak uzy-
skanej powtoki malarskiej zapewnia z jednej
strony nieobecnos$¢ w niej sykatywy, z drugiej
za$ wysoka zawarto$¢ polimeru tréjwymiaro-
wego. Produkt ten w materiale malarskim pow-
staje tym szybciej i w ilosci pokazniejszej, im
wyzszg jest temperatura, jakg udato sie zasto-
sowaé podczas okresu schniecia danego wyma-
lowaniad).

Inna seria pracy w oparciu o przestanki wy-
nikajace z teorii funkcjonalnosci wykazata, jak
mozna przyspiesza¢ wysychanie syntetycznych
produktéw btonotwérczych zawierajgcych kwa-
sy tluszczowe, gdy proces ten ma przebiegaé
w temperaturze zwyklej. Wynik tych prac
umozliwit uczonemu radzieckiemu Drinbergo-
wi wygtoszenie teorii o przewazajgcym wplywie
reszty alkoholowej na wysychanie produktéw
btonotwdrczych. Jezeli przez powigzania estro-
we polialkoholi o réznej wartosciowosci z kwa-
sami tluszczowymi o rdznej ilosci nienasyco-
nych wigzan podwojnych dochodzi sie do pro-
duktéw o jednakowym stopniu funkcjonalnosci,
schniecie szybsze oraz wyzszg trwato$¢ wyka-
ze btona z tego estru, ktérego alkohol posiadat
wiekszg ilo$¢ grup wodorotlenowych. Wykorzy-
stujgc dla praktyki przestanki, wynikajgce z tej
tezy, w Zwigzku Radzieckim wytwarza sie od
pewnego czasu z szescio lub oS$miowartoscio-
wych alkoholi i kwaséw oleju Inianego oleje,
wysychajace z szybkoscig przypominajaca tem-

PRZEMYSt CHEMICZNY

159

po powstawania bton =z oleju tungowego.
Z tychze polialkoholi i bardzo wolno wysycha-
jacego oleju bawetnianego otrzymuje sie po-
kost, przypominajacy swym schnieciem wysy-
chanie zwyktego pokostu Inianego. W obu wy-
padkach wewnetrzna budowa nowych produk-
tbw bionotwdrczych zapewnia powstajgcym
z nich wymalowaniom nalezytag odporno$¢ na
rézne czynniki silnie agresywne.

Nie mniej rewelacyjne sg ostatnie osiggniecia
przemystu zywic syntetycznych i lakieréw,
opartych na tych wyrobach. Lakierami na osno-
wie pewnych termoreaktywnych zywic feno-
lowych zastepuje sie obecnie na zelazie pokry-
cia z chromu lub zabezpiecza przed korozja
podziemne rurociggi lepiej, niz sposobami daw-
nymi. Zbiorniki zaopatrzone w warstwe z wspo-
mnianych lakierow piecowych z powodzeniem
nadajg sie do przechowywania terpentyny,
octanéw, chloropochodnych lub niektérych
kwaséw organicznych i mineralnych. Powtoki
te odznaczajg sie rOwniez znaczng odpornoscig
na wptywy mechaniczne, a wiec tarcie, szoro-
wanie i uderzania. Elastycznos$¢ ich jest wystar-
czajgca, a przyczepno$¢ do podtoza wybitna.

Wyliczone korzystne cechy tego typu lakie-
row zawdziecza sie nie tylko doborowi specjal-
nych produktéw btonotworczych lecz i warun-
kom, w jakich zachodzi proces ich schniecia
w odpowiednio podwyzszonej temperaturze.
Do tego celu stuzg instalacje, oparte na réznych
zasadach. Typy dawniejsze (ogrzewanie Kon-
wekcyjne) charakteryzuje wada, polegajgca na
tym, ze wysychanie wymalowan zachodzi
w nich od zewnatrz. Wskutek tego juz z chwilg
rozpoczecia nagrzewania ng wymalowaniu od
strony jego styku z atmosferg powstaje zesta-
lona warstewka, ktéra utrudnia znacznie i prze-
to zwalnia tempo wyparowywania czesci lot-
nych z potozonych gtebiej miejsc powtoki
lakierowej. Racjonalniejszy jest spos6b dzia-
tania instalacji ogrzewajacych, opartych na
zastosowaniu promieni podczerwonych. Pro-
mieniowanie to posiada zdolno$¢ czesciowego
przenikania w gtgb warstwy wymalowania
i wobec tego moze dziata¢ na lakier nie tylko
wytgcznie od zewngtrz. O promieniowaniu
podczerwonym wiemy poza tym, Ze zastosowa-
nie tego zrédta ciepta do suszenia wymalowan
lakierowych przyczynia sie czesto do podwyz-
szenia odpornosci powtok malarskich na wpty-
wy zewnetrzne 5).
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Niedogodnos$¢, jaka wynika z-powierzchnio-
wego wysychania wymalowan, usuwa wprowa-
dzony ostatnio sposéb wypalania powtok lakie-
rowych, ktéiymi pokrywa sie metal 6). Polega
on na wywotywaniu w takich podtozach pra-
dow wzbudzonych zmiennych o duzej czesto-
tliwos$ci. Ten spos6b ogrzewania zapewnia prze-
nikanie ciepta przez warstwe wymalowania
w kierunku od jego podtoza na zewnatrz,
a wiec w sposéb utatwiajgcy parowanie roz-
puszczalnikéw i tym samym najbardziej poza-
dany dla postepu procesu zestalania sie powto-
ki ochronnej. Szybko$¢ wzrastania i wysokos¢
temperatury moga by¢ regulowane dowolnie,
tatwo i precyzyjnie. Okolicznosciom tym za-
wdziecza sie mozliwo$¢ ograniczenia okresu
wypalania bton lakierowych zaledwie do kilku
minut, a przy specjalnie sprzyjajacych warun-
kach do czasu jeszcze krotszego.

Koszt instalacji do ogrzewania pragdami in-
dukcyjnymi wynosi mniej niz koszt urzgdzen
ogrzewajacych typu dawnego, a wykorzysty-
wanie pradu jes niezte, gdyz siega 80%.

Zastosowanie ogrzewania indukcyjnego (die-
lektrycznego) przy procesie schniecia lakierow,
ktérych sktadnik btonotwdérczy dla spetnienia
okre$lonego celu zostat dobrany zgodnie z za-
leceniem odnos$nych nowoczesnych przestanek
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teoretycznych, pozwolito, dojs¢ do wprost nie-
oczekiwanych wynikéw w zakresie potgczenia
szybkos$ci wysychania wymalowan ze stopniem
trwatosci i wyglagdem powstajgcych z nich po-
wiok ochronnych.

Osiagniecia te ws$rod licznych dotychczaso-
wych tgcznych wysitkdw technologii lakieréw
i techniki wytwarzania powtok rdzochronnych
z roznych materiatow malarskich nalezy uznac
jako szczytowe. Powitano je z tym wiekszym
uznaniem, ze jak widzieliSmy, zapewniajg moz-
no$¢ uzyskania réznorodnych i nieprzecietnych
korzysci gospodarczych na odcinku prac dzi$
szczegblnie waznych, bo poswieconych poczy-
naniom antykoryzyjnym.
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WynalazczoSC pracownicza

P. Bubienska

Jednam z czynnikow, umozliwiajgcych rea-
lizacje tak ogromnego zamierzenia, jakim jest
wykonanie Planu Szes$cioletniego, jest wyna-
lazczo$¢ pracownicza. Kazdy nieomal artykut
ustawy o Planie SzeScioletnim mdwi o postepie
technicznym. Wynalazczo$¢ pracownicza j'est
wyrazem tworczej woli milionow pracownikéw
zastosowania nowej zwycieskiej techniki w
przemysle, jest wyrazem walki z konserwa-
tyzmem technicznym, realizacjg stow — ,lepiej
szybciej, taniej“.

Czy mamy dzisiaj w Polsce Ludowej ruch
bardziej porywajacy, bardziej mobilizujgcy
energie pracownikdéw, zmieniajgcy catkowicie
styl pracy, bardziej wychowawczy, zacierajg-
cy réznice miedzy pracownikiem fizycznym
a umystowym, niz wynalazczo$¢ pracownicza.

W pojeciu wynalazczosci pracowniczej, we-
dtug postanowien dekretu z dnia 12 pazdzier-
nika 1950 i', o wynalazczos$ci pracowniczej (Dz.
U.R.P. nr 47, poz. 428) mieSci sie racjonalizacja,
czyli dokonywanie usprawnien i ulepszen na-
wet znanych, lecz ktdérych zastosowanie przy-
nosi korzystne zmiany w zakresie techniki lub
organizacji w uspotecznionym zakladzie pracy.
Pojecie wynalazczosci pracowniczej obejmuje
rowniez nowy typ projektu wynalazczego —
udoskonalenie techniczne, czyli rozwigzanie za-
gadnienia technicznego, ktore nie bedac wyna-
lazkiem, ulepsza konstrukcje lub procesy tech-
nologiczne w uspotecznionym zaktadzie, pracy.
Do zakresu wynalazczos$ci pracowniczej nalezy
rbwniez znany z prawa patentowego wynalazek
i wzér, ktory w postanowieniach Dekretu na-
biera nowego charakteru.
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Zagadnienie usprawnien moglo powstaé
w warunkach panstwa socjalistycznego lub
dazacego do socjalizmu. Robotnik, gospodarz
wiasnego kraju, jest zainteresowany wynikami

gospodarczymi produkcji i rozwija twdrczg
inicjatywg. Wielki rozkwit racjonalizacji w
Polsce Ludowej, w Zwigzku Radzieckim

i winnych krajach Demokracji Ludowej $wiad-
czy o tym, ze panstwo socjalistyczne stwarza
odpowiedni klimat dla powstania ruchu racjo-
nalizatorskiego.

Pojecie wynalazku i wzoru i fgczgca sie z ty-
mi pojeciami ochrona patentowa powstaly
w panfstwach kapitalistycznych, jako wyraz
szczegdlnych praw wynalazcy, a w naszych
czasach dzieki przepisom cytowanego dekretu,
pracowniczy wynalazek i wzor nabiera socjali-
stycznego zabarwienia.

Opatentowanie wynalazku lub zarejestrowa-
nie wzoru w Urzedzie Patentowym daje wyna-
lazcy lub jego nastepcy prawnemu wyitgczne
prawo korzystania z tego wynalazku lub.wzo-
ru w sposéb handlowy i przemystowy na tery-
torium* Panstwa Polskiego. Zadna osoba fizycz-
na lub prawna nie moze korzystaé z wynalazku
lub wzoru, bedgcego pod ochrong prawng, wy-
nikajgcg z opatentowania wynalazku lub zare-
jestrowania wzoru na rzecz osoby trzeciej.

Natomiast prawo wykorzystania pracowni-
czego wynalazku lub wzoru stuzy uspotecznio-
nemu zaktadowi pracy, ktéry jest obowigzany
do dokonania niezbednych formalnosci dla
uzyskania patentu na pracowniczy wynalazek
(lub wzér) przyjety, do wykorzystania, (ant. 15.
14). Pracowniczego wynalazku lub wzoru nie
moze wynalazca zgtasza¢ w Urzedzie Patento-
wym do opatentowania lub zarejestrowania na
swojg rzecz, wykorzystywaé w sposob przemy-
stowy lub handlowy, lub przenosi¢ prawa do
niego naNnng osobe. Wynalazek lub wzoér, opa-
tentowany lub zarejestrowany na rzecz jedne-
go zaktadu gospodarki uspotecznionej, moze
by¢ wykorzystany réwniez przez inne zaktady
gospodarki uspotecznionej na potrzeby narodo-
wych planow gospodarczych.

Mozna bytoby mie¢ watpliwosci co do celowo-
Sci patentowania wynalazkéw, skoro raz opa-
tentowane na jeden z uspotecznionych zaktadoéw
pracy stuzg w zasadzie calej gospodarce naro-
dowej. Opatentowanie wynalazku w Polsce na
rzecz polskiej osoby prawnej (uspotecznionego
zaktadu pracy) ma przede wszystkim charakter
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zabezpieczenia przed skutkami ewentualnego
zgtoszenia tego samego wynalazku w Polsce
przez kraje zagraniczne. Skoro osoba fizyczna
lub prawna panstwa obcego uzyska w Polsce pa-
tent na wynalazek, to uzyskuje rowniez wy-
tagczne prawo wykonywania go w sposéb han-
dlowy i przemystowy w naszym kraju i patent
taki w przypadku, gdybysmy nie uzyskali za-
zwyczaj kosztownej licencji, mogtby zablokowac
produkcje krajowag na tym odcinku. Uspotecz-
nione zaktady pracy winny to sobie dobrze roz-
wazy¢, ze obecnie przy koncepcji pracowniczego
wynalazku (lub wzoru) one sg odpowiedzialne
za ilo$¢ polskich patentéw, bo mysli twdrczej
i nowych koncepcji pracownikom nie brak, cho-
dzi tylko o to, aby tworcza inicjatywa pracow-
nikOw nie marnowata sie, rozwijata sie w opar-
ciu o pomoc techniczng, udzielang pracownikom
przez uspoteczniony zaktad pracy i znajdowata
wyraz w patentowaniu wynalazkow. Skoro u-
spoteczniony zaktad pracy dopatrzy sie w ztozo-
nym projekcie cech wynalazku, winien natych-
miast zgtosi¢ pracowniczy wynalazek do Urze-
du Patentowego do opatentowania. Zachowanie
drogi stuzbowej, obowigzujacej przy przesyla-
niu do Urzedu Patentowego dokumentacji udo-
skonalen technicznych i usprawnien, przy zgto-
szeniu wynalazku do opatentowania jest zbed-
ne.

Jest wazng rzecza, aby zgtoszenie patentowe
odpowiadato formalnym wymogom przepisow,
obowigzujacych przy zgtaszaniu. Realizujac
Plan e-letni, nie mamy czasu pracowac Zle.
Urzad Patentowy nie moze przystgpi¢ do rozpa-
trywania wynalazku pod wzgledem merytorycz-
nym, gdy zgtoszenie ma braki formalne i wéw-
czas wzywa o ich usuniecie, co moze spowodo-
wac zwioke w udzieleniu patentu (szczegotowe
przepisy obowigzujgce przy zgtaszaniu wynalaz-
kéw wzoréw i znakéw towarowych mozna na-
bywaé¢ w Urzedzie Patentowym w cenie zt 0,60).
Zgtoszenie wynalazku lub wzoru do Urzedu Pa-
tentowego winno zawiera¢ podanie z wnioskiem
0 udzielenie pracowniczego patentu lub zareje-
strowanie pracowniczego wzoru. W podaniu na-
lezy wymieni¢ doktadne brzmienie zaktadu pra-
cy w sposob nie budzacy watpliwosci, wymienié
imie, nazwisko, zawdéd, funkcje i adres wynalaz-
cy, nadmieniajac, ze jest to zgtoszenie praco-
wniczego wynalazku lub wzoru. Do podania
nalezy dotgczy¢ w dwoch egzemplarzach (w ma-
szynopisie formatu A4) opis wynalazku doktad-
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ny i jasny, aby fachowiec mogt wynalazek za-
stosowa¢ w przemys$le. Na koncu opisu trzeba
sformutowaé zastrzezenia patentowe, to jest
znamienne cechy wynalazku, co do ktorych rosci
sobie zgtaszajacy zaktad pracy prawo ochrony.
Nalezy zalgczyé rowniez rysunki w dwoch eg-
zemplarzach, o ile sg niezbedne do zrozumienia
opisu (1 egzemplarz czarnym tuszem sporzadzo-
ny na biatym kartonie, 2. egzemplarz na kalce).

Wszelkiej pomocy przy opracowywaniu opi-
séw, sporzadzaniu rysunkow, jak rowniez
i w postepowaniu przed Urzedem Patentowym
udziela zainteresowanym Kolegium Rzecznikéw
Patentowych, znajdujace sie przy Urzedzie Pa-
tentowym, a majgce oddziaty rejonowe w Po-
znaniu, Krakowie, todzi i Gliwicach.

Panstwo przez uspoteczniony zaktad pracy ma
wytgczne prawo* wykonywania pracowniczego
wynalazku lub wzoru, jak réwniez udoskonale-
nia technicznego i usprawnienia. Skoro projekt
wynalazczy jest dokonany w warunkach okre-
$lonych przepisami art. 3 cyt. dekretu i uzysku-
je ceche pracowniczego projektu, wowczas
twérca jego korzysta ze wszystkich przywile-
jow, przewidzianych przepisami dekretu. Pan-
stwo gwarantuje twdrcy prawa moralne i jego
nazwisko umieszcza sie w opisie patentowym,
opisie udoskonalenia lub w opisie usprawnie-
nia. Ponadto twdrca otrzymuje Swiadectwo au-
torskie po uzyskaniu przez uspoteczniony zaktad
pracy patentu na jego wynalazek, wzglednie
zaswiadczenie o dokonaniu udoskonalenia tech-
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nicznego lub zaswiadczenie o dokonaniu uspraw-
nienia po przyjeciu tego udoskonalenia lub u-
sprawnienia do wykorzystania.

Panstwo zapewnia tworcy projektu przyje-
tego do wykorzystania wynagrodzenie, ktére
okresli Rada Ministrow (art. 18). Przy opraco-
wywaniu projektu pracownik ma prawo do o-
trzymania pomocy technicznej od uspotecznio-
nego zaktadu pracy, potrzebnej do dokonania
projektu wynalazczego, jak réwniez ma zapew-
niony bezpos$redni udziat w pracach nad reali-
zacjg swego projektu.

Moze nie wszyscy zdajg sobie sprawe, jak
istotng i gteboka reformag prawa patentowego
sg przepisy dekretu o wynalazczo$ci pracowni-
czej, ktérego niektore tylko postanowienia zo-
staty tutaj zasygnalizowane. Wynalazek, z kt6-
rego dawniej korzystat przede wszystkim wy-
nalazca, dzisiaj dzieki socjalistycznej koncepcji
pracowniczego wynalazku stuzy catej gospodar-
ce narodowej, jest dobrem Polski Ludowej, kto-
ra, jak juz wspomniano, zapewnia tworcom na-
lezyte wynagrodzenie i zabezpiecza ich prawa
moralne. W dekrecie stworzono ramy prawne
dla wynalazczos$ci pracowniczej oraz zapewnio-
no wzmozenie ruchu wynalazczego, ktéry jest
istotnym czynnikiem gospodarki narodowej.
Wynalazcy i racjonalizatorzy, bohaterzy dnia
codziennego, w oparciu o przepisy dekretu mo-
ga w duzym stopniu wspoétdziata¢ przy realiza-
cji naszych zamierzen zbudowania wielkiego
przemystu w Polsce Ludowej.

Nomenklatura substancji nieorganicznych
je) zadania 1 urzeczywistnienie

T- Milobedzki

, Nomenklatura substancji

nieorganicznych stosowana obecnie w

chemii, jest

przestarzata, gdyz nie znajdujemy w niej mozno$ci doboru nazwy dla wielu sub-

stancji, nie znanych jeszcze wtedy, kiedy zaczeto sie nig

positkowaé. Reforma

tej nomenklatury jest nie do unikniecia. Autor podaje dla przyktadu projekt no-
'wej nomenklatury, w ktérym jego zdaniem tego kardynalnego braku nie ma.

HoMeHKjiaTypa neopramiuecKi-ix BemecTB,

npwMenHeMan i-ibinue b xhmhh, yera-

pejia, TaK KaK He gaeT bo3mojkhoctm nogéopa Ha3BaHi-iii gjiH Mirornx BemecTB eipe
He OTKpwTLix b to BpeMH, Korga ee BBejm b ynoTpebjieroie.
no 3Toii nte npwHHHe pecjpop.via HOMeHKjiaTypw HeodxogMMa. Abtop npegjraraeT

npoeKT HOBOfi HOMeHKJiaTypbi,
gocTaTKa.

The nomenclature of
modernised. It. does not
recent years.

KOTOpbin gaeT bo3moikhocth H30e3Kafb 3Toro He-

inorganic compounds used now in chemistry should be
involve the names of many substances discovered in
The new nomenclature of

inorganic compounds better correspon-

ding to the needs of the modern chemistry is presented.

1) Nomenklature chemiczng,- czyli stownictwosg wzory), ile raczej do,wymawiania.

chemiczne urabiamy nie tyle do pisania (na to

Spotyka-
my sie-ze-stownictwem chemicznym w mowie,
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ktérg sie porozumiewajg nauczyciel z uczniami,
inzynier z robotnikami, sprzedawca z nabywca-
mi itd. w sprawach substancji chemicznych,
i musi ono da¢ obopdlne, wzajemne zrozumienie
odmiennosci od siebie réznych tych substancji,
o ktérych wtasnie jest mowa, powtarzam
mowa.

2) Co powinno stanowi¢ te, wyrazang w zy-
wym stowie, w mowie, w nomenklaturze, od-
mienno$¢ substancji chemicznych?

Stanowi¢ powinno okreslenie skiadu pier-
wiastkowego substancji; réwniez  okreslenie
biegunowosci i wartosciowosci tych pierwiast-
kéw, wtedy odmiennych od siebie, a zespolo-
nych w czasteczki.

Urabianie nazw czasteczek, sktadajgcych sie
z atomow tego samego pierwiastka, trudnosci
nie nastrecza. Nadajemy im nazwy samych
pierwiastkow (H2 — wodér, O2 — tlen, Ss —
siarka itd.) .z zaznaczeniem, kiedy to sie zda-
rza, allotropowosci. Natomiast urabianie nazw
czasteczek (substancji) ztozonych, nawet tylko
dwusktadnikowych nastrecza juz pewne trud-
nosci. Jesli sie jednak nazwy czgsteczek dwu-
sktadnikowych (zwigzkéw dwusktadnikowych)
juz urobi, to tworzenie nazw bardziej ztozonych
zwigzkoéw jest mniej trudne. Dlatego najwaz-
niejszym zadaniem nomenklatury chemicznej
nieorganicznej jest utozenie wiasciwych dzwie-
kowych nazw zwiazkéw dwusktadnikowych.

3) A wiec w sktad dzwiekowej nazwy zwigzku
dwusktadnikowego ‘wchodzg przede wszystkim
nazwy dwu z 98 znanych pierwiastkéw. Chodzi
0 zwigzki z wyrazong biegunowoscig, gdyz
zwiazki dwusktadnikowe dwu odmiennych pier-
wiastkow zawsze, cho¢by w bardzo matym stop-
niu wykazujg wiez elektro-biegunowg (Pauling).
Przeto jeden z tych pierwiastk6w stanowi anio-
noid, granicznie — anion, a drugi kationoid, gra-
nicznie — kation.

Jesli chodzi o warto$ciowos$¢ prostego anionoi-
du, to wyptywa ong z przynaleznoS$ci pierwiast-
ka anionowego do jednej z rodzin gtéwnych u-
ktadu periodycznego: chlorowce sg jedno -, tle-
nowce dwu -, azotowce trdj -, wreszcie weglow-
ce czteroujemne.

Z kolei gdy chodzi o warto$ciowos$¢ kationoi-
du prostego, to wyptywa ona z odmiennosci
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stopnia utlenienia tego kationoidu, ktéry wy-
braliSmy z 98 pierwiastkéw uktadu periodycz-
nego. W uktadzie tym bowiem pierwiastki sg
podzielone na 8 grup, wasnie zgodnie ze stop-
niem swego maksymalnego utlenienia, swej ma-
ksymalnej wartosciowosci.

4) W ten sposob elementami sktadnikowymi

nazwy dwusktadnikowej czasteczki (zwigzku
dwusktadnikowego) muszg byc:

a) nazwa pierwiastka,

b) liczba grupowa tego pierwiastka,

c) liczba wartoSciowosci kationoidu tegoz

pierwiastka.

Warto$ciowo$¢ anionoidow nie wchodzi tu w
gre, gdyz, jako bardzo prosta, tatwa jest do za-
pamietania (chlorowce — 1, tlenowce — 2, azo-
towce — 3, weglowce — 4).

5) Obecnie zaznaczanie tych trzech odmienno-

w nazwie zwiazkéw dwusktadnikowych
uwzgledniaja w podobny sposéb miedzy innymi
nomenklatury: tacinska (farmaceutyczna), an-
gielska, francuska i polska. Wymieniamy te
cztery nomenklatury dlatego razem. Chemicy
rosyjscy czesto positkujg sie rowniez nomenkla-
turg podobng do czterech nomenklatur poda-
nych wyzej. Czeska daje nazwe przymiotniko-
wg dla pewnego stopnia utlenienia, jednakowg
dla kazdego pierwiastka, co odbiera nomenkla-
turze tej przejrzystos¢. Wreszcie niemiecka wy-
znacza wartosciowos$¢ liczbami (1—s8) i w pismie
jest zupeinie zadowalajgca; natomiast w mowie,
szczegdblnie gdy chodzi o nazwy anionoidow ko-
ordynacyjnych i kompleksowych, jako przeta-
dowana liczebnikami, jest trudna do zrozumie-
nia. Unia Miedzynarodowa Chemii Czystej
i Stosowanej zalecita przed 12 laty powszechne
stosowanie tej nomenklatury liczbowej, jak do-
tad tylko z czeSciowym niewielkim skutkiem.
W jezyku angielskim np. uzywajg jej tylko
w tym przypadku, kiedy dotychczasowa nomen-
klatura nie daje mozliwosci uwydatnienia od-
miennos$ci wymawianego kationoidu.

sci

6) Do zaznaczenia podanych pod 4) trzech
elementéw odmiennosci w kazdej nazwie zwigz-
ku dwusktadnikowego, tacinska, angielska, fran-
cuska i polska nomenklatury stosujg dwa przy-
rostki przymiotnikowe (sufiksy) i dwa przed-
rostki (prefiksy) u kationoidéw, a trzy przy-
rostki, rzeczownikowe u anionoidow.
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Pisze te uwagi dla chemikéw znajgcych do-
brze wspdbiczesng chemiczng polskg nomenkla-
ture; wiec wyjasnienie, o co tu chodzi, da thu-
maczenie koricdwek polskich na odpowiednie
koncowki tacinskie, angielskie i francuskie.
Koncéwee ek (np. chlorek) odpowiadajg: atus —
id—id.

owy (np. siarkowy) — icus — ic — ique.
"an (np. siarczan) — ate — ate

awy (np. siarkawy) — ous — eux

in, yn (np. siarczyn) — ite — ite

przedrostki pod — hypo — hypo — hypo,

nad — per — per-per.

Do tego trzeba dodaé jeszcze jeden element
odrdzniajacy, mianowicie wprowadzenie nazw—
poje¢: bezwodnika i tlenku. Np. chromowy bez-
wodnik Cr+o Og i tlenek chromowy: Cro+3z O3
Innych sposobow odrozniania w mowie zwiaz-
kéw dwusktadnikowych nomenklatura wspét-
czesna polska nie podaje.
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menklatura np. kationoidéw (wzglednie anionoi-
doéw ztozonych) siarki i chromu powinna by¢ po-
dobna, gdyz obydwa te pierwiastki nalezg do
VI grupy, a dotad podobna nie jest.

d) Wreszcie, €0 najwazniejsze,
Smy mie¢ takg nomenklature kationoidow, aby-
$my mogli méwionym stowem ocenié¢ wszystkie
stopnie ich wartosciowosci w kazdym zwigzku
kazdego z 98 pierwiastkdw. Tego obowigzujaca
dotad nomenklatura nie daje. Powstata ona
wtedy, kiedy takie kationoidy, jak Ni-fl, Ir+°,
Pt+s, M nt1, Cr+§ Ag+2, Cu+3ziinne nie by-
ty jeszcze wykryte, zas6b wiec jej elementéw
wtedy wystarczat; dzi$ nie wystarcza. Réwniez
nalezatoby usungé¢ z nomenklatury takie poje-
cia — nazwy, jak bezwodnik kwasowy, np. chro-
mowy i tlenek rowniez chromowy. Dzi$§ amfo-
teryzm rozcigga siena wszystkie wodo-
rotlenki nawet pierwiastkdw dwuwarto$ciowych
i jednowartosSciowych: tlenek kazdego pier-

7)  Co i dlaczego, pragnelibySmy w niej zmie- wiastka moze byé w ten sposéb traktowany jako

ni¢?

a) Najpierw pragnelibySmy w nowej nomen-
klaturze ustalenia réznic w wymiarze wartoscio-
wosci miedzy nazwami na owy (an) i awy
(yn). W obecnej nomenklaturze u jednych pier-
wiastkbw towarzyszy tej zmianie réznica o je-
den stopien wartosciowosci, np. u zelaza: Fe+ 3
zelazowy, Fe+ 2 — zelazawy. U innych' o dwa
stopnie np. u cyny Sn+ 4 cynowy (cynian),
Sn + 4 cynawy (cynin).

b) Potem to samo pi'zy stosowaniu przed-
rostkbw pod i nad. U jednych pier-
wiastkow dodanie przedrostka p od cechuje
zmniejszenie wartosciowos$ci o jeden stopien:
np. u siarki : S+° siarkowy (siarczan), S+ s pod-
siarkowy (podsiarczan). U innych zmniejszenie
o dwa stopnie; np. u chloru : Cl+ 3 chlorawy
(chloryn), ClI + 1 — pochlorawy (podchloryn).
To samo dodanie przedrostka nad, u jed-
nych podwyzsza wartosciowos$é o jeden stopien,
np. U manganu: Mn+ 6 — manganowy (manga-
niany); Mn+ 7 nadmanganowy (nadmangania-
ny). U innych o dwa stopnie np. u chloru: Cl+ s

chlorowy (chlorany), C1+ 7 nadchlorowy (nad-
chlorany).

c) Pragnelibysmy z kolei, aby zasady nazy-
wania kationoidéw zaleznie od ich wartoscio-
wosci obowigzywaly w obu rodzinach tej samej
grupy (i w gtéwnej, i dodatkowej). Przeto no-

bezwodnik. Przy dobrze dobranej nazwie tlen-
ku odpadnie taki dziwolgg nomenklaturowy,
jak np. Fe (CrC>2+3)2, ktory to zwiagzek choc
wywodzi sie z tlenku chromowego — CroOg, na-
zywa sie chrominem.

Stowem cztery elementy przyrostkowe daw-
nej nomenklatury: owy, an, awy, yn; da-
lej dwa przedrostki: pod i nad, wreszcie
niestuszne odrdznianie bezwodnika od tlenku,
czylirazem 7 elementow nomenklaturowych juz
nie wystarczajg do wyrazenia w mowie tego
materiatu, ktorego nam dostarczyty postepy
chemii wspdiczesnej.

8) Nomenklatura, ktéra bedzie
wspotczesnym potrzebom mowy chemicznej,
wyrazonym pod 7), mogta by mie¢ s elementéw
przyrostkowych: ek, owy, an, awy, yn,
dalej dajmy na to isty, — (it) i asty — (at);
*poza tym dziewigtym elementem bytby jeden
tylko przedrostek pod. RoOznice owy, (an) a
awy (yn); awy (yn) a isty (it); wreszcie

_isty (it) a asty (at) wyrazatyby w nowej

nomenklaturze 2 stopnie wartosciowosci. Na-
tomiast przedrostek p od obnizatby warto-
Sciowo$¢ zawsze tylko o jeden stopien. Taki u-
ktad ilustruje zatgczona tablica, zawierajgca
trzy przyktady nowej racjonalnej nomenklatu-
ry. Jak to wida¢ z tablicy, w uktadzie przedsta-
wionym nazwa kationoidu (wzgl. zlozonego

pragneliby-

odpowiadata
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Przyktad racjonalnej nomenklatury kationoidéw
I grupa -f- 1 owy
I + 2 -f- 1 podowy
11 42 » + 2 > d- 1 awy
v +4 , 3 i +2 , --lpod-awy
\ +5 , +4 N + 3 ., 2 . £ 1 isty
Vi + 6 d- 3 " + 4 d~3 i + 2 + 1 isty
Vil +7 » +6 ,» +5 , +4 [} + 3 , +2 3 + 1 asty
ANl +8 ®m + 7 +6 . +5 + 4 + 3 + 2 ., -f-1pod-asty
Zrgb + Bez e z1e z2e z3e z4e z5e z6e zT7e
Przyktad jRu+Srute- Ru+7 po- Ru+° ru- Ru+5pod- Ru+3podru- Ru+'- ru-
VI gr. nowy drutenowy  tenawy rutenawy tenisty teniasty
Przyktad Cr+o chro- Cr+5pod- Cr+4 Cr+3 pod- Cr+2
VI gr. mowy chromowy chromawy chromawy chromisty
e znaczy elektron walencyjny Przyktad Ti+> Ti+3 pod- TH-2
Cyfra arabska—wartosciowos$¢ kationoidu IV gr. tytanowy tytanowy tytanawy

anionoidu) kazdego z 98 pierwiastkOw jest za-
lezna tylko od liczby elektronéw walencyjnych,
w nim pozostajagcych. Okreslenie za$ ich liczby
w kationoidzie pewnego pierwiastka jest rze-
czg bardzo tatwg. Wszak liczba elektronéw wa-
lencyjnych w kationoidzie réwna sie roznicy
miedzy liczbg grupy, do ktdrej pierwiastek na-
lezy, a liczbg wartosciowosci kationoidu. Chrom
nalezy do VI grupy, przeto w Cr +3 znajduja
sie: 6 — 3 = 3e walencyjne. Wiec nazywa sie
taki kationoid w podanej wyzej nomenklatu-
rze — podchromawym.

To liczbowe zwigzanie nazwy z naturg elek-
tronowg pierwiastka pozwala przytoczony dla
przyktadu przeze mnie nowy uktad nomenkla-
turowy uwazac nie tylko za racjonalny, ale
i naturalny.

Powiadam ,dla przyktadu“. Bo mozna by ja-
ki$ inny projekt udoskonalenia nomenklatury
oprze¢ na stosowaniu nie czterech (owy, awy,
isty, asty), ale oSmiu odmiennych przyrostkow
przymiotnikowych i tyluz przyrostkdw rzeczow-
nikowych i oby¢ sie wtedy bez przedrostka pod.
Moze jaki$ inny projekt bedzie jeszcze lepszy...

W tym artykule poruszytem tylko sprawe
nazw zwigzkéw nieorganicznych dwusktadniko-

wych, gdyz w moim przekonaniu jest to spra-
wa w nomenklaturze nieorganicznej najwaz-
niejsza i najtrudniejsza do rozwigzania. Inne
sprawy dotyczace tejze nomenklatury sa dale-
ko tatwiejsze, gtebszych rozwazan nie wymaga-
ja i predko beda uzgodnione.

Na zakonczenie zwréce uwage, iz obowigzu-
jaca nas dzisiaj nomenklatura réwniez, chociaz
bezwiednie, opiera sie na kojarzeniu nazwy ka-
tionoidu z liczbg pozostatych w nim elektronéw.
Nowa wiec nomenklatura opierajgca sie przy
uktadaniu nazw na tej samej zasadzie bedzie
aktem normalnej ewolucji nomenklatury'dzi$
stosowanej. Swiadomymi zwolennikami ko-
niecznos$ci takiej ewolucji moga by¢ tylko che-
micy, gdyz oni tylko na tej sprawie mogg sie
rozumie¢. Inne zawody poddadzg sie wyroko-
wi chemikdw w poczuciu ich fachowosci pod
tym wzgledem.

Wytaczam z tego polonistdw: wszak chodzi
tu o mowe — mowe polskg; im musimy by¢.
chemicy, postuszni.

Nomenklatura chemiczna polska jednak zbyt-
nio nie moze sie r6zni¢ od nomenklatury innych
narodéw. Niewatpliwie chemicy. zagraniczni
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brze by byto, zeby Wiadze Unii Miedzynarodo-
wej Chemii Czystej i Stosowanej takze w to
wejrzaty i doprowadzity do przygotowania no-
menklatury nieorganicznej, obowigzujgcej che-
mikdw w catlym Swiecie. Niechby byta opraco-
wana po tacinie. Przeciez stownictwo taciniskie
miedzynarodowe w botanice, w zoologii, w rae-
réwniez muszg, tak jak my, uwazaé¢ dzi§ obo-
wigzujagcg nomenklature za przestarzatg. Do-
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dycynie, w farmacji jest w catym Swiecie hono-
rowane.

Inicjatywa mogtaby wyjsé w tym wzgledzie
od Polskiego Tow. Chem., ktére przedstawitoby
wiadzom Unii swoje postulaty. Wiec opracuj-
my to stownictwo, zainicjujmy i doprowadZzmy
do uzgodnienia na terenie miedzynarodowym.

Niniejszy artykut umieszczamy jako dyskusyj-
ny. — (Uwaga redakcji).

Przemysl chemiczny w CSR

H. Hermanowski

1. Szkic historyczny.

Przemyst chemiczny nalezy do najstarszych
gatezi wytworczosci w CSR.1) Juz w XVI wieku
produkowano na powazniejszg skale potaz
i pigmenty. Produkcje kwasu siarkowego z siar-
czanu zelaza (pirytow) rozpoczeto w wieku
XVII, w roku 1808 powstaje w Lukowici
pierwsza w S$wiecie komora otowiana. W roku
1852 wybudowano dwie fabryki sody (Hruszow
i Petrowice). Rozwdj tego przemystu byt popie-
rany przez rzad austro-wegierski ze wzgledow
strategicznych. Przed wybuchem | wojny $wia-
towej z gorg 50% przemystu chemicznego Au-
stro-Wegier potozonych byto na terenie CSRJ).

W okresie miedzywojennym, pomimo utraty
dawnych zrodet surowcéw i rynkdw zbytu,
przemyst ten rozwija sie nadal w oparciu o kra-
jowe surowce, zdobywajac sobie stopniowo po-
wazny udzial w gospodarce narodowej oraz w
handlu zagranicznym Kkraju.

W czasie Il wojny Swiatowej, rdwniez ze
wzgledow strategicznych, przemyst chemiczny
CSR byt popierany i rozbudowywany. Powsta-
o w tym czasie (w Moscie na pin. od Pragi)
jedno z najwiekszych przedsiebiorstw chemicz-
nych w Europie?) (obecnie Stalinowe Zawody),
pokrywajgce wiekszo$¢ zapotrzebowania CSR
na paliwa ptynne (import ropy spadt z 224 tys.
t. w roku 1937 do 74,5 tys. t. w roku 1946).3

Wskutek dziatan wojennych przemyst che-
miczny CSR ponidst ogromne straty. Straty wo-
jenne, obejmujgce zniszczone i uszkodzone bu-
dynki, maszyny i urzadzenia techniczne, narze-
dzia, surowce, gotowe wyroby, a takze straty

zaktadéw handlowych i'sktadéw (ost. poz.= 25%
ogoOlnych strat) wynoszg ogotem 2.052 miln. k.
czeskich. 3

2. Bazy surowcowe.

CSR posiada wyjatkowo bogate i korzystnie
na ogot rozmieszczone bazy surowcowe prze-
mystu chemicznego. 4)

Wegiel kamienny — w Srodkowych Czechach
i na Morawach (koksownie, gaz, etylen, smota,

weglowodory, barwniki, eksplozywy, farma-
ceutyki, fenole, tworzywa sztuczne, rozpusz-
czalniki).

Wegiel brunatny — zach. Czechy i $rodkowa
Stowacja (syntetyczne $rodki napedowe).

Koks — (karbid, nawozy sztuczne, azot,
tanol, kwas mrowkowy),

wapien w catym kraju (nawozy, karbid, kwas
mrowkowy),

anhydryt, gips (cement, kwas siarkowy),

kaolin w bardzo dobrym gatunku (ultrama-
ryna),

organa zwierzece (farmacja),

melasa gorzelnicza (kwas mlekowy, cytryno-
wy, potaz, szkto organiczne), ,

drzewo (wegiel drzewny, metanol, kwas octo-
wy, celuloza, wtdkna sztuczne, masy plastycz-
ne, celofan).

me-

3. Przemiany powojenne.

Przemyst chemiczny w CSR w okresie mie-
dzywojennym w % kontrolowany byt przez
wielkie banki. 40% najwiekszych przedsie-
biorstw stanowito witasnos$¢ kapitatu zagranicz-

nego.2
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W roku 1645 po wyzwoleniu wieksze przed-'
siebiorstwa przemystowe zostaty unarodowio-
ne. Na ogélng ilo$¢ 775 zaktadow 2) przemystu
chemicznego znacjonalizowano juz wowczas
94. Pod wzgledem stanu zatrudnienia (37.600
rob.) zaktady te obejmowaty 69% catego-prze-
mystu, za$ icn cbrot roczny (6,4 miliardow kor.
czeskich) stanowit 94% obrotéw przemystu che-
micznego. S

Zapewnito to panstwu dominujacg 'role w
przemysle. Powazna jednak cze$¢ tego prze-
mystu — zaktady Srednie i drobne — pozostata
jeszcze poza orbita gospodarki panstwowej, co
utrudniato planowy rozw0j przemystu. W roku
1948 po przejeciu wiadzy przez czynniki poste-
powe, unarodowiono réwniez zaklady srednie.

4. Charakterystyka ogélna.

Przemyst chemiczny CSR zajmuje pod wzgle-
dem wartosci produkcji 4 miejsce w rzedzie
najwiekszych przemystéw kraju. Przemysty te.
uszeregowujg sie w sposob nastepujacy: 3

Warto$¢ prod.
w milj. k. cz.

Przemysl
w 1.1946 r. w XI11.1946r.
1 Metalowy 1.578 4.796
2 Spozywczy (bez cukro- 1.345 2.375
wnictwa, gorzelnictwa,
browarn., mtynow;
3 Widkienniczy 1.198 2321
4 Chemiczny 786 1.437
Ogo6lna warto$¢ produkcji przemystu che-

micznego w roku 1946 wyniosta 14.3 miliardéw
koron czeskich. 3

Pod wzgledem stanu zatrudnienia przemyst
chemiczny wykazuje nastepujacy stan i dyna-
mike: 3)

na 111938 — 56,0 tys. — caly przemyst — 1.298,0 tys.
na 14,1946 — 62,8 tys. — ,, ,» — 11510 tys.
pl. na 1.1.1949 —69.3 tys. - ,, " 12357 ,,

Zatrudnienie w przemysle chemicznym prze-
kracza stan przedwojenny o 12,3%, gdy w ca-
tym przemys$le poziomu tego nie osiggnieto.
Udziat przemystu chemicznego w zatrudnieniu
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ogbélnym w przemysle wzrasta z 4,3% w r. 1938
do 5,5% w r. 1946 i do 5,6%.w r. 1949. Prze-
myst chemiczny w CSR nalezy do najmqcniej
i najwszechstronnie rozwinietych w Europie. 5.

5. Plan dwuletni.

Pierwszy panstwowy plan gospodarczy CSR
obejmowat lata 1947/8 stawiajgc sobie za zada-
nie przekroczenie przedwojennego poziomu pro-
dukcji 0 10%.

Na inwestycje przeznaczono w tym okresie
rownowarto$¢ 450 miln. dolaréw, w tym na ro-
zw06j przemystu chemicznego 70 milionéw dola-
réw 6). W najwazniejszych artykutach produkcja
w roku 1948 miata osiggnaé: 3

1. nawozy fosforowe — 380 tys. t
2. hawozy azotowe — 220 tys. t
3. kwas siarkowy — 205 tys. t
4. syntet. paliwa ptynne — 200 tys. t
5. soda — 102 tys. t

Plan na rok 1947 w calym przemysle zostat
wykonany w 100,9%, jednak przemyst chemicz-
ny zajagt w realizacji planu ostatnie miejsce,
osiggajac zaledwie 89% 7)

W poszczeg6lnych artykutach osiggnieto:2)

nawozy fosforowe 344 tys. t

” azotowe 132 tys. t

kwas siarkowy 192 tys. t

soda 89 tys. t
Wyniki te, niezbyt korzystne, spowodowane

byty duzym udziatem sektora prywatnego w
przemysle. Po objeciu whadzy przez czynniki
postepowe (w r. 1948) uspoteczniono rowniez
zaktady $redniej wielkosci, dzieki czemu gospo-
darka panstwowa objeta 74,3% zakladéw
i 97,4%' stanu zatrudnienia w przemys$le che-
micznym. 8)

Wptyneto to ogromnie na poprawe wynikow
wykonania planu za r. 1948. W produkcji prze-
mystowej og6tem uzyskano za ten rok 102,4%,
w przemys$le chemicznym — 111,7%, w prze-
$le papierniczym — 103,9% planu.

Ogotem plan 2-letni wykonano w- produkcji
przemystowej w 101,5%, w przemysle chemicz-
nym w 99,0%, w przemysle papierniczym
w 108,0%. W stosunku do roku 1937 (= 100) —
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osiggnieto w produkcji przemystowej ogotem —
103,2%, w przemys$le chemicznym — 124,0%,
w przemys$le papierniczym — 95,0%. 9)

6. Plan 5-letni.

Plan 5-letni CSR obejmuje lata 1949 —

1953. i»)

Przewiduje on wzrost dochodu narodowego w
stosunku do roku 1948 (210 miliardéw koron
czeskich) do 148% (310 miliarddw kor. cz.) War-
tos¢ produkcji przemystowej wzrosnie do 157%
poziomu z roku 1948 (288 miljd.), rolniczej do
116%.

Przemyst chemiczny w planie 5-letnim roz-
rosnie sie bardzo powaznie, zwitaszcza w pro-
dukcji farmaceutycznej (insulina, penicylina,
sulfamidy). Pierwszy rok planu 5-letniego
(1949) wykonano w produkcji przemystowej o-
gélem w 102,8%, w przemy$le chemicznym
w 103,2%°). Za 9 miesiecy w r. 1950 osiggnie-
to ogétem w przemysSle — 101,6% planu,
w przemys$le chemicznym — 103,2%, w papier-
niczym — 99,5%. 11). Wskazuje to, ze zasady go-
spodarki planowej zostaty juz w przemysle che-
micznym CSR opanowane.

7. Handel zagraniczny.

W eksporcie CSR produkty chemiczne zajmu-
ja pozycje powazng i stale rosngcg, jak wynika
z ponizszej tabelki: 12)

Wartos¢ eksp. % do og6ine]

Rok prod. chem. w S
milj. k cz. wartosci eksp.
1937 383 31
1946 508 3,6
1947 967 4,4

Jak wida¢ eksport wzrasta szybko, jednak
w szybszym tempie powieksza sie warto$¢ wy-
wozu chemikalii i roé$nie ich udziat. Mimo po-
waznego wzrostu eksportu, bilans obrotow za-
granicznych jest w grupie chemicznej ujemny.
Trzeba jednak wzigé¢ pod uwage, ze duza czes¢
eksportu chemikalii, wchodzagc w sktad wyro-
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béw gotowych, figuruje w eksporcie przemy-
stu szklarskiego, papierniczego itd. W pierw-
szych latach powojennych czotowe pozycje
w eksporcie i imporcie CSR zajmujg kraje za-
chodnie. Ostatnio, po opanowaniu witadzy przez
czynniki postepowe (1948) nastepuje przesunie-
cie na korzy$¢ ZSRR i krajow demokracji lu-
dowej.
Obroty z .Polskg przedstawiaty sie: 13)

Eksport z C.S.R. Import z Polski

1945 2,8 milj. k. cz. —
1946 * 9,0 6,3 milj. k. cz.
I-111 kw. 1948 11,6 oo 3,6

Wspdipraca CSR z Polska rozwija sie coraz
szerzej i §cislej. Obroty handlowe wzrastaja,
programy produkcyjne sg uzgadniane i rozgra-
niczane, doswiadczenia wymieniane, przy reali-
zacji planéw inwestycyjnych otrzymujemy licz-
ne dostawy maszyn i urzadzen.

Resumujac stwierdzamy, ze przemyst che-
miczny CSR, ktéry juz przed wojng stat na wy-
sokim poziomie, po wyzwoleniu, a zwilaszcza
po objeciu witadzy w r. 1948 przez kola postepo-
we, uzyskal mozliwosci szybszego rozwoju.
Wprawdzie w pierwszym roku gospodarki pla-
nowej nie wykonat jeszcze w catosci postawio-
nych mu powaznych zadan, jednak w dalszych
latach rozpoczat sie pomyslny, szybki marsz na
drodze postepu i socjalizmu.
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BIULETYN GLOWNEGO INSTYTUTU
CHEMII PRZEMYStOWEJ

Metoda pehametryczna oznaczania

zdolnoSci wymiennej jonitow |

szybkosci

wymiany jonow.
. Kationity o silnych grupach kwasowych

Z- Biaszkowska i A- G. Szperl

1. Opracowano warunki techniczne szybkiej metody pehametrycznej oznaczania

zdolnosci wymiennej kationitow o grupach czynnych silnie kwasowych.

przyktady pomiardw.

Podano

2. W zwigzku z powyzszym opracowano szybka metode pordéwnawczg oznaczania
szybkosci reakcji wymiany jonéw dla kationitow o silnych grupach kwasowych.

3. W wyniku badan wysunigto propozycje

1

wymiany*“ wartos¢ — , tj.

w okreSlonych warunkach pomiaru.

nazwania ,liczbg szybkosci

odwrotno$¢ czasu trwania wymiany H- -+ Na-

1. llepepaSoTaHbi TexHHuecKne ycjioBna CKopocraoro pH— MeTpimecKoro Merona
onpegejietHMH oOMenHOU cnocoGnocTH k3tmohhtob c aKTHBHbIMH  kmcjioth¥imw
ccTaTKaMM. flaHbi npHMepbr ii3MepeHMnN.

2. B cBH3M C 3TMM nepepaOOTaH CKOpOCTHbii CpaBHMTejIbHbIM Merog  OnpegejieHHH
CKopocTn peaKuim oOMejsa mohob gjia KaTHOHWIOB ¢ cwjibHbiMU khcjiothmmm

OCTaTKavIM

3. B pe3yjibTaTe McclienoBai-mii npegjioJKeHO Ha3Ba-rb ,mhcjiom CKopoc™ oOMeHa"

1
HHCJio—
VBMepeHMVH.

,rge t BpeMH peakKUHH oCMeHa H- -+ N-

b onpegejieHHbix ycjioBnnx

1. Technical conditions of a rapid potentiometric method has been worked out

for determining the exchange
acidic active groups.

2. In Connection with the
method for

capacity of cation-exchangers

above —
determination of the rates of ion-exchange

possesing strong

possesing strong acidic groups has been described.

3. A suggestion has been set forth of naming

of the exchange reaction H- —» Na-

of the exchange rate*.

Coraz czestsze stosowanie na catym Swiecie
w przemys$le i analityce 1~s) wymiany jonow,
zajmujacej w niektérych procesach pozycje
rowna destylacji, krystalizacji, flotacji itp., po-
woduje znaczny wzrost produkcji jonitow. Row-
niez i u nas w kraju przewidywane jest wzmo-
zenie juz istniejgcej produkcji, jak réwniez o-
pracowanie i produkcja nowych typéw wymie-
niaczy jonowych.

Instytut Chemiczny coraz czeSciej spotyka sie
z interpelacjami z roznych stron, dotyczacymi

under specified conditions) a

a rapid comparative potentiometric
in cation exchangers

.1 . -
~j— term (e. i the reverse time

,humber

klasyfikacji i oceny produkowanych,
cych w opracowaniu jonitow,
Problemowi klasyfikacji jonitéw ze strony
teoretycznej posSwiecit szereg uwag W. Swi e-
tostawsk i9 Natomiast problem oceny
j charakterystyki wtasnosci wymiennych joni-
tow jest raczej sprawg otwartg z powodu braku
znormalizowanych metod badawczych w tym
zakresie. Wprawdzie caly szereg uczonych za-

lub beda-

B.G.i.Ch. Tom 2 191 r. 26
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granicznych 10 ~14) stosowat dotychczas zaréwno
metody statyczne jak i dynamiczne, to jed-
nak przewaznie byly to badania w warunkach
pomiaréw dowolnie obranych. Ostatnio opu-
blikowane polskie prace badawcze podajg dwa
nowe sposoby badania zdolnosci wymiennej jo-
nitbw, a mianowicie: metode termochemiczng
Z. Lisickieg 015 oraz metode statyczng
J. Jurkiewicz alfly opartag na uzyciu apa-
ratury specjalnej konstrukcji.

Niniejsza praca jest wstepem do szerzej za-
krojonych badan zespotowych nad opracowa-
niem poréwnawczych metod badawczych i cha-
rakterystyki poréwnawczej jonitow.

W naszych badaniach chodzito przede wszyst-
kim o ustalenie metody, ktora by pozwalata po-
réwnywac ze sobg jonity, bioragc pod uwage te-
ich cechy, jakie sg dla nich najbardziej charak-
terystyczne, a mianowicie:

1) zdolno$¢ wymienna jonitow *)

2) szybko$¢ wymiany jondw.

W pierwszej serii badan, objetych niniejszym
komunikatem, opracowano warunki techniczne
metody pehametrycznej dla kationitéw o gru-
pach czynnych silnie kwasowych, a wiec dla
kationitéw najtatwiej dostepnych i najczesSciej
stosowanych w przemysle.

Do badan stosowano: wegiel sulfonowany pro-
dukcji polskiej Escarbo 161, oznaczany w dal-
szym ciggu komunikatu symbolem Esc oraz zy-
wice syntetyczng pochodzenia zagranicznego,
oznaczang symbolem ,,C“.

Zastosowano metode pehametryczng, jako
szybkg i doktadng fizykochemiczng metode, da-
jaca sie tatwo stosowaé w przemystowych la-
boratoriach kontrolnych.

W niniejszym komunikacie znajduje sie tyl-
ko krotkie uzasadnienie, opis metody i apara-
tury oraz kilka typowych wynikéw w postaci-
tablic i wykresow; natomiast szczegétowe uza-
sadnienie, opis kolejnych etapéw, ktérymi sie
doszto do ustalenia ostatecznych warunkdéw o-
mawianej metody, uzasadnienie czynnosci i do-
ktadny opis badan laboratoryjnych przy u-
wzglednieniu wiekszej liczby kationitdw podane
bedg p6zniej, jako sprawozdanie szczeg6towe w

*) Stosowane w tej pracy stownictwo oparte jest na
nomenklaturze opracowanej przez Z. Blaszko w-
ska i H Ta tura 17).
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publikacjach z prac badawczych Instytutu Che-

micznego.
1. Oznaczanie pehametryczne zdolnosci wy-
miennej.

Uzasadnienie metody.

Jesli do kationitu o silnych grupach kwaso-

wych, obsadzonego wodorem, umieszczonego
w stabym roztworze elektrolitu, o ustalonym
pH tego uktadu, bedzie sie dodawato kolejno
porcje odpowiednio dobranego roztworu zobo-
jetniajgcego czynne grupy kwasowe jonitu, (o
(w wyniku stopniowego zobojetnienia i reakcji
wymiany jonéw) znika¢ bedg z elektrolitu jony
dodawane,'a pojawig sie jony obsadzajgce u-
przednio jonit i pH roztworu ulega¢ bedzie
zmianie.
Np. jesli do Esc (z .grupa czynng SOzH)
dawac roztworu NaOH to w mysl robwnania
Esc" + NaOH = EscNa + HoO
pH roztwbru bedzie wzrastato od wartosci sto-
sunkowo niskiej (okoto 2) do 7. Z chwilg, gdy
zdolno$¢ wymienna jonitu zostanie przekroczo-
na, wowczas, na skutek obecnosci nieprzereago-
wanego NaOH, pH roztworu wzro$nie znacznie
powyzej 7. Stad ilos¢ NaOH potrzebna do usta-
lenia pH = 7 dla kationitow o silnych grupach
kwasowych jest miarg zdolnosSci wymiennej da-
nego kationitu.

do-

Sposéb postepowania.

a) Przeprowadzanie kationi-
tu W wymieniacz wodorowy .
Badany kationit odwaza sie¢ w ilosci 5.000 g.
Umieszczony w kolbie na 150 ml zadaje sie 75
ml okoto 3 n HC1 i wytrzgsa na wstrzgsafce, sto-
sujagc okoto 200 wstrzaséw na minute. Po poét-
godzinnym wytrzasaniu i chwilowym odstaniu
kationitu oraz opadnieciu wiekszej czesci za-
wiesiny (do sklarowania potrzebny jest diuzszy
okres czasu, za$ straty matych ilosci zawieszo-
nego pytu nie przekraczajg zazwyczaj 0,001 Q)
przeprowadza sie dekantacje i powtarza sie wy-
trzgsanie z nowg porcjg 3 n HCl réwniez w ilo-
$ci 75 ml. Po dwukrotnym, a wiec w sumie
trwajgcym godzine wstrzgsaniu, oddziela sie ka-
tionit od roztworu na lejku porowatym G3 przy
uzyciu pompki wodnej, a nastepnie przemywa
sie go kilkoma porcjami wody destylowanej
(w sumie 50 — 60 ml) i w dalszym ciagu, za po-
mocg pompki wodnej ssagcej, suszy sie kationit
w powietrzu, na tymze lejku, w ciggu 5 minut.
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b) Miareczkowanie
tryczne W ten sposéb przygotowany ka-
tionit umieszcza sie w zlewce na 250 ml i za-
daje sie 150 ml 0,01 n NaCl. Do roztworu tego
zanurza sie elektrody potgczone z pehametrem
oraz mieszadto, a nad roztworem umieszcza si¢
wylot biurety z miareczkujgcym 0,5000 n NaOH,
ktéry dodaje sie porcjami po 1 ml. (rys. 1.)

W metodzie tej bardzo wazng role odgry-
wa mieszanie. W celu ujednostajnienia sposobu
mieszania przyjeto nastepujgce wymiary mie-
szadta szklanego w ksztatcie ptaskiej kwadra-
towej topatki: szerokos¢ i wysokos¢ 25 mm, gru-
bos¢ 4 mm, Srednica bagietki 7 mm. Mieszadto
ustawiano w odlegtosci okoto 25 mm pomiedzy
osig obrotu a Sciankg zlewki i zanurzano na od-
legtos¢ okoto 10 mm od dna zlewki. Stosowano
okoto 800 obrotéw mieszadta na minute. llosé
obrotow mieszada jest zsynchronizowana z cza-
sem, jaki jest potrzebny na przeprowadzenie od-
czytow i wkroptenie nowej porcji odczynnika.
Ustalono, ze przy takich warunkach mieszania
nalezy od chwili wkroplenia NaOH dokonac
odczytu na pehametrze po uptywie czasu 130,
a w 15“ od tej chwili wkrapla¢ nastepng por-
cje.

Po zakonczeniu procesu wykre$la sie krzywa
miareczkowania (rys. 2) i z wykresu tego okre-
§la sie ilos¢ milimoli NaOH, potrzebng do do-
prowadzenia uktadu do pH = 7, a stad zdol-
nos¢ wymienng danego kationitu.

Poniewaz nie zauwazono istotnej roznicy
przy miareczkowaniu tugiem sodowym o ste-
zeniu od 0,4 n do 1 n, przeto uwzgledniajac
5-gramowg odwazke kationitu stosowano do

Rys. I.
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pehame- miareczkowania ze wzgleddw czysto praktycz-

nych 0,5000 n NaOH. W tych warunkach 1 ml
zuzytego do miareczkowania 0,5000 n NaOH
odpowiada S$cisle zdolnoSci wymiennej o,
mmol Na/g kationitu.

Aparatura.

Rys. 1. przedstawia zestaw aparatury uzytej
do pomiaréw:
A — Pehametr firmy Radiometer (Dania), typ
22; zestaw elektrody szklanej i kalomelowej

z zastosowaniem elektrolitycznego #3acznika
agarowego.
B — Mieszadto elektryczne ze specjalnie do-

montowanym licznikiem obrotow i szybkoscio-
mierzem (rys. la).

C — Naczynie pomiarowe z elektrodg szklang.
D —Biureta z 0,5000 n NaOH.

Rys. 1 a. Mieszadto z motorkiem (M), regulatorem
(R) i licznikiem obrotéow (L) wraz z szybkosciomie-
rzem (S).

B.G.I.Ch.P. Tom 2 1951 r: 28
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E — Sekundomierz elektryczny z transforma- pehametr od zaktdcen elektrycznych spowodo-
torem Ei. wanych dziataniem silnika(mieszadia).
F —Ostona metalowa uziemiona, ekranujgcaG — Wstrzgsarka o napedzie elektrycznym.

Przyktady pomiardw.
Tablica 1

Oznaczanie zdolnosci wymiennej kationitu Esc 161 za pomocg miareczkowania
pehametrycznego.

Kationit Esc 161 obsadzony wodorem : 5,000 g
NaOH uzyty do miareczkowania : 0,5000 n

Prébka 1 — mieszana z szybkoscig 860 obr./I'
Prébka 2 — mieszana z szybkoscig 815 obr./I'

pH
Czas mmol Na ) ) Srednia
na 1g Esc Probka 1 Prébka 2 z obu
prébek
0 0 2,25 2,45 2,35
15" 0,10
1'45™ 2,40 2,55 2,47
2'00" 0,20
3'so" 2,50 2,65 2,57
345" 0,30
5'15" 2,05 2,75 2,40
5'30" 0,40 2,95
7vo" 2,55 2,90
7'15" 0,50
8'45" 3,30 3'20 3,25
9'00" 0.60
10'3(5" 4,00 3,75 3,87
10'45" 0,70
12'15" 6,00 5,15 . 557
12'30" 0,80
14'00" 8,45 7,3j 7,87
14'15" 0,90
15'45" 9,80 9,30 9,55
16°0fi" 1,00

17'30" 10,55 1,25 10,40
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Tablica 2

Oznaczanie zdolno$ci wymiennej kationitu ,,C'" za pomocg miareczkowania
pehametrycznego.

Kationit ,,C* obsadzony wodorem

: 5,000 g

NaOH uzyty do miareczkowania : 0,5000 n
Prébka 1 — mieszana z szybkoscig 874 obr./I'
Prébka 2 — mieszana z szybkos$cig 890 obr./I'
(Ze.wzgladu na duzg zdolno$¢ wymienng tego kationitu, a réwnocze$nie na wiekszg

szybko$¢ reakcji wymiany stosowano 3-mlowe porcje NaOH.

praktycznie na wynik, a skrdcit czas pracy)

mmol Na na

czas 1 g kationitu .
» Prébka 1
,C
0 0 3,50
15" 0,30
1'45" 3,80
2'00" 0,60
3'30" 3,90
3'45" 0,90
5'15" 3,83
5'30" 1,20
7'00" 4,20
715" 1,50
8'45" 4,40
9X0" 1,80
10'30" 4,40
10'45" 2,10
13T5" 10,05
13'45" 2,40
14'00" 10,45

Wykres na rys. 2. obrazuje graficznie prze-
bieg powyzszych reakcji. Na podstawie tego
wykresu wyznaczono zdolno$¢ wymienng ka-
tionitobw wynoszaca:

dla Escarbo 161: dla prébki 1— 0,78mmol Na/g Esc
dla prébki 2— 0,74mmol Na/g Esc

Srednio 0,76mmol Na/g Esc

dla kationitu ,,C*“: dla prébki 1— 1,93mmol Na/g ,,C*

dla prébki 2—1,91mmol Na/g ,,C*
Srednio 1,92mmol Na/g ,,C*

Poprawka na zawarto$¢ wilgoci.

Kazdy kationit zawiera w sobie pewng ilos$¢
wilgoci. Poniewaz zawarto$¢ wody jest rozna
dla réznych kationitéw i jest rzedu kilku, a na-
wet kilkunastu procentow, przeto nalezy ozna-
cza¢ w osobnych prébkach zawartos¢ wody,
a nastepnie wyniki otrzymane dla zdolnosci
wymiennej przeliczy¢ na mase suchego katio-
nitu.

Sposéb ten wptynat
PH
Srednia
Probka .2 z obu
probek
2,80 3,15
3,10 3,45
3,90 3,90
4,70 4,27
4,80 4,50
5,25 4,82
5,40 4,90
10.00 1,02
10,75 10,60

Tablica 3 i wykres (na rys. 3.) obrazujg prze-
bieg procesu suszenia szeregu probek w 80°C.

Srednio  zawarto$¢ wody wynosi w Es-
carbo 161 bez pytu — 7,40%, za$ w kationicie
,C* — 7,6%.

Przeliczajagc odpowiednio zdolno$¢ wymien-
ng w/g wzoru:

ilos¢ mmoli Na/g kationitu X 100

100 — °/c zawartos$ci HsO

otrzymujemy w wyniku, w przeliczeniu na su-
chy materiat:

0,82 mmol Na/g Escarbo 161
i 207 mmol Na/g kationitu ,0*

B.G.I.Ch.P. Tom 2 1951 r. 30
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Tablica 3
Przebieg suszenia kationitow w 80°C.
(Procentowa strata na wadze w czasie suszenia w/g skali aparatu Brabendera)
Escarbo 161 Katonit *,,C”
czas
1 2 3 pyt 1 2 3
0 ol! 0 01 0 -0,2 -0,2 = -0,2
30'- 1,0 1,2 1,9 2.1 2,1 2,2 2.2
1 h40* 3,6 4,0 4,9 5,6 53 5,4 53 _
2h 30° 4.7 51 6,1 7,0 6,2 64 5,6
g s 6.0 6.1 6,8 77 6,7 6,7 6,5
5h 00" 6,2 6,5 7,3 8,3 7,0 7,1 6,9
6h 00' 7,0 7,1 7,8 8,9 7,5 7,5 7,3
7h/ 8h 7,1 7,15 8,1 9,1 e 7,6 7,7 7,5

Wykres na rys. 3. przedstawia zaleznos$¢
%-owego ubytku wilgoci zawartej w suszonym
kationicie od czasu suszenia.

2. Oznaczanie poréwnawcze szybkosci
wymiany jonow.

Zasada metody.

W zwigzku z wyzej opisang metodg oznacza-
nia zdolnosci wymiennej kationitow wykonano
proby szybkiej orientacyjnej metody peharne-
trycznego oznaczania wzglednej szybkosci re-
akcji wymiany jonéw*), jako charakterystycz-
nej wielkosci poréwnawczej dla réznych bada-
nych kationitbw. Metoda polega na oznaczeniu
czasu trwania reakcji zobojetnienia czynnych
grup kwasowych réwnowaznych prébek bada-
nych kationitbw — w odpowiednio dobranych
warunkach pomiaru przy uzyciu pehametru.

Spos6b postepowania.

Jednakowo sporzadzone i przygotowane do
pomiar6w prébki kationitow (tj. odwazone
w ilosci po 5,000 g kazda i przeprowadzone
w kationit wodorowy w sposob identyczny z po-
przednio podanym p. la) zadaje sie takg iloScig

*) Poczatkowo opracowano metode oznaczania szyb-
kosci wymiany kationéw za pomocg objetosciowego
miareczkowania kolejnych prébek, pobieranych stop-
niowo z reagujgcego roztworu, analogicznie do metody
Kunina i Myersa,k), zastosowanej do badania
anionitdow. Metoda ta okazata sie jednak diugotrwata
w wykonaniu i trudna w opanowaniu dostatecznej pre-
cyzji pomiaréw.

B.G.I.Ch.P. Tom 2 1951 r. 31

mmoli 0,5000 n NaOH, jaka jest miarg wyzna-
czonych uprzednio zdolno$ci wymiennych po-
szczegOlnych badanych kationitow. Tak wiec
np. dla Esc 161 stosujemy jednorazowa dawke
w obliczeniu 0,76 mmol NaOH/g kationitu, dla
kationitu ,,C*“ — 1,92 mmol NoOH/g kationitu
itp.

Roztwo6r NaOH wlewamy szybkim strumie-
niem z biurety przy peilnym otwarciu kranu:
Zachowujgc takie same warunki mieszania, jak
przy oznaczaniu zdolnosSci wymiennej (p. Ib),
notujemy przy pomocy sekundomierza czas
trwania reakcji zobojetnienia, liczgc od chwili
zaczecia wlewania catej potrzebnej porcji.
NaOH, az do momentu, gdy pH roztworu wy-
kaze liczbe 7.

Odwrotnos$¢ czasu trwania reakcji moze by¢
uwazana za miare porownawczg szybkosci wy-
miany jonoéw dla réznych kationitéw.

Przyktad:

Dla obu, wyzej wymienionych, kationitdw
przeprowadzono pomiary poréwnawcze w wa-
runkach wyzej opisanych, oznaczajac dos$wiad-
czalnie czas trwania reakcji wymiany jonéw az
do catkowitego zobojetnienia czynnych grup
kwasowych (pH = 7). Ponizsza tablica podaje
wyniki tych pomiaréw:

Tablica 4

Czas trwania t (w minutach)
reakcji wymiany H- —Na-.

Srednia L
K ationit Probka 1 Probka 2 pzré)t?:k .
(t) (t) o
Esc 161 3,15’ 275" =m 2,95 0,339
>3 1,72 1,76" ’ 1,71 0,575
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Jak z tablicy widaé, kationit ,C*“ wykazuje

w analogicznych warunkach pomiaru
0.575

uj oy
wymiany jonéw, niz Escarbo 161.

— 1,7 razy wiekszg szybko$¢ reakcji

Wywody koncowe.

Wartos¢ liczbowa T tj. odwrotnos$¢ czasu
trwania reakcji (w minutach) w warunkach
znormalizowanych moze by¢ uwazana za miare
poréwnawczg szybkosci reakcji wymiany jonow
réznych kationitow.

Wartos¢ te proponujemy nazwal umownie
»liczbg szybkos$ci wymiany?®“,
ktéra mogtaby byé jedng z cech charakteryzu-
jacych dany kotionit pod wzgledem sprawnosci
jego dziatania.

Powyzsze metody pozwalaja, tak w laborato-
rium naukowo-badawczym, jak i w przemysle,
w sposob bardzo szybki i przy stosowaniu pro-
stych czynnosci okresli¢ dwie podstawowe ce-
chy charakterystyczne kationitdw: 1. zdolnos¢
wymienng i 2. szybko$¢ wymiany jonow.

Po krétkim okresie nabywania wprawy w wy-
konywanych czynnosciach, samodzielny pra-
cownik moze wykona¢ w ciggu s godzin s po-
miaréw zdolnosci wymiennej i 6 pomiarow
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szybkos$ci reakcji wymiany, a w tym samym
czasie moze jednocze$nie kontrolowac suszenie
6 probek. Tak wiec w ciggu 8 godzin mozna wy-
znaczy¢ powyzsze wartosci dla dwdch rdéznych
kationitéw (jako $rednie z 3 pomiaréw dla kaz-
dego) lub tez dla jednostajnej produkcjai mozna
prowadzi¢ rownolegle & pomiaréw pojedyn-

czych.
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Otrzymywanie
kwasu alfa-nafiyloociowego

. Baranowska i D, Celinska

Opracowano metode regeneracji kwasu fosforowego, stosowanego przy otrzymy-

waniu alfa-chlorometylonaftalenu

z naftalenu.

Przy tej samej wydajnosci’ chlo-

rometylowania zmniejszono zuzycie 85% kwasu fosforowego z 1885 g do 287 g na

1 kg kwasu alfa-naftylooctowego.

Poza tym opracowano chlorometylowanie

na-

ftalenu bez uzycia H3PO4 w obecnosci 5 g bezwodnego ZnCL i 12 g zelu krzemion-
kowego na 1 mol naftalenu przy statym przeptywie suchego gazowego chlorowodo-

ru. Wydajno$¢ reakcji przy uzyciu kwasu fosforowego $rednio 54%,
fosforowego 50%. Fodano zastosowanie preparatu w

bez kwasu
rolnictwie.

llojiaH MeTOfl pereHepapwH cpoccpopHOh kucjiotti, ynoTpeSjraeMon npn nojiyueHHM

a — XxjiopMemjiHacpTajiiiHa H3 HacpTajrana.

B Meero 1885 r. 85% cpoccpopHoh

kucjiotti na 1 Kr. a — HacpTHJi-yKcycHOh Kkucjiotti ynOTpeojieHO 287 r, npn hcm

BbIXO# XJIOpVETMIIOBaHVH He J13VEHHIICH

llepepaSoTaHO xjiopMeTMJiOBaHiie nacpTajinna 6e3 HaPO-i b npncycrBnn 5 r. 6e3-
BOflHoro Zn Cb k 12 r KpeMHe3eMHOro rena Ha 1 moji# iiacpTaJinna b noCToaiiHOii

CTpye cyxoro ra30Boro H.Cl.

CpeflHhm Bbixog peaKipm npn ynOTpe6jieHMH cboccpopHoii kmcjiotéi — 54%, 6e3

-QpOCpOPHOM KHGiOTbr 50%.

[ noKa3aiio npiiMeHeime. xjiopMernji HacpTajiMHa b cejibCKOM xo3hmetbe.
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The article deals with the preparation of a—chloromethylnaphtalene in the presence
of HaPO-i. The amount of HsPO-i used is smaler i e 287 g per 1 Kg of d—naphtylace-
tic acid instead of 1885 g, the yield of chlorométhylation reaction being the same.

Chlorométhylation was also carried out without H3PO4 in the presence of 5 g of

ZnCl2 and 12 g silica gel per 1 mole of naphtalene

seous dry HC1.

The yield of the former reaction 54%, of the latter 50°0.

using continous flow of ga-

An application of chlo-

romethylnaphtalene in agriculture is discussed.

Jednym z zagadnien opracowywanych w Od-
dziale Zwigzkéw Toksycznych Gtownego Insty-
tutu Chemii Przemystowej jest zagadnienie re-
gulatoréw wzrostu roslin, tj. preparatow, ktore
pozwolg kierowa¢ rozwojem rosliny w taki
spos6b, aby pomimo niesprzyjajagcych warun-
kéw rolnik otrzymywat dobre plony zaréwno
pod wzgledem jakosci jak i iloSci. Preparaty te
zawierajg organiczne zwigzki chemiczne fizjo-
logicznie czynne, ktdre nazywamy regulatorami
wzrostu roslin.

Prace badawcze w dziedzinie regulatoréw
wzrostu roslin sg prowadzone bardzo intensyw-
nie od momentu, gdy pierwszy B oysen —
Jensen (w 1907 r.) zapoczatkowat doswiad-
czenia wykazujgce, ze czynnikiem pobudzaja-
cym wzrost roslin jest substancja chemiczna.
Badania szty w kierunku:

1) wyttlumaczenia mechanizmu dziatania

zwigzku chemicznego (2, 7, 20, 28),

2) wyodrebnienia substancji  regulujacej
wzrost rosliny i wytwarzanej przez samg
rosline (7, 27, 28),

3) syntetyzowania zwigzkéw chemicznych—
czynnych fizjologicznie, a zatem wywotu-
jacych pewien wptyw na rozwo6j rosliny
(2, 7, 28) oraz

4) poszukiwania praktycznego zastosowania
dla tych zwigzkéw to jest kierowania
wzrostem ro$liny w pozgdanym dla czto-
wieka kierunku (1, 2, 7, 18, 19, 21, 22, 27).

Posréd znanych preparatéw, majacych szero-
kie praktyczne zastosowanie w sadownictwie
(2, 4, 17, 18), warzywnictwie (9, 10, 12, 19, 20)
i szkétkarstwie (14, 25), wazne miejsce zajmuje
kwas alfa-naftylo-octowy (lub jego pochodne).
Ten regulator wzrostu roslin uzyty w odpo-
wiednim stezeniu ma szerokie zastosowanie;
a mianowicie:

1) pobudza ukorzenianie sadzonek i zrazéw
(2, 27, 28).
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2) zapobiega przedwczesnemu opadaniu owo-
cow (5, 13, 18, 21, 22, 24),

3) zawigzuje owoc bez zapylenia (2, 7, 20),

4) reguluje coroczne owocowanie przez prze-
rzedzanie zapylanych kwiatow w latach
silnego owocowania (2, 7, 10, 21, 22) oraz

5) przedtuza okres us$pienia bulw warzyw-
nych, drzew i krzewéw ozdobnych (2, 7,
12, 15, 19).

W Oddziale Zwigzkéw Toksycznych otrzyma-
no ten zwigzek wedtug metody opisanej w lite-
raturze (16, 26) juz w 1948 r. i rozpoczeto z nim
pierwsze prace terenowe, ktore byty prowadzo-
ne przez placowki badawcze rolnictwa w latach
1948, 1949 i 1950 w ramach wspotpracy z In-
stytutem.

Prace badawcze terenowe z tym preparatem
szty w kierunku zastosowania go w naszych
warunkach do:

1) wywotania wzrostu korzeni bocznych
w miodych drzewach wysianych z nasie-
nia, bez pikowania — Zaktad Sadowni-
ctwa Uniwersytetu Poznanskiego;

2) przerzedzanie kwiatow  zawigzujacych

owoc — Zaktad Sadownictwa SGGW
w Skierniewicach; Stacja Ochrony Ro-
§lin — Cieszyn; Zaklad Sadownictwa

PINGW Putawy; Zaktad Sadownictwa
Uniwersytetu Poznanskiego;

3) zapobieganie przedwczesnemu opadaniu
owocOw: Stacja Ochrony Roslin — Cie-
szyn, Zaktad Sadownictwa PINGW, Pu-
tawy;

4) ukorzenienia sadzonek zielnych drzew
owocowych — Zaktady Kdrnickie; Zaktad
Sadownictwa Uniwersytetu Poznarskiego.

Opierajgc sie na wynikach przeprowadzonych

doSwiadczen, prof. dr S. A. Pienigzek, przewod-
niczacy Podkomisji Sadowniczej Rady Nauko-
wej Rolnictwa, opracowal metodyke-stosowania
kwasu alfa-naftylooctowego do regulowania co-
rocznego owocowania. Uwaza on, ze na wz0r
doswiadczen agrobiologow radzieckich, nalezy
w roku 1951 przeprowadzi¢ dosSwiadczenia wed-
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tug opracowanej metodyki we wszystkich sa-
dach zaréwno w PGR, jak i w chiopskich.’

Wobec pozytywnych wynikéw dosSwiadczen
terenowych z kwasem alfa-naftylooctowym,
opracowano metode otrzymywania tego kwasu
w skali laboratoryjnej.

Poza tym w Oddziale Zwigzkéw Toksycznych
Gt Inst. Chemii Przem. opracowano w 1950 ro-
ku metode otrzymywania pochodnej tego kwa-
su, a mianowicie estru metylowego.

Surowcem wyjsciowym do otrzymywania

kwasu alfa-naftylooctowego jest naftalen. Pro-
ces otrzymywania sktada sie z trzech etapow
i przebiega wedtug nizej podanego schematu.

CH,CI
| etap
naftalen e alfa-chloro-
metylonaftalen
| etap — otrzymywania alfa-chlorometylo-

naftalenu z naftalenu wymagat doktadniejszego
opracowania.

Alfa - chlorometylonaftalen powstaje przez
dziatanie paraformaldehydu i stezonego kwasu
solnego wobec 85% kwasu fosforowego i lodo-
watego kwasu octowego na naftalen

CioHg + CHo O + HC1 = alfa-CioH-CHoCI +
+ HoO

Wedtug tej metody przeprowadzono szereg
syntez otrzymywania alfa-chlorometylonafta-
lenu, uzywajac zamiast eteru jako rozpuszczal-
nika ,tri“, tafszego i bezpieczniejszego w ma-
nipulowaniu, bez ujemnego wptywu na wydaj-
noé$¢ reakcji. Srednia teoretyczna wydajno$é
reakcji wynosita 54%, w przeliczeniu na naf-
talen 75,4%.

Wiasnosci fizyczne alfa-chlorometylonaftalenu

Alfa-chlorometylonaftalen jest to oleista bez-
barwna ciecz, zétkngca na Swietle, o tempera-
turze wrzenia 167—169°/25 mm; 148—153°/
15 mm; 128— 13375 mm; o c¢. wi. 1,18, o wiasno-
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Sciach silnie parzacych i dziatajgcych niszczaco
na kauczuk.

Celem obnizenia kosztéw produkcji kwasu
alfa-naftylooctowego opracowano regeneracje
kwasu fosforowego, ktéry w czasie reakcji po-
zostaje niezmieniony i przeprowadzona szereg
syntez alfa-chlorometylonaftalenu w obecnosci
zregenerowanego kwasu fosforowego.

Kwas fosforowy znajduje sie w warstwie
wodnej po rozcieiczeniu wodg mieszaniny re-
akcyjnej przy otrzymywaniu alfa-chlorometylo-
naftalenu.

Wodny roztwo6r po oddzieleniu alfa-chloro-
metylonaftalenu oprécz kwasu fosforowego za-
wiera wode, formaling, kwas octowy, kwas sol-

CH,CN aveQO0H
Il etap 111 etap
nitryl kwasu kwas alfa

alfa-naftylo-
octowego

naftylo-octowy

ny oraz pewne ilosci chlorowcopochodnych or-
ganicznych. Przez zwyktg destylacje usunieto
wszystkie skiadniki, doprowadzajac pozostaty
kwas fosforowy do gestosci 1,68, czyli zawar-
tosci kwasu 85%. Celem przyspieszenia odde-
stylowania wody, formaliny, kwasu octowego
i kwasu solnego destylowano pod zmniejszonym
cisnieniem (okoto 200—300 mm Hg) przy uzy-
ciu pompy wodnej. Uchodzace pary dziatajg
korozyjnie na metale.

Srednia wydajno$¢ kwasu fosforowego z re-
generacji wynosi ok. 85%, zuzycie kwasu fos-
forowego 15% ogo6lnej iloSci wzietego do 'reak-
cji kwasu fosforowego.

Wynik analizy probki zregenerowanego kwa-
su fosforowego przedstawia sie nastepujgco:
kwasu fosforowego 86,6%, kwasu octowego
0,32%, kwasu solnego 0,002%, aldehydu mrow-
kowego nie stwierdozno; roztwdér zawiera mi-
nimalne $lady pewnych chlorowcopochodnych
organicznych, jednak zbyt mata ich ilos¢ nie po-
zwala na zidentyfikowanie, czy jest to chloro-
metylonaftalen.

B.G.1.Ch.P. Tom 2 1951 r. 34
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Zregenerowany kwas fosforowy jest dos¢
ciemnym syropem, ktéry w miare dalszych ko-
lejnych regeneracji uzyskuje coraz wiecej za-
nieczyszczen organicznych, ulegajacych czescio-
wemu zwegleniu przy zageszczaniu kwasu fos-
forowego.

Wyniki otrzymane z szeregu préb. wykazaty,
ze uzycie zregenerowanego kwasu fosforowego
wptywa na wydajnos¢ reakcji.

Wykonano dwa cykle doSwiadczen sktadajg-
ce sie z s-ciu syntez.

1) Do kazdego nastepnego doswiadczenia
brano zregenerowany kwas fosforowy
z poprzedniego.

2) Tak jak w cyklu 1-szym, tylko w e-tym
doswiadczeniu dopetniono zregenerowany
kwas fosforowy czystym H3POas do ilosci
uzytej w obiegu 1-szym.

Wyniki otrzymane w I-szym cyklu

Analizujgc wyniki widzimy, ze w 5-ciu obie-
gach niema tendencji obnizania sie wydajnosci
chlorometylowania. W s-tym obiegu kwas fos-
forowy pochodzacy z pieciu kolejnych regene-
racji zawierat zbyt duzo zanieczyszczen, ktore
zahamowaty reakcje chlorometylowania — nie
mozna byto wyodrebnié¢ czystego chlorometylo-
naftalenu. Kwas fosforowy zregenerowany po
tym s-tym obiegu zawierat tyle statych cze-
§ci, ze nie nadawat sie do dal$zego uzycia.

Wyniki otrzymane w Il-gim cyklu
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ze zmniejszeniem ilosci regeneracji kwasu fos-
forowego. DosSwiadczenie 6-te wykazato, ze do-
danie do czystego kwasu fosforowego znacznie
zanieczyszczonego kwasu fosforowego wplywa
nawet korzystnie na wydajnos¢ reakcji.

W przypadku produkcji alfa-chlorometylo-
naftalenu przy uzyciu zregenerowanego kwasu
fosforowego nalezy miesza¢ go z czystym H3POa,
w kazdym razie po 5-tej regeneracji jest to ko-
nieczne.

Przy zastosowniu regeneracji H3PO4 zuzycie
tego kwasu na 1 kg kwasu alfa-naftylooctowe-
go obnizyto sie z 1885 g do 287 g.

Opracowano réwniez metode otrzymywania
alfa-chlorometylo-naftalenu z naftalenu bez
uzycia H3PO4 w oparciu o nastepujgce metody:

a) metode Blanc‘a (s) otrzymywania al-
fa-chlorometylonaftalenu z roztworu naf-
talenu w nafcie o temp. wrzenia 100° C,
zawierajgcego paraformaldehyd i chlorek
cynku przy przepuszczaniu gazowego HC1
w temp. 60°. Wydajnosé 27,55%;

b) metode Darrens'a-Geeges‘a (8)
otrzymywania- alfa-chlorometylonaftalenu
z naftalenu i paraformaldehydu w kwasie
octowym lodowatym z krgzagcym suchym
chlorowodorem w temp. 60° C. Czas reak-
cji 18 — 20 godz. Wydajnos$¢ 95%.

c) metode Badgerfa (3) otrzymywania
alfa-chlorometylonaftalenu przez przepu-
szczanie chlorowodoru w ciggu 16 godz.
przez wrzacg mieszanine naftalenu, 40%
formaldehydu i stezonego kwasu solnego.

Przegladajac wyniki tego cyklu widzimy ra- d) metode G.insburg‘a i Rueg-
czej obnizenie wydajnosci chlorometylowania gberg‘a (11) otrzymywania chlorku
Tablica 1

Wyniki otrzymane w 1-szym cyklu

o 11o$¢ uzytego HPO, w ml. Otrzymano ) Zregenerowano HiPO,
Nr .dosw. g?oii u\;yt. ehlorometylo- Wydaojn.
W9 zregenero- naftal. w g w % w ml. w %
wanego
1 400 258 - 210 38,4 200 77,52
2 310 — 200 195 42,76 160 80,00
3 224 — 160 165 48,25 140 = 87,50
4 217 — 140 160 > 53,48 122. 87,14
5 189 — 122 110 42,21 90 73,77
6 140 S 90 nie wyodreb- V— . 50 duze zanie-
niono czyszczenia
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Tablica 2
Wyniki otrzymane w 2-gim cyklu
o llos¢ uzytego H.PO, w ml. Otrzymano ) Zregenerowano H¥PO,
Nr. dosw. Ié(la(;:suzyt. chlorometylo- Wydaojn.
w9 ch. cz. zregene- naftal. w g W% w ml. w %
rowanego
1 256 165 - 160 45,30 120 72,57
2 186 — 120 110 43,10 85 70,84
3 132 — 85 75 41,26 65 76,46
4 101 — 65 49 35,24 50 76,91
5 79 ¢ — 50 36 33,06 33 66,00
. 256 132 33 190 54,82 139 84,23
benzylu w skali laboratoryjnej.i péttech- 2) Wykonano szereg doSwiadczen uzywajac

nicznej przez chlorometylowanie benzenu.
W temp. wrzenia benzenu zawierajacego
paraformaldehyd i bezwodny chlorek cyn-
ku przepuszczano suchy chlorowodor.

We wszystkich doswiadczeniach zachowano
stosunek ilosci naftalenu do paraformaldehydu
taki, jak w metodzie chlorometylowania nafta-
lenu wobec kwasu fosforowego, tzn. na 1 mol
naftalenu brano 0,611 mola paraformaldehydu.
Oczyszczanie alfa-chlorometylonaftalenu prze-
prowadzano jak w poprzednich doSwiadczeniach.

Przeprowadzono szereg do-

Swiadczen:

nastepujgcych

1) Przez mieszanine naftalenu i paraformal-
dehydu w obecnos$ci bezwodnego chlorku
cynku przepuszczano suchy chlorowodor
w temperaturze 85—90° C przy ciagtym
mieszaniu mechanicznym. Reakcja trwa-
ta w poszczeg6lnych prébach s godz.,, 5
godz. i 3 dni po 5 godz. Otrzymano tylko

$lady alfa-chlorometylonaftalenu.

Tablic

jako rozpuszczalnika kwasu octowego (lo-
dowatego) w ilosci, jak przy chloromety-
lowaniu wobec H3PO4; przepuszczano su-
chy chlorowodo6r bez uzycia katalizatora.
Chlorowodor spetniat tu dwie funkcje: byt
jednym z reagentéw oraz Srodkiem odcig-
gajacym wode. Temperature reakcji u-
trzymywano 85—90°C. Mieszanie mecha-
niczne dos$¢ intensywne, ok. 300 obr/min.

Z zatgczonych na tablicy 3 wynikow widac
dos¢ znaczne wahania wydajnosci przy tym sa-
mym czasie reakcji i tej samej aparaturze. Na-
lezy to przypisa¢ zmiennemu przeptywowi chlo-
rowodoru, ktory w warunkach laboratoryjnych
trudno byto ustalig.

Wty czasu reakcji na wydajnos¢ chloromety-
lowania ilustruje tablica 4.

Celem skrécenia czasu reakcji chlorometylo-
wania opracowano metode chlorometylowania
roztworu naftalenu w kwasie octowym lodowa-
tym z paraformaldehydem i bezwodnym chlor-
kiem cynku i przepuszczaniem suchego chloro-

a 3

Wyniki chlorometylowania

llos¢ surowcow w g

Nr. Czas reakgcji Otrzym. alfa- Wydajn.
dosw. CI1H3 1 CHjCOOH (CHr.QJj w godz. CIHrCH2CI w %
7 64 65 27,5 39,5 44,76

9 64 65 27,5 43 48,70

10 64 65 27,5 57,-f 50 56,00

57=
o 11 256 260 110 6 104 29,46
- ' 13 256 260 110 6 135 38,24
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Tablica 4
Wptyw czasu reakcji na wydajno$¢ chlorometylowania

Czas Wyniki destylacji w g Wydajnos¢

Nr. reakcji chlorometylo-

dosw. N w godz. Przedgon C,,HICH,CI Pozostatosé wania w %
9 6 - 43 - 48,73
10 57*+ 57 — 50 — 56,00
19 6+ 7 1 43 37 48,73
20 9 6 39,5 26 44,76
21 10 5 45 28 50,76
22 11 5 42 — 47,58
23 11 0 41 34 46,46
24 11 0 45 27 50,76

wodoru. Do niektérych doswiadczen brano o-
précz ZnClz2 zel krzemionkowy lub kaolin. Wy-
niki doSwiadczen przedstawione sg w tablicy 5.

W doswiadczeniach z zalem krzemionkowym
i z kaolinem nalezy mieszanine reakcyjng sa-
czy¢ po rozcienczeniu wo.dag. Pomimo osiggnie-
tej zadowalajagcej wydajnosci dodawanie kaoli-
nu uznano za niewskazane, gdyz saczenie jest
bardzo ucigzliwe.

Za najlepszy uznano dodatek do mieszaniny
reakcyjnej na 1 mol naftalenu 5 g bezwodnego
ZnClo i 12 g sproszkowanego zelu krzemionko-
wego.

Przy operowaniu wiekszymi ilosciami nafta-,

jego przeptywu albo przez przedtuzenie
reakcji.

II) Metode otrzymywania nitrylu kwasu al-
fa-naftylooctowego z chlorometylonaftalenu
i cjanku sodu przeprowadzono wg metody o-
trzymywania nitrylu kwasu fenylooctowego po-

czasu

danej przez Wislicenus'a i Wren“‘a
(26).

Otrzymano $rednig wydajnos¢ teoretyczng
79%.

Wiasnosci fizyczne nitrylu. Temp. wrzenia

191—194°C/18 mm Hg. Destylacje prowadzono
przy temp. 174—180°C/4 mm Hg i 180—186°C/7
mm Hg. Temp. topnienia nitrylu 5°C. W temp.
pokojowej nitryl jest olejem lekko zotym.

1) Zmydlanie nitrylu do kwasu alfa-nafty-

lenu nalezy zwiekszy¢ iloSC przepuszczonego looctowego przeprowadzono w  $rodowisku
chlorowodoru albo przez zwiekszenie szybkosci kwasnym i alkalicznym.
Tablica 5
Wptyw ilosci katalizatoréw i czasu reakcji na wydajnosé¢
losci w g » Czasre- Przyrost Otrzymano o
N'r. selu. _ Szybkos$¢ przeptywu akcji miesz. chloro Wydajn(')sc
dosw. . ZnCl, Krzem kaolinu HC1 w godz. reakc. przedgon m§;¥lo w %
30 5 — poniz. 0,8 g/min. 1 12 19 10 11,62
31 5 — ok. 1 g/min. 1 - 6 23 26,14
32 5 — — pow. 1,3 g/min. 1 20 14 30 34,09
33 5 — — 2 23 0 23 26,14
34 5 — — 1 > 2 21 0 28 31,82
35 25 — — h 1 2 20,5 0 42 47,73
37 2,5 — — 2 12,5 10 42 47,73
38 25 6 — 2 29,5 9 41 46,59
39 2,5 6 — 2 16,5 7 44 50,00
40 2,5 6 — 2 — 7 45,5 51,71
41 25 3 — I 1 2 10,75 27 31 35,93
42 25 6 — =1 1 1 22,5 7 43 48,86
43 2,5 — 6 h 1 2 19,5 7 43 48,86
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StopieA czystosci surowego kwasu otrzyma-
nego przy zmydlariiu w $rodowisku kwasnym
po przemyciu H20 do zaniku reakcji na jon SO4
byt wystarczajacy do zastosowania w rolnictwie.
Uzyskano $rednig wydajno$¢ 92%. Przy alka-
licznym zmydleniu nitrylu za pomocg wodoro-
tlenku sodowego otrzymano wydajnos¢ 94%.

W wyniku alkalicznego zmydlenia nitrylu o-
trzymujemy kwas alfa-naftylooctowy zadowala-
jacej czystosci, lecz usuwanie amoniaku jest
dos¢ diugie i ktopotliwe.

Wiasnosci fizyczne kwasu alfa-naftylooctowego

Zwigzek ten krystalizuje z wody w postaci
biatych igiet o temp. topn. 131° C. Trudno roz-
puszcza sie w wodzie zimnej, tatwo w goracej;
rozpuszcza sie takze w alkoholu, eterze, kwasie
octowym i benzenie.
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ZE SWIATA

PRZEMYSLOWE ZWIAZKI BORU
(Chimie et Industrie 64, 423)

Bor, nieodzowny dla swiata ozywionego, znaj-
duje sie w skorupie ziemskiej i w oceanach w
stanie b. rozproszkowanym (ok. 0,001%). Zwigz-
ki boru, pochodzenia wulkanicznego i morskie-
go, wystepujag jako borany w ztozach i jezio-
rach stonych w Kalifornii (kolemanit i borona-
trokalcyt), w Tybecie, w Azji Mniejszej (boro-
kalcyt), w Stassfurcie (boracyt) oraz jako kwas
borowy w fumarolach toskanskich. Przerdb na
boraks i kwas borowy sprowadza sie do oczy-
szczania przez frakcjonowang Kkrystalizacje.
Wiasnosci boraksu i kwasu borowego (potysk,
tatwa topliwos¢, tworzenie szkiet, wiasnosci
zmniejszania spoOtczynnika rozszerzalnosci i roz-
puszczania barwnych tlenkow metali, wtasnosci
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antyseptyczne) zapewniajg im powszechnie zna-
'ne zastosowanie do produkcji szkiet, emalii i
wyroboéw ceramicznych, w galwanoplastyce,
przy lutowaniu, w medycynie i kosmetyce, do
farb i krochmalu. Stosowane sg réwniez jako
roztwory buforowe (pH — 9,24 dla 0,1 molowe-
go roztworu boraksu i pH = 56 dla 0,1 molo-
wego roztworu kwasu borowego).

Z innych zwigzkéw boru nalezy wymieni¢ na-
stepujace:

NaBC>2¢4H20 — metaboran sodowy, lepiej
rozpuszczalny i bardziej alkaliczny od boraksu,
stosowany w fotografii.

NaBOs . 4HoO — nadboran sodowy, otrzymy-

wany z boraksu i sody przez utlenienie elektro-
lityczne lub za pomocg H202 albo Na2Cx; tatwo

7940(1937),
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oddaje tlen, stad jego zastosowanie do mycia,
bielenia i w medycynie.

BFs — trojfluorek boru, zwigzek bardzo in-
teresujgcy organikéw (patrz H. S. Booth i B. R.
Martin, Borori Trifluoride and its Derivates,
John Wiley, ed, New-York, 1949, 315 str.), po-
siada wiasnosci katalityczne; wrze pod cisn.
normalnym w - 100° C, zestala sie w - 30° C;
w USA produkowany jest na duzg skalg i tado-
wany w butlg lub rozpuszczany w eterze, z kté-
rym daje ciekty zwigzek BF3 . (C-"Hs"O o temp.
wrzenia + 126° C, temp. topnienia - 60° C. Troj-
fluorek boru daje z argonem szereg zwigzkdw
koordynacyjnych o 1, 2, 3, s, 8,16czgsteczkach
BF3, co wskazujenaasocjacjg czasteczek BF3

typu:

[Fi ;.-

1 1
F —BF —B ,

| ~ I
\'n VA
JF ] rF] f
B fF] B jA' B [f] B

oL E 0 E

co jest bardzo cenne.

w o\

az argonem:

iFj [F] it.d.

Borki metali — jak CaBc, VB2, Zr3B4, CrgBo,
UB4 — sg niezwykle trudnotopliwe i znajduja
réznorodne zastosowania.

Weglik boru — stuzy do fabrykacji np. pew-
nych materiatdw szlifierskich.

Elektroliza tlenkdw metali, rozpuszczonych
w stopionym B203 — prowadzi do otrzymania
boru lub borkéw metali. W ten sposéb mozna
otrzymac krzemki, fosforki, arsenki, wagliki bo-
ru.

Z.B.

TEORIA
ATMOSFERYCZNEJ KOROZJI METALI

(Usp, Chimii X1X, 716 — SSSR)

PRZEMYSL'CHEMICZNY
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-kondensacja na powierzchni i warstwa wilgoci
widoczng gotym okiem.
2. Korozje atmosferyczng wilgotng, gdy ilosé

wilgoci jest mniejsza od 100%. Zachodzi ona
pod cienka, dla oka niewidoczng btonkg wilgo-
ci, powstajgcg skutkiem kondensacji kapilarnej,
adsorpcyjnej tub chemicznej.

3. Korozje atmosferyczng suchg zachodzaca
w powietrzu wowczas, gdy warstwa wilgoci nie
osiada na korodowanym metalu.

W tym ostatnim wypadku mamy do czynie-
nia z czysto chemicznym oddziatywaniem pew-
nych czynnikéw gazowych (np. zawartego w po-
wietrzu tlenu) na powierzchnie metalu. Mecha-
nizm tego procesu mozna najprawidtowiej
przedstawi¢ 'jako wzajemng dyfuzje jondéw i
elektron6w metalu na zewngatrz poprzez powto-
ka tlenku oraz atoméw i jonéw tlenu w kierun-
ku przeciwnym. Szybko$¢ procesu zalezna jest
od elektrochemicznej charakterystyki powsta-
jacej powtoki. Grubos$¢ powtoki bedzie wigksza
i wieksza szybko$¢ korozji, gdy powietrze jest
np.-zanieczyszczone zwigzkami siarki, ale na-
wet i wéweczas ten trzeci rodzaj korozji atmo-
sferycznej jest powolniejszy od dwoéch pozosta-
tych. Inaczej bedzie sig sprawa przedstawiata
w wysokich temperaturach, ale nie bedzie to
juz przyktad korozji atmosferycznej, lecz korozji
gazowej w wysokiej temperaturze.

Dla korozji atmosferycznej mokrej mozna
przeprowadzi¢ analogig z metalem zanurzonym
w elektrolicie — jest ona zwigzana z dziataniem

mikroogniw.

Przy korozji wilgotnej kondensacja pary na
metalu moze by¢ powodowana przez: a) kon-
densacja kapilarng, ktorej centrami mogag by¢
pytki osiadajgce na metalu, pory powstajgce
w powtoce utworzonej na jego powierzchni lub
tez produkty samej korozji, b) kondensacje ad-
sorpcyjng—skutkiem sit adhezji wystepujgcych
miedzy czgsteczkami pary a powierzchnig me-
talu i c) kondensacjg chemiczng stanowigca dal-
sze rozwiniecie adsorpcyjnej w wypadku, gdy
substancja korodowana reaguje z wodg (naj-

Rozrézniamy trzy rodzaje korozji atmosfe- bardziej charakterystyczne jest tu powstawanie
rycznej: wodzianow).
1 Korozje atmosferyczng mokrg zachodzaca Proces wilgotnej korozji atmosferycznej roz-

wowczas, gdy ilos¢ wilgoci w powietrzu prze-
wyzsza 100%, Mamy woOwczas bezposrednig

patrujemy jako proces elektrochemiczny zacho-
dzgcy pod btonkg wilgoci — elektrolitu. Szyb-
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kos¢ elektrochemicznej korozji metalu mozna
rozpatrywaé jako wielko$¢ proporcjonalng do
pradu lokalnego, a zalezng od skutecznosci pro-
"cesu katodowego, skutecznos$ci procesu anodo-
wego oraz od wielko$ci oporu omowego.

Z rozwazan teoretycznych wynika, ze najwaz-
niejszg role odgrywajg tutaj: opdér omowy i pa-
sywnosc- anodowa.

Autor zastanawia sie, czy na zasadzie teore-
tycznej analizy procesu korozji atmosferycznej
metali mozna wyprowadzi¢ chocby przyblizone
whnioski, ktore by pozwolity na dalsze opracowa-
nie metod ochrony przed nia.

Nalezatoby wiec oddzialywa¢ na zasadnicze
najwazniejsze czynniki korozji, a wiec w pierw-
szym rzedzie na proces anodowy i na opér omo-
wy. W dalszym ciggu naukowe dane wykazujg,
ze skuteczne bedzie dgzenie do zahamowania
procesu korozji atmosferycznej droga spowodo-
wania pasywnos$ci stopow np. przez wprowadze-
nie takich dodatkéw jak Cr, Al, Ni, Ti i inne.
Do tego samego celu mozna dojsé powodujac pa-
sywno$¢ anodowga przez dodatki katodowe (Cu,
Ag i inne). Ten ostatni sposob jednak moze byc¢
stosowany tylko przy stopach zelaznych, a nie
aluminiowych lub magnezowych, dla ktorych
przyczynia sie do wzmozenia korozji. Zahamo-
wanie procesu anodowego ufatwia réwniez
wprowadzanie pasywujacych pigmentéw do za-
praw farbiarskich lub do smaréw ochronnych.

Znacznie mniej skuteczne beda metody od-
dzialywania na korozje przez hamowanie pro-
cesu katodowego, jak np. wprowadzenie utle-
niajacego cynkowego pigmentu do warstwy
farby, zmniejszenie dostepu tlenu do powierz-
chni korodujgcej lub zmniejszenie sktadnikéw
ekatodowych w stopie. Skuteczne mogtyby tu
by¢ tylko metody krahcowe jak np. prawie
kompletne usuniecie tlenu z atmosfery (co by-
wa czasem stosowane przy konserwacji waz-
nych detali) lub tez calkowite ocynkowanie
chronionej powierzchni.

Skuteczne jest takze oddziatywanie na czyn-
nik omowy — zmniejszenie przewodnictwa war-
stwy elektrolitu na' powierzchni korodowanego
metalu, co osigga sie przez zmniejszenie wilgot-
nosci, a takze usuniecie z atmosfery gazow ak-
tywnych, jak np. SOz, Cl2,,H9S, NH3s itp.
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Dazenie do poprawy sktadu powietrza w ma-
gazynach, w ktorych przechowujemy metale
mogace ulegaC korozji, nie moze tutaj wyczer-
pa¢ tego zagadnienia, ktére powinno byé znacz-
nie rozszerzone i prowadzi¢ do ogolnej poprawy
atmosfery w wielkich miastach. Atmosfera
wspétczesnych centréw przemystowych zawiera
znaczne iloSci zanieczyszczen, co jest niedopu-
szczalne nie tylko ze wzgledéw sanitarno-higie-
nicznych, ale takze z punktu widzenia walki z
korozjg. Czas, aby specjalisci od korozji zabrali
gltos w tej sprawie, zwitaszcza, ze w warunkach
socjalistycznej gospodarki moze to by¢ urzeczy-
wistnione w skali niedostepnej dla krajéow kapi-
talistycznych i te okoliczno$¢ nalezatoby wyko-
rzystac.

PRZEMYSLOWA PRODUKCJA
FLUORU | JEGO ZWIAZKOW

(Industr. Chem. XXVII, 23)

Opisana fabryka w Avonmouth produkuje
wolny fluor, polifluorki metali (kobaltu, magne-
zu i srebra), tréjfluorek boru i szesciofluorek
siarki.

Wolny fluor produkowany jest na drodze
elektrolitycznej z mieszaniny fluorku potasu
i kwasu fluorowodorowego. Stosowane sg spe-
cjalnie preparowane elektrody weglowe (grafit
reaguje z fluorem).

Znamy trzy metody elektrolitycznego otrzy-
mywania fluoru:

1. w wysokiej temperaturze — elektrolit
KF . HF przy 2500 C,
2. w $redniej temperaturze — elektrolit

KF . 2HF przy 1000 C,

3. w temperaturach nizszych — elektrolit po-
siada zmienng jeszcze wiekszg ilos¢ HF,
temperatura od + 50°C do — 50°C.

W Avonmouth stosowana jest druga metoda,
gdyz nie wymaga elektrolizeréw z drogich sto-
péw, moze by¢ prowadzona w naczyniach
z miekkiej stali. Pracujgce tutaj etektrolizery
stanowig prostokatne naczynia stalowe (Sciany
ich odgrywajga role katody) pracujace pod obcia-
zeniem 2000 A o 16 anodach zmontowanych pa-
rami na oSmiu.szynach. Gesto$¢ pradu wynosi
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70 A na 1 stope kw przy napigciu od 6 — 15 V.
Prad dostarczany jest przez generator pradu
statego.. Wydajnos¢é pragdowa wynosi ok. 95%,
a produkcja kazdego elektrolizera — 70 ft an-
gielskich fluoru na dobe.

Fluor odprowadzany jest przez zesp6t rur
miedzianych, gdyz powleka on miedZz réwno-
mierng warstwg fluorku, co nadaje jej odpor-
no$¢ na dalszg korozje. Zapobieganie wytworze-
niu w elekrolizerach mieszaniny wybuchowej
(ze wzgledu na wodor), jest przedmiotem specjal-
nej uwagi i kontroli.

Otrzymany fluor musi by¢ oczyszczony od
zawartego w nim kwasu fluorowodorowego
i drobnych mgietek elektrolitu. Przeprowadza
sie to w trzech wiezach wysokosci 5 stop, kazda
o ksztatcie dwoch koncentrycznych rur; wolna
przestrzen miedzy rurami wypetniana jest gra-
nulkami fluorku sodu. Wewnetrzna rura tworzy
komin dla palnika gazowego. Fluorek sodu ab-
sorbuje kwas fluorowodorowy tworzac dwu-
fluorek. Ten pod wplywem ogrzewania do
300° C rozpada sie, uwalnia HF i pozostawia
fluorek sodu zdolny do dalszej absorpcji kwasu
fluorowodorowego. Z trzech wiez jedna pracu-
je, druga jest przez ten czas w regeneracji,
a trzecia stuzy do dalszego oczyszczania tego ga-
zu, ktéory ma by¢ uzyty do napeiniania butli.
Kwas fluorowodorowy z wiezy kierowany jest
do fabryki HF do regeneracji. Po przejsciu
przez dwie wieze gaz przeznaczony do napet-
niania butli przepuszczany jest jeszcze przez
niklowga rure ogrzang do 300° C w celu usunie-
cia ewentualnych domieszek wybuchowych.

W fabryce w Avonmouth fluor uzywany jest:
1) do napetniania butli, 2) do produkcji poli-
chlorkow metali i 3) do produkcji szeSciofiuor-
ku siarki.

Ze wzgledu na wielkg aktywno$¢ nie udato
sie dotad otrzymac fluoru pod wiekszym cisnie-
niem niz 2 atm. Dlatego butle taduje sie w spo-
s6b posredni. W opisywanej fabryce fluor skra-
pla sie przy pomocy ciektego azotu, odparowuje
przez ogrzewanie i wprowadza do butli pod
wiasnym cisnieniem. Cisnienie fadowania butli
wynosi 400 ft angielskich na 1 stope kw. Muszg
by¢ przy tym zachowane jak najdalej idace
Srodki ostroznos$ci. Caty zesp6t do tadowania u-
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mieszczony jest w grubym, stalowym pancerzu.
Kontrola butli od wewnatrz, kontrola zaworéw
i pakunkow, a takze badanie wytrzymatosci bu-
tli na cisnienie do 600 ft angielskich na 1 stope
kw. musza by¢ przeprowadzone bardzo staran-
nie. Po napetnieniu butle z fluorem trzymane
sg przynajmniej przez dobe w temperaturze
130° F (54,45° C) i badane na szczelno$é. Poli-
fluorki metali otrzymuje sie przez dziatanie
fluoru na tlenki lub sole odpowiednich metali
w obrotowej rurze reakcyjnej o dtugosci 10 stop
i Srednicy s cali, ogrzewanej przy pomocy 4 pal-
nikow. Z jednej strony wprowadzany jest fluor,
z drugiej w przeciwpradzie przesuwany jest tle-
nek lub sol przy pomocy $limakowego transpor-
tera o zmiennej szybkosci. Dla kazdego metalu
indywidualnie utrzymuje sie stalg szybkos¢
obrotu reaktora. Temperature mierzy sie przy
pomocy termopar w siedmiu miejscach reakto-
ra, a przez dostosowanie temperatury i regula-
cje doptywu surowca utrzymuje sie goracg stre-
fe reakcji.(400° C) w Srodkowej czeSci rury.
Specjalnie wprowadzone prety stalowe zapo-
biegaja tworzeniu sie aglomeratow. Techniczne
zastosowanie polifluorkow — jako zrédto fluoru
przy fluorowaniu zwigzkéw organicznych. Prze-
wyzszajg one pod tym wzgledem wolny fluor,
gdyz pozwalajg na lepszg kontrole reakcji i na
doprowadzenie do kompletnego sfluorowania
zwigzkOw. Szesciofluorek siarki (SFg) otrzymu-
je sie przez spalanie siarki w wolnym fluorze.
Konieczne jest zachowanie nadzwyczajnej.
ostroznosci, aby nie dopusci¢ do spalenia $cia-
nek naczynia. Specjalne chtodzenie, kontrola
ci$nienia i temperatury posiadajg tu zasadnicze
znaczenie.

Szesciofluorek siarki zanieczyszczony jest
kwasem  fluorowodorowym, czterofluorkiem
SF4 oraz S2F10, a takze zawiera troche sublimo-
wanej siarki. Ze wzgledu na wysokg toksycznos¢
nizej fluorowanych zwigzkdw siarki usuwa sie
je bardzo starannie drogg przemywania alka-
licznego w wiezach, a SoF10 przeprowadza sie u-
przednio w SFa przez przepuszczanie przez ru-
ry niklowe napeinione pierscieniami -weglowy-
mi i ogrzane do 300 C. Zanieczyszczenia zostajg
w ten sposéb zredukowane do 8 — 10 czesci na
milion. SFg oczyszczony wprowadza sie do
zbiornikdéw, skad do kompresoréw, ktore prze-
ciskajg go przez aktywny tlenek glinu dla usu-
niecia resztek wilgoci. Nastepuje ochtadzanie
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przy pomocy freonu
jemnosci 60 ft. ang.

i tadowanie do butli po-

Fabryka w Avonmouth produkuje trojfluorek
boru w dwéch formach: jako gaz wysokiej czy-
sto$ci d6 butli oraz w postaci zwigzkéw kom-
pleksowych z kwasem octowym: BF3.CH3COOH
ciecz o temperaturze wrzenia  140° C
i EF3.2CH3COOH ciato krystaliczne. Surowcem

KRONIKA

KRONIKA ZAGRANICZNA

W r. 1950 przypadia 70-letnia
i prawie 50-letnia pracy naukowej i pedagogicznej
uczonego Radzieckiego o znaczeniu wszechs$wiato-
wym — tworcy rosyjskiej nauki o koloidach — Anto-
na Wiadimirowicza Dumanskiego. Dumanskij byt
twércg .pierwszego w Rosji latoratorium badania ko-
loidow w Kijowie i od r. 1913 prowadzit na miejsco-
wej Politechnice systematyczne wyktady z tej dziedzi-
ny. Byt on tworca pierwszego na S$wiecie Instytutu
Chemii Koloidalnej, ktéry powstat w Woronezu w
r. 1932. Wreszcie w r. 1936 zaczat wydawaé¢ ,,Kohoid-

rocznica urodzin

A. W. Dumanskij
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nie jest tu wolny fluor, lecz fluoryt (fluspat)

CaF2- BF3 gazowy ma ciekawe zastosowania w
metalurgii.

Zwigzki kompleksowe z kwasem octowym
stosowane sg jako katalizatory w reakcjach po-
limeryzacji, alkilowania itp. Fabryka w Avon-
mouth wypuszcza je w postaci mieszaniny obu

zwigzkow w formie cieczy nietatwo krzepng-
cej.

nyj Zurnat“ i przez diugie lata byt jego naczelnym
redaktorem. Zastugi Dumanskiego dla nauki o koloi-
dach sa olbrzymie. On ipierwszy w Rosji wprowadzit
do tej dziedziny fizyko-chemiczne metody badan, pro-
wadzit i ogtaszat liczne prace z zakresu badan roz-
tworéw Kkoloidalnych, ich" trwatosci, lepkosci, solwa-
tacji koloidéow, chemizmu tworzenia czasteczek koloi-
dalnych, metod okreslania dyspersji soli i emulsji,
kinetyki koagulacji, badan roztworéw tiofilowych itp.
W pracy swej Dumanskij nie ograniczat sie do teorii,
lecz szukat dla niej zastosowania w gwattownie roz-
wijajacym sie po rewolucji przemys$le Radzieckim.
W r. 1926 ogtasza prace ,,Koloidalne witasnosci torfu®,
jako rezultat badan w Kkierunku znalezienia najlep-
szej metody odwadniania torfu. W okresie po r. 1930,
kiedy przed przemystem otwierajg sie nowe dziedziny
zwigzane z produkcjg wibkien sztucznych, mas pla-
stycznych, syntetycznego kauczuku, Dumanskij zajmu-
je sie badaniami mechanizmu procesu polimeryzacji
i tiofilowych wiasnosci polimeréw. Wielkie sg jego
zastugi dla Radzieckiego przemystu spozywczego, w
ktorym prace jego pozwolity na wykrycie i usunigcie
btedéw w procesach technologicznych w cukrowni-
ctwie, przemysle fermentacyjnym, krochmalarstwie
i innych. A. W. Dumanskij jest rowniez nadzwyczajnym
wychowawcg miodziezy — nowych kadr dla przemy-
stu. Jego podreczniki: ,Dyspersja i stan koloidalny*
oraz ,,Nauka o koloidach* daty mitodziezy pojecie o
osiggnieciach nauki o koloidach w ZSRR. W r. 1945
A. W. Dumanskij zostaje wybrany cztonkiem rzeczy-
wistym Akademii Nauk USRR, obejmujew  Kijowie
kierownictwolnstytutu Chemii Ogdlnej i Nieograni-
cznej i zaczyna redagowaé i wydawaé Uniwersytecki
Dziennik Ukrainski.

* *

Z prasy zagranicznej wiadomo, ze nauka Radziecka
znalazta droge bezposredniego przetwarzania energii
atomowej na elektryczng i cieplna.

*
* *

Na Jesiennych Targach Lipskich 1950 r. ciekawym
eksponatem byt nowy sposéb zwalczania szkodnikéw
roslin (,,Gesarol-Werfer*). Bomba wagi ca 2 kg zawie-
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ra insektycyd Gesarol i wystrzelana z mozdzierza
0 diugosci 1,5 m wznosi sie ponad linig lasu, wybu-
cha nad wierzchotkami drzew i rozsypuje na nie swoj
tadunek. Na jeden hektar lasu potrzeba 25 — 30 wy-
strzalow. Rezultaty otrzymano podobno dobre.
*
* *

Zaktady Madaus w Radebeul k. Drezna zainstalo-
waty nowo urzadzenia do produkcji penicyliny, ktore
pozwalaja im na potrojenie produkcji. Dla wyzyska-
nia produktéw ubocznych rozpoczeto produkcje wi-
taminy D2 w formie krystalicznej.

*
* *

W NRD prowadzona jest specjalna propaganda za-
stepowania w budowie maszyn trudnodostepnych i
deficytowych metali przez magnez, ktérego ztozami
kraj ten rozporzadza. Miejscowa Izba Techniczna
(,Kammer der Technik®) utworzyta w Lipsku spec-
jalny os$rodek porad, ktéry dostarcza bezptatnie fa-
chowych informacji w sprawie wszelkich .mozliwosci

stosowania magnezu.
*
* *

Zgodnie z Komunikatem Wegierskiego Biura Prasy
1 Dokumentacji, chemiczny przemyst wegierski w cig-
gu Il kwartatu roku 1950 przekroczyt o 7% plan, a o
48,9% cyfry z tegoz kwartatu 1949. Eksport produktéw
chemicznych, ktory w roku 1949 potroit sie w stosun-
ku do r. 1948, ulegt dalszemu wzmozeniu w r. 1950.
Produkcja nawozow w Il kwartale r. 1950 przekro-
czyta cyfry z tegoz okresu 1949 r. dla nawozéw fosfo-
rowych o 48,2%, dla azotowych — o 27,2%. W tych
ostatnich osiggnieto przedwojenny poziom produkcji.
Wegry, dawniej $ci$le zalezne od importu produktéw
chemicznych z Niemiec, same wytwarzajg obecnie
barwniki wytrzymujace na rynkach zagranicznych
konkurencje z niemieokimi. Eksportowane sg produk-
ty oparte na ropie naftowej, wzrosty w ostatnich cza-
sach ilosci eksportowanych z Wegier produktéw per-
fumeryjnych i kosmetycznych.

*1

* *

W koncu roku ubiegtego w cyklu organizowanych
przez francuski Os$rodek Doskonalenia Technicznego
konferencji odbyto sie posiedzenie poswiecone 50-leciu
tworzyw sztucznych, ktére prawie wszystkie — poza
celuloidem — pojawity sie w ciggu tego okresu.
W sprawie krajowej produkcji mas plastycznych
stwierdzono, ze wydajnos$¢ jej jest niewystarczajgca
z powodu braku energii i surowca, co sie specjalnie
daje odczuwaé w elektrotechnice. Otrzymanie wyma-
ganego tonazu substancji podstawowych i gotowych
produktow wymaga poteznych wysitkéw. Produkcja
zywic syntetycznych powinna wulec podwojeniu w
r. 1952.

* *

Jednym z najbardziej deficytowych surowcéw w
Europie Zachodniej jest siarka. Przyczynita sie do
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tego silna redukcja eksportu z USA. Ocenia sig, ze w
biezacym roku moze by¢ stamtad dostarczone maksy-
malnie do 400.000 ton, wobec czego deficyt wyniesie
ca 300.000 ton. Ze wzgledu na to, ze siarka sycylijska
jest gorszej jakosci i drozsza od amerykanskiej, spo-
dziewany jest zwrot w' przemys$le zachodnio7europej-
skim do wzmozenia stosowania pirytéw. Przestawienie
sie jednak na te produkcje wymaga czasu, wobec cze-
go zaopatrzenie Europy zachodniej w siarke w roku

biezacym przedstawia sie niekorzystnie.
*

* *

Kanada spodziewa sie w roku biezagcym zmniejsze-
nia zbioréw z powodu braku nalezytej ochrony roslin,
jak to zostato stwierdzone przez agrochemiczny od-
dziat przemystu kanadyjskiego. Zbiory zagrozone sg z
trzech powod6w: 1) braku chemikalii i metali podsta-
wowych dla produkcji insketycydéw (chloru, benze-
nu, miedzi, otowiu); 2) skutkiem trudnosci w doktad-
nym okres$laniu zapotrzebowan regionalnych i ogo6l-
nych na insektycydy, gdyz farmerzy zwlekaja z za-
kupowaniem $rodkéw ochronnych az do chwili, gdy
wystgpig juz znaczne szkody w zbiorach, 3) poniewaz
zaopatrzenie skiadowe w insketycydy w koncu roku
rolniczego 1950 byto wyjatkowo niskie.

*

W okolicy Sheffield przeprowadzono préby pod-
ziemnej gazyfikacji wegla. Wyniki okazaly sie tylko
czesciowo pomysine. Wegiel dat sie narazie zapalad,
ale spalanie byto w bardzo wysokim stopniu niekom-
pletne.

W ciggu ostatnich 3 lat odczuwany jest w angiel-
skim przemysle powazny brak inzynieréw. Jakkolwiek
na r. 1954 przewidywane jest podwojenie liczby wysz-
kolonych na uczelniach angielskich inzynieréw, to
nawet w tym okresie liczy sie na niedobor ca 15%
inzynieréw dla przemystu.

* *

Ze wzgledu na $mieré dwoéch robotnikéw zatrud-
nionych przy stosowaniu w polu dwunitroortokrezolu,
sgd w Yorkshire zakwestionowat prawo stosowania
tego $rodka w ochronie rodlin: W zwigzku z tym Mi-
nisterstwo Rolnictwa powotato komisje dla zbadania
niebezpieczehstwa dla ludzi przy stosowaniu inske-
tycydéw i herbicyddéw.

*

Syntetyczna mika posiada zasadniczo te same wtas-
nosci, co mika naturalna, jednak jej odporno$¢ na
temperature jest wyzsza. Przy jej otrzymywaniu sto-
sowano fluor w postaci fluorokrzemianu jako $rodek
utatwiajacy formowanie frysztatow bez potrzeby sto-
sowania wysokich cisnien. Mieszanina surowcéw zto-
zona z kwarcu, magnezytu, boksytu i fluorokrzemia-
néw stapiana jest.w wytozonym platyng tyglu w pie-
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cu elektrycznym w temperaturze ca 1400°C. Surowce
te (bez fluorokrzemianéw) byty uprzednio ogrzewane
w ceramicznym tyglu w przeciagu godziny do tempe-
ratury 1000°C dla usuniecia dwutlenku wegla i wody,
szkodliwych przy formowaniu krysztatow. Bezpos$red-
nio po ochtodzeniu pieca, Kkrysztaty -miki pojawiaja
sie na dnie pieca. Najlepsza syntetyczna mika, jaka
udato sie dotad otrzymaé, posiada wzor chemiczny
Ki Mgt» AB Siis 040 Fa. Odpowiada ona mice natural-
nej, w ktorej grupa hydroksylowa zastgpiona zostata
przez fluor. Stata dielektryczna wynosi 6,3 (w war-
stwie 0,8 mm). Najwieksze dotychczas otrzymane
krysztaty majg powierzchni¢ ca 4 cale kw (258 cm2).
Materiat, ktorym jest wytozony tygiel reakcyjny, wy-
wiera znaczny wptyw na tworzenie krysztaldw. Pla-
tyna data tu najlepsze rezultaty.

*

* *

W catej Europie zachodniej daje sie.powaznie od-
czuwa¢ brak surowca do wyrobu papieru. Australia
od dawna stosuje juz do wyrobu lepszego papieru na
opakowania i papieru do druku drzewo eukaliptuso-
we. Rozpatrywany jest projekt,pdjscia za tym przy-
ktadem w krajach o cieplejszym ‘klimacie, np. w Al-
gierze, Sycylii itd.

*
* *

W wrzesniu 1950 r. Ministerstwo Przemystu i Han-
dlu w Argentynie podato liste materiatdw deficyto-
wych, ktérych zapasy powinny by¢ podane wiadzom
dla kontrolowanej dystrybucji. Sa to rézne metale
oraz przemystowe artykuty chemiczne, jak olej z ko-
pry, kwas cytrynowy, agar-agar, kwas salicylowy,
benzen, nitrobenzen, soda Solvay‘a, soda kaustyczna,
fenol, piramidon, chinina, kauczuk surowy, uran, az-
best itd.

KRONIKA KRAJOWA

NOWE NORMY W PRZEMYSLE GUMOWYM
I TWORZYW SZTUCZNYCH

Kiedy cztonkini ZMP Ob. Nowicka Kazimiera, ro-
botnica oddziatu szwalni Zjednoczonych Zaktadéw'
Przemystu "Gumowego w +todzi zwrocita sie w paz-
dzierniku ub. r. do Zaktadowej Komisji Norm o pod-
wyzszenie normy, nie zdawaliSmy sobie jeszcze spra-
wy, Ze czyn -ten zapoczatkuje zryw do podwyzszenia
norm w catym przemys$le gumowym i tworzyw sztucz-
nych. Sukcesy, jakie osiggneta na podwyzszonych nor-
mach ob. Nowicka, a z nig caty oddziat szwalni — sa
wspaniate. W ciggu ostatniego kwartatu 1950 r. pod-
niosta ona swg wydajno$¢ o 64,2%.

Rezultaty te wykazaty, ze w przemysle gumowym
i tworzyw -sztucznych sg bardzo powazne rezerwy-na
odcinku norm, ktére hamujg wzrost mwydajnosci i roz-
woj wspotzawodnictwa pracy.

O osiggnieciach tych wszystkie zaklady podlegte
Centralnemu Zarzadowi Przemystu Gumowego i Two-
‘rzyw Sztucznych dowiedziaty sie w dniu 9.X.50 r, na
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konferencji, posSwieconej wspdtzawodnictwu pracy
i zrozumialy znaczenie powyzszego czynu, niespotyka-
nego i niemozliwego w ustroju kapitalistycznym. Oka-
zato sie na tym przykladzie, ze stare normy nie po-
prawiane od szeregu miesiecy, sg czynnikiem, ktéry
hamuje wydajnosci i nie pozwala usprawnic¢ pracy.

Zaktady zrozumiaty, ze wptyw .ich na ksztattowa-
nie sie wskaznikéw, na podstawie ktorych ocenia sie
ich osiagniecia we wspo6tzawodnictwie , bedzie minimal-
ny, dopdki obowigzywa¢ beda stare nieusprawnione
normy, ze nowe normy winny by¢ tak skonstruowane,
aby procentowe ich przekroczenia dawaty witasciwe
odbicie wysitku mézgu i mie$ni wykonawcdw.

Przy tak zbudowanych normach, osiggniecia pro-
dukcyjne calych zatég, a takze ewentualne zwycie-
stwa we wspotzawodnictwie miedzyzaktadowym beda
zwyciestwami rzetelnie wypracowanymi.

Potezny ten ruch oddolny wskazat Centralnemu Za-
rzadowi Przemystu Gumowego i Tworzyw Sztucznych
i wladzom zwierzchnim konieczno$¢ nadania mu pew-
nych ram organizacyjnych i planowego rozwoju. Byto
to mozliwe dlatego, ze od szeregu miesiecy pracuja
w fabrykach technicy normowania, ktérzy na podsta-
wie obserwacji poszczeg6lnych operacji, umieszczo-

' Ob. Kazimiera Nowicka
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nych na kartach obserwacyjnych, wykryli powazne
rezerwy czasowe na niektérych oddziatach i stano-
wiskach pracy. Blizsza analiza wykazata, ze w prze-
mys$le gumowym i tworzyw sztucznych rezerwy te sg
do$¢ znaczne i istnieje mozliwo$¢ podwyzszenia norm
przecietnie o 20%. Dopiero przy takim podwyzszeniu
norm i ewentualnym osiagnieciu dotychczasowych
% wskaznikéw, moznaby uwaza¢ urzadzenia za wy-
korzystane, a zatogi fabryk za zmobilizowane do wy-

konania zadan stojagcych przed przemystem gumo-
wym w roku 1951.
Celem ujecia w ramy organizacyjne tego oddol-

nego zrywu potrzeby podniesienia wydajnosci pracy,
zwotana zostata konferencja dn. 5.X11.1950 r., na kto-
rej w obecnosci przedstawicieli dyrekcji fabryk, or-
ganizacji zwigzkowych, partii i technikéw normowa-
nia omoéwiono mozliwosci wykrycia istniejgcych re-
zerw w poszczeg6lnych fabrykach.

Na konferencji, po doktadnej analizie i gruntownej
dyskusji, ustalono procentowy wskaznik podwyzsze-
nia norm w kazdym zaktadzie.

Trzeba stwierdzi¢, ze przedstawiciele fabryk z uzna-
niem powitali te inicjatywe i przyrzekli catkowite po-
parcie, widzac w niej dalszy krok do postepu i przy-
$pieszenia tempa budowy socjalizmu w Polsce na tym
odcinku naszego zycia gospodarczego.

Urealnienie norm przeprowadzono w fabrykach
sprawnie i szybko przy wspéipracy Rad Zakitadowych
i Podstawowej Organizacji Partyjnej, w atmosferze
catkowitego zrozumienia tej akcji przez zatogi fabryk,
a niejednokrotnie przy pomocy catych oddziatoéw.

Nic wiec dziwnego, ze wiele zakladdéw uzyskato juz
wskazniki niz przyjete przez ich przedstawi-
cieli na wspomnianej konferencji, a niektére z nich
przekroczyty juz wskaznik o 0,9% do 7%.

Sag jednak zaklady, gdzie wskazniki nie zostaly
osiggniete, a akcja nie ukonczona w okresie przewi-
dzianym; nalezg tu przewoznie te, w ktorych dyrek-
cja, lub organizacje fabryczne pozostawity technikom
normowania i Zaktadowym Komisjom Norm Pracy
catkowity ciezar przeprowadzenia tej bardzo waznej
i odpowiedzialnej z polityczno-gospodarczego punktu
widzenia pracy.

W przeprowadzeniu catej akcji musimy podkreslié
wysokie wyrobienie polityczne i spoteczne wszystkich
bez wyjatku zatdg.

W oddziatach, gdzie normy techniczne ustalono,
a mozliwosci ich przekroczenia sa bardzo ograniczone
jak np. na walcowni, gdzie uplastycznianie kauczuku
i mieszanie go z innymi sktadnikami odbywa sie wg
$cisle ustalonego przez laboratorium czasu — pra-
cownik jedynie swojemu osobistemu wkiadowi pracy
zawdziecza przekroczenie normy. Skrocenie czasu pra-
cy i przekroczenie norm uzyskuje on w czasie przy-
gotowania sie miedzy jednym a drugim ,namiarem®;
w tych wypadkach wraz z podwyzszeniem normy pod-
wyzszona zostata grupa ptacy.

Na konferencji poswieconej wspoétzawodnictwu pra-
cy w dniu 9.X.1950 r. stwierdzono, ze nienormowana
praca hamuje rozwdj wspotzawodnictwa indywidual-
nego i zespotowego w wielu oddziatach przewaznie
pomocniczych i gospodarczych. Praca w tych oddzia-

wyzsze
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tach, zwykle ciezka i czestokroé¢ w ztych warunkach
jak np. w magazynach surowcow, byta nisko optaca-
na, a fabryki spotykaly 'sie z trudnosciami w utrzy-
maniu zaangazowanych do tych prac robotnikéw.

W zwigzku z tym postanowiono podwyzszy¢é znor-
mowanie ptac w przemysle gumowym i tworzyw
stucznych o okoto 3%.

Wyniki nie daly na siebie diugo czekaé, juz teraz
mozna zaobserwowaé powazny wzrost wydajnosci w

tych oddziatach dochodzacy do 39,5%' i podwyzsze-
nie zarobkéw.
Wozrost wydajnosci w oddziatach nowoznormowa-

nych pozwala prawie catkowicie zlikwidowa¢ problem
fluktuacji i braku robotnikoéw.

Spotykamy sie ze zjawiskiem catkowicie zrozumia-
tym i przewidywanym: robotnicy sg zainteresowani
w podnoszeniu wydajnosci pracy i przekraczaniu norm
i dazg do zlikwidowania nadmiernych etatow na tych
oddziatach.

Trudno dzi$ doktadnie przewidzie¢, w jakim stop-
niu nowe normy wptyng na wykonanie planu 1951 r.,
lecz pewne jest, ze wzro$nie wydajno$¢ pracy — ro-
botnicy i inzynierowie wzmoga swe wysitki, dazac do
usprawnienia pracy i zracjonalizowania procesow
produkcji.

Dla potwierdzenia tego wniosku warto podac, ze w
ciggu dwoch tygodni od daty wprowadzenia nowych
norm wydajno$¢ na pewnych odcinkach wzrosta
o 10%.

PrzeSwiadczenie tego rodzaju ptynie i stad, ze juz
w trakcie ustalania nowych norm wyszto na jaw, ze
pewne oddziaty byty Zle zorganizowane, ze nie wyko-
rzystywaly osiggnie¢ innych zakiadéw i w zwigzku
z tym proces produkcji nie przebiegat wg najlepszych
wzorow — a niewtasciwie zorganizowana praca byta
duzo mniej wydajna.

Stwierdzono poza tym, ze istnialy waskie gardia,
ktére ograniczaty produkcje innych oddziatow, a na
ktore nie zwracano wiekszej uwagi, ze w pewnych
oddziatach hamujgco na wydajno$¢ wpitywat brak
pary, wody itp. — braki, na ktére przyzwyczajono
sie patrze¢ jak na stan normalny. Dopiero przy gteb-
szej analizie i zestawieniu z innymi oddziatami i za-
ktadami tego rodzaju niedociggniecia zostalty wykryte.

W dalszym ciagu stwierdzono niedostateczng wydaj-
nos$¢ lub niedostateczne wyposazenie i organizacje la-
boratoriéw fabrycznych, ktére bardzo odpowiedzialne
prace nalezgce do ich zakresu spychaty na majstrow
lub nawet na robotnikéw i polegaty na ich ,wyczu-
ciu*.

Wszelkie te i inne czynniki hamujace beda stopnio-
WOo usuwane, przez co robotnicy bedg mieli coraz to
lepsze warunki pracy i wieksze mozliwosci podwyz-
szenia wydajnosci.

Zaréwno wprowadzenie nowych norm jak i usunie-
cie wykrytych w zwigzku z tym niedociggnig¢ stano-
wi¢ bedag powazny krok w Kierunku wykonania planu
na rok 1951, przyniosg krajowi tanszy produkt i beda
stanowity realny wkiad robotnika i pracownika prze-
mystu gumowego i tworzyw sztucznych w podwyz-
szenie stopy zyciowej mas pracujgcych Polski Ludo-
wej. M. S.
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ROLA KOt FABRYCZNYCH S.I.T.
PRZEMYStU CHEMICZNEGO
W REALIZACJI PLANU 6-LETNIEGO

Zarzad Gtowny SIT Przemystu Chemicznego w dniu
19.X1.1949 wydat regulamin organizacji Koét fabrycz-
nych przy Stowarzyszeniu.

Organizacja Kot fabrycznych SIT i gtebokiego prze-
nikania za ich posrednictwem do poszczegélnych za-
ktadow ma na celu zmobilizowanie jak najszerszych
rzesz technikéw i inzynierow dla realizacji zadan, ja-
kie stawia przed Stowarzyszeniem walka o realizacje
Planu 6-letniego.

Walka o uprzemystowienie kraju naktada na- Kofa
Stowarzyszenia powazne obowigzki, 'ktérych wytyczne
mozna by ujgé w 3 zasadnicze punkty:

1) Ujecie catej problematyki odbudowy danego za-
ktadu.

2) Sciste opanowanie wspéipracg Kota calej prze-
strzeni zaktadu

3) Opanowanie przez prace Kota catego Planu 6-let-
niego dla zaktadu.

Zadania te nalezatoby rozbi¢ w czasie na nastepu-
jace etapy:

rok 1950 — zaznajomienie zespotu inzynieréw i tech-
nikow zaktadéw z procesami, aparaturg i instalacja-
mi odbudowanych jednostek skiadowych zakladow
jak wytwérczych tak i pomocniczych. Podstawa tego
byt program odczytéow i referatow.

rok 1951 — 1952 — organizacja wspotdziatania w
gruntownym doksztatcaniu sit technicznych, mistrzow-
skich i przodowniczych, co oczywiscie wymaga pomo-
cy naukowych, technicznych, lokaléw, narzedzi i ma-
teriatow, w czym winny okaza¢ poparcie dyrekcje za-
ktadow.

Specjalnie nalezy jpodkresli¢ tutaj znaczenie insta-
lacji ¢wieré-technicznych w laboratoriach oraz pot-
technicznych na oddziatach i wytwdrniach dla szko-
lenia w ogole, a szkolenia zaldég oddziatowych w szcze-
golnosci.

Sprawa odbudowania tych instalacji ¢wieré¢ i pot-
technicznych w najkrotszym czasie jest specjalnie
wazna, gdyz w -wielu zaktadach instalowane sg syn-
tezy i procesy dotychczas w Polsce nieznane i nie ma-
my gdzie ani sami sie szkoli¢ dla ich obstugi, ani
szkoli¢ zatogi.

Na tychze prébnych instalacjach bedzie mozna sku-
tecznie przeprowadzaé¢ proby nad doskonaleniem ja-
kosci i wydajnosci produkcji i prébowa¢ pomysty no-
watorskie i racjonalizatorskie. Dobrg zasade, inzynier-
ska stanowi robienie bledéw matym kosztem na ma-
tych instalacjach, a osigganie wyprébowanych do-
brych rezultatow na wielkich instalacjach w wiel-
kich iloSciach.

W latach 1953 — 1954 — 1955 kota Stowarzyszenia
powinny w ramach podanych wyzej punktéw rozwi-
ng¢ dziatalnos¢ w kierunku ksztatcenia cztonkéw od-
no$nie zagadnieh nastepnego okresu po 6-letnim Pla-
nie, wyprzedzajac w ten sposob realizacje nastepne-
go planu przez przygotowanie zespotu do witasciwego
rozwigzywania jego problemow.

Istnieja projekty opanowania planu Koét na prze-
strzeni zakladow przez utworzenie 6 sekcji:
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. chemicznej,

. energetycznej,
. mechanicznej,
. budowlanej,

. konstrukcyjnej,

6. inwestycyjnej.

Sekcje te pracowatyby w ramach odnos$nych
towych zespotéw danego zakiadu, utrzymujac
no$¢ z Zarzadem kota.

Siegamy po budowe w kraju zaktadow chemicz-
nych na poziomie nie tylko doréwnywujgcych zakta-
dom zagranicznym, ale nawet czesto przewyzszajgcym
je; ambicjg wiec kazdego mistrza niech bedzie daze-
nie do stania sie w najblizszym czasie technikiem,
kazdego technika - inzynierem, a kazdego inzyniera-
budowniczym jednostki sktadowej zakladéw wedtug
jego specjalnosci, talentu i zamitowania.

Niech ambicjg kazdego cztonka SIT Przem. Chem.
bedzie czynny udziat w nauczaniu i ksztatceniu jak
najszerszego grona robotnikdéw, pogiebianiu ich wie-
dzy fachowej, aby da¢ krajowi jak najliczniejsze rze-
sze pracownikéw fachowych, zdolnych do wyzszego
wkiadu w odbudowe dobrobytu Polski. R. D.

[ B e O R A R

dzia-
tacz-

»PIATKI RACJONALIZATORSKIE®
WROCLAWSKICH ROBOTNIKOW | NAUKOWCOW

W oparciu o wzory radzieckie i Swietne wyniki, ja-
kie daja prowadzone w ZSRR ,wtorki stachanowskie*,
zorganizowano we Wroctawiu tzw. ,piatki racjonali-
zatorskie®, na ktérych robotnicy w obecnosci naukow-
cow omawiaja w swoich zakfadach pracy najnowsze
usprawnienia proceséw produkcyjnych.

Druga formg konkretnej wspotpracy naukowcow
z racjonalizatorami sg w woj. wroctawskim tzw.
»wtorki dyskusyjne®, na ktérych — w oparciu o wy-
ktad profesora, wzgl. adiunkta Politechniki Wroctaw-
skiej — robotnicy omawiajg podstawowe zagadnienia
techniki produkcji. W ciggu stycznia br. przedysku-
towano szeroko zagadnienia szlifowania spiekow na
goraco, cementowania i azotowania stali i inne.

OGLOSZENIE DEKRETU
O WYNALAZCZOSCI PRACOWNICZEJ

W numerze 47 Dziennika Ustaw R. P. ogtoszony zo-
stal Dekret o Wynalazczosci Pracowniczej. Dekret jest
pierwszym krokiem na drodze reformy polskiego pra-
wa patentowego oraz ujednolicenia zasad premiowa-
nia, oceny wnioskéw racjonalizatorskich itp.

Celem dekretu jest zapewnienie pracownikom go-
spodarki narodowej pomocy i opieki Fanstwa w za-
kresie wynalazczosci.

Dekret dzieli pomysty pracownicze na trzy katego-
rie: wynalazki, udoskonalenia techniczne i uspraw-
nienia. Podziat ten ma zasadnicze znaczenie przy oce-
nie wniosku, jego popularyzacji itp.

Dekret stwierdzajacy, ze wtascicielem wynalazkéw
pracowniczych jest panstwo, ktére zapewnia twar-
com pomystéw prawo do wynagrodzenia, ustala jakie
i w jakich warunkach dokonane wusprawnienie jest
usprawnieniem pracowniczym oraz przewiduje sankcje
karne w stosunku do tych, ktérzy traktujg wynalazek
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pracowniczy jako wynalazek prywatny. Dektet zobo-
wigzuje Rade Ministréw do opracowania zasad obli-
czania wynagrodzenia za wynalazki, udoskonalenia
techniczne i usprawnienia oraz zobowigzuje przewod-
niczacego PKPG do ustalenia trybu oceny pomystoéw
i ustalania przypadkéw, w ktérych udzielana bedzie
racjonalizatorom pomoc techniczna.

WYDZIAL SZKOL INZYNIERSKICH

W dniu 1 grudnia 1950 r. odbyto sie w NOT zebra-
nie przedstawicieli Komisji Stowarzyszen Technicz-
nych dla spraw Ustawy o stopniu inzyniera, z udzia-
tem przedstawicieli Wydzialu Nauki KC FZPR, CRzZ
oraz Ministerstwa Szkot Wyzszych i Nauki.

Zebranie byto poswiecone omoéwieniu wynikow prac
Komisji Weryfikacyjno-Egzaminacyjnych w kadencji
1949/50, koordynacji prac Komisji Stowarzyszeh i po-
wotaniu Komisji Odwotawczej oraz sprawom kursow
przygotowawczych na stopief inzyniera.

Wedtug danych, jakie podali przedstawiciele Stowa-
rzyszen Technicznych, w kadehcji 1949/50 wptyneto
ogétem ponad 3.000 podan kandydatéw na stopien in-
zyniera, z czego ok. 2.000 podan zostato zatatwionych
pozytywnie przez Stowarzyszenia.

W roku 1950 zostato uruchomionych V kurséw przy-
gotowawczych na stopien inzyniera dla 1.435 uczestni-
kow, w przygotowaniu sg dalsze 2 kursy dla ok. 820
uczestnikow, w roku 1951 projektuje sie uruchomie-
nie 15 kurséow dla ok. 4.000 uczestnikéw.

POLSKIE NORMY CHEMICZNE
WYDANE PRZEZ PKN DO 30 CZEF%‘_WCA 1950

2.1. Przetwory organiczne:

C-301 19.47 Pokost Iniany (2 ark.),

C-302 1947 Oleina (2ark.),

C-303 1947 Mydto maziste (2 ark.).

C-330 1947 Gliceryna surowa (2 ark.),

C-331 1947 Gliceryna destylowana (2 ark.),
C-332 1947 Gliceryna farmaceutyczna (2 ark.),
C-411 1947 Klej skorny

C-412 1947 Klej kostny

C-504 1947 Smota dachowa

C-506 1947 Lepik smotowy

C-507 1947 Pobieranie probek i badanie smoty

dachowej oraz lepiku smotowego
(3 ark.),

C-510 ;1947 Terpentyna (olejek  terpentynowy)
(3 ark.),

C-04202 1949 Fobieranie probek i badanie smoty
dachowej oraz lepiku smotowego.
Wydanie Il — poprawione (poprzed-
nia norma PN/C-507) (3 ark.),

- C-24002 1949 Gliceryna surowa. Wydanie Il po-
prawione (poprzedni.numer PN/C-
332) (2 ark.),

C-24004 1949 Gliceryna farmaceutyczna. Wydanie

m Il poprawione (poprzedni
PN/C-332) (2 ark.),
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C-77001 1949 Mydto do prania

C-81021 1949 Pokost Iniany do farby miniowo-
otowianej
C-97007 1949 Terpentyna (olejek terpentynowy)
Wydanie Il poprawione (poprzednia
norma FN/C-510) (3 ark.)
C-97008 1949 Smota dachowa. Wydanie Il popra-
wione, (poprzedni numer PN/C-504)
C-24007 1949 Olej rycynowy lotniczy (2ark.)
C-81002 1947 Klej skérny (1949 — wyd. Il popra-
wione, poprzedni numer PN/C-411),
C-81003 1947 Klej kostny (1949 — wyd. Il popra-
wione. (Poprzedni numer PN/C-412),
C-97002 1949 Benzen Techniczny (2 ark.)
C-97003 1949 Toluen Techniczny (2 ark.)
C-97004 1949 Naftalen (2 ark.)
C-97006 1949 Dwufenyloamina (3 ark.)
C-97009 1947 Lepik smotowy (1949 — wyd. Il po-
prawione, Poprzedni numer PN/C-
506)
2.2. Farby.
C-606 1947 Minia otowiana (farba sucha) (2 ark-)
C-607 1947 Biel barowa (barytowa) (farba su-
cha) (2 ark.)
C-608 1947 Ochra (farba sucha) (2 ark.)
C-611 1946 Farby suche. Ogo6lne metody bada-
nia (3 ark.)
C-613 1946 Czern grafitowa (farba sucha) (1948
— Woydanie 1)
C-614 1946 Bragz aluminiowy (farba sucha)
C-615 1946 Z6tciern cynkowa (farba sucha)
C-616 1946 Sadze (farba sucha) (1948 — Wyd. 11
bez zmian)'
C-6'i7 1946 Czern kostna (farba sucha)
C-618 1946 Btekit ultramarynowy (farba sucha),
C-619 1946 Czern rteciowa (cynober) (farba
sucha)
C-620 1947 Zétcien chromowa
C-621 1946 Biel cynkowa (farba sucha)
C-622 1947 Litopon (farba sucha)
C-623 1947 Umbra (Brunat umbrowy) (farba su-
cha) (2 ark.)
C-624 1947 Biel otowiana (farba sucha) (2 ark.)
C-625 . 1947 Btekit zelazowy (Biekit paryski) (far-
ba sucha) (2 ark.)
C-626 1947 Czerwien zelazowa. (Minia zelazowa)
(farba sucha) (2 ark.)
C-04201 1949 Farby suche. Ogdlne metody badan.

Wydanie Il poprawione
numer PN/C-611) (3 ark.)
C-81004 1949 Minia otowiana (farba sucha). Wy-
danie Il peprawicne (poprzednia nor-
ma PN/C-606) (2 ark.)
C-81008 1949 Brgz aluminiowy (farba sucha). Wy-

danie Il poprawione (poprzedni nu-
mer PN/C-614)

(poprzedni
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C-81013

C-81015

C-81020

C-81011

C-81012

C-81016
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1949 Czerwien rteciowa (cynaber) (farba
sucha). Wydanie -1l poprawione (po-
przedni numer PN/C-619)

1949 Biel cynkowa (farba sucha). Wyda-
nie Il poprawione (poprzednia nor-
ma PN/C-621)

1949 Czerwien zelazowa (minia zelazowa)
(farba sucha). Wydanie Il poprawio-
ne (poprzedni numer FN/C-626)
(2 ark.)

194C Farby suche. Czern kostna (1949 —
wyd. Il poprawione. Poprzedni nu-
mer PN/C-617)

1946 Farby suche. Biekit ultramarynowy
(1949 wyd. Il poprawione. Poprzedni
numer FN/C-618)

1947 Farby suche. Litopon (1949 — wyd.
Il poprawione. Poprzedni numer
PN/C-622) (2 ark.)

2.3. Przetwory nieorganiczne.

C-700
C-700a
C-702
C-705
C-707

C-708

C-709

C-710
C-711
C-718

C-720
C-23005

C-23010

C-23014
C-87001
C-23001
C-23002
C-84017

C-84018
C-84019
C-84021
C-84022
C-84030

1947 Soda bezwodna

1947 Soda zrgca

1947 Soda krystaliczna

1947 Weglan amonowy (2 ark.)

1947 Saletra amonowa (do wyrobu mate-

. riatdw wybuchowych) (2 ark.)

1947 Saletra potasowa (do wyrobu mate-
riatbw wybuchowych) (2 ark.)

1947 Saletra sodowa (do wyrobu materia-
riatbw mwybuchowych) (2 ark.)

1947 Atun glinowo - potasowy

1947 Atun chromowo - potasowy

1948 Chloran potasu (do wyrobdw mate-
riatbw wybuchowych) (2 ark.)

1947 Karbid (2 ark.)

1949 Soda oczyszczona farmaceutyczna
(2 ark.)

1949 Arsenian wapnia do zwalczania
szkodnikéw roslinnych (2 ark.)

1949 Siarczan miedzi (2 ark.)

1949 Superfosfat (2 ark.)

1949 Potaz (2 ark.)

1949 Potaz zracy (2 ark.)

1949 Materiaty wybuchowe
potasu (2 ark.)

1949 Chlorek potasowy (2 ark.)

1949 Fosforan jednosodowy (2 ark.)

1949- Fosforan trdjsodowy

1949 Azotyn sodowy

1949 Siarka techniczna (2 ark.)

Nadchloran

2.4. Przetwory naftowe.

C-04007
C-04008
C-04017

o M-

1949 Temperatura zaptonu. Pomiar meto-
da Abla Pensky‘ego .

1949 Temperatura zaptonu i temperatura
palenia. Pomiar, metodg Marcussona,

1948 Temepratura krzepniecia i tempera-
tura metnienia. Fomiar metodg pro-

.i bowkowa:

C-04018

C-04020

C-04021

C-04022

C-04064
C-04075

C-04089

C-04091

C-04092

C-04095

C-04099

C-04132

C-04138

C-04147

C-04024

C-04026

C-04036

C-04072

C-04082

C-04085

C-04109

C-04145

C-04028

C-04037.

C-04038

C-04041

C-04042

C-04043

1948 Temperatura Kkrzepniecia. Pomiar

metodg Zukowa

1948 Temepratura mieknienia i tempera-
tura kropienia. Pomiar metodg Ub-
belohde‘a

1949 Temperatura migknienia. Pomiar
metoda ,,Pierscien i Kula“

1949 Temperatura mieknienia, Pomiar
metodg Kramera-Sarnowa,

1949 Odczyn. Oznatzanie

1948 Oznaczanie zawartosci koksu. Meto-

da Conradsona

Oznaczanie zawartosci statych ciat ob-
cych

1949 Oznaczenie zawartosci siarki w bom-
bie kalorymetrycznej

1949 Oznaczenie zawartosci siarkiw lamp-
ce (2 ark.)

1948 Oleje turbinowe.
na emulgowanie

1949 Liczba smotowa. Oznaczenie

1948 Asfalty. Pomiar ciagliwosci

1948 Asfalty. Oznaczenie odparowalnosci,

1948 Koksy naftowe. Oznaczanie zawar-
tosci soli

1949 Przetwory naftowe. Temperatura
metnienia mieszanek paliwa zawie-
rajacych spirytus. Pomiar

1949 Przetwory naftowe. Temperatura
krystalizacji paliwa. Pomiar

Fomiar odpornosci

1949 Przetwory naftowe. Benzyna i gazo-
lina. Pomiar preznosci, par metoda
Reida (2 ark.)

1949 Przetwory naftowe. Oznaczanie za-
wartosci asfaltow twardych

1949 Przetwory naftowe. Oznaczanie za-
wartosci sktadnikéw nierozpuszczal-
nych w dwusiarczku wegla (CS2 i w
benzenie (COH6)

1949 Przetwory naftowe. Oznaczanie za-
wartosci wody. Metoda destylacyjna,

1949 Przetwory naftowe. Oznaczanie za-
wartosci parafiny

1949 Przetwory naftowe.
Oznaczanie zawartosci
lotnych

1949 Punkt anilinowy. Pomiar

1949 Benzyny. Oznaczanie efektu ter-
micznego z kwasem siarkowym

1949 Paliwa. Oznaczanie jakosSciowe czte-
roetylku otowiu

Koksy naftowe.
sktadnikow

1949 Oznaczanie zawartos$ci zywic obec-
nych

1949 Oznaczanie pozostatosci po odparo-

waniu. Metoda iloSciowa
1949 Paliwa. Oznaczanie zawarto$ci spi-
m. rytusu
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C-04090
C-04093
C-96020
C-96021

C-96023
C-96025

C-96035

C-96037
C-96038

C-96048
C-96058

C-96059
C-96070

C-96071
C-96072
C-96073

C-9685
C-96095

C-96096
C-96097
C-96105
C-96106

C-96107

Plan

nalezycie mypetnic.

PRZEMYSL

1949 Oznaczanie zawartosci siarki mer-
kaptanowej

1949 Préba na korozje. Oznaczanie jakos-
ciowe

1949 Benzyna apteczna. Warunki tech-
niczne.

1949 Benzyna do lamp goOrniczych. Wa-
runki techniczne

1949 Benzyna lakowa

1949 Paliwa samochodowe. Warunki tech-
niczne

1949 Nafta silnoptomienna. Warunki tech-
niczne

1949 Nafta $wietlna. Warunki techniczne,

1949 Paliwo traktorowe, (Nafta traktoro-
wa). Warunki techniczne

1949 Oleje napedowe (gazowe). Warunki
techniczne

1949 Oleje izolacyjne (transformatorowe).
Warunki techniczne

1949 Oleje turbinowe. Warunki techniczne.

1949 Oleje wrzecionowe. Warunki tech-
niczne

1949 Oleje maszynowe. Warunki tech-
niczne

1949 Oleje do sprezarek chtodniczych.
Warunki techniczne

1949 Oleje do sprezarek powietrznych.
Warunki techniczne

1949 Oleje silnikowe. Warunki techniczne

1949 Oleje cylindrowe. Warunki tech-
niczne

Oleje osiowe przemystowe. Warunki tech-

niczne

1949 Oleje osiowe wagonowe. Warunki
techniczne

1949 Olej mwazelinowy. Warunki tech-
niczne

Parafina ciekta (paraffinum liquidum).
Warunki techniczne

1949 Wazelina apteczna z6tta. Warunki
techniczne

to nie jest samo

CHEMICZNY 3 (1951)
C-96115 1949 Parafiny. Warunki techniczne
C-98120 1949 Wazelina techniczna. Warunki tech-

niczne

C-96130 1949 Smary state Tovotte'a. Warunki
techniczne

C-96132 1949 Smary do woz6w kopalnianych. Wa-
runki techniczne

C-96133 1949 Smary wozowe. Warunki techniczne,

C-96175 1949 Koksy naftowe

C-04044 1950 Paliwa. Oznaczenia miana wodnego
mieszanek spirytusowych

C-04069 1950 Liczba zmydlenia. Oznaczanie

C-04077 1950 Oznaczanie zawartosci popiotu

C-04030 1950 Przetwory naftowe. Wskazniki za-
ptonnosci olejow napedowych (In-
deks dieslowy). Oznaczanie

C-04039 1950 Przetwory naftowe. Paliwa. Ozna-
czanie ilosciow.. czteroetylku otowiu,

C-96022 1950 Przetwory naftowe. Benzyny de-
strakcyjne. Warunki techniczne

25. Gumy i masy plastyczne.

C-94001 1949 Piyta gumowa podeszwowa (2 ark.),

2.6. Materialy wybuchowe.

C-84031 1949 SOl przemystowa (2 ark.)

C-86001 1949 Maczka drzewna (2 ark.)

C-86004 1949 Chlorek potasowy (2 ark.)

C-86005 1949 Nitrogliceryna (2 ark.)

C-84010 1949 Azotan otowiany do wyrobu mate-
riatdw inicjujgcych

C-84020 1949 Fosforan dwusodowy

C-84029 1949 Dwuchromian potasowy techniczny
(2 ark.)

C-86008 1949 Azydek sodowy do wyrobu materia-
riatdw inicjujacych (2 ark.)

C-86009 1949 Mieszanka nitrogliceryny z maczka
drzewng do wyrobu materiatébw wy-
buchowych saletrzano - amonowych
(2 ark.)

C-97005 1949 Anilina techniczna (2 ark.)

C-97010 1949 Nitrochloroform techniczny (2 ark.),

rzucanie schematom,
Plan jest czyms

ktore trzeba
zymym co sie stale

trnorzy i przystosomuje do zmiany marunkém.

(—) Inz. B. Ruminski
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I. CHEMIA FIZYCZNA

282x 531.728 L 1— 351
Singer R., Pfister H., Studer H. (Organisch-chemisches
und elektronenmikroskopisches Laboratorium der
Universitat Bern). Mikroskopia elektronowa po-
wierzchni  gruboziarnistych. ,,Elektronenmikroskopie
der Oberflachen grober Teilchen®. Makromol Chem.,
Bazylea, t, IV, Nr 1, pazdz. 49, s. 50. A5, 5 str, 4
mikrogr., 4 poz. bibl. Do badania struktur po-
wierzchniowych przy pomocy mikroskopu elektrono-
wego stosowana jest metoda odbitek polistyrolowo-
kwarcowych Heidenreich'a Peck‘a. Dla sprawdzenia
wiernosci odtwarzania wykonano zdjecia plytek pie-
ciotlenku wanadu o znanej strukturze. Dolna granica

okoto 200 A.

283x 545.823 L1 351
Brumberg E. M., Fawet I. A., Stoljarow K. P. Za-
stosowanie promieni ultrafioletowych w chemii ana-
litycznej. 1. Analiza objetosciowa w promieniach ultra-
fioletowych. ,,Primienienie ultrafioletowych tuczej w
analiticzeskoj chimii. 1. Objemnyj analiz w ultrafio-
letowych tuczach®“. Zur. Anal. Chim., Moskwa, 2-mies.,
t. 5, Nr 4, lip.-sierp> 50, s. 195 B5. 4 str.,, 1 rys,
7 tabl., 9 poz. bibl. — Nowa metoda analizy objeto-
Sciowej. Zamiast wskaznikéw wykorzystano S$wiatto
ultrafioletowe. Obserwuje si¢ zmiane stopnia adsorpcji
promieni ultrafioletowych w punkcie réwnowaznosci.
Kiuweta z cieczag miareczkowang znajduje sie miedzy

Zzrédtem sSwiatta ultrafioletowego (np. 360 m g) a ekra-
nem fluoryzujgcym, ktory w punkcie zwrotnym wy-
kazuje rozjasnienie lub zgaszenie S$wiatta. Przykiady
mianowania: ceru (IV), jodu, nadtlenku wodoru, ze-

laza (Il11), kw. askorbinowego.

284x 541.132 LI — 351
Babko A. K. Drako O. F. (Inst. obszczej nieorgani-

czeskoj chimii Ak. N. USRR). Wptyw rozpuszczalni-
kéw na dysocjacje kompleksu kobaltowo - rodanko-

wego. ,,Wlijanie rastworitelej na dissocjaciju kobalt-
rodanidnogo kompleksa“. Z. Obszcz. Chim., Moskwa,
mies., t. 20, Nr 2, luty 50, s. 228, B5, 7 str., 3 wykr.,
2 tabl., 8 poz. bibl. — Zbadano powstawanie niebies-
kiego kompleksu kobaltu z rodankiem w réznych roz-
puszczalnikach i obliczono state dysocjacji w tych
warunkach. Jako rozpuszczalniki stosowano: dwu-
oksan, etanol, kwas mrowkowy, octowy i ich miesza-
niny z 10, 25 50 i 75% wody. Rozpuszczalniki bez-
wodne mocno obnizajg dysocjacje. Najmniejszg statg
dysocjacji znaleziono w acetonie. Zalezno$¢ miedzy
stata dysocjacji i odwrotnoscig statej dielektrycznej
mieszaniny rozpuszczalnikow nie charakteryzuje sie
linig prostg. Przy jednakowym stosunku wody wszyst-
kie wyzej wymienione rozpuszczalniki w przyblizeniu
jednakowo zmieniajg statg dysocjacji.

285x 541.123:546.98 L 1— 351

Szechter A. B., Tretjakow 1. I. Charakter strefowy
(wyrobu) katalizatora palladowego przy reakcji utle-

niania wodoru. ,Zonalnyj charakter razrabotki pal-
ladiewogo katalizatora pri okislenii wodoroda“. DAN
ZSRR, t. 72, Nr 3, 21 maj 50, s. 551. B5, 3 str., 6 fot.,
3 poz. bibl. — Przy zastosowaniu specjalnej metodyki
i uzyciu mikroskopu elektronowego doswiadczenia
ogrzewania palladu w roéznych warunkach wykazaty,
ze zmian struktury katalizatora obserwowanych w re-
akcji utleniania wodoru nie mozna tlumaczyé dzia-
taniem wysokiej temperatury lub poszczeg6lnych sub-
stratow reakcji. Zmiany zachodza wewnatrz stref,
ktérych granice pozostajg niezmienione. Mozna sadzi¢,
ze strefy, pojawiajgce sie przy pracy katalizatora, sg
to rézne Sciany krysztatow.
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286x 541.123.31:546.13-8 L1 35

Assarson G. O. (Geological Survey of Sweden, Stock-
holm). Réwnowagi w uktadach wodnych, zawierajga-
cych jony K, Na, Ca, Mg, CI, I. Ukfad potréjny CacCl3
— KCL — Ha0. ,,Equilibria in Aqueous Systems Con-
taining K+, Na+, Ca++, Mg++ and Cl— I. Terna-
ry System CaCl3- KCl1 — PLO*. J. Am. Chem. Soc.,
Waszyngton, mies., t. 72, Nr 4, 5 kwieé. 50, s. 1433,
A4, 4 str.,, 3 wykr.. 3 tabl., 8 poz. bibl. — Przy ba-
daniu szeregu izoterm dla uktadu CaCL — KC1 —
HoO stwierdzono istnienie i zbadano zachowanie sig
podwojnej soli CaCls KCl1 w réwnowadze z faza-
mi statych KC1 i CaClaHoO. Najnizsza temp. jej pow-
stawania, oznaczona przez interpolacje i dylatome-
trycznie, wynosi 37,80.

287x

541 128:546.98 L 1— 351

Mac Nevin W. M.. Corson W. N. Jr (Department of
Chemistry, the Ohio State University). Kataliza
reakcji tlenku wegta z jodem w kwasnych roztworach.
..Catalysis of the Reaction of Carbon Monoxide v.ith
Jodine in Acid Solutions“. J. Am. Chem. Soc., Wa-
szyngton, mies., t. 72, Nr 1, styczeh 50, s. 42, 19,3 X
25,5 cm, 2 str., 1 tab., 8 poz. bibl. — Stwierdzono kata-
lityczny wptyw palladu na przebieg reakcji utlenia-
nia tlenku wegla jodem w kwasnych roztworach. Re-
akcje prowadzono, przepuszczajac tlenek wegla przez
roztwér zawierajgcy sél buforowa, jod, jodek pota-
su i chlorek palladu jako katalizator. Pallad w po-
staci czerni palladowej okazat sie nieaktywny.

288x 541.128:541.127:541.452

L1 3,51

Smith H. A., Hurley R. B. (Department of Chemistry,
University, Tennessee). Kinetyka cstryfikacji kwaséw
dwumctylobcnzoesowych wobec kwaséw jako katali-
zatoréw. ,,The Kinetics of Acid-¢catalyzed Estérifica-
tion of Dimethylsubstituted Benzoic Acid“. J. Am.
Chem. Soe.,, Waszyngton, mies., t. 72, Nr 1, stycz. 50,
s. 112, 19,3 x 255 cm, 2 str., 1 wykr., 5 tabl.,, 6 poz.
bibl. — Szybkos¢ estryfikacji w metanolu wobec kwa-
su solnego jako Kkatalizatora zalezy od pozycji grup
metylowych. Grupa metylowa w pozycji orto powo-

duje zmniejszenie szybkosci estryfikacji, w pozycji
meta i para nie wptywa na jej szybkosc¢.
289x 538.6:546.22 1.03 L 1— 35

Tanaevsky O. Wplyw pola magnetycznego na siarke
koloidalng. ,,Influence du champ magnétique sur le
soufre colloidal“. Compt. rend., Paryz, tyg., t. 230,
Nr 6, 6 luty 50, s. 541, A4, 2 str., 4 tabl.,, 3 poz. bibl.
— Przenikliwo$¢ magnetyczna niektdrych substancji
zalezy od stosunku ich rozdrobnienia. Badano siarke
koloidalng, ktéra w poréwnaniu z siarkag rombowa
wykazuje zwiekszenie absolutnej wartosci przenikli-
wosci. Zwiekszenie to zalezy od wielkosci utrafiltro-
wanych czgsteczek: im drobniejsze czgsteczki, tym sil-
niejszy ich diamagnetyzm. Stezenie (w badannych
granicach 4 — 16%) zdaje sie nie mie¢ wplywu na
przenikliwo$¢ magnetyczna.

3 (1951)

290x 539.133:547.258.11 — 144 LI —351
Kadorntzeff I. Badania nad kilkoma chlorowcowany-
mi cynianami. ,Etude de quelques stannantes haloge-
nes“. Compt. rend., Paryz, tyg, t. 230, Nr 6, 6 luty 50,
s. 536, A4, 15 str., 1 tabl, 2 poz. bibl..— Celem
wyjasnienia natury wigzan miedzy metalem a chlo-
rowcem w potgczeniach organo-metalicznych zbadano
szereg potaczen organo-metalicznych cyny czterowar-
tosSciowej FSn (CHab BrSn(CH3)3 BrSn(C3Hr,)3
BroSnfCiHrL. Mierzono momenty dipolowe oraz prze-
nikliwos¢ magnetyczng zwigzku i na zasadzie addy-
tywnosci wyliczano przenikliwo$¢ magnetyczng meta-
lu. Stwierdzono pewien wptyw rodzaju podstawnika

organicznego na mierzone czynnosci. Rodzaj chlo-
rowca gra mniejszg role.
291x 541.12.017.3 : 547.2/6 + 547.239.2 L 1— 351

Bishop R. B., Denton W. |. Azeotropy weglowodorow
z acetonitrylem. ,,Hydrocarbon Azeotropes swith Ace-
tonitrile”“. Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 5,
maj 50, s. 883, A 4, 2,2 str., 3 wykr., 1 tabl., 11 poz.
bibl. — Pietnascie réznych weglowodoréw (aromatycz-
nych, n- olefinowych, parafinowych i naftenowych)
destylowano z acetonitrylem. Oznaczono skiad, tem-
perature wrzenia i inne wiasnosci otrzymanych azeo-
tropow.

292x 541.68:547.03 L1 3,51

Bier G.
Chemie Freiburg i Br). O lepkosci zwigzkéw rozgate-
zionych. ,,Uber die Viskositdt von verzweigten Verbin-
dungen®. Makromol. Chem., Bazylea, t. IV, Nr 2
grudz. 49, s. 124, A-, 10 str.,, 1 wykr., 9 tab.,, 10 poz.
bibl. — Badano wptyw obecnosci taricuchéw bocznych
w czasteczce na lepkosé Wprowadzono
wzOr empiryczny ustalajgcy zalezno$¢ pomiedzy budo-
wg czasteczek rozgatezionych, a
roztworoéw.

(Forschungsinstit. fur makromolekulare

roztworéw.

molowg lepkoscig

293x 532.772.08 L1—351

Zellner H. Obliczanie przy pomocy diagramu tréjka-
ta. Szybkie rozwarstwienia
w cieklym uktadzie tréjsktadnikowym. ,,Rechnen mit

oznaczanie mieszanin i

dem Dreiecksdiagram. Schnellbestimmung von Mi-
schungen und Entmischungen in ternaren Flussigkeits-
system*®. Z. anal. Chem., t. 129, Nr 4/5, 49, s. 372, B5, 9,5

str., 4 rys., 2 tab. — Ogo6lne dane o trojkacie stezen
tréjsktadnikowych. Znaczenie krzywej metnienia na
trojkacie stezen dla obliczania skitadu mieszanin.

Przyktady praktycznego zastosowania.
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294x 539.264.9 L1— 351
Ader. (Laboratoire de physique atomique et molécu-
laire, Collége de France). Obserwacja niszczenia pian
1 cienkich blon przez czastki a polonu. ,,Observations
sur la destruction de mousses et de lames minces par
les particules a du polonium®. J. Phys.'Radium, t. 11,
Nr 4, kwiec. 50, s. 198, A4, 25 str., 6 fot, 5 rys,
2 poz. bibl. — Czastki a polonu niszczg piany,
przy czym maksimum zdolnoSci destrukcyjnej przy-
pada dla zasiegu, przy ktorym wywotujg one maksi-
mum jonizacji. Podobne fakty obserwuje sie z cza-
stkami a toru C i toru C‘ Przy uzyciu zrddita ztozone-

go z ThC + ThC] otrzymuje sie odpowiednio dwa
maksima destrukcji, odpowiadajagce maksimom joni-
zacji czastek a ThC i ThC®.

295x 545.823:544.63 LI — 351

Rosenbaum E. J. (Sun Oil Company, Norwood, Pa)

Spektrofotometria absorpcyjna w nadfiolecie. ,,Ultra-
violet Absorption Spectrophotometry“. Anal. Chem.,

Easton, mies., t. 22, Nr 4,1 stycz. 50, s. 14, A 4, 1 str,,
22 poz. bibl. — Osiaggniecia absorpcjometrii w nadfio-
lecie uzyskane w 1949 r.

296x 545.822:535.342. :544.62 L 1— 351
University, Lafayette, ind.),
Spektrometria absorpcyjna w S$wietle widzialnym.
~Light Absorption Spectrometry“. Anal. Chem.,
Easton, mies., t. 22, Nr 1, stycz. 50, s. 2, A 4, 5 str., 129
poz. bibl. — Osiagniecia i postepy w dziedzinie
absorpcjometrii za rok 1948. Fizyczna i chemiczna
strona zagadnienia, oraz zastosowanie absorpcjometrii

do celow analizy chemicznej i specyfikacji barw.

Mellon M. G. (Purdue

297x 543:531.754 L1— 351

Kazincew A. |. (Seweroosetinskij selskohoziajstwien-
nyj Institut). Przyrzad do oznaczania gestosci ciat sta-
tych. ,,Pribor dla opredelenia ptotnosti twierdych
tet.”. Zaw. tab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 3, marz. 50,
s. 369, B5, 2 str.,, 1rys., 1tabl. — Opracowano szybka
i doktadng metode opartg na pograzeniu ciala w cie-
czy analogicznie do metody piknometrycznej. Zamiast
wykonania trzech wazen niezbednych do obliczania
objetosci ciata na podstawie ciezaru wypchnietej ilosci
wody, wielko$¢ te mierzy sie bezposrednio w drugim
naczyniu. Metoda ,wypierania“ moze by¢ zastosowa-
na do badan masowych i nadaje sie nie tylko dla ciat
«Ookreslonej budowie, ale i dla obiektow pod postacig

drobnego proszku.
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298x 546.661.05 L 1— 351
Prener J. (The Polytechnic Institute of Brooklyn).
Rozdziat jonéw dwuwartosciowcgo europu miedzy

faze statg i ciektg stopionych soli. ,,The Distribution
of Europium (Il) lons between a Solid Phase and a
Fused Salt Solution®“. J. Am. Chem. Soc., Waszyn-
gton, mies., t. 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2692, B 5, 3 str.,
4 tabl., 11 poz. bibl. — Podczas krzepniecia pewnych
stopionych soli strontu zawarty w nich europ dwu-
wartosciowy wbudowuje sie zamiast atoméw stron-
tu w siatke powstajacych krysztatbw. Zbadano
stany rownowagi miedzy stezeniem europu w stopio-
nych solach i w krysztatach siarczku,”selenku i chlor-
ku strontu.

299x 546,262.3:542.973.26 L 1— 351
Hofer L. J. E., Peebles -W. C,, Bean E. H. (The Cen-
tral Experiment Station Bureau of Mines, Pittsburgh).
Badania metoda ugiecia promieni Rentgena dziatania
tlenku wegta na Kkatalizator kobaltowo-torowy na
ziemi okrzemkowej. Il. ,X — Ray Diffraction Stu-
dies of the Action of Carbon Monoxide on Cobalt —
Thoria — Kisselgur Catalysts. 11“. J. Am. Chem. Soc.,
Waszyngton, mies., t. 72, nr 6, czerw. 50, s. 2698, B 5,
3 str., wykr!, 1 tabl., 11 .poz. bibl. — W temp, ponizej
235>C tlenek wegla daje z rozdrobnionym Kkobaltem
wytgcznie weglik kobaltu. W temp. wyzszej powstaje
takze wolny wegiel. Obecno$¢ weglika zapobiega
osadzaniu sie wolnego wegla, obecno$¢ wolnego wegla
nie sprzyja powstawaniu weglika.

300x 541.128.13:546.74 + 546.47 — 31 LI — 351
Kejer *N. F., Roginskij
Chimii A. N. ZSRR).

rakteru powierzchni aktywnych
Powierzchnia aktywna niklu metalicz-
nieodnorodnosti

izotopnym

S. Z. (Institut
Badanie niejednorodnego cha-

Fizyczeskoj

réznicowg metoda
izotopowa. .
nego i tlenku cynku. »lzuczenie
aktiwnych powierchnostiej differencialnym
mietodom. |. Aktiwnaja powierchnost mietaliczeskogo
nikelia i okisi cinka®“. Izw. AN ZSRR, Chim., Moskwa,
2 — mies.,, Nr 1, stycz. luty 50, s. 27. B5, 12 str.:
5 wykr., 3 tabli.,, 10 poz. bibl. — Badano powierzch-
nie probek katalitycznie aktywnego niklu i -tlenku
cynku roznicowg metodg izotopowa, stosujac znaczone
czasteczki wodoru i deuter. Stwierdzono niejedno-
rodny cahrakter powierzchni obu kontaktéw. Anoma-
lie obserwowane w Kkinetyce adsorpcji wodoru zwia-

zane sa z ta niejednorodnoscia.
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301x 543.7 L 1— 351

Klicjner K. E. (Inst. Obszcz. i Nieorgan. Chimii A. N.
ZSRR. O wzajemnym oddziatywaniu miedzy jona-
mi glinu i fluoru. Zbadanie ukiadu Al (NOs):i — NaF
— Fe (NOs)3 — KSCN w roztworze zakwaszonym
kwasem azotowym. ,»,O wzaimodiejstwii  miezdu
ionami aljuminija i ftora. lzsledowanie sistiemy
Al (NOs)3 — NaF — Fe (NOs)» — KSCN w azotno-
kistom rastworie“. Z. Obszcz. Chim., Moskwa, mies.,
t. 20, Nr 2, luty 50, s. 221, B 5 65 str,, 4 wykr., 1
tabl., 7 poz. bibl. — Przy malych stezeniach KSCN
azotan glinowy ostabia barwe roztworu rodanku ze-
lazowego na skutek powstawania nietrwatych zwigz-
kow glinu z rodankiem. Szybkos$¢ reakcji powstawa-
nia glino-fluorowych potgczen kompleksowych mie-
dzy Al (N033 i NaF w roztworze wodnym kwasu azo-
towego jest mata. Rownowage w temperaturze ,156C
osigga sie po uptywie doby. Przy oznaczeniu fluoru

kolorymetrycznie metoda zelszo-rodankowa, glin po-
winien by¢ uprzednio usuniety z roztworu.

302x 541.183.58:546.717.32.03/04 L 1— 351
Tian A. Nieczynno$¢ chemiczna zaadsorbowanego

nadmanganianu potasowego. ,Inactivité chimique du
permanganate de potassium adsorbé"™. Compt. rend.,
Paryz, tyg., t. 230, Nr 5,30 stycz. 50, s. 442, A 1,5
str. — Czesto stwierdzamy zwiekszong aktywnos$¢
ciat zaadsorbowanych, w poréwnaniu do tych samych
ciat w stanie zwyktym. Stracajgc osad BaS03 w roz-
tworze KMnOi, obserwuje sie zjawisko odwrotne.
Osady, zaleznie od stezenia KMnOi w roztworze, majg
rézne barwy, nie ulegajg zmianie nawet wtedy, gdy
osad traktowaé nawet b. silnie redukujacymi czynni-
kami (np. kwasnym siarczynem). Kolory sg odporne
na Swiatlo i ciepto. Moznaby wykorzysta¢ to zjawi-
sko do sporzadzania farb mineralnych.

303x 541.127,4:546.49—95.04 L1— 351

Guérin H., Doulitrop R. O arscnianach rteci. ,,Sur
les arséniates mercuriques“. Compt. rend., Paryz, tyg.,
t. 230, Nr 5,30, stycz. 50, s. 447, A4, 15 str. — Bada-
nie rownowagi uktadu AsaOs. HgO.HaO w temp. 60°
pozwala okresli¢c warunki tworzenia sie i trwatosci
orto-arsenianu tréjrteciowego AsaOr,.3HgO i metaar-
senianu jednorteciowego AsaOsHQO.

I1l.  Chemia organiczna.

304x 542.951.3:541.127 L 1 — 351

Troupe R. A., Kobe K. A. (University of Texas, Au-
stin, Tex). Kintetyka reakcji matanolu z kwasem
mlekowym. ,,Kinetics of methanol — lactic acid reac-
tion". Ind. Eng. Chem., Waszyngton, mies., t. 42, Nr
5 maj 50, s. 801, A 4, 10 str., 1 rys., 11 wykr., 8 tabl.,
19 poz. bibl. — Dos$wiadczenia w skali laboratoryjnej
i pottechnicznej. Katalizatorami byty kwasy siarkowy
i solny. Utozono rdwnanie na szybko$¢ i statg szyb-
kosci reakcji. Wyciaggnieto wnioski co do mechanizmu
reakcji. Wyprowadzone réwnanie kinetyczne zgadza
sie z wynikami doswiadczen z doktadnoscig do Kilku
procent.

3 (1951)

305x 535.342:547.85 L

Cavalieri L. F., Bendich A.) The Sloan-Kettering In-
stitute for Cancer Research). Widma absorpcyjne pi-
rymidyn i puryn w nadfiolecie. ,,The Ultraviolet Ab-
sorption Spectra of Pyrimidines and Purines®“. J. A.
Chem. Soc., Waszyngton, mies., t. 72, Nr 6, czerw.
50, s. 2587, B 5, 8 str., 4 wykr., 2 tab., 29 poz. bibl. —
Zbadano widma absorpcyjne dwudziestu pochodnych
pirymidyny i putyny. Stosowano S$wiatto o dtugosci
fali od 220 do 300 m /t. Okreslono, jakie ukiady ato-
moéw wywieraja najwiekszy wptyw na widmo. Zna-
leziono zalezno$¢ miedzy symetrig czasteczki a nate-
zeniem absorpcji Swiatta.

1 — 351

306x 541.18.04:547.292 + 547.81 L 1— 351
Fucik K., Prochazko Z., Cechova V. Badania nad
substancjami przeciwdziatajacymi koagulacji 1. ,,Stu-

die o antikoagulacnich latkach 1“. Chem. Listy, Pra-
ga, mies., t. 43, Nr 3, 10 marz. 49, A 4, 4 str., 6 poz.
bibl. — Opis otrzymywania kwasu dwu-4-hydroksy-
kumarynylo-3-octowego oraz dwéch estgéw hydroksy-
lowych tego kwasu, ktére wykazuja witasnosci anty-
koagulacyjne. Najbardziej aktywnym jest ester ety-

lowy.
307x 541.68:547.462.3 L 1 — 351
Bier G. (Forschungsinstitut fir makromol. Chem,,

Freiburg i Br.). Wplyw wigzania podwéjnego na lep-
ko$¢ czasteczek liniowych. ,Uber den Einfluss der
Doppelbindung auf die Viskositdtszahl von Ketten-
molekilen®. Makromol. Chem. Bazylea, t. IV, Nr 1,
pazdz. 49, s. 41, A5, 85 str., 8 tab., 10 poz. bibl. —
Badano wptyw konfiguraoji geometrycznej czasteczek
liniowych na lepko$¢ ich roztworéw. Fodano zmiany
lepkosci roztworéw przy przegrupowaniu dwuacety-
loestru kwasu maleinowego w dwuacetyloester kwasu
fumarowego, oraz poliestru kwasu maleinowego w po-
liester kwasu fumarowego. Na podstawie wynikéw
wiasnych badan i danych literatury stwierdzono wyz-
szg lepko$¢ form trans- niz form cis.

308x 542.952:547.313.2 LI — 351

Ejdus Ja. Ti, Zielinskij N. D., Puzi¢kij K. W. (Inst.
org. chim. AN ZSRR). O katalitycznej hydrokonden-
sacji tlenku wegla z olefinami. Komunikat 3. O poli-
meryzacji i hydropolimeryzacji etylenu w warunkach
katalizy hydrokondcnsacyjnej. ,,O kataliticzeskoj gid-
rokondensacjii okisi ugleroda s olefinami. Soobszcze-
nie 3. O polimerizacii i gidropolimerizacii etilena w
ustowiach gidrokondensacionnogo Kkataliza“. lzw. AN
SSSR, Chim., Nr 1, stycz. - luty 50, s. 98, B5, 10 str.,
4 rys., 10 tabl.,, 8 poz. bibl. — Badano polimeryzacje
i hydropolimeryzacje etylenu w obecnosci wodoru w
warunkach, stosowanych dla reakcji hydrokondensa-
cji tlenku wegla z etylenem. Na $wiezej powierzchni
kontaktu nie obserwowano polimeryzacji etylenu.
Stwierdzono, ze polimeryzacja i hydropolimeryzacja

etylenu na powierzchni, ktoéra juz przedtem brata
udziat w procesie hydrokondensacji jest w istocie
hydrokondensacjg etylenu z rodnikami metylowymi,

znajdujacymi sie na tej powierzchni. Dlatego obser-
wowany proces hydrokondensacji byt krotkotrwaty.
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309x 547.851 L 1— 351
Stehlik B. Osmomctryczne badania aniliny. ,,Osmo-
metrioka studia anilinu“. Chem. Zvesti, Bratystawa,

mies., t. 3, Nr 1, stycz. 49, s. 1, A5, 45 str.,, 2 wykr.,
1 tab., 10 poz. bibl. — AtOm azotu aniliny w zwigz-
kach z metanolem, butanolem lub acetonem, potgczo-
ny jest z atomem tlenu tych zwigzkéw za; pomoca
czasteczki wody.

310x 541.62:547.495.2.02 LI — 351
Stehlik B., Tkac A. (Inst. Chem. Fiz. Politechniki w
Bratystawie). Mczohydryczna tautomeria mocznika.
»Mezohydrycka tautomeria mocoviny'. Chem. Zvesti,
Bratystawa, mies., t. 3, Nr 2, luty 49, s. 33, A5, 55 str.,,
2 wykr., 1 tab., 14 poz. bibl. — Dowiedziono struktu-
ry mocznika za pomocg metody osmometrycznej, kto-
ra potwierdza hipoteze L. Huntera o mezohydrycznej
tautomerii. W mieszaninie z kwasem solnym znale-

ziono anormalng s6l amonowg mocznika.

311x 541.6:547.412.123 + 547.412.63 LI — 351
Srehlik B., Tkac A. (Inst. Chem. Fiz. Polit. w Braty-
Badania osmomctryczne chloroformu i wo-

,Osmometricka*“ studia chloroformu

stawie).
dzianu chloranu.

a chlor al hydratu“ Chem.(Zvesti, Bratystawa, mies.,
t. 3, Nr 5—6, maj-czerw. 49, s. 164, A5, 4 str., 2 wykr.,

1 tabl., 11 poz. bibl. — Za pomocg metody osmome-
trycznej dowiedziono, ze atom wodoru w chlorofor-
mie jest polarny i zdolny do tworzenia wigzania wo-
dorowego z tlenami alkoholi, ze w wodzianie
chloralu grupy hydroksylowe tworza dwa pierscienie

oraz,

za pomocg mostkow O-H-CI.

312x 547.538.63 LI — 351

Mowry D. T., Rongwald L. (Central Research Labo-
ratories, Monsanto Chemical Company). Aromatyczne
pochodne winylowe. VIIL1,35 — trdjwinylobenzen.
»Vinyl Aromatic Compounds. VII.1,3,5 — Trivinylben-
zen“. J. Am. Chem. Soc., Waszyngton, mies., t. 72,
nr 5 maj 50, s. 2037, B5, 15 str., 8 poz. bibl. — Troj-
winylobenzen otrzymano z tréj/a-hydroksyetylo/ben-
zenu przez kontaktowe odwodnienie w temp. do 400°
wobec aktywnego tlenku glinowego. Substrat otrzy-
mano przez' uwodornienie trojacetylobenzenu wobec
chrominu miedzi w temp do 140°C przy cisn, 100-atm.
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313x 541.128:546.13:546.47 L 1 — 351
Kuczkarow A. B., Cukerwanik J. P. (Laboratoria org.
Chim. Sriednie-azjatskogo Gos. uniwersiteta). Alkilo-
wanie zwigzkéw aromatycznych w obecnosci chlorku
cynku. IV. Kondensacja chlorowcopochodnych i alko-
holi ze zwiazkami aromtycznymi pod ci$nieniem.
»Alkilirowanie aromaticzeskich sojedinienij w prisut-
swii chloristogo cinka. IV. Kondensacja gatoidoproiz-

wodnych i spirtow s aromaticzeskimi sojedinieniami
pod dawleniem®. Z. Obszcz. Chim., t. 20(82), Nr 3,
marz. 50, s. 458, B5, 4 str., 11 poz. bibl. — Wykazano

mozliwos$¢ alkilowania zwigzkéw aromatycznych chlo-
rowcoalkilami w obecnosci ZnCL pod cisnieniem w
temp. 180—230°. Zbadano alkilowanie alkoholami wy-
sycanymi HC1 i wykazano, ze wtych warunkach wy-
dajnosci alkilopochodnych sg wyzsze niz przy prowa-
dzeniu reakcji bez ci$nienia. Ustalono, ze przy dosta-
tecznie wysokich temperaturach ilos¢ koniecznie po-
trzebnego dla reakcji ZnCL wynosi ok. 0,1—0,2 g mola
na 1 g — mol reagenta alkilujacego.

314x 541.1:541.128:546.33:546.39 L 1— 351

Lewina R. Ja., Skwarczenko B. R., Tatewskij B. M.
i inni (Mosk. ord. Benina Gos. Uniw. tab. org. chem.
im. N. D. Zielinskogo). Synteza weglowodorow. X.
Czedciowe uwodornienie weglowodoréw dicnowych
0 sprzezonym ukladzie wigzan podwdjnych przy uzy-
ciu sodu w ciektym amoniaku. ,Sintez uglewodoro-
dow, X. Czasticznoje wozstanowlenie dienowych ugle-
wodorodow z sopriazennoj sistemoj dwojnych swiaaiej
natriem w zidkom ammiakie“, Z. Obszcz. Chim., t. 20
(82), Nr 4, kwieé. 50, s. 684, B5, 5 str., 2 tabl.,, 13 poz.
bibl. — Po raz pierwszy zbadano reakcje czeSciowego
uwodorniania sodem w ciektlym amoniaku diprope-
nylu, to jest alkadienu o sprzezonym uktadzie wigzan
Stwierdzono, ze przytaczenie wodoru zachodzi w Po-
tozeniu 1,2 — i 14 — i prowadzi do powstania mie-
szaniny 2-heksenu (60—65%) i 3-heksenu (35—40%)

posiadajacej konfiguracje cis (—30%) i trans (—70%).

315x 547.854.6.02 L 1— 351

Moubasher R., Othman A. M. (The Fouad | Univer-
sity,#Cairo, Egypt). Reakcje alloksanu i alloksantyny.
Budowa alloksantyny i hydrindantyny. ,,Réaction of
Alloxan and Alloxantine. Structure of Alloxantine and
Hydrindantine*. J. Am. Chem. Soc., Waszyngton,
mies., t. 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2667, B5, 2 str., 9 poz.
bibl. —

alkaloidem

Opisano szereg nowych reakcji alloksanu z
izopropylowym, alloksantyny z aminami
1 a-aminokwasami oraz hydrindantyny z aminami.
Reakcje alloksantyny wskazuja na to, iz posiada ona

budowe pinakolinowa a nie po6tacetalowa.



38 PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY CHEMII

Chemia Organiczna
316x 542.943:547.58:547.5 L+~ 351

Friess S. L., Miller A. (The University of Rochester).
Reakcje nadkwaséw. HI. Utlenianie kwasem nadben-
zoesowym pierscieni zwigzkéw aromatycznych. ,,Re-
actions of Feracids. Ill. Nuclear Oxidation of Aroma-
tic Compounds with Perbenzoic Acid.”. J. Am. Chem.
Soc., Waszyngton, mies., t. 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2611,
B5, 2 str., 1 wykr., 3 poz. bibl. — Badano utlenianie
kw. nadbenzoesowym mezytylenu i acetomezytylenu
oraz kwasu trojmetylogalusowego. Reakcje prowadzo-

no w roztworze chloroformowym. Podano sposéb
oczyszczania i identyfikacji produktéw.

317x 542.936:547.26 + 547.36:547.548 L 1— 351
Petro F. Odwadnianie alkoholi bezwodnikiem ftalo-
wym. ,,0 odstepowani vody z alkoholu anhydridem
ftalowym*®. Chem. Listy, Praga, mies.,, t. 43, Nr 4

kwieé. 49, s. 75, A4, 52 str.,, 3 tab., 24 poz. bibl. —
Opis préb nad odwadnianiem niektérych acyklicznych,
cyklicznych, dwuhydroksylowych i jednohydroksylo-
wych alkoholi za pomocg bezwodnika ftalowego z do-
datkiem roznych substancji, najczesciej kwasu benze-
nosulfowego.

318x 541.128:546.76:546.621 L 1— 351

Lewina R. Ja., Wiktorowg E. A. (Mosk. ord. Lenina
Gos. Uniw. tab. Chem. org. im. ak. N. D. Zielinskogo).
Izomeryzacja weglowodorow przy kontakcie z tlenkami
metali. IX. Izomeryzacja weglowodordw acetylenowych
nad tlenkiem chromu na tlenku glinu. ,,Izomerizacja
nenasyszczennych uglewodorodow pri kontaktie ich s
okisiami metatow. [IX. lzomerizacja acetilenowych
uglewodorodow nad okisju chroma na okisi aluminia®.
Zur. Obszczej Chim., t. 20 (82), Nr 4, kwie¢. 50. s. 677,
B5, 6,5 str., 1 tab., 13 poz. 'bibl. — Zbadano izomeryzacje
kontaktowg weglowodoréw a — i jj acetylenowych
(1-pentinu, 2-pentinu i 2-heksinu) nad mieszanym
katalizatorem: tlenkiem chromu na tlenku glinu.
Stwierdzono np., ze 1l-pentin w obecnosci tego kon-
taktu w 250° ulega izomeryzacji daleko posunietej,
czy czym powstaje piperylen i 2-petin z przemiang
potowy ilosci wigzan potréjnych na podwdjne, tworza-
ce ukfad sprzezony, i z przesunieciem drugiej poto-
wy wigzan potréjnych do $rodka czasteczki.

319x 547.22.07

Keclach M. M., Rudkowskij D. M. i Suknewicz L. F.
(Wsiesojuznyj Ucz. institut chim. piererabot, gazéw
»Chimgaz'). Otrzymywanie chlorku metylenu z me-
tanu. ,,Potuczenie chloristogo metilena iz metana“. Z
Priktad. Chim., Moskwa, mies., t. 23, Nr 2, luty 50,
s. 215, B5, 4,5 str., 4 tab., 2 poz. bibl. — Zbadano pro-
ces otrzymywania chlorku metylenu z metanu trze-
ma metodami: chlorowaniem metanu, chlorowaniem
chlorku metylu i chlorowaniem mieszaniny metanu
i chlorku metylu. Wykazano, ze najwtasciwsze jest
chlorowanie metanu w mieszaninie z chlorkiem me-
tylu, przy czym wydajno$¢ chlorku metylenu wynosi
73,6% w stosunku do uzytego chloru. Zastosowanie
katalizatorow nie posiada specjalnych zalet w stosun-
ku do wypetnienia z pottuczonego szkta.

L 1— 351

* 320x

3 (1951)
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545.21 L1— 351

Erler K. Alkalimetryczne oznaczanie obojetnych soli
silnych kwas6w za pomoca wymiennika jonow Wofa-
tytu K. S. ,,Alkalimetrische Bestimmung von Neutral-
salzen starker S&uren mit Hilfe des lonen Austa-
uschers Wofatit K. S.“ Z. anal. Chem., t. 129, Nr 3,
49, s. 209, B 5, 4 str.,, 4 tabl. — Roztwory wodne soli
silnych kwaséw, np. KNOa i NajSOi, przepuszczane
przez wymiennik jonéw, zaktywowany uprzednio kwa-
sem solnym, przechodzg w roztwory odpowiednich
kwasow. Wydzielone kwasy sg oznaczane alkalime-
trycznie. Stwierdzono, ze soli stabych kwaséw, np.
CHsCOOK, nie mozna analizowaé¢ tg metoda.

321x 545.81:546.33:666.1 + 661.68 L 1 — 351

Krupkin A. L. (Gosudarstwennyj opticzeskij institut).
Fotokolorymetryczne oznaczanie sodu w szkiach
i krzemianach. , Fotokotorimetriczeskoje opredelenie
natrija w niekotorych stiektach i silikatach®. Zaw.
tab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 1, stycz. 50, s. 31, B5,
3 str., 3 wykr., 2 tabl.,, 6 poz. bibl. — Fotokoloryme-
tryczna metoda oznaczania sodu w szkiach i krzemia-
nach, oparta na strgceniu sodu w postaci octanu so-
dowocynkowouranylowego i nastepnym  przeprowa-
dzeniu soli w zelazocyjanek potasowo-uranylowy,
skraca 5-krotnie czas oznaczania w poréwnaniu z me-
todg wagowa.

322x 545.3:662.763.2 L 1— 351

Shepherd M. (National Bureau of Standards, Wa-
szyngton, D. G.). Analiza karburowanego gazu wod-
nego. Metoda objetosciowa i oznaczanie za pomoca
spektrometru masowego. ,,Analysis of Carbureted Wa-
ter Gas by Volumetric Chemical Methods and by
Mass Spectrometer®. Anal. Chem., Easton, mies.,
t 22, Nr 7, lip. 50, s. 885, A4, 4 str.,, 10 wykr., 7 poz.
bibl. — Poréwnanie normalnych chemicznych metod
objetosciowych z wynikami uzyskanymi za pomoca
spektrometru masowego w analizie gazu wodnego
wykazato wyzszo$¢ metody spektrometrycznej szcze-
gbélnie w odniesieniu do tlenu. Natomiast metodami
chemicznymi uzyskano lepsze wyniki przy oznaczaniu
wodoru, a przede wszystkim tlenku wegla.

323x 545.8:546.32 + 546.33 L 1 — 351

Rusanow A. K. Gusjackaja E. W., Iljasowa N. W.
Fotomctryczna metoda plomieniowa oznaczania sodu
i potasu w roztworach. ,,Fotometriczeskij ptamiennyj
metod opredelenija natrija i kalija w raztworach®.
Zaw. tab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 4, kw. 50, s. 447,
B5, 6,5 str.,, 2 rys., 6 wykr., 1 tabl., 8 poz. bibl. —
Doktadny opis konstrukcji tatwego w uzyciu urza-
dzenia do oznaczania sodu i potasu w piomieniu ace-
tylenowym z zastosowaniem specjalnego fotometru
z filtrami. Przy oznaczaniu matych koncentracji sodu
(do 1%) btgd wynosi + 5%, dla tej samej koncen-
tracji potasu * 6%.

Wedtug tej metody oznaczono i podano w postaci
tabeli zawarto$¢ uranu w szeregu mineratéw.
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Analiza. Chemiczna 328x 543.854.1:547.426.1 LI — 351
324x 543.8:545.82 L 1 — 35 stampel B. Wykrywanie gliceryny przez utworzenie

Coggeshall N. D. (Gulf Research Development Com-
pany Pittsburgh, Fa): Oznaczanie organicznych grup
czynnych przy pomocy spektroskopii czasteczkowej.
»Determination of Organie Functionality by Molecular
Spectroscopy“. Anal. Chem., Waszyngton, mies., t.
22, Nr 3, marz. 50, s. 381, A 4, 14, 5 str.,, 16 wykr.,
13 tab., 64 poz. bibl. — Ogélne omowienie zastoso-
wan w analizie zwigzkéw organicznych widm w pod-
czerwieni i nadfiolecie oraz widm Ramana. Poréwna-
nie mozliwosci, jakie daja poszczeg6lne metody.

325x 545.824.001 L 1— 351
Wajnsztejn E. E., Kachana M. M., Szcwalewskij I. D.
(Institut geochimii i analiticzeskoj chimii, im. Akad.,
W.*l. Wernadskogo AN ZSRR, Moskwa). Uwagi o me-
todyce analizy rentgeno-spektrainej za pomocg inter-
polacji wedtug wzorcéow. ,Zamieczanie k metodikie
rentgeno-spektralnogo analiza pri pomoszczni inter-
poljacii po etatlonam*®. Anal. Chim., Moskwa, 2 mies.,
t. 5 lip.-sierp. 50, s. 251, B 5, 4 str., z wykr.—Korzysta-
jac z wzorcéw przy ilosciowej analizie rentgeno- spek-

tralnej trzeba bra¢ pod uwage zalezno$¢ intensyw-
nosci linii badanego pierwiastka od zawartosci pre-
paratu, uzytego na antykatodzie rurki rentgenow-

skiej. Podéme sa wzory empiryczne, uwzgledniajgce
te zalezno$¢. Stosowanie tych wzor6w zpacznie pod-
wyzsza doktadno$¢ wynikéw. Podano przykiad z li-
tem (wykres).

326X 545.82:547.281.1 L 1— 351
Bremanis E. (Chemische Landesuntersuchungsanstalt
Stuttgart). Fotometryczne oznaczanie formaldehydu
za pomocag kwasu chromotropowego. ,Die photome-
trische Bestimmung des Formaldehyds mit Chromo-
tropsaure®“. Z. Anal. Chem., Wiesbaden, t. 130, Nr 1,
49, s. 44, B 5, 35 str.,, 1 wykr. — Oznaczenie matych
(0 — 10 y/ml.) ilosci formaldehydu za pomoca wytwo-
rzenia fioletowego zwiazicu z kwasem chromotropo-
wym. W metodzie opracowanej zastosowano fotometr

Pulfrich‘a.

327x 543.:547.21 L1— 351
Hanna W. S., Johnson A. B. (California Research
Corporation, Richmond) Calif). Zawarto$¢ wody w
weglowodorach. ,,Water Contents in Hydrocarbons®.

Anal. Chem., mies.,, t 22, Nr 4, kw. 50, s. 555, A 4,
3 str., 1 wykr., 4 tab,, 28 poz. bibl. — Oznaczenie polega
na ekstrakcji wody glikolem etylowym (przy jednora-
zowej ekstrakcji przechodzi okoto 90% wody) i ozna-
czeniu nastepnie wody odczynnikiem Karola Fischera.
Utatwia to oznaczanie wody w silnie zabarwionych
Olejach,

chinoliny w reakcji z aniling. ,,Nachweis von Glyce-
rin durch Kondensation mit Aminobenzol zum Chino-
lin“. Z. anal. Chem., t. 129., Nr 3, 49, s. 232, B 5, 1
str. — Wykorzystanie syntezy chinoliny Skraupa do
wykrywania gliceryny. Wytworzong chinoling strgca
sie za pomoca jodku potasowo-rteciowego. Czutosc
metody — 1 mg gliceryny. Dokiadny opis wykonania
reakcji.

329x L 1— 351

Cooley M. L. (Larro Research Fram Laboratory, Ge-
neral Mills, Inc., Rossford Ohio), Koehn R. C. (Pro-
ducts Control Department, General Mills, Inc. Min-
neapolis, Minn.). Chromatograficzne oznaczanie karo-
tyny w produktach spozywczych. ,,Chromatographic
Estimation of Carotene in Feeds and Feed Ingre-
dients*“. Anal. Chem., t. 22, Nr 2, luty 50, s. 322, A 4,
4 str., 1 wykr., 7 tab., 14 poz. bibl. — Metoda polega
na ekstrakcji toluenem, etanolem i octanem etylu
chromatograficznym wydzieleniu z eteru naftowego na
kolumnie z tlenku magnezu i ziemi Hyflo Super-Cel,
wymyciu roztworem acetonu w eterze naftowym i
oznaczeniu spektrofotometrycznym w tym roztworze.

545.84:547.912,:614.31

330x 547.2,9.002.4 L 1—351

Réchew T. G, Stafford R. W. (American Cyanamid
Company, Stamford, Conn). Powtoki. ,,Coatings*.
Anal. Chem., t. 22, Nr 2, luty 50, s. 206, A 4, 4,5 str.,
105 poz. bibl. — Przeglad najnowszych metod anali-
tycznych powtok z substancji organicznych.

543.:641.1

331x L 1—351

Oser B. L. (Food Research Laboratories, Inc., Long
Island City, N. Y). Produkty zywnos$ciowe. ,Food“
Anal. Chem., t. 22, Nr 2, luty 50, s. 221, A 4, 6 str,,
132 poz. bibl. — Przeglad najnowszych metod anali-
tycznych produktow zywnosciowych.
543.:665.5

332x L 1—351

Levin H. (The Texas Company, Beacon, N. Y). Pro-

dukty naftowe. ,,Petroleum®. Anal. Chem., t. 22, Nr
2, luty 50, s. 240.,, A 4, 4,74 str., 140 poz. bibl. —
Przeglad najnowszych metod analitycznych produk-
tow naftowych.

333x 543.8:545.82:547.5 L 1—351

Friedel R. A., Pierce L. (Office of synthetic Liquid
fuels, Bureau of Mines Bruceton). Analiza w pod-
czerwieni fenolu, krezoli, ksylenoli i etylofenoli. ,,In-
frared analysis of phenol, oresols and etylophenols®.
Anal. Chem., t. 22, Nr 3, marz. 50, s. 418, A 4, 2,5 str.,
2 wykr., 3 tabl.,, 6 poz. bibl. — Analiza jakosciowa
i ilosciowa mieszaniny fenolu i jego alkilowanych
pochodnych (C? i C«) za pomocg analizy widmowej
w podczerwieni. Mieszanina analizowana byla wyod-
rebniona z odp. frakcji oleju pochodzgcego z uwo-
dornienia wegla,
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334x 543.:667_/8:679.5.002.4 L 1— 351

Kappelmeier C. P. A. (Kunstharzfabrik Synthese N.
V). Problemy i metody chemii analitycznej na polu
organicznych tworzyw powierzchniowych: ,,Problems
and Methods of Analytical Chemistry in the Field of
Organie Coating Materials®“. Paint Techndl. Finner
(Middlesex) t. 15, Nr 176, sierp: 50, s. 337, A 4, 7 str.,
27 poz. bibl. — Referat ogdlny o problemach analizy
surowcow i produktéow przemystu farb i lakierow.
Nowsze metody identyfikacji zywic sztucznych, sto-

sowanych, przy produkcji tworzyw powierzchnio-
wych.
335x 545.3:546.72-3 L 1— 351

Neumann B., Meyer G. Potencjomctryczne oznaczanie
metalicznego zelaza, statych tlenkéw i rozpuszczal-
nych soli zelaza dwu — i tréjwartoSciowego w mie-
szaninie. ,,Potentiometrische Bestimmung von me-
tallischem Eisen, festen Eisenoxydul, Eisenoxyd und

loslichen zwei — und dreiwertigen Eisensalzen ne-
beneinander®“. Z. anal. Chem., t. 129, Nr 3, s. 229,
B 5, 3 str. — Wymienione oznaczanie polega na ko-

lejnym tugowaniu a) roztworem Na-SsOs — oddziele-
nie rozpuszczalnych soli Fe (Il) i Fe (IIl) i potencjo-
metryczne  oznaczenie ich za pomocg roztworu
KCIOa; b) roztworem FeClI3 — oddzielnie zelaza me-
talicznego Fe + 2Fe (I111) — Fe (Il) i oznaczenie Fe (II)
za pomocg roztworu KCIOa; c¢) roztworem Kkwasu

solnego i oznaczenie Fe, pochodzacego z tlenkéw,
réwniez potencjometryczne.

336x 546.3:546.86:546.56 L 1— 351
Kokorin A. I. (Kiszinewskij gosudarstwennyj uniwer-
sitet). Fotoelcklryczne pdlmikro-oznaczanic antymo-

nu w miedzi. ,Fotoelektriczeskoje potumikrooprede-
lenie surmy w medi“. Zaw, tab., Moskwa, mies., t. 16,
czerw. 50, s. 669., B 5 35 str.,, 1 wykr., 1 tab., 3 poz.
bibl. — Zastosowano czulg kolorymetryczng reakcje
na antymon z kwasem fosforomolibdenowym, ograni-
czajagc odwazke miedzi do 0,25 g. Podano opis skon-
struowanego przez autora prostego fotoelektrycznego
mikrokolorymetru-. Wzgledny btagd oznaczenia nie

przekracza 10%. Catkowita analiza dwéch proébek
miedzi trwa 3 godziny.

337x 544.64:545.824 L 1 — 351
Liebhafsky H. A. (General Electric Company, Sche-
nectady, N. Y.). Absorpcja promieni Rentgena.
»X-Ray Absorption“. Anal. Chem., Easton, mies.,
Nr 1, stycz. 50, s. 15, A 4, 1 str., 13 poz. bibl. — Po-

step uzyskany w 1949 r., w dziedzinie metod anali-
tycznych opartych na absorpcji promieni Rentgena.

V. Technologia nieorganiczna

338x 661.634 L 1 — 351
Société Montecatini. Fabrykacja kwasu fosforowego.
»Fabrication de l‘acide phosphorique“. Industrie Chi-
mique, Paryz, mies., t. 37, Nr 390, stycz. 50, s. 10 A4,

0,2 str. Optymalne stezenie stosowanego kwasu
siarkowego 63 — 66%. Otrzymuje sie kwas fosforo-
wy o zawartosci: 445% H;P04 i 4% H2504 (% —
wagowe).

3 (1951)
339x 666.1/2:549.742.121.004(437) L.1 — 351
Schill F., Trenz F. Kroétkie badania nad zastosowa-

niem stowackich dolomitéw do wyrobu szkiet izola-
cyjnych. ,Kratké studia o pouzitelnosti slovenskych
dolomitu pro sklana vyrobu isolhcnych lahvi“. Chem.
Zvesti, Bratysatwa, mies., t. 3, Nr 4, Kwieé. 49, s. 97
A 5 9 str., 3 tab.,, 16 poz. bibl. — Przez odpowiedni
dobor skladnikéw mozna przy zastosowaniu stowac-
kich dolomitow uzyska¢ szkto o dostatecznie niskim
punkcie topliwosci i szerokim zakresie temperaturo-
wym odpowiedniej lepkosci. Szkia posiadajg stosun-

kowo wysokag odporno$¢ na dewitryfikacje, nawet
bez dodatku boraksu.
340x 661.634 L 1 — 351

La compagnie de St. Gobain. Udoskonalenie fabry-
kacji kwasu fosforowego na drodze mokrej. ,,Perfec-
tionnements a la fabrication de I'acide phosphorique
par la voie humide*. Industrie Chimique, Paryz,
mies., t. 37, Nr 390, stycz. 50, s. 10 Ai, 02 str. —
W ruchu ciggtym -zawarto$¢ jonu SO.i w fazie ciektej
wynosi od 10 do 30 g/l. Dozowanie kwasu i fosforytu

z doktadnoscig do 2%. Osigga sie 97%-owy stopien
rozktadu fosforytu.

*
341x 662.613.13 L 1 — 351

Dannenberg E. M., Stokes C. A. (Godfrey L. Cabot,
Inc., Boston, Mass.). Charakterystyka sadzy aktyw-
nej-piecowej. ,,Characteristics of Reinforcing Furna-
ce Blacks. Processing Shrinkage". Rubber Chemistry
a. Technol., Lancaster, krwart. t. 23, Nr 1, stycz.-
marz. 50, s. 152, As, 13 str., 5 wykr., 6 mikrogr., 4 tab.,
11 poz. bibl. — Produkcja sadzy piecowej jest bar-
dziej elastyczna i roznorodniejsza niz sadzy tunelo-
wej. Badano wptyw rdéznych witasnosci sadzy na ja-
ko$¢ mieszanek o duzym udziale sadzy. Stosowanie
wspotczynnikow strukturalnych opartych na pomia-
rach powierzchni i absorpcji oleju, oraz mikrofoto-
grafii elektronowych, nie moze by¢ uzyte z powodze-
proponuja
zastosowanie do tego celu pomiaru skurczu mieszan-

niem do charakterystyki sadzy. Autorzy

ki podczas przerobu.

342x 667.662:546.819.4 L 1 — 351
Read N. Otowiany jako pigmenty do farb. ,,Pturnba-
tes as Paint Pigments“. Paint Manuf, Londyn, mies.,
t. 20, Nr 4, kwieC. 50, s. 128. B5, 6 str., 6 fot. — Badania
nad antykorozyjnym dziataniem ro6znych otowianow
ziem alkalicznych typu Z.RO.FbOi. Wykazano, ze
otowian wapniowy wywiera dziatanie analogiczne do
minii,
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343x 541.135:546:74:547.74-36.07 L1— 351

Rotinjan A. L., Zeldes W. Ja. Tworzenie wodorotlen-
ku przy elektrolizie niklu. ,,Gidratoobrazowanie w
ustowijach elektroliza nikiela“. Zur. Priklad Chim.,
Leningrad, mies., t. 23, Nr 7, lip. 50, s. 717. B 5, 45
str., 8 wykr., 5 tab., 10 poz.. bibl. — Badano wptyw
stezenia sktadowych czesci elektrolitu do elektrolity-
cznej rafinacji niklu i wpty,w temperatury na war-
tos¢ pH elektrolitu w chwili tworzenia sie wodoro-
tlenku. Wykazano, ze zwigkszenie stezenia NiSO-t, do-
datek NaCl i dodatek kwasu bor-
nego wptywajg na zmniejszenie wartosci pH; doda-
tek NasSO.i na zmiane pH nie wptywa. Podwyzsze-

nawet niewielki

nie temperatury zmniejsza pH o ok. 0,1 jedn. pH na
10""C.

344x 541.138.2:546.56 L1— 351

Marczenko N. A., Sysojew A. N. Struktura i Kkinety-
ka utleniania katodowej miedzi. ,,Struktura i Kkinetika
okislenija katodnoj miedi“. Zur. Priktad Chim., Lenin-
grad, mies., % 23, Nr 5, maj 50, s. 493, B5, 2 ;tr., 1 wykr.
5 rentgenogr., 1 poz. bibl. — Badano szybkos$¢ utle-
nienia elektrolit, miedzi w zaleznosci od warunkéow
elektrolizy i struktury otrzymanych powtok. Osadzo-
no miedz z kwasnych kapieli na katodzie z elektrolit,
walcowanej miedzi przy gestosciach pradu 1; 2 /;
5 i 8A/dm2 a nastepnie
1000C. Wykres szybkosci

od czasu dla wszystkich probek przebiega wg para-

utlenieniu  w
zaleznosci

poddawano
utlenienia w

boli. Najszybciej utleniaja sie najdrobniejsze Kkrysta-
liczne powtoki, otrzymane przy gest. pradu 5 A/dm2
najwolniej sama elektroda — miedZ elektrolit, wal-
cowana.

345x 621.314:621.375 L 1— 351
Steiner J. (Elektrochemisches Institut der Techni-

schen Hochschule, Wien.). Suche prostowniki w gal-
wanoplastyce. ,,Trockengleichrichter in der Galvano-
technik®. Z. Eletkrochem., Karlsruhe, 2-mies., t. 54,
Nr 4, lip. 50, s. 307. A 4, 16 str., 11 fot.,, 2 wykr., 6
poz. bibl. — Wykazano zalety pradu wyprostowanego
przy procesach elektrolitycznych. Na przyktadach
kwasnych kapieli miedziowej i niklowej, zestawionych
wg Pfanhausera, podano wplyw gestosci pradu na
strukture warstw oraz wplyw pradéw réznej czesto-

tliwosci pa wielkos¢ krysztatow,
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346x 669.15.198:669.782.:546.03 L 1— 351

Lefebure R. Przyczynek do studiéw nad Ireutlcnia-
jacymi sie zelazokrzemami. ,,Contribution a ['étude
des ferrosiliciums inoxydables®. Métaux et Corrosion,
Saint-Germain-en-Laye, mies., t. 25 Nr 293, stycz,
50, s. 9, Nr 294., luty 50, s. 44, A 4] 21 str., 19 wykr.,

16 tabl., 46 poz. bibl. — Wykresy zelazokrzemow.
Poréwnanie wykreséw otrzymanych przez ro6znych
uczonych na przestrzeni lat 1905 — 1945, Cz. Il

Otrzymanie, wtasnosci fizyczne i fizyko-chemiczne
stopéw. Omoéwiono wybor sktadnikéw, przygotowanie
stopéw, por6éwnanie stopow .wytworzonych ze stopa-
mi przemystowymi. Przedstawiono dokonane pomiary
wiasnosci fizycznych. A) pomiary w temperaturze
normalnej: gestos¢, op6r elektryczny, magnet. B) po-
miary w zaleznosSci od temperatury: analizy dylato-
metryczne. Badania termiczne objety zjawiska spie-
kania i hartowania.

VI Technologia organiczna

347x 685.516:667.6'8 L1— 351

Kappelmeier C. P. A. Miedzynarodowa normalizacja
materiatow lakierniczych. ,International Standariza-
tion of Paint Materials®“. Paint Technology, Pinner
(Middlsex), mies., t. 15, Nr 174, czerw. 50, s. 245. Aj,
0,5 str., 3 poz. bibl. — Omowiono dotychczasowg dzia-

talno$¢ i cele Technicznego Komitetu 35, Miedzyna-
rodowej Organizacji Normalizacyjnej (ISO) powota-
nej dla sparw normalizacji surowcéw i produktéow
premystu farb i lakierow.

348x 622.334:66.062 L 1— 351
Dryden I. G. G. Zachowanie sie wegli bitumicznych
wzgledem rozpuszczalnikéw. ,,Behaviour of Bitumi-
nous Coals towards Solvents — |I. Fuel, Londyn

mies., t. 29, Nr 9, wrze$. 50, s. 197 Aj, 11 str., 108 poz.,
bibl. — Szczegdétowy przeglad prac do roku 1949. Po-

dziat rozpuszczalnikéw na klasy: pirydynowa, anili-
nowg i benzenowg. Najbardziej ciekawe sg zwigzki
nalezagce do klasy pierwszej. Warunki ekstrakcji i

wplyw ich na wydajno$¢. Zalezno$¢ od rodzaju wegla
i rozpuszczalnikéw, wieku wegla oraz jego odmian
petrograficznych.

349x 667.6/8(064)(42) L 1— 351

Sprawozdanie z ,,Brytyjskich Targow Przemystowych
1950 r.”“. ,,Raport of the British Industries Fair 1950
Paint Technology, Pinner (Middlsex), mies., t. 15, Nr
174, czerw. 49, s. 249. Aj, 8 str., 11 fot. — Sprawozda-
nie z ,,Brytyjskich targow przemystowych w r. 1950
Spis wystawcow z zakresu przemystu farb i lakierdw
z zaznaczeniem rodzaju produkcji.
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350x 667.6'8(43) L 1— 351
Fisk N. R.,,Bowron H. W. Przemyst farb ilakieréw w
Niemczech w okresie 1939 — 1945 r. The Paint Indu-
stry in Germany during the period 1939 — 1945".
Paint Technology, Pinner (Middlsex), mies., t. 15, Nr
172, kwie¢. 50, s. 151. Ai, 33 Itr., 2 fot.,, 11 rys. — Na
podstawie raportéw alianckich opracowano referat
zbiorowy, obrazujgcy stan przemystu farb i lakierow
w Niemczech w okresie Il wojny $wiatowej od 1939 —
1945 r. Omoéwiono zagadnienia zwigzane z produkcja
réznych typow lakierow, farb drukarskich, pigmen-
tow, olejéw i substancji zastepczych, pokostéw, wos-
kow, suszek i zywic lakierniczych.

351x 667.7.033.2 L-1 — 351

Hudsin I. G./Corrosion Lab. British Iron and Steel
Research Assoc. Przydatno$¢ pewnych lakieréw pieco-
wych i innych do ochrony ptyt stalowych przed koroz-
ja atmosferyczng. ,,The Performance of certain Sto-
ving Paints and Other Painting Schemes used to Pro-
tect Steel Sheet against Atmospherie Corrosion®.
Paint Technology, Pinner (Middlsex), mies., t. 15, Nr
171, marz. 50, s. 101. A., 3,5 str., 5 mikrogr., 1 tabl,
| poz. bibl. — Opisano metode i wyniki badania r6zne-
go rodzaju lakierédw, stosowanych do ochrony przed
korozjg atmosferyczna.

352x 542.48:543.852:668.731 L 1— 351

Jager A., Kattwinkel G./Chem. Forschungslabora-
torium Velsen (Saar). O iloSciowym oznaczeniu kwas-
nych olejéw w smole wegla kamiennego za pomoca
frakcjonowania. ,,Uber die quantitative Bestim-
mung der sauren Oele imSteinkohlen Schwelteer

mit Hilfe der Fraktionierung™. Brennstoff Chem.,
Karlsruhe, 2-tyg., t. 31, Nr 5'6, 15 marz. 50, s. 65, A 4,
145 str., 4 rys., 18 wykr., 4 fab., 16 poz. bibl. —
Okre$lajac jako ,,kwasne oleje", aromatyczne oksy-
zwigzki, podano metode wyodrebniania d ilosciowego
oznaczania tych zwigkéw w smole weglowej. Za po-
mocg kolumny laboratoryjnej (doktadny opis i rysu-
nek) rozdzielono poszczegélne frakcje, wrzace w gra-
nicach temperatur 180 — 225°C.

Stwierdzono, ze fenol i krezole wystepuja w jedna-
kowej ilosci a najtrudniejszy do wyodrebnienia ze
wszystkich ksylenoli jest ksylenol symetryczny. Oksy-
zwigzki o diuzszych niz Ca bocznych tancuchach znaj-
dujg .sie w smole w bardzo matych ilosciach.

353x 545.84:665.45 LI — 351

Smith J. R, Smith C. R., Jr.,, Dinneen G. U. (Petro-
leum and Oil-Shale Experiment Station, Bureau of
Mines, Laramie, Wyo). Oddzielanie zwigzkéw azoto-
wych z oleju z tupkéw bitumicznych na drodze ad-
sorpcji. ,,Separation of Nitrogen Compounds by Ad-
sorption from Shale Oil“. Anal. Chem., Easton, mies.,
t. 22, Nr 7, lip. 50, s. 867. A4, 3,5 str.,, 2 wykr,, 3 tab.,
Il poz. bibl. — Opisano metode rozdzielania destyla-
tow oleju z tupkéw na dwie frakcje, jedna gtéwnie
weglowodorowa, a drugg zawierajacg gtownie pochod-
ne azotowe i inne zwigzki heterocykliczne. Metoda
oparta jest na adsorpcji na sztucznym krzemianie
magnezu. Zbadano i podano optymalne warunki prze-
prowadzenia rozdzielania.

3 (1951)
354x 545.84:665.521.117 L1— 351
Furby N. W. (California Research Corporation, Rich-
mond, Calif). Ocena pozostatosci naftowych i desty-
latbw olejéow smarnych. Metoda adsorpcyjna. ,,Eva-

luating Petroleum Residua and Lubricating Oil Di-
stillates Adsorption Method". Anal. Chem., Easton,
mies., t. 22, Nr 7, lip. 50, s, 876, A4, 5 str.,, 1 rys,
6 wykr., 2 tab., 11 poz. bibl. — Podano metode labo-
ratoryjnego frakcjonowania pozostatosci naftowych
na drodze adsorpcji. Wielko$¢ probki wyjsciowej 200 g.
Otrzymuje sie szereg frakcji, o duzej rozpietosci in-
dekséw wiskozowych. Uzyskuje sie dane o wiasno-

$ciach i ilosciach poszczegdlnych frakcji,
355x 620.17:667.7 L 1— 351
Newiazskaja L. M. (Uralmaszzawod). Badanie lakie-

row wzorcowych. , Ispytanie modelnych fakow'. Zaw.
tab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 3, marzec 50, s. 368,
B5, 0,5 str.., 1 tabl. — Uzupetniono warunki technicz-
ne*z 1939 r. na lakiery wzorcowe oraz opracowano
odpowiednie metody badania, dotyczace S$cieralnosci,
przenikania wody i sztucznego starzenia.

356x 547.232:004.1:662.75.004.12 LI — 351
Albright R. E,, Nelson F. L, Raymond L. (Socony-
Vacuum Laboratories, Paulsboro, N. J.). Wykorzysta-

nie 2,2-dwunitropropanu, jako $rodka ulepszajacego
liczbe cetanowg. ,,Utilization of 2,2-Dinitropropane as
a Cetane Number Improver"”. Ind. Eng. Chem., mies.,
t. 41, Nr 5, maj 49, s. 929, A4, 55 str., 1 wykr., 9 tab.,
9 poz. bibl. — W ogélnych rozwazaniach nad zasto-
sowaniem 2,2-dwunitropropanu, jako $rodka ulepszaja-
cego liczbe cetanowg paliwa Diesel'a uwzgledniono:
1 rozpuszczalno$é tego produktu w paliwie i w wo-
dzie. 2. trwatos$¢ w czasie sktadowania. 3. bezpieczen-
stwo w czasie transportu i pracy. 4. tatwos$é i niski
koszt produkcji. 5. brak skitonnosci do wywotania ko-
rozji. , ~V]|
Whniosek: 2,2-dwunitropropan powinien by¢ wy-
korzystany jako dodatek do paliwa Diesel'a.

357x 542.941.7:546.262.1:547.21 L 1— 351
Russel W. W., Miller G. H. (The Metcalf Research
Laboratory of Brown University). Katalityczne uwo-
dornianie dwutlenku wegla do wyzszych,weglowodo-
réow. ,Catalytic Hydrogenation of Carbon Dioxide to
Higher Hydrocarbons*“. J. Am. Chem. Soc., Waszyng-
ton, mies., t. 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2446, B5, 8,5 str.,
4 wykr., 1 tabl., 18 poz. bibl. — Uwodornianie COn
wobec szeregu katalizatorow kobaltowych, aktywo-
wanych miedzig. Gtdwnymi produktami sg weglowo-
dory gazowe. Dodatek alkaliow powoduje powstawa-
nie weglowodordw ciektych. Dodanip tlenkdw ceru
wptywa korzystnie na wydajnos¢ reakcji i trwatosc
kontaktu. Zbadano wptyw nosnika i temperatury,
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358x 547.962.94.02 L1— 351
Hegetschweiler R. (Eidgendssische Technische Hoch-
schule in Zirich). O mikrostrukturze fibroiny z jed-
wabiu. ,,Uber den Feinbau des Seidenfibroins“. Ma-
kromol Chem., Bazylea, t. IV, Nr 2, grudz. 49, s. 156,
A5, 275 str.,, 3 rys.,, 7 wykr., 3 mikrogr., 7 tab., 34
poz. bibl. — Badania nad mikrostrukturg czasteczek
fibroiny jedwabiu naturalnego. Wpykazano metodami

optycznymi oraz przy uzyciu mikroskopu elektrono-
wego brak przestrzeni miedzymicelarnych i S$ciste
upakowanie nitkowatych micel.

359x 675.001 L1— 351

Kanagy I. R., Vickers IlIl R. A. Czynniki wptywajace
na przenikanie pary wodnej przez skoére. ,Factors
affecting the water — vapour permeability of leat-
her". J. Research Nat. Bir.- Standards, Waszyngton,
Nr 4, kwie¢. 50, s. 347, B5, 16 str., 17 wykr., 10 tabl,,
18 poz. bibl. — Inowacja metody pomiaréw, polega-
jaca na usunieciu statycznej warstwy powietrza mie-
dzy materiatlem osuszajgcym a materiatem badanym.
Wybér Srodka osuszajgcego. Zalezno$¢ przepuszczal-
nosci skéry od grubosci i zawartosci ttuszczu. Mecha-
nizm przenikania pary wodnej. Zalezno$¢ przepusz-

czalnosci od wilgotnosci wzglednej, temperatury,
srodka impregnujacego, réznicy cisnien, zginania.

360x 545.83:668.535.71:668.1 L1— 351
Ishter N. H., Borker E., Gerber C. R., (Central Re-

search Laboratories, General -Foods Corporation, Ho-
boken, N. J). Oznaczanie safrolu w mydle. ,,Determi-
nation of Safrole in Soap“. Anal. Chem., Easton,
mies., t. 22, Nr 3, marz. 50, si 458, A4, 2 str., 4 tab.,,
7 poz. bibl. — Safrol destyluje sie z parg wodng z
probki mydta, potraktowanej azotanem srebra. De-
stylat w 9,5% roztworze wodnym alkoholu bada sie
w spektrofotometrze, oznaczajgc z absorpcji zawar-
tos¢ safrolu. Odchylenia oznaczen + 6%. Oznaczano
zawartosci od 0,004% do kilku dziesigtych%. Naj-
lepsze wyniki przy zawartosciach okoto 0,1%.

361x 661.728.4:546.171.1+546.56 L 1 — 351
Launer H. F., Wilson W. K. (National Bureau of
Standards, Waszyngton, D. C.). Przygotowywanie roz-
puszczalnika amoniakalno-micdziawego i roztworéw ce-
lulozy. ,,Preparing Cuprammonium Solwent and Cel-
lulose Solutions*. Anal, Chem., Easton, mies., t. 22
Nr 3, marz., s. 455. A4, 35 str., 1 wykr., 2 tabl., 39
poz. bibl. — Opracowano metode przygotowywania
rozpusczalnika amoniakalno-miedziawego dla celulozy,
z dodatkiem chlorku miedziawego i miedzi metalicz-
nej. Umozliwia to prace z roztworami celulozy w kol-
bach stozkowych, zamknietych korkami gumowymi,
zamiast specjalnych naczyn, bez obawy o utlenienie
celulozy. Wyniki oznaczania lepkosci tak przygotowa-
nych roztworéw sa zgodne z otrzymanymi innymi bar-
dziej skomplikowanymi metodami.
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362x 542.7:546.26 L I — 351
Martin P. T. — (Spencer Chemical Co., Pittsburg,
Kansas). Gaz do syntez pochodzacy z wegla. ,,Syn-
thesis of Gaz from Coal". Chem. Inds., Filadelfia,
mies., t. 66, Nr 3, marz. 50, s. 365, A4, 8 str., 2 fot,
2 tabl., 54 poz. bibl. —' Gitéwne zastosowanie gazu
wodnego do syntezy metanolu i amoniaku. Przeglad

wszystkich metod catkowitego zgazowania wegla, ze

szczeg6lnym uwzglednieniem gazyfikacji podziemnej.
363x 665.3:004.1 L 1— 351
Frost I. C., Stanfield K. E. Oznaczenie wydajnosci

oleju z tupkéw oleistych z pomiaru ich ciezaru wta-
$ciwego. ,,Estimating of yield of oil shale from its
specific gravity”. Anal. Chem., t. 22, Nr 3, marz. 50,
s. 491, A 4, 15 str.,, 1 wykr., 2 tabl.,, 4 poz. bibl. —
Dobre wyniki w poréwnaniu z metodg Fischera w za-

stosowaniu do badanego gatunku oleju.

364x 66.01(42) L 1— 351

Marle F. Nowe fabryki chemiczne »Nou-
velles usines chimiques en Angleterre”. Chimie et In-
dustrie, Paryz, mies., t. 63, Nr 1, stycz. 50, s. 75, A 4,
1 str. — Otwarto nowg fabryke chemiczng, nalezg-

cg do grupy Shell w Staplow, produkujgca rozpusz-

w Angili.

czalniki (krakowanie ropy naftowej).

365x 66.094.382:665.521.1 L 1— 351
Pedersen C. J. (E. I. Du Pont De Nemours Company,
Wilmington, Del.) Stabilizacja krakowanej gazoliny

podczas magazynowania. ,IAhibition of Determination
of Cracked Gazoline during Storage". Ind. Eng.
Chem.; mies., t. 41, Nr 5, maj 49, s. 924. A 4, 5 str,,
8 wykr., U tab., 21 poz. bibl. — Rozktad krakowanej
nastepuje na skutek samoutleniania wcho-

Przez dodawa-

gazoliny
dzacych w jej sktad? weglowodorow.
nie do gazoliny $rodkdw przeciwutleniajgcych takich,
jak aminy aromatyczne, aminofenole itp. opdznia sie
utlenianie. Inhibitory utleniania powinny by¢ doda-
wane do gazoliny zaraz po krakowaniu. Wielowarto-
Sciowe metale a zwtaszcza Cu przy$pieszaja znacznie
gazoliny, zawierajgcej juz $rodki
Katalizatory te nalezy wiec usu-
Dezaktywatory trzeba do-

samoutlenianie
przeciwutleniajgce.
na¢ albo dezaktywowac.
dawac do gazoliny jak najwczesniej, .przed wprowadze-
niem przeciwutleniaczy albo réwnoczes$nie z nimi.
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366x 542.97:547.391.3.07 LI — 351

Church J. M, Lynn L. (Columbia University, New

York). Metakrylan metylu z alkoholu mctallilowego.

»Methyl methacrylate from methallyl alcohol”. Ind.

Eng. Chem., Waszyngton, mies., t. 42, Nr 5 maj 50,

s. 768, A 4, 9 str., 5 wykr., 4 tabl., 39 poz. bibl. — Pro-

ces sktada sie z trzech stadiow:

1. utlenianie alkoholu metallilowego do metakroieiny
tlenem powietrza w fazie gazowej; katalizator —
miedZz metaliczna, wydajno$¢ 95%.

2. utlenianie metakroieiny tlenem pod ci$nieniem w
fazie cieklej; katalizator — octany miedzi i niklu,
wydajnosé 99%.

3. estryfika¢ja metanolem w obecnosci pieciotlenku
fosforu; wydajno$¢ 100%. Podano projekt wstepny
aparatury przemystowej.

367x 667.666.067.7 L 1— 351

Lain A. E. Natryskiwanie lakierow na gorgco. ~),The
Hot Spraying of Lacquers'. Paint Manuf.,, Londyn,
mies., t. 20, Nr 5, maj 50, s. 173, B 5, 4 str. — Lakie-
rowanie metodg natryskowg w temperaturze od 66°C

do 80°C, przy uzyciu lakierow celulozowych. Omo-
wiono ogdlnie strone ekonomiczng metody.
368x 621.795. L 1— 351

Letsky B. M. Przygotowywanie i wykanczanie powierz-
chni metali. ,,Préparation and Finishing of Metal Sur-
faces”. Paint Manuf., Londyn, mies, t. 20, Nr 4
kwie€. 50, s. 124, B 5, 3,5 str.., 3 fot. — Metody przygo-

towywania powierzchni metali w celu zwiekszenia
przylegania tworzyw powierzchniowych.

369x 667.622 L 1 — 351
Smethurst J. Barwniki pigmentowe. »Pigmentary

Dyestuffs“. Paint Manuf.,, Londyn, mies., t. 20, Nr 2,
luty 50, s. 45, B 5, 55 str.,, 2 fot. — Zasadnicze typy
(syntetycznych pigmentéw organicznych stosowanych
w przemysle lakierow i w przemystach pokrewnych.

370x 679.5:547.538.141. L 1— 351

Armitage F. Styren — przeglad historyczny. ,,Styre-
ne — a Historical Survey“. Paint Manuf.,, Londyn,
mies., t. 20, Nr 1, stycz. 50, s. 8, B 5 35 str., 1 fot.,
1 tabl, 22 poz. bibl — Rozwdj historyczny przemystu
styrenu i polistyrenu w okresie od 1930 — 1939 roku,

z uwzglednieniem zastosowan polistyrenu i pochod-
nych w przemysle farb i lakierow.
371x 667.73:547.26+546.621 L 1 — 35I-

Chatfield H. W Alkoholany glinowe w mieszankach
lakierniczych. ,,Aluminium Alcoholates in Surface-
Coating Compositions“. Paint Manuf., Londyn, mies.,
t. 20, Nr 1, stycz. 50, s. 5, B 5, 3,5 str., 2 tab. — Sposo-
by otrzymywania, wtasnosci fizyczne i mozliwosci za-
stosowania alifatycznych oraz aromatycznych alkoho-
lanéw glinowych. Katalityczne wtasnosci tych zwiagz-
kow i wpltyw na szybko$¢ schniecia olejow lakierni-
czych.
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372x 665.45.053.1:66.061.3 L 1— 351
Rozwo6j przemystu olejow tupkowych. ,,Shale Oil Pro-
gress*“. Petroleum, London, mies., t. 13, Nr 7, lip. 50,
s. 173, A 4, 2 str., 4 rys. — W zwigzku z drugag konfe-
rencjg, zwotang w Glasgow w sprawie olejéw tupko-
wych z wegla bitumicznego, omoéwiono historie roz-
woju przemystu olejow tupkowych w Szkocji i w
Ameryce i przytoczono opis nowej metody ekstrakcji
oleju z tupkéw, opracowanej przez Amer. Socony —

Vacuum Qil Co.
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373x 66.02:541.18:66.061 L1— 351

Lapidus L., Amundson N. R. Aparatura dla stopniowej
absorpcji i ekstrakcji. ,,Stagewise Absorption and
Extraction Equipment®. Ind. Eng. Chem., Easton, mies.,
t. 42, Nr 6, czerw. 50, s: 1071. A 4, 75*str., 2 rys., 2
wykr., 2 tab., 21 poz. bibl. — Matematyczna metoda
opracowania procesu stopniowej absorpcji i ekstrak-
cji, bez postugiwania sie danymi doswiadczalnymi.
Na podstawie pewnych zatozen wyprowadzono wzory,
okreslajgce sktad cieczy i gazu w absorberze, jako
funkcje czasu. Przyktady zastosowania tej metody do
procesu ekstrakcji.

374x 662.76 LI — 351
Raimondo E. Proby obliczania zamiany skladnikéw w
gazie. ,,Considérations sur I'évaluation de l'interchan-
geabilité des gaz'". Rev Gen. Gaz, Bruksela, mies., t.
72, Nr 3—4, marz.-kwieé. 50, s. 69, A4, 75 str., 2

wykr., 17 poz. bibl. — Warunki powojenne zwiekszenia

konsumpcji gazu postawity gazownie wielu Kkrajow
wobec koniecznosci zwiekszenia produkcji powyzej
ich mozliwosci. Zastosowano rézne $rodki zaradcze,

jak np. wzbogacanie gazéw. Podano warunki i wzory
okreslenia zamiennosci gazéw oraz wzory matematy-
czne, ujmujace charakterystyczne cechy gazow.

375x 678.7:532.72 L1 — 351
Dwyer O. E., Baumann J. A. (University of Roche-
ster). Desorpcja nieprzereagowanego izoprenu z emul-

sji syntetycznej kauczuku. Wptyw ci$nienia, miesza-

nia i grubosci warstwy. ,Desorption of Unreacted
Isoprene form Synthetic Rubber Latex. Effect of
Pressure, Agitation and Latex Depth“. Ind. Eng.

Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 1230,
A 4, 10 str., 2 rys.,, 9 wykr., 7 tab., 8 poz. bibl. — Prze-
prowadzono badania nad desorpcjg niespolimeryzo-
wanego izoprenu z emulsji syntetycznego kauczuku,
celem ponownego wykorzystania. Proces desorpcji za-
lezy od dyfuzji. Badano wptyw ci$nienia, mieszania
i grubosci warstwy lateksu. Podano empiryczne row-
nanie.
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376x 678.7:541.127 L 1— 351
Dwyer O. E., Burke L. T. (University of Rochester).
Desorpcja nieprzereagowanego izoprenu z  emulsji
syntetycznego kauczuku. Wptyw temperatury i mie-
szania. ,,Desorption of Unreacted Isoprene from Syn-
thetic Rubber Latex. Effect of Température and Agi-
tation“. Ind. Eng. Chem., mies., t. 42, Nr 6, czerw.,
50, s. 1240, A4, Gstr., 1 rys., 8 wykr., 4 tab., 4 poz.
bibl. — Wplyw temperatury i mieszania na desorpcja
niespolimeryzowanego izoprenu z emulsji syntetycz-
nego kauczuku (latexu) ujeto empirycznym réwnaniem.

377x 66.061.5:662.749.4.002 LI — 351
Prutton C. F.,, Walsh T. J, Desai A. M. (Case Insti-
tute of Technology, Cleveland). Ekstrakcja kwasow
smotowych z weglowodoréw smoty weglowej. ,,Sol-
vent Extraction of Tar Acids from Coal Tar Hydro-
carbons“. Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr .6,
czerw. 50, s. 1210., A 4, 8 str., 23 wykr., 1 tab., 7 poz.
bibl. — Podano rozpuszczalno$¢ znajdujgcych sie w
smole weglowej kwasow (fenol, p-krezol, 2-naftol,
p-3-butylofenol) i weglowodoréw (metylonaftalen,
heksadekan, 2-2-4-tréjmetylopentan) w wodzie, alko-
holu metylowym, oraz ich mieszaninach.

378x 66.069.944:532.73-1/3 L 1— 351
Eligh J. C., Foust H. C, (Princeton University). Prze-
ciwpradowy przepltyw czasteczek przez faze plynna
w ruchu. Spadek cisnienia i zjawisko zalewania w ko-
lumnie zraszanej ciecza. ,,Countercurrent Flow of Par-
tioles through Moving Continous Fluid Pressure
Drop and Flooding in Spray — Type Liquid Towers*.
Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50,
s. 1127, A 4, 14 str., 1 rys.,, 12 wykr., 3 tab., 8 poz.
bibl. — Przeprowadzono poréwnanie przeciwprgadowe-
go przeptywu czastek ciata statego, ciektego lub gazo-
wego poprzez faze cieklg ze zjawiskiem fluidyzacji.
Dobierajgc tak warunki, aby liczby Reynoldsa dla
obu procesow byly takie same, opracowano metode,
pozwalajgca obliczy¢ spadek ci$nienia, podano spos6b
okre$lania warunkoéw, przy ktdrych nastepuje zalewa-
nie kolumny w uktadach: ciato state—ciecz i ciecz—
ciecz.

379x 66.023:531.732 L 1— 351
Breuil J. Szybki pomiar objetosci zbiornikéw w
ksztatcie walca z wypukiymi dnami przy pomocy no-
mogramoéw. , Jaugeage rapide des réservoirs cylindri-
ques a fonds bombés au moyen des abaques®“. Chimie
et Industrie, Paryz, mies., t. 63, Nr 2, luty 50, s. 147,
A 4, 4 str., 3 rys.,, 4 wykr. — Nomogramy pozwalajg-
ce na szybkie oznaczanie w litrach objetosci cieczj«®
M, zawartej w zbiornikach, przy dowolnym stopniu
napetnienia. Pordwnanie ich z amerykanskimi tabli-

cami, podajacymi objetos¢ w galonach.
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380x 532 L I — 351
Goldenberg S. A. (Energeticzeskij institut im. G. M.
Krzyzanowskogo AN ZSRR). O pewnych empirycz-
nych zaleznosciach w dziedzinie burzliwej dyfuzji.
O niekotorych eksperimentalnych zakonomernostiach
w oblasti turbulentnoj difuzii“. Izw. AN, Techn., mies,.
Nr 4, kwie¢. 50, s. 575, B 5, 6 str., 3 wykr., 15 poz.
bibl. — Pdtempiryczne teorie Prantla i Karmana w
zestawieniu z pracami doswiadczalnymi Nikuradze i
innych daja rozbieznosci. Zastosowanie metody us$red-
nienia dato bezwymiarowe parametry, charakteryzu-
jace dyfuzje burzliwg. Parametry te wyrazajg sie
prostymi réwnaniami empirycznymi (zalezno$¢ od Re
w pewnej potedze).

381x 532.13:547.261/2-13 L 1— 351

Silgado R.B., Storrow J.A. Lepko$¢ mieszaniny par
»Viscosity of Moxed Vapours®. Chemistry and Industry,
Londyn, tyg., Nr 6, 11 luty 50, s. 108, A 4, 0,1 str. —
Oznaczono doswiadczalnie lepko$¢ mieszaniny par me-
tanolu i wody oraz par etanolu i wody. Przez ekstra-
polacje wynikow okreslono lepko$¢ par w temperatu-
rze kondensacji.

382x 541.127.1:542.936.4:547.262

Valentin F.H.H. (University of Natal, Durban, South
Africa), Réwnowaga i zalezno$¢ termodynamiczna w
fazie gazowej reakcji katalitycznego odwodniania eta-
nolu do eteru etylowego. ,,Equilibrium and Thermo-
dynamic Relation in the Vapour — phase Catalitic
Dehydration of Ethyl Alcohol to Ethyl Ether*. J. Chem.
Soc., Londyn, mies., luty 50, s. 498, B 5, 2 str., 2 tabl.,
15 poz. bibl. — Jako katalizatory stosowano aktywo-
wany tlenek glinowy oraz kwas siarkowy na zelu
kwasu krzemowego promotorowany siarczanem miedzi.
Podano zaleznos$¢ trwatej réwnowagi od temperatury
oraz wartosci pewnych funkcji termodynamicznych dla
tej reakcji.

383x 66.069.1:66-944 LI — 351

Mastin M. G. Odstojniki przeciwpradowc: uproszcze-
nie utatwia obliczenie. ,,Countercurrent Decantation:
New Approach Makes Calculation Easy“. Chem. Eng.,
New-York, mies., t. 57, Nr 1, stycz. 50, s. 100, A4, 2
str., 1 wykr. — Ro6wnanie, pozwalajace w prosty spo-
s6b obliczy¢ wydajnos$¢ np. przeciwprgdowego wymy-
wania z osadu wartosciowych sktadnikow w potgczo-
nych szeregowo odstojnikach. Réwnanie daje wydaj-
no$¢ procesu w zaleznosci od ilosci zastosowanych
stopni. Kilkakrotna kolejna ekstrakcja w jednym na-
czyniu. Doprowadzenie do systemu rozpuszczalnika
zawierajgcego rozpuszczang substancje.
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S84x 66.061.5-944:532.72 LI — 351
Ballard J.H., Piret E.L. (University of Minnesota,
Minneapolis). Zjawisko granicznego przeptywu w Kko-
lumnie z wypetnieniem, stuzgcej do ekstrakcji cieczy
cieczg. ,,Limiting Flew Phenomena in Packed Liquid-
Liquid Extraction Columns“. Ind. Eng. Chem., Ea-
ston, mies., 4. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 1088, A 4, 11 str.,
4 fot., 2 rys,. 7 wykr., 6 tab., 17 poz. bibl. — Badania
obejmowaty ekstrakcje przeciwpradowa w kolumnie
wypetnionej pierscieniami Rascbiga. Jako jedng faze
stosowano wode, drugg faze zmieniano. Okres$lono
warunki, przy ktoérych rozpoczyna sie¢ zalewanie ko-
lumny oraz Sposob ich korelowania.

385x 66.073.8:532.72 LI — 351

Weisman J., Bonilla'C. F. (Columbia University, New
York). Powierzchnia miedzyfazowa w uktadzie ciecz-
gaz w kolumnach z wypetnianiem. ,Liquid-Gas In-
terfacial Area in Packed Columna®“. Ind. Eng. Chem.,
Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 1099, A4, 6 str.,
1 rys.,, 9 wykr., 2 tabl.,, 15 poz. bibl. — Badania prze-
prowadzono w kolumnie wypetnionej kulkami szkla-
nymi i mosieznymi; wynik nawilzania powietrza prze-
liczano na HTU (wysokos$¢ jednostkowa przenoszenia
masy), poréwnywujac wynik z innymi pracami i otrzy-
mujac w ten sposéb stosunek efektywnej powierzchni
miedzyfazowej do powierzchni catkowitej wypetnienia.

386x 66.061.3:532.72 LI — 351
Geankopeis C.J., Hixson A. N. (University of Pen-
nsylvania, Philadelphia). Wspétczynniki przenoszenia

masy w zraszanych wiezach ekstrakcyjnych. ,,Mass
Transfer Coefficients in an Extraction Spray Tower*.
Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6 czerw. 50,
s. 1141, A4, 10 str., 2 rys., 13 wykr., 10 tab., 15 poz.
bibl. — Podano wyniki badan w zraszanej kolumnie
w uktadzie ciecz-ciecz nowg metoda, w Kktérej o0so-
bno rozpatruje sie efekt wejsciowy i osobno dziata-
nie reszty kolumny.

387x 622.75 LI — 351

Bogdanow O.S., Kizewalter B.W. Mastowa S.H.,
Wptyw Srodka pianotwérczego na zawarto$¢ powie-
trza w zawiesinie flotacyjnej. ,,Wlijanie pienoobrazo-
watiela na sodierzanie wozducha wo flotacjonnoj
pulpie“. lzw. AN, ZSRR Tcchn., Moskwa, mies., Nr 3,
marz.,50, s. 412, B5, 45 str., 1 rys., 3 wykr.,, 1 tab,
5 poz. bibl. — Srodki pianotwércze wplywaja na ste-
zenie powietrza w zawiesinie flotacyjnej, zmniej-
szajagc szybko$¢ podnoszenia sie pecherzykéw oraz
chronigc je przed tgczeniem sie (koalescencja).
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388x 622.76:549.321 LI — 351

Ptaksin J.N., Chazinskaja H.N., Browkina T.F., W'plyw
uziarnienia na zdolno$¢ flotacyjng blendy cynkowej
w zwigzku z samoaktywacjg. ,Wlijanie granulome-
triczeskoj charakteristiki na flotirujemost cinkowej
obmanki w $wiazi z samoaktiwacjej“. lzw. AN., ZSRR
Techn., Moskwa, mies., Nr 3., marz 50, s. 407, B 5
45 str., 1 wykr., 2 tab., 6 poz. bibl. — Wyniki badan
uziarnienia na flotacje niektérych rud cynkowych i
sztucznych mieszanin mineralnych w obecnosci akty-
watorow, depresoréw i utleniaczy.

389x 536.2 LI - 351

Mc Adams W.H. (Massachusetts Institute od Techno-
logy). Przenoszenie ciepta. ,Heat Transfer* Chem.
Eng. Progress, Filadelfia, mies., it 46, Nr 3, marz.
50, s. 121, A 4, str., 10 str., 5 fot., 2 rys., 8 wykr., 4 tab.,
101 poz. bibl. — Fodstawy sposobdw przenoszenia
ciepta, streszczenie ostatnich osiggnie¢ w tej dziedzinie
i zarys koniecznych dalszych prac.

390x

66.048.37:536.423 LI — 351

Jackson M.L., Ceaglske N.H. (University of- Minneso-
ta, Minneapolis). Destylacja, parowanie i absorpcja ga-
zu w kolumnie o zwilzonych s$ciankach. ,,Distillation,
Vaporization and Gaz Absorption in a Wetted-Wall
Column®. Ind. Eng. Chem., mies., t. 42, Nr 6, czerw.
50, s. 1188, A 4, 10 str., 3 rys., 10 wykr., 9 tab., 1lpoz.
bibl. — Przez poréwnanie charakterystycznych da-
nych destylacji i odparowania otrzymano réwnocze-
$nie pordwnanie przenoszenia masy przy wspoipradzie
i przeciwpradzie. Podano konstrukcje kolumny i meto-
de obliczerh wysokosci jednostkowej przenoszenia masy.

VIIl. APARATURA, MATERIALY
KONSTRUKCYJNE
391x 547.48:66.03 LI — 351

Pope L.B. Produkcja formaldehydu przez ,,Monsan-

to“. ,,Monsanto makes its own formaldehyde*. Chem.
Eng., New - York, mies. t57, Nr 1, stycz. 50, s.102.
A 4, 4str., 7  fot., 1 rys. —Schemat instalacji i opisy

poszczego6lnych stadiéw produkcji,
produktu i kontroli procesu

przechowywania

392x 541.24:678.7 LI — 351
Dogadkin B., Soboleva 1., Archangelskaja M., Ozna-
czanie ciezaru czasteczkowego kauczuku i polistyrenu
za pomocg metod rozpraszania Swiatta i osmometrii.
»Determination of the Molecular Weight of Rubber
and Polystyrene by the Methods of Light Scattering
and Osmometry*“. Rubber Chemistry a. Technol,
Lancaster, kwart., t. 23, Nr 1, stycz. 50, s. 89, A5,
9 str., 2 rys.,, 3 wykr., 2 tab., 10 poz. bibl. — Opisano
konstrukcje nowego osmometru dla oznaczania cie-
zaru czasteczkowego. Metoda rozpraszania S$wiatta
pozwala obliczy¢ Sredni cigezar czgsteczkowy. Wyniki
tej metody sg dostatecznie zgodne z rezultatami ba-
dan osmometrycznych.
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Aparatura. Materialy Konstrukcyjne.

393x 620.1:551.311.2 LI — 351

Virtala V. (Fire Technical Laboratory — State Insti-
tute for Technical Research, Helsinki). Catkowicie
automatyczna maszyna do badania odpornosci na
wptywy atmosferyczne. ,,A Fully Automatic Wea-
thering Machine“ Paint Technology, Pinner (Middlex),
mies., t. 15, Nr 170, luty 50, s. 55, A 4, 4 str., 1 fot,
1 rys., 1 wykr., 2 tab.,, 1 poz. bibl. — Opis catkowi-
cie zautomatyzowanego urzadzenia do badania odpor-
nosci tworzyw (powierzchniowych na wpitywy atmo-
sferyczne. Aparatura pozwala na oznaczenie pordéw-
nawcze odpornosci w czasie 12-25 razy Kkrétszym niz
w warunkach naturalnych.

394x 661.882.2 LI — 351
Produkcja tlenku tytanowego. ,, The Production of Ti-
tanium Oxide*. Ind. Chemist.,, Londyn, mies., t. 26,
Nr 303, kw. 50, s. 163, A 4, 7 str., 14 fot.,, 1 rys. — Opis
(schemat produkcji, fotografie aparatury) fabryki

tlenku tytanowego o wydajnosci 12 000 t. rocznie.

395x 658.27 LI — 351
Munch R. H- Instrumentacja. ,,Instrumentation®. Ind.
Eng. Chem. Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 59,
A 4, 15 str., 2 rys. — Zagadnienie wyboru elemen-
tu napedowego do automatycznego uktadu kontrolne-
go (silnik elektryczny, naped hydrauliczny lub pneu-
matyczny).
396x 621.64 LI — 351
Wright R.E. Transport materiatow.
dling“. Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6,
czerw. 50, s. 79A, A4, 15 str.,, 3 fot. — tadowanie
i transport materiatéw sypkich przy pomocy specjal-
nych zbiornikéw.

,Materials Han-

397x 545.2:542.8 LI — 351

Blaedel W. J., Malmastadt H. V. (University of Wis-
consin). Miareczkowania ,,wysokiej czestotliwosci®.

»High-Frequency Titrations“. Anal. Chem., Easton,
mies., t. 22, Nr 6, czerw. 50, s. 734, A4, 9 str., 3 fot,,

11 rys., 19 poz. bibl. — Wykorzystujgc fakt, ze mate
zmiany pojemnosci elektrycznej, jakie zachodzg w
czasie miareczkowania roztworu, powodujg duze zmia-
ny pradowe w obwodzie oscylatora, i ze roztwor ele-
ktrolitu, znajdujacy sie w polu o wysokiej czestotli-
wosci, absorbuje energie, przy czym roéwnocze$nie
zachodza zmiany statej dielektrycznej roztworu, au-
torzy zbudowali aparature do miareczkowania. Isto-
tng czescig aparatu jestj oscylograf, umozliwiajgcy
pomiar zmian czestotliwos$ci, zachodzacych w czasie
miareczkowania. W aparacie elektrody znajdujg sie
poza naczyniem, w ktérym przebiega reakcja. Préby
miareczkowania alkali- i acydymetrycznego ukiadéw
utleniajgco redukcyjnych i przy reakcjach strgcenio-
wych wykazaty, ze we wszystkich przypadkach otrzy-
muje sie bardzo wyrazny i zgodny z teoretycznym —
punkt kohAcowy.

PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY CHEMII Al

398x 66.03 LI — 351
Munch R. H. Instrumentacja. ,,Instrumentation®. Ind.
Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 5 maj 50, s. 61,
A 4, 15 str., 1 rys., 1 wykr. — Opis przyrzadéw: me-
chanicznego i elektronowego do ciggtego miareczko-
wania, do zastosowan przemystowych.

399x 66.012.1:536.2.08:536.62

Kondratiow H. M. Zastosowanie teorii regularnego
chtodzenia kulistego bikalorymetru do okre$lania prze-
wodnictwa cieplnego ztych przewodnikow ciepta (me-
toda ,kula w kuli'). ,Pritozenie tieorii regularnego
ochtazdienia dwuchsostawnogo szara k opredieleniu
tioptoprowodnosti ptochich prowodnikow tiepta
(metod: szar w szarie)“. lzw. AN. ZSRR Tech. Mo-
skwa, mies., Nr 4, kw. 50, s. 536, B 5, 8 str), 2 rys,
1 wykr., 2 tab., 4 poz. bibl. — Bikalorymetr kulisty.
Podstawy teoretyczne, konstrukcja réznych typéw ka-
lorymetréw, metodyka badahn oraz opis badah do-
Swiadczalnych nad przewodnictwem cieplnym nie-
ktorych ztych przewodnikéow. Metoda pewna, szybka,
nie wymagajgca skomplikowanej aparatury, zastugu-
je ze wszech miar na uwage laboratoriow fabrycz-
nych i badawczych.

LI — 351

400x 620.191 LI — 351

Fontana M.G. Korozja. ,,Corrosion“. Ind. Eng. Chem .
Easton, mies., t. 42, Nr 5, maj 50, s. 65, A 4, 15 str.,
1 fot. — Wentyle metalowe wytozone teflonem i opis
ich zastosowania w $rodowiskach korodujacych.

401x 620.191.:621.64 LI - 351

Podziemna korozja przewoddéw rurowych. ,Undergro-
und Corrosion of Pipelines”. Times Rev. Ind., Lon-
don, mies., t. 4, Nr 41; czerw. 50, s. 20, A 4, 2 str,,
3 fot., 1 mikrogr., 16 poz. bibl. — Ciekawy artykut o
korozji podziemnej wywotanej przez rézne czynniki
tak elektrochemiczne, jak i bakteriologiczne (desul-
phovibrio). Przytoczone sg cyfry ilustrujgce straty,
spowodowane przez korozje. Zestawienie literatury.

IX. ZWIAZKI WIELKOCZASTECZKOWE
I TWORZYWA SZTUCZNE

402x 679.5.004:681.85

H. Chase. Fabrykacja tasm bez konca. ,,Fabricating
Endless Belts*“. Modern Plastics, mies., t. 27, Nr 10,
czerw. 50, s. 89. A 4, 3 str., 4 fot.,, 1 rys. — Wyrob tasm
bez konca do dyktafonéw z cienkiego flimu etyloce-
lulozowego. Do taczenia klejem skosnie Scietych kon-
cow tak cienkiego filmu konieczne sg specjalne ma-
szyny o duzej doktadnosci.

LI — 351

403x 678.7 L1— 351

Thompson D.C., Catton N.L. Odporno$¢ wulkanizato-
réw neoprenu na dziatanie atmosferyczne. ,,Weather
Resistance of Neoprene Vulcanizates®. Ind. Eng. Chem.,
Easton, mies:, t. 42, Nr 5 maj 50, s. 892, A4, 4 str,
10 fot., 1 poz. bibl. — Wplyw jakosci i ilosci wypet-
niaczy na odporno$¢ wulkanizowanego neoprenu na
dziatanie atmosferyczne.
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404x 547.952.7:661.728 LI — 351
Ranby B. G. Ribi Ed. (Uniwersytet w Upsali, Szwe-

cja). O budowie celulozy. ,,Ueber den Feinbau der Zel-

lulose*“. Experienta, Bazylea, mies.,, t. 6, Nr 1, 15, 1,
50, s. 12, A 4, 25 str.,, 2 wykr., 3 mikrogr., 18 poz.
bibl. — Depolimeryzacja celulozy, przeprowadzona

rozcienczonym H>SOi i ultradzwiekami. Obserwacja
wiokien prowadzona pod mikroskopem elektronowym.
Podano wymiary i przecigtne stopnie polimeryzacji
komorek celulozy technicznej.

405x 542.952.6:547.315.2-92 LI — 351
D. lanni J.D., Naples F.J., Field J. E. (The Goodyear
Tire and Rubber, Akron, Ohio). Polimery butadienu
i poliizoprenu. ,,Butadiene Polymers and Polyisapre-
ne*“. Ind. Eng. Chem., Waszyngton, mies., t. 42. Nr 1,
stycz. 50, s. 95, A 4, 8 str., 6 fot.,, 4 wykr., 5 tab., 29
poz. bibl. — Pordwnano witasnosci fizyczne polimerdéw
butadienu, izoprenu oraz kopolimeréw butadienu ze
styrenem, otrzymywanych: a) drogg polimeryzacji
emulsyjnej b) przez polimeryzacje wobec katalizatora
typu ,,Alfin“. Katalizator ten sktada sie z kompleksu
sodowych pochodnych alkoholu i olefinu. Jest on bar-
dzo aktywny, daje polimery o wysokim ciezarze czg-
steczkowym.

406x * 543.8:547.313-92

*

Gate P.A.J.,, Mayne J.E.O.,,Warson H. (Vinyl Produ-
cts Ltd). Analiza chemiczna i nomenklatura czesSciowo
zhydrolizowanych polimeréw octanu poliwinylu. ,,The
Chemical Analysis and Nomenclature of Partially
Hydrolysed Polyvinyl Acetate Polymers“. Paint Te-
chnology, Pinner (Middlesex), mies., t. 15 Nr 169;-
stycz. 50, s. 9. A 4, 2 str., 1 wykr., 4 poz. bibl. — Opi-
sano oznaczanie liczby zmydlenia i liczby acetylowej
czystych, czesciowo shydrolizowanych polimeréw oc-
tanu winylu, oraz spos6b wyrazania wynikéw ana-
lizy. Podano proste wzory, ustalajace zalezno$¢ pomie-
dzy liczbg zmydlenia a liczbg acetylowa.

LI — 351

407x 541.56 LI — 351
Zettle Moyer A.C., Chand A., Gamble E. (The Wil-
liam, H. Chandler Chemistry Laboratory of Lehigh
University). Sorpcja przez substancje organiczne.

I. Krypton i azot na polietylenie, nylonie i kollagenic.
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3 (1951)

»Sorption by Organie Substances I. Krypton and Ni-
trogen on Polyethylene, Nylon and Collagen®. J. Am.
Chem. Soc., Waszyngton, mies., t. 72, Nr 6, czerw.
50, s. 2752, B5 5 str, 1 wykr., 1 tabl, poz.
bibl. — Okres$lono izotermy adsorpcji dla réznych
temperatur. Obliczono ciepto adsorpcji wedtug réw-
nania Clausiusa — Clapeyrona oraz wielko$¢ powie-
rzchni metodg Brunauera, Emmetta i Tellera. Stwier-
dzono, iz metode te stosowa¢ mozna do pomiaréw
wielkos$ci powierzchni substancji organicznych.

408x 542.953:547.564.4:547.466.1 LI — 351

Breitenbach 1. W., Richter F. (I Chemisches Labora-
torium, Universitat, Wien). Tworzenie wielkoczgstecz-
kowych peptydéw z fenylalanino-N-karbonowcgo bez-
wodnika i sarkozyno-N-karbonowego bezwodnika. ,,Die
Bildung makromolekularer  Peptide aus Pheny-
lalanin-N-Carbonsdureanhydrid und Sarkosin-N-Car-
bonsaureanhydrid“: Makromol. Chem., Bazylea, t. 4,
Nr 3, luty 50, s. 262, A5 155 str.,, 1 rys., 6 wykr,,
5 tab., 7 poz. bibl. — Badania nad wyjasnieniem me-
chanizmu powstawania wielkoczgsteczkowych pepty-
déw z bezwodnika kwasu fenyloalanino-N-karbono-
wego oraz bezwodnika sarkozyno-N-karbonowego w
roztworach benzolowych i nitrobenzolowych.

409x 542.952.6:547.313.2 - LI — 351

Hopff H., Goebel S., Kern R. (Z.K. — Laboratorium
der Badischen Anilin und-Soda-Fabrik, Ludwigsha-
fen/Rhein). Polimeryzacja etylenu. ,Uber die Poly-
merisation des Athylens“. Makromol. Chem., Bazylea,
t. 4, Nr 3, luty 50, s. 240, A 5, 22 str., 3 rys.,, 1 mikro-
gr., 10 tab., 18 poz. bibli. — Opisano .polimeryzacje
etylenu pod cisnieniem metodg blokowg (Lupoulen H)
oraz w emulsji. Wykazano, ze tlen, nadtlenek benzo-
ilu oraz nadsiarczan potasu, stosowane jako Kkatali-
zatory, zostaja wbudowane w czasteczke polietylenu.

410x 679.5:66.097.8:547.31.9 LI — 351

Hendricks J. G., White E.L., Bolley S. Stabilizacja
mas plastycznych poliwinylowych, zawierajgcych chlo-
roparafiny. ,,Stabilization of Vinyl Plastics Containing
Chloroparaffins“ Ind. Eng. Chem., Easton, mies.,-1. 42,
Nr 5, maj 50, s. 899, A 4, 4,4 str., 5 wykr., 8 tabl. —
Dodatek chloroparafin do poliwinylowych mas pla-
stycznych powodowatl w praktyce degradacje produk-
tu, mimo doskonatych wtasnosci elektrycznych i du-
zej ognioodpornosci chloropai-afin. W wyniku badan
uzyskano dobry produkt przy zastosowaniu specjalnych
stabilizatorow — zasadowych soli otowiu. Wplyw réz-
nych stabilizatoréw na witasnosci produktu.

Na zadanie moga by¢ wykonane za zwrotem kosztéw fotokopie publikacji oznaczonych gwiazdka przy ko-

lejnym numerze. Zapotrzebowania nalezy adresowac:

Gtowny Instytut Dokumentacji Naukowo-Technicz-

nej — Warszawa — Ligocka 8, lub Gdwny Instytut Chemii Przemystowej, Dziat Dokumentacji, Wai'szawa,
tacznosci 8.



