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Konstytucja a zycie

F. Wajngoi

Analizujagc dotychczasowe Konstytucje Pol-
ski nalezy podkresli¢, ze sam termin ,Konsty-
tucja®* do konca wieku XVIII oznaczat tylko
ustawe sejmowa.

Konstytucja 3 maja 1791 r., aczkolwiek by-
ta prébag reform wielkiej doniostosci, nie data
realnych rezultatow. Jedyna jej zastuga byto
ograniczenie wptywoéw magnaterii ziemian-
skiej i zapoczatkowanie rozwoju kapitalizmu
w Polsce.

Mata Konstytucja z r. 1919, marcowa 1921 r,
oraz faszystowska z r. 1935 stuzyly wszystkie
razem nie narodowi, I¢cz garstce uprzywilejo-
wanych, garstce wyzyskiwaczy kosztem ogrom-
nej wiekszosci mas pracujgcych. Zarowno mar-
cowa jak konstytucja kwietniowa zawierajgca
w swej istocie juz elementy dyktatury faszys-
towskiej musiaty niekiedy pod naciskiem fali
rewolucyjnej ogarniajgcej masy pracujgce Pol-
ski deklarowa¢ zasady demokratyczne masku-
jac swoje prawdziwe oblicze. Zasady te zapi-
sane w paragrafach Konstytucji pozostaty fik-
cja i nigdy nie miaty ujrze¢ Swiatta dziennego.
Gleboka przepas¢ dzielita zasady demokraty-
czne zapisane i afiszowane w Konstytucji od
praktyki zyciowej. Dowodem tego moga stu-
zy¢ ustawy jedrzejewiczowskie,. ktére syste-
matycznie i konsekwentnie do kleski wrzesnio-
wej, prowalzity do zwezania i ograniczania
podstawowej bazy dla postepu technicznego w
Polsce, poprzez np. likwidacje katedr na wyz-
szych uczelniach (okoto 25 katedr zostato zwi-
nietych w okresie 1933 r. — 1938 r. zgodnie
z Dziennikiem Ustaw z tych lat).

Tak wygladata praktyka — z jednej strony
dtawienie swobdt demokratycznych — z dru-
giej oszukancze, obtudne obietnice konstytu-
cyjne.

Wyjsciowym punktem dla rozwoju sit wy-
tworczych i postepu technicznego jest ustroj
spoteczny i zwigzane z nim szkolenie ogdlne
i wyzsze oraz prakyka wyszkolonych kadr w
przemysle.

Jak wygladata baza podstawowa — przemyst
w Polsce przedwrzes$niowej? Wezmy dla przy-
ktadu przemyst chemiczny. Do | wojny S$wia-
towej przemyst ten byt uzalezniony od trzech
panstw zaborczych, ktdre byly zainteresowane
.w tym, aby Polska nie posiadata wtasnego prze-
mystu w ogoéle, a przemystu chemicznego w
szczego6lnosci. Kapitat inwestowany w przemy-

§le chemicznym byt przewaznie pochodzenia
obcego, zwlaszcza niemieckiego, belgijskiego,
szwajcarskiego, francuskiego, angielskiego i in.

W pierwszym dziesiecioleciu miedzywojen-
nym nie byto zasadniczych zmian na tym od-
cinku. Niewielki rozw6j przemystu chemiczne-
go, ktéry zaznaczyt sie w nastepnym okresie,
charakteryzowal sie nadal przewazajgcym
wptywem kapitatu zagranicznego.

W przemys$le sody — belgijskie zaktady ,,Sol-
vay*“ zabraniaty wiec eksportu tego produktu
nie wykorzystujgc mozliwosci produkcyjnych
dwoch istniejagcych fabryk.

Przemyst kwasu siarkowego — w 90% na-
lezat do kapitatu belgijskiego (Union Chimi-
que Belge) i jego zdolno$¢ produkcyjna byta
wykorzystana w okoto 2/3.

W przemysle koksochemicznym mamy wptyw
kapitatu niemieckiego i francuskiego, w prze-
mys$le barwnikarskim — kapitatbw niemiec-
kiego i szwajcarskiego (I. G., Ciba),

w przemys$le farmaceutycznym — kapitatu
szwajcarskiego (Ciba, Roche, Wander) francus-
kiego (Spiess),

w przemysle tluszczowym — kapitatéw au-
strjackich, angielskich, holenderskich (Schicht),

w przemyS$le widkien sztucznych — kapitatu
francuskiego, witoskiego, angielskiego i in.,

w przemys$le gumowym — kapitatu angiels-
kiego (Gentleman), niemieckiego (Schweikert).

Nalezy wogole podkresli¢, ze polski przemyst
chemiczny w zwigzku z tymi wptywami byt
skazany na operacje raczej mechaniczne, mato
skomplikowane pod wzgledem chemicznym.

Wptywy obcego kapitatu i zwigzana z tym
polityka w Polsce przedwrzesniowej byly tak
decydujace, ze uniemozliwiaty dostep polskim
inzynierom i technikom nawet do tych nielicz-
nych zaktaddw i stata si¢ hamulcem w rozwoju
sit wytwadrczych narodu poskiego wogdle.

To jest praktyka, ktéra przeksztatcata prok-
lamowane przez Konstytucje prawa i swobody
obywatelskie dla szerokich mas pracujgcych
w pusty dzwiek, nie majagcy zadnego realnego
pokrycia.

Wychodzac z zatozenia, ze Konstytucja jest
aktem prawnym odzwierciadlajgcym i utrwa-
lajgcym uktad sit klasowych w panstwie, Ma-
nifest Lipcowy Polskiego Komitetu Wyzwole-
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nla Narodowego odrzucit catkowicie Konsty-
tucjg z 1935 r. jako ,bezprawnag i faszystow-
skg“.

Fikcyjne paragrafy Konstytucji marcowej
napetnity sie nowa trescig, gdy u wiadzy zna-
lazta sie klasa robotnicza na czele mas ludo-
wych. Sejm Ustawodawczy otwarty w 1947 r.
uchwalit ustawy konstytucyjne, ktdre byly
tymczasowe i zachowaly przejsciowo szereg
artykutéw Konstytucji marcowej.

Gilebokie przeobrazenia, jakie zaszty w us-
troju spotecznym Polski Ludowej w okresie lat
siedmiu, musza znalez¢ swdj wyraz w formie
i treSci nowej Konstytucji. Konstytucja ta sta-
je sie wielkim historycznym aktem odzwier-
ciadlajagcym wielkie zmiany, jakie dokonaty sie
w zyciu naszego narodu i stworzy ramy dla
dalszego zwycieskiego budownictwa socjalis-
tycznego.

Gwarancjg dla rozwoju sit wytwdrczych
i rozwoju postepu technicznego w Polsce Lu-
dowej sg nastepujace paragrafy Projektu Kon-
stytucji Polski Wyzwolonej:

Art. 61. 1. Obywatele Polskiej Rzeczypospo-
litej Ludowej majg prawo do nauki....

Art. 62. 1. Obywatele Rzeczypospolitej Lu-
dowej majg prawo do korzystania ze zdobyczy
kultury i do tworczego udziatu w rozwoju kul-
tury narodowej.

Art. 63. Polska Rzeczpospolita Ludowa dba
o wszechstronny rozwdéj nauki, opartej na do-
robku przodujacej mysli ludzkiej i postepowej
mysli polskiej — nauki w stuzbie narodu.

Art. 64. Polska Rzeczpospolita Ludowa
troszczy sie o rozwoj literatury i sztuki, wyra-
zajacych potrzeby i dazenia narodu, odpowia-
dajacych najlepszym tradycjom postepowym
twadrczosci polskiej. .

Art. 65. Polska Rzeczpospolita Ludowa
szczegblng opieka otacza inteligencje twércza —
pracownikdw nauki, oSwiaty, literatury i sztu-
hi oraz pionierow postepu technicznego, racjo-
nalizatoréw i wynalazcéw.

Te pie¢ artykutdw Konstytucji mozna na-
zwac ,wielkg kartg“ praw ludzi nauki i poste-
pu technicznego.

Wyzej wspomniane paragrafy Projektu Kon-
stytucji nie sa. pustym dzwiekiem lub stowng
deklaracja, jak to bywalo w Konstytucjach
przesztosci, iecz majg swoje realne pokrycie w
praktyce lat ostatnich.

Juz w roku 1946 zorganizowany zostat Zjazd
Inzynierdw i Technikéw przemystu chemiczne-
go przez Stowarzyszenie i Centralny Zarzad
Przemystu Chemicznego w Gliwicach. Celem
tego Zjazdu byto po raz pierwszy w Polsce sce-
mentowariie jednoutej mysli technicznej roz-
proszonej dotychczas w skrzyzowanych wal-
kach interesow kapitatdw obcych. Mozliwe to
byto przy powaznym poparciu Rzadu i orga-
nizacji spotecznych,i miato na celu spotegowa-
nie potencjatu gospodarczego Polski Ludowej.
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Kongres Technikow; zorganizowat w grudniu
1946 r. przez NOT w Katowicach byt dalszym
krokiem w tym kierunku dla uogodlnienia tegoz
celu przy realizacji 3-letniego planu .ogélno-
gospodarczego.

W latach 1947—1948 zorganizowat Oddziat
Warszawski Stowarzyszenia Inzynieréw .i Te-
chnikdw Przemystu Chemicznego cykl wykta-
dow w 3 osrodkach: w Warszawie, Gliwicach
i Lodzi. Wyktady obejmowaty wiadomosci z za-
kresu chemii i technologii chemicznej, byty wy-
gtoszone przez 60 profesorow réznych specjalno-
§ci i miaty na celu zreferowanie najnowszych
zdobyczy chemii i technologii chemicznej
a przez to poglebienie i uaktualnienie wiedzy
pracownikéw przemystu chemicznego. W pew-
nym stopniupraca ta przyczynita sie do reali-
zacji planéw gospodarczych.

W r. 1948 zorganizowany zostat przez Towa-
tzystwo Chemiczne — Zjazd Chemikéw we
Wroctawiu. Celem tego Zjazdu byto dokonanie
przeglagdu materiatu ludzkiego i ocalatych pla-
cowek badawczych.

W czerwcu 1950 r. na terenie Moscie (obecnie
Zaktadu im. Feliska Dzierzynskiego) zorganizo-
wany byt przez Gtowny Zarzad Stowarzyszenia
Inzynieréw i Technikow Przem. Chem. i C.Z.P.
Chem. — | Zjazd Racjonalizatorow Przemystu
Nieorganicznego. Byto to pierwsze zetkniecie
sie Swiata nauki z tworczg in cijatywg prze-
mystu chemicznego.

W grudniu 1950 r. zorganizowany zostat w
Gliwicach przez Gtéwny Zarzad Stowarzysza-
nia Inzynierdw i Technikéw trzydniowy Zjazd
szkoleniowy dla opiekunoéw technicznych klu-
béw racjonalizatorskich. Celem jego byto uz-
brojenie personelu technicznego w najnowszg
wiedze z dziedziny inzynierii chemicznej dla
utatwienia prac biezgcych.

W czerwcu 1951 r. zorganizowano | Kongres
Nauki Polskiej ze specjalnym uwzglednieniem
prac Sekcji Chemicznej, ktora miata za zada-
nie zblizenie teorii z praktyka.

W okresie listopad — grudzien 1951 r. byt
zorganizowany przez Zwigzki Zawodowe, Sto-
warzyszenie Inzynierow i Technikdéw i Minis-
terstwo Przemystu Chemicznego — | Ogo6lno-
krajowy Zjazd Racjonalizatorow Przemystu
Chemicznego we Wroctawiu, ktory miat za za-
danie bezposrednie zetkniecie sie przedstawi-
cieli resortu z racjonalizatorami przemystu
chemicznego, uregulowanie wzajemnych sto-
sunkéw, przyjecie na siebie wzajemnych zobo-
wigzan w celu usuniecia przeszkdd i hamulcow
w dalszym rozwoju ruchu racjonalizatorskiego.

W grudniu 1951 r. odbyta sie we Wroctawiu
zorganizowana przez Centralng Rade Zwigzkdw-.
Zawodowych i Ministerstwo  Szkolnictwa
Wyzszego | Krajowa Narada Naukowcow i Ra-
cjonalizatoréw, ktoéra miata na celu opracowa-
nie wytycznych dla wspdtpracy Swiata nauki
Z racjonalizatorami.

Wreszcie w lutym 1952 r. zorganizowana zo-
stata przez Zrzeszenie Przyrodnikéw-Marksi-
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stow, Polskie Towarzystwo Chemiczne i Mini-
sterstwo Szkolnictwa Wyzszego — | Teoretycz-
na Konferencja Chemikow w Karpaczu. Konfe-
rencja ta miata na celu wymiane mysli miedzy
naukowcami i nadanie ich .pracom odpowied-
niego kierunku.

Z kolei na odcinku wydawnictw Polska Lu-
dowa w dziedzinie chemii poszczyci¢ sie moze

rowniez pokaznym dorobkiem iloSciowym, a
mianowicie okoto 230 pozycji (patrz wkiadka,
do ,Przemystu Chemicznego“ — styczen
1952 r.).

Na tle tych wydawnictw wyr6znit sie nowy.

typ prac zespotowych, mianowicie opracowanie
przez 60 profesordw roznych dziedzin i specjal-
nosci 10-tomowego wydawnictwa pt. ,,Chemia
i Technika“.
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Trudno jest zreferowaé w tym miejscu
wszystko to, co zostato dokonane na odcinku
przemystu chemicznego.

W pierwszym rzedzie podkresli¢ tu nalezy
systematyczne wyzwalanie sie od. importu pro-
duktéw chemicznych, uniezaleznienie sie tego
przemystu od sit zewnetrznych. To wilasnie sta-

nowi podstawe dla przeobrazen przysziego
gmachu gospodarki ogdlnonarodowej Polski
Ludowej.

Wszystko to jest jedynie mozliwe w warun-
kach wiadzy ludowej, ktora umiata pokierowaé
wszystkimi ogniwami stuzagcymi narodowi jed-
noczac przemyst w rekach panstwa, organizujac
jego sity twodrcze, wigzagc wszystkie elementy
ozywione jedna mys$lg i dazac do stworzenia
silnej i suwerennej Polski — Polski Socjali-
stycznej.

Aktualne zagadnienia przemystu
nawozow fosforowych

W. Bobrownicki

Z punktu widzenia perspektyw

superfosfatu granulowanego.

rozwoju krajowego przemystu nawozowego rozpatrzono rodzaje ogélnie
produkowanych nawozéw' fosforowych i metody ich produkcji,

zatrzymujac sie diuzej nad zagadnieniem

B CBH3H C pa3BATWOM nQJIbCKOM npOMEIUIieHHOCTM ygOOpCHIlii paCCMOTpCHbl pa3Hbie BHflol npOM3BOgIIMbIX
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Different kinds of modern phosphorous fertlisers and their production fnethods in connection with the
prospects of Polish fertiliser industry has been surveyed with special reference to the granulated super-

phosphate.

W przemys$le nawozow fosforowych nie spo-
tykamy sie, co prawda, z tak rewolucyjng no-
woscig, jakg w przemys$le azotowym jest np.
stosowanie nawozow ptynnych, niemniej i na
tym polu zanotowac nalezy osiggniecia ciekawe.
Takim osiggnieciem w przemysle superfosfato-
wym jest zastosowanie superfosfatu granulowa-
nego. Wyniki doSwiadczen przeprowadzonych
w wielu krajach potwierdzajg zgodnie wyzszosé
tej witasnie formy superfosfatu. Sanfourche b
podaje, ze przy zastosowaniu superfosfatu gra-
nulowanego skuteczno$¢ nawozenia jest 0 100%
wyzsza niz przy nawozeniu superfosfatem pyli-
stym. Awdonin 2) mowi nawet o 5-krotnym
zwiekszeniu plonow przy zastosowaniu super-
fosfatu granulowanego. Tak znaczny wzrost
wyzyskania, ktére normalnie przy pylistym su-
perfosfacie wynosi maksymalnie zaledwie oko-
to 30% liczagc na wprowadzony do gleby kwas
fosforowy, ttumaczy sie zahamowaniem retrd-
gradacji rozpuszczalnego kwasu fosforowego za-
chodzacej przy zetknieciu sie superfosfatu z gle-
ba. Retrogradacja nastepuje w wyniku reakcji
zachodzgcych miedzy zwigzkami zelaza i glinu
gleby a rozpuszczalnymi fosforanami znajduja-
cymi sie w superfosfacie, przy czym powstaja

trudno wzglednie catkowicie nie asymilowane
przez ro$liny fosforany zelaza i glinu.

Przy wysiewie superfosfatu granulowanego
jony zelaza i glinu znajdujace sie w glebie ota-
czajgcej granulke superfosfatu stykaja sie ze
znacznym bardzo nadmiarem jonow PO.i,
z ktorych tylko cze$¢ zostaje zwigzana, reszta
za$ zachowuje ruchliwo$é. W ten sposdb korze-
nie rosliny znajdujag w poblizu granulek super-
fosfatu dostateczne ilosci dostepnego im fosforu.
Dziatanie to wzmaga sie przez odpowiednie
wprowadzenie granulek superfosfatu do gleby,
a wiec np. przez wysianie ich miedzyrzedowo
i na takiej gtebokosci, aby granulki znalazty sie
w miejscu jak najbardziej dostepnym Kkorze-
niom zasilanej ro$liny. Stopien, w jakim prze-
biega¢ moze reotrogradiacja, zalezny jest od ja- .
kosci gleby. Tam, gdzie nie ma warunkéw ko-
rzystnych dla procesu retrogradacji, wyzszos¢
formy granulowanej nad pylistg nie uwydatni
sie tak wyraznie.

Sokotow 3 podaje, ze wielko$é grunulek na-
lezy dostosowa¢ do jakosci gleby, w pewnych
warunkach korzystna okazata sie ziarnisto$é
1—3 mm, w innych 3—5 mm.

Przy réwnoczesnym wysiewaniu granulowa-
nego superfosfatu z ziarnem, co rowniez bywa
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zalecane, stosowac¢ nalezy superfosfat, ktory
przed granulacjag poddano neutralizacji. Zbyt

duza bowiem zawarto$¢ wolnego kwasu w su-
perfosfacie mogtaby wptynaé ujemnie na pozo-
stajgce w stycznos$ci z nim ziarno.

Stosowanie granulowanego superfosfatu o tak
znacznie zwiekszonej skutecznosSci' posiada
wielkie znaczenie gospodarcze, a to ze wzgledu
na mozno$¢ zaoszczedzenia w ten sposob pew-
nych ilosci kwasu siarkowego.

Sueperfosfat nie jest idealnym nawozem fos-
forowym, uwazany jest za naw6z kwasny, dzia-
fa bowiem w glebie odwapniajgco i stad nie za-
leca sie jego stosowania na glebach kwasnych.
Ujemnemu wplywowi superfosfatu na reakcje
gleby mozna oczywiscie zapobiec przez wapno-
wanie, co jednak podwyzsza koszty nawozenia.
Superfosfat ma wcigz jeszcze dominujgce zna-
czenie wséroéd nawozow fosforowych i znaczenie
to w przysztosci prawdopodobnie sie utrzyma.
Nieskomplikowana produkcja, niskie zuzycie
energii, niski stosunkowo koszt produkcji przy
duzej prostocie urzgdzen, a wreszcie moznos¢
dos¢ wszechstronnego zastosowania réwnowazg
w duzej mierze ujemne cechy superfosfatu.

Najbardziej rzeczowym argumentem przema-
wiajagcym przeciw nadmiernej rozbudowie pro-
dukcji superfosfatu jest znaczne w tej produk-
cji zuzycie kwasu siarkowego, ktérego niedo-
bor dajacy sie dzisiaj niemal wszedzie dotkliwie
odczuwaé wzrasta¢ bedzie w miare rozwoju
przemystu, szczegdlnie w krajach ubogich w su-
rowce konieczne do jego produkcji. Nalezy przy
tym podkresli¢.fakt, ze rozkitad fosforytu przy
produkcji superfosfatu posuwa sie za daleko.
Rozpuszczalny bowiem w wodzie fosforan jed-
ncfwapniowy w glebie przechodzi w zwigzki w
wodzie nierozpuszczalne, co wystarczatoby jak
sie wydaje do zatrzymania rozktadu na fosfora-
nie dwuwapniowym i w rezultacie datoby osz-
czedno$¢ w zuzyciu kwasu siarkowego. Nieste-
ty jednak zwigzku tego nie mozna otrzymac
bezposrednio przez dziatanie kwasu siarkowego
na fosforyty. Z powodu braku kwasu siarkowe-
go produkowano podczas ostatniej wojny we
Francji nawo6z fosforowy EPN (Engrais Phos-
phate National). Do rozktadu fosforytow zuzy-
wano w tym wypadku znacznie mniejszg ilos¢
kwasu siarkowego od normalnie stosowanej
przy produkcji superfosfatu. Produkt ten byt
jednak tylko mieszaning superfosfatu z nie-
roztozonym fosforytem i produkcja jego byita
uzasadniona jedynie tylko przez warunki wo-
jenne.

Argumenty te wyjasniajg duze zainteresowa-
nie problemem produkcji precypitatu szczegol-
nie w potgczeniu z pi'odukcjg saletry wapnio-
wej.
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Te same argumenty przemawiaja réwniez na
korzy$¢ innego jeszcze kierunku w dziedzinie
rozwoju nawozOow fosforowych, a mianowicie

fosfatbw ogniowych.

Nawozy te produkuje sie z fosforytdw lub
apatytow zasadniczo trzema sposobami: 1) Przez
spiekanie z takimi substancjami jak soda (su-
pertomasyna, fosfat, ,,Rhenania“), tug czarny
(fosfat ,Rhenania®), szlaka z odsiarczania su-
rowki soda.(fosfat ,Roechlingen®), siarczan po-
tasowy, siarczan sodowy, siarczan magnezowy
,Mg-Phosphat* i oliwin. 2) Przez stapianie
z piaskiem w obecnos$ci pary wodnej, przy czym
nastepuje rozpad apatytu i odpedzenie fluoru.
3) Wreszcie przez spiekanie apatytu ze znaczng
iloscig krzemionki (okoto 40%) w obecnosci pa-
ry wodnej w temperaturze okoto 1500°C. Przy
zastosowaniu dwoch ostatnich metod otrzymuje
sie fosforan tréjwapniowy asymilowany przez
rosliny. W pierwszej metodzie spiekanie prze-
-biega w temperaturze nie przekraczajacej
1250°C, w drugiej za$ proces przeprowadza sie
w temperaturze okoto 1480°C. Produkcja nawo-
zO6w ogniowych na drodze odfluorowania apaty-
tow nie wymaga wprawdzie stosowania kosz-
townych odczynnikow, jak soda lub siarczan
sodu ewentualnie potasu, zuzywa jednak znacz-
ne ilosci kosztownych paliw. Stosuje sie tu bo-
wiem paliwa o wysokiej zawarto$ci pary wod-
nej w spalinach. Metoda ta przez wzglad na du-
ze trudno$ci z aparaturg traci jednak swojg
atrakcyjnosc.

Najprostszg bezwzglednie metodg produkcji
fosforowych nawozéw ogniowych jest metoda
polegajgca na spiekaniu apatytow z soda stoso-
wana w produkcji supertomasyny. Znaczne
bardzo zuzycie sody wynoszace okoto 1,2 mola
NaoO na mol P205 stanowi pewng przeszkode
w szerszym rozwoju metody produkcji fosfatow
ogniowych. Nalezy jednak wzig¢ pod uwage
fakt, ze z chwilg gdy uniemozliwione zostanie
wtdrne wigzanie wydzielajgcego sie przy spie-
kaniu fluoru przez doptywajacy do reakcji su-
rowiec, zuzycie sody bedzie mozna znacznie
ograniczyc.

Obiecujagce z tego wzgledu jest spiekanie
w piecach typu Dwight - Lloyda, gdzie czas
styku gazéw poreakcyjnych ze Swiezym surow-
cem jest znacznie krotszy niz w piecach obroto-
wych powszechnie dotychczas do tego celu sto-
sowanych.

W rozwazaniach nad problemem produkcji
fosfatéw ogniowych nie nalezy odrzucaé mozli-
wosci zastosowania do tego celu pieca elek-
trycznego. Mozno$¢ tatwego osiggania wysokich
temperatur pozwoli na zredukowanie a moze
nawet catkowite wyeliminowanie stosowanych
w procesach fabrykacyjnych kosztownych od-
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czynnikéw, co wraz z prostotg aparatury po-
waznie przemawia na korzys¢ pieca elektrycz-
nego.

Bezposrednio przed ostatnig wojng firma
Metallgesellschaft AG. w Frankfurcie n. M. 4
opracowata metode produkcji fosfatu ogniowe-
go (,,Luebeck - Phosphat®) przez spiekanie fos-
forytow z siarczanem sodowym. Mimo korzyst-
nych wynikow otrzymanych w skali laborato-
ryjnej i potechnicznej nie doszto jednak do
realizacji przemystowej procesu z powodu trud-
nosci w znalezieniu znacznych iloSci siarczanu
sodowego potrzebnych dla projektowanej wy-
sokosci produkcji.

Fosforyt spieka sie z siarczanem sodowym
w obecnosci wegla brunatnego w atmosferze re-
dukcyjnej w temperaturze 750 do 850°C, pow-
staje przy tym siarczek wapnia zwigzany cze-
sciowo w nieokreslony blizej sposob z fosfora-
nem wapniowo-sodowym (5).

Cag(PO,)2+ 2Na2sO,! + 4C =
= 2NaaO «CaO «P205+ 2CaS + 4C02

Pdttechniczne préby produkcji tego fosfatu
prowadzono w piecu obrotowym typu Lurgi
0 dtugosci 14,5 m i $rednicy 1,4 m; piec ogrze-
wano gazem koksowniczym stosujgc do spieka-
nia mieszanke o skiadzie:

100 kg fosforytu Pebble (34,5% P205)
165 ,, soli glauberskiej (2 do 4% wilgoci) '
48 ,, wegla brunatnego.

Produkt zawiera okoto. 7% siarki siarczkowej,
ktdra jakoby nie ma wpltywu na wzrost roslin,
usuniecie jej jednak przez dziatanie na produkt
gotowy rozcieficzonymi kwasami prowadzito do
zmniejszenia przyswajalnosci kwasu fosforo-
wego.

Deficyt kwasu siarkowego stat sie powodem,
ze rozbudowe przemystu nawozow fosforowych
oparto w Niemieckiej Republice Demokratycz-
nej na produkcji fosfatow ogniowych. W ro-
ku 1948 podjeto w fabryce Heinrichshall pro-
dukcje termofosfatu wytwarzanego przez spie-
kanie apatytow =z siarczanem potasowym 6).
Dalsze prace badawcze prowadzone w labora-
torium fabryki Ruedersdorf nad problemem
produkcji fosfatbw ogniowych doprowadzity do
opracowania metody, w ktdrej siarczan potaso-
wy zastgpiono siarczanem magnezowym, (pro-
duktem odpadkowym przy przerébce karnali-
tu). Nawoéz ten rozprowadzony pod nazwg
~Mg-Phosphat* posiada jakoby sktad nastepu-
Jacy:

P ,, (rozpuszczalny w cytrynianie

rsub amonowym w 95%) to  ¢et>
MgO 12—14%
CaO 26—28 %
S04 28—30 %

CHEMICZNY 165

a nadto $lady Mn, B, Cu, V, Cr i Zn. ,Mg —
Phosphat* wytwarza sie w postaci ziarnistej
(0,5 do 1,5 mm), jest chemicznie i fizjologicznie
catkowicie obojetny, tak ze miesza¢ go mozna
ze wszystkimi nawozami.

Produkcja ,,Mg — Phosphatu“ zaoszczedza
Niemieckiej Republice Demokratycznej 2,2 to-
ny importowanego pirytu za kazdg wyprodu-
kowang tone P205.

W planie 5-lethim NRD przewiduje sie. po-
wiekszenie produkcji nawozéw fosforowych o
192%, a szczeSliwe rozwigzanie problemu pro-
dukcji fosforowych nawozéw ogniowych na ba-
zie siarczanu magnezowego pozwoli prawdopo-
dobnie na przedterminowe wypetnienie tego
planu.

W dziataniu ,,Mg—Phosphat* w niczym nie
ustepuje fosfatom typu Rhenania. O chemizmie
procesu spiekania apatytéw z siarczanem ma-
gnezowym nie opublikowano dotychczas zad-
nych blizszych szczegétéw.'Wiadomo jednak, ze
temperatura spiekania lezy ponizej 1000°C,
a produkt jest mieszaning fosforanu magnezo-
wego z siarczanem wapniowym 7> Wyelimino-
wanie siarczanu potasowego i zastgpienie go
w produkcji nawozdw ogniowych produktem
znacznie mniej cennym byto duzym sukcesem,
ktéry zwolnit dla eksportu i do nawozenia spe-
cjalnych upraw (np. tytoniu) 2,8 ton siarczanu
potasowego na kazdg wyprodukowang tone
P205.

Osiagniecia niemieckie ostatnich lat na polu
produkcji nawozow ogniowych sg dla nas bar-
dzo ciekawe, albowiem i u nas po uruchomieniu
eksploatacji soli potasowych stanie sie wvsoee
korzystng metoda spiekania apatytéw z siarcza-
nem magnezowym czy tez sodowym.

W naszych warunkach nie pozbawiong atrak-
cyjnosci jest produkcja metafosforanu wapnio-
wego z krajowych fosforytow.
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O nowej bombie kcdorymeirycznej
systemu-Ch. Fery

W. Wycicki

Zaktad Chemii Fizycznej

Uniwersytetu Warszawskiego.

Przeprowadzono badania ma.igce na celu wykazanie mozliwosci stosowania bomby kalorymetrycznej sy-
stemu Ch. Fery do pomiaréw ciepta spalania niektérych paliw. Stwierdzono, ze bomba moze nadawac sie
do tych pomiaréw, ktérych doktadno$¢ nie przekrada 1%.

HenbrraHa npnroflIHOCTh  KajiopnMeTpnuecKOii Gomdm cuctcmm <S>epn.

hmh no npeshimaeT o;pioro npopeiiTa.
Topecpa « t. N.

Tomhoctt onpe”ejicnitH TenjioT rope-

BowCa mojkct sailTn npiiMencune ripu MeorbiTaitHM  6ypbix  yrjicii,

The new type of the calorimetric bomb (Fery system) has been examined. It has been found that the
heat of combustion may be determined with the accurarv of ca one percent. Thanks to the time-saving fun-
ctioning of the apparatus it may be used to examine different kinds of less valuable solid fuels as lignites,

peat, lumber etc.

WSTEP

Zwiekszajgce sie od lat zastosowanie bomby
kalorymetrycznej jako przyrzadu stuzgcego do
pomiaru ciepta spalania substancji organicz-
nych i paliw pobudzito do budowy bomb coraz
prostszych w obstudze oraz do zwiekszania i
tak juz duzej doktadnosci pomiarow (blad ich
lezy w granicach 0,03—0,01%). Wprowadzenie
urzadzen precyzyjnych pozwalajagcych na do-
ktadniejsze wykonywanie pomiaréw prawie
zawsze pocigga za soba zwlekszenie czasu po-
trzebnego do wykonania jednego spalenia. Z
drugiej strony wszelkie uproszczenia w budo-
wie bomby skracajgce czas pomiaru wptywaty
na zmniejszenie jego dokladnosci.

W zrastajgce z latami zapotrzebowanie na
bomby kalorymetryczne spowodowato koniecz-
no$¢ obnizenia kosztow ich produkcji. Usunie-
to 7 przyrzagdu drogag platyne i nietrwata ema-
lie, ktérymi wyktadano dawniej wnetrze bomby
i zastaniono ie stalg odporng na dziatanie kwa-
sow. cisnienia i lokalnej bardzo wysokiej tem-
peratury.

Jak wspomniano wyzej doktadno$¢ pomiaru
wykonanego za pomocg bomby kalorymetrycz-
nej jest juz stosunkowo bardzo wysoka. Zakta-
dy przemystowe postugujgce sie tvm przyrzg-
dem dosy¢ czesto nie wymagajg tak wielkiej
doktadnosci, natomiast chodzi im raczej o mo-
zliwos$¢ skrdcenia czasu wykonywania pomia-
row.

Wykonywanie spalan w warunkach S$cisle
identycznych z tymi, w ktérych odbywato sie
wyznaczenie statej kalorymetrycznej bomby,
stanowi dosy¢ znaczne utrudnienie odbijajace
sie na szybkosci wykonywania pomiarow. Jak
wiadomo statg jkalorymetryczng jest ta ilos¢
ciepta, jakg nalezy dostarczy¢, aby caty ukitad
kalorymetryczny ogrza¢ o 1°C. Statg K bomby
wyznacza sie przez spalenie w niej kwasu ben-
zoesowego bedgcego wzorcem termochemicz-
nym. Kwas benzoesowy zostat uznany jako
wzorzec termochemiczny na wniosek W. Swie-
tostawskiego przy poparciu Polskiego Towa-

rzystwa Chemicznego w roku 1922 przez Kon-
ferencje Miedzynarodowej Unii Chemicznej w
Lyonie ). Wyznaczenie statej kalorymetrycznej
przeprowadza sie wedtug $cisle okreslonych
przepis6w opracowanych przez Stata Komisje
Termochemiczng Miedzynarodowej Unii Che-
micznej 2. Jak wspomniano ciepto spalania
w bombie kolorymetrycznej winno by¢ wyzna-
czane w tych samych warunkach, w jakich od-
byto sie samo cechowanie przyrzadu.

Juz samo uzaleznienie warunk6w pomiaru
ciepta spalania substancji od warunkéw cecho-
wania zmniejszato mozliwo$s¢ wykonywania
spalan w ciggu krétkiego czasu (np. uzywanie
do naczynia kalorymetrycznego wody stale o tej
samej temperaturze, pomimo wahah tempera-
tury otoczenia). Pewien czas rowniez zabierato
kazdorazowe odwazanie wody w naczyniu kalo-
rymetrycznym, miareczkowanie powstatego
kwasu azotowego, odwazanie niespalonego dru-
cika, ustalanie szybkosci obrotu mieszadta i o-
bliczanie poprawki na promeniowanie. Wszyst-
kie te niedogodnos$ci usuwa, wprawdzie kosztem
zmniejszenia doktadnoSci pomiaréw, bomba
kalorymetryczna systemu Ch. Fery.

Bomba kalorymetryczna systemu Ch. Fery

Zasadnicza roznica pomiedzy budowg przy-
rzaddw bedacych w powszechnym uzyciu
2,3 4,5 6 7 8 abombg kalorymetryczng syste-
mu Ch. Fery polega poza mato istotnymi szcze-
gotami na braku naczynia kalorymetrycznego,
mieszadta, ptaszcza powietrznego o podwojnych
$cianach i termometru rteciowego lub oporowo-
elektrycznego. Plaszcz zastgpiono ostong meta-
lowg w ksztatcie walca zamykanego pokrywga
u géry, do ktorego przymocowano wtasciwg
bombe. Role termometru spetnia tu miliwolto-
mierz potgczony z termoelementem, ktdrego
jedno ze spojen stanowi ostona metalowa (li-
stewka konstantanowa, a drugie listewka kon-
stantanowal metal bomby. W momencie spale-
nia pastylki spojenie bomba (konstantan ogrze-
wa sie, podczas gdy drugie-konstantan) ostona
posigda temperature ptaszcza, W wyniku réz-
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nic temperatury na obu spojeniach termoele-
mentu powstaje w jego obwodzie prad elek-
tryczny rejestrowany przez miliwoltomierz.

Wykonywujgc szereg spalan roznych ilosci
substancji o znanym cieple spalania (np. kwasu
benzoesowego), mozna wyznaczy¢ liniowg za-
lezno$¢ pomiedzy iloscia wydzielonego ciepta
a wychyleniem wskazowki miliwoltomierza.

Budowe samego przyrzadu najlepiej ilustruje
rysunek, na ktérym a oznacza cylidryczne na-
czynie bomby otoczone warstwg 4 mm. grubosci
miedzi, b pokrywe bomby zaopatrzong poje-
dynczym wentylem c oraz dwoma koncowkami
d, do ktérych przytagczony zostaje przewdd do-
prowadzajacy prad. Na spodniej stronie pokry-
wy znajduje sie pret metalowy, na ktorym za-
wieszone jest naczynie do spalan e ostoniete
stalowg koszulkg f. Koszulka ta ma na celu
uniemozliwienie w momencie spalania rozrzu-
cenia materiatu pastylki na $ciany bomby.
Drucik zapalajacy przyczepiony jest do dwdch
pretbw umocowanych rowniez na spodniej cze-
§ci pokrywy. Pokrywa zostaje przyciSnieta do
brzegdw cylindra wytozonego pierscieniem
z grafitowanego azbestu osadzonego na druci-
kach miedzianych przez pierScien g. PierScien
ten po przekreceniu o ¥s obrotu zahacza o
gwinty bomby. Dalsze docis$niecie pokrywy od-
bywa sie przez dokrecenie $rub umieszczonych
w pierScieniu. Oba spojenia termoelementu
oznaczono przez h oraz i. Pomiedzy nimi znaj-
duje sie listewka konstantanowa k.

Po przygotowaniu bomby do wykonania spa-
lania, gorng cze$¢ ostony zamyka sie pokrywa.
Nastepnie po odaretowaniu wskazéwki mili-
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woltomierza sprowadza sie jg do potozenia
zerowego. Jesli temperatura wszystkich czesci
bomby jest ta sama, a wiec nie ma réznic tem-
peratur na obu spojeniach termoelementu,
wskazéwka miliwoltomierza pozostaje na zerze.
Nalezy zwr6ci¢ uwage na to, ze zblizenie twa-
rzy przeprowadzajagcego pomiary wystarcza
do ogrzania ostony bomby o tyle, aby spo-
wodowac¢ wychylenie wskazéwki miliwoltomie-
rza 0,001 mV. Podobnie reagowal przyrzad na
stosunkowo drobne lecz nagte zmiany tempera-
tury otoczenia.

Pomiary w bombie systemu Ch. Fery

Celem wykonania pomiaru ciepta spalania
przygotowano 10 pastylek kwasu benzoesowego
po dwie o tej samej masie. Poniewaz stwier-
dzono, ze ilosci ciepta wydzielonego podczas
spalania drucika zapalajgcego i powstawania
kwasu azotowego w bombie sg stosunkowo nie-
wielkie, przyjeto, ze podczas spalania dwaéch
pastylek o tej samej masie iloSci wydzielonego
ciepta sg te same. Wyniki pomiaréw przedsta-
wione sg tablicy, w ktérej podano nr spala-
nia, mase pastylki kwasu benzoesowego, wy-
chylenie wskazéwki miliwoltomierza w mili-
woltach, réznice pomiedzy wychyleniami wska-
z6wki dla dwoch pomiaréw wykonanych przy
uzyciu pastylek o tej samej masie, btgd wzgled-
ny takiego pomiaru oraz ich warto$¢ S$rednia.
Sredni btad pomiaru zostat obliczony z btedéw
wzglednych kazdych dwoch spalan, w ktorych
obie pastylki mialy te samag mase. Poniewaz
wyniki uzyskane ze spalenia nr 7 i 8 znacznie
odbiegajg od pozostatych, nie uwzgledniono ich
w tablicy.

réznica

biad
masa wychylenie pomiedzy
Nr wzgledn
pastylKi w mV wychyle- gledny
niami pomiaru
> oare0 0208 002 0%
3 83313 8353 0.004 0,93%
5 1.1337 0,491 .
6 1.1337 0,495 0,004 0.80%
9 1.9975 0.899
10 1.9975 0,891 0,008 089%
Sredni biad wzgledny |  08%%

Zauwazono, ze czas, ktéory uptywat od mo-
mentu rozpoczecia spalania do momentu, w
ktorym wskazéwka miliwoltomierza osigga po-
tozenie maksymalne, wynosi 1,5—3 min. Majac
zwazong pastylke potrzeba byto okoto godziny
na wykonanie pomiaru i przygotowanie bomby
do nastepnego spalania (wedtug instrukcji na-
destanej przez producenta bomby caly czas
trwania pomiaru po dokonaniu zwazenia pa-
stylki nie powinien przekracza¢ 15 minut).
W wyjatkowych wypadkach, gdy ustalenie
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wskazoéwki miliwoltomierza na
utrudnione wahaniami temperatury otoczenia,
czas, w ktérym wykonywano pomiar, trwat
nieco dtuzej. Przypuszczalnie przy wiekszej
wprawie’ wykonujgcego pomiary czas ten moz-
na by skroécic.

zerze byto

Na zakonczenie nalezy wspomnie¢, ze stan,
w jakim bomba zostata nadestana, pozostawiat
wiele do zyczenia. Na skutek ztego zaaretowa-
nia miliwoltomierza przed wysytka, cienki dru-
cik, na ktoérym zawieszona jest wskazowka
przyrzadu, ulegt zerwaniu. Zawor redukcyjny
kompletnie nieszczelny nadawal sie¢ do uzytku
dopiero po znacznej przer6bce. Srednica na-
kretki przyciskajacej zawor do wylotu butli
z tlenem nie odpowiadata $rednicy tego wylo-
tu, co pociagneto za sobg zmiane nakretki na
inng. Druciki do spalan nadestane przez firme
przyszty w wiekszosci zniszczone przez rdzo.
Pod adresem firmy mozna wyrazi¢ zyczenie,
aby (jak to robig inne tego rodzaju wytwornie)
zaopatrywata swoje bomby w transformatory
zmieniajgce napiecie pradu sieciowego na wy-
magane do; zapalania od 12 do 110 Volt.

PRZEMYSt CHEMICZNY
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WNIOSKI

W wyniku przeprowadzonych spalan w bom-
bie kalorymetrycznej systemu Ch. Fery prze-
konano, sie, ze bomba ta nadaje sie do wykony-
wania pomiaréw, ktorych dokiadno$¢ me prze-
kracza 1% btedu, np. do badania wartosci opa-
towych wegli brunatnych i torfu. Uzyskano
wyniki pomiaréw o btedzie wzglednym okoto
0,89%.
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Metody tabelarycznego przedstawiania
rownan termodynamicznych

L- Stolarczyk

Zaktad Fizykochemii Pol.

Gdanskiej

Wobec tego, ze ilo§¢ mozliwych wzoréw wystepujacych w termodynamice czystej jednorodnej substancji
siega 500.000.000, om6éwiono metode Bridgmana odnajdywania dowolnego potrzebnego wzoru przy pomocy

krétkiej listy wzoréw podstawowych lub odpowiedniej tabelki

stosowaniu do wielosktadnikowych i
przedstawiania wzoréw termodynamicznych,
literatury w zakonczeniu artykutu.

wielofazowych uktadéw oraz metoda

. Dalsze rozwinigcie metody Bridgmana w za-
jakobianowa tabelarycznego

og6lniejsza niz Bridgmana, wymienione sg z odnos$nikami do

B CSH3M C OQJIbUIHM KQJIHUCCTHOM (,'40 500000000) MaTOMaTMICCKirX ypaBHOHHIi B ‘repMOflimaMHKe HUCTbIX

oflHopoflHbix EemecTB, paccMoxpoH mctoa Epii/pKMaiia, KGTopbiii
1i04ib3yncb KpaTKHM conoeraojienneM ocHOBHbix ypaBiienriii juto cooTBOTCTBemioii TaGjinneii.

n03BOJIHCT liairm HCoGxoflIMMoe ypaBiienue,
Onncano Kpoiue

Toro flajibHeiiuiee pa3BiiTiie MOTOfla BpwflXiMana n ero ripiiMenenne k MiioroKOMnoiienTiibiM ii MHorocpa3in,iM
cucrcMaM a Taitxco npiiBCfleii Gojiee commi jncoSnuoBbiii mctoa ‘radjimnioro npeflCTaBJieiriiri TepMO/umaMMue-

CKiix ypanneimii.

The number of possible thermodynamic formulae for pure homogenous substance extends to 500.000.000.
The Bridgmans method of finding any desired thermodynamic relation by means of a short list of fun-

damental relations or of a suitable

table has been explained.

Further developments of Bridgmans me-

thod concerning multicomponent and heterogenous systems as well as more general jakobian method of
representation of thermodynamic formulae have been mentioned.

Najwazniejszymi wielkosciami uzywanymi
w termodynamice czystych substancji jest o-
siem funkcji stanu.

— cisnienie

— objetos¢

— temperatura

— entalpia

— energia wewnetrzna
— entropia

OMIA<L 5

A — energia swobodna (Helmholtz’a)

F — potencjat termodynamiczny (czyli ener-
gia swobodna Gibbs’a) oraz dwie wiel-
kosci Scisle zwigzane z procesami:

Q — ciepto pochtoniete podczas procesu

W — praca wykonana podczas procesu.

Znaczenie fizyczne majg wyrazenia Scisle
zwigzane z pochodnymi czastkowymi tych wiel-
koSci np.:
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1 beda zawsze rowne odpowiednim pochodnym

- spétczynnik rozszerzalnosci pod entropii mnozonym przez temperature, a po-

V at! statym cisnieniem chodne pracy — odpowiednim pochodnym ob-

] L _jetosci pomnozonym przez ci$nienie *), mozemy

—( — spotczynnik Scisliwosci w statej sje ograniczyé w naszych rozwazaniach do ba-

vV \8 p/T temperaturze dania pochodnych czastkowych tylko jednych
Cv=(-"—M— pojemnos¢ cieplna w statej obje- (z osmiu) funkcji stanu wzgledem innych i do
\8 T/vV tosci badania zwigzkow miedzy nimi nie uwzgled-
niajagc pochodnych ciepta i pracy. Pochodne

f_p — dQ pojemno$é cieplna pod slatym  funkcji stapu mozemy podzielic na wspomnia-
at ci$nieniem ne wyzej osiem klas. Kazda klasa zawiera po-

(—\— spoéiczynnik zmiany energii we-

8 ot wnetrznej w zaleznosci od obje-
toSci w statej temperaturze
itd. itd.
Roéwnania termodynamiczne sg wyprowa-
dzonymi na drodze matematycznej z praw
termodynamiki  zaleznosciami miedzy tymi

wielko$ciami. Poniewaz do opisu stanu uktadu
jednofazowego o statym skladzie wystarczy po-
danie wartosci dwu funkcji stanu, w wypadku
ogbélnym réwnanie termodynamiczne opisujgce
ten uktad bedzie zaleznoScig miedzy czterema
pochodnymi czastkowymi. Jezeli bowiem wyra-
zimy jaka$ wielkos¢ jako funkcje dwu innych
i wypiszemy te zalezno$¢ w formie rézniczki
zupetnej, np. dla cisnienia jako funkcji obje-
tosci i temperatury mamy:

dp i, Pl_dVv

8V/T°
dzielgc obustronnie (1) przez dT w statym np.
S otrzymujemy:

\8 Tiv

/8jp\ IM) |
\9V /t\9 T /s

/8 p\
V(O TIv

Ip\
,8 Ts

@)

W ogdlnym wiec przypadku réwnanie bedzie
zaleznosciag miedzy czterema réznymi pochod-
nymi czastkowymi. W szczegdlnych wypadkach
zaleznosci takie moga obja¢é mniej niz cztery
pochodne, wiecej jednak pochodnych czgstko-
wych nie obejmg one w ukfadach dwuzmien-
nych. Zastanéwmy sie, ile pochodnych czastko-
wych i ile rdznych rownan mozna utworzy¢ z
naszych podstawowych wielkosci termodyna-
micznych. Przede wszystkim mozemy wyod-
rebni¢ osiem klas pochodnych powstatych przez
potozenie kolejno kazdej funkcji stanu jako
statej. Mozna by jeszcze dotaczy¢ procesy adia-
batyczne i bez wykonania pracy, jednak ze
wzgledu na to, ze rGwnania nasze beda sie od-
nosity do proceséw odwracalnych, proces bez
wymiany ciepta bedzie réwnoznaczny z proce-
sem przy statej entropii oraz przy przyjeciu w
naszych rozwazaniach czesto stosowanego w
termodynamice ograniczenia sie do procesow,
w ktdrych jedyng wykonang pracg jest praca
mechaniczna. Proces, w ktérym nie jest wyko-
nana praca, staje sie jednoznaczny z procesem
izochorycznym. W dalszym ciggu poniewaz w
wyzej przyjetych warunkach pochodne ciepta

chodne siedmiu wielkosci wzgledem siebie przy
6smej statej. Tych pochodnych jak podaje
kombinatoryka moze by¢ 7.6 = 42. Ogotem
we wszystkich klasach mamy wiec 8.42 = 336
pochodnych, czastkowych. taczac je w czwdarki

i ustalajagc  miedzy nimi zaleznoSci mozemy
otrzymac:
336. 335. 334. 333/1. 2. 3. 4. = 521, 631, 180

réznych czworek i tylez réwnan termodyna-

micznych.

Ta olbrzymia ilo$§¢ wzoréw wzrasta jeszcze,
jesli uwzgledni¢ zaleznoSci miedzy wyzszymi
pochodnymi. Wprawdzie jedynie drobny uta-
mek z tych réwnan znajduje konkretne zasto-
sowanie, jednak nie mozna z go6ry okresli¢, ja-
kie wzory beda jeszcze potrzebne przy rozwia-
zywaniu nowych probleméw. Dlatego tez ko-
nieczne jest wyszukanie metody systematycz-
nego zgrupowania i odnajdywania tych wzo-
row. Pierwszg takg metode, do dzi§ zreszta
najczesciej stosowang, podat Bridgman w
1914 r. *). Metode te pokrotce opiszemy. Brid-

gman wybrat trzy podstawowe pochodne,
M ov
i C,
8p 8T

fatwo dostepne bezposredniemu pomiarowi (wy-
stepujg one wsrod wyszczegoOlnionych na str. 1
spétczynnikéw) i wszystkie pozostale 333 po-
chodne wyrazit jako funkcje tych trzech. Chcac
nastepnie znalez¢ zalezno$¢ miedzy czterema
dowolnymi pochodnymi wystarczy wypisaé
kazda z nich z pomocg trzech podstawowych i z
otrzymanych czterech rownan wyrugowac trzy
podstawowe pochodne. Otrzymuje sie jedno
rbwnanie zawierajgce cztery dowolne pochod-
ne — czyli poszukiwang zalezno$¢. Aby jednak
wyrazi¢ 333 pochodne z pomoca trzech podsta-
wowych nie potrzebowat Bridgman wypisy-
wac¢ 333 rownan. Skorzystat on tu z matema-

*) Wynika to z podstawowych w naszych warun-
kach réwnosei:

dQ = T +ds dw = p mdv

ro obustronnym podzieleniu ich przez rézniczke jakiej$
wielkosci dX przy statej innej wielkosci Y otrzymu-
jemy:

_ m
\(@‘ ,8X1y

oraz

oraz (8 - P(!
] \(8X y \(O)g'y
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tycznych wiasnosci pochodnych i wystarczyto

mu znacznie mniej rownan. Mianowicie:
jezeli:
dx = S _¥\dw+ (Il gz ©)
8wl/z \8 z
. dy Jy \dw + (JLy (7 )
8w/, \8 z
to przy z = const, czyli dz — O otrzymujemy

dzielac (3) iprzez (4)

8 x
0_X W

b gw
W kazdej wiec z naszych oSmiu klas wystarczy
zna¢ pochodne szesSciu zmiennych wzgledem
siodmej, aby dzielgc je parami przez siebie ob-
liczy¢ dalsze 30 z pomocg podstawowych po-
chodnych, & biorgc ich odwrotnosci wyznaczy¢
pochodne siodmej zmiennej. Dzieki wiec zwigz-
kowi (5) ilos¢ koniecznych réwnan zmniejsza
sie do 6.8 = 48.

Zauwazmy jednak, ze jezeli:

®)

dx dy + I M dz, (6)
dyl, \8 z/a
to przy dx O dzielac (6) przez dz ~ O, otrzy-
mujemy:
o- 4 Bi +®/| @
By 0z t \Mdz
8. X
czyli: dy OZ/" (8)
d z
8y
Jezeli wiec w jakiej$ grupie z = const usta-
limy 6 zwigzkdw i bedziemy mogli okresli¢

pozostate 36, to miedzy pochodnymi wzgledem
z w pozostatych grupach beda zachodzi¢ zalez-
nosci (8) pozwalajgce przy znanym

8 X oblicza¢ 9T
8 z d z/l
Dzieki tym zaleznosciom wystarczy
w pozostatych siedmiu grupach o potowe

mniejszg iloS¢ rownan, zamiast 42 wystarczy
21. Razem wiec dla okreslenia wszystkich po-
chodnych czastkowych w wymiarach trzech
podstawowych musimy zna¢ 21 + 6 = 27 row-
nan. Dla utatwienia przeliczehd i zapisu Bridg-
man zaproponowat formalny zapis:

8 x (0 xjz
(©)
8y (8 y)z

Wystepujace w tym zapisie wielkosci (0x)z i
majg zasadniczo znaczenie formalne i z po-
mocg wzoru (9) mozna z nich tworzy¢ dowolne

CHEMICZNY VI (1952)

pochodne czastkowe. W niektérych wypadkach
mozna wielkos$ci te uwaza¢ po prostu za pocho-
dne wzgledem jakiej$ trzeciej niezaznaczonej
zmiennej i wowczas wzér (9) wynika od razu
z (5). Ogo6lnie jednak te symboliczne zapisy o-
znaczajg pochodne czgstkowe wzgledem trzeciej
zmiennej mnozone przez staty dla catej klasy
czynnik. Dzieki temu wzor (9) wynika oczy-
wiscie z (5). Wartosci symboliczne tak sg skon-
struowane, ze zawsze mamy:

— (8 y)x (10)

Taki dobér w kazdej klasie pochodnych czas-
tkowych i czynnikéw, aby rownanie (10) byto
stuszne, mozliwy jest dzieki zaleznosci (8).
Bridgman zebrat rownania w formie zesta-
wienia zawierajagcego 28 zaleznosci wyrazajg-
cych symboliczne -wielkosci z pomoca trzech

(04 =

podstawowych. Zestawienie Bridgmana przy
potozeniu
8V’ _ a 8W = b 8 Q'
0 Tlp 8 Plt 0 Tlp
ma postac:
(0Tp =- (0p)T= 1
(OV)p =- (8pv= a
(8E)P =- (8r)e = Cp a mp
(8H)p =- (Opjn= Cp
Itd., itd.
Zestawienie Bridgmana mozna wygodnie i

przejrzyscie przedstawi¢ w formie tabelki. Ta-
belka Nr 1 jest zmodyfikowana nieco w porow-
naniu z zestawieniem Bridgmana, poniewaz
wszystkie wielko$ci wyrazane sg w niej jako
funkcje nie tylko podstawowych Bridgmanow-
skich Cp, a i b, ale takze Cv. Pozwala to na
prostszy zapis niektérych wzoréw, a w razie
potrzeby mozna tatwo usung¢ Cv za pomocg za-
leznosci:

CP + Ta- (11

Przyktadem stosowania tablicy moze by¢ obli-
/8 T\

\0 Plii
le’a Thomsona.

Bierzemy z tabeli:

czenie z niej czyli wspdiczynnika Jou-

(8T), =
(8 p)n =

i natychmiast otrzymujemy:

1
T—V
\Flp!l (a )

Wzér ten pozwala obliczy¢ spétczynnik Joule’a
Thomsona majgc dane Cp, a, T i V. WeZmy np.
azot w 20°C. i 100 atm.

V—a-T
Cp
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Objeto$¢ mola azotu w tych warunkach '8¥\= — RT -
V = 0242 1. mol-4, 8 plt p2
Ci. — 8,21 cal. stop-1, mol-4 = 0,339 1 atrn
stop-1, mol—4, .= — . p- = P
T = 293 stop. b p I£T T
a = 0992.10¢3 1. stop-1, mol-1, ) )
czyli otrzymujemy dla gazu doskonatego
stad:
N . _ A N N = : 0.
U(Q»992;.10-3J 937-,01242) 8 v/t
Bpiu 0,339 ) ) o )
= 0,142° atm- 1 W podobny sposéb mozna by opierajac si¢ na

czyli azot w 20°C i w 100 atm jpoddany adia-
batycznemu przeciskaniu przez szczeliny be-
dzie sie ochtadzat o 0,142° na 1 atm. spadku
cisnienia.
Mozemy .réwniez postuzy¢ sie tablicami obli-
czajac np.:
8B\ _

8 v/t

Otrzymujemy z tablic:

(8E)t= asT -j-bep

(8V)t— b
czyli: ok
gviT ~F

Stosujac to rownanie dla gazu doskonatego
dochodzimy do znanych wynikéw wychodzac

z réwnania gazéw doskonatych dla 1-go mola

wypisanym z tablic réwnaniu na

8E
8 VIt

i rwnaniu Van der Waalsa po dtuzszych prze-
liczeniach obliczy¢ jak zmienia sie energia
wewnetrzna przy izotermicznych zmianach ob-
jetosci gazu stosujgcego sie do réwnania Van
der Waalsa.

Podane przyktady sg tylko drobng specjalnie
ograniczong do najprostszych wypadkéw czes-
cig zastosowan tablic Bridgmana.

W dalszym rozwinieciu swojej metody Bridg-
man podat takze tabele dla obliczania niekté-
rych wazniejszych drugich pochodnych i roz-
szerzyt swg metode tak, aby obja¢ niektore in-
ne zmieime mechaniczne OEréCZ cisnienia.

Nastepne prace nad dalszym lozszerzemem

metody obejmujg publikacje Goransonay), kto-
ry zastosowat metode i podat tabele dla ukia-

y _ a =i —_ — dow wielosktadnikowych o statlej masie az do
P \8 T/p p’ czterech skiadnikéw wigcznie i dla ukladéw
Tablica 1
Tablica wzoré6w termodynamicznych
p —const T = const V ==const £= const H const S = const A = const F= const
dp — -1 —a ap—cP —c, - __:?_p S -{-ap S
daT 1 — b — (aT+bp) V—aT —a —bp \Y
dv a —b — —Cyb aV — bCy by bS aVv-fbs
. .V ~j- Cybp V(cP—ap)—
d.E cP—a T-j-b b ¢ — CytP
P aT-j-bp Cyl —npv bp T yt _S(aT+bp)
(S -j-ap) * £
d.H cp aT—V  cwb—av aPV—CPy— — SV ¢t e (V—eaT) Y TCPVi
— Cybp T —bp —aTsS
' Cn
ds cp a b -—: —b 4 - v - — -(aS+pb °£) V @ —aS
T T P T ( P ) C'P
(S+ap) - — -
dA  —(S-f-ap) bp — bS Cybp  +(@@aT —V) aS+ pb-n S(V+bp)
-f bp — apV
dF —S | —V  —(avsbs) V@—COFRATS—cV—,5q \, S(V-bp) —
J-> S(aT-f-bp. —SsV T -{-apV
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wielosktadnikowych o zmiennej masie az do
trzech skiadnikow wigcznie.

Lerman ') upros$cit tabele Goransona.

Schaw3d podat metodg ogdlniejsza od meto-
dy Brigdmana opartg na wiasnosciach wyzna-
cznikéw funkcyjnych Jacobiego, tzw. jakobia-
néw. Metode swg rozszrzyt Shaw na drugie po-
chodne i zmienne masy.

Sposdrdod ostatnich publikacji zajmujacych sie
metodg Bridgmana wymieni¢ nalezy prace Su-
worowaé).

PRZEMYStL CHEMICZNY
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Zasady projektowania naczynspawanych

odpornych na ciSnienie zewnetrzne

B Szatanski

Projektowanie naczyn odpornych na ci$nienie zewnetrzne ro6zni sie zasadniczo od projektowania naczyn
na cisnienie wewnetrzne. Rozréznia sie trzy typy cylindrycznych naczyh odpowiednio do ich wymiaréw
liniowych: krotkie; $rednie i diugie. Wykres wykonary dla normalnej stali weglowej stuzacy do okreSle-
nia stosunku grubosci $cianki naczynia do jego S$rednicy w zalezno$ci od ci$nienia roboczego i stosunku
dtugosci do $rednicy moze byé zastosowany — w okreslony spos6b — rowniez do innych materiatdw pra-
cujgcych w normalnej lub podwyzszonej temperaturze. Oméwiono zalezno$¢ wytrzymatosci ptaszcza naczy-
nia od dokladnos$ci wykonania ksztattu kotowego oraz sposéb najekonomiczniejszego projektowania cylin-
drycznej czeSci naczynia poddanego ciSnieniu zewnetrznemu.

npoeKTupoBamie uMJiwHg'pnnecKMX cocygos, BbigepacriBarownz Bnyrpeni-iee w Btieumee ganaeune, npoiiSBo-
fIHTCH HO OflIHHaKOBbIM COOCOCOM  PaSJIHSHIOT 3 THTIO UWJIMHAPKHCCKHX COCYfICB:  KOpOTKHG, CpegHMe, gJIMH-
Hbic. Bo3mojkho HcnoJdib30BaTb rpacbAK ynoTpeojiaeMbiii npn npoeK-mpoBauHn cocygos caejiainiwx H3 nop-
MajibiioM yrojibnoii crajiw. llojibsyncb sthm rpacbonKOM .mojkho onpegeanTb oTi-rouiCHiie izeacgy Tojnmmon
crenKM h gnar.ieTpoM cocyga ripw 3agaiiHOM paConoM m OTi-iomenuM gjimibr k .agnaMerpy. npw
H3BecTHoii MogHcjjMKanHM rpacbHK aasT BO3MOJKHOCTb pacaeTa pa3inepOB Gapadaiia Cflejiannoro «3 gpyrnx
MaTcpnajioB npncnocoQ.aeiinbix k padcTC np:i HopMalitHcii ii nor.bnncuHOii TeMneparype. Paccworpena 3aBM-
cnMocTb BbiiiocjiwBOCTn uiuiwHgpwuecKoii uacTH cocyga ot ,HaAlie>xau;eH ero chopaibi ii onncana nanGojiee
DKonoMHuecKaa ero KOHCTpyicipia.

The design of vessels to withstand «Sternal pressuc-s differs fundamentally from that required for de
signing vessels subjected to the internal pressure. Three types of cylindrical vessels should be taken into
consideration with respect to their linear dimensions: the short, the intermediate and the long ones. Dia-
gram 1 may be used, to compute the shell thickness-diameter ratio as a function of the, working pressure
and of the length-diarneter ratio for vessels made of a normal carbon steel. The same diagram may also
be used — with some modifications — for other materials working at the normal and elevated tempera-
tures. The relation between the strength of vessel and the out-of-roundness of the shell and the more eco-
nomical construction of the cylindrical part of the vessel have been discussed.

Projektowanie naczyn ci$nieniowych, ktdre wewnetrzne bierzemy pod uwage przy obli-

majg by¢é poddane ci$nieniu zewnetrznemu,
rézni sie w spos6b zasadniczy od projektowania
naczyn na ci$nienie wewnetrzne.

Ro6znica ta polega przede wszystkim na spb-
sobie obliczania wytrzymatosciowego cylin-
drycznej czesci naczynia i da sie — do pewne-
go stopnia — porownaé¢ z réznica, jaka‘zacho-
dzi miedzy obliczeniem preta poddanego roz-
cigganiu, a obliczeniem preta $ciskanego, w
ktdrym w pewnych warunkach moze wystapié
wyboczenie. Tak jak w wypadku preta roz-
cigganego ksztatt jego przekroju nie ma wie-
kszego znaczenia, o ile tylko sita rozciggajaca
nie dziata ekscentrycznie w stosunku do esi
preta, tak dla preta Sciskanego' jest sprawg za-
sadniczg, jaka jest odlegto$¢ miedzy jego kon-
cami usztywnionymi oraz czy" obcigzenie roz-
ktada sie na caty jego przekrdéj réwnomiernie
wzgledem $rodka ciezkoSci.

Podobnie rzecz sie ma z naczyniami ciSnie-
niowymi. Projektujgc naczynie na ci$nienie

czaniu grubosci jego cylindrycznej Scianki je-
dynie wytrzymatos¢ jej na rozerwanie, podczas
gdy przy projektowaniu naczynia na cisnienie
zewnetrzne musimy uwzgledni¢ takie czyn-
niki jak: stosunek diugosci cylindrycznej czeSci
naczynia do. jego $rednicy — L/D i stosunek
grubosci scianki do Srednicy — g/D.

Ponadto, w przeciwienstwie do naczyhn na
ciSnienie wewnetrzne, dla ktérych niedokitad-
no$¢ wykonania czesci cylindrycznej jest spra-
wag drugorzedng, poniewaz pod wpltywem cis-
nienia naczynie stara sie przybra¢ ksztalt cy-
lindryczny — dla naczyn poddanych ci$nieniu
zewnetrznemu doktadno$¢ ksztattu zaleznie od_
wykonawcy jest sprawg zasadnicza. Naczynie
bowiem, ktoérego grubos$¢ S$cianki jest teore-
tycznie wystarczajgca, moze ulec zakle$nieciu,
jezeli jego powtoka wykazuje juz przed odda-
niem do ruchu odstepstwa od ksztattu kotowego
przekraczajgce pewng dopuszczalng wielko$¢,
Dlatego maksymalna dopuszczalna odbieznosé
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od ksztattu geometrycznego powinna by¢ przez
konstruktora doktadnie okre$lona, a przez wy-
konawce nie moze byé przekroczona.

Obliczanie naczyn poddanych ci$nieniu zew-
netrznemu (ktorych specjalny wypadek stano-
wig naczynia prézniowe) oparto wiec inie tyl-
ko na teoretycznej analizie, ale réwniez na da-
nych doswiadczalnych uzyskanych z licznych
pomiarow. W wyniku tych dosSwiadczen okaza-
to sie, ze naczynia cylindryczne mozna podzie-
lic, z uwagi na ich wymiary liniowe, na trzy
zasadnicze typy: krotkie, dtugie i Srednie.

Naczynia cylindryczne ,krotkie“ charaktery-
ZUjg sie tym, ze oba ich konce usztywnione lezg
w odlegtosci dostatecznie bliskiej, aby utrzy-
mac¢ cylindryczny ksztatt naczynia pod napa-
rem ci$nienia zewnetrznego. Naczynie tego typu
ulega odksztatceniu gdy naprezenia powstajgce
w jego $ciance przekraczajg granice ptynnosci.
Wielko$¢ naprezenia zalezy przede wszystkim
od zwigzku miedzy wiasnosciami wytrzymatos-
ciowymi materiatu/grubosciag Scianki i srednicg
naczynia. Wptyw diugosci czesci cylindrycznej
naczynia moze by¢ pominiety, oczywiscie jeze-
li dtugo$¢ ta nie przekracza wielkoSci charak-
terystycznej dla tego typu.

Naczynia cylindryczne ,diugie* odznaczajg
sie tym, ze oba ich usztywnione konice lezg tak
daleko od siebie, ze ich wptyw usztywniajacy
nie siega Srodkowej czesci naczynia. W naczy-
niach takich wszelkie poczatkowe niedoktad-
nosci ksztattu pociggaja za sobg naprezenia zgi-
najace, a w ich efekcie odksztatcenia prak-
tycznie niezalezne od wytrzymatosSci materiatu
na rozcigganie czy $ciskanie. Od pewnej mini-
malnej dla tego typu diugosci wielkos¢ napre-
zen, jakie powstajg w S$ciance, zalezy jedynie
od jej grubosci i Srednicy naczynia. Naczynie
tego typu moze ulec zakle$nieciu juz przy na-
prezeniach lezgcych znacznie nizej granicy
ptynnosci materiatu.

Miedzy powyzszymi dwoma typami znajdujg
sie naczynia ,$rednie“, o ktérych wytrzyma-
tosci decyduje tak diugos¢, Srednica naczynia
i grubo$¢ Scianki, jak i whasnosci mechaniczne
materiatu.

DosSwiadczenia, na podstawie ktérych rozroz-
niono powyzsze trzy typy, byty prowadzone na
cienkosciennych rurach, dla ktérych starano
sie okre$li¢c dwie zasadnicze wielkosci: pur —
krytyczne cisnienie tj. takie ci$nienie, przy
ktorym nastepuje zakle$niecie oraz Lkr — kry-
tyczng diuogsc tj. takg diugo$¢ minimalng, po-
wyzej ktorej wytrzymatos¢ na wklesniecie nie
zalezy juz od dtugosci rury.

Na podstawie badan przeprowadzonych przez
Misesa i Carmana zostalty przez ASME-UPV
Code w roku 194-3 I ustalone réwnania na
cisnienia krytyczne odpowiadajgce trzem zasad-
niczym typom naczyn cylindrycznych podda-
nych cisnieniu zewnetrznemu, a mianowicie:
dla naczyn i,.krétkich“:

PKr. . 8 kG/cm2 (1)
1,05 Dz
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gdzie: Qri — granica ptynnosci kG/mm2w tem-
peraturze pracy S$cianki, g — grubos$¢ scianki
i D- — zewnetrzna $rednica naczynia wyrazo-
ne w tych samych jednostkach,

dla naczyn ,$rednich*:

260-E¢-(g, D,)25
L/D — 0,45(g'D«)°

gdzie: Et — modut Younga kG/mrn2 w tempe-
raturze S$cianki, L — odlegto$¢ miedzy obwo-
dowymi szwami tgczacymi dna, z czescig cylin-
dryczng, albo odlegto$¢ miedzy pierscieniami
wzmacniajagcymi naczynie w mm, g w mm,
Dz w mm,

Ptr. kG/cm2 (2

dla naczyn ,dtugich”, jezeli g/Dz -< 0,023:
Pkr. = 35,3-105-(g/D*3 kG/cm2  (3)
dla naczyn ,dtugich®, jezeli g/Dz 0,023:

Pkr.= 6100-g D — 97,5 kG/cm2- (4)

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze
stanowi zawsze pewien utamek cisnienia kry-,
tycznego; zwykle *< cze$¢ pkr. Cytowane prze-
pisy, odznaczajgce sie pewnym konserwatyz-
mem w stosunku do przepis6w europejskich,
zadajg aby

Prob. / /5 Pk, )

co wobec czynnikdw omdwionych poprzednio,
a zaleznych od doktadnosci wykonania, wydaje
sie uzasadnione specjalnie dla naczyh spawa-
nych, ktére na skutek skurczu materiatu’
wzdtuz szwu wykazujg czesto znaczne odbiez-
nosci od ksztattu dokiadnie kotowego.

Zakres stosowalnosci wzoréw 1, 2, 3i 4 zba-
dano doswiadczalnie i okreslono jakie naczynie
moze by¢ uwazane za krotkie, $rednie czy dtu-
gie. Wyniki tych doSwiadczen ujeto graficznie
w postaci krzywych przedstawionych na, rys 1.

Wykres 1 opracowano- dla naczyn ze stali
weglowej, ktorej granica piynnosci Q;t —
19,35 kG/mm2, modut Younga Et = 20400

kG/mm2 Te witasnosci mechaniczne odpowia-
dajg w duzym przyblizeniu stali wg PN znak
010, cecha hutnicza B34, w temperaturze
0...200°C. Cisnienia robocze wynoszg M, odpo-
wiednich cisnien krytycznych.

Linie poziome w lewej czesci wykresu odpo-
wiadajg naczyniom ,krotkim® i zostaty obli-
czone na zasadzie wzoru 1.

Linie poziome w prawej czeSci wykresu od-
nosza sie do naczyn ,dlugich®, dla ktorych
wazne sg wzory 3 i 4.

Linie pochyte odpowiadajg naczyniom ,Sred-
nim*“ i wynikajg ze wzoru 2.

Kazda krzywa zostata oznaczona liczbg okre-
Slajacg stosunek g¢/D* odpowiadajacy danej
krzywej.

Na osi odcietych podano w skali logarytmicz-
nej stosunki L/Dz gdzie — L jest odlegtoScia
miedzy szwami taczacymi dna- z cylindrycz-
nym ptaszczem naczynia albo miedzy osiami
pierscieni wzmacniajgcych, D* — S$rednicg ze-
wnetrzng naczynia.
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Na osi rzednych oznaczono odpowiednie ci$-
nienia robocze w kG/cm2 (atn) obliczone zgod-
nie z zatozeniem rdwnania 5.

Nalezy zwroci¢ uwage, ze tak wykres 1 jak
i wzory 1, 2, 3 i 4 odnoszg sie jedynie do na-
czyh bez szwu i nie moga by¢ stosowane ani

do rur ciggnionych, ani do naczyn pod-
legajacych specjalnym przepisom wiasciwych
wiadz. ! |;

Wykresy podobne do wykresu 1 mozna by
sporzadzi¢ dla innych rodzajéw stali i mate-
riatdw niezelaznych.

Zwykle stosunek L/Dz jest z gory okreslony
pojemnos$cig i proporcjami naczynia, ci$nienie

0.7
Q5 Q2
Rys. 1
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Nalezy podkres$li¢, ze przy pomocy podanych
wyzej wzorow i wykresu mozna tylko okresli¢
grubos¢ $cianki naczynia bez szwu. Jezeli pro-
jektuje sie naczynie spawane z jednego lub kil-
ku arkuszy blachy, to konieczne jest uwzgled-
nienie zmniejszonej wytrzymatosci szwow w
stosunku do wytrzymatosci samej blachy.
Wspéitczynnik wzglednej wytrzymatosci szwu
spawanego poddanego badaniu promieniami
Rentgena lub inng rownowazng metode przyj-
muje sie z = 0,9.

Wspdiczynnik wzglednej wytrzymatosci szwu
spawanego nie poddanego badaniu nie powi-
nien by¢ mniejszy od z = 0,7. Aby zatem o-

Zalezno$¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego od stosunkéw L/Dz

i g/Dz dla naczyn ze stali weglowej

robocze pra> wynika z zatozonych warunkow
ruchowych; wadwczas ze stosunku g¢/D? odpo-
wiadajgcego krzywej przechodzacej przez punkt
wyznaczony poprzednimi wspétrzednymi moz-
na obliczy¢ wtasciwa grubo$é Scianki naczynia.

Wykres 1 moze by¢ wykorzystany réwniez
dla innego materiatu anizeli stal 010. Jezeli
projektuje sie wykonanie naczynia z materia-
tu, ktérego granica piynnoSci wynosi Qn a
modut Younga E' to wystarczy otrzymang z
wykresu 1 warto$¢ g/Dz podzieli¢ przez wyraz
Qr'/19,35 dla naczynia ,krétkiego“, albo przez
E'/20400 dla naczynia ,Sredniego“ zaktadajac,
ze Qr' i E' bedg wyrazone w kKG/mm2. W ten
sam sposéb nalezy postgpi¢ przy obliczaniu
grubos$ci Scianki pracujgcej w podwyzszonej
temperaturze, jezeli jej granica ptynnosci Qrt i
modut Younga Et w warunkach ruchowych sg
rézne od wartosci przyjetych do sporzadzenia
wykresu 1.

trzymacé¢ grubosci $cianki naczynia spawanego,
nalezy warto$¢ g z wykresu 1 podzieli¢ przez
odpowiedni wspdtczynnik z

Jezeli materiat, z ktérego projektuje sie wy-
konanie naczynia, nie jest w warunkach rucho-
wych (p kG/cm2 i t°C) catkowicie odporny na
dziatanie czynnika wzglednie czynnikéw, kt6-
re bedg sie stykaty ze Scianami zewnetrznymi
i wewnetrznymi naczynia, to nalezy ponadto
uwzgledni¢ naddatek na korozje C mm. Nad-
datek ten musi by¢ kazdorazowo skalkulowany
odpowiednio do wzajemnego wptywu, jaki wy-
wierajg na siebie czynniki chemiczne i mate-
riat naczynia oraz odpowiednio do okresu czasu,
w jakim aparat, mimo niszczgcego dziatania ko-
rozji, ma spetnia¢ zadane warunki wytrzyma-
tosSciowe.

Ostatecznie
bedzie wynosi¢:

konstrukcyjna grubos$¢ Scianki
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-onstr mm (6J
gdzie g — grubo$¢ obliczeniowa w mm. z wy-
kresu 1.

Ustalona w ten sposdb warto$¢ g nie moze
byé mniejsza niz by wypadta ze wzoru obo-
wigzujgcego przy obliczaniu cylindrycznej
$cianki naczynia poddanego ci$nieniu wewne-
trznemu.

Dla naczyh z blachy platerowanej nalezy
przyjag¢ do obliczeh witasno$ci wytrzymatoscio-
we blachy zasadniczej. Jezeli materiat ochronny
uzyty do platerowania doréwnuje lub przewyz-
sza pod wzgledem wytrzymatosci materiat za-
sadniczy, wowczas obliczong grubos$¢ Scianki
mozna uwaza¢ za sumaryczny wymiar obydwu
warstw. Jezeli natomiast wilasnosci wytrzyma-
fosciowe materiatu ochronnego sg gorsze od
wiasnosci blachy zasadniczej, wowczas wartos¢
g okresla tylko grubos$¢ blachy zasadniczej, a
0 grubosci warstwy ochronnej decydujg wy-
tagcznie wzgledy natury chemicznej.

Najmniejszg grubos¢ Scianki naczynia, ktére
ma wytrzymac¢ pewne okreslone ci$nienie zew-
netrzne, otrzyma sie zawsze stosujagc L/Dz od-
powiadajace typowi krétkiemu. Jezeli /wzgledy
konstrukcyjne lub technologiczne wymagajg za-
stosowania proporcji witasciwych typowi $red-
niemu lub diugiemu, to mozna przejs¢ na wa-
runki typu krétkiego przez zastosowanie pier-
Scieni wzmaoniajacych (rys. 2 i 3) i w ten spo-
séb zmniejszy¢ kilkakrotnie stosunek L/D*.

Od punktu, od ktorego krzywa g/Dz = const.
przebiega juz poziomo, dalsze zmniejszanie sto-
sunku L/D* przez zageszczanie pierscieni
wzmacniajgcych nie da juz zadnej korzysci.
Istnieje zawsze pewna najekonomiczniejsza
ilos¢ i wielko$¢ pierscieni, powyzej ktorej
koszt materiatu i robocizny pier$cieni i spawa-
nia nie réwnowazy juz wartosci oszczednosci
na grubosci $cianki naczynia.

Pierscienie wzmacniajagce moga by¢ wyko-
nane jako zewnetrzne lub wewnetrzne, poia-
0 czone z phaszczem na-
1 n i (Ti Hh  czynig szwem spawa-
nym ?przerywanym) lub

> j szwem nitowym. Zale-
Rys. 3 tag pierscieni zewnetrz-

nych jest moznos$¢ wy-
konania ich ze stali zwyktej nawet w wypadku
gdy (ze wzgledu na rodzaj czynnika zawartego
lub tworzacego sie wewnatrz naczynia) do bu-

dowy samego naczynia uzyto blachy ze stali .
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kwasoodpornej lub nierdzewnej. Zalety tej nie
posiadaja oczywiscie pierscienie wewnetrzne.
Bardzo popularne s pierScienie typu a
(rys.3), jakkolwiek na skutek asymetrii mogag
ulec skreceniu; typ b jest trudny do wykona-
nia, najprostszy i bardzo dobry jest typ c.
PierScienie zewnetrzne muszg obejmowac
dookota cylindryczng cze$¢ naczynia, natomiast
w pierscieniach wewnetrznych pozostawia sie
zwykle szczeliny dla sptywu zawartosci naczy-
nia lub otwory do przeprowadzenia rur.
Cieciwa M tuku, wzdiuz
ktorego powtoka nie be- p i—
dzie miata oparcia o pier- jp» J
Scien (rys. 4a), nie powin- \f/ 'W j
na by¢é wedtug cytowa-
nego zrédta wigksza niz to | | 1

wynika z rys. 5 na kto- _\\ [ J3) [/
rym przedstawiono gra-

ficznie zalezno$¢ stosunku YU */
M/Dz od stosunkéw g/D* '

i L/D,

Jezeli wymagana du- [/ /"~ \ .
go$¢ M musi byé wieksza (f - e \\
niz to okresla wykres 5, | |— —]) b
wowczas konieczne jest \ V - A mJ] .
wzmocnienie $cianki od I NAN
zewnatrz zebrem, ktorego | 1=nn
moment bezwtadnosci Im
W najwezszym przekroju Rys. 4.

(rys. 4b) nie bedzie mniej-
szy od | pierScienia wewnetrznego. Kat a,

wzdtuz ktérego zebro bedzie przyspawane do
$cianki naczynia, nie powinien by¢ mniejszy od

Rys. 5.

120°. Jezeli zachodzi konieczno$¢ ostabienia
pierscienia otworami (rys. 4a) np. dla przepro-
wadzenia rur, to moment bezwladnos$ci pozo-
statego przekroju pierscienia w tym miejscu
musi wynosi¢ co najmniej tyle, ile miatby nor-
malny, peiny pierScien.

Moment bezwitadnosci przekroju piersScienia
zewnetrznego lub wewnetrznego oblicza sie wg
wzoru:

Dz-L>a-p
| = 0,035 N cm4 (7)
gdzie D* — $rednica zewnetrzna naczynia w
cm, L — odlegtos¢ miedzy osiami dwéch sa-
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siednich pierscieni w cm, p — ci$nienie robo-
cze kG/cm2 (atn), a — wspobiczynnik pewnosci
w stosunku do ci$nienia krytycznego = 5, E —
modut Younga kG/cm2 | — moment bezwtad-
nosci przekroju wzgledem jego osi obojetnej
rownolegtej do osi naczynia.

Pierscieni usztywniajgcych 'nie nalezy mie-
dzy sobg taczy¢ zadnymi elementami poprzecz-
nymi, aby w ten spos6b nie utrudnia¢ réowno-
miernego kurczenia si¢ powtoki naczynia pod
wpltywem cisnienia zewnetrznego. Z tego sa-
mego wzgledu pierScienie nie powinny by¢
mocniejsze niz to wynika z obliczenia pg wzo-
ru 7. Nalezy zwr6ci¢ uwage, ze stosowanie ele-
mentéw usztywniajgcych lokalnie powierzchnie
naczynia jest gorsze niz brak usztywnien.

Jak na wstepie zaznaczono wytrzymatos¢ na-
czynia poddanego cisnieniu zewnetrznemu w
duzym stopniu zalezy od doktadnosci wykona-
nia jego cylindrycznej czeSci. Niebezpieczen-
stwo powstawania na powtoce fal i zakles$niec
zwieksza sie bardzo powaznie, jezeli na skutek
niedbatego wykonania nie zostat zachowany
geometryczny ksztatt naczynia. Maksymalng
dopuszczalng rdéznice miedzy najwiekszg $red-
nicg D max i najmniejszg $rednicg D min:

e = D max — D min

przedstawia rys. 6, w zaleznosci od g/Dz i
L/Dz w formie stosunku wartosci e do grubosci
Scianki g.

0.04

0.03

0.02

0.01

Crs

0.005

0.003

0.002
0.0015

Rys. 6.

Obowigzkiem wykonawcy jest dokonanie do-
statecznej ilosci pomiaréw na calej dtugosci go-
towego naczynia celem upewnienia sie, czy ca-
ta powierzchnia naczynia spetnia warunek do-
ktadnosci okreslony maksymalnym dopuszczal-
nym odchyleniem e.

Inne czesci naczynia (jak dna wyoblone, po-
krywy ptaskie, koinierze, wzmocnienia otwo-
réw) oblicza sie analogicznie, jak dla naczyn
na cisnienie wewnetrzne.
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PRZYKELADY PRAKTYCZNE

l. Wewnetrzny ptaszcz naczynia przedstawio-

nego na rys. 7 bedzie ogrzewany parg nasycong
0 ci$nieniu 3,5 atn, zawarto$¢ naczynia bedzie
stale pozostawa¢ pod cisnieniem atmosferycz-
nym. Okres$li¢ grubo$¢ wewnetrznego ptaszcza
o $rednicy D* = 900
mm i wymiarze L =
150 mm, jezeli do jego
wykonania zastosuje
sie  stal weglowa
znak wg PN 010,
cecha hutnicza B34.
Zaktadamy, ze wo-
bec wielokrotnie
ciepta do $cianki od
strony kondensujgcej
pary niz od strony
zawartosci naczynia,
temperatura S$cianki
bedzie bliska tempe-
raturze nasycenia pa-
ry tj. bk 145°C. W tej temperaturze tak
Qrt jak i Et blachy 010 nie beda sie réznity od
przyjetych do sporzgdzenia wykresu 1, wobec
czego mozemy z niego korzysta¢ bezposrednio.
Poniewaz dla L/D/. = 450/900 = 0,5 i pré>=
3,5 kG/cm2 — g/Dz = 0,005, zatem grubos$é
Scianki naczynia bez szwu bytyby.
g — 0,005.900 — 4,5 mm.
Jezeli uwzglednimy, ze
szwy spawane nie bedg
poddane badaniu, ale ich

Rys. 7.

wzgledna  wytrzymatos¢
bedzie z = 0,7, oraz, ze
konieczny naddatek na
korozje C = 15 mm, o-
trzyrpamy ostatecznie ze
wzoru 6 konstrukcyjna
grubos$é Scianki:

gkoustr 45/0,74 15 —

6,43 + 15 — ok. 8 mm.

1. Zbiornik prézniowy,

przedstawiony na rys. 2,
0 Srednicy Dz — 1000 mm
1 diugosci czesci cylin-
drycznej L = 200 mm be-
dzie wykonany z blachy
wasoodpornej znak wg PN
21422 .17 .10 cecha KF2,
— co odpowiada dawnej
marce huty Baildon:
KNRE2. Nalezy tak zapro-
jektowac zbiornik, zeby zuzycie cennej stali
chromoniklowej ograniczy¢ do minimum.
Zaktadamy mozliwo$¢ powstania w zbiorni-
ku maksymalnej prézni, co jest ré6wnoznaczne
z ciSnieniem zewnetrznym probi— 1 atn. Tem-
peratura pracy S$cianki okoto 50°C.

Rozwigzanie a): Wykonanie naczynia bez
pierscieni wzmacniajagcych. Z wykresu 1
L/Dz = 2000/1000 = 2, dla prOb = 1 ath —

g/Dz = 0,00512, stad g = 5,12 mm dla naczy-
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nia ,$redniego“ ze stali 010, bez szwu. Wobec
tego, ze modut Younga stali KF2 w danych
warunkach ruchowych wynosi ok. Et 20000
kG/mm2, otrzymang z wykresu 1 wartos¢ g na-
lezy podzieli¢ przez 20000/20400 ="' 0,98. Za-
ktadajgc, ze szwy spawane bedg badane, przyj-

mujemy z = 0,9. Stad konstrukcyjna grubosc
5j2
blachy: g konstr — 57901) = 581 mm’

Wyniki jakie otrzymamy stosujac: rozwigzanie
b — jeden pierScien wzmacniajacy w potowie
naczynia, rozwiajzanie ¢ — dwa pierscienie jak

na rys.-2, oraz rozwigzanie d — trzy pierscie-
nie, podano w ponizszej tabeli.

Rozwigzanie: a b c d
ilo§¢ piersc. 0 1 2 3
diugosé L mm 2000 1000 667 500
L/Dz 2 1 0,667 0,5
g/Dz z rys. 1 0,00512 0,00357 0,0033  0,0028
g(dla010,bez szwu) 5,12 3,57 3,3 2,8
0"9890‘9 o onsr 5,81 4,05 3,75 3,18
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ciezar czesci .
cylindryczne]kG' 287 200 185 157
oszczednos$¢ w
stosunku do ] _ %(;3 %07 ﬁ??

rozwigzania ,,a“

Dalsze zageszczanie pierscieni nie zostato
objete tabelg, poniewaz grubo$¢ naczynia cis-
nieniowego nie powinna by¢é mniejsza od
3 mm.

W powyzszych rozwazaniach nie uwzglednio-
no den, poniewaz dla kazdego z rozpatrywa-
nych rozwigzan beda one jednakowe.

Obliczajagc przy pomocy wzoru 7 wielko$é
pierscieni dla rozwigzan b, ¢ i d mozna skal-
kulowac¢ ich optacalno$¢ w stosunku do wartos-
ci zaoszczedzonego materiatu blachy.
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J. H. Rushton, N. Y. 1945.
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Otrzymywanie i wtasnosci chlorynu
sodowego

T. Rogozinski

Chloryn sodowy NaClO* jest produktem handlowym o niezmiernie cennych wtasnosciach utleniajacych.
Jako substancja potkrystaliczna jest tatwo rozpuszczalny w wodzie i bardzo trwaly. Zawiera okolo 130%
chloru aktywnego i znajduje zastosowanie do bielenia wtékien tekstylnych i papieru. Nie naruszajagc mocy
witokien chloryn sodowy powoduje catkowite ich odbarwienie. Otrzymuje sie chloryn sodowy dziatajac
kwasami na chloran sodowy dla wywigzania dwutlenku chloru. Dwutlenek chloru absorbuje sie w roz-
tworze tugu sodowego w obecnosci reduktora. Po odparowaniu roztworu iwysuszeniu pozostatosci otrzy-
muje sie produkt handlowy.

XnopnT HaTpwa fiBjineTCH onei-ib peHHEIM ToproBbiM npogyKTOM, HMeiomnM OKHCIiHTejibHbie CBOIiCTha. X jio-
pnr naTpi-in — nojiyitpHCTajuiHHecKaH cy6CTaimwH, jierKO pacTBopuMan b BOge, ycToiiHUBaa u cogep-
scaigaH okojto 130% aKTUBnoro xjiopa. ripHMenaeMan nna Sejiemia TeKCTiuibiibix bojiokoh h SyMarn, coaep-
uietHHO wx oéecpBeunBaeT, ne ocjiadjinn bojiokoh. Xjiopmt hbtphh nojiynaeTcn geilCTBiieM kmcjiot na xnopaT
HaTpHH, npn' mecm BbiflanaeTCH fIByoKMCb xjiopa, aScopowpyeMan pacTBOpoM HarpneBOH mejiom-t b npucyr-
ctbhw peflyKTopa. ToproBbiii npogyKT nojiynaercH nocjie ncnapennn pacTBopa n cyineHWH oprawca.

Sodium chlorite NaClO* is a commercial product with very valuable oxidizing properties. It is a seml-
crystalline material which is readily soluble in water and is very stable. Sodium chlorite contains ca 130%

»available chlorine* and
ducing the fibre strength.
dioxide, which is absorbed

The production

is used as an excellent bleaching agent for paper, pulp and textiles
consist
in caustic soda solution

without re-
in treating calcium chlorate wiith acids to form
in he presence of a reducing agent. The evaporation

of solution and the drying of the remainder gives the commercial product.

Obok wegta gtownym bogactwem mineral-
nym Polski jest sdl kuchenna, ktorej pokiady
o kilometrowych przekrojach poziomych znaj-
dujg sie na Kujawach i w pdinocnej czeSoi
Wi ielkopolski. Geolodzy oceniajg wielko$¢ tych
zasobdw na kilka miliardow ton i praktycznie
biorgc sg one niewyczerpalne. Poza tym spo-
tykamy poktady soli w Wieliczce i Bochni, kto-
rych zasoby jednak w poréwnaniu ze ztozami
w Wielkopolscej sg wielokrotnie mniejsze.

W przemysle chemicznym sél kuchenna sta-
nowi bogate zrédto mozliwosci produkcyjnych.
Jest to surowiec wyjsciowy dla wielu produk-
téw, sposréd ktérych na czolo wysuwajg sie

soda, wodorotlenek sodowy i chlor. Wymienio-
ne produkty stuzg nastepnie do otrzymywania
zwigzkow jeszcze cenniejszych, do ktérych na-
lezy chloryn sodowy — mato jeszcze znany
i znajdujgcy zastosowanie, ze wzgledu na swoje
wiasnosci utleniajgce, jako S$rodek bielagcy w
przemysle papierniczym i widkieniczym. Ar-
tykut niniejszy jest poswiecony omdwieniu
wiasnosci, sposobdw otrzymywania i zastoso-
wania chlorynu sodowego.

Chloryn sodowy jest solg sodowg kwasu chto-
rawego i nalezy do zwigzkéw nieorganicznych,
na temat ktorych znajdujemy w podrecznikach
tylko skape wiadomosci. Dotychczasowy brak
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zainteresowania tym zwigzkiem zwigzany jest
z trudno$ciami otrzymywania i postugiwania
sie dwutlenkiem chloru — gazem tatwo eksplo-
dujacym, z ktorego mozna otrzymac chloryny.

W czasie ostatniej wojny opracowano meto-
de technologiczng otrzymywania chlorynu sodo-
wego i to umozliwito petne poznania wiasnosci
fizykochemicznych tego cennego produktu nie-
organicznego.

Badania nad wfasno$ciami i nad otrzymywa-
niem chlorynéw w stanie czystym zostaty pod-
jete wprawdzie stosunkowo pézno, bo dopiero
w roku 1915, lecz krétkie wzmianki o ich pow-
stawaniu spotykamy w literaturze znacznie
wczesniej.

W roku 1815 wywigzat D avyl, dzialajac
kwasem siarkowym na. chloran potasu, zoétto-
zielony gaz, ktéry pod wzgledem witasnosci byt
bardzo zblizony do chloru i, jak to pdzniej
stwierdzono, zawierat dwutlenek chloru.

W roku 1836 =zaobserwowat Martens)
tworzenie sie chlorynu na skutek reakcji dwu-
tlenku chloru z wodorotlenkami alkalicznymi.
Obserwacje Martens’a uzupetnit w roku 1843,
Milion?2, ktory wywigzywat dwutlenek
chloru przez czesciowg redukcje.chloranéw.

Badania Garcarolli — Thurnla-
ckha? w roku 1881 wykazaty, ze zoho-zielo-
ny gaz powstajacy przez dziatanie kwasu sol-
nego na chloran jest mieszaning chloru i dwu-
tlenku chloru. Przez hydrolize dwutlenek chlo-
ru daje mieszanineg réwnomolowg chloryndw
i chlorandw.

W stanie czystym otrzymat c-hloryn sodowy
Reych ler 3, a nastepnie w roku 1915 Br u -
ni i Levi2, podjeli systematyczne badania
nad chlorynami, wypracowali preparatyke oraz
dali opis charakterystycznych reakcji.

Proby nad praktycznym zastosowaniem dwu-
tlenku chloru podjat w roku 1921 Schmidtl,
ktéry zastosowal gaz ten do uwalniania celu-
lozy z drewna. Do produkcji przemystowej
przeszty chloryny niedawno. W roku 1940 w
Stanach Zjednoczonych Zaklady Mathienson
Alkali Works 1, ulepszyty metode otrzymywa-
nia tych zwigzkoéw, stosujac jako surowiec wap-
no, chlor, wodorotlenek sodu i wegiel. Na terenie
europejskim zainteresowaty sie produkcjg chlo-
rynow Zaktady |. G. Farbenindustrie w Gries-
heim 4), oraz Zaktady Solvay w Jemeppe-sur-
Sambre w Belgiid. Wymienione tutaj firmy
europejskie opanowaty produkcje w skali pot-
technicznej, tzn. 2 do 4 ton chloryn6w na mie-
sigc. Nalezy zauwazy¢, ze badania nad otrzy-
mywaniem chlorynéw w skali przemystowej
byly zwigzane z trudnosciami nie tylko ze
wzgledu na specyficzne wiasnosci potprodukeji
i samego produktu lecz réwniez z powodu bra-
ku odpowiedniej metody podejscia do zagad-
nienia niestychanie skomplikowanego z pun-
ktu widzenia fizyko - chemicznego. Rozwdj ele-
ktrody szklanej oraz pomiary potencjatu,,re-
dox“ wykonywane z jej pomocg wyjasnity
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wiele reakcji zwigzanych z
dwutlenku chloru i chlorynéw.

Brak dotychczasowy wyczerpujgcej mono-
grafii o chlorynach hamuje dalszy postep w
dziedzinie tych badan.

Chloryn sodowy NaClOo posiada ciezar dro-
binowy 90,45 i wystepuje-jako substancja bez-
wodna i tréjwodna. Temperatura przemiany
substancji bezwodnej w trojwodng wynosi
38°C. Czyste krysztaty chlorynu sodowego sg
biate o lekkim odcieniu zielonkawym od $la-
dow dwutlenku chloru. Mniej czysta substancja
krystaliczna zawiera staby nadmiar alkaliow
i jest czysto biata. .

Handlowy produkt pod postacig ptatkéw jest
zabarwiony na brunatno. Zabarwienie to nie
jest spowodowane zanieczyszczeniami lecz jest,
zalezne od sposobu otrzymywania.

Krysztaty chlorynu sodowego sg lekko higro-
skopijne, nie zlepiajg sie jednak. W zwyktych
warunkach magazynowania chloryn sodowy
jest substancjg nadzwyczaj trwailg.

Badania laboratoryjne wykazaty niewielkie'
tylko zmiany produktu po diuzszym czasie
przechowywania. Wyniki tych badan sg zesta-
wione w tablicy 1 2).

powstawaniem

Tablica 1
. Data analizy
Sktad probki

23.7.29 14.2.30 29.1.31 2.6.40

NaClO., m 7597 76,85 76,24 72,40
NacCl 6,02 5,85 5,55 7,66
NaClO 0,00 0,45 0,00
NaClOj 4,79 3,60 3,51 4,98
NaXO, 15,53 13,62 11,98 12,08
W sumie 102,31 99,92 97,73 96,52

Trwate sg réowniez roztwory chlorynu sodo-
wego zwilaszcza roztwory rozcieAczone pod
warunkiem jednak, ze sg chronione przed dzia-
taniem Swiatta. Pod wptywem nasSwietlania
roztwory chlorynu ulegajg z tatwoscig rozkia-
dowi. Chloryn sodowy wykazuje ponadto duzg
trwato$¢ na dziatanie temperatur.

Ogrzewano- np. 68% chloryn sodowy w ciggu
pél godziny w temperaturze 150°C i nie stwier-
dzono rozktadu?. Dopiero ogrzewanie w tem-
peraturze 200°C spowodowato zmiane skiadu.

Rozktad termiczny moze postepowaé . w
dwoéch kierunkach:

3 NaCtO, — 2 NaClo,, -j- NaClI'
albo:
NaC102— NaCl -f- O.

W arunki od ktorych zalezy kierunek wymie-
nionych reakcji sg blizej nieznane.

Chloryny gwattownie rozktadajg
wptywem siarki, materiatdbw zawierajacych
siarke lub materiatow jbawetnianych. Jedli
zwilzy¢ material bawetniany roztworem chlo-
rynu, to po wyschneciu tkanina zapala sie. m

Nalezy unikaé taczenia sie chloryndw z kwa-
sami, gdyz wywigzuje sie dwutlenek chloru,

sie pod
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ktory w wyzszych stezeniach gwattownie ek-
sploduje.

Rozpuszczalnosci chlorynu sodowego w wo-
dzie sg podane w tablicy nr, 2 oraz na wykre-
sie -nr 1 2. .

Tablica 2
Temperatura Mole HjO/mole % wagowy NaClO;
wc subst. rozpuszcz.  rozpuszczonego
5 9,6 34
17 7,8 39
30 58 40
45 45 53
60 41 55

Stata jonizacji kwasu chorawego w tempe-
raturze pokojowej wynosi 1,1X10*- 3. Kwas
chiorawy jest wiec tej samej mocy co kwas
szczawiowy lub kwas dwuchlorooctowy.

Wiasnoscig najbardziej charakterystyczng
chlorynu sodowego, od ktdrej zalezy zastoso-
wanie jego w przemysle, jest zdolnos$¢ utlenia-
nia. W zimnych roztwdrach alkalicznych zdol-
no$¢ ta jest stosunkowo staba. W roztworach
kwasnych natomiast i na gorgco chldryny sg
silnymi utleniaczami.

Zdolno$¢ utleniajaca chlorynéw wyraza sie,
zazwyczaj za pomocg ,chloru aktywnego* to
jest za pomocg ilosci chloru rGwnowaznej jono-
wi CIO» We wszystkich wypadkach jonowi
ClOo odpowiadajg dwie drobiny chloru. Ponie-
waz ciezar jednego mola NaClOo réwna sie
90,45 i jest rGwnowazny 142 g chloru, mozna
obliczy¢, ze handlowy.produkt 80% NaClO»
zawiera 125% chloru aktywnego.

Site utleniajgcg substancji wyraza sie za po-
mocg potencjatu ,redox*. Wykonane pomiary
z 1/142 M roztworem chlorynu sodowego (1 g
chloru aktywnego na litr roztworu) i w odnie-
sieniu do elektrody wodorowej wykazaty, ze
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potencjat ,redox”“ réwna sie 0,79 dla pH4 i 0,66
V dla pH, 9 2. Wymienione tutaj potencjaty
»redox* sa- nizsze od analogicznych wartosci
dla podchlorynu sodowego, a wyzsze niz dla
dwutlenku wodoru. .Potencjat ,redox” roztwo-
ru podchlorynu dlapH od 7 do 10 waha sie w
granicach od 1,2 do 0,95. Okazuje sie jednak,
ze zakres dziatania utleniajgcego roztworu chlo-
rynu sodowego jest znacznie szerszy i rozcig-
ga sie na obszar kwasny, podczas gdy podchlo-
ryny dziatajg utleniajgco tylko w $rodowisku
alkalicznym. Ta wi#asno$¢ chlorynu jest nie-
zmiernie cenna i znajduje zastosowanie w prze-
mysle papierniczym i tekstylnym. W granicach
pH od 3 do 5 bowiem wiekszo$¢ materiatéw
widknistych wykazuje duzg odpornos$é¢ na nisz-
czace dziatanie roztworow utleniajacych. Po-
niewaz chloryny utleniajg w Srodowisku kwas-
nym, przeprowadzono doswiadczenia *celem
zbadania reakcji zachodzacych pod dziataniem
kwaséw. Teoretycznie przewidywano wywigzy-
wanie sie Cio CLO C102, do pochtaniania kto-
rych zastosowano roztwdér wodorotlenku sodo-
wego. W zaleznos$ci od rodzaju wywigzujacego
sie gazu przewidywano reakcje nastepujgce w
roztworze pochtaniajgcym NaOH:

CL 4- 2NaOH - NaCl -f NaClO 4- PLO
C10.j42 NaOH -> 2NaC10 -f HD
2C102-j- 2NaOH -> NaC102,-f NaC1034 H.,0

Na zasadzie przeprowadzonych analiz stwier-
dzono, ze gtéwnymi produktami reakcji byty
chloran i chloryh w jednakowym stezeniu mo-
larnym.

Wyptywa stad wniosek, ze gtdwnym produk-
tem dziatania kwasu na roztwor chlorynu jest
dwutlenek chloru, przy czym chlor i tlenek

*chloru nie powstajg?d. Rozkiad chlorynu sodo-

wego w $rodowisku o pH = 2, a wiec w $rodo-
wisku zawierajagcym znaczng ilos¢ kwasu chlo-

rawego, mozemy wiec przedstawi¢ w spos6b
nastepujacyb):
5HC103 4CIO, 4- HC1 -f- 2H,,0

Niektorzy autorzy przyjmujg jednak réw-
niez tworzenie sie chloranu w mysl reakcji:

4 HCIOo0 > 2C1034- HCIO,+ HC14 ILO

Warunki, od ktérych zalezy kierunek tych
reakcji, sg jednak blizej nieznane.

W $rodowiskach o pH 3 do 4 rozktad chlory-
nu sodowego staje sie'znacznie wolniejszy i u-
staje zupeinie w punkcie neutralnym. Roztwo-
ry alkaliczne za$ sa trwate o ile tylko nie sa
narazone na dziatanie Swiatlta. Roztwory roz-
cienczone alkaliczne mozna gotowac bez znacz-
niejszego rozkladu. Bardziej stezone roztwory
tworza gtdwnie chloran sodowy i chlorek so-
dowy:

3NaClO, 4 2NaClO, 4 NacCl

Roztwory chlorynu sodowego ulegajg ponad-
to rozkladowi, jesli wprowadzi¢ do nich gazo-
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wy chlor. G. R. Levi i M. Tabetl oraz
niezaleznie od nich Cunningham i Lo-
se h -) stwierdzili, ze tworzy sie wowczas dwu-
tlenek chloru zgodnie z reakcjg:

2NaC102+ CL - 2NaCl+ 2CIl02

To wydzielanie sie dwutlenku chloru zacho-
dzi tylko wtedy zgodnie z napisang reakcja, je-
§li gaz ten odprowadzamy ze Srodowiska reak-
cji przez przedmuchiwanie powietrza. W wy-
padku nieusuwania dwutlenku chloru tworzy
sie chloran. Reakcje pomiedzy chlorem a chlo-
rynem sodowym wykorzystuje sie jako dogod-
ne zrodto do .produkcji dwutlenku chloru.

Przyjrzyjmy sie jeszcze rozktadowi chlorynu
sodowego pod wptywem podchlorynu. Zacho-
dzgce tutaj reakcje sg zalezne od pH 5. W roz-
tworach silnie alkalicznych mieszaniny pod-
chlorynéw i chlorynéw zasadniczo nie reaguja
ze sobg. JeSli za$ roztwory sg stabo alkaliczne
tworzg sie chlorany i chlorki, ktorym czasami

towarzyszg $ady dwutlenku chloru. Zachodzi
tutaj prawdopodobnie reakcja:
NaClO, -f NaClO - NaClO, + NacCl

W roztworach silnie kwasnych obecno$¢ pod-
chlorynu powoduje natychmiastowy zanik
chlorynu, przy czym tworzy sie dwutlenek
chloru. JeS$li za$ roztwory sg stabo kwasne,
tworzy sie nieco chloranu, ktérego ilo$¢ z cza-
sem wzrasta przy czym ilosci dwutlenku chlo-
ru i podchlorynu zmniejszajg sie. Ogdlnie bio-
rac mozemy zachodzace reakcje przedstawic za
pomocg nastepujacych réwnan:

2HCIO, 4- HCIO - 2CIO, -(- HC1 + H,0
2ClO,-f HCIO + H,0 -> 2HCIO* -f HC1

Po zapoznaniu sie z wihasnosciami chlorynu

sodowego omdéwmy metody otrzymywania
przemystowego tych zwigzkow. Na podstawie
teorii nalezatoby sie spodziewa¢ utworzenia

chlorynu sodowego jako produktu posredniego
podczas przemiany podchlorynu na chloran.
Istotnie analiza chemiczna wykazuje tworzenie
sie chlorynu z podchlorynu pod dziataniem ka-
talitycznym Swiatta. llosci te jednak sg tak ni-
kte, Zze praktycznie wykorzystanie tej metody
nie rokuje nadziei.

W produkcji chlorynu sodowego dazy prze-
myst do opanowania nastepujgcych proble-
méw: a) wytworzenia z dobrg wydajnoscig
(85—90% w przeliczeniu na chloran) ciagtego
strumienia dwutlenku chloru i b) redukcji u-
tworzonego dwutlenku chloru za pomocg sub-
stancji gwarantujagcych dobrg wydajnos¢ (98—
100%). Oméwmy po kolei poszczegdlne proble-
my.

A. Otrzymywanie dwutlenku chloru

a) Metoda |
opiera sie na reakcji chloranu sodowego z dwu-
tlenkiem siarki w obecnosci kwasu siarkowego:
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2H,S0,,+ 2NaClO.,'= 2HC10S5+ 2NaHSO,
2HCIO., -f SO,= 2CIO, -f H,SO,

W metodzie tej otrzymuje sie dwutlenek
chloru, ktéry nie wymaga dalszego, oczyszcza-
nia i moze by¢ uzyty wprost do dalszego prze-
robu. Aparatura sktada sie z generatorow w
ksztatcie kolumn, ktére pracuja w sposéb cigg-
ty. Generatory te potgczone szeregowo napet-
nia sie do potowy wysokos$ci chloranem sodo-
wym i kwasem siarkowym. W dolnej Czesci
generatory sa zaopatrzone w przewody dopro-
wadzajgce powietrze i dwutlenek siarki. Cie-
pto reakcji powoduje szybki wzrost tempera-
tury. Za pomocg chtodnic wodnych umieszczo-
nych wewnatrz generatoréw utrzymuje sie jed-
nak temperature reakcji rowng 45—50°C.

Pierwszy generator wylgcza sie po ujsciu
gazu z niego i wiacza do szeregu nastepny Swie-
z0 napetniony utrzymujac w ten sposéb ciag-
to$¢ strumienia CICL w obrebie danej baterii.
Generatory sg wykonane z kamionki lub ze-
laza powleczonego winidurem.

Stosunki wagowe reagujacych substancji po-
dane sg w tablicy 3.

Zuzycie surowcon na godzine » doli pélfechnicznej

Wysuszony chloryn sodowy
Tablica 3

b) Metoda Mathiesori Atkali
Works. Dwutlenek chloru otrzymuje sie w
reakcji chloranu sodowego lub wapniowego z
kwasem solnym:

Ca(Cl03),,-BHCI — 2C10,+ Cl,-)- CaCl2-fH,0

Powstajagcg w reakcji mieszanine chloru i

G, Farbenindustrie dwutlenku chloru przepuszcza sie przez skru-

ber wypetniony suchym wapnem, przy czym
absorpcji ulega chlor. Dla przeprowadzenia tej
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reakcji istnieje wiele rozwigzan aparatury.
Obszerny przeglad metod i aparatury do otrzy-
mywania ClOo znajduje sie w pracy Cam -
pich?3d. Wywigzujacy sie z generatoréw dwu-
tlenek chloru .posiada nastepujace wtiasnosci.
Jest to gaz barwy zielonej o odcieniu nieco
ciemniejszym niz chlor. Nd tablicy 4 przedsta-
wiona jest jego rozpuszczalno$¢ w wodzie ).

Tablica 4
Temperat. 25"C Temperatura 40°C Temperat, 60""C

Roz-

Cisnie- Rozpusz- Cisnig- Rozpusz- Cisnie-  pysz-
nie czalnos¢ nie czalnosé nie czal-
mm Hg g/l mm Hg g/l mm Hg Nosc
g/l

345 3,01 56,2 2,63 105,9 2,65
22,1 1,82 34,3 1,60 53,7 1,18
13,4 1,13 18,9 0,83 21,3 0,58
8,4 0,69 9,9 0,47 12,0 0,26

Dwutlenek chloru w roztworze alkalicznym
jest silnym utleniaczem i jego potencjat ,re-
dox* oznaczony przez Latimer’a‘) przed-
stawia sie nastepujgco:

Clo, -

Clo.,+ E, E,=.1,15 volt

Potencjat ,redox“ jest dostatecznie wysoki,
azeby utleni¢ wegiel do dwutlenku wegla w
temperaturze pokojowej 4.

W stanie skroplonym dwutlenek chloru ma
zabarwienie czerwone i jest wysoce eksplozyj-
ny. Punkt wrzenia cieklego dwutlenku chloru
wynosi + 11°C.

PRZEMYSLCHEMIC ZN Y

181

I\3. Absorpcja i redukcja dwutlenku chloru.
t

Jesdli wprowadzi¢ wywigzujacy sie z genera-
tora dwutlenek chloru do roztworu NaOH za-
chodzi nastepujgca reakcja:

2CIO,-f 2NaOH —NacClO, -f NaC\o3-f H,0

Tworzacy sie rownoczes$nie chloran sodowy
ma te samg rozpuszczalno$¢, co chloryn sodowy
i dlatego rozdzielenie tych soli sposobem fi-
zycznym jest niemozliwe. W produkcji prze-
mystowej stosuje sie wiec reduktor, ktéry za-
pobiega tworzeniu sie chloranu sodowego. W
pracy Campiche3d znajduje sie opis redukto-
row stosowanych w produkcji chlorynu sodo-
wego. Okazuje sie, ze najlepszym S$rodkiem re-
dukcyjnym jest woda utleniona, ktora zapew-
nia wydajno$¢ réwng 98 do 100%. Mniej sku-
teczne jest zastosowanie do redukcji wegla i
metalicznego cynku.

Ostatnio Cunningham -) opublikowat prace,
w”/ktérej proponuje uzycie do redukcji tlenkéw
lub wodorotlenkow metali nizej wartoSciowych,
np. MnO, Mn(OH)2, Cu20, PbO, FeO, Fe(OH)2.
Tg samg sprawg zajmuje sie G. Holst3
Oméwmy poszczegbélne metody absorpcji i re-
dukcji C102, ktore znalazty zastosowanie prze-
mystowe.

, a Metoda J. G. Farbenindustried).

Do redukcji stosuje sie wode utleniong albo
pyt cynkowy. Zachodzg tu reakcje:

Generatoru LtUi
Absorbery CtU.
Chloamca Generatorow
Chioan/ce aosoroerow
tapacz

Zbiornik  H,SUc

« Zbiornik  luou

16-i7 Zbiornik H,0,

1B Doprdwadzeme sprez, powietrza
13 Doprowadzenie powietrza
%) Dophjw wody chlodzpcei

(-4
AT

Jizi?

— —
2 Suszarnia bebnowa
21 Odpowietrzanie

Schemat aparatury
chlorgnu lodowego

1. 2CIO,+ H.,0,,-}-2NaOH -
2a Zn+ 2CIl0 _ Zn(C10.).

2NacClo,-j- O,

2b. ZnfCl0,), + 2NaOH - 2NaC10,-f Zn(OH),
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W wypadku uzycia wody utlenionej stosuje
sie absorbery cylindryczne wykonane z ka-
mionki lub Zelaza powleczonego winidurem. W
poblizu dna znajduja- sie wzierniki, ktére po-
zwalajg obserwowaé przebieg absorpciji.

Do absorber6w pracujgcych periodycznie
wlewa sie najpierw pewng ilos¢ wody i nastep-
nie otwierajagc doptyw dwutlenku chloru wpro-
dza sie réwnoczes$nie roztwory wodorotlenku
sodowego i wody utlenionej z dwdch oddziel-
nych naczyn. Doptyw tych dwdch roztwordw
reguluje sie w taki sposob, azeby tworzacy sie
roztwor chlorynu sodowego nie zabarwit si¢ na
kolor brunatny. Temperatura- absorpcji nie mo-
ze przekroczy¢ 20°C. Celem utrzymania jej
ponizej tej granicy chlodzi sie absorbery woda.
Gdy absorbery napetnig sie roztworem chlo-
rynu sodu do 2s wysoko$ci, opr6znia sie je.
Roztwor chlorynu sodowego, ktory osigga wy-
sokie stezenie, paruje sie.

Rys. 1 przedstawia schemat aparatury. Je-
§li do redukcji zostaje uzyty cynk, .przemiana
ClOo na chloryn sodowy jest bardziej skom-
plikowana- pod wzgledem aparatury. Absorbe-
ty o ksztalcie cylindrycznym sg zaopatrzone w
mieszadta. Azeby temperatura absorpcji nie
przekraczata 5°C, chtodzi sie je solankg. W ab-
sorberach wytwarza sie zawiesine pytu cyn-
kowego w wodzie i wprowadza sie dwutlenek
chloru. Tworzy sie chloryn cynku, ktdéry po
ukonczonej absorpcji neutralizuje sie wobec
lakmusu za pomocg wodorotlenku sodowego w
otwartej kadzi. Neutralizacja jest reakcjg eg-
zotermiczng i nalezy dopilnowaé, azeby tempe-
ratura nie przekroczyta 50°C. Rezultatem zobo-
jetnienia jest zawiesina wodorotlenku cynko-
wego w roztworze chlorynu sodowego. Wodo-
rotlenek cynku odsacza sie, a -roztwdr chlorynu
zageszcza sie przez parowanie (patrz tablica 5).

b) Metoda Mathieson Atkali

Worksd.

Do absorpcji dwutlenku chloru i jego prze-,
miany na chloryn sodowy stosuje sie skrubery
wypetnione roztworem NaOH i wapnem. Jako
reduktora uzywa- sie wegla. Zachodzi tutaj na-
stepujgca reakcja:

4NaOH -f Ca(OH), -f C -j- 4CI10, =
.= 4NaClOaj- j CaCOs-f3H 50

Wytrgcajagcy sie osad weglanu wapnia od-
dziela sie od roztworu chlorynu sodowego, za$
roztwor chlorynu odparowuje sie i suszy.

Wymieniona -tutaj metoda wykorzystuje wy-
soki potncjat utleniajagcy dwutlenku chloru.
Wegiel redukujac CIO2 do chlorynu zamienia
sie na dwutlenek w temperaturze pokojowej.

C. Zageszczanie i suszenie chlorynu sodowego

Ostatnig fazg produkcji chlorynu sodowego
jest odparowywanie roztworu i suszenie pro-
duktu. W zaleznosci' od metody otrzymywania
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roztwor chlorynu sodowego opuszczajagcy ab-
sorbery posiada rozne stezenia. Najczesciej
roztwor wymaga zageszczenia. Wowczas do te-
go celu uzywa sie otwartych z obu stron beb-
néw obrotowych wykonanych z materiatu od-
pornego na dziatanie korozyjne roztworu chlo-
rynu i ogrzewanych gorgcym powietrzem o
temperaturze 800°C.

Roztwor podgeszczony do stezenia krystali-
zacyjnego idzie na suszarnie walcowg ze stali
kwasoodpornej, ktdrej walce sa ogrzewane od
wewnatrz parg o ci$nieniu trzech atmosfer.
N6z zeskrobuje -materiat wysuszony w postaci
ptatkow.

Podejmowano proby suszenia chlorynu przez
rozpylanie. O wynikach tych préb mato jed-
nak wiadomo. Skilad ostateczny produktu waha
sie w szerokich granicach 4 zalezny jest od
metody otrzymywania.

D. Inne metody otrzymywania chlorynu so-

dowego. \

Poza opisanymi wyzej metodami literatura
wymienia jeszcze szereg patentow godnych u-
wagi. Mozna np. otrzymaé¢ chloryny wedtug
Sevon’a i Sundman’a:) wprowadzajac
do roztworu dwutlenku chloru w wodzie amal-
gamat sodowy pochodzacy z elektrolizy rtecio-
wej soli kuchennej. Tworzacy sie roztwor chlo-
rynu sodowego steza sie doprowadzajgc nowe
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ilosci dwutlenku chloru. W patencie holender-
skim ;) amoniak stuzy jako reduktor w prze-
mianie dwutlenku chloru na ehloryn sodowy,
przy czym wydajnos¢ konwersji ma wynosic¢
prawie 80%. Ze wzgledu na stosunkowo niskg
cene posiada amoniak wiele szans na wyrugo-
wanie innych reduktorow znacznie drozszych
np. (H902, Zn). Istnieje jeszcze patent Sol-
vay’aJd, na .podstawie ktérego otrzymuje sie
ehloryn sodowy przez hydrolityczng przemia-
ne dwutlenku chloru w $rodowisku alkalicz-
nym bez substancji redukujgcej. Otrzymane
produkty rozdziela sie przez krystalizacje i od-
parowanie. <

Oméwmy obecnie zastosowanie chlorynu so-
dowego w przemysle.

Jak juz o tym poprzednio byta mowat chlo-
ryn sodowy -jest silnym $rodkiem bielagcym 2.
Produkt handlowy zawieraokoto 80% NaC102,
co odpowiada okoto 125% chloru aktywnego.
Chloryn stosuje sie gtownie w S$rodowisku
kwasnym, w roztworach o pH 35—5. W prze-
myS$le papierniczym stuzy do koncowego bie-
lenia. Zazwyczaj bielenie chlorynem poprze-
dza tagodne dziatanie chloru i podchlorynu w
takim stopniu, azeby nie naruszy¢ widkien ce-
lulozy. Korzystny wptyw na bielenie wywiera
temperatura. Dla masy papierowej optimum
znajduje sie w granicach 60—80°C. W przeci-
wienstwie do podchlorynu chloryn sodowy
dziata tylko na grupy aldehydowe celulozy nie
naruszajgc grup hydroksylowych i nie wywo-
tuje z tego powodu powazniejszych zmian w
wiasnosciach fizykochemicznych masy 'papie-
rowej.

Na og6t otrzymuje sie celuloze o maksymal-
nej mocy witokien, nie zmieniajac stopnia po-
limeryzacji celulozy pierwotnej, uwalniajac
catkowicie od ligniny i zachowujac optymalng
zawarto$¢ hemiceluloz@. Ideal ten mozna o-
siggnagC roztwarzajac celuloze najpierw metoda
sulfitowg i zatrzymujgc pewng krytyczng za-
wartos¢ ligniny, a nastepnie poddajac wybie-
long celuloze dziataniu chlorynu sodowego.

Chloryn sodowy jest réwniez doskonatym
$rodkiem do roztwarzania celulozy zawartej w
stomie. Na stome dziata sie najpierw alkaliami
w temperaturze 100°C, a nastepnie na pozosta-
tos¢ chlorynem sodowym w temperaturze
80°CQ. Dobre wyniki uzyskuje sie zuzywajac
chloryn sodowy w iloSci 6—8% materiatu wyj-
Sciowego. W poréwnaniu z innymi metodami
roztwarzania stomy wzrasta nie tylko wydaj-
no$¢ procesu przez zastosowanie chlorynu so-
dowego lecz réwniez jako$é otrzymanej celulo-
zy znacznie sie poprawia. Ponadto uzycie chlo-
rynu sodowego upraszcza znacznie aparature
do roztwarzania stomy: zamiast bowiem, do-
tychczas stosowanych, kottéw i holendréow
mozna caty proces wykona¢ w dwoch wiezach
reakcyjnych pracujgcych w sposéb ciagly Q.
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W zastosowaniu do witdkien tekstylnych,
chloryn sodowy wykazuje, podobnie jak w ce-
lulozie, tagodne, nie naruszajgce struktury
witokna, dziatanie bielgce. Wyzszo$¢ chlorynu
sodowego nad innymi $rodkami wynika z moz-
nosci kontrolowania potencjatu utleniajgcego,
a tym samym procesu bielenia. Jedyng ujem-
ng witasnoscig chlorynu sodowego jest jego
dziatanie korozyjne na metale w Srodowisku
kwasnym. Dlatego, aby nie narazi¢ na znisz-
czenie aparatury do bielenia, stosuje sie cze-
sto chloryn w Srodowisku alkalicznym aktywu-
jac go rozworem chloru lub podchlorynu 8.

Duze znaczenie posiada chloryn sodowy jako
zrodto do wytwarzania dwutlenku chloru, kto-
ry jest rowniez doskonatym $rodkiem bielgcym
i znajduje zastosowanie w przemys$le papier-
niczym i tekstylnym.

Istnieje mnéstwo innych zastosowan chlory-
nu sodowego, o ktorych informacje w literatu-
rze sg bardzo szczupte. Najwazniejsze jest u-
zycie chlorynu w przemysle spozywczym do
bielenia tluszczéw i olejow,, cukrow i skrobi.
Wiekszo$¢ Srodkdw utleniajgcych powoduje
czesciowa odbudowe tluszczow. Dziatanie chlo-
rynu na thluszcze jest tagodne i pozwala uszla-
chetnia¢ tanie tluszcze, ktérych wykorzysta-
nie do celow spozywczych byto niemozliwe
przed poznaniem chlorynow. Wspomnie¢ nale-
zy réwniez o wtiasnosciach bakteriobojczych
chlorynéw i dwutlenku chloru. Chloryn sodo-
wy uzyty do bielenia cukru, zapobiega réowno-
cze$nie fermentaciji.

Podobnie jak roztwor podchlorynu sodowe-
go, roztwér chlorynu sodowego jest dostatecz-
nie trwaly i moze stuzy¢ jako odczynnik w a-
nalizie miareczkowej. W $rodowisku obojetnym
alkalicznym jon CiCh nie utlenia jodku po-
tasu na jod (odréznienie od podchlorynow).
Pod wptywem chlorynéw jod wydziela sie z
jodkow, gdy pH jest mniejsze od 7 (odroznie-
nie od chloranéw). Zachodzi tu reakcja.:

2NaClOj -j- 4HXS0,-j- 8KJ =
2NaCl+ 4K,S04+ 4J2+ HX

Wydzielony jod miareczkuje sie roztworem
tiosiarczanu. Utleniajgco dziataja chloryny
réwniez na-sole zelazawe:

ClO2+ 4FeS04-j-2H250,, -
- CI'4-2Fe3(S0))3+ 2HD

Nadmiar FeS04 oznacza si¢ roztworem nad-
manganianu. Nalezy stwierdzi¢, ze chloryn so-
dowy jest produktem, ktéry w handlu ukazat
sie dopiero w roku 1940. Wtasnosci jego zarow-
no z punktu widzenia naukowego, jak réowniez
w zastosowaniu praktycznym, nie sg jeszcze w
petni poznane. Wiele danych wskazuje na to, ze
chemia chlorynu sodowego ma duze mozliwosci
rozwoju. Jako $rodek utleniajgcy chloryn sodo-
wy moze znalez¢ zastosowanie praktyczne w
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syntezie organicznej. Réwniez wtasnosci foto-
chemiczne chlorynu i dwutlenku chloru (pomi-
niete w tej pracy) wymagajg poznania nauko-
wego przed ich wykorzystaniem praktycznym.
Chloryn sodowy jest przy tym produktem, kto-
ry mozna otrzymac z taniego surowca Kkrajo-
wego w postaci soli kuchennej, wystepujacej
u nas w iloSciach niewyczerpalnych.
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Ochraniacze do 'manometrow

K. F. Heller

Podano szczegbétowy opis konstrukcji i zastosowania specjalnych ochraniaczy do manometréw, przy

uzy-

ciu ktéorych mozna stosowa¢ manometry zwykte zamiast manometréw o wykonaniu specjalnym.

OnucaHbi tohheh KoncTpyKqwa m nprnueHeHue cneuwajibHbix npegoxpaHHTejien fljm MaHOMerpoB, npw no-
moium KOTopbix moxiho TipHMeHiiTb 0oBwKHOBeHHbie MaHOIMeTpbi BMecTO ManoMerpoB cnepnajibHoro npeg-

Ha3HaVEHVB, ] , i

A detailed description of design and aplication of

They permit to apply normal manometers onsteat)

Gwattowny rozw0j przemystu chemiczne-
go jest przyczyng coraz wiekszych wymagan
zarownoi pod wzgledem- doktadnosci i. pew-
nosci dziatania urzgdzen pomiarowych, jak
ich wytrzymatosci.

Na ogét korzysta sie z wszelkich manomet-
réw, w szczegolnosci, najpowszechniej uzywa-
nych sprezynowych. W tych wypadkach, gdy
mierzy¢ mamy ci$nienie gazow, par i cieczy
zragcych i w ogole chemicznie aktywnych, sto-
suje/sie manometry o wykonaniu specjalnym.
Do pomiaru ci$nien amoniaku stosuje sie np.
manometry wykonane catkowicie z zelaza, ze
stalowymi rurkami Bourdona, wzglednie ta-
kimiz membranami. Do pomiaru kwaséw uzy-
wamy manometrow, ktérych czesci stykajace
sie z ptynem mierzonym zrobione sg z odpo-
wiednich stali nierdzewnych. Do pomiaru
chloru uzywane sg manometry z metalu Mo-
nela (bardzo drogiego) albo zelazne wytgcznie
membranowe, pod ktérych membrane podto-
zono od strony chloru cieniutkg folie grubosci
np. 0,05 mm. prawie czystego srebra. W innych
wypadkach membrane i komore zawierajgcg
ptyn mierzony oktada sie odpowiednio cienkg
powioka gumowa. Zaréwno srebro jak guma
muszg dobrze przylega¢ do membrany i za-
razem musza by¢ tak cienkie i migkko-plas-
tyczne, aby w miare moznosci nie zmniejszaty
sprezystosci membrany. Duza i zasadnicza za-
letg podobnych konstrukcji jest wielka pros-
tota i ponadto fatwo$¢ uzywania manometru
w ruchu.

Wada ich jest mniejsza doktadnos¢ mem-
bran od rurek Bourdona, przy czym stosowanie
powtoczek srebrnych, gumowych itp. jeszcze
ja pomniejszg a rurek Bourdona w tych wy-
padkach w ogéle stosowac sie nie da.

Membrany wzglf rurki Bourdon‘a ze stali
nierdzewnej nie majg tak dobrych wtasnosci
sprezystych,-jak z dobrego brazu lub wiasciwej

protective devices for manometer has been given.

of manometers of a special design.

stali sprezynowej. Koszt niektdrych tworzyw,
jak np. srebra, jest wysoki ze wzgledu na sam
metal lub stali nierdzewnej — z powodu jej
twardosSci i znacznie wiekszych kosztow
obrobki. Okolicznoscia moze najbardziej przy-
kra jest ogromna ilos¢ manometrow, jaka
musi sie mie¢ w skladach w rezerwie, przy
czym moznos$¢ nabycia ich w dowolnym czasie,
w dowolnych ilosciach i dla dowolnych skali
bywa nieraz bardzo utrudniona. Zdarzajg sie
wiec stosunkowo liczne wypadki, w ktorych
wzgledy ekonomiczne, bezpieczenstwa i pew-
nosci ruchu, niemoznos¢ nabycia wilasciwego
typu manometru albo wreszcie konieczno$¢
wiekszej doktadnos$ci (a wiec zastosowanie ru-
rek Bourdon‘a) zmuszajg nas do stosowania
odpowiednich  ochraniaczy umozliwajgcych
uzycie manometrow zwyczajnych brazowych.

Oprocz zastosowania ochraniaczy w wy-
padkach widocznej ich wyzszosci od niekto-
rych manometrow specjalnych lub koniecznosci

uzycia, nalezatoby mie¢ w przechowalni ru-
chowej pod rekg kilka sztuk ochraniaczy
kazdego potrzebnego rodzaju gotowych do

uzytku na. wypadek nagtego braku zapasu
manometrow specjalnych.

Z uwagi na powyzsze okolicznosci i ze
wzgledu na szczupto$é, bodajze nawet zupeiny
brak iodpowiedniej literatury, celowe bedzie
pokrétce omowié¢ konstrukcje takich ochra-
niaczy stosowanych z powodzeniem przez au-
tora tego artykutu w ruchu. Konstrukcja ta-
kiego ochraniacza jest prosta i fatwo moze by¢
wykonana niemal w kazdym warsztacie $lusar-
skim i szkla detego.

Zasada dziatania ochraniaczy w ogole jest
nader prosta. Jest to w istocie naczynie mniej
lub wiecej podobne do U-rurki (rys. 1) napet-
nionej odpowiednig cieczg zamykajacg ,C“.
Na jedno zwierciadto tej cieczy dziata ptyn
agresywny, nad drugim znajduje sie powie-
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trze zamkniete przestrzeniag manometru. Cis-
nienie Pi ptynu agresywnego spreza powietrze
w manometrze, ktory wtedy wskazuje cis$nie-
nie P2 zmniejszone od. Pi o r6znice h pozioméw
cieczy zamykajacej w
U-rurce. W rzeczywis-
tosci objeto$¢ powie-
trza Vm pod manome-
trem wytnosi w rur-
kach Bourdon‘a od ¢kil-

ku doi kilkunastu cm3,
w membranach nieco
wiecej. Przy odpo-

wiedniej wiec !k,onstru-
cji h wynosi od Kil-
kunastu do jmaksimum
50 mm, i jest wielkos-

Rys. 1 cig bez znaczenia. Biad

dobrego mainometru

ruchowego  sprezynowego moze  wynosic
1 do 2% liczac od maksimum skali, bardzo

dobrego — 1%, precyzyjnego — 0,5%. Je-
den % od - atn rowna sie¢ 7,35 mm Hg = ok
100 mm H20, a wiec nawet przy pomiarze cis-
nieA mniejszych od 1 atn btgd spowodowany
przez omawiane zjawisko ‘'fatwo jest utrzyj
ma¢ w granicach mniejszych od dozwolonych.
Wystarczy w tym wypadku duza objeto$¢ vu
powietrza nad cieczg zamykajacg w stosunku
do Vm w rzeczywisto$ci zamiast wyraznej U-
rurki zastosowac nalezatoby raczej konstrukcje
tatwiejszg do wykonania podang na rysunku 2.

Cisnienie  dopro-

.~ fez . wadza sie przez
ISISW rurke od dotu do
- f przestrzeni ponad

zwierciadtem ole-
ju. Wzrastajace ci$
nienie wtlacza je
do manometru, wkreconego w gwint géorny W'
R. Gwint dolny jest taki sam, tak ze mozna och-
raniacz wkrecaé na dotychczasowe miejsce
manometru bez zadnej trudnosci. W danym
przypadku zrezygnowano z przestrzeni po-
wietrznej Yi(rys.l), gdyz bez zastrzezen mo-
zna zgodzi¢ sie na przedostawanie sie oleju do
wnetrza manometru. Rysunek 2 przedstawia
specjalny przypadek: ochraniacz manometro-
wy na bardzo wysokie ci$nienie przy zew-
netrznej 0 naczynia = 50 mm i wewnetrz-
nej — 20, nawet do 350 atn i wiecej, zaleznie
od materiatu. Stad tez pochodzi szczegdlny
ksztatt powierzchni dolnego krdcéca uzywany
do uszczelnien przy wysokich ci$nieniach. Oba
kroéce nalezy wkreci¢ w gwint na lut cynowy.
Brak przestrzeni powietrznej Vu jest wyrazng
wadg takiej konstrukcji przynajmniej we
wszystkich przypadkach, w ktdrych nie moze
by¢ dopuszczona do manometru inna ciecz niz
olej. Ponadto drugg zasadniczg wadg tego ochra-
niacza jest catkowicie metalowe wykonanie u-
niemozliwiajgce uzycie niektérych cieczy zamy-
kajagcych zbyt korodujgcych metale nieszla-
chetne. Wad tych nie posiada konstrukcja

Rys. 3.
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przedstawiona na rys .3, 4 i 5, ktéra jest owo-
cem moich dtuzszych doswiadczen. Rys. 3
przedstawia ochraniacz na chlor suchy (ochra-
niacz przeciwchlorowy). Naczynie i pokrywe
H wykonuje sie z zelaza zwyktego lub lepiej
ze stali nierdzewnej. Chlor gazowy oczywiscie
wchodzi przez rurke A i wypetnia wnetrze C.
W szklanym naczyniu D
znajduje sie solanka na-
sycona solg kuchenng
NaCt, za$ w dzwonie
szklanym  czyli komo-
rze kompresyjnej E
znajduje sie powietrze.
W gwincie ¥z" R w po-
krywie H znajduje sie
manometr. Pod cisnie-
niem chloru solanka w
D wciska czes¢ powie-
trza z E do manometru.
Objetos¢ komory kom-
presyjnej E powinna
by¢ tak obliczona w sto-
sunku do objetosci wta-
snej manometru, aby
po kompresji pozostato
w E jeszcze okoto 30%
powietrza. llos¢ roz-
tworu w cylindrze D
powinna by¢ o ok. 20%
wieksza od objetosci
E. Azeby otrzymaé¢ w
dzwonie E ,poduszke*
powietrzng, montaz ochraniacza musi odby-
waé sie w pewien oznaczony sposob. Przede
wszystkim osadzi¢ nalezy w pokrywie H szkla-
ne naczynie D-E-F (F jest szklang gruboscien-
ng rurkg o wymiarach mniej wiecej 8 mm
0 zewn. i 2 mm 0 wewn) za pomocg diawika
G i kitu gliceryna-glejta otowiana PbO. Na-
lezy rozrobié¢ kit, zatka¢ wlot rurki F zaostrzo-
ng i zaokraglong zapatka nie utamang, natozyé
na wylot F pierscionek z papieru, wtozy¢ F we
wgtebienie difawikowe tak, aby zapatka we-
szta w przestrzen gwintu ¥z" R, a szklany ko-
niec rurki F opart sie o papierowg podkiadke
(nie o zelazo). Ustawi¢ podstawe H ,do goéry
nogami“ w stosunku do rysunku 2 utrzymujac
szklane naczynie w opisanym potozeniu.
W przestrzen diawikowg nalezy wkrecaé ze-
lazny lub ze stali nierdzewnej diawik G, ktory
powinien do$¢ luzno wkrecac sie w swoj gwint
l1niezbyt ciasno obejmowaé rurke F. Przy tym
wkrecaniu nadmiar kitu (nadmiar ten nie po-
winien byé zbyt maly) wychodzi przez gwint
i koto szkia uszczelniajgc te miejsca bardzo
dobrze. Teraz nalezy wtozy¢ do pokrywy H
(zawsze od gory tj. w potozeniu odwrotnym
w stosunku do rysunku 3) odpowiednio wyto-
czong forme drewniang, ktora) dos¢ Scisle obej-
muje D, aby przed zwigzaniem kitu utrzymacd
D-E w potozeniu osiowym w stosunku do H.

Rys- 2-
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Po zwigzaniu wyjaé tg forme i zapatke:
osadzeriie jest ukoriczone. Samo napetnienie
odbywa sie w spos6b nastepujacy. Przede

wszystkiem nalezy w pokrywe
El wkreci¢ 'manometr (gwint Va"
R). Przed tym przetka¢ druci-
kiem przewdd F. Uszczelka ma-
nometru powinna by¢ posmaro-
wana odpowiednim klejem np.
roztworem celluloidu w aceto-
nie. Klej ten wysychajgc usz-
czelnia zupeinie dokiadnie, co
jest wazne ze wzgledu na to,
aby powietrze nie uchodzito
z E. Mozna réwniez starym, do-
brym i dobrze znanym sposo-
bem nasmarowaé¢ gwint minig
Pb203 zmieszang z olejem i o-
wing¢ nieduzg iloscig widkien
konopnych. Dopiero po zasch-
nieciu tego kleju wzgl. kitu na-
lewa sie do D solanki (nasy¢,
mroztw. NaClag) lub nasyconego
roztworu CaCl2 w potozeniu
pionowym naczynia szklanego.
Teraz- solanka nie wejdzie do
E lecz zamknie w nim od dotu
powietrze, zamkniete od gdry
manometrem. Wrzuci¢ do D
pare drobnych krysztatkéw Na-
ci wzgl. CaCl2 dla nasycenia
roztworu. Nasycony roztwor
jest obojetny w stosunku do chloru, ktorego juz
wiecej nie rozpuszcza. Zwracam uwage na to,
ze kazda ciecz rozpuszczajgca gaz znajdujacy
sie nad nig w cylindrze czyli komorze zewne-
trznej D rozpocznie go wkrdtce oddawa¢ w ko-
morze kompresyjnej E.

Kit gliceryna - PbO wytrzymuje zupetnie
dobrze dziatanie suchego chloru, a nawet mo-
krego aczkolwiek wtedy bieleje. Przez roztwo-
ry nasycone NaCl, CaCl2 itp. chlor nie przej-
dzie na drugg strone cieczy, przynajmniej nie-
predko. Poniewaz aktywnos$¢ chloru jest bar-
dzo wielka, sucho$¢ jego zawsze niepewna,
a obecno$¢ wilgoci zwigzana jest z obecnoscia
kwasu solnego HC1, przeto i ochraniacze i ma-
nometry z folig srebrng nalezy w kazdym
razie co 4 do 6 tygodni skontrolowaé i prze-
czysci¢. Wyniki takich przeglagdéw same usta-
lag okresy wymiany solanki i kitu. Jezeli po-
krywe i naczynie ochraniacza wykonano z ze-
laza, to szybkos$é jego rdzewienia jest tak wie-
Ika (stali nierdzewnych nie o wiele lepsza), ze
okresy czyszczen bedag krdtsze niz wymaga
tego solanka i Kit.

Kit gliceryna-PbO wykonany z czystej
i bezwodnej gliceryny i z glejty rowniez su-
chej i czystej jest bardzo wytrzymaty i odpada
raczej pod wpiltywem zmian temperatury niz
rozktadu.

Nalezy podkresli¢ raz jeszcze wazno$¢ do-
brej jakosci jego sktadnikow. Kit jest odpor-
niejszy od zelaza na dziatanie chloru, optaca
sie wiec pokrywanie wewnetrznych $cian na-

Rys. 4.
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czynia i rurki dopltywowej tymze Kitem

warstwg grubosci okoto 2 mm. W tym celu

nalezy od wnetrza naczynia i rurki A nacigc

dowolny gwint B gtebokosci ok. 2 mm, by kit
lepiej trzymat sie Scian i row-
niez wylepi¢ wnetrze do gru-
bosci 2 mm ponad ostrze gwin-
tu.

Dla orientacji podajemy gto-
wne wymiary ochraniacza: gle-
boko$¢ naczynia 130 mm, jego
0 wewnetrzna 50 mm, zewnet-
rzna 70 mm, wytrzymatos¢ 50
atn przy Kz okoto 600 atn (stoso-
wac nalezy jednak na ci$nienia

znacznie nizsze z uwagi na
szybko$¢ rdzewienia). Wewnet-
rzna 0 rurki A wynosi nie

mniej niz 10 mm. Nie stosowac
u dotu do potgczen z przewodem
chlorowym gwintu 1h" R lecz
kotnierz (kryze) na 4 Sruby
rowniez ze wzgledu na rdze-
wienie. Powierzchnie boczne K
1M obrobi¢ na 'klucze o rozwar-
tosci 46 wzglednie 95 a powie-
rzchnie zewnetrzng H na klucz
35.

Rys. 4 przedstawia zupetnie
podobny ochraniacz na amo-
niak do maks. 500 atn przy Kz
uzytej stali = 1000 kg/cm2 Tutaj cieczg zamy-
kajacg E jest rte¢, ponad ktérag w komorze
kompresyjnej E i w manometrze jest desty-
lowana woda, gdyz gaz «SciSliwy wymagatby

Rys. 5.

bardzo wielkich objetosci E. Po zatozeniu cy-
lindra szklanego do pokrywy za pomoca
uszczelek gumowych w diawiku bez kitu przy-
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rzad napetnia sie wodg az po otwdr N. Teraz
otwdr ten zatyka sie korkiem gumowym i do-
lewa sie wody do petna w pdétkapilarze F. Na-
stepnie nalezy wkreci¢ manometr tez napet-
niony wodg, wyja¢ korek z N A nalaé¢ rteci,
ktéra wyprze wode z komory zewnetrznej
(cylindra), ale reszte wody zamknie w E. Wy-
miary gtowne: giebokos¢, naczynia zelaznego

X = 162, mm, $rednica: 84 mm zewn. i 45 mm
wewn. Powierzchnia boczna K na klucz 70
i M na 80.

Rys. 5 podaje ochraniacz dla przypadku

szczegblnie trudnego, mocny kwas HNO3, pod
ci$nieniem do 120 atn przy K* stali = 600
kg/cm2 Manometr i cylinder szklany catko-
wicie wypetnione czystym olejem parafino-
wym. Napetni¢ przede wszystkim cylinder D
i komore E olejem az po otwdr D, zatka¢ go
korkiem zwyktym, dopetni¢ rurke F, zakrecié
manometr tez napetniony olejem, odetka¢ D
i wykreci¢ pokrywe z manometrem. Materia-
tem pokrywy i naczynia jest odpowiednia stal
nierdzewna. Wymiary gtéwne: gtebokos¢ —
125 mm 0 zewn. — 60, wewn. — 45 mm. Po-
wierzchnia boczna M do klucza 70.

Litera' L oznacza kilka naspawanych broda-
wek utatwiajacych uzycie klucza rurowego.
Cato$¢ przedstawiono nie wytoczona z jednego
kawatka, jak rys. 3 i 4 lecz spawang z czesci
i blach, co moze by¢ czasem konieczne ze
wzgledu na posiadany material.

Na podstawie powyzszychl trzech przykta-
dow bedzie juz tatwo opracowaé ochraniacz
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odpowiedni dla jakichkolwiek innych warun-
kow chemicznych. Nalezy jedynie mie¢ metal
odpowiedni na naczynie i pokrywe.

Dla wygody podaje krotki przepis na kit gli-
ceryne-PbO. Nalezy bardzo miatki tlenek oto-
wiu PbO pomarainczowej barwy czyli tzw.
glejte otowiang, dobrze wysuszy¢ w temp.
200°C. Zmiesza¢ z gliceryng bezbarwng i czy-
stg mechanicznie i niemal zupeinie chemicz-
nie. Najlepiej jest bra¢ 50 G PbO + 5 cm3 gli-
ceryny. Rozrabia¢ starannie i dlugo. Przywie-
ra dobrze do metalu, szkia i porcelany, jest
dos¢ twardy, dobrze izoluje i nie wytrzymuje
wody. Na zupetne zwigzanie przeczeka¢ 24
godziny.

Na zakonczenie podaje na rys. 6 konstrukcje
ochraniacza stalowego do 100 atn przy K*
stali = 500 kg/cm2 Czesto zdarzajg sie wiek-
gazéw i par, gtownie
przez tluszcze. Brud ten dostanie sie przy
zmianach cisSnien do manometru, utrudnia.je-
go prace i nastepne czyszczenie. Celem osa-
dzenia brudéw wystarczytoby da¢ poprostu
zwykty maty zbiorniczek przed manometrem.
Dla zmiany kierunku ruchu gazu przy zmia-
nach cisnienia dajemy jeszcze wewnatrz tale-
rzyk i rurki. Ponadto zaopatruje sie ochraniacz
w kurek B do przedmuchania. Powierzchnie
boczne M i N wytoczy¢ odpowiednio wigksze
i $cig¢ w szeScioboki do klucza o rozwartosci
60 wzgl. 50.

Dehydraiacja alkoholi
w przemysle chemicznym

R. Sierbin

Podano krotki
tacji alkoholi.

mlennego spalania mieszanki

przeglad ui-zadzen przemystowych stuzgacych dla otrzymywania olefin metoda dehydra-
Omowione zostato bezposSrednie ogrzewanie
gazowo-powietrznej oraz stosowanie w tym celu par rteci.

reaktora kontaktowego za pomocg bezpto-

llpi-tBegen KpaTKUM 0630p 3aBogcKnx oSopygoBamiM, cjiyiKaiipix flJin nojiyneiniH oliechiiHOB motorom ae-

rpugaTauuM cnwpTOB.
HweM BO3flyniHo-ra30BOM

Oroicaiio rienocpegcTBemioe HarpeBaHwe KotrraKTHoro peaieropa 6e3njiaMenHE>iIM rope-
cmccu m npwMei-ieMne gjia

stoii uejiu napoB pTyra.

A short survey of industrial equipment for preparing defines by the method of alcohols dehydration has
been given. The flameless burning of gas-air mixture to direct heating of reactor as well as application

of mercury for heating have been discussed.

Weglowodory olefinowe stanowig baze suro-
wcowg dla wytwarzania wielu produktow che-
micznych majgcych duzg warto$¢ przymystowg
jak: masy. plastyczne, paliwa wysoko okta-
nowe, smary, rozpuszczalniki itd.

Kraje uprzemystowione pozbawione zapa-
sow ropy naftowej, a zatem mozliwosci otrzy-
mania tanich olefin — jako produktu ubocz-
nego przy jej przerobce — czesto stosujg reak-
cje dehydratacji alkoholi. Spotykane instaacje
fabryczne tego rodzaju przeznaczone sg prze-
waznie dla otrzymywania: propylenu, izobuty-
lenu a takze etylenu.

Metoda otrzymywania etylenu z etanolu
ustepuje pod wzgledem ekonomicznym innym
znanym w obecnym czasie sposobom wytwa-
rzania tego weglowodoru. Zaletami jej sg nie-
watpliwie prostota aparatury oraz mozliwosé
bezposredniego otrzymania wysokoprocento-
wego etylenu bez stosowania rektyfikacji
skroplonego gazu.

Wytwarzanie weglowodoréw nienasyconych
z wyzszych alkoholi jest metoda najczesciej
stosowana.

Proces rozktadu alkoholi mozna przeprowa-
dza¢ w fazie ciektej) lub gazowej. Przy dehy-
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dratacji w fazie ciekiej alkohol ogrzewa sie po-
woli z jakimkolwiek $rodkiem odwadniajgcym
(kwas siarkowy, fosforowy, szczawiowy). Re-
akcje w fazie gazowej przeprowadza sie prze-
puszczajagc pary alkoholi nad ogrzanym Kkata-
lizatorem.

Znany jest caly szereg katalizatoréw posiada-
jacych wiasciwosci dehydratacji. Duzy wptyw
na przebieg reakcji posiada rodzaj oraz spo-
s6b przygotowania katalizatora. Zalezno$¢ ta
byta tematem szeregu prac badawczych opu-
blikowanych w literaturze technicznej. Nie
mniej uwagi poswiecono na wyjasnienie me-
chanizmu reakcji oraz ustalenie jej kinetyki
przy zastosowaniu réznych 'kontaktow w zmien-
nych warunkach doswiadczen. Uogolniajgc wy-
niki badan mozna stwierdzié¢, ze szybkos$¢ roz-
ktadu alkoholu w duzym stopniu jest zalezna
od budowy oraz ciezaru czgsteczkowego. Dru-
gorzedowe alkohole stosunkowo fatwiej two-
rzg zwiagzki nienasycone w poréwnaniu z pierw-
szorzedowymi. Najtatwiej ulegajg reakcji alko-
hole trzeciorzedowe, jednak w tym ostatnim
wypadku czesto nastepuje izomeryzacja cza-
steczki.

R\
R—C— CH3H
r/

Niepozadane reakcje uboczne mozna wyeli-
minowa¢ przez prawidtowy dobor katalizatora,
a takze modyfikacje warunkow operacji.

R
7‘(:: CH —R+ H.0
R

Katalizatory — tlenki metali

Objetos¢ zawartos¢é w 100 cm3

Tlenki przyrzadzone gazu na

w t 0 350 minute CH, % H, %
ThO s 31,0 100,0 Slady
a0,,03 s 21,n 98,5 1,5
WO (sini) . 57,0 98,5 15
CnCh . . . . 4,2 91,0 90
SiO . 0,9 84,0 16,0

i 7,0 630 37,0
1,0 45,0 55,0
1,0 45,0 55,0
14,0 24,0 76,n
5,0 23,0 77,0
32,0 14,0 86.0
14,0 9,0 91,0
6,0 5,0 95,0

W przemysle chemicznym spotyka sie rézne
techniczne rozwigzania instalacji dla otrzymy-
wania olefin z alkoholi. Shematy technologicz-
ne poszczegOlnych urzadzen sg zasadniczo po-
dobne, jednak Mnieje caty szereg modyfikacji
sposobow ogrzewania reaktorow kontaktowych,
co z kolei wplywa na pewng zmiane postepo-
wania celem zmniejszenia strat energetycz-
nych przy produkcji. Sposrod wielu mozliwych
wariantdw ogrzewania reaktoréw wyrozniaja
sie nastepujace rozwigzania:

1. Bezposrednie ogrzewanie rur kontaktowych
(umieszczonych w piecu) przy uzyciu do-
wolnego paliwa.

2. Ogrzewanie reaktora kontaktowego metodg
bezptomiennego spalania gazu

3. Ogrzewanie rur kontaktowych zanurzonych
w wannie saletrowej.
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4. Zastosowanie elektrycznosci.
5. Ogrzewanie rteciowe.

Obecnie w praktyce przemystowej prawie

nie stosuje sie bezposredniego ogrzewania rur
kontaktowych: Wady bezposredniego ogrzewa-
nia gazami spalinowymi mozna streSci¢ w pa-
ru punktach:

1. nierdwnomierno$¢ ogrzewania,

2. trudna regulacja temperatury,
3.

utlenianie S$cianek aparatury w wypadku
duzej wartosci tlenu w gazach spalinowych.
l0ho @D Ykt Ujemne skutki
M_‘_ bezposreginle_go' o-

. grzewania nie wy-

stepujg przy sto-
sowaniu  bezpto-
miennego spalania
i uwzglednieniu

Wodo .. .
0)88kg recyrkulacji gazow
spalinowych. Urzg-
dzenia tego typu
sg obecnie najczes-
ciej stosowane,
Benzyna szczegélnie w 'in-
0.016 kg st_al_aCJach o wiel-
kiej skali produk-
oﬂ:) Mdehycly cyjnej. Ogrzewa-
straty nie rur kontakto-
' Propylen/» 0 07H kg wych zanurzonych
PR w wannie 'saletro-
wej, a takze przy
Rys 1. Wykres Sanke’a dla pomocy opornikéw
propylenu z alkoholu propy- .
lowego elektrycznych daje

réwnomierne roz-
grzewanie catosci kontaktu. Uzycie wanny kom-
plikuje jednak system grzejny aparatury oraz
jej budowe, stosowanie za$ elektrycznosci kal-
kuluje sie jedynie gdy rozporzgdzamy tjmig
energig elektryczna.

Ogrzewanie parami rteci przyjato sie sto-
sunkowo niedawno i posiada do$¢ duze zalety.
Blizsze dane dotyczace tego zagadnienia zawar-
te sg w pOzniej przytoczonym opisie instalacji
dla produkcji etylenu ew. izobutylenu w Froze.

Instalacja produkcyjna propylenu w Oppau.

Typowym przykiadem otrzymywania olefin
z alkoholu (propanolu) jest urzgdzenie wybu-
dowane w Oppau. W tej instalacji zastosowane
zostato bezposrednie ogrzewanie reaktora kon-
taktowego przy pomocy bezptomiennego spa-
lania mieszanki gazowo powietrznej. Dwa sktad-
niki mieszanki: gorace powietrze oraz gaz mie-
szane sg bezpos$rednio przed wyjsciem z palni-
ka. Spalenie odbywa sie catkowicie w tunelu
z ceramiki ognioodpornej.

Gazy spalinowe rozcienczajg sie gazami po-
wracajgcymi, ktorych.cze$é stale jest odprowa-
dzana do komina. Przy pomocy recyrkulacji
ustala sie temperature gazow spalinowych
(420—450°C) i kieruje sie je bezposrednio do
reaktora. Ciepto gazu opuszczajgcego reaktor
jest wykorzystane dla przegrzania par poda-
wanego alkoholu.
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Otrzymywanie propylenu z propanolu uwi- miernie i w $cisSle okreslonej ilosci przestany
docznione jest na zatlgczonym schemacie (Rys. 2). zostaje do wyparnika ogrzewanego przy po-

Przebieg technologiczny procesu przedstawia mocy pary. Propanol w postaci par kierowany
sie nastepujaco: jest do przegrzewacza ogrzewanego gazami spa-

Rys. 2- Schemat przeptywowy dehydratacji alkoholu przy zastosowaniu bezposSredniego ogrzewania reak-
tora taktowego.

Propanol ewentualnie alkohol izopropylowy linowymi. Z wylotu przegrzewacza pary alko-
podawany jest z magazynu przy pomocy pom- holu o temperaturze okoto 350—380°C sg kie-
py. do zbiornika dozujgcego, z ktérego rowno- rowane bezposrednio do reaktora kontakto-

Rys. 3. Shemat przeptywowy olefin
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wego. Optymalna temperatura rozktadu pro-
panolu na kontakcie (tlenek glinu) wynosi
okoto 400°C. Aby zapobiec tworzeniu sie wiek-
szych ilosci produktéw ubocznych, szczeg6lng
uwage zwraca sie na temperature wewnetrz-
nych rur reaktora, ktéra nie powinna prze-
wyzszy¢ 420°C.

Przy jednorazo-
wym przepuszcze-
niu par alkoholu
przez warstwe kon
taktu osigga sie
catkowity rozktad
propanolu, na pro-
pylen i wode, w
wyniku innych re-
akcji tworzg sie
mate ilosci pro-
duktow ubocz-
nych.

Mieszanina go-
ragcego gazu i pa-
ry wodnej po o-
puszczeniu reakto-
ra kierowana jest
do chtodnicy ce-

Rys. 4. lem oddzielenia
Typowy reaktor kontaktowy HoO przez wytro-
dla dehydratacji alkoholi pienie. Kofhcowe

oddzielenie odbywa sie w cyklonie, z ktérego
woda odprowadzona jest przy pomocy zam-
kniecia hydraulicznego do kanatu.
Otrzymywanie czystego propylenu wolnego
od ubocznych produktow reakcji uwarunko-
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wane jest przeprowadzeniem operacji dalszego
oczyszczania. Usuwanie niepozadanych zwigz-
kéw przy pomocy ptukania gazu olejem antra-
cenowym przeprowadza sie w wiezyczce wy-
petnionej pierscieniami Rasziga. Zalgczony
schemat przedstawia instalacje z ciggta regene-
racjg oleju ptuczkowego przez state oddestylo-
wanie rozpuszczonej benzyny (Rys. 3). Ciepto
unoszone z aparatu destylacyjnego przez zre-
generowany olej jest czesciowo przekazywane
do ptuczek umieszczonych przed urzgdzeniem
destylacyjnym. Resztki benzyn usuwa sie przy
pomocy wegla aktywnego, odnawianego perio-
dycznie przegrzang parg. Oczyszczanie propy-
lenu od aldehyddéw przeprowadza sie w wie-
zyczce z wypetnieniem przez przemywanie
w przeciwpradzie roztworem wodnym NaOH.

Charakteryzujagc cato$¢ urzadzenia mozna
stwierdzi¢, ze uzycie do ogrzewania metody
bezptomiennego spalania mieszanki gazowo-
powietrznej umozliwito zastosowanie uproszczen
aparatury i usuneto konieczno$¢ budowy spec-
jalnego pieca. Zewnetrzny ptaszcz aparatu kon-
taktowego — typu pekowego wymiennika cie-
plnego — zbudowany jest z normalnej blachy
stalowej i jedynie wewnetrzne rury stuzgce dla
utrzymania katalizatora wykonane sg z sikro-
malu. Plaszcz reaktora posiada kompensator
falowy majacy za zadanie wyrdwnanie rdznic
rozszerzalnosci rur kontaktowych. Dla zapew-
nienia lepszego wyzyskania ciepta gazow spali-
nowych obieg ich wewnatrz aparatu przediu-
zony jest przy pomocy blach kierujgcych. Tem-
perature mierzy sie za pomocg termopar osa-
dzonych w pokrywie reaktora.

Rys. 5.

Schemat ogrzewania rteciowego instalacji dla dehydratacji alkoholi.
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Srednica rur kontaktowych tego typu apa-
ratbw bywa rézna i waha sie w granicach 5—
12 cm. Katalizator przytrzymywany jest od
dotu przy pomocy wspolnej siatki osadzonej na
ramie. Rury kontaktowe o wiekszych $rednicach
maja indywidualne siatki przytrzymujace dla
kazdej oddzielnie.

Instalacja produkcyjna etylenu i
w Froze

W fabryce oppanolu' zaktadow we Froze wy-
budowane zostato urzadzenie dla otrzymywa-
nia etylenu oraz izobutylenu przez rozktad od-
powiednich alkoholi. Niewatpliwie interesujgce
ze wzgledow technicznych jest zastosowanie
przy tych instalacjach ogrzewania rteciowego.
W Polsce technika ogrzewania rteciowego w
praktyce przemystu chemicznego nie byta jesz-
cze stosowana — posiada za$ niewatpliwie du-
ze zalety.

Temperatura wrzenia rteci wynosi 356°C.
Ukryte ciepto kondensacji jest wprawdzie nie-
wielkie, jednak ciezar wtasciwy pary jest row-
ny 3,9 kg/m3 W rezultacie przy kohdensacji
1 m3 par rteci wydziela sie 266 kcal ciepta.

'Na zatgczonym rysunku zostat przedstawiony
schemat ogrzewania rteciowego instalacji w
Froze (Rys. 5). Rte¢ odparowuje sie w rurowym
wyparniku umieszczonym wewnatrz pieca (4).
Pary Hg przechodzg przez przewody zelazne
do aparatu ogrzewanego (5). Cze$¢ par skrapla
sie i sptywa z powrotem do wyparnika, pozo-
state idg do ,,chtodnicy zwrotnej“ (6) wykona-
nej w formie zelaznego zbiornika o ksztatcie
podtuznym. Resztkowe pary przechodzg do
chtodnicy powietrznej (7), w ktorej rte¢ skra-
pla sie catkowicie i sptywa w postaci konden-

izobutylenu
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satu oddzielnym przewodem do wyparnika.
Napetnianie obiegu rtecig odbywa sie przy po-
mocy zbiornika z dnem stozkowym (8) po u-
przednim usunigciu powietrza i zastgpieniu go
przez azot. Ma to uniemozliwi¢ utlenianie sie
rteci.

Tworzywem, z ktérego zbudowano catosé
urzgdzenia jest normalna stal, jedynie aparat
wyparnikowy jest wykonany ze stali ogniood-
pornej. Dla zapewnienia maksymalnej szczel-
nosci aparatury (koniecznej z powodu wybitnie
toksycznych wilasnosci par rteci) system ogrze-
wajagcy nie posiada potaczen flanszowych —
catos¢ obiegu jest spawana.

Ogrzewanie wyparnika rteci umieszczonego
wewnatrz pieca, podobnie jak w poprzednio
opisanej instalacji, przeprowadza sie przy po-
mocy bezptomiennego spalania mieszanki ga-
zowo powietrznej. Palniki metalowe typu
uderzeniowego (3) skierowane sg zwezonymi
wylotami ku posadzce komory grzejnej. Przed
wylotami palnikéw utozony jest rozdrobniony,
ognioodporny materiat ceramiczny. Mieszanka
spala sie czesciowo na $ciankach palnika — cat-
kowite bezptomienne spalanie nastepuje miedzy
rozzarzonymi kawatkami materiatu ceramicz-
nego. Dla zapewnienia bardziej ekonomicznej
pracy aparatury ciepto uchodzacych gazéw spa-
linowych jest wyzyskiwane do podgrzewania
w rekuperatorze (2) powietrza ttoczonego wen-
tylatorem (1). Intensywnos$¢ jego ogrzewania
reguluje sie przy pomocy zasuwy pozwalajgcej
na dowolne kierowanie gazéw odlotowych do
rekuperatora albo do komina. Dopuszczanie
ogrzanego (200°C) powietrza do gazu jest dozo-
wane w sposéb zautomatyzowany. Gorgca mie-
szanka doprowadzana jest przy pomocy izolo-

Rys. 6
Schemat teoretyczny urzadzenia dla dehydratacjl etanolu ewi izobutanolu
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wanych rur do palnikéw umieszczonych z obyd-
wu stron pieca.

Stosowanie jako paliwa uprzednio przygoto-
wanej mieszanki gazowo-powietrznej moze spo-
wodowa¢ przeskoczenie ognia do przewodow
doprowadzajgcych. Zjawisko to nastepuje je-
dynie w wypadku zmniejszenia sie szybkosci
w przewodach ponizej krytycznej granicy, kté-
ra w duzej mierze jest zalezna od temperatury
podawanej mieszanki oraz materiatu, z kto-
rego wykonany jest palnik (3).

Temp. mieszan- Krytyczna granica szybko-
§ci umozliwiajgca przesko-

Mat. palnika ki gazowo " onie ognia do przewo-
powietrznej déw doprowadzajacych
Metal 25°C—135°C 1,7 m/sek
300°C 7-8 ni/sek
» 460°C 14 m/sek
szamot 25°C 2,5 m/sek
» 3003C 5,8 m/sek

W opisywaniej aparaturze alkohol podawany
jest przez pompe o $cisle okreSlonej wydajnosci
bezposrednio ze zbiornika ~magazynowego
(Rys. 6). llos¢ podawanego alkoholu kontroluje
sie dodatkowo przy pomocy rotametru zainsta-
lowanego na przewodzie doprowadzajgcym. Na-
stepne operacje sa:

1. wyparowanie,
2. ogrzewanie par alkoholowych dp 300°C,
3. rozktad alkoholu w reaktorze kontaktowym.

Optymalna temperatura dehydratacji etanolu
na katalizatorze AI003 wynosi 350°C.

Uktad aparatury uwzglednia wyzyskanie cie-
pta gazu poreakcyjnego dla przegrzania kiero-
wanych do rozktadu par alkoholu. Po wyjsciu
z przegrzewacza mieszanina olefiny z parg wod-
ng kierowana jest do chtodnicy, w ktérej tem-
peratura gazu zostaje obnizona z 200° do 35°C.
Woda kondensuje sie w temperaturze konco-
wej, resztki jej usuwane sg w cyklonie.
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Zastosowanie uprzednio opisanej aparatury
do dehydratacji alkoholu izobutylowego wy-
maga jedynie modyfikacji powierzchni grzej-
nej poszczeg6lnych wymiennikéw na podsta-
wie wykonanego cieplnego bilansu operacji.
Rozktad alkoholu izobutylowego przeprowadza
sie pod cisnieniem 45 at w temperaturze
350°C na katalizatorze Al203. Wydajnos¢ re-
akcji osiaga 92% wydajnosci teoretycznej. lzo-
butylen skrapla sie w koncowej chtodnicy przy
35°C i po oddzieleniu do wody magazynuje w
zbiornikach zelaznych wytrzymatych na. cis-
nienie. Uzupeinajac opis omawianych urzg-
dzen celowe bedzie podanie w zakoAczeniu
ogélnej charakterystyki przestrzennego roz-
mieszczenia instalacji. Wspdlng cechg dla od-
dziatow dehydratacji alkoholi jest unikanie,
a nawet catkowite wykluczenie przy budowie
pomieszczen zamknietych. Aparaty monto-
wane sg na otwartych konstrukcjach stalowych
lub Zelazobetonowych posiadajagcych przykry-
cie wierzchnie. Zalete stanowi tu wyelimino-
wania mozliwosci wybuchu w wypadku nie-
szczelnosci aparatury. Jednocze$nie zbyteczna
staje sie wentylacja. Argumenty, ktére pozor-
nie przemawiajag za umieszczaniem aparatury
w budynkach zamknietych z mozliwos$cig ogrze-
wania w okresie zimowym, nie posiadajg prze-
konywujgcego uzasadnienia.

Wymienione wyzej powody a takze niezwy-
kle niskie koszta budowy catkowicie uzasadnia-
ja celowo$¢ stosowania konstrukcji otwartych
dla oddziatéw dehydratacji-alkoholi.
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Organizacja nadzoru nad produkcja
| uzytkowaniem aparaturgl
kontrolno-pomiarowej w ZSRR

H. Zarebski

Rozbudowa przemystu chemicznego zwigzana
ze stalg daznoscig do intensyfikacji procesow
i z podniesieniem jako$ci wytwarzanych pro-
duktow powinna opiera¢ sie na nowoczesnych
metodach kontroli i automatyzacji.

Kontrola i kierowanie procesami produkcyj-
nymi wymaga znacznych lioSci r6znego rodzaju
urzadzen kontrolno-pomiarowych i sterujg-
cych, ktore stuzg do:

a) zapewnienia prawidtowego przebiegu pro-
ceséw zgodnie z ustalonym rezimem;

b) zapewnienia bezpieczernstwa pracy;

c) umozliwienia przeprowadzania prob z ist-
niejacg aparaturg chemiczng majacych na celu
zwiegkszenie wydajnosci, zmniejszenie kosztéw

eksploatacji oraz odbidr nowych lub naprawio-
nych urzadzen;

d) ustalenia danych potrzebnych do projek-
towania nowych lub przebudowy istniejgcych
urzadzen;

e) dostarczania danych potrzebnych do obli-
czania kosztow produkcji i dla statystyki tech-
nicznej.

Gotowy produkt jest odbierany na podstawiei
obowigzujgcych warunkoéw technicznych. Wa-
runki techniczne podajg witasnosci fizyczne i
chemiczne produktu, dopuszczalne zanieczysz-
czenia, sposéb pobierania préb, metody okresla-
nia wymaganych wiasnosci, sposob opakowania
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i magazynowania oraz wzory protokutéw od-
bioru.

Poprawne dziatanie aparatury kontrolno-po-
miarowej i i sterujacej zalezy od jej jakoSci,
wiasciwego zastosowania, prawidtowego mon-
tazu, fachowej obstugi i konserwacji, napraw i
dostatecznie czeste*go sprawdzania doktadnosci
wskazan. Najlepszy przyrzad pomiarowy zmon-
towany i uzywany w sposéb niewlasciwy oraz
nie konserwowany fachowo wskazuje btednie
i w szybkim czasie ulega zniszczeniu.

Ze wzgledu na doniostg role jaka aparatura
kontrolno-pomiarowa i sterujgca odgrywa w
rozwoju przemystu, zostata ona poddana w
ZSRR pod nadzér panstwowy. Nadzdr ten po-
lega na:

a) Sprawdzeniu jakosci produkowanych przez
fabryki i importowanych przyrzadéw i narzedzi
pomiarowych. )

b) Sprawdzaniu doktadno$ci i czuto$ci apara-

tury kontrolno-pomiarowej stosowanej przez
przemyst.
c) Sprawdzaniu czy przyrzady i narzedzia

pomiarowe sg uzywane we wiasciwy sposob i
czy przedsiebiorstwa przestrzegaja odnosnych
przepisow i ustaw.

W celu niedopuszczenia do uzywania blednie
wskazujacych przyrzadow i narzedzi pomiaro-
wych, ustawa przewiduje sprawdzanie i cecho-
wanie nowowyprodukowanych, naprawianych
oraz uzytkowanych przez przemyst aparatow i
narzedzi.

Za prawidtowe uzywanie i nalezytg konser-
wacje przyrzadéw pomiarowych oraz dostar-
czanie ich w przepisowych terminach do pan-
stwowej kontroli i cechowania sg odpowiedzial-
ni kierownicy zaktadoéw, przedsiebiorstw i nad-
rzednych instytucji.

Przyrzady i narzedzia pomiarowe podlega-
jace obowigzkowej kontroli panstwowej muszg
by¢ sprawdzane przez organy Komitetu miar i
przyrzaddély pomiarowych nie rzadziej niz co
dwa tata. W zarzadzeniu Rady Komisarzy Lu-
dowych ZSRR N1833 z dnia 16.X1.1942 wymie-
niono nastepujgce przyrzady pomiarowe uzy-
wane przez przemyst chemiczny, ktére podle-
gaja obowiazkowej kontroli panstwowej i ce-
chowaniu: przyrzady, narzedzia i miary stuzace
do mierzenia dtugosci, katow, ptaszczyzn, tem-
peratury, ilosci ciepta, nadci$nienia i podcisnie-
nia, natezenia i szybkoS$ci przeptywu cieczy i
gazow, dozowania objetoSciowego cieczy, anali-
zatory gazu, przyrzady do mierzenia stezenia
roztworow, gestosci, lepkosci, wilgotnosci gazéw
i ciat statych, do okreslania temperatury za-
ptonu paliw, indykatory, dynamometry, przy-
rzady do okreSlania skiadu chemicznego na
drodze optycznej, tachometry, stopery, .wagi
i odwazniki, miary objetosci i mierniki elek-
tryczne.

Kontrole panstwowga aparatury pomiarowej
przeprowadzajg organy Komitetu miar i przy-
rzadow, jak rdwniez uprawnione instytucje i
przedsiebiorstwa posiadajgce potrzebne urzg-
dzenia i specjalistow.
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Do zadan Komitetu miar i przyrzagdow po-
miarowych, (Komitiet po dzietam meri i izmieri-
tielnych priborow) podlegtego bezposrednio
Radzie Ministrow ZSRR nalezy: wydawanie
przepisow i instrukcji dotyczgcych sprawdzania
i uzywania miar i przyrzadow pomiarowych,
badanie i zatwierdzanie typow przyrzadéw po-
miarowych dopuszczonych do produkcji lub
importu, przedstawianie rzadowi do zatwier-
dzenia wykazéw jednostek mierniczych, prze-
chowywanie wzorcéw miar, przedstawianie
rzadowi do zatwierdzenia wykazoéw miar, na-
rzedzi i przyrzadéw podlegajacych obowigzko-
wej kontroli panstwowej, ustalanie terminow
kontroli.

Komitet prowadzi rejestracje i kontrole
przedsiebiorstw, produkujacych, naprawiajgcych
lub nadzorujagcych aparature pomiarowg. Do
zakresu pracy Komitetu nalezy réwniez szko-
lenie kadr, organizacja sieci placéwek kontrol-
nych, Kkierowanie zakladami produkcyjnymi
podlegtymi Komitetowi. Komitetowi podlega
szereglnstytutow Naukowo Badawczych, urze-
dy miar i przyrzadow pomiarowych, doswiad-
czalne fabryki i warsztaty, technikum pomiaro-
we, stata wystawa przyrzagdow kontrolno po-
miarowych w Moskwie.

Organem doradczym Komitetu jest Rada Na-
ukowo-techniczna. W skiad Rady wchodzg
przedstawiciele Instytutobw Badawczych, insty-
tucji sprawdzajacych Komitetu, Akademii Na-
uk oraz réznych ministerstw i instytuciji.

Organizacja nadzoru nad produkcja
aparatury pomiarowej

Wszystkie przedsiebiorstwa produkujgce se-
ryjnie aparature kontrolno pomiarowg sg obo-
wigzane dostarcza¢ wzory przyrzagdéw i narze-
dzi pomiarowych celem przeprowadzenia prob

i badan przez instytucje podlegte Komitetowi.

Tego rodzaju kontrola ma zapewni¢ potrzebng
doktadnos$¢, czuto$¢, dostateczng odporno$¢ na
zuzycie iracjonalng konstrukcje produkowanym
przyrzagdom pomiarowym. Przyrzady nie za-
twierdzone przez Komitet nie mogg by¢ pro-
dukowane ani uzywane przez przemyst.

Przedsiebiorstwo, ktdre zamierza uruchomié
produkcje nowego typu przyrzadéw, jest obo-
wigzane dostarczy¢ trzy prébne sztuki apara-
tow danego typu i wielkosci. Przedstawione
wzory powinny by¢ uprzednio sprawdzone i ce-
chowane przez miejscowe organy Komitetu.
Razem z wzorami przyrzadow przedsiebiorstwo
przesyta dokumentacje techniczng zawierajacg:
warunki techniczne, rysunki, schematy elek-
tryczne i kinematyczne przyrzadu, obliczenia,
opisy, instrukcje uzycia, sprawozdania z fa-
brycznych préb przyrzadu, przebieg technolo-
giczny, organizacje kontroli fabrykacji, kalku-
lacje, program produkcji, dane charakteryzujg-
ce prace przyrzadu w czasie uzytkowania oraz
opinie miejscowego petnomocnika Komitetu
dotyczacg przyrzadu i dokumentacji.

Po zatwierdzeniu prébnych sztuk przez Rade
Techniczng Ministerstwa wzory wraz z doku-
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mentacjg sg przekazywane do Moskiewskiego
Panstwowego Instytutu Miar i Przyrzadow
Pomiarowych celem przeprowadzenia badanh
i przedstawienia do zatwierdzenia Komitetowi.
Po zatwierdzeniu Komitet wydaje dyrektorowi
Zaktadu zezwolenie na produkcje i dopuszcze-
nie do uzytkowania przyrzadow.

Organizacja nadzoru nad aparaturg
pomiarowa znajdujgca sie w zaktadach
przemystowych

W miare pracy doktadnos¢ i czuto$¢ przyrza-
dow pomiarowych maleje. Z ozasem wystepuje
niewidoczne i jtrudne do wykrycia drogg po-
miardw zuzycie czeSci, zachodzg nieznaczne
zmiany sity sprezyn, znikome przesuniecia
czesci. Wskutek zanieczyszczenia lub zmiany
gtadkosci powierzchni, wzrasta tarcie a wszyst-
kie te czynniki mogg wywrze¢ znaczny wplyw
na dziatanie przyrzadu. Wskutek starzenia sie
materiatow i zachodzacych w nich wewnetrz-
nych przemian miernicze wtasnos$ci przyrzadéw
mogg ulec po pewnym czasie zmianom, mimo,
ze przyrzady nie byly uzywane. Podobne zja-
wiska obserwujemy na przyktad w termomet-
rach, miarach dbugosci, wykonanych ze stali
i inwaru, opornikach, sprawdzianach. Dlatego
przyrzady pomiarowe muszg by¢ sprawdzane
okresowo niezaleznie od tego czy sg one uzy-
wane, czy tez lezag w magazynie. Czestotliwosé
sprawdzania doktadnosci wskazan przyrzadow
jest zalezna od ich jakosci, warunkéw pracy,
konserwacji i wymaganej doktadnosci. Dla za-
pewnienia poprawnego dziatania przyrzadow
nie wystarcza kontrola doktadnos$oi ich wska-
zan, wazne jest réwniez sprawdzanie sposobu
i miejsca zamontowania oraz sposobu uzycia i
obstugi aparatow.

Komitet wydat przepisy o okresowym spra-
wdzaniu doktadnosci wskazan aparatdw pomia-
"rowych, a zainteresowane ministerstwa opra-
cowaty w r. 1949 szczeg6towe przepisy doty-
czace gospodarki pomiarowej w podlegtych im
przedsiebiorstwach. W tych ministerstwach,
ktorym podlegajg zaktady posiadajgce duze
ilosci przyrzagdow' pomiarowych powotano do
zycia biura lub grupy aparatury pomiarowej.
Biura te sg centralnymi organami danego mi-
nisterstwa.

Centralne biura kierujg i kontrolujg prace
organdéw gospodarki pomiarowej w zjednocze-
niach i przedsiebiorstwach. Opracowujg zarzg-
dzenia i instrukcje majgce na celu usprawnienie
i zorganizowanie gospodarki pomiarowej. Cen-
tralne biura wprowadzajg do fabryk przyrzady
wiasciwej konstrukcji i wspoétczesne metody
pomiaréw oraz zajmujg sie szkoleniem kadr.
Do nich nalezy irdwniez opracowanie sieci baa
remontowo-montazowych i ustalanie typowego
wyposazenia dla rdznych organéw nadzoru
technicznego. Biura centralne prowadzg ewi-
dencje posiadanej przez przemyst podleglty mi-
nisterstwu aparatéiry oraz stopnia jej wykorzy-
stania.

Organizacja gospodarki pomiarowej w zakta-
dach jest zalezna od ilosci posiadanych przy-
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rzagdow, warunkéw pracy i wymaganej doktad-
nosci wskazan. Kierownictwo gospodarki po-
miarowej w catym zakladzie jest powierzone
jednej osobie zaleznej bezposrednio od dyrek-
tora lub jego zastepcy - gtdbwnego inzyniera.

W duzych zakiadach istniejg laboratoria lub
oddziaty pomiarowe, ktdre zajmujg sie konser-
wacja, okresowym sprawdzaniem i kontrolg
posiadanych przez fabryke przyrzadéw i stoso-
wanych anetod pomiaréw, wprowadzaniem no-
wych metod pomiaréw, opracowywaniem s$rod-
kéw do przedtuzania zywotnosci przyrzadow
itd.

Do obowigzkéw oddziatéw pomiarowych na-
lezy odbior aparatury pomiarowej, uruchamia-
nie nowych typow przyrzadéw, badanie i wy-
krywanie przyczyn wadliwego funkcjonowania
przyrzadéw, zgtaszanie przyrzadéw do kontroli
panstwowej, prowadzenie ewidencji aparatury
pomiarowej i terminarzy robét zwigzanych z
gospodarkg pomiarowg oraz wspotpraca z insty-
tucjami podlegtymi Komitetowi miar i przy-
rzagdow pomiarowych.

Oddziaty pomiarowe zajmuja sie poza tym
szkoleniem personelu pomiarowego oraz pra-
cownikow postugujacych sie przyrzadami i na-
rzedziami pomiarowymi. Duze zaklady posia-
dajg jedno lub kilka specjalnych laboratoriéw
pomiarowych wyposazonych w urzadzenia po-
trzebne do sprawdzania doktadnosci wskazan
przyrzaddw oraz warsztat naprawczy.

Ze wzgleddw technicznych i ekonomicznych
nie mozna organizowa¢ w matych fabrykach
posiadajagcych nieznaczne ilosci aparatury kon-
trolno pomiarowej wiasnych laboratoriow po-
miarowych. Zaréwno zatrudnieni w tych labo-
ratoriach specjalisci jak iurzadzenia nie bytyby
dostatecznie wykorzystane. W matych zaktadach
moze by¢ nieraz wskazane uruchomienie pun-
ktu pomiarowego zajmujgcego sie kontrolg
przyrzagdow jednego rodzaju posiadanych w
wiekszej ilosci lub specjalnie waznych z punktu
widzenia kontroli produkcji. Zwykle montaz
aparatury pomiarowej, konserwacje, naprawy
i sprawdzanie doktadnosci dyrekcje matych za-
ktadow powierzajg bazom pomiarowym danego
ministerstwa lub przedsiebiorstwom wyspecja-
lizowanym w nadzorze gospodarki pomiarowej
i robotach montazowych. Tego rodzaju przed-
siebiorstwa obstugujg fachowo wiekszg ilos¢
matych zaktaddow.

Podobnie jak w duzych zaktadach dyrekcja
matych fabryk wyznacza rowniez sposréd pra-
cownikéw inzyniersko-techniczych kierownika
gospodarki pomiarowej.

Kierownik gospodarki pomiarowej prowadzi
ewidencje posiadanych przez fabryke przyrza-
déw i narzedzi pomiarowych, doglada termi-
nowego przesytania aparatury pomiarowej do
kontroli panstwowej, kontroluje terminowos$¢
i jakosé rob6t wykonywanych przez sprawujace
nadzdr przedsiebiorstwa, czuwa nad prawidfo-
wym uzywaniem przyrzagdéw, kieruje do re-
montu i odbiera naprawione aparaty,, wspot-
pracuje z instytucjami podlegtymi Komitetowi.



VI (1952) PRZEMYSL

Nadzor nad gospodarkag pomiarowg moga
sprawowac jedynie przedsiebiorstwa zarejestro-
wane i uprawnione do wykonywania tych
czynnosci przez Komitet.

Uzyskanie tego rodzaju uprawnien jest zale-
zne od spetnienia przez przedsiebiorstwo szeregu
warunkdw, a wiec posiadania dostatecznej ilo-
Sci specjalistow, odpowiednich urzadzen i przy-
rzagdéw, pomieszczen nadajgcych sie na labo-
ratoria oraz potrzebnej dokumentacji.

Urzedy miar kontrolujag gospodarke pomia-
rowg we wszystkich zaktadach prowadzacych
ja we wiasnym zakresie a zarejestrowanych
w Komitecie. W tym celu przeprowadzana jest
kontrola przez petnomocnikéw instytucji pod-
legtych Komitetowi. Kontroli tej podlega 0,5%
do 5% znajdujacych sie w fabryce narzedzi
i przyrzaddw pomiarowych.

Centralne zaktady prowadzace gospodarke
pomiarowa w matych fabrykach posiadajg biu-
ra nadzoru technicznego, warsztaty naprawcze,
biura obstugi i montazu oraz kontrole techni-
czng. W skiad brygad wysytanych do fabryk
wchodzi kilku pracownikéw o $rednich kwa-
lifikacjach, ktorych zadaniem jest demontaz i
czyszczenie przyrzadéw pod kierownictwem
jednego wysokokwalifikowanego mechanika
sprawdzajgcego i regulujgcego przyrzagdy po-
miarowe. Pracownicy brygad i nadzoru techni-
cznego posiadajg szczegOtowe instrukcje obej-
mujace kolejnos¢ i opis wykonywanych przez
nich w zaktadach czynnosci.

Przedsiebiorstwa upowaznione do sprawowa-
nia nadzoru technicznego zajmujg sie ewidencja
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i paszportyzacjag przyrzadéw pomiarowych,
przegladami okresowymi, sprawdzaniem dokta-
dnosci wskazan przyrzadow, czyszczeniem i re-
gulacja, uzupetnianiem brakujacych czesci oraz
montazem aparatury kontrolno-pomiarowej.

W nioski

Dla zapewnienia prawidtowego przebiegu
procesow, ich intensyfikacji, zachowania bez-
pieczefAstwa pracy oraz przeprowadzenia rac-
jonalnej kontroli produkcji nie wystarcza
zaopatrzenie zakladéw w nowoczesng aparature
kontrolno-pomiarowg i sterujaca.

Dla prawidtowego funkcjonowania aparatury
kontrolno-pomiarowej i sterujgcej niezbedna
jest odpowiednia organizacja montazu, napraw,
przegladéw, sprawdzania doktadnosci, konser-
wacji i obstugi.

Aparaty pomiarowe pozbawione fachowej
opieki lub zmontowane niewtasciwie dajg bte-
dne wskazania i tracg swojg czuto$¢, zuzywaja
sie przedwcze$nie i mogg sta¢ sie w krotkim
czasie niezdatne do’uzytku.
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BIULETYN PLACOWEK
NAUKOWO - BADAWCZYCH MPCHEM.

VI Nr 4 (1952)

Witaminy 1 aniywitaminy K

. Chmielewska i I- Cies$lak
IV *) lzomeryczne etery kwasu 3,5-dwuketoheksanowego: 6- metylo-2-metoksy-y-pyron i 6-
metylo-4-metoksy-a-pyron
Wyodrebniono dwa izomeryczne etery laktonu kwasu 3,5 — dwuketoheksanowego: 6-metylo-2-metoksy-

-y-pron i 6-metylo-4-metoksy-a-pyron, a tym samym stwierdzono, ze zwigzek pierwszy wykazuje tauto-
merie a, y-pyronowa. Brak czynnos$ci antyprotrombinowej jego pochodnych wskazuje, ze czynnos$¢ a,y-py-
rononéw zwigzana jest z nadajacym odpowiedni ksztalt czasteczce ukltadem 4-hydroksykumaryny.

BbiflejieHBt 2 MaoMepubix occupa jiaKTOHa 3,5 flHKeTO-reiicaiiCBoft khcjiot+i; 6-M enni-2- motokcm- y-impoii
m 6-Merwli-4-MeTOKCM-a-nMpoH w stiim AOKa3ai-ia a, y nupoHOBan TayTOiuepna nepBoro m3 Ha3BaHHbix coegH-
HeSIHI. OTCyTCTBMe aHTMripOTpOMOHHHOTI aKkTMBUOCTM y npOH3BOfIHbIX 3TOrO COeflWHeUMH nOKa3MBaeT, MTO 3K-
TMBHOCTb a, y-nwpoHOHOB CBH3aHa ¢ hx MOJieKyjiflpHOii CTpyKTypou, cooTBeTCTByiomel npwcyTCTBMio b Heii ru-
flpoKCHKyMapwHa.

2,5-diketohexanoic acid e. i. 6-methyl-2-methoxy-y-pyrone and
6-methyl-4-methoxy-a-pyrone have been isolated, thus the evidence is given for the a, y-pyrone tauto-
metry. The derivatives of 3,5-diketohexanoie acid do not possess the antiprothrombin activity, therefore
the activity of a, y-pyronones should be connected with the molecular structure deriving from 4-hydrcixy-

Two isomeric ethers of the lactone of

coumarin.

Jak wykazaty zadania biologiczne 3,3-mety-
leno-bis-6-metylO'pyronon ) i 3,3’- metyleno-
bis-6-fenylopyronon 2 sg catkowicie pozbawio-
ne czynnosci antyprotrombinowej charaktery-
zujacej 3,3-metyleno-bis-4-hydroksykumaryne.
Zjawisko to mozna wytlumaczy¢ przyjmujac,
ze dziatanie biologiczne jest zwigzane z nada-
jacym odpowiedni ksztalt czgsteczce uktadem
4-hydroksykumaryny, tj. dwoch skondensowa-
nych pier$cieni: armatycznego i pyrononowe-
go, albo tez, ze izolowane pier$cienie pyrono-
nowe majg inng budowe, lub wystepujg w in-
nych formach tautomerycznych niz skondenso-
wane z pierscieniem aromatycznym. Jakkol-
wiek pierwsze przypuszczenie wydawato sie
bardziej prawdopodobne, jednak w celu osta-
tecznego potwierdzenia, ze czynno$¢ antypro-
trombinowa pyrononow zwigzana jest z ukia-
dem 4-hydroksykumaryny nalezato wykluczy¢
drugg mozliwos¢, tzn. udowodnié, ze izolowany
pier§cien pyrononowy wykazuje takg samg tau-
tomerig, jak skondensowany z pierScieniem
aromatycznym.

Tautomeria kumaryno-chromonowa 4-hydro-
ksykumaryny zostata niedawno stwierdzona
przez Arndta i wsp. 3), ktorzy wyodrebnili jej
dwa izomeryczne etery: 2-metoksychromon i
4-metoksykumaryne; natomiast na podstawie
danych z literatury nie mozna byto stwierdzig,
czy podobne zjawisko zachodzi dla laktonu
kwasu 3,5-dwuketoheksanowego, zwanego row-
niez laktonem kwasu tréjoctowego lub 6-me-
tylopyrononem. Metylowemu eterowi tego
zwigzku przypisujg Collie 4), Sproxton 5, Tam-

Il. BGIChP Przemyst Chemiczny, 105 (1951).

burellos), jak réwniez Borsche i Blount?) bu-
dowe 6-metylo-2-metoksy-y-pyronu (Ib). Arndt
i Eistert natomiast w 1935 r. 8), powotujac sie
na wczes$niejsze prace Anschiitza") i wyniki
wiasnych obserwacji, wyrazajg poglad, ze za-
rowno wolnemu laktonowi, jak i jego eterom
nalezy przypisa¢ budowe a-pyronu (Il).

(0] 0
CHs—Y Y OR CH.—Y \=0 4 R=H

1 Y I, bR=CHS3

0 OR

W pracy opublikowanej w 1951 r. Arndt i
Avan 10) podaja, ze wolny lakton w stanie sta-
tym ma budowe 6-metylo-4-hydroksy-a-pyro-
nu (Ha), natomiast w roztworze wystepuje
réwniez w tautomerycznej formie 6-metylo-2-
hydroksy-y-pyronu (la) i w tej postaci zosta-
je zmetylowany dajac wytgcznie 6-metylo-2-
metoksy-y-pyron (Ib). Izometryczny eter o wzo-
rze Ilb, tj. 6-metylo-4-metoksy-a-pyron wg
wyzej wymienionych autorow nie zostat do-
tychczas otrzymany.

Budowa opisanego przez Arndta i Avana me-
tylowego eteru laktonu kwasu 3,5-dwuketohek-
sanowego nie ulega watpliwosci — zwigzek ten
o wilasnosciach zasadowych, charakteryzuja-
cych y-pyrony, tworzy chlorowodorek otrzy-
many i zanalizowany przez autoréw. W cyto-
wanej pracy brak natomiast danych, wskazu-
jacych, ze wolny lakton ma strukture a a nie
y-pyronu — dowodem uzyskanym na drodze
chemicznej mogto by¢ tylko wyodrebnienie
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drugiego tautomerycznego eteru, tj.
4-metoksy-a-pyronu (llb).

W pracy niniejszej stwierdzono, ze surowy
produkt metylowania dwuazometanem laktonu
kwasu 3,5-dwuketoheksanowego zawiera etery
obu form, przy czym wyodrebniony i opisany
przez Arndta i Avana 6-metylo-2-metoksy-}'-
pyron wystepuje w ilosci trzykrotnie mniejszej
niz jego izomer 6-metylo-4-metoksy-a-pyron.
Oba izomeryczne etery posiadajg zdecywanie
rézne wtiasnosci chemiczne i r6zne widma ab-
sorpcyjne w nadfiolecie. IloSciowe rozdzielenie
tych zwigzk6w przeprowadzono metoda, zasto-
sowang przez jednego z nas do rozdzielenia
produktow metylowania 4-hydroksykumary-

6-metylo-
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6-metylopyronoru I1Z HCi u EtOH
4-6-dwumetylo-oc?pyron u EtOH
6-metylo-4-meta/<5y-oc-pyron u EtOH

Rys. 1

Po nasyceniu chlorowodorem eterowego roz-
tworu produktéw metylowania dwuazometa-
nem 1 g laktonu kwasu 3,5-dwuketoheksano-
wego otrzymano 0,39 g krystalicznego chloro-
wodorku 6-metylo-2-metoksy-y-pyronu, a z
przesagczu po odparowaniu rozpuszczalnika
0,80 g 6-metylo-4-metoksy-a-pyronu. j

Chlorowodorek 6-metylo-2-metoksy-y-pyronu
fatwo ulega rozktadowi z réwnoczesnym odme-
tylowaniem. Ogrzany w Kkapilarze topi sie w
83—5° z rozktadem, nastepnie szybko zestala
sie 1 topi ponownie w temp. 185—6°, co wska-
zuje nie tylko na utrate chlorowodoru, ale réw-
noczesne odmetylowanie.

W celu otrzymania wolnego 6-metylo-2-me-
toksy-y-pyronu z jego chlorowodorku zastoso-
wano $srodowisko bezwodnego eteru i stechiome-
tryczng ilos¢ dwuetyloaminy jako czynnika
wigzacego chlorowodoér. Temp. topn. surowego
6-metylo-2-metoksy-y-pyronu wynosita 91—2°,
wydajno$¢ 97% w stosunku do uzytego chloro-
wodorku, 24% w stosunku do uzytego do me-
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tylowania laktonu. Po przekrystalizowaniu z
heksanu otrzymano I$nigce bezbarwne igly o
t.t. 92—95°.

2-0 cfuume/ylo -ti-pyron oEtOH

Rys. 2
Analiza: C7H803 obi.. C 60,00%, H 5,71%,
OCH3 22,1%, znal.:C 59,71%, H 5,68%, OCHS3
21,6%.
Surowy 6-metylo-4-metoksy-u-pyron topit

sie w 85—89° z wody, krystalizowat w postaci
bezbarwnych igiet o t.t. 89—90°.

Analiza: C7H803 obi.: C 60,00%, H 5,71%,
OCH3 22,1%, znal.: C 59,72%, H 5,46%, OCH3
21,7%.

W mieszaninie 6-metylo-2-metoksy-y-pyron i
6-metylo-4-metokSy-a-pyron topig sie nie ostro
w t. 59—65°.

W celu potwierdzenia budowy izomerycz-
nych eteréw laktonu kwasu 3,5-dwuketoheksa-
nowego przeprowadzono pomiar ich absorpcji
w nadfiolecie i pordwnano z absorpcja zblizo-

Tablica
>max. Ig; /.min. Ig;

6-metylopyronon w 1% HCI

w EtHO 285 3,87 240 3,10
6-metylo-4-metoks'y-a- pyron

W EtOH 280 3,80 240 2,94
4,6-dwumetylo-a-pyron

w EtOH 295 3,84 240 2,72
6-metylo-2-metoksy-7- pyron

w EtOH 240 4,12
2,6-dwumetylo-7-pyron

w EtOH 245 4,15

Tom 3 17
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nych do nich budowg 4,6-dwumetylo-y-pyroinu
i 2,6 dwumetylo-a-pyronu.

Otrzymane wyniki, podane na rysunkach i
w zatgczonej tablicy, wskazujg wyraznie, ze
opisany w pracy .eter laktonu kwasu 3,5-dwu-
ketoheksanowego o t.t. 92—93° ma budowe
y-pyronu, za$ eter o t.t. 89—90° budowe a-py-
ronu.

Wystepowanie laktonu kwasu, 3;5-dwuketo-
heksanowego w tych samych formach tauto-
merycznych, co 4-hydroksykumaryna, potwier-
dza przypuszczenie, ze warunkiem czynnosci
antyprotrombinowej a,/-pyrononéw jest nie
tylko tautomeria pier$cienia pyrononowego,
lecz rowniez sprzezenie go z pierScieniem ben-
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zenowym w nadajacy odpowiedni ksztatt cza-
steczce uktad 4-hydroksykumaryny.
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Synietyczne spoiwa rdzeniowe

J, Michatowska i I- Kossakowski

Podano wykaz prébnych spoiw

rdzeniowych przygotowanych przez GIChP w pierwszym etapie pracy

nad tym zagadnieniem. Nastepng faze stanowito ulepszanie wtasnosci spoiw. Opisano metode otrzymywa-
nia na skale laboratoryjng i ¢wierétechniczng spoiw rdzeniowych z oleju wrzecionowego i przytoczono nor-

my techniczne dla tych produktéw.

ConocTaBJieHM npoBnbie HgepHbie BHjKyiryie neugecTBa, npuroTOBjieHHbie »

IbiaBHOM MIiiCTWTyTe IlpoMbim-

jienHoi-i Xhmhh b nepnoii cj:a3e HccjieflOBam-iii cBB3aHHbix ¢ OToii mpobjieMoit. Cjieflyiomeii cpa30M wccjiegOBa-

HMit BBJineTCH MeTOfl yjiyHiueHiiH cbomctb

BHiKyugix .semecTB.

OriMcan MeTos nojiyneuMfi b jiabopaTopHOM

il neTBCpTb TexiiwHCCKOM Macurraée HgepHbix BHXiyiuwx BelLaccTB Hcxoflfi M3 BepeTeHHoro Macjia m noflaiibt
TexHwuecKMe Hopwbi xapaKTepn3yiomne datn npoflyKTbi.

A list of experimental core adhesives prepared at the Central
first stage of investigation has been given. The second stage consisted in
adhesives. A method of core adhesives manufacture from spindle oil

Institute of Chemical Research in the
improving the properties of the

in the laboratory and pilot plant

scale has been described. The standards for these products have also been given.

Spoiwa rdzeniowe stosowane w przemysle
odlewniczym, stuzg jako lepiszcze do formowa-
nia rdzeni z piasku kwarcowego. Charakterys-
tyczng cechg tych rdzeni jest mata wytrzymatosé
w stanie surowym, ktéra mozna jednak znacznie
zwiekszy¢ przez ogrzewanie czyli suszenie
w optymalnej temperaturze. R6znorodnos$¢ ty-
pOw spoiw jest bardzo duza. Ostatnio poza spoi-
wami pochodzenia naturalnego (np. oleje ro$-
linne, smoty, dekstryna) zaczeto réwniez sto-
sowaé spoiwa syntetyczne np. chlorowane oleje
mineralne, spolimeryzowane oleje rybie, zy-
wice syntetyczne (gtéwnie aminoplasty i feno-
plasty) i inne.

Wedtug Gierdziejewskiego® spoiwa rdze-
niowe w oparciu, o ich charakterystyczne cechy
dziatania podzieli¢ mozna og6lnie na 3 grupy:

1. spoiwa o dziataniu chemicznym (np. oleje

roslinne, pokosty, ttuszcze)

2. spoiwa krzepngce przy stygnieciu (np. ka-

lafonia, smoty, paki),

3. spoiwa schngce (np. maka, dekstryna, tug

posulfitowy).

Podziat ten nie jest jednak zupeinie Scisty,
gdyz niekoOre rodzaje spoiw mozna jednocze$nie
zaliczy¢ do dwdch, lub nawet wszystkich
trzech grup; zaliczenie do jednej z wymienio-
nych grup uzaleznione jest od tej cechy spoiwa,
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ktéra w najwyzszym stopniu wptywa na wzrost
wytrzymatosci rdzeni.

Inng klasyfikacje, spoiw spotykamy w lite-
raturze radzieckiej-), gdzie uszeregowanie spo-
iw opiera sie na ich wartosci uzytkowej. Do
grupy | zaliczane sg spoiwa o najlepszych witas-
nosciach np. olej Iniany, olej rycynowy zmie-
szany z kalafonig, olej rybi, pokost naturalny,
chlorowany olej mineralny, zywice moczni-
kowe i fenolowe .Do grupy Il nalezg tugi posulfi-
towe, dekstryna, melasa, do grupy Il pak tor-
fowy, kalafonia, pak drzewny.

Niezaleznie od tego, ze niektére spoiwa natu-
ralne posiadajg zadowalajgco dobre witasnosci
(np. olej Iniany, pokost), w dazeniu do znalezie-
nia spoiw o optymalnych wiasnos$ciach, ktore
mogtyby zaspokoi¢ wszystkie wymagania sta-
wiane przez przemyst odlewniczy, zaczeto pro-
dukowa¢ spoiwa syntetyczne. Obecnie na ryn-
kach zagranicznych spotykamy caty szereg syn-
tetycznych spoiw o roznych nazwach handlo-
wych. Stosowany w Zwigzku Radzieckim ,Re-
matot* jest produktem chlorowania oleju mine-
ralnego, spoiwo ,4G*“ (produkt radziecki)
i ,Ista* (produkt czeski) sg polimerami olejow
rybich. Spoiwo ,M*“ (produkcji radzieckiej) jest
to zywica mocznikowa. Podobnie zywice mocz-
nikowe i fenolowe uzywane sg jako spoiwa
rdzeniowe,w Stanach Zjednoczonych.
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Zastosowanie zywic syntetycznych jako lepi-
szcza do formowania rdzeni datuje sie dopiero
od kilku lat. Jak wynika z badan, prowadzo-
nych w Polsce przez Instytut Badawczy Odle-
whnictwa, spoiwa te posiadajg wiele zalet np.
zdolno$¢ nadawania rdzeniom duzej wytrzy-
matosci, nie wytwarzanie szkodliwych dla zdro-
wia par i gazéw, nadawanie piaskom duzej
»ptynnosci“, zachowanie czystosci i Scistych
wymiar6w odlewoéw. Do cech ujemnych spoiw
z fenolo- i aminoplastow zaliczy¢ nalezy wy-
twarzanie duzej.iloSci gazéw, wada jest takze
zdolnos$¢ spoiwa do wedrowania, co pocigga za
sobg nierownomierng twardos$¢ rdzeni.

Syntetyczne spoiwa rdzeniowe nie byty dotad
w Polsce produkowane ani stosowane w skali
ogo6Ilnokrajowej.

Uzywane w odlewniach najlepsze gatunki
spoiw naturalnych (olej Iniany, pokost) okazaty
sie zbyt kosztowne, aby mozna na nich opierac
catg produkcje przemystu metalowego. W zwigz-
ku z tym wytonito sie zagadnienie opracowania
nowych typoéw spoiw na drpdze syntezy z ta-
nich i dostepnych surowcdw krajowych. Roz-
wigzanie tego problemu powierzono Gtéwnemu
Instytutowi Chemii Prezmystowej przy wspoét-
pracy Instytutu Odlewnictwa, ktdrego zadaniem
byto przeprowadzenie badan technologicznych
nad uzytecznosScig przygotowanych przez G. |I.
Ch. P. prébnych zestawow spoiw.

Wykaz proébnych typéw spoiw przygotowanych
przez G.1.CH.P.

W pierwszej fazie pracy przygotowano i prze-
kazano Instytutowi Odlewnictwa do zbadania
nastepujace rodzaje spoiw syntetycznych:

i. produkt kondensacji chlorowanej nafty z
chlorkiem etylenu rozpuszczony w nafcie
(sygnatura prébki CINi),

2. roztwér zywicy fenolowo-formaldehydowej
w spirytusie denaturowanym (sygnatura
probki Bi),

3. roztwor pa-“u weglowego w nafcie,(sygna-
tura probki PNi),

4. produkt kondensacji chlorowanej nafty z
benzenem (sygnatura prébki nl8),

5. 6. produkty kondensacji chlorowanego oleju
wrzecionowego, z weglowodorem aroma-
tycznym (sygnatury probek Wri i Wr2),

7. sproszkowana zywica fenolowa | — (sygna-
tura probki Pi),

3. sproszkowana zywica fenolo-krezolowa Il —
(sygnatura prébki P2),

9. chlorowany olej wrzecionowy- o zawartosci

chloru 14% (sygnatura préobki WCIi),

chlorowany olej wrzecionowy o zawartosci
chloru 21,5% (sygnatura- probki WClo),

11. roztwor zywicy bakelitowej w alkoholu de-

, haturowanym (sygnatura probki B),

12. produkt kondensacji benzenu z chlorkiem
etylenu (sygnatura prébki BeCl).

Z przekazanych Instytutowi Odlewnictwa 12
probnych zestawow spoiw, 7 nie nadawato pia-

10.
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skowi dostatecznej spoistosci, z pozostatych naj-
lepsze wiasnosci wykazaty: zywica fenolowa I,
chlorowany olej wrzecionowy WClo, roztwor zy-
wicy Dakelitowej B i produkt kondensacji ben-
zenu z chlorkiem etylenu BeCl. Wedtug orze-
czenia Instytutu Odlewnictwa (Nr 86/244) naj-
lepszym z nadestanych spoiw ze wzgledu na ni-
skg cene oraz tatwg dostepno$é produktu wyj-
sciowego jest spoiwo z chlorowanego oleju
wrzecionowego' WClo. Poniewaz rdzenie wyko-
nane ze spoiwem WClo posiadajg dobrg wytrzy-
matos¢, nalezy jeszcze przeprowadzi¢ dalsze ba-
dania aby podnies¢ zdolno$¢ tego typu spoiwa
do schniecia.

W dalszej fazie pracy przystapiliSmy do ba-
dan nad ulepszeniem wtasnosci spoiw z oleju
wrzecionowego. Rownolegle  prowadziliSmy
réwniez badania nad rozpracowaniem nowego
typu spoiwa — produktu polimeryzacji olejow
rybich.

Jak sie pdézniej okazato, spoiwa z oleju rybie-
go wykazaty najlepsze wiasnosci ze wszystkich
przygotowanych przez nas typoéw spoiw.

Spoiwa z oleju wrzecionowego

l. Metoda otrzymywania w skali laboratoryj-
nej

Surowcem do otrzymywania spoiw byt olej
wrzecionowy 5 o nastepujacych wiasnosSciach:

ciezar wilasciwy 0.910
lepko$¢ w 50°C 2,2'E
lepko$¢ w 100°C 1,3°E
wskaznik lepkoSciowy 65

Olej ten poddawano chloroWaniu umieszcza-
jac doktadnie odwazong préobke w okragtoden-
nej szklanej kolbie zaopatrzonej w mieszadto
i naswietlanej lampa rteciowa (czynnik przy-'
$pieszgjacy reakcje).

Stopien schlorowaniamieju badano obliczajac
procentowy przyrost wagi chlorowanego oleju
w stosunku do oleju niechlorowanego. Po prze-
prowadzeniu szeregu doSwiadczen okazato- sie,
ze pozadany stopieh schlorowania oleju wyno-
si¢ powinien 30—35%.

Olej schlorowany w tych granicach stanowit
lepkg czarng ciecz, ktéra nie posiadata jeszcze
poszukiwanych wtasnosci wysokowartoscio-
wych. spoiw.

Olej ten poddawgno dalszej przerdbce, ktora
polegata na ogrzewaniu go przez kilka godzin

. do temperatury 200° C przy zastosowaniu ener-

gicznego mieszania za pomocg sprezonego po-
wietrza. Ogrzewanie sdilorowanego oleju przy
udziale tlenu powietrza miato na celu usuniecie
z niego nieprzereagowanego chloru, jak row-
niez usuwanie odszczepionego chlorowodoru,
przy czym nastepowato dalsze zageszczanie pro-
duktu przypuszczalnie na skutek “polimeryzacji
nienasyconych weglowodoréw tworzacych sie
przy odszczepianiu chlorowodoru. Otrzymane
w ten sposéb produkty nadawatly .sie do stoso-
wania, -jako spoiwa rdzeniowe.
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Przeprowadzono jeszcze préby zobojetniania
gotowego produktu przy pomocy CaO, Ilub
NaOH. W kilku przypadkach, gdy spoiwo byto
zbyt geste, rozcienczano je przy pomocy ben-
zyny o ciezarze witasciwym 0,78.

Badania prowadzone przez Instytut Odlew-
nictwa nad uzytecznoscig dostarczonych przez
nas probnych spoiw z oleju wrzecionowego wy-
kazaty, ze najlepsze wtasnosci technologicz-
ne posiada spoiwo o sygnhaturze Win CI3.
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Na zyczenie Instytutu Odlewnictwa przygo-
towano metodg laboratoryjng wiekszg partie
spoiwa Wm CI3, ktoére poddane zostato tech-
nicznym prébom w odlewni doSwiadczalnej.
Préby te daty wyniki pozytywne.

W dalszym etapie pracy przystgpiono' do roz-
pracowania takiej metody technologicznej
chlorowania oleju wrzecionowego, ktéra mo-
gtaby sie nadawaé do szybkiego zrealizowania
w skali przemystowej.

Tabela 1
Przebieg otrzymywania spoiw z oleju wrzecionowego metoda laboratoryjng
. Zobo- Roz- WHtasnosci W iasnosci
Ch 10 r 0w amnie Wygrzer - zobo- R0z produktu produktu
wanie jetnia- cien-
A ~ przed wy- po wygrze-
. nie czanie grzewaniem waniu
Sygnatura 2 % > E i ol
24 H L @’ —_
prébki Ilo§c czds Temp. % wydajn. E, W S s i £
oleju chlorow. chlorow. schloro- prod. > . v c o
- : z N < s N w0 p my m
w g w godz. w "C wania w % S c o 2 "0 0s B
a8 S5 2 M ya o N
N 3 -
8z ne 85 ¢ £ we Qi @b
WC1, 1000 87: 80— 14 114 o120 _ 165 1,082 255 1032
90 '
WC1, 1000 12 90— 215 1215 2 120 - 1,2 1,096 2.13 1,043
100
WnClI3 1000 30 95—, 33 133 2 150 CaO - 1,31 1,130 27 1,169
135
WmCl, 500 .24 112— 52 152 2 200 — ben- 1,3 1,770 4,8 1,117
122 zyna
WmCl, 500 21 110— 46 146 2 200 NaOH ben- 1,8 1,170 3,85 1,166
130 zyna
WmCI3 500 200 = 85— 36 136 2 220 2,4 1,106 4,05 1,056
\ 100
WivCl, 4000 807, ' 90— 33 133 3 200 2,06 1,120 3,18 1,094
95
WivClI2 4000 98 90— 32,2 132,2 37; 155 1,76 -1'U0 29 1,104
95
WvCl, 3000 43'/s 92— 37 137 2 200 285 1,120 38 1,110
110 N
Spoiwo Wm CI] Tabela 2
Wtasnosci technologiczne spoiwa przy temperaturze suszenia 160 "C Czas suszenia 4,5 godziny
Wagow & ¢ -
stos?mei Przepuszczal- Wy trzymatos¢c w kg cm Twardos$¢
ilosci nosé w na wilgotno na s uch 0 w jedn.
dg'?f(l)(:ci mIl/mI/n?in. sciskanie $ciskanie scinanie rozerwanie ugiecie AFS_
spoiwa srednia $rednia $rednia srednia $rednia $rednia srednia
3401 31 1,0 0,71 0,1 30°
100 : 1 360 360 0,014 37 36 11 11 07 0,7 01 01 32 32
380. 40 1 1,3. 0,7 0,2J 34
270 131 3,5 2,8 0.5 68"
100 : 15 280 277 0,014 135 135 39 40 2,8 30 05 05 70 70
280 139 4.4, 35 0,6J 74
300 >19,7" >5,1 ] 3.2 0,7 82
100 : 2 300 300 0,014 >19,7 >19.7 "5.1 >5,1 32 34 08 08 84 84
300 >19,7 >5,1 | 39 0,83 86 J
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Wiasnosci technologiczne spoiwa przy stosunku wagowym ilosci piasku do ilosci spoiwa 100 :1,5.
Czas suszenia 4,5 godziny.

Tempe- Przepuszczal- Wy trzym
ratura nosé na wilgotno
suszenia w ml/ml/min.  gciskanie sciskanie
°C srednia srednia srednia
300 8,9
140 300 300 0,014 99 99
300 10.8]
270° -r 13,1
160 280 277 0,014 135 135
280 13,9
20 >19.7
1ISO 280 280 0,014 >10,7 >10,7
290 5 19,7
310 11,0.
200 310 310 0,014 127 125
310 13,7

Il. Metoda otrzymywania spoiw z oleju
wrzecionowego w skali ¢wier¢technicznej

W zwigzku z projektowanym przeniesieniem
procesu ze skali laboratoryjnej na wiekszg —
wytonity sie nastepujgce zagadnienia:

1. zastgpienie dotychczas stosowanej apara-
tury szklanej przez aparature metalowa,
wyeliminowanie Swiatta ultrafioletowego
i zastgpienie go ewentualnie innym czyn-
nikiem o dziataniu katalizujgcym,
przys$pieszenie procesu chlorowania przez
zwiekszenie powierzchni zetkniecia chlo-
ru z olejem,

zastgpienie periodycznego procesu
rowania procesem ciggtym.

chlo-

Po przeprowadzeniu szeregu prob i doswiad-
czen -udato sie rozwigza¢ te zagadnienia r.a
drodze nastepujgcej: zaprojektowano reaktor
do chlorowania w ksztalcie wiezy, ktorg wy-
petniono pierscieniami Raschiga. Chlorowanie
prowadzono w przeciwpradzie przepuszczajac
chlor od dotu a olej doprowadzajgc do goérnej
czeSci wiezy. Dzieki uzyskanemu w ten spo-
s6b rozwinieciu powierzchni zetkniecia chloru
z olejem udato sie skrdci¢ czas chlorowania
z kilkudziesieciu godzin (metoda laboratoryj-
na) do kilku godzin.

Rozpracowano réwniez metode chlorowania
systemem ciggtym przez odpowiednie dobranie
szybkosci przeptywu oleju i przeptywu chloru,
co pozwolito otrzymaé olej dostatecznie schlo-
rowany po jednokrotnym przepuszczeniu go
przez wieze.

Wieza do chlorowania wykonana byta z zela-
za i wewnatrz powleczona niklem, gdyz na
podstawie' badan laboratoryjnych z ptytami ni-
klowymi stwierdziliSmy praktycznie catkowity
odporno$¢ niklu na dziatanie chloru i chloro-
wodoru.

201
Win CIj Tabela 3
ail 0 § ¢ w kG cm1 Twardoéé
n a s UucCc1o0 w jedn.
$cinanie rozerwanie ugiecie AFS_
«$rednia $rednia $rednia srednia
1,7' 18 0.3 63
i,8, 18 18 19 03 03 68 68
2,0 2,1 0,4 70
3,5 2,8 05 68
39 39 2,8 30 05 05 70 70
4,4. 3,5. 0,6 72.
>5,1- 4,9 1,0 66
>5,1 >5,1 49 50 1,0 10 68 68
-5,1 5,3. M . 70
u
3,4' 5.6 1,0 76
37 37 56 6,0 10 l.o 78 78
3.9 6.7 1,0 80
Préby chlorowania oleju prowadzone po-
przednio w wiezy zelaznej nie wykladanej
materiatem kwa-
soodpornym —
nie powiodly sie
gdyz osadzajg-
cy sie na Scian-
kach wiezy chlo-
rek zelaza w po-

tagczeniu z koksem
(ktéry powstawat
w przypadku miej
scowego przegrze-
wania oleju) two-
rzyt twarde bryty
zatykajgce prze-
wody  wiezy i
zmniejszajace jej
przelotno$¢ az do
zupetnego zatka-
nia.

Wieza, ktdra sto-
sowano do chloro-
wania miata 2 me-
try wysokosci, 22
cm Srednicy wew-
netrznej i ogrze-
wana byta syste-
mem oporowym.
Wieza ta przedsta-
wiona jest na ry-
sunku 1.

Przewdd mieszczacy sie u géry oznaczony nu-
merem 1 stuzy do doprowadzania oleju ze zbior-
nika. Przewdéd 2, ktdry znajduje sie w dolnej
czeSci wiezy, przeznaczony jest do doprowa-
dzania chloru. Numerem 3 oznaczono syfon,
przy ktorym wptywa schlorowany olej z wiezy.
4,4’ — pochwy na termometry wlutowane w
wieze, 5 — przewdd d6 odprowadzania chloro-
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wodru. Zestaw aparatury do chlorowania po- i wym przepuszczeniu oleju przez wieze otrzy-

dany jest na rysunku 2.

Butla z chlorem (1) stoi na wadze (2), ktéra
stuzy do kontroli ilosci przepuszczanego chlo-
ru. Chlor z butli idzie przez ptuczke zabezpie-
czajaca (3), przez ptuczke ze stezonym HoSO.t
(4), przeptywomierz (5), drugg ptuczke zabez-
pieczajacg (3) i przez przewdd (6) dostaje sie na
wieze. Olej sptywa ze zbiornika (10) i przez
przeptywomierz (5) idzie na wieze. Dotem wy-
ptywa z wiezy schlorowany olej i przez syfon
dostaje sie do odbieralnikdéw (8). Z gbrnej czeSci
wiezy odchodzi chlorowodor wraz z nieprze-
reagowanym chlorem i przez ptuczke zabezpie-
czajaca ,(3) przedostaje sie do absorberéw z tu-
giem i weglem aktywnym (11).

Proces chlorowania prowadzono metodg na-
stepujaca: ogrzewano wieze do 80° C w celu
stworzenia odpowiednich warunkéw dla zapo-
czatkowania reakcji chlorowania. Po ogrzaniu
wiezy do pozadanej temperatury otwierano do-
ptyw chloru i gdy wieza byta juz wypetniona
chlorem zaczynano wpuszczaé na nig olej, kto-
ry przed tym podgrzany'byt w zbiorniku réow-
niez do 80°C. W chwili uruchomienia dopty-
wu oleju ogrzewanie wiezy wylgczano, gdyz
ciepto samej reakcji chlorowania powodowato
wzrost temperatury w przeciggu 2— 3 godzin
do 120° C.

10

Jako maksymalng temperature reakcji chlo-
rowania ustalono 140° C. Powyzej tej tempe-
ratury przebieg procesu byt zbyt gwattowny,
co prowadzito do otrzymania niepozgdanych
produktow. - /

Zagadnienie, ciggtosci procesu rozwigzano
przepuszczajac olej przez wieze z szybkoScig
1 litr/godz. i stosujac szybkos$¢ przeptywu chlo-
ru 1,25 kg/godz. W ten sposob po jednorazo-
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mywano pozadane produkty chlorowania o za-
warto$ci chloru okoto 35°0.

Schlorowany olej wrzecionowy umieszczano
nastepnie w reaktorze, gdzie mieszano go przez
kilka godzin w temperaturze 200° C doprowa-
dzajac strumien sprezonego powietrza. Przez
zmiane czasu ogrzewania mozna byto dowolnie
regulowaé¢ gestos¢ i lepkos¢ otrzymywanych
Spoiw.

111. Normy techniczne dla spoiw z oleju
wrzecionowego

Na podstawie doswiadczen i badan witasnosci
technologicznych spoiw ustalono nastepujgce
normy dla spoiw, otrzymywanych z oleju wrze-
cionowego 5 przez chlorowanie:

Zawarto$¢ chloru mierzona przyrostem wagi
chlorowanego oleju 30—35%. *

Gesto$¢ schlorowanego oleju (przed wygrza-
niem) w 20°C — 1,1.

Lepkos¢ schlorowanego oleju (przed wygrza-
niem) w 100°C — 2 — 25°E. '

Gesto$¢ schlorowanego oleju (po 'Wygrzaniu)
w 20°C—1,050—1,090.

Lepkos¢ schlorowanego oleju (po wygrzaniu)
w 100° C — 3 — 4° E.

Na podstawie danych otrzymanych z Giow-
nego Instytutu Chemii Przemystowej i przy na-

ft

/1 i!

1 Absorperg  chlorowodoru

10 Zbiornik ciem wrzecionowego
9 Pochwy termom ptryézne

8  Odbieralniki  produktu

1 Kolumna do chlorowama

5 Pprowodzenie chloru do wiezy
5 Przeptywomierze

2 Ptoczka z H, 50,

3 Ptoczki zobezpieczo/qce
z  kooo "

1Bullo z chlorem 1 -

szej wspotpracy w Zaktadach im. Dzierzynskie-
go wykonano na gotowej aparaturze do chlo-
rowania prébna produkcje spoiw wysokosci
okoto 2 ton.

Spoiwa te zostaly rozestane do szeregu od-
lewni w celu szczeg6towego' przebadania ich
witasnosci technicznych.

Literatura

Kurs Odlewnictwa, t. IlIl, War-

1. Gierdziejew&Kki,
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Zobowigzania podjete przez placowki

naukowo-badawcze

Akcja podejmowania zobowigzah zainicjowana zo-
stata na terenie Instytutu przed 2 laty. Specjalnie
uroczysty charakter '‘przybrata ta akcja na wezwanie
zatogi Pafawagu w zwigzku z przypadajacg dnia 18
kwietnia ,60-lethig rocznica urodzin Prezydenta Bieruta
i zblizajacym sie dniem Swieta Pracy.

Do Prezydenta Bieruta wystosowany zostat list od
pracownikéw- Instytutow Chemii Og6lnej, Tworzyw
*Sztucznych, Barwnikéw i Pétproduktéw oraz Farma-
ceutycznego,. ktérego wstepng cze$¢ przytaczamy
ponizej:

»Towarzyszu Prezydencie '

Pracownicy Instytutéw: Chemii Og6lnej, Tworzyw
Sztucznych, Barwnikéw i Potproduktéw oraz Farma-
ceutycznego, przesytajg Ci z okazji zblizajgcej sie rocz-
nicy 60 lecia Twoich uroazin najgoretsze zyczenia
dtugich lat zycia i pracy dla dobra klasy robotniczej
oraz catego narodu polskiego — speinienia celu jaki
przed sobg postawite§ — zbudowania Polski Socjali-
stycznej.

Z Twoja osoba —_Prezydenta Polskiej Rzeczypospo-
litej Ludowej i Przewodniczacego Polskiej Zjednoczo-
nej Partii Robotniczej — wigze sie nierozerwalnie dtu-
ga i ciezka walka klasy robotniczej o wolno$¢ i socja-
lizm, Walka narodu polskiego o wyzwolenie i niepod-
legtos¢. Z osoba Twojg wigzg sie najéhlubniejsze tra-
dycje postepowej cze$ci naszego narodu walczgcego o
zniesienie ucisku i wyzysku, o utrwalenie pokoju na
Swiecie- Z Twojg osobg i wielkim wkiadem pracy dla
dobra ludu polskiego wiazg sie wielkie osiggniecia po-

lityczne — uwiecznione w projekcie Konstytucji Pol-
skiej Rzeczpospolitej Ludowej — oraz gospodarcze,
ktore realizujg Plan 6-lethni — plan budowy podstaw
socjalizmu w Polsce.

W Planie 6-letnim — chemia ma sie sta¢ drugim
po weglu przemystem narodowym. Ten zaszczytny

udziat w rozwoju przemystu chemicznego przypada w
pierwszym rzedzie nam pracownikorri Instytutéw Ba-
dawczych, odpowiedzialnych za postep techniczny prze-
mystu. Zdajemy sobie w petni sprawe z tej zaszczytnej
i odpowiedzialnej pracy jaka nam przypadta i nie be-
dziemy szczedzili sit i energii, by idac za Twoimi
wskazoickami wiazac nauke z praktykg korzystajac w
jak najszerszym zakresie z doswiadczen przodujacej
chemii radzieckiej, rozwijajac i opiekujac sie ruchem
racjonalizatorskim i nowatorskim wuruchamiaé nowe
produkcje, modernizowa¢ stosowane dotychczas me-
tody i urzadzenia, wykorzystywa¢ surowce krajowe
oraz dotychczas bezuzyteczne produféty odpadkowe. '

Pragnac zgodnie wuczci¢ dzien 18 kwietnia 1952 r.
dzien 60-lecia- Twoich urodzin oraz i Maja pracow-
nicy Instytutéw Chemicznych, idac za wezwaniem za-
togi ,,Pafawagu“ podjeli szereg zobowigzan®.

Zobowigzania podjete na terenie
Instytutéow wygladaja jak nastepuje:

poszczeg6lnych

INSTYTUT CHEMII OGOLNEJ

Udoskonalenie przemystowej meto-
dy produkcji

Opracowanie metod produkcji (skro-

1 zobowigzanie

cenie termindéw) . . 13
Opracowanie metod analltycznych

Konfrolio e, . 13 .
Opracowanie projektéow wstepnych

instalacji . 2
Podnoszenie kwalifikacji pracowni-

kéw wtasnych i przemystu 5

W dziedzinie chemil

Opracowanie metod instrukcji da-

jacych oszczedno$ci materiato-

we w przemysle .. :
Ttumaczenia ksigzek rosyjsklch . 2
Z zakresu dokumentacji bibiogra-

ficznej Lo R 4
Opracowanie publlkaCjI e 4
Usprawnienia pracy biblioteki

(O g AN ) e 4
Podniesienie wydajnosci pracy

(hala maszyn) . 1
Z zakresu zaopatrzenia (oszczedn

1 0rganiz) e 6
Z zakresu administr. (organiz.) . . 10
Gospodarcze (oszczedn.) . . . . 3

Wykonano do dn. 22.111. 8

INSTYTUT TWORZYW SZTUCZNYCH

Opracowanie metod produkcji (ponad
planowe tematy skrécenie ter-
minéw) . 14 zobowigzan
Usprawnienia techmczne . . . . oml .
Podnoszenie kwalifikacji . . . . 1
Gospodarcze 1 3
Wykonano do dn. 26. I11. 2

INSTYTUT FARMACEUTYCZNY

Uruchomienie nowych produkcj
w przemysle .o 3 zobowigzania
Opracowanie metod produkcji

(skrécenie terminu) .
Oddanie nowego leku do badan kii

nicznych
Udoskonalenie metod produkcji
Opieka nad klubem racjonalizat

W przemysle. ...
Opracowanie metod analitycznych

Z zakresu administracji (organiz
0Sz2CzZ€dN.) e

Wykonano do dn. 26. Il

INSTYTUT BARWNIKOW | POLPRODUKTOW

Udoskonalenie przem. metody pro-

AUKC]I o 1 zobowigzanie
Opracowanie metod produkcji

(ponad plan i skrécenie .ter-

MINU) (o
Przygotowanie preparatéw dla roi

NICTW @ .o

Podnoszenie kwalifikacji

Przygotowanie dokumentacji bi
bliograf. (ponad plan) .

Usprawnienia pracy
Wykonano do dn. 25. I11.2

Na 11 placéwek naukowych podlegtych Minister-
stwu Przemystu Chemicznego zobowigzania podjety
4 Instytuty na terenie Warszawy. Na, ich wezwanie
odpowiedziatly do dnia dzisiejszego: Centralne Labora-,
torium kwasu Siarkowego i Nawozéw Fosforowych,
Politechnika Warszawska, Politechnika Wroctawska
Politechnika Gdanska i Politechnika td6dzka.

Sprawozdania o stanie zobowigzan kontrolowane sg
co 10 dni. Terminy wykonania — 25. 111 do 31. VII. 52r.
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ZE SWIATA

GUMA JAKO MATERIAL ANTYKOROZYJNY
W PRZEMYSLE CHEMICZNYM

Wg Chem. Engng. 57, 107 (1950)

Profilem ochrony aparatury przed Kkorozja ma
w przemysle chemicznym znaczenie podstawowe.
Srodki antykorozyjne winny byé szczegétowo studio-
wane w zaleznosci od rodzaju, miejsca i warunkéw ich
stosowania.

Guma jest materiatem uzywanym normalnie na po-
krycie ochronne w przemysle chemicznym. Ponizej
oméwimy warunki jej stosowania w niektérych wy-
padkach.

Kwas octowy. Badania laboratoryjne i préby prak-
tyczne wykazujg, ze*obonit i poétebonit nadajg sie do
wyktadania zbiornikéw, przewod6éw, wanien itd. do
kwasu octowego i to dla wszystkich stezen wigcznie
z kwasem octowym ,lodowatym* i bezwodnikiem
octowym do temperatury 50°C. Udato sie otrzyma¢
gumowe mieszanki z kauczuku naturalnego, lub GRS,
ktore wytrzymujg stabe stezenia w temperaturze po-
kojowej. Wszystkie gumy zabarwiajg w wiekszym lub
mniejszym stopniu kwas octowy w zaleznos$ci pd jego
stezenia i temperatury, lecz z mieszankami specjal-
nymi zabarwianie jto nie jest widoczne gotym okiem.

Amoniak. Mieszanki efionitowe sg jedynymi two-
rzywami ochronnymi nadajacymi sie do wilgotnego
amoniaku gazowego i roztworéw amoniakalnych.

Guma nie powinna by¢ stosowang, gdyz dyfuzja
amoniaku poprzez wytozenie wywotuje niszczenie po-
taczenia guma-metal.

Wytozenie gumowe jest odporniejsze na S$cieranie,
wobec czego problem czesto rozwigzuje sie stosujac
jako pierwszg warstwe ebonit, ktéry zatrzymuje dy-
fuzje amoniaku. Guma nie powinna by¢ stosowana
dla suchego amoniaku gazowego Ilub ptynnego pod
ci$nieniem.

Soda kaustyczna. Wytozenia gumowe moga by¢ sto-
sowane dla wszystkich stezen. Guma z kauczuku na-
turalnego moze byé stosowana do 65°C. Powyzej tej
temperatury az do punktu wrzenia wyniki zadawa-
lajace daje ebonit z kauczuku naturalnego. Guma
neoprenowa jest doskonata dla roztworéw bardzo ste-
zonych' (70%) w temperaturze podwyzszonej (110°C).

Gdy wymagana jest wysoka odporno$¢ na S$cieranie
stosuje sie mieszanki specjalne dla roztworéw roz-
cienczonych i stezonych.

Chlor. Wytozenia gumowe z kauczuku naturalnego
albo syntetycznego sa normalnie stosowane dla mani-
pulacji z chlorem gazowym (wilgotnym Ilub suchym),
wodg chlorowg i roztworami podchlorynéw stosowa-
nych do bielenia. Suchy chlor ma maly wptyw na
gume. Gaz wilgotny i woda chlorowa reaguja na po-
wierzchni wytozenia wytwarzajgc warstwe kauczuku
chlorowanego. W wypadku gumy warstwa ta jest
tamliwa lecz przylega silnie do gumy niezaatakowa-
nej, ktérag przykrywa. Z ebonitami i pé6tebonitami
reakcja jest bardziej powolna i mniej gieboka, lecz
utworzona warstwa tatwiej ulega uszkodzeniu. Gdy
czynnik wytrzymatos$ci na $cieranie wchodzi w gre,
lepiej'jest stosowa¢ gume ze wzgledu na jej wiekszg
tendencje do chlorowania.

Wzrastajagce stosowanie roztworéw chloru w prze-
mys$le rozszerza bardzo szybko pole zastosowan gumy
jako pokrycia ochronnego.

Istniejg specjalne gatunki wytozen z gumy z kau-
czuku naturalnego stosowane do roztworéw zawiera-
jacych do 15% wolnego chloru i do niektérych roztwo-
réw podchlorynu sodu, ktére muszg by¢ wolne od ze-
laza. Te pokrycia nie powodujg zadnego rozkfadu roz-
tworéw i przeciwdziatajg skutecznie ich dyfuzji,
a w ten sposéb korozji powierzchni chronionej.

Kwasy ttuszczowe. Pokrycia gumowe nadajg sie do
magazynowania i operacji z kwasami ttuszczowymi,
lecz sg cne tu rzadko stosowane, gdyz warunki nie sg
w tym wypadku do$¢ ciezkie dla usprawiedliwienia
Ich uzycia.
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Dla kwaséw o matych ciezarach czgsteczkowych np.
propionowego ebonit z kauczuku naturalnego lub bu:
tytowego daje zadawalgjace wyniki dla kwaséw ste-
zonych do temperatury 70%C. Gdy wymagana jest
pewna gietko$¢, lepsze jest stosowanie kauczuku bu-

tylowego.
W wypadku kwaséw o wyzszych ciezarach czastecz-
kowych (jak kwas laurowy i stearowy) wytozenia

z gumy bunowej mozna stosowa¢ dla kwaséw stezo-
nych do temperatur 82°C.

Wytozenia gumowe na bazie neoprenowej nie po-
winny byé stosowane przy kwasach ttuszczowych.

Kwas chlorowodorowy. Guma z kauczuku natural-
nego jest szeroko stosowana na wytozenia zbiornikéw
magazynowych stezonego kwasu chlorowodorowego,
do 60°C. Potebonit z kauczuku naturalnego jest sto-
sowany do przewoddéw, akcesorii, zbiornikéw reakcyj-
nych itp. do temperatury 70°C. Wylozenia ze spec-
jalnego ebonitu gietkiego nadajg sie dla kwasu ste-
zonego do temperatury 82°C. i kwasu 20% do 105“C.

Odporno$¢ gumy z naturalnego kauczuku zalezy od
btony chlorowodorku kauczuku, ktéry sie tworzy na
powierzchni. Jezeli usungé¢ te bione przez S$cieranie,
intensywne mycie, Zwtaszcza woda goraca lub przez
kontakt ze S$rodkiem neutralizujacym, np. sodag kau-
styczna, wytozenie ulegtoby zniszczeniu. Film powstaje
tylko w zetknieciu z kwasem stezonym (20°B).

Stosowanie gumy z naturalnego kauczuku w ostat-
nim wypadku nie jest wskazane.

Jezeli materiat chroniony nie jest narazony na urazy
mechaniczne nalezy stosowa¢ poétebonit lub ebonit
gietki. Gdy pewna gietko$¢ jest wymagana (np. w cy-
sternach transportowych) — dobrze jest uzywaé mie-
szanek specjalnych z kauczuku butylowego.

Kwas fluorowodorowy. Gumy butylowe i neopre-
nowe sg stosowane dla kwaséw 60% do temperatury
70°C i dla stezen mniejszych do 105°C.

Ebonit z kauczuku naturalnego moze by¢ stosowany
dla kwasu 40%, w temperaturze pokojowej lub w
lekko podwyzszonej — dla kwaséw stabszych. Wylo-
zenia gumowe z kauczuku naturalnego nie powinny
byé stosowane przy roztworach zawierajgcych wiecej
niz 3% kwasu w temperaturze pokojowej.

Kwas azotowy. Wytozenia z poétebonitu i ebonitu
miekkiego m.ogg byé¢ stosowane dla kwaséw o maksy-
malnym stezeniu 5% w temperaturze pokojowej.
W tej samej temperaturze do stezenia 10% konieczne
jest stosowanie mieszanek ebonitowych specjalnych.

Dla stezen i temperatur wyzszych winny by¢ stoso-
wane mieszanki gumowe na podstawie kauczuku bu-
tylowego.

Kwas fosforowy. Guma jest normalnie stosowana
dla ochrony aparatury stuzacej do produkcji i maga-
zynowania tego kwasu. Problemem jest w tym wy-
padku kwestja unikniecia zabarwienia kwasu. Guma
czysto kauczukowa z dodatkiem specjalnych antyutle-
niaczy daje dobre wyniki dla kwaséW fosforowych do
stezenia 85% w temperaturze do 55°C, jezeli lekkie
zabarwienie kwasu jest dopuszczalne. Pétebonity mo-
ga by¢ stosowane do temperatury 82°C.

Dla temperatur wyzszych wytozenie gumowe po-
winno byé chronione przez pokrycie odporne na kwas.
GRS nie nadaje si¢ do tego telu, neopren daje gumy,
prawie tej samej jakosci co kauczuk naturalny i z jego
stosowaniem zwigzane sa te same problemy zabar-
wiania (stosowanie jego jest zreszta ograniczone wy-
sokg ceng). Kauczuk butylowy daje zadawalajgce wy-
niki bez powodowania zabarwiania, najczeéciej jednak
stosowany jest kauczuk naturalny.

Chlorek sodu. Dziata na gume lub ebonit z natu-
ralnego lub syntetycznego kauczuku w stopniu nie-
znacznym.

Dla temperatur podwyzszonych do 105°C i duzych
stezen powaznym zagadnieniem jest czynnik starzenia
i najlepsze wyniki sg otrzymywane ze specjalnymi
mieszankami ebonitowymi.
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Dla wyltozen mieszadet lepsza jest odporna guma
z kauczuku naturalnego silnie wypeiniona sadza. Prze-
wody, wanny i inne aparaty wylozone gumag byly
stosowane z powodzeniem dla krazenia stonej wody.

Siarkam Jakkolwiek wytozenia gumowe powinny tu
dawa¢ zadawalajace wyniki, sa bardzo rzadko stoso-
wane do siarki statej, nie moga za$ by¢ stosowane
z siarka stopiong.

Bezwodnik siarkowy. Guma nie bywa na ogét sto-
sowana jako wytozenie dla zbiornikéw, przewodéw
i innych aparatéw do bezwodnika siarkowego. Pewne
mieszanki ebonitowe przedstawiajg jednakze dosko-
natg odporno$¢ na ten gaz pod ci$nieniem atmosfe-
rycznym do temperatury 65°C.

Stosowanie gumy nie jest zalecane w wypadku bez-
wodnika siarkowego na skutek tatwosci dyfuzji gazu
przez takie wytozenia.

Dyfuzja pociaga pecznienie i zerwanie potaczenia
guma metal. Guma z kauczuku butylowego moze by¢
stosowana ze wzgledu na jego nieprzenikliwo$¢ dla
gazéw, &Ile zadna guma z innych kauczukoéw, synte-
tycznych nie jest lepsza od ebonitu.

Kwas siarkowy. Wytozenia gumowe dla operacji
z kwasem siarkowym mozna stosowac¢: gume lub po6t-
ebonit — do stezenia 50% w temperaturze pokojowej,
gume neoprenowg i specjalne mieszanki ebonitowe —
do stezenia 70% itemperatury 50°C, gume z kauczuku
butylowego — do stezania 70% i temperatury 70°C;
specjalne mieszanki ebonitowe — dla stezen 25%
i temperatury do 95°C.

W tych granicach wytozenia gumowe ochronne sg
pomyslnie stosowane jako wewnetrzne wyltozenia o-
chronne zbiornikéw w przemysle ceglanym i cemen-
towym, w wyparkach, krystalizatorach i przewodach
rurowych, w cysternach do mieszania, w wirdwkach,
w wentylatorach do usuwania par kwasu siarkowego.

O POLIAMIDACH Z 4, 4-DWUAMINODWUFENYLO
ETANU I KWASOW DWUKARBONOWYCH

lzw. Akad. Nauk SSSR Otd. Chim. Nauk 5, 593 (1951)

Polipmidy nalezg do grupy zwigzkéw wielkoczgs-
teczkowych, ktére zaczeto bada¢ dopiero w ciggu
ostatnich lat.

Z otrzymanych syntetycznie poliamidéw z niekt6-
rych kwaséw dwukarbonowych i dwuamin aroma-
tycznych zastugujg na uwage poliamidy otrzymane
z benzydyny i kwasu adypinowego Ilub sebacyno-
wego. Poliamidy te posiadalty w odrdznieniu od in-
nych wysokag temperature topnienia, przy czym po-
liamid z kwasu adypinowego i benzydyny topit sie
w temperaturze 395—400°, a. poliamid z benzydyny
i kwasu sebacynowego — w temperaturze 375—378°.
Poliamidy te nie rozpuszczaly sie w krezolu i in-
nych rozpuszczalnikach. Najprawdopodobniej wptyw
na te wtasciwos$ci ma-obecno$¢ 2 pierscieni aroma-
tycznych, co wywiazuje sity polarne mocno zwigzuja-
ce tancuchy pomiedzy sobg dajac w efekcie wysoki
punkt topnienia i nierozpuszczalnos¢. Celem pracy
byto zbadanie dwuamin aromatycznych typu

HN- / - (CH),, —/ NH,
pod katem widzenia zmiany wtasnos$ci fizycznych po-
liamidow w zaleznosci od ilosci grup metyleno-
wych, ktére znajdujg sie miedzy pierscieniami aro-
matycznymi.

W tym celu otrzymany syntetycznie 4,4-dwuami-
no-dwufenyloetan poddano kondensacji z kwasem
adypinowym i sebacynowym i otrzymano poliamidy,
ktére, jak w wypadku poliamidéw* otrzymanych
z benzydyny, okazaly sie substancjami wysokotopli-
wymi.

Poliamid otrzymany z 4,4’ dwuaminodwufenyloetanu
i kwasu adypinowego posiadat punkt topnienia po-
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wyzej 400°C, a poliamid z 4,4° dwuaminodwufeny-
loetanu i kwasu sebacynowego topit sie i rozkladat
w temperaturze 360°.

Otrzymane wyniki wskazujg na to, ze wprowa-
dzenie 2 grup metylenowych nie wptywa w sposéb
widoczny na wtasnosci fizyczne poliamidéw otrzy-
manych z dwuamin aromatycznych i kwaséw dwu-
karbonowych.

4,4-dwuaminodwufeinyloetan otrzymano na
stawie syntezy dwufenyloetanu i
fenyloetanu.

pod-
4,4-dwunitrodwu-

Dwufenyloetan otrzymano z benzenu i dwuchloro-
etanu w obecnosci chlorku glinu.

Dwunitrofenyloetan otrzymano przez bezposred-
nie nitrowanie dwufenyloetanu kwasem azotowym
0 ciezarze wtasciwym 1,42—144.

Przez redukcje otowiem w roztworze stezonego
kwasu solnego 4,4’ dwunitrodwufenyloetanu otrzy-

mano 4,4’ dwuaminodwufenyloetan, ktérego tempera-
tura topnienia po przekrystalizowaniu z wody wyno-
sita 133—134°, co zgodne jesit z danymi z literatury.

Préby redukowania 4,4’-dwunitrcdwufenyloetanu
cynkiem w kwasie solnym w $rodowisku wodnym
lub alkoholowym i nastepne wytracalne dwuaminy

przy pomocy NH”OH nie daty pozytywnych rezulta-
téw, gdyz wraz z dwuaming powstaje duza ilo$¢ smo-
ty, ktéra rozkitada sie ponizej 400°C. Smota ta ma
charakter zasadowy, dobrze rozpuszcza sie w kwa-
sie i wytrgca sie¢ tugiem, co bardzo utrudnia od-
dzielenie i . oczyszczanie dwuaminy. 4,4-dwuamino-
dwufenyloetan nie tworzy soli z dwukarbonowymi
kwasami ttuszczowymi, przy polikondensacji wiec 4,4’
dwuaminodwufenyloetanu z kwasem adypinowym
1 sebacynowym zostaty wziete mieszaniny réwno-
czagsteczkowych ilosci kwasu i dwuaminy.

Roéwnoczgsteczkowa mieszanina kwasu i dwuaminy
topi sie w temperaturze 150°C przy prowadzeniu
polikondensacji 4,4’-dwuaminodwufenytoetanu bez
rozpuszczalnika.

Stopiona masa zabarwiona jest na kolor jasno-
czerwony, a przy jej nagrzewaniu w temperaturze
150° w ciggu 15 minut powstaje krucha substancja
nierozpuszczalna w rozpuszczalnikach organicznych
0 punkcie topnienia 400°C.

Mieszanina kwasu i dwuaminy daje z rozpusz-
czalnikiem prawie bezbarwny roztw6r. Stopniowy
wzrost temperatury od 150 do 200°C podczas pro-

cesu kondensacji powoduje zmetnienie roztworu
1 wydzielenie wytworzonego poliamidu, ktéry nie
rozpuszcza sie w krezolu Ilub innych rozpuszczalni-

kach organicznych. Otrzymana szara masa substan-
cji jest analogiczna do zwigzku, ktéry otrzymano
przy kondensacji bez rozpuszczalnika. Przy polikon-
densacji 4,4-dwuaminodwufenyloetanu bez rozpusz-
czalnika w temperaturze 150°C stopiona masa
twardnieje po uptywie 40 minut, tworzac szary Kkru-
chy produkt o temperaturze topnienia 3.S0"C. Podczas
topnienia ulega rozkiadowi, jest mato rozpuszczalny
w krezolu (mniej niz 0,5%).

Podczas dalszego ogrzewania w prézni do tem-
peratury topn. 360°C, otrzymany produkt pieni sie
i czeSciowo sie rozktada. Powstata masa koloru cie-
mnoszarego nie rozpuszcza sie w krezolu lecz mocno
pecznieje.

Przy prowadzeniu polikondensacji w rozpuszczalni-
ku w temperaturze 200°C roztwdr pozostaje przezro-
czysty w ciagu 3 godzin, po czym metnieje i wytrgca
ktaczkowaty osad wytworzonego poliamidu.

Po odparowaniu rozpuszczalnika otrzymany zosta-
je polimer szarego koloru stosunkowo Zle rozpusz-
czalny w krezolu. Topi sie rozktadajac sie w tem-
peraturze 360°.

Otrzymane wiec poliamidy z 4,4-dwuaminodwufe-
nyloetanu z kwasami adypinowym lub sebacynowym
sg trudno rozpuszczalnymi substancjami o wysokiej
temperaturze topnienia.
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KRONIKA KRATOWA

Z KRONIKI NAUKOWEJ

Konferencja -Miar (1948) przyjeta
uchwate, ze jednostka ilosci ciepta jest joule, zale-
cajac wyraza¢ wyniki pomiaréw kalorymetrycznych
w tych jednostkach. W przypadku pomiaréw pordow-
nawczych, a ,z nimi najczesSciej mamy do czynienia,
.zalecone jest podawanie wszystkich informacji po-
trzebnych do przeliczenia wynikéw tych pomiaréw
na joule.

IX Generalna

iNa podstawie zlecenia tej Konferencji Miedzyna-
erodowy Komitet Miar w 1950 r. uznat jako legalnie
obowigzujaca- tablice ciepta wtasciwego wody 1950
opartg na wartosci
Cali5=: 4,1855 J/stop C
}- O "A ot -
oraz na zaleznosci ciepta witasciwego wody od tem-
peratury opartej na pracy Osborna, Stimsona i Gin-
ningsa
Cp.i.
.15
Vt 4- 100\5.2G

= 0,99618,, + 0,0002874
5r \

-4- 0,011160.10 - 003Gt

W S$wietle dyskusji, wynikiem ktorej byta powyzsza
uchwata, kaloria zostata uznana jako jednostki po-
jemnosci cieplnej. Powinna ona by¢ stosowana w po-
miarach poréwnawczych w
dajacych moznosci wykonania pomiaréw bezwzgled-
nych wysokiej doktadnosci;

Dyskusja ta, jej wyniki oraz tablice ciepta wtasci-
wego wody podano w artykule p.t. Jednostka ciepta

w Rocznikach Chemii (w druku).
Z. G.

KRONIKA STOWARZYSZENIA INZYNIEROW
I TECHNIKOW PRZEMYStLU CHEMICZNEGO

Sprawozdanie z dziatalnos$ci SIT Przemystu Chemicz-
nego. w Polsce w IV kwartale r. 1951.

Ogélna liczba cztonkéw Stowarzyszenia w koncu
sprawozdawczego kwartatu wyniosta m4409 os6b. W
tym — 1407 inzynier6w, '1909 technikéw oraz 1093 —
innych cztonkéw. Stanowi to wzrost liczebny w sto-
sunku do Il kwartatu o 351 cztonkéw. Widoczna
jest réwniez poprawa w inkasie sktadek, ktére na
1.VII1.51 wynosito okoto 7,8%, a na dzien 1152
wzrosto do 67%.

W kwartale IV 1951 zorganizowano:'-narade racjo-
nalizatoré6w w dniu 29. XI. we Wroctawiu oraz dwie
narady na temat wprowadzania do przemystu che-
micznego metody inz. Kowalowa w dn. 23.X. i 6 XI
w Warszawie. Narady te byty organizowane tacznie z
Zarzadem Gtitéownym Zwigzku Zawodowego Pracow-
nikéw Przemystu Chemicznego, 2z Kktérym Zarzad
Gidwny nawigzat $cista wspoétprace i wspélnie opra-
cowat plan pracy na rok 1952.

Zarzad Gtloéwny Stowarzyszenia organizuje réwniez
narade na temat ,,Surowce mineralne Polski“ z udzia-
tem gosci zagranicznych. Termin narady przewidy-
wany jest na 16 — 18 maja r. b. Prace organizacyj-
ne prowadzono w IV kwartale r. ub., dalsze sg w to-
ku. Zdecydowano Komitet Organizacyjny tej narady
przeksztatci¢ w przysztoSci w Sekcje Nieorganiczng
Stowarzyszenia.

Poza -tym Zarzad Gitéwny wydelegowat za posred-
nictwem NOT dwéch cztonkéw Stowarzyszenia na
Wegry i do NRD. Doprowadzono do Walnego Zgro-
madzenia Oddziatlu w Szczecinie. Oddziat Kielecki
uchwalono rozwigza¢ i przenies¢ do Radomia. Nowo-
zorganizowane Koto w Lublinie ma byé przeksztatco-
ne na Oddziat w | kwartale rb.

laboratoriach nie posia-.
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Wystgpiono do NOT o reorganizacje Sekcji Cerami-
kéw na samodzielne Stowarzyszenie. ,

W 1V kwartale zorganizowano i
misje Postepu Technicznego, Komisje
cyjno-Weryfikacyjng oraz ozywiono dziatalno$¢
misji TOP.

Wystgpiono z propozycja blizszej wspo6tpracy do
SIT Przemystu Papierniczego ze wzgledu na to, ze
oba Stowarzyszenia nalezg do jednego resortu. Z tego
samego powodu zwrécono sie do SIT Przemystu Wi6-
kienniczego o przytaczenie do naszego Stowarzysze-
nia Sekcji Sztucznych Wiékien.

uaktywniono Ko-
Kwalifika-
Ko-

Zarzad Giléwny powotat Komisje Regulaminowo —
Statutowg w celu zanalizowania Statutu NOT, Sta-
tutu Stowarzyszehn Technicznych oraz regulaminu
Komisjj Postgpu Technicznego przy Zarzadzie Giow-
nym i przy Oddziatach i Kotach SIT Przem. Chem.

Kurs Korespondencyjny przygotowawczy do egza-
minu na stopien inzyniera otrzymat w okresie spra-
wozdawczym 147 zgtoszen. Wystano skrypty z fizyki,
nauki o Polsce i $wiecie (wsp6tczesnym, wiadomosci
gospodarczych, matematyki cz. I.

Kurs Korespondencyjny dla Ruchowcéw w okresie
sprawozdawczym przyjat okoto 400 uczestnikéw. Pra-

wie potowe skryptu przyjeto, zrecenzowano i przy-
gotowano do cenzury.
W ramach akcji odczytowej wygtoszono w | pot-

roczu roku 1951 — 68 odczytéow, w Il pdétroczu — 83 od-
czyty. W ramach akcji specjalnej z okazji Miesigca
Pogtebienia Przyjazni Polsko-Radzieckiej wygtoszono
245 odczytéw.

Ogo6lnie wiec w roku 1951 wygtoszono 396 odczy-
tow w obecnosci 21.732 stuchaczy — 1371 oséb Zabie-
rato gtos w dyskusji.-Na jeden odczyteprzypada prze-
cietna frekwencja 55,5. Tematyka referatow obejmo-
wata problemy zaréwno technologiczne jak naukowe
zwigzane z réznymi gateziami przemystu chemicznego,
a takze zagadnienia ekonomiczne, jak-wprowadzanie
metody inz. Kowalowa, oszczedno$¢ paliwa, reali-
zacje rozbudowy przemystu, zagadnienia bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz tematy zwigzane z akcja
MPPR omawiajgce ostatnie osiggniecia przemystu
chemicznego z ZSRR i radzieckg pomoc techniczng
dla przemystu polskiego.

Ze wzgledu na poziom odczytéw i wtasciwag tema-

tyke na wyréznienie zastugujag Oddzialty w todzi
i Warszawie.
Ogo6lnie mozemy powiedzieé, ze akcja odczytowa

w roku 1951 odpowiadata bardziej potrzebom prze-
mystu chemicznego, nié nalezy jednak szczedzi¢ dal-
szych wysitkéw aby postawi¢ ja na wiasciwym po-
ziomie.

Apel ten odnosi sie zwtaszcza do tych Oddziatoéw,
ktére dotychczas zaréwno w tej akcji jak w innych
wykazaty zbyt malg zywotnos¢.

Ten brak zywotnosci u niektérych Oddziatow na-
szego Stowarzyszenia wystapit wyraZznie w czasie
ich wizytacji przez Sekretarza Generalnego Stowa-
rzyszenia. Przeprowadzono 8 takich wizytacji w cig-
gu IV kwartatu 1951 roku.

PLANY PRACY TWP W R. 1952

Towarzystwo Wiedzy Powszechnej, ktére» dotych-
czas organizowato od 4000 do 5000 odczytéw miesiecz-
nie rozszerzy znacznie swojg dziatalno$¢ w r. 1952
w oparciu o organizacje maséwek i Swietlic Mini-
sterstwa Kultury i Sztuki.

W iekszo$¢ odczytéw wygtoszona
i w zakladach produkcyjnych, przy czym

bedzie na wsi
liczba -ich
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siega¢ bedzie pod koniec r. 1952 15.000 miesiecznie.
Celem wusprawnienia akcji odczytowej powstajg po-
wiatowe kota prelegentow TWP przy sekcjach przy-
rodniczych i spoteczno-humanistycznych. Na Zzadanie
terenu zostang w dotychczasowej tematyce odczyto-
wej rowniez uwzglednione zagadnienia regionalne.

ZAKELAD CHEMII FILMOWEGO BIURA
TECHNICZNEGO

W drugiej potowie lutego rb. zostata zorganizowa-
na wystawa w Zaktadzie Chemii Filmowego Biura
Technicznego w Warszawie. Laboratorium Chemicz-
ne zorganizowane w maju 1951 r. zatrudnia 10 oséb
personelu naukowo-badawczego. Oprécz pracowni pre-
paratyki organicznej i pomocniczego laboratorium,
gdzie przygotowuje sie zapas potrzebnych odczynni-
koéw, zaktad posiada pracownie analityczng i fizyko-
chemiczna. Zamiast oddzielnych pokoi na pracownie
zastosowano system wspélnego pomieszczenia podzie-
lonego stotami na oddzielne komoérki, kazda z nich wy-
posazona w oddzielne urzgadzenia niezbedne: wtasne
urzadzenia wyciggowe, kontakty elektryczne, urzadze-
nia wcdociaaowe itn.

Rys-. 1. St¢i laboratoryjny 2z dodatkowym blatem
bocznym oraz z doptywem gazu z przodu stotu.

Takie urzadzenie laboratorium ma zgodnie ze zda-
niem Dyrekcji zaktadu duze znaczenie w sensie $cis-
lejszej wspotpracy catego personelu laboratoryjnego
przy opracowywaniu danego zagadnienia.

Do$¢ oryginalnie pomys$lane stoty laboratoryjne
z umieszczeniem doptywu i kranéw gazowych z przo-
du stotu, co wedtug zdania kierownictwa zakladu
daje przy ustawionej na stole aparaturze wygodniej-
szg manipulacje, a przede wszystkim utatwia szybkie
odciecie gazu w wypadku pozaru.

Dodatkowe wysuwane blaty w stotach umozliwiajg
rozstawienie aparatury na Kilku poziomach. Zakiad
zaopatrzony jest rowniez w biblioteke techniczng.

Zadaniem laboratorium jest opracowywanie wszel-
kich produktéw koniecznych dla krajowego przemys-
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tu filmowego. Przygotowywane wiec sg sensybiliza-
tory (barwniki cyjaninowe) wptywajgace na uczulenie,
emulsji filméw na te cze$ci widma stonecznego, na
ktére reaguje ona stabo lub wcale (od zieleni do pod-
czerwieni).

Zgodnie z demonstrowanymi na wystawie spektro-
gramami — zdotano osiggng¢ w tym kierunku wyniki
Lepsze od uzyskiwanych przy stosowaniu importowa-
nych $rodkéw uczulajacych. Wyprodukowano labora-
toryjnie szereg barwnikéw acetylocelulozowych do
zelatyny dla stosowania w produkcji filtrow Swietl-
nych. Konieczne byto réwniez spreparowanie specjal-
nych $rodkéw bakteriob6jczych dla zelatyny, gdyz
normalne antyseptyki zawodzag w tym wypadku.

Z dalszych preparatéw zaktadu wymieni¢ nalezy
c.wilzacze (typu Nekal i Igepon), zmiekczacze do wody
(w tej liczbie kwas wersenowy), wywotywacze foto-
raficzne oraz komponenty do otrzymywania barwni-
kéw metoda sprzegania dla filméw kolorowych. Me-
toda przygotowywania magnetycznego tlenku zelaza
dla produkcji tasm dzwiekowych do magnefonu
jest w opracowaniu i skonstruowano w tym celu na
ckale laboratoryjng piec obrotowy.

Mozna byto obejrzeé¢ réwniez skonstruowany spo-
sobem gospodarczym aparat do regeneracji srebra
z wywotywaczal. Wydajno$¢ regeneracji dochodzi do
90% srebra, a roztwdér wywolywacza moze byé nadal
uzywany. Skonstruowano réwniez w skali laborato-
ryjnej aparat do produkcji systemem ciggtym atoma-
lu (gtéwnego sktadnika wywotywacza drobnoziarnis-
tego) i innych produktéw koniecznych przy wywoty-
waniu filméw barwnych.

W okresie 8 miesiecy istnienia laboratorium spre-
parowato: 72 barwniki uczulajace, 27 surowcéw i pro-
duktéw pomocniczych dla przemystu fotograficznego
oraz 167 potproduktéw. Do produkcji na skale prze-
mystowg przygotowano dotychczas 17 preparatéw.
Uwage zwracata kolekcja standartéw zitozona z pré-
bek wszystkich preparatéw otrzymanych w czasie
pracy laboratorium.

Z ciekawych ulepszen w zakresie pracy laboratoryj-
nej zanotowaé nalezy zastosowanie lamp podczerwo-
nych (krajowej produkcji zaktadéw L-13) do podgrze-
wania roztworéw w niskowrzacych i palnych roz-
puszczalnikach, przede wszystkim w eterze. Poza bez-
pieczenstwem podgrzewanie podczerwienig zapobiega,
jak zauwazono, zesmalaniu sie na $ciankach kolby
substancji, ktére majg do tego sktonnosé.

Zagadnienia nad ktorymi pracuje Zaktad Chemii
F.B.T. sg bliskie przemystowi chemicznemu, prepara-
ty tam otrzymane moga zainteresowac¢ nie tylko
przemyst filmowy, ale réwniez przemyst barwnikéw,
farmaceutyczny i inne. Podczas ogladania wystawy mi-
mowoli nasuwa sie sugestia stworzenia pewnego ro-
dzaju wspoétpracy, czy wymiany doswiadczen z Insty-
tutami Chemii, co bytoby na pewno korzystne dla obu
stron.

Rys 2. Prototyp aparatu do

neracji srebra

elektrolitycznej rege-
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ZE ZJAZDU GAZOWNIKOW

Rozwéj przemystu, elektryfikacja kraju oraz wzra-
stajgce potrzeby ludnosci stawiaja zagadnienie pa-
liw, a specjalnie wegla w rzedzie zagadnien podsta-
wowych.

Bogactwa naturalne decydujg o najbardziej trwa-
tych podstawach pomys$inego rozwoju spoteczenstw,
nalezy wiec prowadzi¢ taka gospodarke energetycznag,
aby istniejagce zasoby paliw naturalnych zuzy¢ z op-
tymalnym wspotczynnikiem, wykorzystania.

W zwigzku z tym z inicjatywy Centralnego Zarzadu
Gazownictwa i Zrzeszenia Gazownikéw, Wodociagow-
céw i Technikéw Sanitarnych odbyta sie w dniu 12
lutego br. w Krakowie narada naukowo-techniczna
dotyczaca zadah Przemys$lu Gazowniczego w zwigzku
z oszczedno$cig paliwa, Narada obejmowata naste-
pujace referaty i koreferaty:

Stosowanie gazu jako Zr6dia oszczednosci wegla,
Nowoczesne osiggniecia w dziedzinie produkcji gazu,
Zagadnienie obnizenia strat przy rozprowadzaniu
gazu oraz

Racjonalne metody spalania gazu.

Referat pierwszy omawiat zagadnienie oszczedno$ci
paliw, a specjalnie wegla, przez wykorzystanie jego
wiasnosci energetycznych i chemicznych droga zga-
zowania i uzytkowania gazu jako uszlachetnionego
paliwa przy réwnoczesnym otrzymaniu tak cennych
produktéw jakimi sa koks, smota i benzol.

Naswietlajagc  zagadnienie zuzytkowania gazu w
gospodarstwach domowych, w przemysle ciezkim
itp. z czysto energetycznego punktu widzenia, stoso-
wanie elektrycznosci racjonalne jest tylko wtedy, gdy
1,45 KVh jest réwnowazny 7800 kal. weglowym. Gaz
za$ nalezy stosowa¢ tam gdzie 2020 kal. gazowych
jest rownowazne 2700 kal weglowym.

Zakltadajac 100 procentowe wykorzystanie kalorii ga-
zowych gaz konkuruje z weglem we wszystkich przy-
padkach, w ktérych sprawno$¢ termiczna paleniska
2<20
¢ 700

Wynika stad jasno, ze gaz przede wszystkim winien
mie¢ zastosowanie w gospodarstwach domowych,
gdzie sprawno$¢ termiczna urzadzen lezy ,znacznie
ponizej tej granicy, natomiast w duzych racjonalnie
prowadzonych paleniskach przemystowych na wegiel
(kotty parowe, kotty centralnego ogrzewania i kotty
grzewne), ktérych sprawnos$¢ wynosi ponad 0,75, sto-
sowanie gazu z energetycznego punktu widzenia nie
jest usprawiedliwione. W gospodarstwach domowych
1 m3 gazu (4000 kal) zastepuje okoto 4 kg wegla.

W referacie poruszone zostato réwniez zastosowanie
gazu w przemysle chemicznym. Szereg dziedzin prze-
mystu chemicznego powinien i moze stosowaé jako
surowiec chemiczny gaz o $cisle uregulowanym skta-
dzie wytwarzany na miejscu droga catkowitego zga-
zowania paliw statych. Sg jednak dzialy syntezy che-
micznej zuzywajace gaz koksowniczy, z ktérego wy-
korzystywane sg okreslone zwigzki chemiczne.

W zwigzku z wzrastajagcym zapotrzebowaniem ga-
zu oraz korzysciami jakie daje zwiekszenie odbioru
gazu z koksowni i przesytanie go sieciami dalekosiez-
nymi, wysunieto tezy stosowania gazu niskokalorycz-
nego (generatorowego) na podpal piecow w koksow-
niach, uintensywnienie gazyfikacji miast i osiedli oraz
zuzytkowanie gazu w przemys$le tam, gdzie gaz wy-
sokokaloryczny jako paliwo wptywa dodatnio na pod-
niesienie wskaznikéw produkcji np. w hutnictwie. W
referacie ,,Nowoczesne osiggniecia w dziedzinie pro-
dukcji gazu“ podany zostat przeglad dotychczasowe-
go dorobku technicznego w tej dziedzinie oraz urzag-
dzen nowszych majacych na celu badz to otrzymywa-
nie duzych ilosci gazu o specjalnym sktadzie np. do
syntez chemicznych Iub tez zupelne zgazowanie
paliw.

Wazng sprawe dla gazownictwa poruszat referat
omawiajagcy straty gazu w sieci gazowej. Przedstawio-
no w nim analityczne ujecie ubytkéw gazu, jak réow-

weglowego jest mniejsza lub réwna
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niez teoretyczne podstawy do obliczenia
nych strat, w dazeniu do ich zmniejszenia;

Referat o bezptomiennym spalaniu gazu w nowo-
czesnych palnikach, zwraca uwage na dodatkowe o0sz-
czednos$ci gazu przez jego racjonalne spalanie w urza-
dzeniach przemystowych.

Po przeprowadzonej dyskusji
nastepujacymi wnioskami:

normowa-

obrady zakonczono

1) W koksowniach nalezy dla uzyskania wigkszych
iloSci gazu dla sieci dalekosieznej stosowaé pod-
pal gazem stabym.

2) Przy budowie newych zaktadéw wytwdrczych
gazu nalezy dazy¢ do koncentracji produkcji w
wielkich jednostkach o daleko Idacej mechani-
zacji.

3) Rozwdj gazownictwa powinien pdjs¢ w kierunku
rozszerzenia bazy surowcowej na wegle pto-
mienne.

4) Stosowanie gazu jako paliwa jest najekonomicz-
niejsze w gospodarstwach domowych, natomiast
w hutnictwie w zasadzie jako dodatek do gazéw
stabych.

5) Nalezy opracowa¢ normy strat gazu.

6) Trzeba zainteresowa¢ czynniki miarodajne za-
gadnieniem produkcji palnikéw przemystowych,
a specjalnie palnikéw i piecéw do bezptomien-
nego spalania,

KRONIKA PRZEMYStU GUMOWEGO

W dniach 4 i 5 lutego br. odbyta sie w Swietlicy Te-
chnikum Chemicznego (L6dz, ul. Tamka 12) przy
udziale Zarzadu Gtoéwnego Zwigzkéw Zawodowych
okresowa narada wytworcza przemystu gumowego. W
pierwszym dniu narady zostaty wygloszone referaty
z dziedziny higieny pracy i zadan i stanu obecnego
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

W dyskusji i podsumowaniu zostaly szczeg6towo
omoéwione zagadnienia higieny i bezpieczenstwa pra-
cy w przemysle gumowym.

W drugim dniu narady wygtoszono referaty doty-
czace: osiagnie¢ i zadan z zakresu racjonalizatorstwa
i postepu technicznego w przemys$le gumowym oraz
odczytano sprawozdania z wyjazdu do fabryk gumo-
wych Czechostowacji. W dyskusji i podsumowaniu
wyczerpujgco omoéwione- zostaly zagadnienia racjona-
lizacji i postepu technicznego w przemysle gumowym.

Obradom przewodniczyt Naczelny Dyr. CZPG mgr
inz. Mieczystaw Srebrnik a udziat w nich brali dy-
rektorzy i inzynierowie zaktaddéw, lekarze przemysto-
wi, inspektorzy (BHP), przewodniczacy Zarzadéw
Klubéw Techniki i Racjonalizacji, przewodniczacy Rad
Zaktadowych, inzynierowie — Kkierownicy sekcji do
spraw wynalazczoséci i delegaci dyrekcji zaktadéw do
Klubéw Techniki i Racjonalizacji.

Ozywiona dyskusja nad powyzszymi zagadnieniami,
w ktérej miedzy innymi brali udziat czotowi racjona-
lizatorzy i fachowcy przemystu gumowego uwypukli-
ta ich aktualno$¢ i doniostos¢.

DOSWIADCZENIA | ZADANIA )
RACJONALIZATORTSWA W PRZEMYSLE
GUMOWYM

Racjonalizatorswo w przemys$le gumowym rozwijato
sie do roku 1951 wzglednie dobrze, aczkolwiek miato
charakter wybitnie zywiotowy i byto oparte na ini-
cjatywie twoérczej mas i ich nowym stosunku do pra-
cy i wilasnosci socjalistycznej. Wyniki te zadawalaja-
ce w pierwszym okresie powstawania nowej ekono-
miki nie wystarczajag na okres diuzszy. W przemysSle
gumowym postanowiono ruch racjonalizatorski skie-
rowac¢ na tory najbardziej korzystne.

Pierwszg prébg w tym kierunku byta narada racjo-
nalizatoréw przemystu gumowego, ktéra odbyta sie
w grudniu 1950 r. w todzi.
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Szczeg6lnie ostro postawiono zagadnienie racjonali-
zacji w zakresie technologii gumy i oszczednoS$ci su-
rowcéw. Trzeba przyznaé, ze usitowania te daly pozy-
tywne rezultaty.

O ile w latach ubiegtych racjonalizatorstwo nie wy
chodzito w przewaznej swej czesci z zakresu tak zwa-
nej ,,malej racjonalizacji“ — drobnych usprawnien
z dziedziny mechanizacji produkcji — to juz w roku
1051 mozemy rejestrowaé osiggniecia daleko powaz-
niejsze. Wskazujg na to oszczednos$ci jakie przemyst
gumowy uzyskat na skutek realizacji wnioskow.

W 1951 r. zgtoszono w przemys$le gumowym 600
projektdw racjonalizatorskich, a uzyskane oszczedno-
§ci wyniosty przeszto 2,5 mil. zt. — nie liczac innych
korzysci, ktérych nie mozna przeliczy¢ na pienigdze.
Miedzy innymi takie korzysci dajg usprawnienia
z dziedziny bezpieczenstwa i ochrony pracy, podnie-
sienia jakosci i inne.

Procentowy podziat usprawnien ilustruje nam naste-
pujace zestawienie:

1. z zakresu proceséw technologicznych 25,4%
0 5 > usprawnienia maszyn produkc. 23,2%
3* i a " narzedzi pracy 14,1%
* ) a dziatbw pomocniczych 11,9%
0. , bezposérednich oszcz. surowca 9,6%
6. ., " transportu 5,1%
7. . Y, higieny 3,4%
8. ,, kontroli laboratoryjnej 3,4%
9., organizacji pracy 2,8%
10. ,, zagadnien obcych 1,1%

W zwiazku z tym nasuwa sie pytanie, czy przemyst
gumowy zrobit wszystko, aby racjonalizatorstwo
podciggna¢ na jak najwyzszy poziom i aby wyzwolié
rezerwy tkwigce w tym przemys$le w zakresie racjona-
lizacji. Postarajmy sie krytycznie oceni¢ te sprawe.

Kluby Techniki i Racjonalizacji w przemysle gumo-
wym (poza klubami przy Zaktadach ,,Stomil“ w Po-
znaniu i Grudziadzkich Zaktadach Przemystu Gumo-
wego) wiasciwie nie pracujg,' a istnienie ich jest czy-
sto formalne. Stan ten prdébuja usprawiedliwi¢ brakiem
odpowiednich lokali.

Komisje Wynalaczo$ci czesto nie zalatwiajg projek-
tow w terminach obowigzujgcych. Podjetych przez Ko-
misje uchwatl zbyt czesto nie wprowadza sie w zycie
i nie kontroluje ich wykonania. Dyrekcja i Rady Za-
ktadowe niektérych zaktadéw nie interesujg sie ru-
chem racjonalizatorskim i traktujg ten ruch czesto
jako co$ koniecznego, co nie utatwia im pracy, lecz
raczej stwarza klopoty a obcigza warsztaty mecha-
niczne wykonywaniem przyjetych projektéw racjo-
nalizatorskich. Taki ,stosunek charakteryzujacy na
szczeScie nieliczne tylko kierownictwa fabryk wyka-
zuje catkowite niezrozumienie zadan stojacych przed
ruchem racjonalizatorskim.

Te trudnosci spowodowaty, ze ruch racjonalizatorski
nie objat swym zasiegiem z réwnym nasileniem wszy-
stkich zaktadéw przemystu gumowego. Stan ten ilu-
struje nam poréwnania dwu zaktadéw w przemysle

gumowym na odcinku racjonalizacji, a mianowicie
Z. P. Gum. ,Stomil“ w Poznaniu i £. Z. O. Gum.
w todzi.
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Na og6lng liczbe 609 projektéow racjonalizatorskich
w przemys$le gumowym w Z. P. Gum. ,Stomil* w Po-
znaniu ztozono 190. Natomiast w to6dzkich Zaktadach
Obuwia Gumowego, ktére np. co do ilosci zatrudnio-
nych robotnikéw nie wiele ustepujg wspomnianym za-
ktadom — tylko 21. Wtasciwa praca Komorki i Ko-
misji Wynalazczoséci Z. P. Gum. ,,Stomil* spowodowa-
ta, ze chociaz sa pewne zalegto$ci w realizacji, to wy-
noszag one tylko 18% w stosunku do zgtoszonych wnio-
skéw, natomiast nierozpa.trzonego nie ma ani jedne-
go. Nieodpowiednia praca na odcinku wynalazczosci
w t. Z. O. Gum. spowodowata nie tylko niedorozwdj
ruchu racjonalizatorskiego, ale czesciowe zahamowa-
nie w stosunku do roku 1950. W ciggu catego roku
wptywaty projekty racjonalizatorskie w tych zakta-
dach w ilosci od 5 do 1 w poszczeg6lnych miesigcach.
Komisja Wynalazczo$ci natomiast odbyta tylko cztery
posiedzenia w ciggu catego roku — nie potrzeba dalej
analizowa¢ aby przekona¢ sie, ze wnioski nie byly
rozpatrywane w terminach przepisowych. Zaznaczyé
tu nalezy ze nieliczne wnioski chociaz juz rozpatrzone
i zalatwione przez Komisje nie sg realizowane. Tego
rodzaju praca spowodowata, ze na koniec roku za-
ktady te miaty 11 niezrealizowanych projektéw racjo-

nalizatorskich — co stanowi w stosunku do zgtoszo-
nych 52%.

Jakie przyczyny ztozyly sie na to, ze w Z. P. Gum.
»Stomil* zrealizowano prawie wszystkie projekty,

a natomiast w innych zaktadach jak np. w £. Z. O.
Gum. projektéow tych nie zrealizowano. Centralny Za-
rzad Przemystu Gumowego na przestrzeni pierwszej
potowy roku dbat przede wszystkim o wzrost iloscio-
wy projektdw, o umasowienie i rozpowszechnienie ru-
chu racjonalizatorskiego. Dopiero w 1ll zauwa-
istnieje wielka ilo§¢ bo ca 220
projektow nie zrealizowanych, a. w niektérych nawet

kw.
zyt, ze w fabrykach

nierozpatrzonych.

Odpowiednie instrukcje, nacisk C.Z.P. Gum., a na-
wet M.P. Chem. oraz zmiana w ustosunkowaniu sie do
zagadnien racjonalizatorskich samych fabryk spowo-
dowaty, ze pod koniec roku ilo$¢ projektéw niezrea-
lizowanych spadia do stu kilkunastu.

W ZP. Gum. ,Stomil“, gdzie ruch racjonalizator-
ski rozwijat sie najlepiej, zjawisko wzrostu niezreali-
zowanych wnioskéw w miare og6lnego wzrostu iloSci
wnioskéw zaobserwowano wcze$niej i zorganizowano
akcje zapobiegawczg przez stworzenie specjalnej bry-
gady do realizacji projektéw racjonalizatorskich.
W tym nalezy szukaé¢ przyczyny zlikwidowania zale-
gtosci i biezacego prowadzenia prac na odcinku racjo-
nalizatorskim.

Ogo6lnie biorgc rok 1951 w zakresie racjonalizacji
w przemysle gumowym pomimo duzych niedomagali,
byt rokiem dalszego rozwoju ruchu racjonalizatorskie-
go. W roku tym powaznie wzrosty szeregi racjonali-
zatoréow. Na czolo racjonalizatoréw w przemysle gu-
mowym wysungt sie ob. Piekuta Ludwik, mistrz
z zaktadow ,Stomil“ w Poznaniu, ktéry jest 11-to
krotnym racjonalizatorem. Dalej utrzymuja sie w czo-
téwce racjonalizator6w przemystu gumowego ob .ob.
Ciszewski Teofil, Bujny Piotr, Rosada Antoni, 9-cio
krotni racjonalizatorzy — wszyscy z Zakiadéw ,,Sto-
mil“. Z innych zaktadéw przodujg ob. ob. Kowalew-
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ski Wiadystaw z G. Z. P. Gum. w Grudzigdzu, Szcze-
panski Bolestaw z £. F. Wyr. Gum., Czapla Jozef
z Krakowskich jZ P. Gum. — wszyscy 5-ciokrotni ra-
cjonalizatorzy.

Wséréd masy udoskonalen i usprawnien dokonanych
przez wielokrotnych racjonalizatoréw, a zrealizowa-
nych w 1951 r. w przemys$le gumowym jako najwar-
tosciowsze nalezy uznacd:

1. Udoskonalenie ob. ob. Szczepanskiego Bolestawa,
Bregera i Zieminskiego. Udoskonalenie to spowodo-
wato zmiane systemu obciggania cholewek na kopy-
tach $niegowcowych, Stosowane obciaganie cholewek
przy pomocy paskéw gumowo-tkaninowych zmieniono
przez wmontowanie w kopyto zaczepéw metalowych.
Uzyskano przez to powazne oszczedno$ci materiato-
we.

2. Usprawnienie ob. ob. Stupkowskiego, Kujawy i
Krajewskiego. Racjonalizatorzy zmienili konfekcjono-
wanie obuwia roboczego przez zaginanie brzegéw cho-
lewy zamiast obcinania na maszynie. Wyeliminowali
przy tej operacji powstawanie odpadkéw.

3. Udoskonalenie ob; Piekuty Ludwika, ktére zmo-
dernizowato produkcje opon rowerowych i w wyniku
wptyneto na zmniejszenie obstugi urzadzen, uzyska-
nie duzych oszczednosci na materiale i poprawe ja-
kosci opon.

Piekuta Ludwik
9-krotny racjonalizator z Z. P. Gum ,,Stomil*

Te trzy przykiadowo przytoczone udoskonalenia i
usprawnienia wskazujg, ze w racjonalizatorstwie prze-
mystu gumowego dominuje troska o mobilizacje pro-
dukcji 1 oszczednos$ci surowcow.

W oparciu o wyniki i doswiadczenia uzyskane w
roku 1951 nasuwajg sie dla przemystu gumowego na
rok 1952 w zakresie racjonalizacji nastepujace postu-
laty:

1 Opracowanie tematyki prac w zakresie racjona-

lizacji na 1952 r. i zapoznanie z nig nie tylko racjona-
lizatoréw lecz catej zatogi, a. to przy pomocy organi-
zacji zwigzkowych. Plan prac winien odpowiada¢
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istotnym potrzebom wykonania planéw techniczno-

produkcyjnych.

2. Opracowanie planéw prac dla Klubéw Techniki
i Racjonalizacji z uwzglednieniem problemoéw nurtu-
jacych nasze fabryki i mogacych mie¢ praktyczne
znaczenie dla racjonalizatoréw i wykonanie tych pla-
now.

3. Stworzenie Klubom Techniki i Racjonalizacji wa-
runkéw do rozwoju ich dziatalnosci, a to przede
wszystkim przez oddanie do ich dyspozycji sepcjal-
nych lokali nalezycie wyposazonych.

Kluby Techniki i Racjonalizacji winny przeanali-
zowaé¢ dotychczasowg prace i skierowa¢ jg do reali-
zacji zadan okres$lonych w Regulaminie.

4. Podniesienie poziomu prac Komisji Wynalazczosci,
kontrolowanie jej pracy i czuwanie nad realizacjg jej
uchwat.

5. Szybkie przenoszenie i rozpowszechnianie osiag-
nie¢ i dosSwiadczen przodujacych zakladéw na zakta-
dy zacofane w tej dziedzinie.

G Konieczno$¢ wyréwnania, poziomu nasilenia ru-
chu racjonalizatorskiego we wszystkich zaktadach
przez podciagniecie zaktadéw zacofanych do poziomu
zaktadéw przodujacych, a przede wszystkim do po-
ziomu Z.P.Gum. ,,Stomil®.

Bujny Piotr

9-krotny racjonalizator z Z. P. Gum. ,,Stomil*

7. Zainteresowanie racjonalizatoréw koniecznoscia
skierowania zmystu wynalazczego na odcinek bezpie-
czehAstwa i higieny pracy, z uwagi na ciezkie warun-
ki pracy, bowiem wskaznik 3,4 proc. na tym odcinku
uzyskany w roku 1951 jest niezadawalajacy.

Nie wymieniamy na tym miejscu takich zagadnien
jak konieczno$¢ szkolenia, popularyzowania wiedzy
technicznej, opieki nad ruchem racjonalizatorskim i
racjonalizatorami z uwagi na to, ze obowigzek reali-
zowania ich wynika z og6lnych przepiséw prawnych,
dotyczacych rozwoju wynalazczosci pracowniczej.

M. Sobolewski
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Z NARADY PRODUKCYJNEJ W ZAKLADACH
CHEMICZNYCH ,,AZOT*

W dniu 24.1.52 r. odbyta sie w Zakladach Che-
micznych ,Azot" w Jaworznie narada produkcyjna
Centralnego Zarzadu Przemystu Barwnikéw i Pét-
produktéw i aktywu technicznego Zaktadu poswieco-

na planowi produkcyjnemu na rok 1952 i urucho-
mieniu nowych produkcji.

W czasie Narady; w ktérej wzigt udziat réwniez
wiceminister Ulak, przedstawiciele Departamentu

Kadr, Departamentu Produkcji i Departamentu Pla-
nowania, omoéwiono wszystkie bolgczki i trudnos$ci, na
jakie napotykat i napotyka Zaktad przy realiza-
cji swoich zadan. Przedyskutowano jednocze$nie
$rodki zaradcze, po czym wiceminister Ulak wydawat
od razu dyspozycje dotyczgce zalatwienia poszczegdl-
nych sprawy, z podaniem terminu i osoby odpowie-
dzialnej za jej zatatwienie.

Na zakonczenie wiceminister Ulak zanalizowat
6ytuacje na terenie Zaktadu podkreslajac waznos$c
szkolenia kadr, ze specjalnym uwzglednieniem wtas-
nej mitodziezy celem przeciwdziatania duzej fluktua-
cji robotnikéw. Zaakcentowal réwniez zespotowg
wspotprace Dyrekcji, Rady- Zaktadowej i Podstawo-
wej Organizacji Partyjnej w gospodarce zaktadowej
t przy wykonaniu planéw produkcyjnych.

Ten styl pracy pozwalajacy Ministerstwu na zapo-
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znanie sie z problemami terenu przez bezposredni
kontakt zastuguje na jak najszersze rozpowszechnie-
nie, gdyz pozwala dziata¢ szybko i operatywnie bez
straty czasu na papierkowe urzedowanie.

FILMY INSTRUKTAZOWO-SZKOLENIOWE

Uchwata Komitetu Postepu
5. 11.51 dotyczaca zapewnienia racjonalnego rozwoju
filmu instruktazowo-szkoleniowego dla potrzeb zycia
gospodarczego zapoczatkowata produkcje filméw in-
struktazowo-szkoleniowych w kraju, a tym samym
umozliwia przeprowadzenie szkolenia drogg filmow.

W chwili obecnej znajduje si¢ w rozpowszechnia-
niu ca 30 filmoéw produkcji krajowej i 60 zagranicz-
nych. Filmy te obejmujg najwazniejsze dziedziny na-
szego zycia gospodarczego. Wiasciwie i planowo wy-
korzystane moga odegra¢ decydujaca role w szkole-
niu kadr technicznych.

Technicznego z dn.

Ponizej podajemy wykaz juz przygotowanych fil-
moéw z przemystu chemicznego:
Skroplone powietrze

(oSwiatowy) niemy 2 zwoje
Destylacja ropy nafto-

wej (oSwiatowy) niemy 2 zwoje
Obstuga filtrow ci$nie-

niowych dzwiekowy
Automatyczna kontrola

procesu produkcyjnego (w opracowaniu)
Wiréwki w przemysle

spozywczym 2 zwoje

KRONIKA ZAGRANICZNA

Z Czechostowacji donosza o wynikach uzyskanych
na polu przerobki szkta jako surowca widékiennicze-
go. Towarzystwo Centrotex eksportuje jute szklang
jako doskonaty materiat izolacyjny w budownictwie,
szklany batyst stosowany w elektrotechnice, oraz jako
podktadki w przemysle introligatorskim i skérzanym.
Tkanina zachowuje odporno$¢ do temperatury 500°
i stanowi doskonatg izolacje elektryczng i akustyczna.
Z szklanych tkanin czechostowackich produkowana
jest odziez ochronna dla przemystu hutniczego, dla
odlewni, stalowni i przemystu chemicznego. Tkaniny
te w wielu wypadkach zastepujg azbest. Dalej ekspor-
towane sa szklane tkaniny filtracyjne kompletnie od-
porne na dziatanie kwaséw i par zracych i nadajace
sie do filtrowania cieczy ogrzanych do wysokiej tem-
peratury. Szklana tasma izolacyjna ze wzgledu na swa
odporno$¢ na wilgo¢é ma specjalne znaczenie w elek-
trotechnice. Szklane materiaty dekoracyjne np. firan-
kowe przewyzszajg inne tym, ze sga niepalne.

W okolicy Chrudim (Czechostowacja) odkryto nie-
dawno rudy manganowe; sa one juz eksploatowane
od listopada r. 1951

* * *

Produkcja kwasu siarkowego w NRD rozwijata sie
poczynajac od r. 1946 w spos6b nastepujacy:

Produkcja w t SO3

t 1946 90 900
1947 102 200
1948 154 200
1949 180 000
1950 235 000

- Na r. 1951 plan przewidywat wyprodukowanie
285000 t SO3, a w r. 1955 produkcja ta m™ wzrosngé
0 dalsze 193% osiggajac 450000 t SO: W fabryce w
Wolfen uruchomiono produkcje kwasu siarkowego

z gipsu. Jednocze$nie w gérach Harcu odkryto nowe
poktady pirytow.

Prasa rumunska podaje, ze w okolicy Yatra-Dornei
odkryto znaczne poktady rud siarkowych, ktére sg juz
obecnie eksploatowane. We wspétzawodnictwie przy
wydobywaniu pirytow odznaczyty sie zaktady Rodna
1Valea Vinului. Okolice Varpalota na po6inoc od jezio-
ra Platten przeksztatlcono w wielki oSrodek przemysto-
wy. Znajduja sie tu kopalnie wegla i zaktady przemy-
stu nawoz6éw sztucznych. Ukonczono budowe wielkiej
sitowni opartej na weglu kamiennym. Bedzie ona do-
starczata pradu dla nowej huty aluminiowej , Inota“.
ktéra ma byé przedterminowo uruchomiona w ramach
rumunskiego 5-letniego planu gospodarczego. W r.
1950 wyprodukowano w .Rumunii o 411% wiecej $rod-
kéw leczniczych niz w r. 1948, a w pierwszej potowie
v. 1951 produkcja farmaceutyczna przewyzszyta o 132%
produkcje z analogicznego okresu roku poprzedniego.

Na zjezdzie niemieckiego Towarzystwa Olejow Mi-
neralnych i Chemii Wegla w jednym z referatéw pod-
kreslono niedostateczny rozwo6j badahn nad uszlachet-
nianiem torfu w Niemczech Zachodnich, podczas gdy
Zwigzek Radziecki posiada juz od lat planowe ba-
dania w tym kierunku i state wzrastajacy przemyst
produktéw uszlachetniania torfu. Ostatnio sprawa ta
wzbudzita zainteresowanie w USA, Anglii i Irandii,
prelegent wyraza wiec obawe, ze Niemcy Zachodnie
zostang na tym polu z@ystansgwane.
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Wobec tego, ze bezposrednio odwodnienie torfu nie
da sie urzeczywistni¢, w instytucie badawczym w
Karlsruhe zastosowano nastepujacg metode. Do.tor-
fu dodawano 100% i wiecej wody i przeprowadzano
go przez aparat przeptywowy i ogrzewano do tempe-
ratury 200"C. W tych warunkach struktura koloidalna
torfu zostaje bezpowrotnie zniszczona i mozna oddzie-
lic wode od substancji stalej w normalnym urzadze-
niu rozdzielczym. Ten pierwszy proces jest endoter-
miczny — wymaga doprowadzenia ciepta. W badaniach
chodzito jednak nie 'tylko o odwodnienie. Dalsze ogrze-
wanie bez oddzielenia wody od 250—260° powoduje
dekarbcksylacje i odwodnienie substancji torfowej
(wydziela sie COj i PLO) oraz przeksztalcenie jej w
wegiel torfowy réwnorzedny kamiennemu. Ten ostat-
nii proces jest egzotermiczny. Przez odpowiednie
skombinowanie obu proceséw nie tylko pokryty zo-
staje rozcho6d energii na odwodnienie, ale nadmiar cie-
pta daje wysokoprezng pare wodng do produkcji
energii. Wegiel torfowy nadaje sie do brykietowania
i koksowania. Otrzymany z dobrg wydajnoscig koks
ma skiad analogiczny jak normalny koks gazowniczy.
Przez dalsze prowadzenie procesu ogrzewania w obec-
nosci wody do temperatury 300“ mozna otrzymac gaz
o wiekszej lub mniejszej zawartosci tlenu, .az do ga-
z6w zupetnie beztlenowych o duzej zawartosci wodo-

ru tek, ze dalsze podnoszenie temperatury prowadzi
do reakcji uwodorniania i do otrzymania tg droga
weglowodoréw gazowych, gtéwnie metanu i etanu.

Otrzymana mieszanka gazowa ma wysokg warto$¢ ka-
loryczng i po oczyszczeniu od CO moze by¢ stosowana
jako gaz dla miast. Optymalna temperaturg dla pow-
stawania weglowodoréw gazowych jest 300—325". Po-
wyzej tej temperatury zaczyna si¢ powstawanie we-
glowodoréw ciektych. Gospodarcze znaczenie uszla-
chetniania torfu ilustruje doskonale ponizsza tabel-
ka podajgca Swiatowe zapasy tego surowca. Obliczone
one zostaty szacunkowo przez najlepszych specjali-
stow niemieckich, przy czym gieboko$¢ poktadow
przyjmowano 3 m, podczas gdy wiadomo, ze siegaja
one czesto do 10 i 20 m, obliczenie wiec jest bardzo
ostrozne:

zapasy torfu wyrazone w miliardach ton suchego torfu

ZSRR (tereny europejskie) 180
Europa (poza ZSRR) 80
Azja 320
Ameryka Pé6inocna 9
Niemcy (NRD i Zachodnie) 8,7

Opracowujgcy zagadnienie uszlachetniania torfu
prof. Terres twierdzi, ze przerdbka tylko niemieckich
zapasow torfu na wegiel torfowy databy 5,5 miliar-
da ton tego produktu, co odpowiada produkcji Zagtebia

Ruhry w ciggu pét WIO*ku. .

W biezagcym roku akademickim wyzsze zaklady
naukowe ZSRR wypuszcza, jak podaje ,,Prawda“, po-
nad 200 000 mtodych ipecjaliitéw.

W Butgarii utworzono specjalny instytut majacy
na celu badanie i rozpowszechnianie oraz wprowadza-
nie w zycie najlepszych' projektéw racjonalizator-
skich, ktérych liczba wzrasta z roku na rok. W r. 1950
whniesiono 3464 wnioski racjonalizatorskie, z ktérych
urzeczywistniono 1346. W r. 1951 w ciggu pierwszych
9 miesiecy zgtoszono 6692 nowe projekty.

* *

.Prawda“ 'podkres$la podawane przez prase Chin
Ludowych znaczne sukcesy przemystu widkienniczego
we Wschodnich Chinach. Ogoélnie produkcja wzrosta
w r. 1951 o 30% w stosunku do r. 1950. Zaznaczyta sie
znaczna poprawa jakosci i zmniejszono ilo$¢ brakow.
Przyswojenie najlepszych radzieckich metod stacha-
nowskich wptyneto w r. 1951 na podniesienie wydaj-
nosci pracy w poszczegdlnych zaktadach o 50 — 200%.

* *

Ester tréjaltylowy kwasu cyjanurowego zostat wy-
produkowany po raz pierwszy na skale poéttechniczng.
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Spodziewane sg obiecujace wyniki zastosowania tego
nowego monomeru przy produkcji zywio i wiokien
sztucznych. Maty wyprodukowane przez spolimeryzo-
wanie monomeru na tkaninie szklanej majag zachowy-
waé gietko$¢ w temperaturach powyzej 230°. Nadaje
on sie réwniez do kopolimeryzacji z szeregiem innych
monomerdw i z zywicami glyptalowymi. Kopolimery
te polecane sg jako tworzywa odporne na wysokg tem-
perature j czynniki chemiczne.

* *

Nowy $rodek chwastobdéjczy CMU — 3- (p-chlorofe-
nylo) -1, 1-dwumetylomccznik otrzymuje sie przez re-
akcje p-chlorofenylo-izocyjanianu z dwumetyloaming.
Produkt wykrystalizowany z metalonu posiada p. topi.
1705 — 1715“C. Jest to substancja Kkrystaliczna
obojetna, nierozpuszczalna w wodzie, stabo rozpusz-
czalna w rozpuszczalnikach organicznych. W handlu
znajduje sie pod postacig 80% zwiilzalnego proszku. Ma
by¢ niepalny, nie powodowaé korozji i odznaczaé¢ sie
niska toksycznoscig dla zwierzat cieptokrwistych. Pré-
by wykazaly skuteczno$¢ przeciw wielu chwastom;
stosuje sie do odchwaszczania toréw kolejowych,
miejsc sktadowania itp.

t *

Wyprodukowane ostatnio rozpuszczalne w wodzie
zywice poliakrylonitrylowe i inne polielektrolity obje-
te ogdlng nazwag Krylium stanowia $rodek, ktory jako-
by zmienia radykalnie i natychmiastowo mechaniczng
strukture gleby. Krylium nie jest ani nawozem ani
pozywka dla ro$lin. Jest on syntetycznym $rodkiem
zastepujacym naturalne zywice gleby (polisacharydy
i poliuretany), ktére pochodzg od substancji humu-
sowych. Tych zywic naturalnych jest zawsze pod do-
statkiem w glebach urodzajnych, brak ich natomiast
w gruntach gliniastych i wyjatowionych. Krilium sta-
bilizuje strukture gleby w ten sposéb, ze zachowuje
ona dtuzej wilgoé, a jednocze$nie broni przed nadmia-
rem deszczu i. utatwia drenowanie. Ta zywica syntety-
czna ma rowniez zachowywac odporno$¢ na dziatanie
mikroorganizméw gleby dziesieciokrotnie diuzej niz
naturalna substancja organiczna. Jeden kg krilium od-
powiada 100 — 1000 kg nawozu zwierzecego lub rodlin-
nego. Jakkolwiek jednak stasuje sie go w wielkich roz-
cienezeniach, stosowanie to wypada drogo i na razie
cena pozwala na uzytek tylko w szklarniach i ogro-
dach.

¢ *

Poliwinylo-pirolidon byt ca 10 lat temu proponowa-
ny jako zastepstwo plazmy krwi i stosowany na sto-
sunkowo szeroka skale w Niemczech w czasie wojny
pod nazwg ,,Periston“. Jakkolwiek po wojnie ustosun-
kowano sie do tego $Srodka sceptycznie, ostatnie ba-
dania wykazaty, ze ma on wszelkie szanse do spetnia-
nia skutecznie swej roli zaréwno pod wzgledem che-
micznym jak klinicznym. Za wcze$nie jeszcze na oce-
ne ostateczng, gdyz proby Kkliniczne sg w toku. Oma-
wiany zwigzek:

~ CH..-CH.,
|
CH, C= 0O
\
N
|
— CH—CH..— n

produkowany jest z tanich surowcéw (formalina, ace-
tylen, amoniak) pod ci$nieniem kilku atmosfer w tem-
peraturze 110°.

* *

Udato sie przeksztatci¢ metanol w etanol. Proces
polega na ogrzewaniu metalonu z gazem do syntezy
i karbonilkiem kobaltu do temperatury ca 185“C pod
podwyzszonym cisnieniem. Analiza przy pomocy spek-
trometru masowego wykazata 76,4% konwersji me-
talonu.
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I. CHEMIA FIZYCZNA, ELEKTROCHEMIA,
KATALIZA

54xW 535.37:547.556.8 LI — 352

Bernanose M. A. (Laboratoire de Chimie-Physique de
la Faculté des Sciences de Nancy) Chcmoluminesccn-
cja hydrazydéw. I. Studia Ogélne. ,La chimilumine-
scence des hydrazides. | Etude générale“. Bull. Soc.
chim. Fr., Paris, dwumies., Nr 5—6, maj-ezerw. 50,
s. 567, A4; 4 str., 1 tab., 24 poz. bibl. — Klasyczny
zwigzek o silnej tuminescencji 3-amino-f'talohydrazyd
(,luminol™). Zjawisko to daja zwiazki o charakterze
b. stabych kwaséw; w S$rodowisku alkalicznym trwa
krocej lub diuzej, zaleznie od zwigzkéw i warunkow,
w jakich sie znajduje. Zbadano wptyw podstawnikow
— stwierdzono, ze $wieceniu sprzyjaja takie, ktore
zwiekszaja zdolno$¢ fluorescencyjng. Nagromadzenie
pierscieni hydrazowych w czasteczce raczej nie zwiek-
sza $Swiecenia, natomiast zmienia barwe Swiatia,
zwykle niebieskiego, w kierunku fal dtuzszych. Podano
szereg przyktadéw.

55 534.321.9:66.084 L 1 — 352
Sokotow S. Ja. Wspoéiczesne zagadnienia zastosowan
ultradzwiekéw. ,Sowriemiennyje problemy primie-
nienja ultrazwuka®“. Uspic-chi fiz. Nauk, Moskwa i Le-
ningrad, mies., t. 40, Nr 1, stycz. 50, s. 3, A5, 36 str.,
2 fcit, 6 rys., 2 wykr., 9 mikrogr., 16 radiogr., 28 poz.
bibl. — Oméwiono wyniki prac uczonych radzieckich
z okresu ostatnich 10 lat, uwzgledniajgc szczegdlnie
prace Sokotowa. Rozpatrzono: 1) pochtanianie ultra-
dzwiek6w w ciatach statych; 2) zjawisko dyfrakcji
Swiatta wywotane przy pomocy fal ultradzwiekowych;
3) mikroskop ultradzwiekowy; 4) zastosowanie fal
ultradzwiekowych do badania prbceséw fizyko-che-
micznych; 5) zastosowanie fal ultradZzwiekowych do
badania struktury metali.

5,5xW 545.37:547.2/9.03/(083 L 1— 352
Bobrowa M. 1., Sokotow P. N. Tablica potencjatéw
redukcji subsancyj organicznych na rteciowej elektro-

dzie kroplowej. ,,Tablica potencjatow wosstanowlenija

organiczeskich wieszczestw na rtuithom kapielnom
elektrodie*. Zawéd. tab., Moskwa, mies,, t. 15, Nr 1,
stycz. 49, s. 36, B5; 5 str., 30 poz. bibl. — Usystema-

tyzowano dane, dotyczace potencjatu poéHali rézno-
rodnych zwigzkéw organicznych. Przy zestawianiu ta-
blic uwzgledniono prace autoréw radzieckich, od 1936
do 1947 r. wilgcznie i zagranicznych do roku 1946
wigcznie, opublikowane w pismach radzieckich i za-
granicznych.

1. CHEMIA NIEORGANICZNA

57xW 541.124:542.941'546.786 73-85 L I — 352
Simanow Ju. F., Riezuchina T. N.,
(Moskowskij gosudarstwiennyj
W. Lomonosowa®). Termodynamika metali rzadkich.
VI. Réwnowaga woiframianu kobaltu z wodorem.

»Tiermodinamika riedkich metathow. VI. Rawnowiesije

Morozowa W. A.
umwiersitiet im. M.

wolframata kobalta s wodorodom®. Z. fiz. Chim.,
Moskwa, mies., t. 25, Nr 3, marz.. 51, s. 357, B5; 5 str.,
2 wykr., 1 tab., 8 poz. bibl. — Badania rentgenogra-

ficzne wykazaty sktad produktéw redukcji mieszaniny

CoO + WOn. Stwierdzono, ze przy 900 — 1100° po-
wstajag dwa zwigzki CotWu i CoaW. Wykonano po-
miary staty redukcji CowWOi w temp. 900 — 1100"

oraz wyliczono swobodng energie w temp. 900—1100 i
efekt cieplny reakcji.

58xW 541.124:542.041.546.786.72-85 L 1— 352
Riezuchina T. N., Simanow Ju. F., Gierasimow Ja. |l
(Moskowskij gosudarstwiennyj uniwieristiet im. M. W.
tomonosowa, Institut chimii). Termodynamika metali
rzadkich. 1l1l. Réwnowaga woiframianu zelaza z wo-
dorem. , Tiermodinamika riedkich metatow. Ill. Raw-
nowiesje wolframata zelaza s wodorodom®. Z. fiz.
Chim., Moskwa, mies., t. 25, Nr 3, marz. 51, s. 305,
B5; 6,5 str., 2 wykr., 3 tab., 9 poz. bibl. — Badania
rentgenograficzne wykazaty, zew produktach redukcji
mieszaniny Fe203 + WOa wodorem przy 850°—1100°
tworzy sie jedynie jedno miedzymetaliczne polgczenie
Fe7Wo. Dokonano obliczen swobodnej energii w 850—
1150°, efektu cieplnego reakcji oraz pomiaréw sta-
tych redukcji FeWOj wodorem w 850—1150°.

59xW 541.134:546.74.03 L 1— 352
Bajmakow Ju. W., Jewtannikow L. M. (Leningradskij
politiechniczeskij institut im. M. I. Kalinina). O elek-
trochemicznych wtasnosciach niklu. ,,K woprosu ob
elektrochimiczeskich swojstwach nikiela“. Z. fiz.
Chim., Moskwa, mies., it. 25, Nr 4, kw. 51, s. 483, B5;
12 str., 3 fot., 1 rys., 9 wykr., 4 poz. bibl. — Badania
nad niklem metalurgicznym i elektrolitycznym wy-
kazaty, ze nikiel w zalezno$ci od pochodzenia ma réz-
ne wtasnosci. Na.przyktad nikiel elektrolityczny od-
znacza sie wielka pasywnos$cig, za$ Ni pochodzenia
metalurgicznego jest aktywny. Zbadano tez zdolnosci
pochtaniania i oddawania wodoru przez nikiel o réz-
nych pochodzeniach.

1. CHEMIA ORGANICZNA

60xW 547.223-211:547.254.607:547.271.1.09 L 1 — 3,52
Szuszunow W. A., Aurow, A. P., Gorinow W. A. (Gor-
kowskij gos. uniwiersitiet. Nauczno-issledowatielskij
institut chimji). Katalityczne dziatanie eter6w na re-
akcje magnezu z parami bromku etylu. ,Kataliz efi-
rami reakcji magnija s parami bromistowo etita“. Z.
fiz. Chim., Moskwa, mies., t. 25, Nr 1, stycz. 51, & 20,
B5; 3,5 str., 2 wykr., 1 tabl.,, 15 poz. bibl. — Stwier-
dzono, ze w reakcji tworzenia sie zwigzkéw magnezo-
organicznych etery grajg role katalizatora. Stopien
katalizy zalezy od uzytego eteru. Najefektowniejszym
katalizatorem okazatl si¢ eter dwumetylowy.

61xW 542.958.9:547.46.3.07 L 1— 352
Treibs W., Leichssenring G. (Chemisches Laboratorium
der Universitdt Leipzig). O rozszerzeniu syntezy Rec-
formatzki'ego. ,,Uber die Ausweitung der Reformatzki
— Synthese“. Chem. Ber., Heidelberg, mies., t. 84, Nr
1, stycz. 51, s. 52, A5; 3,5 str., 6 poz. bibl. — Synteze
Reformatzkiego rozszerzono na estry mono- i dwu-
chlorowco podstawionych kwaséw dwukarbosytowych,
przy czym mozna otrzymywaé¢ kwasy, dwu-, troj- i
czterokarboksylowe.
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1IV. CHEMIA ANALITYCZNA

62xW 545.223.545.82:578.0.007:615.37 L 1— 352

Ortenblad B. (Central Laboratories, Astra, Sodertalje,
Sweden). Jodomctrycznc i polarymetryczne oznacza-
nie penicyliny. ,,On jodometric and polarimetric de-
termination of pcnicillin“. Act chem. scand., Koben-
havn, 10 x rocz., t. 4, Nr 3, 50, s. 518, >B5; 17 str., 11
wykr., 9 tab., 12 poz. bibl. — Opisano dwie metody o-
znaczania penicyliny. Zasada jodometrycznego ozna-
czania jest nastepujgca: pewne produkty zinaktywo-
wanej penicyliny wykazujg duze zuzycie jodu. Je-
zeli zostang pobrane dwie jednakowe probki penicy-
liny, z ktérych jedna zostanie zinaktywowana, i ozna-
czy sie w obu prébach ilo$¢ zuzytego jodu, roznica
w jego zuzyciu bedzie funkcjag iloSci penicyliny. pH
podczas jodometrycznego oznaczania powinno by¢
4,5. Wyniki jodometrycznego oznaczania cze$ciowo zi-
naktywowanej penicyliny zgadzajg sie z wynikami
biologicznego oznaczania mocy. Polarymetryczne o-
znaczenie mozna zastosowaé¢ tylko wtedy, gdy aktyw-
na penicylina jest jednym czynnikiem, skracajgcym
Swiatto. Tylko w specjalnych warunkach mozna obli-

czy¢ iloSciowo z redukcji skrecalnosci inaktywacje
penicyliny.
G3xW 545.37:546.284.04 L 1— 352

Berkowicz M. T. (Wsesojuznyj nauczno-issledowatels-
kij institut ochrany truda). Amperomctryczne miarecz-
kowanie soli kwasu krzemowego . ,,Amperometricze-
skoje titrowanije kremniekislych solej“.  Zawdd.
tab., Moskwa, mies.,, t. 16, Nr 5 maj 50, s. 558 B 5;
2 str., 2 wykr., 3 tab., 1 poz. bibl. — Metoda oparta na
amperometrycznym miareczkowaniu krzemianéw al-
kalicznych roztworem azotanu otowiawego, pozwala
oznaczy¢ setne czeSci mg SiO.,. Metoda moze znalezé
zastosowanie w kolorymetrycznej analizie krzemia-
néw w mineratach.

64xW

545.23:545.24:545-39 L 1— 352

Kulberg L. M., Butanze I. N. (Kijewskij technotogi-
czeskij institut legkoj promyszlennosti). Mieszane
wskazniki atlsorpcyjne w metodzie, opartej na stra-
caniu osadu. ,Smieszannyje adsorbcionnyje indika-
tory w mietodie osazdenija“. Zawdéd. tab., Moskwa,
mies., t. 16, Nr 4, kw. 50, s. 387, B 5; 10,5 str., 9 tab.,
8 poz. bibl. — Na przyktadach miareczkowania chlor-
kéw, bromkoéw, jodkéw — azotanem srebrowym, siar-
czanéw — chlorkiem barowym, fluorkéw — azotanem
wapniowym, zaproponowano w metodzie, opartej na
strgcaniu osadu, korzystanie, z mieszanych wskazni-
kéw adsorpcyjnych. Podano skitad szeregu mieszanych
wskaznikéw, ogdlng charakterystyke oraz wplyw
Srodowiska, temperatury, koloidéw ochronnych, al-
koholu metylowego i etylowego na doktadno$¢ wyni-
kéw miareczkowania.

65xW

545.81:576.8.097:615.37 L 1 — 352

Jarostawcew A, L., Kliméw. A. N. (Kafiedra biotogi-
czeskoj chimii Wojenno-miedicinskoj akadiemji im.
S. M. Kirowa). Metoda kolorymetryczna ilosciowego
oznaczania penicyliny. ,,Kotorimietriczeskij mietod ko-
liczestwiennowo opriedielenja penicilina“. Z. obszcz.

Chim., Moskwa i Leningrad, mies., it 20, Nr 12, grud.
50, s. 2279, B5; 5 str., 2 wykr., 1 tab., 3 poz. bibl.—

VI (1952)

Zbadano i ulepszono metode kolorymetrycznego ozna-
czania penicyliny przy pomocy N (l-naftylo-4-azo-
benzeno) — etylenodwuaminy. dajacej z penicyling
barwny produkt kondensacji. Podano konieczne od-
czynniki i naczynia, sposéb otrzymywania Kkrzywej
standartowej i sposdb oznaczania penicyliny w mo-
czu, w gotowych produktach i w poszczeg6lnych sta-
diach produkcji. Stwierdzono, ze wodny roztwoér
bardzo czystych preparatéw penicyliny ulega znacz-
nie predzej inaktywacji niz roztwory preparatéow
mniej czystych.

G6xW 543.847.545.81:675:543.3 L 1— 352
Kubetka V., Novak Z. Kolorymetryczne oznaczanie
fosforandéw. (Przyczynek zastosowania metod fizyko-
chemicznych do analiz skdéry i wody). ,,Kolorimetri-
cke stanoveni fosforecnanu (Prispevek k zavedeni
fysikalne-ehimickych method do analys kozeluzskych
a analys vody)“. Tech. HIlidka Kozeluzska, Brno,
mies., t. 25, Nr 2, luty 50, s. 41, Nr 3 marz. 50, s. 77,
A4; 22 str., 1 fot.,, 1 rys., 14 wykr., 43 tab. 52 poz.
bibl. — Krytyczny przeglad metod kolorymetrycz-
nych oznaczania fosforanéw, stosowanych dotychczas
do analizy wody oraz innych surowcéw przemysto-
wych. Zaproponowano nowg metode, szybszg i do-
ktadniejszg. Przedyskutowano rézne wpitywy na do-
ktadno$¢ oznaczenia. Metode mozna stosowaé¢ do
oznaczania fosforanéw w stezeniu 0,2—0,02/mg/100 ml.
67xW

541.12.017.3:543.812:664.31/36 L 1— 352

Loury M., Priquard J. (Institut de Recherches poul-

ies Huiles de Palme et Oléagineux, Paris, France).
Kombinowana metoda oznaczania matych iloSci wo-
dy w ttuszczach. ,,Une méthode combinée pour le

dosage -de petites quanititée d’eau dans les corps
gras“. Oléagineux 2, 560—563, Novembre 1947, (Fats-
Oils Detergents, New York, t. 5 Nr 9, 48, s. 495, BS5;
3 tab., 1 poz. bibl. — Metoda Smitha i Bryanta ozna-
czania wody oparta na hydrolizie acetylo-chlorku
pirydyny, z wydzielaniem wolnego kwasu octowego
i miareczkowaniem wodorotlenkiem potasu, nie na-
daje sie do thuszczéw, zawierajacych wolne kwasy.
Dla zastosowania tej metody do oznaczania wody
w ttuszczach autorzy zastosowali wstepnag destylacje
azeotropowg z toluenem i w otrzymanym destylacie
oznaczali wode metoda Smith-Bryant. Przytoczone
tabele oznaczen wykazujg powtarzalno$é¢ wynikow ze
znaczng dokiadnoscig. Biedy wystepujace, przy za-
wartosci wody okoto 0,2—1,0%, wynosza 1—3%.

V. CHEMIA BIOLOGICZNA

£8x 547.458.6:577.15 L 1 — 352

Pietrowa A.N., Liebiediewa M.B. (kab. fiziot. chimii
AN SSSR i Institut biot. i med. chim. AMN SSSR,
Moskwa). Badania nad procesami amylolizy i fosforo-
lizy glikogenu w miegs$niach. ,, lzuczenie procesow ami-
toliza i fosforoliza glikogena w myszcach*. Biochimija,
Moskwa-Leningrad, 2 mies., t. 15, Nr 3, maj-czerw.

50, s. 227, B5; 6 str., 2 rys., 2 tab, 5 poz. bibl. —
Zbadano: 1) zawarto$¢ amylazy i fosforolazy w eks-
traktach z mies$ni, otrzymanych réznymi metodami,

2) przebieg proceséw amylolizy i fosforolizy w roéz-
nych warunkach, 3) proces rozpadu glikogenu w wa-
runkach, gdy dziataty jednoczes$nie oba uktady enzy-
matyczne i gdy dziatat kazdy z nich osobno. W wy-
niku badan stwierdzono, ze istnieje mozliwo$¢ wspét-
dziatania obu uktadéw enzymatycznych, lecz waz-
niejszag role odgrywa amylaza. Przypuszcza sie, ze
fosforylaza odgrywa wazniejsza role w procesie syn-
tezy glikogenu. In vitro rozpad glikogenu przebiega
szybciej w obecnosci obu ukitadéw enzymatycznych.
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Chemia Biologiczna

GIxwW 616.606.4:759.3.07 L 1 — 352
Bun-hoi N.P.,, Hoan N., Khoi N.H. Zwiazki hetero-
cykliczne zawierajgce azot, posiadajgce witasnosci ra-
kotwoércze I1V. Synteza zwigzkéw pochodnych 23 —
benzokarbazolu i indenoidolu. ,Potential nitrogen —

heterocyclic carcinogens. IV. Synthesis of 2,3-benzo-

carbazoles and of indenoidoles“. J. org. Chem., Bal-
timore, 2-mies., t. 15, Nr 1, stycz. 50, s. 131, BS5;
35 str. — Otrzymano — 2,3-benzokarbazol, 2-mety-

lo-2,3-benzokarbazol oraz zwigzki o strukturze po-
krewnej do 2,3 benzo-karbazolo-indcnoidolu oraz in-
denobenzoidolu.

70xW 546.32:547.435.09:547.962.4:577.1 L 1 — 352
Kometiani P.A. Badania nad zmiang réwnowagi w
uktadzie potas-myogen pod wplywem acetylocholiny.
»lssledowanija izmienienija rawnowiesija w sistemie
kalij-miogen pod wlijaniem acetitcholina“. lzw. Akad.
Nauk SSSR, Otd. chim. Nauk. B5; 9 str. 6 tab., 7
poz. bibl. — Badania nad rolg acetylocholiny w po-
budzaniu tkanki miesni oparto na stwierdzeniu, ze,
wprowadzenie tego zwigzku do organizmu powoduje
wzrost zawartos$ci potasu we Kkrwi. Stwierdzono, ze
pod wptywem acetylocholiny na tkanke miegs$nia
cze$¢ wewnatrz-komoérkowego  zwigzanego potasu
przechodzi w posta¢ zdolng do dyfuzji i ze proces ten
nie jest potaczony ze stratg zwigzkéw, dostarczaja-
cych energie. Ta czynno$¢ acetylocholiny jest zwigza-
na z obecnoscig fosforanu kreatyny. W obecnosci ace-
tylocholiny przy pH = 6 wzrasta zdolno$¢ wigzania
mpotasu przez myogen i myoalbumine. Acetylocholina
wptywa tylko na réwnowage soli w biatkach sarko-
plazmy.

T1xfW 547.789.5:547.794.3:615.724.8 L 1— 352
Eckenstein J., Broglie E.. Sorkin E. i inni. (Anstalt
f. anorg. Chem. d. Univ. Basel). Wtasnosci niektérych
pochodnych fenylo-azolowych. ,,Uber die Eigenschaf-
ten einiger Fhenyl-azol-Derivate®. Helv. chim. Acta,
Basel, t. 33, Nr 5: 1 siern. 50, s. 1353, B5; 12 str.,
2 tab., 9 poz. bibl. — Otrzymano .szereg pochodnvch
1, 3, A4-tiodiazolu, 2-arylotiazolu, 5,4-dwutiazolilu
i 2,4-dwupodstawionych tiazoli oraz przebadano te
zwigzki na czynno$é¢ tuberkulostatyczng. Wynikéw
badan nie podano.

72xW 547.781,1.2:024.07 L 1— 352
Urech E., Marxer A.. Miescher K. (Forschungslabora-
torien der Ciba Aktiengesellschaft, Pharm. Abtl. —
Basel). 2-Amino-alkilo-imidazoliny. ,2-Aminoalkyl-
imidazolines“. Helv. chim. Aota, Basel, t. 33, Nr 5;
1 sierp. 50, s. 1386, B5; 18 str.. 7 tab., 42 poz. bibl. —
Otrzymano duzag ilo$¢ aminoalkiloimidazolin na dro-
dze kondensacji ehloro-alkilo-imidazolin z zasadami
szeregu alifatycznego, aromatycznego i heterocyklicz-
nego. Zwiazki te badano na wiasnosci farmakologicz-
ne i stwierdzono, ze niektére z nich, jak np. 2-(N-
fenvlo-N-benzylo-aminometylo-)-imida7.olina i 2-/N
p-tolilo-N-(m* -6ksyfenylo)-aminometylo-/-imidazolina
posiadaja je w wysokim stopniu. W zestawieniu po-
dano 75 substancji wraz ze wzorami strukturalnymi,
analiza i sktadem rozpuszczalnika z ktérego je kry-
stalizowano.

73xW 542.9:547.757.04 L1 — 352
Zorn B. (Physiologisch-chemisches Institut der Frie-
drich-Schiller-Universitdt Jena). Oznaczanie trypto-
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fanu w materiale biologicznym. ,, Tryptophanbestim-
nung in biologischem Materiat“. Z. physiol. Chem.,
Berlin, t. 285, Nr 4—5, czerw. 50, s. 143, A5? 3 str.,
7 poz. bibl. — Podano metode oznaczania tryptofanu
w hydrolizatach biatkowych. Do 2 ml hydrolizatu do.-
dawano 0,2 ml roztworu kw. glioksalowego, 0,3 ml
0,01 m. CuSOj i 0,5 ml wody dest. Oziebiono w mie-
szaninie lodu z NaCl, dodawano 5 ml stez. H2S04,
po 3—4 godz. w tern. pokojowej, wstawiano na 5 min.
do gotujgcej wody. Powstawato zabarwienie fioleto-
wo-czerwone, ktérego natezenie oznaczono w fotome-
trze Pulfricha przy uzyciu filtru S 53.

VII TECHNOLOGIA ORGANICZNA
VN. A.Paliwa naturalne i syntetyczne smary

74xW 661.961.11.661.993:66.013.5 L 1— 352
Clark E. L., Kallenberger R. H,, Browne R. Y.
(Bureau of Mines, Pittsburgh, Pennsylvania). Produk-
cja gazu do syntezy. Reakcja lekkich weglowodoréw,
pary i dwutlenku wegla w aparaturze przemystowej.
»Synthesis gas production. Reaction of light hydro-
carbons, steam and carbon dioxide in commercial
equipment“. Chem. Engng, Frogr.,, Philadelphia,
mies., t. 45, Nr 11, list. 49. s. 651, A4; 4 str., I fot,
2 rys., 3 tab., 2 poz. bibl. — Opis fabryki produku-
jacej gaz do syntezy (woddr i od 33 do 90% tlenku

wegla) gazu naturalnego o sumarycznym wzorze
C, I7Hi3. Przytoczono szereg danych doswiadczalnych.
75xW 547.592.1:66.02:665.591.2 L 1— 352
Griswold J.,, Morris J. W. (University of Texas,
Austin, Tex.). Czyste weglowodory z nafty. ,Pure
hydrocarbons from petroleum®  Industr. Engng.
Chem., Easton; Pa, mies., t. 41, Nr 2, luty 49, s. 331,
A4; 55 str., 8 rys.,, 3 wykr. 4 poz. bibl. — Opisano
po6ttec-hniczng instalacje do otrzymywania metytocy-
kloheksanu. Proces sktada sie z czterech stadidw,

mianowicie dwoéch destylacji i dwukrotnego frakcjo-
nowania przy uzyciu rozpuszczalnikéw, metodg zwa-
ng ,Distex”. ,
76xW 545.3:546.3.04:621.892 L 1— 352
Siniakowa S. I, Borowaja M. S., Gawrikowa K. A.
Oznaczanie metali w olejach smarnych metoda pola-
rograficzng. ,,Opriedielenje mietattow w smazocznych

mastach polarograficzeskim mietodom*“. Z. anal.
Chim., Moskwa,-2-mies., t, 5 Nr 6, list.-grud. 50, s.
330, B5; 9 str., 4 wykr., 9 tab., 7 poz. bibl. — Opra-

cowano szybka dajgca dostateczng doktadno$é¢ metode
polarograficzng oznaczania Fe, Pb, Sn i Cu w olejach
smarnych. Metale mozna wyodrebni¢ ze smaru albo
przez ekstrakcje kwasem solnym, albo przez spale-
nie smaru w niskiej temperaturze i rozpuszczeniu
tlenkéw metali w kwasie solnym. Metodyka oznacza-
nia jednocze$nie zelaza, otowiu i miedzi albo jedno-
cze$nie zelaza, otowiu i cyny. Sposéb polarograficz-
ny oznaczania 'w. w. metali w smarze ogtoszono
w ZSSR jako norme GOST 4830—49.

VII C. Masy plastyczne, guma

T7XW 547.268.11-26:66.063.72 L1 3,52
Sparkes W. J., Young D. W. (Standard Oil Develop-

ment Company, Elizabeth, N. J.). Plastyfikatory z
okso-alkoholi. ,Plasticizers from oxo-alkohols*. In-
dustr. Engng. Chem. Easton, Pa, mies., t. 41, Nr 4,
kw. 49, s. 665, A4; 5 str., 2 fot.,, 2 wykr., 8 tab., 3 poz.
bibl. — Alkohole nonylowy i oktylowy, otrzymane
przez uwodornienie aldehydéw w reakcji okso, estry-
fikowano kwasem ftalowym Ilub tlenochlorkiem fos-
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foru. Estry te sg trwaiymi wysokowrzgacymi cieczami
0 jasnym zabarwieniu. Pordwnano ich zdolnos$¢
zmigkczania polichlorku winylu, kopolimeru chlorku
winylu i octanu winylu oraz buny 'N z rynkowymi
zmiekczaczami: fosforanem tréjoktylowym i ftalanem
dwuoktylowym. Stwierdzono, ze nowe zmiegkczacze
posiadaja wiasnos$ci conajmniej odpowiadajace pro-
duktom handlowym. Alkoholem Cs z procesu o0kso
mozna zastapi¢ stosowany do produkcji zmiekczaczy
alkhol 2 etylo-heksylowy.

78xW 66.083.2:661 716.42:661.726.7 L 1— 352

Reppe W. (Badische Anilin-u. Soda-Fabrik, Ludwigs-
hafen, Rhein.). Chemia i technika ci$nieniowych re-
akcji acetylenu. (Cz. Ill.). ,,Chemie und Technik der
Acetylen-Druck-Reaktionen (I1l Teil)*. Chem.-Ing.-
Techn., Heidelberg, dwutyg., t. 22, Nr 20, pazdz. 50,
s. 437, A4; 6 str., 21 fot.,, 3 rys. — Zarys rozwoju tech-
niki cisnieniowych i wysokoci$nieniowych metod w
zastosowaniu do acetylenu. Opisano fabryczng pro-
dukcje eteru winylowego, ktéry jest pierwszym pro-
duktem otrzymywanym na wielkg skale w ci$nienio-
wej reakcji acetylenu. Perspektywy rozwojowe tech-
niki ci$nieniowej w chemii organicznej.

— 3,52

79xW __66.063.72:678.77 LI

Cheyncy L. E. (Battelle Memorial Institute. Coumbus,
Ohio). Plastyfikatory dla polarnych kauczukéw syn-
tetycznych. ,,Plasticizers for polar synthetic rubbers::.
Industr., Engng., chem., Easton, Pa, mies., t. 41, Nr 4,
kw, 49, s. 670, A4; 4, 1 str., 4 wykr., 3 tab., 28 poz.
bibl. — Omoéwiono w Swietle literatury z ostatnich lat
wptyw szeregu plastyfikatoréw na wtasnosci kauczu-
ku, w szczegdlnosci na plastycznos¢ kauczuku niewul-
kanizowanego i twardo$¢ oraz wytrzymato$é¢ gumy
wulkanizowanej oraz mechanizm dziatania plastyfi-
katorow.

675.026.03:678:771.35.004.14

80xW L 1 — 352

(Laborator Zavodu Antonina Zapo-
Zastosowanie lateksu chloro-

Spieka Miroslav.
teckeho, Trebechovice).

prenowego jako $rodka wykanczajgcego do  skér.
»,Moznosti pouziti chloroprenoveho latexu pri upra-
vach ruznych druhu usni a stipenek®. Tech. Hlidka
Kozeluzska; Brno, mies., t. 25, Nr 2, luty 50, s. 33,

A4; 3 str., 3 rys. *— Ostatnig zdobyczag w dziedzinie
srodkow wykanczajacych dla skor sa zywice synte-
tyczne. Najstarszg zywicg uzywana do tego celu jest
lateks, w Czechostowacji — lateks chloroprenowy.
Twardy i odporny na $cieranie film z lateksu chloro-
prenowego otrzymuje sie przez suszenie w wysokich
temperaturach (wulkanizacja).

81xW 66.095.26:679.547.125 L 1 — 352

Platzer N. (Monsanto Chemical Co., Plastics Div.).
Produkcja estréw poliwinylowych w Niemczech: ,,Or-
ganie polivinyl ester production in Germany“. Mo-
dern Plastics, New York, mies., t. 28, Nr 1, wrze$. 50,
s. 113, A4; 6, 5 str.,, 6 wykr. 3 tab., 54 poz. bibl. —
Zrédtowe opracowanie rozwoju produkcji estréw po-
liwinylowych w Niemczech. Omoéwiono otrzymywanie
estr6w monomerycznych; polimeryzacje blokowg w
roztworze, w zawiesinie i w emulsji octanu winylu;

VI (1952)

wplyw katalizatora, temperatury itp.; kopolimery
octanu winylu z innymi estrami winylowymi.

82xW 675.024.6:679.56.004.1 L 1 — 352
Schwank M. Garbowanie skér za pomocg zywic syn-
tetycznych, rozpuszczalnych w wodzie. ,,Gerbung mit
wasserldslichen Kunstharzen*. Das. Leder., Darmstadt,
miesi, t. 1, Nr 8, sierp. 50, s. 177, A4; 3, 5 str. 3 wykr.,
6 poz. bibl. — Opis zywic melaminowych, stosowa-
nych do garbowania, i warunki, w jakich nastepuje
ich przejscie w posta¢ nierozpuszczalng w wodzie
(parametry wartoéci pH i czasu reakcji); podano réow-
niez metody garbowania, ktore dzielg sie na: a) sa-
moistne garbowanie zywicowe, b) garbowanie chro-
mowo zywicowe. Metode chromowo-zywicowa (b)
prowadzi¢ mozna w trojaki sposob: 1) przez zastoso-
wanie zywic do garbowania wstepnego, 2) przez za-
stosowanie zywic do garbowania réwnoczesnego zy-
wicowo-chromowego, 3) przez poprzedzenie garbunku
garbowaniem chromowym.

66—063.612.678.11 LI

83xW — 3,52

Mast W. C., Fisher C. H. (Easton Regional Research
Laboratory, Philadelphia, Pa). Polimeryzacja emul-
syjna estrow akrylowych i innych monomeréw wi-
nylowych. ,,Emulsion polymerization of acrylic esters
and other vinyl monomers“. Industr., Engng., Chem.,
Easton, Pa., mies., t. 41, Nr 4, kw. 49, s. 790, A4; 7
str., 6 tab., 23 p6z. bibl. — Zbadano szereg emulgato-
row, gtdwnie sulfonowych pochodnych zwigzkéw
organicznych Wykazano, ze ukiad emulgujacy ma
zasadniczy wptyw na wtasnosci polimeru. Opracowa-
no recepty otrzymywania latekséw o réznym stezeniu
i réznych wtasnosciach. Recepty te, réznigce sie od
stosowanych w polimeryzacji zwigzkéw dienowych,
mozna stosowaé zaréwno do estréw akrylowych jak
i do innych monomeréw winylowych.

84xW 678.023.3:679.574.126.132 LIl — 352
Cheney G. W. (Dow Chemical Co, Midland, Mich).
Uwagi na temat wtryskowego formowania polistyre-

nu — Il. ,,Some notes on thelinjection molding of
polystyrene — 11“. India Rubber World, New, York,
mies., t. 121, Nr 5; luty 50, s. 551, A4; 2 str., 4 rys.

(c.d.) -3). Przyleganie masy do $cianek formy zalezy
nie tylko od obroébki powierzchniowej formy, lecz
gtéwnie od wielko$ci skurczu i S$cisliwosci polistyre-
nu. Celem tatwego wyjecia przedmiotu z formy na-
lezy tak dobra¢ cisnienie, aby odksztatcenia byty
mniejsze od skurczu. 4) Zwezenie kanalikéw wtrys-
kowych zmniejsza nie tylko rozchéd surowca, lecz
takze niebezpieczenstwo wypaczania i pekania oraz
obniza konieczne cisnienie. 5) Zrdwnowazenie kana-
likéw wtryskowych polega na racjonalnym ich za-
projektowaniu celem robwnomiernego wypetnienia
form. Czynniki te musza by¢ wziete pod uwage przy
projektowaniu form przedmiotéw wysokiej jakosci.

661.183:678.7.004.1

85xW L 1 — 352

Mastagli P., Austerweil G., Zafiriadis Z. Kauczuk
polarny i jego zastosowanie jako wymieniacza jo-
néw. ,,Caoutchoucs polaires et leur application com-

me échangeurs d’ions“. Ccmpt. rend., Paris, tyg., t
230, Nr 3, 16 stycz. 50, s. 298, A4; 1 str.,, 3 poz.
bibl. — Przez poddanie chlorokauczuku dziataniu

amoniaku cze$¢ atomoéw chloru zmienia sie na grupy
aminowe. Powstaje aminochlorokauczuk, nowy wy-
mieniacz jonéw. Podano sposéb otrzymywania amino-
chlorokauczuku. Bardzo dobry wymieniacz na anio-
ny w stezonych roztworach; z powodu stabej zasado-
wosci nie nadaje sie do oczyszczania wody.
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VII. F. Farby i lakiery
C5xW 541.18.02:541.64:542.943:685.34.0024 L | — 352

EIm A. C. (The New Jersey Zinc Company, Palmer-

ton Pa.). Niszczenie powtok olejéow schnacych. ,De-.
terioration of dried oil films®“. Industr. Engng. Chem.,
Easton, Pa., mies., t. 41, Nr 2, luty 49, s. 319, A4;
55 str., 1 fot.,, 1 tab., 17 poz. bibl. — Niszczenie po-

wiok olejéw schnagcych jest powolnym procesem za-
czynajacym sie od chwili ich utworzenia; jego kon-
cowym stadium jest zo6tkniecie i pekanie powtoki.
Autor podat przeglad hipotez wyjasniajagcych po-
wyzsze zjawisko z punktu widzenia proceséw utlenia-

nia oraz koloidalnej i makroczasteczkowej budowy
omawianych powitok.

87xG 667.6/8.05 L 1— 352
Produkcja urzadzen dla przemystu farb i lakierow.
»,Making Paint Machinery*“. Paint Manuf., London,

mies., t. 20, Nr 6, czerw. 50, s. 208, B5; 4,5 str., 9
fot. — Ogéblny opis oddziatu zaktadéw Vickers-Arms-
trong, ktéry produkuje maszyny dla przemystu farb
i lakierdow.
83xG

637.72 L 1 — 352

Chatfield H. W., Ph, D. Stabilno$¢ zywic lakierni-

czych. ,,The Compatibility of Varnish-Making“. Paint
Manuf., London, mies., t. 20, Nr 9, wrze$. 50. s. 327,
B5; 3,5 str.,, 1 tab. — Metody badania stabilnosci

roztworow zywic lakierniczych w olejach schnacych.

89xG 667.668 L 1— 352
Harrison V. G. W. Pomiar potysku. ,,Glass Measure-
ment“. Paint. Manuf., London, mies., t. 20, Nr 8, sierp.
50, s. 277, B5; 3 str., 3 rys.,, 2 fot.,, 6 poz. bibl. —
Przeglad nowoczesnych metod iloSciowego pomiaru
potysku réznych powierzchni. Badanie spotysku po-
wierzchni pokrytych lakierami.

VII. H. Srodki lecznicze
90xW 547.466.2-239.2:547.789 L 1— 352
Turner R.A., Djerasst C. (Ciba Pharm. Prod., Inc,
Summit., N.J.). Otrzymywanie i pochodne N-podsta-

wionych glicynonitryli. ,,Preparation and derivatives
of N-substituted glycinonitriles“. J. amer., ehem., Soc.,
Easton, Pa., mies., t. 72, Nr 7, lip. 50, s. 3081, A4; 25
str., 11 poz. bibl. — Podano ulepszong metode cyja-
nometylowania drugorzedowych amin. Zbadano za-
chowanie sie powstajgcych N,N-dwupodstawionych
glicynonitryli pod wptywem kwaséw. N-benzylo-N-
fenylo-glicynonitryl przeprowadzono w amidyne, a na-
stepnie poprzez tioamid w pochodnag tiazolowa.

91xW 547.796,,1-514.1-26:615.78.547.595.2.024 L 1 — 3,52

Roberts C.W., Herbst R.M., Harvill E.K. (Research
Laboratory of E. Bilhuber, Inc, Orange, New Jersey).
Synteza kwaséw karboksylowych pochodnych piecio-
metylenotetrazolu. ,, The synthesis of alkylated penta-
methylenetetrazole carboxylic acids“. J. org. Chem.,
Baltimore, 2-mies., t. 15, Nr 3, maj 50, s. 671, BS5;
5 str., 1 tab., 5 poz. bibl. — Z estru metylowego kwa-
sow 3,5-dwualkilocykloheksanono-3-karboksylowych
otrzymano, oksymy, ktére pod dziataniem azydku so-
du i kwasu chlorosulfonowego przechodza w estry
metylowe odpowiednich kwaséw 7,9-dwualkilo-piecio-
metylenotetrazolo-7-karboksylowych. Otrzymano Kil-
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kanascie takich estrow i kwaséw, uzyskanych z nich
przez zmydlenie. Zwigzki te wykazujg czynnos$¢ far-
makologiczng na centralny system nerwowy.

92xW

547.4*1.4.09 :547.466.2.07. LI — 352

Parszin A.N. (Eiochimiczeskaja Laboratoria Instituta
onkotogji Akadiemji miedicinskich nauk, SSSR, Le-
ningrad). Przyczynek do zagadnienie najdogodniejsze-
go otrzymywania /(-alaniny. ,,K woprosu o najboleje
udobonom sposobie potuczenja /(-alanina™. Z. obszcz.
Chim., Moskwa ,j Leningrad, mies., t. 20, Nr 10, pazdz.
50, s. 1826, B5; 2 str., 12 poz. bibl. — Podano metode
syntezy /(-alaniny z imidu kwasu bursztynowego, pod-
danego przeksztatceniu Hoffmanna. Charakterystycz-
ng osobliwoscig jest wyizolowanie /(-alaniny z mie-
szaniny reakcyjnej w postaci estru metylowego. Poz-
wala to na usuniecie ubocznych produktéw reakcji.

93xW  547.659.1:547.759.1:547.831.3:615.525. LI — 3,32

Protiva M., Spofa Rericha V., Borovicka M. i inni
(Research and Control Institute of United Pharmace-
utical Works, Prague). Substancje antyhistaminowe
XVIlI. O pewnych pochodnych 1-fenyloindanu, 1-fe-
nylo-1, 2, 3, 4-tetrahydronaftalenu i 2-fcnylo-I, 2, 3
4-tctrahydro-chinoliny(  ,,Antihistamine  substances.
XVIl. Some derivatives of 1-phenylindane, 1-phenyl-
1, 2, 3, 4-tetrahydronaphthalene and 2-phenyl-l, 2, 3,
4-tetrahydroquinoline®. Collection Czechoslow. chem.
Comun., Prague, mies., t. 15, Nr 8—9, 50, s. 532, B5;
8 str., 1 tab., 20 poz. bibl. — Otrzymano pochodne 1-
fenyloindanu i 1-fenylo-l, 2, 3, 4-tetrahydro-naftale-
nu, po ktérych, ze wzgledu na budowe zblizonag do
»Benadrylu®“, spodziewano sie¢ dziatania antyhistami-,
nowego. Niektore pochodne 2-fenyto-l, 2, 3, 4-tetra-
hydro-chinoliny, analogony , Anterganu“, wykazywa-
ty réwniez dziatanie antyhistaminowe.

94xW

576.8.097 :615.37. LI — 3,52

Sorm F,, Gut J,, Suchy M, i inni.
Organie Technology The Technical
gue). Analogony chloromycetyny.

analogues®“. Collection Czechoslov.

Prague, mies., t. 15, Nr 8—9, 50, s. 501, B5; 10 str.,
1 tab., 20 poz. bibl. — Podano synteze racemicznej
chloromycetyny i przystosowano jg do syntez zwiaz-
kéw pokrewnych. Analogony chloromycetyny podda-
wano badaniom bakteriologicznym in vitro. Jako mi-
kroorganizméw uzywano Salmonella paratyphi B i
Mycobacterium tuberculosi.

(Department of
University,” Pra-
»Chloramphenicol
chem. Commun.,

95xW 547.496.2.07. LI — 3,52

Charbrier P., Nachmis, G. (Laboratoire de Pharma-
cologie de la Faculté de Medecine de Paris). Centre
National de la Recherche Scientifique). Pochodne
kwasu dwutiokarbaminowego. ,,Dérivés de lacide di-
thiocarbamique®“. Bull. Soc. chim., Fr., Paris., dwu-
mies., Nr 5—6, maj-czerw. 50, s. 151, A4; 15 str., 3
tab., 129 poz. bibl. — Podano zestawienie, obejmuja-
ce wzmianki o metodach otrzymywania i wtasno$-
ciach otrzymanych soli kwasu dwutiokarbaminowe-
go, oraz o otrzymywaniu i wtasnosciach pochodnych

jedno-dwu-i trdjpodstawionych i odno$nych sol!
zwigzkéw podstawionych. W zakonczeniu wyliczono
mozliwo$ci stosowania wym. potgczen (rzut ogdlny)
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96,kW 547.781:5.784.2:547.789.1-466.2 L1 — 3,52
Jones R. G. Kornfeld E. C, Mc Leughlin K. C. (Lilly
Research Laboratory Indianopolis., Indiana). Synteza
niektérych analogonéw histaminy i histydyny, zawie-
rajacych pierécien trazolowy. ,The synthesis of some
analogs of histamine and histidine containig the
thiazol nucleus®“. J. amer. chem. Soc., Easton, Pa,
mies., t. 72, Nr 10, pazdz. 50, s. 4526, B5; 3,5 str. 12
poz. bibl. — W celu zbadania zaleznos$ci pomiedzy bu-
dowag chemiczng a czynnos$cig biologiczna, otrzymano
1 zbadano niektére aminy, pokrewne histaminie i ami-
nokwasy, pokrewne histydynie. Sg to: 2-aminometylo-
tiazol,.4-amino-metylotiazol, 2-/Laminoetylotiazol. 4-fi
aminoetylotiazol, 2-metylo-4-/I-aminoetylotiazol, 4-fe-
nylo-2-/?-aminoetylotiazol i bis-2, 4-(/? aminoetylo)-tia-
zol oraz 2-tiazoloalanina i 4-tiazolcalanina.

97xW

577.17:66.047 LI — 3,52

Ulepszona metoda suszenia przez wymrazanie. W USA
wykorzystano podczerwien jako zrodio ciepta. ,,Im-
proved freeze drying. USA uses infrared heat source“.
Chem. Age, London, tyg. t. 62, Nr 1611; 27 maj 50,
s. 780, A5; 0,5 str. — Nowag metode suszenia zastoso-
wano z powodzeniem przy otrzymywaniu ACTH, hor-
monu przysadki mézgowej.

98xW 547.775.-114:547.461.4 LI — 352

Ledrut J.,, Combes G. Niektdre szczeg6lne reakcje N-
bromo-imidu kwasu bursztynowego w szeregu pyra-
zolonéw. ,,Quelques réactions particuliéres du N-bro-
mosuccinimide dans la série des pyrazolones“. C. r
Paris,, tyg., t. 231, Nr 25; 18 grud. 50, s. 1513, A4;
2 str., 11 poz. bibl. — Dziatajagc N-bromoimidem kwa-
su bursztynowego (1) na antypiryne, otrzymuje sie w
pierwszym rzedzie bromo-4-antypiryne, z ktérej dalej
mozna otrzyma¢ I-metylo-2-bromoetylo-3-bromo-4-
pyrazolon-5. W przypadku pewnych pochodnych, pod-
stawionych w potozeniu 4 (alkohol, kwas, aldehyd),
daje sie zaobserwowac reakcja degradacji, poprzedza-
jaca tworzenie sie bromku. Dziatanie degradujace (I)
nie byto dotychczas znane w literaturze.

VI, INZYNIERIA CHEMICZNA

99xW 66.047. LI — 3,552
Friedman S.J. (E.J. Du Pont de Nemours et Co., Inc.,
Wilmington, Dcl) Suszenie. ,,Drying“/ Industr. Engng.
Chem. Easton, Pa., mies."; t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 70,
A4; 55 str., 1 fot, 185 poz. bibl. — Fostepy suszar-
nictwa za lata 1949—1950, dotycza gtéwnie suszenia
promieniami podczerwonymi w niskich temp. (ewent.
w potgczeniu z suszeniem sublimacyjnym), suszenia
rozpytowego (tugi posulfitowe, produkty zywnos$ciowe
i. i), suszenia dielektrycznego materiatow sypkich (i
tekstyliow) oraz suszenia w stanie fluidalnym; Szereg
prac dotyczy specjalnie suszenia materiatow tekstyl-
nych, ceramicznych, papieru, skér i produktéw spo-
zywczych.
100x 541.183 :661.182. LI — 3,552
Harris B.L. (Johns <Hopkins University, Baltimore).
Adsorpcja. ,,Adsorption®“. Industr. Engng. Chem. Eas-
ton, Pa., mies., t. 43, Nr 1, sty¢z. 51, s. 46, A4; 9 str.,,
i fot.,, 315 poz. bibl. — Zestawienie i charakterystyka
prac z zakresu adsorpcji, gtbwnie za 1949—1950 r. Za-
interesowanie adsorpcjg wzrosto wskutek jej zastoso-
wania do rozdzielania mieszanin ciektych lub gazo-

VI (1952)

wych. Gtéwne kierunki prac: zastosowanie adsorpcji
do rozdzielania mieszanin weglowodoréw, technika
chromatograficzna rozdzielania sktadnikéw ciektej
gazoliny i olejow gazowych, adsorpcja substancji spo-
limeryzowanych i koloidow. Duza liczba prac doty-
czy otrzymywania i przygotowywania adsorbentéw.

101xW 66.067.32 :665.5. LI — 352
Miller S.A. (University of Kansas, Lawrence, Kan.).
Filtrowanie. ,Filtration®. Industr., Engng. Chem,,

Easton, Pa., mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 85, A4; 45
str., 1 fot.,, 151 poz. bibl. — Postepy techniki filtro-
wania za lata 1949—50: zastosowanie elementéw sa-
czacych z metali porowatych oraz sztucznych widkien
(Terylen — b. odporny na dziatania chemiczne), udo-
skonalone obrotowe filtry prézniowe (w przemysle
naftowym, celulozowym i in.) oraz nowe prace doty-
czgce teorii fitrowania.

102xW 66.065.51. LI — 352
Grove C.S. Jr.

Syracuse, N.Y.).

Gray I|.B. (Syracuse University, East

Krystalizacja. ,,Crystalization“. In-
dustr. Engng. Chem. Easton, Pa., mies., t. 43, Nr 1,
stycz. 51, s. 58, A4; 45 str.,, 3 fot, 106 poz. bibl. —
"Postepy w zakresie teorii i zastosowan przemysto-
wych procesu krystalizacji (gtéwnie w latach 1949—
1950). Kierunki prac: wptyw obecnosci jonéw i dzia-
tanie granicznych warunkow fizycznych na szybkos$é
krystalizacji i posta¢ krysztatu, zastosowanie moczni-
ka do odzielanie weglowodoréw o ftancuchach pros-
tych od izomeréw i weglowodoréw cyklicznych, otrzy-
mywanie duzych krysztatéw sztucznych o wtasnos-
ciach piezoelektrycznych, rozdzielanie soli przez kry-
stalizacje wobec obcych jonéw (np. NaCl i KC1 w
roztworach CacClb).

103xW 66.048.5. ' LI — 3,52
Hickman K.C.D. Destylacja pod wysoka proéznia.
»-High vacuum distillation*“. Industr. Engng. Chem.,
Esoton, Pa., mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 68. A4; 15
str., 50 poz., bibl. — Postepy techniki destylacji préz-
niowej w latach 1949—1950 dotyczg gtéwnie: odparo-
wania sokéw owocowych przy 8 do 12 mm Hg w nis-
kiej temperaturze, aparatéow do destylacji w cienkiej
warstewce produktéw trudno-wrzacych (wyzsze estry
kw. ftalowego) oraz destylacji molekularnej monogli-
cerydéw kwasow ttuszczowych (na skale fabryczng).

104xW 66.073.8. LI — 3,52
Mickley H.S. (Massachusetts
Cambridge, Massachusetts).
do klimatyzacji powietrza z zastosowaniem sztuczne-
go ciagu. ,Design of forced draft air conditionning
equipment“. Chem. Engng. Frogr., Philadelphia, mies.,
t. 45, Nr 12, grud. 49, s. 739, A4; 7 str., 1 rys., 6 wykr.,
6 poz. bibl. — Obliczanie urzadzenia do klimatyzacji
.powietrza. Omoéwiono wspoétczynniki przenikania ma-
sy, warunki w ktérych tworzy sie mgta oraz proces
nawilzania i ochtodzania powietrza. Przedyskutowano
tez proces przeponowego chitodzenia powietrza.

Institute of Technology,
Projektowanie urzadzenia
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105xW 66.047.791.1 Li _ 352
Marshall W. R. Jr., Seltzer E. (University oi Wiscon-
sin, Madison, Wisconsin). Podstawy suszarnictwa w
fazie rozpylonej. Cze$¢ I1l. Elementy projektowania
suszarni. ,,Principles of spray drying. Part Il — Ele-
ements of spray-dryer design“. Chem. Engng., Phila-
delphia, mies., t. 46, Nr 11, list. 50, s. 575, A4; 10 str.,
6 rys., 4 wykr., 30 poz. bibl. — Ustalenie i omoéwienie
edanych koniecznych do projektowania (wtasnosci pro-
duktu, sposéb rozpylania, stezenie cieczy surdwej,
temperatura suszenia, ewentualne chtodzenie, sposob
usuwania suszu z aparatu, odzyskiwanie pytu z ga-
z6w), wyszczegOlnienie popetnionych bledéw w obli-
czeniach, wydajno$¢ suszarni, zagadnienia ekonomicz-
ne.
10dxW 658.283:66.099.5 LI — 352
W ittenberg D. (Haifa, Israel). Problem odpylania przy
manipulacjach ciatami statymi. ,Le depoussierage
dans la manutention des produits en vrac*. Chimie et
Ind., Paris, mies., t. 66, Nr 1, lip. 51, s. 56, A4; 6 str.,
7 rys., 1 tab. Sposoby odpylania przy manipula-
cjach ciatami statymi (transport, wytadunek, zatadu-
nek, napetnianie, pakowanie itp): zmniejszanie pra-
«déw powietrza, zmniejszanie wysokos$ci spadku, aspi-
ratory itp. Podano charakterystyczne przykiady, utat-
wiajace indywidualne rozwigzania zagadnienia.

107xW 66.061.(084) LI — 3,52

Compere E. L. Ryland A. (Louisiana State Univ., Ba-
ton Rouge, La). Frakcjowana ekstrakcja nie mieszaja-
cymi sie rozpuszczalnikami. Obliczenia graficzne.
»Fractional solvent extraction between immiscible
solvents. Graphical calculation“. Industr. Engng.
Chem., Easton, Pa, mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 239,
A4; 3 str., 2 rys.,, 3 wykr., 1 tab., 13 poz. bibl. — Gra-
ficzna metoda obliczania ekstrakcji. Umozliwia ona
okreslenie warunkéw pracy i wynikéw procesu. Opis
edosSwiadczen potwierdzajgcych metode.

108xW 536.7:541.123.21:546.224-31 LI — 352
Plummer A. W. (Kimberly — Clark Corp., Neenah,
Wisconsin). Termodynamiczne dane uktadu SO* —

H»0. Bibliografia i krytyczna analiza. , Thermodyna-
mic data for system SO2—H20. Bibliography and cri-
tical analysis“. Chem. Engng. Progress, Philadelphia,
mies., t. 46, Nr 7, lip. 51, s. 369, A4; 6 str., 2 wykr., 4
tab., 71 poz. bibl. & Skorelowane dane doswiadczalne
wykre$lono wg metody Othmera, otrzymujac linie
proste. Przedyskutowano wyniki i podkreslono skapa
ilo§¢ doswiadczen w temperaturach powyzej 55°C.
Przeprowadzono porédwnanie wtasnoséci uktadu z sied-
mioma stabymi elektrolitami.

1 ..

IX. APARATURA

IX.A. Aparatura laboratoryjna
109xW 621.646.2:542.2 LI — 352
Geoghegan D. Prosty tapacz do prézniowych pomp

wodnych. ,,A simple trap for use with a water pump*.
Chem. a Industry, London, tyg., Nr 5; 3 luty 51, s. 94,

PRZEGLAD -BIBLIOGRAFICZNY CHEMII

15

A4; 05 str., 1 rys. 1 poz; bibl. — W celu uniemozli-
wienia przerzucania wody do laboratoryjnej aparatu-
ry, potaczonej ze ssacag pompka wodng, zastosowano
zamiast normalnie uzywanej kolby ssawkowej, tzw.
~Wentyl Bunsena*“ z rurki kauczukowej ze szczelino-
wym nacieciem.

110xW 542.231 LI — 3,52

Wi ietrzat A.l.,, Kruppe A.G. (Minskij awtomobilnyj za-
waéd) Przygotowanie sgczkéw szklanych. ,,1zgotowlenje
stieklanych filtrow*“. Zawdéd. tab., Moskwa, mies. t.
15, Nr 1, stycz. 49, s. 126, B 5;0,5 str. — Saczki szklane
przygotowane w laboratorium nie ustepuja pod wzgle-
dem jakosci sagczkom fabrycznym. Po uformowaniu w
tyglu o zadanej $rednicy dobrze ubitej warstwy
(grub. 2 — 3 mm) proszku szklanego, otrzymanego ze
sttuczek szkta laboratoryjnego, poddaje sie tygiel re-
gularnie obracajac réwnomiernemu spiekaniu w mu-
fie ogrzanej do 800° w ciggu 3 — 5 min. Szklany sa-
czek po oddzieleniu od dna tygla, sprawdzeniu na
przenikanie wody i-oszlifowaniu natapia sie na lejek
szklany lub rurke.

IX B. Aparatura Pomiarowa

HixW 66.047.791.1 LI — 3,52
Smith D. A. (Swenson Evaporator Co, Harvey, Illi-
nois). Aparatura do suszenia rozpryskowego. Czyn-
niki projektowania i prowadzenia procesu. ,Spray

and drying equipment. Factors in design and opera-
tion“. Chem. Engng. Progr., Philadelphia, mies., t. 45,
Nr 12, grudz. 49, s. 703. A4; 5 str., 7 rys., 4 poz. bibl.
— Omowienie stosowanych typow suszari rozprysko-

wych, kontrola cech charakterystycznych produktu,
' zastosowanie w przemysle spozywczym.
112xW 66.02:66.048.37-5 LI — 352

Hammond R. Automatyczna kontrola kottéw. ,,Auto-
matic boiler control*. Chem. Frod. chem. News, Lon-
don, mies., t. 13, Nr 6, maj 50, s. 223, B5; 4,5 str.,
4 fot. — Op-is nowoczesnych przyrzadéw kontrolnych
stasowanych przy kottach i kolumnach frakcjonuja-
cych.

113xW 621.3.082.62.004.14:621.367 1 — 3,52

Reik H. Urzadzenia grzejne przy zastosowaniu elek-
trycznych grzejnikéw powierzchniowych. , Heating
plants by electric surface heaters®. Industr. Chemist,
London, mies., t. 26, Nr 370, list. 50, s. 484, A4; 45
§tr., 4 fot., 3 rys.,, 1 tab. — Zastosowanie powierzch-
niowych grzejnikéw elektrycznych typu poduszkowe-
go na skale pottechniczng (ogrzewanie aparatéw
szklanych i metalowych pojemnosci do 300 1). Grzej-
niki takie pozwalajg osiggna¢ temp do 400° C (tkanina
z widkna szklanego), przy czym nawet bardzo duze
powierzchnie mozna utrzymaé¢ w statej stemperaturze,

stosujac uktad pomiarowo - kontrolny (termopara
z przekaznikiem do obwodu grzejnego).

IX. C. Aparatura fabryczna
114xW 665.581.54 LI — 3,52

Péltechniczne urzadzenie do syntezy paliw. ,,Gas-syn-
thesis plant“. Petroleum Processing, Cleveland, mies.,
X 5>Nr 9>wrzes. 50, s. 946, A4; 2 str., 1 fot., 1 rys.
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118xW 621.51 LI — 352-

— Krétki opis aparatury poltechnicznej do syntezy

modyfikowanych paliw plynnych sposobem Rischera- Martinuzzi P. F. (Cornell University, Ithaca, N. Y.).

Tropscha, na katalizatorze zelazowym. Dofgczony Rozwdj sprezarek o wysokiej wydajnosci. ,,Develop-

schemat instalacji. ment of high capacity compression®“. Chem. Engng,.
New York, mies., t. 56, Nr 5, maj 49, s. 130; A4; 2 str.,

115xW 623.3:66.047.59 LI — 352 2 fot., 2 rys.,, 1 wykr., 5 poz. bibl. — Problem sprezo-

Klasyfikator suchy, pracujacy w sposéb ciggty. ,,Con-
tinuous Dryer-Classifier. Chem. Engng., New York.,
mies., t 57, Nr 6, czerw. 50, ss 110, A4; 0,5 str., 1 fot.
— Aparat do suszenia i klasyfikowania w sposéb
ciagty rozdrobnionych ciat statych w stanie fluidal-
nym. Zasadnicze cze$ci aparatury: zagrzewacz po-
wietrza, komora fluidyzacyjna, cyklony. Metoda ta,
wyprébowana przy suszeniu i sortowaniu rozdrobnio-
nego kamienia wapiennego, moze mie¢ réwniez za-
stosowanie do dolomitéow, piasku, rud zelaznych, wegla
itp.

116xG 66.076.2 LI — 352
Garret W. R. Elektryczne urzadzenie zabezpieczajgce
zamkniecie hydrauliczne gazometréw przed zamarza-
niem. ,Dispositif anti - congélateur électrique pour
gardes hydrauliques de gazométres“. Rev Gen. Gaz,
Bruksela, mies., t. 72, Nr 1—2, stycz. - luty 50, s. -31-
A4; 2 str., 3 rys. 2 fot. — Opis urzadzenia specjalnie
przydatnego tam, gdzie nie ma pary do ogrzewania
zamknieé hydraulicznych. Automatyczne wtgczanie i
wyltgczanie ogrzewania.

621.926.66.022

IT'xW LI — 3,52

Work L. T. Rozdrabnianie. ,Size réduction*. Industr.
Engng. Chem. Easton., Pa, mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51,
s. 114, A4; 255 str.,, 68 p6z. bibl. — Ostatnie postepy
w technice rozdrabniania i mielenia dotycza: metod
oznaczania wielkosci matych ziaren, nowych kon-
strukcji mtyndw oraz mielenia przemystowego (pig-
menty, proszki metali, cement).

nego powietrza w przemys$le chemicznym. Stosowane-
dotad powszechnie sprezarki odsrodkowe i tlokowe
bylty w zasadzie wystarczajace, jednak sprawnos$¢ ich
byta stosunkowo mata (65 do 70% sprawnos$ci adia-
batycznej), a wydajno$é — ograniczona. Wiele proce-
s6w chemicznych i mechanicznych (turbina gazowa)
jest uzaleznionych od dostarczenia duzych ilosci po-
wietrza lub innych gazéw pod znacznym ci$nieniem.
z wysoka sprawnosciag. Omoéwiono postepy w kon-
strukcji wysokosprawnych sprezarek osiowych i o$rod-
kowych. Osiagany stopien sprezania wynosi od 4:1
do 12:1. Sprawno$¢ przekracza 80% sprawnosci adia-
batycznej.

IX. D. Materialy Konstrukcyjne

119xG 620.191:620.1.004.6 LI — 3,52.

Delville L. Gléwne przyczyny niszczenia tworzyw.
»Les principales causes de destruction des matériaux*.
Métaux et Corrosion, Saint-Germain-en-Laye, mies.,
t. 25, Nr 296, kwiec. 50, s. 89, A4; 1, 5 str. — Omawia
sie korozoje, zmeczenie i zuzycie tworzywa.

620.191:661.322.1

120xG LI — 3,52:

Guitton A. Zachowanie sie réznych tworzyw wzgle-
dem sody kaustycznej. ,,Tenue de divers matériaux a.
la soude caustique“. Métaux et Corrosion, Saint Ger-
main-en Laye, mies., t. 25, Nr 295, marz. 50, s. 84,
A4; 2, 5 str. — Odporne sg stopy o wysokiej zawar-
tosci Ni i Mo, otéw, stal emaliowana, wytozenie kau-
czukiem, zelazokrzem, stale nierdzewne, cementy.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedyfiie cze$¢ analiz dokumentacyj-
nych publikacji z zakresu chemii. Petna dokumentacja ukazuje sie w postaci kart
dokumentacyjnych wydawanych przez Centralny Instytut Dokumentacji Naukowo-
Technicznej (Warszawa — Ligocka 8). GIDNT przyjmuje plrenumerate kart doku-
mentacyjnych, ktéra moze obejmowa¢ zaréwno cata dokumentacje naukowo-tech-
niczna, jak i oddzielne jej dziaty lub poszczegdlne zagadnienia i tematy technicz-
ne. Cena karty dokumentacyjnej wynosi w prenumeracie 10 groszy. GIDNT wy-
konuje (za zwrotem kosztéw) fotokopie i mikrofilmy publikacji objetych zaréwno

przegladem bibliograficznym jak i kartami dokumentacyjnymi.

Publikacje oznaczone przy kolejnym numerze przez ,W* znajdujg sie¢ w biblio-
tece Instytutow MBChem. Dziat Dokumentacji — Warszawa, ul. £acznoscii8, ozna-

czone przez ,,G“ — w bibliotece Instytutu Chemii Nieorganicznej w Gliwicach,

ul. Sowinskiego 11.



KONWERSATORIUM ANALIZY SPEKTRALNEJ

W Zaktadzie Chemii Nieorganicznej Uniwersytetu
Warszawskiego (Gmach Chemii U. W. ul. Pasteura 1)
w Il semestrze br. akademickiego czynne bedzie kon-
wersatorium analizy spektralnej, na ktérym omawia-
ne beda przede wszystkim podstawowe zagadnienia
zwigzane z emisyjng analizg spektralna.

Przewidziane sa nastepujace zebrania z referatami:

1) 26.2.52 a) Mgr Swietostawska-Scistowska.
kjierunki rozwoju
Spektralnej,

b) Dyskusja.

B. Kontnik. Zagadnienie kalibrowania
ptyt fotograficznych: podstawy teore-
tyczne.

3) 25.3.52a)M. Racinska. Zagadnienie kalibrowania
ptyt fotograficznych: zastosowania
praktyczne,

b)Mgr Swietostawska-Scistowska. Nowa
metoda precyzyjnej spektrofotometrii
i kolorymetrii analitycznej.

4) 8452 Mgr A. Tramer. Analiza spektralna
roztworo6w za pcmocg wyltadowan na
elektrodzie Wehnelta.

Nowe
emisyjnej , analizy

2) 11.3.52.

5) 22.452 a) S. Skalska. Analiza spektralna ziem
rzadkich.
b) H. Skrzek. Fotometria lamp fluores-
cencyjnych.
6) 6.5.52. Mgr- K. Morkowska. Metoda warstwy
katodowej w analizie spektralnej:
7)- 20552 A. Hulanicki. Zagadnienia wzorcéw

w emisyjnej analizie spektralnej.

8) 3.6.52 Mgr D. Ciecierska. Widma absorpcyjne
czasteczek organicznych w nadfiolecie.

9) 17.6.52 Inz. Galagzka. Nowa metoda spektral-
nej emisyjnej analizy iloSciowej.

Zebrania odbywac¢ sie bedg w Sali 141 (parter)
0 godz. 16-ej we wtorki.

KONWERSATORIUM POLAROGRAFICZNE

W Zaktadzie Chemii Nieorganicznej Uniwersytetu
m\Warszawskiego (Gmach Chemii U.W. ul. Pasteura 1)
w Il semestrze b. roku akademickiego czynne bedzie
konwersatorium polarograficzne, na ktéorym beda
omawiane podstawowe zagadnienia polarografii.

Przewidziane sa nastepujace referaty:

1) 27.2.52. Mgr J. Chodkowski. Nowsze prace, do-
tyczace odtwarzalnosci pradéw granicz-
nych w polarografii.

2) 12.3.52. Mgr Z. R. Grabowski. Wplyw skiadu
elektrolitu podstawowego na przebieg
krzywej polarograficznej.

3) 26.3.52. Mgr S. Siekierski. Rdznicowe metody
w polarograficznej analizie ilosciowej.

4) 9.452. Z. Przybylowicz. Zastosowania potenejo-
statu w polarografii analitycznej.

5) 23.4.52. Mgr E. Weronski. Wplyw zwigzkéw
organiczhych na przebieg elektrolizy na
kroplowej rteciowej elektrodzie.

6) 7.5.5% Mgr D. Szymanska. Nowsze osiggniecia
polarometrycznej (amperometrycznej) me-
tody miareczkowania.

7) 21.5.52. Mgr J. Chodkowski. Kinetyczne prady
w polarografii.

8) 4.6.52. Mgr B. Behr. Zastosowanie oscylografu
katodowego w polarografii.

9) 18,6.52. Prof. Dr W. Kemula. Postepy w dziedzi-

nie aparatury polarograficznej.
Zebrania odbywac sie beda w Sali 141 (parter) Za-
ktadu Chemii Nieorganicznej o godz. 18-ej w $rody.

W dniach 17, 18 i 19 maja br. odbedzie sie konferencja chemikéw z udziatem naukowcoéw
i przedstawicieli przemystu pt. ,,Surowce mineralne Polski-* z nastepujagcym programem:

Odczyty wstepne

Prof. SMULIKOWSKI: ,,Geochemiczne rozmieszczenie krajowych surowcow*.

Prof. BOLEWSKI:

~Perspektywy wykorzystania surowcéw mineralnych®.

Sekcja Potasu

Mgr. GRZYMEK: ,Wykorzystanie pytéw cementowych jako zrddta potasu“.

Prof. TOKARSKI , Mozliwos$ci

wykorzystania

tufow*.

Inz. SIKORA: ,Przerobka chemiczna krajowych soli potasowych®.

Sekcja Fosforu

Dr MORAWIECKI: ,Krajowe ztoza fosforytow*.

Prof. BOBROWNICKI: ,,Obecny stan i

mozliwosci przerébki krajowych fosforytéw*.

Inz. BLASIAK: ,Przerébka fosforytéw na termofosfaty“.

Sekcja Siarki

Mgr AKERMAN: ,,Otrzymywanie kwasu siarkowego i produktow pobocznych na podstawie

siarczanow*.

Prof. WEYCHERT: ,Zrédfa siarki w Polsce“.

Prof. BRETSZTNTAIDER: ,Wykorzystanie gazéw siarkono$nych w przemysle“.
Inz. NIELUBOWICZ: ,Krajowe ztoza gipsu i anhydrytu®.
Prof. CIBOROWSKI: ,,O0 wypalaniu siarczkéw metodg fluidyzacji“.



CENA Zt 9.—

INFORMACIJE

w sprawie rozprowadzenia ,,Prac Instytutéw Naukowo - Badawczych', wydawanych przez
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne

W obrocie ksiegarskim ,Domu Ksigzki" znajdujg sie ,Prace” nastepujacych instytutéw:

Centralnego Instytutu Ochrony Pracy Instytutu Metalurgii

Gtownego Instytutu Gornictwa Instytutu Naftowego

Giéwnego Instytutu Lotnictwa Instytutu Odlewmct\{\(a o
Gtéwnego Instytutu Pracy Instytytu Organizacji! Mechanizacji
Gtéownego Urzedu Miar Budownictwa

Instytutu Przemystu Rolnego

i Spozywczego
Instytutu Przemystu Skoérzanego
Instytutu Techniki Budowlanej

Instytutu Architektury i Urbanistyki
Instytutu Budownictwa Mieszkaniowego
Instytutu Celulozowo - Papierniczego

Instytutéw Chemii Przemystowej Instytutu Torfowego
Instytutu Elektrotechniki Instytutu Widkiennictwa
Instytutow Mechanicznych Przemystowego Instytutu Telekomunikacji

W celu zapewnienia zainteresowanym systematycznej dostawy kolejnych zeszytéw ,Prac
Instytutéw Naukowo - Badawczych", Ksiegarnia Techniczna (,Domu Ksigzki" w Warszawie,
ul. Bracka 20 wprowadza z dniem 1 kwietnia 1952 r. system abonamentowy dostawy (sprze-
daz wigzana) w/w wydawnictw. Zaklady pracy, instytucje i osoby prywatne, ktore pragng
otrzymywac ,Prace INB" powinny przesta¢ zamoOwienie na dostawe tych wydawnictw do
w/w ksiegarni ,Domu Ksigzki“.

W zamowieniu nalezy podac:

a. doktadny adres zamawiajgcego,

b. peing nazwe instytutow, ktérych ,,Prace” maja by¢ dostarczone,:

c. ilo$¢ egzemplarzy zamawianych ,Prac” oddzielnie dla kazdego instytutu.

Przestane zamowienie zobowigzuje do odbioru i optacania wszystkich zeszytow wychodza-
cych w ramach planu wydawniczego danegoinstytutu na rok 1952.

Na podstawie zamowien w/w ksiegarnia ,Domu Ksigzki" bedzie wysyta¢ zamawiajgcemu
kolejne zeszyty ,,Prac INB" z roku 1952.

Przesytka nastepuje w miare ukazywania sie poszczeg6lnych zeszytow — za zaliczeniem
pocztowym z doliczeniem kosztéw przesyiki.

Ksiegarnia bedzie dostarcza¢ rowniez na zamoOwienie poszczegllne zeszyty ,Prac INB"
zroku 1951 w miare posiadania ich na skfadzie.

Niezaleznie od rozprowadzania ,Prac INB“systemem abonamentowym, sg one do nabycia
w wolnej sprzedazy w nastepujacych ksiegarniach ,Domu Ksigzki":

Gdansk-Wrzeszcz ul. Grunwaldzka 8, Rzeszow ul. 3 Maja 2,
Gliwice ul. Zwyciestwa 31, Szczecin ul. Sikorskiego 7,
Katowice ul. Miynska 2, Warszawa ul. Bracka 20,
Krakdéw Rynek 36, Warszawa ul. Poznanska 12,
£6dz ul. Piotrkowska 45, Warszawa ul. Wilczg 27,
Poznan ul. Paderewskiego 6, Wroctaw Rynek 14.



