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Koksowanie wegla o specjalnie niskiej
zawartosci popiotu

A. Grossman, B. Kalinowski i S. Rojek

Podstawowym surowcem dla produkcji wszelkiego
rodzaju elektrod weglowych i innych wyrobéw z wegla
prasowanego sg koksy tzw. specjalne odznaczajgce sie
bardzo niskg zawartoscig popiotu. Pod tym wzgledem
przewaznie odpowiadaja wymaganiom koksy naftowe
i koksy pakowe. Natomiast zawartos¢ popiotu w kok-
sach otrzymywanych wprost z wegla kamiennego byta
dotychczas wielokrotnie wyzsza od granicy diopusz-
czalnej w tym przypadku ze wzgledu na (zanieczy-
szczenie wegla, ktérego nie moglty w dostatecznym
sopruiiu obnizy¢ normalnie stosowane sposoby wzbo-
gacania.

Dopiero opracowana ostatnio przez dr Laskowskiego
metoda otrzymywania wegla o specjalnie niskiej zar-
wantosci popiotu usuneta te jzasadniczg przeszkode
umozliwiajgc wydzielenie koncentratéw weglowych
I d Il (o zawarto$ci popiotu rzedu 0,6 i 0,8°0).*

Dzieki swej wyjatkowej czystosci koncentraty t6 mo-
ga stanowi¢ surowiec dla produkcji kokséw nadajgcych
sie dla wiekszosci celéw przemystu elektrodowego.

Koncentraty te sa dla koksownictwa surowcem no-
wym, ktérego witasnosci i zachowanie sie podczas pro-
cesu odgazowania — szczegdlnie w skali ruchowej —
nie byty znane. Nalezato przeto okres$li¢ te wtasnosci i
ustali¢c wtasciwe warunki koksowania uwzgledniajac
przeznaczenie otrzymywanych z nich koksow. W od-
réznieniu bowiem od koksu metalurgicznego, koks ma-
jacy stuzy¢ jako tworzywo do wyrobu elektrod nie mu-
si odznacza¢ sie duza wytrzymatoscia mechaniczna,
poniewaz przeznaczony jest do zmielenia u odbior-
cy. Nlatomlast przedmiotem najwiekszej troski po-
winna by¢ jego czysto$¢, gdyz wzrost zawartosci po-
piotu nawet o utamek jprocentu moze by¢ przyczyna
dyskwalifikacji.

Proby koksowania koncentratéw weglowych przy-
gotowanych metodg dr Laskowskiego w Gtownym In-
stytucie Gornictwa zostalty przeprowadzone w utwo-
rzonym niedawno Centralnym Laboratorium Kokso-
chemicznym.

Wstepne proby skrzynkowe i oznaczenia wykonane
przez Zaktad V Gidéwnego Instytutu Goérnictwa wska-
zywaty, ze odgazowanie koncentratow bedzie sie odby-
wacé bez trudnos$ci. Warto zaznaczy¢, ze oba koncen-
traty, jakkolwiek pochodzg z tego samego surowego
urobku, wykazujag pewne réznice, pod wzgledem za-
wartosci czesci lotnych, spiefcalnosci, grubosci war-
stwy plastycznej i skurczu. Przyczyng tych réznic jest
niewatpliwie nieco odmienny skiad petrograficzny
koncentratdw spowodwany procesem wzbogacania.
Réznice te sg stosunkowo niewielkie i nie wptywa-
ja w sposob uchwytny na wiasnosci koksownicze obu
koncentratow, co zresztg zostalo potwierdzone w
praktyce.

e patrz zeszyt listopadowy ,.Przemystu Chemicznego“.

Na zasadniczag przeszkode napotkano z chwilg przy-
stapienia do prob ruchowych (w skali komorowej).
Okazato sie, ze nie bedzie mozna napetnia¢ komor kon-
centratem w spos6b powszechnie stosowany w pol-
skim koksownictwie, a mianowicie przez ubijanie wsa-
du. Naboje wsadowe ubite nawet przy zachowaniu
specjalnych $rodkéw ostroznos$ci rozsypywaty sie cze-
§cowo podczas wprowadzania ich do komor. Ustalono,
ze przyczyng tego zjawiska byt sktad ziarnowy wegla
wzbogaconego metodg dr Laskowskiego. W przeciwien-
stwie do normalnego wsadu koksowniczego, koncen-
traty nie zawierajg niemal wcale najdrobniejszych
ziarn ponizej 0,4 mm. Okazuje sie, ze ziarna te sg nie-
zbedne, aby przez wypetnienie ¢ pustych przestrzeni
miedzy wiekszymi ziarnami zapewnic¢ nalezytg spoistos¢
placka wsadowego. Charakterystyczny sktad ziarnowy
koncentratow wynika jednak z samego sposobu ich
wzbogacania polegajgcego miedzy innymi na odsianiu
surowego pytu. Wykazano doswiadczalnie, ze koncen-
trat po ponownym przemieleniu i upodobnieniu w ten
sposéb jego granulacji do sktadu ziarnowego normal-
nego wsadu koksowniczego dawat sie dobrze ubijac.
Poniewaz jednak z ponownym przemiatem wigze sie
wprowadzenie dodatkowych zanieczyszczen, ktérych
usuwanie komplikowatoby i podrazato proces, sposobu
tego nie mozna byto zalecié.

Wobec niemoznos$ci zatadowywania koncentratéw
sposobem ubijania, trzeba byto zastosowaé sposob na-
sypowy, pomimo ze sposobu tego uzywa sie u nas ra-
czej wyjatkowo i to do wegli o wiasnosciach odmien-
nych niz badane koncentraty. W zwigzku z tym rozwa-
zano ewentualnos$¢ dodatku pewnej ilosci paku do kok-
sowanego koncentratu, aby w ten sposéb utatwié jego
koksowanie bez potrzeby uciekania sie do ubijania
wsadu.

Przekonano sie jednak, ze (prawdopodobnie ze
wzgledu na wyjatkowga czysto$¢ i usuniecie w znacz-
nym stopniu fuzytu w czasie wzbogacenia) nawet sam
koncentrat zasypany do komory daje koks gruboziar-
nisty i dobrze spieczony, Kktérego witasnosci mecha-
niczne sg wystarczajace dla jego przeznaczenia. Po-
niewaz za$ proces odgazowywania koncentratéow i
zwigzane z nim czynno$ci pomocnicze nie nasuwaja
trudnosci, gdyz koncentraty zachowujg sie jak zwykite
wegle koksownicze, mozna uwaza¢ zagadnienie od-
gazowywania wegli wzbogaconych metoda dr Laskow-
skiego za rozwigzane.

Nalezy zaznaczyé, ze uarwet w jrazie unikniecia
wszelkich dodatkowych zanieczyszczen koks otrzyma-
ny z koncentratu | bedzie zawierat okoto 0.9°0, za$
koks z koncentratu Il — 1,3% popiotu. Wynika to z
wydajnosci procesu koksowania uzaleznionej w pier-
wszym rzedzie od zawartosci czesci lotnych w weglu,
ktéra w przypadku wegla nadajgcego sie do wzboga-
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cania metoda dr Laskowskiego jest wyjatkowo wy-
soka. Dalsze obnizenie ilosci popiotu w koksie jest
wiec pozadane dla przemystu elektrodowego.

Mozna je osiggna¢ albo przez jeszcze dokladniejsze
wzbogacanie wegla, albo przez dodatek do wsadu in-
nych czystszych substancji koksujacych. Powrécono
przeto do koncepcji mieszania koncentratéw z pakiem,
gdyz pak zawiera prawie 3 razy mniej popiotu niz kon-
centrat I.

Proby odgazowania koncentratow z dodatkiem paku
ze smoty koksowniczej utwardzonego do temperatury
mieknienia (wedtug Kraemer-Sarnowa) okoto 160°C
wykazaty, ze koksowanie takich mieszanek przebiega
bez zaktécen dajagc koks jednorodny o wytrzymatosci
wzrastajagcej ze wzrostem udzialu paku w mie-
szance. Poniewaz jednak pak utwardzony sta-
nowi wiasciwy surowiec do produkcji  jkoksu
parkowego, przeto stosowanie go jako domie-
szki do koncentratow nie bytoby ekonomkaznie
uzasadnione. Prawdopodobnie natomiast bedzie mozna
wykorzysta¢ poczynione obserwacje do usprawnienia
produkcji koksu pakowego, bedacej procesem ucigzli-
wym oraz kosztownym z powodu niszczacego wptywu
paku na komory koksownicze. Drobna domieszka kon-
centratu usunie zapewne pienienie sie paku (podobnie
jak stosowany obecnie dodatek trocin, z tg jednak ko-
rzyscia, ze uzyska sie zarazem pewng poprawe wydaj-
nosci). Wiekszy dodatek koncentratow weglowych do
wsadu pakowego wydaje sie na pierwszy rzut oka nie-
pozadany, gdyz stanowi zwiekszenie zawarto$ci po-
piotu. Nalezy jednak zauwazy¢, ze koks pakowy za-

wiera  zawsze zanieczyszczenia obce, pochodzg-
ce ze S$cian komoér niszczonych ipod wpltywem
paku podczas koksowania, przez co jego za-

jest z reguty wyzsza od teoretycz-
nej. Dodatek wegla o duzym skurczu  zre-
dukuje szkodliwe dziatanie koksu pakowego wy-
wotane jego przywieraniem do $cian komér, a roz-

wartosé popiotu
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ptywanie sie paku miedzy ziarnami dodanego wegla
zmniejszy wciskanie sie paku w szczeliny $cian. Praw -
dopodobnie wiec dodatek wegla niskopopiolowego do
paku, aczkolwiek zwigkszy zawarto$¢ popiotu we wsa-
dzie, rbwnoczes$nie zmniejszy zanieczyszczenie produk-
tu spowodowane mechanicznym niszczeniem komor,
przedtuzy zywotno$¢ urzadzen produkcyjnych i w
ostatecznym wyniku okaze sie korzystny. Przypuszcze-
nie to, oparte na spostrzezeniach w skali pdttechnicz-
nej, bedzie mozna ostatecznie potwierdzi¢ po urucho-
mieniu przemystowej produkcji koncentratow i dtugo-
trwatej obserwacji wptywu jaki ich dodatek wywiera
na produkcje koksu pakowego.

W odréznieniu od paku utwardzanego, pak tzw.nor-
malny (o temp. mieknienia okoto 70°C) nie nadaje si¢
bezposrednio do koksowania. Na przeszkodzie stoi sze-
reg objawéw, jak np. bardzo silne pienienie i przerzuty
do odbieralnika, wydzielanie gestych dymoéw, zatyka-
nie rur wznosnych przez odkladajace sie osady oraz
przywieranie keksu do S$cian i podstawy komory.

Przeprowadzone préoby wykazaty jednak, ze pak nor-
malny moze by¢ wykorzystany jako dodatek do kon-
centratdw. Przy koksowaniu mieszanek zawierajacych
do 30% paku normalnego uzyskano dobry koks jedno-
rodny nie napotykajac na powazniejsze trudnos$ci. Nad-
mierne wydzielanie sie ciezkich dymow nie miato miej-
sca. Odktadajace sie osady mozna byta tatwo usuwac
podczas pracy. Koks doskonale odstawat od $cian i zu-
petnie nie przywierat do podstawy, dawat sie przeto
wypycha¢ rownie tatwo jak koks weglowy. Objawy
pienienia usunieto przez zastosowanie specjalnego spo-
sobu zatadunku. Mozna wiec bedzie w ten sposéb bez
znaczniejszych trudnos$ci ruchowych otrzymacé koks
nieco czystszy niz w przypadku koksowania samych
koncentratow weglowych i zarazem wyzyskac¢ dla pro-
dukcji kokséw specjalnych pewng ilos¢ paku normal-
nego bez konieczno$ci uprzedniego utwardzania.

O zgazowaniu paliwa statego w sianie
fluidalnym?¥)

I- Ciborowski i L. Le$niewicz
(zakorczenie)

Zmiana sktadu gazu po osi podiuznej i w przekroju
poprzecznym kolumny

Jak wiadomo z prac dotyczacych zasadniczych wias-

nosci ztoza fluidalnego, podczas fluidyzacji zachodzi
bardzo intensywne mieszanie materiatu ziarnistego.

Natomiast wedtug danych literaturowych mieszanie
wsteczne gazu w matych kolumnach fluidyzacyjnych
jest bardzo stabe4). Wynik ten otrzymano, oznaczajac
sktad gazu w kolumnie fluidyzacyjnej w r6znych
punktach wzdtuz osi kolumny, pod i nad punktem
dozowania obcego (,,$ladowego”) gazu (COa) do ztoza
fluidalnego. Miedzy gazami a ztozem nie zachodzita
zadna reakcja, chemiczna.

Przyjecie zatozenia, ze mieszanie gazu w ztozu flui-
dalnym podczas zgazowania paliwa jest bardzo nie-
znaczne, (nie wydawato sie stuszne. Sktad gazu ozna-

*) Poczatek artykutu umieszczony byt w numerze
poprzednim ,,Przemystu Chemicznego“.

czono dlatego w generatorze fluidyzacyjnym na réz-
nych gtebokosciach ,fazy gestej* i porownano wyniki
z danymi dotyczacymi zgazowania paliwa w ztozu
nieruchomym.

60
O
40
Jo
20
0 % 0 —JU—t——6- -ca
I
Rys. 16

Dla okre$lenia zmian sktadu gazu w ztozu fluidal-
nym wzdtuz osi kolumny wykonano serie doSwiadczen
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w nastepujacych warunkach: temperatura 900°C,
koks 400 g, ziarno dz = 0,324 mm, -pary 22,0 g/min.
Prébki gazu pobierano w mozliwie krétkich odstepach
czasu (ok. 4 min.) przy ustalonym biegu aparatu przez
rurke ze stali KNR o $rednicy wewnetrznej 5 mm, do
ktorej wlot (w ksztatcie szczeliny) zamkniety byt
skrawkiem porowatej ptytki ze stali spiekanej. Probki
gazu analizowano nad rteciag w precyzyjnym aparacie
Orsata. i

Sktad gazu w zaleznos$ci od oddalenia ipunktu poboru

.gazu od dna kolumny przedstawiony jest na rys. 16.
Wynika z niego, ze sktad gazu zmienia sie bardzo nie-

znacznie. Nawet tuz nad ptytka, w odlegtosci ok. 1 cm,
zawarto$¢ CO2 jest ok. 28%, a zawarto$¢ wodoru ok.
60%. W przypadku ztoza fluidalnego nie ma wiec mo-
wy o istnieniu jakichkolwiek stref zgazowania pali-
wa. Mozna natomiast zauwazy¢ bardzo nieznaczny
wzrost zawarto$ci CO i odpowiedni spadek ilosci CO»
w gazach. Mozna przypuszcza¢, ze w miare przecho-
dzenia do gérnych warstw ,fazy gestej“ zachodzi re-
dukcja dwutlenku na tlenek: C + COa = 2CO. Jed-
nakze wskutek bardzo intensywnego mieszania gazu
ustala sie jego przecietny skiad. Zmiana wzajemnego
estosunku (GO/CO») przedstawiona jest na rys. 17.

Aby otrzymac petny obraz proces6w mieszania i wy-
rownywania stezen gazu w generatorze, wyznaczono
sktad gazu w zaleznoS$ci od odlegtosci punktu pobrania
prébki gazu od $cianki rury. Rurke zasycajgcg (0 4
mm, stal KNR) zaopatrzono w $rube pozwalajaca
doktadnie regulowa¢ oddalenie szczeliny wlotowej od
$cianki kolumny , (rys. 18).

Rys. 18

Warunki doswiadczen: koks 400 g, ziarno dz= 0,324
mm, temp. 900°C, przeptyw pary 150 g/min. Wyniki
oznaczen przedstawione sg na rys. 19. Okazuje sig, ze
sktad gazu jest w roznych odlegtosciach od $cianki
rury staty. Nie zauwazono jakiego$§ strumienia lub
warstwy przysciennej gazu o sktadzie odrebnym, przy
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czym najmniejsza odlegto$¢ miedzy szczeling rurki za-
sycajacej a Sciankg rury byta ok. 1 mm.

S9 I
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Rys. 19

Na podstawie wykonanych oznaczen mozna stwier-
dzi¢, ze w ztozu fluidalnym reaktywnym zachodzi bar-
dzo silne mieszanie gazu, co przejawia sie w ustaleniu
pewnego przecietnego sktadu gazu w catej przestrzeni
reakcyjnej. Oznacza to rozcieficzenie pary dolotowej
produktami reakcji zgazowania.

Wptyw temperatury na sktad gazu, wspoétczynniki
i szybko$¢ zgazowania paliwa

Dla zbadania wptywu temperatury wyznaczono sktad
gazu, wspoétczynniki zgazowania i szybko$¢ zgazowania
koksu w ztozu fluidalnym. Charakterystyka dos$wiad-
czen: 4009 koksu, zastepcza S$rednica ziarna dz—0,324
mm, przeptyw pary wodnej 250 g/min. Doswiadczenia
wykonano tak, aby jedyna zmienng byta temp. zfoza.
Majac sktad i objetos¢ gazu obliczono liczbe moli po-
szczegblnych sktadnikéw, wspdtczynniki zgazowania

Rys. 20
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oraz szybko$¢ rozktadu pary wodnej i szybkos$¢ zga-
zowania paliwa. Poniewazjuz w temp- 950°C otrzymy-
wano gaz z szybkoscig ok. 7,5 ml/min, ci$nienie w re-
aktorze wzrastato do kilkudziesieciu mm Hg. Zaleznos¢
wspotczynnikdw zgazowania od temperatury przedsta-
wia rys. 20. Z wykresu wynika, ze wspotczynnik roz-
ktadu pary wodnej cpi wzrasta bardzo szybko z tem-
peraturg, osiggajac w temperaturze 950°C warto$é ok.
26%. Odpowiedni pozorny czas zetkniecia pary z kok-
sem obliczono z nastepujacych danych: wysoko$¢ zto-
za (obi. na podstawie oporow hydraul.) h = km, obje-
to$é wiasciwa pary wodnej w t = 950°C jest 5,6 m'3Ikg,
szybko$¢ przeptywu pary 25 g/min. Stad co ey 0,7 sek.

Ze wzrostem temperatury zwieksza sig¢ réwniez sil-
nie zawarto$¢ tlenku wegla w gazach; zwiekszeniu
temperatury o 150°C (od 800° do 950°C) odpowiada
przeszto czterokrotny wzrost zawarto$ci CO w gazach.
Poniewaz miara wzajemnego przebiegu reakcji zgazo-

Co
cofco?
wykresie zaznaczono wartosci g2 dla temperatur od
800° — 950°C.

wania- na CO i CO» jest wskaznik 9, — na

550 C
Rys. 21
Rys. 21 podaje obliczone szybkosci rozktadu pary
wodnej (n), ogdlng szybko$¢ zgazowania koksu (r»),

oraz szybko$¢ zgazowania koksu na tlenek wegla (r3).

Ogéblna szybko$¢ zgazowania paliwa wzrasta z tem-
peraturg w tym samym stopniu, co szybko$¢ rozktadu
pary wodnej; natomiast szybko$¢ tworzenia si¢ CO za-
lezy od temperatury w silniejszym stopniu niz po-
przednie.

Wptyw zawartosci pary wodnej w mieszaninie para
wodna - azot na skiad gazu i szybko$é¢ zgazowania

W celu zbadania zaleznosci szybkoSci reakcji zgazo-
wania od stezenia pary wodnej w gazach ftuidyzuja-
cych ztoze paliwa, wykonano serie pomiaréw w zmo-
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dyfikowanym uktadzie
azot jako nos$nik pary.

aparatury (rys. 22) stosujac

Rys. 22

Strumien azotu z butli stalowej osuszony w kolum-
nie z chlorkiem wapnia (1) nasyca sie parg wodna w
termostatowej ptuczce (2) do okre$lonego stopnia wil-
gotnosci. Ptaszcz ptuczki wigczony jest w obieg uttna-
termostatu Hdpplera (3). Rurka metalowa (4), przez
ktorg przechodzi nawilzony gaz do kolumny fluidy-
zacyjnej, jest ogrzewana elektrycznosciag, aby zapobiec
skraplaniu pary. Dla uzyskania mozliwie dobrego kon-
taktu gaz-ciecz, zastosowano drobnoziarnista betkotke
ze stali porowatej.

23

Szybko$¢ przeptywu nawilzonego gazu byta tak do-
brana, aby mozna byto uzyska¢ fluidyzacje warstwy
koksu znajdujacego sie w generatorze (ok. I/min- No).
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Fluidyzacje mozna tatwo stwierdzi¢ obserwujac wska-
zania manometrow, ktére wykazujag wéwczas charak-
terystyczne pulsacje. Aparat zawierat 300 g koksu o
ziarnie dz = 0,324 mm, temperatura w reaktorze
300°C. Pomiar polegat na zmierzeniu iloSci zebranego
gazu (podobnie jak w poprzednich doswiadczeniach
przez zwazenie wypartej ze zbiornika solanki), czasu
trwania doswiadczenia, sktadu gazu i ilosci C w ztozu.
Z danych doswiadczalnych obliczano preznos$¢ czast-
kowga pary wodnej w strumieniu gazu oraz szybkosci
rj. = nHr. N, 4a = (nCO+ nCO2)/r. N, r3 =

wyrazane w g-molach/min. g-at. C w ztozu.

nco/r. N

Zalezno$¢é szybkosci od preznosci czastkowej pary
wodnej podana jest na rys. 23. DoSwiadczenia wskazu-
ja, ze podczas gdy wspotczynnik rozktadu pary wod-
nej maleje ze zwiekszeniem zawartosci! pary, to szyb-
kos¢ rozktadu pary i szybko$¢ zgazowania koksu jest
wprost proporcjonalna do poczatkowej preznosci czast-
kowej pary w gazach dolotowych. Oznacza to, ze w
warunkach wykonanych doswiadczen reakcja zgazo-
wania koksu przebiega pozornie tak, jak reakcja
pierwszego rzedu.

Poréwnanie procesu zgazowania koksu, potkoksu
i wegla kamiennego w jztozu fluidalnym

Dla pordwnania,szybkosci zgazowania réznych pa-
liw w ziozu fluidalnym (wykonana serie dos$wiadczen,
zgazowujac koks (z wegla kamiennego), potkoks i we-
giel kamienny w identycznych warunkach temperatury
i przeptywu pary wodnej.

Jak wynika z doswiadczehA wstepnych (oznaczanie

szybkosci krytycznej dla réznych paliw), krytyczne
liczby Reynoldsa, charakterystyczne dla fluidyzacji
koksu, poétkoksu i wegla kamiennego o uziarnieniu

0,324 mm, nie r6znig sie wiecej niz o 30%. Biorgc pod
uwage zblizone ciezary witasciwe tych paliw, mozna
przypuszczaé, ze warunki dynamiczne zt6z paliwa w
reaktorze bedg podobne, jezeli przeptyw pary bedzie
jednakowy przy zachowaniu pozostatych parametrow
fluidyzacji. Metoda pomiaréw byta taka sama, jak w
poprzednich doswiadczeniach. Wyznaczono wspétczyn-
nik rozktadu pary wodnej i szybkos¢ zgazowania w
spos6b poprzednio opisany. Wszystkie prébki miaty
jednakowe ziarno dz = 0,324 mm.

Wykonane dosSwiadczenia wskazujg, ze w tych sa-
mych warunkach zgazowania reaktywno$¢ koksu jest
najmniejsza. Szybko$¢ rozktadu pary wodnej przez
potkoks jest okoto czterokroitnie wieksza, a przez we-
giel kamienny niemal dziesigciokrotnie wieksza niz
koksu (rys. 24). Réwniez stosunek aa/wartosci CO:H2
w gazach w silnym stopniu zalezy od rodzaju paliwa
i wynosi dla koksu, -pdtkoksu i wegla kamiennego od-
powiednio 0,13—0,21—0,35. Stosunek tych zawartosci
jest zatem Kkorzystniejszy w przypadku wegla niz
koksu tym bardziej, ze zawarto$¢ metanu jest nie-
wielka (ok. 0,3%). Przy zastosowaniu wegla kamien-
nego generator pracowat normalnie; nie zauwazono w
tych warunkach (880°C) oznak spiekania lub zawisa-
nia ztoza. Do$¢ znaczna szybkos$¢ zgazowania (ponad
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9 I/min. produktéw gazowych) powodowata wzrostcis-
nienia w generatorze do 8 mm Hg. Poréwnawcze
szybkosci zgazowania przedstawione sg na wykresie
(rys. 24).

v /IA koks

v 2 y 1A poikoks

(upg/et

Rys. 24

Zmiana wielkosci ziarna w procesie zgazowania -paliwa.
Zgazowamie mieszanki o uziarnieniu niejednorodnym

Poniewaz proces zgazowania zalezy lodwielu czynni-
kéw, wskazane jest .przy badaniu wptywu jakiego$ pa-
rametru eliminowaé¢ lub mozliwie zmniejszaé wptyw
pozostatych. Z tego powodu stosowano dotad frakcje
paliwa mozliwie o niezbyt wielkich réznicach $rednicy
ziarn. Oczywiscie w praktyce wieksze znaczenie miec
bedzie zgazowanie mieszaniny r6znej wielkosci ziarn
paliwa (pospotki). W zwigzku z tym powstaje zagadnie-
nie, jak wptywa zastosowanie takiej mieszanki na ja-
ko$¢ gazu, wspoétczynnik rozktadu pary wodnej, oraz
jak zmienia sie $rednica ziarn paliwa przy dziataniu
pary wodnej w wysokich temperaturach. Poniewaz
zmiana wielko$ci ziarn moze by¢é spowodowana réw-
niez Scieralnoscig, dlatego dla ustalenia udziatu tej
$cieralnosci w ogo6lnym efekcie wykonano proby flui-
dyzacji koksu za pomocg gazu obojetnego w temp.
900°C w ciggu IVi godz. Taki sam koks (wielko$¢ ziar-
na dz = 0,324 mm) poddano dziataniu pary wodnej w
tejze temperaturze. Po fluidyzacji wykonano analize
sitowg pozostatosci w reaktorze. Na .tej podstawie spo-
rzadzono wykres (rys. 25), w uktadzie: zastepcza $red-
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nica ziarna — procentowy udziat danej frakcji w
ogdlnej ilosci ztoza. Z wykresu wynika, ze na skutek
$cieralnosci koksu podczas fluidyzacji pierwotna ilo$¢
koksu o ziarnie dz = 0,324 mm ulega zmniejszeniu o
ok. 9%. Natomiast dalszy spadek .tejze frakcji o 12%
spowodowany jest procesem zgazowania paliwa,
wskutek ktérego zmniejsza sie S$rednica ziarna,
tak ze powstaje do$¢ znaczna frakcja o dz = 0,210 mm.

Jezeli poddawaé¢ zgazowaniu w ciggu ok. 2 godzin
mieszanine pytu koksowego zawierajgcg po 20% ziarn
0 wielko$ci dz = 0,594 — 0,210 — 0,162 — 0,105 mm
(w temp. 900°C), cze$¢ pytu ulega wywianiu przez stru-
mien gazu do cyklonu. Analiza sitowa pytu z reaktora
1z cyklonu daje wyniki przedstawione na rys. 26.

Doswiadczenie wskazuje, ze znaczna cze$¢ drobnego
pytu (dz< 0,210 mm) zostaje w warunkach doswiadcze-
nia przeniesiona strumieniem gazéw z reaktora do cy-
klonu. Globalna natomiast ilo$¢ koksu o uziarnieniu
0,210 — 0,105 mm pozostaje stata kosztem tych wiek-
szych czastek koksu, ktdre ulegajac rowniez zgazo-
waniu zmniejszajag swoja wielkos¢.

Charakterystyczne dane sktadu gazu i wspoétczynni-
ki zgazowania przy zastosowaniu niejednorodnej mie-
szanki pytu koksowego wyznaczone zostaty na pod-
stawie doswiadczenia. Wynoszg one: .t 950°, przeptyw
pary wodnej 25 g/min., ilo§¢ koksu 400 g, uzaaimienie
za$ wedtug tabelki:

Tabela 6.
Ziarno mm %
084 — 042 40
0,42 — 0,250 10
0,250 — 0,177 20
0,177 — 0,149 30
W wyniku zgazowania otrzymano gaz o sktadzie

21,4%£»2, 16,7% CO, 61,6% H2 0,0% CH4 Wspdtczyn-
nik rozktadu pary wodnej (pi = 27,1%. Warto$¢ ta
jest bardzo zblizona do (pi otrzymanej przez zgazowa-
nie w identycznych warunkach temperatury i prze-
ptywu pary koksu o jednorodnym wuziarnieniu 0,324
mm (pi — 26,3%). Wynika stad, ze stosowanie miatu
paliwa- o niejednorodnym uziarnieniu nie ma nieko-
rzystnego wptywu na szybko$¢ zgazowania paliwa.

Whnioski z procesu zgazowania fluidalnego

Wykonane doswiadczenia stanowig dostateczng ilos¢
materiatu, na podstawie ktdrego mozna nie tylko ilos-
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ciowo okresli¢ wptyw réznych parametrow na proces
zgazowania paliwa w ztozu fluidalnym, lecz takze po-
wigza¢ charakterystyczne witasnosci stanu fluidalnego
z kinetyka zgazowania oraz wyprowadzi¢ pewne wnio-
ski ogdlniejsze, dotyczace przebiegu reakcji chemicz-
nych (np. kontaktowych) w uktadzie fluidalnym. Ba-
dajac wptyw szybkosci przeptywu pary wodnej na pro-
ces zgazowania stwierdzono, ze powierzchniowa szyb-
ko$¢ witasciwa reakcji rozktadu pary wodnej (wyrazo-
na w molach Ho/m2.min.) oraz powierzchniowa szyb-
kos$¢ wtasciwa ireakajii zgazowainia (moli C02+ C0/m2.
aniin.) lub inaczej moli C/m2min. nie zalezag od szyb-
koSci przeptywu pary. Mozna wiec przypuszczaé, ze
proces zgazowania zachodzi w tych warunkach w ob-
szarze kinetycznym reakcji
Potwierdzeniem itego by-
taby liniowa zalezno$¢ lo-
ghrytmu szybko$ci zgazo-
wamda r ‘(moli C/m2min.>
od odwrotnosci tempera-
tury bezwzglednej, gdyz
wielkos¢ r jest propor-
cjonalna do statej szyb-
kosci reakcji k. Wedtug
robwnania Arrbeniusa ma-
mamy k. cXp.
E/RT) czyli In k = In ko,
— E/-RTW/T) :(rys. 27) w
uktadzie (lg r, 1/T) wska-
zuje na to, ze wyznaczo-

na doswiadczalnie szyb-
kos¢ zgazowania spet-
nia te  zalezno$¢ doskonale. Wyznaczona z
nachylenia  prostej energia aktywacji E  jest

rowna 48,5 kcal/mol. Dane z literatury dla wartosci E
sg bardzo rozbiezne i wahajg sie od 18 do 90 kcal/mol
(rys. 28). Wykonane doswiadczenia majace na celu okre-
Slenie wptywu temperatury i szybkosci przeptywu pa-
ry wodnej na szybko$¢ zgazowania, pozwalajg wiec
stwierdzié¢, ze proces zgazowania koksu w ztozu flui-
dalnym zachodzi w obszarze kinetycznym od temp.
950°C.

Jezeli oznaczy¢ szybko$¢ reakcji chemicznej przez
rc, a szybkos$¢ przenikania przez rm, to zastosowanie
teorii proceséw dyfuzyjnych do reakcji chemicznej w
uktadzie ciato state — gaz daje zaleznos$¢ °)

"1
I/rc +

r = I/rm ~’

gdzie r oznacza sumaryczng szybko$¢ procesu. W wa-
runkach rozpatrzonych powyzej rm » rc i woéwczas
r = rc, co zostato potwierdzone zalezno$cig szybkosci
zgazowania od temperatury. Fakt ten posiada bardzo
istotne znaczenie dla zastosowania techniki fluidyzacji
do procesu zgazowania, gdyz oznacza, ze w tych wa-
runkach szybko$¢ procesu zgazowania ograniczona jest
szybkos$cig reakcji chemicznej. Zmiana zatem warun-
koéw aerodynamicznych ztoza przez zastosowanie flui-
dyzacji nie spowoduje zwiekszenia szybko$ci zgazowa-
nia paliwa, a wiec intensyfikacji procesu, mimo po-
lepszenia szybkosci przenikania masy Sytuacja moze
ulec zmianie, jezeli przez utrzymanie dostatecznie
wysokiej temperatury ztoza (ok. 1200°C) szybkos$¢
reakcji chemicznej bedzie wieksza od szybkosci prze-
nikania masy. Woéwczas rc » rm a szybkos$¢ zgazo-
wania bedzie proporcjonalna do szybkosci przenika-
nia masy. W tym obszarze, tj. w obszarze dyfuzyj-
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nym, zastosowanie fluidyzacji bedzie skuteczne i ce-
lowe. Osiggniecie tych warunkéw przez znaczne pod-
niesienie temperatury byto jednak w toku niniejszej
pracy niemozliwe ze wzgledéw technicznych. Wyma-
gatoby to zastosowania specjalnych wymiennikéw
ciepta, co skomplikowatoby dodatkowo aparature,
a zwiaszcza utrudnitoby jej obstuge. Dla potwierdze-
nia przypuszczenia o dodatnim wptywie fluidyzacji
aa szybko$¢ zgazowania w
obszarze dyfuzyjnym reakcji
wybrano inng droge.

Ze wzoru Arrheniusa okre-
$lajgcego szybkos¢ reakcji che-
micznej wynika mianowicie,
ze zwiekszenie tej  szyb-
kosci tak, aby nastapito prze-

sunigcie reakcji z obszaru
0"
9
8
7
6
U ifiod
80 82 8 86 8 90 Q 94
Rys. 27

kinetycznego do dyfuzyjnego mozna osiggnaé przez
odpowiednie podwyzszenie temperatury, albo przez
obnizenie energii aktywacji E. Jak uzasadniono wy-
zej, pierwszy sposéb byt niemozliwy do zastosowania
ze wzgledéw technicznych. Natomiast obnizenie E
sprowadza sie do znalezienia odpowiedniego katali-
zatora. Wiadomo, ze dodatek weglanéw alkalicznych
do paliwa silnie katalizuje reakcje zgazowania?).
W zwigzku z tym wykonano serie dodatkowych do-
Swiadczehn poddajgc dziataniu pary wodnej w temp.
900°C 200 g koksu o uziamieniu dz = 0,324 mm i za-
wartosci 8% Na.,C03. Wyznaczono 'zybko$¢ zgazowania
moli ¢/m2, min. w zalezno$ci od szybkosci przeptywu
pary wodnej. Wykres (rys. 27) obrazuje te zaleznos¢.
Otrzymane -wyniki wskazujg, ze przez dodatek ka-
talizatora istotnie nastgpito przesuniecie reakcji z ob-
szaru kinetycznego do dyfuzyjnego, czego dowodem
jest zalezno$¢ szybkosci
pary. Zalezno$¢ ta jest przy
szybko$¢ zgazowania ro$nie ze wzrostem natezenia
przeptywu, a wiec z nasileniem fluidyzacji. W tych
warunkach zatem zastosowanie fluidyzacji pozwala na
intensyfikacje procesu zgazowania. Oczywiscie szyb-
ko$¢ podmuchu parowego ograniczona jest stabilnoscia

tym tego rodzaju, ze

zgazowania od przeptywu.
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fluidalnego ztoza, itj. szybko$¢ ta nie moze przekro-
czy¢ gornej granicznej szybkosci, powyzej ktorej ztoze
fluidalne przestaje istnie¢. Dalsze doSwiadczenia wska-
zujg na petng analogie przebiegu procesu zgazowania
w wyzej opisanych warunkach wobec Kkatalizatora
z przebiegiem procesu spalania koksu w temp. 900°C.
Wyznaczajac mianowicie szybko$¢ spalania w tej tem-
peraturze dla 300 g koksu o ziarnie d7 rr 0,594 mm
stwierdzono, ze szybko$¢ spalania wzrasta wraz
z szybkoscig przeptywu powietrza przez ztoze fluidal-
ne (tj. z nasileniem fluidyzacji) w sposéb uwidocznio-
ny na rys. 28.

a
t-Jg
;§§%9
. 6
5
¢ ’10°
paro
20 30 40 50 9r
mm
Rys. 28

Dalsze wykonane dosSwiadczenia wykazatly, ze spo-
§réd badanych paliw najmniej reaktywny jest koks,
a wspotczynnik rozktadu pary wodnej waha sie (przy
przeptywie pary wodnej 25,0 g/min. i ziarnie 0,324 mm)
od 1,5% w temp. 800cC do 26% w temp. 950°C. P6t-
koks (z wegla kamiennego) i wegiel kamienny reaguja
na pare wodna znacznie tatwiej. W jednakowych wa-
runkach szybkos$é rozktadu pary wodnej przez potkoks
jest okoto czterokrotnie wieksza, a przez wegiel ka-
mienny — dziesieciokrotnie wieksza niz koksu. Za-
stosowanie miatu weglowego nie powoduje zaktdcen
w procesie fluidyzacji. Nie stwierdzono spiekania
ztoza ani zawisania ‘tadunku w kolumnie. Zamiana
ztoza o uziamieniu jednorodnym przez mieszanke zaiam
o roznej wielkoSci nie zmienia zasadniczo wartosci
wspoétczynnika rozktadu pary wodnejv<p, Analiza si-
towa mieszanki koksu zawierajgcej po 20% frakcji
o dz = 0105 — 0,162 — 0,210 — 0,324 i 0,594 mm
wykonana po 2-godzinnej fluidyzacji parg wodng w
temp. 900°C nie daje podstaw do wniosku, ze pewna
frakcja ulega szczego6lnie szybkiemu zgazowaniu.

Zupetnie nieoczekiwane wyniki osiggnieto badajac
zmiane szybkos$ci zgazowania przy przejsciu od ztoza
nieruchomego do fluidalnego. Poniewaz zachowano
stata  szybkos$¢ przeptywu pary, wiec zmiany szyb-
kosci rozktadu pary wodnej i szybkos$ci zgazowania
sq wynikiem zmian warunkéw aerodynamicznych zto-
za. Uzalezniajgc szybkosci reakcji od zastepczej $red-
nicy ziarna otrzymano dla wszystkich badanych pa-
liw (dwa rodzaje koksu, po6tkoks i wegiel drzewny)
charakterystyczne krzywe wskazujace, ze w obszarze
najlepszej fluidyzacji otrzymuje sie najmniejsze szyb-
kosci reakcji. Okazato sie przy tym, ze w warunkach
wykonywanych do$wiadczen szybkos$¢ reakcji w ztozu
fluidalnym jest mniejsza niz w ztozu nieruchomym.
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Doktadne pomiary temperatury w wielokrotnie po-
wtarzanych doswiadczeniach dowiodly, ze nie mozna
zjawiska tego ttumaczy¢ przegrzaniem ztoza. Wysu-
nieto wobec tego przypuszczenie, ze ruch ztoza flu-
idalnego wywotuje cyrkulacje i silne mieszanie gazu
w przestrzeni reakcyjnej, ktére prowadzi do rozcien-
czenia gazéw dolotowych produktami reakcji i w kon-
sekwencji do zmniejszenia jej szybkoS$ci. Przypuszcze-
nie takie stoi w pewnej sprzecznosci z dotychczaso-
wymi danymi z literatury. Mianowicie badania jed-
nego z autor6w doprowadzity do stwierdzenia dyfuzji
burzliwej w ztozu fluidalnym (w ktérym nie zacho-
dzi reakcja chemiczna miedzy ciatem statym a ga-
zem) i pozwalajg okre$li¢ zmiane stezenia gazu wzdiuz
osi kolumny w postaci funkcji wyktadniczej. Stata
dyfuzji burzliwej nie zalezy od szybkosci przeptywu
gazu w kolumnie i wzrasta ze zwiekszeniem S$redni-
cy ziarna i stezenia pytu. Gilliland ) stwierdza te
samg zalezno$¢ i na tej podstawie dochodzi do wnios-
ku, ze wptyw fluidyzacji (tj. zmiany stezenia gazu)

na szybko$¢ reakcji chemicznej (pierwszego rzedu)
|
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jest minimalny, tak ze w dalszej pracy8 przy catko-
waniu réwnania okres$lajacego szybko$¢ reakcji w zto-
zu fluidalnym przyjmuje, ze gaz przeptywa przez
reaktor ruchem ,ttokowym*®. Nalezy zwréci¢ uwage,
ze wniosek ten stanowi przeniesienie wynikéw bada-
nia mieszania gazu w ztozu fluidalnym ,obojetnym*
na ztoze fluidalne ,reaktywne®. Dla wyjasnienia, czy
istotnie mieszanie gazu jest tak nieznaczne rowniez
w warunkach reakcji chemicznej, wykonano oznacze-
nia sktadu gazu w ro6znych punktach ztoza fluidal-
nego podczas zgazowania koksu w temp. 900°C.
Otrzymane wyniki wskazuja na to, ze w tych warun-
kach mieszanie gazu jest bardzo intensywne, a sktad
gazu w ztozu prawie zupetnie nie zmienia sie w mia-
re zmiany odlegtosci od ptytki porowatej, przez kto-
rag doptywa para wodna. Oznacza to silne rozciencze-
nie pary wodnej produktami reakcji. Juz w odlegtosci
1 cm nad plytka zawarto$¢ CO» jest 28%, a zawar-
to§¢ wodoru ok. 60%. Mozna wnioskowaé, ze tak
znaczne stezenie wynika stad, ze znajdujgce sie w in-
tensywnym ruchu ziarna koksu wedrujg wraz
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z gazowa warstewkag powierzchniowg. Warstewka ta
sktada sie z produktow reakcji, przy czym ulega ona
ciggtemu odnawianiu wskutek reakcji chemicznej za-
chodzacej na powierzchni ciata statego. W przypadku
fluidyzacji gazem obojetnym — otoczka gazowa wy-

wotana wprowadzeniem obcego gazu ,$ladowego”
(réwniez obojetnego) na pewnej wysokosci ztoza,
zniszczona wskutek tarcia otaczajacych ziarn ciata

statego, nie odtworzy sie ponownie, jezeli ziarno zo-
stanie przemieszczone w poblizu ptaszczyzny zasila-
nia pierwszym gazem obojetnym. Stad wynikajg du-
ze rboznice stezenia gazu w 'ztozu obojetnym, stwier-
dzone przez Gillilanda. W fluidalnym ztozu reaktyw-
nym ziarna paliwa odgrywajg wiec role ,no$nika“
gazowych produktow reakcji. 1los¢ przeniesionych
w ten sposéb produktéw reakcji bedzie wielkoscig
proporcjonalng do wielokrotnosci przemieszczenia
ziarna w ztozu, a wiec do intensywnosci fluidyzacji.
Inaczej mdwiac, w obszarze najlepszej fluidyzacji
.mieszanie gazu bedzie najsilniejsze, rozciefczenie pa-
ry gazowymi produktami reakcji najwieksze, a zatem
rowniez najwieksze zahamowania szybko$ci reakcji.
Oznaczenia wtasnosci dynamicznych uktadéw fluidal-
nych wykazaty, ze najlepiej fluidyzujg ziarna koksu
0 wielkos$ci dz = 0,210 mm — 0,324 mm. W tym wiec
obszarze szybko$¢ reakcji powinna by¢ najmniejsza.
Doswiadczenie potwierdza ten wniosek w zupetnosci.
W miare zwiekszania $rednicy ziarn fluidyzacja staje
sie coraz mniej intensywna, mieszanie gazu maleje,
a szybkos$¢ procesu wzrasta, jezeli reakcja przebiega
w obszarze kinetycznym. W ztozu nieruchomym mozna
rzeczywiscie przyja¢ ruch ,ttokowy“ przeptywajgcego
gazu. Potwierdzity to wykonane dodatkowo oznaczenia
sktadu gazu w generatorze o nieruchomej warstwie pa-
liwa. Nalezy zauwazy¢, ze w w ztozu fluidalnym w mia-
re dalszego zwiekszania wielkosci ziam, szybko$¢ reak-
cji moze ulec ponownemu zmniejszeniu w wyniku
mniejszego rozwiniecia powierzchni miedzyfazowej. Na-
tomiast dla wielko$ci dz od 0,594 mm do 0,105 mm sto-
pien rozdrobnienia wptywa silnie na zdolno$¢ ztoza do
fluidyzacji, lecz nie wptywa na powierzchnie wasciwg
koksu.

Uzasadnienie zmiany szybko$ci zgazowania miesza-
niem gaz6w w generatorze, powodujacym rozcieficze-
nie pary dolotowej produktami reakcji, moze by¢
stuszne tylko woéwczas, jezeli szyoko$¢ reakcji zgazo-
wania jest zalezna od stezenia pary wodnej, tzn. je-
zeli reakcja ta nie jest zerowego rzedu. Dla reakcji _
zerowego rzedu rozcienczenie substratdéw nie bedzie
miato oczywiscie znaczenia. Dlatego wykonano szereg
dosSwiadczen, ktére majg na celu wyznaczenie -wptywu
preznosci czastkowej pary wudnej (w mieszaninie pa-
ra-azot), na szybko$¢ rozktadu pary wodnej (lg)
1 szybkos$¢ zgazowania koksu (r2) w ztozu fluidalnym.
Wyniki oznaczen wykazaty, ze zardwno rt jak r2 za-
leza od preznosci  czastkowej pary wodnej
w pierwszej potedze (przy preznosci czastkowej pary
wodnej, od 10—l do 5.10-2 kg/cm?. Wynika stad, ze
szybko$¢ reakcji zgazowania koksu w ztozu fluidal-
nym zalezy od stezenia pary wodnej, a tym samym
zostato potwierdzone przypuszczenie, ze zmniejszenie
szybkosci zgazowania jest skutkiem rozciefnczenia pary
produktami reakcji.

Z powyzszych rozwazah mozna wyciaggngé wazne
wnioski, dotyczace zastosowania fluidyzacji w proce-
sie, zgazowania wegla. Jezeli rezim temperatury pro-
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cesu jest taki, ze zgazowanie przebiega w obszarze
kinetycznym reakcji, to zastosowanie fluidyzacji nie
zwiesza szybkosci zgazowania, gdyz czynnikiem li-
mitujgcym ogo6lng szybkos$¢ jest szybkos$¢ reakcji che-
micznej miedzy parg wodng i weglem. Oznacza to, ze
nalezy dazy¢ do osiggniecia w generatorze tempera-
tur ponad 1200°C. W tych temperaturach -uzyskuje
sie rowniez duze wspo6tczynniki rozktadu pary wod-
nej i korzystny stosunek zawartosci CO :Hz, co prze-
widuje rachunek termodynamiczny procesu zgazowa-
nia i potwierdza doswiadczenie. G.dy szybko$¢ reak-
cji chemicznej jest znaczna, fluidyzacja przez polep-
szenie warunkéw przenikania- masy stanowi czynnik
umozliwiajacy dalszg intensyfikacje zgazowania. Na-
tomiast w niskich temperaturach (a $cislej w kine-
tycznym obszarze), fluidyzacja nie tylko nie zwieksza
szybkosci procesu, lecz moze te szybko$¢ zmniejszy¢,
mgdyz wywotuje w przestrzeni reakcyjnej mieszanie
gazéw, powodujace rozcienczenie pary dolotowej
gazowymi produktami reakcji. Na podstawie oznaczen
sktadu gazéw w r6znych punktach zitoza fluidalnego
stwierdzono, ze w ztozu ,reaktywnym® mieszanie
gazu jest bardzo intensywne w przeciwienstwie do
mieszania gazu w ztozu fluidalnym ,obojetnym*.
Miarg intensywnos$ci mieszania gazu w przestrzeni
reakcyjnej moze by¢ iloraz k = (c — c0/c), gdzie c0
i c oznaczajg odpowiednio poczatkowe (na dnie ko-
lumny) i koncowe stezenie wodoru w gazach. Jezeli
bowiem przyja¢, ze rownowaga gazu wodnego usta-
lona jest w catej przestrzeni reakcyjnej (co ze wzgle-
du na warunki temperaturowe jest uzasadnione), to
w przypadku zmieszania idealnego bytoby c0 = ¢

i (c—c0) = C. Przy przeptywie natomiast gazu ruchem
Lttokowym*, bez mieszania wstecznego c¢c0 = C oraz
(c—c0/c) — 1. Z oznaczenia zawartosci wodoru w ga-
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zach na réznych poziomach ztoza fluidalnego wyni-
ka, ze k = 0,0, a wiec rzeczywiscie w tych warunkach
stopieri mieszania gazu jest bardzo znaczny.

Biorgc pod uwage to ,ze reakcja C+H20 jest sil-
nie hamowana przez produkt powstajagcy w wyniku
tejze reakcji, a mianowicie przez wodér 9, 10), mozna
przewidywaé znaczne obnizenie szybkosci reakcji
w wyniku mieszania gazdw, znaczniejsze, niz wyni-
katoby to z faktu samego rozciericzenia pary wodnej.
Istotnie badania wykazuja, ze przy przejsciu od zto-
za nieruchomego (dz = 1,297) do fluidalnego
(dz z= 0,594 mm) nastepuje trzykrotne zmniejszenie
szybkosci zgazowania.

Niekorzystny wptyw mieszania gazu w ztozu fluidal-
nym na szybko$¢ reakcji mozna zmniejszy¢ stosujac
aparaty typu potkowego czy pietrowego, w ktorych
przestrzen reakcyjna podzielona jest na kilka czesci

e poziomymi przegrodami. Wnioski te dotyczg nie tyl-
ko zgazowania paliwa lecz sg istotne dla stosowania
techniki fluidyzacyjnej do innych proceséw chemicz-
nych, szczegdlnie do reakcji kontaktowych.

Literatura

1. J. Ciborowski — Przem. Chem. 5, 28 (1949),

2. N. Smirnow — Zurn. Prikt. Chim. 24, 56 (1951),

3. N. Smirnow — Zurn. Prik}. Chim, 24, 383, 439 (1951),

4. E. R. Gilliland — Ind. Eng. Ch. 41, 1191 (1949),

5. M. Lewa — Chem. Eng. Progr. 43 549, (1947), 44
511, 619 (1948)

6. Fr. Kamieniecki — Diffu/.ja i tieptopieredacza —
1947 r.

7. Terres — Gas, u. Wasser 77, 585 (1934)

8. W. K. Lewis — Ind. Eng. Ch. 41, 1213 (1949)

9. F. Kamieniecki — Acta Physicochim ZSRR 12, 879

10. Gadsby — Proc. Roy Sic. (Lent) A 187, 129 (1946)

Dwupotkowy aparat do oznaczania
stanu rownowagi ciecz—para pod
cisnieniem normalnym i zmniejszonym

Znajomos$é zaleznosci
ny w fazach ciektej i parowej w stanie
przy okreslonym cisnieniu posiada zasadnicze znacze-
nie w dziedzinie destylacji.
wagi stuzy do wyznaczania ilosci p6tek teoretycznych

M. Bukata i J Majewski
Il Katedra Chemii Organicznej Politechniki Wroctawskiej

Opracowano nowy typ dwupoOtkowego aparatu do oznaczania stanu réwnowagi
uktadow ciecz—para. Urzadzenie wykonane zostato ze szkta, posiada dwa zbiornicz-
ki—odparowalniki ogrzewane elektrycznie o rozmiarach pozwalajgcych na ekspery-
mentowanie z matymi ilosciami cieczy (okoto 50 cm9. Wewnetrzne S$cianki odparo-
walnikéw posiadajag wtopione szkio mielone dla zapewnienia spokojnego wrzenia
cieczy. Aparat moze pracowaé pod cisnieniem normalnym albo zmniejszonym na
jednej lub dwoch potkach teoretycznych.

ABTopaMi-t nepepadoTaH hobbim tiot annapaTa ¢ gByMH nortKkaMn gjia onpegeaeHwa
COCTOHHIVH paBHOBeCHH CHCTCVbI JKHfIKOCTb - nap. PCTaHOBKa M3rOTOBJieHa M3 CTeKlia
¢ fIByMH HcnapiiTejiHMH HarpeBaeMbiMH 3JieKTpwuecKHM tokom. Pa3Mepbi 3tmx nena-
puTeaeit no3BOjiHIOT geaaTb oribiTM ¢ He6ojibiirnM kojihhcctbom jkhakoctk (ok. 50 cm3).
Bo BHyTpeHHPie ctchkh McnapiiTejrew 3aTonjiCHO MOJiOToe ctckjio pejibio cnoKOHHoro
Krniemia jkm~koctw. ArmapaT MoaceT paSoTarb npii HopMajibHOM wjih noinuKemiOM
gasjieiont na ofl[Hok naw fIByx TeoperaHecKHx nojixax.

A new type of two tray apparatus for determining equilibrium of liquid-vapour
systems has been worked out. The apparatus is made of glass and contains two eva-
porators electrically heated, of the capacity permitting experiments with small
quantities of liquid (about 50 cm3. Ground -glass is build into inner walls of the
apparatus to assure mild boiling of the liquid Apparatus is able to work under nor-
mal or reduced pressure on one or two theoretical trays. m

stezen sktadnikow mieszani-

rownowagi jacych warunki destylacji.

Tak zwana krzywa rowno-

(metodg graficzng) oraz innych parametréw okre$la-

Prawa Raoulta i Henriego stosujace sie do miesza-
nin idealnych daja dla uktadéw rzeczywistych wyni-
ki czesto w takim stopniu niesciste, ze nie mozna ich
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stosowac. dla wspomnianych zagadniefn. W tych wy-
padkach nalezy oprzeé sie¢ na danych otrzymanych za
pomocg pomiaréw. Skiad fasy parowej dla réznych
stezen sktadnika fazy ciektej przy danym cis$nieniu
wyznacza sie w rdzny spos6b. Warunkiem zasadni-

czym jest konieczno$¢ uzyskania stanu réwnowagi
miedzyfazowej (8).
Jedna z metod oparta jest na zasadzie destylacji

prostej. Duzg ilo$¢ cieczy ogrzewa si¢ do' temperatu-
ry wrzenia, odbiera matg probke destylatu i ustala
jego skitad. Pobrana préobka winna by¢ bardzo mata
w poréwnaniu z ilo$cig mieszaniny w kolbce desty-
lacyjnej. Doktadniejsze wyniki daje przepuszczenie
par o statym sktadzie przez ciecz do chwili osiggnie-
cia stanu réwnowagi (1). Trudnosci pomiaru lezg tu-
taj w technice jego wykonania. Inna metoda polega
na pobieraniu i analizowaniu kolejnych probek desty-
latu uzyskanego w destylacji nieciggtej i ekstrapolo-
waniu wynikdw do punktu, w ktérym nie pobiera sig
zadnego destylatu (2). Metoda Othmera (3,4) jest uwa-
zana za najpewniejszg i za najwygodniejsza. Probke
ogrzewa sie do wrzenia i skroplmy z wytworzonych
par zawraca do zbiornika. Dzieki cyrkulacji, pc pew-
nym czasie ustala sie stan. rownowagi miedzyfazowej.

Konstrukcja przyrzadow stuzacych do oznaczania
stanu réwnowagi miedzy faza ciekla i' parowg winna
uwzglednia¢ szereg zatozenn warunkujgcych doktadnos¢
wynikéw pomiaréw. Nalezg do nich wykluczenie:

1) mozliwosci tworzenia sig orosienia,

2) porywania kropel cieczy przez pary,

3) przegrzania par,

4) zmiany sktadu mieszaniny ciekiej w
przyrzadu.

zbiorniku

Najczesciej stosowane przyrzady dajg stan rowno-
wagi odpowiadajacy jednej poitce teoretycznej. W nie-
ktérych przypadkach wyniki analizy mogg by¢ nie-
doktadne i w poréwnaniu z réznicg sktadu obu faz
moga stanowi¢ powazny btad w pomiarze. Bitad ten
zmniejsza sie znacznie przy pomiarach przeprowadza-
nych w przyrzadach wielopdlkowych (5,6). Rozktada
sie on bowiem na caty zakres standw réwnowagi.

Wskazuje na to wzor okreSlajacy lotno$¢ wzgledna
a jako funkcje sktadu obu faz:

gdzie YA, Yn oznaczajg utataki molowe sktadnikow
A i B w fazie parowej, XA, Xn — utamki molowe skta-
dnikéw A i Bw fazie ciektej, n — ilo$¢ stopni rowno-
wagi odpowiadajgcych ilosci potek teoretycznych. Za-
sada dziatania przyrzadow wielop6lkowych winna byé
nastepujaca: pary w temperaturze wrzenia odprowa-
dza sie znad cieczy i skrapla. Uzyskany kondensatda-
je wtemperaturze wrzenia pary o skfadzie odpowia-
dajgcym stanowi réwnowagi w danych warunkach.
Proces ten powtarza sie w dalszych czeSciach aparatury 1
spetniajgcych role dalszych poétek, co daje po zanali-
zowaniu fazy cieklej stopnia pierwszego i n —tego
kondensatu stan réwnowagi odpowiadajagcy n pdtkom
teoretycznym. Jeder punkt na krzywej ré6wnowagi o-
trzymanej na podstawie tych pomiaréw przy zasto-
sowaniu metody graficznej Mc Cabe-Thielea do okre-
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$lania wysokosci kolumny daje n pdtek teoretycznych
zamiast zazwyczaj otrzymywanej jednej.

Dwupétkowy aparat opracowany przez autorOw po-
siada w pordwnaniu z innymi aparatami tego typu
szereg zalet: wymagamatych ilo$cicieczy (30—50 cm3),
wykazuje dobre warunki adiabatyczno$ci oraz dzieki
zwartej budowie jest tatwy do regulacji kontroli. Mo-
ze pracowaé na jednym lub dwéch stopniach stanu
réwnowagi pod ci$nieniem normalnym lub zmniejszo-
nym.

Opis dziatania. Mieszanine cieczy umieszcza sie w
zbiorniczku pierwszego stopnia. | (rys. 1), ktéry ogrze-
wany jest elektrycznie drutem oporowym A. Pary
skrapla sie w chtodnicy spiralnej B i zawraca przy
pomocy kranu tréjdroznego C do zbiorniczka pierw-
szego — | lub drugiego stopnia Il, w zaleznosci od
tego, na ilu potkach ma sie ustali¢ stan réwnowagi.
Zbiorniczek stopnia drugiego Il potaczony jest prze-
lewem D ze zbiorniczkiem pierwszego stopnia |, dzieki
czemu ciecz moze cyrkulowaé. Pary powstate na dru-
gim stopniu skraplane sa w csobnym skraplaczu E
i zawracane z powrotem w stanie cieklym. Zbiorni-
czek drugiego stopnia ogrzewany jest podobnie jak
zbiorniczek pierwszego stopnia. Pompe prézniowg mo-
zna podtaczy¢ u wylotu chtodnicy spiralnej F. Krany
G, K, I, L stuzg do pobierania probek. Fotografia
przyrzadu zamieszczona jest na rysunku 2.
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Rys. 2. Ogo6ilny widok przyrzadu.

*Cze$¢ doswiadczalna.  Wyznaczenie krzywej réwno-
wagi uktadu: chloroform — benzen

Na podstawie otrzymanych wynikéw szeregu po-
miaréw wyznaczono krzywgag rownowagi dla miesza-
niny dwusktadnikowej chloroform — benzen. Oba
sktadniki byty chemicznie czyste i posiadaty state fi-
zyko-chemiczne podane w tabeli 1.

Sktadnik c. witasé. d?® t. wrz. °C. wspdicz. zat.
*Chloroform 1,4467
Benzen 1,5010

Sporzgdzono szereg dwusktadnikowych  mieszanek

chloroform — benzen o r6znych stezeniach molarnych
i kolejno wyznaczano ich stan rownowagi miedzyfa-
zowej. W tym celu zbiorniczek | napetniono z géry
*(przez szlif wsadowy termometru nr 1) 50 cm3 bada-
nej mieszaniny i ogrzewano do wrzenia. Skropliny
z chtodnicy spiralnej zawracano przy pomocy kranu
C z powrotem do zbiorniczka (odparowalnika) 1. Po
3 godz. takiej destylacji pobierano jednoczes$nie kilka
kropel prébki z dwéch kranéw: | (faza ciekia X) oraz
K (faza parowa Y) i oznaczano warto$¢ wspdtczynnika
zatamania $wiatta n20D na refraktometrze Abbego,
w temperaturze 20° C utrzymywanej z doktadnoscia
+ 0,005° C przy pomocy ultratermostatu Hoepplera.
Po 05 godz. i po 1 godz. powtdrnie pobierano prébki
obu faz dla stwierdzenia, czy uprzednio ustalona ro-
wnowaga miedzyfazowa byta wiasciwa. Zwykle wy-
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niki pomiaréw nie wykazywaty odchylenia w sktadzie
w poréwnaniu z poprzednimi. Wyniki zestawiono w
tabeli 2.

Tabela 2 760 mm Hg.
po- faza ciekta faza parowa Temper.
miar 20 wrzenia
nr D uk mol X ng ub.mol Y °C.

1 1,5010 0,0 1,5010 0,0 80,5
2 1,4985 0,05 1,4980 0,06 80,0
3 1,4967 0.08 1,4955 0,10. 79,8
4 1,4945 0,12 1,4927 0,15 79,2
5 1,4900 0,20 1,4860 0,27 78,5
6 1,4835 0,32 1,4770 0,445 77,0
7 1,4802 0.38 1,4727 0,52 76,3
8 1,4765 0,45 1,4680 0,61 75,3
9 1,4707 0,56 1,4625 0,71 73,5
10 1,4662 0,64 1,4587 0,78 72,3
11 1,4587 0,78 1,4527 0,89 69,0
12 1,4565 0,82 1,4518 0,91 68,0
13 1,4468 1,00 1,4467 1,00 61,3

Graficzng zalezno$¢ sktadnikéw faz w stanie réwno-
wagi na jednym stopniu rownowagi przedstawia krzy-
wa A na rys. 3.

P-260~,,Hg

X-utamek mol. chloroformu
fazie, ciektej

3. Wykres krzywej réwnowagi dla mieszaniny: chloro-
dla potki teoret. oraz B — dla 2 pétek
teoret.

Rys.
form — benzen, A —

Podobnie postepowano w przypadku wyznaczania
sktadu obu faz w stanie réwnowagi na dwoéch pdl-
kach teoretycznych. Ciecz z chtodnicy B kierowano
do zbiorniczka — odparowalnika Il i ogrzewano ja
do wrzenia. Po napetnieniu sie zbiorniczka Il ciecza,
nadmiar cieczy przelewat sie do zbiorniczka | przele-
wem D. Czas ustalania .sie rownowagi od tej chwili
wynosi 3 — 4 godzin. Skiad fazy ciektej wyznaczano
podobnie jak poprzednio z wartosci n-°D probki po-
branej z kranu |1, za§ fazy parowej probki pobranej
z kranu L. Temperatury par odczytywano dla obu
stopni na termometrach rteciowych z doktadnosciag =+
n,25°C.

Wyniki zestawiono w tabeli 3, a wykres zalezno$ci
sktadu fazy parowej bedacej w stanie réwnowagi z
fazg cieklg na drugiej potce od sktadu cieczy na pier-
wszej jpotce przedstawia krzywa B na rys. 3.
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Tabela 3. P =760 mm H
Po- faza ciekta faza parowa temp. wrzef.°C.
miar
2 ut. ut.
nr ) mol X "&  mol y ™ stop. Ilstop.
1 14967 0,08 1,4915 0,17 79,8 79,3
2 14923 0,116 1,4855 0,28 79,0 78,3
3  148% 0,22 14790 0,40 78,3 775
4 14852 0,29 14730 051 77,5 76,3
5 1,4802 0,38 1,4640 0,68 76,3 74,3
6 1,4760 0,46 1,4600 0,76 75,3 72,8
7 14727 052 14570 081 74,3 71,8
8 14660 065 14527 0,89 72,3 69,0
9 14620 0,72 14512 0,92 70,8 67,0
10 1,4545 0,86 1,4490 0,96 66,8 64,0
u 14512 0,92 14475 0985 645 62,5
I/'waga: podane temperatury sg korygowane.
Otrzymane wyniki zgodne sg z danymi z literatury

.
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Przyrzad wg projektu autoréw wykonat mistrz
szklarski ob. Bartkowski Adam, pracownik Wytwor-
ni Szkiet Laboratoryjnych Politechniki Wroctawskiej,
za co sktadamy Mu w tym miejscu podziekowanie.
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Pensyl.

WarioS¢C nawozowa krajowego wegla
brunainego

CZE,SC I1. SORPCJA AMONIAKU PRZEZ WEGIEL
T. LityAski, R Zulinski i Z Zak

Zaktad Chemii

Rolnej U- J.

Liczne doswiadczenia

Wobec trudnos$ci natury chemicznej, jakie nasung¢ sig moga w zwiazku z wpro-
wadzaniem amoniaku jako ptynnego nawozu fosforowego, zaproponowano uzycie
do tego celu krajowego wegla brunatnego* nasyconego amoniakiem. Odpowiednio
przygotowane preparaty weglowo - amoniakalne zawierajg okoto 25% wzglednie
5% amoniaku. ;Caly wprowadzony azot wystepuje w postaci dostepnej dla roélin,
a obok niego — cze$¢ prochnicy w formie rozpuszczalnej w wodzie. Dzigki dziataniu
.préchnicy stymulujacemu rozwdj roslin, efekt nawozowy preparatow weglowo-
amoniakalnych moze byé wyzszy niz czystego amoniaku, wzglednie samego wegla.
Pozwala to na wprowadzenie do rolnictwa zar6wno amoniaku jak i krajowego we-
gla (brunatnego jako $srodkéw podwyzszajacych plon.

B CBH3PI C HeKOTOpbIMU TeXHIIUeCKHMH TpyfIHOCTHMH, KOTOpbie MOryT BO3HMKHYTL
npn npiiMeHeroiw aMMnauHoh boati b KaneerBe yAoé6peirwH, aBTopw npegjiaraioT hc-
nojit30BaTt ajih SToit pean 6ypbiii yroxb HacMmgHHMM aiuMHaKOM. CooTBercTBeHHO
n3roTOBJieHHtie npenapaTM yrjia C aMMMaKOM cosepxtaT npnMepno 2,5—5% aMMwana,
npn new a30T HaxofIMTCH b hhx b flocrrynHOM ajih paereHHii BHge w Sojimian uacrb
ryMyca b cbopMe pacrBopMMOit b Bose. B Bupy cTMMyjinpyiomero AeiiCTBua rynyca
Ha poOCr pacreHMH, yAOOpMTejibHbiM acbcbeKT yraa C aMMHaKOM MOiKer 0Ka3aThCH bti-
me yAodpiiTeAbnoro schcpeKTa caMoro ajnmaKa hjih Byporo yrjia. 3to AaeT B0O3MOJK-
HOCTb HCn0JIb30BaTt B CejlbCKOM X03HiiCTBe aMMHSK HapaBHO C MeCTHbIM SypbIM yrjieM
b KauecTBe cpeflCTB noBbiiuaiomux ypoxcaii C reKTapa.

As some technical difficulties may occur when ammonia is used as a liquid nitro-
gen fertilizer, the authors propose to use for this purpose Polish brown coal saturated
with ammonia. The coal - ammonia product contains about 25 or 5 per cent of
ammonia; all the nitrogen introduced is available to plants, and a large part of the
humus is water - soluble. As the humus stimulates plants growth, the fertilizer
effects of the coal - ammonia mixtures may be higher than those of the ammonia
or the coal separately; this allows to introduce into agricultural use both ammonia
and brown coal as crop increasers.

przeprowadzone zaréwno w

ne tylko kwestig czasu, to jednak wydaje sie, ze pro-

kraju (3, 4, 8) jak i za granicg (1) wykazaty, ez amo-
niak w formie stezonej wody amoniakalnej, wzgled-
nie w formie skroplonej czy gazowej moze by¢ z po-
wodzeniem uzyty jako ptynny nawdz azotowy przy
uprawie naszych roslin gospodarskich. Szerszemu za-
stosowaniu tego rodzaju sposobu nawozenia roslin azo-
tem stoi u nas na przeszkodzie brak odpowiednio
skonstruowanych narzedzi zapewniajagcych rdédwno-
mierny wylew amoniaku i przykrycie go gleba, oraz
brak odpowiednich zbiornikéw do jego przechowywa-
nia w gospodarstwach rolnych.

Jakkolwiek przeszkody te mozna przezwyciezy¢ i
stosowanie amoniaku na skale gospodarczg jest zapew-

by mozliwosci uzycia go jako nawozu w formie pew-
nych preparatow weglowych nasyconych amoniakiem
sg obecnie aktualne.

Proby te nie sa nowe. Wielu zagranicznych autoréw
probowato z powodzeniem stosowa¢ jako Srodki do
uzyzniania roli badz torfow, badz wegli brunatnych
amoniakowanych 1(2).

Powracamy do tych préb obecnie, gdyz zachecaja
nas do tego nie tylko dodatnie wyniki naszych prac
nad amoniakiem jako nawozem azotowym, ale i wy-
niki badan warto$ci nawozowej samego wegla brunat-
nego (5, 6).

W weglu brunatnym amoniakowanym rolnictwo
moze wiec Irzyska¢ cenny nawéz organo-azotowy, je-
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zeli -nie zastepujacy, to w kazdym razie uzupetniajacy
oddzielne nawozenie amoniakiem i weglem brunat-
nym.

Badanie kompleksu sorpcyjnego wegla brunatnego

Badany przez nas wegiel brunatny pochodzit-z Ko-
nina i do dosSwiadczen uzyty zostat w formie miatu
przechodzacego w catosci przez sito o oczkach $redni-
cy 1 mm. W stanie wysuszonym na powietrzu zawie-
rat on 10% wody i 0,56% azotu. Azot ten nie jest do-
stepny dla roélin (5, 7), znajduje sie mn bowiem w
weglu przewaznie w formie zwigzkéw lignino - biat-
kowych ulegajacych stopniowemu i bardzo powolnemu
rozktadowi w glebie. Tylko drobna cze$¢ tego azotu
wystepuje w postaci wymiennych jonéw -amonowych
zwigzanych zresztg silnie przez-reszty kwasowe wie-
lozasadowych kwaséw prochnicowych wegla. Dajg sie
one uwolni¢ z kompleksu podczas traktowania we-
gla 0,1 n kwasem solnym.

Pod wzgledem chemicznym -wegiel brunatny jest
substancjg prawie obojetng. Jego pH w zawiesinie
wodnej wynosi 6,8, w zawiesinie za$'i n KOl — 6,0.
Obnizenie sie wartosci pH w-zawiesinie KC1-swiadczy
otym, ze w kompleksie sorpcyjnym wegla obok katio-
now metali wystepuje pewna ilo§¢ wymiennych jonow
wodorowych.

Aby okresli¢ ilos¢ owych wymiennych jonéw wodo-
rowych, oznaczano tzw. kwasowo$¢ hydrolityczng mia-
tu weglowego. Jest to kwasowo$¢ mierzona w iloSci
ml 0,1 n. NaOH, ktéra zuzywana jest podczas miareez-
kowania wyciggéw wegla w normalnym roztworze
octanu sodowego. Odwazone ilosci wegla brunatnego
sktécano (przy réznym  stosunku ' substancji do

odczynnika) z no-rmalnym roztworem joctanu -sodowe-
go na mieszadle -rotacyjnym w ciggu 2 -godzin. W
prébkach przesaczu oznaczano kwasowo$¢ na-drodze

miareczkowania 0,1 n NaOH z fenolofibaleing jako
wskaznikiem.

Podczas ktdcenia jony wodorowe kompleksu wybijane
sg przez jony sodowe octanu, ktorego roztwor na skutek

tego zakwasza sie.
Na

+ CACOO+U

u*

+CAC001+.fa' ~

S—

Q (]

mStopien zakwaszenia roztworu wyrazony w.milirow-
ncwaznikach jonéw H’na 100 g wegla jest miarg ilos-
ci jonow wodorowych znajdujgcych sie w kompleksie
sorpcyjnym wegla. Otrzymane przy réznych stosun-

kach substancji do odczynnika ilosci milirbwnowaz-
n’kéw H' pedaje tabela | oraz krzywa 1 na wykresie I.

Tabela I

Stosunek od- ml n/10 NaOH milirbwnowaz-
czynnika -do na 100 g nikéw H-
wegla w ml/g wegla na 100 g wegla

5 :1 165,0 16,50

25 1 216,0 21,60

375: 1 2175 21,75

75 ;1 e 256,2 25,62

150 :1 300,0 30,0f)

300 :1 300,0 30,00
Jak to wynika z danych tabeli | oraz z przebiegu

krzywej 1 na wykresie I, na ilos¢ jonéw wodorowych
przechodzacych z wegla do roztworu wpltywa w. duzym
stopniu stosunek ilosci uzytego octanu do wegla. Oka-
zuje sie, ze ilos¢ jonow wzrasta w miare zwiekszania
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stosunku odczynnika do wegla -tak, ze dopiero -przy
stosunku odpowiadajagcym 150:1, wzglednie 300:1 daja
sie one w catosci usungé z kompleksu sorpcyjnego i
przeprowadzi¢ do roztworu. Kwasowos$é hydrolityczna
wegla obliczona dla tych najwyzszych stosunkéw (wy-
razona w milirownowaznikach jonéw wodorowych na
100 g wegla) wynosi 30.

Reszte kationdw wymiennych kompleksu sorpcyjne-
go wegla stanowig jony metali. Aby oznaczy¢ ich ilos¢
(czyli tzw. liczbe ,,S* kompleksu, tj. sume wszystkich
zasad wymiennych zawartych w kompleksie) poste-
powano w-ten sposob, ze wegiel wyktécano z 0,In HC1
przy stosunku 100:1 celem wybicia kationdw wymien-
nych kompleksu i zastgpienia ich przez jony wodoro-
we. Tak otrzymany wegiel,, tzw. wegiel odkationowany,
po -przeptukaniu -wodg az do zaniku reakcji na jony
chlorowe, stuzyt do oznaczania catkowitej pojemnosci
sorpcyjnej materiatu (T), a posrednio i do oznaczania
sumy zasad, czyli liczby ,,S“.

Postepowano przy tym w spos6b analogiczny jak
przy oznaczaniu kwasowosci hydrolitycznej pierwot-
nego wegla brunatnego. Stopien zakwaszenia wyrazo-
ny w milirownowaznikach jonéw wodorowych na 100 g
wegla podaje tabela Il oraz krzywg 2 na wykresie 1.

Tabela;ll

Stosunek odczynnika do iliré S ik6 He
wegla odkalionowanego ~ M'lfrownowaznikow

na 100 g wegla

w ml/g

25 1 110 ,
375 :1 144

750 : 1 158

150 1 165

300 :1 171

600 1 170

Z tabeli Il oraz przebiegu krzywej, 2 na wykresie |

wida¢ wyraznie zarowno wptyw stosunku ilosci od-
czynnika'do’wegla, jaki ustalanie siedlosci jonéw, wo-
dorowych przechodzacych z kompleksu dé roztworu
przy najwiekszych stosunkach odpowiadajgcych 300:1,
wzgl. 600:1. Otrzymane dla tych stosunkéw ilosci mili-
rownowaznikéw jonéw H- stanowiagce miare zakwa-
szenia kompleksu wegla odkationowanego wyrazaja sie
liczbg 170. Liczba,ta przedstawia réwnocze$nie-i war-
to$¢ -catkowitej pojemnosci kompleksu sorpcyjnego
wegla brunatnego (T). Wobec tego, ze w kompleksie
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Rys. 2. Kompleks sorpcyjny wegla brunatnego.

tym znaleziono 30 milirébwnowaznikéw jonéw wodoro-

wych, na liczbe S (przedstawiajagcg sume zasad wy-

miennych kompleksu) przypada liczba 140. Mamy wiec:
T = S.+:H = 140 + 30 = 170

Jak z tego wida¢, kompleks sorpcyjny wegla brunat-
nego z Konina jest w 18% nasycony jonami wodoro-
wymi, reszte stanowig wymienne jony metali. Stopien
nienasycenia (wyrazajacy sie iloscia jonéw wodoro-
wych) nie jest wiec duzy, co znajduje potwierdzenie
w stosunkowo nieznacznym obnizeniu sie pH wegla w
zawiesinie 1 n KC1 w poréwnaniu do pH mierzonego
w zawiesinie wodnej (6,8; ,6,0).

Wegiel brunatny surowy zawierat 0,56% N, co w
przeliczeniu na milirobwnowazniki wyraza sie liczbg
40 na 100 g wegla. Podczas traktowania wegla 01n
kwasem solnym pewna cze$¢ tego azotu przechodzita
do roztworu, poniewaz wegiel odkationowany zawierat
tylko 0,35% N, tj. 25 milirbwnowaznikéw azotu na 100 g

Rys. 3. Schemat aparatu do nasycania wegla

X 10 litrowa flaszka z 25% NHs; 2. 3 1. fi. Erlenmajera z 25% NHi; 3. 1 1 fi. Erlenmajera

z 25% NHs; 4. kran jednodrozny;
7. rurka sorpcyjna z weglem;
ptywu; 10. chwytka z roztw.

5. manometr ze zwietrz,
8. kran jednodrozny; 9.
fenoloftaleiny;

z mianowanym HsSOi.

wegla. A zatem 15 milirbwnowaznikéw azotu znajduje
sie w weglu w formie wymiennej (jonéw amonowych),
reszta za$, tj. 25 milirownowaznikéw zwigzana jest sil-
nie z weglem, prawdopodobnie pod postacig ztozonych
kompleksow lignino-biatkowych (azot organiczny).
mKompleks sorpcyjny surowego wegla brunatnego
przedstawia zatem o0go6lng pojemno$¢ wynoszacg 170
milirbwnowaznikéw. Z tego 30 milirobwnowaznikéw
wystepuje w formie wymiennych jonéw wodorowych,
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15 milirownowaznikdw — pod postacig jonéw amono-
wych, reszte, za$ tj. 125 milirbwnowaznikéw zajmuja
kationy réznych metali (rys. 2).

Nasycanie wegla amoniakiem

Nasycanie wegla brunatnego amoniakiem przepro-
wadziliSmy dwoma sposobami: metoda statyczng i me-
toda dynamiczng. Nasycenie statyczne przeprowadzono
bagdz w warunkach normalnego cisnienia, badz tez pod
cis$nieniem zmniejszonym.

a) Nasycanie statyczne przeprowadzano w eksyka-
torze prozniowym napetnionym w dolnej swej czesci
25% roztworem amoniaku. Na ptytce porcelanowej w
eksykatorze umieszczono szklane naczynka z ptaskim
dnem, w ktorych znajdowaty sie prébki wegla utozo-
ne luzno w warstwach roznej, kilkucentymetrowej gru-
bosoi. Trzymany w takich warunkach w ciggu 2 do 3
dni wegiel wykazywatl ok. 20% wilgoci i 3,4% azotu.
Na powietrzu tracit on jednak znaczna cze$¢ pochto-
nietej wody (zatrzymujac tylko ok. 1%) oraz 0,7% N
tak, ze w stanie rownowagi pozostawato w nim osta-
tecznie 2,7% N.

Aby mie¢ mozno$¢ podnoszenia ci$nienia gazowego
amoniaku nad roztworem, wprowadzono przez tubus
eksykatora zgieta rurke szklang przechodzaca .przez
otwor w (porcelanowej podstawce i dochodzacg do dna
eksykatora. Po umieszczeniu prébek na podstawce i
zamknieciu eksykatora, ewakuowano go przez te rur-
ke (kontrolujac pr6znomierzem rteciowym) do cisnie-
nia 10 mm stupa rteci. Nastepnie przez wspomniang
rurke wpuszczono z rozdzielacza roztwo6r amoniiaku
wypetniajac nim okoto 2/3 dolnej czesci eksykatora.

Wyjety po 2 — 3 dniach wegiel wykazywat wiecej
wilgoci, bo ok. 30% wody i réwniez wiecej azotu, a
mianowicie 50% N. Jednakze zaréwno zawarto$¢ wo-
dy jak i azotu spadata w nim w miare trzymania go
na powietrzu tak, ze w stanie ré6wnowagi zawierat on
me same iloSci jednego i drugiego skiadnika, co wegiel
nasycony w warunkach normalnego cisnienia, tj. 1%
wody i 2,7% N.

b) Nasycanie dynamiczne przeprowadzano w apa-
racie przedstawionym na 'rys. 3.

Szklana pompka wodna
wttacza powietrze do 10-li-
trowej flaszki tubulowanej
(1) potaczonej szeregowo
z dwiema nastgpnymi, z
ktérych ostatnia (3) miata
pojemnos$¢ najmniejsza,
Srodkowa (2) za§ — posred-
nig. Wszystkie flaszki byty

napetnione do odpowied-

azowym amoniakiem. L L
9 Y niej wysokosci 25% roz-

naftg; 6. kran tréjdzielny; :
reometr do mierz, szybk. prze- tworem amoniaku. Doprze-

12. odbieralnik  \wodu wychodzacego z trze-

ciej flaszki wpuszczony byt
z boku manometr (5), poza ktérym znajdowat sie kran
trojdrozny (6) prowadzacy z jednej strony do rurki z
weglem (7) umieszczonej w duzej zlewce oraz izolowa-
nej watg i kontrolowanej zatknietym termometrem, z
drugiej za$ strony — do reometru (9), poza ktérym
znajdowata sie chwytka (10). Rurka wlotowa tej
chwytki zamknieta byta mata iloscia wody z kropla
fenoloftaleiny. Poza ta chwytka znajdowaty sie jesz-
cze 3 szeregowo potgczone ze sohg odbieralniki z nor-
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malnym kwasem siarkowym (12). Caty aparat byt
szklany, rurki lutowane ze sobg, ewentualnie fgczone
wygotowanymi wezami kauczukowymi. Manometr i
reometr wypetnione byly czysta zwietrzalg na po-
wietrzu naftg. Trzy flaszki z roztworem amoniaku
miaty na celu zapewni¢ mozliwie state stezenie amo-
niaku w mieszance z powietrzem i wilgocia, ktéra do-
chodzi do rurki z weglem.

Zasadnicza szybkos$¢ przeptywu mieszanki wynosita
ok. 24 mg NH3 na minute przy zwyzce ci$nienia ok.
10 cm stupka nafty. Po zbadaniu przebiegu dos$wiad-
czenia przy tej szybko$ci, prowadzono jeszcze sorpcje
przy réznych szybkosciach przeptywu mieszanki, a
wiec przy roznych stezeniach amoniaku.

Doswiadczenie samo przeprowadzano w ten sposéb,
ze po ustaleniu szybkos$ci przeptywu mieszanki, a na-
stepnie nasyceniu wegla do ,punktu przebicia sie“
amoniaku (co poznawano po nagtym zabarwianiu sie
fenoloftaleiny w chwytce), wytaczano rurke z weglem
i zaktadano jg odwrotnie (tj. wylotem dotychczasowym
w strone pompki), po czym prowadzono nasycanie w
dalszym ciggu itak samo jak przedtem- Po powtdérnym
przebiciu sie amoniaku (po drugiej stronie rurki)
proces nasycania byt skofAczony, a rurka reakcyjna
przy kontynuowaniu doswiadczenia nie przybierata
juz na wadze. Nasycanie wegla amoniakiem prowadzié
mozna i bez odwracania rurki chtongcej, wéwczas jed-
nak trwa ono 'wielokrotnie diuzej. Odbieralniki z kwa-
sem siarkowym @ n lub o,1n) stuzyty do oznaczania
szybkosci przeptywu gazu (kontrolowanej zresztg wy-
sokos$cig stupkéw nafty) przez odmiareczkowywanie
kwasu w kolbach.

Poniewaz niezaleznie od metody nasycania wegla
amoniakiem otrzymywano w probach po odpowietrze-
niu ok. 1% wody i 2,7% azotu, mozna przyjac, ze ilos¢
amoniaku, jakg potrafi zatrzymac¢ na sobie wegiel, jest
niezalezna od sposobu przeprowadzania sorpcji. llosé
ta przy zawartosci 0,56% N w weglu pierwotnym
wynosi w przeliczeniu na amoniak 2,59% NHs.

Podczas nasycania wegla brunatnego wilgotnym
amoniakiem jony NH‘Y wodorotlenku amonu wybijaty
zawarte w kompleksie sorpcyjnym jony wodorowe
oraz jony metali wchodzac w ich miejsce. Wegiel nasy-
cony amoniakiem przedstawiat wiec kompleks nasy-
cony jonami amonowymi) zaréwno tymi, ktére znaj-
dowaty sie w pierwotnym weglu, jak i nowowprowa-
dzonymi w postaci amoniaku. 0Ogdlna ilos¢ wprowa-
dzonego azotu wynosital2,14% N, co w przeliczeniu na
rownowazniki daje 153 nai 100 gwegla. Jezelido liczby
tej doda¢ 15 milirbwnowaznikéw odpowiadajgcych za-
wartos$ci azotu w weglu w formie jonéw amonowych,
otrzymujemy na catkowita pojemno$é sorpcyjng wegla
brunatnego liczbe 168. Zgadza si¢ ona niemal doktad-
nie z liczbg T otrzymanag na drodze oznaczania kwa-
sowosci hydrolitycznej wegla odkationowanego (170).
Zgodnos$¢ obu tych liczb Swiadczy zardwno o popraw-
nosci przeprowadzanych oznaczen, jak i mozliwosci
okre$lania pojemnos$ci sorpcyjnej przez nasycanie ma-
teriatu badanego amoniakiem i oznaczanie iloSci za-
trzymanego azotu. Ten sposéb okre$lania liczby T be-
dziej moégt prawdopodobnie znalezé zastosowanie w
pracach gleboznawczo - chemicznych przy oznaczaniu
pojemnosci sorpcyjnej gleby.
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Wegiel amoniakowany naturalny

mPoniewaz wegiel brunatny amoniakowany stanowic
moze materiat nawozowy, z ktérego rosliny czerpaé
beda mogty zarobwno azot z zawartego w nim amonia-
ku, jak i korzysta¢ ze stymulujgcego dziatania sub-
stancji préchnicowych  wegla, przeprowadziliSmy
wstepne doswiadczenia laboratoryjne nad stopniem
mtrwato$ci wigzania amoniaku z weglem. Chodzito nam
w szczegblnosci o wykazanie, czy i w jakim stopniu
mozna zwigzany amoniak przeprowadzi¢ do roztworu
przy pomocy wody, stabych kwasoéw organicznych i
rozcienczonych kwaséw mineralnych. Postepowalismy
wiec w ten sposdb, ze preparaty wegla amoniakowa-
nego poddawano tugowaniu za pomocg wody, 2% kwa-
su cytrynowego i 1 n kwasu solnego, wyktocajac je
na aparacie rotacyjnym w ciggu godziny i pozosta-
wiajac zawiesiny na jedng dobe w spokoju.

Nastepnie po odsaczeniu i przemyciu wodg suszono
je na powietrzu i oznaczano w nich zawarto$¢ azotu
metoda Kjeldahla. Poniewaz wyciggi wodne barwity
sie podczas tych operacji na brunatno, $wiadczac o
przechodzeniu do roztworu wraz z amoniakiem i pew-
nej ilosci prochnicy, oznaczano przeto rowniez ilo$¢
rozpuszczalnej prochnicy w wodzie. Wyniki doswiad-
czen zebrano w tabeli IlI.

Jak to wynika z danych przedstawionych w tej ta-
beli, zasorbowany na weglu amoniak stosunkowo tatwo
daje sie przeprowadzi¢ do roztworu. Juz czysta woda
wyciaga z wegla amoniakowanego ok. 50% amoniaku,
2% kw. cytrynowy — ok. 80%, za$ kwas solny niemal
w cato$ci tuguje go z wegla. Wprowadzony do wegla
amoniak uruchamia i prdéchnice. Pod tym wzgledem
wegiel brunatny amoniakowany rézni sie od wegla
brunatnego naturalnego zawierajagcego préchnice w
wodzie nierozpuszzczalng. 1lo$¢ préchnicy przechodza-
cej do roztworu pod wptywem wody stanowi ok. 7%
wagi wegla amoniakowanego. Poniewaz i doswiadcze-
nia wegetacyjne, jakie przeprowadzono z weglem
amoniakowanym, $wiadczg o pobieraniu z niego amo-
niaku jako zrodta -azotu (6), przeto wydaje sie nam, ze
wegiel brunatny amoniakowany stanowi¢ moze war-
tosciowy organiczny nawdz azotowy dla rolnictwa. Je-
zeli przyja¢ przecietnie stosowang dawke azotu pod
nasze ros$liny uprawne jako réwng 30 kg N/ha, na-
lezatoby (wobec 2,14% N w weglu amoniakowanym w
formie przyswajalnej) do nawozenia stosowal wegiel
brunatny amoniakowany w ilosci 1400 kg, czyli w daw-

Tabela [III.
Ilos¢ N 4
$N zasor- 1lo$¢ wy-
V%toslimél; bowane- \\;var*]lég%' tugowan.
Rodzaj o%%zyn- go przez " %gN prochni-
odczynnika  njka  Wegielpo o o cy w %
g :ml ekst_r_ak- przez. wagi
cji wegiel wegla
1:50 1,35 36,92 3,60%
Woda 1:100 1,09 49,07 4,51%
1:400 1,04 51,40 7,00%
s 1%, 0% B
cytrynowy 1:400 0,42 80,36 -
1:50 0,63 68,22
nkwas 00 0,37 82,71
soiny 1 :400 0,05 97,66
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ce 14 g/ha. Dawka ta prawdopodobnie da sie jeszcze
obnizy¢, spodziewac sie¢ bowiem nalezy (wobec stymu-
lujgcego dziatania préchnicy zawartej w weglu) sil-
niejszego efektu nawozowego wegla amoniakowanego
niz nawozoéw azotowych natury czysto mineralnej.
Przypuszczenia te znajdg zapewne potwierdzenie w
doswiadczeniach wazonowycn i polowych, ktére sg w
toku. A

Wegiel amoniakowany odkationowany

Wegiel brunatny (pozbawiony kationéw wymiennych
za pomocg 0,1 n HC1l) nasycano amoniakiem metoda
statyczng. Po odpowietrzeniu otrzymano produkt za-
wierajacy 4,62% N-catkowitego. Wobec tego, ze wegiel
surowy zawierat 0,56% N, mozna na tej drodze, tj. przez
przemycie wegla kwasem i nasycenie amoniakiem,
wprowadzi¢ do niego 4,06% N, czyli 290 mitirowno-

Tabela IV.
%N zasor- 1lo§¢ N lloS¢ wy-
Stoslungk bowane- wytugo- tugowan.
Rodzaj V‘(')%%Za n_o go przez wanego  prochni-
odczynnika nikg wegiel po w %N cy w %
‘ml ekstrak- zas. przez wagi
g-m cji wegiel wegla
1:50 3.55 12.50 10,50%
Woda 1:100 2,74 32.51 15,33%
1:400 2.56 36,94 18,50%
1:50 1,33 67,24
Zhkwas 3 1yag 108 73.39 —
cytrynowy 1 : 00 1,06 73,89
1:30 1,10 72,90
h-kwas 1100 0,47 88,42
solny 1:400 0,00 100,00 —

waznikow azotu na 100 g wegla. Liczba ta jest o 137
milirownowaznikow wyzsza od tej, ktorg wykazywat
naturalny wegiel amoniakowany. Wegiel odkationo-
wany pozwala zatem na wprowadzenie niemal dwu-
krotnie wiekszej ilosci amoniaku, anizeli naturalny
wegiel brunatny.

Zawarty w nim amoniak jest tatwo ruchliwy i daje
sie z wielka tatwoscig -przeprowadzi¢ za pomoca wody
i kwaséw do roztworu. Uruchamia on przy tym jesz-
cze wigksze ilosci prochnicy rozpuszczalnej, jak to wy-
nika z danych zebranych w tabeli IV.

Wobec niemal dwukrotnie wigkszej iloSci amoniaku
wregiel brunatny amoniakowany (po uprzedniej eks-
trakcji za pomocag kwasu) pozwala na znaczne obni-
zenie ilosci materiatu weglowego potrzebnego do na-
wiezienia jednego hektara, a mianowicie zmniejsza
dawke wegla z 14 na 7 g/ha, czyli o potowe przy za-
tozeniu, me oba wegle amoniakowane przedstawiajg
jednakowg warto$¢ nawozowa. Jednakze wobec silniej-
szego uruchamiania przez amoniak préchnicy zawartej

Rozwijajmy
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w weglu odkationowanym anizeli w weglu natural-
nym, nalezy sie liczy¢ z silniejszym jego efektem na-
wozowym, co moze pozwoli¢ na jeszcze dalsze' obnize-
nie dawki nawozu na hektar.

Prowadzone w tym kierunku doswiadczenia zapew-

ne potwierdza te nasze przypuszczenia.

Streszczenie wynikow i wnioski

1) Pojemno$c sorpcyjna naturalnego wegla brunat-
nego z Konina wyraza sie liczbg 170 miliré6wno-
waznikoéw, z czego 30 przypada na wymienne jo-
ny wodorowe, 15 na jony amonowe, za$ reszta tj.
125 na kationy metali.

2) Przez nasycanie naturalnego wegla brunatnego
amoniakiem gazowym (w warunkach statycznych
i dynamicznych) mozna podnie$¢ zawarto$¢ azo-
tu z 0,56 na 2,7% N.

3) Wegiel brunatny pozbawiony Kkationéw przez
przemycie kwasem (tzw. wegiel odkationowany)
po-trafi zwigza¢ jeszcze wiekszg ilos¢ amoniaku
anizeli wegiel naturalny dajac materiat o zawar-
tosci 4,6% N.

4) Amoniak pochtoniety zaréwno przez wegiel bru-
natny naturalny jak i przez wegiel odkationowa-
ny daje -sie stosunkowo tatwo z powrotem prze-
prowadzi¢ do roztworu za pomocag wody, stabych
kwaséw organicznych i rozcienczonych mineral-
nych.

5) Przez wprowadzenie amoniaku prochnica zawar-
ta w weglu staje sie bardziej aktywna i-rozpusz-
czalna w wodzie.

6) Wegiel brunatny amoniakowany stuzy¢ moze ja-
ko cenny organiczny nawéz azotowy. Pozwala
on na stosowanie amoniaku jako zrédta azotu dla
roslin w formie statych preparatow weglowych
w miejsce wody amoniakalnej wzglednie amo-
niaku gazowego, wymagajacych specjalnych na-
rzedzi rolniczych oraz zbiornikéw.

7) Warto$¢ nawozowa wegla brunatnego amonia-
kowanego bedzie prawdopodobnie przewyzszac
warto$¢ nawozowa samego amoniaku z uwagi na
uruchamianie przez amoniak préchnicy wegla
pobudzajgcej wzrost roslin.
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Rozktad wedtug metody Kjeldahla bez
uzycia dygestorium

St. Czubek
Z. A.im. P. Findera w Chorzowie

Rozktad substancji organicznej wedtug metody Kjel-
dahla jest nieraz bardzo kiopotliwy z powodu trud-
nosci odprowadzania gazéw wydzielajacych sie z kolby
w czasie gotowania. Dygestoria ulegajg przy tym zni-
szczeniu w stosunkowo krotkim czasie, zwilaszcza je-
zeli tego rodzaju operacje analityczne odbywajg sie
masowo w ciggu dtuzszego okresu czasu. Wiele tez jest
pomystowych konstrukcji urzadzen pozwalajagcych na
odcigganie przykrych gryzacych gazéw.

Ponizej podaje korzystne rozwigzanie tego problemu
na innej drodze niz dotychczas. Urzadzenie to nie wy-
maga dygestorium, o ile rozktad analizowanej substan-
cji nie trwa zbyt dtugo. Analize mozna przeprowadzic¢
na otwartym stole w sali analitycznej. Urzadzenie to
zastosowatem w roku 1937 przy oznaczaniu azotu w
azotniaku i dziata ono do tej pory sprawnie i bez za-
rzutu z punktu widzenia doktadnosci analitycznej i hi-
gieny pracy.

Celem fatwiejszego i jasniejszego przedstawienia te-
go rozwigzania podaje caly tok postepowania na przy-
ktadzie oznaczania azotu w azotniaku. Odwaza sig
1,401 g azotniaku i wrzuca do kolby Kjeldahla o po-
jemnosci 300 ml zaopatrzonej w szlif normalny, jak
podane na rysunku 1, dodaje okoto 1 g chemicznie
czystego krystalicznego siarczanu miedzi, 10 ml stezo-
nego kwasu siarkowego chemicznie czystego (ciezar
wiasciwy 1,84) naktada nasadke (rys. 2), w ktérej znaj-
duje sie okoto 100 ml wody destylowanej i gotuje przez
35 minut. Nasadka jest tak skonstruowana, ze wydzie-
lajagce sie gazy wypieraja wode ponad filtr ze spieka-

Rys. 2. Nasadka rozkladcza.

nego szkta, a nastepnie przechodzac przez niego roz-
bijaja sie na drobne banieczki i absorbujg sie w
wodzie, W wypadku gdy ci$nienie w kolbie sig

Rys. 3. Nasadka destylacyjna.

zmniejszy, lub gotowanie w ogo6le sie przerywa, woda
cofa sie do dolnej czesci nasadki i powietrze wchodzi
do kolby jak przez normalng ptuczke bez przerzucenia
wody do wnetrza kolby. Na tym konczy sie rozktad
wedtug metody Kjeldahla przy analizie azotniaku.
Nalezy tu zaznaczyé, zc przy analizie innego typu,
gdzie nalezy stosowac¢ diuzszy okres gotowania, absor-
pcja gazdw po pewnym czasie juz jest niedostateczna;
mozna wowczas przez dodanie perhydrolu lub.innej
substancji utleniajacej prztiituzy¢ czas gotowania.

Na specjalng uwage zastuguje mozliwo$¢ wykorzys-
tania tej nasadki do ilosciowego chwytania lotnych
sktadnikdw badanej substancji, jak to ma miejsce np.
przy oznaczaniu fosforu w weglu kamiennym przez
rozktad metodg Kjeldahla "m

Po ukonczeniu rozktadu zdejmuje sie nasadke i po
ostudzeniu rozciefcza zawarto$¢ w kolbie okoto 100
ml wody destylowanej, wrzuca pare kawatkow pumek-
su lub innego czynnika zapobiegajacego przegrzewaniu
sie cieczy, wlewa jednym ruchem okoto 50 ml roztwo-
ru wodorotlenku sodowego '(ciezar witasciwy 1,36) i
natychmiast zatyka kolbe drugg nasadkag (rys. 3) za-
opatrzong w miekki korek gumowy i zawierajgca 25
ml kwasu siarkowego 1 n i 1 krople wskaznika MM

® L. Wnekowska i St. Czubek:
w weglu kamiennym®. Prace Gtéwnego Inst.
twa, komunikat nr 83, 1951.

,Oznaczanie fosforu
Gornic-
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(wskaznik mieszany: rozpusci¢ w 1 1wody 2,9 g czer-
wieni metylowej w postaci soli sodowej i 0,5 g btekitu
metylenowego). Nasadka druga jest rdwniez tak skon-
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struowana, ze przy spadku cisnienia w kolbie powietrze
dostaje sie do niej bez obawy przerzucenia cieczy
absorpcyjnej.

Po szczelnym osadzeniu drugiej nasadki zapala sie
palnik i destyluje w ciggu okoto 40 minut, az w kol-
bie pozostanie mniej niz potowa pierwotnej objetosci.
Absorpcja amoniaku w czasie destylacji jest catkowita
dzieki rozbiciu wydzielajacych sie par na drobne ba-
nieczki w czasie ich przechodzenia przez spiekany filtr
szklany. Przy zakladaniu nasadki nie nalezy obawia¢
sie strat amoniaku pod warunkiem, ze ta czynrto$¢ jest
wykonywana do$¢ szybko, co jest bardzo tatwe do
przeprowadzenia. Amoniak wywigzuje sie wprawdzie
momentalnie z chwilag wlania roztworu wodorotlenku
sodowego, ale zanim pierwsze jego partie dostang
sie do wylotu kolby — wypchniete zostaje powietrze,
a w miedzyczasie kolbe zamykamy.

W poczatkowej fazie destylacji nastepuje skraplanie
sie pary wodnej w nasadce, przez co objeto$¢ piynu
absorpcyjnego nieco wzrasta az do momentu nagrzania
sie catej nasadki do temperatury wrzenia. Od tej chwili
ptyn absorpcyjny utrzymuje sie w lekkim wrzeniu; na-
lezy przy tym uwaza¢, azeby pienienie sie ptynu nie
siegato do U wysokosci ponad sitkiem, w przeciwnym
razie mogtoby nastapi¢ wypryskanie ptynu, co pociag-
netoby za sobg btad w kierunku pddwyzszenia wyni-
kéw analizy. Regulacja wysoko$ci wrzenia odbywa sie
bardzo tatwo przez regulacje ptomienia palnika. Po
ukonczeniu destylacji zdejmuje sie nasadke i po os-
tygnieciu miareczkujemy zawarto$¢ nasadki 05 n wo-
dorotlenkiem sodowym, a w celu mieszania ptynu w
czasie miareczkowania wdmuchujemy powietrze od
dotu przy pomocy dmuchawki wodnej lub sprezonego
powietrza.
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Z ilosci ml kwasu siarkowego zobojetnionego amo-
niakiem otrzymujemy wprost procentowg zawarto$¢
N w azotniaku.

Do wykonania nasadek potrzebne sg lejki z sitkiem
spiekanym produkowane w Jenie. Chwilowo sg one
trudne do zdobycia, dlatego jest w opracowaniu inny
system pozwalajagcy na pominiecie tych lejkow.

Przy analizach masowych zbyt kiopotliwa bytaby
praca na tych przyrzadach zestawionych przy porhocy
tapek i statywow, dlatego zastosowano specjalne urzg-
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dzenia pozwalajgce na operowanie catymi kompletami,
przy czym kazdy komplet skitada sie z 10-ciu kolb
Kjeldahla, 10-ciu nasadek rozktadowych i 10-ciu na-
sadek destylacyjnych. Stolik jest wykonany z katowek
i zaopatrzony w 10 palnikéw. Kolby oraz nasadki sa
ujete w koszyki z blachy aluminiowej, skutkiem cze-
go szkio jest mato narazone na rozbicie w czasie
pracy czy w czasie mycia, ktére odbywa sie bez wyj-
mowania szkia.

Jeden taki stolik zajmuje powierzchnig 500 x 700
mm, a sama powierzchnia ogrzewajaca 10 kolb wynosi
500 x 200 mm, mozna wiec na matej stosunkowo prze-
strzeni umiesci¢ duzo stolikow.

Fotografia 1 przedstawia stolik z palnikami, fot. 2 —
gorng cze$¢ stolika z natozonym koszykiem z kolbami
Kjeldahla i z koszykiem z nasadkami rozktadczymi, a
fot. 3 — go6rng cze$¢ stolika z kolbami Kjeldahla i
nasadkami destylacyjnymi.

Kolby Kjeldahla myje sie v: urzadzeniu sktadajacym
sie ze skrzynki blaszanej, w ktdrej jest umieszczone
10 rurek nieco krotszych od kolb Kjeldahla zaopatrzo-
nych w dysze i wkreconych do szerszej rury potaczonej
z kranem wodociggowym. Rurki sg tak rozmieszczone,
ze wchodzg do wnetrza kolb Kjeldahla kiedy sie ko-
szyk odwroci. W ten sposéb myje sie rownocze$nie 10
kolb Kjeldahla. Fotografia 4 przedstawia odwrdcony
koszyk z kolbami Kjeldahla w czasie mycia.

O zastosowaniu plastyfikatorow
w przemysle farb i lakierow oraz mas
plastycznych

M. Knopf

Podano podstawowe wtasnosci plastyfikatorow. Przedyskutowano ich zastosowa-
nie w pfzemysle farb i lakieréw oraz tworzyw sztucznych.

ripnBeaeHbi ocHOBHbie CBoiiCTBa njiacTndpnKaTopoB N NX npwMeHeHne b jiakOKpa-

coHHoii NpoMbiiuJietHHOCTU u b njiacTMaccax.

Essential properties of plasticizers have been given. Their application in industry
of dyes and varnishes as well as in plastics industry has been discussed.

I. Wiadomos$ci podstawowe o plastyfikatorach

Rozszerzajacy sie z roku na rok asortyment zywic
syntetycznych oraz wielkoczasteczkowych pochodnych
takich produktow naturalnych, jak nitrocelulozy
i chlorokauczuku, stworzyt konieczno$¢ nadania im
pewnych cech zmniejszajagcych ich kruchos$é. Zastoso-
wanie i petne wykorzystanie tych zywic stato sie w
praktyce dopiero wtedy mozliwe, gdy udato sie nadac
im pewne cechy odpornosci na zginanie i rozcigganie
przez wprowadzenie do ich makroczgsteczki substan-
cyj, ktore otrzymaty nazwe plastyfikatorow.

Substancje te, wprowadzane najczes$ciej w mieszani-
nie z rozpuszczalnikami, sg to przewaznie niskocza-
steczkowe monomery polarne, ktérych oddziatywanie
na makroczgsteczke zywiczng jest w znacznym stopniu
zblizone do ciezkolotnych rozpuszczalnikéw. Zjawisko
to polega na rozpuszczaniu sie makroczasteczek zy-
wicznych, wystepujagcych najczesciej w skupiskach
micelarnych i poprzedzone jest ich solwatacjg i pecz-
nieniem.

Solwatacja jest pierwszg fazg rozpuszczania sie ma-
kroczasteczki i polega na powstawaniu otoczki mono-
meru na jej powierzchni. Otoczka ta jest bardzo cien-
ka i grubos¢ jej wynosi od jednej do kilku czasteczek.
W przypadku gdy makroczasteczki powigzane sg w
micele, proces rozpuszczania sie ich poprzedzony jest
pecznieniem. Polega ono na przenikaniu rozpuszczal-
nika lub plastyfikatora do pustych przestrzeni mie-
dzymicelarnych. Zjawisko to nazywa si¢ pecznieniem
intermicelarnym i poprzedza czesto wtargniecie roz-
puszczalnika wzglednie plastyfikatora do wnetrza mi-
celi Toostatnie zjawisko nazywa si¢ pecznieniem intra-
micelamym i powoduje solwatacje makrodrobin
we wnetrzu micel. W przypadku rozpuszczania sie po-
limeréw o niskim cigzarze drobinowym nie obserwu-
je sie pecznienia. Tempo rozpuszczania sie ich jest
wieksze niz szybko$¢ przenikania fazy rozproszonej
do wnetrza solwatu. W przypadku rozpuszczania sie
wyzejdrobinowych polimeréw powigzanych w micele
pecznienie poprzedza zawsze rozpuszczenie sie makro-
czastek.
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W ujecia Klonowskiego > rozpuszczanie sie makro- ¢

czasteczek o strukturze nitkowatej, tancuchowej nie
moze zaj$¢ zanim specznienie ich nie dojdzie do sto-
pnia niweczacego wewnetrzng’ spdéjnie pomiedzy po-
szczeg6lnymi tafncuchami. Dopiero potem czasteczki
soiwatyzujg sie i uzyskujg swobode indywidualnego
bytowania. W ostatecznym efekcie plastyfikatorlspet-
nia role smaru obnizajgc tarcie miedzy poszczegdlny-
mi tancuchami2). Rozpuszczanie sie polimerow kuli-
stych poprzedzone jest ich pecznieniem. Gdy stopien
usiecicwania tych makrodrobin jest duzy, a porwino-
wactwo chemiczne z rozpuszczalnikiem lub plastyfi-
katorem niedostateczne, wtedy pecznienie jest ostatnig
fazg rozpuszczania sie miceli.

Najlepsze plastyfikatory powoduja pecznienie, intra-
micelarne prowadzace do catkowitego rozpuszczenia
sie makroczasteczki wewnatrz miceli. W przypadku
nitrocelulozy okre$la sie czesto te ich zdolno$¢ zelaty-
nowaniem. Jest to jedna z najwazniejszych cech do-
brego plastyfikatora. Zelatynowanie jest jednak dI3
ré6znych zywic rozmaite i zalezy od rodzaju, wielko-
§ci i ksztattu makroczasteczek powigzanych w micele
oraz od stopnia ich powinowactwa z plastyfikatorem
wyrazajgcego sie w zblizonych  witasnosciach grup

funkcjonalnych. Odnosi sie to zaré6wno do grup polar- .

nych jak i apolarnych. Selektywnos$¢ w oddziatywaniu
plastyfikatora na makroczasteczke zywiczng musi by¢
w praktyce zawsze wzieta pod uwage, podkresla to
Drinbergd. Selektywno$¢ wyraza sie szybkim tempem
rozpuszczania polimeru oraz osiagnieciem wymaga-
nych wiasnosci przy uzyciu wzglednie
Sci plastyfikatora zelatynujgcego.' Obok zwigzkéw mo-
nomerycznych, w' szczeg6lnoSci: estrow  ketondéw,
alkoholi, eteréow, amidéw i weglowodoréw, znalazty
zastosowanie niektore zywice kondensacyjne, szcze-
g6lnie nieschngce zywice ftalowe modyfikowane ole-
jem rycynowym. Dajg sie one uzy¢ z powodzeniem do
zmiekczania zywic fenolowych, mocznikowych i mela-
minowych, zwiekszajac przy tym ich odporno$¢ na
wplywy atmosferyczne.

Druga klase plastyfikator6w stanowiag tzw. zmiek-
czacze, ktére nie powodujg pecznienia intramicelarne-
go zywic i ich pochodnych. Sg to wiasciwie wypetnia-
cze, ktore uzupetniajg tylko dziatanie plastyfikatorow
zelatynujacych. Stosowane sg tez w tym zakresie w
mieszaninie z nimi. Zmiekczaczem jest olej rycynowy,
stosowany czesto w mieszaninie z plastyfikatorem ze-
latynujagcym (w stosunku 3:1), np. ftalanem dwubutylu
lub fosforanem trojkrezylu do plastyfikowania nitro-
celulozy;

Wreszcie najlepszg drogg do nadania zywicy wtas-
nosci elastycznych i plastycznych jest intramolekular-
ne zwigzanie jej przez wartosciowosci gtéwne z sub-
stancjami nadajgcymi jej odporno$¢ na zginanie i roz-
cigganie. Proces ten zachodzi przy kopolimeryzacji
chlorku i octanu poliwinylu (w ilosci do 15 proc.) na-
dajac otrzymanemu produktowi witasnosci elastyczne;,
ktérych nie posiada sam chlorek. ROwniez wprowa-
dzenie dziatajacyh zmiekczajaco olejow schnacych do
czasteczki tzw. gliptali, tj. estrow kwasu ftalowego
i gliceryny, umozliwito szerokie zastosowanie zywic
ftalowych w praktyce. Wprowadzenie monomerycz-
nych plastyfikator6w jest mozliwe prawie do wszyst-
kich zywic za wyjatkiem tych, ktérych stopier usie-
ciowania jest tak duzy, ze uniemozliwia wtargniecie
ich do wnetrza miceli. W tym przypadku, a odnosi sie..

matych ilo- .
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to w szczeg6lnosci do termoreaktywnych zywic feno-
lowych, piastyfikowanie ich w ten sposéb jest nie-
mozliwe. Udaje sie to réwniez tylko na drodze intra-
molekularnego wprowadzenia do ich czastesczki ole-
jow schnacych, szczegdlnie oleju tungowego.

1.

Najwczes$niej uzytym historycznie plastyfikatorem
byta kamfora, ktoérag pod postacig folii filmowych za-
stosowano do zmigkczania nitrocelulozy. Nieco p6z-
niej zastosowany zostat jako plastyfikator fosforan
tréjfenylu. Duze znaczenie miat tez poczatkowo olej
rycynowy jako zmiekczacz do lakierow nitrocelulo-
zowych do6 pokrywania'skéry.

Najwieksze zastosowanie znalazty estry,
g6lnosci kwaséw ftalowego i fosforowego, a wsréd
nich fosforan tréjkrezylu i ftalan dwubutylu. Pewne
znaczenie *osiggnety *pod tym wzgledem réwniez estry
kwasu octowego i’gliceryny pod nazwg trdjacetyny
oraz estry kwasu adypinowego, w szczeg6lnosci adypi-
nian dwumetyloheksylu pod nazwg Sipalm AOM.

Z alkoholi znalazta pewne- zastosowanie gliceryna
i alkohol'benzylowy‘podinazwg Plastoform 1.

Z pochodnych amidéw pewne zastosowanie znalazt
jako jplastyfikator p-toluenosulfamid pod nazwa
,.Abracol 789", a z anilidow etylbaceto-aniiid pod na-
zwg ,Mannol“ i p-toluenosulfanilid pod nazwa ,Abra-
col 203“ i Mittel PI.

Z produktow zawierajagcych azot nalezy wymienic
jeszcze Urezi-n B, ktéry jest pochodna mocznika. Dos¢
powazne znaczenie osiggnety produkty chlorowania
dwufenylu pod nazwag Clophen A 60 i Aroclor.

Ostatnio coraz szerzej stosowane sg do produkcji
plastyfikator6w wyzsze kwasy ttuszczowe z zawarto-
$cig wegla od Co do Co, otrzymywane metodg Fischera
i Tropscha. Kwasy te estryfikowano gliceryng, pen-
taerytrytem, pochodnymi glikolu lub wyzszymi alko-
holami o zawartosci 8 atomoéw wegla. Te plastyfikato-
ry wykazujg ’ bardzo interesujgcg witasnosci nadajac
plastyfikowanym tworzywom wysokag elastyczno$c
i odporno$¢ na niskie temperatury. Jako jeden z naj-
lepszych plastyfikatoréw tego typu wymieniany jest
ftalan 2-etylo-tieksylu pod nazwg Fleksol DOP. Zna-
lazt on duze zastosowanie do plastyfikowania kopoli-
meréw chlorku i octanu poliwinylu oraz Buny N.

Plastyfikatory stosowane w przemysSle

W- SzCze-

U nas w kraju stosowane sa:

do winylowych mas kablowych typu
fosforan ;trojkrezylu r ftalan dwubutylu,

do nitrocelulozowych folii filmowych — kamfora,

igelitow —

do acetocelulozy — tréjacetyna i ftalan dwumetylo-

wy,

do lakieréw nitrocelulozowych — fosforan trdjkre-

zylu, ftalan dwubutylu i olej rycynowy.

I1l. Podstawowe witasnosci plastyfikatorow

Dobry plastyfikator musi sie odznaczac:

1. okreslonymi  wtasnos$ciami organoleptycznymi,
jak bezbarwno$¢ i bezwonnos¢,

2. duza zdolnoscig zelatynowania okre$lonego poli-
meru oraz mozno$cig mieszania sie z rozpusz-
czalnikami i zywicami,

3. nieznaczna lotnoscia,

4. odpornos$cig na dziatanie wody,

5. niskg liczbg kwasowa,

6. mozliwie najwyzszga stabilnoscia w warunkach

stosowania,
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7. duzg zdolnosciag do zwilzania pigmentéw przy
ucieraniu na walcach.
Oprocz w/w wiasnosci wymagane sg czesto od pla-
styfikatorow:
8. odporno$é na wyzsze temperatury,
9. odporno$¢ na niskie temperatury,
10. mozliwie najnizsza palnosé,
11. odpornos$¢ na dziatanie benzyny i innych rozpusz-
czalnikow,
12. odporno$¢ chemiczna.

Ostatnio coraz czesciej wymienia sie jako jedna
z bardzo waznych cech plastyfikatora jego matg zdol-
no$¢ migracji w $rodowisku zywicznym. Migracja ta
wyraza sie szczeg6lnie w temperaturze podwyzszonej
wypacaniem sie plastyfikatora.

1. Wiasnos$ci organoleptyczne

Niemity lub odrazajacy zapach plastyfikatora moze
mie¢ w pewnych wypadkach istotne znaczenie. Od-
nosi sie to szczeg6lnie do powtok malarskich na opa-
kowania dla celéw spozywczych, gdzie w/w wilasnosé
plastyfikatora nie moze by¢ tolerowana. Odnosi sie to
w stopniu jeszcze wiekszym do plastyfikatorow o wta-
sno$oiach trujgcych, jak np. fosforan trdjkrezylu.
Barwa plastyfikatora powinna by¢ mozliwie najjas-

niejsza. Czesto pozadane sg plastyfikatory o matej
sktonnosci do zotkniecia, np. do bezbarwnych lakie-
row nitrocelulozowych lub emalii w odcieniach

jasnych. Na ogoét biorgc czasteczki zawierajgce tahcu-
chy parafinowe odporniejsze sg na dzialanie Swiatta
niz plastyfikatory zawierajagce grupe arylowga. Niepo-
zadang cechg fosforanu trojkrezylu jest jego sktonno$¢
do zo6tkniecia. Duzo lepiej pod tym wzgledem zacho-
wuje sie ftalan dwubutylu. Szczegélnie wysoka od-
pornosciag na zmiany koloru odznaczajg sie estry za-
wierajgce kwas adypinowy pod nazwga Sipalin oraz
Uresin B.

2. Zdolnos¢ zelatynowania

Zdolno$¢ zelatynowania, wzglednie rozpuszczania
okreslonego polimeru jest podstawowg cechg do-
brego plastyfikatora. Sprawy te zostaty juz szerzej
oméwione w czeSci wstepnej niniejszej pracy i tacza
sie Scisle ze zdolnoscig plastyfikatorow do powodowa-
nia pecznienia makroczasteczek. Zdolnos$¢ zelatynowa-
nia reguluje w znacznym stopniu tempo rozpuszcza-
nia sie polimeru w plastyfikatorze i rozpuszczalni-
kach, co ma niemate znaczenie praktyczne przy pro-
dukcji lakierow nitrocelulozowych i innych przyrza-
dzonych na zimno w szybkobieznych hermetycznych
mieszadtach. Réwniez ilos¢ wprowadzonego do zywic
plastyfikatora reguluje sie najczesciej jego zdolnoscig
do zelatynowania. Plastyfikatory' zawierajace dtugie
tancuchy alifatyczne i dostateczng ilo$¢ grup polarnych
odznaczaja sie wysoka zdolnoscig zelatynowania poli-
merow; wprowadzane nawet w matych ilosciach na-
daja im duzg odporno$¢ na zginanie i rozcigganie.
Plastyfikatorem tego typu jest dwuoktyloftalan i dwu-
etylomaslan trojetylenglikolu.

Oprécz ww. wiasciwosci plastyfikator musi sie ta-
czy¢ w kazdym stosunku z zastosowanymi rozpusz-
czalnikami oraz zmiekczaczami i innymi zywicami.
Jednym z najlepiej zelatynujgcych plastyfikatoréw w
stosunku do nitrocelulozy jest fosforan tréjbutylu.
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Btony otrzymane urzy uzyciu plastyfikatorow ze-
latynujgcych sa klarowane po ulotnieniu sie rozpusz-
czalnikow. Zmiekczacze nie wykazujg tej witasnosci
i majg sktonnos¢ do wypacania sie pod wptywem ci-
$nienia i temperatury. Uzyte w mieszaninie z plastyfi-
matorem zelatynujacym nie wykazujg tych cech ujem-
nych. Lakiery nitrocelulozowe zawierajg najczesciej
mieszanine plastyfikatora zelatynujgcego z olejem ry-
cynowym w stosunku 1 : 3.

3. Lotnos¢

Mata lotnosé plastyfikatora ma istotne znaczenie dla
trwatosci btony malarskiej lub masy plastycznej.
Szczegodlnie niska lotno$¢ wymagana jest przy zastoso-
waniu w cienszych warstwach. Kamfora, ktdrag uwaza
sie jeszcze dzisiaj za jeden z najlepszych plastyfika-
torow do produkcji folii filmowych, zawodzi w lakie-
rach nitrocelulozowych z powodu zbyt wysokiej lot-
nosci.

Fosforan trdjkrezylu, olej rycynowy i 2-oktyloftalan
odznaczajg sie b. niskg lotno$cig, podczas gdy ftalan

dwubutylu i pochodne kwasu adypinowego sg bar-
dziej lotne.

Ponizsza tabela podaje pordwnawcze lotnosci nie-
ktérych plastyfikatorow w temp. 190°C w
mgr/cm2godz.

/ Tabela 1

ftalan dwubutylu powyzej 186
fosforan tréjkrezylu 7
ftalan 2,2 etylo heksylu 23
ftalan 3,2 etylo heksylu 37

Granica wrzenia plastyfikatora warunkuje w znacz-
nym stopniu jego lotno$¢. Jordan podaje, ze najko-
rzystniejsze granice wrzenia plastyfikatorow mieszcza
sie w temperaturze okoto 250°C przy normalnym ci$-
nieniu.

Ocena wartosci plastyfikatora w powtokach nitro-
celulozowych wystawianych na wptywy atmosferycz-
ne taczy sie b. czesto ze zbadaniem jego lotnosci. Naj-
pewniejsze sg przy tym proby prowadzone przez sze-
reg dni w warunkach jak najbardziej zblizonych do
naturalnych. Zachodzace przy tym straty na wadze
taczg sie gitdwnie z ulatnianiem sie plastyfikatora.
W zastosowaniu do mas plastycznych istotniejsza jest
lotno$¢ plastyfikatora w temperaturze podwyzszonej
z uwagi na ich obrobke termiczng na walcach.

4. Odporno$¢ na dziatanie wody

Wodoodporno$é plastyfikatora jest w wielu wypad-
kach jednag z cech najbardziej pozadanych. Odnosi sig
to w duzym stopniu do plastyfikowanych powtok ma-
larskich, ktére podlegajg bezposredniemu dziataniu
wody lub roztworow wodnych, wzglednie wptywom
atmosferycznym. Plastyfikator powinien w tych wy-
padkach byé jak najmniej rozpuszczalny w wodzie,
przeciwdziata¢ pecznieniu i zmniejsza¢ porowatos¢
btony.

Bardzo dobrze zachowujg sie pod tym wzgledem
plastyfikatory niezmydlajgce jak fosforan tréjkrezylu
i chlorowany dwufenyl oraz olej rycynowy. Tréjacety-
na i estry kwasu winowego sg mato wodoodporne. In-
teresujgce dane dotyczace porowato$ci nieplastyfiko-
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wanych i plastyfikowanych powtok malarskich opar-
tych na kopolimerze chlorku i octanu poliwinylu po-
daje Blom. Wynika z nich, ze ilo$¢ przedyfundowanej
przez powtoke malarskg wody proporcjonalna jest do
ilosci grup polarnych plastyfikatora.

Dyfuzja wody przez powtokilwinylowe

Wspoétczynnik

Rodzaj produktu dyfuzji Dx 10-8

Chlorek poliwinylu 0,5
95% chlorku i 5% octanu

poliwinylu 0,7
87% chlorku i 13%$ octanu 11
octan poliwinylu 29,5

Kopolimer z zawartos$cig 5% octa-

nu + 30% fosforanu tréjkrezylu 2,7
Kopolimer z zawartoscig 5% octa-
nu + 30$ dwuoktyloftalanu 4,7

Kopolimer z zawartos$cig 5% octa-
nu + 30$% zestryfikowanego po-
liglikolu 36,5
Z duzg odpornoscig plastyfikatora na dziatanie wo-

dy taczy sie czesto niska L.K. Dobry plastyfikator

musi by¢ z biegiem czasu dostatecznie stabilny i po-

siada¢ niska L.K.

5. Stabilnos$é

Stabilno$¢ plastyfikatora, okre$lana réwniez jako
odporno$¢ na starzenie, ma zasadnicze znaczenie dla
trwatosci powtoki malarskiej lub masy plastycznej.
W zaleznos$ci od zastosowania wymagania ksztattuja
sie tu rozmaicie. Tam gdzie plastyfikatory stosowane
sg do lakieréw, farb i emalii nanoszonych w cienkiej
warstwie na rozmaite tworzywa, szczeg6lnie drzewo
i stal, wymagana jest w wielu wypadkach odpornos¢
na wplywy atmosferyczne, szczegdlnie na promienie
ultrafioletowe i dziatanie wilgoci. Zmiany zachodza-
ce z biegiem czasu w powtokach malarskich zawie-
rajacych plastyfikatory zalezg roéwniez w duzym
stopniu od ich lotnosci, ktéra to wiasno$¢ wplywa na
migracje plastyfikatora w S$rodowisku zywicy. Zmia-
ny te wywotujg w powtokach zawierajacych lotne
plastyfikatory z biegiem czasu stopniowe pogarszanie
sie wlasno$ci mechanicznych powtoki. Cechg charak-
terystyczng takich powtok jest duza odporno$¢ na od-
ksztatcenia mechaniczne (np. zginanie i rozciaganie)
warstwy naniesionej w poczatkowej fazie po wy-
schnieciu naniesionej warstwy. Zwigzane to jest nie
tylko z sorpcja plastyfikatoréw, ale réwniez i roz-
puszczalnikéw, z ktérych mniej lotne trudniej uwal-
niaja sie z wnetrza miceli. Z biegiem czasu witasnosci
takich elastyczniejszych powtok zmieniajg sie powaz-
nie. Zmiany te wyrazajg sie w zwiekszonej kruchosci
wymalowania. Zmiana barwy- powtok malarskich, w
szczeg6lnosci zotkniecie, zwigzana jest z ich matg od-
pornoscig na promienie ultrafioletowe.

Wg Krausa4) nalezy w procesie naturalnego starze-
nia sie rozréznia¢ gtebsze zmiany strukturalne zacho-
dzace w powitokach malarskich od tendencji tychze
powtok do zoétkniecia.

Zmiany te moga ale nie musza zachodzi¢ réwnole-
gle z zb8tknieciem. Cechg charakterystyczng dla proce-
séw starzenia jest stopniowa odbudowa makroczga-
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steczki i plastyfikatora z powstaniem nizej drobino-
wych lotnych substancji. W .warunkach starzenia sie
powtok malarskich ipod wptywem czynnikéw atmo-
sferycznych procesy te sg w duzym stopniu katalizo-
wane fotochemicznie przez promienie ultrafioletowe,
ktérych ujemne dziatalnie poteguje sie pod wptywem
wilgoci. Procesy starzenia sie powtok ;malarskich w
temperaturze podwyzszonej wykazujg pewnga analogie
do starzenia sie w warunkach naturalnych.

W pewnych wypadkach wymagana jest od lakierow
i mas plastycznych odporno$¢ na wyzsze temperatury.
Np. niektéore motory elektryczne pracujg w tempera-
turze powyzej 140°C. Bardzo wysoka odpornos$¢ za-
rowno na wptywy atmosferyczne jak i na temperature
podwyzszong wykazujg zywice ftalowe, ktére w ga-
tunkach nieschngcych moga by¢ traktowane jako
plastyfikatory.

Zywice tego typu zawierajg, jak juz wymieniono,
najczesciej olej rycynowy whbudowany intramoleku-
Larnie i znane sg pod nazwa Alkidalu NT. Zywica kra-
jowa tego typu nosi nazwe R-40.

Czesto wymagana jest od mas plastycznych i po-
wtok malarskich odpornos$é na niskie temperatury,
wyrazajaca sie w zachowaniu odpornosci na zginanie
i rozcigganie. Cecha ta zalezy w duzym stopniu od
uzytego plastyfikatora' w szczegélnosci od jego tempe-
ratury krzepniecia. Plastyfikatory tego typu charakte-
ryzujg sie ptaskg krzywg lepkosci przy obnizeniu
temperatury. Odporno$¢ na niskie temperatury wyma-
gana jest w lakierach nitrocelulozowych na samocho-
dy, w lakierach do celéw lotniczych oraz w masach
plastycznych, gdzie czesto konieczna jest elastyczno$¢
ich w niskich temperaturach. Ostatnio coraz czesciej
stosowane sg do wyrobu mas plastycznych zywice
winylowe, gdzie w/w wtasno$¢ jest szczeg6lnie wyma-
gana. W tych wypadkach dobre wyniki dajg wymie-
nione wyzej nieschngce zywice ftalowe, olej rycyno-
wy oraz plastyfikatory taricuchowe o diugiej cza-
steczce.

Wreszcie nalezatoby nadmienié, ze w pewnych wy-
padkach wymagana jest niepalno$¢ mas plastycznych
lub powtok malarskich. Osigga sie ja przez zastoso-
wanie niepalnej acetocelulozy i uzycie takich plas-
tyfikatorow, jak fosforan tréjfenylu oraz chlorowany
dwufenyl. Ten ostatni znalazt dos¢ duze zastosowanie
jako plastyfikator chlorokauczuku we wszystkich
tych wypadkach, gdzie wymagana jest odporno$¢ na
spotegowane wpitywy chemiczne. Nalezy jeszcze nad-
mieni¢, ze odpornos$¢ plastyfikatora na rozpuszczalni-
ki ma czasem istotne znaczenie dla trwato$ci wyma-
lowania z uwagi na mozliwo$¢ wymycia go z btony.
Oprécz w/w wiasnosci plastyfikatory winny odznaczac
sie dobrg zdolnoScig zwilzania pigmentéw przy pracy
na walcach. Na og6t spetniajg one to zadanie bardzo
dobrze, szczeg6lnie dobrze zwilzajagcym jest olej rycy-
nowy, ftalan dwubutylu i fosforan tréjkrezylu. Osia-
gniecie w/w cech plastyfikatorow stato sie dopiero
mozliwe po zbadaniu wptywu budowy ich czasteczki
na poszczeg6lne ich wiasnosci. Krausb podaje, ze:

1. Diugotancuchowe zwigzki alifatyczne wptywaja
dodatnio na elastyczno$¢ powtok, nie sg jednak odpor-
ne na promienie ultrafioletowe a zatem na atmosfe-
rylia. Zwigzki te odznaczajg sie duza odpornoscig na
niskie temperatury i zétkniecie.

2. Wprowadzenie grup aromatycznych w miejsce
alifatycznych do plastyfikatora zwieksza jego odpor-
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T abela 2
Nazwa Nazwa Znak Ciezar Temp. Temp. Ciezar Refrakcia
chemiczna fabryczna chemiczny drobinowy wrzenia C° topnienia wiasciwy !
Palatinol C
deJgLat” N Elaol CH:;(COOCIH,)2  278,2 340 wios 1.493
y Placidol B
ftalan Placidol C y 176-179
dwuetylu Palatinol A Cr"COOCA]Jz 2221 przy 20 mm
ch,cocch3
i |
glicero- . ; 176 _ 1.161
tréjoctan Trojacetyna ClHOOCCHJ 176 przy 40 mm 78 przy 15° C 1.433
CBLOOCCH];
adypinian .
C ol CHj— CH..COO 226 do 232
dwumetylo- Sipalin AOM ( ’ 338 1.011 1.469
alkohol a —
benzylowy Plastoform I, CiH5-CH,OH 108,1 205 15 1.050 1.539
Abracol 789
p-tolueno- : O
sulfamid Neu Csez)rlnphro CH,CHjSO;j.NIL, 171 137
chlorowany Clophen 210 do 220
dwufenyl Aroclor 2855 20 mm 1.443
samf CioH.00 152 204 175 0,995
amtora ' sublimacja '
fosforan 260
tréjfenylu (CA) 3PO, 3% przy 20 mm %0
olej rycynowy Casterol 0,960
dmuchany Ricol 1.00
no$¢ na wpltywy atmosferyczne, maleje natomiast od- Literatura
porno$é na niskie temp., zétkniecie, rozcigganie i zgina- . B
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nie.

3. Podwojne wigzania zwigkszajg odporno$¢ na pro- o

mienie uttrafiotkowe,
rozcigganie i zginanie.
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tworzywa wymaga stosownego doboru jednego lub

wptywajg jednak ujemnie na
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3. A. S. Drinberg — Technologia ciat btonotwdérczyeh.
P. W. Nauk - techn. i lit. chem. Leningrad—Mos-
kwa 1948.
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kilku plastyfikatorow stosowanych czesto w mieszani- 9 A. Kraus — Nitrocelluloselacke, Verlag W. Pan-
nie ze zmiekczaczami segrau, Berlin 1938,
¢ i 6. H. Gnamm — Die Losungsmittel und Weichma-

..Zakaczona tabela podaje wtasnosci najczesciej stoso-
wanych plastyfikatorow, (tabl. 2).

chungsmittel, Wissenschaftliche Verlagsgesellschaft,
Stuttgart.

Zagadnienie remontow maszyniurzadzen

Cz. Dacko

Przemyst chemiczny potrzebuje coraz wiecej maszyn
i urzadzen dziatajagcych sprawnie i zadowalajgco przy
statej produkcji. Nad tymi urzadzeniami czuwa Pion
Gtéwnego Mechanika na wszystkich szczeblach orga-
nizacyjnych. Jednak Stuzba Gitéwnego Mechanika nie
wykorzystuje wszystkich mozliwosci, by maszyny i
narzedzia pracowaty dobrze i zeby stale i konsekwent-
nie podnosi¢ ich wydajnos¢.

Rozwdj przemystu chemicznego w Planie 6-letnim
jest tak duzy, ze urzadzenia bedace w ruchu powinny
podlega¢ tylko remontom zorganizowanym, przebiega-
jacym w mozliwie najkrotszym czasie. Opracowanie
strony technicznej tych remontéw bywa czesto na
niskim poziomie i wykazuje brak nalezytej opieki ze
strony kierownictwa zaktadéw. Zadania i obowigzki
stuzby remontowo - konserwacyjnej nie sg dostatecz-

nie kontrolowane i doceniane przez kierownictwo, co
w rezultacie daje czeste awarie maszyn i urzadzen.
Brak dyscypliny remontowej powoduje przedtuzanie
lub potowiczne (czeSciowe) wykonanie remontu, po-
zbawia gwarancji i pewnosci ruchu i w znacznym
stopniu skraca cykl miedzyremontowy. Takie remon-
ty przynosza szkody gospodarce narodowej i sg nie-
uzasadnione technicznie.

Wprowadzona zarzadzeniem PKPG akcja remontéw
wzorcowych ma na celu okazanie pomocy Stuzbie
Pionu Gtéwnego Mechanika przy opracowywaniu i
przeprowadzaniu remontéw. Akcja ta nie byta reali-
zowana przez wszystkie szczeble Gtdwnego Mechanika
w takim stopniu, w jakim powinno sie jg realizowac
ze wzgledu na jej donioste znaczenie.
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Niewiele centralnych zarzadéw naszego przemystu
podeszto do tej sprawy powaznie i sumiennie i w nie-
wielu zaktadach zostato réwniez zrealizowane to wiel-
kie z danie.

Przeprowadzone przez zaktady przemystu chemicz-
nego remonty szybko$ciowe i wzorcowe wykazaty wy-
soki poziom i styl pracy, doskonatlg, bojowg postawe
biygad i jej poszczeg6lnych cztonkéw. W rezultacie
w skréconym czasie oddawano dobrze wyremontowany
obiekt, przy czym opracowana dokumentacja tech-
niczna mogta by¢ sprawdzona i oceniona technicznie.

Niestety niewiele jest zaktadéw, w ktérych zostaty
przeprowadzone remonty wzorcowe i szybkosSciowe, a
osiggniecia na drodze dosSwiadczen nie zostaty przeka-
zane i spopularyzowane przez jednostki nadrzedne.

W grudniu ub. roku odbyta sie w todzi narada
techniczna w sprawie remontéw wzorcowych prze-
prowadzonych w przemys$le chemicznym. Centralny
Zarzad Przemys$lu Gumowego byt pierwszym central-
nym zarzadem, gdzie w podlegtych mu zaktadach
przeprowadzono remonty wzorcowe uzyskujac dosko-
nate wyniki. Zaktady przemystu gumowego w Gru-
dzigdzu, Poznaniu i Piastowie przeprowadzity remont
identycznej walcarki osiggajac skrécony czas postoju
maszyn i doskonate wykonanie. Uzyskano poza tym
mozno$¢ przedtuzania cyklu miedzyremontowego, osz-
czedno$¢ deficytowego metalu tozyskowego oraz po
raz pierwszy zastosowano zabezpieczenie reki robotni-
ka obstugujgcego.

Opracowana przez trzy zaktady dokumentacja
umozliwita bardzo doktadng jej analize, dajac w ten
sposOb petna, skontrolowang dokumentacje.

Zaktady Stomil jako pierwsze rozpoczety i przepro-
wadzity remont wzorcowy. Zostat on przeprowadzony’
w skréconym czasie i koszt jego wyni6st 54%, przy
czym najwazniejsze osiggniecia uzyskano na dTodze
doswiadczen.

Brygadzisci Gentzler, Jankowiak i ltczak przez 13-
czenie operacji i synchronizacje pracy skrocili czas
trwania remontu o 37%. Kierownik remontu Ciszew-
ski dzigki dobrze zorganizowanej akcji przyczynit sie
w duzym stopniu do skrdcenia czasu remontu.

Trzeba nadmienié, ze przy tym dobrze zorganizowa-
nym remoncie byty réwniez trudnosci jak: Scigganie
két, wybijanie klindw itp., ktére zostaty jednak szybko
pokonane dzieki wspoétpracy i odpowiedniemu przy-
gotowaniu. Opracowany harmonogram, na ktérym za-
znaczono wszystkie niedociggniecia i osiggniecia bry-
gad pierwszej, drugiej i trzeciej zmiany, byt przed-
miotem zainteresowania catej zatogi.

Jednym z osiagnie¢ w tym zaktadzie jest miedzy in-
nymi zastosowanie do tozysk kamieni polnych zala-
nych biatym metalem, co dato oszczedno$¢ na metalu
oraz spowodowato lepsze warunki pracy samego watu.

Analogicznie przeprowadzono remonty w zaktadach
w Grudzigdzu i Piastowie, ktérych przedstawiciele byli
w Stomilu. Wspbdtpraca i wspdtzawodnictwo brygad
przyczynity si¢ do szybkiego a poprawnego przepro-
wadzenia remontow.

Réwnoczesnie prawie we wszystkich centralnych
zarzadach przystapiono do opracowania dokumentacji
technicznej w celu przystgpienia do remontéw wzor-
cowych. Jako drugi z kolei Centralny Zarzad Prze-
mystu Wibkien Sztucznych przeprowadzit 4 remonty
wzorcowe na zaktadach w Tomaszowie, Chodakowie,
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Wroctawiu i todzi. Nalezy zaznaczy¢, ze w niektorych
z wymienionych zaktadéw byty juz przeprowadzone
remonty szybkoSciowe, co utatwito zorganizowanie
i opracowanie remontow wzorowych.

Przez zastosowanie remontéw szybkoSciowych i
Wzorcowych uzyskano nastgpujgce osiggniecia w wy-
mienionych Zaktadach Witdkien Sztucznych:

W Chodakowie czas trwania remontu wiokniarki

wynosit 30 dni. Dzieki remontom szybko$ciowym czas
ten skrécono do 12 dni, a przy remoncie wzorcowym
do 9 dni. Nalezy podkresli¢, ze dobra organizacja,
sprawne i solidne zaopatrzenie przyczynity sie w du-
zym stopniu do osiggniecia tych wynikdéw.
_ W Tomaszowie czas trwania remontu wynosit do 57
dni. Dzieki remontom szybko$ciowym skrécono go do
19 dni, a przy remoncie wzorcowym czas ten skrécono
do 15 dni. Uzyskano to dzieki wspodipracy kierowni-
ctwa z wykonawcami, dobrej organizacji oraz zrozu-
mieniu i poSwieceniu brygad remontowych.

We Wroctawiu czas trwania remontu wynosit do 22
dni, a przez remont wzorcowy skrécono go do 17,5
dnia. Czas ten mozna uwaza¢ za duze osiaggniecie or-
ganizatoréw i wykonawcéw, poniewaz obsada pracow-
nikéw technicznych i fizycznych byta niekompletna.

W todzi do roku 1951 czas trwania remontu wyno-
sit od 90—60 dni a remont wzorcowy skrécit czas ten
do 35 dni, co mozna zaliczy¢ do duzych osiggnie¢ bry-
gad przeprowadzajacych remont. Zaznaczy¢ nalezy, ze
remont mozna by wykona¢ lepiej i szybciej, gdyby
zaopatrzenie dziatalo sprawniej a organizacja i do-
z6r byly bez zarzutu.

Przeprowadzone cztery remonty wzorcowe przyczy-
nity sie do skompletowania dokumentacji, organizacyj-
nego opracowania metod przeprowadzania remontéw
w czasie znacznie krotszym, obejmujac na zaktadzie
wszystkie komdrki zwigzane z remontem.

W lutym br. w jednym z oddziatdéw produkcyjnych
zaktadu podlegtego Centralnemu Zarzadowi Przemystu
Barwnikow i Potproduktéw zostat przeprowadzony re-
mont szybkosciowy, ktérego zaplanowany czas trwa-
nia miat wynosi¢ 28 dni. Ze wzgledu na sytuacje gos-
podarczag polecono ograniczy¢ ten czas do 14 dni. Dzie-
ki nalezytej organizacji oraz wspélnym naradom o
charakterze technicznym zatogi, kierownictwa i akty-
wu partyjnego remont zostat wykonany dobrze i w
czasie 8 dni zamiast 14."Przed remontem odbyta sie
wstepna narada techniczna, na ktorej ustalono zapo-
trzebowanie, wniesiono projekty usprawnien, ustalono
sktad osobowy pracownikéw technicznych do opraco-
wania przygotowania dokumentacji technicznej, pla-
néw operacyjnych oraz harmonogramu tacznie z po-
dziatem pracownikéw na grupy. Nastepnie zwotano
jeszcze dwie narady techniczne celem ostatecznego
ustalenia i zatwierdzenia catosci prac fgcznie z praca-
mi pomocniczymi i wstepnymi jak: zebranie materia-
tu, sprzetu, narzedzi, wyznaczenie pracownikéw od-
odcinki pracy oraz
za czas jej trwania. Tak przygotowany remont mozna
byto przeprowadzi¢ w ciggu 8 dni, a produkcje za-
trzymano tylko na 4 dni. Godnym uwagi jest fakt, ze
zaplanowany czas 14 dni robotnicy sami ograniczyli do
10 dni, a wykonali prace w ciggu 8 dni. Udziat w re-
moncie brali nie tylko pracownicy zajeci bezposred-
nio, ale dzieki wspotpracy Podstawowej Organizacji
Partyjnej oraz Rady Zaktadowej drogg radiowezta
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mobilizowano catg zatoge podajac osiagniecia poszcze-
go6lnych brygad.

Tylko praca zespotowa i odpowiednim podejsciem
mozna uzyska¢ skroécony czas pracy i ulepszenia zdo-
byte na drodze doswiadczen.

Jednak Centralny Zarzagd majac dobre wyniki or-
ganizowania i realizacji remontéw szybkosSciowych nie
wprowadzit podobnych prac na pozostatych zaktadach,
co datoby mozno$¢ zaktadom o nizszym poziomie tech-
nicznym podniesienia wydajnosci pracy.

mCentralny Zarzad (Przemystu Nieorganicznego ma za
sobag duzy wkiad pracy w przygotowanej dokumentacji
technicznej lecz organizowane remonty techniczne
kompresora nie daty dobrych wynikéw. Nalezy pod-
kresli¢c brak nalezytej opieki i kontroli podczas wy-
konywania wyzej wspomnianych prac. Kompresor od-
dany do ruchu pracowat Zle i nastgpita awaria. Tak
przeprowadzane remonty powodujg zamieszanie i na-
lezy uwaza¢ je za niepozadane.

OdpowiedzialnoScig za tak przeprowadzone prace nie
mozna obcigza¢ tylko dozoru technicznego, kierowni-
ctwa zaktadu i pracownikéw, ktérych wigkszo$¢ pra-
cowata dobrze. Zawinit réwniez Centralny Zarzad,
ktéry -przed itak waznym zagadnieniem, jakim jest re-
mont urzadzen produkcyjnych, powinien droga petnej
mobilizacji opracowaé i przygotowaé remont przed je-
go rozpoczeciem, a nie podchodzi¢ do tych spraw for-
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malistycznie. Niepodobienstwem jest wymieni¢ wszyst-
kie centralne zarzady i poszczegdlne zaktady, na kté-
rych wykonano remonty. Na uwage jednak zastuguje
Centralny Zarzagd Przemystu Papierniczego oraz za-
ktady przemystu papierniczego, na ktédrych przepro-
wadzono 6 najpilniejszych remontéw wzorcowych i
opracowano 8 dokumentacji remontowych. Na podsta-
wie tych dokumentacji zaktady beda kontynuowaty
przeprowadzanie remontow technicznie przygotowa-
nych.

Ogo6tem w ciagu trzech kwartatbw, wykonano w
przemysle chemicznym 13 remontéw wzorcowych oraz
opracowano 14 dokumentacji technicznych dla urzga-
dzen przemystu chemicznego.

Do konca br. zostang przeprowadzone dalsze remon-
ty wzorcowe w poszczegélnych zaktadach pracy oraz
opracowane i oddane do uzytku i rozpowszechnienia
dobre dokumentacje wzorcowe, co wybitnie przyczyni
sie do realizacji planu przejscia w okres uporzadko-
wany- przy przeprowadzaniu remontéw. Nalezatoby
jednak zastanowi¢ sie, dlaczego niektdre centralne za-
rzagdy podeszty nieco lekkomyS$inie do tej tak waznej
sprawy nie liczac sie z tym, ze tylko dzieki dobrej do-
kumentacji i organizacji remontobw mozna bedzie
przyspieszy¢ wykonanie zadan, jakie stojg przed nami
w okresie Planu 6-letniego na odcinku ruchu maszyn
i urzadzen produkcyjnych.

Uszczelka druiowa A. Nowaka

K. Heller

W zadnej gatezi przemystu problem dobrej uszczel-
ki w ogéle, a w szczegdlnosci dobrej uszczelki do ru-
rociggow, nie jest tak wazny i zarazem tak kosztowny,
jak w przemysle chemicznym. Trudnosci i koszty
bowiem nie ograniczajg sie tylko do trudnos$ci poczat-
kowych — pierwszego wyposazenia nowej sieci ruro-
ciggéw, ani do takich trudnosci, jak dobranie i zbada-
nie uszczelek potrzebnych do jakiego$ specjalnego
medium, lecz, co gorsza, cigzg nastepnie stale na pro-
dukcji nieustajgcymi ktopotami i wydatkami. Na sku-
tek zmian temperatury i ci$nienia i na skutek wpty-
wow chemicznych uszczelki albo ,,puszczajg”, tzn. tra-
cg szczelno$¢ przez zgniecenie i nastepne zmniejszenie
nacisku, na skutek przejsciowych lub statych wydtu-
zeh $rub wzglednie skrécen rur albo przez niszczenie
materiatu uszczelki, zmian jego struktury itp. Ponad-
to prawie kazdy remont, a nawet tylko rewizja wne-
trza rurociggu znowu pocigga zazwyczaj za sobg ko-
nieczno$¢ wymiany powaznych ilosci uszczelek.

Ponizej opisana jest! konstrukcja uszczelniajaca,
ktora wyprébowana zostata w diuzszej pracy i stanowi
moim zdaniem bardzo powazne ulepszenia.

Ulepszenia tego, a raczej wynalazku, dokonat nad-
mistrz Oddziatlu Pomiarowego Zaktadéw Przemystu
Azotowego imienia Feliksa Dzierzynskiego w Yarno-
swie ob. Alfred Nowak. W poczatkowym okresie
swojej pracy dbat nieustannie o utrzymanie w po-
rzgdku wszystkich uszczelek przy zwezkach pomiaro-
wych na catej fabryce, ktérych byta bardzo duza ilosc.
Szczeg6lnie dawata sie we znaki para i po kazdym od-
stawieniu wzglednie ochfodzeniu rurociggu dawne
uszczelki r6znych znanych systemow zaczynaty ciec na

wszystkie strony. Wszystkie nieszczelnosci przy zwez-
kach pomiarowych sg przy tym, jak juz wiadomo, nie-
bezpieczne dla doktadnosci i pewnoSci pomiaréw, nie
mowiagc o innych zwyczajnych stratach. Pomyst ob.
Nowaka nie mdgt uchodzi¢ za ukonczony tak diugo,
dopdki w praktyce ruchowej nie datl wynikéw zado-
walajacych, tj. wyraznie lepszych od praktycznych wy-
nikéw innych uszczelek. Dlatego ob. Nowak stusznie
zadecydowat dokonanie préb w okresie trzyletnim
i w warunkach mozliwie najtrudniejszych i dlatego
przekonywujacych. Za najtrudniejsze uznaliSmy wa-
runki pracy na naszych rurociggach parowych zaréw-
no ze wzgledu na wysokie temperatury i cis$nienia,
jak z uwagi na czeste wytgczanie niektérych rurocig-
goéw z ruchu, co powoduje wspomniang powyzej ,gre“
wydtuzen i nastepne nieszczelnosci. Kwestja wymaga-
nej ewentualnie specjalnej wytrzymatosci chemicznej
jest o tyle mato wazna, ze dobranie metalowego drutu
odpowiednio chemicznie odpornego i miekszego od
materiatu krez (kotnierzy) rury moze przedstawiac
trudnosci tylko w przypadkach zupetnie wyjatkowych.

Konstrukcja ob. Nowaka jest nastepujaca (patrz

rysunek). Pomiedzy krezy (koinierze) E i F rury
wktada sie klatkowy pierscien podwojny ze zwykitego
okragtego drutu — (patrz litery A, B, Ci D) zlu-

towanego (lub zespawanego) ze sobg tak gtadko, aby
grubos¢ ztgczen nigdzie nie byta wieksza od $rednicy
zewnetrznej drutéw uszczelniajacych A i C. Osigga sie
to bardzo tatwo przez ostrozne spitowanie zgrubien
odpowiednim matym pilniczkiem (gtadzikiem). W ra-
zie istnienia wiekszych naciskow pochodzacych od
Srub mozna stosowac potréjny i poczworny pierscien
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drutow uszczelniajgcych. Dolutowane dystansowe po-
przeczki B i D utrzymuja wtasciwg odlegto$¢ obu dru-
tow uszczelniajgcych A i C. Oczywiscie zachowanie
$cisle kotowego ksztattu tych drutow wecale nie jest
konieczne, chociaz dla utatwienia wyrobu nalezy zgi-
na¢ je w koto naprezajagc drut na odpowiednio wyto-
czonych krgzkach drewnianych. Oprécz tego korzyst-
ne, cho¢ niekonieczne jest przylutowywanie (wzgled-
nie przyspawanie) na obwodzie uszczelki trzech lub
czterech nieco diuzszych drutéw, tzw. .chorggiewek®
jak przy B. Utatwiajg one zatozenie uszczelki miedzy
krezy, bo po przytozeniu jej na wiasciwe miejsce
mozna choragiewki te zagig¢ dookota kotinierza, jak
pokazane jest na przekroju .podtuznym naszego rysun-
ku. W ten sposéb umocowujemy uszczelke na tyle, ze
nastepnie przy skrecaniu pofaczenia krezowego usz-
czelka juz sie nie przesunie.

Srednica drutu szczelniajacego zalezy po trosze od
Srednicy krez, a wiec od $rednicy rurociggu w Swietle,
cho¢ w stopniu bardzo niewielkim. Dla rur o $redni-
cy w Swietle od 100 do 400 mm najlepszy bedzie wy-
miar 2 mm, ponizej za§ — 15 mm, przy wiekszych —
nieco wiecej. Drut na poprzeczki i choragiewki powi-
nien by¢ z reguty nieco cienszy, cho¢ nie jest to wa-
runek konieczny. Natomiast rzecz jasna w zadnym
wypadku nie moze on byé grubszy od drutu uszczel-
niajacego.

Materiat drutu zalezy oczywiscie od warunkédw che-
micznych. Dla powietrza, pary, wody, weglowodorow,
ttuszczow i w ogole ptynow chemicznie nieagresyw-
nych stosowac¢ nalezy przede wszystkim miedz (.
miedZz czerwong, nie mosigdz). Rozmaitych odpadkéw
drucianych z przewoddw izolowanych w kazdym za-
ktadzie jest zawsze duzo, izolacja przy tym tatwo
da sie $ciggnaé¢ lub opali¢, a Sciste zachowanie $red-
nic drutu nie jest potrzebnie. Nawet dla réznych usz-
czelek w tym samym rurociggu wymiary te moga by¢
do$¢ rézne, np. od 15do 2i 25 mm. Miedz lutuje sie
przy tym bardzo dobrze, po wyzarzeniu jest miekka.
Mozna nig bardzo silnie $ciggngé¢ $ruby krez, po nie-
dtugim za$ czasie stwardnieje ponownie i staje sie do-
statecznie elastyczna. Jest to okoliczno$¢ bardzo wazna
w potgczeniu' z matg $rednicg drutu uszczelki. Przy
skrecaniu mianowicie Srub krez drut ulega pewnemu
sptaszczaniu, ktére pézniej przy pracy rurociggu nie
ulega juz prawie zadnym zmianom. Materiat miedzia-
ny jest bowiem dostatecznie sprezysty, aby poddawaé
sie skurczom elastycznie i powraca¢ do dawnej formy
przy rozkurczach. Gdyby $rednica drutu byta wigksza,
odksztatcenia; bezwzglednie biorac, bytyby tez wigksze
i sprezysto$¢ mogtaby sie okazaé¢ niewystarczajgca.
Tiumaczenie niniejsze moze nie jest Sciste, moze nie
jest zupetnie trafne, w kazdym razie pozostaje fakt
nie ulegajacy watpliwosci, ze uszczelki te ,trzymaja“
doskonale, tj. zachowujg swa szczelno$¢ nawet pomi-
mo wielokrotnych ostudzen rurociggu rozgrzewanego
za kazdym razem do trzystu kilkudziesieciu stopni. W
przypadku zatem chemicznej mozliwosci zastosowania
miedzi mamy w niej materiat niemal ze idealny, bo
dla niewielkiej ilosci uszczelek bez kosztéw, dla wiek-
szej iloSci tani, a zawsze dajagcy wyniki nieporéwna-
nie lepsze od uszczelek zwyczajnych witdknistych lub
metalowo - witdknistych. Poza tym przy pomocy mie-
dzi mozna opanowac ptyny powyzej wyliczone, a wiec
zapewne co najmniej 90% wszystkich rurociggdw ca-
tego przemystu.

PRZEMYSt CHEMICZNY

VI (1952)

W przypadkach, w ktorych warunki chemiczne nie
pozwolg na uzycie miedzi, mozna zastosowal inne
metale, jednak pod warunkiem zasadniczym i bardzo
tatwym do spetnienia — metal krezy powinien by¢
twardszy od metalu drutu na tyle, aby drut nie wyci-
skat wyraznych $ladow na powierzchni krezy. Np.
przy krezach ze stali konstrukcyjnej mozna uzy¢ dru-
tu z zelaza miekkiego lub ewentualnie z brazu. Ze
wzgledu na nadzwyczaj matg ilo§¢ materiatu potrzeb-
nego na jedna uszczelke, a wiec i dla calej instalacji,
mozna dla warunkéw chemicznie trudnych bez wiek-
szych kosztéw zastosowa¢ druty z metali stosunkowo
drogich, jak np. z-metalu Monela, z niklu a nawet ze
srebra, tym bardziej ze uszczelki drutowe dadzg sie
uzy¢ nieraz po pare razy, a potrzeba wyjmowania ich
zachodzi znacznie rzadziej niz innych uszczelek.

Z wyjatkiem uszczelek dla rurociggéw z ptynami
0 wysokiej temperaturze, a wiec np. parowych, naj-
czesciej taczy sie druty przy pomocy lutowania cyna
na miekko, bo metal iten jest chemicznie stosunkowo
bardzo odporny i doskonale nadaje si¢ do tego celu.
Mozna jednak stosowal tez zupeinie dobrze lutowanie
mosigdzem lub srebrem na twardo. Najmniej odpo-
wiednie i czesto najtrudniejsze bytoby spawanie.

Uszczelki ob. Nowaka oczywiscie pracuja najlepiej,

gdy powierzchnie krez sg gtadkie i rowne, jednak
szlifowanie jest w tym przypadku absolutnie nie-
potrzebne. Uszczelki te byty zaktadane nawet na

powierzchnie do$¢ szorstkie, jednak z bardzo dobrym
rezultatem. W kazdym razie jednak powierzchnie do-
ciskowe muszg byé zupetnie czyste, rowne, jak po oto-
czeniu i nie porysowane. Bardzo czesto istniejagce na
kotnierzach rowki nacinane dla uszczelek miekkich
moga pozostaé, pod tym jednak warunkiem, ze druty
uszczelniajgce (tj. kotowe A i C, patrz rysunek) nie
beda sie krzyzowaé z tymi rowkami, ani leze¢ w nich
catkowicie lub czesciowo. W zasadzie mozna wpraw-
dzie druty uktada¢ w odpowiednich rowkach, ale mu-
sielibySmy rowki takie wykona¢ we wiasciwy sposdb
pod wzgledem' ksztattu, wymiaréw i czystosci roboty.

Zaleta omawianych uszczelek jest to, ze nawet przy
paroletniej pracy w wodzie, parze, powietrzu, weglo-
wodorach, ttuszczach itp., zupetnie nie przywierajg do
powierzchni krez. Wyjecie ich jest zawsze niezmier-
nie tatwe, a powierzchnia krezy, poczawszy juz od
pierwszego wewnetrznego drutu uszczelniajgcego, po-
zostaje stale czysta. Mozna uzy¢ je po raz drugi i wie-
cej, przy czym dobrze jest druty miedziane przy tej
sposobnosci ponownie lekko wyzarzyé.

Ponizej podam krétkie zestawienie wynikéw dtuz-
szych obserwacji robionych w normalnej pracy fa-
brycznej na rurociggach parowych, z ktérymi w na-
szych warunkach byty najwieksze trudnosci do opa-
nowania. Z powodu bowiem wysokich temperatur,
ktore spadaja czesto do temperatury otoczenia, pow-
stajg nieszczelnosci na uszczelkach zwyczajnych przy
kazdym odstawieniu rurociagu.

Obserwacje przeprowadzono na nastgpujacych ru-
rociggach parowych:

'I. Cis$nienie 10 atn + 260°C, trzy rurociagi o $red-
nicach 150, 100 i 80 mm w $wietle, razem 32 uszczelek
drutowych, obserwacja.w ciggu 3 lat. Ilo$¢ ochtodzen
zupetnych okoto 10. Nieszczelnosci nie byto. 4 uszczel-
ki wyjeto i zuzyto po raz drugi.

1. Cisnienie 10 atn, + 260°C, 3 rurociggi 100,
80 i 70 mm Srednicy w Swietle, 36 uszczelek, w uzy-
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ciu w ciggu 3 lat, 20 ochtodzen zupeinych; nieszczel-
nosci nie byto.

I11. Cisnienie 10 atn, + 360° C, rurocigg 250 mm
0 w Swietle, 4 uszczelki, w uzyciu 3 lata, 25 ochto-
dzen zupeinych; nieszczelno$ci nie byto.

IV. Cis$nienie 9 ant, + 360° C, 80 mm 0, w uzy-
ciu 3 lata, okoto 50 ochtodzen; nieszczelnosci nie byto.

V. Cisénienie 9 atn, + 250° C, 125 mm O, 4 usz-
czelki, w wuzyciu 1 rok, 13 ochtodzen; nieszczelnoSci
nie byto.

VI. Cisnienie 10 atn, + 360°C, 100 mm O,
4 uszczelki w uzyciu 2 lata, 22 ochtodzenia; nieszczel-
nosci nie hyto.

VII. Cis$nienie 10 atn, + 360° C, 100 mm O,
4 uszczelki, w uzyciu 3 lata, 26 ochtodzen; nieszczel-
nosci nie byto.

VIIl. Ci$nienie 9 atn, + 260° C, 100 mm O,
4 uszczelki, w uzyciu 30 miesiecy, 20 ochtodzen; nie-
szczelnoSci nie byto.

PRZEMYSt CHEMICZNY

569

Jako ochtodzenie rozumie sie ochtodzenie zupeine,
tj. do temperatury otoczenia.

Ponadto wykonywano specjalne préby przy pomocy
pary o cisnieniu 25 atmosfer 1 temperaturze okoto
+ 300° C w krotkiej dobrze izolowanej rurze o $red-
nicy normalnej 250 mm, zamknietej z obu stron. Rure
te codziennie napetniano parg z rana okoto godziny
7-mej minut 30, a po dobrym nagrzaniu sie jej, o go-
dzinie mniej wiecej 13 minut 30, zamykano doptyw
pary, a pare z rury wypuszczano w powietrze. Uszcze-
lek drutowych w tej rurze byto trzy. Prdéby trwaty
okoto 25 dni — jak zawsze bez dociggania S$rub; nie-
szczelno$ci nie zauwazono.

Whniosek ostateczny: uwazaé nalezy, ze konstrukcja
ob. Nowaka znakomicie zdata pierwszy i najtrudniejszy
egzamin. Uszczelki te nalezaloby teraz sprébowaé
zastosowa¢ w szerszej skali wyprébowujac ich prace
w warunkach bardziej r6znorodnych i dla rozmaitych
mediéw. Osobiscie spodziewam sig, ze uszczelka ta
wyprze wszystkie uszczelki tekstylne i tekstylno-me-
talowe (przynajmniej z rurociggéw parowych, fwod-
nych, powietrznych), na weglowodory, na tluszcze
itp. ptyny nie atakujace miedzi. Dla innych substancji
rébwniez powinna ta uszczelka zdoby¢ szerokie zasto-
sowanie.

Ob. A. Nowak zgtasza obecnie w fabryce, w ktorej
pracuje, swo6j wynalazek wykonany ze starego drutu
jako usprawnienie. Kazde wiec inne przedsiebiorstwo
panstwowe polskie moze w tym sensie korzystaé z te-
go wynalazku na warunkach ustalonych panstwowy-
mi przepisami dla usprawnien. Natomiast wynalazek
ten w zastosowaniu do wyrobu nowych uszczelek tego
typu dla produkcji seryjnej lub masowej bedzie w
najblizszym czasie przedstawiony do opatentowania.

MozliwoS¢ szerokiego zastosowania
szybkosciowe] metody acetylenowe]
do oznaczania wilgotnosci

L. Winogradow'
Podano opis szybkiej i tatwej metody oznaczania wilgotnosci z doktadnos$ciag do

0,5% w nieskomplikowanej

Onucau CKopocTHOQii,

aparaturze, ktéorg mozna skonstruowa¢ nawet w naj-
skromniejszym laboratorium fabrycznym.

iiecjiojKHLiw aueTMijieiioBhTii mctoa onpegejieroni

BliajKHOcra

¢ TOHHOCTbio go 0,5% npw noMOiu;n rrpocTofi annaparypbi, Koropyio mojkho nocTpouTb
gaste b Hawoojiee ckpomhow 3aBogCKaoii jiaCopaTopitu.

A simple and easy method of determining moisture with exactness of 05 percent
in an apparatus, which can be built in every modest factory laboratory has been

presented.

W Biuletynie Nr 2—3 Instytutu Technologii Krze-
mianéw opublikowanym w Nr 6 czasopisma ,Szkto
i Ceramika“ zostata opisana szybka metoda ozna-
czania wilgotnosci, opracowana przez Zaktad Fizyko-
chemii LT.K. dla potrzeb przemystu mineralnego.

Sposéb ten opiera sie na znanej, ale w praktyce
nie stosowanej metodzie acetylenowej.

Okres$lenie zawarto$ci wody odbywa sie przez ga-
zometryczny pomiar acetylenu, ktéry powstaje na
skutek oddziatywania zawartej w badanej substancji
wody na weglik wapnia. Reakcja podstawowa przed-
stawia sie jak nastepuje:

CaCa + 2HaO = Ca(OH)a + CaH2

Przyczyng nierozpowszechniania
nastepujace trudnosci:

tej metody byly

1. Przy substancjach znajdujgcych sie w stanie
ciektym (np. w rozezynach alkoholu) nastepowata
zbyt szybka reakcja i w naczyniu reakcyjnym
powstawato nadcisnienie, ktére mogto spowodo-
wac uszkodzenie aparatu.

2. Przy badaniu substancji w postaci szlaméw lub
mas o plastycznej konsystencji przebieg reakcji
byt zwolniony i czesto nie dochodzit do konca.

3. Dla petnego i szybkiego przebiegu reakcji ko-
nieczne jest bezposrednie zetknigcie sie wegliku
wapnia z wodg znajdujacg sie w . badanej sub-
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stancji. Jest to tatwo osiggalne, jezeli substancja
znajduje sie w stanie sproszkowanym albo ptyn-
nym. Natomiast, jezeli substancja jest w postaci
szlamu albo w stanie plastycznym, nie nastepuje
doktadne wymieszanie i woda znajdujgca sie
wewnatrz tworzacych sie w czasie reakcji gru-
dek nie do$¢ szybko reaguje, ze wzgledu na dy-
fuzje wody na powierzchnie grudki.

4. Niekorzystnie na szybki przebieg reakcji wptywa

tworzaca sie na powierzchni grudek blonka
wodorotlenku wapnia.
Metoda opracowana przez ITK usuwa te ujemne

czynniki i daje mozno$¢ stosowania metody acetyle-
nowej w szerokim zakresie z doktadnoscig w grani-
cach dopuszczalnych dla analizy technicznej (bfad
0.5.). Zostaje to osiagnigte przez zastosowanie dwdch
zabiegow:

a) uzycia maczki biskwitowej, fajansowej albo
porcelanowej jako $rodka zwalniajgcego i re-
gulujagcego przebieg reakcji;

b)t zastosowania S$rutu jako S$rodka rozdrabniaja-
cego grudki, usuwajgcego btonke z wodoro-
tlenku wapnia i powodujgcego intensywne
wymieszanie badanej substancji z weglikiem
wapnia w czasie trwania reakcji.

Zasadg, ktorg kierowato sie ITK przy ustaleniu
aparatury, byta jak najwieksza prostota budowy i zasto-
sowanie cze$ci sktadowych, ktére znajdujg sie zawsze

w najskromniejszym nawet laboratorium fabrycz-
nym. W wielu wypadkach aparature daje sie zesta-
wi¢ wihasnymi Srodkami. Przy masowym zastosowa-

niu tej metody mozna zbudowac¢ tanim kosztem pod-
reczny ewentualnie przenos$ny aparat. Obstuga apa-
ratu jest bardzo prosta i nie wymaga wykwalifiko-
wanego pracownika.

Oto krétki opis metody acetylenowej w tej formie,
w jakiej zostata ona opracowana dla potrzeb labora-
toriow ruchowych przemystu mineralnego.

Opis aparatu

Aparat do oznaczania wilgotnosci metodg acetyle-
nowg sktada sie z trzech zasadniczych czesci:

1 z naczynia reakcyjnego, w ktérym zachodzi

reakcja,

2. z biurety do mierzenia objetosci,

2.z naczynia poziomego do wyréwnywania cisnien.

Ad 1 — Naczynie reakcyjne

Naczynie reakcyjne, w Kktérym zachodzi reakcja
miedzy CaCa a wodg zawarta w badanej substanciji,
sktada sie ze zwyklej grubosciennej kolby ssawko-
wej z bocznym tubusem, o pojemnosci 200—250 ml
(1) oraz urzadzenia stuzgcego do wsypywania CaC”.
Naczynie reakcyjne (1) posiada w $cisle dopasowa-
nym korku gumowym szklang rurke o £r 10 mm do
12 mm, (2) Za pomoca ktorej taczy sie urzadzenie do
wsypywania CaC» (3 i 4). Boczny tubus naczynia (1) stu-
zy do odprowadzania gazu powstajagcego w czasie reak-
cji. Urzadzenie do wsypywania CaC-> sktada sie ze
zwyktej mocnej probéwki (4) o pojemnosci okoto

6 ml i weza gumowego (3) o diugosci ck. .10 cm {3-
czacego probowke z naczyniem reakcyjnym.
Ad 2 — Biureta do mierzenia objetosci gazu

Do mierzenia objetosci wytworzonego gazu stuzy

duza biureta (5) zakonczona u go6ry rurkg T, ktdrej
jeden koniec potaczony jest z naczyniem reakcyjnym
(1), a drugi z atmosferg za pomocg $ciskacza Mohra.
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Dolny koniec biurety tgczy sie za pomocg weza gu-
mowego z naczyniem poziomym (6) o pojemnos$ci ok.

15 Itr. Biureta posiada pojemno$¢ 1000 ml i po-
dziatke milimetrowa idacg od goéry. Stosunek po-
dziatki milimetrowej biurety do jej objetosci ustala

sie za pomocag cechowania biurety wg metod ogoélnie
stosowanych.

Ad 2 — Naczynie poziome

Jako naczynie poziome (6) moze byé uzyta zwykta
butelka o poj. 1,5 1z bocznym tubusem umieszczo-

nym u dotu, ewentualnie specjalne naczynie poka-
zane na rysunku 1
Rys. .
Caly aparat, ze wzgledu na swe duze wymiary

i ciezar, osadzony jest na mocnym statywie.

oznaczania wilgotnosci substancji metoda
acetylenowa

W celu wykonania oznaczenia wilgotnosci metoda
acetylenowg odwaza sie¢ (z doktadnoscia do-10 mg)
2—15 g odpowiednio przygotowanej prébki badanej
substancji w naczyniu reakcyjnym (1) zawierajgcym
okoto 20 g wysuszonego szamotu. Doktadng ilo$¢ wpro-
wadzonej substancji ustala sie na podstawie rdéznicy
wagi naczynia przed i po umieszczeniu prébki. Sposdéb
przygotowania probki,jest zalezny od natury substancji,

Sposéb
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tzn. od jej stanu plastycznosci, stanu nawilgocenia,
konsysencji i struktury. Celem tego przygotowania
jest uzyskanie maksymalnego rozwiniecia po-
wierzchni badanej' substancji, ktora wptywa na szyb-
kos$¢ reakcji i jej wiasciwy przebieg. Ze wzgledu na
spos6b przygotowywania prébek wszystkie produkty
i surowce dzielimy na trzy zasadnicze grupy:
1 Pierwsza grupa — to piaski iinne syp-
kie surowce szklarskie i ceramiczne nie zawiera-
jace wody krystalizacyjnej. Do grupy tej na
przyktad oprécz piaskéw naleza: kreda, -wapienie,
dfcllcmiity ii iglony .0 matej witilgdtinosci! (eto 5%>).

2. Druga grupa obejmuje gliny i masy cera-
miczne w stanie nawilgocenia zawartego miedzy
dolng granicg ciaggliwosci i dolng granica ciekli-
wosci oraz substancje o strukturze gabczastej
i wioknistej. Do grupy tej zaliczamy gliny i masy
o granicach wilgotnosci od 5°/0— 25% oraz zuzle
granulowane, opitki, wiory drzewne itd.

3. Trzecia grupa to substancje wystepujace
w stanie ciektym; obejmuje ona szlamy cemen-
towe, szkliwa, leiwa (szlikry) ceramiczne, zapra-
wy cementowe itd.

Metody przygotowania probek substancji dla poszcze-
g6lnych grup

Grupa | — Pobrang prébke badanej substancji
proszkuje sie, starannie miesza i odwaza 10—15 g
w naczyniu reakcyjnym (1). Nastepnie postepuje sie
wg instrukcji og6lnej.od pkt. 1 do 10.

Grupa Il — Pobrang probke gliny przeciera sie
przez sito lub w wypadku duzej plastycznos$ci prze-
ciska sie przez nie w ten spos6b, aby uzyska¢ mak-
simum rozwiniecia powierzchni badanej substancji.
Substancje o strukturze gabczastej i witdknistej rozd-
rabnia sie za pomocg dowolnego przyrzadu, np.
mitynka do kawy, mozdzierza itp. W ten sposéb przy-
gotowang probke odwaza sie w ilosci 5—15 g w na-
czyniu reakcyjnym (1) zawierajgcym ok. 20 g wysu-
szonego szamotu.

Grupa IlIl — Do naczynia reakcyjnego, zawiera-
jacego ok. 25 g sproszkowanego i wysuszonego szamo-
tu, odpipetowuje sie 2 ml badanej substancji w stanie
ptynnym. Przed pobraniem probki do analizy; nalezy
badang substancje doktadnie wymiesza¢, nastepnie
szybko odmierzy¢ specjalng pipetg o a erokim kanale
przeptywu (2 ml). Zamiast pipety moze by¢ uzyta zwy-
kta szklana rurka uprzednio skalibrowaria. Odpipeto-
wana substancja nie powinna zetkng¢ sie ze Sciankami
naczynia reakcyjnego (1).

'Mase pobranej prébki ustala sie z réznicy wagi na-
czynka (1) przed i po odmierzeniu.substancji. Nastep-
nie posteouje sie wg instrukcji ogolnej.

Ogélna instrukcja oznaczania wilgotnosci
metoda acetylenowga

1) Do naczynia reakcyjnego (1) zawierajagcego prob-
ke badanej substancji dodaje sie ok. 140 g suche-
go S$rutu z utwardzonego otowiu 0 «<®& 4 mm.

2) Naczynia reakcyjne (1) zamyka sie szczelnie dopa-
sowanym korkiem gumowym z wmontowanym
urzgdzeniem do wsypywania CaC2

3) Okoto 5 g drobno sproszkowanego CaCs wprowa-
dza sie do probowki (4), ktorg tgczy sie nastepnie
z naczyniem reakcyjnym (1) za pomocag weza gu-
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mowego (3) w ten sposob, aby CaC2 nie dostato sie
do wnetrza naczynia. Mozna to osiaggnaC przez
ugiecie weza gumowego w sposOb pokazany na
rysunku 2.

4) Za pomoca naczynia poziomego (6) doprowadza sig
ciecz z biurety (5) do kreski zerowej. Ciecz wy-
petniajgca aparat jest to zakwaszony roztwor soli
kuchennej zabarwiony dowolnym wskaznikiem
i nasycony acetylenem.

5) Po catkowitym zestawieniu aparatu i potgczeniu
naczynia reakcyjnego (1) z biuretg (5), rozluznia
sie Sciskacz Mohra, aby ci$nienie wewnatrz przy-
rzadu zréwnato sie z otaczajgcym i ponownie do-
prowadza ciecz do kreski zerowej.

G Przez odpowiednie ustawienie urzadzenia (3) i (4)
wprowadza sie CaCj do naczynia (1) zawierajgce-
go badang substancje (rys. 3). Aby reakcja nie
przebiegata zbyt gwaltownie, CaCi dodaje sie na
poczatku matymi porcjami, a pod koniec intensy-
wnie wstrzgsa sie naczynie z calg jego zawarto-
$cig.

W czasie reakcji CaC2 z badang wilgotng sub-
stancjg przebiegajacej wg schematu:
CaC2 + 2H20 = Ca(OH)> + C2H2
wydziela sie acetylen, ktéry wypiera z biurety (5)
odowiedniag ilos¢ cieczy.

Rys 3.

Koniec reakcji miedzy CaCs i tP.O poznajemy
po ustalonym poziomie cieczy w biurecie (5).

71 Mniej wiecej po uptywie 5 minut, gdy tempera-
ruta gazu wewnatrz aparatu zréwna sie z otacza-
jaca, doprowadza sie do jednakowego poziomu
ciecz w biurecie (5) i naczyniu (6) przez odpowie-
dnig manipulacje naczyniem poziomym (6).
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fi) Odczytuje sie stan poziomu cieczy w biurecie
oraz temperature i ciSnienie barometryczne (rys. 4).

9) Oblicza sie objeto$¢ wydzielonego gazu w czasie
reakcji, przelicza sie jg na mase wody i jej pro-
centowg zawarto$¢ w badanej probce.

Rys. 4

10} Przeprowadza sie obliczenia wyniku badania ni-

zej podanym sposobem: Z obliczen stechiometry-

cznych wypadto, ze 1 ml acetylenu w warunkach
normalnych, tzn. przy 0°C i ci$nieniu 760 mm st

Hg, odpowiada 0,001607 g HaO.

a) Aby obliczy¢ objeto$¢ gazu wydzielonego
w czasie reakcji, mnozymy odczytang na skali
biurety wartos¢ przez wspoétczynnik kalibracji
ebiurety:.

V =b.f

b — odczytana warto$¢ w cm biezgcych

f — wspotczynnik kalibracji biurety.

b) Otrzymana objetos¢ gazu V ml w warunkach
dowolnych sprowadzamy do objetosci VO ml
w warunkach normalnych, tzn. 0°C i 760 mm
st. Hg, na podstawie wzoru:

vV .273 . p
"(273 + tj 760
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V — obj. acetylenu w warunkach dowol. w ml
p — ci$n. bar. w mm sl. Hg
t — temp. otoczenia w °C

¢) Zredukowang objetos¢ acetylenu VO ml prze-

licza sie na mase wody zawartej w badanej
substancji wg nastepujacego wzoru:
m = V0. 0.001607
V0 — zredukowana obj. acetylenu ml
m — masa HOa w gramach.
d) Procentowa zawarto$¢ wody badanej prébki

obliczamy wg wzoru:

a
a — ilos¢ g badanej substancji
m — masa H20 w gramach.

W czasie opracowywania tej metody zostaty zbadane
wstepnie mozliwos$ci rozszerzenia jej zastosowania na
szereg substancji nic wchodzacych w zasieg prac pro-
gramowych ITK. Miedzy innymi zéstaly przeprowa-
dzone proby oznaczania zawartosci wody w niektd-
rych artykutach spozywczych: masle $mietankowym,
twarogu, serze, mace, pieczywie i mydle. Zostaty prze-
prowadzone proby oznaczenia w pdétfabrykatach prze-
mystu celulozowego i papierniczego, w zaprawach
murarskich itp. W wielu wypadkach wyniki byty po-
wtarzalne i nieomal identyczne z oznaczeniami usta-
lonymi przez wyparowywanie w suszarce. Czas ozna-
czania tgcznie z obliczeniem wyniku wynosit kilkana-
$cie minut.

Poniewaz w wielu przypadkach szybkie oznaczanie
wilgotnosci ma bardzo istotne znaczenie, wydaje sie
celowe zainicjowanie adaptacji tej metody dla in-
nych potrzeb przemystu i zycia gospodarczego.

Jako przykiady takiego zastosowania mogag stuzy¢:

Wprowadzenie jej do kontroli zawartosci wody
w nabiale przyjmowanym przez zlewnie, chtodnie
i hurtownie. Da to mozliwo$¢ szybkiego okreslenia ja-
kosci skupowanych produktéw.

Nalezatoby réwniez wyprébowaé mozliwos$¢ zasto-
sowania tej metody do oznaczania wilgotnosci w we-
dlinach, co moze sie przyczyni¢ do muporzadkowania
technologii i produkcji przetworéw miesnych. Moze
okaza¢ sie celowe zastosowanie tej metody w su-
szarniach jarzyn, owocow, grzybéw oraz w fabrykach
konserw. Jak juz byto zaznaczone préby oznaczania
wilgotnosci w Scierach i innych potfabrykatach prze-
mystu papierniczego wypadty pomyslnie, totez zastoso-
wanie tej metody do ruchowej kontroli produkcji pa-
pieru i celulozy wydaje sie by¢ uzasadnione.

Przeprowadzone dorywczo préby zapraw cemento-
wych wykazaty mozliwo$¢ oznaczania wspotczynnika
wodno-cementowego bezpos$rednio na budowach i w
zaktadach prefabrykaciji.

W stepnie wyprébowano oznaczanie wody w stolarce
budowlanej i meblowej; otrzymane wyniki dajg pod-
stawe do przypuszczenia, ze metode te mozna zastoso-
wac¢ do potrzeb zaktadéw meblarskich i stolarni bu-
dowlanych. Duze zastosowanie moze znalez¢ ta meto-
da réwniez w gospodarce magazynowej.

Niektore towary, jak np. mydto, wysychajg w czasie
przechowywania, niektére przybieraja na wadze ze
wzgledu na pochtanianie wilgoci. Przy obrocie tego ro-
dzaju towarami oraz przy ustalaniu remanentéw sg
przyjmowane duze tolerancje wagowe, co utrudnia
$ciste gospodarowanie i moze by¢ powodem do nadu-
zyé. , 1
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W ITK nie prébowano oznaczania wilgotnosci zbo-
za, co w razie pozytywnych wynikéw, moze mie¢ du-
ze zastosowanie w akcji skupu i ‘ magazynowania
ziarna.

Przy badaniach hydrogeologicznych metoda ta umo-
zliwi oznaczanie wilgotnos$ci z wierced na miejscu po-
szukiwan w czasie trwania samych wiercen.

Nie przewiduje sie¢ szerszego zastosowania tej meto-
dy w zaktadach $ci$le chemicznych, gdyz posiadajg one
bcgate wyposazenie laboratorium i fachowy personel
i moga stosowaé bardziej precyzyjne metody analizy
technicznej.

Niespos6b jest na tym miejscu zasugerowaé wszyst-
kie mozliwosci zastosowania tej metody. Artykut ten
ma na celu wskazanie na szerokie mozliwosci zasto-
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sowania szybkiej metody acetylenowej jako analizy
technicznej. Nalezy zaznaczy¢, ze metoda acetyleno-
wa nie jest uniwersalna; wstepne badania wykazaty
duze odchylenia przy oznaczaniu wilgotnosci wegla,
jak réwniez nie udaje sie oznaczenie wilgotno$ci sze-
regu substancji zawierajgcych wode krystaliczng.

ITK po szczegétowym przepracowaniu tej metody
dla potrzeb przemystow mineralnych i przeprowadze-
niu szeregu wstepnych prob w zastosowaniu do in-
nych potrzeb uwaza prace nad tg metoda dla siebie
w zasadzie za zakonczong. Tym niemniej Instytut go-
tow jest poméc innym placowkom, ktére chciatyby
zastosowaé te metode do swoich potrzeb, przez dostar-
czenie rysunk6w aparatu ewentualnie jego prototypu
i porady w opracowaniu instrukcji dostosowanych do
specyficznych potrzeb zainteresowanych branz.

przemystowa

H. Zarebski

W pierwszej potowie dziewietnastego stulecia (1)
kontrola produkcji zakltadéw przemystu chemicznego
ograniczata sie przewaznie do wykonywania analiz i
wazenia. Wzorujac sie na metodach kontroli, stosowa-
nych przez elektrownie, zaczeto nastepnie wprowadzaé
w kottowniach fabryk chemicznych pomiary ilosci
pary pobieranej przez poszczegblnych odbiorcow i
kontrole przebiegu spalania. W miare rozwoju prze-
mystu chemicznego, zastosowania wysokich ci$nien i
prézni, wysokich i niskich temperatur, operowania
duzymi iloSciami gazéw i cieczy oraz wprowadzania
nowych metod produkcji zaczeto stosowa¢ nowe spo-
soby kontroli, ktore miaty na celu wskazywanie bie-
zgco wiasciwosci fizycznych i chemicznych produktow,
parametrow oraz ilosci zuzywanych surowcéw i ener-
gii. Zastosowanie jna wiekszg s-kale aparatury kontrol-
no-pomiarowej zostato zapoczatkowane w przemysle
chemicznym w 1912 roku, a w hutnictwie dopiero W
okresie od 1919 do 1921 roku.

Dazac do podniesienia jakosci produkcji, zwiekszenia
sprawnosci i wydajnosci aparatury, zmniejszenia kosz-
tow wytwarzania, zwiekszenia bezpieczenstwa pracy
i niezawodno$ci ruchu zaczeto w ostatnich trzydziestu
latach swprowadza¢ coraz szerzej mechanizacje i auto-
matyzacje proces6w produkcyjnych.

Zastosowanie automatyzacji (2) utatwito prowadze-
nie ztozonych proceséw technologicznych, pozwolito na
zredukowanie ilosci pracownikow potrzebnych do ob-
stugi urzadzen, umozliwito zwiekszenie wydajnosci

aparatury, zmniejszyto zuzycie materiatdw i energii,
zmniejszyto ilo$¢ brakéw i odpadkéw, zmniejszyto
awaryjnos¢, przedtuzyto okresy miedzyremontowe

maszyn i urzadzen oraz zwigkszyto rentowno$¢ przed-
siebiorstw zautomatyzowanych w poréwnaniu z za-
ktadami nie posiadajacymi tego rodzaju urzadzen.

Wprowadzenie automatyzacji w kottowniach zwiek-
sza sprawno$¢ i zmniejsza zuzycie pradu elektrycznego
na wtasne potrzeby instalacji. Wedtug Gerasimowa (2)
sama tylko automatyczna regulacja spalania, zastoso-
wana w duzych sitowniach, daje od 1 do 3% oszczed-
nosci paliwa.

Jak podaje E. Nickiewicz w miesieczniku ,Za eko-
nomiju topliwa“ (N. 9 1948 rok) wydajnos$¢ dwaoch pie-

cow martenowskich w kuznieckim metalurgicznym
.kombinacie wzrosta po zautomatyzowaniu o 6,9 do
11,3%, a zuzycie paliwa na tone stali obnizyto sie 0 15,3
do 15,9%. Pomimo wzrostu wydajnosci jednoczes$nie
zwiekszyta sie trwatos¢ sklepien piecow o 10 do 19%.
W magnitogorskim metalurgicznym kombinacie (3) zu-
zycie paliwa w piecach zautomatyzowanych jest $red-
nio mniejsze o 58% niz w niezautomatyzowanych, a
wydajnos¢ ich jest wyzsza o 3%. Dzieki zastosowaniu
automatyki zuzycie materiatow ogniotrwatych potrzeb-
nych do naprawy piecow, zmniejszyto sie o 13,3%.

Automatyzacja procesdw produkcyjnych pozwala na
znaczne zmniejszenie ilosci obstugujacych aparature
pracownikow, jednakze wymaga od nich znacznie
wyzszych kwalifikacji technicznych..

Zaréwno regulacja automatyczna jak i catkowita,
automatyzacja skomplikowanych proceséw sa zwykle
stosowane przy ciggtej produkcji o ustalonym prze-
biegu. Rozruch instalacji i praca przy obcigzeniach
mniejszych od normalnych jest kierowana recznie.

Urzadzenia stuzagce do automatyzacji proceséw prze-
mystowych mozna sklasyfikowaé w nastepujacy spo-
s6b:

1) regulatory automatyczne,

2) urzadzenia do sterowania odlegtosciowego,
3) urzadzenia automatyczne zabezpieczajace,
4) aparaty kontrolno-pomiarowe,

5) urzadzenia automatycznie sterujace,

6) urzadzenia blokujace,

7) sygnalizacja technologiczna,

8) sygnalizacja dyspozycyjna,

9) tacznosc.

Podstawg automatyzacji
pomiarowa, ktora stanowi
dzajgce automatyzacje.

jest aparatura kontrolno-
wstepne stadium poprze-

Najwazniejszg role sposréd urzadzen uzywanych do
automatyzacji proceséw produkcyjnych odgrywajg re-?
gulatory samoczynne. Zadanie regulatoréw automa-
tycznych polega na utrzymaniu regulowanej wielkosci
w okresSlonych granicach lub zmianie wielkosci re-
gulowanej w okreslony sposob. Do pierwszego rodzaju
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nalezg regulatory utrzymujace state cisnienie, tempe-
rature, natezenie przeptywu, wilgotnos$¢, poziom cieczy,
stosunek ilosci gazéw, warto$¢ opatowa gazéw itp. Do
drugiego rodzaju naleza regulatory programowe, ia
przyktad regulatory temperatury powodujgce wzrost
temperatury w piecu z okreélong szybkoscig, utrzymu-
jace w ciggu ustalonego czasu stata temperature, a
nastepnie powodujgce stygniecie pieca wraz z wsadem
z zadang szybkoscig.

Rozw0j teorii regulacji automatycznej w ciggu os-
tatnich kilkunastu lat umozliwia obliczanie prostszych
zagadnien regulacji ufatwiajac projektowanie oraz
uruchamianie i badanie urzadzen regulujacych, co
sprzyja coraz szerszemu stosowaniu i racjonalnemu
wykorzystaniu regulacji automatycznej dla celéow
przemystowych. Urzadzenia stuzace do sterowania na
odlegto$¢ stanowig nieodtgczng cze$¢ zautomatyzowa-
nych instalacji. Majg one za zadanie zmiane na ad-
legto$¢ potozenia zasuw, zawordéw, przepustnic, wia-
czania i wylgczania pomp, dmuchaw li innych agrega-
tow. Naped urzadzen sterujgcych moze by¢ elektryczny,
hydrauliczny lub pneumatyczny. Przy duzych odlegto-
$ciach od punktu dyspozycyjnego do organu sterowane-
go uzywa sie przewaznie przekaznikéw staboprado-
wych, a znacznie rzadziej silnopradowych (4). W wy-
padku zastosowania automatycznego regulatora hy-
draulicznego, uzywa sie w charakterze urzgdzenia' re-
zerwowego do recznej regulacji réwniez urzadzenia
sterujagcego hydraulicznego. Przy regulatorach pneu-
matycznych stosuje sie rdwnolegle sterowanie odlegto-
Sciowe .pneumatyczne. W instalacjach steiujacych
elektrycznych uzywa sie do napedu przewaznie silni-"
kéw elektrycznych, a znacznie rzadziej mechanizmow
elektromagnetycznych.

Urzadzenia sterujagce odlegtosciowe umozliwiaja
szybkie wytgczanie lub witaczanie przez dyspozytora
lub dyzurnego ruchu poszczegélnych agregatéw lub
odcinkdw rurociaggéw w razie awarii, utatwiajg reczna
regulacje aparatbw w razie uszkodzenia automatycz-
nego regulatora, umozliwiajg reczne sterowanie w
czasie rozruchu lub przy pracy z obcigzeniem mniej-
szym od normalnego.

W zalezno$ci od odlegtosci miedzy punktem dyspo-
zycyjnym a organem sterowanym stosuje sie urzadze-
nia telemetryczne ro6znej konstrukcji. Zwykle odle-
gtosci te wynoszg od kilkuset metrdw do kilku kilo-
metréw. W przemys$le energetycznym wspotpracujg ze
sobg liczne elektrownie i podstacje transformatorowe
odlegte od siebie nieraz o kilkadziesigt lub nawet po-
wyzej stu kilometrow i w tych warunkach zadania sta-
wiane telemetrii sg znacznie trudniejsze i wymagaja
zastosowania innych niz zwykle metod i rozwigzan.

Duze znaczenie z punktu widzenia utrzymania ru-
chu i bezpieczenstwa majg urzadzenia zabezpieczajace.
Przeciwdziataja one powstawaniu uszkodzen, a w wy-
padku awarii sygnalizujg lub automatycznie wytgczaja
uszkodzone agregaty, aparaty, maszyny lub odgczajg
uszkodzone odcinki rurociagu od czynnej sieci. Sygna-
lizowanie lub wytgczanie agregatow w razie przekro-
czenia dopuszczalnej temperatury, cisnienia, stezenia
lub iloSci obrotéw ma charakter zapobiegawczy. W ra-
zie uszkodzenia aparatury lub maszyn zadanie urzg-
dzen zabezpieczajagcych polega na:

a) sygnalizowaniu awarii,
b) wykryciu miejsca uszkodzenia,
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c) zmniejszeniu ilosci cieczy lub gazéw uchodzacych
w miejscu‘uszkodzonym,

d) zlokalizowaniu wypadku
zniszczeniem znajdujgcych
dzen.

i zabezpieczeniu przed
sie w poblizu urza-

Zastosowanie urzgdzen zabezpieczajacych przeciw-
dziata we wihasciwym czasie powstawaniu uszkodzen,
a'w wypadku gdy nastgpita awaria ogranicza jej
skutki i utatwia szybkg naprawe.

Urzadzenia automatyczne zabezpieczajgce mogg by¢
podzielone na nastepujace cztery grupy (5):

1 Maksymalne zabezpieczenia dziatajagce po prze-
kroczeniu przez dany parametr dopuszczalnego mak-
simum.

2. Minimalne zabezpieczenia dziatajace z chwilg
przekroczenia przez dany parametr dopuszczalnego
minimum.

3. Réznicowe zabezpieczenia dziatajgce po odchyle-
niu sie poza zasieg dopuszczalnych granio réznicy pa-
rametrow, np. temperatur, ci$nief, ciagtosci strugi w
rurociggu itp.

4. Kombinowane zebezpieczenia, posiadajgce jedno-
cze$nie wiasnosci kilku wymienionych poprzednio ro-
dzajow zabezpieczen.

W miare zastgpowania recznego kierowania proce-
sami produkcyjnymi przez kierowanie automatyczne,
co jest potgczone ze zmniejszeniem ilosci pracownikow
nadzorujacych, staje sie konieczne stosowanie urza-
dzen zabezpieczajagcych. Dla zapewnienia niezawod-
nosci dziatania urzadzen zabezpieczajagcych powinny
one by¢ zasilane energig zupetnie niezaleznie od urza-
dzen regulujacych.

Turbiny parowe sg zaopatrzone w automatyczne za-
bezpieczenia, ktére dziatajg w razie przekroczenia do-
puszczalnej ilosci obrotdw, osiowego przesuniecia
wirnika lub spadku prézni. O ile odchylenia od nor-
malnych warunkéw pracy sg tak znaczne, zZe moga
spowodowac uszkodzenie, wéwczas odpowiedni prze-
kaznik zatrzymuje turbine. Bardzo wazng role od-
grywaja zabezpieczenia samoczynne cieplne dziatajace
w razie pekniecia rur w kottach, wymiennikach ciepta
lub podgrzewaczach. Racjonalne zabezpieczenie auto-
matyczne rurociggéw zwieksza niezawodno$¢ ruchu i
zmniejsza koszty eksploatacji, utatwia kontrole ruro-
ciggow utozonych w ziemi oraz przedtuza ich zywot-
nos¢.

Pierwszym etapem i podstawa, na ktérej jest rozbu-
dowywana automatyzacja proceséw produkcyjnych,
jest dobrze zorganizowana i odpowiednio wyposazona
w aparature kontrolno-pomiarowg kontrola produkcji.

Kontrola produkcji w obrebie poszczeg6lnych od-
dziatéw fabrycznych ma na celu rejestrowanie zuzycia
energii, pary, wody, sprezonego powietrza, surowcow
i materiatbw oraz sprawdzanie w sposob ciggty prze-
biegu proceséw technologicznych. Stata kontrola pro-
dukcji pod wzgledem fizycznym i chemicznym utatwia
badanie przebiegu proceséw w czasie, umozliwia wy-
krywanie odchylen od zatozonego rezimu, jest pomoc-
na do zwiekszania wydajnosci i sprawnosci urzadzen
oraz podniesienia jakosci produkcji. Wykryte we wtas-
ciwym czasie odchylenia od przewidzianego przebiegu
procesu umozliwiajg szybkie usuwanie bteddw, prze-
szk6d i uszkodzen.
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Z punktu widzenia catosci zaktadu aparatura kon-
trolno-pomiarowa utatwia kierownictwu koordynacje
pracy poszczeg6lnych oddziatéw, kontrole wydajnosci
stosowanych metod i wykonania planu.

Obnizenie kosztéw wytwarzania w duzych zaktadach
wymaga statej kontroli bilanséw materiatowych i
energetycznych. Danych potrzebnych do obliczania
tych bilanséw dostarcza codziennie kierownictwo za-
ktadu kontrola produkcji.

Do kontroli produkcji uzywane sg prawie wytgcznie
aparaty pomiarowe rejestrujgce. Jezeli regulator auto-
matyczny tworzy jedng cato$¢ z przyrzadem pomia-
rowym, to ten ostatni jest wyposazony w mechanizm
rejestrujacy.

Omawiajac urzadzenia stuzace do automatyzacji pro-
cesOw przemystowych nie mozna poming¢ przyrzadow
samoczynnie wiaczajacych i wytaczajagcych czynne
okresowo rezerwowe agregaty, pompy, dmuchawy lub
rurociggi. Tego rodzaju urzadzenia moga by¢ zaliczo-
ne w pewnych wypadkach do automatycznie steruja-
cych, a w innych do urzadzen regulujacych z duzg
strefg nieczutos$ci.

W celu zapobiezenia ewentualnym omytkom, ktdre
mogtyby powsta¢ przy wigczaniu i wytgczaniu mecha-
nizméw, stosuje sie urzadzenie blokujgce. W instala-
cjach regulowanych automatycznie istnieje rowniez
mozno$¢ recznej regulacji. Nalezy w tym wypadku
przewidzie¢ urzadzenie blokujace, ktore uniemozliwi
jednoczesne sterowanie organem regulujgcym w jed-
nym kierunku przez regulator automatyczny, a w Kie-
runku odwrotnym — przez urzadzenie reczne. Mozna
unikng¢ tego rodzaju wadliwego dziatania albo przez
zastosowanie przetgcznika #aczacego organ regulujacy
z regulatorem automatycznym lub z mechanizmem do
regulacji recznej, albo tez przy pomocy urzadzenia,
ktore automatycznie odtgcza organ regulujacy od re-
gulatora z chwilg rozpoczecia regulacji recznie. Urzga-
dzenia blokujace odgrywaja réwniez.wazng role jako
zabezpieczenia w razie awarii. W tym wypadku powo-
dujg one automatycznie kolejne wytaczenie odnosnych
mechanizmoéw, odcinkéw rurociggéw i aparatury.

W celu zapewnienia niezawodno$ci ruchu, mecha-
nizmy blokujagce sa napedzane sitg ciezkosci, energig
pobierang z niezaleznego zrédta, na przyktad z akumu-
latoré6w lub energiag medium ptynacego przez apara-
ture. Zasilanie automatycznych urzgadzen blokujacych
pradem elektrycznym z sieci nie jest wskazane ze
wzgledu na to, ze w razie przerwy w'doptywie pradu
urzgdzenia blokujgce zawiodg. Dobre funkcjonowanie
zautomatyzowanej instalacji jest w duzym stopniu za-
lezne od racjonalnego rozwigzania sygnalizacji techno-
logicznej. W zaleznos$ci od przeznaczenia rozrdznia sie
trzy zasadnicze rodzaje sygnalizacji technologicznej:
sygnalizacja zapobiegawcza, awaryjna i kontrolna.
Sygnalizacja zapobiegawcza uprzedza o przekroczeniu
dopuszczalnych granic parametréw, ktérych dalsza
zmiana w tym samym Kkierunku mogtaby zakitécié
przebieg procesu tub spowodowaé uszkodzenie apara-
tury. Sygnalizacja zapobiegawcza jest zwykle uzupet-
nieniem aparatury kontrolno-pomiarowej lub innych
rodzajow urzadzen automatycznych. Zadanie sygnali-
zacji awaryjnej polega na alarmowaniu w razie wytg-
czenia z ruchu jakiego$ uszkodzonego agregatu. Sy-
gnalizacja awaryjna jest zwykle zwigzana z urzadze-
niami zabezpieczajacymi i dziata z nimi jednoczes$nie.
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Sygnalizacja kontrolna automatycznie informuje na
odlegto$¢ o tym, ktére z mechanizméw sg czynne, a
ktére wytgczone oraz wskazuje potozenie zasuw, za-
woréw odcinajgcych i wytgcznikéw. Sygnalizacja kon-
trolna ma najwieksze zastosowanie przy sterowaniu na
odlegto$¢ mechanizméw i urzadzen nie wyposazonych
w aparature kontrolno-pomiarowg. Urzadzenia, alar-
mowe i sygnalizujagce sg wykonywane jako Swietlne,
dzwiekowe lub $wietlno-dZzwiekowe. Sygnalizacja kon-
trolna jest zwykle $wietlna, a sygnalizacja zapobie-
gawcza i awaryjna jest Swietlno-dzwiekowa. W sygna-
lizacji Swietlno-dZzwiekowej sygnat dzwiekowy jest
wytgczany recznie, a sygnat swietlny wytgcza sie auto-
matycznie po usunieciu uszkodzenia, ktére go wywo-

tato. Dziatanie sygnalizacji automatycznej powinno
by¢ okresowo sprawdzane za pomocg przyciskéow
umozliwiajacych reczne witaczanie sygnalizacyjnych

zarowek i sygnatow dzwiekowych.

Niezaleznie od sygnalizacji technologicznej istnieje
sygnalizacja dyspozycyjna przeznaczona do przekazy-
wania czesto powtarzajgcych sie typowych sygnatow,
ktére sa wymieniane pomiedzy réznymi punktami sieci
dyspozycyjnej. Sygnalizacja dyspozycyjna jest zwykle
Swietlna lub $wietlno-dZzwiekowa.

Omawiajac sygnalizacje nie mozna pomingé sygnali-
zacji przeciwpozarowej oraz bezpieczenstwa pracy i
higieny.

Jako przyktad sygnalizacji bezpieczenstwa pracy i
higieny moga stuzy¢ urzadzenia uprzedzajgce o obec-
nosci w powietrzu gazéw, ktérych stezenie bliskie jest
granicy, po przekroczeniu ktérej grozi wybuch lub
niebezpieczenstwo zatrucia.

Do sygnalizacji $wietlnej uzywa sie przewaznie
réznego rodzaju lamp i ekranéw. W razie potrzeby
sygnalizacja $wietlna jest zaopatrzona w urzadzenia
blokujace, ktdre pozwalajag na wytaczenie sygnatu do-
piero po naprawieniu uszkodzenia. W celu zmniejsze-
nia iloSci lamp sygnalizujgcych umieszczonych na ta-
blicach opracowano metody, ktére umozliwiajg odbie-
ranie wiekszej ilosci rodzajéow sygnatdw niz ilo$¢ po-
siadanych 'lamp. Na iprzyktad mozna wskazywaé¢ pieé
ré6znych pozioméw cieczy w zbiorniku przy pomocy
dwoch lamp réznego koloru. Rozmaitym wysokosciom
poziomu cieczy odpowiadaja nastepujgce sygnaty
Swietlne:

1) obie zaréwki sg zgaszone,

2) ostabione zarzenie sie lub miganie pierwszej za-
rowki,

3) ostabione zarzenie sie lub miganie drugiej za-
rowki,

4) normalne zarzenie sie pierwszej zaréwki,

5) normalne Zarzenie sie drugiej zarowki.

Uzupetnieniem urzadzen stuzacych do automatyzacji
proceséw sg S$rodki tgcznosci zapewniajace szybkie i
niezawodne porozumiewanie sie ze sobg rozmaitych

punktéow dyspozycyjnych i operacyjnych. Sprawne
dziatanie tacznosci ma pierwszorzedne 'znaczenie w
czasie normalnego biegu pracy zaktadu, a jeszcze

wieksze —, w razie powstania zaburzen w przebiegu
produkcji lub awarii. Pod wzgledem przeznaczenia roz-
réznia sie nastepujgce rodzaje tgcznosci przemystowej:
dyspozycyjna, operacyjna, administracyjno-gospodar-
cza i specjalna.
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Dla instalacji cieplnych, hydraulicznych i cieci elek-
trycznej czesto wykonuje sie tablice sygnalizacyjne
z uwidocznionymi na nich schematami $wietlnymi. Na
tablicy sg uwidocznione $wietlnie za pomocg umow-
nych oznaczen poszczeg6lne agregaty, aparatura pro-
dukcyjna, zasuwy, zawory itp. Rurociagi sg zaznaczone
roznokolorowymi $Swietlnymi liniami w zaleznos$ci od
tego, czy piynie nimi para, gaz, woda, czy inne ciecze.
Czynna aparatura produkcyjna, rurociggi, zasuwy i za-
wory sg oswietlane na tablicy. W razie awarii urzg-
dzenia zabezpieczajace zamykajag automatycznie za-
wory i zasuwy odcinajagc odpowiednie rurociagi i wy-
taczajac poszczeg6lne agregaty. Jednocze$nie dziata
sygnalizacja $wietlna. Na schemacie gasng zaroéwki
oSwietlajgce wytgczone agregaty, rurociggi i organy
odcinajgce. Tego rodzaju tablice sygnalizacyjne stuza
rowniez do automatycznego potwierdzenia wykonania
polecenn danych z centrali dyspozycyjnej.

Spotykane do niedawna poglady, ze aparatura kon-
trolno-pomiarowa i regulujgca jest niepotrzebnym
zbytkiem, na ktory moga sobie pozwoli¢ jedynie wiel-
kie zaktady przemystowe, nalezy juz dzisiaj do prze-
sztosci. Korzysci wyptywajagce dla zaktadu z dobrze
funkcjonujacej kontroli produkcji lub czeSciowej auto-
matyzacji sq zupetnie niewspdtmierne z kosztem na-
bycia, zainstalowania, konserwacji i obstugi tej szyb-'
ko amortyzujgcej sie aparatury. llo$¢ i rodzaj apara-
tury pomiarowej i stopien zautomatyzowania zaktadu
powinny pod wzgledem technicznym, ekonomicznym
i bezpieczenstwa odpowiada¢ wielkos$ci zaktadu, rodza-
jowi produkcji oraz jej wartosci. Mozno$¢ uzyskania
przy pomocy aparatury kontrolno-pomiarowej, regulu-
jacej i urzadzen zabezpieczajacych wysokiej wydaj-
nosci i sprawnosci aparatury chemicznej, duzej nie-
zawodnos$ci ruchu oraz spokojnej i bezpiecznej pracy
nie przerywanej wybuchami i awariami jest rzeczg
wielkiej wagi dla kierownictwa zaktadu i zatogi. Za-
stosowanie aparatdw rejestrujgcych umozliwia za-
rowno kontrole kierownictwu jak i samokontrole pra-
cownikom, ktérzy starajg sie wystrzega¢ niedopatrzen
rejestrowanych na tasmie aparatu. Zakres automaty-
zacji oraz wybor urzadzen stuzacych do kontroli i
automatyzacji jest zalezny od metod produkcji, jej
wielkosci, rodzaju aparatury chemicznej oraz od tego,
w jakim stopniu zamierzamy zwiekszy¢ wydajnoscé,
sprawno$¢ aparatury, jakos$¢ produkcji, bezpieczen-
stwo i higiene pracy, przedtuzyé zywotno$¢é aparatury
produkcyjnej oraz w jakim stopniu pragnie sie obni-
zy¢ koszty jwytwarzania.

Koszt nabycia i zainstalowania aparatury kontrol-
no- pomiarowej regulujacej i sterujagcej mozna wyra-
zi¢ procentowo w stosunku do ogdlnej wartosci apa-
ratury chemicznej. Vilbrandt (6) podaje nastepujacy
procentowy koszt aparatury pomiarowej dla réznych
rodzajow produkcji.

Jak wynika z podanej tablicy koszt aparatury kon-
trolno-pomiarowej i regulujgcej waha sie przewaznie
w granicach od 2 do 4% kosztu aparatury chemicznej

Inzynierowie i technicy -

osiggnie\¢ techniki radzieckiej.
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z wyjatkiem przemystu farmaceutycznego, jgdzie osig-
ga 15%.

Koszt apara,
tury kontrol-
no-pomiaro-

Rodzaj produkecji v el aien
w °fr, koszt
aparatury
produkcyjnej
1. Wytwoérnie etylenu 4
2. Wytwarzanie wiskozy . 29
3. Wytwoérnie syntetycznego amoniaku 3.2
4. Wytwarzanie kwasu siarkowego
metodg kontaktowg 3
5. Wytwoérnie kwasu azotowego 2
6. Wytwornie kwasu solnego 19
7. Wytwornie superfosfatu znikomo maty
8. Wytwdérnie styrenu 4
9. Wytwdrnie farmaceutyczne 15
10. Wytwérnie mydia 2-j-32
lii> Elektrolityczne rafinowanie metali
niezelaznych 0,91
12. Wytwornie wapna 0,45
13. Wytwoérnie celulozy 3

Wytwornie tekstylne 1,5

Automatyzacja przemystu daje znaczne korzysci,
zar6wno techniczne jak i ekonomiczne, ktére mozna
uja¢ w nastepujacych stowach: osiggniecie mozliwie
najwyzszej jakosci produktu przy mozliwie najniz-
szych kosztach wytwarzania. Jednakze stosowanie na
wiekszg skale automatyzacji jest tylko wdéwczas ce-
lowe i mozliwe, gdy sg spetnione nastepujace warunki:
ciggtos¢ produkcji, ustalony rezim technologiczny, do-
stawa surowcéw o Scisle okreslonych witasnosciach
fizykochemicznych oraz jodpowiednio wyszkolony
personel nadzorczy. Zadanie tego personelu polega na
obstudze, konserwacji, naprawie i strojeniu automa-
tyki. Automatyka pozbawiona fachowego nadzoru,
moze przynie$¢ wiecej szkody niz pozytku.
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Nowe wydanie Kalendarza Chemicznego

Z Bankowski

Szeroki o0got chemikéw przyjmie z niewatpliwym
zainteresowaniem wiadomos$é, ze juz za rok ukaze sie
na poétkach ksiegarskich nowe, catkowicie przerobio-
ne i prawie trzykrotnie rozszerzone wydanie Kalen-
darza Chemicznego. Realizujgc to podstawowe dzieto
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne, w $cistej wspdt-
pracy ze Stowarzyszeniem Inzynierow i Technikdw
Przemystu Chemicznego w Polsce, kontynuujg trady-
cje tegoz Stowarzyszenia — wydawcy dotychczaso-
wych edycji kalendarza.

W okresie miedzywojennym zbiorowym wysitkiem
Stowarzyszenia, Komitetu Redakcyjnego i zespotu
autorskiego, mimo nader skromnych S$rodkéw, zapo-
czatkowano to cenne wydawnictwo. Pierwsze wyda-
nie Kalendarza Chemicznego ukazato sie w r. 1934
w bardzo ograniczonym naktadzie i o skromnej obje-
tosci. Tuz przed wybuchem wojny zrealiowano w r.
1939 drugie wydanie pod redakcja inz. T. Brzozow-
skiego w niewiele tylko zwiekszonej objetosci.

Po. dziesiecioletniej przerwie w r. 1950 Stowarzy-
szenie oddato do ragk polskich chemikéw trzecie
z rzedu, a pierwsze w Odrodzonej Polsce, wydanie
Kalendarza Chemicznego. Edycja ta zaktualizowana
i rozszerzona w stosunku do wydan przedwojennych
(920 stron formatu B6, co odpowiada 68 arkuszom wy-
dawniczym) zachowata jednak og6lny uktad poprzed-
ni. Wynikato to z koniecznos$ci szybkiego oddania zu-
petnie wyczerpanego dzieta do rgk polskiego czytel-
nika. To trzecie wydanie opracowane pod redakcja
zmartego w tym roku iprof. inz. E. Bergera ukazato
sie w naktadzie 13000 egz. i bardzo szybko zostato
rozsprzedane, $wiadczac o wielkiej potrzebie tego
rodzaju wydawnictwa.

Departament Techniki PKPG wigczyt do planu
wydawniczego PWT reedycje Kalendarza. Pierwsze
prace organizacyjne podjeto jesienig 1951 roku.

Wytoniono Komitet Redakcyjny i Kolegium Re-
dakcyjne, ktorego skitad podawano w pazdzierniko-
wym zeszycie ,,Przemystu Chemicznego®.

Do wspotpracy zaproszono réwniez ponad 70 o0so-
bowy zespo6t autorski rekrutujgcy sie sposrod czoto-
wych specjalistow — przedstawicieli naszego $wiata
naukowego i technicznego. W chwili obecnej autorzy
nadsytajg juz zupetnie nowe opracowania poszczegol-
nych dziatdéw Kalendarza, ktére po dwukrotnym zao-
piniowaniu zostang zaakceptowane do druku przez
Komitet i Kolegium Redakcyjne. Tom pierwszy Ka-
lendarza — cze$¢ ogo6lna o objetosci 80 arkuszy wy-
dawniczych ukaze si¢ w grudniu 1953 r., tom drugi —
cze$¢ technologiczna o objetosci 100 arkuszy wydaw-
niczych wyjdzie z druku o trzy miesigce po6zniej. Na-
ktad dzieta wyniesie nie mniej niz 25000 egzempla-
rzy. Zastosowany bedzie format A5, czcionka — non-
parel.

Tak wiec, zamiast pierwotnej koncepcji wydania
kolejnej edycji Kalendarza z niewiele rozszerzonym
materiatem i w niezmienionym uktadzie, postawiono
sobie ambitne zadanie stworzenia dzieta polskiego,
ktdre stanie na poziomie wydawnictw obcojezycznych
tego typu. Planuje sie prowadzenie pracy wydawni-
czej nad Kalendarzem w sposéb permanentny, aby

co 3 lata mogly sie ukazywa¢ nowe, catkowicie zak-
tualizowane dalsze wydania, coraz lepiej dostosowa-
ne do biezacych potrzeb pracownikéw przemystu
i nauki. Realizacja tych zamierzen stata sie obecnie
mozliwa dzieki stworzeniu i dynamicznemu rozwojo-
wi w Polskiej,Rzeczypospolitej Ludowej wielkich in-
stytucji wydawniczych wypuszczajacych corocznie po
kilkaset ksigzek technicznych o kilkumilionowym na-
ktadzie og6lnym. Instytucje- te rozporzadzajg odpo-
wiednimi srodkami oraz kadrami naukowymi i -tech-
nicznymi, aby zainicjowang przez nie realizacje po-
podobnych wieloarkuszowych dziet podstawowych do-
prowadzi¢ w szybkim tempie do konca.

Znaczenia kalendarza nie trzeba udowadnia¢. 'Prze-
znaczony dla wszystkich chemikéw stanowi on po-
radnik niezbedny w codziennej pracy dla technikéw
i inzynieréw zatrudnionych w przemysle, dla pracow-
nikow naukowych i studentow.

Do kalendarza siggamy stale wszyscy, aby znalez¢
lub skontrolowa¢ potrzebny nam wz6r, wyszuka¢ od-
powiedni materiat liczbowy, uprosci¢ sobie obliczenia,
wreszcie — od$wiezy¢ swoje wiadomosci. Poza uprasz-
czaniem nam pracy, kalendarz spetnia jeszcze jedno
wazne zadanie. Bedac stale w uzytku ogétu chemikéw
przyczynia sie do ujednolicenia ws$réd nich stosowa-
nej terminologii, oznaczen i jednostek. Kalendarz
oparty na najnowszych normatywach' i terminologii
spetnia doniostg role dydaktyczng. Nowe wydanie
Kalendarza przyczyni sie¢ np. do spopularyzowania
nowego stownictwa zwigzkéw organicznych, ktore be-
dzie konsekwentnie zastosowane w calym dziele. Nie
bedzie mozna jeszcze zastosowaé w najblizszym wyda-
niu Kalendarza dyskutowanego obecnie projektu
stownictwa zwigzkéw nieorganicznych, gdyz wymaga
ono pilnie radykalnej reformy. Zostanie to niewatpli-
wie wyrdwnane w nastepnym wydaniu Kalendarza.

Rozszerzajgc znacznie zamieszczony material, tak
przez zwigkszenie ogdlnej objetosci, jak i przez daze-
nie do ograniczenia do minimum tekstu stownego na
rzecz tekstu tabelarycznego, wykreséw, rysunkow
i schematéw, potozono duzy nacisk na trafny dobdr
najpotrzebniejszego materiatu oraz na przejrzysty
uktad utatwiajacy czytelnikowi odszukanie potrzeb-
nych wiadomosci. Zastosowany bedzie dziesietny sy-
stem podzialu materiatu na dziaty i poddziaty. Na po-
czatku tomu znajdzie si¢ szczegdtowy spis tresci ca-
tego Kalendarza. Przed kazdym nowym dziatem po-
wtérzony bedzie doktadny spis tresci tego dziatu na
stronicy ze sztywnego kolorowego kartonu. Na kon-
cu Kalendarza znajdzie sige bardzo szczeg6towy skoro-
widz rzeczowy. W tresci zastosowana bedzie pagi.na zy-
wa .utatwiajaca czytelnikowi odszukanie potrzebnego
pojecia, zwtaszcza w przypadku wielostronicowej ta-
blicy z nazwami utozonymi w porzadku alfabetycz-
nym.

Czes¢ ogodlna Kalendarza (tom
I o objetosci 80 ark. wyd.) bedzie miata charakter
zblizony do typowych kalendarzy obcojezycznych i w
swych szeSciu dziatach da konspekt najniezbedniej-
szych informacji i -wiadomosci z zakresu chemii teo-
retycznej i doSwiadczalnej.
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W krotkim dziale 1 — informacyjnym — znajda
sie rozdziaty nastepujace: struktura organizacyjna
przemystu chemicznego; szkolnictwo chemiczne $red-
nie i wyzsze; instytuty badawcze, stowarzyszenia
i instytucje (PAN, PTCh, PTF, NOT, SITPCh, PKN,
PWN, PWT, ZZPPCH itp.); biblioteki, czasopisma
i skroty bibliograficzne; dziesietny system klasyfikacji.

W nastepnym dziale 2 — og6lnym — podane beda
kolejno: wielkos$ci i jednostki; tablice i wzory mate-
matyczne; wzory fizyczne i gldwne state fizyczne; na-
stepnie znajdg sie tablice rdznych mechaniczno-
termicznych i dynamicznych wiasnosci zwigzkdw
chemicznych i materiatbw uzytkowych (gestos$¢, cie-
zar nasypowy, naturalny kat zsypu, rozszerzalnosc,
Scisliwos¢, wartosoi krytyczne dla gazéw i par, roz-
puszczalno$é, prezno$¢ pary i temperatura wrzenia,
temperatura topnienia i -przejScia, ciepto witasciwe,
entalpia i entropia, lepkos$¢, wspdtczynnik dyfuzji, gra-
nice wybuchowosci, temperatura zaptonu, przewodnic-
two cieplne, przewodnictwo elektryczne dtp.); na kon-
cu dzialu zebrane beda dane pomocnicze w technice
pomiarowej.

Dziat 3 — fizykochemiczny — bedzie posiadat roz-
dziaty nastepujace: budowa materii; koloidy; zasady
0ogo6lne; wiasnosci fizyczne a budowa czasteczki; ter-
modynamika chemiczna; termochemia, statyka che-
miczna; réwnowaga w uktadach wielofazowych, roz-
twory rozcienczone; kinetyka chemiczna; elektroche-
mia. Ujecie materiatu rézni¢ sie bedzie od, ujecia w
wydaniu z r. 1950 przez ograniczenie do minimum
tekstu stownego i podanie duzej liczby tablic whasnosci
termodynamicznych i innych statych fizykochemicz-
nych substanbji.

W kolejnym dziale 4 — wiasnosci zwigzkéw nieor-
ganicznych — omdwione bedg na wstepie witasnosci
pierwiastkéw chemicznych, i zasady terminologii
zwiazkow nieorganicznych. Gtowng czescig dziatu be-
dzie tablica zasadniczych wtasnosci fizycznych i che-
micznych zwigzkéw nieorganicznych (nazwa, wzor
chemiczny, ciezar czasteczkowy, barwa i ukiad kry-
stalograficzny, wspdétczynnik zatamania, ciezar wia-
$ciwy, temperatura topnienia i wrzenia, rozpuszczal-
no$¢ w wodzie zimnej, goracej i w innych rozpuszczal-
nikach). W tablicy bedzie omoéwione okoto 2000
zwigzkéw nieorganicznych oraz soli kwaséw orga-
nicznych i niektérych pochodnych organicznych (Ka-
lendarz z r. 1950 podawat tylko 500 zwigzkow).

W najobszerniejszym dziale 5 — wtasnosci zwigz-
kéw organicznych — zawarte bedg kolejne poddziaty:
nowe stownictwo zwigzkéw organicznych opracowa-
ne przez Polskie Towarzystwo Chemiczne; pierscienie
karbécykliczne i heterocykliczne; wykaz wazniejszych
rodnikdw; tablica gtéwnych wtasnosci fizycznych i
chemicznych zwigzkéw organicznych; nazw2, wzor
strukturalny, literatura, ciezar czasteczkowy, tempe-
ratura topnienia i wrzenia, ciezar witasciwy, wspot-
czynnik zatamania, charakterystyka; (tablica ta obej-
mie okoto 3000 zwigzkéw organicznych wobec 800
zwigzkéw podanych w Kalendarzu z r. 1950); tabli-
ca temperatur topnienia; tablica temperatur wrzenia;
tablica wzoréw sumarycznych; witaminy i hormony.

Dziat 6 — analityczny — bedzie najbardziej odbie-
gat od analogicznego dziatu w poprzednim wydaniu
Kalendarza. Obok klasycznej analizy jakoSciowej
znajdzie sie analiza kroplowa z uzyciem odczynnikéw
organicznych. Oprécz analizy iloSciowej (wagowej i
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miareczkowej) podane beda nowoczesne metody in-
strumentalne: metody elektrometryczne (potencjome-
t-ria, kondukitometria, pH-—metria), analiza kolory-
metryczna (fotometryczna), analiza chemiczna spek-
tralna, polarografia i amperometria. Ponadto znajda
sie w nowej edycji jakosciowa i ilosciowa analiza or-
ganiczna, analiza techniczna oraz podstawy projekto-

wania, urzadzenia i zaopatrzenia laboratorium anali-
tycznego.
Czesé technologiczna Kalendarza

obejmujaca dziaty od 7 do 16 (tom Il o objetosci 100
ark. wyd.) zapoczatkowana w poprzednich edycjach,
a szeroko rozwinieta w przygotowywanym wydaniu
Kalendarza stanowi jego ceche charakterystyczna,
ktora odrdéznia nasze wydawnictwo od analogicznych
dziet obcojezycznych. Wydany w 1951 r. przez Gos-
chimizdat trzytomowy Sprawocznik Chimika ujmuje w
zasadzie (poza krétkim rozdziatem z dziedziny chemii
technicznej) jedynie materiat zawarty w omoéwionym
tomie | polskiego Kalendarza (jakkolwiek w sposob
znacznie obszerniejszy). Réwniez kalendarze chemicz-
ne: niemiecki, angielski i amerykanski nie zawieraja
dziatu technologicznego. Koncepcja polska potgczenia
w jednym, dziele materiatu zwykle zamieszczanego w
typowych kalendarzach chemicznych, z materiatem
zazwyczaj zawartym w odrebnych poradnikach inzy-
nierii chemicznej juz w przesztosci zdata pomysinie
egzamin. W obecnie przygotowywanym wydaniu, wo-
bec rozrostu catego dzieta, cze$¢ technologiczna zo-
stanie wyodrebniona w osobny tom Kalendarza. Jak
w wydaniu poprzednim znajda sie tu wiadomosci z

materiatoznawstwa, maszynoznawstwa i inzynieini
chemicznej, jednak odmiennie ujete i usystematyzo-
wane. Przybedg zupetnie nowe dziaty: energetyki,

elektrotechniki, a przede wszystkim oryginalnie i no-
woczesnie ujete dzialy ogélnych zagadnien technolo-
gicznych, nieorganicznych i organicznych proceséw
jednostkowych oraz schematy technologiczne ponad
stu gtownych proces6w nieorganicznych i organicz-
nych. Zamkng ten tom wiadomos$ci z towaroznaw-
stwa oraz bezpieczenstwa i higieny pracy.

Po zrealizowaniu przedstawionego wydawnictwa i
otrzymaniu o nim uwag i dezyderatow naszego $wia-
ta technicznego mozna bedzie nakresli¢ dalsze linie
rozwojowe przysztych wydan Kalendarza. Juz dzi$
zdaje sie nie ulega¢ watpliwosci, ze wobec szybko
wzrastajgcej roli przemystu chemicznego w gospodar-
ce narodowej pracownicy naszego przemystu zadac
beda dalszego powigkszenia tresci czesci ogdlnej Ka-
lendarza, a przede wszystkim dalszej rozbudowy jego
czesci technologicznej. Mozna sie spodziewaé, ze nowo-
czesne ujecie technologii chemicznej od strony pro--
ceséw jednostkowych i podstawowych zagadnien in-
zynierii chemicznej upowszechni sie coraz bardziej i
bedzie gérowa¢ zdecydowanie nad dawnym opisowym
ujeciem poszczeg6lnych technologii branzowych. W
konsekwencji nalezy w przyszto$ci przewidywac po-
trzebe dalszego znacznego rozszerzenia materiatu, ktd-
ry przygotowujemy obecnie do czesci technologicznej
Kalendarza. Zajdzie tez by¢ moze, konieczno$¢ doda-
nia tomu trzeciego dajgcego przeglad poszczegdlnych
technologii branzowych w najbardziej skondensowa-
nym ujeciu.

Szczegdtowylprzeglad tresci Il tomu Kalendarza

podajemy ponizej:
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Dziat 7 — energetyka — obejmie nastepujace za-
gadnienia: paliwa; klasyfikacja wegli kamiennych:
spalanie; woda do zasilania kottdéw parowych; woda
dla przemystu chemicznego i Scieki.

W dziale 8 — materiatoznawstwo — omdwione beda
tematy: metale i stopy; korozja tworzyw; ochrona po-
wierzchni przed korozja, materiaty ceramiczne; szkio
i emalie; zaprawy i cement; drewno; masy plastyczne;
kauczuk naturalny i syntetyczny; skory, pasy i. usz-
czelki; inne materiaty uszczelniajgcee.

Dziat 9 — maszynoznawstwo ogdlne — bedzie za-
wiera¢ rozdzialy nastepujgce: wytrzymato$¢ materia-
téw; czesci maszyn; paleniska i generatory; urzadzenia
kottowe; ttokowe silniki parowe; turbiny parowe; sil-
niki spalinowe.

Nowo wprowadzony dziat 10 — elektrotechnika —
poda niezbedne dla chemika wiadomos$ci z zakresu
elektrotechniki.

Dziat 11 — inzynieria chemiczna — stanowi¢ bedzie
do$¢ wyczerpujacy (20 ark. wyd.) konspekt wiadomo-
§ci dotyczacych podstawowych operacji inzynierii
chemicznej. Omdwione beda kolejno: przeptyw pty-
néw; odpylanie, sedymentacja i klasyfikacja; filtrowa-
nie; rozdrabnianie i transport; mieszanie, nagrzewanie
i chtodzenie; odparowanie i krystalizacja; destylacja;
absorpcja i ekstrakcja; suszarnictwo; techniczne po-
miary ruchowe.

Nowo wprowadzony, interesujacy dziat 12 — ogdél-
ne zagadnienia technologiczne i nieorganiczne proce-
sy jednostkowe — zawiera¢ bedzie nastepujace roz-
dziaty: termodynamika techniczna; szybko$¢ proceséw
technicznych (kinetyka i kataliza); technika wysokich
ci$nien; technika wysokich prézni; technika wysokich
temperatur i piece przemystowe; chtodnictwo i techni-
ka niskich temperatur; procesy w roztworach; pro-
cesy elektrochemiczne; procesy z wudziatem reakcji
miedzy fazami statymi.

W nastepnym dziale 13 — organiczne procesy jed-
nostkowe — w podobny sposéb omdwione beda te-
maty: chlorowatiie; nitrowanie; sulfonowanie; uwo-
dornianie; aminowanie; alkilowanie; reakcja Friedel-
Kraftsa; utlenianie, estryfikacja; piroliza i krakowa-
nie; polimeryzacja; zwigzki metalo-organiczne; hy-
droliza.

W dziale 14 — schematy technologiczne proceséw
nieorganicznych i organicznych — podane beda dla
poszczego6lnych procesow nastepujgce dane: reakcje
chemiczne wraz z parametrami (temperatura, ci$nie-
nie, katalizator), wydajnos$¢ reakcji, sktad chemiczny
surowcéw, normy dla wytwarzanego produktu, gtow-
ne dane fizykochemiczne (npi zalezno$¢ wydajnosci od
ci$nienia lub zalezno$¢ rozpuszczalnosci od tempera-
tury), schemat produkcyjny, parametry ruchowe (zu-
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zycie surowcow, wegla, pary), wtasnosci produktu itp.
Uwzglednione bedzie ponad 100 gtdwnych procesow
chemicznych w nastepujacych rozdziatach: gazy tech-
niczne; gazownictwo, koksownictwo i wytlewanie; sole
potasowe; kwas siarkowy, kwas solny; kwas azotowy;
fosfor, kwas fosforowy i nawozy fosforowe; chlor,
elektroliza NaCl i wapno bielgce; soda i alkalia; amo-
niak; cyjanki; glin i jego zwigzki; pigmenty nieorga-
niczne; magnez; bar i wapn; nadtlenki i HaO;- na-
wozy sztuczne; zaprawy i cement; ceramika; szkio;
przeréb smoty pogazowej; przerob ropy naftowej; uwo-
darnianie wegla i benzyna syntetyczna; poétprodukty
aromatyczne; przerob acetylenu; etylen i olefiny; ma-
sy plastyczne; kauczuk naturalny i syntetyczny;
wtokna naturalne i sztuczne; barwniki; produkty
farmaceutyczne; chemiczny przeréb drewna; celuloza
i papier; cukier i skrobia; przemyst farmaceutyczny;

skora, garbarstwo i zelatyna; insektycydy, fungicy-
dy itp.
Dziat 15 — towaroznawstwo — zawiera¢ bedzie

zwiezte informacje towaroznawcze na tematy: surow-
ce mineralne i mineraty przemystowe; wymagania
wazniejszych zwigzkéw i wytworéw chemicznych wg
PN; pospolite i handlowe nazwy niektérych chemi-
kalii; smary; rozpuszczalniki; opakowania; chemikalia
fotograficzne; witdkna naturalne i sztuczne; thluszcze,
oleje i mydta; farby, lakiery i emalie.

Ostatni dziat 16 — og6lne zasady bezpieczeAstwa i
higieny pracy — sktadaé sie bedzie z rozdziatow:
ochrona pracy w przemysle; zrace i trujagce whasnosci
zwigzkéw chemiczhych; wykrywanie par i gazow;
bezpieczenstwo przeciwpozarowe; zapobieganie wy-
padkom, zatruciom i chorobom zawodowym; zagadnie-
nie ochrony osobistej; magazynowanie materiatow
niebezpiecznych i tatwopalnych; pierwsza pomoc przy
zatruciach.

Podajac zatozenia przySwiecajagce pracom nad ree-
dycjag Kalendarza Chemicznego i szczeg6towa dyspo-
zycje treSci nowego wydania, wzywamy og6t chemi-
kow do podjecia dyskusji i wypowiedzenia sie na te-
mat zalet i wad przedstawionego programu. Wszelkie
uwagi krytyczne, wskazanie brakéw tematycznych,
propozycje dotyczgce uktadu Kalendarza itp. utatwig
niezmiernie prace Komitetu Redakcyjnego. Stuszne de-
zyderaty bedzie mozna jeszcze czeSciowo uwzglednic
podczas przygotowywania materiatu do druku, czescio-
wo za$ beda one wykorzystane w przysztej edycji.

Ze wzgledu na zaawansowany stan prac redakcyj-
nych nad Kalendarzem prosimy o nadsytanie wszel-
kich nasuwajacych sie uwag i zyczen (nie pdzniej niz
do konca roku) bezposrednio pod adresem: Redakcja
Chemii Panstwowych Wydawnictw Technicznych,
Warszawa Mazowiecka 2/4.

Wzmagajmy wytrwaty, ofiarny wysitek dla urzeczywistnienia
wielkich zadan Planu SzeScioletniego!

(Z programu Wyborczego Frontu Narodowego)
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BIULETYN PLACOWEK
NAUKOWO-BADAWCZYCH MPCHEM.

lloSciowe oznaczanie dwuetyloaminy

W mieszaninie jedno,

dwu iirdjeiyloaminy

524 .

951

© 543 .

Z amoniakiem,

J Pohoska

Zakt. Analityczny I. Ch. O
8 : 545 : 223 : 547 . 333 . 2 — 212
Opracowano metode iloSciowego oznaczania dwuetyloaminy w mieszaninach jed-
no- dwu- i tréjetyloaminy z amoniakiem. Metoda polega na: 1. przeprowadzeniu
zasad w chlorowodorki, 2. oddzieleniu dwu- 1 tréjetyloaminy za pomocg chlorofor-
mu, 3. zacetytowaniu chlorowodorku dwuetyloaminy, 4. zmydleniu nadmiaru bez-
wodnika octowego znang iloScig wody i 5. miareczkowaniu nadmiaru wody odczyn-
nikiem K. Fischera.

llepepadoTaH mctoa KOJiHuecTBeimoro onpe,geneHHH gn3THJiaMHHa b CMecn 1, 2
h 3-3TMjiaMMHa C aMMiiakOM. Mero/; coctout b: 1) npeBpameHHM mejioneii b rngpo-
xjiopngbi, 2) pa3flejienMi-i 2 w 3-3TMjiaMHHa npn nOMOuU;u xjiopocpopMa, 3) apeTitjinpo-
Bairnii rngpoxjiopiiAa flHsrajiaMHHa, 4) OMbi.rienwn H30biTKa yKcycnoro aHrngpnga W3-
BecTHbiM KOJinnecTBOM boam, 5) Ti4TpnpoBamin raébiTKa Bogbi peak TMBOM K. dpmuepa.

A method has been worked out of quantitative determination of diethylamine in
mixtures of ethylamine, diethylamine and triethylamine. The method consists in:
(1) converting the basis into hydrochlorides, (2) separation of di- and triethylamine
with the use of chloroform, (3) acetylation of diethylamine hydrochloride, (4) sapo-
nification of the excess of acetic anhydride with definite quantity of water and

(5) titration of the excess of water with Karl Fischer’ reagent.

W literaturze podano szereg metod iloSciowego
oznaczania dwuetyloamin. F. C. Weberl) oznacza ilos-
ciowo alkiloaminy w obecnosci amoniaku za pomocg
tlenku rteciowego, kwasnego fosforanu sodu i fomal-
dehydu. Autor rozktada jednoammy kw. azotawym, &'
dwuaminy przeprowadza, w nitrozwiazki i te redukuje
cynkiem w kwasnym S$rodowisku. Wyniki sg jednak
mato doktadne. Kaczer i Woroszitlowa2) dziatajac
dwusiarczkiem wegla na wodny roztwdr amin otrzy-
muja kwas dwuetylodwutiokarbonowy, ktory z siar-
czanem miedziowym daje nierozpuszczalng so6l dajaca
sie tatwo wyodrebni¢. Wedtug D. Vorlandera i J. Fis-
chera 3) mozna miareczkowaé dwuetyloaminy w roz-
tworze chloroformu za pomoca bezwodnego roztworu
chlorowodoru w chloroformie przy uzyciu wskaznika
— dwumetyloaminoazobenzenu. Elving4) .podaje po-
larograficzng metode oznaczania dwuetyloaminy prze-
prowadzonej uprzednio kw. azotowym w nitrozwigzek.
M¢ttéhel5 proponuje oznaczanie jedno— i dwuety-
loaminy przez acetylowanie bezwodnikiem octowym,
ktoremu tréjetyloaminy nie ulegaja.

W pracy niniejszej zastosowano metode Mitchella ze
wzgledu na jej prostote, doktadno$é otrzymanych wy-
nikéw, a takze ze wzgledu na korzystanie w ozna-
czaniu z odczynnika Fischera, ktdry posiada w analizie
ilosciowej ro6znorodne zastosowania °).

Spos6b postepowania polegat na: 1) zacetytowaniu
pobranej probki aminy za pomocg odmierzonej ilosci
bezwodnika.octowego; 2) zhydrolizowaniu nadmiaru
bezwodnika za pomocg znanej ilosci wody i 3) zmia-
reczkowaniu nadmiaru wody metoda Fischera.
Przygotowanie odczynnikéw’

Odczynnik acetylujgcy’
1) 142 g Swiezo przedestylowanego ch. cz. bezwodnika
octowego o temperaturze wrzenia 139,4°C rozpusz-

cza sie w litrowej kolbie miarowej w suchej piry-
dynie, uzupeinia objetos¢ suchg pirydyng do kreski
i cato$¢ dobrze miesza.

Odczynnik hydrolizujacy’

2) 100 g jodku sodu oh. (NaJ 2 H20) i 8 ml wody
destylowanej rozpuszcza sie w litrowej kolbie mia-

rowej w pirydynie (zawierajgcej okoto 2 proc.
wody), uzupetnia do kreski pirydyng i dobrze
miesza.

Odczynnik Fischera A i B

3) 950 ml. absolutnego metanolu nasyca sie 150 g su-
chego dwutlenku siarki i zalewa 950 ml absolutnej
pirydyny (roztwoér A);

4) 60 g suchego, Swiezo przesublimowanego ch. cz.
jodu rozpuszcza sie w 1 litrze absolutnego meta-
nolu (roztwor B).

5) Bezwodny metanol otrzymuje ie wg Vogel A. L
— Practical Organie Chemistry 168(1948) z 99 proc.
handlowego metanolu przez traktowanie go akty-
wowanym magnezem, a mianowicie: w 2 litrowej
kolbie pyreksowej umieszcza sie pod chtodnice
zwrotng na tazni wodnej 5 g czystego suchego mag-
nezu, 0,5 g przesublimowanego jodu i 75 ml meta-
nolu. Po ustaniu wydzielania sie wodoru dodaje sie
jeszcze 0,5 g przesublimowanego jodu i ogrzewa az
do catkowitego przereagowania magnezu. Do
otrzymanego produktu wlewa sie 900 ml metanolu,
ogrzewa do wrzenia w ciggu 30 minut, po czym
destyluje sie metanol. Pierwsze 25 ml destylatu
odrzuca sie, reszte zbiera sie do kolby zabezpieczo-
nej przed wilgocia.

6) Bezwodng pirydyne otrzymuje sie przez destylacje
azeotropowg z benzenem. Do pirydyny dodaje sie

Tom 3 ~—~ 82*
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10 proc. benzenu i mieszanine, poddaje destylacji

frakcjonowanej. Przechodzi najpierw azeotropowo
benzen — woda — pirydyna w 69°C potem benzen
w 80°C, wreszcie przechodzi bezwodna pirydyna
w temp. 115° — 116°C.

Rys. 1.

7) W celu otrzymania suchego jodu miesza sie ch. cz.
jod z tlenkiem wapnia i jodkiem potasu i poddaje
sublimacji w specjalnym przyrzadzie (rys. 1).
Krysztaty przesublimowanego jodu przechowuje sie
w naczynku wagowym w eksykatorze nad kwasem
siarkowym.

1) Oznaczanie dwuetyloaminy

Probke dwuetyloaminy w ilosci 0,6 g wprowadza sig
do kolby W itta'(rys. 2) zamknietej 3 korkami doszli-
fowanymi, z ktérych jeden jest zaopatrzony w rurke
Liebiga z chlorkiem wapnfa. Dodaje si¢ 20 ml odczyn-
nika acetylujgcego i pozostawia w temperaturze po-
kojowej na 30 min., po czym wlewa sie z pipety 20 ml
odczynnika hydrolizujgcego i wstawia do tazni wod-
nej ogrzanej do 60°C na 30 min. Po szybkim ostudze-
niu do temperatury pokojowej roztwér miareczkuje
sie odczynnikiem Fischera0. RoOwnoczes$nie przepro-
wadza sie $lepg probe. Réznica miedzy iloscia wody
zmiareczkowanej w probce badanej, a iloSciag wody

w $lepej probie odpowiada czesci bezwodnika octo-
wego zuzytego na acetylowanie aminy. Zawartos¢
dwuetyloaminy X w g wylicza si¢ z wzoru:
X = (@—b) .M .S e
a — ilo§¢ ml odczynnika, ktérg zmiareczkowano nad-
- ,miar wody w badanej prébce,
b — ilo§¢ ml odczynnika, ktérg zmiareczkowano nad-
miar wody w $lepej prébie.
M —ilo$¢ g wody odpowiadajagca 1 ml odczynnika,
s— , gvdwuetyloaminy réwnowazna 1 g wo-
dy = 4,06 g

Otrzymane wyniki zawiera tabl. 1

probka dwu-
etyloaminy
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Spos6b ten, zastosowany do mieszaniny dwuetylo-
aminy i amoniaku, nie dat pozytywnych wynikow.

Wobec tego przystgpiono do acetylowania chloro-
wodorkéw amin.

2) Oznaczanie chlorowodorkéw amin

W prébie 1. do badania zastosowano chlorowodorek
dwuetyloaminy zawierajacy 1,5% wilgoci. Oznaczono
te Wilgo¢ przez zmiareczkowanie odczynnikiem Fi-
schera po rozpuszczeniu chlorowodorku w alkoholu
absolutnym. W probie-2 zastosowano chlorowodorek
bezwodny. Oznaczanie chlorowodorku dwuetyloaminy
przeprowadzono w sposéb analogiczny do oznaczania
dwuetyloaminy.

Rys. 2.

Zawarto$¢ cholorowodorku dwuetyloaminy Xt w

g oblicza sie z wzoru:
Xj — (a-b) M .S i, ¥

S[ — ilo$¢ chlorowodorku dwuetyloaminy réwno-
wazna 1 g wody = 6,09 g. Pozostale oznacze-
nia jak we wzorze (1)
Wykonane préby przedstawiono
cy 2

ponizej w tabli-

probka chlorowo-

a—b (a—h)M
dorku dwuetylo-
aminy w ¢ w ml w9
1 0,3867 91,6  0,0687

2. 0,2003 87 0,0331
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A — roznica w g pomiedzy wynikiem
a otrzymanym.

Réwniez w ten sam sposob przeanalizowano mie-
szanine chlorowodorkéw jedno-i dwuetyloaminy.
Do analizy wzieto: 0,133G g EtNH>HCI (Et — grupa

etylowa)

teoretycznym

0,3797 g EtiNH . HC1
Na podstawie wzoru (3) wyliczono ilos¢ chlorowo-
dorku jednoetyloaminy X> w g, a mianowicie:

X-, = [(@=h) M..sj—c] d . (€)]
¢ — ilos¢ g EtsNH.HC1 wzieta do analizy
d— , , EtNHa.HC1 ré6wnowazna 1g
EtaNH.HCIl = 037 g
Wyniki podaje tgbl. 3
Tablica 3
prébka badanej (a—b). i(a-b). w g dla
jedno idwuety- w ml -S, M-s, —€]d jednoetylo-
loaminy w g w g w g aminy
0,1336 60,5  0,7588 0,1403 0,0067
0,3797

Wobec zgodnosci wynikéw otrzymanych z teore-
tycznymi przy oznaczaniu czystych chlorowodorkow
probowano oznacza¢ je wobec chlorku amonu; wyniki
byty negatywne. Wobec tego przystagpiono do préb
usuwania soli amonowych z chlorowodorkéw amin.

3) Rozdzielanie chlorowodorkéw amin i oddzielenie
chlorku amonu przy pomocy chloroformu

Korzystajagc z tego, ze w chloroformie rozpuszcza sie
chlorowodorek dwu- i tréjetyloaminy, a nie rozpusz-
cza sie chlorowodorek jednoetyloaminy i chlorek
amonu (6, 7), przystagpiono do rozdzielania amin.

Mieszanine ztozong z

0,1491 g EtNH-_> HC1

0,3093 g EtsNH .HC1

0,0282 g EtaNHCI

0,1202 g NHrClI
zadano 25 ml ch. cz. chloroformu i po 12 godz. odsa-
czono cze$¢ nierozpuszczalng, to znaczy chlorowodo-
rek jednoetyloaminy i chlorek amonu.

Przesagcz odparowano w temp. 90°C do sucha. Su-
chg pozostato$¢ o ciezarze 0,3466 g przeanalizowano
metoda Mitchella.

Sucha pozostato$¢ wynosi 0,3466 g

Ilo$¢ g chlorowodorku dwu

i trojetyloaminy wynosi 0,3375 g
réznica 0,0091 g

(jest to prawdopodobnie woda).
Na podstawie wynikéw miareczkowania tego osadu
otrzymano:

a—b GV ws @@ @ @
w m i
W g w g W g wg Sl
50.2 0,0630 0.3837 0,0744 0,0102
(2) — ilos¢ g chlorowodorku dwuetyloaminy
wyliczona z miareczkowania;
(2 — ilos¢ g chlorowodorku dwuetyloaminy
zwazona do badania
@ —-—@
—ilo$¢ wody
Tom 3
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Dla mieszaniny o sktadzie:

0,3405 g NH-tClI

0,0317 g EtsNHCI

0,1811 g Et:>NH .HC1

0,1638 g EtNHe.HC1
otrzymano pozostato$¢ po odparowaniu chloroformu
(sagczono po 15 minutach) wynoszgca 0,2192 g, ktéra po
zanalizowaniu data:

a—>b (a'b)M = W-s (2)_(20 (2)_(20
= W ! .
Si
w ml W g W g w g w g
30,4 0,0377 0,2295 0,0484 0,0079
/
ilos¢ g suchej pozostatosci ' 0,2192
» » Chlorowodorku dwu- i tréjetyloaminy 0,2128
réznica 0,0064
jest domieszang substancja, a jak z analizy wypada —

woda.
Dla mieszaniny o sktfadzie:
0,1160 g EtNHa. HC1
0,034S gEtsN.HCI
0,1800 g EtuNH . HC1
sucha pozostato$¢ po odpedzeniu chloroformu msuszona
do statego ciezaru wynosita 0,2144 ¢g-i data w wyniku
analizy:

a—b w-s A
w ml w g w g
0,0292 0,1778 0,0022

Réznica 0,0022 g lezy w granicach btedu oznaczenia,
poniewaz odpowiada 1/2 ml odczynnika B. llo$¢ ta
spowodowana jest trudno$cig uchwycenia barwy
wskazujgcej na zakoAczenie miareczkowania.

Z powyzszych danych wynika, ze za pomoca chlo-
roformu (po wysuszeniu odparowanego od chloroformu
przesagczu do statego ciezaru) mozna oznaczy¢ chloro-
wodorek dwuetyloaminy w obecnosci chlorowodorku
trojetyloaminy.

Spos6b oznaczania dwuetyloaminy w mieszaninie
z innymi aminami i z amoniakiem

W tym celu nalezy wod.ny roztwo6r amin i amoniaku
zobojetni¢ kwasem solnym i odparowa¢ na tazni
wodnej do sucha, pozostato$¢ za$ wysuszy¢ w tempe-
raturze nie przekraczajgcej 100°C do statego ciezaru.
Do wysuszonego osadu, ostudzonego do temperatury
pokojowej dodaje sie 25 ml ch. cz. chloroformu, mie-
sza i saczy przez maty saczek. Osad, zawierajacy
chlorowodorek jednoetyloaminy i chlorek amonu,
przemywa sie 5 ml chloroformu. Potgczone przesacze
zawierajgce chlorowodorki dwu i tréjetyloaminy od-
parowuje sie do sucha na parownicy 2z ciemnym
dnem. Osad zeskrobuje sie do naczynka Wagowego
i suszy w eksykatorze prozniowym nad pieciotlen-
kiem fosforu do statego ciezaru.

Absolutnie suchy osad przenosi sie¢ do suchej kolby
Witta. Dolewa sie 10 ml roztworu acetylujgcego, za-
myka szybko kolbe i pozostawia na 30 min. w tem-
peraturze pokojowej. W ciggu tego czasu nastepuje
catkowite zacetylowanie chlorowodorku dwuetyloami-
ny przy uzyciu czesci bezwodnika octowego. Chloro-
wodorek tréjetyloaminy nie ulega acetykwaniu,
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Do tej 'mieszaniny dodaje sie 10 ml roztworu hydro-
lizuja.cego i ogrzewa w zamknietej kolbie Witta przez
30 min. Nadmiar bezwodnika octowego pozostaty' po
acetylcwaniu ulega w tym -czasie hydrolizie. Nastep-
nie szybko .studzi sie kolbe Witta i t3czy z dwoma
biuretami 50 ml za pos$rednictwem bocznych szliféw.
Z jednej biurety wlewa sie 125 ml roztworu A, a z
drugiej. doprowadza sie kroplami roztwor B az do
otrzymania brunatnego zabarwienia przy statym
mieszaniu ptynu mieszadtem magnetycznym.

W takich samych warunkach przeprowadza sie $le-
pa probe. To znaczy do tej samej kolby Witta® tak
samo wysuszonej, wlewa sie 10 ml roztworu acetylu-
jacego i 10 ml roztworu hydrolizujagcego i ogrzewa
sie w temp. 60°C przez 30 min., po czym studzi sie
i tagczy kolbe z biuretami. Z jednej biurety dodaje sie
125 ml roztworu A, a z drugiej wprowadza si¢ krop-
lami roztwo6r B, aby osiggna¢ brunatne zabarwienie.

PRZEMYSt CHEMICZNY

Odo

Zastosowana metoda pozwala na oznaczanie dwuety-
loaminy w mieszaninie z jedno- i trojetyloaming oraz
z amoniakiem z doktadnoscig do 0,5%.
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Regeneracja zlewek odczynnikéw Fischera, ktére byty uzywane
do oznaczania amin.
J Pohoska

Zlewki odczynnikéw Fischera zadaje sie tugiem po-
tasowym w takiej ilosci, aby zwigza¢ kwas octowy
i caly dwutlenek siarki (do zaniku zapachu dwutlen-
ku siarki), alkaliczny roztwor poddaje sie destylacji.
Destylat zawiera alkohol, aminy i pirydyne, w kolbie
za$ destylacyjnej pozostajag octany, siarczany, jodki
i chlorki.

Destylat po zakwaszeniu stezonym kwasem siarko-
wym poddaje sie powtdrnej destylacji przy zastoso-
waniu wielcpdtkowej kolumny. Zebrany w odbieral-
niku metanol (frakcja o temp wrzenia 65°C) przerabia
sie na absolutny.

ZE SWIATA

OSIAGNIECIA NAUKI RADZIECKIEJ

Na lamach ,Prawdy*“ w artykule pt.: ,Zaja¢ pierw-
sze miejsce w, nauce $wiatowej“ zabrat gtos znakomi-
ty chemik radziecki A. Niesmiejanow, prezes Akademii
Nauk ZSRR. Uczony ten podkres$la w pierwszym rzedzie
réznice miedzy nauka radzieckg i nauka krajow kapi-
talistycznych. Nauka radziecka jest naukg tworczg,
stuzy sprawie cztowieka i pokoju, jest wiec przeciwsta-
wieniem nauki burzuazyjnej podporzagdkowanej amery-
kanskiemu imperializmowi krajow kapitalistycznych.

Zgodnie z wytycznymi CK Partii majg przed sobg
naukowcy radzieccy wielkie zadanie zajecia pierw-
szego miejsca w nauce Swiatowej.

W Rosji dorewolucyjnej mamy sporo wielkich na-
ukowcow takiej miary, jak Lomonosow, Mendelejew,
Butlerow, ogdlny jednak poziom frontu naukowego
byt w Rosji carskiej dosy¢ niski. W tej chwili nie-
ktoére dziedziny nauki radzieckiej przewyzszyly juz
poziom odpowiednich dziedzin nauki zachodnio-euro-
pejskiej.

Wielkie teoretyczne osiggniecia nauki radzieckiej
wyrosty na gruncie potrzeb zycia i praktyki spote-
czenstwa radzieckiego. Dzieki odkryciom naukowym
mozna byto lepiej pozna¢ bogactwa kraju, sity przy-
rody i wykorzysta¢ je dla dobra cztowieka (jak np.
agrobiologia Miczurina, tak wazna dla rolnictwa,
fiziologia Pawtowa, ktéra jest podstawg nowoczesnej
medycyny, pedagogiki i psychologii).

W kolbie pozostajg siarczany zasad, ktore po zalka-
lizowaniu tugiem sodowym rozdestylowuje sie Otrzy-
mujemy czystg pirydyne zbierajac frakcje wrzacg w
temp. 115 — 116° C.

Osad siarczanow, jodkéw i octandéw przerabia sie
w spos6b nastepujacy: na kazde 60 g osadu dodaje sie
33 ml stez. kwasu siarkowego i roztwor 65 g dwuchro-
mianu sodu w 65 ml wody; nastepnie pozostawia sie
mieszanine po sktdceniu tak diugo, az jod osigdzie, po
czym przemywa sie jod trzykrotnie przez dekantacje;
odsgcza i suszy w eksykatorze nad stezonym kwasem
siarkowym. Wysuszony jod poddaje sie sublimacji.

Wysoki poziom nauki radzieckiej uwarunkowany
jest w duzym stopniu jej zespoleniem z wysokg tech-
nikg (technikg proceséw jadrowo-atomowych, ener-
getyka, radiotechnika, elektronika, lotnictwem, prze-
mystem maszynowym, przemystem chemicznym, me-
talurgia itd.).

Tworcza wspoétpraca nauki i praktyki jest podsta-
wg naukowego i technicznego postepu i doprowadzita
do wielu osiggnie¢ zaréwno w dziedzinie nauki jak
w dziedzinie wytworczej. Wymienimy wiec prace nad
energiag atomowa fizykéw radzieckich, prace Gubkina,
ktdre doprowadzity do odkrycia szeregu zrodet nafty,
prace ak. Zielinskiego i jego szkoty dotyczace prze-
robu weglowodoréw nafty, badania prowadzone przez
Kurnakowa, ktére daty radzieckiej metalurgii meto-
dyke otrzymywania, stopéw o0z gory pomyslanych wia-
Sciwosciach. W Zwigzku Radzieckim nie ma teraz
nierozwigzalnych zagadnien technicznych w skali do-
wolnej, ktére rozwiagzane juz zostaly przez technike
krajow kapitalistycznych. Osiagniecia natomiast- tej
miary, jak np. gigantyczne budowle komunizmu,
olbrzymie urzadzenia hydrotechniczne itd., s3 w wa-
runkach ustroju kapitalistycznego nie do pomysSlenia.

Badania naukowe staty sie w ciggu ostatnich 18—15
lat nieodzowna czescig prac praktycznych. Dziatal-
no$¢ instytutéw naukowych, zaopatrzonych w szereg
urzadzen eksperymentalnych i skomplikowang apa-
rature, stata sie w réwnym stopniu konieczna dla go-
spodarki narodowej, jak praca biur konstrukcyjnych
i zaktadow przemystowych.
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Badania naukowe prowadzone sa nie tylko w in-
stytutach, ale réwniez w fabrykach, nauka przestata
by¢ przywilejem jednostki i stata sie domeng szero-
kich warstw ludzi pracy. Nauka rozwija sie w Zwigz-
ku Radzieckim w tempie bardzo szybkim i Akademia
Nauk ZSRR wraz ze wszystkimi swoimi oddziatami
stata sie ogromnym os$rodkiem naukowym w skali
Swiatowej. W tej chwili na terenie Zwigzku Ra-
dzieckiego czynnych jest oprécz Akademii Nauk
ZSRR jeszcze 12 akademii republik zwigzkowych
i 7 oddziatbow Akademii, setki instytutow naukowo-
badawczych i 900 wyzszych zaktadéw naukowyco.
Wiele cennych odkry¢é naukowych jest udziatem
naukowcdw akademii zwigzkowych (np. prace z
dziedziny biochemii i izotopow Ak. Ukranskiej SRR).

Rola nauki radzieckiej przy wykonaniu planu pie-
cioletniego jest bardzo odpowiedzialna i aktywna.
Nalezg tu przede wszystkim prace badawcze geolo-
gow radzieckich, (ktére maja na celu zabezpieczenie
bazy surowcowej dla gospodarki narodowej.

Ilo$¢ rodzajow kopalin podniesiono z 20 za czaséw
Rosji carskiej do 90. Nalezatoby rozszerzy¢ jeszcze
badania we wschodnich cze$ciach kraju, celem lep-
szego rozplanowania obiektow przemystowych na Sy-
berii i Dalekim Wschodzie. Rozw6j prac badawczych
w dziedzinie geologii zwigzany jest z zastosowaniem
metod | geofizycznych. Przewidziany jest rowniez
ogromny rozwo6j energetyki. Wktad radzieckich uczo-
nych i inzynier6bw do trudnej problematyki zwigza-
nej z wielkimi budowlami komunizmu jest bardzo
duzy i w rezultacie budowane sg w Zwigzku Radziec-
kim najwieksze w S$wiecie hydrogeneratory o mocy
powyzej 100000 kV'h i rozwigzane jest zagadnienie
przesytania) pradu o natezeniiu 400000 V zaréwno sta-
tego jak zmiennego na odlegtos¢.

W dziedzinie chemii z takich osiggnie¢ nalezy wy-
mieni¢ wykorzystanie wegla, torfu, tupkéw jako ma-
teriatu opatowego dopiero po otrzymaniu z nich cen-
nych produktéw chemicznych, przerébka ropy w Kie-
runku otrzymania z niej alkoholi, kauczuku, $rodkow
pioragcych, mas plastycznych, sztucznych witdkien,
barwnikéw.

Ogromne znaczenie dla postepu technicznego ma
zastosowanie elektroniki i radiotechniki przy auto-
matyzacji skomplikowanych proceséow technologicz-
nych. Istniejg poza tym realne podstawy rozwoju po-
trzeb przemystu w kierunku wytwarzania réznorod-
nych materiatéw, jak materiaty ognioodporne, odpor-
ng pod wzgledem chemicznym, zastepujagce metale
itd.

Znaczenie badan naukowych dla spraw ochrony
zdrowia i fabrykacji nowych $rodkéw leczniczych
rowniez jest bardzo duze.

Niesmiejanow zwraca uwage na niedociggniecia w
doborze kadr naukowych, na zbyt powolny rozwdj
nauki teoretycznej w stosunku do potrzeb praktyki,
na brak koordynacji w planowaniu pracy naukowej
licznych placowek naukowych. Nalezy opracowywac
przede wszystkim zagadnienia 0 znaczeniu podstawo-
wym wysuwane przez zycie i rozpracowywanie ich
zleca¢ dobrze zorganizowanym kolektywom naukow-
céw. Niesmiejanow zwraca roéwniez uwage na ko-
nieczno$¢ likwidacji swego rodzaju monopoli niekté-
rych grup uczonych, ktére odgradzajg sie od krytyki
i miodych sit. Takie stosunki sa powodem zastoju w
nauce i dopiero po ich usunieciu bedzie mozna roz-
wigzaé te trudne zadania, jakie XIX Zjazd KC Partii
stawia przed nauka radziecka.

B. O.
TARGI LIPSKIE W ROKU 1952
H. Sander, Chem. Techn. 4, 389 (1952)

Tegoroczne Targi Lipskie trwaty od 7 do 17 wrze$nia.
W centralnym punkcie wystawy znalezli sie technicy i
naukowcy, gdyz na pierwszy plan wystapita wymiana
doswiadczen i informacja naukowo - techniczna.

Izba Techniki NRD, zorganizowata szereg gabinetéw
techniczznych, ktére na migsjeu udzielaty porad przy
rozvr\]/iqzywaniu zagadnien technicznych i' technologicz-
nych.

Tendencje rozwojowe stanowigce podstawe nie-
mieckiego planu 5-letniego réwnie silnie jak w innych
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dziatach wystgpity na wystawie przyrzadow pomiaro-
wych. Zaznaczyta sie tu réznorodnos$¢ typoéw, dazenie
do jak najdalej posunietego znormalizowania tych ty-
péw, jak réwniez pomys$ine rozwiazanie problemu defi-
cytowych surowcéw. '

Niezaleznie od faktu, ze takie przedsiebiorstwa jak
VEB Zaktady Optyczne w Jenie utrzymaty w eksporcie
swojg wszechSwiatowg stawe, w eksponatach tych za-
ktadow zaznaczyto sie og6lne podniesienie poziomu
produkcji i rozszerzenie asortymentow.

Eksponaty krajowego przemystu chemicznego wyka-
zaty wielkie postepy w dziedzinie produkcji $rodkéw
leczniczych, zar6wno pod wzgledem ich jakos$ci jak i
réznorodnosci produktéw. W innych dziedzinach prze-
mystu chemicznego, gdzie najwyzsza czysto$¢ nie po-
siada takiego znaczenia jak w przemysle farmaceutycz-
nym, osiggnieto w NRD tak pozadang statg jakos$¢ i
normalizacje typéw. Wystawa wykazata, ze przoduja
pod tym wzgledem przemyst olejéw smarowych i farb
i lakierow. Liczne eksponaty krajowe ilustrowaty spo-
soby przezwyciezenia deficytu zelaza i metali koloro-
wych przez zastosowanie materiatdw zastepczych. Sze-
reg zaktadow wystawit réznorodne aparatury szklane,
z mas ceramicznych lub z tworzyw sztucznych. Posréd
tych ostatnich specjalne miejsce zajat iguryt.

Odbiciem rozwoju i wzrostu produkcji podstawo-
wych produktow chemicznych byty liczne eksponaty
artykutéw otrzymanych na podstawie wegla brunatne-
go, soli kuchennej i krzemianéw. Bogaty przeglad apa-
ratury chemicznej i fizykochemicznej daty Zaktady
W.B Nagema.

Ruch racjonalizatorski w NRD, ktéry oszczedzit milio-
ny gospodarce narodowej i w tak znacznym stopniu do-
pomégt do poprawy warunkéw pracy i metod produk-
cji, wymaga automatyzacji procesébw, czego wyrazem
byta wystawa calego szeregu automatycznych urzadzen
pomiarowych i regulujagcych. Racjonalizacji byta row-
niez poswiecona wystawa w pawilonie Urzedu Paten-
téw i Wynalazkow. Pawilon mtodziezowy ilustrowat
rozwigzanie w NRD problemu ksztatcenia wysoko
wykwalifikowanych miodych kadr.

Specjalnym zainteresowaniem cieszyly sie hale wy-
stawowe ZSRR, Chin Ludowych i krajow demokracji
ludowej. Zwigzek Radziecki obok imponujgcego prze-
gladu swych cennych bogactw mineralnych oraz roz-
legtego asortymentu produktéw chemicznych specjal-
ny nacisk potozytna wystawe tworzzyw sztucznych, za-
rowno w stanie surowym jak i w postaci wielorakich
produktéw masowego uzytku. Poza tym wystawiono
liczne produkty azbestowe, asortymenty barwnikdw,
najvr\]/ykwintniejsze produkty perfumeryjne i wiele in-
nych.

Wystawa Chin Ludowych poza eksponatami bogactw
naturalnych zdumiewata nadzwyczajnymi sukcesami,
jakie chiriski przemyst chemiczny zdotat osiggnaé za-
rowno w podstawowych gateziach jak i w przemysle
barwnikow, w $rodkach leczniczych, antybiotykach i
lakierach izolacyjnych.

Polska, ojczyzna Olszewskiego, Wrdblewskiego i
Marii  Sktodowskiej-Curie zobrazowata osiggniecia
swego przemystu chemicznego (ktéry ma w Planie

6-letnim ulec 3,5-krotnemu wzrostowi) dokonane w
dziedzinie paliw syntetycznych, ,widkien sztucznych,
artykutow farmaceutycznych, nawoz6éw sztucznych itp.

Na wystawie wegierskiej przede wszystkim zwraca-
ty uwage liczne produkty naftowe oraz szereg apara-
tow i przyrzadéw laboratoryjnych.

Wg zdania autora tegoroczne Targi Lipskie znacznie
wyrazniej niz w latach ubiegtych miaty charakter wiel-
Ifjego przegladu osiggnie¢ S$wiatowego obozu socja-
izmu.

H. S.

KATALITYCZNE UTLENIANIE WYZSZYCH WEG-
LOWODOROW AROMATYCZNYCH DO BEZWOD-
NIKA KWASU FTALOWEGO

C. R. Kinney, J. Pincus, Ind. Eng. Chem. 43, 2880 (1951)

Bezwodnik ftalowy otrzymujemy, jak wiadomo, przez
utlenienie naftalenu nad V->0-. Poniewaz surowe frak-
cje smoty weglowej i wyzsze weglowodory aromatyczne
sg  tansze i mniej deficytowe od naftalenu,
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przeprowadzono badania ich utlenienia. Stoso-
wano przy tym 2 katalizatory: A) 10% Vaos, 65%
Sio* i 23% K2SO4 o cigezarze nasypowym 0,761; B).
7,5% V20s, + 88% AlaCs, o ciezarze nasypowym 1,234,
W doswiadczeniach przepuszczano powietrze przez
gaznik z weglowodorem ogrzany do 110—295° (w za-
leznosci od pochodzenia weglowodoru), a przy wtérnym
przepuszczaniu powietrza — nad katalizatorem w tem-
peraturze 375—475°. Obliczono wydajnos$¢ bezwodnika
ftalowego i maleinowego oraz CO» liczagc na roztozony
produkt.

Otrzymane niepetne dane podane sg w tablicy poniz-
szej:

)

Produkt wyjsciowy

Naftalen
1-metylonaftalen
2-metylonaftalen
2,3-dwumetylonaftalen
Frakcje smoty weglowej:
—235°

235—270°

Antracen
To samo pc 3-godzinnej katalizie
Fenantren
,Sole antracenowe”

Dane powyzsze wskazujg na to, iz mozna otrzymac
duzg wydajno$¢ wychodzac z surdwki frakcji naftale-
nowej, wydajnos¢ jest natomiast mniejsza, gdy wy-
chodzimy z wyzszych weglowodoréw. W zadnym wy-
padku nie zaobserwowano powstawania bezwodnika
metyloftalowego. W wypadku antracenu Kkatalizator
A ulega szybkiemu starzeniu, przy czym zatrucie ka-
talizatora byto w tym wypadku uporczywe, gdyz na-
wet przy przepalaniu katalizatora w temperaturze
472° nie zdotano odzyska¢ jego poczatkowej aktyw-
nosci.

Ciezar nasypowy Kkatalizatora zmniejszat sie i jego
zielona barwa jasniata. Mozna przypuszczaé, iz aktywny
katalizator zawiera V111 a nieaktywny — prawie wy-
tacznie Vv Fenantren daje mniejszag wydajnosé bez-
wodnika ftalowego od antracenu. Karbazol zupetnie
nie daje bezwodnika ftalowego, natomiast surowe sole
antracenowe (ktére ulegaja wyparowaniu w 89% w
temperaturze 270—355° i w 6,5% powyzej 390°) z za-
warto$cig antracenu, fenantrenu i karbazolu dajg nie-
wielka wydajno$¢ bezwodnika ftalowego.

REGENERACJA KWASU SIARKOWEGO
Z ROZTWOROW ODPADKOWYCH

F. Bartholomew, Ind. Eng. Chem. 44. 541 (1952)

Wyjsciowym surowcem doswiadczalnym przy rege-
neracji byty odpadkowe roztwory FeSCh * H-2504
otrzymane z odlewni stali i z instalacji produkujgcych
pigmenty tytanu.

Roztwér zawierat ok. 12% kwasu i ok. 20% Fe SOas,
reszte stanowita woda. Roztwoér zatezano w stalowym
zbiorniku ze stozkowym dnem i wytozeniem z otowiu
i ceglty. Zbiornik ogrzewano zanurzong w roztworze
rurkg, w ktdrej spalano lekkie oleje.

Zbiornik napetniano w sposéb ciagty roztworami
odpadkowymi i w taki sam sposéb odprowadzano zen
otrzymang po odparowaniu mase, na ktorg skiadaty
sie wydzielony FeSos i stezony kwas.

Przy pomocy filtru prézniowego oddzielano osad od
przesaczu, ktéry zawierat .60—70% H2SO4 i ok. 1%
FeSo4, przy czym przesacz poddawano jeszcze powtor-
nej przerébce. Osad pozostaty na filtrze mieszano
z 12% wegla i pewng iloSciag rozdrobnionego tlenku
zelaza, przerabiano na kulki, ktére po wysuszeniu
spalano, przy czym nastepowat rozkiad FeSOj

Przy pomocy tej metody regeneruje sie 85—90%
kwasu siarkowego zawartego w plynie potrawiennym.
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STALE SMARY FTALOCYJANINOWE

V.Fitzsimmons, R. Merker, Ind.
Chem. 44, 556 (1952)

Barwniki ftalocyjaninowe odznaczajg sie wysoka
temperaturg topnienia, sg obojetne pod wzgledem che-
micznym i w wysokim stopniu ognioodporne. Barwni-
ki te sa réwniez czynnikami powodujacymi zelatyni-
zacje przy Otrzymywaniu statych smarow. Badania
wstepne wykazaty, ze pod dziataniem tych barwnikow
nastepuje zelatynizacja olejow podobnie jak pod dzia-
taniem mydet i witasciwosci otrzymanych produktow
odpowiadaja witasciwosciom normalnych smarow.

Singlettery, Eng.

Bezwodnik Bezwodnik Co2 % od obliczo-
ftalowy maleinowy nego dla petnego

%wagowych %wagowych spalaniam

A B A B A B
90,8 79,5 2,1 58 251 21,2
314 34,1 53 34 39,1 48,3
33,2 38,5 4,0 7,0 35,8 47,3
40,7 26,2 4,0 5,6 31,7 51,8
75,0 — 4,6 — 32,0 _
28,2 — 2,4 — 21,7 _
51,3 49,4 37 53 26,5 43,0
21,4 — 19 - 19,5

18,1 352 2,9 7,6 38,9 433

— 24,1 — 8,6 — 37,7

Bardziej szczegdtowo zostato zbadane dziatanie mie-
dzioftalocyjanin, ktore byty stosowane do zelatyni-
zacji potisitoksanéw, politréjfluorochloroetylenu,
estru polipropylenoglikolowego, nafty i estrow kwasu
sebacynowego, Aczkolwiek granice polarnosci i lep-
kosci tych ptynéw byty dosyé duze, jednak dla otrzy-
mania smarow poréwnywalnej mikropenetracji trzeba
byto uzy¢ 16 obj % miedzioftalocyjaniny. Rozprosze-
nie pigmentu zachodzi trudniej w obecnos$ci silikonow
i weglowodorow fluorowanych, przy czym duze zna-
czenie ma réwniez czysto$¢ pigmentu. Mata, zwilzal-
mos$¢é ftalocyjanin powoduje wodoodporno$¢ smaréw
z zawarto$cig ftalocyjanin.

Metoda otrzymywania smarow jest nastepujaca:
ogrzewamy suchy pigment do 225° celem usuniecia wo-
dy i niestatych zanieczyszczen. Po ochtodzeniu dodaje-
my odpowiednig ilo$¢ ptynnego smaru silnie mieszajac
Otrzymang mase przepuszczamy przez rozcieraczke
farb tak diugo az nie stanie sie gtadka i btyszczaca
i nastepnie ogrzewamy w ciggu 2 godzin do 225°C ce-
lem lepszego rozproszenia pigmentu i otrzymania z
miekkiej masy gestego plastycznego produktu. Pow-
torne roztarcie zmiekcza produkt jeszcze bardziej. Go-
towy smar zachowuje niezmienng penetracje do tem-
peratury 150°, przy dalszym ogrzewaniu (do 225°)
konsystencja smaru staje sie bardziej gesta. Takie ty-
ksotropiczne zachowanie sie smaru jest catkowicie
odwracalne i nie nalezy go myli¢ z poczagtkowym nie-
odwracalnym zageszczeniem, ktére zachodzi podczas
ogrzewania smaru przy jego,wytwarzaniu. Wypacanie
olejow ze smaréw ftalocyjaninowych odpowiada wy-
pacaniu normalnych olejow mydlanych.

Zaleta nowych smaréw jest zachowanie tej samej
struktury w temperaturze wyzszej od 150° mniejsza
wrazliwo$¢ na utlenianie i wieksza trwato$¢ przy wy-
sokiej temperaturze. Charakterystyczna jest réwniez
ich niezwilzalno$¢. Prawidtowa praca smarowanych
statym smarem tozysk kulkowych jest wiec w wyso-
kich temperaturach uwarunkowana chemiczng i ter-
miczng odpornoscig olejow, ktére stuzag do wyrobu
smaréw i rowniez zalezy od metalurgicznych proceséw
stosowanych przy .wyrobie samych tozysk.
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ZASTOSOWANIE ALKOHOLU POLIWINYLOWEGO
I ACETALU POLIWINYLOWEGO

G. Schulz, Kuntstoffe, 41, 420, (1950).

Alkohol poliwinylowy r6zni sie od innych zwigzkéw
wielkoczasteczkowych  rozpuszczalno$cia w  wodzie
i zupeing nierozpuszczalnoscia ~w rozpuszczalnikach
organicznych. Otrzymywany jest przez alkoholize oc-
tanu poliwinylowego. Octan poliwinylowy rozpuszcza
sie w alkoholu metylowym po dodaniu jako kataliza-
tora bezwodnego tugu, droga estryfikacji otrzymujemy
alkohol poliwinylowy i ester metylooctowy.

Roztwory alkoholu poliwinylowego w wodzie wyka-
zujg duza lepko$¢, btonka z takiego roztworu wykazu-
je duza wytrzymato$¢ przy rozcigganiu. Kruchos$¢ jest
przy tym przeszkoda jej praktycznego zastosowania.
Zmiegkczaczem dla alkoholu poliwinylowego jest wo-
da pochtaniana z powietrza. Najwigksze zastosowania
w chwili obecnej i z duzag perspektywa na przysztosé
znalazt alkohol poliwinylowy w dziedzinie klejenia
witokien poliamidowych bezposrednio po procesie prze-
dzenia. W tym wypadku stosuje sie produkty o nis-
kim stopniu polimeryzacji, zawierajgce 11—12% grup
acetylowych w postaci 8,5% roztworu wodnego z do-

KRONIKA KRAJOWA

Z Il KONGRESU INZYNIEROW | TECHNIKOW
POLSKICH

Na Il Kongresie Inzynierdw i Technikéw Polskich,
ktory sie odbyt w dniach 28 i 29 wrzes$nia rb., wice-
przewodniczacy PKPG Minister E. Szyr powiedziat
0 przemyé$le chemicznym:

»W przemysle chemicznym postep techniczny wyraza
sie przede wszystkim w uruchomieniu powaznej i ro-
sngcej ilosci nowych i cennych produktow. Produkuje-
my paliwa syntetyczne, metanol syntetyczny, garbniki
syntetyczne. W rozruchu jest produkcja syntetycznego
fenolu. Na wielkoprzemystowa skale produkowane jest
syntetyczne widkno ,Polan“, owoc wieloletniej pracy
zespotu naukowcéw i technikéw entuzjastow. Produ-
kujemy chlorek poliwinylu.

Na bazie nowouzyskanych surowcow rodzi sie duzy
przemyst tworzyw sztucznych. Ros$nie liczba szlachet-
nych barwnikéw polskiej produkcji.

W dziedzinie lekéw polska farmaceutyka, zwolniona
z jarzma kapitalistycznych rekinéw Francji, Szwaj-
carii i Niemiec, osigga piekne wyniki dzieki pomocy
techniki Zwiazku Radzieckiego i krajow demokracji lu-
dowej. Produkujemy dzi§ penicyling krystaliczng, sul-
fatiazol, koramine, glukoze, kwas salicylowy. W opra-
cowaniu jest produkcja streptomycyny, witaminy B
1szereg innych.

W walce o wykorzystanie surowcéw krajowych czo-
towym osiagnieciem chemii jest zaprojektowanie i uru-
chomienie (mimo powaznych trudnosci) produkcji kwa-
su siarkowego z anhydrytu. Przeprowadzono udane
préby stosowania nawozéw ptynnych, rozpoczyna sig
granulacje nawozow azotowych i fosforowych.

W Zaktadach im. Dzierzynskiego zautomatyzowano
juz dwa generatory, co dato wzrost wydajnosci o 25%.
W zaktadach chorzowskich uruchamia sie pierwszy
polskiej produkcji generator.

Pierwszy oddziat ogromnego kombinatu paliw ptyn-
nych zaprojektowany w kraju, zbudowany i urucho-
miony w niespetna rok, obstugiwany jest tylko przez
5 robotnikow, kontrolerow maszyn i urzadzen krajowej
produkcji'w petni zautomatyzowanych i zmechanizo-
wanych.

O rozmiarach wspotpracy instytutow chemicznych
z produkcjg $wiadczy fakt uruchomienia 166 préb w
skali pottechniczziej w biezacym roku*

Z najciekawszych dla naszego przemystu wypowiedzi
na Kongresie, przytaczamy tre$¢ przemowien prof. A.
Dorabialskiej i inz. A. Radlifiskiego.

Proj. dr A. Dorabialska:

»,Pokolenie nasze wzieto na siebie odpowiedzialno$¢
za wykonanie niezwykle ambitnych zadan. Zyjemy w

CHEMICZNY

VI Nr 12 (1952)

datkiem kwasu bornego. Produkt ten mozna rbéwniez
stosowaé dla obrobki jedwabiu wiskozowego i octano-
wego. Alkohol poliwinylowy mozna stosowaé¢ do im-
pregnacji kartonu i wyrobu papieru pergaminowego
Itd , z powodu jego odpornosci na dziatanie olejow i
rozpuszczalnikéw. Procz tego btonki alkoholu poliwi-
nylowego, ktdre pod dziataniem soli chromowych staty
sie Swiattoczute, znalazty zastosowanie w pi-zemysle
poligraficznym.

Acetale poliwinylowe otrzymujemy przez dziatanie
aldehydéw na alkohol poliwinylowy, przy tym naj-
wieksze zastosowanie znalazty produkty dziatania te-
go alkoholu na aldehyd mrowkowy i mastowy. Pierw-
szy z tych produktéw znalazt zastosowanie jako lakier
izolacyjny dla drutéw, drugi — jako plastyfikator dla
smot fenolowych i réwniez jako surowiec dla lakierow.

Chromian cynku i kw. orto-fosforowy przy zastoso-
waniu jako spoiwa butyralu poliwinylowego dajg do-
skonaty podktad dla metali lekkich, ktéry jest bardzo
odporny na dziatanie morskiej wody i wplywoéw atmo-
sferycznych, co ma duze znaczenie dla budowy okre-
téw, Poza tym butyral stosuje sie przy wyrobie nie-
ttukgcego szkia.

B. O.

epoce triumfu nauk $cistych. Nauki stworzyty nowe for-
my naszej kultury, wnosza do zycia mas nowe warto-
sci.

Jedng z nauk S$cistych, ktére przodujg w pochodzie
wspotczesnej cywilizacji, jest chemia. Zadaniem chemii
W najszerszym znaczeniu tego stowa stato sie opano-
wanie materii. W zakresie celéw praktycznych dazy cna
do przetworzenia cial mato wartoSciowych w wysoko-
wartosciowe, zaspakajajgce codzienne potrzeby cztowie-
ka. Zaréwno w kierunku praktycznym, jak i teoretycz-
nym chemia lat ostatnich poczynita imponujgce poste-
py. Wystarczy przypomniec leki syntetyczne obejmuja-
ce przeszto 4000 zwigzkow sulfamidowych na czele, an-
tybiotyki, selektywne trucizny owadobdjcze, roslinne,
tak niezmiernie wazne w rolnictwie, dalej cate bogactwo
zdobyczy praktycznych, jakie wniosta chemia zwigzkow
wielkoczasteczkowych: w dziedzinie nieorganicznej —
technologie zapraw murarskich i cementu, w dziedzi-
nie organicznej — witokna syntetyczne, masy plastycz-
ne, kauczuki itd. Wegiel jako podstawowy surowiec
chemiczny stat si¢ punktem wyjscia do wielkiej syntezy
organicznej, produkcji paliw syntetycznych, produkcji
licznych zwigzkéw wielkoczgsteczkowych. Wszystkie
te dziaty produkcji ulegaja szerokiej rozbudowie w
okresie naszej SzeSciolatki.

Zycie wspoétczesnego cztowieka jest nie do pomysle-
nia bez tych darow, jakie przyjmujemy od chemii co-
dziennie, kazdej chwili nie zdajagc sobie nawet sprawy
z tego. Jednakze zadne z bogactw przemystu chemicz-
nego nie zrodzitoby sie nigdy bez twdrczej, badawczej
pracy uczonego. Przemyst spetnia¢ moze swoje zadania
jedynie w S$cistej wspotpracy z naukg. Ona to byta
twaérczynig i jest motorem rozwojowym przemystu.
R6zne sg formy wspotpracy przemystu z nauka. Jedng
Z najzywotniejszych, najbardziej twdrczych form jest
ta, ktorg obserwujemy w takim okresie jak nasz —
okresie dajagcym peine mozliwosci twdrczego wzajem-
nego przenikania réznych dziedzin nauk i przemystu.
Nasz Kongres odbywajacy sie pod hastem jednolitego
Frontu Narodowego jest réwnocze$nie potezng mani-
festacja dowodzaca istnienia jednolitego frontu pracy
polskiej, powigzania mys$li naukowej z czynem prze-
mystowym.

Inz. A. Radlinski stwierdzit, ze jedng z najblizszych
prac czekajgcych przemyst chemiczny jest sformutowa-
nie perspektywicznego planu dalszego rozwoju w o-
parciu o wszechstronny postep techniczny.

Wymaga to:

1. Korzystania z
Radzieckiego.

2. Dostatecznie wczesnego sformutowania zadan po-
stepu technicznego na okres najblizszego 5-lecia.

pomocy i doSwiadczen Zwigzku
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3. Zblizenia instytutéw do fabryk.

4. Podjecia prac badawczych na temat automaty-
zacji proceséw chemicznych.

5. Zabezpieczenia wystarczajgcej
pomiarowej dla zaktadow.

6. Szkolenia kadr i udzielania pomocy racjonaliza-
torom.

Z 111 WALNEGO ZJAZDU DELEGATOW NOT

W dniu 30 wrzes$nia rb. w lokalu NOT w Warszawie
odbyt sie Il Walny Zjazd Delegatdw Naczelnej Orga-
nizacji Technicznej.

Podajemy ponizej niektore dane zaczerpniete z refe-
ratu sprawozdawczego Sekretarza Generalnego NOT
J. W. Czarnowskiego.

W okresie | .Kongresu Inzynieréw i Technikdw noto-
wano 14 stowarzyszen branzowych, obecnie jest ich 19.
Wzrosta rowniez powaznie ilo$¢ sekcji branzowych i ce-
cha podziatu stowarzyszen na sekcje branzowe jest co-
raz wieksze zblizanie sie do realnego podziatu bran-
Zowego zycia gospodarczego.

iloSci aparatury

W r. 1946 liczba zrzeszonych w stowarzyszeniach wy-
nosita 11.000 cztonkéw, a w r. 1952 przekroczyta juz
70.000. Co sie tyczy organizacji terenowej, to w r. 1946
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byty 132 odziatly stowarzyszen. Do 1 lipca 1952 r. liczba
ta doszta do 1.500 (w tym ponad 1.200 ko6t zaktadowych).

W wyniku dziatalnosci NOT w kierunku ksztatcenia
kadr do kornca Planu 6-letniego gospodarka narodowa
otrzyma ponad 11.000 nowych inzynieréw (8.000 z wie-
czorowych szkoét inzynierskich zorganizowanych przez
NOT, 3.000 — dzigki ustawie o stopniu inzyniera).
Dzieki doksztatcaniu prowadzonemu przez NOT czy to
w formie krotkoterminowych kurséw, czy akcji odczy-
towej — wzrasta warto$¢ zawodowa bardzo szerokich
kadr technicznych. Liczba odczytow organizowanych
przez NOT, ktéra w r. 1949 wyniosta 2406, w r. 1951
osiggneta 450.000.

Powazny byt udziat NOT w opracowaniu ustawy
0 stopniu inzyniera, a pomoc w zdobyciu tego tytutu
otrzymujg cztonkowie stowarzyszen dzieki organizowa-
nym w ramach NOT przygotowawczym branzowym
kursom, korespondencyjnym.

W koncu r. 1948 wprowadzone zostato do programu
dziatalnosci NOT organizowanie konferencji nauko-
wych, ktérych w r. 1949 byto 5,a w r. 1951 — 73.

Obecnie wychodzg w Polsce 52 czasopisma technicz-
ne. NOT w r. 1946 wydata 4.500 egzemplarzy czasopism,
a w r. 1951 — 1.227.000 egzemplarzy. Biblioteki NOT
w chwili biezacej posiadajg ponad 40.000 tomdw, z cze-
go w jezyku polskim — 23.000, dziat radziecki obejmuje
15,000 tomo6w, a w innych jezykach — okoto 2.500 to-
mow.

W r. 1948 biblioteki NOT prenumerowaty 95 tytutow

czasopism, w r. 1951 — 1.359 tytutdw czasopism z ca-
tego Swiata.

Co sie tyczy walki o postep techniczny i wykonanie
zadan Planu 6-letniego, charakterystyczng jest liczba
ponad 15.000 cztonkéw stowarzyszen NOT, ktérzy (wg
niekompletnych danych na 1.VIL.52) pracowali w klu-
bach racjonalizacji i techniki.

W r. 1951 liczba zobowigzan indywidualnych i zespo-
towych wynosita 5.306, ilos¢ uczestnikéw w zobowigza-
niach 19.500, warto$¢ gospodarcza zobowigzan zi.
137.000.000.— Za pierwsze potrocze r. 1952 ilos¢ zobo-
wigzan indywidualnych i zespotowych byta 2.841,
ilos¢ uczestnikow w zobowigzaniach — w zaokragleniu
10.000. warto$¢ zobowigzan (w zaokragleniu) —
100.000.000. Do dnia Zjazdu podsumowano 2.628 obo-
wigzah podjetych z racji Kongresu, w tym tylko 567
indywidualnych, reszta — zbiorowe.

KRONIKA ZAGRANICZNA

Sekretarz KC Wszechzwigzkowej Partii  Komuni-
stycznej Bolszewikéw. G. M. Malenkow na XIX Zjez-
dzie WKP(b) analizujgc osiggniecia przemystu ZSRR
stwierdzit miedzy innymi, co nastepuje. Jakkolwiek
dziatania wojenne zatrzymaly rozwdj przemystu w
ZSRR o 8 — 9 lat, przedwojenny poziom produkcji z
r. 1940 zostat juz osiagniety i przekroczony w r. 1948.
W wydobyciu wegla osiggnieto go w r. 1947, w wydoby-
ciu ropy naftowej — w r. 1949. Szybkie tempo rozwoju
przemystu w ZSRR w latach ostanich sprawito, ze
obecny poziom produkcji przemystowej jest znacznie
wyzszy od poziomu z r. 1940. Poniewaz juz dzi$ wiado-
mo, ze plan na r. 1952 zostanie nie tylko wykonany,
ale znacznie przekroczony, wiemy, ze produkcja' tego
roku w stosunku do r. 1940 wyniesie 223%, a w szcze-
g6lnosci: w produkcji $rodkéw wytwarzania — 267%,
w produkcji $rodkow konsumpcyjnych — 156%. W
r. 1952 zostanie wyprodukowane 25 milionéw ton su-
rowki, 35 milionéw ton stali, 27 milionéw ton walcowki,
300 milionéw ton wegla, 47 milionédw ton nafty i 117 mi-
liardéw kilowatgodzin energii elektrycznej. Produkcja
maszyn i urzadzen trzykrotnie przekroczy produkcje
z r. 1940. W okresie od r. 1940 do 1951 zbudowaro i uru-
chomiono. okoto 7000 wielkich panstwowych przedsie-
biorstw przemystowych. Podstawowy produkcyjny fun-
dusz przemystowy w r. 1952 wzr6ost w stosunku do
r. 19400 77%. Jednocze$nie w ZSRR trwa state dosko-
nalenie produkcji na podstawie nowoczesnej techniki
opartej o osiggniecia przodujacej nauki radzieckiej.
W ostatnich latach wszystkie fabryki zaopatrzone zo-

staty w najnowsze maszyny, wprowadzono udoskona-
lone procesy technologiczne, zrealizowano racjonalniej-
szg organizacje. O roli, jaka nauka radziecka odegrata
w sukcesach przemystu ZSRR, wymownie $wiadczg
corocznie przyznawane naukowcom premie Stalinow-
skie. W chwili obecnej zaszczytny tytut laureatow tych
premii uzyskato juz 8470 pracownikéw naukowych.
Przemyst Zwigzku Radzieckiego ma przed sobg zadanie
podwyzszenia) w r. 1955 og6lnego poziomu produkcji
0 dalsze 70% w stosunku do r. 1950 (w $rodkach pro-
dukcji o 80%, w produktach konsumpcyjnych — o
65%). W ten sposob globalna produkcja przemystowa
przekroczy przy koncu biezgcej pieciolatki trzykrotnie
produkcje z r. 1940. Wydajno$¢ pracy w przemysle
ZSRR wzrosta w r. 1951 o 50% w stosunku do r. 1940
1 wzrostowi nalezy przypisa¢ 70% przyrostu produkcji
przemystowej- Witadze Zwigzku Radzieckiego ktada
specjalny nacisk na ogromne znaczenie wspdétzawod-
nictwa socjalistycznego w realizacji dalszych wielkich
zadan pieciolatki w przemyS$le. Je$li chodzi o szkolenie
kadr, to liczba uczniéw technikum i innych szk6t spe-
cjalnych wzrosta w stosunku do r. 1940 o 40%, a liczba
stuchaczy szk6t wyzszych — 0 67%. Tylko w r. 1952
wyzsze zaktady wypuscity 221000 mtodych specjalistow
dla réznych gatezi gospodarki narodowej, a przyjety
375000 nowych stuchaczy. W chwili obecnej w ZSRR
pracuje 55 miliona specjalistow z wyzszym i $rednim
wyksztatceniem, tj. 2,2 raza wiecej niz przed wojna.
Nadzwyczajne warunki ksztatlcenia nowych kadr dla
przemystu zapewnia rozbudowa sieci instytutow na-
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ukowo-badawczych. Liczba tych instytutéw, laborato-
riow i pracowni naukowych wzrosta z 1560 w r. 1939
do 2900 na poczatku r. 1952. Liczba pracownikéw na-
ukowych w tym samym okresie ulegta prawie podwo-
jeniu. Na terenie ZSRR jest obecnie 368000 bibliotek,
tj. o 120000 wiecej niz w r. 1939. Roczny naktad ksigzek
osiggnat 800 milionéw, co stanowi wzrost 1,8-krotny
w porédwnaniu z r. 1940. Przyjeta przez XIX Zjazd
WKP(b) rezolucja obejmujgca dyrektywy w sprawie
5-letniego planu rozwoju ZSRR przewiduje podwyz-
szenie w ciggu pieciolecia Sredniego poziomu produkcji
0 70% w stosunku do r. 1950, przy S$rednim rocznym
tempie wzrostu tej produkcji o 12%. Wkitady kapitato-
we w okresie lat 1951 — 1955 beda dwukrotne w sto-
sunku do wktadéw z okresu 1946 — 1951. W przemysle
chemicznym produkcja w r. 1955 ma wzrosngé w po-
rbwnaniu z r. 1950: w sodzie kalcynowanej o 84%, w
sodzie kaustycznej — o 79%, w nawozach sztucznych —

0 88%, w kauczuku syntetycznym — o 82%, w pro-
dukcji papieru — o 46%. Rezolucja poleca zapewnié
jak najszybsze tempo wzrostu produkcji nawozéw

sztucznych, sody i kauczuku syntetycznego zespecjal-
nym zwrdceniem uwagi na wszechstronny rozwdéj pro-
dukcji tego ostatniego na bazie produktow otrzymywa-
nych z ropy naftowej. Zaleca sie podwyzszy¢ produkcje
tworzyw sztucznych, barwnikéw, surowcow dla wié-
kien sztucznych i rozszerzy¢ asortyment produktéw
chemicznych. Rezolucja zwraca uwage na specjalne
uwzglednienie tworzyw, ktére mogg zastagpi¢ metale
kolorowe oraz na zbadanie mozliwosci intensyfikacji
procesdbw w produkcji amoniaku, kwasu siarkowego,
kauczuku syntetycznego, syntetycznego etanolu, sody,
nawozow sztucznych (zwtaszcza granulowanych) i che-
micznych $rodkéw zwalczania szkodnikéw w rolni-
ctwie.

W Estonskiej Socjalistycznej Republice Radzieckiej
trzeba bedzie podnie$¢ 2,2-krotnie produkcje gazu z
tupkéw bitumicznych i zorganizowac¢ produkcje super-
fosfatu. W Litewskiej SRR —rozpocza¢ budowe fabryki
superfosfatu. Zaktady produkujace nawozy sztuczne
nalezy rozbudowaé w ten sposob, aby zapewni¢ wtasci-
we tempo produkcji na lata nastepne. Jako $rodek na-
wozowy nalezy' rdwniez wykorzysta¢ w petni zuzle fo-
sforowe. W dalszym ciagu rezolucja ktadzie specjalny
'nacisk na zapewnienie jak najdalszej poprawy jakosci
produkcji we wszystkich branzach, na rozszerzenie
1 ulepszenie asortymentéw oraz na zwigkszenie pro-
dukcji artykutéw deficytowych. Zgda ona rowniez zde-
cydowanego wprowadzania norm panstwowych odpo-
wiadajgcych wspotczesnym wymaganiom oraz dalszych
intensywnych prac w kierunku odkrywania krajowych
bogactw naturalnych, ujawniania poktadéw cennych
kopalin, a w pierwszym rzedzie:metalirzadkich ikolo-
rowych, wegli koksujacych, tlenku glinu, nafty, boga-
tych rud zelaznych i innych surowcéw przemystowych.

* * *

Wg Biuletynu Gospodarczego Czechostowackiego Mi-
nisterstwa Handlu Zagranicznego pracownik Zakta-
dow ,Chemosvit* w Stowacji rozwigzat przez swoj
whniosek raéjonalizorski problem farbowania witékien
sztucznych. Skonstruowat on przyrzad pracujacy auto-
matycznie, ktéry dodaje réwnomiernie do przeptywa-
jacej wiskozy barwnik barwiacy catag mase, z ktorej
snuje sie widkno. W ten sposéb osigga sie wyfarbowa-
nia trwate na dziatanie promieni stonecznych i nie
zmieniajgce sie w praniu. Zastosowanie pomystu usu-
nie konieczno$¢ inwestowania farbiarni, zaoszczedzi
wielkie ilosci energii elektrycznej, wody, chemikalii
i pi-acy recznej. Dotychczasowe wyniki préob byty bar-
dzo zadawalajgce. Barwienie wtékna okazato sie znacz-
nie robwnomierniejsze niz przy stosowaniu barwienia
powierzchniowego.

* * *

Dr G. Bilkenro-th i prof. dr E. Rammler otrzymali
nagrode panstwowag (NRD) za pomys$ine rozwigzanie
problemu otrzymywania koksu hutniczego z wegla bru-
natnego. Wegiel brunatny suszony jest w strumieniu
goracych gazéw spalinowych tak gwattownie, ze roz-
pada sie na py4, ktédry nastepnie formowany jest w
brykiety zastepujace koks.
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Stosowanie.w czasie wojny w Niemczech minii z 40%
domieszka barytu do gruntowania konstrukcji stalo-
wych zdato egzamin licznych prob. Jak podaje inz. H.
Hebbeiiing z Gross-Berghaus, powojenne badania w
NRD wykazaty, ze minia moze by¢ do 50% wagowych
mieszana z barytem i po 4,5 latach wystawienia na
dziaatnie wpltywow atmosferycznych nie wykazuje
spadku wartosci rdzochronnych. Wszystkie inne nato-
miast domieszki musza by¢ usuniete jako szkodliwe.
Minia obcigzona barytem stosowana jest réwniez w
kolejnictwie Niemiec Zachodnich.

* * *

Na zasadzie diugoterminowych uméw handlowych,
jakie NRD zawarta w koncu r. ub. z ZSRR, Polska,
Czechostowacjg i Wegrami, a nastepnie z Rumunia
i Albanig, ma ona dostarczy¢ do tych krajéow gtéwnie
maszyny fabryczne, wyposazenie kopald, urzadzenia
dla przemystu chemicznego i metalurgicznego, przy-
rzady elektrotechniczne, precyzyjne przyrzady optycz-
ne i mechaniczne, chemikaliai oraz nawozy. W zamian
ma otrzymac zywno$¢, surowce i potfabrykaty. Handel
zagraniczny NRD ma: wr. 1955 osiggna¢ 290% w po-
rownaniu z poziomem z r. 1950.

* * *

Wegierskie biuro prasowe podaje, Zze na zasadzie
dtugoterminowej umowy miedzy Wegrami a Rumunia
utworzono przedsiebiorstwo wegiersko-rumuniskie ,,Ro-
magkin®“. Jest to wielki kombinat chemiczny przezna-
czony dla eksploatacji rumunskich zasob6w gazu ziem-
nego. Rurocigg bedzie doprowadzat gaz az do fabryk
wegierskich. Wegry dostarcza aparature dla rumun-
skiego przemystu chemicznego, ktérego produkcja be-
dzie dzielona na oba kraje. Jednoczes$nie oba kraje po-
taczg swoje zrédta energii elektrycznej wysokiego na-
piecia celem racjonalnej eksploatacji.

* * *

Powlekanie szkta cienkimi warstwami dielektryku
o wysokim wspo6tczynniku zatamania (1,45 — 2,3) ma
duze znaczenie w technice optycznej. Okazato sie, ze
takie powtoki daja roztwory organicznych zwigzkéw
tytanu otrzymywane z Czterochlorku tytanu rozpusz-
czanego w alkoholach, estrach, eterach, ketonach lub
innych substancjach organicznych. Na szkle wytwarza
sie pod ich wptywem twarda nie absorbuja.ca powtoka
dwutlenku tytanu. Osigga sie to przez odwirowanie
rozpuszczalnika i hartowanie powtoki przez ogrzewal-
nie do 200°C.

* * *

Przez bezposrednie utlenianie wegla czystym tlenem
w $rodowisku wodnych roztworow alkalii mozna otrzy-
maé¢ mieszanine kwaséw polikarbonowych. W tych wa-
runkach ca 50% weglowodoréw zawartych w weglu
przechodzi w rozpuszczalne w wodzie organiczne kwa-
sy, a reszta uchodzi w postaci COs. Mieszanine reak-
cyjng zakwasza sie kwasem siarkowym i ekstrahuje
przy pomocy ketonu metylo-etylowego. Nastepnie usu-
wa sie rozpuszczalnik drogag destylacji, a kwasy suszy
w prézni. Estry tych kwaséw znajduja szerokie zasto-
sowanie jako zmiekczacze zastepujagce dwukrotnie
drozszy bezwodnik ftalowy.

PbCN; mozna otrzymaé¢ w tatwy sposéb na skale
techniczng z cyjanamidu wapnia przez wytugowanie
wodg i wytrgcenie rozpuszczonego Ca(CHNa)2 przy

pomocy alkalicznego azotanu otowiu. Jest to zo6ity pro-
szek o zawarto$ci 82,3% otowiu. Badano jego przydat-
no$¢ jako produktu rdzochronnego w préwnaniu z mi-
nig i réznymi innymi pigmentami. Badano twardos¢,
elastyczno$¢ i zachowanie sie w charakterze inhibitora
rdzy w oleju Inianym. Okazato sie, ze PbCNa reaguje
o wiele szybciej z kwasami ttuszczowymi oleju Iniane-
go i daje twardsze i mniej elastyczne powtoki niz
minia.
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Nowe wiokno ceramiczne ,Fiberfrax“ otrzymuje sie
przez stapianie glinu z krzemionka 'w piecu elektrycz-
nym przy wdmuchiwaniu silnego strumienia powietrza.
Powstaja witdknai podobne do baweiny, (nadzwyczaj
cienkie (25 razy ciefAsze od wtosa ludzkiego i 4 razy
ciensze od najcienszego jedwabiu). Dzieki nieregular-
nemu rozrzuceniu witdkien .tworzywo posiada cenne
wiasnosci filtracyjne. Ma ono wykazywa¢ duzg odpor-
no$¢ na korozje (specjalnie w $rodowisku kwasnym)
i dodatnie wtasnosci elektryczne. Wiasnosci tych nie
traci do 2300°F, a nie mieknie do temperatury
3000°F. Doskonale zastepuje azbest, nadaje sie do ul-
trafiltrow, do fabrykacji nowych typow materiatow
izolacyjnych i produktéw ogniotrwatych. Maty ciezar
wiasciwy, wytrzymatos¢ mechaniczna, odporno$¢ na
korozje i na wysoka temperature, dobre wtasnosci elek-
tryczne i witasnos$¢ ttumienia hataséw maja zapewnic
widknu ,Fiberfrax*“ zastosowanie w przemysle lotni-
czym, chemicznym, elektrotechnicznym, papierniczym
i innych.

Przez uzycie do produkcji DDT benzenu o weglu
znaczonym udato sie tizyska¢ szereg informacji o dzia-
taniu tego insektycydu, ktdre mozna wykorzystaé w ce-
lu wypracowania skuteczniejszych metod zwalczania
komaréw, moskitéw i inych owadéw. Radioaktywny
DDT pozwala sngi doktadny pomiar ilosci produktu po-
bieranego przez owady, na mierzenie stopnia uodpor-
nianie na dziatanie insektycydu i okreslenie mozliwosci
niszczenia owadéw w rdéznych warunkach. Badania
wykazaty, ze DDT jedenascie razy silniej atakuje lar-
wy niz poczwarki. Stwierdzono réwniez, ze larwy zno-
szg lepiej dziatanie tego $rodka owadobdjczego w wyz-
szej temperaturze.

Ostatnio zastosowano izotopy (zamiast promieni rent-
genowskich) do badania wad produkcji w odlewach
i detalach maszyn. W zastepstwie twardych promieni
rentgenowskich stosuje sie izotopy kobaltu, przy ba-
daniu lzejszych stopéw w charakterze miekkich pro-
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mieni — izotopy toru. Metoda ta stanowi duze uprosz-
czenie w porownaniu z technika rentgenowska, gdyz
nie wymaga kosztownych inwestycji. Zastosowano
rowniez izotopy promieniotwdrcze do pomiaréw zawar-
tosci pytu weglowego w kopalniach w celu zapobiega-
nia eksplozjom. W badaniach rolniczych dodatek do
gleby nawozu fosforowego zawierajgcego fosfor zna-
czony pozwala na stwierdzenie przy pomocy analizy
plonu, ile fosforu roslina czerpie z nawozu sztucznego,
a ile z gleby.

Z roztworow potrawierunych z zaktadéw metalurgicz-
nych, ktére zawierajg w zaleznosci od metody pro-
dukcji od 1 do 12% kwasu siarkowego, regeneruje sie
.kwas drogg krystalizacji siarczanu zelazawego. Prostsza
metoda wydzielania tej soli i nastepnej regeneracji po-
lega na szybkim ochtodzeniu roztworu potrawiennego
zawierajgcego zelazo rozpuszczone w kwasie siarko-
wym. W rezultacie chtodzenia i przy energicznym mie-
szaniu, FeSOi osiada w postaci drobno krystalicznej.
Im nizsza temperatura roztworu, tym wiecej krysztat-
kéw sie wydzielali itym wyzsza, jest aktywno$¢ roz-
tworu przy powtérnym uzyciu go do trawienia. tug
macierzysty odlewa sie od osadzonych krysztatow,
ktére nastepnie poddaje sie odwirowaniu. Otrzy-
many siarczan posiada 2 — 3% wilgoci i nadaje sie do
sktadowania i transportu. Do zregenerowanego roz-
tworu dodaje sie kwasu siarkowego, i zawraca do tra-
wienia. Przy pracy systemem ciggtym kwas regenero-
wany przechodzi przez wymiennik ciepta w przeciw-
pradzie do gorgcego kwasu potrawiennego podawanego
z instalacji do trawienia. Z roztwor6w potrawiennych
od trawienia miedzi mozna na drodze elektrolitycznej
odzyskiwa¢ kwas i Cu.

* * *

Jak donosi prasa angielska, rozpoczeto w Hiszpanii
préby z plantowaniem Kok-Sagyzu w oparciu o do-
Swiadczenia radzieckie. Otrzymano w tych ekspery-
mentach rézne wydajnosci kauczuku od 3 do 10% w
obliczeniu na suchg substancje. Wyniki uwazane sg za
pozytywne.

H. S.

KRONIKA NAUKOWA

Podstawowe stale chemii fizycznej. Ponizej zesta- Amer. Chem. Soc. 74 2699, 1952) oraz proponowanych
wiono warto$ci statych przyjetych przez Komitet przez PKN Pokomisje Oznaczen i Statych Fizycznych.
Chemii Fizycznej National Research Council (wg J.

PKN NRC

szybkos$¢ Swiatta c 2,997 99 (2,997 902+0,000 010).10‘0 cm/sec
stat Plancka h 6,623 8 (6,623 77+0,000 27).10 27 erg. sec
liczba Avogadra N 6,025 4 (6,023 60+0,000 16).1083 mol“i
stata Faradaya F 96 5194 96 493,1+1,0 C/val
temp. topnienia lodu wg skali Kelvina TO 273,15 273,16+0,01 <K
iloczyn ci$nienia i objeto$ci mola gazu v F=0 2 271,16+0,04 J/mol

(38
tadunek elektronu e = F/N 1,601 9 1,601 864.10~10 C

(pv P —o0
stata gazow R = TO 8,316 9 8,314 39 Jistop. C mol

TO t

stata Boltzmanna k = R/IN 1,380 3 1,380 257.10" « erg/stop. C
druga stata Plancka C2= h.c/h 1,438 1,438 676 cm. stop. C
stata Einsteina (stosunek masy do energii) c2 8,987 416.1013 Jg

Odnos$nie podstawowej dla pirometrii optycznej sta-
tej C2, to Doradczy Komitet Termometryczny i Kalo-
rymetryczny przy Miedzynarodowym Komitecie Miar
na sesji w br. uznat, ze obowigzujagca pozostaje na-

dal warto$¢ przyjeta w 1948 r. tj. C» = 1,438 cm. stop.
C oraz, ze wg dotychczasowych danych warto$¢ To z
rownym prawdopodobiefAstwem mozna przyjmowac
273,15°K jak i 273,16°K. Z. G.
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czytelnikbw o zabieranie gtosu w sprawach poruszanych w dru-

kowanych tutaj listach, jak réwniez o nadsytanie wtasnych korespondencji, zapytan,

czy spostrzezen.

O POTRZEBIE UTWORZENIA PANSTWQWEGO
ZAKLADU BADANIA MATERIALOW

Stopien zainteresowania jako$cig uzytkowych mate-
riatbw bedacy podstawowym warunkiem techniki nie
osiggnat u nas jeszcze zadowalajgcego poziomu, a na-
de wszystko brak tym zainteresowaniom jednolitego
wyrazu organizacyjnego. Produkty spozywcze podle-
gaja juz sprawnej kontroli Panstwowego Zaktadu Hi-
gieny (takze tak zwane ,przedmioty uzytku“, jak wy-
roby kosmetyczne, leki, naczynia, zabawki dla dzieci
itp.). Niektore inne zagadnienia podlegajg juz réwniez
kompetencji Gtownego Urzedu Miar lub Urzedéw Do-
zoru Kottow. Podstawowa masa materiatdw kontrolo-
wana jest jednak wytgcznie tylko przez dostawcow
i odbiorcow. W przypadku gdy materiaty majg dla od-
biorcy charakter .pomocniczy i kontrola wewnetrzna nie
jest i nie moze by¢ nastawiona na ich odbi6r, a cowaz-,
niejsze takze na kontrole w toku eksploatacji, odbiorcy
zazwyczaj zmuszeni sg szuka¢ wykonawcoéw tego zada-
nia najczesciej na odpowiednich katedrach politechnik
lub w instytutach naukowych nie nastawionych zreszta
na tego rodzaju prace i czesto odmawiajgcych ich wy-
konania, zwtaszcza w pracach na wieksza skale. Ma-
jac moznos$¢ obserwowania trudnosci w poszukiwaniu
wykonawcy technicznej analizy olejow stosowanych
w energetyce*) i kwasu akumulatorowego, postanowi-
fem zwré6cié uwage na potrzebe utworzenia PAN-
STWOWEGO ZAKLADU BADANIA MATERIALOW,
przystosowanego do masowych analiz i badania wtas-
nosci (wytrzymato$¢ mechaniczna, chemiczna, termi-
czna, struktura, podatno$¢ w obrdbce i przerébce,
dziatanie fizjologiczne itp.), dla ktérych optacalne be-
dzie stosowanie szybkich i doktadnych metod, instru-
mentalnych**). Bytoby to logicznym uzupetnieniem
mysli ktéra stworzyta Polski Komitet Normalizacyjny.

M. Kwiatkowski

WSPOLZAWODNICTWO PRACY W
CHEMIlI OGOLNEJ

INSTYTUCIE

* Akordowy system ptac,,stosowany w przemyS$le, zna-
komicie utatwia ocene wynikéw osiggnietych przez u-
czestnikow akcji wspotzawodnictwa w pionie produk-
cyjnym. Znacznie trudniej natomiast znalezé kryteria
dla oceny wynikéw wspoétzawodnictwa pracownikdéw
administracyjnych. Stosowany do$¢ szeroko w swoim
czasie system punktowania i oceny pracy na podstawie
ilosci zdobytych punktéw, jak wiadomo, nie zdat egza-
minu.

Jest rzeczg zrozumiata, iz wydajno$¢ pracy pracow-
nikow instytutu naukowo-badawczego jest jeszcze trud-
niej oceni¢ niz wydajno$¢ pracy pracownikéw admini-
stracyjnych. Gdy wiec aktyw zwigzkowy 6éwczesnego
Gtownego Instytutu Chemii Przemystowej postanowit
zainicjowa¢ akcje wspdtzawodnictwa pracy na swoim
terenie, wiele czasu poswiecono na dyskusje tego za-
gadnienia celem znalezienia najwtasciwszych form. W
przeprowadzonej ankiecie kilkudziesigeciu pracowni-
kéw naukowo-badawczych wypowiedziato sie na temat
ewentualnego wprowadzenia wspotzawodnictwa w In-
stytucie, wielu z uczestnikow ankiety odniosto sie ne-
gatywnie do inicjatywy aktywu zwigzkowego, nie wi-
dzac mozliwosci objektywnej oceny ilosci wykonywa-
nej w Instytucie pracy. Duzg trudno$é stanowit tez
brak jakichkolwiek wzorow — wspo6tzawodnictwo pra-

*) Laboratoria Zaktadow Energetycznych odmawiaja
przyjmowania analiz od postronnych zaktadéw.

**)  Moze to bytaby tez droga do rozwigzania kryzysu
przestarzatych metod analitycznych.

cy w zadnym instytucie naukowo-badawczym w owym
czasie nie istniato, po raz pierwszy bowiem wprowa-
dzone zostato w Gtownym Instytucie Chemii Przemy-
stowej. Po starannym rozwazeniu zagadnienia w mar-
cu 1950 r. zdecydowano, iz najwtasciwszg formg bedzie
wspotzawodnictwo oparte na podejmowaniu konkret-
nych zobowigzan przy$pieszenia termindw wykonania
pewnych prac lub ich fragmentéw, wzglednie wykona-
nia prac ponadplanowych. Nalezy w tyjn miejscu pod-
kresli¢, iz akcja podejmowania zobowigzan, zainicjo-
wana przez goérnika Markiewke, dzi§ w Polsce uznana
i tak szeroko rozpowszechniona, w poczatkach 1950 r.
byta jeszcze stosunkowo mtoda formag wspotzawodni-
ctwa pracy.

Nie cata zatoga Instytutu odniosta sie pozytywnie do
zapoczatkowanej akcji wspotzawodnictwa. Z biegiem
miesiecy i lat topniaty jednak"’ szeregi sceptykéw, a
wiele os6b sposrod tych, ktére w pierwszej ankiecie
wypowiedziaty sie przeciwko wprowadzeniu wspoétza-
wodnictwa, wiaczyto sie do akcji podejmujgc szereg
niekiedy bardzo cennych zobowigzan.

Dowodem, iz obrane formy wspo6tzawodnictwa oka-
zaty sie stuszne, jest jego szybki rozwo6j w Instytucie.
Podczas gdy w roku 1950 na kazdych 100 pracownikéw
Instytutu przypadato 20 podjetych w stosunku rocznym
zobowigzan, w roku 1951 liczba ta wzrosta do 50, a dla
| pétrocza 52 r. w Instytucie Chemii Ogo6lnej (ktéry po-
wstat w wyniku reorganizacji G#dwnego Instytutu
Chemii Przemystowej) wynosi juz ponad 90. Jednocze-
$nie rodnie udziat zatogi w akcji wspétzawodnictwa,
przy czym wzrost ten jest nawet szybszy niz wzrost
iloci podjetych zobowigzan, poniewaz coraz wiecej jest
zobowigzan zespotowych. Podczas' gdy w pierwszej
przeprowadzonej jeszcze w 50 r. akcji podejmowania
zobowigzan uczestniczyto okoto 10% zatogi, dla uczcze-
nia 8 rocznicy PKWN zobowigzania w Instytucie
Chemii Ogdlnej podjeto 90% zatogi, przy czym udziat
pracownikéw pionu naukowo-technicznego byt wyzszy,
a mianowicie wynosit 95%.

Pracownicy Instytutu Chemii Ogo6lnej zadokumen-
towali swojg solidarno$¢ z Programem Wyborczym
Frontu Narodowego wiekszym niz kiedykolwiek do-

tychczas zwiekszeniem wydajnosci pracy. Do dnia, w
ktorym artykut ten byt pisany, tj. do 16.X. zobowigza-
nia podjeto okoto 95% zatogi, przy czym udziat pracow-
nikow pionu naukowo-technicznego siega 100%.

W tresci podjetych zobowigzan przejawia sie nie tylko
troska o wykonanie planu na rok 1952, lecz takze daze-
nie do jego przekroczenia. Po przeanalizowaniu stanu
prac naukowo-badawczych oraz wptywu podjetych zo-
bowigzan na skrdcenie terminéw ich wykonania, pra-
cownicy Instytutu Chemii Og6lnej uchwalili nastepu-
jacq rezolucje:

»W wyniku maséwki zwotanej przez Komitet Wspo6t-
dziatajacy dla zorganizowania Zaktadowego Komitetu
Frontu Narodowego w Instytucie Chemii Ogoélnej, pra-
cownicy Instytutu po wystuchaniu zobowiazan zaciag-
nietych przez poszczegélne zaktady i dziaty dla popar-
cia Programu Frontu Narodowego oraz uczczenia XIX
Zjazdu WKP(b) i 35 rocznicy Rewolucji Pazdzierniko-
wej, podejmujg zobowigzanje zespotowe catego Insty-
tutu wykonania planu za rok 1952. Zamiast prac prze-
sunietych na rok 1953 lub przerwanych z przyczyn od
Instytutu niezaleznych, zostang wykonane prace o cie-
zarze gatunkowym co najmniej robwnowaznym, a po-
nadto zostanie wykonanych 5 tematéw ponad ogding
ilos¢ prac zaplanowanych na rok 1953“.

Powigzanie akcji wspétzawodnictwa z troskg o wy-
konanie planu daje gwarancje, ze zarowno teraz jak
i w przysztosci Istytut Chemii Ogo6lnej zawsze bedzie
aer[ninowo wywigzywat sie z postanowionych mu za-
an.

St. Ciborowski
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KATALIZA

333W 541.48:549.12:535.822.1 LI — 852
Kofler A. Wodziany pod ogrzewanym mikroskopem.
»Hydrate unter dem Heizmikroskop“. Chem. Ber., t.
83, Nr 6, pazdz. 50, s. 594, A5; 6 str., 4 fot., 2 tabl,,
59 poz. bibl. Przeprowadzono mikroskopowe badania
wodzianéw soli organicznych i nieorganicznych. Ob-
serwacje prowadzono umieszczajgc krystaliczne wo-
dziany w powietrzu, w stezonym roztworze, w oleju
parafinowanym, w glicerynie lub w roztworach soli,
wzglednie na preparatach powstatych z zetkniecia sie
fazy ubozszej w wode z wodg lub roztworem stezo-
nym. Ogrzewajagc preparaty pod mikroskopem mozna
tatwo uchwyci¢ punkty przejSciowe takie jak temp.
topnienia, temperatury eutektyczne itp. W ten sposob
sprawdzono state wielu wodzianéw nieorganicznych i
organicznych.

334W
/

Kotietkow N. Z. (Kafiedra chimji Saratowskowo siel-
skochoziajstwiennowo instituta). Skomplikowana spi-
rala jako nos$nik katalizatoréow. ,,Stoznaja spiral kak
nositiel dla katalizatorow®“. Z. prikt. Chim., t. 24,
Nr 2, luty 51, s. 205; B5, 4 str., 3 fot.,, 4 tabl.,, 5 poz.
bibl. — Stwierdzono za pomocg licznych doswiadczen,
ze w procesach Kkatalitycznych w przypadku statego
katalizatora dziata tylko warstwa powierzchniowa
katalizatora o grubosci nie wiekszej, jak 200—300 m /<o
W celu rozwiniecia powierzchni katalizatora statego
osadzono go na skomplikowanej spirali. Opisano spo-
sob wykonania takiej spirali, osadzania na niej kata-
lizatora, oraz przytoczono szereg dosSwiadczen porow-
nawczych, wykazujgcych przydatnosé tego sposobu.
Na przyktad przy dehydratacji alkoholu izopropylo-
wego nad tlenkiem glinu, stosujac katalizator, w po-
staci kulek w ilosci 3.4966 ¢, uzyskano wydajnosé
m94;15%. Przy zastosowaniu katalizatora osadzonego na
.spirali w ilosci 0,0125 g. uzyskano wydajnosé¢ 99,98%:

66.097.5 ' LI — 852

335W  541.182.5:536.658.2:549.623.91:666:35 LI — 8,52
Dumanskij A. W., Owczarienko F. D. (Institut ob-
szczej i nieorganiczeskoj chimji A. N. USER Kijew).
Ciepto zwilzania kaolinu gtuchowieckiego i gliny ,,cza-
sowjarskiej*“. ,Tieptoty smacziwanja gtuchowieokowo
kaolina i czasowjarskoj gliny“. Kohoid. Z., t. 12, Nr 5,
wrzes.-pazdz. 50, s. 331; B5, 6 str., 2 wykr., 7 tab.,
8 poz. bibl. — Ustalono zalezno$¢ wielkosci ciepta
zwilzania wymienionych materiatbw o réznym stopniu
rozproszenia i wilgotnosSci od powierzchni witasciwej
i wilgotnosci. Znaleziona warto$¢ ciepta zwilzania
= ok. 80 kal./gram wody zwilzajgcej. Stwierdzono
wptyw kationitow na ciepto zwilzania. Oznaczanie wo-
dy zwigzanej wykonano interferometrycznie.

336G 541.18.041.8 LI — 852
Bamford C. H-, Tompa H.: Teoria koacerwaoji. , The
theory of coacervation®. Trans* Faraday Soc. t. 46,
Nr 328, kwie¢. 50, s. 310; E-5; 6 str., 3 wykr., 25 poz.
bibl. — Omowienie zjawiska rozdziatu faz w/roztwo-
rach koloidalnych nieelektrolitow (koacerwacji), z
punktu widzenia nowoczesnych statystycznych teorii
roztworow wielkoczasteczkowych  (np. Orr, Trans.
Faraday Soc., 40, 320, 1944) oraz teorii kinetycznej
eczasteczek. Im bardziej niejednorodny jest dany zwig-

cerwacja w jego roztworach. Poréwnanie teoretycz-
nych wyliczen i danych doswiadczalnych dla uktadu:
chloroform, alkohol etylowy, octan celulozy.

337TW 541.123.59:544-1:661.13 LI — 852

Kunin R. (Rohm et Haas Co., Philadelphia, Pa. Wy-
miana jonéw. ,,Jon exchange®. Industr. Engng. Chem.,
t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 102, A4; 6 str., 1 wykr., 321
poz. bibl. — Postepy teorii i techniki wymiany jonéw
w latach 1949—50 dotycza: nowych jonitéw i ich za-
stosowania w procesach zmiekczania wody w produk-
cji chemikalii w przemystach: ceramicznym i spozyw-

czym, do rozdzielania metali rzadkich i w analizie
chemicznej.

338G 541.135.62:546.72:539.232 LI — 852
Schwarz W.: Dziatanie ogniw lokalnych i warstwy
tlenku na passywowanym zelazie. ,Lokale Element-
tatigkeit und Oxydbedeckung auf passiven Eisen“.
Z. Elektrochemie, t. 55 Nr 2, luty 51, s. 170; A4,

3 str., 6 wykr., 1 tabl. — Zwiekszona w pierwszych
sekundach rozpuszczalno$¢ zelaza i jej powolny spa-
dek tlumaczy sie dziataniem lokalnych ogniw, utwo-
rzonych przez uktad: tlenek metalu/metal. Opierajac
sie na tym zalozeniu, znaleziono grubo$¢ warstwy
mtlenku na zelazie pasywowanym w HNOj. Wy.nosi
ona ok- 80 A. Stwierdzono réwniez, ze mimo odzyskai-
nia aktywnos$ci warstwa tlenku egzystuje jeszcze
przypuszczalnie w formie bezpostaciowej.

339W 541.24:541:123.2.-34.6 LI — 8,52
Klages F., Mohler K. {Chemisches Universitatslabora-
torium Miinchen). Oznaczanie ciezaru czgsteczkowego
z obnizenia preznosci pary. IV. Spraw, o nienormal-
nym zachowaniu sie czasteczek tancuchowych przy
osmozie. »Molekulargewichtsbestimmung aus der
Dampfdruckerniedrigung IV. Mittl. Uber das anorma-
le osmotische Verhalten von Kettenmolekeln“. Chem.
Ber., t. 84, Nr 1, stycz. 51, s. 56; A5, 11,5 str., 3 rys.,
4 tabl., 10 poz. bibl. — Opisano nowag metode ozna-
czania ciezaru czasteczkowego z obnizenia preznosci
pary. Pomiary prowadzono za pomocg manometru
réznicowego, stosujac jako ciecz manometryczr.g roz-
puszczalnik. Metoda ta jest rownie doktadna jak kry-
oskopowa, pozwala za$ na prowadzenie pomiaréw w-
réznych temperaturach. Jako przykiad praktycznego
zastosowania oznaczono energie asocjacji kwasu ben-

zoesowego w benzenie i chloroformie jako rozpusz-
czalnikach. Doktadny opis aparatury.
340G 539.169:541:12.015 Ll — 8,52

Haissinsky M. (Institut du Radium. Paris). Wymiana
izotopéw. Ostatnie postepy, ,ichanges isotopiques.
Progres recents“. J. chim. phys. biol. t. 47, Nr 11-12,
list.—grudz. 50, s. 957; A4, 255 str., 1 wykr., 1 tabl,
166 poz. bibl. — Warunki stosowania izotopow radio-
aktywnych do badan. Kinetyka wymiany jedno- i
wielofazowej. Typowe przyktady zastosowania wy-
mian jednofazowych zebrane wedtug grup uktadu
okresowego pierwiastkbw. Przykiady wymiany w
uktadach wielofazowych.

341w 620.191:667.6 LI — 852
Drinberg A. Ja., Rochlin M. G. (Leningradskij Tiech-
notogiczeskij institut imieni Lensowieta). Ochrona ze-
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laza przed korozjg pokryciami olejowymi i zmiana ich
wtasnosci fizycznych podczas starzenia, ,Zaszczita
zeleza ot korozji masdlanymi pokrytjami i izmienienje
fiziczeskich swojstw poS$lednich pri starienji". Z.
prikt. Chim., t. 24, Nr 2 luty 51, s. 215, 335; 5 str.,
1 rys., 6 wykr., 3 tab., 3 poz. bibl. — Zbadano zmiane
wthasnosci fizycznych (twardo$¢, elastycznos$¢, strate
wagi, zmniejszenie blasku, pekniecia) btonek ochron-
nych, przeciwkorozyjnych, wykonywanych z natural-
nych olejéw schnacych oraz olejdw sztucznych otrzy-
mywanych przez estryfikacje kwaséw tluszczowych
pentaerytrytem. Najlepsze wyniki otrzymano dla bton
z pentaerytrytowego oleju bawetnianego.

342W

541.132.3:542:65:546:546-3 LI 852

Korienman J. M. Stracanie wodorotlenkéw w zaleznos-
ci od pH roztworu. ,,Osazdenje gidrokisiej w zawisimo-

sti od pH rastwora". Z. obszcz. chim., t. 21, Nr 1,
stycz. 51, s. 10, B5; 8 str., 1 wykr., 6 tabl.,, 10 poz.
bibl. — Okreslono warunki selektywne wytracania

wodorotlenkéw, oraz podano réwnanie dla wyliczenia
wartosci pH. Warto$¢ pH poczatku wytracania mozna
zuzytkowa¢ do wyliczenia iloczynu rozpuszczalno$ci.
Istnieje réwniez Zwigzek miedzy iloczynem rozpusz-
czalnosci, pH poczatku wytrgcania wodorotlenku i
jego zasadowoscig.

N. CHEMIA NIEORGANICZNA
343W 539.169:546.18:541.12.034.6 LI — 852

Dainton F. S., Kimberley H. M.: Metoda promienio-
twdrczych wskaznikdw do oznaczania zmian preznosci
par z temperaturg i' jej zastosowanie do par biatego
fosforu. ,,A radioactive tracer method for the deter-
mination od the variation of vapour pressure with
temperature and its application to white phosphorus".
Trans. Faraday Soc., t. 46, Nr 335, list. 50, s. 912; A5;
6,5 str., 1rys., 1 wykr., 1 tabl., 10 poz. bibl. — Bada-
no prezno$é par biatego fosforu, zawierajagcego pro-
mieniotwoérczy izotop P12 podczas ogrzewania w
prozni. Stezenie czasteczek w fazie gazowej jest pro-
porcjonalne do ilosci odczytéw na liczniku Geigera.
Oznaczenie tego stezenia wymaga jedynie znajomosci
statej proporcjonalnosci, ktéra_ wyprowadza sie z od-
czytéw na liczniku przy takich temperaturach, dla
ktorych prezno$¢ par znana jest z innych pomiarow.
Znaleziono tag metoda, ze prezno$¢ par biatego fosforu

mozna wyrazi¢ réwnaniem: Ig P(w mm Hg) = 3529,
4T — 35 1g T +' 19,0923.

344G 532.73:546.47:546.15—145.1 LI — 8,52
Bircumshaw L. L., Riddiford A. C..: Kinetyka roz-

puszczania cynku w wodnych roztworach jodu. Cz. Il.
»The kinetics of the dissolution of zinc in aqueous
iodine solutions. Part IlI". J. chem. Soc., Nr 6, czerw.
51, s. 1490; B5; 3,5 str., 6 wykr., 3 tabl., 7 poz. bibl. —
Zwigkszanie stezenia KJ powoduje znaczne podwyz-
szenie sie $zy&KOSci rozpuszczania cynku w wodnych
roztworach jodu. W tych samych warunkach wzrasta
takze wspoétczynnik dyfuzji jodu. Obydwa zjawiska
powigzane sg z obnizeniem sie lepkosci kinetycznej
roztworu. Szybko$¢ rozpuszczania cynku jest zalezna
od szybkos$ci przenoszenia jodu do powierzchni cynku.

345W 541.67:666.1 LI — 852

Johnson J. R., Bristow R. H., Blau H. H. (The Ohio
State University, Columbus, Ohio): Dyfuzja jonéw w
niektorych prostych szktach. ,Diffusion of ions in so-
me simple glasses". J. amor, ceram. Soc., t. 34, Nr 6,
czerw. 51, s. 165; A4; 8 str.,, 1 rys., 1 fot., 14 wykr.,
1 tabl., 12 poz. bibl. — Badano dyfuzje jonéw w wielu
szktach, stosujagc metode atomoéw znaczonych. Na pod-
stawie krzywych dyfuzji wykonano analize procesu
dyfuzji z punktu widzenia termodynamiki, wskazuja-
cg na zmiany energetyczne i strukturalne w siatce
przestrzennej szkta. Podano interpretacje wynikow.

VI Nr 12 (1952)

346G 542.942.1.943:546.36—145.1:539.163.92 LI — 8,52
Lefort M., Halssinsky M. (Inst. du Radium, Paris),
Rola rodnikéw tlenowych w reakcjach utleniania i
redukcji wywotywanych przez promieniowanie joni-
zujace. Il. Mechanizm reakcji stwierdzony na podsta-
wie analizy utworzonych gazéw. ,Role des radicaux
oxygénés dans les oxydations et les réductions pro-
duites par les rayonnements ionisants. Il. Le méca-
nisme des réactions d'apres l'analyse des gaz formés,
»J. Chim, phys. biol.,, t. 48, Nr Y-8, lip.—sierp. 51,
s. 368; A4; 3str, 1rys., 2 tab.,, 13 poz. bibl. —
Szczeg6towa analiza produktéw gazowych, powstaja-
cych przy naswietlaniu roztworow wodnych Ce™ pr0-
mieniami X lub o wysSwietla mechanizm reakcji. Re-
dukcje powodujgw przypadku promieni X rodniki OH,
w przypadku promieni a — rodniki OH lub H20z2.

347TW 541.124.7:546.322.21 LI — 8,52
Gugel B. M.: O autoaktywacji siarczku cynku. ,,Ob
awtoaktiwacji sulfida cinka". Z, obszcz. Chim., t. 20,
Nr 8, sierp. 50, s. 1376; B5; 4 str., 9 poz. bibl. — Na
podstawie prac doSwiadczalnych wyjasniono, ze otrzy-
manie $wiecacego ZnS bez aktywatora zalezy od spo-
sobu osadzania siarczku cynku. Opisano sposob otrzy-
mywania $wiecgcego siarczku kadmowo-cynkowego.
348G 669.35.6: 669.094.4:699.6 LI — 852
Trautzl P., Treadwell W. D.: Kinetyka rozpadu sto-
péw Cu-Sn w strumieniu HCI. ,,Zur Kinetik des Ab-
baus von Kupfer-Zinn-Legierungen im Chlorwassers-
toffstrom“. Helv. chim. Acta, t. 34, Nr 6, 51, s. 1723;
B 5, 8 str., 1 rys., 4 wykr., B.tab., 19 poz. bibl. — Ozna-

czono state réwnowagi reakcji/ 2 Cu + 2 HCI

2 CuCl + Haoraz Sn + 2 HC1 SnCl2 + H2
metoda przeptywu ora-z metodg cyrkulacji- Sproszko-
wane brazy o zawarto$ci cyny 88 do 47,6% fmozna
pozbawié tego pierwiastka (praktycznie biorgc ilos-
ciowo) przepuszczajgc HC1l w temperaturze 350 —
400°C; nie narusza si¢ przy tym miedzi.

349W 542.934:546.185-35 LI — 852
Rodionowa N. I.,Chodakow Ju. W.: Mechanizm uwod-
nienia lotnej odmiany bezwodnika fosforowego.
»Miechamizm gidnatacji letuczej modifikacji fosfor-
nowo angidrida". Z. obszcz. Chim., t. 20, Nr 8, sierp.
50, s. 1347; B5; 11 str., 3 wykr., 7 tab., 4 poz. bibl. —
Doswiadczalnie wykazano, iz proces uwodnienia bez-
wodnika fosforowego tak w kwasnym, jak i w alka-
licznym $rodowisku, przebiega zgodnie ze schematem,
wyptywajacym z teorii budowy bezwodnikéw i wyz-
szych kwasow fosforowych.

350W 541.183.5:542.941:546.73-31 LI — 852
Kiehl J. P.: Wplyw adsorpcji gazéw na szybkos$¢ re-
dukcji tlenku niklu przez wolfram. ,Influence de
I'adsorption gazeuse sur la vitesse de réduction de
I'oxyde de nickel par le tungsténe”. C. r., t. 232, Nr
18, kw. 51, s. 1666; A4; 2 str., 3 wykr., 5 poz. bibl. —
Wykazano, ze szybko$¢ redukcji tlenku niklu przez
wolfram, jak réwniez temperatura przejscia odmia-
ny a w R zalezy od natury gazu, obecnego podczas
procesu. Wpityw ten jest wywotany adsorpcjg gazu
na powierzchni substancji statej i zmniejsza sie ze
wzrostem temperatury. Stosowano gazy: He, Ne, A,

N2, H20.

351G 548.3"3:547.258.11-212:547.258.15-212 LI — 852
Staveley L. A. K.. Paget H. P., Goalby B- B. i in.:
Polimorfizm czteroetylku cyny i otowiu. ,Poly-
morphism in tetraethyl-tin and — lead“. J. chem.
Soc., Nr 9, wrzes. 50, s. 2290; B5; 11,5 str., 1 rys., 8
wykr., 2 tab., 21 poz. bibl. — Czteroetylek cyny mo-

ze krystalizowaé w co najmniej dziesieciu formach;
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czteroetylek otowiu (jak wykazaty mniej doktadne
badania) w co najmniej sze$ciu. Temperatury topnie-
nia wszystkich badanych odmian krystalicznych lezg
blisko 'siebie. Czterometylki Sn i Pb oraz czteroetylek
Ge nie wykazujg tego rodzaju polimorfizmu. Autorzy
przyjmuja, ze czasteczki czteroetylku Sn i Pb wyka-

zZujg pewien rodzaj izomerii rotacyjnej w statym
stanie skupienia.
352W 541.135:546.716/.717.07 LI — 852

Agtadze R. L, Domanskaja G. M.: Otrzymanie nad-

manganianu i manganianu potasu przy anodowym
rozpuszczaniu metalicznego manganu. ,Potuczenje
piermainganata d manganata fcatja anodnym ras-

tworienjem mietaliczeskowo marganca“. 2. prikt
Chim. t. 24, (Nr 8, sierp. 51, s. 787; £5; 10 str., 12 tab.,
7 poz. bibl. — Opisano elektrolityczng metoda otrzy-
mywania nadmanganianu i manganianu z manganu
metalicznego w roztworach Ka COs, KOH oraz chlor-
ku potasu; podano optymalne warunki tego procesu.

I11. CHEMIA ORGANICZNA

353W 542.951:547.551.42 LI — 852
Kolesnikow G. S., Smirnowa T. W. (Moskowskij
ordiena Lenina chinuko-taechnotogiCzeskij institut im-
Miendielejewa). Alkilowanie acetylopochodnych amin
aromatycznych w/g reakcji Friedla-Kraftsa. ,,Alkili-
rowanije acilnych proizwodnych aromaticzeskich ami-
néw po reakcji Friedela-Kraftsa”. 2. obszcz. Chim.,
t. 20, Nr 8, sierp. 50, s. 1427; B5; 3 str., 7 poz. bibl.
— Ustalono, ze acetanilid nie alkiluje sie za pomocg
jodku metylu, bromku etylu, bromku n. propylu,
bromku n. butylu il estru etylowego kwasu chloro-
weglowego w obecnosci bezwodnego chlorku glinu,
natomiast z trzeciorzedowym chlorkiem butylu two-
rzy butyloacetanilid w obecnosci chlorku glilnu.

354W 547.514.2:547.92.07 LI — 852
Nazar6w 1. N., Pinkina- L. N. (Institut organiozesko-j
chimii Akadiemii Nauk SSSR); Pochodne acetylenu.
120. Mechanizm uwodnienia i cyklizacji dienindw.
XXVII. Przemiana 2- metylo-l-winylo-etynylo-cyklo-
heksan-l-olu w 1,8 — dwumetyloA’-heksahydro-inden-
3-on. Nowa metoda syntezy ketonéw policyklicznych,
zawierajgcych pierscien cyklopentenonu z katowymi
podstawnikami. ,,Proizwodnyje acetilena. 120. Miecha-
nizm gidratacji i ciklizacji dieninow — XXVII. Prie-
wTaszczenije 2-mietit-lI-winitetinitciktogieksan-1-ota w
1,8-dimietit-A’-gieksagidro-inden-3-on. Nowyj mietod
sintieza policikliczeskich kietonow, sodierzaszczich
jadro ciktopdentenona s angularnymi zamiestitielami®.
2. obszcz. Chim., t. 20, Nr 11, list. 50, s. 2009; B5;
11 str., 17 poz. bibl. — Opisano reakcje, bedgce nowg,
dogodng metoda syntezy policyklicznych zwigzkow,
zawierajgcych pierscien cyklopentenonu z katowymi
podstawnikami. Reakcje te sg szczegdlnie wazne przy
syntezie zwiagzkéw sterydowych.

355W 545.3:547.592.1.04 LI — 8,62

Hasselbach H., Schwabe K. (Institut fur Elektroche-
mie und physikalische Chemie der Tech. Hochschu-
le Dresden): llosciowe oznaczanie polarograficzne
y-szesciochlorocykloheksanu. ,,Quantitative polarogra-
phische Bestimmung von y-Hexachlorcyclohexan®. Z.
anal. Chemie, t. 132, Nr 2, 51, s. 94; A5; 10 str., 11
rys., 15poz.'bibl.— Oznaczono polargraficznie wszyst-
kietrzy izomery sze$ciochlorocykloheksanu (jpolarograf
Siemensa i Heyrowskiego). Dla odmiany y potencjat
pétfali wynosi — L61 V- Rozpuszczailniiki'em byt 96%
etanol, elektrolitem 0,1 n roztwor jodku cztero-mety-
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loamoniowego w 80% etanolu. Doktadno$¢ pomiarow
wynosita * 1% dla czystych mieszanin szesciochloro-
heksanu i * 3% dla technicznych.

356W 543.8:547.564.4.04:547.587.12 LI — 852
Kofler A. (Innsbruck): Stwierdzenie obecnosci m-
aminofcnolu w kwasie p-aminosalicylowym. ,Zum
Nachweis von m- Aminophenol in p-Aminosalicylsai-
re“. Naturwissenschaften (Berlin), dwutyg., t. 38, Nr
2, stycz. 51, s. 46; A4, 0,5 str., 2 poz. bibl. — Podano
metode oznaczania ilosciowego (z doktadnoscia
0,5—1%) m- aminofenolu w PAS-ie za pomocg ozna-
czania punktéw topnienia eutektykéw PAS-u z anty-
piryna, wzgl. PAS-u i aminofenolu z antypiryna.

357W 544.81:545.82:547.281.2 LI — 8,52
Naumow A.J. (Gosudarstwiennyj nauczno-issledo-
watielskij institut organiczeskich potuproduktow i
krasitielej, Moskwa); Fotometryczne oznaczanie ace-
taldehydu w obecnosci tlenku etylenu. ,Fotomietri-
czeskoje opriedielenje acietatdiegida w prisutswji oki-
si etilena“. Z. anal. Chim., t. 6, Nr 6, list.-grud. 51,
s. 353; A5; 4 str., 3 wykr., 3 tab., 3 poz. bibl — Po-
dano fotometryczny sposdb oznaczania acetaldehydu
w mieszaninie z tlenkiem etylenu, wykorzystujac
barwne reakcje z kwasem fuksyno-siarkowym i z m-
fenylenodwuamina. Okreslono granice zawartosci
acetaldehydu, ponizej ktérych nie trzeba wprowadzacé

poprawek. Zbadano kinetyke reakcji Doktadnosé
+ 1- 2%.
358W 545.81:546.56.04:669.13 LI — 8,52

Podczajnowa W. N. (Uralskij politiechniczeskij insti-
tut, Swierdtowsk): Oznaczanie miedzi w zeliwach i
stalach metodg bezwiérkowa. ,,Opriedielenje miedi w
czugunach istalach biesstruzkowym mietodom®. 2.
anal. Chim., t. 6, Nr 3, maj-czerw. 51, s. 191; BS5; 4
str., 2 tab., 3 poz. bibl. — Na oczyszczong powierz-
chnie przedmiotu zeliwnego Ilub stalowego daje sie
pare kropel (np. 2) wody krélewskiej. Po zakoncze-
niu reakcji roztwor przenosi sie ilosciowo do naczynia,
dodaje pirofosforanu sodu w celu zwigzania zelaza
i zadaje sie KiFe /CN/e. Nastepnie bada sie kolome-
trycznie poréwnujac z wzorcami.

359w 543.842/.843:545.33 LI — 8,52
Klimowa W. A., Korszun jM. O. (Institut Organiczes-
koj chimji AN SSSR, Moskwa): Przyspieszone meto-
dy mikroelementarnej analizy. IV. Nowy suchy po-
chtaniacz do usuwania tlenkéw azotu przy oznacza-
niu C i H w zwigzkach organicznych, zawierajacych
azot. ,Skorostnyje mietody mikroelemientarnowo
analiza. IV. Nowyj suchoj pogtotitiel dla udawliwa-
nia okistow azota pri opridielenji C i H w azotso-
dierzaszczich organiczeskich sojedinienjach“- Z. anal.
Chim., t. 6, Nr 4, lip-sierp. 51, s. 230; B5, 4 str., 2
wykr., 2 tabl., 4 poz. bibl. — Do pochtaniania tlen-
kow azotu, powstajacych przy spalaniu azotowych
zwigzkéw organicznych, autorzy stosujg zel krze-
mionkowy zwilzony roztworem K2 Crs O7 w kwasie
siarkowym. Zmiana barwy tadunku wskazuje na jego
zuzycie. Zalecai sie stosowanie gruboporowatego zelu
krzemionkowego.

360W 545.1:546.78.04:546.882.04 LI — 8,52
Gotubcowa R. B.: [llosciowe oznaczanie wolframu i
niobu w wysokostopowych stalach. ,Koliczestwienno-

je opriedielenje wolframa i niobja w wysokolegiro-

wannych sptawach®. 2. anal. Chim., t. 6, Nr 6, list."-
grudz. 51, s. 357; B5; 7 str.,, 9 tab., 10 poz. bibl. —
Podano metode rozdzielania i oznaczania wolframu

i niobu w -wysokostopowych stalach oraz stopach na
podstawie kobaltu i niklu. Rozpuszczanie stopu bez
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kwasu chlorowego. Wolfram mozna oznacza¢ za po-
mocg odczynnikdw organicznych: /Lnaftochinoliny,
6-toluenochinaldyny, piramidonu. Dla niobu sg od-
powiednie — tanina, kwas gallusowy, kwas fenyloar-
senowy. Mozliwosci oznaczania) W kolometrycznie, po
oddzieleniu od niobu.-Wptyw pH przy rozdzielaniu i
strgcaniu z organicznymi odczynnikami.

361W

545.2:546.41.04:678.4 LI — 852

Horst Frey (Laboratorium der Veith-Gummiwerke,
Hochst): Fotometryczne miareczkowanie wapnia az do
maksymalnego zmetnienia. ,Photometrische Titration
von Calcium bis zur maximalen Tribung®. Z. anal.
Chemie, t. 133, 'Nr 5, 51; s. 328, A5; 4 str.,, 1 rys., 2
tab., 2 poz. bibl. — Wapn moze by¢ miareczkowany
fotometrycznie jako szczawian, az do maksymalnego
zmetnienia. Uzyto tego sposobu przy analizowaniu
wulkanizowanej mieszanki gumowej. Wyniki sg dobre.
Metoda nadaje sie do zastosowania w obecnos$ci ma-

gnezu, jesli stezenie jego nie przewyzsza stezenia
wapnia.
362W 545.3:546.381.04:668.234 LI — 852

Koritowa A. S., Kor$zunow J. A. (Gorkowskij gosu-
darstwiennyj uniwersitiet): Polarograficzne oznaczanie
akroleiny w glicerynie- Polarografiezeskoje opriedie-
lenje akroleina w glicerinle. 2. anal. Chim., t, 6,
Nr 4, lip.-sierp. 51, s. 257; B5; 2 str., 2 wykr,,
1 tabl.,, 3 poz. bibl. — Opracowano polarograficzng
metode aznaczania matych ilosci (1%) akroeliny w
glicerynie technicznej. Oznaczenie robi sie w S§ro-
dowisku kwasu solnego 0,1-0,01 n.

363W 545.37:546.655.226.09:77.02 LI — 852
Bogdanow S. G., Suchobokowa M. S. (Kafiedra elek-
trochimji Leningradskowo gosudarstwiennowo ordie-
na Lenina uniwiersitieta im. A. A. 2danowa): Ampe-
rometryczne miareczkowanie z wirujagca mikroelek-
trodg platynowg organicznych substancji wywotuja-
cych. ,Ampieromietriczeskoje titrowanje s wraszcza-
juszczimsia ptatinowym mikroelektrodom organiczes-
kich projaiwlaijuszczich wieszczestW*. 2. anal. Chim-,
t. 6, Nr 6, list.-grudz. 51, s. 344; B5, 4 str., 4 wykr.,
1 tab., 1 poz. bibl. — Opisano amperometryczne mia-
reczkowanie organicznych wywotywaczy (hydrochi-
non, pirokatechnina, p-aminofenol, metol, p-fenylo-
dwuamina) za pomocg siarczanu cerowego w S$rodo-
wisku 2n H2SO1 Przytoczono odpowiednie wykresy
i tablice wynikéw.

364W

Isakow P. M. (Leningradskij gosudarstwiennyj uni-
wiersitiet im. A. A. 2danowa): Metoda rozcierania w
chemii analitycznej. ,,Mietod rastiranja w1analiticze-
skoj chimji“. 2. anal. Chim., t. 6, Nr 5, wrze$-pazdz.
51, s. 281; B5; 7 str., 1 tabl.,, 10 poz. bibl. — Podano
nowa metode mikrochemicznej analizy jakosSciowej,
polegajacej na reakcji miedzy substancjami statymi
przy starannym ich rozcieraniu. Przyktady wykrywa-
nia Fe, Co, Ni, -Mn oraz niektérych metali zawiera-
jacych je w mineratach. Ten sposdb analizy, poza
porcelanowa ptytka z wgtebieniem oraz ttuczkiem,
nie wymaga zadnych przyboréw szklanych ani roz-
tworow.-

543.6:545.83:546.3.04 LI — 852

V CHEMIA BIOLOGICZNA

365W 547.458.6:576.851.134 LI — 852

Hehre E. J. (Cornell University Medical College New

York, N. Y.): Biologiczna synteza dekstranu z dek-
stryn. ,The biological synthesis of dextran from
dextrins“. J. Biol. Chem., t. 192, Nr 1, wrze$. 51, s.
161; B5; 13 str., 2 tabl., 3 rys., 26 poz. bibl. — Bak-

> AR
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terie octowe acetobacter capsulatum zdolne sg do wy-
twarzania z dekstryn dekstranu, polisacharydu’ o
charakterystycznym wigzaniu podstawowym 1—8
miedzy czgsteczkami glukozy. Reakcja polega na prze-
mieszczaniu kolejnym grup glukozylowych z diekstryn
typu amylozy, amylopektyny czy glikogenu na two-
rzacy sie tancuch glukozowy dekstranu.

366W 576.8.097:677.3:547.932 LI — 852
Fischer R., Hoelle A., Seidenberg S. (Hygienische/’An-
stalt der Universitat Basel.): Przewidywanie dziata-
nia bakteriobo6jczego substancji na podstawie okresle-
nia ich powinowactwa do weiny. ,Voraussage der
bakteriziden Wirkung von Substanzen durch Bestim-
mung ihrer Affinitdt zur Wolle*. Helv. Chim. Acta,
t. 34. Nr 1, luty 51, s. 210; B5; 12 str., 4 iwykr, 5
tabl., 15 poz. biibl. — Wykazano, ze wraz z rosngcym
powinowactwem do wetny wzrastajg bakteriobdjcze
wiasnosci w stosunku do bakterii gramo-dodatnich.
Przez systematyczng alkaliczng degradacje weiny
otrzymano poszczegdlne stadia biatka weiny, ktérych
warto$ci pH odpowiadajg wartosciom punktéw izoe-
lektrycznych bakterii gramo-ujemnych. Na podstawie
mtych danych mozna przy pomocy opisanej metody
mierzenia powinowactwa do wetny okreslic z gory
dziatanie bakteriobdjcze dowolnych substancji roz-
puszczalnych w wodzie.

367TW

541.69:547.785.785.5.07 LI — 852

Miller W., Organisch-Chemisches Institut der Tech-
nischen Hochschule Braunschweig). Otrzymywanie no-
wych pochodnych 2-imidoazolinowych. ,Darstellung
neuer 2-Imidazolin-Derivate“. Chem. Ber., t. 84, Nr 1,
stycz. 51, s. 71, A5; 6 str.,, 1 tabl.; 13 poz. bibl. —
Przez kondensacje racemicznej stilbenodwuaminy z
estrami kwasow aromatycznych i heterocyklicznych,
a w szczeg6lnosci z iminoeterami, otrzymano siedem
nowych 2 — podstawionych dwufenylo-2-imidoazolin.
Ustalono ich wtasnosci fizjologiczne.

368W 547.918:581.192.2 LI — 852
Sokolskaja A. M. (Kazachskij Gosudarstwiennyj uni-
wiersitiet im. C. M. Kirowa): Saponina z korzeni Pa-
trinia intermedia R. et Schult-,Saponin korniej Pa-
trinia intermedia R. et Schult“. 2. obszcz. Chim., t.
21, Nr 5 maj 51, s. 959; Eb5; 3 str.,, 3 poz. bibl. —m
2 korzeni roédliny Patrinia intermedia R. et Schult
rodziny Valerianaceae, wyodrebniono saponine w ilo-
§ci .13% masy korzenia. Ustalono wzo6r sumaryczny
czasteczki — CsaHssOir,. Wyodrebniona saponina prze-
jawia dziatalno$¢ fizjologiczna.

369W 547.92.07:591.083 LI — 852
Seneca H., Ellenbogen E., Henderson E. i inni. (Co-
lumbia University, New York): Wytwarzanie kortizo-
nu in vitro przez komérki ssakéw. ,, The in vitro Pro-
duction of cortisone by mammalian cells“. Science
(Wash.) t. 112, Nr 2914, list. 50, s. 524; B5; 2 str.,, 1
tabl., 6 poz. bibl. — Stwierdzono wytwarzanie in vi-
tro kortizonu z dezoksykortikosteronu w obecnosci
uktadu oksydoredukcyjnego niektérych tkanek (nad-
nercza, w mniejszym stopniu watroby, nerek,.jajni-
kow i jader) oraz zwigzkéw oksydoredukcyjnych, jak
kwas askorbinowy i witaminy z grupy B.
370 576.8.097:615.37:576.852.15:547.466.2 LI — 8,52
Brockmann H., Grubhofer N., Kass W. i inni (Orga-
nisch-chemisches [Institut der Universitdt Géttingen):
Aktynomycyna C (antybiotyki z actinomyces, V.
spraw.). ,Uber das Actinomycin C (Antibiotica aus
Actinomyceten, V. Mitteil)*. Chem. Ber., t. 84, Nr 3,
marz. 51, s. 260; B5; 23 str., 1 fot., 1 rys,, 2 wykr., 3

.tabl., 19 poz. bibl. — 2 nieznanego dotychczas gatunku

streptomyces, nazwanego streptomyces chrysomallus,
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izolowano czerwony antybiotyk, aktynomycyne C,
rézniacyg sie od aktynomycyn A i B, Hydrolizujac kwa-
sami, wydzielono sze$¢ aminokwaséw: I-treonineg,
d-waline, sarkozyne, d-allo-izoleucyne, I-proline i
N-metylo-l-waling. Przez hydrolize wodorotlenkiem
baru powstaje czerwony, krystaliczny zwigzek z gru-
py chromoforowej aktynomycyny C. Aktynomycyny
stanowia grupe zwigzkéw, w ktérych skiadniki chro-
moforowe sg powigzane z aminokwasami prawdopo-
dobnie peptydowo. Ten nowy antybiotyk wykazuje
dziatanie bakteriostatyczne wzgledem Staphylococcus
aureus.
371W

547.587.12:615.724.3 LI — 852

Patzsch H. (Duisburg): Przyczynek do poznania kwasu
p-amino-salicylowego. ,Beitrdge zur Kenntnis der
p-Aminosalicylsdure”. Dtsch. Apoth. Ztg. (Stuttgart),
mtyg., t. 91, 'Nr 9, marz. 51, s. 149, A4; 2 str., 7 poz.
bito. — Omoéwiono charakterystyczne cechy kwasu
p-aminosalicylowego i przemiany jego w organizmie.
Zagadnienia te sa rozpatrywane z punktu widzenia
medyka i farmaceuty.

372W 547.92.07:577.17 v LI — 852

Fischer R., Lardelli G., Jeger O. (Org. chem- Lab. der
Eidg. Techn. Hochschule — Zirich) Sterydy i hormo-
ny piciowe. 171. Komunikat. Nowa synteza 5:17,20-3-
acetoksy-preg-nadienu. ,Steroide und Sexualhormone.
171. Miteilung. Uber eine neue Synthese von 5; 17,
20-3-Acetoxy-pregnadien“. Helv. chim. Acta, t. 33, Nr
5, 8.50, s. 1335, B5; 3,5 str., 2 rys., 2 tabl., 8 poz. bibl.
— Otrzymano 5; 17,20-3-acetoksy-pregnadien przez
ogrzewanie semikarbazonu 5; 16-3-acetoksy-pregna-
diehonu (20) z alkoholem sodu i acetylowanie produk-
tow redukcji.
373W

543.9:546.18.04 LI — 852

Ernster L., Zetterstrom R., Lindberg O. (Departament
of Metabolie Research, Wenner Gren Institute, Uni-
versity of Stockholm, Stockholm, Sweden). Metoda
oznaczania znaczonego fosforu w materiale biologicz-
nym. ,,A method for the determination of tracer phos-

phate in biological material“. Acia Chem. Scand.,
10 x rocz., t. 4, Nr 6, 50, s. 942, B5; 55 str., 1 wykr.,
3 tabl., 6wpoz. bibl. — Wykazano btedy w oznaczaniu

fosforu wg metody Fiske i Subbarowa. Opisano me-
tode, pozwalajacg szybko i doktadnie okres$li¢.zawar-
tos¢ eortofosforanu w badanej pi-6bce. Pomiary te sg
mozliwe.nawet w obecnosci fosforanu kreatyny i ra-
dioaktywnego pirofosforanu. Zasada metody 'jest na-
stepujaca: badanemu zwierzeciu wstrzykuje sie ra-
dioaktywny fosfor, a nastepnie, po zabiciu, okresla
sie  w ekstrakcie miesniowym ,specyficzng akty-
wnosc¢“, t.-zn.. liczbe impulséw na .minute, wystanych
przez mikrogram fosforu.

374W 615.7:547.582.4 07 LI — 852

Brubacher G> Suter E. Systematyczne badania nad
pierwszorzedowymi aminami dziatajacymi tuberkulo-
statycznie. ,Systematische Untersuchung uber tuber-
kulostatisch wirksame primare Amine“. Helv. Chim.
Acta, t. 33, Nr 2, marz. 50, s. 256; A5; 55 sti.,, 1
tabl., 8 poz. bibl. — Zbadano dziatanie tuberkulo-
statyczne szeregu pierwszerzedowych amin izoste-
rycznych. z kwasem p-aminobenzoesowym i z estrem
etylowym kwasu p-aminobenzoesowego. Podano syn-
tezy zbadanych zwigzkow.

VI. TECHNOLOGIA NIEORGANICZNA
VI A. Kwasy, zasady, sole.
375W 66.974 LI — 8,52

Opitz W. Nowe sposoby tanszego otrzymywania dwu-
tlenku wegla i suchego lodu. ,Neue Wege zur wirt-
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schaftlicheren Herstellung von Kohlensaure und Tro-
ckeneis", Chem. Techn., t- 3. Nr 10, pazdz. 51, s.'303;
A4, 35 str., 3rys., 2 tab. — Historia techniki otrzymy-
wania ,,suchego lodu“. Omdwienie sposobéw otrzymy-
wania wysokoprocentowego dwutlenku wegla i pro-
cesu skraplania oraz zestalania. Znaczenie i zastoso-
wanie stalego COa. Nowe sposoby ekonomicznego
otrzymywania suchego lodu, polegajace na wykorzy-
staniu ciepta gazu Swietlnego, opuszczajgcego retorty

(ok. 400°C). Przyktad obliczania kosztow produkcji
ciektego i statego COo2.

376W 661.93.004.14 LI — 852
Booth Il. Produkcja i zastosowanie tlenu. ,,The ma-

nufacture and use of oxygen“. Chem. a. Industry, Nr
1, stycz. 50, s. 15; A4; 22 w. — Przeglad metod otrzy-
mywania tlenu od najstarszych do najnowocze$niej-
szych oraz rodzaje zbiornikbw magazynowych i
transportowych. Omoéwiono takze zastosowanie tlenu.

VIl. TECHNOLOGIA ORGANICZNA.

VIl A. Paliwa naturalne i syntetyczne. Smary.

37TW Ll.— 852
545.824:546.22.04:620.193.25:621.43.019:665.521.23

Streszczenie lIprag, prowadzonych w Amerykanskim
Instytucie Naftowym. ,American Petroleum Institute.
Digests“. Oil Gas J., tyg., t. 49, Nr 3, maj 50, s. 147,
A4; 35 str., 4 rys. — Omoéwiono w streszczeniu na-
stepujace prace: 1) analiza krakowanych destylatéw
o duzej zawartosci siarki; 2) metody badania korozji;
3) korozja zaworéw, stykajacych sie z kwasnym su-
rowcem; 4) wptyw zawartosci siarki w benzynie na
dziatanie motoru; 5) wptyw budowy weglowodoréw
na wtasnosci przeciwstukowe paliwa; 6) wptyw do-
datku siarki na skuteczno$¢ dziatania czteroetylku
otowiu; 7) szybkie okreslanie siarki w paliwie metoda
absorpcji promieni X; 8) wtasnosci nowego typu ben-
zyny (,Platformate®).

378W 665.521.2/.3:66.099.2 LI — 8,52
Weber G.Paliwo w formie kulek. Obiecujgcy proces
daje benzyne w postaci pigutek. ,,Balls of Fuel. Pro-
mising process offers gasoline in Pellet form“. Qil
Gas J., tyg., t. 49, Nr 3, maj 50, s. 94, A4; 05 str. —
Chemicy z Instytutu Badawczego w San Antonio ba-
dali mozliwosci zastosowania niezwykiego procesu
pigutkowania nierozpuszczalnych w wodzie cieczy.
Proces ten, odkryty po wojnie we Francji, nosi na-
zwe ,Carburolith process”. Metoda pigutkowania jest
niedroga i prosta — prowadzi do otrzymania twar-
dych, nierozpuszczalnych kulek. Benzyna i nafta w
postaci kulek przypominajg troche granulki wegla.

379W 66.02:621.892:665.5 ' LI — 852

Rozwd¢j techniki. ,Technical Developments“. Petro-
leum (London), t. 13, Nr 9, wrzes. 50, s. 238; A4; 2
str.,, 2 fot., 1 rys. — Omowiono kilka, usprawnien
z dziedziny aparatury, jak np. przezroczyste tozysko
z mas plastycznych, uchwyt elektrodowy do spawa-
nia w luku elektrycznym, nowy typ elastycznych we-
z6w do olejow itd., jak réwniez nowe odkrycie
w dziedzinie technologii: smary, nadajace sie do
wszystkich celéw (Plastilube), nowy uboczny produkt
krakowania (Catarex Pitsch), znormalizowang skale
pH i inne.
380G 665.54:66.062 LI — 852
Chemikalia z ropy naftowej w Slanlow. ,Chemicals
from petroleum at Stanlow®“. Paint Mfre, London,
mies., t. 19, Nr 9, wrzes. 49, s. 308; B5; 6,5 str., 7 poz.
bibb — Ogéblny opis nowowybudowanych przez kon-
cern Shell zaktadéw przerdbki ropy naftowej w Stan-
low (Cheshire). Zaktady produkuja rozpuszczalniki
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organiczne szeregu propelynu i butelynu (alkohol
izopropylowy, eter dwuizopropylowy, aceton, tlenek
riezytylu, metyloetyloketon, drugorzedowy alkohol

butylowy itp.). Podano podstawy chemiczne niekto-
rych proceséw technologicznych.
38IW

662.765.2:666.7:666.9.666 LI — 852

Kimpilin G.: Gaz torfowy w produkcji wapna, ce-
mentow, cegiet i dachowek. ,Le gaz de tourbe dans
la fabrication des chaux, ciments, briques et tuiles®.
Chimie et Ind., t. 66, Nr 3, wrzes. 51, s. 330, A4; 12
str., 3 fot, 3 rys.,, 14 poz. bibl. — W zwigzku ze
wzrostem zainteresowania torfem opracowano nowy
typ generatora, do ktorego torf musi by¢ pozbawiony
wody impregnacyjnej i miedzywtdknowej, a moze za-
wiera¢ wode koloidalng, osmotyczng i chemicznie
zwigzang. OmoOwiono podstawy procesu, generator,
jego wydajnos¢ i zastosowanie (dane, dotyczace wy-
palania wapna, wzmianka o cegtach i dachowkach).

382w 665.452 LI — 852

Sohns H. W., Mitchell L. E.,, Cox R. J... (U. S. Bureau
of Mines, Laramie, Wyo0). Zapotrzebowanie ciepta
w procesie suchej, destylacji tupkéw bitumicznych.
,Heat requirements for retorting oil shale“. Industr.
Engng. Chem.. t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 33; A4; 4 str.,
5 rys., 6 tab., 5 poz. bibl. — Podano opis przeprowa-
dzonych badan, ktére miaty na celu obliczenia cat-

kowitej ilosci ciepta potrzebnej do przemystowej
produkcji olejow tupkowych. Omoéwiono uzyskane
wyniki.

383W 665.45 LI — 852

Konferencja na temat oleju tupkowego z wegla bi-
tumicznego. ..Second oil stiale and cannel coal confe-
rence". Petroleum (London), t. 13, Nr 8, sierp. 50,
s. 197, A4; 3 str., 2 rys. — Na konferencji zwotanej
przez Instytut Naftowy w Szkocji, oméwiono rozwoj
przemystu olejow tupkowych i "6ézne metody pro-
dukcji, stosowane w Australii, Afryce, Stanach Zjed-
noczonych i w Europie.

384W 621.6.03:622.323

Transport w zagtebiach naftowych. ,Oilfield Tran-
sport“ Petroleum (London), t. 13, Nr 10, pazdz. 50,
s. 255, A4; 3 str., 7 fot. — Na terenie zagtebi nafto-
wych, stosownie do warunkéw pracy, uzywa sie
specjalnych typow S$rodkéw transportowych. Poda-
no roézne rodzaje pojazddw mechanicznych oraz omd-
wiono transport wodny i powietrzny.

LI — 852

385W 621.6.03:665.5 LI — 852

Transport oleju kolejg i kanatem. ,,Oil Transport By
Rail and Canal" Petroleum (London), t. 13, Nr 10, pazdz.
50, s. 258, A4; 3,5 stT., 7 fot. — Podano krétki zarys hi-
storyczny rozwoju S$rodkéw transportowych dla ole-
jow i opisano rdzne typy wagondw-cystern, barek i
statkbw do ich przewozenia. Przytoczono obowigzu-
jace przepisy przy transporcie réznych typéw paliw
koleja.
386W 621.6.03:665.5 LI — 852
Transport olejow na ladzie. ,,Oil Transport By Road".
Petroleum (London), t. 13, Nr 10, pazdz. 50, s. 252,
A4; 3 str.,, 7 fot. — Podano krotki zarys historyczne-
go rozwoju transportu olejéw, poczawszy od zaprze-
gow konnych, do najbardziej nowoczesnych typow:
cystern-samochodéw. Omowiono koszty transportu i
wysoko$¢ obcigzenia roznych pojazdéw.

VIl C. Masy plastyczne. Guma.
387TW 679.56.06 LI —8,52
Zastosowanie zywic lanych. ,Jobs cast plastics can

do‘. Mod. Plastics, t. 28, Nr 4, grud. 50, s. 59; Ad4;
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5 str., 13 fot.,, 5 poz. bibl. — Omdwiono gtdwne typy
zywic, uzywanych do produkcji przedmiotéw lanych;
podano wytwércow i krdtka charakterystyke tych zy-
wne oraz gtéwne rodzaje zastosowan. Najwieksze
znaczenie maja lane zywice fenolowe, poliestrowe i
allilowe (CR-39, t.j. weglan allilo-dwuglikolowy).
Mniejszg role odgrywajg zywice akrylowe, styrenowe
1 furanowe.
388W 679.562.004.14:625.24 LI — 852
Wagony towarowe z laminatow. ,Laminated freight
cars". Mod. Plastics, t. 28. Nr 4, grud. 50, s. 64, A4;
2 str., 2 fot., 2 rys. — Zastosowano laminaty z dre-
wna, tgczonego klejem fenolowym i rezorcynowym,
do budowy wagondw towarowych, o lekkiej i wy-
trzymatej konstrukcji. Podano szczegdly konstrukciji
i sposoby taczenia poszczegolnych czesci.

389W 679.574.06 LI — 852
Nowa metoda wyttaczania wzoréw. ,Embossing pro-
cess gives new effects". Mod. Plastics, t. 28, Nr 4,
grudz. 50, s. 72, A4; 2 str.,, 3 fot. — Omowiono spo-
s6b wyttaczania wzoréw powierzchniowych na arku-
szach poliwynolowych t.zw. metoda ,Echolux”. Po-
lega ona na przepuszczaniu arkuszy przez grawero-
wany walec. Desen sktada sie z réwnolegtych linii
w roznych kierunkach, co daje tadne efekty Swietlne.
390W 681.2:679.56.06 LI — 852
Automatyczny mechanizm sterujgcy Danielsa. , The
Daniels process timer" Plastics, t. 16 Nr 162, stycz. 51,
s. 32; A4; 2 rys.—Omowiono szczegOty urzacbemM, do
kontroli prasowania tworzyw termoutwardzalnych na
prasach ttocznych, do ktérych wiacza s;e koleino
w ustalonych odstepach czasu zawory uktadu hy-
draulicznego oraz motor elektryczny, powodujgc au-
tomatycznie zamykanie i otwieranie formy oraz wy-
rzucanie wyprasek z formy. W razie koniecznosci od-
powietrzania formy urzadzenie to mozna przystoso-
wa¢ do kontrolowania tej operacji. Automatyczny
mechanizm nastawczy pozwala na catkowite usunie-
cie brakéw przy prasowaniu danej szarzy tltoczywa
oraz znacznie upraszcza obstuge pras.

391W 669-167:621.744.342 LI —852
Grodzinski P.: Polerowanie form pasta diamentows.
Mould polishing with diamond paste®“. Plastics t.
16, Nr 164, marz. 51, s. 80; A4; 1 str., 4 fot. — Poda-
no snoséb uzycia specjalnej pasty diamentowej do
polerowania form, skiad pasty, uzywane narzedzia
oraz zalety metody.

392W 679.564.34.004.14 LI —3852
Norma handlowa na melaminowe naczynia stotowe
w Stanach Zjedn. ,,A commercial standard for me.
lamine tableware in United States“. Plastics, t. 16,
Nr 165, kw. 51, s. 91; A4; 15 str.,, 1 rys. — Omdwiono
wprowadzong w roku 1950 norme handlowa na na-
czynia kuchenne z zywicy melaminowej z napetnia-
czem celulozowym CS 173-50. Norma podaje tatwy
spos6b zbadania: 1. odporno$Sci na wrzacy roztwor
kwasu siarkowego, 2. odpornosci na wrzacg wode oraz
3. odpornosci na ogrzewanie na sucho. Podano tekst
normy.

393W 679.576.053.77 LI — 852
Formowanie trojwymiarowe. ,Three dimensional moul-
ding". Brit, plastics, t. 24. Nr 261, luty 51, s. 32
A4; 5. str., 18 fot. — Omdwiono formowanie rysunkéw
na spodniej stronie przedmiotéw prasowanych z me-
takrylanu metylu tak, ze oglagdane poprzez warstwe
materiatu dajg efekty trojwymiarowe. Odpowiednie
barwienie zwieksza te efekty. Metode te stosuje sie
gtéwnie przy wyrobie insygniéw, znakéw fabrycz-
nych i galanterii . Oméwiono wymagania konslruk-
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cyjne form, warunki prasowania (na wtryskarkach),
rézne techniki barwienia (np. metalizacja w prézni),
metody przymocowywania detali i koszty.

394W 679.574.126.132:620.17 LI — 852

Spencer R. S., Gilmore G. O (The Dow Chemical Co,
Midland, Mich.).! Naprezenia powstajagce w polisty-
renie, formowanym metodg wtryskowa. ,Résiduel
strains in injection moulded polystyrene“ Modern Pla-
stics, t. 28, Nr 4, 50, s. 97; A4; 7,5 str., 10 fot., 2 wykr,,
2 tab., 5 poz. bibl. — Naprezenia powstajgce w poli-
styrenie sg 3 rodzajow: 1. naprezenia na skutek szyb-
kiego stygniecia przedmiotéw, 2. naprezenia, Spowo-
dowane przez orientacje czasteczek, 3. napiecia, wy-
wotane przez ksztatt przedmiotdw. Poddano obszernej
dyskusji: 1. powstawanie poszczego6lnych naprezen,
2. Ssrodki usuwania naprezen, 3. wptyw naprezen na
pekanie i wtasnosci mechaniczne wyprasek. Powsta-
waniu naprezen drugiego rodzaju zapobiegano skraca-
jac czas trwania wtrysku.

395W 678.77:66.095.2-932 LI — 852

Francis D. H., Sontag H. R. (Goodyear Synthetic
Rubber Corp., ®Houston, Texas). Polimeryzacja ciagta
syntetycznego kauczuku typu GR-S. Czynniki i wy-
posazenie stosowane w procesie. ,GR-S continuous
polymerization. Factors and equipment used in pro-
cess“. Chem. Engng. Progr., t. 45, Nr 6, czerw. 49, s.
402; A4; 5 str., 5 fot., 2 rys., 3 wykr. — Opracowano
metode ciggta, dajaca produkt o statym stopniu po-
limeryzacji. Podano stosowang aparature, przyrzady
pomiarowe, stosowane zawory, metody kontroli, czyn-
niki wptywajace na proces (emulgator, zanieczyszcze-
nia monomeru, itp.).

396W 543.84:678.1:678.7

Bekkedahl N., Stiehler R. D. (National Bureau of
Standards. Washington 25, D. C.): Gumy naturalne i
syntetyczne. ,Natural and synthetic rubbers®. Anal.
Chem., t. 21, Nr 2, luty 49, s! 236; A4: 12 str., 245 poz.
bibl. — Artykut referatowy na temat badania gum.
Uwzgledniono zaréwno analize elementarng, jak tez
oznaczanie poszczeg6lnych skiadnikdw oraz metody
identyfikacji. Literatura z lat 1940—1948.

LI — 852

vn. II. Srodki lecznicze.

397G

Huisman H. O.: Badania nad szeregiem witaminy A.
I. Nowa synteza kwasu witaminy A i witaminy A.
»Investigations and vitamin A series. I. A new synt-
hesis of vitamin-A acid and vitamin_A“. Rec. Trav.
chim. Pays Bas, t. 69, Nr 6, czerw. 50, s. 85; B5; 6,5
str., 3 wykr., 15 poz. bibl. — Komunikat wstepny.
Nowy sposob .otrzymywania kwasu witaminy A i

577.16 A LI — 852

/Ljonylidenoacetaldehydu. Opis wtasnosci substancji
posrednich.
398W 547.92.07:577.17 LI — 852

Fromagect P., Meier- Hiser H. Otrzymywanie wazo-
presyny o wysokim stopniu aktywnosci. ,Obtention
de vasopressine hautement active“. C. r., t. 232, Nr 25,
czerw. 51, s. 2367, A4; 2 str., 2 poz. bibl. — Podano
doktadny opis preparatyki wazopresyny o wysokim
stopniu aktywnos$ci, przyrzadzanej z wyciggu z lobus
posterior hypophysis wotu.

399w 542.951.1:547.587.11.024.261 LI — 8,52
Schénhofer F. (Pharmazeitisch — wissenschaftliche

Abteilung der Farbenfabriken Bayer, Wuppertal-El-

berfeld). Notatka o kwasie p-metoksy-acetylo-sali-
cylowym. ,Notiz Uber die p-Methoxy-acetyl-salicyl-
saure“. Chem. Ber., t. 84, Nr 1, stycz. 51, s. 13, A5;
3,5 str., 4 poz., bibl. — Przez zwykle acetylowanie
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kwasu p-metoksy-salicylowego powstaje mieszanina
substancji wyjsciowej i p-metoksy-hemisalicylanu,
ktéra, zaleznie od sktadu, zmienia temperature top-
nienia i nie wykazuje dziatania przeciwgoraczkowe-
go. Przy ostroznym acetylowaniu otrzymuje sie kwas
p-metoksy_acetylosalicylowy o temperaturze topnie-
nia 120—121°C, ktéry wykazuje w zastosowaniu
do zwierzat i do ludzi dobre wtasnosci przeciwgo-
ragczkowe.
400W 547.789.1 LI — 8,552
Djerassi C., Scholz C. R., (Ciba Pharmaceutical Pro-
ducts Inc., Summit, New Jersey). 2- (aryloksymetylo)-

tiazoliny i pentiazoliny. ,2- (aryloxymethyl) thiazo-
lines and penthiazolines“. J. Org. Chem., t. 15 Nr 3,
maj 50, s. 694, B5; 55 str.,, 5 tab., 11 poz. bibl. —

Otrzymano szereg 2- (aryloksymetylo) tiazolin i -pen-
tiazolin: 1) przez stopienie odpowiednich tioamidéw
z bromowodorkami bromoalkiloamin, 2) z N-bromoal-
kiloaryloksyacetamidu i pieciosiarczku fosforu.

401W 547.789.1 ’ LI — 852
Djerassi C., Mizzoni R. H., Scholz C.R. (Ciba Phar-
maceutical Products Inc. Summit, N. J.) 2- podstawio-
ne-4-dwualkiloamino-acetylo tiazole. ,2- substituted-
4- (2-dialkylaminoethyl) thiazoles®“. J. Org. Chem., t.
14, Nr 3, maj 50, s. 700, B5; 6,5 str., 4 tab., 11 poz.
bibl. — Uzyskany przez bromowanie 4-dwualkiloami-
nobutan -2-onu chlorowodorek I-bromo-4-dwualkilo
aminobutan — 2-onu- zostat skondensowany: ai z a-
ryloksyacetotioamidami na odpowiednie 2- (aryloksy-
metylo  (-4-) 2-dwualkiloaminoetylo) tiazole; b)
z tioformamidem na odpowiednie niepodstawione w
pozycji 2 pochodne tiazolu; c) z N-alkilo-tiomoczni-
kami na odpowiednie N-mono-alkilo-2-amino-4- (2-
dwualkiloaminoetylo) -tiazole.

402W 547.584:547.587.12.07 LI — 852
l,u Chetti F., Canal F., Vercellone A. (Milano, Labo-
ratori Ricerche Farmitalia). O budowie ubocznego pro-
duktu w syntezie kwasu p-amino-salicylowego. ,,Sulla
costituzione di un sottoprodotto della sintesi dell,
acido p-amino-salicilico®. Gazz., chim. ital., t. 81, Nr 7,
lip. 51, s. 609; B 5; 4 str.,, 1 tabl., 3 poz. bibl. — Wy-

kazano, ze ubocznym produktem, powstajacym pod-
czas syntezy kwasu p-amino-salicylowego, jest kwas
4-amiino-hydroksy-6- izoftalowy.

403W 542.943:547.826.1:547.828 LI — 852

Dittmar H. F. K. (Salvador-Bahia, Brasilien): O utle-
nianiu nikotyny na kwas nikotynowy. ,,Zur Kenntnis
der Oxydation des Nikotins zu Nikotinsaure“. Pharm.
Zhalle, t. 90, Nr 1, stycz. 51, s.7; B5; 7,5 str., 3 fot,
1 tabl., 13 poz. bibl. — Podczas utleniania nikotyny kwa-
sem azotowym mozna w pewnych warunkach wy-
dzieli¢ zwigzek, réznigcy sie nie tylko zewnetrznie ale
i chemicznie od kwasu nikotynowego. Substancje te
mozna oczysci¢ przez sublimacje Ilub krystalizacje.
Poniewaz w zwigzku tym wykryto obecno$¢ pier-
$cienia pirydynowego, wysunieto przypuszczenie, iz
mamy tu do czynienia z formg bezwodnikowa kwasu
nikotynowego-

404W 547.775/.776.05 LI — 8,52
Duquenois M. P. (Facult¢ de Pharmacie de Stras-
bourg). Badania szeregu 5-pirazolonéw. ,Recherches

dans la série des pyrazolones-5“. Bull. Soc. Chimz Fr,,
Nr 5—6, maj—czerw. 50, s. 520; A 4; 0,2 str., 6 poz.
bibl. Wspomniano o nowej metodzie otrzymywania
kwasu antypiryno-karbonowego. Rozktad pochodnych
antypiryny, podstawionych w pozycji 4- zachodzi ta-
two, jednak nie jest to zjawisko og6lne. Rozktad pro-
wadzi¢ moze do zmian pierscienia pirazolowego (przej-
$cie do pochodnych pirazolu 4 i 5), badz w pewnych
przypadkach do rozerwania tego piersScienia pod
wptywem promieni ultrafioletowych.
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IX. APARATURA.

IX. A. Aparatura laboratoryjna.

405W 542.2:546.49.05 LI — 8,552
Lach A. I. (Kazachskij gosudarstwiennyj uniwiersitiet
im. S. M.. Kirowa): Przyrzad do oczyszczania rteci.
,Pribor dla oczistki rtuti“. Zawo6d. tab., t. 16, Nr 11,

list. 50, s. 1405; B 5; 1 str., 1 rys.; 2 poz. bibl. — Opis
przyrzadu, pracujagcego na zasadzie przeciwpradu,
sktadajgcego sie z rozdzielacza z rtecig, wezownicy

ptaskiej oraz naczynia z kwasem azotowym. Wydaj-
no$¢ przyrzadu 2—3 kg rteci na godzine.
406W 542.2:545.83.546.17.04 LI — 8,52

Committee for the Standarizafion of Microchemical
Apparatus, Division of Analytical Chemistry, A. C. S.
Zalecana specyfikacja aparatow mikrochemicznych.
Azot mikro-metodg Kjeldahla. ,,Recommended Speci-
fications for microchemical apparatus. Micro-Kjeldahi
nitrogen”. Anal. Chem., t. 23, Nr 3, marz. 51. 523;
A 4, 6 str., 2 fot., 7 rys., 2 poz. bibl. — Podano szczego6-
towg specyfikacje oraz zwymiarowanie aparatury do

miikro-oznacza.nia azotu po mineralizacji probki <wg
Kjeldahla.
407W 542.2:545.81/.82 LI — .8,52

Kostrikin Ju. M. (Wsiesojuznyi tieptotiachniczeskij in-
stitut): O produkcji przyrzadéw i aparatury do anali-
zy chemicznej. O konstrukcji fotokolorymetru ra-
dzieckiego. ,O proizwodstwie priborow i apparatury
dla chkniczeskowo analiza. O konstrukcji sowietsko-
wo fotokotorimietra“. Zawou. tab., t. 16, Nr 10, pazdz.
50, s. 1246; B 5; 3 str., 8 poz. bibl. — Charakterj stycz-
ne cechy fotokolorymetrii i zasadnicze wytyczne w
konstrukcji fotokolorymetru typowego. Przeglad i
krytyka fotokolorymetrow konstrukcji radzieckiej.
408W 539.262:536.5 LI — 852
Kubo T., Akabori H.: Nowy typ kamery rentgenow-
skiej do reakcji chemicznych, zachodzacych w fazie
statej w wysokich temperaturach. ,A new type of
high-temperature X-ray camera for chemical reac-
tions in the solid state“. J. phys colloid. Chem., t. 54,
Nr 8, list. 50, s. 1121; B 5; 10 str., 1 fot., 2 rys., 5 wykr.,
2 tab., 14 poz. bibl. Kamera ogrzewana jest pradem
elektrycznym, przeptywajacym przez drut platynowy
0 grubosci 0,2 mm, ktoéry stanowi jednoczesSnie przy-
trzymanie dla badanej substancji. Rentgenogramy
sktadajg sie z linii badanej substancji i platyny. Roz-
stepy linii dyfrakcyjnych platyny wzrastajg z tempe-
raturg i pozwalajg na okreSlenie temperatury platyny
oraz probki podczas pomiaru.

409W 542.23 LI — 8,552
Michaeli I. (Daniel Sieff Research Inst, Weizmann
Inst, of Science, Rehovoth). Aparat do zasilania cieczag
ze stalg szybkoscig , A constant liquid - feed appa-
ratus“, Chem. a. Industry, Nr 7, luty 51, s. 123, A 4;
1 str., 1rys., 5 poz. bibl. — Wkraplacz do prac labora-
toryjnych (np. przy krekingu), dajacy mozno$¢ wkra-
plania cieczy z szybkoscig od 50 do 150 ml/h, z odchy-
leniem ok. 1%. Szybkos$¢ wptywu reguluje sie zanurze-
niem drucika, blokujgcego przekrdj kapilary wkra-

plaoza.
410W 536.581 LI — 852
Darbishire O. B. taznia termostatyczna, pracujaca

ponizej temperatury pokojowej. ,Constant tempera-
ture 'bath operating below room temperature“. Ana-
lyst, t. 75, Nr 889, kwiec. 50, s. 223, B 5, 2 str., 1rys. —
taznia termostatyczna, dziatajgca w temperaturze
okoto 20° C. Wykorzystano zimng wode wodociggowa,
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podgrzewang elektrycznie; automatyczna regulacja
przy uzyciu termometru kontaktowego lub termore-
gulatora toluenowego.

IX. C. Aparatura fabryczna.

411W 66.067.32.004.14 LI — 8,52
Grace H. P. (Du Pont Company, Wilmington, Dela-
ware): Wybo6r wiasciwego typu filtru. ,What type
filter and why®. Chem. Engng. Progr., Philadelphia,
t. 47, Nr 10, pazdz. 51, s. 502; A 4; 6 str., 1 fot., 1 poz.
bib], — Szczegdtowy przeglad typéw urzadzen filtra-
cyjnych. Dyskusja zalet i wad poszczegélnych typoéw
filtrow oraz omoéwienie ich zastosowania. Podstawowe
IF_rlyteria, jakie nalezy uwzgledni¢ przy wyborze typu
iltru.

412w 66.067.3 LI — 852
Smith E. G. (Equipment Development C., Inc., Mon-

clair, N. J.); Filtry z tkanin. ,Fabric filter media“.

Chem. Engng. Progr., Philadelphia, t. 47, Nr 11,
list. 51, s. 545; A4; 5 str.,, 3 fot-, 4 rys. — Fizyczne
wiasnosci filtrow z tkanin. Truor.osci napotykane

w operacji filtrowania i ich przyczyny. Dyskusja nad
okres$leniem podstawowych przyczyn wywotujacych
trudnosci filtrowania oraz nad metodami racjonalnego
projektowania sprawnie pracujacych urzadzen filtra-
cyjnych. Przeglad nowych typow tkanin filtracyjnych.

413W 66.067.5 LI — 852
Maloney X O. (Uniwersity of Kansas, Lawnence,
Kan.): Odwirowywanie ,Centrifugation“. Industr.

Engng. Chem., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 55; A 4; 3 str.,
2 fot., 2 tabl., 82 poz. bibl. — Postepy w dziedzinie budo-
wy i zastosowania wirowek w latach 1949 — 1950.
Nowe konstrukcje wiréwek (przewaznie o dziataniu
ciggtym) dotyczg gtéwnie przemystdw spozywczego,
przetwoérczo-tluszczowego i farmaceutycznego.

414W 621.67:668.12 LI — 852
Kesper X E.: Nowa samoczynnie zasysajgca pompa
wirowa: do olejow, thluszczéw, kwaséw i tugow.

»Neue selbstansaugende Drehkolbenpumpe fiir Ole,
Fette, Sauren und Laugen“ Seifen-Ole-Fette-Wachse,
t. 77, Nr 15, lip. 51, s. 354; A 4, 0,5 str., 2 rys. — Pom-
pa nadaje sie réwniez do zasilania kottéw ze wzgledu
na duza zdolno$¢ zasysania i wysokie cisnienie konco-
we. Nadaje sie do cieczy zimnych i gorgcych, rzadkich
i gestych, zawierajgcych lub nie zawierajagcych powie-
trza lub gazéw. Zalety konstrukcji: zbyteczny nurnik,
rowny bieg, mniejsza konieczno$¢ dozoru, niewielka
ilo§¢ potrzebnego miejsca i niewielki ciezar aparatu.
415W 621.18:662.92.668.1 LI — 8,52
Backhausen J. (Wittlich, Frier):
czedno$¢ paliwa w pracy kotta. ,Verdamplung und
Brennstoffeinsparung im Kesselbetrieb®. Seifen-Ole-
Wachse, t. 77, Nr 9, kw. 51, s. 190; A4; 2 str., 3 rys. —
Szkic instalacji podgrzewacza gazami spalinowymi
z ekshaustorem. Urzadzenie to (,ckonomizer z cig-
giem, spowodowanym przez ssanie“) pozwala na lep-
sze wyzyskanie kotta.

Odparowanie i o0sz-

416W 66.048.54:66.049 LI — 852
Badger W. L. (Ann Arbor, Mich.) Lindsay R. A. (The
Dow Chemical Co., Midland. Mich.) Odparowywanie.
»Evaporation® Industr. Engn. Chem., t. 43, Nr 1, styctz.
51, s. 75; A4 35 str., 1 fot., 48 poz. bibl. — Postepy
techniki odparowywania za lata 1949 — 50 byty nie-
wielkie; dotycza gtdwnie wrzenia i odparowywania
w cienkiej warstewce cieczy i zwigzanej z tym apara-
tury. Szereg publikacji podaje charakterystyke pracy
wyparek w przem. celulozowym (tugi posulfitowe),
farmaceutycznym i -spozywczym.



Z POLKI KSIEGARSKIE!

St. Jabtonski, S. Skupinski, Z. Walewska. Szyb-

kie metody analizy jakoSciowej stali i iztopdw.
Analiza kroplowa Warszawa, 1951, PWT, str. 156
format AS.

Nie wiele ukazato sie dotad ksigzek nauko-
wych z dziedzinv analizy chemicznej w jezyku
polskim. Wydawnictwa dotychczasowe maja
przewaznie charakter ogolny i sg posSwiecone
gtéwnie klasycznym metodom analizy. W ostat-
nich dziesigtkach lat osiggnieto duzy postep w
metodyce analitycznej; powstaty i rozwinetly sie
nowe metody badania. Brak odpowiednich mo-
nografii uniemozliwia zapaznanie si¢ z tymi
metodami polskiemu chemikowi w ojczystym
jezyku.

Totez z zadowoleniem nalezy przyjaé ukaza-
nie sie ksigzki o analizie kroplowej w zastoso-
waniu do stopéw. Analiza kroplowa wypraco-
wana gtownie przez F. Feigla i N. Tananajewa,
zalicza sie do metod mikroanalitycznych. Ze
wzgledu na swa szybkos¢ i ekonomicznos¢ zastu-
guje na jak najszersze spopularyzowanie, co
wigze sie z aktualnym obecnie dgzeniem do mo-
dernizacji metod analitycznych w przemysle.

Omawiana ksigzka ujmuje zagadnienie raczej
od strony praktycznej, napisana jest zwiezle
i przystepnie. Po ogdlnej wprowadzajacej czesci
wstepnej scharakteryzowano reakcje pewnych
odczynnikéw organicznych z okre$lonymi meta-
lami wchodzacymi w skiad stopow. Dalej poda-
no ujete schematycznie przepisy robocze wyk-
rywania poszczeg6lnych sktadnikéw w stalach,
stopach kolorowych i lekkich. Wreszcie przyto-
czono na kilku stronach opis mechanicznego spo-
sobu identyfikacji stali za pomocg pomiaru

'W zaktadzie Chemii Nieorganicznej Uniwersytetu
Warszawskiego (Gmach Chemii U.W., ul. Pasteura 1)
w | i Il semestrze b. roku akademickiego czynne be-
dzie konwersatorium polarograficzne, na ktérym od
mawiane bedg wybrane tematy, dotyczace zastosowan

metody polarograficznej w przemystowych laborato-
riach analitycznych.
Przewidziane sg nastepujace referaty:
1) 31252 — Mgr A. SzulceKKrzeminska. Oznacza-
nie $ladéw siarczanow w lodowatym
kwasie octowym.

2) 171252 — Mgr J. . Witwicki — Polarograficzne
oznaczanie kadmu w odpadkach hutni-
czych.

twardosci. Cennym uzupetnieniem ksigzki sa za-
taczone na koncu tablice (w/g Polskich Norm)
warunkdéw sktadu chemicznego i wiasnosci me-
chanicznych réznych typoéw stali oraz stopow
glinu, miedzi i magnezu.

Nie wydaje sie stuszne, abylw ksigzkach o
charakterze specjalnym jak omawiana podawaé
takie podstawowe pojecia z chemii ogdlnej, jak
wartosciowo$¢, dysocjacja elektrolityczna itp.
Mozna mieé¢ przy tym zastrzezenia co do przy-
toczonego sposobu podawania przebiegu pew-
nych reakcji na podstawie teorii elektronowej.

Niezbyt starannemu przygotowaniu do druku
zawdziecza ksigzka zapewne szereg bleddéw czy
niescistosci. Podano np., ze krzem wydzielony
w postaci elementarnej ze stopu reaguje przy
ogrzaniu z kwasem fluorowodorowym, co nie
odpowiada rzeczywisto$ci. Rowniez trudno sie
zgodzi¢, ze tenze krzem rozpuszcza sie w roz-
tworze weglanu sodu, bowiem wiadomo, ze
krzem reaguje z soda, lecz tylko podczas stapia-
nia.

Zgodnie z wytycznymi PKN odnosnie nomen-
klatury poprawne sg wyrazenia: jon chlorkowy,
zelazocyjankowy, nie za§ — chlorowy, zelazo-
cyjanowy, jak podajg autorzy. Wytkniete us-
terki nie zmniejszajg jednak pozytecznej roli,
jakg ksigzka winna spetni¢ w dziedzinie spopu-
laryzowania metody kroplowej w naszym prze-
mysle.

Z. M.

3) 14. 153 — Mgr E. Weronski &+ Polarograficzna
analiza technicznego produktu chloro-
wania benzenu.

4) 26. 1.53 — Mijgr St. Rubel — Polarograficzna ana-
liza stopéw wzorcowych.

5) 18. 253 — Mgr E. Rakowska — Polarograficzna
analiza zt6z edélnyeh na zawartosé¢ bm-
mu i jodu.

6) 11. 353 — Mgr J. Komaciki — Polarometryczna
metoda miareczkowania w laborato-

riach przemystowych.

Zebrania odbywac sie bedg w sali 141 (parter) Za-
ktadu Chemii Nieorganicznej w S$rody
0 godz. 17-ej.

Errata do nr 10 ,,Przemystu Chemicznego"
w art. J. Inglota

»Na str. 461, pierwsza szp. w. 18 od dotu powinno

by¢: ,Na podstawie
prob  “

przeprowadzonych,

w  Anglii
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