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W obliczu wyborow

Dnia 26 pazdziernika odbedg sie wybory do Sejmu
Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej. Kampania wybor-
cza, przed ktorg stoi dzi$ caty nardd, posiada odmien-
ny charakter od przedwojennych walk wyborczych,
rézni sie réwniez od kampanii wyborczej z r. 1947

W r. 1947 istniato mikotajczykowskie PSL — jawny
wrég Polski Ludowej — popierane przez reakcyjne
osrodki, wrogie faszystowskie podziemie i miedzynaro-
dowy. imperializm.

Ponadto ruch robotniczy nie byt jeszcze w petni zje-
dnoczony. Obecnie mamy inng sytuacje w kraju. Nie
ma juz mikotajczykowskiego PSL i rozbite jest wro-
gie podziemie.

Totez generalnym zagadnieniem jest skonsolidowa-
nie wszystkich sit narodu dla przeksztatcenia tej kam-
panii w wielka szkote polityczng tak, aby caty nardd
stangt do wyboréw jeszcze bardziej zespolony i zwar-
ty, Swiadomy swojej pracy nad realizacjg budowni-
ctwa socjalizmu w Polsce.

Poza tym dzisiejsza kampania wyborcza przebiega
w obliczu gtebokich zmian w strukturze ekonomicznej
i klasowej kraju, o ktérych méwit w swoim referacie
o Konstytucji Prezydent Bierut: ,Przeksztatcamy sie
w naréd socjalistyczny o nowej strukturze gospodar-
czej, o nowym skiadzie klasowym, o nowym obliczu
moralno-politycznym®. W okresie dzielagcym nas od
wyboréw w r. 1947 prawie caty przemyst w Polsce zo-
stat upanstwowiony, podczas gdy w okresie 6wczes-
nych wyboréw stosunkowo znaczny byt jeszcze udziat
drobnego i $redniego przemystu prywatnego.

W rolnictwie dzieki przyktadowi Panstwowych Go-
spodarstw Rolnych oraz podniesieniu $wiadomosci
chtopéw mato —i $redniorolnych zostaly zorganizowa-
ne setki spotdzielni produkcyjnych.

W handlu wewnetrznym wyrugowano catkowicie
udziat czynnika prywatnego w tranzakcjach hurto-
wych, a w detalu zmniejszono go do nieznacznego
udziatu, zabezpieczajgc w ten sposéb konsumenta przed
spekulacja. Zmienity sie rowniez powaznie warunki
kulturalne. W. kraju zlikwidowano analfabetyzm,
zwiekszono znacznie naktady czasopism i wydawnictw,
a zastepy miodziezy robotniczo-chtopskiej w szkotach
$rednich, zawodowych i wyzszych osiggnety przewa-
zajacy procent, rozbudowano ilo$¢ doméw kultury,
Swietlic, teatrow, kin, muzedw itp.

W nadchodzacych wyborach caty naréd zjednoczony
we Froncie Narodowym wypowie sie za petnym wyko-
naniem rozpoczetych wielkich zadan Planu 6-letnie-
go, wypowie sie z petng Swiadomoscia, ze socjalistycz-
ne budownictwo to podniesienie dobrobytu material-
nego, to umacnianie niepodlegtosci Polski, to wzmaga-
nie sity obronnej kraju, a tym samym- wzmacnianie

obozu pokoju i wolnosci, obozu ktéremu przewodzi
Zwigzek Radziecki, kraj zwycieskiego socjalizmu.

Jak w kazdym historycznym momencie w zyciu na-
rodu i panstwa, powinni chemicy réwniez w obliczu
wyboréw zastanowi¢ sie, z jakimi osiggnieciami staje
przed narodem polski przemyst chemiczny, czym moze
sie poszczycic¢ i zadokumentowac¢ swdj wkiad w budo-
we pokoju i socjalizmu inzynier, technik i robotnik
przemystu chemicznego. Przemyst ten, ktéry dzieki
korzystnym warunkom surowcowym winien sta¢ sie
drugim przemystem narodowym, moze sie juz wyka-
za¢ ogromnymi sukcesami w poréwnaniu ze stanem
przedwojennym. Dzieki twérczemu wysitkowi robotni-
kéw i personelu inzyniersko-technicznego, we wszyst-
kich gateziach produkcji chemicznej zaznaczyta sie ta-
ka dynamika rozwojowa, o jakiej nie mégt marzy¢ za-
den technik polski. Jako przykiad mozna przytoczy¢
fakt. ze wzrost produkcji przemystu chemicznego tyl-
ko w latach 1951-1952 réwny jest catej przedwojen-
nej produkcji tego przemystu.

Realizujgc sojusz robotniczo-chtopski w trosce o za-
bezpieczenie wsi w dostateczng ilo$¢ nawozow, przemyst
chemiczny dostarcza nawozéw azotowych: w 1949 r.
150%, w 1952 r. 220% w stosunku do produkcji z r.
1938.

Podobny wzrost zaznacza sie réwniez i w innych ga-
teziach przemystu chemicznego, jak np. w przemysle
witokien sztucznych, gdzie planujemy pod koniec sze-
$ciolatki: w jedwabiu sztucznym — trzykrotny wzrost
produkcji liczac na 1 mieszkafnca w stosunku dé pro-
dukcji przedwojennej, a we widknach cietych — sze-
snastokrotny wzrost produkcji na 1 mieszkanca, réw-
niez w stosunku do przedwojennego poziomu pro-
dukcji. Mozna jeszcze przytoczy¢ wiele innych przy-
ktadéw w podobnej skali. Oznacza to w sumie wzrost
masy towarowej produktow chemicznych, zabezpiecza
odpowiednie nasycenie rynku (przede wszystkim wiej-
skiego) szeregiem artykutéw codziennego uzytku, a
tym samym przyczynia si¢ do harmonijnej wymiany
towarow wie$-miasto. Wzrost ten réwniez wzmacnia
nasz potencjat przemystowy i przyczynia sie do wzro-
stu sity obronnej naszego ludowego panstwa.

Polski przemyst chemiczny moze sie réwniez po-
szczyci¢ uruchomieniem catego szeregu produkcji sto-
jacych na poziomie nowoczesnej techniki $wiatowej,
jak np. uruchomienie fabryki widkna syntetycznego
w Gorzowie, fabryki benzyny syntetycznej, fabryki
penicyliny, fabryki w Wizowie produkujacej kwas
siarkowy wg nowej metody z krajowego anhydry-
tu itp.

Obecnie jest poza tym w budowie caty szereg obiek-
tdbw przemystowych dostarczanych ze Zwigzku Ra-
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dzieckiego, ktére decydujag o wykonaniu
planu rozwoju przemystu chemicznego.

To kolosalne budownictwo, te rewolucyjne zmiany
we wzroscie produkcji, uruchamianie nowych techno-
logii, budowa wielkich kombinatéw (jak O$wiecim) sg
mozliwe i wykonalne tylko dzieki mozliwosci korzy-
stania z bogatego doswiadczenia i wielkiej bezintere-
sownej pomocy poteznego Zwigzku Radzieckiego. Zwig-
zek Radziecki dostarcza polskiemu przemystowi che-
micznemu kompletne wyposazenia i dokumentacje ca-
tego szeregi.: fabryk, jak np. fabryki kwasu siarkowe-
go z gipsu, fabryki kauczuku syntetycznego, fabryki
benzyny syntetycznej, fabryki opon i innych.

6-tetniego

Zwigzek Radziecki udziela nam bezptatnie licencji,
dzieli sie z nami najnowszymi wynalazkami swych u-
czonych, inzynierow itechnikow. .Inzynierowie radziec-
cy, w ramach wspotpracy naukowo-technicznej i pro-
jektowania zaktadéw przemystowych, wspierajg nasz
personel inzynieryjno-techniczny swoim niezmiernie
bogatym doswiadczeniem i osiggnieciami na polu tech-
nologii chemicznej, organizacji pracy, budowy za-
ktadow przemystowych itp.

W Zwigzku Radzieckim szkolg sie nasi specjalisci
dla nowych organizowanych w Polsce gatezi przemystu,
jak np. ostatnio dla fabryki fenolu syntetycznego.
Dzieki okazanej nam w 1950 r. przez grupe radziec-
kich specjalistow pomocy wytyczono zdrowg i wspa-
niatg linie rozwoju przemystu chemicznego.

Obfitym zrodtem wiedzy dla naszej inteligencji tech-
nicznej jest radziecka literatura techniczna, na ktorej
wielu z nas uczy si¢ przodujacej techniki wcielanej na-
stepnie w zycie przemystowe.

Moéwiac o planach rozwojowych przemystu nalezy
jednoczesnie podkresli¢ ich znaczenie dla realizacji
naszych celéw politycznych i spoteczno-politycznych.

Na pierwszym etapie celem naszym jest zbudowanie
spoteczenstwa socjalistycznego. Celowi temu stuzy re-
alizacja Planu 6-letniego, planu budowy podstaw soc-
jalizmu w Polsce. Bez zwycieskiej realizacji Planu
~-letniego nie mozna sobie wyobrazié osiggniecia suk-
cesOw polityczno-spotecznych. Rozbudowa przemystu,
ktora zwiekszy wielokrotnie jego produkcje, wzrost
-wydajnosci pracy przyczyniajagcy sie réwniez do
zwiekszenia produkcji — oto podstawowe warunki
rozwoju gospodarczego a zarazem politycznego i kul-
turalnego naszego spoteczenstwa. Wzrost konsumpcji
mas pracujacych, -zwiekszajgca sie ciagle ilo$¢ stucha-
czy $rednich i wyzszych uczelni, rozwéj urzadzen kul-
turalnych — wymagajg zwiekszonej ilosci zelaza i sta-
li, wegla i sztucznych nawozéw, materiatéw budowla-
nych, papieru i widkien syntetycznych, produktow
konsumpcyjnych, przemystowych oraz rolniczych.

Tylko stale wzrastajgca produkcja o stale rozszerza-
jacym sie asortymencie stworzy materialne warunki
do realizacji celéw politycznych i spoteczno-politycz-
nych. Umozliwia ona rozwoéj\szkolnictwa, podwyzsze-
nie kwalifikacji robotnikdw- i ksztatcenie miodziezy
robotniczej i chtopskiej bez réznicy pici, celem zapew-
nienia jej petnego rozwoju-- \v dziedzinie dowolnie wy-
branej. - -=fim ;
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Wyzwolenie kobiety ze stanu uposledzenia, w jakim
zyta w Polsce kapitalistycznej, nie jest mozliwe bez
dania jej kwalifikacji zawodowych i odpowiedniego
wyksztatcenia, gdyz to czyni z niej dopiero w peni
wartosciowego cztonka spoteczenstwa, podnosi jej god-
no$¢ osobista.

State rozszerzanie zakresu opieki nad matkg i dziec-
kiem, nad miodziezg studiujgca oraz nad stanem zdro-
wia mas pracujgcych wymaga statego wzrostu dochodu
narodowego, ktérego nie osiggnie sie bez wzrostu pro-
dukcji, bez zwiekszenia wydajnosci pracy.

O realizacje wyzej wymienionych wielkich celéw po-
litycznych i gospodarczo-kulturalnych walczy PZPR,
walczy Rzad. Partia tworzy plany, a przez organizacje
partyjne walczy o codzienne wcielanie ich w zycie.
Partia mobilizuje naréd do realizacji historycznych
planéw przebudowy spoteczenstwa, podnosi $wiado-
mos$¢ mas pracujacych i poprzez wyjasnianie celéw po-
litycznych doprowadza do $wiadomosci kazdego oby-
watela koniecznos$¢ realizacji planow gospodarczych,
ktore zmierzajg do wecielenia w zycie celéw politycz-
nych.

Naréd polski pod przewodnictwem PZPR ma juz zna-
czne sukcesy w zwycieskiej realizacji Planu 6-letnie-
go, a wkiad polskiej inteligencji technicznej w osiagg-
niecie tych sukcesdéw jest powazny.

Inteligencja techniczna (z nielicznymi wyjatkami)
zrozumiata swoj obowigzek i w oparciu o dotychczaso-
we sukcesy inzynierowie i technicy powinni wystgpié¢
w kampanii wyborczej z hastami mobilizacji do przed-
terminowego wykonania planu produkcyjnego na r.
1952, przyspieszenia realizacji planéw inwestycyjnych,
jak najszerszego wprowadzania przodujgcej nowoczes-
nej techniki radzieckiej, rozpowszechniania i realizacji
wnioskéw racjonalizatorskich, zmniejszania kosztéw
wiasnych.

Realizacja tych haset przyczyni sie do wzmocnienia
naszego potencjatu gospodarczego, zwiekszy obronno$é
naszej ludowej Ojczyzny, bedzie efektywnym wkiadem
do naszej walki o pokgj.

Realizacja tych haset przyczyni sie do szybszego
wprowadzenia w zycie naszych planéw spoteczno-poli-
tycznych i kulturalnych, przyczyni sie do podniesienia
dobrobytu mas pracujgcych.

PZPR wytycza drogi rozwoju Polski Ludowej w tak
szerokim zakresie, ze nie znajduje to precedensu w ca-
tej historii Polski.

Nigdy jeszcze w Polsce inzynier i technik, a w szcze-
gélnosci inzynier i technik chemik, nie miat takich mo-
zliwosci rozwoju swych zdolnosci i inicjatywy jak
obecnie.

W zrozumieniu tych mozliwosci wszyscy chemicy
polscy zaréwno inzynierowie jak technicy powinni je_
szcze bardziej wzmoc swe wysitki w kierunku rozwo-
ju przemystu chemicznego i tego oczekuje od nich caty
narod.

Hasta, pod ktérymi inzynierowie i technicy przyste-
puja do -wyboréw, pokrywajg sie z hastami okresu
przygotowawczego do Kongresu Technikow.
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Zagadnienia postepu technicznego
w przemysle chemicznym

M Axt

Zagadnienia postepu technicznego i zadania nasze
w kierunku wprowadzenia nowej techniki postawit
wicepremier Hilary Minc w referacie swoim wygtoszo-
nym na VI Plenum KC PZPR na poczatku 1951 r.
»,Ci kierownicy partyjni i gospodarczy — powiedziat
wicepremier Minc — ktorzy sadza, ze mozna realizowaé
coraz trudniejsze zadania Planu 6-letniego bez studio-
wania zagadnieA nowej techniki i bez uporczywego
wprowadzania jej w zycie, ci kierownicy partyjni i
gospodarczy, ktérzy sadza w szczeg6lnosci, ze mozna
to robi¢ w 1951 r. mylg sie gruntownie i skazani sg
na beznadziejne pozostawanie w tyle“.

Walka o realizacje haset rzuconych przez VI Plenum
KC PZPR zostata podjeta przez aktyw techniczno-go-
spodarczy i pierwsza jej bitwa zostata na ogét wygra-
na. Zawdzieczamy to w duzej mierze ZSRR. Przeka-
zywanie nam dos$wiadczenia ZSRR stato sie zrédiem
nieustannego postepu technicznego, nieustannego wzro-
stu wydajnosci pracy, zmniejszenia zuzycia surow-
cow, wzrostu kultury technicznej.

Trzeba tu podkresli¢, ze pomoc, jaka uzyskalismy od
Zwigzku Radzieckiego polega nie tylko na tym, ze
otrzymalismy dokumenta¢je i metody technologiczne,
ktére umozliwiajg nam i przyspieszajg realizacje na-
szych planéw uprzemystowienia Polski.

Nieoceniona pomoc Zwigzku Radzieckiego polega
przede wszystkim na przekazaniu nam wytycznych
drog postepu technicznego. Organizacja Resortu Prze-
mystu Chemicznego, w pierwszym rzedzie komoérek
postepu technicznego — Departamentu Techniki i
Placowek Naukowo-Badawczych oparta jest na wzo-
rach radzieckich.

Przetom, jaki dokonat sie w dziedzinie wspotpracy
naszych Instytutow Naukowo-Badawczych z przemy-
stem w 51 r. byt wynikiem wnikliwej analizy i kryty-
cznej oceny dokonanej przez wybitnych pracownikéw
naukowych radzieckich.

Bardziej prawidtowo niz dotychczas zostat skonstru-
owany plan prac badawczych na rok 1952 dzieki wska-
zaniom specjalistow radzieckich. W referacie wygto-
szonym na zebraniu aktywu pracownikow KC PZPR
w dniu 9.1.1952 r. minister Szyr dokonujac bilansu na-
szych osiagnie¢ w 1951 r. powiedziat m. in. ,,Rozwojo-
wi przemystu towarzyszyt w 1951 r. burzliwy rozwdj
techniki. Pod tym wzgledem rok 1951 byt rokiem prze-
tomowym, chociaz i w tej dziedzinie zaznaczyly sie
powazne, czesto grozne przejawy nierbwnomiernosci
i braku dyscypliny w realizacji programu nowej tech-
niki“. Min. Szyr miat tu na mysli przede wszystkim
wprowadzanie w niedostatecznym stopniu mechani-
zacji proceséw produkcyjnych.

W przemysle chemicznym szybki postep techniczny
charakteryzuje przede wszystkim opanowanie nowych
proceséw technologicznych — takich jak produkcja
kwasu siarkowego z krajowego surowca — anhydrytu,
produkcja benzyny syntetycznej metodg Fischer
Tropscha, proces poétkoksowania wegla, produkcja w
skali przemystowej syntetycznego witokna, opanowania
procesu produkcji penicyliny krystalicznej.

*) pg referatu wygtoszonego na Walnym Zjezdzie SITPChem
w dniu 30 czerwca r. b.

Postep techniczny zaznacza sie noéwniez w naszym
przemysle na odcinku walki o wydajno$é proceséw
i obnizke zuzycia surowcdéw, ktére jak wiadomo sta-
nowig od 70 do 80% kosztow naszych produktéw.

Sukces walki na odcinku nowej techniki moze by¢
zapewniony przez podniesienie kultury technicznej w
naszych zaktadach, przez zapewnienie rygorystycznej
dyscypliny technicznej. Sa to najwazniejsza postulaty
w naszych warunkach. Nalezy bowiem wcigz mie¢ na
uwadze, ze budujemy nowy, wielki przemyst, ze opa-
nowujemy nowe, czesto bardzo skomplikowane proce-
sy technologiczne i ze wszystkiego tego chcemy i mu-
simy dokona¢ w czasie rekordowo krétkim.

Celem wprowadzenia tej rygorystycznej dyscypliny
technicznej i podniesienia kultury technicznej w prze-
mys$le chemicznym, Min. Przem. Chemicznego wydato
szereg zarzadzen, ktore nakreslity- wytyczne, natozyiy
powazne i ciezkie zadania na nasze kadry inzynieryj-
no-techniczne. Wiaczenie sie do realizacji tych zadan
oto naczelne zadanie cztonkéw SITP Chem.

Wymienie tu najwazniejsze z tych dokumentow:

1 Zarzadzenie z dnia 15 wrze$nia 1951 r. w sprawie
paszportyzacji przedsiebiorstw przemystu pan-
stwowego.

2. Zarzadzenie z 16 pazdziernika 1951 r. w sprawie
opracowania i przestrzegania instrukcji techno-
logicznych w zakladach podlegtych nadzorowi
Ministra Przemystu Chemicznego.

3. Zarzadzenie z 23 listopada 1951 r. w sprawie
utworzenia i zakresu dziatania komoérek norma-
lizacyjnych w Resorcie Przemystu Chemicznego

4. Zarzadzenie z dnia 20 czerwca 1951 r. w sprawie
opracowania dokumentacji metod analitycznych
w zaktadach podlegtych nadzorowi Ministra Prze-
mystu Chemicznego.

5. Zarzadzenie z dnia 29 kwietnia 1952 r. w spra-
wie opracowania progresywnych norm zuzycia
materiatbw w Resorcie Przemystu Chemicznego.

6. Zarzadzenie z dnia 31 maja 1952 r. w sprawie
wprowadzenia standardow radzieckich w resor-
cie Ministra Przemystu Chemicznego.

7. Celem zapewnienia wykonania na bardzo szeroka
skale zakrojonego planu prac badawczych Minis-
ter Przemystu Chemicznego dnia 28 lipca 1951 r.
wydat zarzadzenie w sprawie organizacji placo-
wek naukowo-badawczych w przemysle chemicz-
nym.

Ministerstwo posiada obecnie poza siecig laborato-
riow badawczych zaktadowych — 11 placowek nauko-
wo-badawczych w tym 8 instytutéw i 3 centralne la-
boratoria:

1. Instytut Chemii Ogolnej
Instytut Tworzyw Sztucznych
Instytut Syntezy Chemicznej
Instytut Farmaceutyczny
Instytut Barwnikow i Potproduktow
Instytut Chemii Nieorganicznej
Instytut Celulozowo-Papierniczy
Instytut Widkien Sztucznych i Syntetycznych
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9. Centralne Laboratorium
Gumowego

Badawcze Przemystu

10. Centralne Laboratorium  Badawcze Przemystu
Kwasu Siarkowego
11. Centralne Laboratorium  Badawcze Przemystu

Farb i Lakierow

*

Wymienitem tylko najwazniejsze akta normatywne
wskazujgce drogi postepu technicznego i majace
przede wszystkim na celu ugruntowanie zdobyczy na-
szych na odcinkach nowej techniki.

Nie wspomiatem o zarzadzeniach regulujacych ruch
wspoétzawodnictwa czy wprowadzenie metody inz. Ko-
walowa i innych, ktére odgrywajag powazng role w
dziedzinie postepu technicznego.

Duzg wage przywigzujemy do zapoczatkowanego w
tym roku ruchu racjonalizatorskich brygad inzynie-
ryjno-technicznych. Ta nowa forma rozwigzywania
zagadnien technicznych powinna da¢ powazne wyniki
w rozwinieciu inicjatywy, w powstawaniu nowych
koncepcji wsréd naszych miodych kadr.

O dynamice ruchu $wiadczy sie¢ 1500 brygad robot-
niczo-inzynieryjnych, ktére w tej chwili skupiajg u-
wage cztonkéw zatdg na weztowych zagadnieniach i
stwarzajg coraz pomys$lniejsze warunki wykonywania
i przekraczania planéw produkcyjnych.

llo§¢ zorganizowanych brygad robotniczo-inzynie-
ryjnych w przemysle chemicznym wynosi w tej chwili
263, z tego w CZP. Pap. 53, w CZP. Farm. 38, CZP
Wi Szt. 42, CZP. Synt. Chem. 27.

Do najciekawszych tematéw podjetym do rozpraco-
wania przez brygady robotniczo-inzynieryjne nalezy
powazne zwiekszenie wydajnosci procesu produkcji
bezwodnika kwasu octowego, skrocenie cyklu pro-
dukcji biekitu metylowego, zmniejszenie strat chloro-
formu, zmniejszenie strat przy oczyszczaniu solanki
surowej, zmniejszenie strat na wioknie w wodach
Sciekowych maszyn papierniczych.

Dynamika tego ruchu, ktory dopiero zostat zapo-
czatkowany, zalezy przede wszystkim od -tego, czy do
niego wigczg sie kota SITP. Chem.

Na tym odcinku, trzeba to podkresli¢, zaczeta sie juz
pewna ale wcigz staba wspétpraca M. P: Chem. z
SITP Chem. Ta nowa forma postepu technicznego
.smozliwa jest tylko w naszym ustroju. Zespolenie wy-
sitkow inzyniera i robotnika daje i da powazne wy-
sitki. m

Ta nowa forma wynalazczosci robotniczej, nie moze
by¢ pozostawiona zywiotowosci, ale musi by¢ kiero-
wana, a moim zdaniem najbardziej powotane sg do
.tego kota SITP Chem.

Objecie kierownictwa ruchem brygad robotniczo-
inzynieryjnych jest drugim naczelnym magadnieniem
naszego Stowarzyszenia.

Trzecim zadaniem jest bardziej czynne wigczenie sie
do ruchu wynalazczo$ci robotniczej. Przemyst chemicz-
ny moze poszczyci¢ sie pewnymi osiggnieciami na- tym
odcinku socjalistycznego rozwoju inicjatywy pracow-
niczej. Dzieki ozywionemu ruchowi wynalazczosci pra-
cowniczej w ostatnim kwartale mogliSmy w koncu
roku 1951 zarejestrowaé osiggniecie 44 milionéw osz-
czednosci i znalezliSmy sie obok przemystu ciezkiego
na pierwszym miejscu w Polsce. To nas o$mielito do
do$¢ ambitnych planéw na rok. 1952. Chcemy bowiem
osiggna¢ 80 mil. oszczednosci, ruch umasowi¢ i oczy-
wiscie zachowa¢ zaszczytne miejsce. Wydaje mi sie,, ze
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przy wspoétudziale cztonkédw naszego Stowarzyszenia
nasze plany moga by¢ zrealizowane.

Krzywa wzrostu ruchu racjonalizatorskiego powinna
iS¢ ciagle w gore i to szybko.

W 1951 r. zgtoszono w przemys$le chemicznym o0g6-
tem 3615 wnioskdw racjonalizatorskich, w pierwszych
za$ pieciu miesigcach, 1952 r. juz 2336 wnioskéw. Przy
wiaczeniu iie do ruchu Kot SITP Chem. ilos¢ ta
mogtaby by¢ z tatwosciag podwojona.

Warto tu wspomnie¢ o kilku ciekawszych projektach
racjonalizatorskich przyjetych do realizacji w roku
1951 i 1952.

1 Projekt inz. Kulki — dotyczacy produkcji kleju
zywicznego z surowych mydet zywicznych poce-

tulozowych, ktéry przyniést 3.320 tys. oszczed-
nosci.
2. Projekt inz. Ruszowskiego i towarzyszy — dot.

pieca karbidowego z elektrodg ciggtg. Oszczed-
nos¢ roczna 622 tys. zh

3. Projekt inz. Mrowca dotyczacy zastosowania ko-
ksiku do mieszanki wypalonej celem zmniejsze-
nia zuzycia gazu i zapobiegania tworzeniu sie
pierscieni w piecu. Oszczedno$¢ roczna ok. 670
tys. zh

4. Projekt Elsnera i towarzyszy — dot. zmniejszenia
strat penicyliny w rozpuszczalnikach. Oszczed-
nos$¢ roczna 1,662 tys. zl.

5. Projekt Piekuty — dotyczacy usprawnienia pro-
dukcji opon rowerowych. Oszczednos$¢ roczna ok.
600 tys. zt.

6. Projekt Bawolskiej dotyczacy zmiany procesu
technologicznego produkcji gumowych poduszek
siedzeniowych. Oszczedno$¢ roczna 120 tys. zl.

7. Projekt +tabedzkiego dotyczacy zmiany procesu
technologicznego produkcji saletry wapniowej.
Oszczedno$¢ roczna 188 tys. zl.

8. Projekt Tubielewicza dotyczacy zmiany metody
wyjatawiania catgutu. Oszczedno$¢ roczna 671
tys. zt,

9. Projekt Grobelnego dotyczacy opracowania no-

wego typu nawijarki uzywanej w prokucji wio-

kien sztucznych. Oszczedno$¢ roczna 82 tys.

Projekt Kubali — dotyczacy usprawmienia do-

ptywu pary do kaustyfikatora. Oszczedno$¢ ro-

czna na jednym aparacie 50 tys. zi

10.

Chemia jest przemystem miodym w Polsce, duzo.
bardzo duzo jest do zrobienia, jesli chodzi o szybkie
opanowanie nowo uruchamianych proceséw i ich us-
prawnienia.

Z drugiej strony jesteSmy czesto zasugerowani
przedwojennymi normami i klauzulami licencyjnymi,
ktére spowodowane byly niejednokrotnie motywami,
bynajmniej nie technicznymi ani naukowymi.

Trzeba do tych ustalonych norm, gwarancji licen-
cyjnych zawsze podejs¢ krytycznie, przeanalizowaé
je, a wyniki moga okaza¢ sie rewelacyjne.

Np. od kilku lat produkujemy supertomasyne. Wy-
dawato sie, ze proces znamy doskonale.

Wg ustalonych norm, szczegdlnie jesli chodzi o roz-
miary piecow — mieliSmy budowaé¢ nowg fabryke.

A oto pewnego dnia inzynier metalurg Senkara za-
kwestionowal nasze wiadomosci o procesie i okazato
sie, ze nikt nie wie dokfadnie, jak diugo trwa proces
reakcji tworzenia sie supertomasyny.
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Pierwsze dosSwiadczenia wykazalty, ze w tej chwili
produkt przebywa w piecu przynajmniej o 50% czasu
za dlugo. Jasng jest rzeczg, ze otworzyto to nowe pers-
pektywy dla wydajnosci procesu.

Specjalisci radzieccy, ktorzy zapoznali sie z naszym
przemystem chemicznym w 1950 r. wskazali nam nie-
jednokrotnie konkretne pozycje, ktére wymagajg_ us-
prawnien.

Eksperci wskazali na mozliwos¢ zwiekszenia pro-
dukcji azotniaku poprzez skrdcenie czasu azotowania,
podwyzszenie ci$nienia azotu w reaktorach, obnizenie
temperatury reakcji przez dodanie chlorku wapnia,
kamienia wapienego, dolomitu.

Dzieki zastosowaniu wskazowek specjalistow moze-
my obcigzy¢ potki piecdw prazalnych o 50% powyzej
norm projektowych.

DowiedzieliSmy sie woOwczas, ze wiele mamy do
zrobienia w naszym przemys$le azotowym i sodowym,
aby stana¢ na poziomie przemystu Zwigzku Radziec-
kiego.

Intensyfikacja procesu produkcji kwasu siarkowego
przeprowadzana ostatnio u nas dzieki radom i wska-
zaniom uczonych radzieckich powing zacheci¢ naszych
inzynieréw i technikéw do przeprowadzenia systema-
tycznej analizy proceséw produkcyjnych i do ich us-
prawnienia.

W 1952 r. jesteSmy Swiadkami przetomu w dziedzi-
nie opanowania nowej technologii, przede wszystkim
w formie masowych instalacji pottechnicznych. Nie
ma dzi$ zaktadu chemicznego, w ktérym nie bytoby w
ruchu kilku, czesto kilkunastu instalacji potechnicz-
nych, na ktérych zbiera sie parametry dla przysztych
duzych instalacji. Posiadamy hale instalacji pottech-
nicznych w Os$wiecimiu, Kedzierzynie, Rokicie, Zgie-
rzu, Tarchominie, Zaktadach im. Dzierzynskiego, Za-
ktadach im. P. Finder w Chorzowie, w wielu Instytu-
tach. Na ,tych pottechnikach doswiadczalnych opraco-
wujemy nowe metody produkcyjne, udoskonalamy
starg technologie.

Nie byto nigdy takiego okresu nie tylko w Polsce,
ale moze i nigdzie w Europie, w ktérvm by postep
techniczny przypuscit atak tak szerokim frontem.

3 Instytuty: Farmaceutyczny, Syntezy i Barwnikow,
1 Potproduktéw majg w tej chwili po 20 poétechnik
w ruchu. Niektére z tych instalacji wymagajg skom-
plikowanej aparatury, np. p6techniki dla opanowania
produkcji chloromycetyny, metakrylanu metylu, bez-
wodnika kwasu ftalowego, trojkrezylo — fosforanu,
estru acetylo-octowego.

Liczba pottechnik podwoi sie do konca roku. Bedzie
to oczywiscie wymagato olbrzymich wysitkéw ze stro-
ny naszych kadr technicznych, pionieréw, budujgcych
Wielkg Chemie, drugi przemyst po weglu. Takg role
wyznaczono nam w Planie sze$cioletnim.

Zagadnienia tych nowych proceséw opanowywanych
tak masowo w Polsce powinny réwniez by¢ przed-
miotem dyskusji zebran Két Zaktadowych SITPChem.

Do waznych zadan Kot SITPChem nalezy, wiacze-
nie sie do opracowania wytycznych do planu poste-
pu technicznego na 1953 r. Plan w r. 1953 nie bedzie
wycinkiem Planu szeScioletniego. Analiza osiggnie¢
2 i po6t roku Planu szeScioletniego wskazuje na to, ze
sta¢ nas na wiecej niz to nakre$lone byto poczatkowo

Prezydent Bierut wykazat w swoim referacie na
VIl Plenum KC PZPR, ze w roku 1951 warto$¢ pro-
dukcji przemystu socjalistycznego wzrosta 0 62,7%
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w stosunku do roku 1949, podczas gdy Plan 6-letni
przewidywat dla roku 1951 jedynie wzrost o 47,3%
w stosunku do roku 49. Ten wzrost produkcji na-

ktada na nas zadania czesto przewidywane przez
autoré6w Planu szeScioletniego na okres poézniejszy.
Mam tu na mys$li mechanizacje, o ktdrej mowit

ostatnio Prezydent Bierut. ,Zadne zasoby ludzkie —
moéwit Prezydent Bierut na VII Pienum — nie wy-
starczytyby na zabezpieczenie zaplanowanej przez nas
skali wzrostu budownictwa i produkcji, bez szyb-
kiego wzrostu wydajnosci pracy, ktéry niemozliwy
jest bez wszechstronnej mechanizacji. Trzeba jednak
stwierdzi¢, ze wielu naszych dziataczy gospodarczych
odnosi sie do sprawy mechanizacj badz obojetnie,

.badz zgota lekcewazaco. Wyraza sie to w niewyko-

rzystaniu mozliwosci zastosowania matej mechaniza-
cji w stosunku do istniejgcych urzadzen przemysto-
wych, w zaniedbaniu projektowania i produkcji sprze-
tu mechanizacyjnego, w czestym jeszcze projektowa-
niu nowych zaktadéw na bazie starej techniki z nie-
dostatecznym stopniem mechanizacji.

Trzeba, azeby zagadnienia forsowania wszechstron-
nej mechanizacji znalazty si¢ w centrum uwagi na-
szej partii, wszystkich organizacji planujacych i go-
spodarczych, wszystkich inzynierdw i technikdéw,
konstruktorow i technologéw, wszystkich racjonaliza-
toréw i przodownikéw pracy, catej naszej klasy ro-
botniczej.

Trzeba pobudzi¢ inicjatywe w zakresie mechaniza-
cji, trzeba szybko urzeczywistni¢c wszystkie stuszne
projekty w tym zakresie, trzeba w nowej sytuacji
pracowaé¢ po nowemu i pamietaé, ze bez forsowania
mechanizacji niemozliwe jest urzeczywistnienie na-
szych wielkich zadanl. '

Te zadania musza oczywiscie wejs¢ do planu roz-
woju techniki na rok 1953.

Plan rozwoju techniki na 1953 r. obejmuje nastepu-
jace rozdziaty:

1 Plan przygotowania do uruchomienia nowych
produkciji,

2. Plan pracy naukowo-badawczych,
skich i doswiadczalnych,

3. Plan usprawnien procesow
modernizacji aparatury,

4. Plan wprowadzenia do produkcji
zastepczych

5 Plan mechanizacji pracochtonnych i ciezkich ro-
bét oraz automatyz. proceséw produkcyjnych.

6. Plan standartow i norm.

konstruktor-
technologicznych i

materiatow

Jak z tego zestawienia widac¢, plan rozwoju techni-
ki uimuje nowe zagadnienia, ktére wprowadza sie do
przemystu oraz usprawnienia, ktére idg w kierunku
podniesienia kultury technicznej na zakiadach.

Jezeli pierwsza grupa zagadnien — plany prac ba-
dawczych i przygotowanie do uruchomienia nowych
produkcji wykazuje wielkg dynamike w przemysle
chemicznym i charakteryzuje postep techniczny prze-
mystu chemicznego,10 tyle rozdzialy, ktére planujg
usprawnienie proceséw produkcyjnych sg najstabiej
opracowywane ze wszystkich planéw.

Inzynierowie i technicy caty swoéj wysitek koncen-
trujg wcigz na wykonaniu planu produkcyjnego.

Zaplanowana obnizka kosztéw nie zawsze opiera
sie na podstawach technicznych. Analiza ekonomiczna
pracy poszczegélnych oddzialéw nie stwarza podstaw
do planowania usprawnief organizacyjno-techn. Na-
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lezy stwierdzi¢, iz w planach' usprawnien proceséw
i modernizacji aparatury nie bierze udziatu jeszcze
uswiadomiony aktyw zaktadowy i racjonalizatorzy.

W planie rozwoju techniki ujmowane sg zagadnie-
nia fragmentaryczne, ktére nie charakteryzujg drogi,
jaka obral dany zaktad celem usprawnien produkcji.

Nie ma wymiany doswiadczen miedzy zaktadami,
ani daznosci poszczeg6lnych zaktadéw do uzyskania
wynikow zblizonych do krajéow przodujacych tech-
nicznie.

Biedy powyzsze dajg sie zauwazy¢ nie tylko na te-
renie przemystu chemicznego. Celem zwrdcenia spe-
cjalnej uwagi na plan rozwoju techniki i na zamierze-
nia organizacyjno-techniczne na zaktadach w szczegol-
no$ci — Przewodniczagcy Panstwowej Komisji Plano-
wania Gospodarczego wydat zarzadzenie w sprawie
opracowania planu w zakresie rozwoju techniki na
1953 r., ktdéry specjalnie podkresla konieczno$¢ Sci-
stej analizy techniczno-ekonomicznej dziatalnosci
zaktadu i opracowania planu rozwoju techniki.

Nasi inzynierowie i technicy muszg wiaczy¢ sie do
tej kampanii o postgp techniczy, ktéry w naszym
przemys$le bedzie w roku 1953 stat pod znakiem in-
tensyfikacji  proceséw, wykorzystania maksimum
zdolnosci produkcyjnych agregatow produkcyjnych,
poprawy jakos$ci produkcji, osiggniecia optymalnych
norm technicznych zuzycia surowcéw, wprowadzenia
dyscypliny technologicznej, podniesienia na wyzszy
poziom kultury technicznej przemystu. Walka ta w
czwartym roku Planu szeScioletniego musi by¢ wy-
grana na wszystkich odcinkach. Zagadnienie wyko-
rzystania zdolnosci produkcyjnej byto szeroko oma-
wiane na VIl Plenum KC PZPR.

»Jedng z powaznych przeszkéd na drodze rozwoju
naszego przemystu — mowit Prezydent Bierut 4 jest
niewtasciwe i niepelne wykorzystanie istniejgcych
mocy produkcyjnych.

Rzecz jasna, ze po to, aby osiggna¢ zadania Planu
6-letniego musimy wybudowaé¢ i wybudujemy wiele
nowych poteznych zaktadéw przemystowych, ale nie
znaczy to bynajmniej, ze istniejagce w naszym prze-
mys$le moce produkcyjne nie powinny by¢ jak naj-
petniej i jak najracjonalniej wykorzystane. Tymcza-
sem wielu naszych dziataczy gospodarczych nie dba
o wihasciwe wykorzystanie istniejacych mocy produk-
cyjnych, nie dazy do podniesienia ich sprawnosci, nie
przeprowadza niezbednych rekonstrukcji i moderni-
zacji, dopuszcza do tego, by wiele urzadzen i agre-
gatow stawato sie niezdatnymi, nie podnosi poziomu
technicznego przy eksploatacji istniejgcych mocy.

Ze stanem rzeczy, gdy istniejgce moce produkcyjne
sg nie wykorzystane, nalezy; skonczyé. Nalezy posta-
wic¢ sobie za zadanie mozliwe jak najpetniejsze wy-
korzystanie istniejgcej mocy produkcyjnej. W tym
celu nalezy szczegétowo i do korfca opracowaé wsze-
dzie tam, gdzie dotad nie uczyniono, technologie pro-
dukcyjng i rygorystycznie jej przestrzegac.

Nalezy na witasciwym poziomie postawi¢ gospodar-
ke remontowg i uwaza¢ za niedopuszczalne nieuspra-
wiedliwione wypadanie z procesu produkcyjnego po-
szczegblnych agregatow maszyn i urzadzeA. Nalezy
stale i systematycznie modernizowaé i rekonstru-
owac istniejgce urzadzenia. Nalezy stale wal-
czy¢ o podniesienie wspotczynnika zmianowosci,
zwhaszcza tam, gdzie istnieje sytuacja deficy-
tbw w gospodarce narodowej. Nalezy przestrzegac,
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aby drugie i trzecie zmiany byly witasciwie obsadzone
pod wzgledem kierownictwa i personelu inzynieryjno-
techn., tak aby produkcja na tych zmianach nie byia,
jak to czesto ma .miejsce, znacznie nizsza od produk-
cji na pierwszej zmianie. Jezeli bedziemy metodycz-
nie wypetnia¢ te zadania, to niewatpliwie znacznie
podniesiemy stope wykorzystania istniejgcych mocy
produkcyjnych, co razem z produkcjg nowych potez-
nych zaktadéw przemystowych zapewni nam wypel-
nienie wielkich zadah Planu 6-letniego”.

Waznym zadaniem dla K6t SITP Chem. staje sie za-
inicjowanie opracowania nowych koncepcji dla na-
szego przemystu planu piecioletniego. Baza, jakg bu-
dujemy obecnie, pozwala nam ria $miate spojrzenie w
przysztos¢. Oswiecim, Kedzierzyn, Rokita, mocno roz-
budowana Boruta, Zakt. im. Dzierzyriskiego, Wizdw,
Busko, Gorzow to wiekopomne osiggnigcia pionieréw
postepu technicznego. Ta baza daje nam perspektywe
Polski, ktéra potrafi wykorzysta¢ i uszlachetni¢ swe
bogactwa naturalne.

Wielka Chemia naktada na nas powazne obowigzki.
Trzeba aby na zebraniach két SITPChem. zainicjowa-
no szerokag dyskusje na temat drédg rozwoju naszego
przemystu chemicznego. Trzeba, aby z tych dyskusji
w ciggu | potrocza 53 r. wyszty nowe, dojrzate koncep-
cje, jak trzeba naszg baze ugruntowac i rozszerzyé.

Unikniemy w ten sposob szeregu btedéw, jakie sitg
rzeczy musieliSmy popetni¢, opracowujac nasz Plan
6-letni zaréwno z powodu braku doswiadczenia jak
rowniez z powodu matego udziatu aktywu inzynieryj-
no-technicznego w opracowaniu koncepcji budowy
podstaw socjalizmu w naszym Kkraju.

Zwracam uwage, ze akcja ta musi by¢ podjeta
przez Was w najblizszej przysztosci, aby Wasz udziat
mogt by¢ efektywny.

O jednym jeszcze zagadnieniu na pozdr niewaznym,
w gruncie rzeczy za$ bardzo istotnym, nalezy tu
wspomniec.

Mam na mysli nasze biblioteki fabryczne. Miatem
niejednokrotnie sposobno$¢ stwierdzi¢, ze poza wyjat-
kami, a odnoszacymi sie do nielicznych duzych na-
szych zaktadow, szczegoélnie tych, w ktérych mieszczg
sie¢ oddzialy instytutow badawczych, biblioteki te-
chniczne sa kompletnie zaniedbane. Stwierdzam row-
niez, ze jest jeszcze duzo, stanowczo za duzo biblio-
tek zaktadowych, w ktérych nie ma ani jednego dzie-
ta z najnowszej, najlepszej na Swiecie technicznej li-
teratury radzieckiej. Zagadnieniem uporzgdkowania
tych bibliotek i ich zmodernizowania powinny zajac¢,
sie Kota SITPChem.

Z zagadnieniem bibliotek taczy sie w ogole problem
literatury fachowej w jezykach polskim i obcych. Wy-
daje mi sie, ze nie moze znalezé¢ sie wsérod nas ani
jeden inzynier lub technik, ktéry nie $ledzi uwaznie
rozwoju techniki radzieckiej. Wymaga to oczywiscie
przynajmniej elementarnej znajomosci jezyka rosyj-
skiego.

W tym celu proponuje, aby ws$réd zobowigzan pod-
jetych na naszym dzisiejszym 'zebraniu'nie pominieto
zobowigzan, ze Kota SITPChem. zainicjujg zorganizo-

wanie kurséw jezyka rosyjskiego, ktore obejma
wszystkich naszych cztonkéw nie znajacych tego
jezyka.

Nie przypuszczam, ze wyczerpujgco przedstawitem
w swoim referacie wszystkie aktualne zagadnienia no-
wej techniki i postepu technicznego w ogdlnosci.
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Wspomniatem o zagadnieniach, ktére w tej chwili
wydajg mi sie weztowe i ktére powinny mobilizowaé

L. p. Nazwisko i Imie Nazwa Zaktadu
1 Silber Wincenty Wr. Z. W} Szt
2 Bujny Piotr Poz. Z. P. Gum.
3 Lisman Ignacy Tom. ZW.S.

4 Rosada Antoni Z.P. Gum. Stomil
5 Pasieka Jozef Szcz. ZW.S.
6 Rzgtowski Stanistaw Poz. Z. Pap.
7 Satuda Mieczystaw Rad. Wytw.
Farb i Lak.
8 Zdziezynski J. Tom. ZW.S.
9 Kowalewski W. Grudz. Z.P. Gum.
10 Torka Fabr. Dabrowski
n Krélewski W. ZPF Pabianice
12 Golinski J. Z.A. Tarnow
13 Cukiernik S. Z.Ch. Wizéw
14 Bataban H. Tom. Z.W. Szt.
15 sadurskiT. ZPF Pabianice
16 Kozewnikow M. ZPGT Wytw. 1
17 Zieminski Jan £6dz T. Wyr.
Gumowych
18 Pachowicz Mieczystaw Gtuchot. Z.P.

cztonkéow SITPChem. do aktywnego udziatu w wiel-
kiej epoce, ktérg przezywamy.

Sukcesy naszych kolegéw radzieckich, ktérzy dzie-
ki swym rewolucyjnym metodom naukowym, potra-
fili w krotkim czasie zbudowaé jeden z najpotezniej-
szych na Swiecie przemystéw chemicznych, zachecajg
nas do stosowania tych samych metod.

Z pewng satysfakcja mozna stwierdzi¢, ze szeregi
pionierow postepu technicznego wzrastajg powaznie.

Wspomniatem o ruchu brygad robotniczo-inzynier-
skich, ktory w naszym przemys$le obejmuje okoto
tysigca pracownikow.
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A oto kilka nazwisk czotowych
przemystu chemicznego:

racjonalizatoréw

Nazwa Stanowisko ilokrotny
jedn. nadrz. stuzbowe racjonaliz.
CZP Wt Szt. mechanik warsztatowy 17
CZP Gum. kierownik u
CZP Wi Szt bryg. mech. 14
CZP Gum. mistrz 1
CZP Wt Szt. przewodn. Rady Zakt. n
CZP Pap. kier. prod. 10
ZPF i Lak. gt. techn 10—38
CZP Wt Szt majster 9
CZP Gum. mistrz 7
ZPF i Lak. st. mech. 7
CZP Farm. mistrz 6
CZPS Chem. inspektor 6
CZPKSi NF $lusarz 5
CZP W} Szt. majster 4
CZP Farm. mistrz 3
ZP Gaz. Techn, mistrz 5
CZP Gum. kier. prod. 6
CZP Pap. tokarz 5

Powazna jest réwniez lista naszych przodownikéw
postepu technicznego, W walce — czesto b. trudnei —
0 opanowanie nowej technologii hartuja sie nasi ofiar-
ni bojownicy o postep techniczny.

Pozwole sobie zacytowaé kilku przodownikéw po-

stepu technicznego:

Inz. Smolenski, dr Mazgaj, inz. Obt6j, inz. Pile,
mgr Paul, inz. Adamski, inz. Minczewski, inz. Wa-
lewski, mgr Wajnryb, mgr Treszczanowicz, in. Kali-

nowska, inz. Ciborowski,
Groll, mgr Kwiecien.

Ta lista wzrasta¢ bedzie szybko. Rosng kadry inte-
ligencji technicznej, inteligencji Polski Ludowej.

dr Dahlig, mgr Wolf, inz.

lloSciowe oznaczanie poiasu na podstawie

Zastosowanie nowoczesnych
nych, a przede wszystkim metody wskaznikéw izotopo-
wych, pozwolito na znakomite uproszczenie réznych ope-
racji analitycznych, wskazujac réwnoczesnie na liczne  itp.),

Ztotowski

Uniwersytet Jaglellonskl, Zaktad Chemii Jadrowej.

Omoéwiono warunki stosowania, doktadnos$¢ i czuto$¢ metody iloSciowego ozna-
czania potasu w substancjach sproszkowanych na podstawie pomiar6w promienio-
twdérczosci izotopu K40. Porownano te metode z powszechnie stosowanymi metoda-
mi chemicznymi i fizykochemicznymi oraz wykazano jej cenne zalety. Przytoczo-
no szereg przyktadéw wykorzystania tej metody do uskutecznienia szybko i doktad-
nie seryjnych oznaczen potasu w trudno rozpuszczalnych mineratach i produktach
przemystowych.

PaccMOTpenbi ycjioBna npHMeHeHira, noita3aHa tohhoctt m HyBCTBHTejibHOCTh me-
TOga KOJIHHeCTBCHIIOO OnpCfICJICHHH KajlHH B npOUIKO-06pa3HbIX CyOCTaHUHHX Ha
OCHOBaHHH  I-13VEpCHHM  pagMOaKTHBHOCTH  1-130TOna K40,  CpaBHeHHeM 3TOTO MeToga
¢ o6menpnHHTbIiMM XMMMHecKHMH » <J)H3HKOXHMiiHecKMMH MeTOgaMM noKa3aHbi ero
peHHbie npeKMymecTBa. IlpnsegeH pHg npi-mepoB ncnojib3oBaHHH DToro Meroga gjia
TOHHbIX H CKOPbIX CepHHHbIX OnpegClieHHM KajiIMH B Tpy/UIOpaCTBOpi-IMbIX MMHepajraX
ii npoMbimjieHHbix npogyKTax.

The applicability, accuracy, and sensitivity of the determination of potassium in
powdered samples by means of measuring the radioactivity of the isotope K40
have been surveyed. The described method of radioactive measurement has been
compared with the commonly used chemical and physico-chemical methods and
its important advantages have been pointed out. Several examples are given indi-
cating the possibility of using the method fcr carrying out rapidly and accurately
serial determinations of potassium in minerals and industrial products of low solu-
bility.

metod fizykochemicz-

teriatu wyjsciowego (prazenie,

pomlarow prOmIenIOtWOFCZOSCI IZOtOpU K-

zrodta btedow, ktérymi sa obarczone nieomal wszyst-
kie klasyczne metody analizy ilosciowejl). Obrébka ma-
stapianie,
rozdzielanie substancji badanej na poszczeg6lne

tugowanie
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pierwiastki czy grupy pierwiastkdw, wytragcanie i
przemywanie trudno rozpuszczalnych osadéw — oto
kilka najbardziej typowych przyktadéw operacji ana-
litycznych. Operacje te kryjg w sobie Zrédto niejed-
nego btedu przypadkowego,- nie méwigc juz o nie da-
jacych sie czesto unikna¢ bitedach systematycznych.
Jedyng drogg, prowadzacg do radykalnego wyelimino-
wania z pracy analitycznej niedoktadnosci zwigzanych
z niezbednymi dla wykonania analizy manipulacjami
chemicznymi lub fizykochemicznymi, jest przeprowa-
dzenie pozadanego.oznaczenia bezposrednio w mate-
riale wyjsciowym bez poddawania go uprzednio dzia-
taniu jakichkolwiek czynnikéw chemicznych czy fi-
zycznych. Do nielicznych metod tego rodzaju zaliczyé
nalezy w pierwszym rzedzie metody oparte na pomia-
rach promieniotwoérczosci.

Kazdy pierwiastek chemiczny posiadajagcy w stanie
naturalnym przynajmniej jeden izotop promienio-
tworczy mozna wykrywaé jakosciowo oraz oznaczaé
ilosSciowo na podstawie bezposrednich pomiaréw ak-
tywnosci badanej substancji w stanie sproszkowanym
lub w roztworze. Metoda ta znalazta szerokie zastoso-
wanie w obszarze pierwiastkdw ciezszych od talu,
ktore — jak wdadomo — odznaczajg sie licznymi izo-
topami o wiasnosciach promieniotwérczych. Nato-
miast wsrod pierwiastkdw lzejszych, poza lantanowca-
mi, jedynie dwa metale alkaliczne — potas i rubid —
posiadajg w stanie naturalnym izotopy promieniotwor-
cze, co tez skierowato juz od dawna uwage fizykoche-
mikéw na wykorzystanie zjawiska promieniotworczo-
$ci dla oznaczen iloSciowych tych dwu potasowcéw.

Chociaz zawarto$¢ promieniotwdrczego izotopu -Rbs7
W rubidzie naturalnym wynosi ponad 27%, to jednak
fakt, ze energia wysytanego promieniowania lezy po-
nizej 0.15 MeV, spowodowal) Ze zastosowanie omawia-
nej metody do Scistych oznaczen rubidu napotyka
wcigz jeszcze na bardzo duze trudnosci techniczne.
Natomiast w przypadku potasu, ktdérego izotop promie-
niotworczy stanowi zaledwie 0,012%, wysytane pro-
mieniowanie beta i gamma odznacza si¢ energiag ma-
ksymalng okoto 15 MeV, co pozwala na przeprowa-
dzanie pomiaréw aktywnosci z dostateczng doktadnos-
cig bez potrzeby uciekania sie do szczegélnie czutych
urzadzen pomiarowych.

Oznaczanie potasu metodami chemicznymi

Seryjne oznaczenia ilosciowe potasu dotycza najcze-
Sciej analiz skat, mineratdw, rud i produktow przemy-
stowych, ktére zawierajg zazwyczaj metale alkaliczne
w postaci krzemianéw ulegajagcych bardzo trudno
dziataniu odczynnikdw chemicznych. Stosowana po-
wszechnie do rozktadu krzemianéw metoda Smitha2)
nie tylko wymaga znacznych ilosci bardzo czystych
chemikatii i zabiera okoto trzch dni czasu, ale jak wy-
kazaty liczne prace, prowadzi do bardzo rozbieznych
rezultatow wskutek silnego wptywu catego szeregu
czynnikéw na przebieg procesu rozkfadowego. Nalezy
tu wymieni¢ -trudno$¢ uzyskania wolnego od metali
alkalicznych weglanu wapnia, trudno$¢ dokiadnego
zmieszania probki z salmiakiem i weglanem wapnia,
bardzo waskie granice temperatur dla prawidiowego
spiekania przygotowanej masy oraz Scistg -zalezno$¢
stopnia przeprowadzenia metali alkalicznych w tatwo
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rozpuszczalne chlorki od natury, wielkosci ziarna, i to-
pliwosci materiatu wyjsciowego3).

Celem zastgpienia niektorych drozszych chemikatii
tanszymi i tatwiejszymi do zdobycia, jak réwniez ce-
lem skrécenia czasu trwania niezbednych operacji i
zapewnienia bardziej zgodnych wynikéw analiz wyko-
nywanych metodg Smitha, opracowano liczne mody-
fikacje tej metody. Miedzy innymi Tokarski4 zapro-
ponowat dla oddzielania metali alkalicznych od wa-
pnia uzycie 95-procentowego alkoholu etylowego za-
miast stosowanych zwykle weglanu i szczawianu amo-
nu, co istotnie uproscito caty proces i pozwolito na
przeprowadzenie analizy w ciggu 1 dnia. Ostatnio za$
kilku autoréw porzucito zupetnie metode Smitha i po-
wrécito do jeszcze starszej metody Berzeliusab), ktorg
w nieco zmienionej formie polecajg jako znacznie lep-
szg i szybsza od innych.0 .

W uzyskanych w ten czy inny sposob z materiatu
wyjsciowego rozpuszczalnych w wodzie chlorkach me-
tali alkalicznych oznacza sie z kolei zawarto$¢ potasu.
Najczesciej stosuje sie do tego celu klasyczne metody
wagowe oparte na strgcaniu osadéw trudno rozpusz-
czalnych soli potasowych. W miare jednak jak pozna-
jemy coraz lepiej mechanizm poszczegélnych reakcji
stragcania, a przede wszystkim od czasu gdy dzieki za-
stosowaniu wskaznikéw izotopowych zdobyto szczegol-
nie czute narzedzie do -oznaczania rozpuszczalnosci sub-
stancji trudno rozpuszczalnych, doktadno$¢ omawia-
nych metod wagowych jest coraz czesSciej kwestiono-
wana. Tak na przyktad pozornie wysoka doktadnos$c
metody nadchloranowej okazata sie wynikiem szcze-
gblnie korzystnej kompensacji kilku btedéw systema-
tycznych?). Do obliczania iloSci potasu z ilosci straco-
nego chloroplatynianu trzeba stosowa¢ oznaczone em-
pirycznie wspotczynniki, gdyz osad chloroplatynianu
potasu nigdy prawie nie odpowiada sktadowi stechio-
metrycznemu, a ponadto czesto wcale pokazne ilosci
potasu (do 4%) pozostajg w roztworzel). Jeszcze wieksze
'trudnosci nastrecza strgcanie potasu przy pomocy azo-
tynokobaltynu sodu, gdyz sktad uzyskanego osadu wa-
ha sie w bardzo szerokich granicach w zaleznosci od
warunkéw prowadzenia reakcjig. Nie rozwiazaty row-
niez sprawy stosowane od pewnego czasu odczynniki
organiczne dla oznaczen wagowych i miareczkowych
potasu9, mimo ze pozwalajg niekiedy na wykrycie jo-
néw potasowych w stezeniach nie przekraczajgcych
0,1%10.

Znacznie uproscito oznaczanie potasu zastosowanie
kolorymetru oraz fotometru ptomieniowego w potacze-
niu z uktadem fotoelektrycznym, ale osiggana dokta-
dnos$¢ i w tych przypadkach nie przekracza na ogot
1do 2%”). Nie lepsze wyniki dato dotagd zastosowanie
jonitbw do oddzie™nia potasu od sodul?. Stosowane
niekiedy metody konduktometryczne majg te wspdlng
wade, ze sg bardzo diugotrwate ze wzgledu na matg
szybko$¢ procesu wydzielania sie wytrgcanych osadow,
a przy tym doktadnos$¢ ich wynosi zwykle kilka pro-
centld. Stosunkowo dogodne i szybkie metody polaro-
graficzne réwniez nie pozwalajg na osiggniecie wiek-
szej doktadnos$ci niz 2 do 3%u), Wreszcie nalezy przy-
pomnieé¢ o dos$¢ doktadnej metodzie mikroskopowe;j
Tokarskiego, ktéra wymaga jednak otrzymania chlor-
kéw .obu metali alkalicznych w postaci prawidtowo
wyksztatconych krysztatow4).
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Jak wynika z powyzszego krotkiego omdwienia, ilo-
Sciowe wydzielanie metali alkalicznych z mineratdw
lub produktéw przemystowych napotyka na ogo6t na
bardzo powazne trudno$ci, wymaga wielogodzinnych
ktopotliwych operacji i jest potgczone z licznymi bite-
dami zardwno systematycznymi jak i przypadkowymi.
Oznaczenia za$ iloSciowe potasu przy pomocy powsze-
chnie stosowanych metod chemicznych lub fizykoche-
micznych (w roztworach zawierajacych juz tylko me-
tale alkaliczne) w wyjatkowych przypadkach dajg sie
przeprowadzi¢ z dokiadnoscig wieksza niz 1%, prze-
waznie za$ doktadno$¢ waha sie w granicach od 1 do
5%.

Metodyka pomiaréw promieniotwdrczosci soli

sowych

pota-

Wykorzystanie wi#asnosci promieniotwdrczych izo-
topu KD dla iloSciowego oznaczania potasu opiera sie
na potwierdzonej doswiadczalnie praktycznie statej
zawartosci tego izotopu w wystepujacych w przyro-
dzie w stanie naturalnym zwigzkach potasowych13.
Na podstawie oznaczonych doswiadczalnie ilosci elek-
tronéw i kwantow gamma wysytanych w jednostce
czasu przez gram potasul) mozna wyliczyé z kazdora-
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prébki catkowitg zawarto$¢ potasu. Poniewaz jednak
przez izotopy promieniotwdrczelf daja dla promienio-
wania beta potasu wartosci okoto 0,6 g/cm2 Gaudin i
Pannell?) stwierdzili, ze w przypadku KC1 natezenie*
promieniowania beta osigga maksimum przy grubosci
warstwy 350 mg/cm2 za$ Halaunbrenerowa wykaza-
tal9, ze okoto 500 mg/cm2 stanowi praktycznie dla
catego szeregu soli potasowych warstwe ,nieskofcze-
nie grubag“. Jak wida¢ z tab. | przy tej grubosci nate-
zenie promieniowania beta soli potasowych jest Scisle
proporcjonalne do ilosci zawartego w nich potasu. We
wszystkich przypadkach (oprécz szczawianu potasu),
stosunek natezen promieniowania odpowiada w grani-
cach -f 1% stosunkowi stechiometrycznej zawartosci
potasu. Obserwowana w przypadku szczawianu pota-
su rozhiezno$¢ ok. 5% nie zostala ostatecznie wyja-
$niona.

Czuto$¢ opisywanej metody uwarunkowana jest
w pierwszym rzedzie charakterystykg uzytego do po-
miaréw uktadu licznikowego. Bieg wiasny cienkoscien-
nych licznikéw G. -M. dla promieniowania beta wy-
nosi $rednio 20 do 30 impulséw na minute. Jezeli prob-
ki badane umieszcza sie w prostokatnych wanien-
kach aluminiowych o wymiarach odpowiadajacych

zowego pomiaru aktywnos$ci beta lub gamma badanej w przyblizeniu przekrojowi czynnej czesci licznika,
Tablica |
Substancja badana k.so4d K2X,0,+H,0 KHC03 KBr K.,CrOr KJ KNaC]H.Ofl «4H,0
Stosunek natezenia prom. beta
KC1 do natezenia prom. beta soli
badanej przy grub. warstwy ok,
500 mg/cm2 (wg pomiaréw I. Ha-
launbrennerowej). 1,17 1,29 1,33 1,59 1,9 2,19 3,76
Stosunek stechiom. zawartosci
potasu w KC1 do zawart. potasu
w soli badanej. 1,17 1,23 1,34 159 197 2,16 3,80
podawane przez réznych autorow wartoéci aktywno- woéwczas uzyskuje sie $rednio 3 do 5 .impulséw na mi-

$ci wiasciwej potasu réznig sie dos$¢ znacznie pomiedzy
sobg, oznaczenia analityczne opiera sie zwykle nie na po-
miarach bezwzglednych, lecz na pomiarach poréwnaw-
czych stosujac jako wzorzec jakgkolwiek czysta sol pota-
sowa, najczesciej chlorek. Jak tatwo bowiem mozna
wykazaé, dla jednej i tej samej masy powierzchniowej
natezenie wysytanego promieniowania winno by¢ pro-
porcjonalne do zawarto$ci procentowej potasu w po-
szczegO6lnych prébkach, o ile tylko mozna przyja¢, ze
wspotczynniki absorpcji masowej dla badanych sub-
stancji sg praktycznie jednakowe. Liczne pomiary réz-
nych autoréw udowodnity, ze istotnie dla znacznej licz-
by réznych soli i mineratdw potasowych natezenie
promieniowania beta wystanego przez warstwy ,nie-
skonczenie grube® jest w granicach 1do 2% proporc-
jonalne do zawartosci potasul7 19.

W praktyce warstwa ,,nieskoniczenie grubg“ jest war-
stwa substancji promieniotwdrczej o grubosci odpo-
wiadajgcej zasiegowi wysylanego przez te substancje
promieniowania. Dalsze zwiekszanie grubosci warstwy
nie wptywa juz bowiem na wzrost aktywnosci probki.
Dlatego tez do oznaczen analitycznych wykorzystuje
sie w przypadku potasu promieniowanie beta, a nie
wysytane rownoczes$nie znacznie bardziej przenikliwe
promienie gamma. Podane w literaturze wzory empi-
ryczne dla obliczania zasiegu czgstek beta wysytanych

nute (ponad bieg wiasny licznika) na 1% potasu w sub-
stancji uzytej do pomiaru. W tych warunkach nawet
krotkotrwaty pomiar (20 — 30 minut) pozwala wy-
kry¢ potas w ilosci 0,5%. Jezeli natomiast czas trwa-
nia pomiaru znacznie przedtuzy¢ (do kilku godzin), to
mozna bez trudu wykrywaé¢ z cala pewnoscig ilosci
potasu do 0,1%. Umieszczajgc za$ dobrze ubite war-
stwy sproszkowanych substancji badanych dokota ca-
tego licznika udaje sie przesung¢ czuto$¢ metody je-
szcze dalejI). Teoretycznie mozna zwiekszy¢ rowniez
czuto$¢ oznaczenia potasu przez umieszczenie licznika
w roztworze badanej soliX). Metoda ta ma oczywiscie
zastosowanie tylko do substancji rozpuszczalnych w wo-
dzie, przy czym nalezy sie liczy¢ z btedem systematycz-
nym, uwarunkowanym zalezno$cig pomiedzy absorp-
cja promieniowania beta a stezeniem soli potasowych
oraz innych sktadnikéw w badanym roztworze.
Omawiajagc wykorzystanie pomiaréw aktywnosci dla
wykrywania i oznaczania potasu w skatach i minera-
tach, .nie mozna pomingé milczeniem faktu, ze metoda
ta moze znalez¢ zastosowanie tylko wowczas, jezeli ba-
dana substancja nie zawiera innych pierwiastkéw pro-
mieniotworczych, a w szczegolnosci takich, ktorych ak-
tywno$¢ jest znacznie wieksza od aktywnos$ci wyste-
pujacego tam potasu. Tak na przyktad tlenek uranu
wysyta w jednostce czasu okoto 2000 razy wiecej cza-
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stek beta niz ta sama ilos¢ wagowa potasu. Wskutek te-
go w mineratach, zawierajgcych zaledwie 0,0005%
tlenku uranu, nie mozna w drodze pomiaru aktywnosci
wykry¢ potasu, jezeli jego zawarto$¢ nie przekracza
1%, natomiast nawet przy zawartosci potasu okoto
20% ta drobna ilo$¢ uranu obarczy oznaczenie potasu
btedem, ktéry wynosi co najmniej 5%.

Przyktady oznaczania potasu w tufach i nawozach

Celem przekonania sie o doktadnosci opisanej me-
tody analitycznej przeprowadziliSmy szereg oznaczen
iloSciowych potasu w probkach tuféow i nawozéw do-
starczonych nam przez Zaklad Gleboznawstwa Wy-
dziatu Rolnego U.J. Kazda probke doktadnie proszko-
wano w mozdzierzu, suszono w suszarce .w temp. 110°
do statej wagi, po czym przesiewano przez gestg tkani-
ne jedwabng do prostokatnej wanienki aluminiowej o
wymiarach 15 mm X 120 mm. Do -pomiaru aktywnosci
beta badanych substancji potasowych uzywano cien-
kosciennych licznikow szklanych G. -M. o $rednicy
17 mm i diugosci czynnej 90 mm. Napiecie progowe
licznika wynosito okoto 800 wolt, a pomiary prowadzo-
no przy napieciu 1040 woltéw. Dla kazdej probki wy-
konano dwie serie pomiaréw, jedng przy grubosci
warstwy okoto 300 mg/cm2 a drugg przy grubosci war-
stwy okoto 500 mg/cm2 Zawarto$¢ potasu w badanych
prébkach okreslano na podstawie poréwnania mierzo-
nej kazdorazowo aktywnos$ci z aktywnos$cig warstwy
KC1 o tej samej masie powierzchniowej. Wyniki po-
miaréw (wykonanych przez mgr D. lzyk oraz mgr
Z. Wyzykowska) wraz z rezultatami oznaczen che-
micznych metodg Smitha (w modyfikacji Tokarskiego)
podaje tab. II.
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na przyktad przy biegu wiasnym licznika wynoszacym

20+ 1 impulséw na minute oraz $rednim wyniku

20 minutowego pomiaru — 150 imp./min., b#ad sta-
1[ 1+ /3200012

tystyczny wynosi 130 122% Przedtuza-

jac czas prowadzenia pomiaru do godziny biad ten
zmniejszamy do 1,45%. A przez rownoczesne zwiek-
szenie liczby impulséw (przez otoczenie substancjg ba-
dang catej powierzchni czynnej licznika) do 300 na
min. mozna biad statystyczny zredukowaé¢ do 0,8%.

Przytoczone przyktady $wiadczg wymownie o dokta-
dnosci oznaczeh potasu opartych na pomiarach akty-
wnosci beta w warstwie ,,nieskoficzenie grubej“ (oko-
to 500 mg/cm2). Doktadno$é ta jest na ogot rowna do-
ktadnosci najlepszych metod ilosciowej analizy che-
micznej zwiazkéw potasowych, a przy szczegélnie
sprzyjajacych warunkach pomiarowych i bardzo skru-
pulatnym prowadzeniu dtugotrwatych pomiaréw licz-
nikowych moze jg nawet przewyzszy¢é. Gidéwna prze-
waga oznaczen metodg pomiaréw aktywnosci nad me-
todami chemicznymi polega na tatwosci wykonania
analizy oraz na znacznej oszczednos$ci czasu. Przygoto-
wanie materiatu do badania polega bowiem tylko na
doktadnym sproszkowaniu, wysuszeniu i przesianiu
poszczegOlnych prébek, ktéoremi napetnia sie wanienki
pomiarowe, a czas trwania catego pomiaru sprowadza
sie do kilkudziesieciu minut zamiast godzin czy nawet
dni zuzywanych na operacje chemiczne.

Ponadto na przyktadzie jednego z badanych tufow
(Nr 8 Il) zdotaliSmy wykazac, o ile oznaczenia potasu
przeprowadzone bezposrednio w materiale wyjsciowym
metoda pomiaru aktywnosSci sg bardziej wiarogodne
niz wyniki uzyskiwane przy pomocy klasycznych me-

Tablica I

Rodzaj i nr probki e Grubos¢ warstwy

w mg/cm2

Nawéz ,A” 324
5 314

> 491
Nawo6z ,,B” 314
310

497

Tuf Nr 8 11 319
# 315

> 500

Tuf Nr 41 / 297
b 486

Tuf Nr 5111 316
fi 491

Dalsze zwiekszanie grubosci warstwy ponad 500
mg/cm2 nie wywolywato juz zadnych regularnych
przesunie¢ w ostatecznych  wynikach  pomiaréw.
Stwierdzano tylko wahania odpowiadajgce odchyle-
niom statystycznym tego samego rzedu co obserwo-
wane przy powtarzaniu pomiaréw dla jednej i tej
samej grubosci warstwy, to jest 1do 2%. Nalezy zazna-
czy¢, ze podane w tab. Il wyniki liczbowe stanowig
warto$ci Srednie z 20 jednominutowych pomiaréw li-
cznikowych. Przez kilkakrotne zwigkszenie okresu po-
miar6w mozna odpowiednio zmniejszy¢ blad staty-
styczny i tym samym zwiekszyé doktadnos$¢ oznaczen
z wartosci potasu do kilku dziesietnych procentu. Tak

Wynik uzyskany na podsta-
wie pomiaru aktywnosci

Wynik analizy met. Smitha-
Tokarskiego

7,98% K.O
8,04
7,76
709
716
6,96
1176 ,,
11,76
11,40
852
8,30
11,48
11,28 ,,

7,8% KsO

"o,

11,28
8.10 ,,

11,30 ,,

tod chemicznych. Stosunkowo nieznaczne zlagodzenie
warunkéw rozktadu badanej prébki metodg Smitha
(mniej dokfadne zmieszanie i nieco nizsza temperatu-
ra prazenia) wystarczyto, aby w wytugowanym gorg-
cg wodg (do zaniku reakcji na chlor w przesaczu) osa-
dzie pomiar promieniotwdérczy wykazat obecno$é jesz-
cze 1,17% potasu. Gdy za$ inng cze$¢ tej samej probki
sprobowano roztozy¢ w drodze odparowywania ze ste-
zonym kwasem solnym (co w wielu przypadkach wy-
starczato do ilosciowego przeprowadzenia potasu w roz-
puszczalny chlorek), oznaczenie chemiczne przy po-
mocy dwupikryloaminy dato wynik 81 — 8,5% (za-
miast 11,4%).
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Omoéwienie wynikéw

Oznaczanie potasu na podstawie pomiaréw promie-
niotworczosci izotopu KX stanowi bezsprzecznie cenng
metode analityczng. Wyniki opisanych powyzej do-
Swiadczen, jak réwniez dane zaczerpniete z dotych-
czasowej literatury, prowadza do nastepujacych wnio-
skow: 1. — Pomiary trwajace zaledwie 10 do 30 mi-
nut pozwalajg juz wykrywac¢ potas w ilosciach powy-
zej 0,5%, natomiast przedtuzajac czas pomiaru do Kil-
ku czy kilkunastu godzin mozna zwiekszy¢ czutosé
metody do 0,1% czy nawet do kilku setnych procentu.
2. — Przy zawartoséci potasu ponizej 1% doktadnosc
oznaczen wynosi $rednio 5% (w szczegdlnie trudnych
warunkach i przy bardzo krétkim czasie pomiaru spa-
da niekiedy do 10%), przy zawartosci potasu od 1%
do 10% mozna bez trudu osiggna¢ doktadnos$¢ 1 do 2%,
a przy zawartosci potasu powyzej 10% i przy bardzo
starannym kilkugodzinnym pomiarze udaje sie prze-
prowadzi¢ oznaczenia ilosciowe calej analizy z do-
ktadnoscig 0,5—1%. 3. — Przeprowadzenie catej ana-
lizy jest nad wyraz proste i wymaga standartowego
cienkosSciennego licznika G. -M. dla czastek beta za-
opatrzonego w zwyktg aparature wzmacniajacg i uktad
mskalowy. Nalezy nadmienié, ze cale niezbedne wyposa-
zenie elektronowe mozna wykonaé w kraju. 4. — Sredni
czas potrzebny na przeprowadzenie pojedynczego
oznaczenia w przygotowanej do pomiaru prébce spro-
szkowanego materiatu wynosi okoto 40 minut, w tym
20 minut zuzywa sie na wiasciwy pomiar, a reszte na
skontrolowanie przed i po pomiarze biegu wiasnego
licznika. Przy pomiarach seryjnych okresy pomiaréw
kontrolnych ulegaja odpowiednio znacznemu skréce-
niu. 5. — Oparcie catej instalacji pomiarowej na ukita-
dach elektronowych stwarza $wietne mozliwosci cat-
kowitego zautomatyzowania seryjnych oznaczen potasu
przy zachowaniu praktycznie takiej samej doktadno-
Sci, jakg dajg obecnie stosowane metody chemiczne
czy fizykochemiczne.
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Krakow

Polarograficzna meioda badania korozji
metall

St- Minc

W pracy podano optymalne warunki wykorzystania zmian wysokosci fali tleno-

wej, ktore pozwalajg klasyfikowaé stale wedtug

w elektrolitach.

ich wiasnosci antykorozyjnych

Abtopom non:a3aHbi ormiM ajibHbie ycjioown ncnojib30BaHHH nepeMCH BbicoThr yrae-

pOgHOM BOJIHbI, KOTOpbie

n03BOJIHIOT KJiaCCM~HpnpOBaTh
aHTHKOp03MOHHbIX CBOMCTB B SJICKTpOJIHTaX.

The optimum conditions have been given to use changes in the

CrajlM Ha OCHOBaHMM HX

magnitude of

oxygen wave for classifying steel according to its anticorrosive properties in the

electrolytes.

Zjawisku korozji elektrochemicznej towarzyszg dwa
procesy: proces anodowy (przechodzenie metalu pod
postacia jonéw do roztworu, a w zwigzku z tym
»0swobodzenie sie“ nadmiaru elektrondw) i proces
katodowy (proces depolaryzacji), ktéry w najprost-
szym przypadku polega na asymilacji ,,0swobodzo-
nych* elektronéw przez jony wodoru i czasteczki tle-
nu na powierzchniach katodowych.

1L H+ 0—>H ; H-- H —H,
2. 0, 4- 2H,0 -f 40 -* 40H~

Kazda z tych reakcji warunkuje ciggtos¢ procesu
korozji.

Korozja metali w os$rodku wodnym zwigzana jest
wiec ze zmiang stezenia tlenu w roztworze, ktory
spetnia role ,katodowego depolaryzatora® w lokalnych
ogniwach galwanicznych utworzonych na powierzch-
niach metali. Zuzycie tlenu jest jednym z gtdwnych
procesow, ktore nalezy bada¢ w ilosciowym ujeciu
korozji. Pomiar polarograficzny pozwala bada¢ zmiane
stezenia tlenu w miare postepu korozji. Na podstawie
obserwowania tych zmian mozna ustali¢ stopieA od-
pornosci danego tworzywa na korozje oraz stopien
agresywnosci $rodowiska.

Praca niniejsza polegata na ustaleniu warunkdw,
przy ktérych zmiany stezenia tlenu moga by¢ najwy-
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razniej obserwowane, okresleniu odpornosci na koro-
zje kilku gatunkoéw stali oraz okre$leniu agresywnosci
wody morskiej z portow: Gdynia i Nowy Port/')

W pracy postugiwano sie polarografem typu Hey-
rowskiego z fotograficznym notowaniem wynikow.

Jako naczyn uzyto zwyktych probowek przewidzia-
nych do eksperymentowania w polarografie.

Probki metalowe byly utrzymywane pionowo w
probéwce, przez ztobek wyciety w szklanym pierscie-
niu, ktory spoczywat na dnie probowki. Ten sposob
zapewniat jednocze$nie unikniecie kontaktu metalu z
rtecig anody (rys. 1).

Uopioro
olej parafinowy

rnAawor badanu

stoi

pierscien szklany

Rys. 1

Krople rteci wyciekajgce z rurki kapilarnej poru-
szajgc sie strumieniem rownolegtym do prébki metalu,
powodujg mieszanie roztworu otaczajgcego ptytke me-
talowg. Mieszanie to jest wystarczajace, aby zapew-
ni¢ jednorodno$¢ roztworu.

Do doswiadczen uzyto 6 gatunkéw stali, oznaczo-
nych kolejnym numerem IB, 2B, 3B, 4B, 5B i 6.

Sktad chemiczny stali uzywanych do badan podany
jest w tablicy 1.

CHEMICZNY VI (1952)

trolit zawiera anion, ktéry moze uledz anodowemu
utlenieniu, np. jon bromowy, punkt zerowy pierw-
szej fali i jego dolna styczna sg zle okreslone. Z dru-
giej strony dolna i gdrna styczna drugiej fali sa zwy-
kle dobrze okreslone i w wiekszosci wypadkéw pra-
wie réwnolegte.

Przy uzyciu np. azotanu potasu jako elektrolitu
dolna styczna do pierwszej fali jest dobrze okreslona.
Potencjat potfali i prad dyfuzyjny moga by¢ okreslo-
ne wprost z tej pierwszej fali.

Obecno$¢ pewnych metali w nasyconych powietrzem
roztworach elektrolitbw powoduje powstanie pewnych
iloSci H20a Dzieki temu podczas redukcji tlenu otrzy-
mujemy zwiekszenie wysokosci drugiej fali. Dlatego o
wiele racjonalniej jest oprze¢ sie na wiasciwos$ciach
pierwszej fali.

Stad wniosek, aby w badaniach korozji przy po-
mocy polarografu w wypadku uzycia probek metalu
jako elektrolitu otaczajgcego uzywaé takich elektro-
litow jak KNO3 lub KCL, co da mozliwo$¢ okreslenia
stezen tlenu z wiasciwosci pierwszej fali redukcji.

Maksimum pierwszej fali tlenowej nalezy sttumié
przez dodanie do roztworu czerwieni metylowej.

Wykonanie pomiaréw **)
Porownywujac polarogramy w réznych warunkach
ustalono, ze najwygodniej jest bada¢ przebieg fali tle-
nowej, a tym samym okresla¢ stezenie tlenu w roz-
tworze, przy nastepujgcych warunkach:
1) Jako elektrolitu otaczajgcego uzywac 0,1 ,n KNO3
2) Elektrolit otaczajacy dodawaé¢ do S$rodowiska, w
ktorym przeprowadzamy badanie korozji, w sto-
sunku 1:8.
3) Pracowac przy czutosci galwanometru 1:30.
4) Fotografowa¢ krzywa w zakresie potencjatow
0 — 080 V.
5) Maksimum tlenowe tlumié¢ czerwienig metylowa.
Nalezy zaznaczy¢, ze w celu unikniecia dyfuzji tlenu
z powietrza do roztworu nalewano po zanurzeniu ptyt-
Ki i kapilary na powierzchnie oleju parafinowego.

‘Tablica |

Nr C M Si P i i
stali n I S Cr Ni Mo Ti

1B 0,16 0,66 0,99 0,016 0,031 19,30 9,82 244 0,48
2B 0,19 0,83 0,014 0,014 0,020 25,53 17,29 ’
3B 0,40 0,42 0,014 0,014 0,008 12,15

4B 0,40 0,33 0,015 0,014 0,029 1453 _

5B 0,08 0,85 0,019 0,019 0,027 17,97 8,57

6 0,32 0,50 0,05 0,042 0,028 — — —

Stal wycieta byta w formie plytek o wymiarach
10 X 25 mm. Powierzchnia ptytek byta wyszlifowana,
a nastepnie wypolerowana. Przed kazdym pomiarem
ptytki byty dokiadnie myte benzenem i suszone.

Zanurzony w danym $rodowisku metal nie miat po-
tagczenia elektrycznego z obwodem polarografu. Nie
Ulegat polaryzacji ani katodowej, ani anodowej. Probki
metaliczne byly wiec bardzo bliskie stanu, w jakim
znajdujg sie obiekty metalowe w naturalnych warun-
kach.

Jak wiadomo, tlen redukuje sie dwustopniowo, w
zwigzku z czym otrzymamy na polarogramie dwie fa-
le. Poprawne okre$lenie stezenia tlenu powinno by¢
oparte na jednej z tych fal. Jezeli otaczajacy elek-

t) W naszym poszczegdlnym przypadku braliSmy do badan
wode morska, wyniki nasze mozna jednak przystosowacé¢ do
wody wszelkiego rodzaju.

W czasie przeprowadzania pomiarow okazato sig, ze
nie mozna dla wszystkich stali eustali¢ jednakowego
czasu pomiedzy pomiarami. Stale wysokogatunkowe
nierdzewne powodowaly widoczne zmiany w stezeniu
tlenu dopiero po kilkunastu godzinach, podczas gdy
zwykte gatunki stali wykazywatly te zmiane juz po
paru godzinach.

Ostatecznie ustalono, ze dla staji szlachetnych, od-
pornych na korozje, pomiar nalezy przeprowadzacjio
24 godzinach, dla innych po 5 godzinach. Pomiary wy-
kazaty, ze zaraz po zanurzeniu stali do roztworu nie
mozna zaobserwowaé widocznych zmian w stezeniu
tlenu.

»*) Pomiary wykonat Inz. Jan Trokowicz.
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Aby doktadnie $ledzi¢ przebieg korozji wedtug ma-
lejacego stezenia tlenu, nalezy pomiary wykonaé¢ az
do zupetnego zuzycia tlenu, przy czym dla stali nie-
rdzewnych pomiary te moga by¢ przeprowadzone np.
co 12 godzin i pomiar powinien trwaé¢ 48 godzin, dla
zwyktych gatunkoéw stali — co 1 godz. w ciggu 5—10
godzin.

Pomiary polegaty na tym, Zzeby:

1) Zbadac¢ stopien agresywnosci wody morskiej z

portu Gdyni i Nowego Portu.

2) Zbada¢ stopien odpornosci (przez poréwnanie) 6

gatunkdéw stali, oznaczonych IB, 2B, 3B, 4B, 5B,
i 6 w wodzie morskiej z portu Gdyni, Gdanska
oraz w sztucznie spreparowanej wodzie o skia-
dzie podobnym do wody atlantyckiej, a miano-
wicie:
1 litr wody zawiera:

28,0 g chlorku sodu

4.0 g chlorku magnezu

1,7 g siarczanu magnezu

1,3 g siarczanu wapnia

1.0 g siarczanu potasu

Razem

Kazda ze stali zanurzona
wadd. Pomiary dokonywano w nastepujacym czasie li-
czac od zanurzenia:

1) zaraz po zanurzeniu

2) 1godz. pozanurzeniu.
3) 2godz. po zanurzeniu
4) 4godz. po zanurzeniu
5) 6godz. po zanurzeniu

6) 10 godz. po zanurzeniu ;
7) 24 godz. po zanurzeniu
Po otrzymaniu wynikéw stwierdzono, ze pomiary,
pokrywaja sie, tzn. ze dana stal w poréwnaniu z in-
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nymi wykazuje te samag szybko$¢ w zuzywaniu tlenu
czyli w szybkosci korodowania bez wzgledu na wode,
w ktorej jest zanurzona.

Bezwzgledna szybko$¢ korozji jest jednak inna w
kazdej wodzie. Ze wzgledu na duza agresywno$¢ sztu-
cznie spreparowanej wody, w poréwnaniu z naszymi
naturalnymi wodami morskimi, zmiany stezenia tlenu
w tym samym czasie sg w tej wodzie znacznie wigksze,
a tym samym tatwiej dajg sie zaobserwowac.

W zwigzku z powyzszym do okreslenia odpornosci
na korozje danej stali nalezy uzywa¢ wody sztucznie
spreparowanej o sktadzie podobnym do podanego (aby
operowa¢ w warunkach zblizonych do naturalnych).

W celu przejrzystosci i fatwosci poréwnania pomia-
ry powtérzono przeprowadzajagc badanie w wodzie
preparowanej, wykonywujac pomiary po 24 godz. od
chwili zanurzenia do roztworu plytki stalowej. Aby
uchwyci¢ roznice w odpornosci dla stali rdzewnych,
pomiary przeprowadzono takze po 5 godz. od chwili
zanurzenia. Rezultaty zestawione sg na polarogramie
(rys. 2).

1 krzywa jest polarogramem roztworu preparowanej
wody morskiej.

Nastepnych 6 otrzymano po zanurzeniu poszczeg6l-

na 24 godz., i tak:

krzywa 2 — odpowiada stali 2B
krzywa 3 — odpowiada stali 5B
krzywa 4 — odpowiada stali IB
krzywa 5 — odpowiada stali 4B
krzywa 6 — odpowiada stali 3B
krzywa 7 — odpowiada stali 6

Nastepne trzy krzywe uzyskano po zanurzeniu stall
na przecigg 5 godzin, i tak:

krzywa 8 — odpowiada stali 4B
krzywa 9 — odpowiada stali 3B
krzywa 10 — odpowiada stali 6
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Poréwnywujac te krzywe mozna wyciggnaé naste- wych 6 i 7, jest zbyt duzy, aby mozna byto miedzy
pujace wnioski: nimi zaobserwowac rdéznice w odpornosci na korozje
L . . . i dlatego badania nalezy przeprowadzi¢ po uptywie 5

Stale podzieli¢ mozna na dwie kategorie:

godz.
Porownywujac stale | kategorii widzimy, ze r6znice
miedzy nimi nie sg duze, nie mniej jednak wystarczg

1) odporne na korozje,
2) tatwo ulegajgce korozji.

Rys 3.

Do pierwszej kategorii mozemy zaliczy¢ stale; 1B, 40 uszeregowania ich wg malejacej odpornosci na ko-
2B, 4B, i 5B, do drugiej 3B i 6. Dlatego badanie pierw-  0Zi¢: 2B, 1B, 5B, 4B. Natomiast réznica migdzy sta-
szych trwato 24 godz. (w celu uzyskania bardziej wi- lami drugiej kategorii tatwo si¢ zaznacza: 4B, 3B, i 6.

Rys. 4.

ttocznych réznic mozna badanie przedtuzy¢). Dla stali

Rezultaty powyzsze potwierdzajg inne metody bada-
tatwo ulegajacych korozji czas ten, jak wida¢ z krzy-

nia zdolnosci antykorozyjnej tychze gatunkdéw stali.
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W celu okre$lenia agresywno$ci wody morskiej moz-
na zuzytkowal pomiary opisane wyzej. Z pomiaréw
tych wynika, ze wody morskie w naszych portach sg
o wiele mniej agresywne od wod oceanicznych.

Jezeli chodzi o poréwnanie stopnia agresywnosci
wody morskiej z portu Gdynia i Nowy Port, to pomia-
ry za pomocg polarografu przeprowadza sie w spo-
s6b identyczny jak przy badaniu stopnia odpornosci
stali na korozje. Nalezy jednak do badan uzy¢ stali
najmniej szlachetnej, bo wtedy najszybciej i najwy-
razniej zostanie uchwycone zuzycie tlenu w czasie ko-
rozji i wtedy- przez poréwnanie wynik6w mozna zo-
rientowac sie co do stopnia agresywnosci danego $ro-
dowiska. Do badan uzyto wiec stali oznaczonej nu-
merem 6 i 3B. Otrzymane wyniki podane sg na pola-
rogramach (rys. 3i rys. 4).

Polarogram (rys. 3) podaje zmiany stezenia tlenu wy-
wotane przez zanurzenie stali 3B do wody morskiej
z Nowego Portu. Pierwszych 6 krzywych uzyskano ro-
bigc pomiary co 1 godzine od chwili zanurzenia stali.
Ostatni pomiar (krzywa 7) wykonano po 24 godz. od
chwili zanurzenia.
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Polarogram (rys. 4) podaje te same pomiary w wo-
dzie morskiej z Gdyni.

Pomiary wykonano identycznie.

Porownujac oba polarogramy widaé wyraznie, ze
stezenie tlenu o wiele szybciej maleje w wodzie z por-
tu Gdynia niz Nowy Port. Wskazuje to, ze woda z
Gdyni jest bardziej agresywna niz z Nowego Portu.
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Elekironowy regulator okresow

M. Bukata, J Majewski, A- Semkowicz, J Sokotowski

Opisano wykonany przez autoréw elektronowy regulator okreséw do sterowania

gtowic destylacyjnych w procesie destylacji

frakcjonowanej, ktory pozwala na

sutomatyczne regulowanie i utrzymywanie stalego stopnia zraszania.

OrrwcaH i-i3r0TOBJieHHbin asTopaM M ajieKTpoHHDbifn peryjinrop nepnogOB #jih ynpaB-
jiemm gecTMJiJifuuioHHbix tojiobok b npojgecce chpaKuwonnpoBaHHoA neperoHKU, hto
no3BOJiHer aBTOMaTnnecKu peryjinpoBarb w noflgepxtHBaTbh nocToaHHyio CTenem, opo-

IUCHIOI.

The electronic regulator for steering the
distillation has been described. The model, constructed by the
possible the authomatic regulation and maintainance of the

condensing.

Waznym parametrem w procesie destylacji frakcjo-
nowanej jest stosunek orosienia, tzn. ilo$¢ skroplin
zawracana na kolumne odniesiona do ilosci skroplin
odbieranych jako destylat w jednostce czasu.

Najnowsze glowice destylacyjne sterowane sg elek-
tronowymi regulatorami okreséw, zbudowanymi na
mniej wiecej tej samej zasadzie.

Wyzej wymienione regulatory pozwalajg na nasta-
wianie i utrzymywanie stalego stosunku orosienia.

ORys. i.

Dotychczas opublikowane za granicg uktady pracu-
ja przewaznie na lampach tyratronowych lub pod-
wadjnych elektronowych. Proste urzadzenie Bechtolda
(1) zbudowane jest na jednej lampie tyratronowej.
Zaletag jego jest prosta konstrukcja, posiada jednak

heads in the fractional
authors, makes
constant degree of

distillation

ujemne strony, np. krdtki okres zycia lampy (okoto
12 godzin) wskutek nadmiernego i bezposredniego ta-
dowania kondensatora, ograniczong mozliwo$¢ nasta-
wiania dowolnego stosunku orosienia w danym za-
kresie. Taylor i Reid (2) opracowali uktad z dwusiat-
kowym tyratronem, w obwodzie siatkowym umiescili
op6r zabezpieczajacy oraz wprowadzili regulacje cza-
su dziatania. Inowacje te polepszyty sprawnos$¢ ukta-
du poprzedniego. Najnowszy ukiad opublikowany w
951 r. (4) o bardziej skom-

plikowanej budowie wy-

eliminowat czesciowo bra-

ki poprzedniej konstrukcji.

Préoby opracowania uk-

tadéw na' lampach nie ty-

ratronowych, a mianowi-

cie na prézniowych nie

daty zadowalajgcych re-

zultatow. Dla przyktadu

przytoczmy regulator Pep-

parda (3), ktéry pracuje

na dwoéch elektronowych lampach podwéjnych o od-
dzielnych katodach. Do cewek sterujgcych oraz obwo-
déw lamp wprowadzono przekazniki elektromagnetycz-
ne. Przekazniki umieszczone w obwodach decydujacych
0 czasie sg powodem powaznych niedoktadnosci pracy



448

uktadu. Bezwtadno$¢ mechaniczna, zanieczyszczenia
kontaktow, sprezynek oraz ich zuzycie maja tutaj po-
wazny wplyw. Autor podaje, ze dokladno$¢ dziatania

Oratorze.

przy 24-godzinnym okresie pracy byta lepsza od 1%, co
wydaje sie jednak bardzo nieprawdopodobne chociaz-
by ze wzgledu na niedoktadno$¢ odczytu na skali. Po-
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Eys. 3. Schémat blokowy elektronowego regulatora okreséw.
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dana doktadno$¢ wymagataby na poczatku zakresu
nastawienia potencjometru z doktadnoscig 0,2° na
obwodzie skali.

Zaprojektowany i
ny przez autoréw
okres6w zbudowany jest z
czesci produkcji krajowej i
pracuje na pojedynczych lam-
pach elektronowych. Pod
wzgledem doktadnosci dziata-
nia nie ustepuje dotychczas
opublikowanym urzadzeniom
za granicg. Ponadto posiada

2 szereg dodatkowych zalet:

1) wyraZniejsze dziatanie
wskutek charakterystyki im-
pulséw zblizonych do prosto-
katnej,

2) ukfad zbudowany jest na
zupetnie innej zasadzie niz
dotychczasowe i posiada moz-
liwo$¢ zautomatyzowania pro-
cesu destylacji. Odnosi sie to

y3 przede wszystkim do ciggtej
regulacji stosunku orosienia
przy odbiorze produkcji o sta-
tym skiadzie destylacji niecia-
gtej.

3) przyrzad moze
waé réwnoczes$nie
lumny destylacyjne,

4) uktad posiada przejrzys-

wykona-
regulator

obstugi-
trzy ko-

£ ta kontrole dziatania cewek
oraz poszczeg6lnych czionéw
sktadowych.

Jak wynika ze schematu
blokowego podanego na rys. 1
uktad sktada sie z czterech
zasadniczych cztonéw. Oscy-
lator samodtawny generuje
krétkie impulsy o regulowanym okresie powtarzania.
Impulsy te podawane sg na multiwibrator, ktéry précz
wzmacniania spetnia funkcje ich przedtuzania. Ostatnig
czynno$¢ multiwibratora mozna regulowa¢ za pomocg
nastawiania potencjometru. Impulsy o ksztatcie zbli-
zonym do prostokatnego (rys. 2) za poSrednictwem
przekaznikéw steruja cewki umieszczone na glowicy
destylacyjnej.

Rys. 4. Ptyta czotowa elektronowego regulatora okresow.
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Czas powtarzania odpowiada cyklowi, na ktory
sktada sie jednorazowy odbior destylatu i jednorazowe
zawrécenie skroplin na kolumne jako orosienie. Czas
przedtuzania impulsu decyduje o czasie odbioru desty-
latu. Stosunek okreséw zamkniecia do okreséw otwar-
cia regulowany w granicach 60—0,1 jest miarg stosun-
ku orosienia.

Duzg doktadno$¢ uzyskano przez zaprojektowanie
stabilnego uktadu, rozwigzanie regulacji w sposob
ciggty i skokowy, uzycie kondensatoréw hermetycz-
nych o duzej pojemnosci, dajgcych mate straty. Cze-
§ciami narazonymi na wczesniejsze zuzycie sg lampy
elektronowe, ktére mozna wymieni¢ po ok. 2000 go-
dzinnym okresie pracy. Szczegoéty ukitadu uwidocznio-
mo na schemacie ideowym zamieszczonym na rys. 3.

Czesdci sterujace i kontrolne aparatury umieszczone
sg na ptycie czotowej (rys. 4). Sktadajg sie na nie trzy
skale (dziesietna skala okresow powtarzania, skala do
precyzyjnego nastawiania okreséw powtarzania, i skala
do precyzyjnego nastawiania okresOw otwarcia), prze-
tacznik na krotkie i dtugie impulsy, wylgcznik apara-
tury, wyitacznik do gtowicy, rteciowa lampa kontrolna
pracy oscylatora i dwa wskazniki elektromagnetyczne
pracy multiwibratora.

Krétki opis postepowania: po zalgczeniu urzadzenia
do sieci pragdu zmiennego 220 V nastawia sie odpo-
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wiednio wszystkie trzy skale A, B, C dla otrzymania
zadanego stosunku orosienia na podstawie charaktery-
styki uzywanej gtowicy destylacyjnej. Stabilizacja
pracy uktadu trwa ok. 1 min., po czym wigcza sie
cewki solenoidu gtowicy zatgczone do sieci pradu sta-
tego. Zmiany stosunku orosienia dokona¢ mozna w
czasie destylacji, stabilibacja nastepuje bardzo szybko.

Wyzej opisane urzadzenia zastosowano do pi'ecyzyj-
nej destylacji frakcjonowanej weglowodoréw terpeno-
wych. Na podstawie kilkudziesieciogodzinnego okresu
pracy stwierdzono sprawne dziatanie aparatu z do-
ktadnoscig 1—2% przy nieduzych wahaniach napiecia
w sieci prgdu zmiennego. Otrzymane wyniki doktad-
nosci dziatania przyrzadu gwarantujg utrzymanie sta-
tego, nastawionego stosunku orosienia podczas pro-
cesu destylacji bez nadzoru, co stanowi powazny krok
w kierunku catkowitej automatyzacji pracy kolumny
destylacyjnej.
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HowbdE

Nowy 1yp gtowicy destylacyjnej sterowane]
elektronowym regulatorem okresow

M. Bukata i I, Majewski

Wykonano w laboratorium Il Katedry Chemii Organicznej Politechniki Wroctawskiej.

Autorzy opracowali nowy typ wysoko sprawnej gtowicy destylacyjnej sterowanej
elektronowym regulatorem okreséw. Urzadzenie to pozwala na automatyczne utrzy-
manie zgdanego stopnia zraszania podczas procesu destylacji frakcjonowanej z dok-

tadnoscig 1—3%.

Abtopamii pa3paO0TaH HOBbiit Ti-m gecTWJiJiauuoHHQii tojiobkit ynpaBjmeMOii ajieK-
TpOHHBIM peryjiHTopoM nepnogoB. [IpM noMQinju otom tojiobkh mojkiio aBTOMaThuecKW
noggepjuaThb iieo6xogirr.iyio cTeneHb opomeroiH b npopecce cbpaKuwomtpoBaHHoii ne-

peroHKn.
%

A new model of the efficient distillattion head steered by the electronic periodical
regulator has been constructed. This set up makes .possible the automatic control

and keeping the required degree

of condensing, in

the course of the

fractional distillation within 1—3% exactness.

Badania w dziedzinie destylacji frakcjonowanej wy-
magajag mozliwosci doktadnej regulacji i pomiaréw
parametrow okreslajacych warunki prowadzenia pro-
cesu. Jest rzecza oczywista, ze rezultaty badan bedg
zalezaly od sposobu rozwigzania elementéw aparatury
wykonywujacych kontrole poszczeg6lnych parametréow.
Jednym z waznych parametréw jest stosunek orosie-
nia, tzn. stosunek ilosci skroplin zawracanych do ko-
lumny jako orosienie w stosunku do ilosci skroplin
odbieranych jako destylat na jednostke czasu. Podziat

skroplin na orosienie i destylat dokonuje sie w
gtowicy destylacyjnej.
Istniejg dwie zasadnicze mozliwosci prowadzenia

periodycznej destylacji frakcjonowanej. .Pierwsza z
nich polega na ciggtej zmianie stosunku orosienia w
miare postepu procesu destylacji w wyniku czego win-
no sie otrzymac staty sktad destylatu. Dotychczas nie

rozwigzano w sposéb zadowalajgcy aparatury tego ty-
pu. Proces nad elektronowg regulacjg zmiennosci sto-
sunku orosienia sg prowadzone w naszym Zakitadzie.
Druga mozliwoscig jest utrzymywanie statego stosun-
ku orosienia przy zmiennym sktadzie odbieranego de-
stylatu. Glowice tego typu majg juz swojg historie.
Jako podgrupe mozna uwaza¢ tutaj glowice odbiera-
jace stalg ilos¢ destylatu, tj. utrzymujace staty stosu-
nek orosienia tylko w przypadku statej szybkos$ci des-
tylacji. i

W gtowicy destylacyjnej umieszczonej na kolumnie
przy pomocy odpowiednich kranéw regulowanych re-
cznie (1, 2, 3, 4,) lub urzadzen sterowanych solenoidem
(5, 6, 7, 8) dzieli Sie skroplmy na destylat i orosienie.
Gtowice z regulacjg kranowg pracujg niedoktadnie.
Powazng trudno$¢ stanowi nastawienie i utrzymanie
zgdanego-stosunku orosienia szczegélnie przy jego du-
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zych wartosciach. Trudne jest uszczelnienie kranow
podczas destylacji pod zmniejszonym ci$nieniem i po-
nadto zasysany smar do wnetrza przewodu, kranu za-

nieczyszcza w wielu przypadkach odbierany destylat.
W wymienionych konstrukcjach gtowic destylacyjnych
regulacja kranowa nie daje ciggtego, regularnego prze-
ptywu kondensatu wielofazowego.

.Rys. la. Widok og6lny gtowicy.

Powyzsze niedociagniecia zostaly w wiekszej czesci
usuniete w gtowicach sterowanych solenoidem. Gto-
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wica destylacyjna opracowana przez autoré6w na po-
dobnych zasadach wykazuje szereg zalet w poréwna-
niu z wyzej cytowanymi*). Dzieki zastosowaniu skrap-
lacza spiralnego posiada bardziej efektywng powierz-
chnie skraplajaca, co pozwala na zmniejszenie do ok.
3% strat produktu destylowanego pod zmniejszonym
ci$nieniem bez zastosowania dodatkowych urzadzen
wykraplajgcych (przy ich zastosowaniu straty wynoszg
ok. 0,01—0,1%). Przyrzad jest szczelny i nie powoduje
fluktuacji cisnienia w kolumnie destylacyjnej. Mata
pojemno$¢ glowicy, a szczegblnie komory przepusto-
wej, pozwala na duzg ostro$¢ rozdziatu destylatu.
Ponadto konstrukcja gtowicy umozliwia tatwy jej de-
montaz i wymiane czesci narazonych na uszkodzenie.

Rys. 2. Charakterystyka gtowicy.

Zasada dziatania gtowicy jest nastepujgca: pary z
kolumny destylacyjnej wchodzg do gtowicy A i skrap-
lajg sie catkowicie w skraplaczu B, skad kondensat
kierowany jest do komory przepustowej C. W komorze
tej solenoid D podnosi ttoczek E otwierajgc przeptyw
F, przez ktory przeptywa destylat poprzez przewdd
H do odbieralnika. -

Po opadnieciu tloczka przepust F zostaje zamkniety,
a destylat skierowany poprzez syfon G do kolumny
jako orosienie. O stosunku orosienia decydujg okresy

*) Glowice destylacyjng wykonali wedtug projektu
autor6w mistrzowie szklarscy: ob. Bartkowski A.
i Fritz T., pracownicy Wytwdrni Szkiet Laboratoryj-
nych Politechniki Wroctawskiej.
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zamkniecia i otwarcia przepustu F. Okresy te sg regu-
lowane doktadnie uktadem elektronowym przekazuja-
cym impulsy solenoidowi D.

Zadany stosunek orosienia nastawia sie na skalach
elektronowego regulatora okresow (9). Dc nastawiania
uzywa sie wykresu charakterystyki pracy gtowicy des-
tylacyjnej rys. 2, z ktérego wynika, ze dana warto$¢
stosunku orosienia mozna uzyska¢ przy roznych nas-
tawieniach skal. Po uruchomieniu regulatora okreséw
wigcza sie glowice destylacyjng przy pomocy odpowied-
niego przetgcznika umieszczonego na plycie czotowej
przyrzadu.

Podczas wielogodzinnej pracy kolumny destylacyjnej
z opisang gtowicg sterowang elektronowym regulato-
rem okres6w zaobserwowano sprawne dziatanie catosci
aparatury i fatwe utrzymywanie stosunku orosienia
w granicach 0,8—50 z doktadnos$cig 1—3%.
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Zuzycie amoniaku w fabryce sody

Si. Leszczynski

W artykule przedstawiony jest obieg amoniaku w procesie produkcyjnym sody,

wskazane miejsca mozliwych strat,
ich wielkos¢.

Abtopom
MecTa bo3mojkhwx yo6biTKOB,
HHHy 3TMX ySbITKOB.

The ammonia cycle in the production process of soda has been described,

npeflICTaBJlieH aM MuauKtiii pnKJi b npopecce npogyKpnw cogw,
paccMOTpeHbi rjiaBHbie cjpaKTopbi

omowione wazniejsze czynniki wptywajace na

noKa3aHbi
BJiHmomne na bcjim-

The

possible losses and their origin have been discussed.

W procesie produkcyjnym sody metodg amoniakalng
znaczne ilosci amoniaku krazg w obiegu. Aczkolwiek
obieg amoniaku w procesie jest zamkniety, to jednak
istnieje szereg miejsc, w ktérych moga a nawet czes-
ciowo musza wystepowac pewne jego straty.

Zagadnienle zmniejszenia tych strat w fabrykach
sody pracujagcych metodg Solvay’a byto i jest stale
aktualne — na tym polu osiggnieto zresztg w ciggu
90-ciu lat istnienia metody imponujace wyniki. O ile

w ubiegtym stuleciu zuzycie 100%-owego NHS wyno-,

sito od 12 do 20 kg na tone sody, to w latach 30-tych
biezagcego wieku spadto w przodujgcych fabrykach do
10—15 kg (T. P. Hou, Manufacture of soda, 1942 r.),
a w latach 40-tych osiggnieto nawet obnizenie zuzy-
cia amoniaku do okoto 05 kg/t sody (Shreve, Chemical
Process Industries, 1945). W wielu przypadkach jednak
zuzycie amoniaku znacznie przekracza przytoczone
normy.

W ‘niniejszym artykule pragne przedstawi¢ obieg
amoniaku w procesie produkcyjnym, wskaza¢ miejsca
mozliwych strat i omdéwi¢ wazniejsze czynniki wphy-
wajace na ich wielkos¢.

Obieg amoniaku ‘'w procesie produkcyjnym sody
przedstawiony jest na schemacie — rys. 1.

Krazacy w obiegu amoniak odzyskany w kolumnie
odpedowej (1) zaopatrzonej w mieszalnik wapna (2)
uchodzi z niej w postaci gazu w mieszaninie z COs,
parag wodng i ewentualnie niewielkg iloScig powietrza
zassanego przez drobne nieszczelnosci aparatury. W
dolnej czesci kolumny panuje nadcisnienie dochodzace
do 15 ata, w goérnej — ci$nienie zmniejszone 0,8—0,7
ata. Skitad gazu zalezy od ci$nienia panujacego w
gérnej czesci aparatu i od temperatury.

Pozostaty po odpedzeniu NH3 plyn zawierajgcy
gtéwnie CaClo stanowi ptyn odpadkowy i po przejsciu
przez rozprezacz (3) wypompowywany jest na stawy
odpadkéw. Z reguty w kolumnie odpedowej niewielka
cze$¢ NH3 pozostaje w plynie, gdyz catkowite jego
odpedzenie wymagatoby zuzycia znacznego nadmiaru
pary i wapna i nie bytoby usprawiedliwione ekono-
micznie.

Gaz wychodzacy z kolumny odpedowej (1) taczy sie

z gazem z kolumny odpedowej skroplin (4) | wchodzi noSci w aparaturze.

do chiodnicy (5). W aparacie tym cze$¢ zawartej w
gazie pary wodnej skrapla sie — w wodzie tej rozpu-
szcza sie cze$¢ NH3. Otrzymany roztwér zawracany
jest do kolumny odpedowej (4) w celu regeneracji amo-
niaku. Gaz amoniakowy ochtadzany jest w chiodnicy
(5) do temperatury, w Kktérej jeszcze nie nastepuje
krystalizacja weglanu amonu w rurociggach gazowych,
t. j. do 52—55°C.

W dalszym ciggu gaz wchodzi do aparatu absorbcyj-
nego (s), w ktédrym nastepuje rozpuszczanie amoniaku
w solance. Do tego aparatu wchodzi solanka juz cze-
Sciowo nasycona uprzednio amoniakiem w ptucznikach
(11), (7) 1 (13). Ze wzgledu na stosunkowo do$¢ wy-
sokg temperature panujacag w absorberze cze$¢ wpro-
wadzonego amoniaku pozostaje w fazie gazowej i prze-
chodzi do phucznika skruberowego (7), w ktérym roz-
puszcza sie w Swiezej solance. W przypadku niespraw-
nego dziatania ptucznika cze$¢ amoniaku moze pozos-
tac w fazie gazowej i woOwczas jest zasysana wraz
z gazem obojetnym i niezaabsorbowang czesSciag CO»
przez pompe prozniowg (8). Gaz wyttaczany z pompy
zawiera stezony CO» i zawracany jest normalnie do
produkcji, totez w przypadku, gdy amoniak przejdzie
przez skruber (7) nie jest on catkowicie stracony, lecz
moze wracaC do produkcji poprzez kompresor gazu
(16). Jednak ponosi sie pewne (nieraz znaczne) straty
amoniaku w tym przypadku, jezeli ma sie do czynie-
nia z czesto Stosowanymi w fabrykach sody kompre-
sorami mokrymi o cylindrach, wypetnionych woda.
Czesé¢ tej wody jest stale odpuszczana do kanatu i wraz
z nig uchodzi ta cze$¢ amoniaku, ktdra sie rozpusci
w wodzie w kompresorach. W przypadku stosowania
suchych kompresoréw straty amoniaku nie majg miej-
sca, lecz ze wzgledu na inne niedogodnos$ci nalezy bez-

wzglednie wunika¢ cyrkulowania amoniaku poprzez
kompresory.

Ruch masy gazowej w oméwionym uktadzie (desty-
ler — absorber) wywotany jest dziataniem pompy

prézniowej (8). W calym tym ukladzie, z wyjatkiem
dolnej czesci kolumny odpedowej (destylera) (1) pa-
nuje podcisnienie, totez amoniak znajdujacy sie w
fazie gazowej nie wydziela sie przez drobne nieszczel-
Natomiast faza ciekta wskutek
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dziatania ci$nienia hydrostatycznego w wielu miej-
scach znajduje sie pod cisnieniem i moze przesgczaé
sie przez drobne nieszczelnosci na zlgczach rurocia-
gow itp., co powoduje straty amoniaku.

Nasycona amoniakiem solanka przechodzi dalej do
nasycania dwutlenkiem wegla w kolumnach karboni-
zacyjnych. W zespole kolumn (4—7 kolumn) kazda
z nich kolejno poddawana jest ptukaniu pracujgc w
okresie ptukania jako tzw. karbonator wstepny (9).
Cata ilos¢ solanki amoniakalnej przeznaczona do po-
zostatych kolumn zespotu przeptywa najpierw przez

H NU3 w fazte gazowej

NUb w fazie ciektej
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Plyn poreakcyjny przechodzi na filtr prézniowy (12),
na ktérym osad bikarbonatu sodowego zostaje oddzie-
lony od tugu macierzystego. Osad przemywany jest na
filtrach goraca woda, ktora rozciencza tug macierzys-
ty. Wewnatrz filtru nastepuje czeSciowy rozkiad
NHsHCOs i wolny NHs zostaje zassany wraz z po-
wietrzem przez pompe prdézniowg filtrow. Powietrze
to przed wejsciem do pompy przemywane jest w
ptuczniku skruberowym (13) swiezg solanka, w ktdrej
rozpuszcza sie NH3Solanka sptywa do absorbera. Po-
wietrze zasysane przez pompe wytlaczane jest nastep-

S&CMAT OBICGU MOMIAIRU

Rys. i.

karbonator wstepny rozpuszczajagc pozostaty w nim z
okresu pracy jako kolumna produkcyjna osad bikar-
bonatu sodowego. Jednocze$nie do karbonatora wpro-
wadza sie gaz zawierajacy Co 2. Uchodzacy gaz obo-
jetny oddestylowuje z roztworu pewng ilos¢ amonia-
ku. Wychodzaca z karbonatora solanka amoniakalna
juz czesciowo nasycona dwutlenkiem wegla rozdzielo-
na zostaje nastepnie réwnolegle na pozostate kolumny
zespotu (10). Wraz z uchodzacym z kolumn gazem od-
destylowuje sie z ptynu pewna ilo§¢ amoniaku, podob-
nie jak w karbonatorze.

Gaz odlotowy z kolumn piukany jest Swiezg solanka
w ptuczniku (U), przy czym prawie caly amoniak zo-
staje zaabsorbowany i zawrécony do produkcji. Amo-
niak powstaty w fazie gazowej uchodzi do atmosfery
i jest stracony.

Ptyn poreakcyjny z kolumn zawiera amoniak w po-
stacl NHiCl, NH4HCO3, (NHjhCOa, NH,COO.NH., i W
niewielkiej ilosci NH.tOH. llo$¢ amoniaku ,wolnego"
tj. wodorotlenku i weglanéw amonu razem wynosi
okoto 1,25 g-val/litr ptynu wobec catkowitej zawar-
tosci NH:! okoto 4,8 g-val/litr (gramoréwnowazni-
kow/litr). 'Temperatura ptynu wynosi 25—30°, totez
rozktad weglanéw amonu praktycznie nie nastepuje
i parowanie amoniaku z otwartej powierzchni ptynu
jest minimalne. W pewnych warunkach, o ktorych
bedzie mowa nizej, straty amoniaku przez parowanie
moga jednak dochodzi¢ do wielkosci, ktére majg wptyw
na ogodlne zuzycie amoniaku.

nie do atmosfery, totez w razie niesprawnos$ci ptucz-
nika amoniak uchodzi na zewnatrz i jest stracony.

Cze$¢ soli amonowych/ pozostaje w bikarbonacie
sodowym surowym (okoto 0,8% wag. NH3 w stosunku
do masy bikarbonatu). Bikarbonat przechodzi dalej
do piecow do kalcynacji (14). Zawarte w nim sole amo-
nowe ulegajg rozkltadowi wskutek podwyzszonej tem-
peratury (weglany i karbaminian) badztez przez pod-
wojng wymiane z sodg (chlorek amonu): NHICIl +
+ Vs Na2C03 - NaCl + NH3+ CO02 + HoO.

Amoniak wraz z innymi gazami przechodzi do
chtodnicy i skruberta (15), w ktérym NH3 wymywany
jest z gazu. W przypadku niesprawnosci skrubera
cze$¢ NHs przechodzi do kompresora (16), co powoduje
straty NH3 i wptywa ujemnie na prace kompresora
(patrz wyzej).

Na rysunku 2 przedstawiony jest wykres Sankey’a
dla obiegu amoniaku. Liczby oznaczajgce operacje od-
powiadajg agregatom na rys. 1. llosci NH3 podane sg
w molach wzglednie kg-val (réwnowaznikach kilogra-
mowych) na 1tone gotowego produktu t.j. sody zawie-
rajacej 98% Na-iCOa. Jest to przykiad obiegu w dobrze
prowadzonej fabryce. V/ praktyce istniejg oczywiscie
znaczne nieraz odchylenia od tego obiegu — szczegol-
nie czesto zdarza sie zwiekszenie ilosci NHs krgzacego
w obiegu przez ptucznik gazéw kolumnowych (11).

Stezenie catkowite NHs w roztworach fabrykacyj-
nych zmienia sie w ciagu cyklu produkcyjnego od ca
5.,0-n w solance amoniakalnej wychodzacej z absorbera
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do ca 4,8-n w ptynie wychodzacym z kolumn karboni-
zacyjnych i spada ponizej 4,7 w ptynie wychodzgcym
z filtrow.

Jak wida¢ z powyzszego krotkiego przegladu, ilosci
amoniaku krgzacego w aparaturze zarowno jak ste-
zenia jego roztwor6w sg znaczne. Jezeli wezmiemy
pod uwage, ze produkcja sredniej fabryki sody wynosi
kilkaset ton gotowego produktu na dobe i ze na kazdg
tone sody przypada okoto 0,5 t amoniaku znajdujgcego
sie w obiegu, mozemy sobie zda¢ sprawe z catkowitej
ilosci amoniaku znajdujacego sie w aparaturze. Wy-
ptywa stad logiczny wniosek, poparty w catej roz-
ciggtosci dosSwiadczeniem, ze nieznaczne na pozoér prze-
cieki powodujgce strate ptynéw fabrykaeyjnych pro-
wadzg do znacznych strat amoniaku.

s

24

Bilans amoniaku
5 procesie sodowym

Hys. 2.

Miejsca strat amoniaku mozna podzieli¢ na dwie
grupy — straty ,technologiczne® wynikajgce z procesu
I nie dajgce si¢ w catosci unikng¢ I straty przypadko-
we wynikajace z niesprawnosci procesu lub zlego
stanu aparatury. Oczywiscie straty zaliczone do pier-
wszej grupy przy zaktdceniach procesu bedg znacznie
wigksze niz przy jego normalnym przebiegu.

Do grupy pierwszej nalezy zaliczy¢:

1 NHs pozostaty w plynie odpadkowym z kolumny
odpedowej amoniaku (destylera). Jak wyzej za-
znaczono dazenie do praktycznie catkowitego
oddestylowania NH3 z ptynu w destylerze nie jest
celowe. Przy normalnej pracy aparatu jednak
straty te sg niewielkie i zazwyczaj nie ppwinny
przekracza¢ 0,15 kg 100%-owego NHI! na tone
sody wyprodukowanej. Wigksze straty moga byc
wywotane przez chwilowy brak wapna, niedohor
pary, lub gwaltowne wahania obcigzenia apara-
tu.

2. KHj pozostaty w gazie uchodzacym z ptucznika
gazow odlotowych z kolumn karbonizacyjnych.
Straty w gazie odlotowym bedg tym wigksze im
wigksze bedzie stezenie NHs w gazie wchodzacym
i im temperatura solanki bedzie wyzsza. Zwiek-
szenie ilosci amoniaku krazacego przez ptucznik
gazéw odlotowych z kolumn (11) jest wiec nieko-
rzystne z dwéch wzgleddow — wptywa na zwiek-
szenie strat amoniaku i jednocze$nie powoduje
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zmniejszenie stezenia amoniaku w ptynie reak-

cyjnym w kolumnach, co wptywa ujemnie na wy-

dajnos¢ reakcji:

+ NHj -f CO2 + H2 = NaHCOs +NHA4CI
Normalnie straty w gazie odlotowym nie prze-
kraczajg 01 kg 100%-owego NH3 na tone sody.
Nadmierne straty moga wystapi¢ przy nieréwno-
miernym rozdziale solanki i tworzeniu sie kana-
téw gazowych w aparacie skruberowym, co moze
by¢ nastepstwem czeSciowego zasolenia wypet-
nienia, lub przecigzenia aparatu.

3. NH3 parujacy z otwartej powierzchni filtrow. Jak
juz nadmieniono, w normalnych warunkach ilo$¢
amoniaku parujgcego z otwartej powierzchni
ptynu wychodzacego z kolumn do filtrow jest
niewielka. Ilosci te bedg tym wieksze im wyzsza
bedzie temperatura pltynu. Wieksze straty mogg
wystapi¢ wskutek zwiekszenia zawarto$ci wodo-
rotlenku amonu w ptynie ,np. wskutek przedosta-
wania sie do pitynu poreakcyjnego ptynu z kar-
bonizacji wstepnej wskutek nieszczelnosci kur-
kéw. Jak wiadomo preznosci pary amoniaku nad
jego wodnymi roztworami sg znaczne, podczas
gdy preznosci sumaryczne COo, NH3 i HaO po-
chodzacych z rozktadu NH4HCO3 sg w tempera-
turach ruchowych bardzo nieznaczne- (por. rys. 3)

4. NH3 sublimujgcy z bikarbonatu surowego zma-
gazynowanego przed kalcynacjg. Normalnie zapas
surowego bhikarbonatu w fabryce jest niewielki,
totez straty NH3 pochodzace z czeSciowego roz-
ktadu NH4HCO3 zawartego w matych ilosciach
(ok. 3%) w bikarbonacie surowym nie majg prak-
tycznego znaczenia. Straty te mogg osiggnaé
wieksze warto$ci przy zmagazynowaniu wiek-
szych ilosci bikarbonatu, szczegélnie, gdy tempe-

NacCl
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NP4 WCO05 Ni-16 + CO2 +HjO
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ratura otoczenia jest stosunkowo wysoka. Na
rys. 3 przedstawiona jest zalezno$¢ preznosci roz-
ktadowej NH4HCO3 t. j. sumaryczna preznosc
NH3, CO2 i H20 powstatych z rozktadu kwasnego
weglanu amonu od temperatury.
Do drugiej grupy strat zaliczamy:
5. -NH3 parujacy z niecatkowicie wydestylowanych
kondensatow wychodzacych z kolumny odpedo-
wej kondensatow (4). W razie przecigzenia ko-
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lumny lub niedomiaru pary cze$¢ amoniaku po-
zostaje w roztworze. Wieksza cze$¢ kondensatu
zuzywana jest do ptukania bikarbonatu na filt-
rach, a wiec na otwartej powierzchni. Ewentual-
nie zawarty w. kondensacie NH3 paruje i jest
stracony. Przy normalnej pracy kolumny (4) zja-
wisko to nie ma miejsca.

6. NH] uchodzacy z gazami odlotowymi z filtrow
prézniowych przy niesprawnym dziataniu skru-
bera (13, rys. 1).

7. NH3 rozpuszczony w wodzie wychodzacej z kom-
presoréw przy niesprawnym dziataniu skruberéw
(7 lub 15 rys. 1L

8. NHa zawarty w ptynie.przeciekajgcym przez nie-
szczelno$ci na potgczeniach rurociggdw, dtawicach
pomp, przez pekniete rurki chtodnicowe itp.
Prawie caty stracony ta droga amoniak prze-
chodzi do wéd Sciekowych. Pewne zmniejszenie
strat na tym odcinku mozna uzyska¢ przez sta-
ranne zbieranie przeciekajagcych ptyndw stezo-
nych i zawracanie ich do kolumny odpedowej.
Ewentualna regeneracja amoniaku z roztworow
silnie rozcieAczonych, jak np. z wod Sciekowych,
nie jest praktycznie do przeprowadzenia.

»Technologiczne* straty amoniaku przy dobrze ure-
gulowanym procesie produkcyjnym zamykajg sie w
granicach okoto 0,4 kg/t sody. Do tego nalezy doliczy¢
nieuniknione straty przy okresowym odstawianiu apa-
ratow do czyszczenia 1 remontow, tak, ze w sumie
przecietne straty amoniaku wyniosg 0,5—0,6 kg/t sody.
Ze strat zaliczonych do grupy drugiej najtrudniejsze
do opanowania sg straty w ptynach wyciekajgcych z
aparatury w wyniku korozji. Ptyny i gazy fabryka-
cyjne dziatajg silnie korozyjnie na tworzywo aparatu-
ry do tego stopnia, ze pomimo starannej konserwacji
i ochrony zawsze, chociazby drobne przecieki majg
miejsce. (S. Leszczynski. Zagadnienia korozji w fabryce
sody. Frzem. Chem. 30 (VII), 151 (1950).

Uzupetnienie strat odbywa sie przez wprowadzenie
do obiegu, przewaznie do kolumny odpedowej, stezonej
wody amoniakalnej.

Jezeli porownamy podane wyzej liczby z rzeczywis-
tym zuzyciem amoniaku w naszych fabrykach, stwier-
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dzimy dos$¢ znaczng rozbiezno$¢. Analiza przyczyn
nadmiernego zuzycia amoniaku wskazuje jako dwa
zasadnicze zrédia strat — okresowe braki wapna do
destylacji i straty wskutek korozji aparatury (gtdwnie
rurek chtodnicowych kolumn karbonizacyjnych).

Okresowe braki wapna sa nastepstwem pewnych
trudno$ci istniejgcych na odcinku regularnego zao-
patrzenia fabryk sody w wapien. Zjawisko to posiada
charakter przejsciowy i wynika z tego, ze rozwoj fa-
bryk sody wyprzedzit odpowiedni rozwo6j kamienioto-
mow wapienia zaopatrujgcych te fabryki i mechani-
zacje przetadunku. Zjawisko to zresztg wystepuje dos¢
rzadko i przy nalezytej koordynacji dostawy wapienia
z jego zapotrzebowaniem moze by¢ catkowicie zlik-
widowane.

Powazniejsze znaczenie posiada korozja tworzywa
aparatury.

Niemal cata aparatura sodowa zbudowana jest z ze-
liwa. Dla zmniejszenia skutkow korozji nalezy stoso-
wac tylko odlewy starannie wykonane nie zawierajace
kanalikow i pecherzykéw gazowych.

Straty amoniaku na skutek korozji samych tylko
rur chtodnicowych kolumn karbonizacyjnych docho-
dzg do 75% catkowitego zuzycia amoniaku. Korozji
ulegajg zaréwno same rury jak i uszczelnienia ofo-
wiane na potgczeniach rur z dnami sitowymi skrzyn
chtodnicowych.

Uszkodzenie rur chiodnicowych wskutek korozji
moze by¢ uwazane za zjawisko normalne o ile wyste-
puje dopiero po Kkilku latach, natomiast jezeli ma
miejsce juz w znacznie krotszym czasie wymaga do-
ktadnego zbadania i przedsiewziecia odpowiednich
srodkéw zapohiegawczych.

Uszczelnienia otowiane nie powinny w ogdle ulega¢
uszkodzeniom w okresach miedzy wymianami rur
chtodnicowych. Przyczyn powstawania tych uszkodzen
nalezy dopatrywac sie w zastosowaniu nieodpowied-
niego materiatu tub w niestarannym wykonaniu usz-
czelnien.

Ogélnie mozna stwierdzi¢, ze obok nalezytego pro-
wadzenia procesu technologicznego zasadniczym wa-
runkiem zmniejszenia zuzycia amoniaku jest dobdr
odpowiedniej jako$ci tworzywa do budowy aparatury.

Wykorzysiywanie odpadkowych roztworow
po wytrawianiu stali kwasem siarkowym

I- Inglot

Omoéwiono zagadnienie gospodarki odpadkowymi roztworami potrawiennymi. Na
podstawie wykresu rownowagi uktadu FeSO0.i/H3S03H »0 w trdjkacie Gibbsa przed-
stawiono mozliwosci technologicznej przerobki odpadkowych roztworéw po wytra-
wianiu stali kwasem siarkowym. Podano szereg schematéw urzadzeri do przerobu
roztworow potrawiennych oraz niektére wskazniki ruchowe. Opisano réwniez proby
przerobki siarczanu zelazowego na tlenek zelaza i kwas siarkowy prowadzace do
zamkniecia cyklu z petnym wykorzystaniem wszystkich produktéw z procesu wy-
trawienia stali.

PaccMOTpeHa x03HncTBeHHaH npodjieMa oTxogHbix pacTBopoB nocjie gezarorpoBKu.
Ha_ocHOBaHMM rpactyiKa pasnoBecna cncreMbi  FeSO”/HaSOi/HsO b Tpeyrojihin-iKe
robbca npegcTaBJifcHM bo3mojkhoctm TexHOJiornnecKoii nepepaSoTKH oTxogHbix pac-
TBopoB nocne geicanwpoBKw cTann cepnoit khcjiotom. noga« pag cxei.iaTnuecKnx 060-
pygOBaimh gna nepepa6oTKii pacTBopoB nocne geaannpoBKn w HCKOToptie npogya-
pnoHHBIe yiiasaTejiu. OnncaHM Taioae onbrrbi nepepaOOTKH cyjibchaTa jaene3a na
OKHCb jaene3a w cepHyio KncnoTy Begyipwe k 3aKpbiTi-no ui-iKJia ¢ nonHbiM ncnoJib3o-
BaHHew Bcex rrpogyKTOB b npopecce geKanupoBKK CTanw.

The economical problems of the waste etching solutions have been discussed.
The possibilities of the technological usage of the waste solutions remaining after
etching of steel have been described as based on the equilibrium diagram of the
system FeSOj/H.-SOi/H-: in Gibb's triangle. Some schemas of the arrangments
for utilizing the post-etching solutions have been given as well as some motion
coefficients. The production of ferric oxide and sulphuric acid from ferrous
sulphate as the process closing the cycle with the full utilization of all the products
from the etching process of the steel has been analysed.

Zagadnienie racjonalnego wykorzystania roztworéw
potrawiennych, w szczeg6lnosci roztworéw po wytra-
wieniu stali kwasem siarkowym, jest dla wielu panstw
powaznym problemem gospodarczym.

O waznosci tego zagadnienia niech $wiadczy fakt, ze
w Niemczech zuzycie kwasu siarkowego do wytrawia-
nia stali wyrazato sie liczbg okoto 100000 t kwasu 66°
Be (1943 r.), a w Anglii jego zuzycie do tego celu
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.l
réwnowazne jest ilosci ponad 200.000 t siedmiowodne-
go siarczanu zelazawego rocznie. Kwas siarkowy jest
najczesciej stosowany do wytrawiania stali. W Niem-
czech 2/3 ilosci trawionej stali wytrawiono kwasem
siarkowym, a okoto 1/3 kwasem solnym. To dominu-
jace znaczenie do usuwania zgorzeliny z powierzchni
materiatéw stalowych (podlegajacych plastycznej prze-
rébce) zawdziecza kwas siarkowy nastepujacym wia-
snos$ciom:

1. mozliwo$¢ transportu w zelaznych cysternach,

2. wysoki ciezar wiasciwy; 1 mi3 = 17 t (i6Q°Be,
1,84 t (66° Be),

3. nielotny; dzieki czemu umozliwia prace w wyz-
szych temperaturach,

4. dobrze rozpuszcza najczesciej spotykane gatunki
zgorzeliny,

5. produkt reakcji wytrawiania, siarczan zelazawy,
wptywa korzystnie na jako$¢ wytrawiania — obecno$¢
siarczanu w przeciwienstwie do chlorku zelaza nie
powoduje efektow przetrawienia i lokalnych wzer na
powierzchni wytrawionego metariatu.

6. mniejsza sktonno$¢ wytrawionych materiatow do
korozji powierzchniowej w poréwnaniu z materiatami
Wytrawionymi kwasem solnym.

Roztwory odpadkowe po wytrawianiu stali kwasem
siarkowym przedstawiajg warto$¢ ze wzgledu na po-
kazng zawarto$¢ siarczanu zelazawego oraz dos$¢
znaczne stezenie wolnego kwasu siarkowego zawsze
obecnego w roztworach potrawiennych.

Jezeli zalozymy 80% wykorzystanie , kwasu do
wytrawiania, wowczas zuzyciu 100.000 t kwasu siar-
kowego 66° Be (bez regeneracji) odpowiada strata
20.000 t kwasu siarkowego i ponad 200.000 t siedmio-
wodnego siarczanu zelazawego lub 40000 t zelaza.

Konieczno$¢ przerobu tych odpadkowych roztworéw
zarysowuje sie w catej petni, jesli dodamy, ze roztwo-
row potrawiennych nie wolno bezposrednio odprowa-
dza¢ do wod Sciekowych z uwagi ,na niszczace ich
dziatanie na przewody kanalizacyjne i biologiczne za-
truwanie waéd rzecznych.

Pomimo duzych postepéw w walce z tworzeniem sie
zgorzeliny (gazowe atmosfery ochronne) mimo nowych
metod wytrawiania (wytrawianie elektrolityczne i wo-
dorkiem sodu) oraz stosowania mechanicznych urzga-
dzen do usuwania zgorzeliny przed wytrawianiem, na-
lezy sie liczy¢ jeszcze ze wzrostem zuzycia kwasu
siarkowego do wytrawiania, rownolegle z rozwojem
produkcji przemystu hutniczego i metalowego.

Znaczne oszczednoSci w zuzyciu kwaséw do wytra-
wiania stali przyniosty powszechnie dzisiaj stosowane
inhibitory. Jak wiadomo hamujg one rozpuszczanie
metalu w kwasie, a nie utrudniajg rozpuszczaniu sie
tlenkéw, to znaczy zgorzeliny. Nasz.przemyst hutni-
czy korzysta z kilku inhibitorow produkcji krajowej
jak inhibitor ,,L H 13“ i , Tardiol D* (1), (2).

Zagadnienie' wykorzystania roztworéw potrawien-
nych byto juz poruszane na tamach naszej literatury
fachowej (3). W zwigzku z tym zagadnieniem G. |. Met.
wykonat péttechniczne préby przerobu siedmiowodne-
go siarczanu zelazawego na czerwien zelazista dajace
wysokogatunkowg farbe mineralna.

Artykut ten jest dalszym przyczynkiem naswietlajg-
cym zagadnienie wykorzystania roztworéw po wytra-
wieniu stali kwasem siarkowym. Znane sg nastepuja-
ce metody gospodarowania odpadkowymi roztworami
pochodzacymi z wytrawiania stali kwasem siarkowym:
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1 bezposrednie odprowadzenie do wod Sciekowych,
basenéw gruntowych, wzglednie sprzedaz dla
przemystu chemicznego,

2. zobojetnianie i wytracanie,

3. krystalizacja nadmiaru siarczanu Zelazawego
przez chtodzenie, odparowywanie prézniowe, od-
parowanie w wysokiej temperaturze, z odzyska-
niem wolnego kwasu siarkowego,

4. *krystalizacja przez dodatek chemikalii obnizajg-
cych rozpuszczalno$é siarczanu zelazawego.

Sktad chemiczny roztworéw potrawiennych

Skitad chemiczny roztworéw po wytrawianiu stali
kwasem siarkowym zalezy od asortymentu trawione-
go materiatu i waha sie w szerokich granicach w za-
leznosci od przyjetej techniki wytrawiania. W na-
szych wytrawialniach zawarto$¢ kwasu siarkowego w
odpadkowym roztworzejdochodzi do 60 g/L, za$ za-
warto$¢ siarczanu zelazawego do 260 g/L.

Literatura niemiecka podaje, ze odpadkowe roztwo-
ry po kwasie siarkowym; moga zawiera¢ do 150 g/L
wolnego kwasu siarkowego oraz 80 do 300 g/L siarcza-
nu zelazawego.

W. B. Wragge (4) podaje nastepujgce sktady roztwo-
row potrawiennych dla kilku proceséw wytrawiania
(sktad procentowy podano w gramach na 100 cm? roz-
tworu):

1 wytrawianie pretéw (seryjne); temperatura 50 —

80°C,HaSO4 — 2 do 10%, FeSO-s — 22 do 40%;

2. wytrawianie blach (seryjne); temperatura 50 —

55°C, BbSOi — 14%, HC1 — 1%, FeSOi — 40% ;

3. wytrawianie blachy tasmowej (ciagte); tempera-

tura 88 do 99°C, H2SO4 — 2 do 18%, FeSOj —
18 do 35%.

Oprocz'podanych wyzej gtownych skiadnikéw roz-
twory potrawienne zawieraja nieznaczne iloSci siar-
czanow stopowych sktadnikow stali, przede wszystkim
siarczan manganu, chromu, koloidalny kwas krzemo-
wy, mate ilosci inhibitorow, w postaci zawiesiny zgo-
rzeline i wydzielony wegiel (ewentualnie trudno roz-
puszczalny FeSOi . IH20).

Metody przerobu

Bezposrednie odprowadzanie roztworéw potrawien-
nyoh do gruntu lub do wod 'rzecznych stosuje sie tylko
w wyjatkowych przypadkach i w ograniczonej ilosci,
gdy nie zagraza to zatruciu wody do picia, nie niszczy
flory i fauny wod rzecznych. Nalezy zaznaczyé, ze za-

warto$¢ 35 — 56 mg/l kwasu siarkowego lub 40 do
50 mg/l siarczanu zelaza jest zabdjcza dla gospodarki
rybnej.

'Wykorzystanie roztworéw odpadkowy-’h w przemy-
§le chemicznym do produkcji farb mineralnych, pro-
dukcji katalizatorow, wzglednie do oczyszczania suro-
wego gazu koksowego od siarki i amoniaku jest ogra-
niczone trudnos$ciami transportowymi i moze mieé je-
dynie lokalne znaczenie.

Zobojetnianie i. wytrgcanie

Ograniczone mozliwos$ci zbytu siarczanu zelazawego
powodujg, ze w wielu zagranicznych zakladach prze-
mystowych nie odzyskuje sie siarczanu zelaza z od-
padkowych roztworéw, a odprowadza sie je jako bez-
uzyteczne do wod Sciekowych po uprzednim zobojet-
nieniu kwasu i wytrgceniu zelaza. Ta metoda unie-
szkodliwiania roztworéw potrawiennych wymaga naj-
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czedciej basendéw o bardzo duzej powierzchni na, osa-
dzanie wodorotlenkéw zelaza (nie zawsze bowiem wo-
dy z osadem moga by¢ przyjete do wod Sciekowych za

Rys. 1. siarko-
wzgledu na szkodliwy wptyw mutu na urzgdzenia ka-
nalizacyjne oraz wegetacje rzeczng). Do neutralizacji
kwasu i wytragcania zelaza uzywa -'ie zawiesiny mle-
ka wapiennego lub dolomitu palonego, a takze zawie-
siny kamienia wapiennego. Gehm (5) zaproponowat zo-
bojetnienie kwasnych roztwo-

row odpadkowych na drodze

przeptywu .tych roztwordow

przez warstwe zwiru z

mienia wapniennego. Aby za-

pobiec tworzeniu sie nieroz-

puszczalnego siarczanu

nia na powierzchni kamienia

wapiennego, koncentracja wol-

nego kwasu siarkowego w

roztworze odpadkowym nie

Rys. 2.
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Wymagana przy tym szybko$¢ przeptywu przez war-

.stwe .wynosi 0,75—3 m¥rnin./m-. Usuniecie, zelaza przy

tej metodzie przeprowadza sie za pomocg mleka wa-
piennego.,

Koszta neutralizacji odpadkowych roztworéw w po-
tagczeniu z usuwaniem osadu sg znaczne, a wytworzony
osad nie przedstawia wiekszej wartosci. Przerdbka
455 ms3 roztworu o sktadzie 5% HoSO4 i 30% FeSO.t
wymaga 8,18 t wapna, wytworzony osad w przelicze-
niu na suchg substancje wazy 23 t, a zajmuje okoto
71 m3 objetosci (4).

Wedtug oceny Sierpa koszt neutralizacji (wykonanej

z przepisami dla czyszczenia wod Sciekowych)
wyrazat sie w okresie miedzywojennym kwotg 76 RM
ha tone uzytego do wytrawiania kwasu siarkowego.

Przy zatozeniu, ze roztwér odpadkowy zawiera 300
g/L siarczanu zelaza i 50 g/L wolnego kwasu siarko-
wego, koszt przerobki wyrazatby sie liczbg okoto 19
RM na ms roztworu (s).

Dane amerykanskie wskazujg, ze catkowity koszt
neutralizacji i wytrgcania osadu w roztworze potra-
wiennym przed wojng byt rzedu 2,65 $ na ms (4;.

Krystalizacja

Podstawg rozwoju metod 'krystalizacji odpadkowych

stali kwasem siarkowym

jest rozpuszczalno$¢ siarczanu zelazawego w rozcien-

czonych roztworach kwasu siarkowego. Rozpuszczal-

no$¢ ta wykazuje duze réznice w zaleznosci od tem-

peratury i stezenia kwasu siarkowego, co jest widoczne
z wykresu rys. 1 (4).

Siedmiowodny siarczan ze-

lazawy istnieje do temperatu-

ry okoto 609 przechodzac w

krotkim zakresie temperatur

(w przyblizeniu od 56,6° do

64,4°C) w czterowodny, a na-

stepnie w jednowodny, ktore-

go rozpuszczalno$¢ maleje ze

wzrostem temperatury. lzoter-

my rozpuszczalno$ci siarczanu

zelazawego w zaleznosci od

stezenia kwasu siarkowego

h2so<

Wykres rownowagi uktadu FeSOi/H:S0eH=0
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opracowane przez Swindina (7) dla uktadu FeSOr
/HoSOYH20 na wykresie tréjkatnym przedstawia
rys. 2.

Z wykresu réwnowagi widaé, ze krystalizaoja siar-
czanu zelazawego moze sie odbywac na drodze:

1. bezposredniego chtodzenia roztworu,

2. usuniecia wody,

3. dodawaniu kwasu siarkowego,

4. przez kombinacje metod 1, 2 i 3.

Czy na drodze krystalizacji otrzymamy siedmio-
wodny, czy jednowodny siarczan — o tym decyduje
temperatura, w ktérej odbywa sie proces. Chiodzenie
roztworu o sktadzie A na wykresie od temperatury
35°C zmienia skiad roztworu wzdluz linii tgczacej
punkt A z punktem przedstawiajgcym siedmiowodny

Roztw 6r zregenerowany

Trawienie

Rorftvér odpadkowy

Krystalzacjo przy 15C

HSb

Rys. 3. Orientacyjny bilans materiatowy zamknietego cyklu
przerobu roztworéw potrawiennych przy periodycznej pracy
kapieli trawiacej.
siarczan lezacy na linii FeSO.j — H2. Zmiane skiadu
wyrazaja kolejno punkty Ai dla temperatury 20°C i

Ae dla temperatury 0°C.

Odparowanie roztworu przez ogrzanie do tempera-
tury 55°C pocigga za sobg zmiane skiadu roztworu z
punktu A do Wi wzdtuz linii fgczacej .punkt A z
punktem HoO na wykresie. lzotermiczne odparowanie
potaczone z krystalizacja w temperaturze 55°C do-
prowadza do zmiany skiadu -wzdluz izotermy np. do
punktu W2. Przy odparowaniu prézniowym, tempera-
tura parowania bedzie nizsza i sktad zmieni sie z
punktu Wi do W3. Odparowywanie w wyzszych tem-
peraturach (90°) prowadzi do zmiany skiadu roztwo-
ru pierwotnego w kierunku A—B — Bi —B2, przy
czym -wydziela sie jednowodny siarczan zelazawy. Do-
dawanie kwasu siarkowego np. 60°Be (78%) zmienia
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sktad wyjsciowego roztworu w kierunku A -* Zx —
nastepne chtodzenie do 0°C doprowadzi do zmiany
sktadu w kierunku Zt —Z2 Nizsza zawarto$¢ siar-
czanu zelaza w punkcie Z2 w stosunku do Aa wska-
zuje na mniejszg rozpuszczalno$¢ siarczanu zelaza na
skutek dodawania kwasu siarkowego przed chtodze-
niem.

Znajac ciezary wilasciwe nasyconych roztworéw
w réznych temperaturach i stezeniach kwasu siarko-
wego mozna, obliczy¢ przy pomocy wykres6w réwno-
wagi uktadu w tréjkacie Gibbsa wydajnosci krysta-
lizacji w zaleznos$ci od zastosowanego procesu techno-
logicznego.

Roztwory, ktdre praktyka przemystowego wytrawia-
nia oddaje do przerobu sg przy stosowanej tempera-
turze wytrawiania wiecej lub mniej odlegte od etanu
nasycenia. Do stanu nasycenia i krystalizacji dopro-
wadza sie je przez chilodzenie, usuniecie wody lub
zakwaszenie, ewentualnie przez potgczenie Kilku z
tych zabiegow.

Przy przerobie roztworéw potrawiennych dazy sie z
reguty do wykorzystania pokrystalicznego roztworu
do 'ponownego wytrawiania ze wzgledu na obecno$¢ w
nim wolnego kwasu. Na tej drodze uzyskuje sie znacz-
ne oszczedno$ci w zuzyciu kwasu siarkowego do wy-
trawiania. Zatrzymanie wytrawiania na pewnej kon-
centracji wolnego kwasu w kapieli trawigcej, mimo
stosowania wysokiej temperatury 50 — 60°C, jest spo-
wodowana obnizeniem sie szybkos$ci wytrawiania, co
w warunkach ruchomych decyduje o zmianie danej
kapieli.

Podstawowe prace Dickensa (8) nad 'badaniem wa-
runkdw wytrawiania wykazaty, ze decydujgcy wplyw
na szybko$¢ rozpuszczania zgorzeliny ma stezenie
wolnego kwasu siarkowego w kapieli, za§ obecno$¢
siarczanu zelaza dziata hamujgco na rozpuszczanie
czystego metalu.

Prace te byly impulsem do zmiany techniki wytra-
wiania przy przerobie roztworéw potrawiennych i
przejScia z wytrawiania w pewnych szerszych lub
wezszych zakresach stezen wolnego kwasu i siarcza-
nu zelaza w kapieli na wytrawianie w statych wa-
runkach, to znaczy przy stalym stezeniu wolnego
kwasu siarkowego i statym stezeniu siarczanu zelaza.

RozTw or.zregenerow cpy

Tromeme

Krt/stohzacjo przy 15°'C

780kgfeSOy ~ Roztw or polerystoT/any
M kgtfgO
2tRg"SE%
'S9&ifcsa,

Rys. 4. Orientacyjny bilans materiatowy zamknietego cyklu
przerobu roztworéw potrawiennych przy ciggtej pracy kapieli
trawigcej.
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Przedstawione nizej na wykresie Sankea rys. 3 i 4
idealne bilanse materiatowe lepiej odzwierciedlajg
omawiane warunki trawienia z wykorzystaniem roz-
tworéw potrawiennych ().

W cyklu tym roztwor po krystalizacji o sktadzie
230 kg FeS04, 18 kg H2S04 i 562 kg H->0 uzupeiniony
182 kg H2S04 i 238 kg HgO daje wyjsciowy roztwor
do wytrawiania zawierajacy: 230 kg FeSos, 200 kg
HsSOi i 800 kg HoO.

W ciggu okresu wytrawiania (np. jednej zmiany)
roztwor ten rozpuszcza ilos¢ zgorzeliny réwnowaznag
105 kg Fe w posaci 287 kg FeSQ4. Przeprowadzona
przy temperaturze 150C krystalizacja tego roztwora
doprowadza do wytrgcenia 525 kg siedmiowodnego
siarczanu zelaza i oddaje tug pokrystaliczny do dal-
szego wytrawiania.

W wyzej przedstawionym cyklu w ciggu trawienia
odprowadzamy stale pewng cze$¢ roztworu z kadzi
trawigcej do krystalizacji, a tug pokrystaliczny uzupet-
niony kwasem i wodg w ilo$ci rGwnowaznej wykrysta-
lizowanemu FeS04 . 7H»0 wprowadzamy stale do ka-
dzi. W ten sposob dobieramy i utrzymujemy state
warunki trawienia, najkorzystniejszg zawarto$¢ wol-
nego kwasu i siarczanu dla danego trawionego mate-
riatu.

(W rzeczywisto$ci wykres bedzie (bardziej skompli-
kowany, anizeli' przedstawiony na rys. 4, gdyz do
przerobki odprowadza sie tylko cze$¢ roztworu z ka-
pieli trawigcej, czego wykres nie uwzglednia).

Halezy nadmieni¢, ze w procesach odzyskiwania
kwasu w cyklach zamknietych (jezeli chodzi o kwas
siarkowy) narasta w roztworach zawarto$¢ innych
(poza zelazem) skiladnikow jak siarczan manganu,
kwas fosforowy. Obecnos$¢ tych sktadnikéw moze
ujemnie wpiynaé na przebieg wytrawiania. Chociaz
stwierdzono, ze kapiele z okresowym odzyskiwaniem
kwasu byty w ruchu nawet przez dwa lata (4), to
jednak jest pozadane co pewien czas kapiel takg
zmienia¢ na nowa.

Schematy typowych urzadzen do krystalizacji
siarczanu zelaza

Metody przerdbki roztworéw potrawiennych wediug
oméwionych wytycznych sg szeroko stosowane za
granicg. (Przy krystalizacji siarczanu Zelazawego

roztworu.
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siedmiowodnego jako $rodek chtodzacy stosuje sie ipo-
wietrze, wode biezacg i solanke. Do 'usuwania wody
z roztworow stosuje sie najczesciej odparowanie w
prézni, ktére -taczy odparowanie wody z obnizeniem
temperatury roztworu. Ogrzewanie .bezposrednie roz-
tworu np. palnikiem zanurzeniowym lub przez roz-
pylanie roztworu w atmosferze gorgcych gazéw, go-
racego powietrza jest réwniez w praktyce stosowang
metoda krystalizacji.

Schemat rys. 5 przedstawia -urzgdzenie
do chtodzenia w dwoch stadiach (4).

Goragcy roztwor potrawienny wprowadza sie do
zbiornika odstojnika, gdzie nastepuje oddzielenie od

stosowane

7 prki
poal
Rys. 6. Schemat uradzenia do przerobu odpadkowego roz-

tworu z zastosowaniem krystalizatora f-my Zahn: 1) kadzie

trawigce, 2) odstojnik, 3) pompa, 4) przeptywomierz, 5) beben

obrotowy, 5a) komora, 6) dmuchawa, 7) skrzynia odciekowa,

8) wiréwka, 9) zbiornik dla tugu macierzystego, 10) miernik
kwasu siarkowego.

mechanicznych zanieczyszczen. Czysty roztwor prze-
nosi sie przy pomocy pompy kwasoodpornej do kry-
stalizatora 1 chlodzonego wodg biezacg do okoto
20°C. Dalsze chtodzenie do okoto 0°C przeprowadza

Rys. 7. Schemat instalacji Sierpa i Frhsenmeiera: a) krysta-
lizator, b) zbiornik krysztatéw monohydratu, c) filtr, d) zbior-
nik wyczerpanego roztworu, e) zhiornik stezonego kwasu, f)
zbiornik krysztatéw heptahydratu, g) suszarka, h) podnos$nik
kubetkowy, i) kadz trawienna, J) ptuczka, k) pompa.
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sie w fcrystatizatorze 2 jprzy uzyciu solanki z maszyny
chtodniczej. Mieszanine krysztatléw i roztworu wpro-
wadza sie nastepnie do wiréwki celem oddzielenia,
skad roztwor pokrystaliczny odprowadza sie do zapa-
sowego zbiornika i po muzupetieniu kwasem do dal-
szego wytrawiania. Przy wysokiej zawartoSci siarcza-
nu zelazawego w roztworze stosuje sie najczesciej tyl-
ko chtodzenie wodg. Przy krystalizatarach instaluje
sie z reguty mieszadta dla unikniecia przesycenia roz-
tworu i przyspieszenia ozigbiania.

Schemat rys. 6 przedstawia urzgdzenie
obrotowy bebnowy krystalizator Zahna (4).
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przez filtr do krystalizatora a. W krystaiizatorze roz-
twér ten zostaje dosycony dodaniem odpowiedniej ilo-
$ci jednowodsnego siarczanu zelazowego i oziebiony,
na skutek czego wydziela sie z niego siedmiowodny
siarczan zelazawy.Krysztalty tej soli odwirowuje sie
lub odsacza za pomocg filtru, c, poczym suszy sie
je gazami kominowymi w suszarce g, otrzymujac je-
dnowodny siarczan zelazawy. Do chtodzenia krysta-
lizatora stuzy woda- doptywajgca do ptuczki j, podczas
gdy kadz 1 jest podgrzewana gazami odlotowymi z
suszarki. Gtéwna zaleta tego urzadzenia polega 'na
tym, ze kapiel' trawigca .posiada w przyblizeniu statg
zawarto$¢ -siarczanu i kwasu
oraz .ze do usuniecia wody z
heptahydratu uzyto ciepta ga-
z6w kominowych (3).

Schemat rys. 8 przedstawia
urzadzenie systemu ,Lurgi“
pracujagce na zasadzie wielo-
stopniowego odparowania pro-
zniowego przy zastosowaniu
mzektoréw parowych (4).

Dane ruchowe zaktadu czyn-
nego na tej zasadzie we Fran-
cji sg nastepujace:

Sktad roztworu potrawien-
nego: 31,6% FeSCh, 8%.
H2S0.,.

Temperatura roztworu: po-
czatkowa 55°C, koricowa 2°C.

Ilos¢ przerabianego
AMoter, twOru. 2j27 m sigode

[ lugu mac/erilthepi
(]

Arztktoryparc*P

roz-

Zapotrzebowanie
chtodzacej: 2,2 m3godz.

waody

Rys. 8. Schemat o$rodka odzyskiwania kwasu z odpadkowego roztworu wedtug ,Lurgi“.

Urzadzenie powyzsze umozliwia chilodzenie roz-
tworu potragwiermego i jego czesciowe odparowanie.
Klarowany roztwér sptywa przez uzebrowane wne-
trze nachylonego bebna i chtodzi sie w przeciwpra-
dzie wdmuchiwanego powietrza do temperatury me
wiele réznej od temperatury otoczenia. Do przerobu
roztworu w ilosci 2,3 nf/godz. za-
stosowano beben dilugosci 106 m,
$rednicy 0,84 m i dmuchawe o0 wy-
dajnosci okoto 8000 m3 powietrza/go-
dzing. Krystalizator obraca sie
szybkosciag 18 do 20 obrotéw/min.

Na podobnej zasadzie oparte urza-
dzenie do przerobu roztworéw po-
trawiennych opracowata firma Rut-
hner (Wieden). Chlodzenie roztworu
wttaczanego przez dysze zachodzi
w tak zwanych krystalizatorach cy-
klonowych w strumieniu wdmuchi-
wanego wentylatorem powietrza.

Schemat rys. 7 przedstawia urza-
dzenie do ciggtego przerobu roztwo-
ru potrawiennego wedtug metody
Sierpa i FraseAmeiera (9).

Roztwor z kadzi trawiennej e
przenosi sie za' pomocg pompy Kk

PriertCcTy rozhoru
frarfigcego

Rys. 9.

Zuzycie pary: 281,2kg/godz.
Ilos¢ wyprodukowanego siarczanu siedmiowodnego:
862 kg/godz.

Schemat rys.
,.Nordac* do produkcji

laza (4).

9 przedstawia urzgdzenie systemu
jednowodnego siarczanu ze-

fYt/parmk rts/epni/

"2 60,

B/iurfe/i/Otvy palnik
Kémprfsor

Zanh Q&d

\ Ry

Wi/pamik

///rowka

KonéfefliCfyrcfy

Schemat produkcji FeSO* 1HSO system ,Nordac"
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W urzgdzeniu zastosowany jest palnik zanurzeniowy
do.odparowywania w wysokich, temperaturach. Gazy
spalinowe przechodzg do rekuperatora, gdzie ich cie-
pto wykorzystuje sie do wstepnego odparowania wtry-
skiwanego roztworu potrawiennego.

Przenoszenie sie ciepta przy odparowywaniu stezo-
nych roztworéw siarczanu zelaza jest bardzo nieko-
rzystne. Zwrocono wiec dlatego uwage na takie roz-
wigzania odparowania, w ktérych kropelki rozpylonej
cieczy bezposrednio kontraktujg z ogrzanymi gazami
spalinowymi lub ogrzanym powietrzem.

Przyktadem tego typu rozwigzan jest metoda opra-
cowana w skali péttechnicznej w Zaktadach ,Krasnyj
Gwozdilszczyk” Leningrad (10) polegajagca na rozpyla-
niu roztworu w podgrzanej komorze zasilanej stru-
mieniem ogrzanego powietrza, jak wskazuje schemat
(rys. 10).
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Dane ruchowe procesu w skali pdttechnicznej:

Szybkos$¢ strumienia powietrza w komorze: 51,5m3/sek.

Temperatura otoczenia: 15°C
Temperatura powietrza do rozpylania roz-

tworéw w 4rozpylaczach pod cisnieniem

2 atm.: 85°C
Srednia temperatura w komorze: 60°C
Srednia wilgotno$¢ wzgledna w komorze: 70%
Szybkos$¢ rozpylania roztworu: 1,5g/sek.

1600 kal./sek.

Nizej podano zestawienia opracowane przez W.B.
Wragga (4) na podstawie danych ruchowych-», dla
przedstawienia: 1) ilosci wykrystalizowanego siarcza-
nu i zaoszczedzonego kwasu — tablica | oraz 2) kosz-

Ogdlne zuzycie ciepta: .

tébw przerobu roztworéw odpadkowych — tabli-
ca Il
Tablica 1l
(Koszty podane sa w pensach na tone trawionego
materiatu)

Firma B C
Trawiony materiat blacha taSmowa prety rury
M ateriat 15 0,15 12
N; prawy i utrzymanie 23 29 8.6
Elektryczno$¢ i woda 25 18 6,1
Praca i nadzo6r 20 3,5 9,9
Catkowity koszt 47 835 258
Oszczednos$¢ na kwasie 8'7i 8,0 14,3

Inne metody przerobu roztwordw potrawiennych

Zmniejszenie rozpuszczalnosci siarczanu zelazawego
i jego krystalizacje mozna osiggnag¢ rowniez przez
dodawanie do.roztworu potrawiennego alkoholu me-
tylowego lub etylowego wedtug Paul de Lattre (DRP
709751 (1938). Metoda ta doprowadza do bardzo ni-
skich stezen siarczanu w roztworze pokrystalicznym,
a taczy sie ja z odzyskiwaniem alkoholu z rotworu ma-
cierzystego. Brak jest danych stosowania tej metody
na skale przemystowa.

odpadkowych
prowadzi do

Réwniez dodawanie do roztworéw
siarczanu sodu lub siarczanu amonu,

Tablica |
(Sktad procentowy podano w gramach substancji na 100 cm3roztworu).

Urzgdzenie Kestner
. Woda
Metoda chtodzenia 20°C
Skiad zuzytego roztworu: (A)
H250 j % 10
FeSO, % 245
Sktad odzyskanego roztworu
FeSO, % 20
» ” ” teoretycznie
FeSO, % 19.8
Sktad roztworu zregenerowanego do trawienia
FeSO, % 13.7
Wykrystalizowany FeSO,
" j&dnost. 10.8

ff 10 44
Nominalna oszczedno$¢ kwasu % 39

Hestie.  Nordac Zahn Kestner Nordac
Solanka Solanka Solanka Woda Woda
—5°C —4°C 0°C 20>C 20°C
B © U) (E) (F
%0) 10 (7 10 14 + %’A) HC1
23 22 29 36 40
75 9.5 13.7 19 20
9.5 10 135 18.7 18.3
6.4 80 11.25 14.6 14,0
16.6 13.9 17.75 21.4 26
72 63 61 60 65
39.5 415 275 30 35
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tworzenia soli podwdjnych siarczanéw 0 mniejszej
rozpuszczalnosci jak siarczan zelazawy.

Proby rozwigzania zagadnienia przerobu odpadko-
wych roztworéw z pelnym, wykorzystanie, siarczanu
zelaza

Zapotrzebowanie na siarczan zelazawy produkowa-
ny z odpadkowego roztworu dla:
wyrobu farb,
czyszczenia gazu i produkcji katalizatorow,
niszczenia chwastow,
czyszczenia wody do picia i $ciekow w zaktadach
kanalizacyjnych,

5. procesu garbowania.

AW

tatwo moze by¢ przekroczone przy rozwijajagcym sie
przemysle hutniczym i metalowym.

Wobec trudnos$ci znalezienia nowych rynkéw zbytu
na siarczan zelazawy, problem gospodarki roztworami
potrawiennymi sprowadza si¢ do opracowania zam-
knietego cyklu z wykorzystaniem wszystkich produk-
tow otrzymanych przy przerobie, najlepiej w obrebie
danego zakiadu.

Takiemu rozwigzaniu poswiecono wiele studiow i
préb. Proby nad przerobem siarczanu zelazawego na
tlenek zelaza i kwas siarkowy przeprowadzane w J.G.
Farbenidustrie w Leverkusen opisuje Sierp (11). Od-
wodniony przy niskiej temperaturze siarczan zelaza-
wy poddawano prazeniu z weglem (4,5%) w piecu
obrotowym. Temperatura poczatkowa wynosita 300°C
koAcowa 1200 do 1300°C, czas przebywania w piecu
okoto 2 godz. Tlenek zelaza ulegat spieczeniu w gorg-
cej strefie pieca i mogt byé uzyty bezposrednio na
wielkim piecu, a koncentracja SOo w gazie prazenia
wynosita 5,6%.

Ustalono na podstawie tych prob,
ze najmniejsza optacalna jednostka
winna przerabia¢ dziennie 100 t
FeSOr . 7ILO (61 t FeSOr . 1H:0) pa
23 t tlenku zelaza i 28 t so3. Do ta-
kiego przerobu potrzebny bytby piec
obrotowy dtugosci 15 do 20 m, $red-
nicy 2,5 m. Przerébka roztworéw po-
mys$lana jest w kierunku wydziele-
nia siarczanu zelazawego, zawraca-
nia roztworow macierzystych do wy-
trawiania, spiekania otrzymanego
siarczanu na tlenek dla .potrzeb hut
oraz przerobki otrzymanych gazéw
na kwas siarkowy. Na podstawie
przeprowadzonych préb opracowano
projekt fabryki doswiadczalnej do
produkcji 1 tony na dobe rozcien-
czonego kwasu siarkowego.

Na tle powyzszych rozwazan bar- Rys. aa.
dzo interesujgcg jest praca F. J. Bar-
tholomewa (13). Autor opisuje proces, w ktérym pod-
daje sie przerobce zuzyty roztwdr po wytrawianiu
stali kwasem siarkowym wzglednie roztwory odpad-
kowe otrzymane przy produkcji bieli tytanowej z rud
tytanu. W procesie tym zageszcza sie¢ wolny obecny
w roztworze kwas siarkowy oraz wydziela i usuwa do
dalszej przerobki jednowodny'siarczan zelaza. Siar-
czan zelaza przerabia sie na maszynie spiekajacej
i otrzymuje tlenek w postaci aglomeratu oraz gaz za-
vrierajacy SO2 do przerobu na kwas siarkowy metoda
kontaktowg.

Zbiornik

tldSZljnO
SpOJOCO
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Zaktad zajmujacy sie tg produkcjg przerabia dzien-
nie 50 t roztworu zawierajagcego przecietnie 20%
FeSOa i 12 H2SOua.

Roztwdr dostarczany byt w sposéb ciggty do stalo-
wego zbiornika mwylozonego otowiem i cegty kwaso-
odporng. Odparowanie nastepowato przy uzyciu pal-
nika zanurzeniowego. Stezony roztwor filtrowano dla
oddzielenia siarczanu na obrotowym prozniowym fil-
trze typu Olivera (wykonanym z otowiu z tkaning fil-
tracyjng z masy plastycznej). jPrzesagcz zawierat okoto
60. — 70% H-iSO.i oraz okoto 1% siarczanu zelaza i
mogt by¢ uzyty badz w fabryce farb tytanu, badz do
wytrawiania stali, albo sprzedany wytworcom super-
fosfatu Przerobke siarczanu Zelaza w omawianym
zakladzie ilustruje zatgczony schemat.

Siarczan zelazawy mieszano w gniotowniku z we-
glem w ilosci okotc 12% (w stosunku do siarczanu) i
pewng iloscig rozdrobnionego tlenku z maszyny
spiekajagcej typu Dwight Loyda. Mieszanke z 'gniotow-
nika przepuszczano nastepnie przez dziurkowang ptyte
i tworzono brykiety cylindryczne o $rednicy 6 mm i
dtugosci 6 do 12 mm. Brykiety te spadaty na ruchomg
krate w celu wysuszenia, a nastepnie na ruszt maszy-
ny spiekajacej. Wysuszone brykiety zapalono od goé-
ry — wegiel zawarty w brykietach dostarczat wystar-
czajacej ilosci ciepta do rozktadu siarczanu na dwu-
tlenek siarki i tlenek zelaza. Aglomeiat wytadowany
z maszyny kierowano na tamacz rozdrabniajgcy, a
nastepnie na sita, skad wieksze kawatki odprowadza-
no do zasobnika, a drobne kawatki po dalszym ewen-
tualnym zmieleniu transportowano do zasobnika z
aglomeratem dla sporzadzenia mieszanki. Bateria
ssaw podzielona byta na dwie czeéci. Gaz zawierajacy

Gniotownik

'‘Blonica P
aliwo .
W Kowoi-ktgrubsza

Rofer/assan
Przewodu kominojvé~ ' |

mat procesu prazenia FeSO* .IH.-O ma tlenekzelaza.

przecietnie 7,5% SOa, z jednej czeSci przepuszczony
przez .ptuczke; a nastepnie filtr wypetniony koksem,
nadawat sie do fabryki kwasu siarkowego metodg 'kon-

taktowga. Gaz z drugiej czesci zawierajagcy mniej ani-
zeli 0,1% SOs odprowadzano poprzez suszarnie do su-
szenia brykietéw kominem na zewnatrz.

Whnioski

Odmienne warunki wytrawiania dla réznych mate-
riatbw wymagajg w praktyce stosowania réznych me-
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tod przerdébki zuzytego roztworu na siarczan zelaza-
wy z odzyskaniem rozworu pokrystalicznego do po-
nownego wytrawiania. W przypadku gdy wytrawiania
daje sie przeprowadzi¢ jprzy wysokiej zawartosci siar-
czanu zelaza w jkapieli trawigcej, bez ujemnych
wplywow na dalszy przeréb technologiczny materia-
tu trawionego, najkorzystniej bedzie stosowaé do
ekrystalizacji FeSOj . 7HoO chtodzenie powietrzem lub
wodg.

W innych przypadkach, gdy zalezy na niskich ste-
zeniach siarczanu zelazawego w kapieli trzeba zasto-
sowa¢ do chiodzenia solanke, odparowanie prézniowe,
ewentualnie odparowanie przy wyzszej temperaturze.

Ciggly system przerobu zalecany jest przy duzych
wytrawiatniach o statym programie wytrawiania.

Przy wytrawiainiach matych, oraz wytrawiatniach
0 zmiennym asortymencie materiatow do wytrawiania
przerébke zuzytych roztworéw potrawiennych prze-
prowadza sie okresowo.

Skoro produkcja siarczanu w roztworach potra-
wiennych przekracza zapotrzebowanie rynku, prze-
robka nadmiaru siarczanu na jkwas siarkowy i tlenek
zelaza w postaci aglomeratu rozwigzataby catkowicie
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problem wykorzystania produktéw przerobu roztworéw
odpadkowych w zamknietym cyklu.
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Zagadnienie zuzycia surowcow I innych
materiatow w przemysle chemicznym

T- B. Koztowski

W przemysle chemicznym walka o obnizke kosztow
wiasnych staje sie jednym z najbardziej aktualnych
zagadnien. Obok wysitkdw zmierzajacych do statego
podnoszenia poziomu produkcji na drodze wprowa-
dzonych usprawnien technicznych i poprzez realizo-
wane inwestycje, jednym z decydujgcych wyrazow
postepu technicznego tego przemystu jest rdwniez ob-
nizenie kosztoéw wiasnych. Rezultaty dotychczas osia-
gniete na tym odcinku sa niewatpliwie powazne, ale
dalekie jeszcze od wyczerpania wszystkich istniejgcych
w tym wzgledzie mozliwosci.

Dalsze pozytywne osiggniecia w walce o obnizke
kosztdw zalezg w pierwszym rzedzie od pelnego zro-
zumienia przez personel inzynieryjno-techniczny za-
ktaddéw, iz o wynikach ekonomicznych decyduje przede
wszystkim postep techniczny.

Kazdy inzynier czy technik powinien pamieta¢ o
tym, ze nie tylko w ekonomii ale w technologii takze
naczelng zasadg jest produkowanie przy jak najniz-
szych kosztach. Nowe procesy technologiczne, nowe
metody produkcyjne (wystarczy przypomnie¢ chocby
historie metody Leblanca i Solvaya) wprowadzane sg
przede wszystikm z punktu widzenia kosztéw. Mecha-
nizacja, automatyzacja, unowocze$nienie procesow
produkcyjnych — wptywaja bezposniednio w sposéb
decydujacy na zmniejszenie kosztéw wiasnych.

Obecnie kierownictwo techniczne fabryk i oddzia-
téw produkcyjnych zaabsorbowane jest przede wszyst-
kim pokonywaniem rdéznorodnych i duzych niejedno-
krotnie trudnosci zwigzanych z iloSciowym wykona-
niem planu produkcyjnego.

W tych warunkach niejednokrotnie zagadnienie ob-
nizki kosztow schodzi na plan dalszy. Ostatnio stwo-
rzone stanowiska asystentéw i zastepcow Kierownikow
oddziatéw produkcyjnych, jak réwniez organizowane
dziaty technologiczne i techniczno-produkcyjne, powin-
ny odcigzy¢ w znacznym stopniu kierownikéw oddzia-
téw i gtownych inzynierdw utatwiajagc wykonanie
przede wszystkim zadan i prac nie zwigzanych bezpos-
rednio z biezgcymi problemami produkcyjnymi ruchu.
Wptynie to na podniesienie kultury technicznej fabry-
ki, a wraz z realizowanym postepem technicznym, row-
niez ksztatltowanie sie kosztow wiasnych wykazywaé
bedzie pozytywng dynamike. Niezaleznie jednak od
tego dla prawidtowego wigzania zagadnien technicz-
nych i finansowych wzgledéw jest konieczna S$cista
wspoétpraca miedzy pionem technicznym a pionem
ekonomiczno-finansowym.

Procz organizowanych konferencji miesiecznych, na
ktérych przy udziale personelu technicznego i finanso-
wego dyskutowane powinny by¢é problemy kosztow
wiasnych, konieczne jest nawigzanie statego, bezpos-
redniego kontaktu kierownictwa oddziatéw produkcyj-
nych z kalkulacjg kosztéw wiasnych (planowych i wy-
nikowych) dla wspdlnego analizowania ksztattowania
sie kosztdbw wiasnych i opracowywania $rodkdw "za-
radczych, gdy te koszty obnizg sie w sposéb niepo-
mysiny.

* Naklady materialowe wynoszg w przemysle che-
micznym okoto 60% kosztéw wiasnych, skad wniosek,
ze w walce o obnizke kosztéw wtasnych gtéwna uwaga
koncentrowa¢ sie powinna przede wszystkim na zu-
zyciu materiatéw Jednocze$nie zuzycie materiatow jest
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tym sktadnikiem kosztow, na ktéry personel technicz-
ny ma wptyw najwiekszy i najbardziej bezposredni.

Z kolei w kosztach materiatowych surowce odgry-
wajg decydujaca role i od nich trzeba rozpoczaé prace.

Przystepujagc do systematycznej pracy w zakresie
obnizenia zuzycia surowcow nalezy w pierwszym rze-
dzie przeprowadzi¢ bardzo szczegdtowa analize istnie-
jacego stanu. Bez analizy nie mozna méwi¢ o planach
poprawienia istniejgcych warunkéw. Przeprowadzenie
szczeg6towej analizy przed przystgpieniem do konkret-
nej pracy oraz systematyczne powtarzanie analizy co
pewien okres czasu daje jednocze$nie obok innych
korzys$ci mozliwo$¢ wykrycia istniejgcych rezerw.

Analize tego rodzaju sprowadzi¢ mozna do trzech
elementow:

1. Analizy kosztéw jednostkowych i zuzycia surow-
cow za ubiegte okresy oraz poréwnania i przeana-
lizowania ewentualnych przyczyn wahania zuzy-
cia w poszczeg6lnych okresach.

2. Poréwnanie zuzycia surowcOw z zuzyciem w in-
nych fabrykach w kraju i zagranica.

3. Opracowanie bilanséw wydajnosci surowcowe;j.

Dobrze opracowany bilans sporzadzony oddzielnie
dla kazdego z zasadniczych surowcow jest podstawg
catego dalszego dziatania i jest najwazniejszym ele-
mentem w pracy nad zmniejszeniem zuzycia.

Sporzadzenie bilansu, jakkolwiek czesto oddawane
do wykonania studentom na praktykach wakacyjnych
nie jest czestokro¢ tatwe do wykonania i zdarzajg sie
wypadki, ze nawet doswiadczeni inzynierowie robig
przy tym powazne biedy. Czasem jest to praca, ktdéra
trwa kilka lub kilkanascie tygodni i wymaga przy-
gotowania w warsztatach szeregu aparatow, dodat-
kowych zaworéw, upustéw itd. oraz przeprowadzenia
czasem kilkudziesieciu lub kilkuset pomiarow dla uzys-
kania danych statystycznych przy'okreslaniu strat w
poszczeg6lnych etapach produkciji.

Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na dwa wazne pun-
kty. Przede wszystkim bilans powinien by¢ rozcztono-
wany na mozliwie jak najwieksza ilos¢ elementéw
tzn., aby kazdy etap produkcji, kazdy aparat, transport
itd. ujety byt osobng pozycjg strat surowcowych, a
takze, aby w ramach poszczegélnego etapu lub danej
operacji rozdzieli¢ sume strat na elementy skladowe.

Po drugie nalezy maksymalng ilos¢ elementow skita-
dajacych sie na poszczegdlne sumy strat wyznaczy¢
przez wykonanie pomiarow bezposrednich (oraz po-
wtarzanie tych pomiaréw dostateczng ilo$¢ razy, aby
mie¢ pewnos$¢ ich statystycznej Scistosci), a mozliwie
matg ilo$¢ pozycji ujmowacé obliczeniowo (np. z réznicy
sum bilansowych) lub szacunkowo.

Trzy wyzej przedstawione elementy analizy istnieja-
cego stanu rzeczy powinny stanowi¢ podstawe dla u-
stalania zadan w zakresie zmniejszenia zuzycia su-
rowcow.

Zamierzenia te ujmowane w plany pracy podzieli¢
mozna na dwie kategorie:
1. Zamierzenia, ktorych realizacja wymaga pomocy
i wspoltdziatania instancji wyzszych (centralny
zarzad przemystu, ministerstwo) i innych insty-
tucji (instytut naukowo-badawczy, biuro kon-
strukcyjne itp.).
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2. Zamierzenia, ktérych wykonanie moze przepro-
wadzi¢ fabryka we wiasnym zakresie.

W obu wypadkach wypracowanie planéw, inicjaty-
wa i forsowanie realizacji spoczywa w rekach fabryki.

Do kategorii pierwszej zaliczy¢ mozna:

1 Zmiany technologii potgczone z przebudowg a-
paratury lub budowag nowych elementdw aparaturo-
wych, dla ktérych potrzebne jest zatwierdzenie kredy-
téw inwestycyjnych, wykonanie projektow w hiurze
konstrukcyjnym itd.

2. Pomoc specjalistow spoza fabryki np. z innych
farbylc w kraju i zagranicg, z biur konstrukcyjnych,
a przede wszystkim z instytutéw naukowo-ba-
dawczych.

Do drugiej kategorii naleza:

1. Drobne przebudowy, uzupetnienia i remonty a-
paratury, ktdre wykona¢ moze fabryka we wiasnym
zakresie.

2. Uzupetnienia i zmiany w procesie technologicz-
nym nie wymagajace przebudowy aparatury (niezalez-
nie od tego czy rodzaj planowanych zmian wymaga,
czy nie akceptacji witadz nadrzednych).

3. Zmiany i uzupeiniajgce dyspozycje w zakresie
sposobu obstugi aparatury, dyscypliny pracy na pro-
dukcji, instruktazu zatogi itp.

Obok wyliczonych usprawnien technicznych i tech-
nologicznych waznym czynnikiem w walce o obnizke
zuzycia surowcow jest odpowiednia mobilizacja zatogi.

Uzyska¢ jag mozna na drodze:

g) skoncentrowania zbiorowego wysitku catej zatogi
przez stala analize probleméw na wszystkich nara-
dach roboczych,

b) akcji wspétzawodnictwa w zakresie zuzycia — in-
dywidualnego, miedzyzmianowego, miedzyoddzia-
towego i miedzyfabrycznego,

c) akcji ozywienia ruchu racjonalizatorskiego wyna-
lazczo$ci pracowniczej,

d) uzaleznienia premii zalogi oddziatdw produkcyj-
nych i pomocniczych od zuzycia materiatowego,

e) odpowiedniej propagandy prowadzonej przez wy-
wieszanie afiszOw i wykreséw, analogicznie dosto-
sowanych wykreséw procentowego wykonania pla-
néw oraz wynikéw wspotzawodnictwa pracy.

Najpowazniejszg pozycja, dajaca najwieksze rezulta-
ty przy obnizce kosztéw wiasnych jest, jak wyzej
wspomniano, obnizenie zuzycia surowcoéw. Mniejsze
efekty w ekali fabrycznej, lecz w ogéInokrajowej row -
nie wazne, dajg oszczednosci w zuzyciu energii, .pary,
wody, materiatdbw pomocniczych i opakowan.

W zakresie energii, za wyjatkiem niewielu produkcji,
gdzie zuzycie energii decyduje o ekonomii procesu
np. elektroliza czy produkcja karbidu, przemyst che-
miczny jest w chwili obecnej w stadium przygotowaw-
czym do analizy istniejgcego stanu rzeczy. Analogicz-
nie sprawa przedstawia sie w zuzyciu pary i wody.

Ilo$¢ zatozonych w fabrykach paromierzy, licznikéw
energii i wody, jest zbyt znikoma, aby mogta da¢ petny
obraz zuzycia na poszczeg6lne produkcje. Z drugiej
strony przynajmniej na pierwszym etapie w zupetnos-
ci wystarcza ujecie przez pomiary bezposrednie glo-
balnej ilosSci zuzywanej energii, pary i wody oraz na-
stepne rozbicie sumy na poszczegdlne produkcje wedtug
ustalonego klucza. Klucz ten powinien byé przekon-
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trolowany i powinien by¢ najblizszy rzeczywistego
poboru energii i in. przez poszczeg6lne oddziaty.

Uzyska¢ mozna w ten spos6b pierwsze przyblizone
dane zuzycia wystarczajgce w poczatkowym etapie do
przeprowadzenia wstepnej analizy. Analiza zresztg w
tym wypadku jest trudniejsza, gdyz w literaturze znaj-
duje sie stosunkowo duzo mniej danych na temat
zuzycia energii, pary i wody. Poza tym poréwnanie
z innymi fabrykami nie zawsze daje witasciwy obraz,
gdyz np. wieksze zuzycie energii bedzie miata fabryka
bardziej zmechanizowana, a wiec 0 mniejszej praco-
chtonnoéci — a wiec o nizszych kosztach wiasnych.
Dlatego tez przy analizie w wiekszosci wypadkoéw po-
przestaje sie na poréwnaniu zuzycia wiasnego z réz-
nych okreséw czasu, oczywiscie poréwnujac réwniez
z innymi zakladami tam, gdzie jest to mozliwe
i celowe..

Dla uzyskania Scislejszych danych prowadzone sa
obecnie prace instalacyjne aparatdw pomiarowych
przede wszystkim na tych oddziatach fabrycznych, na
ktérych z punktu widzenia wielkoSci zuzycia jest to
pilnie wskazane i celowe.

Niezaleznie za$ od wiekszej lub mniejszej doktadnos-
ci, z jaka oblicza sie zuzycie energii elektrycznej w
chwili obecnej, od bardziej lub mniej wnikliwie prze-
prowadzonej analizy, prace nad zmniejszeniem zuzycia
tejze energii przez poprawe cos <p staranng izolacje
rurociggéw, wykorzystaniem ciepta odpadkowego kon-
densatu, oszczednosci wody — szczegOlniej filtrowanej
i miekkiej — sg mozliwe do prowadzenia stale.

To samo dotyczy materiatbw pomocniczych i opako-
wan zaréwno w zakresie oszczednosci, jak i zastepo-
wanie dotychczas stosowanych przez tansze i tatwiej
dostepne. W zakresie opakowan Centralny Zarzad Za-
opatrzenia prowadzi prace normalizacyjne wybierajac
rodzaj i jako$¢ najbardziej odpowiednig i ekonomicz-
ng dla danego produktu lub ich grup. Tam tez nalezy
kierowa¢ zapytania i wnioski w tym zakresie.

Po przejrzeniu $rodkéw, metody i sposobéw zmniej-
szenia zuzycia materiatlowego nalezy omoéwi¢ szerzej
akcje normowania zuzycia. Akcja ta niezbedna z pun-
ktu widzenia gospodarki planow.ej prowadzona jest
nie tylko dla wasciwego zaplanowania zaopatrzenia ale
przede wszystkim po to, aby w ustalonych i zatwier-
dzanych corocznie normach znalazty sw6j wyraz oma-
wiane wyzej zadania zmniejszenia zuzycia. WHasciwsze
moze bedzie w tym wypadku okreslenie odwrotne —
normy ustalane i zatwierdzane sg po to, aby zmobili-
zowa¢ fabryki do opracowania takich planéw prac,
ktére zapewnityby osiggniecie zaplanowanych norm.

Normy zuzycia opracowuje fabryka w mysl nadsy-
tanych przez centralne zarzady przemystu projektow
wytycznych do planu t.p.f. po przeprowadzeniu
szczeg6towej analizy istniejagcego stanu oraz po spo-
rzadzeniu planu prac zmierzajacych do zmniejszenia
zuzycia. Opracowane projekty norm zuzycia sg za-
twierdzane przez centralne zarzady przemystu, a
pewna grupa szczeg6lnie waznych norm jest zatwier-
dzana przez Ministerstwo Przemystu ¢Chemicznego.
Jednocze$nie Prezydium Rzadu zatwierdza wytyczne
do catoksztattu dziatalnoSci resortu na rok nastepny,
ktore stanowig podstawe do opracowania w fabrykach
projektu planu t.p.f. Zatwierdzone wytyczne zawierajg
w sobie niektére wazniejsze normy, jednocze$nie za$
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centralne zarzady przesytajg do fabryk cato$¢ arkuszy
zatwierdzonych norm.

Zatwierdzone normy sg juz obowigzujgce i stanowig
podstawe do opracowania projektu planu t.p.f. w jego
nastepujagcych czesciach: planie kosztow witasnych,
planie technicznym i planie zaopatrzenia. Dlatego tez
sporzadzenie planu t.p.f. wymaga w zakresie norm
Scistej wspdbipracy wszystkich zainteresowanych dzia-
tébw oraz uwaznej i starannej koordynacji catosci.
Wiekszo$¢ zamierzeh fabryki dotyczacych zmniejsze-
nia zuzycia materialowego znajdzie swoje odbicie w
planie technicznym.

Normy zuzycia, jak wspomniano wyzej, w momencie
sporzadzania projektu planu t.p.f. sg zatwierdzane
i obowigzujace oczywiscie jako goérna granica, tzn., ze
do projektu planu, jak réwniez i p6zniej do szczegoto-
wego planu, wprowadzi¢ moze fabryka normy dajgce
mniejsze zuzycie pod warunkiem skoordynowania nor-
my na fabryce i natychmiastowego zawiadomienia
specjalnym pismem wszystkich zainteresowanych o
wprowadzonej zmianie.

Zwroci¢ nalezy uwage na niektore szczegoty arkuszy
norm. W arkuszach, podana jest procentowo$¢ produktu
i surowcow, na ktorg przeliczane jest zuzycie, np. piryt
przelicza sie na 45%, karbid na 75%, formaline na
100%. kwas solny na 100% itd.

Petlny wykaz procentowos$ci umownej stosowanej w
arkuszach norm i w sprawozdawczo$ci rozestany zo-
stat przez Centralny Zarzad Zaopatrzenia.

Wszedzie tam, gdzie jest to niezbedne, np. w spra-
wozdawczo$ci magazynowej, w kalkulacji itp. wpisuje
sie rownoczesnie dwie cyfry tzn. ilos¢ towaru handlo-
wego i w przeliczeniu na procentowo$¢ umowna.

Przy przeliczeniu w zasadzie obowigzuje analiza
laboratorium dostawcy z oczywista mozliwoscig rek-
lamacji w razie rozbieznosci analiz dostawcy i odbior-
cy. Pewne trudnosci nastrecza tez czasami nieprawi-
dtowe ujecie zuzycia za okresy ubiegte oraz w spra-
wozdawczosci biezgcej. Przyczyna lezy niekiedy w nie-
Scistym obliczeniu zuzycia z miesigca na miesigc,
wskutek czego stany ksigzkowe magazynu nie zga-
dzajg sie ze stanem faktycznym, ¢o prostowane jest
przewaznie przy sporzadzaniu remanentu, przy czym
nie zawsze stwierdzone manko lub superata wlicza-
ne sag w sprawozdawczos$ci do zuzycia za okres, kiedy
zostaty one stwierdzone.

Scisto$¢ i wiarogodno$é wskaznikéw zuzycia mater-
iatdbw bezposrednich decyduje o Scistosci zapaséw kon-
cowych i tym samym o kalkulacji wynikowej. Biled-
ne lub niescista dane moga catkowicie znieksztatcié
obraz osiggnietych wynikéw ekonomicznych i dopro-
wadzi¢ do fatszywych wnioskow.

Dziat techniczny lub techniczno-produkcyjny dla
unikniecia zdarzajacych sie czasami rozbieznosci w
podawanej wysoko$ci obowiazujgcej normy zuzycia
sprawdza te ostatnig w sprawozdawczos$ci i korespon-
dencji. '

Rozwazania powyzsze nie wyczerpujg catosci zagad-
nienia zuzycia materiatlowego, stanowiag jedynie prze-
glad s$rodkéw, jakie kierowniczy personel techniczny
ma do dyspozycji przy spetnieniu zasadniczego swego
zadania ekonomicznego kierowania powierzong sobie
placowka.
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O witasciwg wspoOtpracag w rozwigzywaniu
zagadnien iransporiu wewnetrznego

L. Guzi-ur

Zadania, jakie na odcinku mechanizacji transportu
fabrycznego stawia Plan 6-letni, moga by¢ zrealizowa-
ne przy obecnej szczuptosci kadr tylko w tym wypad-
ku, jezeli zaistnieje nalezyta wspoOtpraca wszystkich
czynnikdw zainteresowanych, wspotpraca, jakg umoz-
liwia tylko planowa gospodarka socjalistyczna.

Takiej wspotpracy dzi$ na wielu odcinkach jeszcze
brak. Czesto inwestor, pozostawiony sam sobie, nie
posiadajacy nieraz dostatecznej wiedzy i doswiadcze-
nia w budowie i stosowaniu $rodkéw transportowych
boryka sie z trudnosciami w konstrukcji i ich wykona-
niu improwizujac przy tym mniej lub wiecej szczesli-
we rozwigzania, marnujac nieraz czas i materiat. Mog-
to to by¢ ztem koniecznym w pierwszym powojennym
okresie dzwigania przemystu z ruin, kiedy chodzito o
jak najszybsze uruchomienie jak najwiekszej ilosci
warsztatow pracy. Nie moze natomiast mie¢ miejsca
w planowej gospodarce socjalistycznej. Szybki postep
techniczny zakre$lony Planem 6-letnim wymaga jak
najwiekszej specjalizacji i odpowiedniej wspditpracy
specjalistow.

Nalezycie zorganizowanego wspotdziatania wszyst-
kich zainteresowanych w rozwigzaniu zagadnien tran-
sportu bliskiego domaga sie samo zycie, na dowdd cze-
go przytocze tu 2 przyktady z praktyki.

Na jednej z fabryk superfosfatu bedacej w odbu-
dowie nalezato zaprojektowac urzgdzenie do transpor-
tu produktu gotowego z hali produkcyjnej do magazy-
nu. Konstruktor nodnika, biorgc pod uwage produkt
suchy i sypki, jaki widziat na fabryce bedacej w ru-
chu, dat dla tych warunkéw rozwigzanie dobre w
postaci przenos$nika taSmowego skosnego. Nie przewi-
dziat, ze odbudowywane urzadzenia', wobec braku ko-
mory chtodzacej dadzg produkt wilgotny,,grudkowaty,
ktéry po dostaniu sie na tasme sko$ng pod wptywem
wstrzagsOw zaczyna sie stacza¢ w dot. Poczatkowo mate
grudki po drodze oblepiajg sie innymi i narastajg do
rozmiarow duzych bryt. Te za$, spadajac z tasmy na
boki, rozpryskujg sie i oblepiajg w postaci grudek
rolki prowadzace taSme, co wobec powstatych nierow-
nosci na rolkach powoduje z kolei zwiekszenie sie
drgan taSmy. W ten sposéb powstawanie nowych, spa-
dajacych bryt superfosfatu zostaje utatwione i prze-
nosnik nie daje przewidywanej wydajnosci w tych
warunkach.

W opisanym wypadku dopiero wspotpraca doswiad-
czonego ruchowca z fabryki superfosfatu, projektan-
ta catosci urzadzenia i konstruktora no$nika moze dac
Wilasciwe rozwigzanie zagadnienia. Zainstalowanie ko-
mory chtodzgcej superfosfatu, potrzebnej zresztg i dla
poprawienia jako$ci superfosfatu, da materiatl suchy
i sypki, mozliwy do transportowania tym samym prze-
nosnikiem tasmowym w przewidzianej pierwotnie
ilosci.

Drugi przyktad — to zagadnienie transportu su-
rowcow w jednej z fabryk superfosfatu Swiadczace

zarazem o .tym, jak do tego rodzaju probleméw odno-
szono sie w przesztosci.

Transport apatytu i fosforytu z magazynu do pro-
dukcji odbywa sie recznymi woézkami dwukotowymi.
Codziennie blisko 100 ton surowcéw nalezy zatadowac
topatami na wozki i przewiez¢ na odlegto$¢ przeszio
200 m. Poniewaz fabryka byta wiasnoscig prywatna,
wobec tego nie zalezato wiascicielowi na mechanizacji
tego transportu ze wzgledu na tanio$¢ sity roboczej.
Do tego droga transportu jest dosy¢ zawita wobec
chaotycznej rozbudowy fabryki dokonywanej w miare
narastania fortuny wi#asciciela. W tych warunkach
przeprowadzenie obecnie mechanizacji tego transportu
nie nalezy do probleméw fatwych. Najodpowiedniej-
szym rozwigzaniem bytby transport pneumatyczny.
Niestety nie mamy w kraju doswiadczenia w projekto-
waniu i budowie przenos$nikéw pneumatycznych dla
tego rodzaju materiatow jak apatyty i fosforyty. Sag
konstruktorzy, ktorzy podjeliby sie zaprojektowania
tego urzadzenia, gdyby posiadali dane dotyczace wtas-
ciwego stosunku ilosci powietrza i jego cisnienia do
materiatu transportowanego. Zagadnienie to winno by¢
opracowane przez instytut naukowy.

Jak z powyzszego widzimy, dopiero wspotpraca biu-
ra projektujgcego, biura konstrukcyjnego i Instytutu
naukowego moze da¢ wilasciwe rozwigzanie.

Juz choc¢by te 2 przyktady z zycia tu przytoczone
Swiadczg o tym, jak konieczna jest nalezycie zorgani-
zowana wspoélpraca oséb zainteresowanych w rozwig-
zywaniu zagadnien transportu bliskiego, a wiec przede
wszystkim inwestoréw, doswiadczonych ruchowedw-
uzytkownikow nosnikow bliskich, biur projektow i
studiéw, biur konstrukcyjnych, instytutéw naukowych-
oraz wytwarni tychze no$nikéw.

PrzejdZzmy po kolei poszczeg6lne,
fancucha.

ogniwka tego

I nwestor bedzie miat inne zadania, gdy chodzi
o fabryke bedacg w ruchu, inne za$, gdy wchodzi w
rachube nowobudujacy sie zaktad.

W zaktadach, bedgcych w ruchu,
zagadnienia transportowe winny by¢ skoncentrowane
w komorce organizacyjnej dla transportu fabryczne-
go. W duzych zaktadach moze to by¢ dziat czy oddziat,
w matych choéby referat w obrebie techniki ruchu.

Przed tag komorka dla transportu fabrycznego stoja
nastepujgce zadania:

1 Przeglad i ewidencja istniejgcych Srodéw trans-
portowych.

2. Analiza stanu transportu wewnetrznego w za-
ktadzie.

3. Sporzadzenie planu racjonalnego transportu we-
wnatrzzaktadowego.

i. Sporzadzanie planéw remontow istniejgcych urza-
dzen transportowych.
5. Sporzadzanie planéw
transportowych.

Procz powyzszych zadan z zakresu planowania do-
chodzag czynnosci wykonawcze:

inwestycyjnych urzadzen
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6. Kierowanie i dysponowanie catoscig transportu fa-
brycznego.
7. Nadzor nad wszystkimi no$nikami i
wacjg.
B Dopilnowanie wykonania inwestycji.
Do wykonania powyzszych zadan komodrka dla
spraw transportowych winna mie¢ zapewniong wspot-
prace wszystkich tych, ktérzy maja w zakladzie z
transportem co$ wspoélnego, gdyz tylko wtedy bedzie
mogta spetni¢ nalezycie swoje zadania. Poza tym win-
na zainteresowaé problemami transportowymi calg
zatoge zar6wno na naradach wytwdrczych czy tech-
nicznych, jak rowniez na zebraniach racjonalizatorow.
Kazdy pracownik patrzacy krytycznie na czynnosci
wilasne czy swego otoczenia moze sie przyczyni¢ do
usprawnienia transportu na fabryce. Niekoniecznie
musza to by¢ wielkie wynalazki, by efekt byt duzy.
Niektére za$ problemy zastugujg na to, by do ich
najlepszego rozwigzania pobudzi¢ szersze grono pra-
cownikéw przez ogtaszanie konkurséw. Na droge te
weszto juz np. gornictwo o0siggajac niezte rezultaty.

Komérka dla spraw transportowych po zapewnieniu
sobie w wyzej podany sposdb wspoipracy w jak naj-
szerszym zakresie na wiasnym terenie musi z drugiej
strony wspétdziata¢ ze wszystkimi instytucjami roz-
wigzujagcymi interesujgce ja problemy transportowe.
Wspotpraca ta nie moze sie ograniczy¢ tylko do udzia-
tu w komisjach oceny projektow, lecz powinna by¢
zywa w trakcie opracowywania tych zagadnien przez
biura projektéw, .biura konstrukcyjne cz> instytuty

ich konser-

naukowe.
Na zaktadach bedacych w budo-
wie winien w miare moznosci przyszty kierownik

transportu fabrycznego wzgl. przynajmniej przedsta-
wiciel dyrekcji budowy wspdétdziata¢ w opracowywa-
niu dokumentacji urzadzen transportowych i brac
udziat w komisjach oceny projektow.

W biurze projektowi studidw danej
branzy, do ktérej zaktad nalezy, winien generalny pro-
jektatnt odpowiedzialny za opracowanie dokumentacji
budujacej sie czy modernizowanej fabryki korzysta¢
z pomocy dzialu transportu fabrycznego w spet-
nieniu powierzonego mu zadania. Pomoc ta win-
na mie¢ miejsce nie tylko przy wyborze najrac-
jonalniejszych urzadzen transportowych, ale réwniez
przy opracowywaniu usytuowania poszczeg6lnych od-
dziatéw ze wzgledu na najekonomiczniejszy transport.

Znajac procesy technologiczne i warunki specyficz-
ne projektowanego zaktadu w wielu wypadkach biuro
projektow bedzie mogto przy pomocy katalogéw czy
istniejacej dokumentacji dokonac racjonalnego doboru
odpowiednich nos$nikéw bez koniecznosci opracowa-
nia nowych konstrukcji. W tych za$ wypadkach, kiedy
taka konieczno$¢ zaistnieje, biuro projektow winno
wspoétdziata¢ w opracowaniu dokumentacji przez wtas-
ciwe biuro konstrukcyjne. Podobne wspotdziatanie be-
dzie rowniez konieczne z instytutami naukowymi w
wypadkach powierzenia im pewnych problemoéw do
rozpracowania.

Biuro konstrukcyjne istniejgce w miare
moznosci w mys$l wskazan | Ogdlnokrajowej Kon-
ferencji przy wytwoérni danego nosnika winno

otrzyma¢ w zasadzie zadanie konstrukcyjne opraco-
wane przez biuro projektéw na podstawie znajomosci
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proceséw technologicznych i specyficznych warunkow
pracy danego przemystu. Przy opracowywaniu kon-
strukcji biuro powinno korzysta¢ z dosSwiadczen uzyt-
kownikéw tego rodzaju urzgdzen, jak rowniez brac
pod uwage mozliwosci fabrykacyjne danej wytwor-
ni noé$nikéw. Konstruktorzy winni wiec zna¢ urza-
dzenia produkcyjne i metody pracy wytwarni, ktdrej
powierzone bedzie wykonanie nosnika, jak réwniez
mie¢ mozno$¢ wymiany zdan z uzytkownikami no$-
nikow.

Ewidencje opracowanej dokumentacji no$nikow blis-
kich nalezy scentralizowa¢ dla umozliwienia wykorzy-
stania jej przez wszystkich zainteresowanych i unika-
nia marnotrawstwa.

Instytutom naukowym przypadnie rozpra-
cowywanie zagadnien przekazywanych im przede wszy-
stkim przez biura konstrukcyjne, wzgl. projektow
wymagajacych specjalnych doswiadczen, jak np.
ustalenie  najodpowiedniejszych  warunkéw  przy
transporcie  pneumatycznym  materiatéw  sypkich
zuzywanych wzgl. produkowanych masowo w prze-
mys$le chemicznym, dobér odpowiednich materiatdw
na rurociagi i pompy do transportu rdéznych cieczy,
zwtlaszcza kwasow itp.

Przy rozwigzywaniu tych zagadnieA jest réwniez ko-
nieczna zywa wspoipraca lub przynajmniej kontakt

naukowcéw z ruchowcami — uzytkownikami nos-
nikow.
Wytwornie nos$nikoéw bliskich zorga-

nizowane w mysl wytycznych | Ogélnokrajowej Kon-
ferencji winny posiada¢ wsp6lne biuro informacyjne,
ktore znajagc mozliwosci wytwaércze poszczegdlnych fa-
bryk spetniatloby nastepujgce zadania:

1. Wydawanie katalogéw
a) elementdw nosnikéw bliskich
b) nosnikéw typowych.

2. Udzielanie informacji o mozliwo$ciach wykonania
nos$nikéw nietypowych, ich kosztach i terminach
dostawy.

3. Wspotdziatanie z biurami konstrukcyjnymi i biura-
mi projektéw w racjonalnym doborze no$nikéw do
danych warunkéw pracy.

4. Udziat w odbiorze technicznym nos$nikéw zwlaszcza
konstrukcji nowych, na réwni z konstruktorem i
projektantem.

5. Kontrola pracy nos$nikéw u uzytkownikéw i prze-
kazywanie swych spostrzezen
a) wytworniom
b) biurom konstrukcyjnym i projektow.

6. Wspotdziatanie w ustalaniu programéw produk-
cyjnych poszczeg6lnych wytwaérni nosnikéw.

Brak tego rodzaju biura informacyjnego o powyz-
szych zadaniach jest odczuwany zaréwno przez in-
westorow jak projektantow i powoduje marnowanie
czasu na poszukiwanie potrzebnych danych.

Poza wyzej wymienionymi instytucjami do wspot-
pracy w rozwigzywaniu [zagadnien transportowych
winno sie wciggng¢ rowniez takie, jak Gtoéwny In-
stytut Pracy, katedry urzadzen transportowych wyz-
szych uczelni itp.

Artykut niniejszy nie ma pretensji do wszechstron-
nego wyczerpania tematu, lecz spetni swoj cel, jezeli
pobudzi do zorganizowania nalezytej wspotpracy wszy-
stkich zainteresowanych zagadnieniami transporto-
wymi.
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wydawnicze

Panstwowych Wydawnictw Technicznych
z zakresu chemii

Z Bankowski

Projekt planu wydawniczego na rok 1953 przewi-
duje wydanie okoto 60 pozycji, w tym okoto 30 pozycji
na poziomie I, I1/111 i Ill. Bedzie 'to niewatpliwa po-
prawa profilu planu w stosunku do 1952 r., w ktoérym
wydane zostanie zaledwie 8 pozycji na poziomie do Il
wigcznie, a 18 pozycji na poziomie wyzszym. Znako-
mitg wiekszo$¢ ksigzek stanowi¢ beda prace oryginal-
ne. 25% ttumaczenie radzieckie (8 pozycji). 9% — kom-
pilacje w oparciu o zrédta radzieckie (7 pozycji); 3
ksigzki bedg ttumaczeniami z jezyka niemieckiego, a
jedna 3-tomowa — z angielskiego. Tematycznie naj-
lepiej bedzie obstuzony dziat technologii ogolnej i za-
gadnien ogdlnych (ok. 25% planu), nastepnie dziat inzy-
nierii chemicznej (15%), przemyst mas plastycznych
i przemyst nieorganiczny (po 10%), przemyst farb i la-
kierow, elektrochemia i galwanotechnika, chemia orga-
niczna (po 7%), przemyst gumowy oraz przemyst kok-
sochemiczny i paliw (po 5%). Przemyst barwnikéw
otrzyma jedng podstawowg pozycje. W dotychczaso-
wych wydawnictwach wystepujg luki w obstuzeniu
tematyki przemystow farmaceutycznego, papiernicze-
go, widkien sztucznych i syntetycznych, potproduktéow
organicznych i analizy chemicznej w przystosowaniu
do potrzeb poszczegblnych przemystéw. Jednakze za-
petnienie tych luk jest jeszcze w ramach planu 1953 r.
niemozliwe ze wzgledu na brak materiatdbw i czaso-
kres etapu produkcyjnego ksigzki.

Przeglad wazniejszych pozycji planu 1953 r. rozpocz-
niemy od omoéwienia jedynej pozycji na poziomie V
(prace naukowe i badawcze, stowniki, encyklopedie
techniczne itp.). Jest nig nowe, zupeinie zmienione
i znacznie rozszerzone wydanie Kalendarza Chemicz-
nego. Ukaze sie on w dwdch oddzielnych tomach.
W koncu roku 1953 wyjdzie z druku t. I — Cze$¢ Ogol-
na o objetosci 80 ark., w naktadzie planowanym 25 000,
a w kilka miesiecy pézniej (juz w ramach planu na
r. 1954) ukaze sie t. Il — Cze$¢ Technologiczna
0 objetosci 100 ark. (wydanie Kalendarza z 1950 r.
miato objeto$¢ 68 ark. i naktad 14 000).

Wobec postawionego zatozenia, ze Kalendarz Che-
miczny powinien by¢ ponownie wydawany co 3 lata,
prace nad tg pozycjg prowadzone bedg w sposob per-
manentny. Powaznemu temu przedsiewzieciu podje-
temu przez PWT przy wspoétudziale Stowarzyszenia
Inzynieréw i Technikow Przemystu Chemicznego w
Polsce patronuje Kolegium Redakcyjne w sktadzie:
prof. O. Achmatowicz, dyr. inz. M. Axt, inz. Z. Pan-
kowski, prof. St. Bretsznajder, prof. J. Hurwic, inz. J.
Zienkowicz i prof. A. Zmaczynski. Nalezyty poziom
zapewni wydawnictwu skitad osobowy Komitetu Re-
dakcyjnego, do ktérego wchodzg prof. O. Achmatowicz,
inz. Z. Bankowski, prof. St. Bretsznajder, dr H. Catus,
prof. J. Ciborowski, prof. S. Malinowski, prof. M. Mi-
chalski, prof. S. Weychert, inz. T. Zamoyski i inz. J.
Zienkowicz oraz zesp6t ok. 80 autoréw zaproszonych
sposréd grona wybitnych polskich naukowcéw i spec-
jalistow. Czytelnikdéw ciekawych szczeg6tow programu
tresci nowego wydania Kalendarza Chemicznego odsy-
tamy do referatu na ten temat, ktdéry wkrétce zostanie

opublikowany. W zarysie uktad tre$ci nowego wyda-
nia Kalendarza Chemicznego przedstawia sie nastepu-

jaco:
Czes¢ ogolna.

1. Dziat informacyjny

2. Dziat ogo6lny (tablice ok. 30 rdéznych wtasnosci

zwigzkéw chemicznych)
3. Dziat fizykochemiczny (znacznie rozszerzony, o uk-

tadzie przewaznie tabelarycznym na wz6r d’Ansa
i Laxa).

4. Dziat wilasnosci zwigzkéw nieorganicznych (roz-
szerzony z 500 do 2000 omawianych zwigzkéw)

5 Dziat wiasnosci zwigzkéw organicznych (roz-
szerzony z 800 do 3000 zwigzkéw wraz z podsta-
wami nowej nomenklatury)

6. Dziat analityczny obejmujacy obok klasycznej
analizy jakosciowej i ilosciowej nieorganicznej
réwniez analize kroplowg z uzyciem odczynnikéw
organicznych, metody instrumentalne, analize or-
ganiczng ilosciowg i jako$Sciowg'oraz analize tech-
niczna)

Czg$¢ Technologiczna

7. Dziat energetyczny (paliwo, woda)

8. Dziat maszynoznawstwa og6lnego
9. Dziat elektrotechniczny
10. Dziat materiatoznawstwa
11. Dziat

najgcym poradnik Perry’ego)

12. Dziat ogoélnych zagadnien technologicznych
dnostkowych proceséw nieorganicznych

13. Dziat jednostkowych proceséw organicznych

14. Dziat schematéw technologicznych (ponad 100
wazniejszych proceséw)

15. Dziat towaroznawstwa

16. Dziat ochrony pracy

Przechodzac do oméwienia pozycji na poziomie I1/1V,
IV i IVI/V trzeba przede wszystkim wymieni¢ za-
poczatkowany w roku biezagcym wartosciowy cykl pt.
»Zagadnienia inzynierii chemicznej*“. Nalezg tu Il illl
tom ,,Inzynierii chemicznej“ prof. J. Ciborowskiego
i ,Problemv rachunkowe inzynierii chemicznej“ tegoz
autora, ,,Ruch ciepta i wymienniki“ — obszerna praca
prof. T. Hoblera, dwa tomy interesujgcej pracy zbio-
rowej pt. ,,Wybrane zagadnienia inzynierii chemicz-
nej“. Ktadac duzy nacisk na obstuzenie tematyki in-
zynierii chemicznej dajemy wyraz tendencji jak naj-
szerszego spopularyzowania tych podstawowych dla
chemika-ruchowca i konstruktora zagadnien, ktérych
opanowanie umozliwia mu dopiero w petni Swiadome
kierowanie procesem technologicznym, jego udosko-
nalenie, intensyfikacje i projektowanie najwtasciwszej
dla danego celu aparatury.

Z chemii organicznej ukaze sie inspirowana przez
Polskie Towarzystwo Chemiczne duza oryginalna
praca zbiorowa ponad 70 autoréw polskich pt. ,,Pre-
paratyka organiczna*, realizowana przez Komitet Re-
dakcyjny pod przewodnictwem prof. W. Polaczkowéj
i prof. T. Urbanskiego. Pozycja ta zapetni luke spo-

i je-

inzynierii chemicznej(ouktadzie przypomi-
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wodowang szybkim wyczerpaniem sie zbyt niskiego

naktadu powojennego tlumaczenia ksigzki Gatter-
marma. Ponadto wyjdzie z druku cz. 2 t. I ,,Chemii
organicznej“ Karrera i posiadajace duze znaczenie
dla przemystu tlumaczenie z rosyjskiego Kksigzki

Dotgowa ,Kataliza w chemii organicznej*“.

Waznemu zagadnieniu mechanizacji i automatyzacji
bedg poswiecone nastepujgce ksigzki: inz. Grzywno-
wicza ,,Przenosnik: pneumatyczne® i ttumaczona z ro-
syjskiego ksigzka M. A. Gurfinka ,,Mechanizacja prac
zatadowczo-roztadowczych w przemys$le chemicznym*
(obie realizowane przez redakcje mechaniki PWT) oraz
prace pt. ,Automatyzacja w przemysle chemicznym",
dalej inz Kukulskiego ,Automatyzacja, generatoréow
gazowych i instalacji pokrewnych“ i inz. Bfaszczuka
»2Automatyczna kontrola proceséw chemiczych".

Zagadnienia nowych proceséw technologicznych,
produkcji nowych artykutéw,' poprawy jakosci pro-
duktéw i metod kontroli produkcji, wprowadzania
tworzyw zastepczych beda sie przewijaly w podsta-
wowych nieraz dla réznych przemystéow ksigzkach. Z
ttumaczen radzieckich nalezy wymieni¢ w tej grupie
wydawnictw ksigzki: Pozina , Technologia soli mine-
ralnych“, Chwali ,Pomocnicze $rodki chemiczne w
przemys$le widkienniczym*, Rapoporta ,Syntetyczne
paliwa ptynne“, Drinberga ,Technologia substancji
btonctwérczych®, Araszkiewicza i Nagimia-ka ,Flo-
tacja selektywna“ i Chomiakowa, Maszowca i Kuz-
mina ,Technologia przemystu elektrochemicznego®.
Nalezg tu réwniez 100-arkuszowa 3-tomowa wyczer-
pujaca ksigzka Houvinka ,Elastomery i plastomery*,
Bostroma ,,Kauczuk i materiaty uzytkowe z kauczu-
ku*“ (ttumaczenie z niemieckiego) oraz prace oryginal-
ne inz. Zmihorskiego ,,Chromowanie techniczne i pro-
jektowanie chromowni“ (omawiajgce wazne zagadnie-
nie chromowania twardego), inz. E. Kwiatkowskiego
»Zarys technologii wegla kamiennego®, inz. W. Nowa-
kowskiego i inz. H. Tatura ,Jonity. Teoria i zastoso-
wanie w przemysle“, inz. Dobrowolskiego ,Chemia
i technologia lakéw i pigmentow®, mgr J. Scistowskiej
i inz. J. Minczewskiego ,Metody instrumentalne w
analizie chemicznej*“.

Podobna tematyka dominowac¢ bedzie w ksigzkach
opracowanych na poziomie Il —mlla mistrzéw i tech-
nikdw. Planuje sie wydanie pracy pt. ,,Oczyszczanie
przemystowych wdéd Sciekowych* interesujgcej wszyst-
kie przemysty oraz ttumaczenie z niemieckiego ksigz-
ki Stapia ,Podstawy chemii i technologii dla za-
trudnionych w przemys$le* popularyzujagcej w przy-
stepny sposéb tak podstawy jak i aktualne zagadnie-
nia chemii i poszczeg6lnych technologii chemicznych.
Zagadnienia interesujgce miedzy innymi dla zaktadéw
tv Kedzierzynie znajda swoj wyraz w pracy inz. WoK
fa pt. ,Syntetyczne $rodki piorgce“. Planuje sie 2
prace z technologii kwasu siarkowego ze specjalnym
uwzglednieniem metody wiezowej. Inz. Dobraczynski
i dr Pochwalski przygotujag prace ,Przetwdérstwo
tworzyw sztucznych, cz |. Prasowanie i prasowanie
przettcczone®, ktérg zamierza sie uzupetni¢ tematem
»Tworzywa sztuczne jako materiat do budowy insta-
lacji w przemysle chemicznym®. Przemyst farmaceu-
tyczny otrzyma ksigzki ,,Produkcja lekéw z organdéw

zwierzecych* i ,,Preparaty galenowe“, a przemyst pa-
pierniczy — ,Metody badania papieru®.
Z ksigzek na poziomie Il i II/I11 wymieni¢ nalezy

cykl broszur poswiecony walce z korozjg .oraz gat-
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wanotechnice. Bedzie to 9 broszur wydanych pod
egidg komisji do walki z korozjg. Przemyst sodowy
otrzyma prace obejmujgcg cato$¢ procesu technolo-
gicznego produkcji sody amoniakalnej i przystosowa-
ng do potrzeb poszczegdlnych stanowisk roboczych.
Dobrymi ksigzkami szkoleniowymi bedg prace inz.
Zajezierskiego ,,Technologia ropy naftowej“ i dr P.
Kobereckiego ,,Produkcja tlenu i obstuga aparatury*
(produkcja tlenu zwiekszy sie znacznie w nastepstwie
zastosowania go do S$wiezenia i szybkosciowych wy-
topow). Inz; W. Glczakowski przygotowuje broszure
instruujaca o ,Wymieniaczach jonitowych“. Planuje
sie opracowanie tematu kontroli laboratoryjnej su-
rowcow i produktéw koksowych oraz produktéw we-
glopochodnych (w redakcji gérnictwa PWT). Przemyst
gumowy otrzyma oprécz wspomnianej technologii
Bostroma broszury: ,Regenerat kauczuku“, ,Kontrola
produkcji miedzyoddziatowej i gotowych wyrobdéw
gumowych®, ,,Konserwacja maszyn i urzadzen w prze-
mys$le gumowym*. W zwigzku z uruchamianiem pro-
dukcji nowych gatunkéw insektycydow planuje sie
broszure dr Kuleszy o gameksanie i niektérych insek-
tycydach.

W 1954 r. zakonczony bedzie druk dalszych toméw
wspomnianych juz prac: Kalendarz Chemiczny t, Il
i Karrera ,,Chemia organiczna t. Il i IlI1*. Przemyst
nieorganiczny uzyska cenng monografie zbiorowg na-
szych azotowcéw pod redakcjg prof. Bobrownickiego
»Technologia zwigzkéw azotowych t. | i 1% przemyst
gumowy — prace inz. Paraszczaka pt ,,Maszynoznaw-
stwo przemystu gumowego“ i inz. Olaszka ,Zarys me-
tod badan gumy i wyroboéw gumowych®, przemyst farb
i lakierow — tlumaczenie ksigzki Blooma ,Pokrycia
organiczne* i prace inz. J. Kacprzaka , O lakierach i
emaliach nitrocelulozowych®, przemyst mas plastycz-

nych — ,Fenoplasty” dr Pochwalskiego. Prof. Bret-
sznajder przygotowuje 2-tomowg prace ,Obliczenia
technochemiczne®. 1

Odczuwana potrzeba reedycji znanej ksigzki inz.
Pfanhausera. ,,Chemikalia“ w poszerzonym znacznie

zakresie znajdzie swdj wyraz w projektowanej ency-
klopedii ,,Materiatoznawstwo przemystu chemicznego“
w opracowaniu zbiorowym. Obszerng ,Technologie
witokien sztucznych i syntetycznych“ obiecuje napi-
sa¢ prof. Boryniec. Na wzoér Schwycera planuje sie
w opracowaniu zbiorowym ,Technologie S$rodkow
leczniczych®. Rowniez potrzeby przemystu pétproduk-
tébw organicznych, barwnikéw, insektycydéw oraz
przemystu papierniczego zamierza si¢ odpowiednio
uwzgledni¢ w planie 1954 r. Plan ten poza wydawni-
ctwami podstawowymi (technologie specjalne) uwzgle-
dni jeszcze w szerszym zakresie niz to jest mozliwe
w 1953 r. szeroki wachlarz zagadnien wszystkich ga-
tezi przemystu chemicznego i odznaczaé¢ sie bedzie
wiekszg jeszcze liczbg broszur zaspokajajacych po-
trzeby poszczegdlnych stanowisk roboczych.

Zdajemy sobie dobrze wszyscy sprawe, jaka role od-
grywa ksigzka techniczna w zakresie podnoszenia
kwalifikacji zawodowych, jak pomaga w rozwigzywa-
niu probleméw i trudnosci wystepujacych w codzien-
nej pracy w ruchu czy w laboratorium, a tym sa-
mym przyczynia si¢ do realizacji wspaniatej rozbudo-
wy wielkiego przemystu chemicznego w Polsce.

W trosce o jak najwyzsza jako$¢ ksigzki technicznej
i wypetnienie przez nig wszystkich zadah ogdét che-
mikoéw zatrudnionych w przemys$le, w laboratoriach
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badawczych, wyzszych uczelniach i instytucjach oraz
Stowarzyszenie Inzynierdw i Technikéw Przemystu
Chemicznego i Zwigzek Zawodowy, winny nawigzac
zywa wspotprace z redakcjg chemii PWT i deklarowac
wspotprace w charakterze autoréw i opiniodawcow

PRZEMYSt CHEMICZNY

469

w zakresie swoich specjalno$ci oraz nadsyta¢ uwagi
krytyczne, swoje dezyderaty i propozycje uzupeinien
odnos$nie przedstawionych planéw wydawniczych pod
adresem: Panstwowe Wydawnictwa Techniczne, War-
szawa" ul. Mazowiecka 2/4 — Redakcja Chemii.

Polska literatura koksochemiczna
w roku 1951

W. KijewskKi

Nasza literatura techniczna z dziedziny chemii i
chemicznej technologii naturalnych paliw statych po-
wiekszyta sie w roku 1951 o nowe wartosciowe
pozycje.

Naktadem PWT w Katowicach ukazat sie tom |
i 1 zeszyt Il tomu wielotomowego dzieta zbio-
rowego pt.: Poradnik Koksochemika. Praca niniejsza
obejmuje szereg wiadomosci teoretycznych i praktycz-
nych z zakresu przemystu koksowniczego, gazownicze-
go, potkoksowego, przerobu ptynnych weglopochod-
nych (smota, benzol), z zakresu zgazowania paliw sta-
tych, jak roéwniez podaje liczne dane dotyczgce mate-
riatbw ogniotrwatych, uzywanych w wymienionych
przemystach. Poza tym znajdziemy tu wytyczne do
projektowania rdéznorodnych aparatéw i urzadzen
koksowniczych. Ksigzke konczy obszerny dziat litera-
tury — przewodnik po polskiej i obcej literaturze kok-
sochemicznej. Dziat ogélny rozpoczynajgcy poradnik
zawiera szereg informacyj ujetych przewaznie tabela-
rycznie z dziedziny chemii, fizyki, matematyki itp.

Z poruszonych wyzej zagadnien dotychczas ukazat
sie dziat ogoélny i z dziatu technologicznego — koksow-
nictwo i gazownictwo. Pozostate zeszyty w druku. Ca-
to$¢ dzieta zostanie ukonczona w roku 1952

Zupetnie pominiety, zresztg Swiadomie, w Poradniku
dziat analityczny znalazt swoéj wyraz w drugiej ksigz-
ce wydanej przez PWT Katowice pt.: Analiza pa-
liw statych. Praca prof. dr Btazeja Rogi i mgr Lidii
Whnekowskiej. Jest to pierwsza w jezyku polskim pra-
ca ujmujgca w sposéb niezwykle wyczerpujacy rézno-
rodne metody badania paliw statych ze szczeg6lnym
uwzglednieniem analizy elementarnej i technicznej.
Z uwagi na podstawowe znaczenie wegla kamiennego
metodom jego badania poswiecono wiekszg czes¢ ksig-
zki, przy czym szerzej potraktowano badanie wtasnosci
koksowniczych ze wzgledu na wage przemystu gazow-
niczego i koksowniczego. Ksigzka schematycznie od-
biega od podobnych dziet obcych. Autorzy uwazali', ze
podrecznik analizy chemicznej nie powinien stanowié
tylko opisu metod stosowanych w pracach badawczych
i laboratoryjnej praktyce przemystowej oraz zbioru
przepiséw analitycznych, lecz réwniez powinien dawac
pewien poglad syntetyczny na cato$¢ zagadnienia. Dla-
tego wihasciwg cze$¢ analityczng poprzedza cze$¢ ogol-
na bedaca skrotem naszej obecnej wiedzy o geologii,
petrografii, chemii, systematyce klasyfikacji i utylizacji
paliw statych. Cze$¢ analityczna jest bardzo sumien-
nym, starannym i pieknie dobranym zespotem metod
omoéwionych z drobiazgowag doktadnoscia w sposéb
Scisty i jasny.

Ksigzka stanowi bardzo wartosciowg pozycje dla po-
trzeb laboratoriow naukowo-badawczych i przemysto-
wych, jak rowniez jako podrecznik dla studentéw
szkot wyzszych i uczniéw szkoét technicznych.

W tomie | uzupeinionego 2 wydania Techno-
logii Chemicznej Nieorganicznej prof. dr J. Zawadz-
kiego (naktadem PWT Warszawa) znajduje sie bo-
gaty dziat technologii paliw statych i gazowych. Dla
chemikéw pracujgcych lub interesujacych sie chemig
i technologia wegla ciekawg pozycja o charakterze
pomocniczym bedzie: Petrografia Wegla dr T. Lasko-
wskiego i inz. M. Panusia. Ksigzka wydana jest na-
ktadem PWT Katowice.

Rownie ciekawie przedstawiajg sie publikacje kok-
sochemiczne ogtoszone w polskich periodykach. Arty-
kuty te mozna by podzieli¢ .na dwie grupy. Do pierw-
szej grupy nalezg prace Gidéwnego Instytutu Gdrnic-
twa, wychodzace w postaci pojedynczych komunikatow
jako sprawozdania z oryginalnych prac badawczych
Zaktadu Chemicznej Przerobki GIG i pokrewnych.
Druga — to oryginalne lub kompilacyjne artykuty
traktujgce o zagadnieniach chemii 'i chemicznej tech-
nologii paliw naturalnych. Byly one umieszczane w
nastepujgcych czasopismach:

Gaz, Woda i Technika Sanitarna
Gospodarka Gérnictwa

Hutnik

Przeglad Gorniczy,

Przemyst Chemiczny
Wiadomosci Chemiczne.

Z prac Instytutu ukazato sie w roku 1951 16 naste-

pujacych komunikatow:

1. J. Nadziakiewicz — Wegle koksownicze z pokiadu
510 oraz warstw porebskich i jaklowickich, Ko-
munikat Nr 77.

2. J. Nadziakiewicz i R. Pampuch — Temperatura
poczatku rozkiadu jako charakterystyczna cecha
wegli, Komunikat Nr 79.

3. B. Roga i M. lhnatowicz — Utlenianie wegli i wy-
znaczanie krzywych kwasu huminowego metodg
Kreulena, Komunikat Nr 82.

4. L. Wnekowska i St. Czubek — Oznaczenie fostoru
w weglu kamiennym, Komunikat Nr 83.

5. M. Sidillo i T. Piotrowski — O chtonieniu bezwod-
nika weglowego przez wegle Zagtebia Dolno$las-
kiego, Komunikat Nr 87.

6. St. Tertil — Wptyw warunkédw prazenia na wy-
dajnos$¢ i jakos¢ prasmoty otrzymanej z tupkdéw
i wegli sapropelowych, Komunikat Nr 88.

7. T. Mielecki i W. Krzyzanowska — Badanie po-
piotdbw wegli Zagtebia Gdrnoslaskiego, cz. Il La-
boratoryjne proby podniesienia temperatur chara-

kterystycznych otrzymanych metodg krzywych
topnienia, Komunikat Nr 91
8. J. Jurkiewicz i H. Zielinski — Badania nad wtas-

no$ciami sorpcyjnymi wymieniaczy jonowych Es-
carbo, Komunikat Nr 94.
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9. Sz.
charakterystyki Wegli koksujgcych Cz. V Synte-
tyczne ujecie wihasnosci watbrzyskich wegli koksu-
jacych, Komunikat Nr 93.

10. O. Mitaszewicz — Przyczynek do charakterystyki
wegli koksujacych, cz. VI Z badan nad mechani-
zmem spiekania wegli watbrzyskich metoda Rogi,
Komunikat Nr 93.

11. A. Szafranowicz i O. Mitaszewicz — Wptyw do-
datku matych ilosci cieczy organicznych na ciezar
nasypowy wegla wsadowego koksowni A, Komu-
nikat Nr 100.

12. B. Roga i L. Wnekowska — Typy wegli z roz-
nych zagtebi weglowych, Komunikat Nr 101.

13. St. Rosinski i K. Tomkéw i A. Turowska — Ba-
dania nad sorpcjg amoniaku przez torf, Komuni-
kat Nr 95.

14. St. Gibinski — Wptyw kwaséw huminowych na
samozapalno$¢ wegla, Komunikat Nr 97.
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Kahane i O. Mitaszewicz — Przyczynek do * 15. R. Pampuch — Czesciowe uwodornienie wegli

ptomiennych i antracytu, Komunikat Nr 103.

16. J. Jurkiewicz i H. Zielinski — Badania nad wy-
trzymato$cia mechaniczng wymieniaczy jonowych
Escarbo, Komunikat Nr 104.

W grupie drugiej ukazato sie 57 artykutéw omawia-
jacych najrozniejsze zagadnienia paliw. Tak wiec:
w czasopi$mie ,,Gaz, Woda i Technika Sanitarna“ opu-
blikowano 17 artykutdw omawiajgcych problemy do-
tyczace zaréwno produkcji gazu, jak jego rozprowa-
dzania i uzytkowania. W ,Gospodarce Gérnictwa“
ukazato sie 8 publikacyj omawiajacych ogdélne zagad-
nienie przerébki wegla pod aspektem raczej gospodar-
czym. W ,,Hutniku* opublikowano 3 artykuty dotyczace
produkcji koksu hutniczego i odlewniczego. W ,,Prze-
gladzie Goérniczym* 13 artykutéw o zagadnieniach
przemystu koksowniczego-i potkoksowania. W ,Prze-
mys$le Chemicznym* 14 prac dotyczacych ogélnych za-
gadnien przemystu koksochemicznego i probleméw
przerébki ptynnych pochodnych odgazowania wegla
i w ,Wiadomosciach Chemicznych* — 2 artykuty.

Chemicy w szeregach Frontu Narodowego

Nie ma takiej galezi gospodarki, dziedziny nauki
i kultury, ktoérej pracownicy nie wiaczyliby sie do
narastajgcego wcigz, ogarniajagcego caty kraj czynu
produkcyjnego dla poparcia Programu Wyborczego
Frontu Narodoweog Oraz dla. uczczenia XIX -Zjazdu
WPK(b). Apel do tego czynu -rzucony przez przodujace
zaktady podjeli rowniez w chemii i przemys$le chemicz-
nym robotnicy, inzynierowie, naukowcy i miodziez
akademicka.

Przewodniczacy to6dzkiego Wojewddzkiego Komitetu
Wyborczego Frontu Narodowego — chemik — prof.
Achmatowicz, rektor Politechniki tédzkiej w naste-
pujacych stowach sformutowat zespolenie dgzeh wszy-
stkich ludzi pracy: ,Po wielkich przemianach, ktore
dokonaty sie w naszej Ojczyznie, serca naukowcow
i miodziezy akademickiej bija zgodnym rytmem z kla-
sg robotnicza, pracujagcym chiopstwem i inteligencja
pracujacg. Mamy ten sam co oni cel. My, naukowcy
i miodziez akademicka, idziemy do wyboréw w jed-
nym wspolnym froncie z catym narodem — idziemy
do wyboréw w Froncie Narodowym, idziemy do
szczeécia dobrobytu naszej Ojczyzny, do trwatego
pokoju.*

W ‘przemys$le chemicznym do czynu produkcyjnego
stanety kota i oddzialy SITPChem., instytuty i pra-
cownie badawcze, stanety zakiady pracy. Do -Zarzadu
Gtownego SITPChem do potowy wrzesnia r. b. zglo-
szono 235 zobowigzan, w ktérych wzieto udziat 971
os6b i ktorych warto$¢ gospodarcza osiggnagta sume
zt 44 541 968.

Pracownicy Instytutow Chemicznych w Warszawie
zobowigzali' sie zbiorowo do wzmozenia walki o postep
techniczny, zwiekszenia wysitkbw w dazeniu do petnej
realizacji zadan Planu 6-letniego, do stalego podno-
szenia wtasnych kwalifikacji -technicznych i nauko-
wych oraz do ksztatcenia kadr inteligencji technicznej
i zacie$Snienia wspdtpracy z fabrykami przemystu
chemicznego. Instytutu Farmaceutycznego w Krakowie
zgtosit szereg indywidualnych zobowigzan w-dziedzinie
przyspieszenia wykonania planu na poszczeg6lnych
odcinkach, opracowania specjalnych metod analitycz-
nych. zastosowania tanszych -rozpuszczalnikow, przed-
terminowego wprowadzenia do produkcji nowych
produktow.

Na czoto zakladéw skiadajacych zobowigzania wy-
sunety sie Nadodrzanskie Zaktady Przemystu Organi-
cznego, ktorych zobowigzania obejmowaly zwiegkszenie
produkcji (przez podwyzszenie przelotnosci aparatury,
usuwanie waskich gardet), podniesienie jakosci -pro-
duktéw, opracowania- nowych -proceséw technologicz-

nych, zmniejszenie zuzycia' surowcow wyjsciowych w
stosunku do produktu ostatecznego, szkolenia zatogi,
produkcje ponadplanowe. Zobowigzania Dolnos$lgskich

Zaktadéw Chemicznych  dotycza roéznych  ulep-
szei z zakresu bezpieczenstwa pracy, remontu i
uruchomienia aparatur we wiasnym zakresie, obej-

mujg -réwniez prace badawcze nad krajowymi surow-
cami mogacymi zastgpic¢ importowane, opracowanie dla
-robotnikow przepisow obstugi aparatur, opracowanie
szeregu instrukcji technologicznych, prace naukowo-
badawcze nad oczyszczeniem tugéw -produkcyjnych.
Z Zaktadéw Chemicznych w Wizowie naptynety zobo-
wigzania ze strony inzynierow i technikéw przeszko-
lenia catej zatogi i otoczenia opieka racjonalizatoréw,
zobowiagzania odnos$nie ulepszen aparatury, opracowa-

nia instrukcji opalania piecdw obrotowych, instrukcji
dla oddzialu przygotowywania surowca. Jedna, z
fabryk kwasu siarkowego zadeklarowata .naplano-

we produkcje, przeszkolenie catej zatogi produkcyjnej,
rozwigzanie wtasciwego chtodzenia watow i ramion
w celu wzmozenia produkcji i oszczedzenia aparatury,
badania w kierunku przydatnosci zeliwa-, stali i ofo-
wiu jako tworzywa na poszczegolne agrega-ty fabryki.
Fabryka Supertomasyny w Krakowie zobowigzala sie
uaktywni¢ akcje szkoleniowa. Krakowskie Zaktady
Farmaceutyczne powziety zobowigzania uruchomienia
dalszych faz produkcji witamin, opracowania produkcji
nowych lekéw, zwiekszenia wydajnosci -na poszczeg6l-
nych dziatach!. Zaklady Farmaceutyczne w Jeleniej
Gorze majg uintensywni¢ prace naukowe, szkoli¢ per-
sonel, opracowac¢ szereg norm na surowce, opracowac
nowe syhtezy na skale techniczng. Zobowigzania z
zakresu zwiekszenia wydajnosci produkcji zgtosity
Zaktady Przemystu Chemicznego w Pabianicach. Za-
ktady Przemystu Gumowego w Piastowie, Grudzigdzu
i todzi podjety szereg zobowigzan indywidualnych
dotyczaczacych wnioskdw racjonalizatorskich, opra-
cowania dokumentacji technicznej oraz — zbiorowych
obejmujacych prace montazowe i szkolenie zatdg.

Szereg innych zaktadéw, jak Poznanskie Zakia-
dy Nawozéw Fosforowych, Zaklady Przemysto-
we Centralnego Zarzadu Przemystu Nieorganiczne-
go w Gliwicach, Fabryka Sadzy Aktywnej w Gliwi-
cach' oraz Zaktady Przemystu Koksowniczego zgtosity
rbwniez powazne zobowigzania indywidualne i zbio-
rowe. -

Wymienione zobowigzania nie obejmujg jeszcze ca-
tosci czynu produkcyjnego przemystu chemicznego,
gdyz w momencie diuku numeru akcja ta nie byta
jeszcze zakonczona.
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BIULETYN PLACOWEK
NAUKOWO-BADAWCZYCH MPCHEM.

Wptyw Srodkow obnizajqcych napiecie
powierzchniowe wody na przebieg
polimeryzacji emulsyjnej chlorku winylu

W, Zielinski i S Domanusowa
532. 612 : 542. 952. 6 : 547. 322. 32 :547. 422. 22 — 931. 09

Niewielki dodatek tlenku etylenu do $rodowiska rozpraszajgcego utatwia proces
polimeryzacji emulsyjnej chlorku winylu wobec wody utlenionej jako katalizatora.

Abtopom noKa3aHO, mto npn6aBlieHne

Hedojibmoro

KOlJiwuecTBa okhcm aTUliena

b paccewBaiomeii cpege ycKopaeT npouecc aMyjibcnoHHoit nojinMepw3apwu xjiopucToro
BKHwjia b npncyTCTBMu okhcm soflopo®a b KauecTBe KaTajin3aTopa.

A small addition of ethylene oxide to the

dispersing medium facilitates the

emulsion polimerisation of vinyl chloride in the presence of hydrogen peroxide as '

the catalyst.

Sktonno$¢ do polimeryzacji jest wiasnoscig charak-
terystyczng na og6t dla wszystkich zwigzkéw niena-
syconych. Jedyng tego przyczyna jest obecnos¢ jedne-
go lub kilku podwéjnych wigzan w czasteczce pod-
stawowej.  Szeroka skala szybkosci polimeryzacji
zwigzkéw nienasyconych, ktére moga polimeryzowaé
badz samorzutnie ze znaczng szybkoscig, badz tez
bardzo powoli i tylko w pewnych Scisle okreslonych
warunkach, ma swe Zzrédto w réznorodnym charak-
terze podstawnikow znajdujacych sie w sgsiedztwie
podwdjnego wigzania.

Sktonno$¢ do polimeryzacji tych zwigzkéw, zwanych
dalej monomerami, jest funkcjg ich struktury wew-
netrznej oraz temperatury i cisnienia.

Rozpatrujagc strukture monomeréw traktowanych
jako pochodne etylenu CH2 = CH.R wykazano, ze
mniejszg aktywno$¢ posiadajg te zwigzki nienasyco-
ne, ktore w rodniku R nie zawieraja podwdjnego
wigzania sprzezonego z podwdjnym wigzaniem ety-
lenowym. Poza tym stwierdzono, ze sktonno$¢ do po-
limeryzacji pochodnej etylenu zalezy od symetrii
utozenia wszystkich podstawnikéw przy_ obydwoch
atomach wegla etylenowego.

Najwidoczniej zalezno$¢ ta jest zwigzana z polar-
noscig czasteczek monomeru. Polarno$¢é powoduje
mniejszg lub wieksza sktonno$¢ podwdjnego wigzania
etylenowego do rozerwania sie, a wiec i do polime-
ryzacji.

Sktonnos$¢ ta zalezy réwniez, i to w dpzym stopniu,
od wielkosci i struktury podstawnika.

Reasumujac powyzsze mozna przewidzie¢, ze przy
najbardziej symetrycznym rozmieszczeniu podstaw-
nikow, jakie wystepujg w etylenie, szybko$¢ polime-
ryzacji bedzie b. mata zaréwno ze wzgledu na brak
polarnosci czasteczki monomeru, jak i na mate roz-
miary podstawnikéw. Natomiast chlorek winylidenu
polimeryzuje b. tatwo ze wzgledu na asymetryczne
rozmieszczenie podstawnikéw w czasteczce oraz na
wieksze wymiary atomoéw chloru. Chlorek winylu,
jak wynika z powyzszych rozwazan, bedzie polime-
ryzowat trudniej niz chlorek winylidenu, ale fatwiej
od etylenu.

Przy polimeryzacji emulsyjnej zwigzkéw nienasy-
conych decydujacy wpltyw na przebieg procesu,
a wiec i na jakos$¢ otrzymywanych polimeréw, wy-
wiera stopieri zemulgowania monomeru.

W przypadku polimeryzacji chlorku winylu pewne
katalizatory utleniajgce, jak nadsiarczany, szybko
zapoczatkowujg proces ale dalszy jego przebieg za-
lezy w duzej mierze od stopnia zemulgowania mono-
meru. Emulsja nierébwnomierna daje polimer o du-
zym rozrzucie ciezar6w czasteczkowych i mimo ze
w otrzymanej mieszaninie sg frakcje o bardzo duzym
ciezarze czasteczkowym, to jednak S$redni ciezar
czgsteczkowy polimeru nie jest wysoki. Polimer taki
sprawia wiele kiopotu przy dalszym przerobie, a do
wielu celow nie nadaje sie zupehnie.

Polimery z nadsiarczanami posiadajg jeszcze te
wade, ze niezbyt dobrze nadajg sie do celéw elek-
troizolacyjnych z powodu pewnej zawarto$ci katali-
zatora trudnego do usuniecia z gotowego produktu.

Wady tej mozna unikng¢ stosujac wode utleniona
do zapoczatkowania polimeryzacji.

W pracach wstepnych nad polimeryzacjg chlorku
winylu wobec wody utlenionej okazato sie, ze kata-
lizator ten w warunkach laboratoryjnych przy uzy-
ciu pospolitych emulgatoréw nie uaktywnia czgste-
czek chlorku winylu tak tatwo jak nadsiarczany.

Z kilku nieudanych prob wynikto, ze zwiekszanie
iloSci katalizatora i ilosci obrotébw mieszadta oraz
podwyzszanie temperatury mieszaniny nie prowadzi
do pozytywnych wynikow.

Doswiadczenia prowadzono w reaktorze obroto-
wym o pojemnos$ci 150 ml. umieszczonym w termosta-
cie, ktéry zapewnia stato$¢ temperatury w czasie
trwania reakcji w granicach 1°C. Do reakcji brano
chlorek winylu i wode destylowang w stosunku 1:1.
Jako emulgator stosowano roztwory mydta. Poczat-
kowo stosowano 3% wode utleniong w ilosci od 1%
do 10% prowadzac reakcje w temperaturze 50°C.
W zadnym z tych doswiadczen nie otrzymano S$ladow
polimeru. W nastepnych dos$wiadczeniach zastosowa-
no perhydrol (24,5%). Przeprowadzono szereg do-
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Swiadczen stosujgc takie same ilosci katalizatora
w przeliczeniu na nadtlenek wodoru. Inne warunki
reakcji  utrzymywano jak poprzednio. RoOwniez
i w tych prébach reakcja polimeryzacji nie zaszia.
Poniewaz pewne dane literaturowe ‘)2 48 podajg
zastosowanie wody utlenionej wesp6t z innymi sub-
stancjami uaktywniajgcymi, w dalszych prébach za-
stosowano niektére z nich. Byly to: benzaldehyd,
acetaldehyd, kwas ootowy, bezwodnik kwasu octo-
wego oraz nienasycone zwigzki sprzyjajace .tworzeniu
sie polimeréow jak: butadien, akroleina, dwuchloroe-

tylen i inne.

W celu sprawdzenia ich skuteczno$ci przeprowa-
dzono nastepujacy szereg dos$wiadczen.
Tablica |
Czas S Wy-
Nr Rodzaj i ilos¢ f
p pH w  Temp. : daj-
dosw. godz. katalizatora n0&¢
1 3 24 50° CH,COOH2&H,0,1,5% __
2 4-5 it i) COHS5COOH 24 HD 22% ;.19
3 5 " m CH3COOH 2H2D 225 1%
4 5 " i CHSC = O2%H,0 20 —
-H
5 67 i) , HC = O2%, HD 22% —
6 » i CH3COCH3 24 HsOj2% =
7 > . i CHHOCHS52, H,020% —

Jak wida¢ z powyzszego zestawienia, zadna z ba-
danych substancji nie okazata sie dobrym aktywato-
rem wody utlenionej, gdyz jedynie w dwdch przy-
padkach uzyskano niewielkg przemiane, a otrzymany
polimer posiadat niski ciezar czgsteczkowy.

Przy badaniu przyczyn negatywnych wynikéw
zwrdcono uwage na jako$¢ wytwarzanej emulsji.
Probowano najpierw stosowa¢ inne emulgatory

(Igepon, Nekale) ale réwniez bez rezultatu.

W tej sytuacji wszczeto poszukiwania nad wynale-
zieniem jakich$ dodatkow obnizajagcych napiecie po-
wierzchniowe wody i natrafiono wreszcie na tlenek
etylenu, ktérego dodatek do mieszaniny reagujacej
dat dobre wyniki. Nalezy podkresli¢, ze nigdzie w li-

teraturze nie natrafiono na wzmianke, aby tlenek
etylenu byt uzywany przy emulsyjnej polimeryzacji
chlorku winylu lub jakiejkolwiek innej substancji.

Dziatanie tlenku etylenu okazato sie specjalnie
interesujace i w pracy tej wykonano bardziej szcze-
goétowe badania warunkdw polimeryzacji chlorku wi-
nylu wobec wody utlenionej jako Kkatalizatora.
W licznych doswiadczeniach ustalono optymalne wa-
runki polimeryzacji oraz ilosci wody utlenionej
i tlenku etylenu niezbedne do osiggniecia dobrej po-
limeryzacji. Poza tym zbadano zmiang wydajnosci
ze zmiang czasu trwania reakcji i wreszcie, obierajac
najdogodniejszy czas, zbadano wptyw zmian tempe-
ratury.

Reasumujac powyzsze ustalono zmiane trzech pa-
rametrow: ilosci katalizatora, czasu' trwania reakcji
i temperatury przy statych warunkach mieszania
w tym samym reaktorze.

Jako$¢ otrzymywanych polimeréw okres$lano na
podstawie pomiaréw lepkosci 1% roztworéw poli-
chlorku winylu w chlorobenzenie.
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Przeprowadzono szereg préb przy uzyciu réznych
ilosci tlenku etylenu (od 10% do 1,5%) oraz réznych
ilosci H20a (od 2% do 0,5%).

W nastepnych doswiadczeniach zbadano wplyw
temperatury przy czasie trwania reakcji 24 godziny.

Wyniki zestawiono w tablicy II.

Tablica 11
Czas trwania reakcji 24 godziny

Nr oy Temp. Rodzaj i ilos¢  Wy-  Lepkos¢

p ° d daj- w ctp
dosw. C katalizatora  oa. (t= 20° Q)
25 6 50° (CHj)iO 15% 8% 10,7
HD, 05%

26 i 45° i i % 10,9

27 i 40° i Y 5% 125

28 i 35° it ii — —
Doswiadczenia te wykazaty, ze przy statej ilosci

katalizatora wraz z obnizaniem temperatury reakcji
wydajno$¢ maleje, natomiast lepko$¢ rosnie, to zna-
czy, ze przy nizszych temperaturach otrzymuje sie
wprawdzie w tym samym czasie mniejszg przemiane,
lecz otrzymany produkt posiada wyzszy stopien poli-
meryzacji. Dla wyzej podanych warunkéw najlepszy
produkt otrzymano w temperaturze 40°C.

-Poniewaz jednak stopien przemiany byt niezado-
walajacy (65%), wykonano doswiadczenia, w ktérych
przedtuzono czas trwania reakcji do 42 godz., pozo-
stawiajgc temperature 40°C. i te samga ilo$¢ kataliza-
tora co poprzednio. Z préby tej otrzymano 94% wy-
dajnosci; produkt posiadat lepko$¢ 12,7 ctp. Procz
tego przeprowadzono serie doswiadczen w celu
sprawdzenia, czy nie daloby sie obnizy¢ ilosci doda-
wanego tlenku etylenu do 1%; jednakze okazato sie,
ze w tych warunkach stopien przemiany spada
do 36%.

Przy ustalaniu optymalnych warunkéw reakcji po-
limeryzacji brano pod uwage wydajno$¢ reakcji
i ciezar czasteczkowy otrzymanego produktu. Ponie-
waz wydajno$¢ wzrasta ze wzrostem ilosci dodawa-
nego katalizatora i ze wzrostem temperatury reakcji,
natomiast stopieA polimeryzacji maleje ze wzrostem
ilosSci katalizatora i ze wzrostem temperatury, ale
wzrasta z przedtuzaniem czasu trwania reakcji,
ustalono, ze w stosowanych warunkach laboratoryj-
nych najlepsze wyniki uzyskuje sie stosujgc 0,5%
HoOo, 1,5% tlenku etylenu, temperature 40° i czas
trwania reakcji 42 godz.

Stopien przemiany 94%.
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Gumowanie metali metoda elektroforezy

N. Planeia i M. Wiekieré

Podano przeglad literatury i wyniki wstepnych badan nad gumowaniem metali

metodg elektroforezy,

Han o0630p jinxepaTypw m npe~BapnTejitHtie pe3yjibTaTLi weccjieflOBanwii ry.MMHpo-

BaHiiH MeTajuioB Me-rogOM 3jieKTpo<i>ope3a.

The problem of rubber coating has been surveyed and the results of preliminary
investigations applying electrophoresis have been described.

Stwierdzenie przez Frencha i Henriego w 1907 roku
faktu, ze czasteczki kauczuku obdarzone sg ujemnym
tadunkiem elektrycznym i wskutek tego w roztworze
wodnym dazg do dodatnio natadowanej elektrody, by-
to impulsem do zastosowania elektroforezy kauczuku
do celow przemystowych. Do 1920 roku metode te wy-
zyskiwano jedynie na plantacjach, w celu odwodnie-
nia kauczuku (8, 12).

Po roku 1922 zjawiajg sie liczne patenty zastosowa-
nia elektroforezy do otrzymywania wyrobdw gotowych i
pokrywania metali. Metodg t3 mozna pokrywaé przed-
mioty nawet o bardzo skomplikowanych ksztattach i
w b. krétkim czasie (w ciggu paru minut).

Zakres zastosowania obejmuje miedzy innymi:
zbiorniki dla przemystu chemicznego (5, 7, 9, 11),
wanny do trawienia metali, uchwyty galwanizerskie,
skrzydta wentylatoréw do gazéw kwasnych, wentyle,
filtry i diafragmy, perforowane blachy do wirdwek,
przegrody do akumulatoréw, bufory kolejowe, falo-

chrony, dmuchawy do zboza, sita do sortowania i
przesiewania itd.
Cenne wi#asnosci gumy ujawniajg sie nie tylko

w duzej odpornosci na korozje chemiczng; dzieki ma-
tej Scieralnosci przedmioty gumowane pracujg znacz-
nie dtuzej i bez hatasu (sita, wentylatory itp.).

Metodg elektroforezy mozna gumowac nie tylko me-
tale, lecz réwniez tkaniny, wzglednie otrzymywa¢ od
razu gotowe wyroby, jak ptyty, rurki, rekawice, wy-
roby ortopedyczne itd.

Zasadniczym surowcem jest lateks (mleczko kauczu-
kowe), do ktérego mozna dodawac siarke, przy$piesza-
cze wulkanizacji, barwniki deukozwigzki), celuloze itp.
i otrzymywac pokrycia o réznych wilasnosciach.

Guma otrzymana na tej drodze nie rézni sie od gu-
my zwyklej, a czesto przewyzsza ja swymi wiasnoscia-
mi mechanicznymi (7, 8, 9, 11).

Wadami pokrycia gumowego otrzymanego metoda
elektroforezy jest jego uwodnienie i porowato$¢. Wia-
snosci te zaleza od wielu czynnikéw. Stwierdzono, ze
pokrycie suszone w temperaturze maksymalnie 30—40°
i wulkanizowane w wodzie lub parze wykazuje matg
porowatos$é.

Z teoretycznego punktu widzenia odktadajgca sie
warstwa kauczuku po osiggnieciu okreslonej grubosci
powinna przerwac¢ dostep pradu do elektrody.

Doswiadczenia wykazujg jednak, ze mimo wyraznej
zmiany napiecia prad plynie dalej. Badania struktury
warstwy dowiodty, ze istniejg w niej kanaliki, przez
ktore moga wedrowaé jony. Wobec tego, ze podczas
procesu zachodzi jednocze$nie elektroliza wody i amo-
niaku z lateksu, wiec wydziela sie¢ przy tym tlen, ktory
sprzyja tworzeniu sie struktury ggbczastej.

Aby usung¢ te wade, stosowane s rdzne sposoby.
Jedne z nich polecajg dodawanie do przestrzeni ano-
dowej organicznych srodkéw redukcyjnych np. hydro-
chinonu, rezorcyny itp., lub nieorganicznych, jak siar-
czyny i tiosiarczany; (ten ostatni utleniajgc sie oddaje
jednoczes$nie siarke, ktdéra wchodzi w sktad warstwy
gumy).

Inne metody zalecajg stosowanie anody z materiatu
tatwo utleniajgcego sie, np. kadmu, cynku, otowiu lub
wegla porowatego, itp.

Mozna tez zastosowac¢ zmiane znaku czasteczek kau-
czuku, wtedy pokrycie uzyskuje sie nie na anodzie,.lecz
na katodzie. Stwierdzono przy tym, ze najsilniej ad-
sorbowane przez czasteczki kauczuku sg kationy wie-
lowarto$ciowe zmieniajgce ich znak. Oczywiscie uprze-
dnio z lateksu nalezy usung¢ amoniak (przez dialize),
a jako $rodek konserwujgcy uzy¢ tymolu.

W poszukiwaniu sposobéw zabezpieczenia od korozji
metali,'szczegdlnie aparatury dla przemystu kwasu flu-
orowodorowego i solnego, nasuneta sie koncepcja po-
znania metody elektroforezy.

Poniewaz w naszych badaniach interesowaty nas
przede wszystkim antykorozyjne wiasnosci takich po-
kry¢, wiec nie zajmowalismy sie systematycznymi ba-
daniami, lecz ograniczylismy sie tylko do uzyskania
warstw na réznych metalach.

Do prob stosowano lateks handlowy, z braku siarki
koloidalnej — siarke zwyklg (ucierang w wodzie),
przyspieszacz wulkanizacji Tiuran, zwilzacz-nekaline
krajowg oraz sadze i tlenek cynku.

Zawarto$¢ kauczuku oznaczano metodag wagowa.
Stosowany lateks posiadat ok. 50% kauczuku.

Préby prowadzono w zwyktym zestawie laboratoryj-
nym. Zrédtem pradu byt prostownik kuprytowy daja-
cy prad 7/14 Vi 45 A. W obwdd wigczano ampero-
mierz, woltomierz i opornik suwakowy lub wodny.

Wptyw stezenia elektrolitu. Na wstepie przebadano
zalezno$¢ odktadania sie warstwy od stezenia lateksu.
Przebadano roztwory zawierajgce 5, 10, 15, 20, 50, 75
i 100% lateksu. Roztwory te przygotowywano przez
rozcienczenie lateksu handlowego woda przyjmujac
za 100% lateks handlowy.

Literatura poleca prowadzi¢ elektroforeze przy uzy-
ciu porowatej diafragmy ceramicznej, a jako najlepsze
warunki pracy podaje gesto$¢ pragdu 0,1/0,5 A/dm2i na-
piecie 10-100 V. Przy elektrolitach rozciefczonych mo-
zna pracowaé bez diafragmy.
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Préby nasze potwierdzity te uwagi. Warstwy kauczu-
ku odktadaliSmy anodowo na blaszkach cynkowych
zachowujac jednakowe warunki dla wszystkich pro-
bek. Odlegto$¢ miedzy elektrodami wynosita 3 cm. llo$¢
wydzielonego kauczuku oznaczano z rdznicy ciezaru
przed i po prébie. Wazenie odbywato sie po uptywie
1 godz. od wyjecia probek z elektrolitu. Otrzymane wy-
niki podano w tablicy 1. Wszystkie proby robiono przy
mnapieciu poczatkowym 9 V i w czasie 5 minut.

Stezenie Przyrost
roztw. ciezaru Wyglad warstwy
% lateksu 017 g Warstwa cienka, wodnista,
0 strukturze piankowej
10 0,42 Struktura nieco lepsza, na
krawedziach warstwa cien.
15 ) 1,23 Warstwa gtadka, szczelna,
dobrze przylega
20 " 1,25 Warstwa jeszcze lepsza
5, 1,12 Jak wyzej
50 » 0,6 1
75 ” 03 11
100 . 0,3 il

Jak widaé¢ z tych danych, najgrubsze warstwy otrzy-
mywano przy stezeniu 15 — 25%. Miaty one przy tym
najlepsza strukture.

Wplyw plukania prébek po pokryciu okazat sie
niewielki (ok. 5%).
Wptyw napiecia. W czasie préb stwierdzono,

ze najintensywniejsze odkladanie sie warstwy
zachodzi w pierwszym okresie (w ciggu pierwszych 2
minut). W miare pogrubiania sie warstwy napiecie
szybko wzrasta. Poniewaz do pracy uzywaliSmy pro-
stownika obliczonego na 14 V, wiec prébe przerywano,
gdy napiecie osiagneto te warto$¢. Nasze prace byly
hamowane brakiem silniejszego Zrddta pradu, mimo to
wptyw napiecia poczatkowego udato sie uchwyci¢ bar-
dzo wyraznie, jak to wida¢ z tablicy.

Napiecie
poczatkowe 5V 7V 9V 1nv
Przyrost cieza- "
ru po 5 minut. 1,68 1,86 2,09 2,69
Wptyw réznych dodatkéw do elektrolitu. Préby w

tym zakresie nie byly prowadzone zbyt szeroko. Stwier-
dzono jednak, ze wprowadzenie do roztworu takich
dodatkow jak: siarka, sadze, przy$pieszacze nie ujaw-
nito wyraznych zmian. Natomiast proby z dodatkiem
elektrolitow nie powiodty sie. Uzyskiwano koagulacje
lateksu albo otrzymywano b. cienkie, nieszczelne po-
krycia. Najlepsze warstwy uzyskano z mieszanki za-
wierajagcej 10% siarki, 1,5 sadzy i 0,1 przys$pieszacza
wulkanizacji; otrzymywano pokrycia szczelne i grube.
Zdjecie przedstawia gumowang siatke. Wedtug danych
z literatury (12), grubos$¢ pokrycia przemystowego po-
winna wynosi¢ 1 — 3 mm. Warstwy tej grubosSci otrzy-
mywaliSmy po ok. 20 min. wydzielania.
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Wptyw metalu elektrod. Juz przy wstepnych prébach
zauwazono, ze rodzaj metalu anody i katody ma duzy
wptyw na jako$¢ warstwy. Przebadano szereg ukia-
déw, jak Fe/Zn, Zn/Zn, Ni/Al, Ni/Zn, i inne. Uklad
Fe/Fe i Zn/Fe ujawnit silng korozje. Pokrycie gumowe
po pewnym czasie stato sie kruche. Pod warstwg na-
stapita silna korozja wskutek dziatania amoniaku na
zelazo.

Warstwy odtozone na mosigdzu, a -zwkaszcza na mie-
dzi, szybko zmieniaty barwe na zielong, przy czym
w miare uptywu czasu, stawaly sie coraz bardziej lep-
kie. Kauczuk ulegat depolimeryzacji, tworzac substan-
cje o charakterze kleju, o wielkiej ciggliwosci.

Warstwy odtozone na aluminium, przy katodzie cyn-
kowej miaty wyglad niejednorodny, byty nieszczelne,
pomarszczone, ale najsilniej odwodnione.

Najlepsze wyniki otrzymano przy stosowaniu anody
i katody cynkowej. Uzyskiwano pokrycia trwate nie
zmieniajgce sie z czasem i o dobrej strukturze.

Wplyw gestosci pradu i czasu. W czasie procesu
elektroforezy parametr napiecia i natezenia zmienia

sie stale. Typowy obraz tej zmiany podaje zatgczony
wykres. Wzajemny stosunek napiecia i natezenia za-
lezy wyraZznie od stezenia elektrolitu. Punkt przecie-
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cia krzywych wzrostu napiecia i spadku natezenia po-
suwa sie w prawo w miare wzrostu rozcienczenia roz-
tworu.

Wulkanizacja. Oktadane warstewki gumy lub kau-
czuku zawieraty znaczne ilosci wilgoci. Wysychajac na
powierzchni  uniemozliwiaty  odparowanie wilgoci
z warstw glebiej potozonych, Z tego wzgledu wulka-
nizacja gazowa byta niepraktyczna. Proby wulkaniza-
cji w wodzie tez nie dawaty zadowalajagcych wynikéw
ale sposéb ten byt juz znacznie lepszy. Wychodzac z za-
tozenia, ze wydzielona warstewka posiaaa liczne ka-
naliki, prébowano jg wulkanizowa¢ nie w czystej wo-
dzie lecz w wodzie z dodatkiem przys$pieszaczy, ktére
mogtyby dyfundowaé¢ w gtgb warstwy. Najlepsze wy-
niki otrzymano stosujgc Tiuran (0,5%). Po 10 min. war-
stewki tracity lepkos¢ zachowujac elastycznos¢, ale po
pewnym czasie przebywania na powietrzu barwa ich'
ulegata wyraznej zmianie. Wobec braku czasu na dal-
sze badania zatrzymano sie na tak przygotowanych
prébkach i poddano je badaniom na korozje.

Proby korozyjne. Jako $rodowiska korozyjne wybra-
no stezony kwas solny, rozcienczony fluorowodorowy
oraz azotowy i siarkowy (stezony). Préby prowadzono
w temperaturze pokojowej. Pogumowane blaszki cyn-
kowe zawieszano w kwasach w ten sposéb, aby tylko
ich potowa byta zanurzona w kwasie. Po 48 godz. prob-
ki wyjmowano, myto i oglgdano. Pierwsze zmiany
wystapity na pi'‘6bkach zanurzonych do kwasu azoto-
wego i siarkowego. Po ok. 2 tyg. pokrycie zmienito
barwe, stato sie kruche i twarde. W kwasie solnym i
fluorowodorowym nie stwierdzono zmian po utywie
24 dni. Wobec przerwania dalszych prac nad tym te-
matem, na tym préby zakornczono.

Streszczenie i ocena. Temat okazat sie bardziej skom-
plikowany, niz wydawato sie przy jego rozpoczynaniu;
badania korozyjne stanowig tylko drobny fragment ca-
tosci. Nalezy przypuszczaé, ze probki nie byty witas-

ZE SWIATA

ZASTOSOWANIE CHLORAMINY W CHEMII
ANALITYCZNEJ

B. N. Afanasjew, Uspiechi Chimii, 21, 69 (1952)

Chloramina T (CH;IC«H.iS0:>NNaC1.3H->0) znajduje co-
raz wieksze zastosowanie w chemii analitycznej jako
utleniacz i odczynnik w analizie objetosciowej. Celem
pracy jest krétki przeglad dotyczacy zastosowa-
nia chloraminy w chemii "analitycznej, gdyz dane
e sg dotychczas jeszcze nie usystematyzowane i chlo-
ramina jako odczynnik mato jest jeszcze znana w sze-
rokich kotach chemikdw.

Chloramina w stanie czystym jest substancjg kry-
staliczng o zapachu przypominajgcym chlor i nieco
intensywnym gorzkim smaku. Produkt techniczny za-
barwiony jest na kolor lekko ré6zowy lub z odcieniem
pomaranczowym. Chloramina rozpuszcza sie w 15
czeSciach wody zimnej, — w goracej z tatwoscia.
W temperaturze pokojowej rozpuszcza sie chloramina
w 25 cze$ciach 96% alkoholu etylowego. Odczyn z fe-
noloftaleing obojetny, z papierkiem lakmusowym
stabo alkaliczny. 15% roztwor chloraminy nie zmienia
swego miana w ciggu wielu miesiecy, gdy go przecho-
wujemy W naczyniu z ciemnego szkia z doszlifowa-
nym korkiem. Podczas suszenia na tazni wodnej lub
w suszarce prozniowej chloramina traci wode krysta-
lizacyjng nie zmieniajac ksztattu krysztatow. Przy na-
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ciwie zwulkanizowane, co nie pozwolito .na osiggniecie
maksymalnej odpornosci korozyjnej, ktéra moze by-
taby jeszcze wyzsza.

Nasze badania wykazaty ze: 1) przy pracy bez dia-
fragmy najlepiej stosowa¢ do elektroforezy 20% roz-
twér kauczuku (z dodatkiem siarki, sadzy i przyspie-
szacza; 2) najlepszym metalem na anode i katode jest
cynk, przedmioty z innych metali przed gumowaniem
nalezatoby wiec cynkowaé; 3) im wyzsze jest na-
piecie poczatkowe, tym szybciej otrzymuje sie dobre,
szczelne pokrycia.

Wydaje sie, ze metoda elektroforezy mogtaby zna-
lez¢ praktyczne zastosowanie zwitaszcza do poki-ywa-
nia rur oraz réznych czesci aparatury o skompliko-
wanych ksztattach oraz do impregnacji tkanin. Meto-
da ta wymagatlaby jednak opracowania przez specja-
listbw od gumy. Ciekawe bytoby sprawdzenie wpty-
wu napiecia powyzej 10 V (50— 100) oraz mozliwosci
zastosowania zamiast lateksu roztworéw regeneratu
wzglednie mieszanek z tiokolem.
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grzewaniu do 175 — 180° bezwodna chloramina wy-

bucha.

Podobnie jak podchloryny wydziela chloramina jod
z roztworéw jodku potasu, chlor — pod dziataniem
stezonego kwasu solnego i posiada silne wasnosci bie-
lace (odbarwia roztwory indyga, barwnikéw azowych

itd.). Chloramina nie dziata na zelazo, miedz, alumi-
nium, cyne, mosigdz, emalie, polewe, drzewo, gume
i widkna. Chloramina nie jest trujgca, a przy tym

jest silnym S$rodkiem antyseptycznym. Mimo duzego
zastosowania chloraminy w chemii analitycznej, prze-
mys$le i medycynie dotychczas nie znamy jeszcze wiel-
kosci jej potencjatu utleniajgcego, jak rowniez mato
wiemy o0 mechanizmie procesu. Pomiary dokonane
przez autora niniejszego artykutu wykazaty, ze poten-
cjat oksydo-redukcyjny chloraminy w kwasnym $ro-
dowisku (1 n H2s04) rowny jest 1,52 V, w $rodowisku
obojetnym — 1,90 V.

Procz wyzej wymienionej chloraminy T znajduje
ostatnio zastosowanie rbwniez chloramina B
(CuHseCLNNaCI. 3HsO). Inne chloraminy majg analo-
giczne wiasnosci i duzg zawarto$¢ aktywnego chloru,
nie moga jednak by¢ zastosowane w chemii analitycz-
nej, gdyz sg nierozpuszczalne w wodzie i rozcienczo-
nych kwasach.

W analizie jakosciowej znajduje chloramina zasto-
sowanie zamiast wody chlorowej i réwniez w szeregu
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barwnych reakcji z réznymi organicznymi substan-
cjami. Zastosowanie 5% roztworu chloraminy zamiast
wody chlorowej dla wykrycia bromu lub jodu jest o
tyle wygodniejsze, ze woda chlorowa ulega szybkiemu
rozktadowi i nalezy jg wcigz $wiezo przygotowywac.
Chloramina natomiast przechowywana w nhaczyniu
z ciemnego szkia jest dosy¢ trwata.

Kwasny roztwér chloraminy znalazt réwniez zasto-
sowanie w analizie jako$Sciowej zamiast wody bromo-
wej przy utlenianiu zwiazkéw 3-wartosciowego chro-
mu na chrom 6-warto$ciowy.

Autor niniejszego artykutu stosowat chloramine do
wykrywania jonu bizmutu, ktdry w obecno$ci czer-
wieni metylowej daje z chloraming zabarwienie fio-
letowe. Inne kationy IV grupy analitycznej nie dajg
z chloraming tego zabarwienia. Minimalne stezenie
bizmutu, w ktéorym moze on jeszcze by¢ wykryty wy-
nosi 1:10000. W chemii organicznej znalazta chlora-
imina zastosowania przy wykrywaniu acetonu lub
alkoholu etylowego.

Przy pomocy chloraminy mozna wykryé aceton
i alkohol etylowy w stezeniu 1:10000. Roztwdr
chloraminy nadaje sie réwniez do wykrywania chi-
niny przez dodanie do 0,01 g substancji badanej roz-
puszczonej w 10 ml wody z 2-3 kroplami rozcienczo-
nego kwasu siarkowego paru kropel 5% roztworu
chloraminy i amoniaku. W razie obecnosci chininy
otrzymujemy jaskrawo-zielone zabarwienie (szmarag-
dowe).

Stosowano chloramine réwniez do wykrycia réznych
fenoli przy czym z rezorcyng otrzymywano zabarwie-
nie zielone, ktére stopniowo przechodzito w zabarwie-
nie zoke, z pirokateching — ametystowe, z hydro-
chininem — czerwone, ktére przechodzi w brgzowe.
Zabarwienie to jest jeszcze dobrze widoczne przy ste-
zeniach (odpowiednio) 1:10000, 1:50000 i 1:1000. Row-
niez a i/? naftole dajg barwne reakcje z chloraming —
«-naftol — zabarwienie fioletowe, /J-naftol — z6ke,
ktére podczas wrzenia przechodzi w pomaranczowo-
czerwone (zabarwienie to jest jeszcze widoczne przy
stezeniu 1:100000).

Proponowano réwniez stosowanie chloraminy dla
wykazania jakosci réznych produktéw spozywczych,
win, napojow alkoholowych lub dla odréznienia na-
turalnych i syntetycznych esencji owocowych.

Chloramina znalazta zastosowanie roéwniez w ana-
lizie iloSciowej; np. przy miareczkowanui 0,1 n roz-
tworem chloraminy z zastosowaniem jako wskaznika
skrobi i jodku potasu dla oznaczen iloSciowych sze-
regu nieorganicznych substancji. Dobre wyniki otrzy-
mano dla oznaczen przy pomocy chloraminy dwutlen-
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ku siarki w kwasach wiezowych i warnikowych, w tu-
gach i gazach piecowych przemystu papierniczo - ce-
lulozowego. Opracowana réwniez zostata metoda ozna-
czania antymonu i cyny przez miareczkowanie 01 n
roztworem chloraminy w atmosferze dwutlenku
wegla z zastosowaniem jako wskaznika roztworu
skrobi i krysztatka jodku potasu. W sposob analogicz-
ny oznaczona zostaje 4-wartosciowa cyna po utlenie-
niu jej zelazem elektrolitycznym.

Czechostowaccy uczeni Tomiczek i Sucharda pro-
ponuja uzycie chloraminy do miareczkowania arsenu
i antymonu w S$rodowisku kwasnym lub stono-kwas-
nym, przy czym stezenie kwasu w wypadku arsenu
0,35 — 1,75 N, w wypadku antymonu — IN.

Przy stosowaniu chloraminy jako s$rodka utleniaja-
cego oznaczono réwniez zelazocyjanki, rodanki, chlo-

rowodorek hydrazyny i podfosforyn potasu, otrzy-
mujac zgodne wyniki ze zwykle stosowanymi meto-
dami jodometrycznymi.

Przez autora artykutu zostala opracowana nowa

metoda objetoSciowa oznaczania zelaza dwuwartoscio-
wego, oparta na bezposrednim miareczkowaniu chlo-
raming.

Chloramina znalazta réwniez zastosowanie dla po-
tencjometrycznego miareczkowania arsenu, antymonu,
cyny i réwniez talu. Poza oznaczaniem aldehydéw,
furfurolu, cukrow w mleku i produktach mlecznych,
dwusiarczku wegla, nie znalazta chloramina jeszcze
istotnego zastosowania w ilosciowej analizie organicz-
nej. Metoda nazwana przez autora artykutu Chlora-
minometriag moze sie jednak sta¢ dogodna, szybka
i doktadng metodg oznaczania dla réznego rodzaju
substancji organicznych.

Ostatnio zostaty opracowane przez autora artykutu
nastepujace oznaczenia: aldehydéw i ketonéw, glu-
kozy, kwaséw mréwkowego, szczawiowego, malono-
wego i mlekowego, gliceryny, dwusiarczku wegla, gli-
kolu etylenowego i fenylohydrazyny. Sg to oznaczenia
bardzo proste i doktadne w porédwnaniu do metod do-
tychczas stosowanych.

Poniewaz chloramina daje z réznymi substancjami
organicznymi bardzo intensywne zabarwienie, moze
by¢ stosowana w kolorymetrii w miejsce drogich i de-
ficytowych odczynnikéw, jak np. w metodach (opra-
cowanych przez autora artykutu) oznaczenia niekt6-
rych fenoli i naftoli (pirokatechina, rezorcyna, hydro-
chinon, pirogallol, . floroglucyna, ,para-amidofenol,
orcyna, a i ? naftole).

Chloramina daje barwne reakcje nie tylko z feno-
lami ale rowniez z aminami i znajdzie z pewnoScig
zastosowanie dla kolorymetrycznych oznaczen tych
substancji.

KRONIKA KRAJOWA

ZE ZJAZDU SITPCHEM W POLSCE W DNIU
30. VI.52 R. W WARSZAWIE

W dniu 30 czerwca, r.b. odbyt sie w Warszawie do-
roczny Zjazd Stowarzyszenia Inzynierow i Technikow
Przemystu Chemicznego. W Zjezdzie obok delegatéw
Kot i Oddziatéw wzieli udziat zaproszeni goscie z Mi-
nisterstwa Przemystu Chemicznego, PKPG i innych
Instytucji.

Zjazd zagait Minister Przemystu Chemicznego inz.
B. Ruminski w nastepujacej wypowiedz.;

Koledzy!

Zabierajagc glos dla powotania Zjazdu chciatbym
nie tylko ograniczy¢ sie do tradycyjnych zyczen, ale
chce pokrétce podkreslic role i zadania Stowarzysze-
nia Inzynieréw i Technikéw Chemikéw w trzecim i
czwartym roku Planu 6-letniego.

Mam podwdjne prawo gtosu: jako przedstawiciel
resortu na ktorego terenie pracuje wieksza czes¢
cztonkéw Stowarzyszenia i jako prezes NOT, ktorej
Stowarzyszenie nasze podlega.

To podwojne prawo glosu pozwala mi patrze¢ na
Stowarzyszenie nie tylko szeroko ale i krytycznie. Po-
zwala mi widzie¢ i ocenia¢ obiektywnie nasz dorobek
i nasze osiggniecia, nasze biedy i trudnosci, nasze do-
tychczasowe i przyszte zadania jak gdyby w 2 rzu-
tach:

1) na plaszczyznie jasno okreslonej zdefiniowanych
potrzeb gospodarczo-panstwowych,

2) na ptaszczyznie mobilizacji i potrzeb spotecznych
organizacji, ktorej gtéwnym celem jest stuzy¢ swej
socjalistycznej Ojczyznie 1 budowaé¢ fundamenty no-
wego ustroju.

Potrzeby panstwowo-gcspodarcze sg do$¢ wyraznie
sformutowane w Planie 6-tetnim, ale zostaly one jesz-
cze bardziej wyraznie zarysowane i przypomniane na
VIl Plenum KC PZPR i zreasumowane przez Prezy-
denta Bieruta.

Mobilizacja i potrzeby spoteczne Stowarzyszenia
moga i powinny dzi$ rozwija¢ sie jak kazda organi-
zacja spoteczna, wedtug wskazan i wytycznych, ktore

/
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daje Partia. Bo nikt tak nie stuzy socjalistycznej
Ojczyznie jak klasa robotnicza i jej awangarda.

Dlatego tez mobilizacja Stowarzyszen Technikéw
i Inzynierow Chemikow winna koncentrowac sig i
krzyzowa¢ dokota wymienionych wytycznych. To zna-
czy na czoto naszych potrzeb i zadan, ktére majg do-
prowadzi¢ do usuniecia przeszkod i trudnoéci, na dro-
dze realizacji Planu 6-tetniego wysuwaja sie dwie
grupy zagadnien:

1) zagadnienie kadr, a w szczeg6lnosci doboru kadr,
rozstawienia kierowniczego aparatu i szkolenie kadr,

2) zagadnienia techniczne, a w szczeg6lnosci me-
chanizacje, wykorzystanie zdolnosci produkcyjnej
i zaopatrzenia w surowce i materiaty techniczne.

Takie sg wnioski praktyczne, ktére nie tylko chemi-
cy, ale réwniez i Stowarzyszenia Techniczne winny
wyciaggna¢ z Plenum i wigczy¢ do planu i programu
swej dziatalno$ci w nadchodzacym okresie.

Na Zjazd dzisiejszy chemicy przychodzg z pokaznym
dorobkiem, w ktérym udziat Stowarzyszenia Techni-
kéw i Inzynieréw jest niemaly. Niewatpliwie pokaz-
nym osiagnieciem Stowarzyszen Technicznych oraz
ogotu inteligencji technicznej jest masowe wiaczanie
sie inzynierow i technikdw do zobowigzan podejmo-
wanych przez przodujgce zatogi naszych fabryk i za-
ktadow. Juz w roku ub. inzynierowie i technicy w od-
powiedzi, na hasto walki o pokdj i Plan 6-letni w
przeszto 50 zakitadach przemystu chemicznego zacigg-
neli zobowigzania siegajagce miliondw ztotych. Zobo-
wigzania tegoroczne zostaly podkre$lone w sposob je-
szcze bardziej masowy i mobilizacyjny. Zostaty posta-
wione jeszcze bardziej prawidtowo, tzn. na wyzszym
stopniu organizacyjnym, jezeli chodzi o powigzania z
charakterem i zadaniami inteligencji technicznej,
z zobowigzaniami z okazji 60-tecia urodzin ,Tow.
Bieruta i ostatnio z okazji Swieta 22 Lipca.

Akcja ta objeto w przemysle chemicznym juz nie
dziesiagtki a setki fabryk. Niemal wszedzie udziat in-
zynierow i technikéw wyciska swoje zbawienne piet-
no. To powigzanie udziatu inteligencji technicznej z
klasg robotniczg pozwolito na podniesienie i rozsze-
rzenie dotychczasowego charakteru zobowigzan. Zwré-
cenie uwagi na technike i procesy technologiczne, wia-
czenie do zobowigzan instytutow i laboratoriow ba-
dawczych, wprowadzenie i rozszerzenie tematyki ty-
pu usprawniern technicznych i racjonalizatorskich,
organizowanie kot zakladowych, stowarzyszen itp. —
oto préby i wyniki niewatpliwie nowego stylu pracy
stowarzyszeni technicznych. Typowym i pieknym tego
przyktadem byty pionierskie zobowigzania marcowe
warszawskich instytutow chemicznych i list do Pre-
zydenta Bieruta, ktory tak wspaniatym echem odbit
sie w kraju.

Zobowigzania te znalazty w obecnych zobowigza-
niach  lipcowych godnych nasladowcow i nastepcow
wséréd pracownikdw instytutéw i biur konstrukcyj-
nych, laboratoriéw i placowek badawczych i tam wsze-
dzie, gdzie zyje i pulsuje myS$l techniczna

Dalszym pieknym tego przyktadem jest Narada Su-
rowcowa i drugi list do Prezydenta Bieruta.

Jednym stowem chemicy zwigzani w Stowarzysze-
niu Inzynieréw i Technikow nie przychodzg na dzi-
siejszy Zjazd z pustymi rekami. Majg na swym koncie
powazne osiggniecia, ktére powinny zostaé mocno pod-
kreslone i przypomniane, aby staty sie dzwigniag mo-
bilizacyjng w nakresleniu dalszych trudnych i odpo-
wiedzialnych zadan, jakie stojg przed Stowarzysze-
niem.

Uznajac ten dorobek, osiggniecia i zobowigzania, mo-
zna bedzie pozwoli¢ sobie réwniez na zhilansowanie
brakéw i btedow w pracy Stowarzyszenia Technikéw
i Inzynierébw Chemikow, aby tym jasniej i tym wyra-
I2n,i,ej widzie¢ nasza prace i nasze zadania na przysz-
08¢C.

Jakie sg braki i btedy w naszej pracy? Aby na to
pytanie odpowiedzie¢, trzeba znowu wroci¢ myslg do
VIl Plenum — do wskazan Prezydenta Bieruta, ktory
mowi: ,,Najniebezpieczniejszym jest biurokratyzm. Coéz
to jest biurokratyzm w dziatalnoSci organizacyjnej i
partyjnej? Jest to sktonnos$¢ dziataczy i pracownikow
partyjnych do uchylania sie od kontroli oddolnej, cd
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krytyki, sktonno$¢ do odrywania sie od mas. Jest to
tendencja do zaniedbywania zasad demokracji we-
wnatrzpartyjnej, do odrywania si¢ instancji i aparatu
partyjnego od samej organizacji partyjnej, do zatraca-
nia statej, systematycznej tgcznosci organizacyjnej
miedzy kierownictwem i szeregami partyjnymi. Pro-
wadzi to do komenderowania z goéry, do kierowania
praca wytacznie zza biurka lub przy pomocy papier-
kowych dyrektyw, do odrywania sie organizacji par-
tyjnej od bezpartyjnych*.

Ta krytyka niewatpliwie odnosi sie nie tylko do or-
ganizacji partyjnej ale i do takiej organizacji maso-
wej, jakg jest Stow. Inz. i Techn. Przem. Chem.

‘ PLzejawia sie to szczegdlnie wyraznie na dwu odcin-
ach:

a) na odcinku odrywania sie kierownictwa Stowa-
rzyszenia i jego oddziatbw — od resortu i zakladéw
produkcji, od zadan gospodarczych, ktore stawia
Ministerstwo Przemystu Chemicznego,

b) na odcinku odrywania sie instytucji i aparatu
Stowarzyszenia od swych cztonkéw, na odcinku zatra-
cenia statej, systematycznej iqcznosu organizacyjnej
miedzy kierownictwem i masami, a przez to kierowa-
nia sie na papierki, a nie na konkretne zainteresowa-
nia i potrzeby ogétu cztonkéw Stowarzyszenia.

Stowarzyszenie Inzynierdw i Technikéw Przemystu
Chemicznego za malo wspoétpracuje z Resortem. A
przeciez wyniki planéw produkcji za Il kwartat br.
wykazujg, ze mimo przypuszczalnego przekroczenia
planu produkcji pod wzgledem wartosci bedziemy
mie¢ powazne braki i niedociggnigcia w produkcji
asortymentow.

Mozna juz dzi$ stwierdzi¢ z cala odpowiedzialnoscia,
ze szereg asortymentéw chemicznych nie bedzie wy-
konanych za Il kwartat i 11 pdtrocze.

Jakie sg tego przyczyny? Przede wszystkim — opéz-
nianie inwestycji i staba organizacja remontéw, maty
postep w podnoszeniu wydajnosci aparatury, prze-
stawienie -si¢ na piocesy ciagte, przekroczenie norm
surowcowych i zatrudnienie zaopatrzenia, nieujawnia-
nie petnych zdolnosci produkcyjnych itp.

Czy i na ile Stowarzyszenie pomagato resortowi?
Stowarzyszenie zbyt mato koncentrowato uwage swych
cztonkéw dokota tych brakéw — zbyt mato dyskuto-
wato i niewiele przyczyniato sie do pogtebienia analiz
proceséw technologicznych na zagrozonych odcinkac
produkcji — jednym stowem zbyt mato przychodzito
przedsiebiorstwom i resortowi z pomoca.

Ministerstwo Przemystu Chemicznego zamierza w
Il pétroczu przy pomocy pracownikéw Instytutow i
fabrycznych ekip inzynieryjno- technicznych przepro-
wadzi¢ w kluczowych zaktadach ekspertyze w zakre-
sie trzech zagadnien:

a) usuwanie waskich przekrojow i ujawnianie pet-
nej zdolnosci produkcyjnej.

b) usprawnienie remontow i malej mechanizacji,

¢) kontrola norm surowcowych i podniesienie orga-
nizacji zaopatrzenia.

Ministerstwo Przemystu Chemicznego oczekuje,w
tym wzgledzie duzej pomocy réwniez ze strony Sto-
warzyszenia, wobec czego powinno sie to znalez¢ w
programie i planie prac nowoobranego Zarzadu Sto-
warzyszenia.

Po drugie, Stowarzyszenia Techniczne za mato czy-
nig wysitku w kierunku podnoszenia kwalifikacji za-
wodowych i poziomu naukowo-technicznego  swych
cztonkow.

Przedmiotem dumy i chluby chemii polskiej jest to,
ze mamy sta¢ si¢ drugim narodowym przemystem, ze
budujemy Dwork/ i Kedzierzyn, Wizéw i Gorzow, Je-
lenig Gore i Rokite.

Ale czy sie do tego dostatecznie przygotowujemy?
Juz niezadtugo nasi inzynierowie i technicy, nasi che-
micy bedg kierowa¢ na wielkg skale przemystowa ta-
kimi trudnymi procesami jak produkcja kauczuku i
paliw syntetycznych, kwasow ttuszczowych i wyzszych
alkoholi, fenolu syntetycznego, kwasu siarkowego i ce-
mentu z gipsu, chlorku poliwinylu i calego szeregu
innych.

Nowoczesny przemyst chemiczny z jego r6znorodng
i skomplikowana technika proceséw wytwdrczych wy-
maga cd chemikéw powaznego przygotowania teore-
tycznego i gtebokiej specjalizacji. Bez tego nie zbudu-
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jemy nowych fabryk i nie poprawimy starych proce-
/séw technologicznych. Bez tego nie zbudujemy pod-
staw socjalizmu.

Dumni- mozemy by¢ tylko woéwczas, jezeli Stowa-
rzyszenie nasze razem z resortem naprawde dobrze
przygotum si¢ do tych trudnych obowiazkow.

Wzor w' tym wzgledzie powinnismy brac z radziec-
kich stowarzyszen technikow, ktére szkolenie i podno-
szenie kwalifikacji naukowo - technicznych swych
cztonkdéw uwazajg za najistotniejsze zadanie Stowa-
rzyszen.

Praca szkoleniowa wymagac¢ bedzie w planie juz na
najblizszy okres daleko idacej specjalizacji.

Prawdopodobnie i w tym wzgledzie nalezy i$¢ za
przyktadem kolegéw radzieckich,  ktérzy tworza
wszechzwigzkowe sekcje o $cisle naukowo-technicz-
nym charakterze, grupujace cztonkéw specjalistow z
danej branzy. Poza tym nalezy podkreslic koniecznos$¢
podnoszenia poziomu naukowo-technicznego czton-
kéw Stowarzyszen — na wszystkich szczeblach nie
wytaczajagc nawet (jak w ZSRR) najwyzszego pozio-
mu.

Na tle rosnacych zadan i trudnosci w realizacji pla-
nu musi krzepna¢ i wzrasta¢ sita Stowarzyszen Tech-
nicznych w braniu przez inteligencje techniczng razem
z klasg robotnicza odpowiedzialnosci za przetamywa-
nie trudnos$ci, za szybszy i pewniejszy marsz do socja-
lizmu.

Zadaniom tym stuzy¢é majg nowe zasady organiza-
cyjne i programowe, sformutowane w projekcie sta-
tutu NOT i Stowarzyszenia Techn. Nowy Statut wy-
suwajac kota zaktadowe, jako podstawowa komorke
pracy Stowarzyszen Technicznych, podkresla zasade
wspolnej odpowiedzialnosci i powigzania sie z robotni-
kami na odcinku produkcji. Stowarzyszenia technicz-
ne muszg by¢ blizej produkcji, blizej fabryk, blizej
zycia —e oto jest idea tego statutu.

Nowy statut wysuwajac na czoto swych zadan pod-
niesienie poziomu naukowo-technicznego swych czton-
kow i usztywniajagc na state oddziatowe organizacje
NOT, podkres$la tym samym wage i cigzar gatunko-
wy pracy terenowej oraz zadan ogélnych wynikaja-
cych z obowigzku ksztatcenia i wychowania swych
cztonkow.

To sa najwieksze nasze zadania, ktére wynikajg z
praktyki zycia i akutalnych potrzeb i zostaly zatwier-
dzone w Swietle wytycznych i referatu na VII Plenum
KC PZPR.

Zrzeszeni chemicy ogtosili na Zjezdzie og6tem zobo-
wigzan na sume ca 75.000.000.— ziotych. W Swietle
wskazan podanych przez Prezydenta Bieruta na VII
Plenum KC PZPR Zjazd przyjat nastepujgce zadania
jako wytyczne dalszej dziatalnosci Stowarzyszenia:

1) analiza wiasciwego wykorzystania kadr,
2) podwyzszenie poziomu ideologicznego i fachowe-
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3) rewolucyjne stosowanie nauki i techniki radziec-
kiej i systematyczne pokonywanie konserwatyzmu
technicznego,

4) peilne stosowanie metody krytyki i samokrytyki
W naszej pracy zawodowej,

5) uczenie mas i uczenie sie od mas.

Dla realizacji tych zadan zobowigzujemy sie:

1 teplc wszelkie przejawy biurokratyzmu i bezdu-
sznoscl,

2) ghgblej powigza¢ prace Stowarzyszenia z pracg
administracji przemystowej i Zwigzkéw Zawodowych,

3) organicznie wigza¢ sie z klubami techniki i racjo-
nalizacji i poprzez nie z przodownikami pracy i poste-
pu technicznego,

4) szerzej stosowa¢ metode inz. Kowalowa,

5) skoncentrowaé prace Stowarzyszenia w najbliz-
szym okresie na:

a) wykrywaniu i pokonywaniu waskich przekrojow,

b) obnizeniu norm zuzycia surowcow,

c) usprawnieniu remontow i podn|e5|en|u
mechanizacji,

d) uruchomieniu w szerokim zakresie kurséw tech-
nicznego jezyka rosyjskiego.

p02|omu

ODPRAWA KIEROWNIKOW SEKCIJI )
WYNALAZCZOSCI CENTRALNYCH ZARZADOW
RESORTU PRZEM. CHEM.

W dniu 16 sierpnia br. odbyla sie zwotana przez
Departament Techniki Ministerstwa Przemystu Che-
micznego, miesieczna odpirawa kierownikow Sekcji
Wynalazczosci Centralnych Zarzadow.

Odprawie przewodniczyt przedstawiciel Departa-
mentu Techniki M. P. Chem. Udziat w odprawie wzieli
przedstawiciele Zarzadu Gtéwnego Zwigzku Zawodo-
wego Pracownikow Przemystu Chemicznego i wszyst-
kich jednostek gospodarczych, bezposrednio nadzoro-
wanych przez M. P. Chem.

Celem odprawy byto:

1) podsumowanie osiggnie¢ ruchu wynalazczego za
m-c lipiec z analizg wskaznikéw,
analiza pracy Kluboéw Techniki i Racjonalizacji,
wykorzystanie opiséw patentowych z zakresu
chemii,
opracowanie i realizacja tematyki dla racjonali-
zator6w i brygad robotniczo-inzynierskich.

W podsumowaniu osiggnie¢ w ruchu wynalazczosci
pracowniczej (patrz zat. tablica) stwierdzono, ze ruch
ten rozwija sie coraz bardziej, dajac powazne wyniki.

Stopien  umasowienia wynalazczo$ci pracowniczej
stale wzrasta i osiagngt w m-cu lipcu wskaznik 159 w
skali catego resortu. Najlepsze wyniki w umasowieniu
wynalazczosci uzyskaty zaktady podlegte branzowym
Centralnym Zarzadom: Przemystu Farb i Lakieré6w —

2)
3

4)

go inzynieréw, technikéw i robotnikéw przemystu 3; Przemystu Syntezy Chemicznej — 3,5 Przemystu
chemicznego, Nieorganicznego — 4. —
t Zestawienie wskaznikéw rozwoju wynalazczos$ci w resorcie przemystu chemicznego
za m-c lipiec 1952 r.
Przewid. Ilo$¢ zorgan.
1los¢ Przyjeto : roczne osz- brygad rob. losc
L.p. Nazwa jednostki projekt, 0 Eozostaje czed. w wy- inzyniersk. zorganizow.
zgt., realizacji  hie zatatw. niku reali- w mies, ogotem
zac. projekt. sprawozd.
1 C.Z.P. Nieorganicznego 95 51 30 145.853 28
2 C.Z.P. Farmaceutycznego 45 =m 25 79 341.710 2 46
3 C.Z.P. Kw. Siark. i N. Fosf. 72 24 100 119.726 — —
4 C,Z.P. Barwn. i Potprod. 55 38 107 374.000 2 20
5 C.Z.P, Synt. Chemicznej 290 101 329 233.000 12 -40
6 C.Z.P. Gumowego 54 36 191 62.699 2 24
7 C.Z.P. WL Sztucznych 86 65 225 1.493.982 3 36
8 C.Z P. Papierniczego i 128 71 144 1.155.000 5 65
9 C.Z.P. Bud. Zakt. Chem. 18 8 21 77.827 10 19
10 Z.P. Farby i Lakieréw 35 17 53 288.969 3 20
1 Z.P. Gazéw Technicznych 12 10 6 50.000 — —
12 Inne C.Z. Przem. Chem. 125 15 135 55.492 — 27
Ogo6tem w resorcie 1015 461 1420 4.398.258 39 325
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Najgorszy wskaznik umasowienia jest obecnie jesz-
cze w przemysle papierniczym, niemniej jednak roz-
woj wynalazczosci w zaktadach przemystu papierni-
czego postepuje w sposob progresywny i co najwaz-
niejsze daje powazne korzysSci techniczno-ekonomicz-
ne (patrz w ,nr 9. ,Przem. Chem.* tabela rozwoju wy-
nalazczosci).

Na specjalne podkreslenie zastuguje osiagnieta ilos¢
zgtoszen projektow wyrazajaca sie suma 1015. llos¢ ta
przewyzsza przeszto dwukrotnie przecietng ilos¢ zgto-
szeA w poprzednich miesigcach i pieciokrotnie ilo$¢
uzyskang w lipcu ubiegtego roku.

Mimo to, ze osiggnieta ilos¢ zgtoszonych projektéw
wskazuje na podniesienie rozwoju ruchu wynalazcze-
go, jednak liczba wnioskéw rozpatrywanych i przyje-
tych do realizacji jest mata (461), co $wiadczy o braku
sprawnosci i aktywnos$ci doradcow technicznych w
Klubach Techniki i Racjonalizacji, Sekcji Wynalaz-
czosci Zaktadéw i Centralnych Zarzagdéw, a takze Ko-
misji Wynalazczosci i Centralnych Komisji Wynalaz-
CZosci.

Przewidywane oszczedno$ci z przyjetych do reali-
zacji projektow 4.398.252 wskazujg, ze wsréd 1420 pro-
jektow nie zatatwionych w m-cu lipcu tkwig rezerwy
techniczne i milionowe oszczednosci.

Wskaznik zalegtosci w zatatwieniu projektéw naj-
gorzej przedstawia sie w C.Z.P.Farm. — 44

C. Z.P.Gum. — 35
C. Z.P. Nieorg. — 3,2

W szybkim tempie postepujacy rozwdj wynalazczos-
ci pracowniczej w przemys$le chemicznym wskazuje
na konieczno$¢ zmiany stylu pracy Klubow Techniki
i Racjonalizacji, Sekcji Wynalazczosci Inzynierdw i
Technikdw do spraw Wynalazczosci oraz Komisji i
Centralnych Komisji Wynalazczosci, jak réwniez przy-
$pieszenie tempa zalatwiania projektow.

Jak wynika z analizy rozwoju ruchu, zagadnienie
rozpatrywania i realizacji projektow jest coraz pil-
niejsze i opoOznienie tych prac powoduje straty liczo-
ne w milionach ziotych.

OGOLNOKRAJOWA NARADA AKTYWU
RUCHU WYNALAZCZEGO

W dniach 21, 22 i 23 sierpia br. odbyta sie w Gdyni
narada aktywu ruchu wynalazczego, w ktdérej udziat
wzieli przedstawiciele Panstwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego, C.R.Z.Z., naczelnicy wydziatéw
wynalazczo$ci wszystkich ministerstw i inzynierowie
do spraw wynalazczosci wyr6zniajacych sie w rozwo-
ju tego ruchu jednostek przemystowych.

Obradom  przewodniczyt inz. Bogustaw
(PKP G).

Celem narady byto:

1) ocena pracy poszczeg6lnych ministerstw za |
pétrocze 1952 r. ze szczegolnym uwzglednieniem
tematycznego kierowania ruchem wynalazczosci
pracowniczej,

2) omoéwienie sytuacji na odcinku
patentow,

3) omdéwienie zadan administracji na odcinku pra-
cy Kluboéw Techniki i Racjonalizaciji.

Narada wykazywata powazne osiggniecia w rozwoju
wynalazczosci w | potroczu br. oraz szereg nie-
dociaggnie¢, w doprowadzeniu tematyki do zatogi, jak
rowniez bardzo stabej dziatalnosci Klubow Techniki
i Racjonalizacji.

Przy omowieniu poszczeg6lnych zagadnien wyroz-
niono dziatalno$¢ Klubu Techniki i
Tomaszowskich Zaktadéw Widkien Sztucznych, kté-
ry nalezy uwaza¢ jako wzorowy w skali krajowej.

Rozwdj wynalazczo$ci pracowniczej w resorcie
przemystu chemicznego oceniono pozytywnie podkre-
slajac  najwyzsza przecietng warto$¢ projektéw z
Przyjetych do realizacji (ca 32.000 zt.).

Powaznym jednak niedociggnieciem, ktoére utrudnia
przestawienie wynalazczosci w przemysle chemicznym
na planowang — kierowang jest brak witasciwie opra-
cowanej tematyki dla racjonalizatoréw i brygad ro-
botniczo-inzynierskich w zaktadach pracy.

Zahn

wykorzystania

PRZEMYSt CHEMICZNY

Racjonalizacji .
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POMOCNICZY PRZYRZAD DO PRZEKAZYWANIA
CISNIENIA PRZY BADANIU MANOMETROW

W przyrzadach probierczych do sprawdzenia regula-
cji i cechowania manometrow stosuje sie zwykle olej
jako ciecz do przekazywania cisnienia. W niektorych
przypadkach jest jednak niewskazane lub nawet nie-
dopuszczalne wprowadzenie oleju do membran ma-
nometrow. Nalezy wtedy stosowac inng posredniczaca
ciecz np. wode do przekazywania ci$nienia ttoczone-
go oleju. Ze wzgledu na to, ze ciezar wilasciwy oleju
jest mniejszy niz ciezar W+aSC|wy wody moze sie jed-
nak zdarzy¢ w przyrzadach tego rodzaju przedostanie
esie oleju ponad wode i dalej do badanego manometru.

Obecnie wykonano przyrzad do przekazywania cis$-
nienia oleju w wodzie, w ktérym przedostawanie
sie oleju poprzez wode do manometru zostato unie-
mozliwione. Przyrzad sktada sie, jak wida¢ na rysun-
ku, z tulei 1i!'z nakrecanej na jej gorna cze$¢ glowicy
2.

W dnie tulei zamocowana jest szczelnie rurka 3
przechodzaca S$rodkiem tulei i siegajaca jej gérnego
konca. W glowicy 2 zamocowana jest mimos$rodkowo
rurka 8 a z boku odpowietrznik 5.

Gorna cze$¢ glowicy jest zaopatrzona w nakretke
6 stuzacg do tgczenia przyrzadu z manometrem.

Przyrzad wkreca sie dolnym konicem w gniazdko
kadtuba przyrzadu probierczego, a nastepnie po od-
kreceniu gtowicy 2, wlewa sie do tulei 1 takg ilos¢
wody, aby po wiozeniu rurki 8 i zakreceniu gtowicy
2 woda nie przedostawata sie do rurki 3. Giowice 2
zakreca sie mocno, a odkreca sie odpowietrznik 5 i

wtedy przyrzad jest gotowy do przeprowadzenia
badan.
Ttoczony olej podnosi sie w rurce 3 i wypetnia

przestrzen ponad wodag w tulei 1, wypierajac z niej
powietrze. Gdy przez odpowietrznik 5 zaczyna prze-
cieka¢ olej, nalezy go zamkng¢. Cisnienie oleju prze-
nosi sie na wode w tulei 1, a stagd z kolei jest prze-
kazywane za poS$rednictwem stupa wody w rurce 8
na membrang manometra.

KONFERENCJA GLOWNYCH MECHANIKOW

W zwigzku z majaca odby¢ sie w listopadzie br.
Krajowg Naradg Gtéwnych Mechanikow organizowa-
ng przez Naczelng Organizacje Techniczng dla spraw
remontéw — odbyta sie dn. 18.8.52 konferencja gtow-
nych mechanikéw centralnych zarzagdéow przemystow
podlegtych Ministerstwu Przemystu Chemicznego.

Na konferencji omawiano cel organizowanej przez
NOT Narady Krajowej, ktdra bedzie miata za zadanie
zbilansowanie dotychczasowych osiggnie¢ w dziedzi-
nie remontéw i wytyczenie nowych kierunkéw w opar-
ciu o wskazania VII Plenum PZPR oraz uchwate rzga-
du w sprawie gtéwnych mechanikéw.

Do wykonania prac przygotowawczych powotana
zostata przez Ob. Ministra przemystu chemicznego ko-
misja branzowa pod przewodnictwem ob. inz. Cz. Dac-
ko, przy czym sktad komisji branzowej przy M. P.
Chem. i podkomisji terenowych ustalony zostat na
konferencji.

Cztonkowie podkomisji terenowych otrzymali wy-
tyczne do opracowania tematéw zgodnie z tezami wy-
sunietymi przez NOT, ktdére zostaty szczegétowo omo-
wione na konferencji.

Wysuniete tezy dla prac komisji obejmowaty za-
gadnienia o duzym znaczeniu dla stuzb gtéwnych me-
chanikéw a mianowicie:
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1. Organizacja stuzb gtéwnych mechanikow.

2. Analiza obecnego stanu wynagradzania pracow-
nikow.

3. Szkolenie i podnoszenie kwalifikacji zawodowych
pracownikow.

4. Zywotno$¢ obiektow produkcyjnych i pomocni-
czych.

5. Wykonawstwo remontow.

6. Zagadnienia techniczne jak np. dokumentacja
techniczna remontéw, normatywy techniczne,
paszportyzacja obiektéw, tworzywa zastepsze,

postulaty przemystdw podlegtych Min. Przem.
Chem. w stosunku do innych przemystéw w spra-
wie skoordynowania wspotpracy uwzgledniajacej
istotne potrzeby przemystow.

Po dyskusji ustalono terminy dla poszczegélnych
etapéw prac komisji terenowych i komisji branzowych
przy M. P. Chem.

KORESPONDENCJA Z GRUDZIADZKICH
ZAKELADOW PRZEMYStU GUMOWEGO

Na poczatku br. zostat wybrany nowy zarzad Klu-
bu Techniki i Racjonalizacji w Grudzadzkich Zakta-
dach Przemystu Gumowego. Zarzad ten zabrat sie
szczerze do pracy korzystajac z pomocy radiowezia,
gazetki Sciennej i odpowiednich filméw propagando-
wych o tematyce racjonalizatorskiej.
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W maju br. ogtosit klub konkurs na temat ude-
rzen tozysk walca o Srube nastawng. Ztozono 8 wnios-
kéw, przy czym nagrode zdobyt Golebiowski Henryk.
W czerwcu br. komoérka wynalazczosci ogtosita kon-
kurs na najlepszy projekt racjonalizatorski. Ogot u-
czestnikéw konkursu zostat podzielony na 3 grupy: 1)
rzemieslnicy i robotnicy, 2) technicy i mistrzowie bry-
gadzisci i pracownicy umystowi i 3) inzynierowie, kie-
rownicy dziatow i oddziatow.

W tychze Zaktadach prowadzone jest wspdtzawod-
nictwo oszczedno$ciowe wedtug metody Lidii Korabiel-
nikowej, gtéwnie w takich oddziatach jak szwalnia,
przykrajalnia, garaz i oddziat pras.

Przy skoérgumie uzyskat pracownik Tuszynski za
pierwszy kwartat br. oszczedno$¢ 447 kg mieszanki
wartosci 2930,14 zt, przy monopolicie zespot Zaborow-
ski — Jasinski zaoszczedzit 395 kg wartosci 3152,10 zt.

Na terenie Klubu zostaty zorganizowane 2 brygady
inzynieryjno-robotnicze. Przez zastosowanie szablondw
do przykrawania pierwsza brygada zmniejszyta ilo$¢
odpadkéw z 22,9%> na 10%.

Klub Techniki i Racjonalizacji przy Grudzigdzkich
Zaktadach Przemystu Gumowego abonuje okoto 13
réznych czasopism technicznych; mozna bytoby zor-
ganizowa¢ na terenie Klubu biblioteke techniczng i
rozwing¢ czytelnictwo, powazng przeszkoda jest jed-
nak w tym przypadku brak odpowiedniego lokalu.

KRONIKA ZAGRANICZNA

Do ostatnich czaséow uwazano, ze twoycami pierw-
szej powaznej teorii procesu fotograficznego byli
uczeni: W. Ostwald, Abegg i Schaum, podczas gdy
na diugo przed pojawieniem sie ich prac uczony ro-
syjski Wt Wit Lermantow (1845—1919) ogtosit teorie
procesu wywotywania, ktéra jest poprzedniczka no-
woczesnych pogladéw na to wazne stadium procesu
fotograficznego. W pracy pt. ,,O procesie fotograficz-
nym*“ wydanej w r. 1877 Lermantow wysuwa poglad,
ze ,..sity elektryczne musza w ten czy inny sposob
bra¢ udziat w procesie fotograficznym®. Przedsta-
wiona w wymienionej pracy teoria procesu wywoty-
wania zostata potwierdzona w r. 1882 przez doswiad-
czenia N. Chamontowa. W tej samej pracy Lerman-
towa, a takze w jego p6zZniejszych publikacjach znaj-
dujemy nadzwyczaj ciekawe mys$li co do mechanizmu
fotochemicznego oddziatywania $wiatta na krysztaty
haloidkow srebra. Na podstawie swej teorii Lerman-
tow dochodzi do wniosku, ze ,..pod wplywem
Swiatta czasteczki na powierzchni gérnej warstwy
substancji uczulonej odpowiadajgce oS$wietlonym
punktom obrazu stajg sie metalicznymi przewodni-
kami pradu. Dlatego jodek i bromek srebra muszg
ulec rozktadowi na metal i chlorowiec*. Poglady
Lermantowa o 20 lat wyprzedzily, hipoteze Abegga
(r. 1897). Gdyby byly one szerzej znane ogo6towi
chemikéw, rozwdéj nauki teorii fotografii nie bytby
hamowany przez wadliwe teorie, ktdre powstalty w
miedzyczasie.  Poglady nowoczesne potwierdzajg
stuszno$¢ podstawowych zalozen tego rosyjskiego
pioniera w nauce o fotografii.

* * *

Centralny Urzad Statystyczny przy Radzie Mini-
strow ZSRR ogtosit, ze plan produkcji za Il kwartat

rb. zostat wykonany w przemysle chemicznym
w  102%. Ogo6lna produkcja przemystowa ZSRR
wzrosta w tym okresie w poréwnaniu z Il kwarta-

tem r. 1951 o 11%. Wydajno$¢ pracy wzrosta w tym
samym okresie o 6%; wypetniono réwniez z nadwyz-
kg zaplanowane na Il kwartat 1951 zadania obnize-
nia kosztow produkcji.

* + *

Wg doniesien prasy chinskiej wartos¢ produkcji
panstwowych zaktadow przemystowych w Chinskiej
Republice Ludowej w r. 1951 wzrosta w pordéwnaniu
do r. 1950 o 24,1%, przy czym produkcja przemystu
chemicznego i papierniczego osiggneta najwyzszy
poziom przedwojenny. Zgodnie z narodowym planem
gospodarczym w r. 1952 warto$¢ produkcji przemy-
stowej osiggnie 141,5% w stosunku do r. 1951, skut-
kiem czego przewyzszy o 10% najwyzszy poziom pro-
dukcji przedwojennej.

* * *

W kwietniu rb. odbyta sie w Lipsku konferencja
»Tworzywa Sztuczne®“. Posréd 600 uczestnikéw zna-
lazta sie rowniez polska delegacja pod przewod-
nictwem wiceministra K. Akermana. W 18 refera-
tach scharakteryzowano wiasnosci, warunki produkcji
i mozliwosci stosowania tworzyw sztucznych. Jedno-
cze$nie odbyto sie otwarcie wedrownej  wystawy
»Tworzywa sztuczne — pomoc w planie 5-letnim*,
ktora w najblizszych miesigcach miata rozpoczaé
objazd najwazniejszych osrodkow7przemystowych NRD.
Wystawa obejmuje osiagnieciaprzemystu  tworzyw
sztucznych kombinatu chemicznego w  Bitterfeld.
Z wystawg potgczone sg odczyty wygtaszane w po-
szczeg6lnych zaktadach przez wybitnych specjalistow
i ilustrowane przezroczami. Specjalisci ci bedg row-
niez stuzy¢ w razie potrzeby radag kierownictwu za-
ktadéw odnosnie specjalnych probleméw zwigzanych
z zastosowaniem tworzyw sztucznych.

* * *

W obecnym planie 5-letnim
chemiczny Buitgariima do zrealizowania specjalne
zadania zwigzane z rozbudowaprodukcji opartej na
wykorzystaniu drewna. W konfcu r. 1953 produkcja
celulozy i produkcja w przemyS$le papierniczym ma
wzrosng¢ trzykrotnie. Przewiduje sie znaczne rozsze-
rzenie przemystu suchej destylacji drewna oraz
otrzymywania zywic naturalnych i ich przerébki.

(1949—53) przemyst
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Préocz wegla drzewnego przemyst chemiczny ma do-
starczy¢ duzych ilosci kwasu octowego, acetonu,
terpentyny i kalafonii W lutym rb. uruchomiono
rowniez w Butgarii pierwszg fabryke pektyny. Plan
produkcji przemystowej na Il kwartat rb. przemyst
butgarski wykonat w 100,2%., co w stosunku do ana-
logicznego okresu z r. ub. stanowi wzrost o 19,4%.

* * %

Pierwszy piecioletni plan gospodarki narodowej
Albanii obejmuje okres od 1951 do 1955 r. Jak podaje
',Prawda“, specjalna uwaga w tym planie poswiecona
zostata pracom geologicznym prowadzacym do ujaw-
nienia nowych miejsc wystepowania ropy naftowej,
bituminéw, miedzi, chromu, wegla i zelaza. W r. 1955
og6lna produkcja przemystowa i rolnicza wzrosnie
w poréwnaniu do r. 1950 o 239%, a dochdéd narodowy
ulegnie dwukrotnej zwyzce. Dzigki szerokiemu po-
pieraniu wspdtzawodnictwa pracy i stosowaniu naj-
lepszych dosSwiadczen radzieckich racjonalizatoréw,
plan ogo6lny za pierwszy rok pieciolatki wykonano w
1059%j| co stanowi wzrost w stosunku do r. 1950
0 47%. Za Il kwartat rb. plan produkcji globalnej
zostat wykonany w 100,3%. Produkcja wzrosta
0 28,3% w porownaniu z odpowiednim okresem
r. 1951.

Globalna produkcja przemystu czechostowackiego
w | kwartale rb. wzrosta w poréwnaniu z analo-
gicznym okresem r. 1951 o 18,5%. Czechostowacki
przemyst chemiczny wykonat w tym okresie plan w
101,3%. Wydajno$¢ pracy w stosunku do | kwartatu
r. ub. wzrosta o 14,8%. W ciggu pierwszych 3 mie-
siecy rb. wyprodukowano ponad plan znaczne
ilosci benzyny, kwasu azotowego, widkien syntetycz-
nych, NaOH, obuwia gumowego i papieru.

* * *

Wegierskie czasopismo chemiczne .,Magvar Kemi-

kusok Lapja“ charakteryzuje osiggniecia chemikow
wegierskich, ktorzy otrzymali nagrody panstwowe
im. Kossutha. Czionek Akademii profesor geologii
Uniwersytetu w Budapeszcie dr Elemer Vadasz

otrzymal nagrode za prace w dziedzinie badah po-
ktadéw boksytu i z#6z manganowych. Nastepny
laureat Elemer Szadeczky wyrézniony zostat za ba-
dania dotyczace krajowych pokitadéw wegla brunat-
nego. Badat on roéwniez mechanizm utleniania i sa-
mozapalania sie réznych rodzajow wegla. Dalsze jego
badania dotyczyty wyodrebnienia specjalnie cennych
z punktu widzenia otrzymywania smoty skitadnikow
wegla brunatnego. Dzietem jego jest rOwniez nowa
teoria dotyczagca mechanizmu koksowania wegla
brunatnego oraz nowoczesna systematyka sktadnikow
wegla kamiennego. Ogflosit prace pt. ,Fetrografia
Wegla“. Geza Schay prowadzit prace w dziedzinie
ciSnien osmotycznych rozpuszczalnikow.  Wyjasnit
stosunki reakcji tancuchowych miedzy parami me-
tali alkalicznych a chlorowcami. Wyliczyt wspoétczyn-

niki rozszerzalnosci ciat statych przy pomocy scisle
harmonicznej funkcji wykladniczej. Powazne prace
prowadzit w dziedzinie termodynamicznych pomia-

réow Scisliwosci gumy. Przeprowadzit rowniez wartos-
ciowe przemystowe doswiadczenia zastosowan kau-
czuku syntetycznego oraz przylegania gumy do jedwa-
biu sztucznego i metali. Prace jego umozliwily zasta-
pienie powaznych ilosci kauczuku naturalnego przez
syntetyczny lub przez inne tworzywa sztuczne. Antal
Easzlo pracowat specjalnie nad chemicznym wyko-
rzystaniem gazu ziemnego. Badat utlenianie metanu
do formaldehydu \y fazie gazowej, termiczny rozktad
metanu oraz cze$ciowe spalanie gazu ziemnego i dal-
sza przer6bke otrzymanych produktéw. Bela Issekutz

pracuje od 40 lat nad badaniem zwigzku miedzy
budowg Ssrodkéw leczniczych a ich dziataniem tera-
peutycznym. Otrzymat on aminy czwartorzedowe,
opracowat zastepstwo importowanego  dotychczas
srodka, powodujacego pozadane przy operacjach dret-
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wienie miesni. W pracach nad aminami czwartorze-
dowymi otrzymat zasade, ktéra powoduje rozszerze-
nie naczyn krwionosnych i spadek ci$nienia krwi w
stopniu  15—20-krotnie  przekraczajgcym  dziatanie
dotychczas stosowanych s$rodkéw. Dr Savdor Szalay
pracuje od lat w dziedzinie ultradZzwiekéw. Najwaz-
niejsze z jego prac. to depolimeryzacja wysoko spo-
iimeryzowanych czasteczek przy pomocy ultradzwie-
kéw, a takze rozpad krochmalu, zelatyny i innych
zwigzkéw na tej samej drodze. Wypracowat metode
doktadnego mierzenia $ciSliwosci elektrolitow oraz
pracowat nad wplywem walencyjnosci jonéw nai $cisli-
wos$¢ wody. Prowadzi réwniez badania nad fizyka ja-
dra atomowego; w kraju znalazt godne wzmianki ilosci
uranu w weglach kamiennych oraz badat problem
wzbogacania w uran zwigzkéw organicznych wystepu-
jacych w szlamie morskim. Instytut w Szeged pod
jego kierunkiem prowadzi prace nad bombardowa-

niem atomoéw ciezkich promieniami alfa polonu,
a takze nad izotopami promieniotwérczymi i = zasto-
sowaniem atomow znaczonych w badaniach biolo-

gicznych i farmakologicznych. Palma Tasnadi-Szeki,
jedyna kobieta ws$réd nagrodzonych chemikéw, zasto-
sowata wraz z wspotpracownikami sposéb pokrywa-
nia powierzchni stalowych stopami, ktéry zapewnia
Sciste przyleganie, strukture drobnoziarnista i malg
grubos$¢ powtoki. Opracowata metode elektrochemicz-
nego pokrywania powierzchni metalowych dla ochro-
ny przed korozja, Metoda zdata juz wielokrotnie
egzamin w zastosowaniu przemystowym,

* * *

Ze wzgledu na bardzo skomplikowang aparature,
jakiej wymaga, uwodornianie pod ci$nieniem, stoso-
wanie tego procesu w laboratorium jest bardzo kosz-
towne i kiopotliwe. Uwodornianie pod ci$nieniem
mozna przeprowadzaé w otwartym naczyniu przy
zastosowaniu ultradzwiekdw, gdyz cisnienie wywo-
tywane tg metodg wystepuje jedynie na granicy faz
ciecz-gaz. Mieszanie w otwartych naczyniach mozna
przeprowadza¢ wg sposobow normalnie przyjetych w
laboratoriach i technice.

* * *

Bardzo szerokie zastosowanie, jakie znajduje siar-
czek wegla w przemys$le witokien sztucznych, przy
produkcji czterochlorku wegla i w innych przemys-
tach, zmusza badaczy do poszukiwania coraz ekono-
miczniejszych metod otrzymywania tego cennego
produktu. W stadium eksperymentalnym znajduje sie
ostatnio metoda polegajagca na dziataniu metanu na

pary siarki otrzymane przez tagodne spalanie H2S
uzyskiwanego przy wydobyciu ropy naftowej.
Zastosowanie techniczne .izotopow promienio-

twérczych moze by¢ dwojakie: 1. jako pierwiastkow
znaczonych nadajgcych sie do badania mechanizméw
reakcji, przesuwania sie substancji cieklych czy ga-
zowych w procesach przemystowych itp. oraz 2. jako
zrodta promieniowan. W ostatnich czasach z zastoso-
wan pierwiastkbw znaczonych na wspomnienie za-
stuguje uzycie S3H przy rozwigzaniu zagadnienia,
ktore ze zwiazkdw siarki zawartych w weglu (siarczki,
siarczany czy organiczne potaczenia) w wiekszym
stopniu partycypuja w pozostatoSci siarki w koksie.
Przez zastosowanie radioaktywnego pirytu FeS3 jako
domieszki do wegla udato sie stwierdzi¢, ze w koksie
pozostaje ca 70% siarki pochodzacej zaréwno od
siarczkow, jak siarczanéw i zwigzkéw organicznych.
Stwierdzono wiec, ze przejscie siarki do gazu w pro-
cesie koksowania jest nie zalezne od tego, w jakiej
postaci wystepuje ona w weglu. Wegiel znaczony CM
stosowano do wyjasnienia mechanizmu reakcji pow-
stawania weglowodoréw z tlenku wegla i wodoru
na zelaznych katalizatorach. W ten sposéb obalono
mylng hipoteze dotychczasowa, ze tlenek wegla two-
rzy przejsciowo weglik zelaza, ulegajacy nastepnie re-
dukcji. Dokonano tego- przez zastosowanie w jednym
doSwiadczeniu radioaktywnego weglika zelaza (Fe2C14)
do powleczenia katalizatora, w drugim — przez uzy-
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cie do syntezy radioaktywnego tlenku wegla CI40.
Badanie produktéw reakcji otrzymanych w jednym
i drugim wypadku doprowadzito do wniosku, ze we-
glik zelaza nie bierze w niej udziatu, a dalsze bada-
nia wykazaty, ze produktami przejSciowymi reakcji sa,
powstajgce na powierzchni katalizotora, alkohol ety-
lowy lub zwigzki kompleksowe alkoholu etylowego
z katalizatorem. Mechanizm reakcji tlenku wegla
z weglem, tak wazny w procesach spalania, tworze-
nia gazu generatorowego i przy gazyfikacji paliw
statych, zdotano réwniez wyjasni¢ przy pomocy Cl4
Przy procesach utleniania niewielkich ilosci acetyle-
nu wystepujgcego w powietrzu (waznych ze wzgledu
na bezpieczenstwo w zakltadach chemicznych) zasto-
sowanie acetylenu o weglu znaczonym pozwolito na
ujawnienie obecnosci znikomo matych ilosci CoH2
i na zbadanie mechanizmu reakcji. Znaczne ustugi
oddaty wskazniki promieniotw6rcze w przemysle naf-
towym przy badaniach proceséw izomeryzacji (zna-
czony wegiel i woddr) oraz przy pracach nad usta-
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laniem pochodzenia i genezy ropy naftowej. Przy po-
mocy trytu (radioaktywny izotop wodoru T, ciez.
atom. 3) udalo sie Sciste oznaczenie rozpuszczalnosci
znikomych ilosci wody w weglowodorach. W ostatnich
czasach przeprowadzano z dobrym skutkiem badanie
mechanizmu dziatania inhibitorow korozji przy po-
mocy KoCr*O.i. Dawniej stosowano do tego celu ben-
zoesan sodu z weglem znaczonym, jednak C¥4 jest
znacznie drozszy od Cr5lL Jako przykitady zastosowa-
nia izotopow promieniotwdrczych w charakterze
zrédet promieniowania, mozna przytoczy¢é stosowanie
mieszaniny radu i berylu emitujgcej neutrony do

wykrywania obecnosci wod podskdrnych lub  Zrodet
nafty. Wtdérne promieniowania gamma wywolywane
przez neutrony stabng w razie obecnosci nafty lub

wody. Konstruowano przyrzady dla okres$lania pozio-
mu katalizatora w instalacjach do krakowania, do
okre$lania szybkosci przeptywu nafty w przewodach,
oceny pracy kolumn destylacyjnych i rektyfikacyj-_
nych itp.

Komunikat SIT Przemystu Chemicznego w Polsce w sprawie Kursu Korespondencyjnego dla
Kolegéw zatrudnionych w ruchu.

Kurs Korespondencyjny dla cztonkéw Stowarzyszenia pracujgcych w ruchu jest w peinym

biegu. Od maja wysytane sa w poczatkach kazdego miesigca skrypty,

z ktérych dotychczas

dostarczono uczestnikom cztery tomy. Catkowity Kurs obejmuje:

Technike Pomiaréw Ruchowych

Gospodarke Cieplna
Gospodarke Wodng

Urzadzenia Wentylacyjne
Matematyka Stosowana

1 tom
3 tomy
2 tomy
1 tom
1 tom

Znacznie rozszerzona w stosunku do pierwotnych zamierzen objeto$¢ skryptu wynosi po-

nad 1000 stron powielonego maszynopisu. Na tre$¢ skryptu sktadajg sie prace

poszczegOl-

nych fachowcéw przygotowane specjalnie dla naszego Kursu.

Skrypt jest wysytany w postaci oprawnych toméw, ktére po przerobieniu Kursu stanowic
moga cenne uzupetnienie biblioteki technicznej kazdego uczestnika.

Ogolny koszt Kursu wyniesie zt 240. — Koszt ten roztozyliSmy na 6 réwnych rat miesiecz-
nych przy dostarczaniu pierwszych czesci skryptu — nastepne czesci dostarczane beda z do-

liczeniem jedynie ko#§ztc'>w wysyiki.

Chcgc umbzliwi¢ wiekszym rzeszom Kolegdw wziecie sudziatu w Kursie, roszerzylismy-za-
uczestnikow i dalsze zgtoszenia przyjmowane sa pod adresem:
Chemicznego* — Warszawa, Mysia 3 lub SIT Przemystu Chemicznego w Polsce,

sieg

Giowny — Warszawa, Czackiego 3/5.

Redakcja ,,Przemystu

Zarzad
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VI. TECHNOLOGIA NIEORGANICZNA

V1. A Kwasy, zasady, sole

276xG 661.53 LI — 752
G. A.: Ostatnie osiagniecia w przemysle amoniaku
syntetycznego. ,Progrés récents dans lindustrie de

I'ammoniac synthétique®. Industr. chim., Paris, mies.,
t. 38, Nr 409, wrzes. 51, s 219; A 4; 15 str. — Elektroli-
tyczne wytwarzania wodoru z gazu koksowniczego
i gazu wodnego. Konwersja tlenku, wegla i oddzielanie
CO2 (pod ci$nieniem). Synteza NH.i. Dla kazdego z tych
etapéw podane sg osiagniecia racjonalizatorskie, da-
jace lepsze wydajnosci i ekonomie w kosztach wytwa-
rzania.

277xG 661.258 L 1—752
Salsas-Serra F. (S.A. des Produits Chimiques de
I’Ouest): Rozwdéj i ewolucja procesu Kachkaroffa we
Francji. ,Développement et évolution du procédé
Kachkaroff en France“ Ind. chim., Paris, mies., t. 38,
nr 411, pazdz. 51, s. 281; A4 15 str.,, 1 wykr., — Nowa
teoria procesu Kachkaroff — Matignon. Proces skta-
datby sie z samych reakcji dwuczasteczkowych, przy
czym gtownym produktem posrednim zamiast uwod-
nionego kwasnego siarczanu nitrozylu miatby byé wo-
dzian kwasu nitrozylosiarkowego. Omodwienie niekto-
rych parametréw procesu.

278xG 661.25 : 666.8 L1— 752
Hervet R. (Etablissements Kuhlmann): Produkcja kwa-
su siarkowego z gipsu. ,Fabrication de Zlacide sul-
furique a partir du gypse®“. Ind. chim., Paris, mies.,
t. 38, Nr 411, pazdz. 51, s. 277; A 4; 0,5 str. — Krétki
przeglad poréwnawczy mozliwych oraz istotnie stoso-
wanych metod otrzymywania kwasu siarkowego z gip-
su lub anhydrytu.
279xW 546.562.26 L 1— 752
Piesin Ja., Szabaszowa M. £. (Leningradzki Instytut
Techonologiczny): Otrzymywanie siarczanu miedzi
z tlenku miedziowego' i gazéw zawierajgcych SOz i Oa.
»Potuczenje miednowo kuporosa iz okisi miedi i ga-
z6w, sodierzaszczich SO2 i 02~ Z. prikt. Ohirn., Mos-
skwa — Leningrad, mies., t. 23, Nr 5 maj 50, s. 460;
B 5, 10 str., 1rys., 5 wykr., 5 mikrogr., 4 tab. —.Szyb-
kos¢ tworzenia sie CuSOi : CuOh gazdéw, zawierajagcych
SO2 i Oa, jest w 10% roztworach CUSOs4 2—3 ra-
zy wieksza, niz w wodzie. Opracowano metode otrzy-
mywania CuSOi z CuO i gazéw, zawierajacych tlen
1 1—7°/0 SOe. Stosunek objetosciowy 0i:S02 > 4.
280xW 661.417 L1—752
Roberts C. p. (Food Machinery and Chemical Co., Po-
catello, Idano). Elektrolityczne odzyskiwanie chloru
z chlorowodoru. ,Elektrolytic recovery of chlorine
from hydrogen chloride“. Chem. Engng. Progress, Phi-
ladelphia, mies., t. 46, Nr 9, wrzes. 51, s. 456; A 4; 8 str.,
2 fot., 5rys., 4 wykr., 3tab., 3 poz. bibl. — Proces
otrzymywania chloru na drodze elektrolizy kwasu sol-
nego posiada szereg niedogodnosci. Proces elektrolizy
posredniej jest duzo dogodniejszy. Polega on na naste-
pujacych reakcjach:

2Cu Cl2 —2Cu Cl + Cl2i 'dalej
2Cu Ol + 2 jHC1 + »*02-2Cu CL + HoO.
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Omoéwiono szcegGty nowego procesu, aparature, sche-
mat produkcji.

VI. B. Nawozy sztuczne

281xW 631.8 LI — 752
Massenet M. (Potasse et Engi’ais Chimiques): Postepy
francuskiego przemystu nawozéw sztucznych. Sposob
na $wiatowy niedobdr siarki. ,Progres de lindustrie
francaise des engrais. Un reméde au manque mondial
de soufre. Ind. chim., Paris., mies., t. 38, Nr 411, pazdz.
51, s. 276; A 4, 0, 5 str. — Przemyst francuski przesta-
wia sie na nawozy ztozone, nie zuzywajgce wcale, lub
zuzywajgce mato kwasu siarkowego. Fosforyty przera-

bia sie czeSciowo z kwasem azotowym, cze$ciowo
tacznie z azotowym i siarkowym.
282xG 631.85 LI — 752

Nordengren S.: Przyszto$¢ nawozéw fosforowych. ,,Sur
I’'avenir des engrais phosphatés“. Ind. chim., Paris.,
mies., t. 38, Nr 411, pazdz. 51, s. 281; A 4; 1 str. —
Krotki przeglad metod otrzymywania nawozéw fosfo-
rowych bez udzialu kwasu siarkowego. Usitowania
majace na celu utrzymanie produkcji superfosfatow
pomimo braku siarki.

283xW 661.54:66.041:66.022 LI — 752
Kastens M. L., Mc Burney H. G. (North American
Cyanamid Co., Canada). Cyjanamid wapnia. ,,Calcium
cyanamide". Industr. Engng. Chem., Easton, Pa., mies.,
t. 43, Nr 5, maj 51, s. 1020; A 4; 14 str., 11 fot., 7 rys.,
2 tab., 20 poz. bibl. — Opis fabrykacji azotniaku w wiel-
kich zaktadach chemicznych o produkcji 235000 t/rok.
Podano schemat przerobu oraz omoéwiono charaktery-
styke i przygotowanie surowcéw, piece karbidowe
i elektrody, piece do azotowania, sposob prowadzenia
procesu, wykanczanie produktu (mielenie, granulowa-
nie, odsiewanie). Opis zawiera gtéwne charakterysty-
czne liczby przerobowe i uwzglednia w znacznej mie-
rze zagadnienia aparaturowe.

234xG 661.632.1 : 631.85 LI — 752
Martin Y. (Compagnie de Saint-Gobain): Uwagi o pro-
dukcji nawozow przez rozpuszczanie fosforytow
w kwasie azotowym. ,,Notes sur les fabrications d’en-
grais par solubilisation nitrique des phosphates®. Ind.
chim., Paris, mies., t. 38, Nr 411, pazdz. 51, s. 278; A 4;
1 str. — Klasyfikacja proceséw przerobu fosforytow
przy pomocy kwasu azotowego, fosforowego i nitrozy.
Klasyfikacja ta pozwala na zorientowanie sie w cha-
rakterze fosforanéw, zawartych w nawozach otrzymy-
wanych tymi sposobami oraz w zawartosci sktadnikow
nawozgcych w produktach.

235xG 631.85 : 661.632 L 1— 752
Constant A. (Usines Dior): O produkcji superfosfatu,
azotanu lub fosforo-azotanu i ich pochodnych. ,Note
sur la production de superphosphate, nitrate ou phos-
phonitrate et de leurs derivés“. Ind. chim., Paris, mies.,
t. 38, Nr 411, pazdz. 51, s. 280; A 4; 05 str. — Opis
procesu ciagtego otrzymywania nawozow sztucznych
z fosforytéw, kwasu siarkowego i azotowego, takze
m dodatkiem soli amonowych i potasowych. Proces
stosowany na skale wielko-przemystowag w zaktadach
Dior. Produkty otrzymuje sie w postaci granulowanej.
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286xW 542.5:546.171.1 L 1— 752
Wendland R. (GDCh- Ortsverband Braunschweig):
Spalanie amoniaku. Amoniak-Verbrennung. Angew.
Chem., Berlin, dwutyg., t. 62, Nr 17, wrzes. 50, s. 414;
A 4; 05 str. — Omoéwi-ono postepy w technice i pogla-
dy teoretyczne, dotyczace utleniania amoniaku. Wspo-
mniano o roli katalizatoréw i ich rodzaju (taSma, siat-
ka). Uzasadniono poglad o utlenianiu amoniaku poprzez
hydroksyloamine.

631,8(73) : 661.632:661.25 L 1— 752

287xG
Francuskie Misje Przemystowe w St. Zjednoczonych.
Kwas siarkowy, superfosfat, nawozy. Ill. Nawozy
mieszane. ,.Missions Francaises de productivité aux
Etats-Unis. Acide sulfurique. Superphosphate. Engrais.
I1l. Engrais composés”. Ind. chim., jParis, jmies., t. 38,
Nr 411, pazdz. 51, s. 285; A 4; 3 str. — Produkcja na-
wozow w Stanach Zjednoczonych. Organizacja zbytu.
Warunki prac badawczych. Charakterystyka amery-
kanskiej produkcji nawozow sztucznych. Surowce sto-
sowane w amerykanskim przemysle nawozowym: azo-
towe, organiczne, fosforowe, potasowe, materiaty obo-
jetne, mikroelementy.

VI. C. Woda
288xG 628.16 LI — 752
Dubrisay M. R.: Nowoczesne metody oczyszczania wod.
»,Les procédés modernes d’épuration des eaux“. In-
dustr. chim., Paris, mies., t. 38, Nr 409, wrzes. 51, s. 225;
A 4; 1 str. — Ogdblne omo6wienie postepu w dziedzinie

Klarowania wody, usuwania c'iat rozpuszczonych, od-
gazowania itp.

VI. D. Szkio, emalie, mat. ogniotrwate, cement itp.

289xW 666.9 : 532.69 LI — 752
Satatkin A. W., Kubtanowa M. B. (Leningradzki oddz.
naukowo-bad. Instytutu Drogowego): Wptyw dodatku
substancji powierzchniowo-czynnych na zasadnicze
wiasnosci roztwordw cementowych, i betonéw. ,Wlijan-
je dobawok powierchnostno-aktiwnych wicszczestw na
osnownyje swojstwa ciemientnych rastworow i bieto-
now*“. Z. prikt. Chim. Moskwa — Leningrad, mies., t. 23,
Nr 10, pazdz. 50, s. 1023; B 5; 9 sir., 3 wyki-., 7 tab.,
2 poz. bibl. — Zbadano wptyw dodatku tugéw posul-
fitowych i abietynianu sodowego na wiasnosci cemen-
tu. Lug posulfitowy peptyzuje czgstki cementu i czyni
je hydrofilnymi, za$ abietynian sodowy czyni je hy-
drofobowymi. Mozna stosowaé dodatki substancji po-
wiechrzniowo-czynnych w celu polepszenia wtasnosci
betonu.
290xW 666.115 : 620.193 LI — 752
Diertiew N. K., Zwieriew B. P., Chwiliwiekij R. Ja.:
O chemicznej odpornosci szkta. ,,O chimiczeskoj stoj-
skosti stiekta™. Z. prikt. Chim., Moskwa — Leningrad,
mies., t, 22, Nr 3, marz. 49, s. 235; B 5; 5 str., 5 tab. —
Odporno$¢ chemiczna szkta zalezy od stanu jego po-
wierzchni i stopnia wyzarzenia. Dziatajac na szkto roz-
tworem glinianu sodu, zwieksza sie znacznie jego od-
pornos¢.

VIlI. TECHNOLOGIA ORGANICZNA

VII. A, Paliwa naturalne i syntetyczne smary

291xW 662.75 : 665.45 L 1— 752
Hull W. Q., Guthrie B., Sipprelle B. M. (U.S. Bureau of
mines. Rifle, Colo.). Ptynne paliwo z tupkéw bitumicz-
nych. ,Liquid fuels from oil shale” Industr. Engng.
Chem., Pa., mies,, t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 2, A 4; 14 str.,
6 fotogr., 14 rys., 8 tabl., 18 poz. bibl. — Podano szcze-

VI (1952)

g6towy opis technologicznego procesu otrzymywania
ptynpego paliwa z tupkédw oraz opis uzywanej do tego
celu aparatury fabrycznej. Liczne schernatyczne ry-
sunki zestawéw aparatury utatwiajg doktadne zapoz-
nanie sie z przebiegiem procesu.

292xW 662.764:66.074.6 L 1— 752
Sands A. E., Wainwright H. W., Schmidt L. D. (U.S.
Bureau of Mines, Synthesis Gas Production Division,
Morgantown W. Va). Oczyszczanie gazu do syntezy,
otrzymywanego ze sproszkowanego wegla. ,Purifica-
tion of synthesis gar produced from pulverized coal“.
Industr. Engng. Chem., Easton, Pa., mies., t. 40, Nr 4,
kw. 48, s. 607, A4; 13 szt., 4rys,, 5 wykr., 3 tab., 89 poz.
bibl. — Otrzymywanie gazu do syntezy droga zgazo-
wania koksu jest kosztowniejsze, niz przy bezposred-
nim stosowaniu wegla. Gaz, otrzymany tg ostatnig me-
toda, posiada jednak wiele zanieczyszczen trudnych
do usuniecia. Do najwazniejszych z nich nalezg: dwu-
tlenek wegla, smoty, dymy, substancje gumowe, karbo-
nylek zelaza, zwiazki siarki, cyjanowodér, amoniak,
naftalen. Omowiono dziatanie powyzszych zwigzkow
na kontakty Fischer-Tropscha, metody ich usuwania
oraz nowoczesne analityczne metody ich oznaczania.
293xW  542.924.2/3:547.261,09:66.071 L 1— 752
Seelig H. S., Marschner R. F. (Standard Oil Company
(Indiana), Whiting ,Ind. Otrzymywanie gazu do synte
zy przez katalityczny rozktad metanolu. ,Production
of synthesis gas by catalytic decomposition of metha-
nol“. Industr. Engng. Chem., Easton, tPa., mies., t. 40,
Nr 4, kw'. 48, s. 583, A 4; 35 str., 2 rys., 1 wykr., 3 tab.,
1 poz. Ibfbl. i— (Prostg i tatwg metodg otrzymywania
gazu do syntezy, zawierajgcego 2/3 wodoru i 1/3 tlen-
ku wegla (objetosciowo) jest katalityczny rozktad me-
tanolu na tlenkach miedzi i niklu, osadzonych na no-
$niku. Jedynymi zanieczyszczeniami otrzymanego gazu
sg $lady dwutlenku wegla, weglowodoréw i wegla.
Opisano aparature do otrzymywania W powyzszy Spo-
s6b ok. 10 m3 gazu na godzine.

294xW 66.071:662.753.21 LI — 752
Reitmaier R. E., Atwood K., Bennett H. A, Jr. i inni
(The Girdler Corporation, Louisville, Ky.). Produkcja
gazu do syntezy. ,Production of synthesis gas“ In-
dustr. Engng. Chem., Easton, Pa., mies., t. 40, Nr 4,
kw. 48, s. 620, A 4; 6,5 str., 1 fot., 5 wykr., 4 tab., 5 poz.
bibl. — Opracowano metode otrzymywania gazu do
syntezy benzyny z metanu lub propanu, pary wodnej
i ewentualnie dwutlenku wegla. Przez dobranie odpo-
wiedniego sktadu substratéw otrzymuje sie gaz o do-
wolnym stosunku wodoru do tlenku wegla, w grani-
cach od 3 do 0,5. Reakcje prowadzi sie w obecnosci
kontaktu niklowego. Przeprowadzono rozwazania wa-
runkéw réwnowagi w omawianym uktadzie.

295xW 662.74/76:662.61 L1— 752
Fieldner A. C. (Bureau of Mines. Washington) Gauer
A. W. (Pensylvania State College, Pa.) Yone G. R.
(Ilinois State Geological Survey, Urbana, Ill.). Chemia
gazéw i paliw. ,Gas and fuel chemistry®. Industr.
Engng. Chem., Easton, Pa., mies., t. 43, Nr 5 maj 51,
s. 1039, A 4; 10 str., 17 fot., 10 poz. bibl. — Artykut
poswiecony jest rozwojowi chemii i technologii wegla,
gazéw palnych i paliw ptynnych w ciagu ostatnich 75
lat. Omowiono zagadnienia chemicznej budowy, po-
chodzenia, klasyfikacji i analizy wegla, zagadnienia
spalania,.zgazowania i odgazowania wegla i badania
otrzymywanych z wegla gazéw oraz zagadnienia syn-
tetycznego paliwa ptynnego.

296XW 547.233.09:66.094.382:665.521.2.004.4 L 1 — 7,52

Pedersen C. J. (E. J. du Pont de Nemours and Compa-
ny, Wilmington, Del.). Zabezpieczenie krakowanej ga-
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zoliny przed niszczeniem podczas magazynowania.
»Inhibition of deterioration of cracked gasoline during
storage”. Industr. Engng. Chem., Easton, Pa., mies.,
t. 41, Nr 5 maj 49, s. 924; A 4; 5 str., 8 wykr., 11 tab.,
21 poz. bibl. — Krakowana gazolina przy zetknieciu
z powietrzem ulega tatwo autooksydacji. Inhibitorami
tego procesu sg pewne zwigzki aminowe. Zwigzki te
nie zabezpieczajg gazoliny przed katalitycznym utle-
nianiem jej w obecno$ci miedzi. Konieczne jest wiec
dodanie jeszcze drugiego inhibitora (takze najczesciej
aminozwiazku, lecz innego typu), ktéry zawiera de-
zaktywujace dziatanie na miedz.

297xW 547.299-931:66.094.382:665.413 LI — 752

Denison G. H., Condit P. C. (Calilornia Research Cor-
poration, Richmond, Calif.) Utlenianie olejow smaro-
wych. ,,Oxidation of lubricating oils*“. Industr. Engng.
Chem., Easton, Pa., mies., t. 41, Nr 5 maj 49, s. 944,
A 4; 45 str.,, 5 wykr., 5 tab., 8 poz. bibl. — Selenki
dwualkiléw sg dobrymi inhibitorami procesu utle-
niania olejéw smarowych. Przewyzszajg one pod wzgle-
dem dziatania odpowiednie zwigzki siarki, a takze od-
powiednie pochodne zwigzki dwuarytowe. Dziatanie
tych inhibitorbw polega na redukcji powstajagcych
nadtlenkéw. Produkty utlenienia zwigzkéw selenoor-
ganicznych nie posiadajg wiasnosci korodujacych
w przeciwieAstwie do produktéw utlenienia odpowied-
nich zwigzkéw siarki.

298xW 541.124.7:66.094.3:665.513 L I — 752

Denison G. H., Harle O. L. (California Research Cor-
poration, Richmond, Calif.) Utlenianie olejow smaro-
wych w wysokich temperaturach. ,,Oxidation of lubri-

cating oils at high temperatures“. Industr. Engng.
Chem., Easton, Pa., t. 41, Nr 5 maj 49, s. 934; A 4;
3,5 str., 4 wykr.,, 4 tab., 13 poz. bibl. — W zakresie

temperatur od 170 do 340°C szybko$¢ absorpcji tlenu
przez oleje smarowe zgodna jest z prawem Arrheniu-
sa. Energia aktywacji tej reakcji wynosi 33 Kcal/mol,

¢o jest zgodne z wynikami innych autoréw. Zalezy
ona w pewnym stopniu od jakosci oleju.
299xW 543.84:662.62:662.76 * L I — 752

Gauger A. W., Darby H. T. (Pensylvania State College,
State College Pa.): Paliwa state i gazowe. ,,Solid and
gaseous fuels“. Anal. Chem., Easton, Pa., mies., t. 21,
Nr 2, luty 49, s. 227; A 4; 13 str., 212 poz. bibl. — Ar-
tykut referatowy o metodach badania paliw. Uwzgled-
niono zaréwno badanie szeregu witasnosci paliw, jak i
metody oznaczania poszczeg6lnych sktadnikéw. Biblio-
grafia z lat 1940 — 1948.

300xW 543.8:665.521 LI

Levin H. (The Texas Company, Beacon N. Y.): Ropa
naftowa. ,,Petroleum® Anal. Chem. Easton, Pa., mies.,
t. 21, Nr 2, luty 49, s. 249, A 4; 7,5 str., 245 poz. bibl. -r
Artykut referatowy. Omoéwiono analize ropy i po-
szczeg6lnych frakcji oraz niektdre z oznaczen specjal-
nych. Literatura z okresu 1940 — 1948.

301xW 664.521.2/4.094.17 L I — 752

Wolfson M. L., Pelipetz M. G., Damick A. D. i inni,
(U. S. Bureau of Mines, Bruceton, Pa.) Uwodornianie
lekkich i ciezkich olejow w fazie gazowej. ,Vapor —
phase hydrogenation of light and heavy oils* Industr.
Engng. Chem., Easton, Pa., mies., t. 43, Nr 2, luty 51,
s. 536; A 4; 45 str., 5rys,, 2 wykr., 5 tab., 4 poz. bibl.
— Opis aparatury do kontaktowego uwodorniania lek-
kich i ciezkich olejéw w temp. 500°C pod ci$nieniem
10000 funtéw/cal kw. Stosujagc aromatyczny olej ga-
zowy (z uwodornienia wegla), uzyskano na kontakcie
chromowo-molibdenowo-cynkowym ok. 47% benzyny
o liczbie oktanowej 80. Aparatura nadaje sie do in-
nych kontaktowych reakcji pod wysokim ci$nieniem.

— 7,52
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VII. B. Przeréb produktéw suchej destylacji

302xG 661.183.2:664.3.032:547.724.1 LI — 752
Kotietkow N. B. (Saratowskij sielskochoziajstwiennyj
Institut): Otrzymywanie wegla aktywnego z niektorych
odpadkéw produkcyjnych. ,Potuczenje aktiwirowano-
wo uglia iz niekotoryeh otchodow proizwodstwa“. Z
prikk Chim., Moskwa — Leningrad, mies., t. 23, Nr 12,
grudz. 50, s. 1305, B 5; 6 str., 5 tab., 3 poz. bibl. — Jako
materiat wyjsciowy zastosowano wyttoczyny z Olejar-
ni oraz produkty odpadkowe z produkcji furfurolu.
tuska stonecznika otrzymana po produkcji furfurolu
okazata sie najlepsza. Opracowano optymalne warunki
otrzymywania wegla aktywnego.

VII. C. Masy plastyczne, guma

303xW 629.11.012.533.2 L1— 752
Perkins W. P., Gray W. (B. F. Goodrich Co, Akron,
Ohio) Rozwo6j w przemysle, ogumienia samochodowego
w 1949 r. ,Developments in the tire industry in 1949“.
India Rubber World, New York, mies., t. 122, Nr 4,
lip. 50, s. 419, A 4; 2 str., 3 rys., 1 wykr. — Stosowano
na szerokg skale polimery G. R.-S, otrzymywane w ni-
skich temperaturach. Wzrosto zuzycie nylonu do
produkcji opon do samochodéw ciezarowych. Wpro-
wadza sie wiecej opon ,balonowych®, przystosowa-
nych do niskich ci$nien. Zastosowano réwniez nowe
wzory nacie¢ na bieznikach w celu lepszego przysto-
sowania do jazdy na $niegu i blocie, wiekszej wygody
pasazerow, diuzszej pracy opony i wiekszego wykorzy-
stania sity" ciggnace;j.

304xwW 679.5(44).66.012.7 LI — 752
Dubois P. (Plastics Materials Research Centre: Cean
Institute of Chemistry): Warunki rozwoju przemystu
tworzyw sztucznych we Francji. ,Expansion require-
ments for the French plastics industry“. Brit. Pla-
stics, London, mies., t, 24, Nr 263, kw. 51, s. 128; A 4;
6 str., 13 tab. — Rozwdj przemystu tworzyw sztucznych
we Francji na przestrzeni ubiegtych dwunastu lat
oraz plan produkcji tworzyw na rok 1952. W trzynastu
tablicach zamieszczono dane, dotyczace: zuzycia wegla;
koksu i pragdu na tone poszczeg6lnych tworzyw; im-
portu tworzyw w latach 1948 i 1949; produkcji w la-
tach 1939 — 1949; robocizny, zuzycia surowcow pod-
stawowych itp.
305xW 665.521.8 LI — 752
Endres H. A., Colleman R. J.,, Pierson R. M. (The
Goodyear Tire and Rubber Co., Akron Ohio). Wptyw
syntetycznych elastomeréw na wiasnosci asfaltéw, po-
chodzacych z ropy naftowej. ,Effect of synthetic ela-
stomers on properties of petroleum asphalts®. Industr.
Engng. Chem., 'Easton, Pa., mies., ’t. 43, Nr 2, luty 51,
s. 334; A 4; 6,5 str., 10 rys., 6 tab., 9 poz. bibl. — Omé-
wiono wptyw dodatku niewielkich ilosci elastomeréw
na poprawe wiasnosci asfaltow (podwyzszenia tempe-
ratury miekniecia, zmniejszenie penetracji i wrazliwo-
§ci na zmiane temperatury).). Podano metody przygo-
towvwania sproszkowanych elastomeréw i sposoby
mieszania ich z asfaltami. Przedyskutowano szczegoto-
wo zagadnienie poprawy wiasnosci asfaltow w zalez-
nosci od rodzaju stosowanego elastomeru.

306xW  66.062.29:678.1.043:678.77.043 L 1— 752
Le Beau D. S. (Midwest Rubber Reclaiming Co., East
St., Louis, Ill.). Srodki regeneracji gumy naturalnej
i syntetycznej, I. Solwent nafta. ,Reclaiming agents
for natural and synthetic rubber. I. Solvent naphta®.
India Rubber World, New York, mies., t. 121, Nr ¢!
marz. 50, s. 686, A 4; 0,5 str. — Streszczenie pracy wy-
gtoszonej na zjezdzie Rubber Division Am. Chem. Soc
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w Detroit, 19 kwietnia 1950. Pewne jfrakcje solwent
nafty ze smoty weglowej stosuje sie z powodzeniem do
regeneracji. Okreslono zdolno$¢ regeneracyjna réznych
frakcji w stosunku do wulkanizatow gumy naturalnej
i GR-S. Wyodrebniono pewne weglowodory o szcze-
gblnej intensywnosci dziatania, ktorych nie znalezio-
no w solwent nafcie pochodzenia ropnego. Stwierdzo-
no, ze zwiazki, ktére posiadajg zdolnos¢ regeneracji
wulkanizatow nie posiadajg wiasnosci zmiekczania
surowych polimeréw i odwrotnie.

307xW 541.18:537.361:679.126.132 L1—752

Grigorow O. N., Kulikowa K. P., tapinskaja Je. M.
(Leningrads'kij gosudarstwiennyj uniwiersitiet im. A. A.
Zdanowa). Uktady wloskowate o okre$lonej geome-
trycznej budowle regularnej z termoplastycznych zy-
wic sztucznych, ,,Kapillarnyje sistiemy opriedielonnoj
gieometriczeski prawilnoj struktury iz tiermoptasti-
czeskich iskusstwiennych smot* Kotoid Z., Moskwa,
dwumies., t. 12, Nr 2, marz.-kw. 50,”s. 95, B 5; 6 str.,
3 rys., 2 mikrogr., 5 tabl., 9 poz. bibl. — Sposo6b otrzy-
mania materiatu o porach okragtych, wytwarzanego
przez polimeryzacje styrenu. Uzyskano S$rednice
200 — j2«. Zbadano zwilzalno$¢ wodg i dokonano ba-
dan elektroosmotycznych.

308xW 546.76-86.09:547.962.9 LI — 752
Strachéw . P. (Kafiedra tiechnologji kozi, miecha i
dubilnych ekstraktow Moskowskowo tieohnotogiczesko-
wo instituta legkoj pramyszlennosti). Charakter wza-
jiemnego wptywu zespolonych zwigzkéw chromowych
na wazniejsze grupy biatka. ,,Charakter wzaimodiej-
stwja chromowych kompleksow s wazniejszimi grupa-
mi bielka“. Z. prikt. Chim., Moskwa i Leningrad, mies.,
t. 24, Nr 2, luty 51, s. 142, B 5; 6 str., 3 tab., 8 poz. bibl.
— Wykazano, ze zwiqzki chromowe Wchodzq w pota-
czenia z biatkami na drodze reakcji atomu chromu
z bocznymi grupami tancuchéw polipeptydowych. Naj-
silniejsze polgczenie zwigzkéw chromowych nastepuje
z kollagenem, stabsze natomiast — z fibroing jedwa-
biu.
309xwW

546.863.221.09:678.028.293.1:678.771.35 L 1 — 7,52

Torrence iM. F. (E. I. du Pont de Nemours and Com-
pany, Inc., Wilmington, Del.). Wulkanizacja ncoprenu
tréjsiarezkiem antymonu. ,Vulcanization of neoprene

with antimony trisulfide“. Industr. Engng. Chem.,
Easton, Pa., mies., t. 41, Nr 3, marz. 49, s. 641, A 4;
2,5 str., 6 wykr., 2 tab., 4 poz. bibl. — Przez zastosowa-

nie tréjsiarczku antymonu do wukanizacji neoprenu
otrzymuje sie produkt o dobrych wtasnosciach mecha-
nicznych. Okres$lono wtasnosci fizyézne wulkanizatéw
w zaleznosci od ilosci dodanego trdjsiarczku antymo-
nu, i porébwnano z witasnosciami neoprenu, wulkanizo-
wanego przy uzyciu innych Srodkow.

310xW
679.574.125.1.004.14:621.315.616.96 LI

Odpornos$¢ izolowanych kabli elektrycznych na pto-

— 7,52

mieA. ,The flame-retardant properties of insulated
electric cable“. Piastics, London, mies., t. 16, Nr 162,
stycz. 51, s. 16, A 4; 2 str., 3 fot.,, 4 tab. — Poréwnano

odpornos$¢ izolacji materiatem termoelastycznym (po-
lichlorek winylu i polietylen) z odpornoscig izolacji
gumowej na: a) zewnetrzne ogrzewanie palnikiem ga-
zowym, b) przecigzenie przewodnika nadmiernym
pradem. Omowiono metode badan i podano wyniki.
Przewody izolowane masg plastyczng przeszty prébe
»,a“ pomyslnie, natomiast przewody izolowane gumg
nie zdaty egzaminu. Nadmierne obcigzenie (12 razy
wieksze od normalnego) powodowato zniszczenie izo-
lacji obu rodzajow, jednak bez samozaptonu.

31IxW r t
541.64.547.538.141:547.315.2:542.9526 L | — 7,52

Whitby G. S., Wellman N., Floutz V. W. (University
of Akron, Akron, Ohio): Polimeryzacja aktywowana
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przez poliaminy. ,Poliamine — activated polymeriza-
tion“ Industr. Engng. Chem., Easton, Pa., mies., t. 42,
Nr 3, marz. 50, s. 445, A4; 11 str., 32 tab., 25 poz. bibl.
— Niektére aminy rozktadajg nadtlenki katalizujgce
polimeryzacje, tworzac w ten sposoéb wolne rodniki
nadtlenkowe, a tym samym posrednio przyspieszajg
polimeryzacje. Badania prowadzono gtéwnie z wodor
ronadtlenkiem kumenu, przy czym najlepszymi akty-
watorami okazaty sie czteroetyleno piecioamina i pie-
cioetyleno-szescioamina.  Polimeryzacji poddawano
w wiegkszosci préb styren lub mieszanine styrenu i-
butadienu. Poliaminy majg szczegélny wptyw na poti-
meryzacje w emulsji, ktéra zostata zbadana doktadniej-,
zaleznie od takich czynnikéw, jak tlen, alkalia, -mode-
ratory. Podano przepis na szybka polimeryzacje emul-
syjng kauczuku syntetycznego w 10°C. Stwierdzono
nastepnie, ze aktywno$¢ tych amin zaltzy od ich bu-
dowy, a mianowicie: 1 w czasteczce muszg by¢ -grupy
aminowe roznego rzadu, 2. grupy te mogg by¢ prze-
dzielone nie wiecej niz jdwoma atomami wegla.

312xW 678.733.004.14 L 1— 752
Jorczak J. S., Fettes E. M. (Thiokol Corp. Trenton,
N. Y.): Ciekle polimery polisiarczkowe. ,Polysulfide
liquid polymers“. Industr. Engng. Chem., Easton, Pa.,
mies., t. 43, Nr 2, luty 51, s. 324, A 4; 45 str., 4 rys,,
9 poz. bibl. — Oméwiono metody otrzymywania cie-
ktych polimeréw polisiarczkowych, ich budowe cheT
miczng i wiasnosci fizyczne oraz sposoby wulkanizacji.
Wymieniono liczne zastosowania wulkanizowanych po-
lisiarczkéw (impregnacja skéry, tkanin, drewna), jak
réwniez i ich mieszanin z napetniaczami i pigmenta-
mi, zywicami i plastyfikatorami (kleje, powtoki schng-
ce, $rodki uszczelniajgce itd.).

313xW 678.771.28 L 1— 752
D’Janni J. D, Hes$ L. D.,, Mast W. E. (The Goodyear
Tire and Rubber Co., Akron, Ohio): Kopolimery bu-
tadienu i styrenu. ,Butadiene, styrene resinous copo-
lymers“. Industr., Engng Chem., Easton, Pa., mies.,,
t. 43, Nr 2, luty 51, s. 319, A 4; 5 str., 6 rys., 6 tab.,
40 poz. bibl. — Dokonano krotkiego przegladu prac,
prowadzonych nad kopolimeryzacjg butadienu ze sty-
renem, omowiono metode otrzymywania wspomnia-
nych kopolimeréw i zmiane ich witasnosci fizycznych
w zaleznosci od stosunku ilosciowego uzytych do re-
akcji monomeréw. Wymieniono szereg zastosowan
kauczukow styrenowych.

VII. D. Potprodukty i barwniki
314xG 547.565.2 LI — 752
|
Kistieniewa M. S., Rozdiestwienskij” M. S. (Inst.

Odczyn. Chem. w Moskwie. O syntezie orcyny (3,5-
dwuoksytoluenu). ,O sintiezie orcina (3,5-dioksitotu-
ota*). Z. prikt. Chim., Moskwa — Leningrad, mies.,
t. 22, Nr 10, pazdz. 49, s. 1108; B 5; 45 str., 12 poz.
bibl. — Opracowana metoda otrzymania czystej or-
cyny obejmuje: sulfonowanie o-toluidyny, dwuazowa-
nie wydzielonej jednosodowej soli kwasu 2-aminoto-
lueno-3,5-dwusulfonowego, roztozenie kwasu 2-dwua-
zotoluen0-3,5-dwusuIfonowego przez gotowanie z al-
koholem (lub z 50% HCOOH) oraz stopienie
otrzymanej soli z tugiem. Przy stapianiu z tugiem soli
sodowej kwasu 4-chlorotolueno-2-sulfonowego otrzy-
mano silnie zanieczyszczong orcyne.

315xG 547.552.2
/
Bieriezowskij W. M., Kurdiukowa W. A., Prieobra-
zenskij N. A. (Wszechzwigzek. Nauk.-Bad. Inst.
Witamin): Synteza o0-4-ksylidyny. ,Sintiez 0-4-ksili-
dina®“. Z. prikt. Chim., Moskwa — Leningrad, mies.,
t. 22, Nr 5, maj 49, s. 533; B 5; 4 str., 13 poz. bibl. —
Przez metylowanie bromku o-tolueno-magnezowego
siarczanem dwumetylowym i destylacje otrzymanego
produktu z parg wodng otrzymano o-ksylen. Przez
bromowanie o-ksylenu i aminowanie bromo-o-ksyle-

L 1— 752
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i"u, uzyskano o-4-ksylidyne. Opracowano réwniez la-
boratoryjng metodg otrzymywania o-4-ksylidyny przez
meowadnianie kamfory do 3,4-dwumetyloacetofenonu,

Ktorego oksym ulega przegrupowaniu Beckmanna,
przechodzac w 0-4-ksylidyne.
316xG 547.584 L 1— 752

Rodionow W. M., Czuchina J. I. (Labor. Chem. Organ
2 Panstw. Instj Medycznego w Moskwie): Otrzymy-
wanie ftalidu z bezwodnika ftalowego. ,Potuczenje
ftalida iz ftalewowo angidrida“. Z. prikl. Chim., Mo-
skwa — Leningrad, mies., t. 22, Nr 8, sierp. 49, s. 853;
B 5; 35 str., 11 poz. bibl. — Metoda otrzymywania
ftalidu z wydajnoscig 77 — 85% w stosunku do teo-
retycznej. Bezwodnik ftalowy redukuje sie pytem cyn-
kowym w mieszaninie lodowatego CHaCOOH i ste-
zonego HC1, ,po czym odsacza sie cynk, neutralizujac
po rozcienczeniu przesacz soda. Wytraca sie osad fta-
lidu, ktéry nalezy odsaczy¢ i suszy¢ na powietrzu.

575.024.47: 679.562.004.14 LI

Saint-Priest P.: Garbowanie bez garbnika. ,Tannage
sans' tanin“. Rev. ind. cuir, Paris, mies., t. 42, Nr 11,
list. 50, s. 187; B 5; 9,5 str., 4 wykr., 1 tabl. — Rozpa-
trywano strong chemiczng i technologiczng procesu
garbowania skdry za pomocag tworzyw organicznych.
W czasci chemicznej badano zaleznosé¢ miadzy sposo-
bem prowadzenia polimeryzacji, a jakos$cig skory.
Wyrazono przypuszczenie, ze garbowanie mocznikowo-
formaldehydowe ma wiakszg przyszto$¢ od melamino-
wego. W przemystowej czasci omawiano korzysci sto-
sowania zywic do garbowania. Przez wprowadzenie
réznych modyfikacji mozna otrzymac¢ skore biala, po-
siadajgcg jednoczes$nie wtiasnosci i skéry i tworzywa
syntetycznego.

317xW — 7,52

VIIl. E. Materiaty wybuchowe

318xG 534.321.9: 541.427.6: 662.2/4 L 1— 752
Renaud P. (Paryz, Sorbona): O niektérych wiasciwos-
ciach fizycznych i chemicznych kawitacji ultradzwie-
kowej“. ,,Sur quelques propriétés physiques et chimi-
ques de la cavitation ultra-sonore®“. J. Chim: phys.
biol; Paris, mies., t* 48, Nr 7—38, lip.-sierp. 51, s. 336;
41.4p.2,5 str., 21 poz. bibl. — Przeprowadzono badania
mwrazliwosci materiatdw wybuchowych na fale ultra-
dzwiekowe na 10 materiatach wybuchowych w stanie
suchym i w postaci zawiesiny w wodzie. Analiza dzia-
tania, fal ultradzwiekowych wykazata, iz powodowanie
eksplozywnego rozktadu materiatdw wybuchowych nie
jest specyficzng cechg ultradzwiekdéw.

VIL. 1. Srodki lecznicze
319xwW 547.92.07:577.17 L 1— 752
Heusser H., Herzig P. Th,, First A. i inni (Organisch-

chemisches Laboratorium der Eidg. Techn. Hochschu-
le, Zirich). Sterydy i hormony piciowe. 169 Komu-
nikat. D-homo-dehydro-epi-androsteron i nowa syn-
teza D-homo-testosteronu. ,Uber Steroide und Se-
xualhormone. 169. Mitteilung. D-H&mo-dehydro-epi-an-
drosterone und eine neue Synthese des D-Homo-tes-
tosterons*“. Helv. chim. Acta, Basel t. 33, Nr 4, 16
czerw. 50, s. 1Q93 .B5; 13 str,, 1 tab,, 37 poz. bibl. —
Stwierdzono, ze dwuoctan cyjanhydryny dehydro-epi-
androsteronu daje sie redukowac¢ z dobrg wydajnoscia
do odpowiedniej oksy-aminy, przy uzyciu wodorku
glinowo-litowego. Przez dezaminacje tego zwigzku
otrzymano D-homo-epi-dehydro-androsteron. Wycho-
dzgc z tego ostatniego, otrzymano caty szereg homoto-
gow testosteronu i androstendiotu.

320xW 547.92:577.17 LI

Heusser H., Frick Nelly, Plattner Pl. A. (Org.-chem.
Hab. der Eidg. Techn. Hochschule — Zirich) Sterydy

— 7,52
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i hormony piciowe. 170 Komunikat. Synteza octanu
14-allo-17-izo-dezoksy-kortikosteronu. ,,Uber Steroide
und Sexualhormone. 170. Mitteilung. Synthese von
14-Allo~17-iso-desoxy-corticosteron-acetat®. Helv. chim.
Acta, Basel, t. 33, Nr 5, 50, s. 1260, B 5; 6 str., 1 tabl.,
26 poz. bibl. — Podano synteze nowego izomeru ocfa-
nu dezoksy-kortikosteronu, réznigcego sie od hormonu
naturalnego potgczeniem pierscieni C i D cis oraz izo-
merig na weglu 17.

321xW 547.92.07 L1— 752
Magrath D., Petrow V., Royer R. (The British Drug
Houses Ltd. London). Otrzymywanie 17-a-propargi-
lotcstosteronu. ,, The preparation od 17 - a - propangyl
testosterone®. J. Chem. Soc. jLondon, mies, mara. 51,
s. 845, B5, 1 str., 2 jpoz. bibl. — Podano synteze 17-a
propargilotesteronu z dehydro-epi-androsteronu i
bromku propargilu z wydajnosciag 21%. Podano dane,
dotyczace czynnosci biologicznej.

322xW 547.686-114.07 L 1— 752
Holbro Th., Tagmann E. (Forschungslaboratorien der
CIBA Aktiengeselschaft, Basel) Bromoftuoranten. Ko-
munikat 2. Synteza 4, Il-dwubromo-fluorantenu.
»Uber Bromfluoranthene. 2. Mitteilung. Synthese von
4, 11,-Dibrom-fluoranthen"”. Helv. chim. Acta, Basel;
t. 33, Nr 7, grudz. 50, s. 2178; B 5; 7,5 str., 10 poz. bibl.
— Podano synteze 4, ll-dwubromo-fluorantenu,
wychodzagc z estru metylowego kwasu 2,7-dwubromo-
fluoreno-9-karbonowego.

323xW 615.783.12:546.332.24.09 L 1— 752
Girard P. O konserwacji i kontroli zastrzykéw mor-
finy. ,,Sur la conservation et le controle des solutions
injectables de morphine* . Ann. pharm. franc., Paris,
mies., t. 8 Nr 7 — 8, lip.-sierp. 50, s. 571, B 5; 3 str,,
1 tabl., 6 poz. bibl. — Podano wyniki miareczkowania
starych roztworéw morfiny i stwierdzono, ze niewielki
dodatek kwasnego siarczynu sodu pozwala jkonserwo-
waé¢ ampuiki ponad dziesig¢ lat. Zauwazono, ze pH
12)a5dany(2:r} roztworéw byto bardzo niskie, w granicach

324xW 615.1 L I — 752

Kunz W. (Technische Hochschule, Braunschweig).
Nowe $rodki lecznicze w okresie powojennym. ,,Neue
Arzneimittel der Nachkriegszeit“. Arch. Pharm., Wein-
heim, t. 284, Nr 2, 51, s. 84; B 5; 16 str., 44 poz. Mbl. —
Omoéwiono szereg $rodkéw leczniczych, wprowadzo-
nych na rynek $wiatowy w ostatnich latach, ze szcze-
g6lnym uwzglednieniem ich budowy chemicznej oraz
zastosowania.

325xW 547.551.52.07 L 1— 752
Samdahl B,, Berg B. (Lab. de Chimie Pharm. de I’Univ.
d’Oslo, Norvege). Sulfonamidy stereoizomeryczne. II.
Racemiczny Ni-p-aminofenylo-etylo-acetytosulfanila-
mid. Racemiczne prawoskretnc i lewoskretne Ni-/?-fe-
nylo-izopropylo-sulfanilamidy. ,Sulfonamides stéréo-
isomériques Il. Ni-p-aminophényl-éthylacétylsulfani-
lamide racémique, Ni-/j-phényl-isopropyl-sulfanilami-
dés racémiques, dextrogyre et lévogyre“. Bull. Soc.
chim. Fr., Paris, 2-mies., Nr 1 — 2, stycz.-l10ty 51, s. 94,
A 4; 3str., 3 poz. bibl. — Opisano otrzymywanie formy
racemicznej Ni-p-aminofenyloetylo-acetylo-sulfanila-
midu. Jako produkt wyjsciowy uzywany byt chlorek
kwasu p-.nitrofenyloetylooctowego i Ni-acetylosulfani-
lamid. Redukcje otrzymanej pochodnej.nitrowej pro-
wadzono w rozcienczonym alkoholu za pomoca amal-
gamatu glinu. Opisano rowniez otrzymywanie formyra-
cemicznej, prawo i lewoskretnej Ni-/?-fenyloizopropy-
lo-sulfanilamidu oraz wiasnosci wszystkich otrzyma-
nych zwigzkdow.
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Technologia organiczna
326xW 547.544.07:615.37 L1 7,52

Julia M. (Laboratoire de I'Ecole Normale Supérieure).
Synteza 2,2-dwuhydroksy-4,4-dwuamino-dwufenylo-
Eulfonu i kilku sulfonéw zblizonych. ,Synthése de la
dihydroxy-2,2’-diamino-4,4diphenylsulfone et de quel-
ques sulfones voisines“. Bull, soc., chim. Fr., Paris.,
2-mies., 1—2, stycz.-luty 51, s. 37, A4; 2 str,, 11 poz.
bibl. 41 Opisano synteze 2,2>- dwuhydroksy-4,4’-dwua-
mino-dwufenylosulfonu, zwigzku, posiadajacego budo-
we zblizong do dwdéch najsilniej dziatajgcych substan-
cji przeciwgruzliczych (pomingwszy streptomycyne i
niektére tiosemikarbazony) — kwasu paraaminosali-
cylowego i pochodnych 4,4-dwuamino-dwufenylo-
sulfonu. Synteze przeprowadzono dwiema metodami:
1) przez dziatanie na m-acetaminoanizol chlorkiem
tionylu, utlenianie otrzymanego produktu i hydrolize

grup zabezpieczajacych; 2) z pochodnej bromowej
nitroanizolu,
327xW 547.495.6:547.496.3:547.461.3.024 L1 — 752

Kopp M., Tchoubar B. (Laboratorie de Chimiothérapie
et de Pharmacodynamie du C.N.R.S., Faculté de Mé-
decine). Dogodna metoda otrzymywania malonylomo-
cznikéw i malonylotiomocznikow o rodnikach alkoi-
lowych rozgatezionych. ,,Sur une méthode avantageuse
d’obtention des malonylurées et malonylthiourées a ra-
dicaux alcoyles ramifiés“. Bull. Soc., chim. Fr., Paris,
2-mies., Nr 1 — 2, stycz.-luty 51, s. 30, A 4; 1 str. —
Opisano nowg, dogodng metode otrzymywania z wy-
dajnoscig 50 — 70% estrow dwualkoilomalonowych o
rodnikach alkoilowych rozgatezionych. W syntezie za-

stagpiono alkohol etylowy lub metylowy, stosowany
w metodzie klasycznej, alkoholem trzeciorzedowym.
Przeprowadzono kondensacje otrzymanych estrow
z mocznikiem i tiomocznikiem.

VII. J. Agrochemia
328xG 632.95: 547.496.1 L1 7,52
Klépping H. L., Kerk G. J. Van Der: (Inst. Organ.

Chem., T.N.O. Utrechf). Badania nad
substancjami grzybobdjczymi. IV. ,Investigation on
organie fungicides IV*“. Rec. Trav. chim. Pays Bas,
Amsterdam, mies., t. 70, Nr 11, list. 51, s. 917; B 5;
22,5 str., 5tab., 44 poz. bibl. — Systematyczne badania
nad dziataniem grzybobdjczym dwusiarczku czterome-
tylotiuramu i jego pochodnych oraz innych zwigzkéw
siarki; Zalezno$¢ pomiedzy budowa chemiczng a tok-
syczno$cig. Najsilniejsze dziatanie wykazujg cztero-
metylo- i dwucyklopentametyleno-dwusiarczki tiura-
mu. Przypuszczalny mechanizm dziatania.

organicznymi

VIl (1951)
329xG 615.778: 546.161 L1 7,52
Genin G.: Nowe zwigzki owadobojcze i $rodki do

zwalczania pasozytéw oparte na zwigzkach organicz-
nych fluoru lub fosforu. ,Nouveaux insecticides et
parasiticides a base de composés organiques du fluor
ou du phosphore®“. Ind. chim., Paris, mies., t. 38, Nr
410, wrzes. 51, s. 241, A 4; 4,5 str., 41 poz. bibl. — Zarys
historyczny i nowsze doswiadczenia ze S$rodkami
owadob6jczymi. Nieorganiczne zwigzki fluoru: NaF,
Naa SiFo, BaSiFo, Na3 AlFo. Organiczne zwigzki fluoru:
DFDT, alkohol fluoroetylowy. Metody otrzymywania
i whasnosci. Zwiagzki fluoru i siarki.

VIII. INZYNIERIA CHEMICZNA

330xW 66.065,52 L1 7,52
Thompson A. R. (Towne Scientific School of the Uni-,
versify of Pensylvania, Philadelphia, Pa): Krystali-
zatory. ,,Crystallizers*. Chem Engng., New York, mies.,
t. 57, Nr 10, pazdz. 50, s. 125; A 4; 8 str., 1 fot., 7 xys.,
1 wykr., 10 poz. bibl. — Oméwienie teoretycznych pod-
staw Kkrystalizacji i ich zastosowania przy projekto-
waniu i wyborze typu krystalizatora. Przeglad po-
szczeg6lnych typdw krystalizatoréw: krystalizatory
z ochtadzaniem (periodyczne z mieszaniem, ciggte),
krystalizatory z odparowaniem (warniki), krystalizato-

ry prézniowe, krystalizatory z cyrkulacjag. Uwzgled-
niono réwniez krystalizacje przez wysalanie.
331xW 66.048.3 L1 752

Dummet G. A.: Wybor i dziatanie urzadzenia destyla-
cyjnegoil). ,Selection and operation of distillation
plant“.(’) Chem. Prod. Chem. News, London, mies.,
t. 14, Nr 7, lip. 51, s. 257; B 5, 3,5 str. — Przedyskuto-
wano z praktycznego punktu widzenia podstawowe za-
sady frakcjonowania i gtéwne problemy wyboru i pro-
jektowania urzadzen destylacyjnych dla réznych ce-
Ibw. Poréwnano okresy i ciagly sposob pracy instala-
cji oraz omowiono w gtéwnych zarysach kontrole pro-
cesu.
332xW 66.048.3 L1 — 752
Dummet G. A.: Wybor i dziatanie urzadzenia destyla-
cyjnego (2). ,Selection and operation of distillation
plant (2)“. Chem. Prod. Chem. News, London, mies.,
t. 14, Nr 8, sierp. 51, s. 287, B 5, 5 str., 4 fot. — Omo-
wiono czynniki decydujgce o wyborze typu kolumny
rektyfikacyjnej (szybkos¢ par, stopien deflegmacji,
sprawnos$¢ potek). Zestawiono i przedyskutowano dzia-
tanie i konstrukcje kolumn z wypetnieniem oraz ko-
lumn pétkowych (dzwonowych i sitowych);

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera-jedynie cze$¢ analiz dokumentacyj-

nych publikacji z zakresu chemii.

Petna dokumentacja ukazuje sie w postaci kart

dokumentacyjnych wydawanych przez Centralny Instytut Dokumentacji Naukowo-
Technicznej (Warszawa — Al. Niepodlegtosci 188. CIDNT przyjmuje prenumerate
kart dokumentacyjnych, ktéra moze obejmowac zar6wno calg dokumentacje nauko-
wo-techniczng, jak i oddzielne jej dniaty lub poszczegdlne zagadnienia i tematy tech-
niczne. Cena karty dokumentacyjnej wynosi w prenumeracie 10 groszy. CIDNT wy-
konuje (za zwrotem kosztéw) fotokopie i mikrofilmy publikacji objetych zaréwno
przegladem bibliograficznym jak i kartami dokumentacyjnymi.

Publikacje oznaczone przy kolejnym numerze przez ,,W* znajdujg sie w biblio-
tece Instytutbw MPChem. Dziat Dokumentacji — Warszawa, ul. £acznosci 8, ozna-

czone przez ,G“ — w bibliotece
ul. Sowinskiego U.

Instytutu Chemii

Nieorganicznej w Gliwicach,
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. Objeto$¢ artykutéw nie powinna przekraczac
(Yacznie z rysunkami i tablicami) 10 stron ma-
szynopisu.

. Starannie przygotowany maszynopis nalezy do-
starczy¢ redakcji w 2 egzemplarzach (jednostron-
nie pisany z uwzglednieniem 15 interlinii i mar-
ginesu).

. Do artykutu nalezy zatgczyc.streszczenie w je-
zyku polskim, (maksymalnie 15 wierszy maszy-
nopisu) a jesli to mozliwe réwniez w jezyku ro-
syjskim i angielskim.

. Cytowang literature nalezy przytacza¢ w kon-
cu artykutu wedtug og6lnie przyjetych zasad
kolejnos$ci: a) nazwisko autora, b) skrot nazwy
czasopisma, c) rocznik czasopisma d) strona i w
nawiasie rok kalendarzowy wydawnictwa, np.
J. G. Titowa, Z. An. Chim., 6, 51 (1951), W. C.
Bauman, Ind. Eng. Chem., 38. 46, (1946).

Prace podane Kkilkakrotnie winny by¢ cytowane
jedynie raz w przypisach i wszystkie odnos$niki do
nich powinny posiadaé¢ ten sam numer.

5. Rysunki nalezy wykona¢ tuszem na przezroczy-

stej kalce na szeroko$¢ szpalty (7,5 cm) lub ko-
lumny (16 cm). Wzory winny by¢ podane w spo-
s6b czytelny, nie budzacy watpliwosci. Przy
greckich literatach nalezy na marginesie podac ich
brzmienie fonetyczne.

. W korekcie autorskiej nie mozna juz wprowa-

dza¢ zadnych dodatkowych przerébek autorskich.
Wszelkie zmiany sg juz wtedy niedopuszczalne,
gdyz utrudniajg prace technicznej redakcji i pod-
nosza znacznie koszt druku.

. Redakcja zastrzega sobie prawo wprowadzenia

do artykutéw poprawek stylistycznych i stowni-
ctwa technicznego.

Artykuty odrzucone przez Komitet Redakcyjny
nie bedg zwracane.

W dniach 12, 13 i 14 grudnia 1952 r. odbedzie na Politechnice Wroctaw-

skiej sesja naukowa na temat:

»Elektryczne metody pomiarowe w produkcji, laboratorium i dydak-
tyce® Sesja powyzsza ma na celu zobrazowanie stanu obecnego potrzeb
i mozliwosci na przyszto$¢ elektrycznych metod pomiarowych w zasto-
sowaniu do poszczegolnych dziedzin nauki i techniki polskiej.

Zgtoszenie uczestnictwa przyjmuje oraz informacji udziela Rektorat
Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw. Wybrzeze Wyspianskiego 27.
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~,PRACE CENTRALNEGO INSTYTUTU
OCHRONY PRACY*

periodyk, wydawn. P.W.T.
zawiera wyniki prac naukowo-badawczych dotyczg-
cych zapobiegania i wyeliminowania urazéw mecha-
nicznych, choréb zawodowych, zbednego i nadmier-
nego wysitku przy pracy.
Ukazuje sie cztery razy w roku.
Zeszyt 1/51
»Ruchome aparaty do nadmuchéw powietrznych*

mgr. inz \W. Twardowski i mgr. inz. A. Skiodowski
Stosowane sg przy stanowiskach pracy, przy ktérych
wystepujg szkodliwosci, jak zapylenie, wysoka tem-
peratura i promieniowanie .oraz niedostateczne na-
wilzanie powietrza, w celu zapewnienia lepszych wa-
runkéw klimatyzacji.

»,Nowa metoda pomiaréw wiasnosci akustycznych
materiatow pochtaniajgcych”

dr inz. 1. Malecki i mgr. inz. L. Filipczynski
Polega na pomiarach natezen stojacej fali dzwieko-
wej tylko w strzatkach przy réznych czynnych dtugos-
ciach falowodu. Eliminuje ona btedy, ktére poddawaty
w watpliwos¢ uzytkowg warto$¢ metody, polegajacej
na mierzeniu w akustycznym falowodzie natezen sto-
jacej fali dzwiekowej w weztach i w strzatkach.

»Przyczynek do prac nad odziezg dla spawaczy*
M. Zieborakowa

Podaje wyniki badan zmierzajgce do stwierdzenia, ja-
kiego rodzaju surowcéw nalezy uzywaé do wytwarza-
nia odziezy ochronnej dla spawaczy zamiast skory
oraz sprawdzenia czy niepalne techniczne tkaniny
ubraniowe moga znalez¢ zastosowanie z punktu wi-
dzenia ochrony pracy (ochrona przed promieniowa-
niem nadfioletowym, widzialnym 1| podczerwonym).

Zeszyt 2/51
»,Badania warunkéw akustycznych w przemysle
wiokienniczym®
mgr. inz. L. Filipczyaski i inz. T. Janiszewski“
Dotyczy wynikéw badan warunkéw akustycznych w
jednym z krajowych zaktadéw wiékienniczych.

»,O niebezpieczenstwie zatrué¢ aniling
w farbiarstwie tkanin bawetnianych®
mgr. inz. K. Ascik (CIOP) i mgr. J. Piotrowski
(P.Z.H. w todzi)

Dotyczy wynikéw badan stezen aniliny w powietrzu
wykanczatni dwoch fabryk przemystu bawetnianego.
.Badania dielektrycznego sprzetu ochronnego“
inz. E. Moszynski
Dotyczy sposobow przechowywania, konserwacji oraz
oznaczania sprzetu ochronnego i metod naoania wy-
trzymatosci dielektrycznej sprzetu przy pomocy wy-

sokiego napiecia.
»Ochronniki akustyczne"

M. Zieborakowa i mgr. inz. R. Wyrzykowski
Dotyczy znanych modeli ochronnikéw akustycznych,

jak i ostatnich modeli opracowanych przez CIOP,
‘oraz wynikéw badania ttumienia hatasu przy ich
pomocy.

Zeszyt 3/51

~Wstepne badania uniwersalnego aparatu ochronnego

do frezarek dolnowrzecionowych do drewna“

mgr. inz. Cz. Grzebalski
Dotyczg wykonanego w CIOP prototypu aparatu i wy-
nikow jego badan w Zaktadzie Urzadzehn Mechanicz-
nych CIOP.
»Sie€ transportu pneumatycznego®

inz. J. Gadomski i mgr. inz. J. Zajgczkowski
Dotyczy zasadniczych praw, rzgadzacych przeptywem
cieczy, ktére stanowiag podstawe do zrozumienia teorii

transportu pneumatycznego oraz wytyczne dot. obli-
Czen w oparciu o omowione zasady teoretyczne i wy-
niki doswiadczalne.

Zeszyt 4/51.

~Nawiewne przewody wentylacyjne ze szczeling“
dr. inz. T. Wolff
Dotyczy metody obliczania tych przewoddw, majacych
za zadanie rownomierne rozprowadzenie powietrza.

» Rozwazania teoretyczne i zastosowania przemystowe
generatorow dzwiekowych duzej mocy — Syren*
mgr. inz. R. Wyrzykowski
Dotyczy najwazniejszych zagadnien zwigzanych z bu-

dowg tego typu generatorow.
»Wyniki wstepnych badan i obserwaoja odnosnie
szkodliwos$ci chemicznych przy opryskiwaniu sadu“
mgr. inz. J. Pietraszkiewicz i mgr. inz. Cz. Puzyna
Dotyczg stopnia narazenia pracujgcych pi-zy opryski-
waczach sadowniczych na dziatanie uzywanych srod-
kéw chemicznych.

W roku 1952 oddano do druku trzy zeszyty periodyku
Zawiera¢ one beda nastepujgce artykuty:
Zeszyt 1/52
»Pylice narzagdu wzroku
dr. med. J. Biernacka-Biesiekerska
Pylice gdérnych drég oddechowych®
dr. med. I. Cichocka-Szumilin

Zeszyt 2/52.

»~Analiza sil statycznych i dynamicznych dziatajgcych
w momencie wyprozniania wywrotki kolebowej“
mgr. inz. A. Jewasinski i mgr. inz. M. tosinski
»Ezektory do celéow wentylacyjnych*
inz. A. Kasprzyca

,O narazeniu na zatrucie cyjanowodorem przy
parowaniu tkanin farbowanych czernig anilinowg"
mgr. inz. K. Ascik (CIOP) i mgr. J. Piotrowski
(PZN w todzi)

Zeszyt 3/52
.Pochlaniacze przestrzenne-teoria ich dziatania
i wyniki badan doswiadczalnych“
dr. inz. I. Matecki i mgr. inz. (L Filipczynski
»Wentylatory-teoria, charakterystyka, prawa
Podobienstwa, systematyka“
dr. inz. T. Wolff

»,Proste metody obliczania wymiennikéw ciepta“
inz. Zb. Garbarozyk

Zeszyt 4/52 — w przygotowaniu.

W celach zapewnienia zainteresowanym systema-
tycznej dostawy kolejnych zeszytéw periodyku —
Ksiegarnia Techniczna ,Domu Ksigzki* wprowadzita
system abonamentowy.

ZamoOwienia nalezy nadsyta¢ pod adresem
Ksiegarnia Techniczna ,,Domu Ksigzki“
Warszawa ul. Bracka 20

W zamoéwieniu nalezy poda¢: a) dokladny adres za-
mawiajagcego, b) petng nazwe instytucji, ktorej ,Pra-
ce“ majg by¢ dostarczone o) ilos¢ egzemplarzy zama-
wianych ,,Prac” (poszczegblnych zeszytow i tacznie).

Przesytka nastepuje w miare ukazywania sie posz-
czegblnych zeszytow — za zaliczeniem pocztowym z
doliczeniem kosztéw przesyiki.

Przyktadowo podajemy koszt poszczeg6lnych zeszy-
téw ,,Prace CIOP* ktore sie ukazaty w r. 1951: zeszyt
1-szy z+ 7.70 2-gi zt 6.—, 3-ci zt 12, 4-ty zt 7—.

Niezaleznie od rozprowadzania periodyku ,Prace

CIOP" systemem abonamentowym, sg do nabycia
w wolnej sprzedazy w nast. ksiegarniach “Domu
Ksigzki“: |

Gdansk-Wrzeszcz ul. Grunwaldzka 8 Rzeszéw ul. 3 maja 2

Gliwice ul. Zwyciestwa 31
Katowice ul. Miynska 2
Krakéw Rynek 36

£6dz ul. Piotrkowska 45
Poznaii ut. Paderewskiego 6

Szczecin ul. Sikorskiego 7

Warszawa ul. Bracka 20

Warszawa ul. Poznanska 12
Warszawa ul. Wilcza 27

Wroctaw Rynek 14 /



