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Zum 25jahrigen Bestehen des Neubaues der hidttenmannischen Institute
an der Technischen Hochschule zu Aachen.

m Jahre 1906 wurde an der Technischen Hochschule zu
Aachen mit dem Neubau der Institute fir Eisen-
und Metallhittenkunde und damit mit der Errichtung
des groBen Gebéudeblocks begonnen, der jetzt meist kurz
mit dem Namen ,,Naumann-Institute* belegt wird (Alb. 1),
zu Ehren des Ministerialdirektors Dr.-Ing. Naumann, der
sich um das Zustandekommen dieses Werkes hervorragende
Verdienste erworben hat. Am 11. Juni 1910 ist dieser Neu-
bau eingeweiht
wordenl). Es ist
daher angebracht,
heute einen Ruck-
blick dber die
seither vergange-
nen 25 Jahre zu
tun und UGber die

Entwicklung
dieser beiden An-
stalten sowie der
aus ihnen hervor-
gegangenen ande-
ren Institute zu
berichten.

In seiner Festrede zur Einweihung des Neubaues flihrte
damals Geheimrat Professor Dr. F. W Ust aus, dal mit der
Errichtung dieser beiden Institute nur ein, wenn auch
erheblicher, Anfang gemacht sei. Es mifBten noch einige
Sonderinstitute folgen; erst dann sei das zu erstrebende
Ziel erreicht, dal die Lehr- und Forschungsmdglichkeiten
auf dem Gebiete der Hittenkunde an der Aachener Hoch-
schule den Anforderungen entsprechen, die durch deren Lage
zu dem grofRten europdischen Industriegebiet bedingt sind.
Diese Ausfiihrungen sind als ein Verméchtnis Gbernommen
worden. Trotz den schweren Kriegs- und Nachkriegszeiten
wurde im Jahre 1928 das Institut fur Gesteinshitten-
kunde errichtet, im Jahre 1930 das GieBereiinstitut
eroffnet und zu Anfang des Jahres 1935 das Institut fur
bildsame Formgebung ins Leben gerufen.

DCes Irstitut fir Hsenhittenkunce.

Dank dem Weithlick seines Schopfers F. W list geniigt
das Institut fir Eisenhittenkunde auch heute noch, trotz
den gesteigerten Anspriichen, in baulicher Hinsicht allen
Anforderungen. Wist leitete das Institut bis 1920 durch
alle Schwierigkeiten hindurch, die ihm durch die Note
der Kriegs- und unmittelbaren Nachkriegsjahre entstanden.
Professor Dr.-Ing. P. Oberhoffer fiuhrte als Nachfolger

i) Vgl. Stahl u. Eisen 30 (1910) S. 1081/85.
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Abbildung 1. AufRenansicht der

den Ausbau des Instituts in zielbewulter Weise fort.
Durch seinen Tod am 16. Juli 1927 entstand dem
deutschen Eisenhittenwesen ein schwerer Verlust. Schon
Oberhoffer erkannte die Wichtigkeit gesteinshiittenménni-
scher Fragen und betraute mit ihrer Bearbeitung den
jetzigen Leiter des nach seinem Tode gegriindeten Instituts
fir Gesteinshuttenkunde, Professor Dr. H. Salmang.
Die Nachfolge Oberhoffers tUbernahm der jetzige Leiter
des Instituts flr
Eisenhittenkunde,
Professor Dr.-Ing.
e.h.W.Eilender,
der das Institut
besonders in me-
tallurgischer Hin-
sicht weiter aus-
baute und die
Einrichtungen
dem neuzeitlichen
Stande der Tech-
nik anpafte. Bei

huttenmannischen Institute. seinem Amtsan-

tritt  wurde das
inzwischen weit entwickelte GielRereiwesen in einem selb-
stdndigen Institut fir GieBereikunde zusammengefalit,

dessen Leitung Professor Dr.-Ing. E. Piwowarsky uber-
nahm. Gleichzeitig wurde Piwowarsky auch die allgemeine
metallkundliche Ausbildung der Hiuttenleute UGbertragen.

In der physikalisch-metallkundlichen Abteilung
stehen fir mikroskopische Arbeiten die neuesten Gerate
von ZeiR, Leitz, Reichert und Busch und daneben eine
Anzahl Mikroskope é&lterer Bauart zur Verfiigung, so dal
Arbeiten im Hell- und Dunkelfeld, im polarisierten und
durchfallenden Licht durchgefiihrt werden kénnen. Die
Vorbereitung der Proben erfolgt in eigens dafiir eingerich-
teten Schleif-, Polier- und Aetzraumen.

Zur thermischen Analyse von Metallen stehen, soweit
geringe Temperaturdnderungsgeschwindigkeiten in Betracht
kommen, ein Kurnakow-Gerat und vor allem ein Doppel-
spiegelgalvanometer nach Saladin zur Verfligung. Die
thermischen und gleichzeitig auch die magnetischen Vor-
gange in Stahlen bei groBen Abkiihlungsgeschwindigkeiten,
wie bei der Hartung, werden mit einer besonders entwickel-
ten, hochempfindlichen MeRvorrichtung untersucht unter
selbsttatiger Aufzeichnung der Ergebnisse. Fir dilato-
metrische Arbeiten sind zwei Universaldilatometer und
flr besonders genaue Messungen ein InterferenzmeRgerat
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vorhanden. Im magnetischen Laboratorium stehen zwei
starke Elektromagneten fur die Bestimmung des magne-
tischen Séttigungswertes bei Raumtemperatur und bei
hoheren Temperaturen. Neben den dblichen Prifgeraten
fir Remanenz- und Koerzitivkraft sind besondere Prif-
einrichtungen zur Ermittlung der Wattverluste an kleinen
Blechproben zu erwéhnen. MefRgerate fiir elektrische Mes-
sungen, soweit diese von Bedeutung sind, stehen ebenfalls
zur Verfigung.

Fiur Réntgenuntersuchungen dient eine Anlage der
Firma Siemens: Reiniger Veifa. Die Hochspannungsanlage
leistet dabei in Graetzscher Schaltung bis zu 200 kV. Aufer-
dem sind besondere Einrichtungen fiir spektralanalytische
Untersuchungen vorhanden. Die Auswertung der Rontgen-
bilder erfolgt mit Vergleichsgerdten sowie fiir hochempfind-
liche Bilder mit dem Zeischen Registrierphotometer.

Zur Bestimmung des Warmeinhaltes fester und
schmelzflissiger Stoffe wurde seit Jahren umfangreiche
Arbeit  geleistet.
Die hierbei entwik-
kelten Kalorimeter
sind in besonde-
ren Laboratorien

untergebracht.
Auch fir die Mes-
sung der Warme-

leitfahigkeit
von Metallen ste-
hen mehrere nach
verschiedenen Ver-
fahren arbeitende
Geréte zur Verfi-
gung-

Den Grund-
stock des Ver-
formungs-
laboratoriums,
in dem der EinfluR der Kalt- und Warmverformung auf die
Werkstoffe untersucht werden soll, bilden ein Warmwalz-
werk, eine Ziehbank, ein Schmiede- und Fallhammer und
ein Kaltwalzwerk. Das Kaltwalzwerk (Abb. 2), das be-
sonders hervorzuheben ist, besteht aus einem Zweirollen-
gerlist zum Vorwalzen und einem Sechsrollengeriist zum
Fertigwalzen. Der Antrieb erfolgt durch einen 45-PS-
Gleichstrommotor. Der Durchmesser der Arbeitswalzen
betragt 120 mm, ihre Breite 300 mm. Die Geschwindigkeit
kann weitgehend geregelt werden. Im Zusammenhang mit
Vorlesungen von Professor Dr. H. Esser uber die plastische
Verformung der Metalle werden im Verformungslabora-

torium auch Uebungen abgehalten.

Das Laboratorium fir Werkstoffprifung enthélt
zwei 50-t-ZerreiBmaschinen, eine 10- und eine 1-t-Zerreif3-
maschine, eine 60-t-Baustoffpresse, ein Fallwerk mit Vor-
richtung zur Aufnahme von Schaubildern des Stauch-
vorgangs, eine VerschleiBprifmaschine, Bauart Spindel,
eine GufReisenbiegemaschine sowie eine Anzahl von Haérte-
prufgeraten und Pendelschlagwerken. AuRerdem wurden
in neuerer Zeit zwei Dauerbiegemaschinen nach Schenck, eine
Flachbiege-und VVerdrehungsmaschine sowie eine dynamische
Dauerpriifmaschine, Bauart Bollrath, angeschafft. Die Auf-
stellung mehrerer Dauerstandgeréte steht bevor.

Zum Gliuhen, Harten und Verglten dienen ein
groBerer elektrischer Gliihofen, mehrere mit Gas beheizte
Glih- und Schmiededfen sowie ein groBer elektrisch be-
heizter Salzbadofen. Diese Oefen sind zum Teil mit selbst-
tatigen Temperaturreglern ausgestattet.

Zum 25jahrigen Bestehen des Neubaues der hittenménnischen Institute zu Aachen.

Abbildung 2. Kaltwalzwerk (Institut fur Eisenhittenkunde).
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Die Einrichtungen der chemisch-metallurgischen
Abteilung dienen, ebenso wie die der physikaliseh-metall-
kundlichen, sowohlderForschung alsauch dem Unterricht. Die
anorganisch-chemischen Hauptlaboratorien werden erganzt
durch Nebenlaboratorien, in denen kolorimetrische und po-
tentiometrische Verfahren angewandt und ausgebaut werden.

Besonders hervorzuheben sind die Laboratorien, in
denen Sauerstoff-, Stickstoff- und W asserstoff-
bestimmungen in Metallen und Schlacken ausgefiihrt
werden. Sauerstoffbestimmungen in Stahlund Eisen werden
zur Zeit nach dem Vakuumschmelz-, dem Wasserstoff-
reduktions- und dem Chlorriickstandsverfahren ausgefihrt.
Im Zusammenhang mit Giltefragen von Stahl werden zur
Zeit in ausgedehnten Untersuchungsreihen der EinfluR
des Stickstoffs auf Stahl, sein Verhalten bei den einzelnen
metallurgischen Verfahren und die Mdglichkeit seiner Ent-
fernung oder Verminderung in der Schmelze bearbeitet. Diese
Arbeiten erforderten wegen der Eigenheit der Unter-
suchungsverfahren
die  Einrichtung
eines besonderen
Laboratoriums.

Im  Korro-
sionslaborato-
rium sind eine
Reihe von Geré-
ten vorhanden, um
unter den verschie-
densten  Korrosi-
onsbedingungen
metallische Werk-
stoffe prufen zu
konnen. Neben
einem Salzspriih-
gerét, das mit Hil-
fe eines Uhrwerks
wechselnd von der
Sprithung auf Warmlufttrocknung umgestellt wird, wurde
besonders ein Tauchgerat entwickelt, das die Untersuchung
von mehreren hundert Metallstreifen gleichzeitig erlaubt.

Das Laboratorium fir Feuerungstechnik enthalt
Gerate zur Bestimmung von Brennstoffzusammensetzung,
Heizwert, Porigkeit und anderen physikalischen Werten.
Mit dem feuerungsteehnischen Laboratorium ist ein meR-
kundliches Praktikum verbunden.

Der auf breiter Grundlage aufgenommenen Erforschung
der Hartungsvorgénge beim Versticken von Stahl und GuR-
eisen dient ein Nitrierlaboratorium, das neben einer
Reihe von Chromnickeldraht- und Silitstabdfen sowie einer
groReren Verstickungsmuffel — samtliche Oefen sind mit
Temperaturregler, Gasgeschwindigkeitsmesser und Abgas-
priufer ausgeristet — (ber ein Vakuumgerdt zur Unter-
suchung von Diffusionsvorgangen sowie ein Gerat zur
Bestimmung der Zersetzungsdriicke beispielsweise von
Nitriden verflgt.

Im Hartmetallaboratorium wurden in groReren
Versuchsreihen die Sinterbedingungen wie auch die Mahl-,
Reduktions- und PreRvorgange bei der Herstellung ge-
sinterter Hartmetalle eingehend durchforscht. Diesen
Arbeiten dient eine Mahlanlage von drei Kugelmihlen aus
nichtrostendem Stahl, die sowohl in der Luftleere als auch
mit Gas- oder Flissigkeitsfiillung betrieben werden kénnen.
Zur Bestimmung der KorngréfRe und KorngréfRenverteilung
sind Windsicht- und Sedimentationsgerdate vorhanden.
Fur die Herstellung von Karbiden und die Sinterung von
Karbidmetallgemischen werden Kohlespiraléfen und fir die
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Darstellung von Nitriden und die Keduktion von Hart-
metallpulvern Silitstab- und Chromniekeldraht-Oefen be-
nutzt. Das Pressen der Sinterpulver bei Raumtemperatur
und bei hoheren Temperaturen in besonderen Widerstands-
ofen erfolgt mit einer hydraulischen Presse.

Auf die Entwicklung der Schmelzeinrichtungen wurde
besonderer Wert gelegt. Im Kleinschmelzraum stehen
eine Reihe KurzschluRéfen verschiedenen Fassungsver-
mogens zur Verfigung. Fir Vakuumschmelzen bis 6 kg
dient ein Molybdanbandofen. Im GroRschmelzraum
sind einige Olgefeuerte Schmelzdfen aufgestellt. Zur Her-
stellung groRerer Schmelzen dienen ein einphasiger Licht-
bogenofen der Bauart Ru mit 125 kg Schmelzleistung sowie
zwei Hochfrequenzofen der Bauart Hirsch mit 50 und
100 kg Fassungsvermdgen (Abb. -3). Als Stromquelle steht ein
Stromerzeuger mit 100 kVA
und 1000 Hertz zur Verfu-
gung- Ein weiterer kleiner
Hochfrequenzofen far
Schmelzen bis zu 1 kg Ein-
satz ist gleichzeitig als Va-
kuumofen ausgebildet.

Ces Irstitt fUr Meallhoten
wesen ud Hektronetalluge

Ueber bauliche Gestal-
tung, Arbeiten und Ziele
dieses Instituts ist bereits
ausfuhrlich berichtet wor-
den?). Im Jahre 1925 ver-
schied der Begrinder des
Instituts, der Altmeister der
Metallhtttenkunde Professor
W. Borchers. Zu seinem
Nachfolger wurde Professor
P. Réntgen berufen.

Wahrend des Krieges
fand im Zusammenhang mit
Metallversorgungsfragen eine Erweiterung des Insti-
tuts statt, das im Jahre 1929 neuerlich umgestaltet wurde,
nm der Entwicklung der metallkundlichen Forschung
Rechnung zu tragen. Durch den Ausbau der physikalischen,
besonders der metallkundlichen Forschungsverfahren sind
neue, wichtige Gebiete erschlossen worden. Die alten Arbeits-
gebiete der klassischen Metallurgie sowie die Elektro-
metallurgie, die Legierungstechnik und die Probierkunde
haben aber keineswegs an Wichtigkeit verloren. So wird
beispielsweise das Gebiet der Elektrometallurgie einschlieR-
lich der elektrischen Oefen seit einigen Jahren durch den
Dozenten Dr.-Ing. H. Borchers vertreten. Ein ausfihr-
licher Bericht ber den heutigen Stand des Instituts wird
demndchst erscheinen3).

Des Irstitut fUr theoretische Hottenkunce ud
physikalische Charie

Mit der Erbauung der Naumann-Institute ist auch die
Entstehung des Instituts flr theoretische Hittenkunde
und physikalische Chemie eng verknupft. Zwar wurde der
Lehrstuhl fur physikalische Chemie bereits 1906 errichtet;
doch hatte sein Inhaber, Professor R. Schenck, zuné&chst
kein eigenes Institut, sondern fand Unterkunft im damaligen
Institut fur Metallhlttenwesen und Elektrometallurgie.
Als dieses im Jahre 1908 in den Neubau verlegt wurde,
UberlieR man das frei gewordene Gebdude an Schenck, der
es fur die physikalisch-chemischen Unterrichts- und For-

1) Siehe Metallurgie 9 (1912) Met. u. Erz 20

(1923) S. 388/92.
a) Met. u. Erz demnéchst.

S. 601/38;
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Abbildung 3. Kernloser Induktionsofen.
(Institut fr Eisenhittenkunde).
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schungsaufgaben umgestaltete. Er leitete es bis zu seiner
Berufung nach Breslau im Jahre 1910. Sein Nachfolger
wurde Professor R. Ruer, unter dessen Leitung sich die
Institutsarbeit starker der Metallographie zuwandte. Er
hat vor allem wichtige Beitrdge zur genauen Festlegung
und Vervollstandigung des Eisen-Kohlenstoff-Zustands-
schaubilds geliefert. Im Jahre 1929 habilitierte sich Dr.
W. Krings, der durch Vorlesungen uber die physikalische
Chemie der hittenmé&nnischen Verfahren und durch zahl-
reiche Versuche die Tatigkeit des Instituts erweiterte. Im
Oktober 1933 trat R. Ruer in den Ruhestand, und im Novem-
ber des gleichen Jahres verlieR auch W. Krings Aachen,
um ein groReres Wirkungsfeld an der Universitat Gottingen
zu UObernehmen. Lehrstuhl und Institut wurden ein Jahr
vertretungsweise durch Professor A. Benrath verwaltet bis
zur Berufung des jetzigen In-
habers, Prof. Dr. H. Ulich.
Sie gehdren seitdem sowohl
der Abteilung fur Hutten-
kunde als auchfur Chemiean.

Wesentliche Verdnderun-
gen in der Ausgestaltung des
Institutsgebaudes sind seit
demUmbauunter R.Schenck
nicht vorgenommen worden.
Die R&umlichkeiten undEin-
richtungen, die damals ge-
schaffen wurden, bieten im
allgemeinen auch heute noch
einen ausreichenden auferen
Rahmen fir die dem Institut
obliegenden Lehr- und For-
schungsaufgaben.

Ces Irstitut fir Gesteirs-
Hterkud

ZurForderung der Kennt-
nis feuerfester Baustoffe
gliederte Professor P. Oberhoffer im Jahre 1926 seinem
Institut eine Silikatabteilung an, deren Leitung dem da-
maligen Privatdozenten Dr.-Ing. H. Salmang Ubertragen
wurde. Die von Oberhoffer noch in Aussicht genommene
Neugriindung eines Instituts fir Gesteinshuttenkunde
konnte jedoch erst nach seinem Tode mit tatkréftiger Hilfe
des damaligen Rektors, Professors H. Hoff, erfolgen. Dazu
wurde ein besonders geeignetes Haus in der Mauerstralle
angekauft und als Institut eingerichtet.

Dieses im Juli 1928 eingeweihte Institut fiir Gesteins-
huttenkunded) ist mit Ofenanlagen, Maschinen und MeR-
einrichtungen gut ausgestattet, die einer umfangreichen
Lehr- und Forschungstatigkeit in der Keramik, im Glas-
huttenwesenund in der Zement- undEmailherstellung dienen.
Fur das Hittenwesen sind besonders zu nennen die Arbeiten
Uber den Brennvorgang der Tone, die Verschlackung feuer-
fester Stoffe, die Umwandlung der Silikasteine, Temperatur-
wechselbestandigkeit von Magnesitsteinen, Warmeleitfahig-
keit feuerfester Stoffe und die Arbeiten Uber die Haftfestig-
keit von Frittegrundemails auf GuReisen.

Des Gelerdirstitut

Nachdem durch die Berufung von Professor Dr.-Ing.
E. Piwowarsky im Jahre 1922 das GielRereiwesen in Vor-
lesungen und Uebungen einen erweiterten Platz einnahm,
wuchs auch das Bedirfnis, ein besonderes GieBereiinstitut
erstehen zu lassen. Im Jahre 1928 wurden dazu Labora-
torien geschaffen, die zundchst die metallkundliche und

4) Sprechsaal 61 (1928) S. 685; Stahl u. Eisen 48 (1928)

S. 1208/12.
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metallurgische Seite dieses Fachgebietes erfalten. Es zeigte
sich jedoch bald die Notwendigkeit, auch ein genugendes
MaR technologischer Kenntnisse zu vermitteln. So wurde
mit weitgehender Unterstiitzung der Industrie und des
Staates im Jahre 1931 mit dem Bau einer besonderen Ver-
suchsschmelzhalle begonnen, die im Sommer 1932 in Be-
trieb kam (Abb. 4). Im Jahre 1934 war eine nochmalige
kleine Erweiterung der Schmelzhalle notwendig geworden,
die mit Mitteln aus dem Kulturfonds der Aachener und
Minchener Feuerversicherungs-Gesellschaft durchgefihrt

H. Schulz: Ausfihrung und Berechnung von Rollenlagern, Bauart Kugelfischer.

55. Jahrg. Nr. 23.

die Aufgabe, alle Verfahren der Weiterverarbeitung von
Metallen und Metallegierungen im bildsamen Zustande zu
untersuchen. Von einem Goénner der Aachener Hochschule
ist ein volistdndiges Versuchswalzwerk gestiftet worden.
Die Beschaffung der Mittel fiir das Gebéude, die Warmofen
sowie die anderen Einrichtungen und Gerate ist fur die
nachste Zeit in Aussicht gestellt. Mit der Fertigstellung dieses
jlingsten Hoc-hschulinstituts kann zu Anfang des Jahres
1936 gerechnet werdeg.

*

Abbildung 4. Schmelzhalle des GieRereiinstituts.

a = Trockenofen d = Schmidt-Ofen g
b = Sicromal-Winderhitzer e = Marx-Kupolofen h
¢ = Fulmina-Ofen f = dblicher Kleinkupolofen

wurde. Heute stellt das GieBereiinstitut sowohl nach der
rein wissenschaftlichen als auch nach der technologischen
Seite hin eine abgeschlossene Einheit dar, die der Bedeutung
der deutschen GieRereiindustrie entspricht5. Seit einigen
Jahren wird auch das Gebiet des Nichteisenmetallgusses
durch Professor Dr.-Ing. H. Nipper besonders gepflegt.
Die Tatsache, daR bereits mehrere Institute nach dem Vor-
bild des Aachener GieRereiinstituts im Ausland eingerichtet
wurden, zeugt von der Bedeutung des Institutsé).

Des Irstitut fUr bildsae Fomgebug
Erst vor wenigen Monaten wurde die schon bestehende
Sammlung des Lehrstuhls fiur Walzwerks- und Hiutten-

maschinenkunde zu einem Institut erhoben, dessen gegen-
wartiger Leiter Professor H. Hoff ist. Das Institut hat

5) Vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 664/65.
6) GieRerei 19 (1932) S. 262/69.

Gastiegelofen
Ersatztrommel zum Schmidt-
Ofen (fur Nichteisenmetalle) 1 = Sandaufbereitungsmaschine o

i = Schmiedehammer m

= Kohlenstanbmihle
k= Lehmknetmaschine n =

Roheisenklopfer
Formmaschinen.

Die 25 Jahre der Entwicklung der Institute waren erfillt
von gewaltigen politischen Ereignissen und wirtschaftlichen
Umwalzungen. Wenn trotzdem der 1910 eingeweihte Neubau
bis heute einen ausreichenden Rahmen bot fur die Ver-
mehrung, Erweiterung und Ausgestaltung der in ihm ver-
einigten Institute, so ist dies ein Beweis fiir den Weitblick
der Maénner, denen seine Entstehung zu danken ist.
Das von den Kréften des Staates, der Industrie und der
Wissenschaft getragene, stetig fortschreitende Wachstum
der hiuttenmdannischen Abteilung der Technischen Hoch-
schule zu Aachen laBt vertrauensvoll in das neue Viertel-
jahrhundert hinausblicken. Die Aufgaben, die das wieder-
erstandene, machtig aufstrebende deutsche Volk zu stellen
hat, werden an Zahl und GroRe die der vergangenen Zeit
noch Ubertreffen: das Ristzeug, sie anzupacken, ist vor-
handen und wird den Fortschritten der Zeit entsprechend
laufend verbessert werden.

Ausfihrung und Berechnung von Rollenlagern im Walzwerksbau,

Bauart Kugelfischer.
Von Dipl.-Ing. Hans Schulz in Dusseldorf.

[Bericht Nr. 116 des Walzwerksausschusses des Vereins deutscher Eisenhuttenleutel).]

(Einbauraum.

r die Lagerung der Walzen in den Walzgeristen kom-
Fumen nur sehr tragfdhige und widerstandsfahige Walz-
lagerarten in Frage, da die Beanspruchungen meist sehr
grof sind und der fur die Walzlager zur Verfiigung stehende
Raum beschréankt ist.

') Erstattet in der 32. Vollsitzung des Walzwerksausschusses
des Vereins deutscher Eisenhuttenleute am 19. Februar 1935. —
Sonderabdrucke sind vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf,
PostschlieRfach 664, zu beziehen.

Waélzlagerarten fir Walzgeriiste wie Pendel- und Zylinderrollenlager.
Laufringe. Einbauausfithrungenfiir Kaliber- und glatte Walzen. Sonderbauarten.

Anordnung und Passung der
Vorteile der Wélzlager bei Walzwerken.)

Diese knappen Raumverhéltnisse erméglichen es nicht
immer, Wélzlager in den bekannten genormten Abmessungen
zu verwenden, sondern es muften hierfir in den meisten
Féllen Sonderabmessungen festgelegt werden. Von den zahl-
reichen Walzlagerarten, die sich bei der Einflihrung des Wélz-
lagers in den verschiedenen Anwendungsgebieten des Maschi-
nenbaues entwickelt haben, werden imWalzwerksbau je nach
Lage des Einzelfalles das Pendelrollenlager mit symme-
trischen Rollen und Zylinderrollenlager verwendet.



6. Juni 1930.

Das Pendelrollenlager mit symmetrischen Rollen
nach Abb. 1 ist eine Fortentwicklung des vor annéhernd
25 Jahren geschaffenen Tonnenlagers, das sich im Laufe
der Zeit zu einem unentbehrlichen Maschinenteil entwickelt
hat. Der Grundgedanke des einreihigen Tonnenlagers, der
darin besteht, daB tonnenformige symmetrische Walzkorper

Abbildung 1. Tonnen- und Pendelrollenlager.

zwischen den Schultern des Innenringes gefiihrt werden und
sich in der kugelig geschliffenen Laufbahn des AuRenringes
abwadlzen, wurde auf das zweireihige Tonnenlager, das Pen-
delrollenlager der Bauart Fischer, Ubertragen. Bei
beiden Lagern schmiegen sich die Tonnenrollen der
Laufbahn des AuBenringes in ahnlicher Weise an, wie

Abbildung 2. Pendelrollenlager.

die Kugeln an die Laufringe eines Kugellagers. Die festen
Schultern am Innenring, an denen die Stirnflaichen der
symmetrischen Tonnenrollen anliegen, fithren diese so, dafl
ein Schranken derselben auch beim Durchgang durch die
unbelastete Zone verhindert wird. Auferdem werden die
Rollen noch in einem massiven Kéfig gehalten. Durch die
Verwendung vollig symmetrischer Tonnenrollen, deren
groBter Durchmesser genau in der Mitte liegt, bilden die
an den Beriihrungspunkten p und pxangelegten Tangenten
T und Txmit den Strahlungslinien S einen rechten Winkel
und verlaufen, wie auf der Abb. 1 zu erkennen ist, vollig
in gleicher Richtung. Hierdurch entsteht der Vorteil, daf
die Innenringschultem bei reiner Radialbelastung keinen
Asialdruck erhalten.

Abb. 2 und 3 zeigt die verschiedenen Ausfihrungen
dieses Pendelrollenlagers mit zylindrischer sowie mit
kegeliger Bohrung und geteiltem AuBenring.

Neben derartigen Pendelrollenlagern werden in ein-
zelnen Fallen auch Zylinderrollenlager nach Abb. 4 und 5
angewendet.

Fur langsamlaufende Walzen von Duo-Kaltwalzgeriisten,
bei denen der Einbau von Waélzlagern mit Rucksicht auf
die besonders hohen Belastungen sehr schwierig erschien,
ist mit Erfolg ein Sonder-Zylinderrollenlager nach Abb. 6
entwickelt worden. Bei diesem Sonderlager werden die
Rollen zur Erhéhung der Tragféhigkeit in einer oder mehre-
ren Reihen nebeneinander angeordnet. Um Platz zu sparen,
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werden die AufBenringe auf der unbelasteten Seite, d. i.
zwischen den Walzen, abgeflacht.

Bei dem Einbau der Walzlager in die Walzgeriiste
sind die Anordnung und die Verbindung der Laufringe mit
den Walzenzapfen und Einbaustiicken bei den verschiedenen
Walzwerksbauarten unterschiedlich. Sie richten sich nicht
nur nach der zu verwendenden Walzlagerart, sondern auch
danach, welche Walzenart gelagert werden soll. Die An-
ordnung der AuBenringe im Einbaustiick oder in dem Rollen-
lagergehéuse ist einfach und wird mit den Einzelbauarten
behandelt werden. Die Verbindung der Innenringe mit
den Walzenzapfen ist aber vielgestaltig und schwieriger und
soll deshalb zuvor ausfiihrlicher erdrtert werden.

Jahrelange Erfahrung bei der Verwendung der Walz-
lager auf den verschiedensten Gebieten des Maschinenbaues
hat gezeigt, da man bei schwer belasteten Lagern die um-
laufenden Ringe, das ist in unserem Fall meist der Innenring,
fest auf die Welle aufbringen muB, weil ein lose sitzender
Ring starke Besch&digungen der Welle zur Folge hat. Der
Festsitz des Innenringes ist einfach und bequem, wenn
es sich um die Verwendung von Zylinderrollenlagern handelt
(Abb. 7). Bei diesen kann der Innenring fest auf dem Zapfen
verbleiben, da sich das Rollenlagergehduse mit den Ubrigen

Abbildung 3. Pendelrollenlager.

Walzlagerteilen nach Lésen der vorderen Verschraubung
von dem fest aufgeschrumpften Innenring ohne weiteres
abziehen 1aRt. Genau so verhdlt es sich bei dem Innenring
des vollrolligen Sonderrollenlagers fiir Duo-Kaltwalzgeriste
nach Abb. 8.

Kbbildung 4. Zylinderrollenlager.

Handelt es sich dagegen um ein geschlossenes Lager, d. h.
also um ein Lager, bei dem der Innenring nicht ohne weiteres
herausgenommen werden kann, wie dies bei den Pendel-
rollenlagern der Fall ist, so ist es nicht ratsam, das ganze
Lager auf dem Walzenzapfen aufzuschrumpfen. Eine der-
artige Befestigung des Lagers wiirde den Ein- und Ausbau
zu sehr erschweren. Bei diesen Lagern fihrt man deshalb
die Bohrung der Innenringe kegelig aus und schafft auf diese
Weise, wie Abb. 9 zeigt, einen leichter l6sbaren Festsitz.
Aber auch bei Zylinderrollenlagern muf3 man sich in Sonder-

80
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fallen dieser Einbauweise bedienen, wenn die Schultern der
AuBenringe, wie Abb. 10 zeigt, ein Abziehen des Lagers von
den Innenringen nicht gestatten.

Bei der eben geschilderten Befestigung der Innenringe
mit kegeliger Bohrung ist es erforderlich, die Lager einzeln

Abbildung 5.

und nacheinander auf den Walzenzapfen aufzubringen, was
entsprechend mehr Zeit beim Ein- und Ausbau in Anspruch
nimmt. Man hat deshalb bei Warmwalzen haufig eine Ein-
bauweise benutzt, nach der die Innenringe der Lager eine

Abbildung 6. Vollrolliges Sonder-Zylinderrollenlager.

zylindrische Bohrung erhalten und mit einem Haftsitz auf
eine gemeinsame Kkegelige Zwischenbiichse aufgeschoben
werden; diese wird dann auf den durchgehenden kegeligen
Zapfen aufgeprefSt. Durch die Aufweitung der kegeligen

5

Abbildung 7. Zylinderrollenlager mit Festsitz.

Zwischenbiichse auf dem kegeligen Zapfen wird der ge-
winschte Festsitz der Lagerinnenringe erreicht. Die Lager
nach Abb. 11 sitzen in dieser Weise mit zylindrischer Bohrung
auf einer gemeinsamen kegeligen Zwischenbiichse. Die Ver-
spannung dieser Biichse ist zwischen Walzenzapfen und
Walzenballen angeordnet. Sie besteht aus einer Ueberwurf-
mutter und einem Sprengring. Der Vorteil dieser Bauart ist
darin zu erblicken, daB der freie Teil des Walzenballens bei
Kaliberwalzen ausgenutzt wird, so dal bei Umbauten die
alten Walzen beibehalten werden kdnnen.

H. Schulz: Ausfihrung und Berechnung von Rollenlagern, Bauart Kugelfischer.
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Der friher erlduterte Festsitz der Pendelrollenlager hat
zweifellos Vorteile, bringt aber auf der anderen Seite die Un-
bequemlichkeit mit sich, dal der Ein-und Ausbau der Lager
eine gewisse Zeitin Anspruch nimmt. Dabei den verschiedenen
Walzgeristen unter Umstanden ein hdufiger Walzenwechsel

Zylinderrollenlager.

unvermeidlich ist, hat man nach Mitteln und Wegen fir
einen schnelleren Ein- und Ausbau auch der geschlossenen
Lager gesucht. Um derartige Lager schnell und einfach auf
den Walzenzapfen
aufschieben zu kon-
nen, bleibt nichts
anderes (brig, als
die Innenringe mit
zylindrischer Boh-
rung und mit einem
Laufsitz zu ver-
sehen, wie dies
Abb. 12 zeigt. Um
die  nachteiligen
Folgen, die ein loser
Sitz der Innenringe
bei schwer belasteten Lagern fur die Walzenzapfen haben
wirde, zu vermeiden, muf fur eine ausreichende Schmierung
der Ringe auf dem Zapfen gesorgt werden. Zu diesem Zweck
wird in dem Walzenzapfen eine Oelkammer angebracht, die
das Schmierdl der Bohrung der Innenringe unmittelbar bei
der Drehung des Zapfens zufiihrt. Bei der Anordnung der

Abbildung 8.
Sonder-RoUenlager mit Festsitz.

Abbildung 9. Pendelrollenlager mit kegeligem Festsitz.

Innenringe nach Abb. 12 ist es aber unvermeidlich, daf sich
der Schmierstoff zwischen Zapfen und Bohrung unter der
hohen Belastung seitlich an den Stirnseiten der Innenringe
herausdriickt. Damit der Schmierstoff nicht unmittelbar in
den Lagerraum abflieBen kann, werden bei der Ausfiihrung
nach Abb. 13 an den Stirnseiten der Innenringe Rotgul3-
scheiben angeordnet, die dies verhindern. Diese Rotguf-
scheiben werden auf dem vorderen und hinteren Labyrinth-
ring fest aufgesetzt, und zwischen den beiden Lagern wird
eine weitere RotgufRscheibe auf den Schultern der Innen-
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ringe aufgehdngt. Bei dieser Bauart ist es aber wichtig, dal
die Innenringe mitsamt den eben beschriebenen Rotguf-
scheiben und den Labyrinthringen nicht axial verspannt
werden. Der Grund hierfir ist folgender:

Der Laufsitz der Innenringe hat fur diese ein Spiel von
mehreren hundertstel Millimetern auf dem Walzenzapfen

Abbildung 10. Zylinderrollenlager
mit kegeligem Festsitz.
zur Folge. Dieses Spiel befindet sich immer auf der un-
belasteten Seite des Walzenzapfens. Die Stirnflachen der
Innenringe bewegen sich deshalb bei jeder halben Um-
drehung in senkrechter Richtung um die GroRe des Zapfen-
spieles. Wirden sie gegen die auf dem Zapfen festsitzenden
Labyrinthringe fest verspannt, so wirde die dauernde Be-
wegung zwischen
denRotgulischei-
ben und den ent-
sprechenden
Stirnseiten  der
Innenringe einen
schnellen  Ver-
schleil der Rot-
guBscheiben zur
Folge haben. Um
dies zu verhin-
dern, wird die

Abbildung 13. Pendelrollenlager mit Druckkappe

Schiebesitz. nicht gegen den
vorderen Labyrinthring, sondern mit Hilfe von Abstands-
blechen gegen die Stirnseite des Walzenzapfens verspannt.
Auf diese Weise kdnnen sich die Innenringe ohne nennens-
werten Druck zwischen den RotguBscheiben in
senkrechter Richtung bewegen.

Die W alzlagereinbauten fir die verschie-
denen Arten von Walzgerusten unterscheiden sich
inihrer Gesamtanordnung grundsatzlich nicht nach
der Art der Befestigung und des Einbaues der in-
neren und duBeren Laufringe, sondern hauptsach-
lich danach, ob es sich um die Lagerung von
Kaliberwalzen oder von glatten Walzen handelt.

Bei den Kaliberwalzen kommt es darauf an,
dall diese neben der radialen Lagerung auch in
axialer Richtung sehr genau zueinander festgelegt
und wahrend des Walzens einzeln in axialer Rich-
tung nachgestellt werden kdnnen, um immer wieder
eine Berichtigung des zu walzenden Profiles zu
ermoglichen. Es sind dies vor allem die Walzen
der Fein-, Mittel- und Drahtstralen.

Bei den glatten Walzen, wie sie bei Band-
geriisten, Blechwalzwerken und bei den ver-
schiedenen Kaltwalzmaschinen in Frage kommen,
ist diese genaue und spielfreie axiale Festlegung und Nach-
stellmdglichkeit der Walzen zueinander nicht erforderlich.
Selbstverstdndlich muf3 neben der radialen Lagerung auch
bei diesen fur eine axiale Fihrung und Druckaufnahme
gesorgt werden.

Abbildung 11.
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Abb. 14 zeigt einen Einbau fur Kaliberwalzen mit Pendel-
rollenlagem auf gemeinsamer kegeliger Zwischenbiichse. Die
Lager erhalten also hierbei auf dem Walzenzapfen einen Fest-
sitz. Fur die bei Ka-
liberwalzen erforder-
liche axiale Spiel-

Abbildung 12.
Pendelrollenlager mit Schiebesitz.
freiheit sorgt das auf der Festlagerseite vorgesehene Pendel-
rollenlager mit quer geteiltem AuBenring. Dieses Lager ist
vorne am Kleeblattzapfen angeordnet. Malgebend fiir die

Abbildung 14. Pendelrollenlager auf kegeliger Hlse
fur Kaliberwalzen.
Erlangung der Spielfreiheit sind die beiden AuRenring-
héalften, die zwischen der vorderen Mutter und dem Zwischen-
bord im Gehduse gegeneinander angestellt und, falls erforder-

Abbildung 15. Festlager fir

Kaliberwalze.

lieh, auch nachgestellt werden kénnen. Die Ubrigen drei La-
ger, die ausschlieflich zur Querabstitzung dienen, werden
mit Schiebesitz in den Gehdusen eingepalt und haben zu
beiden Seiten ihrer AuBenringe Luft, so dal sie sich zwanglos
der jeweiligen Stellung ihrer Rollen anpassen kénnen. Bei
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dieser Anordnung hat das oben beschriebene Axialdrucklager
auch noch einen Teil der radialen Belastung zu tragen. Da
auf jedem Walzenzapfen zwei Pendelrollenlager in einem
gemeinsamen Gehduse angeordnet sind, muf3 dafur gesorgt

Abbildung 16. Pendelrollenlager mit Schiebesitz fir Kaliberwalzen.

werden, dal das Rollenlagergehduse sich je nach der Durch-
biegung der Walze einstellen kann. Diese Einstellmdglicli-
keit wird dadurch erreicht, dall zwischen das Gehduse und
die Druckspindel ein geharteter runder Bolzen eingeschaltet

Abbildung 17.
Verstellhebel fir das Festlager.

wird, um den das Rollenlagergehéduse kippen kann. Um die

Walze mit dem Festlagergehduse wahrend des Walzens in

axialer Richtung verschieben zu kdnnen, wird zwischen das

Gehéuse und den eben erwdhnten runden Bolzen ein Zwi-

schenstiick eingeschaltet, das mit dem Winkelarm des

Festlagergehduses durch eine Schraube verbunden wird.

Der Kippbolzen stiitzt sich gegen ein Einbaustiick ab,

das mit dem Walzensténder fest verschraubt wird, aber,

wie All. 15 zeigt, in senkrechter Richtung am Walzen-

stander verstellt werden kann. Auf diese Weise wird

auch das Zwischenstiick durch den Kippbolzen zum

Walzenstander festgelegt. Mit Hilfe der eben erwéhnten

Schraube kann nun das Festlager und damit die Walze

in axialer Richtung verschoben und spielfrei im Walzen-

gerist gehalten werden. Diese Bauart hat den grofRen

Vorteil, daf sie das Geh&use bei seiner Kippbewegung

nicht hindert und daB fir die Verstellung der Walze

nur eine Verschraubung bedient zu werden braucht.

Auf der Loslagerseite ist die Anordnung die gleiche, nur

féallt hier die Verstellschraube fort. Der L&dngenausgleich

der Walze, fur den unbedingt gesorgt werden muf, voll-

zieht sich auf der Loslagerseite zwischen dem Rollen-

lagergehduse und dem dartiberliegenden Zwischenstiick.
Einen Einbau fur Kaliberwalzen, bei dem mit Rucksicht

auf einen schnellen Ein- und Ausbau der Lager Pendel-

rollenlager mit ©Olgeschmierter Laufsitzpassung fir die

Innenringe vorgesehen sind, zeigt All. 16. Auch hier wird
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auf der Festlagerseite vorne ein Pendelrollenlager mit ge-
teiltem AuBenring zur Axialschubaufnahme vorgesehen,
das in diesem Fall etwas starker gewahlt werden kann,
wodurch ein gewisser Ausgleich fiir die hohere Beanspru-
chung dieses Lagers geschaffen wird. Der Innenring des
Axialdrucklagers stiitzt sich gegen einen Ansatz des Walzen-
zapfens. Ist aus raumlichen Griinden die Anwendung der
vorher beschriebenen Verstellvorrichtung nicht moglich, so
wird das Festlager mit einem Hebel verstellt. Dieser wird
in einer Gabel des Rollenlagergehduses spielfrei gehalten
und auf der einen Seite des Stdnders an einem Winkellineal
als Drehpunkt festgelegt, wahrend er auf der anderen Seite
des Standers mit Zug- und Druckschraube verstellt werden
kann (Abi. 17). Die Ausbildung und Anordnung des Hebels
gestatten, daB er sich ebenfalls jeder Stellung des Rollen-
lagergehduses anpassen kann und seine senkrechte Be-
wegung mitmacht. Die Lange der Walze kann sich
wieder im Loslager ausgleichen, wo sich der Walzenzapfen
bequem in der Bohrung der geschmierten Innenringe ver-
schiebenkann.

Die Einbauten der Walzlager fiir g latte Walzen gestalten
sichinsofern einfacher, als fiir diese keine Vorrichtung fir eine
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Abbildung 18. Stutzwalzenlagerung auf Pendelrollenlagern

mit kegeligem Festsitz.

axiale Verschiebung der Lager mit der Walze unter Last
erforderlich ist.

Den Einbau von Pendelrollenlagern mit kegeliger Boh-
rung auf die Stutzwalzen von Vier- und Sechswalzen-

Abbildung 19. Stutzwalzenlagerung auf Pendelrollenlagern

mit Schiebesitz.
gerilisten zeigt A1l. 1S. Da die Lager mit ihren Innenringen
durch den kegeligen Festsitz in ihrer Stellung zu den Walzen-
ballen festgelegt werden, missen die AufRenringe in der Boh-
rung der Rollenlagergehduse leicht verschiebbar angeordnet
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werden. Um den Walzen, die «ich durch den Walzvorgang Eine Stutzwalzenlagerung auf Pendelrollenlagern mit
stark erwarmen, eine Langsausdehnung zu ermdglichen,  6lgeschmierter Laufsitzpassung zeigt Abh. 19. Es handelt
wird zwischen den Ansatzen der beiden duReren und inneren  sich hierbei um die Lagerung, bei der zwischen den Lager-

Abbildung 20. Bandwarmwalze auf
Pendelrollenlagern mit Schiebesitz.

Abbildung 21. Sonder-Rollenlager fur

innenringen Rotgufringe angeordnet werden, um zu ver-
hindern, dal das Schmierdl des Zapfens ohne weiteres in das
Lagerinnere abflieBt. Da hierdurch die Innenringe in ihrer
Stellung zum Walzenballen auf dem Walzenzapfen auch
wieder festgelegt werden, missen die
AuBenringe, wie bei der vorbeschriebenen
Bauart, in der Bohrung der Gehduse
Schiebesitz und neben den Deckeln und
jtF dem Gehduseboden reichlich Spiel haben.
Dadurch wird die L&ngenausdehnung der
Walzen wieder gewéhrleistet. Die Ar-
beitswalze wird ebenfalls mit voll-
rolligen Zylinderrollenlagem ausgeriistet
und erhélt fur die axiale Festlegung auf

O der einen Seite ein Pendelrollenlager.
- _ Eine Lagerung von glatten Walzen mit
ﬂgﬁchmierter Laufsitzpassung ohne die
Dichtungsscheiben zwischen den Innen-
ringen zeigt Abb.20. Beidieser Anordnung

v
A

Duo-Kaltwalzgeriste.

Abbildung 23. Sonder-Rollenlager fir

Abbildung 22. Sonder-Rollenlager fiir Duo-Kaltwalzgeriiste. Duo-Kaltwalzgeruste.

Deckel und den Rollenlageraufenringen reich-
lich Luft gelassen. Die Walze kann also im
Rahmen dieser Luft axial hin und her spielen.
Die Rollenlagergehduse werden in den beiden
Stdndern entweder beiderseits mit Hilfe von
Laschen auf den AuRenseiten der St&nder
festgelegt oder, wie auf Abb. 18, durch Laschen
auflen und innen nur an dem einen St&nder.
Haufig werden die Gehduse auch nur da-
durch festgelegt, daB man das untere hohl-
kugelige Auflagestiick in den St&nder einlaRt
oder es oben mit der Druckspindel ent-
sprechend verbindet. Selbstverstandlich muR
auch bei diesen Rollenlagergehdusen durch
eine ballige Auflageflache oder mit Hilfe von
Kippbolzen fur eine Einstellungsmogliehkeit
der Gehduse entsprechend der Durchbiegung
der Walze und zum Ausgleich kleiner Aus-
fahrungsungenauigkeiten im Walzgerist ge-
sorgt werden. Abb. 18 zeigt, dal auch die
Arbeitswalzen derartiger Walzgeriiste auf Walz-
lagern gelagert werden konnen, und zwar auf
vollrolligen Zylinderrollenlagem. Die axiale
Fihrung Ubernehmen in diesem Fall einfache
Léangslager.

Abbildung 24. Stitzwalzenlagerung eines Vierwalzen-Kaltwalzgerustes.
Walzdruck 420 t.
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haben dieAuBenringe wohl einenSchiebesitz, aber seitlich keine
Luft. Die Walze spieltin axialer Richtung in den Bohrungen
der 6lgeschmierten Innenringe. Das Spiel zwischen dem Laby-

Abbildung 25. Kaltwalzgerust der Bauart Terpe

auf Sonder-Rollenlagern.
rinthring und der Stirnseite des benach-
barten Innenringes ist dementsprechend
groB und auf beiden Seiten der Walze
gleich. Wandert die Walze, so legt sich
das Labyrinth, das zweckmaRigerweise
aus Rotgull hergestellt wird oder aus
Sparsamkeitsgriinden an seiner Stirn-
seite nur mit einem RotgufBring versehen
zu werden braucht, an den entsprechen-
den Innenring des einen oder des ande-
ren Lagers an. Da beide mit der Walze
umlaufen, findet hier gewdhnlich keine
Reibung statt.

Wiederholt ist im Schrifttum be-
hauptet worden, daf es nicht mdoglich
sei, in Duo-Kaltwalzgeriiste Rollenlager
einzubauen. In der Tat ist ja auch,
wie eingangs erwéhnt wurde, bei der
Duoanordnung zweier Walzen der fir
den Lagereinbau zur Verfligung stehende Raum
auBerordentlich gering, und zwar ganz besonders
dann, wenn eine VergroRerung des Walzenballen-
durchmessers nicht zugelassen werden kann. Der
Versuch, Walzlager auch in die kleinen und mitt-
leren Duo-Kaltwalzgeriste von etwa 150 bis 300 mm
Dmr. ohne Vergroferung der Walzendurchmesser
einzubauen, ist schon vor Jahren mit Erfolg
gemacht worden. Gerade die Kaltwalzwerke,
deren geldliche Lage es nicht immer gestattet,
sich die neuesten Kaltwalzmaschinen zu be-
schaffen, wurden durch den Wetthewerb schon
friihzeitig gezwungen, nach Hilfsmitteln zu suchen,
um die Genauigkeit ihres Erzeugnisses zu ver-
bessern, ihr Ausbringen zu vergréfern und ihre
Gestehungskosten zu senken. Die auBerordentlich
hohen Beanspruchungen und der knappe Raum
fuhrten zur Ausbildung des vollrolligen Sonder-
Zylinderrollenlagers nach Abb. 6.

Abb. 21 stellt eine derartige Anfangsbauart dar, bei der
der Innenring fest auf dem Zapfen aufgeschrumpft ist. Die
Rollen liegen ohne Kafig zwischen Innen- und Aulenring
und werden am Deckel und am Gehauseboden gefiihrt.
Fur die axiale Fihrung der Walze wird auf der Rickwand
des Rollenlagergehduses ein Rotgufring eingesetzt.
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Abb. 22 zeigt ein Duo-Kaltwalzgeriist mit derartigen
Lagern, bei denen allerdings die Rollen schon unterteilt
worden sind. Auch werden hier die Rollen an besonderen,
gehérteten und geschliffenen losen Borden gefiihrt. Da
zwischen den beiden Walzen der fur das Walzlager ver-
bleibende Raum sehr knapp ist, mufSte man zu dem Hilfs-
mittel greifen, den LagerauBenring an dieser Stelle abzu-
flachen und das Gehduse auszuschneiden. Um eine Ver-
schmutzung der Lager und einen Verlust des Schmierstoffes
zu vermeiden, wird das aufgeschnittene Gehduse unten
durch eine Blechplatte verschlossen. Das Gehé&use ist oben
ballig, um ihm die notwendige Einstellméglichkeit zu geben,
und an dieser Stelle besonders kraftig ausgebildet, um ein
Aufbiegen des aufgeschnittenen Gehdauses bei der Druck-
Ubertragung zu vermeiden. Die Weiterentwicklung dieser
Sonderlager hat, wie Abb. 23 zeigt, die RotguRringe, die zur
Fuhrung der Walzen am Gehduse befestigt waren, durch
ein Hochschulterkugellager ersetzt. Das Hochschulterlager,
an dessen Stelle bei groBeren axialen Beanspruchungen ein
Pendelrollenlager tritt, wird mit Schiebesitz auf den Wal-
zenzapfen aufgesetzt und hat in radialer Richtung in dem
Zusatzgehduse so viel Luft, daf eine radiale Beanspruchung
dieses Lagers ausgeschlossen wird. Es dient also lediglich

Abbildung 26. Rohrwalzwerk auf Waélzlagern.

Abbildung 27. Wélzlagerung fiir ein Rohrwalzwerk bis 1500 mm

Rohrdurchmesser.

zur axialen Festlegung der Walze nach beiden Richtungen
und wird selbstverstandlich nur auf einer Seite jeder Walze
angeordnet, und zwar auf der nichtangetriebenen Seite.
Die Driicke, die diese vollrolligen Sonder-Zylinderrollenlager
aufzunehmen vermdogen, sind sehr betrachtlich und betragen
beispielsweise bei dem Lager nach Abb. 23, das fur ein
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250er Duogerist bestimmt ist, bei den breitesten in Frage
kommenden Béndern bis zu 80 t/Zapfen. Trotzdem konnte
die Walzgeschwindigkeit ohne weiteres von 18 m/min
auf etwa 25 bis 30 m/min gesteigert werden. Bei Polier-

Abbildung 28. Zylinderrollenlager fir ein Bohrwalzwerk.

geriisten, bei denen die Driicke allerdings ge-
ringer sind, konnte die Walzgeschwindigkeit
bis auf 50 m/min erhoht werden.

Abb. 24 zeigt eine Sonderlagerung mit drei
Reihen zylindrischer Rollen fir eine schwere
Vierwalzen-Kaltwalzmaschine. Jedes dieser
Lager wird im Hochstfall mit 210 t belastet.

Vollrollige Sonder-Zylinderrollenlager wur-
den auch bei den Kaltwalzgeriisten der Bau-
art Terpe angewendet (Abb. 25).

Die auReren Laufringe dieser Lager stellen
gleichzeitig die Laufrollen fiir die Walzenzapfen
dar und sind aus diesem Grunde besonders
kraftig ausgefihrt worden.

Auch in schweren Rohrwalzwerken ha-
ben die Walzlager mit Erfolg Verwendung ge-
funden. So ist z. B. das groRe Rohrwalzwerk
der Mannesmannréhren-Werke in Diusseldorf-
Rath (Abb. 26), auf dem schmiedeeiserne Rohre
bis zu 1500 mm Dmr. nahtlos gewalzt werden,
auf Walzlagern gelagert.

Die beiden Hauptwellen, welche die kegeligen Walz-
scheiben tragen, haben eine Wélzlagerung nach Abb. 27. Auf
der Walzseite sind zwei Zylinderrollenlager mit festen Borden
am Innenring und kegeliger Bohrung vorgesehen. Sie sind
in einem kugeligen Einbaustick untergebracht und ver-
mogen bei etwa 60 U/min eine Héchstbelastung von 600 t
aufzunehmen. Die Lager selbst zeigt Abb. 28. Der Aulien-
durchmesser dieser Lager betragt 1150 mm. Die MaRwalzen
dieses Rohrwalzwerkes nach Abb. 29 liegen in Pendelrollen-
lagern. Auf jedem Zapfen ist nach Abb. 30 ein Pendelrollen-
lager mit kegeliger Bohrung angeordnet.

Die Lagerung ist sowohl fir die waagerechten als auch fir
die senkrechten Malwalzen im Grundsatz gleich, nur ist bei
den senkrechten Walzen zur Aufnahme des Eigengewichtes
der Walze und der Welle ein Kugellangslager vorgesehen.

Die Schwierigkeiten, in die fast alle Herstellungszweige
in den Nachkriegsjahren geraten waren, hat auch die Walz-
werke gezwungen, bei groRerer Genauigkeit des Walzgutes
ihre Leistung ohne Verstarkung der Erzeugungsmittel zu
steigern und gleichzeitig die Gestehungskosten zu senken.
Der Einbau der Waélzlager in die Walzgeriiste ermdglicht es
dem Walzwerker, diesen Forderungen gerecht zu werden.

Fir die groRere Genauigkeit des Walzgutes ist die tat-
sdachliche VerschleiBlosigkeit der Walzlager von allergrofiter
Bedeutung. Sie gestattet, die Walzen wéahrend des Walz-
vorganges in der gewiinschten Lage zueinander zu halten, so
dak° das h&ufige Nachstellen der Walzen, wie es bei Gleit-
lagern wegen ihres Verschleiles notig ist, vermieden wird.

H. Schulz: Ausfiihrung und Berechnung von Rollenlagern, Bauart Kugelfischer.
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Die Tatsache, daR die erforderliche Antriebsleistung einer
WalzenstraBe zu einem auferordentlich groBen Teil durch
die Lagerreibung bedingt wird, bringt wegen des sein-
kleinen Reibungswertes der Walzlager eine erhebliche

Kraftersparnis mit sich. Es werden Erspar-
nisse von 30 bis 50 %, bezogen auf die Leistung
der Antriebsmaschine, erzielt. Diese Kraft-
ersparnis und der betrdchtliche Rickgang an
Schmierstoffverbrauch bei Wélzlagern gegen-
Gber Gleitlagern fihrt zu der geforderten
Senkung der Gestehungskosten.

Die VergroRerung des Ausbringens an Walz-
gut wird dadurch ermdéglicht, dal der Einbau
derWalzlager in die Walzgeriste in vielen Fallen
eine Steigerung der Walzgeschwindigkeit zulait.
Bei Warmwalzen sind 1000 bis 1500 U/min
ohne weiteres erreicht worden. Bei Kaltwalz-
maschinen konnte die Walzgeschwindigkeit

Abbildung 29. Bohr-MaBwalzwerk auf Pendelrollenlagern.

auf 30 bis 35 m/min und bei
Poliergeriisten sogar bis auf
50 m/min gesteigert werden.

Zusammenfassung.

Die fur den Walzwerks-
bauinFrage kommendenWalz-
lagerarten mit zylindrischer
und kegeliger Bohrung werden
beschrieben. Fir schwer be-
lastete Duo-Kaltwalzgeriste
werden Sonder-Zylinderrollen-
lager benutzt. Die Anord-
nung und Verbindung der
Innenringe mit dem Walzen-
zapfen durch Festsitz oder 6l-
geschmierten Laufsitz werden
eingehend behandelt, die Ein-
bauausfihrungen fir Kaliber-
und glatte Walzen eingehend
geschildert und durch Abbil-
dungen erklért. AuBerdem werden Einbauten fur Duo-
Kaltwalzmaschinen und Sonder-Walzgeriiste beschrieben
und die Vorteile derWaélzlager im Walzwerksbau dargelegt.

*

Abbildung 30. Senkrechte
Bohr-MaRwalze auf
Pendelrollenlagem.

Hie gemeinsame Erdrterung zu den auf der 32. Vollsitzung
des WalzWerksausschusses gehaltenen Vortrédgen wird demnéchst
in ,,Stahl und Eisen* veroffentlicht werden.
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Das Arbeitsbuch.
Von Geh. Reg.-Rat Dr. Friedrich Syrup in Berlin-Schlachtensee.

ie Einflihrung des Arbeitsbuches beginnt vom 1. Juni
1935 an. Zu den Betriebsgruppen, bei denen das
Arbeitsbuch zunéchst eingefiihrt wird, geh6ren nach der
Bekanntmachung vom 18. Mai 19351):
die Eisen- und Stahlgewinnung,
die Metallhltten- und Metallhalbzeugwerke,
die Herstellung von Eisen-, Stahl- und Metallwaren,
der Maschinen-, Apparate- und Fahrzeugbau,
die elektrotechnische Industrie,
die optische und feinmechanische Industrie.

Die Zahl der Arbeitsblcher, die fir Arbeiter und Ange-
stellte dieser Betriebsgruppen auszustellen sind, betrégt
etwa 2,8 Millionen.

Die folgenden Ausfiihrungen wollen versuchen, den
Fihrern der Betriebe und den Gefolgschaften ein Bild von
den einschlagigen gesetzlichen Vorschriften und von den
hieraus erwachsenden Pflichten zu geben.

Nach dem amtlichen Gewerbeverzeichnis sind zur

Eisen- und Stahlgewinnung folgende Betriebsarten
zu rechnen:

Hochofenwerke, Stahlwerke, Warmwalzwerke, Kalt-
walzwerke, Hammer- und PreBwerke, Gesenkschmieden,
Drahtziehereien, Eisen-, Stahl- und TempergieRereien,
Schrottwerke.

1 DOe gesetdiden Vordriften

,Um die zweckentsprechende Verteilung der Arbeits-
kréafte in der deutschen Wirtschaft zu gewahrleisten®, ist das
Gesetz Uber die Einfiuhrung eines Arbeitsbuches
vom 26. Februar 1935 (RGBI. | S. 311) erlassen worden.
Damit ist die Reichsregierung einen Schritt weiter auf dem
Wege zur Sicherung eines planméRigen Arbeitseinsatzes ge-
gangen, den sie schon mit dem ErlaB des Arbeitseinsatz-
gesetzes vom 15. Mai 1934 und der Verordnung Uber die Ver-
teilung von Arbeitskréften vom 10. August 1934 beschritten
hatte. Das Arbeitsbuch wird als amtlicher Ausweis tUber die
Berufsausbildung und die berufliche Entwicklung der
Arbeiter und Angestellten dienen, der es erleichtern soll, in
der Wirtschaft die richtige Arbeitskraft auf den richtigen
Arbeitsplatz zu stellen, den Andrang zu tberfillten Berufen
zu mindern, die Landflucht abzubremsen und Schwarz-
arbeit zu verhindern.

Das Gesetz vom 26. Februar 1935 ist ein ausgesprochenes
Rahmengesetz. Abgesehen von Strafvorschriften und Durch-
fihrungsermachtigungen enthalt es folgende Vorschriften:

1. Arbeiter und Angestellte, fir die Arbeitsblcher auszu-
stellen sind, dirfen von einem bestimmten Zeitpunkte an
nur beschaftigt werden, wenn sie im Besitze eines ord-
nungsmaiig ausgestellten Arbeitsbuches sind.

2. Die Arbeitsbicher werden von den Arbeitsdmtern aus-
gestellt.

Die zweite Vorschrift wird noch ausdriicklich dahin er-
ganzt, daB anderen offentlichen oder privaten Stellen die
Ausstellung von Arbeitsbichern oder dhnlichen Ausweisen,
von denen die Einstellung als Arbeiter oder Angestellter
oder eine Bevorzugung bei der Einstellung abhangig gemacht
werden soll, untersagt ist. Ausgenommen sind nur Ausweise,
die auf besonderen gesetzlichen Vorschriften beruhen, wie
z. B. das Arbeitsbuch fir minderjéhrige gewerbliche Arbeiter
(8 107 der Gewerbeordnung), die Arbeitskarte fir volks-
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schulpflichtige Kinder (§ 11 des Kinderschutzgesetzes), das
Seefahrtsbuch, das Fahrtenbuch fir die Binnenschiffahrt,
die Mitgliedsausweise der Reichskulturkammer. Das Verbot
ist bereits am 1. April 1935 in Kraft getreten. Zuwiderhand-
lungen sind mit Geféngnis und Geldstrafe bedroht.

Im Ubrigen erméchtigt das Gesetz den Reichsarbeits-
minister, den Kreis der Personen, fiir welche Arbeitsbiicher
einzufiihren sind, den Zeitpunkt der Einfihrung, das Nahere
Uber die Ausgestaltung der Arbeitsblcher, den Zeitpunkt,
von dem ab nur Personen mit Arbeitsbichern beschéaftigt
werden diurfen, zu bestimmen. Darlber hinaus wird der
Reichsarbeitsminister erméchtigt, zur Durchfithrung und
Ergdnzung des Gesetzes Rechtsverordnungen und allge-
meine VerwaltungsVorschriften zu erlassen.

Der Reichsarbeitsminister wiederum hat seine gesetz-
lichen Vollmachten zum Teil, insbesondere hinsichtlich der
verwaltungsmaRigen Durchfiihrung, dem Préasidenten der
Reichsanstalt fir Arbeitsvermittlung und Arbeitslosen-
versicherung Ubertragen.

2 Die beaddiden Zeitpunkie.
Bei den Zeitpunkten, die das Arbeitsbuch betreffen, ist
folgende grundlegende Unterscheidung zu beachten:

1. Zeitpunkte, die die Einflilhrung des Arbeitsbuches, d. h.
seine Ausfertigung, festlegen;

2. Zeitpunkte, von denen an Arbeiter und Angestellte nur
beschaftigt werden dirfen, wenn sie im Besitz eines
ordnungsmaRig ausgestellten Arbeitsbuches sind.

Die erstgenannten Zeitpunkte setzt der Prasident der
Reichsanstalt fest, die letztgenannten der Reichsarbeits-
minister. Die Anordnungen des Reichsarbeitsministers
werden erst erfolgen, nachdem der Prasident der Reichs-
anstalt bei den einzelnen Betriebsgruppen festgestellt hat,
daR die Ausfertigung der Arbeitsblcher vollendet ist.

Inzwischen wird der Président der Reichsanstalt die Ein-
flhrung des Arbeitsbuches fir weitere Betriebsgruppen an-
geordnet haben. Es ist beabsichtigt, fur alle Betriebs-
gruppen das Arbeitsbuch innerhalb Jahresfrist einzufiihren.
Die Zahl der Arbeitsbiicher, die von den Arbeitsdmtern aus-
zustellen sind, wird sich auf etwa 21 Millionen belaufen.

Sobald der Prasident der Reichsanstalt die Einfihrung
des Arbeitsbuches fiir einzelne Betriebsgruppen angeordnet
hat und daraufhin das Arbeitsbuch fur einen Arbeiter oder
Angestellten dieser Betriebsgruppen ausgestellt ist, treten
die gesetzlichen Vorschriften Uber die Behandlung des
Arbeitsbuches und die dazugehdrigen Strafbestimmungen
in Kraft. Sobald also das Arbeitsamt einem Arbeiter oder
Angestellten in der Zeit vom 1. Juni 1935 an sein Arbeits-
buch ausfertigt, hat dieser das Buch unverziiglich seinem
Unternehmer auszuhdndigen, und dem Unternehmer liegen
vom Tage der Aushandigung an die spater zu erdrternden
Aufbewahrungs- und Eintragungspflichten ob.

3 Der betroffere Rersorenkaeis.

Der Kreis der Personen, die ein Arbeitsbuch zu erhalten
haben, ist sehr weit gezogen. Das Arbeitsbuch erhalten
Arbeiter und Angestellte, einschlieflich der Lehrlinge und
Volontdre. Dabei ist es unerheblich, ob der Arbeiter oder
Angestellte in einem privaten oder offentlichen Betriebe,
in einer privaten oder offentlichen Verwaltung, ob er in
einem Unternehmen der Land- und Forstwirtschaft, der
Industrie, des Handwerks, des Handels, des Geld-, Bank-



6. Juni 1935.

und Borsenwesens, des Versicherungswesens, des Verkehrs,

der freien Berufe, im privaten Haushalt tatig ist, ob das

Unternehmen klein oder groB ist. Auch auslédndische Staats-

angehdrige, die in Deutschland als Arbeiter oder Angestellte

tatig sind, bendtigen ein Arbeitsbuch, unbeschadet sonstiger

Ausweise, die ihnen durch die Verordnung tber auslandische

Arbeitnehmer vom 23. Januar 1933 auferlegt sind.
Allgemein ausgenommen, weil sie keine Arbeiter und

Angestellte im arbeitsrechtlichen Sinne sind, bleiben &ffent-

liche Beamte, Soldaten, Angehorige des Arbeitsdienstes,

Strafgefangene, Firsorgezoglinge usw.

Ausgenommen sind im einzelnen folgende besondere
Beschéftigungsarten von Arbeitern und Angestellten:

1. die Beschaftigung als Mitglied der Besatzung eines See-
fahrzeuges,

2. die Beschéaftigung von Arbeitern und Angestellten, die
ihren Wohnort im Auslande haben,

3. die Beschéftigung in der Heimarbeit, Uber die Entgelt-
belege zu fiihren sind,

4. die Beschaftigung volksschulpflichtiger Kinder.

Von umfassender Bedeutung ist die weitere Ausnahme
einer Beschéftigung, fur die ein Entgelt von mehr als
1000313t im Monat fest vereinbart ist. Diese Ausnahme ist
genau begrenzt. Ein Angestellter z. B. fallt unter diese
Ausnahme nur dann, wenn sein Einkommen aus seiner Be-
schéftigung 1000 JIM. im Monat ubersteigt und dieses Ent-
gelt (Bar- und Sachbeziige) fest vereinbart ist. Einkinfte
aus einer Nebenbeschéftigung, selbstandigen Tatigkeit oder
nicht fest vereinbarte Beziige (Gewinnbeteiligungen, Provi-
sionen) sind in das Entgelt nicht einzurechnen. Malgebend
sind die Bruttobetrdge des Entgelts.

Endlich erhalten Personen, die sonst berufsiibliche Lohn-
arbeit nicht verrichten, fur gelegentliche, kurzfristige Dienst-
leistungen keine Arbeitsblicher. Fir den Begriff ,gelegent-
liche, kurzfristige Dienstleistungen® ist die Bekanntmachung
Uber die Befreiung voriibergehender Dienstleistungen von
der Krankenversicherungspflicht richtunggebend?2).

Ist es zweifelhaft, ob fur eine bestimmte Beschéaftigung
der Besitz eines Arbeitsbuches vorgeschrieben ist, so ent-
scheidet dartiber das fiir den Sitz des Betriebes, der Verwal-
tung, der Haushaltung zustdndige Arbeitsamt. Die Ent-
scheidung des Arbeitsamts ist auch fur die Gerichte bindend.
Gegen die Entscheidung des Arbeitsamts ist der Weg der
Dienstaufsichtsbeschwerde, jedoch ohne aufschiebende Wir-
kung offen.

4. De BnfUhrug dess Arbeitsoudes.

Die Verschiedenartigkeit des Einfihrungsverfahrens
entspricht folgenden drei Gruppen von Arbeitern und An-
gestellten:

1. Arbeiter und Angestellte, die erstmalig in das Erwerbs-
leben, und zwar in Betriebe der Eisen- und Metallindu-
strie, eintreten wollen oder die, ohne arbeitslos zu sein,
von anderen Betriebsgruppen, z. B. dem Bergbau, in die
Betriebe der Eisen- und Metallindustrie tibergehen wollen,

2. Arbeiter und Angestellte, die arbeitslos sind und bei den
Arbeitsdmtern Arbeit in der Eisen- und Metallindustrie
nachsuchen,

3. Arbeiter und Angestellte, die in den Betrieben der Eisen-
und Metallindustrie tatig sind.

Fur die erste Gruppe greift das ordentliche Verfahren
Platz, das nach vollstdndiger Einfiihrung des Arbeitsbuches
also etwa nach einem Jahre, das alleinige Verfahren sein
wird. Diese Arbeiter und Angestellte haben die Ausstel-

2) Reichsgesetzblatt 1913, S. 756; 1927, I, S. 343.
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lung des Arbeitsbuches bei dem Arbeitsamt zu beantragen,
in dessen Bezirk sie polizeilich gemeldet sind. Fir den An-
trag haben sie ein bestimmtes Formblattl) zu verwenden,
das ihnen vom Arbeitsamt ausgehdndigt wird. Mit dem
Antrag (auf dem Formblatt) haben sie eine Bescheinigung
der Ortspolizeibehdrde dariiber beizubringen, daf sie dort
polizeilich gemeldet sind. Die Bescheinigung der Polizei-
behorde ist kosten- und stempelfrei.

Fur die zweite Gruppe, die Arbeitslosen, greift grund-
satzlich das gleiche Verfahren Platz; jedoch kénnen die
Arbeitsamter fir diese Arbeitslosen auf die besonderen
Antrége verzichten und auf Grund der bei den Arbeits-
amtern vorhandenen Unterlagen und der mindlichen Er-
ganzungen ohne schriftliche Antrage die Arbeitsbiicher aus-
fertigen.

Fir die dritte Gruppe, die in den Betrieben Tétigen,
greift grundsatzlich ebenfalls das regelméRige Verfahren
Platz. Es wird auch in allen kleinen Betrieben, wie oben
geschildert, zur Durchfiihrung kommen. Bei mittleren und
grofRen Betrieben kann jedoch das fiir den Betrieb zustandige
Arbeitsamt den Betriebsfihrer verpflichten, die ordnungs-
maRig ausgefillten Antrdge seiner Gefolgschaftsmitglieder
zu sammeln und bis zu einem bestimmten Zeitpunkt dem
Arbeitsamt einzureichen. Das Arbeitsamt kann auch hier
Vereinfachungen bei den Antrdgen zulassen, ja in Ausnahme-
féllen auf schriftliche Antrage verzichten.

Diese Vereinfachungsmdglichkeiten sollen einmal den
Arbeitern und Angestellten Wege zur Polizeibehérde und
zum Arbeitsamt, sodann den Betrieben den hiermit ver-
bundenen Ausfall an Arbeitszeit ersparen. Den Lohnbiros
der Betriebe erwdachst daraus allerdings die Verpflichtung
zur tatkraftigen Mitarbeit.

Der Antragsteller hat die von ihm verlangten Angaben
liber seine Person und sein Berufsleben richtig und voll-
standig zu machen. Auf Verlangen des Arbeitsamts hat er
die Angaben (ber seine bisherige Berufstatigkeit durch Ar-
beitsbescheinigungen, Zeugnisse usw. zu belegen. Das Ar-
beitsamt kann auch das personliche Erscheinen des Antrag-
stellers beim Arbeitsamt anordnen. Verweigert der Antrag-
steller die notwendigen Angaben, so kann das Arbeitsamt
die Ausstellung des Arbeitsbuches ablehnen.

5 De Pflidten ds Arbeiters ud Angesteliten

Arbeiter und Angestellte, die in Beschaftigung stehen
oder eintreten, haben unverziglich nach Empfang des
Arbeitsbuches dieses dem Unternehmer, in dessen Betriebe
sie tatig sind, auszuhdndigen. Arbeiter und Angestellte,
die arbeitslos sind oder werden, haben das Arbeitsbuch
selbst sorgfaltig aufzubewahren. Sie haben aber nach Aus-
scheiden aus der Beschéftigung das Arbeitsbuch, das ihnen
alsdann vom Unternehmer ausgehéndigt wird, zundchst
dem Arbeitsamt vorzulegen.

Scheidet der Arbeiter oder Angestellte aus dem Kreise
der Personen aus, fir die ein Arbeitsbuch auszustellen ist
— macht er sich z. B. selbstandig, will er von seinen Renten
leben, Ubersteigt sein festes Entgelt die Monatsgrenze von
1000 J1M —, so wird das Arbeitsbuch vom Arbeitsamt durch
amtlichen Vermerk geschlossen und ihm zurlickgegeben.
Es kann bei spaterer Wiederaufnahme einer Tétigkeit, fir
die ein Arbeitsbuch vorgeschrieben ist, vom Arbeitsamt
wieder eréffnet werden. Im Falle des Todes ist das Arbeits-
buch dem Arbeitsamt zurlickzugeben.

Von den Eintragungen, die im Arbeitsbuch zu machen
sind, hat der Arbeiter oder Angestellte nur seine Unter-
schrift zu leisten; alle sonstigen Eintragungen werden vom
Arbeitsamt oder dem Unternehmer vorgenommen.

81
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Fiur die Zeit der Einfihrung des Arbeitsbuches kénnen
Arbeiter und Angestellte verpflichtet werden, zu einem be-
stimmten Zeitpunkt innerhalb der Einfiihrungsfrist die Aus-
stellung der Arbeitsbiicher zu beantragen, damit eine ge-
ordnete und planméaBige Reihenfolge bei der erstmaligen
Ausgabe der Arbeitsbiicher durchgefiihrt werden kann.

6. Oe Auftenshruggdflidt ds Unenmetnrers.

Unternehmer im Sinne dieser Vorschriften Uber das
Arbeitsbuch ist jeder, der Arbeiter oder Angestellte, die ein
Arbeitsbuch haben missen, beschéftigt, also nicht nur
Betriebsunternehmer, sondern auch Behdrdenleiter, Haus-
haltungsvorstande usw. Die Unternehmer kénnen eine ge-
eignete, an der Betriebsleitung verantwortlich beteiligte
Person mit ihrer Stellvertretung betrauen.

Ist die Einflhrung der Arbeitsbicher fir eine Betriebs-
gruppe durchgefiuhrt und hat der Reichsarbeitsminister be-
stimmt, da von einem bestimmten Zeitpunkt an Arbeiter
und Angestellte nur eingestellt werden dirfen, wenn sie im
Besitze des Arbeitsbuches sind, so ist der Besitz des Arbeits-
buches Voraussetzung fir die tatsachliche Beschéftigung,
nicht jedoch fir einen vorhergehenden AbschluR eines
Arbeitsvertrages. Erfolgt eine Beschaftigung ohne Arbeits-
buch, so machen sich Unternehmer und Arbeiter oder An-
gestellter strafbar.

Aber bereits vor der bezeichneten Anordnung des Reichs-
arbeitsministers, wéhrend der Zeit der Einfihrung des
Arbeitsbuches, hat der Unternehmer — in gleicher Weise
wie nach der erfolgten Anordnung des Reichsarbeitsministers
— besondere Pflichten hinsichtlich der Aufbewahrung des
Arbeitsbuches und hinsichtlich der Eintragungen in das
Arbeitsbuch.

Der Unternehmer hat das Arbeitsbuch nach der Aus-
héndigung sorgfaltig aufzubewahren. Er ist verpflichtet,
es dem Arbeiter oder Angestellten bei Beendigung der Be-
schéftigung (nicht bei Ausspruch der Kiindigung) zuruck-
zugeben. Ein Zurlickbehaltungsrecht an dem Arbeitsbuch
steht dem Unternehmer nicht zu, selbst wenn der Arbeiter
oder Angestellte nach Ansicht des Unternehmers vertrags-
briichig geworden ist. Auf Verlangen hat der Unternehmer
dem Arbeiter oder Angestellten Einsicht in das Arbeitsbuch
zu gewahren. Er darf es jedoch dem Arbeiter oder Ange-
stellten nicht aushandigen, da ihm die Aufbewahrungspflicht
bis zur Beendigung der Beschaftigung obliegt.

Von diesem Grundsatz ist nur in einem Sonderfalle ab-
gegangen:

Hat namlich ein Arbeiter oder Angestellter mehrere Be-
schaftigungen — z. B. als Buchhalter vormittags hier und
nachmittags dort —, so ist derjenige Unternehmer zur Auf-
bewahrung des Arbeitsbuches verpflichtet, bei dem er zuerst
beschéftigt war. In diesem Sonderfalle hat der bezeichnete
Unternehmer das Arbeitsbuch dem Arbeiter oder Angestell-
ten zu Gberlassen, wenn und solange von dem anderen Unter-
nehmer Eintragungen zu machen sind.

Dem Arbeitsamt ist das Arbeitsbuch auf Verlangen jeder-
zeit vorzulegen oder zu Ubersenden. Anderen staatlichen
Stellen (z. B. Gemeindebehorden, Gewerbeaufsichtsbeamten,
Polizeibehdrden) ist auf Verlangen Einsicht in das Arbeits-
buch zu gewahren.

Der Verlust des Arbeitsbuches ist unverziiglich dem
Arbeitsamt anzuzeigen.

7. DOe Bntragugspflidt dss Untermehners.

Nach Einhéndigung des Arbeitsbuches hat der Unter-
nehmer den Tag des Beginns und die genaue Art der Be-
schaftigung des Arbeiters oder Angestellten in das Arbeits-
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buch an der dafiir bestimmten Stelle einzutragen. Die Ein-
tragung der Beschéftigungsart mufl unterschiedlich erfolgen,
da aus dieser Eintragung die Bedeutung der Tatigkeit flr
den Betrieb hervorgehen soll. So ist die Eintragung eines
Sammelbegriffes wie Ingenieur, Meister, Metallarbeiter
unzuldssig. Auch eine Bezeichnung wie Schlosser, Tischler,
Gielereiarbeiter ist unzureichend. Statt dessen haben die
Eintragungen z. B. zu lauten: Betriebsingenieur der Eisen-
gieRerei, Oberingenieur des Konstruktionsbiiros, Lohnbuch-
halter, Werkzeugschlosser, Montageschlosser, Modelltischler,
Maschinenformer, Hofarbeiter, Hilfsdreher.

Wird der Arbeiter oder Angestellte im Laufe der Be-
schaftigungsdauer andersartig beschaftigt als zuvor, und
ist die neue Arbeitsverrichtung eine wesentlich andere als
die bisherige, so ist diese neue Art der Beschaftigung vom
Unternehmer im Arbeitsbuch einzutragen. Entscheidend fiir
die Notwendigkeit der Eintragung ist die Erwagung, ob die
Bedeutung der neuen Beschéftigungsart des Arbeiters oder
Angestellten fiir den Betrieb und damitauch fir den Arbeiter
und Angestellten wesentlich anders ist als die bisherige,
insbesondere, ob mit der Verdnderung eine wesentliche He-
bung seiner Stellung, seiner Verantwortung oder Erweite-
rung seiner Aufgaben verbunden ist.

Abgesehen von der Aenderung der Beschéftigungsart,
mufl der Unternehmer auch eine Aenderung des Wohnorts
oder der Wohnung des Arbeiters und Angestellten im
Arbeitsbuch vermerken.

Endlich mu3 der Unternehmer bei Beendigung der Be-
schaftigung vor Aushéndigung des Arbeitsbuches an den
Arbeiter oder Angestellten den Tag dieser Beendigung im
Arbeitsbuch eintragen.

Alle Eintragungen, die deutlich mit Tinte oder Tinten-
stift vorzunehmen sind, missen vom Unternehmer durch
Beifligung seiner Unterschrift bescheinigt werden. Aendert
der Unternehmer eine von ihm gemachte Eintragung, so
hat er dies im Arbeitsbuch zu bescheinigen.

Andere als die vorgeschriebenen Eintragungen darf weder
der Unternehmer noch der Arbeiter oder Angestellte in das
Arbeitsbuch machen. Insbesondere dirfen weder Ein-
tragungen uber die Entlohnung noch tber Leistungen und
Fihrung des Arbeiters oder Angestellten vorgenommen
werden. Der Unternehmer darf auch nicht das Arbeitsbuch
oder die Eintragungen in das Arbeitsbuch mit Merkmalen
versehen, die den Arbeiter oder Angestellten ginstig oder
nachteilig zu kennzeichnen bezwecken.

Fur die Eintragungen des Unternehmers im Arbeitsbuch
sind zwei Ausnahmen vorgesehen, fiir gelegentliche Dienst-
leistungen und fir Beschéftigungen gegen geringfligiges
Entgelt, die der Krankenversicherungspflicht nicht unter-
liegen.

Fur die Abgrenzung dieser Ausnahmen gibt die Be-
kanntmachung Uber die Befreiung vorubergehender Dienst-
leistungen von der Krankenversicherungspflicht die nétigen
Anhaltspunkte?).

Dabei sei jedoch betont, daB sich diese Ausnahmen
nur auf die Eintragungen im Arbeitsbuch beziehen; dagegen
mussen an sich die Arbeiter und Angestellten, die derart be-
schéftigt werden, im Besitz des Arbeitsbuches sein, wenn sie
sonst berufliche Lohnarbeit zu verrichten pflegen.

AuRerdem kann das zustandige Landesarbeitsamt zur
Bekédmpfung von Unterstutzungsmifbrauch (Schwarz-
arbeit) anordnen, daB fiir bestimmte Beschéftigungsarten,
z. B. im Gasthaus- und Musikgewerbe, die Ausnahmen
keine Anwendung finden und hier auch gelegentliche Dienst-
leistungen oder Beschaftigungen gegen geringfiigiges Ent-
gelt in das Arbeitsbuch einzutragen sind.
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Ueber die Richtigkeit und Notwendigkeit einer Ein-
tragung entscheidet im Zweifelsfalle unter AusschluB des
Rechtsweges das Arbeitsamt. Gegen die Entscheidung
kann die Dienstaufsichtsbeschwerde erhoben werden.

Stellt das Arbeitsamt fest, daB unrichtige, unvollstandige
oder unzuldssige Eintragungen in das Arbeitsbuch gemacht,
Merkmale angebracht oder Eintragungen unterlassen sind,
so ist es verpflichtet, fir die Berichtigung Sorge zu tragen.

8 DOe Newausfertigug dss Arbeitsoudhes ud de Bsatzdkarte

Das Arbeitsbuch wird, wie bereits ausgefihrt wurde,
vom Arbeitsamt kostenfrei ausgestellt. Ist ein Arbeitsbuch
vollstandig ausgefillt, unbrauchbar geworden oder verloren-
gegangen, so wird an dessen Stelle ein neues Arbeitsbuch
vom Arbeitsamt ausgestellt. Das ausgefillte oder nicht
mehr brauchbare Arbeitsbuch ist vom Arbeitsamt durch
einen amtlichen Vermerk zu schlieBen und dem Arbeiter
oder Angestellten zuriickzugeben. Der Verlust eines Arbeits-
buches ist glaubhaft zu machen.

Wird ein neues Arbeitsbuch an Stelle eines nicht mehr
brauchbaren oder verlorengegangenen Arbeitsbuches aus-
gestellt, so vermerkt das Arbeitsamt diese Tatsache im
neuen Arbeitsbuch. Fir die Ausstellung wird in diesem
Falle vom Antragsteller eine Gebihr von iJuU I erhoben.
Die Gebiihr ist vom Unternehmer einzuziehen, wenn die
Neuausstellung auf Umstédnde zuriickzufiihren ist, die er
zu vertreten hat. Liegt weder ein Verschulden des Unter-
nehmers noch ein Verschulden des Arbeiters oder Ange-
stellten vor, so wird die Gebuhr erlassen.

Hat ein Arbeiter oder Angestellter sein Arbeitsbuch zum
Umtausch beim Arbeitsamt abgegeben, oder hat er die Aus-
stellung eines neuen Buches beantragt, oder kann er aus
sonstigen Griinden, z. B. weil ihm der Unternehmer das
Arbeitsbuch beim Ausscheiden aus der Beschaftigung wider-
rechtlich nicht ausgehandigt hat, bei Aufnahme der Arbeit
sein Arbeitsbuch nicht vorlegen, so wére er fur diese Zwi-
schenzeit von der Aufnahme einer Beschéftigung ausge-
schlossen. Um dies zu vermeiden, kann das Arbeitsamt ihm
eine vorlaufige Ersatzkarte ausstellen.

Diese Ersatzkarte enthalt die Personalangaben des An-
tragstellers und die Nummer des bisherigen Arbeitsbuches.
Die Giiltigkeit der Ersatzkarte ist zeitlich begrenzt. Sie ist
spatestens zu dem in ihr festgelegten Zeitpunkt an das
Arbeitsamt zurlckzugeben. Beschaftigt ein Unternehmer
den Arbeiter oder Angestellten Uber diesen Zeitpunkt
hinaus, so macht er sich, ebenso wie der Arbeiter oder An-
gestellte, strafbar.

Die fur das Arbeitsbuch erlassenen Bestimmungen gelten
fir die Ersatzkarte entsprechend.

9. DOe Karteien cbr Arteitsarter.

Die Arbeitsdmter haben uber die Arbeitsblicher Kar-
teien zu fuhren. Jedem Arbeitsbuch entspricht ein Kartei-
blatt. Um diese Karteiblatter auf dem laufenden zu halten,
ist der Unternehmer verpflichtet, dem Arbeitsamt von jeder
Eintragung in das Arbeitsbuch Anzeige zu erstatten. Zur
Erleichterung sind hierfir Formblatter vorgesehen, die den
Namen, Vornamen, Geburtstag und die Wohnung des
Arbeiters oder Angestellten sowie die Nummer des Arbeits-
buches enthalten. Ist die Zuweisung der Arbeitskraft vom
Arbeitsamt erfolgt, so gilt die Mitteilung des Unternehmers
Uber die erfolgte Einstellung als Anzeige lber die Einstel-
lungseintragung.

F. Syrup: Das Arbeitsbuch.
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Ueber die Fihrung der Karteien sind die Arbeitsamter
von dem Présidenten der Reichsanstalt mit genauen An-
weisungen versehen worden.

10, Oe Duchfthrugshilfe.

Die erstmalige Einfiihrung des Arbeitsbuches fir rd.
21 Millionen Arbeiter und Angestellte und die laufende
Durchfihrung der Bestimmungen stellen an die Dienststellen
der Reichsanstalt, besonders an die Arbeitsdmter, weit-
gehende Anforderungen. Infolgedessen verpflichtet die
Verordnung des Reichsarbeitsministers die Behorden,
Trager der Sozialversicherung, Firsorgeverbande, Berufs-
vertretungen, Organisationen der Wirtschaft und Unter-
nehmer, den an sie gerichteten Ersuchen der Dienststellen
der Reichsanstalt zu entsprechen. Die Ersuchen kénnen
sich sowohl auf den einzelnen Fall als auch auf allgemeine
Feststellungen beziehen. Amtliche Bescheinigungen sind
kosten- und stempelfrei.

Besonders beachtlich ist, daB es sich hierbei nicht nur
um die Ubliche Rechts- oder Amtshilfe der o&ffentlichen
Korperschaften handelt, sondern daf von allen Organi-
sationen der Wirtschaft, allen Berufsvertretungen und von
jedem einzelnen Unternehmer die Durchfiihrungshilfe ver-
langt werden kann.

11. DOe Swmafbestinmugen

Welche Bedeutung der ordnungsmaéaRigen Durchfiihrung
der Bestimmungen Uber das Arbeitsbuch beigelegt wird,
ergibt sich aus den strengen Strafbestimmungen.

Sofern nicht nach anderen Strafgesetzen eine schwerere
Strafe verwirkt ist (Urkundenfélschung), wird mit Geféngnis
bis zu einem Jahr bestraft, wer wissentlich von einem fur
einen anderen ausgestellten Arbeitsbuch, als ob es fir ihn
ausgestellt ware, Gebrauch macht, oder wer ein fir ihn aus-
gestelltes Arbeitsbuch einem anderen zum Gebrauch lber-
1aRt, oder wer unbefugt mehrere Arbeitsblicher sich aus-
stellen 14B8t oder fuhrt.

Mit Geldstrafe bis zu 150J131 oder mit Haft werden
Arbeiter und Angestellte bestraft, die unrichtige oder un-
vollstdndige Angaben uber ihre Person und ihr Berufsleben
machen. Die gleiche Strafe verwirken Unternehmer, die
nicht die vorgeschriebenen oder unrichtige Eintragungen
ins Arbeitsbuch machen, das Arbeitsbuch mit Merkmalen
versehen oder es unbefugt den Arbeitern oder Angestellten
vorenthalten.

Endlich kdnnen die Vorsitzenden der Arbeitsdmter von
den Unternehmern und von den Arbeitern und Angestellten
die Einhaltung ihrer Verpflichtungen durch Zwangsgeld bis
zu 150 J1J31 erzwingen. Gegen die Festsetzung des Zwangs-
geldes ist Dienstaufsichtsbeschwerde mdoglich. Die Zwangs-
gelder werden im Verwaltungszwangsverfahren beigetrieben.

Hat der Reichsarbeitsminister den Zeitpunkt bestimmt,
von dem an Arbeiter und Angestellte nur beschéftigt werden
dirfen, wenn sie im Besitz eines ordnungsméfig ausge-
stellten Arbeitsbuches sind, so werden Unternehmer und Ar-
beiter oder Angestellte, die dieser Vorschrift entgegenhan-
deln, mit Geldstrafe bis zu 150 J131 oder mit Haft bestraft.

* *
*

Die vorstehenden Ausfiihrungen dirften zeigen, dalk die
Einfihrung des Arbeitsbuches frist- und sachgemdaB ent-
sprechend dem Willen der Reichsregierung nur méglich ist,
wenn sich Unternehmer, Arbeiter und Angestellte mit den
Dienststellen der Reichsanstalt zu gemeinsamer, sachver-
stdndiger und vertrauensvoller Arbeit zusammenfinden.
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Umschau.

55. Jahrg. Nr. 23.

Umschau.

Fortsdritte im auslandisden V\Alanerksbetriehl).
W alzwerk fiur breite Streifen der Ford Motor Com-
pany in Dearborn, Mich.

Eie Anlage nach Abb. 1 wird von Stephen Badlam?2)
beschrieben; bemerkenswert ist, daB die Blockstrale und die
Streifenstralle in ihren Lé&ngsachsen zwar gleichlaufend, aber
in entgegengesetzten Walzrichtungen angeordnet worden sind,
wodurch an Raum gewonnen wurde und alle Antriebsmotoren
in einem einzigen Raum untergebracht werden konnten. Es
werden Streifen bis 1220 mm Breite und 1,2 mm Dicke erzeugt.

Die Duo-BlockstraBe fir 550000 t Jahresleistung mit
Walzen von 1115 mm Dmr. und 2435 mm Ballenlédnge wird durch
einen 7000-PS-Gleichstrommotor mit 50 bis 120 U/min Uber ein
1115er Kammwalzengerist angetrieben; der zugehdrige Schwung-
rad-Umformersatz besteht aus einem 5000-PS-Drehstrommotor
fur 13 200 V und zwei unmittelbar gekuppelten 3000-kW-Ma-
schinen fur 750 V Gleichstrom. Eine Kantvorrichtung vor der
Walze kann die Brammen zum Stauchen hochstellen. Be-
merkenswert ist die Anordnung eines Trogforderbandes unter
dem Walzengerist und den Rollgédngen, das den Walzsinter zu

Stapel-undEntstapetVorrichtung

a,=Schtackenbrechgerst
b=&uerwalzgeriist

deshalb hat der dazwischenliegende Rollgang etwa 53 m Lange.
An ihm sind Vorrichtungen zum Messen der Temperatur des
Walzgutes vorgesehen worden.

Die Fertigstrale hat ein Zweiwalzen-Schlackenbrech-
gerist mit Walzen von 610 mm Dmr. sowie finf Vierwalzen-Walz-
geruste mit Walzen von 530/1165 mm Dmr.; alle Walzen haben
1420 mm Ballenldnge. Die Fertiggeriiste haben durch Motoren
betatigte Seiten-, Ein- und AuslaRflihrungen und durch Druck-
luft betatigte Schlingenregier. Zwischen den beiden letzten Ge-
risten ist eine Vorrichtung zum selbsttatigen Nachprifen des
Zuges im Streifen angeordnet worden. Die Auslaufgeschwindig-
keit betragt etwa 7,62 m/s. Der Auslaufrollgang hat einzeln
angetriebene Rollen und eine Lénge von etwa 91 m. Der Streifen
wird entweder mit einer fliegenden Schere in Stiicke geschnitten
und diese einer Stapelvorrichtung zugefuhrt, oder er lauft in eine
der beiden Warmhaspeln, wo er zu einer Rolle aufgewickelt wird;
diese gelangt auf ein Forderband, von wo sie zur Beizerei ge-
schafft wird. Ein doppeltes Kiihlbett von etwa 76 m in Verbin-
dung mit dem Auslaufrollgang ist vorgesehen worden. Die
Walzen zugleich mit Lagern koénnen durch besondere Vorrich-
tungen an den Gerdisten aus- oder eingebaut werden.

Alle Antriebe der Vor- und

umlaufende Schere Fertiggeruste, mit Ausnahme des

. letzten Fertiggeristes, haben
Wicklerx \Wizege Vorgelege. Das Schlackenbrech-
asiT T fc. gerUst der VorstraRe hat einen
Motor von 800 PS mit 600 U/min

Jia — I . .
Rlechstapler und ein Schwungrad; das zweite

Geristwird durch einen 2500-PS-

I c"Stauchgerust Drehstrom-Schleifringmotor mit
zukiinftiger Blocﬂ\sfrszgrge Tiefofen i -Vok?/\/alizgebr[]sth ) Schwungrad und 600 U/min an-
Brammenschere e e *Schiackenbrechgertist getrieben, die drei folgenden Ge-

vorhandene Ofen Brammengquerschub halie f- Werwa/zen-Walzgertste riste durch 2500-PS-Synchron-
Abbildung 1. Breitstreifen-StraRe der Ford Motor Oo. motoren ohne  Schwungréder

einem Trichterwagen bringt. Der Rollgang vor der 1000-t-
Brammenschere hat elektrisch verstellbare Fihrungen zum Aus-
richten der Bramme: die Schere kann warme Brammen bis zu
1245 X 175 mm schneiden. Die Brammen-Enden werden vom
Rollgang hinter der Schere in Mulden fiir das Siemens-Martin-
Werk geschafft. Die Bramme kann entweder zum unmittelbaren
weiteren Auswalzen querbefordert oder geradeaus zu einem der
beiden vorhandenen Oefen zum Nachwérmen oder auch hinter
die Oefen zu einer Stapel- und Entstapelvorrichtung zum Lagern
geschafft werden. Die Einrichtung zum Querbeférdern der
Brammen kann auch zum Lagern von Brammen benutzt werden,
die etwa wieder zum Ofenrollgang zuriickgeschafft werden sollen,
z. B. beim Entleeren der Oefen in Notféllen. Einer der beiden
Oefen hat einen Rekuperator aus Hohlsteinen, der andere einen
aus Rohren. Der Einbau eines dritten Ofens wurde vorgesehen.

Die nachgewédrmte Bramme geht Uber einen Rollgang zum
ersten Zweiwalzengerist der Streifenstrafle mit Walzen von
610 mm Dmr. und 1420 mm Ballenlénge, wo sie einen geringen
Druck erhalt, der aber geniigt, um die Ofenschlacke zu brechen;
diese wird durch Abspritzen mit Druckwasser entfernt und durch
ein Schlackenférderband aus dem Rollgang an den Oefen und unter
dem Schlackenbrechgerust weggeschafft. Das zweite Zweiwalzen-
gerust hat Walzen von 1065 mm Dmr. und 2435 mm Ballenlange.
Die Bramme kann entweder bei tUblicher Abnahme gerade durch-
gehen oder aber sie kann, vor dem Gerist um 90° gedreht, mit
ihrer Breitseite (bis zu 2285 mm) eingefihrt und auf die ge-
winschte Lange gestreckt und durch eine Drehvorrichtung
hinter dem Gerust in ihre urspringliche Lage gedreht werden.
Der Rollgang vor und hinter dem Gerist hat elektrisch einstell-
bare Seitenfihrungen zum Ausrichten der Bramme fur den Ein-
tritt in die Walzen; aufRerdem ist vor den Walzen noch ein Driicker
zum Eindricken der Bramme in die Walzen angeordnet worden.

Hinter diesem Gerist folgt ein zweites Zweiwalzengerist
mit Walzen von 810 mm Dmr. und 1420 mm Ballenlédnge, dann
zwei Vierwalzengeriiste mit Arbeitswalzen von 530 sowie Stiitz-
walzen von 1165 mm Dmr. und 1420 mm Ballenlange, in denen
die Bramme auf 25 bis 12,5 mm Dicke, je nach der Starke des zu
walzenden Streifens, heruntergewalzt wird. Jedes der drei Ge-
riste hat vor sich noch ein Stauchwalzengerist. Die drei Geriste
stehen so weit auseinander, dal das Walzgut jedesmal nur ein
einziges Gerist durchlauft. Die Auslaufgeschwindigkeit betragt
etwa 2,13 m/s, aber das erste Fertiggerist hat nur etwa 0,76 m/s
Umfangsgeschwindigkeit, so dalR es erforderlich ist, das Walz-
gut zwischen Vor- und Fertigstralle ganz auslaufen zu lassen;

1) Vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 549/50.
2) Iron Steel Engr. 11 (1934) S. 502/04; 12 (1935) S. 31.

und mit 514 U/min. Die vier
2500-PS-Motoren arbeiten mit Drehstrom von 13 200 V. Die drei
Stauchgeriiste werden von regelbaren Gleichstrommotoren,
230 V, und zwar die beiden ersten Geriste von je 600-PS-Mo-
toren, das dritte Gerust von einem 150-PS-Motor angetrieben;
die Drehzahl betragt 400 bis 800 U/min. Alle Geruste der Fertig-
stralle haben regelbare Gleichstrommotoren fir 550 V, und zwar
das Schlackenbrechgeriist einen 400-PS-Motor mit 300/600 U /min,
die néchsten vier Geriste Motoren zu 3000 PS und 200/400 U/min
und das letzte Fertiggeriist einen Motor von 2500 PS mit
150/300 U/min. Die Motoren der Fertiggeriste werden von sechs
Umformersatzen zu 1500 kW fir 275 V versorgt, die paarweise
hintereinander geschaltet werden, um Strom von 550 V zu liefern.
Die Stauchgeruste und sonstigen Hilfsmotoren erhalten Strom von
sechs weiteren ahnlichen Umformersétzen fir 250 V. H. Fey.

Fehlerauellen bei der Delrungsnessug
Die American Society for Testing Materials hat ihre Vor-
schriften Uber das Anbringen von FeinmeRgeraten an Zerreif3-
staben oOfters gedndert, da Meinungsverschiedenheiten bestanden,

Zahlentafel 1. Dehnungsmessungen an Flachproben bei
einer Nennspannung von 10,5 kg/mm2

Unter-
. . Unter- Ge- : Unter-
Dc:glr(e MeR- Eilf:ltsl' schied im messene  SCMied schied
- P in den 0,2- N

Bleche stellel) _I_Elastm- Span- Span- Grenze in der

tatsmodul nung 0,2-Grenze

nungen

mm Nr. kg/mm?2 % kg/mm2 % kg/mm2 %
6,4 1 6790 — 3,35 11,05 + 4,53 39,45 + 0,04
6,4 2 6960 — 0,89 10,81 + 2,20 39,45 + 0,04
6,4 3 7220 + 2,89 10,05 — 4,86 39,45 + 0,04
6,4 4 7120 + 1,38 10,38 — 2,00 39,40 — 0,13
3,2 1 7000 — 0,90 10,89 + 1,71 27,60 + 0,26
32 2 7080 + 0,40 10,88 + 1,51 27,60 + 0,26
32 3 6910 — 220 11,02 + 2,89 27,40 — 0,51
3,2 4 7250 + 2,70 10,05 — 6,08 27,55 0
1,6 1 6900 — 2,39 11,10 + 4,92 27,45 — 0,89
1,6 2 6990 — 1,10 10,74 + 1,73 27,75 + 0,13
1,6 3 7070 0 10,50 — 0,77 27,81 + 0,38
1,6 4 7310 + 3,49 9,97 — 5,89 27,81 - 0,38
0,4 1 6220 — 9,78 11,17 + 7,41 27,81 — 1,06
0,4 2 6990 + 1,36 10,10 — 3,05 28,35 + 0.69
0,4 3 7190 + 4,22 10,05 — 335 28.18 + 019
0,4 4 7190 + 4,22 10,31 — 1,05 28,18 + 0,19

*) MeBstellen Nr. 1 und 3 sind gegentberliegend an der Schmalseite, N
an der Breitseite der Probe.

.2und 4

=

ob Dehnungs-Feinmessungen an einer oder zwei beliebigen, an zwei
gegenuberliegenden oder an drei gleichmaRig tUber den Umfang
verteilten Stellen der Probe vorzunehmen sind. Zur Klarun»
dieser Frage fihrte R. L. Templinl) Versuche an Flach- und

2) Proc. Amer. Soo. Test. Mat. 34 (1934) 11, S. 128/201.
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Rundproben sowie verschiedenen anderen Querschnittsformen aus
Aluminium mit dem Huggenberger Dehnungsmesser durch, wobei
die Dehnung an verschiedenen Stellen des Umfangs gemessen
wurde. Da Aluminium keine natiirliche Streckgrenze hat, wurde
an Stelle der Streckgrenze die 0,2-Dehngrenze festgestellt.

M ifffge 3mm schrage 3mm auBerm ittige
Betastung Betastung Betastung
Abbildung 1. Abweichung der wirklichen Zugspannung von der

Nennspannung (10,5 kg/mm?2) bei Rundproben.

Die Ergebnisse der Dehnungs-Spannungs-Messung an Flach -
proben bei einer Nennspannung von 10,5 kg/mm2sind in Zahlen-
tafel 1 wiedergegeben. Die Dehnungsmessungen auf der Breit- und
auf der Schmalseite der Proben stimmten gut miteinander tberein.
Die verhéltnismaRig groBen Unterschiede im Elastizitatsmodul
sowohl auf der Breit- als auch auf der Schmalseite der Proben

0,2

Umschau.

MeRlange in der
Mitte der zylin-

dris
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schrége Einspannung von gleicher Gréfe, vor allen Dingen, wenn
die Messungen in der Ebene der AuRermittigkeit vorgenommen
werden. Bei der Bestimmung des Elastizitditsmoduls empfiehlt es
sich wiederum, das Mittel der Dehnungen an zwei gegeniber-
liegenden Seiten zu bestimmen; die Messung an drei gleichmaRig
auf dem Umfang verteilten Seiten ergibt groRere Unterschiede.
Die Bestimmung der 0,2-Grenze ist dagegen ziemlich unabhéngig
von der Einspannung.

Zugversuche an Rohren mit Verhéltnissen des Durch-
messers zur Wandstarke von 76,2, 48,8 und 14,1 lieBen nach
Abb. 3 erkennen, daR eine Einspannung mit einer
Winkelbacke von 120° eine etwas bessere Span-
nungsverteilung ergibt als mit einer solchen von
90°. Ebenso werden gleichmaRBigere Dehnungen
gemessen mit einem an der Einspannstelle fest in
die Probe eingetriebenen Bolzen als mit einem
locker eingesetzten.

Druckversuche an verschiedenen Tragern
und einer Rohrprobe bestatigten die Erfahrungen
an den Zugproben. Beim Rohr und auch beim
U-Eisen sind die Unterschiede zwischen Druck-
kraft und Nennspannung sehr gering. Beim

chen Lé&nge.

MeRlange . . . " .
127 mm mer- Winkeleisen knickte der langere Schenkel schon bei
halb der Mitte verhéltnismaRig niedriger Belastung aus; der da-

der zylindrischen

0,0

durch hervorgerufene Spannungsnachlal bewirkte
beim kirzeren Schenkel eine entsprechende Span-
nungszunahme. Beim I-Eisen zeigten sich Unter-
schiede im Elastizitatsmodul bis zu 5,9 %. In der
0,2-Grenze war aber bei alle diesen Querschnitts-
formen kein wesentlicher Unterschied vorhanden.

Es wurde also bei den ublichen Einspannvorrichtungen so-
wohl an Zug- als auch an Druckproben auch bei sorgfaltigster
Einspannung und mit einwandfreien Dehnungsmessern am Um-
fang eine ungleichmé&Bige Spannungsverteilung gemessen. Diese
ungleichmafRige Spannungsverteilung beeinfluRt die Genauigkeit
der Bestimmung des Elastizitdtsmoduls merkbar, so dal auf eine

Lange.

J Melstelle 727mmm
Jt oberhalbderMitte
i* derzylindrischen

Oetrnung in °/o

Abbildung 2.

Verhéltnis von
Durchmesser zur Wandstarke

Winkel der Einspannbacke

Abbildung 3.

werden verringert, wenn man das Mittel aus den Dehnungs-
messungen an zwei gegeniiberliegenden Seiten der Proben bildet.

Bei den Rundproben wurde der Einflu verschiedener Ein-
spannungen — mittig, schrag, auflermittig — auf die Spannungs-
messung untersucht. Abb. 1 zeigt die Abweichungen der aus der
elastischen Dehnung errechneten Spannung von der Nenn-
spannung. Abb. 2 gibt die entsprechenden Spannungs-Dehnungs-
Linien wieder. Eine auBermittige Einspannung hat demnach
einen gréBeren EinfluR auf die Spannungsverteilung als eine

EinfluB der Einspannung auf die

Abweichung der wirklichen Zugspannung von der Nennspannung (10,5 kg/mm2) bei Rohrproben.

(6] 02 00 02 00 00 08
Spannungs-Dehnungs-Kurven.
EingepaBter
Bolzen
90°
SAgmm2
Zu dinner
Bolzen
moglichst einwandfreie Einspannung zu achten ist. Auf

jeden Fall bestimmt man den Elastizitdtsmodul am besten
aus dem Mittel der Dehnung zweier gegeniiberliegender
Fasern des Probestabes. Die Einspannung der Probe hat auf die
Bestimmung der 0,2-Grenze einen geringeren EinfluBR als auf die
Modulbestimmung. Die Ermittlung der 0,2-Grenze an ver-
schiedenen Stellen der Probe ergibt gute Uebereinstimmung, so
daR hier die Dehnungsmessung an einer beliebigen Stelle der
Probe genigt. Walter Hengemdiihle.
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Oe Awsvnertug cer Zeitstudie zur Akkordfestsstzugl).

In den Betrieben der Eisenhlttenindustrie werden die ver-
schiedensten Erzeugnisse hergestellt, so daf es unmdglich ist,
in kirzerer Zeit fur alle Erzeugnisse die Herstellungszeiten durch
Zeitstudien zu messen. Hier hilft man sich zweckmaRig dadurch,
daB man die Fertigungszeiten einzelner Werkstiicke milt und
diese Zeiten dann durch schaubildliche Interpolation zu samt-
lichen anderen Werkstiicken in Beziehung setzt. Wie man zu
diesem Zwecke die Fertigungszeit zerlegt und die Einzelzeiten zu
verschiedenen MaRgroRen in Beziehung setzt, zeigt folgendes Bei-
spiel aus der Zurichterei eines Rohrwerkes (Abb. 1).

) Jeder Arbeitsgang — das ist der Teil der Arbeit, der am
gleichen Platz ausgefuhrt wird — wurde in einzelne Arbeitsstufen

Umschau. — Patentbericht.

55. Jahrg. Nr. 23.

wicht abhéngig; denn ein schweres Rohr muf} langsamer bewegt
werden als ein leichtes.

Die zweite Arbeitsstufe: ,,Rohr festspannen* ist abh&ngig
vom Wasserquerschnitt aufgefal3t; denn je groRer der Wasser-
querschnitt ist, um so groRer ist der Druck auf die Spannflache,
um so fester mu also gespannt werden.

Bei der dritten Arbeitsstufe, ,,Wasser einlaufen lassen, ab-
pressen und stempeln*, wird die Zeit fur Abpressen und Stempeln
als gleich grof3 fiir alle Rohre und die Arbeitsstufe insgesamt als
Funktion der eingelaufenen Wassermenge aufgefaft.

Fur die vierte Arbeitsstufe, ,,Losspannen®, gilt dasselbe wie
fir die zweite, fur die funfte und sechste, ,,Vorheriges Rohr auf
Stapel legen, Rohr in Wasserauslaufrinne legen®, dasselbe wie

Arbeitsstufe: (7) (5) fff) m (¥) 3)
Auswertung
007+00079G ~ 005+0003-G  070+00033-G 0,75+0007355  0,70+000775-F 0,73+0,0757 «V
00
fj 80
o
~ eo
i
-‘ w
12z r
Zeitin min Zeitinmin Zeitin min

Abbildung 1. Die Auswertung der Zeitstudie fir ein gleichméaRiges Gedingewesen in der Kohrzurichterei.

Arbeitsvorgang: Abpressen.

Zusammenfassung der Auswertungen

Nr. Arbeitsstufe Akkordzeit in min

1 Rohr vom Stapel nehmen und in die Presse legen 0,07 + 0,0019 - G

2 Rohr festspannen 0,15 + 0,00125-F

3 Wasser einlaufen lassen, abpressen und stem peln 0,12 + 0,0154 <V
4 Rohr losspannen 0,10 + 0,00175 <P

5 Vorheriges Rohr auf Stapel legen 0,05 + 0,0020 <G

6 Rohr in die Wasserauslaufrinne legen 0,10 + 0,0033 <G

Zeit eines Arbeitsganges: | + 2+ 3+ 4+ 5+ 6=

0,59 + 0,0072«G + 0,00300 «F + 0,0154 «V

geteilt; dabei ergab sich, daf die Fertigungszeit der Arbeitsstufe
bei allen Rohrsorten zundchst von einer der MaRgroRen, Ge-
wicht, Querschnitt oder Wasserinhalt, abhéngig ist. Durch schau-
bildliche Aufzeichnung der Zeitwerte der einzelnen Arbeitsstufen
in Abhangigkeit von der vorherrschenden MafRgréRe in Form einer
geradlinigen Mittellinie konnte der Unterschied der einzelnen
Rohrabmessungen ausgeschaltet und fur alle Sorten gltige
Fertigungszeiten ermittelt werden; diese wurden dann in die ent-
sprechende Rechenform gekleidet, und durch Zusammenfassen
dieser Zeitformeln der einzelnen Arbeitsstufen ergibt sich dann
die Endformel zur Berechnung der Akkordzeit des Arbeitsganges.
Eine Prifung der so errechneten Werte durch Zeitaufnahmen hat
immer eine gute Uebereinstimmung gezeigt. Als Beispiel ist die
Auswertung der Zeitstudien einer AbpreBbank wiedergegeben.

Die erste Arbeitsstufe heif3t; ,,Rohr vom Stapel entnehmen
und in die Presse legen.“ Die hierflr bendtigte Zeit ist vom Ge-

J) Auszug aus Dr.-Ing.-Dissertation, Technische Hochschule
Aachen: Die Neuorientierung der Betriebswirtschaftsstelle auf
Eisenhuttenwerken. Verlag Robert Noske, Leipzig-Borna (1935).
Vgl. auch 2. Refa-Buch: Erweiterte Einfuhrung in die Arbeits-
zeitermittlung, Abschn. D IV. Beuth-Verlag, Berlin (1933).

fur die erste Arbeitsstufe. Durch Zusammenfassen der Funktions-

werte der einzelnen Stufen ergibt sich die GréRRe der Fertigungszeit

des ganzen Arbeitsganges in einer einfachen Formel; sie lautet fir

die Vorgabe von Akkordzeiten Taan der betrachteten Abprel3bank
Ta= 0,59 + 0,0072 G + 0,003 F + 0,0154 V in min

(‘'vgl. Abb. 1 unten); auf Grund dieser Formel ist der Aufbau

der Fertigungszeit-Tabelle erfolgt.

Bei der Anwendung des dargelegten Verfahrens der schau-
bildlichen und analytischen Auswertung der Zeitaufnahmen fir
alle Arbeiten einer Rohrwerkszurichterei zeigte es sich, daR fur
eine Vielzahl von Rohrsorten nur wenige Aufnahmen notwendig
waren. Bei ganz aus dem Rahmen des Fertigungsplanes fallenden
Rohren wurden auch spéter noch Zeitaufnahmen gemacht, die
aber immer eine recht gute Uebereinstimmung mit den nach der
Formel errechneten Zeiten ergaben.

Eine weitere Erleichterung bietet das geschilderte Verfahren
bei der Festsetzung der Vorgabezeiten, da ein Abgreifen der ein-
zelnen Griff- oder Stufenzeiten aus den zugehérigen Schaubildern
nicht mehr notwendig ist, sondern jede Vorgabezeit fir einen
Arbeitsgang nach der analytischen Formel berechnet werden kann.
Auch ist die Fehlerméglichkeit verringert, da Rechenfehler leichter
zu vermeiden sind als Abgreiffehler. Karl Wiegert, Kleve.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblafct Nr. 22 vom 29. Mai 1935))

Kl. 7a, Gr. 12, D 67 892. Walzwerksanlage, insbesondere
fur Feineisen. Demag, A.-G., Duisburg.

KI. 10 a, Gr. 18/01, S 105 491. Verfahren zum Herstellen
von hartem, gasarmem Koks. ,,Salvis* A.-G. fir Nahrmittel- und
chemische Industrie, Salzburg, und Ing. Eduard Deisenhammer,
Langenzersdorf b. Wien.

KI. 10 a, Gr. 19/01, O 21 429. Kammerofenanlage zur Er-
zeugung von Gas und Koks. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H.,
Bochum.

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an

wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

KI. 40 a, Gr. 5/01, K 126 474. Drehrohrofen zum Rd&sten von
Erzen. Fried. Krupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau.

KI. 40 d, Gr. 1/20, V 27 878. Verfahren zur Aufhebung bzw.
Verminderung innerer Spannungen in spanlos-kaltverarbeiteten
metallischen  Gegensténden.  Vereinigte Stahlwerke A.-G.,
Dusseldorf.

KIl. 48d, Gr. 14, V 26 054. Verfahren zur Erhéhung des
Korrosionswiderstandes von Stahl und Gufeisen. Vereinigte
Stahlwerke A.-G., Dusseldorf.

KI. 48 d, Gr. 2/01, H 141 603. Verfahren zum Blankbeizen
von Metallen. Dr.-Ing. Walter Heimberger, Bayreuth.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 22 vom 29. Mai 1935.)

KIl. 24e, Nr. 1338075. Ruhrwerk fiir Gaserzeuger.
Bilke, Disseldorf.

Carl
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Deutsche Reichspatente.

K. 18¢c, G 99 N 610120, vom 17. Januar 1931; ausge-
geben am 2. Marz 1935. Amerikanische Prioritdt vom 6. Sep-
tember 1930. Benno Schilde Maschinenbau A.-G. in
Hersfeld, H.-N. Fdrdervorrichtung fiir Normalisierdfen.

Das Gluhgut, z. B. Bleche, wird mit Hilfe eines Balkenherdes,
dem hin- und hergehende Bewegungen und dabei durch hebelartig
wirkende Stutzglieder Hub- und Senkbewegungen erteilt werden,
von einer festen Unterlage abgehoben, schrittweise vorwarts be-
wegt und wieder abgesetzt. Der Balkenherd wird durch mehrere
Paare Schienen a, b, die durch Lenker c¢ in senkrechter Ebene
gegeneinander abgestiitzt werden, gebildet. Die Schienen ragen
durch die Einsatz6ffnung waagerecht in den im uUbrigen voll-
standig geschlossenen Ofenraum dauernd hinein. Von den
Schienen fuhrt die untere Gruppe a nur eine in der Langsrichtung
hin- und hergehende Bewegung aus, wobei sie von festen im Ofen-
raum vorgesehenen Tragpfeilern d und metallischen Balken-
stiihlen e, in denen gleichzeitig die eine feste Unterlage bildenden
Balken f gelagert werden, frei getragen und gefiihrt wird. Die
Mittel zur gegenseitigen Verschiebung der Schienen a und b des
Balkenherdes werden auf einem Wagen g untergebracht; dieser
lauft auf einem zweiten Wagen h, dessen Fahrstrecke verander-
lich ist.

K. 7a O 17,J, N. 610169, vom 7. Mai 1932; ausgegeben
am 7. Marz 1935. Ewald Réber in Diusseldorf-Kaisers-
werth. Verfahrbare Vorholvorrichtung fiir Pilgerschrittwalzwerke.

Zu Beginn des Auswalzens eines Hohlblockes befindet sich
der Vorholkolben a in der linken Endlage; der Boden b des
Kolbens hat gegen den Bund c der Bichse d stofRend das Steuer-
gestange mit den Hebeln e und f der Steuerkérper g und h mit-
genommen und diese umgestellt, wobei der Steuerkodrper g ge-
schlossen und h gedffnet ist. Es wirkt also kein Vorholdruck auf
die hintere Kolbenflache. Da wé&hrend der kurzen Hibe beim
Anpilgern des Hohlblockes der Boden b des Kolbens nicht bis zum
Bund i der Biichse k gelangt, wird auch das Steuergestange nicht
nach rechts bewegt und deshalb weder der Einlalkdrper g ge-
offnet noch AblaBkorper h geschlossen. Um aber dennoch den

Kolben mit dem Walzgestange hervorzuholen, 6ffnet der Steuer-
mann, z. B. auf elektrischem Wege den Absperrkdrper 1 in der
Leitung m und schlieBt gleichzeitig den Absperrkorper n in der
AblaBleitung o, wodurch Druckluft aus dem Druckluftbehélter p
in den Vorholzylinder gelangt. Wird der volle Walzhub erreicht,
so wird durch den Boden b des Kolbens a, indem er gegen den
Bund i der Biichse k stoRt, durch die Reibung auch die Biichse q
nach rechts bewegt und dabei die Steuerkdrper g und h umge-
schaltet, so daR Druckluft durch die Leitung r und Steuerkérper g
eintreten kann und das Entweichen der Druckluft aus dem Vor-
holzylinder durch den geschlossenen Steuerkdrper h verhindert
wird. Die Steuerkdrper g und h werden nun bei jedem Hub-
wechsel regelmallig umgesteuert. Das Steuergesténge e, f fir den
Druckluftein- und -auslal® g, h wird wahrend der Rickbewegung
des Vorholkolbens durch verschiebbare Biichsen q, d, k der Lange
des jeweiligen Walzenhubes entsprechend selbsttatig eingestellt.

K. 18d 4 20 N. 610 223 vom 12. Juli 1928; ausgegeben
am 6. Méarz 1935. Vereinigte Stahlwerke A.-G. in Dussel-
dorf. (Erfinder: Carl Wallmann und Franz Kehl in Mulheim
a. d. Ruhr.) Die Verwendung unlegierter Stahle mit einem Kupfer-
zusatz von 0,2 bis 1,5%.

Der Stahl wird fur die Herstellung von Gegenstanden ver-
wendet, die bei Temperaturen Uber 250° hohen mechanischen
Beanspruchungen ausgesetzt werden und bei denen Verformungen
vermieden werden sollen.

Patentbericht.
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K. 10a, O 2231 N 610222, vom 17. Februar 1932 und
N 610233 vom 15. Juni 1932; ausgegeben am 6. Marz 1935.
Zusatz zum Patent 609 223 [vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 499].
Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., in Bochum. Verfahren zur
Erhéhung der Gasausbeute von Kammeréfen zur Erzeugung von Gas
und Koks.

Wasserdampf wird auBer in den Gassammelraum
auch von oder nahe der Kammersohle in den Kammer-
inhalt eingefihrt. Durch Anordnung einer zweiten Duse
zwischen der ersten Dise und dem Steigrohr wird ein
als Sperrschicht wirkender Dampfschleier gebildet.

K. 18a . 5 N 610239, vom 18. Dezember
1932; ausgegeben am 8. Marz 1935. Vereinigte Stahl-
werke A.-G. in Dusseldorf. (Erfinder: Th. Richter und
Dr.-Ing. Karl Heitmann in Milheim a. d. Ruhr.) Auf ihrer

Innenseite mit Drall versehene
Windflihrung fiir Schachtéfen,
besonders Hochéfen.

Die Steigung der den
Drall bewirkenden Schrau-
benlinie wird so gewahlt, daR
die Beobachtungsméglichkeit
der Blasformspitze gewahrt
bleibt. Es kdénnen nicht nur
die Blasformen oder nur die
Disen oder nur die Dusen-
stocke, sondern auch alle
drei Teile mit Drall ausge-
flhrt werden.

K. 18c, & 14, N\ 610 277, vom 20. September 1932; aus-
gegeben am 8. Marz 1935. Dr. Georg Kerekgyarto in Buda-
pest. Verfahren und Vorrichtung zur Verbesserung der mecha-
nischen Eigenschaften von metallischen, zylinderférmigen Kdrpern.

Korper mit gro3en
Langen- und Quer-
schnittsabmessungen
werden derart in meh-
reren Langenabschnit-
ten kaltverdreht, daR
sich die einzelnen
nacheinanderverdreh-
ten Abschnitte Uber-
lappen. Dabei wird
der Korper an der
einen  Einspannseite
durcheinen Schmiede-
hammer oder eine Presse eingeklemmt, wahrend er an der d&ndern
Einspannstelle durch einen lésbar befestigten Hebelarm, dessen
freies Ende angehoben oder niedergedrickt wird, verdreht wird.

K. 7b, G 80, N 610 368 vom 5. August 1933; ausgegeben
am 8. Marz 1935. Th. Kieserling & Albrecht in Solingen.
Rohrwalzwerk zum Formen von Rohren aus Blechbéandern.

Hintereinandergeschaltete Rollensdtze mit Antrieb auBen-
liegender Walzrollen biegen den Blechstreifen unter dem Gegen-
druck innenliegender Gegenrollen in die Kreisform des Rohres.
Die angetriebenen Walzrollen a, b, ¢, d werden in Gruppen ge-
meinsam von langs des Rohrwalzwerkes liegenden Antriebswellen
e, f, g, h aus angetrieben durch Kegelradgetriebe i mit Hilfe um
die Antriebswellen schwenkbarer Achsen k, 1, m, n, auf deren
Enden sie axial verschiebbar und auswechselbar angeordnet
werden. Die Achsen k, 1, m, n werden im dldichten Gehause o, p,
g, r des Kegelradantriebes i gelagert; dieses wird mit einem
Schneckenrad versehen, in das eine durch Handrad s drehbare
Schnecke eingreift.
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Statistisches.

Statistisches.
Der AUerhancel Deutschlancs in Bzeugnissen der Beronerks- ud BHserhiUttenindustrie im April 1936

Die in Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern
der ,Monatlichen Nachweise Uber den auswéartigen Handel
Deutschlands* an.

Eisen- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse; Schlacken, Kies-

Schwefelkies und Schwefelerze (237 1)
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238 a) ..o

BraunpreRkohlen, auch NaBpreBsteine (238 f)
Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 d )

Roheisen (777 a)
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel,
andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ).
Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspane usw. (842; 843 a, c, d. . . .
Rohren und Réhrenformsticke aus nicht schmiedbarem GuE roh und
bearbeitet (778 a, b; 779 a, b )
Walzen aus nicht schmiedbarem Guf, desgleichen [780 A, Al AZ2]
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuR [782 a;
783 al), bi1), c1), di) ]
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeltet aus nicht schmiedbarem GuR
(780 B; 781; 782 b; 783 e, f, g, h )
Rohblécke;

-wolfram und

Rohluppen; Rohschienen; Brammen; vorgewalzte Blécke;
Platinen; Knuppel; Tiegelstahl in Blocken (784)
Stabeisen; Formeisen, Bandeisen [785 Al, A2 B]..

Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, ¢ ) .
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebrédunt usw. (787
Verzinnte Bleche (WeiBbleche) (788 a)
Verzinkte Bleche (788 b)
Well-, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech (789 a, b ) .
Andere Bleche (788 c; 790)
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791; 792 a, b))
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformsticke (793 a, b)
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795a, b))
Eisenbahnschienen usw.; StraBenbahnschienen; Elsenbahnschwellen
Eisenbahnlaschen; -unterlagsplatten (796)
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze (797)... e
Schmiedbarer GuR; Schmiedestiicke usw. Maschmentelle roh und
bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, ¢, d, e; 799 al), bl),
cl), d1), e, f]
Briicken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b) .
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam-
mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere
Behalter, Roéhrenverbindungsstiicke, Hé&hne, Ventile usw. (801 a,
b, ¢, d; 802; 803; 804; 805)
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhérner, Brecheisen; Hammer;
Kloben und Rollen zu Flaschenziigen; Winden usw. (806 a, b; 807)
Landwirtschaftliche Gerate (808 a, b; 809; 810; 816 a, b ) ..
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (WlegeVorrlchtungen) usw.
(811 a, b; 812; 813 a, b, c, d, e; 814 a, b; 8154a, b, c; 816 ¢c, d; 817;
818; 819)
Eisenbahnoberbauzeug (820 a )
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, b )
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b, c; 825 ¢e)
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. (822; 823) P
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a, b ) .. .
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a)
Andere Drahtwaren (825 b, c, d; 826 b )
Drahtstifte (Huf- und sonstige Nagel) (825 f, g; 826 @; 827 ) .ccccecvrrvcrcrinns
Haus- und Kichengerate (828 d, e, f)
Ketten usw. (829 a, b)
Alle uUbrigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835;
836; 837; 838; 839; 840; 841)

Maschinen (892 bis 906)

J) Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.

De Kohlenforcerug des Deutschen Reidhes im April  193510).

April 1935
PreR-
Erhebungsbezirke Stein- Braun- Koks koaTJI:n
kohlen kohlen A
Stein-
kohlen
t t t t
PreuBen insgesam t........... 10 733 652 8 583 323 2 059 855 339 939
davon:
Breslau, Niederschlesien 359 254 724 078 74 287 3995
Breslau, Oberschlesien . 1398 509 — 85 661 18 391
Halle e — 2)4 387 254 — —
Clausthal.... 117 164 155 337 35990 26 434
Dortmund 7 413 076 — 1755 009 279 075
Bonn 1445 649 3 316 654 108 908 12 044
Bayern 1191 130 410 — 7 463
Sachse 274 143 912 471 19 492 7 258
Baden — — — 21 675
Thiringen. — 411 931 — —
Hessen — 80 930 - 6 175
Braunschweig. — 169 179 — —
Anhalt.... — 221 780 — —
Uebriges Deutschland 9 846 — 44 806 —
Deutsches R eich 11 018 832 10 510 024 2124 153 382 512
*) Nach ,,Reichsanzeiger® Nr. 123 vom 28.

Mai 1935. — 2 Davon aus Gruben links der Elbe 2 785 565 t. — 3) Ab Marz einschl.

April
1935
t

1428 795
25401
128 143
101 720
343 496
154 326
47 988
3111

4 925

57 602
1928
90

16 817
17

57
109

2 908
29 167
1636
628
93
788
380

1 806

634
60

16

20
157

79

-

-
PONN©OR NG

136
900

PreB-
kohlen
aus
Braun-
kohlen
t

1861 890

117 014
968 940
21 840
754 088
5 696
236 256

159 931

47 500
3410

2 314 683

Einfuhr

Januar-April

t

4 376 143
71 537

463 406
320 446
1543 629
589 483
241 988
28 434
24 482

358 721

12 002

273
68 670

3514
72

255

955

32 894
155 003
23 640
15
5058
386
874

58

18 373
44

2 487

23 659
150

3316
2422

4014

April
1935
t

1319
121

26 752
1836
2018 546
240

448 356
105 814
101 692

251 546
13 807

318
4 447

7 603
510

41
4611

15571
61 817
31 003

10 024
886
382
253

17 067
298

9 192

29 325
2522

9 856
1739

3084

1226
1823

2152
415
62
3241
56
598
1097
6 048
2 889
1466
522

6 566
17 505

55. Jahrg. Nr. 23.

Ausfuhr

Januar-April
1935
t

10 165
540

86 020
5732
7796 443
380

2079 806
279 017
303 888

912 514
46 627

1496
18 414

28 290
3388

273
17 247

44 767
244 795
103 354
165
35 553
2 050
1014
1103
63 844
1060

50 255

80 532
10 805

33 790
5487

10 294

866
7 704

8 180
1932
803

9 870
374
2227
4 028
25 204
12 236
5043
1836

27 608
71 764

Januar bis April 1935

Stein- Braun-
kohlen kohlen
t
43 534 453 37 712 635
1522 148 3 276 680
6 041 117 —
— 19 452 313
523 102 682 193
31 343 138 —
3)4 104 948 14 301 449
5291 705 391
1177 461 3742 849
— 1709 273
— 330 171
— 801 145
— 881 123
46 987 —
3)44 764 192 45 882 587

Koks

t
8461 489

295 430
377 468
143 561

7 222 630

3422 400
77 489

181 285
3)8 720 263

PreR-
kohlen
aus
Stein-
kohlen
t

1377 180

PreR-
kohlen
aus
Braun-
kohlen
t

8 162 096

22 567
79 675
— 4374 377
125 433 87 568

571 033

1080 577

68 928
29 897
30 232
110 908

3129 118
26 129
934 732

674 278
24 144

189 710
- 13 895

1572361 10000 840
Saargebiet.
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Die Leistug cbr frarztsischen V\Alanerke im April 193510).

Marz April
19352) 1935
Februar Marz in 1000 t
Gegenstand 1935 1935 Halbzeug zum Verkauf 85 81
t t Fertigerzeugnisse aus FluR- un 344 365
davon:
Radreifen 3 4
Steinkohlen. ..., 1421 467 1547 199 Schmiedestiicke 6 6
Koks 94 882 94 376 Schienen 36 39
. Schwellen 6 8
SteinpreRkohlen.. 19 258 19 167 Laschen und Unterlagsplatten ... 2 3
Bohteer 4 684 4730 Tréager- und U-Stahl von 80 mm und mehr,
Rohbenzol und Hom 0l0gen oo, 1576 1602 Zores- und Spundwandstahl........cccoo. 33 40
_ W alzdraht 23 25
Schwefelsaures AMMONiak s 1483 1827 Gezogener Draht 11 11
Roheisen 14 115 15 305 Warmgewalzter Bandstahl und Réhrenstreifen 19 18
FluRstahl 28 883 31 854 I;aﬂlﬁzeug zur Rohrenherstellung. . 1;1 3
ohren
StahlguB (basisch und sauer) ... 1105 1129 Sonderstabstahl g lg
Halbzeug zum Verkauf. .. 668 626 Handelsstabstahl 96 99
Fertigerzeugnisse der Walzwerke einschlieBlich \é\llellableche : p N 29 2?
eche von 5 mm und mehr.
Schmiede- und PreBwerke 22 876 24 950 Andere Bleche unter 5 m m .. 43 52
GuBwaren . Schmelzung... 1814 1883 Universalstahl 4 3
*) Nach den Ermittlungen des Comité des Eorges de Erance. — <) Teilweise
>) Oberschi. Wirtsch. 10 (1935) S. 232 ff. berichtigte Zahlen.
Frankaeids Roheisen- ud Hu3stahlerzeugug im Aol 193651)
‘?T?:ie' v Hochéfen am 1. des Monats
- - er- . .
GieRe- . o Ins- auBer Be- . _ Siemens-  Tiegel- Davon
und j.  Thomas- schie- .o ) trieb, im @fspe- Thomas- ‘\artin-  guR-  Elettro- gesamt  Stahl-
1935 Pud- denes im ! ins- [
i Bau oder gu
del Feuer . gesamt
in Aus-
Roheisen 1000 t zu 1000 kg besserung FluBstahl 1000 t zu 1000 kg 1000 t
Januar .. 25 71 392 24 512 85 126 211 4 323 148 1 19 495 10
Februar.. 15 64 351 20 450 82 129 211 4 295 141 1 17 458 10
Mérz2) 15 63 390 21 489 80 131 211 4 328 151 [ 1 21 505 12
April... 10 63 389 22 484 82 129 211 4 1 331 163 1 20 ! 519 12
1) Nach den Ermittlungen des Comité des Forges des France. — 2) Berichtigte Zahlen.

Der Kohlenbergoau der Nieckrlance im Jahre 1934

Die Steinkohlenférderung der niederldndischen Staats- und
Privatgruben stellte sich im Jahre 1934 auf 12 340 882 t gegen
12573960 t im Jahre zuvor, nahm also wiederum um fast
233 000 t ab. Genau so wie in den letzten Jahren, entfiel auch 1934
der Forderungsrickgang mit rd. 500 000 t ausschlieBlich auf
die privaten Bergwerksgesellschaften, wahrend die Staatsgruben
ihre Leistung in der gleichen Zeit um 268 000 t steigern konnten.
Die monatliche Durchschnittsforderung der gesamten hollan-
dischen Bergwerke sank von 1047 833 t (1933) auf 1028 333 t
(1934). Die Forderung der einzelnen Gruben betrug (in 1000 t):

A. Staatswerke.

Jahr 1 Wilhelmina Emma Hendrik Maurits Insgesamt
1932 | 1430 2091 1833 2147 7501
1933 1337 2170 1751 2282 7540
1934 1 1278 2331 1723 2476 7808
B. Privatgruben.
Oranje- . Laura en Grube
Jahr Nassau Docrlwar:jlale Vereeni- Julia Willem Insgesamt
I bis IV rube ging Sophia
1932 2496 1011 675 648 425 5255
1933 2326 1037 650 614 407 5034
1934 2160 846 557 559 410 4531

Die Koksgewinnung stieg von 1911717 t in 1933 auf
2062 380 t im Berichtsjahre. An SteinpreBkohlen wurden
mit 1087 142 t etwas weniger als im Vorjahre (1 102 548 t) her-
gestellt. Die Stickstoffgewinnung ging von 52 419 (1933) auf
41 9881(1934) zuriick. Auch der Absatz an D iingem itteln nahm
ab, und zwar von 239 476 (1933) auf 182 357 t (1934).

Im Laufe des vergangenen Jahres wurden insgesamt durch-
schnittlich 31 475 Arbeiter in den hollandischen Bergwerken
beschaftigt; hiervon waren 20 963 Untertage- und 10512 Ueber-
tagearbeiter (1933: insgesamt 34 358, davon 23 503 Untertage-
und 10 855 Uebertagearbeiter). Die Schichtldhne einschlieRlich
der Familienzulage sanken fur die Untertagearbeiter von 5,15
auf 5,13 fl, fur die Uebertagearbeiter von 3,96 auf 3,91 fl.

Die wirtschaftliche Lage der niederlandischen Kohlen-
industrie war im Jahre 1934 noch ungunstiger als in den Vor-
jahren. Die Ausfuhr machte grofRe Schwierigkeiten, und der
Wettbewerb der auslédndischen Kohle im Inlande war auBerge-
wohnlich drickend. Auch der milde Winter hat den Absatz der
Hausbrandkohle sehr ungiinstig beeinfluBt. Beachtenswert ist,
daB der Riickgang der Férderung im Verhaltnis wesentlich geringer
ist als der Ruckgang der Arbeiterzahl, ein Zeichen, daR die nieder-

23.65

landische Kohlenindustrie weiter an einer wirtschaftlicheren
Gestaltung der Gewinnung gearbeitet hat. Die am 15. Juli 1934
in Kraft getretene Begrenzung der Einfuhr brachte keine wesent-
liche Erleichterung, da die Vertragsverpflichtungen, die der
niederlandische Staat mit anderen Lé&ndern eingegangen war,
durch diese Einschrankungen nicht aufgehoben werden konnten.
Es ist aber anzunehmen, daB die Einfuhr im laufenden Jahre
unter der des Jahres 1934 hegen wird. Bei der Verlangerung
der Zeit fur die Einfuhr bestimmter Mengen bis zum 1. Juli 1935
hat man eine Trennung gemacht zwischen Hausbrand- und
Industriekohlen.

Nach den amtlichen Ermittlungen war der Absatz an deut-
scher Kohle und deutschem Koks im Jahre 1934 nicht ungin-
stiger als 1933. Auch die Einfuhr aus anderen L&ndern hielt sich
auf Vorjahrshéhe. Die Steinkohlenausfuhr nahm dagegen (bis
auf die Ausfuhr nach Deutschland) ab, wahrend der Koksabsatz
eine geringe Zunahme verzeichnete. Der AuRenhandel Hollands
an Brennstoffen stellte sich wie folgt:

Einfuhr in 1000 t Ausfuhr in 1000 t

aus nach
1932 1933 1934 1932 1933 1934
Steinkohlen 6513 5372 5713 3427 3238 3160
Hiervon:

Deutschland ... 4618 3590 3748 643 605 719
Belgien und Luxemburg . . 318 326 365 1345 1277 893

GroRbritannien 1417 1307 1335 — — —
Frankreich — — _ 1215 1110 1040
316 332 358 1932 1987 2075

Deutschland ... 249 260 272 502 524 454
Belgien und Luxemburg . . 48 46 52 610 506 570
GroBbritannien . 19 23 29 — — —

Frankreich — — — 386 463 389
354 373 360 328 315 326

171 152 143 12 6 7

SteinpreBkohlen..

BraunpreBkohlen.

Der durchschnittlich erzielte Verkaufspreis der Staats-
gruben je t fur Steinkohlen einschlieflich des Rohgewinns aus der
Stickstofferzeugung und den anderen Nebenbetrieben stellte sich
im vergangenen Jahre auf 5,76 fl gegen 6,11 fl in 1933. Die
Selbstkosten einschlieBlich aller Abschreibungen und des Zinsen-
dienstes beliefen sich dagegen auf 5,87 fl gegeniber 6,11 fl im
Jahre zuvor. Wéhrend sich demnach im Vorjahre Durchschnitts-
verkaufspreis und Selbstkosten genau deckten, lag im verflossenen
Jahre der Verkaufspreis um rd. 11 ¢ je t unter dem Selbstkosten-
preis. Zur Deckung der notwendigen Abschreibungen muBten
daher die staatlichen Bergwerke 865500 fl den Riucklagen
entnehmen.
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Der deutsche Eisenmarkt im Mai

1935.

l. RHEINLAND-WESTFALEN. — Wie seit langem, wargfie Abnahme sogar 21 %, also das Dreifache, und auch im Jahre

auch in der Berichtszeit irgendwelche durchgreifende Aenderungen
der Wirtschaftslage nicht festzustellen. Die anhaltende, durchweg
leicht nach oben gerichtete

Festigkeit der Besché&ftigungslage

kam fur die Gesamtheit der Industrie zum Ausdruck in einer
Steigerung der Beschéftigtenzahl von 61,3 % der verfligbaren
Arbeitsplatze im Mérz auf 63,3 % im April bei gleichzeitiger Aus-
dehnung der durchschnittlichen taglichen Arbeitszeit von 7,34
Stunden auf 7,45 Stunden. Als bemerkenswert kann noch her-
vorgehoben werden, daB sich nach dem Bericht der Reichs-
anstalt fur Arbeitsvermittlung und Arbeitslosen-
versicherung die Frihjahrsbelebung im Arbeitseinsatz im
April fortgesetzt hat. Die Arbeitslosenzahl ging um 168 634 auf
2 233 255 zuriick. Damit hegt der Ende April erreichte Stand der
Arbeitslosigkeit bereits um 34 402 unter dem im Verlauf der
Arbeitsschlacht bisher erreichten gunstigsten Stande vom Ok-
tober des Vorjahres. Die inzwischen in Zugang gekommenen
53 000 Arbeitslosen des Saarlandes sind hierbei eingerechnet.
Bedeutsam ist, daB dieses Ergebnis erzielt werden konnte, obwohl
die Zahl der Notstandsarbeiter planmaBig verringert wurde. Im
April dieses Jahres waren nur 319 000 arbeitsuchende Volks-
genossen bei Notstandsarbeiten beschaftigt gegentiber 600 000 im
Vorjahr. Weitere Einzelheiten sind der nachfolgenden Aufstel-
lung zu entnehmen. Es waren vorhanden :

Unterstitzungsempfanger aus der

Arbeit- a) Ver- b) Krisen- Summe

suchende sicherung unter- von a

stiitzung und b
Ende Januar 1934 . 4 397 950 549 194 1162 304 1711 498
Ende April 1934. . . . 3394 327 218 712 841 309 1060021
Ende Juli 1934 . . . . 2 955 204 290 174 798 872 1089 046
Ende Oktober 1934 . . . . 2707 563 327 753 736 289 1064 042
Ende Dezember 1934 3 065 942 535 296 764 540 1299 836
Ende Januar 1935 . . 3410103 807 576 813 885 1621 461
Ende Februar 1935 . . . . 3 250 464 719 057 X)851 947 1571 004
Ende Marz 1935 2 954 815 457 995 2)815 436 1273 431
Ende April 1935 . . . | | 2751 239 336 434 ®)787 797 1124 231

1) Einschlieflich 31 270Erwerbslosenunterstutzungsempfanger im Saarlande.
2) Einschlieflich 31 314Erwerbslosenunterstiitzungsempfénger imSaarlande.
3) EinschlieBlich 28 478Erwerbslosenunterstiitzungsemplanger im Saarlande.

Der deutsche AuBenhandel,

der im Marz mit 12 Mill. JtJ1 aktiv war, konnte dieses guinstige
Ergebnis nicht halten, sondern schloB im April mit einem geringen
Einfuhriberschuf? von 19 Mill. J1J1 ab, wie die folgende Zahlen-
tafel zeigt. Es betrug:

Deutschlands

Gesamt- Gesamt- Gesamt-Waren-

Waren- Waren- ausfuhr-

einfuhr ausfuhr UeberschuR

(alles in Mill.£JC)

Monatsdurchschnitt 1931 . . . . 560,8 799,9 + 2391
Monatsdurchschnitt 1932 . . . 388,3 478,3 + 90,0
Monatsdurchschnitt 1933 . . . | | 350,3 405,9 + 556
Monatsdurchschnitt 1934 . . . 370,9 347,2 — 238
Januar 1935 404,3 299,5 — 104,8
Februar 1935 359,2 302,3 — 56,9
Mérz 1935 352,8 365,1 + 123
April 1935 359,4 340,3 — 19,1

Der Unterschuf3, der sich vorwiegend aus dem Verkehr mit
den Uberseeischen L&ndern ergibt, ist im wesentlichen als eine
jahreszeitliche Erscheinung zu betrachten. Die Entwicklung der
Handelsbilanz war auch in friiheren Jahren von Mérz zu April
fast ausnahmslos durch einen Riuckgang des Ausfuhriberschusses
oder eine Steigerung des Passivsaldos gekennzeichnet.

Die Einfuhr ist gegeniiber dem Vormonat leicht gestiegen.
Wieweit diese Entwicklung mit der Jahreszeit zusammenhangt,
148t sich schwer beurteilen, da die Aprilergebnisse bis zum Jahre
1931 durch Lagerabrechnungen beeinfluBt waren. Im vergangenen
Jahre entsprach die Einfuhr im April etwa derjenigen des Vor-
monats. Zugenommen hat die Einfuhr von Rohstoffen und in
geringerem Umfang von Fertigwaren. Bei Rohstoffen entfallt
die Steigerung vor allem auf Baumwolle, deren Einfuhr um
7 Mill. JIJt zugenommen hat. Nennenswerte Erhdhungen sind
dariber hinaus u. a. aber auch bei Eisenerzen eingetreten.

Die Ausfuhr war um 7 % geringer als im Marz. Dieser
Ruckgang stellt ausschlieBlich eine Zeiterscheinung dar. Die Aus-
fuhr hat mit einer einzigen Ausnahme (im Jahre 1929, in dem die
Entwicklung ausschlaggebend durch die ungewdhnlichen Witte-
rungsverhéltnisse bestimmt wurde) in allen Vorjahren vom Marz
zu April abgenommen, und zwar war der Rickgang im Durch-
schnitt erheblich starker als diesmal. Im vergangenen Jahre betrug

1933 war sie mit etwas mehr als 10 % noch groéRer als im laufenden
Jahre. Wahrend das Mérzergebnis dieses Jahres noch um 9 % unter
dem des entsprechenden Vorjahrsmonats lag, ist das Aprilergebnis
erstmalig wieder hdher, und zwar um anndhernd 8 %, als die
Aprilzahl 1934. An dem Rickgang der Gesamtausfuhr gegentber
Mérz sind in erster Linie Fertigwaren beteiligt; aber auch die Aus-
fuhr von Rohstoffen ist gegentber dem Vormonat gesunken.

An dem Rickgang der Ausfuhr ist die Mehrzahl der euro-
paischen und Uberseeischen Lander beteiligt. Abgenommen hat
die Ausfuhr insbesondere nach GroRbritannien, Italien, Frank-
reich, RuRlland sowie nach den Vereinigten Staaten von Amerika
und Argentinien. Nennenswerte Steigerungen der Ausfuhr sind
nur bei Schweden und Rumanien eingetreten.

Die Entwicklung des deutschen AufRenhandels 4Rt erkennen,
wieweit die Welt immer noch davon entfernt ist, den Tatsachen
durch eine entsprechende Umstellung ihrer Handelspolitik Rech-
nung zu tragen. Zwar scheint sich in den groBen Handelsstaaten
immer mehr die Ueberzeugung Bahn zu brechen, daf eine zwischen-
staatliche Verstdndigung kommen muf, aber zu greifbaren Er-
gebnissen hat sich diese Anschauung noch nicht verdichtet. Es
bleibt auch abzuwarten, was z. B. aus dem Plane Roosevelts
wird, eine neue Weltwirtschaftskonferenz einzuberufen, die sich
aber im Gegensatz zu der Londoner Konferenz im Jahre 1933
nur auf die wichtigsten Staaten beschrénken soll, um ein erfolg-
reiches Arbeiten zu gewdahrleisten. Fur eine

weltwirtschaftliche Entspannung

hat sich auch unser Fihrer in seiner groen Rede vom 21. Mai
stark eingesetzt. Er hat betont, da Deutschland nur gezwungen
dazu Ubergegangen ist, die ihm fehlenden Rohstoffe mit Hilfe
schwieriger Verfahren selbst zu gewinnen oder sie zu ersetzen,
und hat den Gedanken der wirtschaftlichen Autarkie als unklug
und schadlich abgelehnt. Wir lassen diesen Teil seiner Rede, der
auch sehr bemerkenswerte Ausfiihrungen uber die in einer plan-
maRig geleiteten Wirtschaft schlummernden Gefahren enthalt,
wegen seiner grundsatzlichen Wichtigkeit im Wortlaut folgen.
Nachdem Hitler als Ergebnis des Wahnsinnes von Versailles fir
Deutschland bezeichnet hatte: eine stillgelegte Industrie, eine
vernichtete Landwirtschaft, einen zerstdrten Mittelstand, einen
verdodeten Handel, eine Uberschuldete Gesamtwirtschaft, durch
und durch zerrittete offentliche Finanzen, 6% Millionen ver-
zeichnete, in Wirklichkeit aber mehr als 7% Millionen tatséchliche
Erwerbslose, fuhr er fort:

»Wollte man allein dieser wirtschaftlichen Katastrophe
entgegentreten, dann waren schon hierzu sehr harte Entschlisse
notwendig. Die deutsche Nation konnte einst auf einem be-
grenzten Lebensraum ihren Menschenreichtum anhé&ufen, dank
den ausreichenden Lebensbedingungen, die sich aus ihrer Teil-
nahme an der internationalen Weltwirtschaft ergaben. So-
lange diese Voraussetzung bestand, waren die 67 Millionen
Menschen auf dem engen deutschen Lebensraum nicht nur in
ihren inneren eigenen Lebensansprichen gesichert, sondern
auch ein nitzlicher Wirtschaftsfaktor fur die andere Welt. Der
Verlauf des Krieges und besonders die Folgen der Nachkriegs-
politik werden dereinst als eine klassische, wenn auch furchtbare
Widerlegung gelten kénnen jener naiven Meinung — die aber
leider vor dem Kriege das Denken mancher Staatsméanner
beherrschte —, daB der wirtschaftliche Vorteil eines euro-
paischen Staates am besten gefordert wirde durch die wirt-
schaftliche Vernichtung eines anderen.

Die wirtschaftliche Friedensbelastung der deutschen Nation
auf der einen Seite sowie ihre weit- und binnenwirtschaftliche
Benachteiligung auf der anderen zwingen aber jede Staats-
fhrung, sie mag nun wollen oder nicht, den gegebenen Verhalt-
nissen Rechnung zu tragen. Wir alle sind der Ueberzeugung,
daRl die restlose Durchfihrung des Gedankens der wirtschaft-
lichen Autarkie aller Staaten, wie sie sich heute anzubahnen
droht, von einer hdheren Warte aus gesehen unklug und in
ihrem Ergebnis fir alle Vélker nur schadlich sein kann. Es ist
wirtschaftlich gesehen wenig verninftig, aus naturlich ge-
gebenen Agrar- und Rohstoffgebieten kiinstlich Industrielander
zu machen und umgekehrt die menschenuberfillten Industrie-
staaten zu einer primitiven Rohstoff- oder gar Rohstoffersatz-
erzeugung zu zwingen. Fir Europa wild diese Entwicklung
dereinst von sehr unerfreubchen und bdsen Folgen sein. Allein
eine Aenderung dieser von einem héheren wirtschaftlichen Ge-
sichtspunkt aus unverniinftigen Tendenz liegt leider nicht im
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Die Preisentwicklung im Monat Mai 19351).

Mai 1935 Mai 1935 Mai 1935
Kohlen und Koks: JUt je t Schrott, frei Wagen rhein.- JiJt je t Vorgewalztes u. gewalztes Eisen: JIM je t
Fettforderkohlen 14,— westf. Verbrauchswerk: Grundpreise, soweit nicht an-
Gasflammforderkohlen 14,75 Stahlschrott. 41 ders bemerkt, in Thomas-
Kokskohlen . 15— Kernschrott. 39 Handelsgite. -- Von den
Hochofenkoks 19, — Walzwerks- Femblechpakete 39 Grundpreisen sind die vom
GieBereikoks 20,— hydr. gepreBte Blechpakete 39 Stahlwerksverband unter
Erz: Siemens-Martin-Spéne . 31—32 den bekannten Bedingun-
Rohspat (tel quel) . 13,60 gen [vgl. Stahl u. Eisen 52
Gerdsteter Spateisenstein 16,— Roheisen: . (1932) S. 131] gewdhrten
Roteisenstein (Grundlage Auf die nachstehenden Preise gewahrt Sondervergiitungenjet
46 % Fe im Feuchten, 20 % der Roheisen-Verband bis auf wei- von 3JUt bei Halbzeug,
Si02, Skala * 0,28 JUt je teres einen Rabatt von 6 JUt Je t 6JUt bei Bandeisen und
% Fe, T 0,14JUt je % . . . 5JUt fur die uUbrigen Er-
Si02) ab Grube 10,50 GieBereiroheisen 7450 zeugnisse bereits abgezogen.
FIuBelsenst_eln (Grundlage iir’ tee \ Frachtgrundlage 69.7 Eracht-
34 % Fe im Feuchten, 12 % Ham atitd Oberhausen ' 5 ac
Si02, Skala + 0,33 JUt je 75.50 Rohblocke3) . grundlage 83,40
% Fe, T 0,16 JUt je % Kupferarmes Stahleisen, Vorgew. Blocke3) Dortmund, 90,15
Si02) ab Grube ; 9,20 Frachtgrundlage Siegen 72, — Knippel3). Ruhrortod. 96,45
Oberhesslscher(Vogelsberger) Siegerlander Stahleisen, Platinen3) . Neun- 100,95
Brauneisenstein  (Grund- Frachtgrundlage Siegen 72,— kirchen
lage 45 % Metall im Feuch- Siegerlander Zusatzeisen, .
e o "Si07 Bt gubesen v et
029 JUt je % Metall, wei... 82,— Rormelsen 1¢J?3 2 \irchen 13711235
T 0,15J0" je % Si02 meliert 84,— Uni | “\ od.Dilli
b Grube 10— grau 86,— niversal- 1£ £" o] illin-
ab - ) eisen 1 5> 1 gen-Saar 115,60
Lothringer Mi fr. Fr Kalt erblasenes Zusatzelsen
lage 32 % Fe) ab Grube 17,50 der kleinen Siegerlander Kesselbleche S.-M.))
Skala 1,50 Fr Hutten ab Werk: 4,76 mm u.dariber :
Briey-Minette (37 bis 38 % 88,— Grundpreis 129,10
Fe, Grundlage 35 % Fe) 90,— Kesselbleche nach d.
ab Grube 22 . 92,— Bedingungen des Eracht-
Skala 1,50 Fr Spiegeleisen, Frachtgrund- Landdampfkessel-
. . i > grund-
Bilbao-Rubio-Frze: lage Siegen: Gesetzes von 1908, lage
Grundlage 50 % Fe cif sh 6— 8 % Mn 84,— 34 bis 41 kg Festig- 9
Rotterdam .. . 16/— 8—10 % Mn 89,— keit, 25% Dehnung > 152,50
Bilbao-Rostspat: 10—12 % Mn . . . 93,— Kesselbleche nach d. .0
Grundlage 50 % Fe cif Luxemburger GleBerenoh- Werkstoff- u. Bau- gen-
Rotterdam ... 12/9 eisen 111, Frachtgrundlage vorschrift. f. Land- Saar
Algier-Erze: Apach.. . . 61,— dampfkessel, 35 bis
Grundlage 50 % Fe cif 44 kg Festigkeit . 161,50
Rotterdam ... 1S/IVz Temperroheisen, grau, groBBes Grobbleche 127,30
Marokko-Rif-Erze: Format, ab Werk. 2) 81,50 M ittelbleche
Grundlage 60 % Fe cif Ferrosilizium (der nledrlgere 3 bisunter 4,76 mm, 130,90
Rotterdam .. . 16/6 Preis gilt frei Verbrauchs- Eeinbleche
Schwedische phosphorarme station fur volle }5»[- bis unter 3 mm im Flamm-
Erze: W agenladungen, der héhere ofen gegliiht, Frachtgrund-
Grundlage 60 % Fe fob Kr Preis fur Kleinverkaufe bei lage gSiggen ! 6)144,—
N arvik .., 14,75 Stuckgutladungen ab Werk !
la gewaschenes kaukasisches oder Lager): Gezogener blanker Fracht-
Manganerz mit mindestens 90 % (Staffel 10,— JUt) 410—430 Handelsdraht grund- 173,50
52 % Mn je Einheit Mangan 75% (Staffel 1 Jut) 320—340 Verzinkter Handels- > lage
und t frei Kahn Antwer- d 45 % (Staffel 6,— JUI) 205— 230 draht . . . . Ober- 203,50
pen oder Rotterdam H 3/s Ferrosilizium 10% Siab Werk 81,— Drahtstifte hausen 173,50
J) Fett gedruckte Zahlen weisen auf Preisanderungen gegeniiber dem Vormonat [vgl. Stahl u. Bisen 55 (1935) S. 505] hin. — 2) Auf diesen Preis

wird seit dem 1. November 1932 ein Rabatt von 6 JIM je t gewahrt. —
sich der Preis um 2 JIM, von 100 bis 200 t um 1 JtM .
5JtM Sondervergitung je t vom Endpreis.

Vermdgen Deutschlands. In eben dem Malf3e, in dem der fehlende
internationale Absatz uns zur Einschrankung im Einkauf ver-
pflichtet, wird, um die deutsche Arbeitskraft nicht brachliegen
zu lassen, versucht werden missen, die fehlenden Rohstoffe
entweder durch komplizierte Verfahren selbst zu gewinnen oder,
wenn dies nicht madglich ist, sie zu ersetzen. Diese Aufgabe
kann aber nur durch eine planmaRig geleitete Wirtschaft gelost
werden. Ein geféhrliches Unternehmen, weil jeder Plan-
wirtschaft nur zu leicht die Verbirokratisierung und damit
die Erstickung der ewig schopferischen privaten Einzelinitiative
folgt. Wir kénnen aber im Interesse unseres Volkes nicht
winschen, daB durch eine sich dem Kommunismus n&hernde
Wirtschaft und die dadurch bedingte Einschlaferung der
Produktionsenergie die mdogliche Gesamtleistung unserer vor-
handenen Arbeitskraft vermindert wird und somit der allge-
meine Lebensstandard statt eine Verbesserung erst recht eine
Verschlechterung erfahrt. Diese Gefahr wird noch erhéht durch
die Tatsache, daRl jede Planwirtschaft nur zu leicht die harten
Gesetze der wirtschaftlichen Auslese der Besseren und der Ver-
nichtung der Schwécheren aufhebt oder zumindest einschrankt
zugunsten einer Garantierung der Erhaltung auch des minder-
wertigsten Durchschnitts auf Kosten der hoheren Fahigkeit,
des hohen FleiBes und Wertes und damit zu Lasten des allge-
meinen Nutzens.

Wenn wir also trotz solcher Erkenntnisse diesen Weg be-
schritten haben, dann geschah es unter dem hartesten Zwang
der Notwendigkeit. Was in den zweieinhalb Jahren auf den
Gebieten einer planméBigen Arbeitsbeschaffung, einer plan-
maRigen Marktregulierung, einer planmaRigen Preis- und Lohn-
gestaltung erreicht wurde, hat man noch wenige Jahre vor-
her fir ganzlich unmdglich gehalten. Allein es gelang nur
dadurch, dal wir hinter diese scheinbar so trockenen wirtschaft-
lichen MaRRnahmen die lebendige Energie der ganzen Nation
stellten.”

s) Preise fur Lieferungen Uber 200 t.
— 4) Frachtgrundlage Neunkirchen-Saar.

Bei Lieferungen von 1 bis 100 t erhoht
— 6) Frachtgrundlage Homburg-Saar. — 6) Abzlglich

Es ist zu winschen und zu hoffen, dal dieser Mahnruf an
das Weltgewissen zur Verstandigung uber wirtschaftliche Fragen
nicht ungehort verhallt. Man hat Hitlers Rede mit Recht einen
wertvollen Beitrag fir die weltpolitische Entspannung be-
zeichnet; nach unserer Meinung ist ihre Bedeutung fur die welt-
wirtschaftliche Befriedung nicht minder grof3, nur missen
die Ubrigen Staaten des gleichen guten Willens seinwie Deutschland.

Fir die zwischenstaatlichen Wirtschaftsbeziehungen spielt
eine wichtige Rolle die Wahrungspolitik der einzelnen Léander,
die durch die Bedrohung des franzdsischen Franken in einen
neuen Abschnitt getreten ist. Frankreich hat inzwischen den
Handelsvertrag mit Deutschland gekiindigt. Hoffentlich gelingt
es, nach der jahrelangen vorlaufigen Regelung nunmehr zu einem
endgultigen Abschluf zu kommen; allerdings durften die Aus-
sichten hierzu bei den innerpolitischen Schwierigkeiten Frank-
reichs im Augenblick nicht allzu hoch zu veranschlagen sein.

Beachtenswert ist bei der Lage auf dem internationalen
Geldmarkte der unbedingte Wille der deutschen Regierung, am
gegenwadrtigen Stande der Mark festzuhalten. Reichsbankdirektor
Brink mann hat noch kirzlich in einem Vertrage wéhrend der
Vortragswoche fur Reichsbankbeamte erklért, eine Abwertung
kdnne fur Deutschland nicht in Frage kommen. Wie das belgische
Beispiel zeige, habe England unmittelbar vor der belgischen Ab-
wertung die Stahlzolle erhdht, so daB eine vermehrte Ausfuhr von
Belgien unterbunden wurde. Aehnliche MaRnahmen miRte
Deutschland erwarten, wenn es die Mark abwerten wiirde. Ganz
abgesehen von zollpolitischen MaRnahmen, wirden die Wett-
bewerbslander ihre Wahrungen weiterhin absinken lassen. Eine
erhohte Ausfuhr aus Deutschland kdénnte nicht erfolgen, wahrend
auf der andern Seite Deutschland die bendtigten Rohstoffe teurer
bezahlen muRte. Deutschland kénne somit gar nicht abwerten,
selbst wenn es wolle. Wenn Westeuropa weiter fortfahre, seine
Wé&hrungen abzuwerten, seine Waren zu verschleudern, so misse
es ins Verderben geraten.
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Brinkmann zeigte ferner erneut die Zusammenhange zwischen
dem AuBenhandel Deutschlands und der Binnenkonjunktur auf,
ein Gedanke, den auch der Prasident der Reichswirtschafts-
kammer, E. Hecker, auf der Hauptversammlung der llseder
Hitte in den Vordergrund seiner Ausfihrungen stellte. Hecker
wies auf den Aufschwung der Binnenwirtschaft hin, der aber
die Einfuhr von Rohstoffen erhéhe und damit erhéhtes Devisen-
bedurfnis erfordere. Wenn der zerrittete Weltmarkt fir eine
entsprechend hohe Ausfuhr deutscher Erzeugnisse die Madglich-
keit nicht biete, so miBten naturnotwendig diese Schwierigkeiten
der Weiterentwicklung der deutschen Binnenwirtschaft Giber einen
ganz bestimmten Punkt hinaus eine Grenze setzen. Die ver-
schiedenen Wege, um diese Grenze der deutschen Volkswirtschaft
maglichst nach oben zu verschieben, seien beschritten worden, in-
dem deutscher Erfindungsgeist und deutsche Schaffenskraft auf der
einen Seite zum Teil Ersatz fur die fehlenden Rohstoffe schufen
und auf der dndern Seite der deutsche Kaufmann durch geldliche
Opfer bei der Ausfuhr diese auf eine Hohe zu bringen suche, daB
seine Erzeugnisse den fir den Rohstoffeinkauf erforderlichen
Devisenbedarf schaffen kénnten. Diese geldlichen Opfer musse
das in der Wirtschaft arbeitende Kapital zunéchst durch eine
Verringerung seiner Rente bringen; denn man sei sich im national-
sozialistischen Deutschland dartber klar, daR diese ZubuRe nicht
durch Erhéhung der Preise auf den Verbraucher im Inland oder
gar auf die werktatigen deutschen Volksgenossen durch Ver-
schlechterung ihrer Lebenshaltung abgewalzt werden dirfe.
Eur die Eisenindustrie sei diese Form des gerechten Ausgleichs
der Preise zwischen den fur die Ausfuhr besonders gilinstig ge-
legenen Werken an den Grenzen Deutschlands und den im Innern
gelegenen schon seit Jahren nichts Unbekanntes. Entsprechend
dem jetzt vergrofRerten Wirtschaftsumfang und dem dadurch
erhohten Rohstoff- und Devisenbedarf miRten naturgemdfl auch
auf diesem Gebiet von der deutschen Industrie hdhere geldliche
Opfer verlangt und gebracht werden.

Diesen Gedankengangen Heckers ist ohne weiteres unter den
gegenwaértigen Verhaltnissen zuzustimmen. Anderseits ist es
aber klar, daR es sich bei dem erwéhnten Vorgehen nur um Not-
maBnahmen von beschrankter Dauer handeln kann; auch Brink-
mann betont, daR diese MalRnahmen nur schwerlich einen Ausgleich
fur einen (auslandischen) Wettbewerb bieten, der sich nicht be-
mihe, verniinftige Preise zu fordern.

Die GesamtmeBzahl der GroRhandelspreise zeigte im
April mit 1008 gegen den Vormonat keine nennenswerte Aende-
rung. Ebenso ist die ReichsmeBzahl fir die Lebenshaltungs-
kosten mit 1.223 im April gegenliber dem Durchschnitt des
Vormonats (1.222) nahezu unveréndert geblieben.

Im April wurden 238 Konkurse und 74 gerichtliche Ver-
gleichsverfahren erdffnet. Im gleichen Monat des Vorjahres
stellten sich die entsprechenden Zahlen auf 225 und 72. Gegeniber
dem Mérz haben die Konkurserdffnungen um 11,9 % abgenommen,
wéhrend die Vergleichsverfahren um 17,5 % gestiegen sind.

Der Inlands-Eisenmarkt

konnte sich im Mai gegeniiber dem Vormonat wiederum leicht
bessern. Fast von der ganzen weiterverarbeitenden Industrie
sowie vom Baugewerbe und vom Handel wurden in verstarktem
Umfange Bestellungen erteilt. Nur bei wenigen Erzeugnissen
war infolge der vorgeriickten Jahreszeit ein Rickgang des Auf-
tragseinganges festzustellen. Von den Verbrauchern und Héand-
lern wurden die getatigten Abschlisse prompt abgerufen. Die Ge-
schéftsaussichten fir den kommenden Monat werden von den Wer-
ken guinstig beurteilt. Die Roheisenerzeugung lag im Mai sowohl
arbeitstéaglich als auch insgesamt etwas Uber der des Vormonats;
die Rohstahlerzeugung hielt sich in etwa auf der gleichen Hohe.

Ueber die Entwicklung bis Ende April unterrichtet die
nachstehende Uebersicht. Es wurden erzeugt:

Marz 1935 April 1935
Roheisen : t t
insgesamt....... 1000 283 933 076
arbeitstaglich . . 32 267 31 103
Rohstahl :
insgesamt....... 1297 558 1223 531
arbeitstaglich . . . 49 906 50 980
Walzzeug:
insgesamt......... 896 585 858 868
arbeitstaglich . . . 34 484 35 786

Im April waren von 176 (Mérz 176) vorhandenen Hochdfen
92 (95) in Betrieb und 14 (13) gedampft. Wahrend sich die
arbeitstagliche Roheisenerzeugung im April gegenuber Mérz
leicht verminderte, haben die Rohstahlerzeugung und die Herstel-
lung von Walzware weiter zugenommen.

Im Auslandsgeschaft

war ebenfalls eine Besserung festzustellen. Die deutsche Gruppe
ist bestrebt, ihre Anspruchmengen, die durch Verrechnung der
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deutschen Lieferungen nach einigen L&ndern in Sonderabma-
chungen und durch die Anteilsverschiebung infolge der Saar-
rickgliederung entstanden waren, mdglichst bald auszugleichen.
Das vorlaufige Abkommen zwischen der IREG. und den englischen
Werken, das dem Kartell eine Einfuhr nach England in Héhe
von 160 750 t fir drei Monate zu den alten Zollsdtzen gestattet,
konnte sich fast kaum auf den Auftragseingang auswirken, da
die zugestandenen Mengen durch vorher hereingenommene Auf-
trage nahezu erschopft waren. Im allgemeinen war aber der Aus-
landsmarkt ruhig, da sich nicht Uberblicken lie3, inwieweit es
zu einer Einigung mit den Englandern kommen wirde. Auch
heute noch bleibt abzuwarten, welchen Ausgang die Verhand-
lungen nehmen.

Neue Schwierigkeiten sind am Eisenausfuhrmarkt durch die
Wahrungswirren der letzten Zeit entstanden. Sie haben — obwohl
sie schon seit Jahren eigentlich niemals aufgehért haben — mit
der Abwertung des Belga und der Bedrohung des franzdsischen
Franken wieder mit besonderer Schéarfe eingesetzt. Der Sturz
der Regierung Flandin ist ebenso wie die zweimalige Erhéhung des
franzosischen Diskontsatzes das beste Kennzeichen fur die immer
mehr unhaltbar werdende internationale Wahrungslage. Auch
Holland mufRte inzwischen zu einer Diskonterhéhung schreiten.
Bisher ist es mit diskontpolitischen Mitteln gelungen, die drin-
gendste Gefahr abzuwenden. Anderseits bleibt zu beruck-
sichtigen, daB durch derartige MaBnahmen eine Verschérfung
des Deflationsdruckes in den Goldblocklandern hervorgerufen
wird. Heute racht sich die goldpolitische Absonderung, die
Frankreich seit Jahren betrieben hat. Obwohl der Franken
noch reichlich zu vier Funfteln durch Gold gedeckt ist, hat doch
die durch internationale Spekulationsmandver verstarkte ,,Angst
um den Franken* zu betréchtlichen Goldabzugen aus Frankreich
— seit April d. J. mehr als 1 Milharde J1J | — gefihrt.

Unter diesen Umstanden ist die Abgabe von Notierungen
in franzésischen Franken zuné&chst eingestellt worden. DaR sich
eine derartige Manahme auf die Geschéaftsentwicklung am Eisen-
ausfuhrmarkt und insbesondere an der Brisseler Eisenbdrse
unginstig auswirken und zu einer gewissen Zurickhaltung Ver-
anlassung geben mufte, hegt auf der Hand.

Die Ausfuhr an Eisen und Eisenwaren

betrug im April 251 546 t (Méarz 246 245 t), die Einfuhr 57 602 t

(63 877 t) und der Ausfuhriberschu3 193 944 t (182 368 t). Die

wertmafRige Entwicklung zeigte folgendes Bild. Es betrug:
Deutschlands

Einfuhr Ausfulir  Ausfuhriber
(in Mill. JUt)

Monatsdurchschnitt 1932 . . . 9,0 65,2 56,2
Monatsdurchschnitt 1933 . 11,9 55,3 43,4
Monatsdurchschnitt 1934 17,7 50,3 32,6
Dezember 1934 16,4 52,5 36,1
Januar 1935 16,6 49,6 33,0
Februar 1935 14,2 47,6 33,4
Marz 1935 8,2 57,9 49,7
April 1935 7.9 56,1 48,2

Bei den W alzwerkserzeugnissen allein sank die Einfuhr
von 41 620 t im Maérz auf 37 373 t im April, wéhrend die Ausfuhr
von 162 149 t auf 168 679 t stieg; der Ausfuhriberschull wuchs
dadurch von 120 529 t auf 131 306 t an. Die Einfuhr von Roh-
eisen ging weiter zuriick von 3139 t im Marz auf 1928 t im April;
die Ausfuhr zeigte dagegen abermals eine Zunahme, und zwar von
12 138 t auf 13807 t, so daB sich ein Ausfuhriberschul von
11 879 t gegen 8999 t im Mérz ergab.

Im Ruhrbergbau

stieg die arbeitstagliche Kohlenférderung von Marz, auf April
wieder leicht an. Weitere Einzelheiten zeigt die nachstehende

Uebersicht:

Marz April April

1935 1935 1934
Verwertbare Forderung 7931385t 7413076 t 7062 159 t
Arbeitstagliche Forderun 305 053 t 308 878 t 294 257 t
Koksgewinnung.......... 1870060 t 1757 197 t 1610 291 t
Tagliche Koksgewinnung 60 325 t 58 573 t 53 676 t
Beschaftigte Arbeiter . 232 099 233 418 222 655
Lagerbestande am Monatsschluf3 . . . 8,29 Mill. t 8,48 Mill. t 9,76 Mill. t
Feierschichten wegen Absatzmangels . 621 000 437 000 457 000

An Einzelheiten ist noch folgendes zu berichten:

Der Verkehr auf der Reichsbahn wickelte sich wieder ohne
nennenswerte Stérungen ab. Klagen Uber nichtpinktliche oder
ungentigende Gestellung von Wagen wurden nicht bekannt.

Die Verkehrslage der Rheinschiffahrt hat sich weiterhin
etwa auf dem Stand der Vormonate gehalten. Eine nennenswerte
Belebung der Verladetatigkeit war wiederum nicht festzustellen.
Der Wasserstand war weiter glinstig; das Kahnraumangebot hat
zugenommen, wodurch sich fur die Fahrzeuge wieder léngere
Wartezeiten ergaben. Die Frachtsatze sind unverandert geblieben.
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In Steinkohlen hat sich die Absatzlage im Mai gegenuber
dem Vormonat insofern wesentlich verbessert, als die Sommer-
preise zu einer erheblichen Steigerung des Absatzes in Brechkoks
gefuhrt haben. Der Auftragseingang in Kohlen zeigte dagegen nur
einen unwesentlichen Anstieg. Das Hausbrandgeschaft belebte
sich neben der Steigerung im Absatz in Brechkoks auch in den
Ubrigen Sorten, fur die Sommerpreisnachlasse gewahrt werden,
blieb aber sonst der Jahreszeit entsprechend schwach. Der
Industriekohlenabsatz lag auf Vormonatshohe. Absatzsteigerun-
gen ergaben sich nur bei einzelnen Betrieben; so wirkte sich die
bessere Beschaftigung der Zementindustrie giinstig aus. Auf dem
Auslandsmarkt hielt das recht gute Geschéaft mit Italien unver-
andert an. Auf den Ubrigen Markten blieben die Auftrage im
Rahmen der festgesetzten Mengen.

Zu den einzelnen Sorten ist folgendes zu bemerken:

Der Gesamtabsatz in Gas- und Gasflammkohlen lag uber
dem Vormonat, wozu vor allem die recht guten Auftrége in Gas-
forderkohlen fur Italien beitrugen. Beim Absatz der Bunkerkohlen
trat keine Verénderung ein. Kleine hochflammige Nisse waren
etwas besser gefragt; bei allen Ubrigen Sorten lagen Verédnderungen
nicht vor. Die Abrufe fur die Nord- und Ostseekiiste waren
schwacher. Beiden Fettkohlen trat keine Belebung ein. Forder-
kohlen lagen auf Vormonatshohe; kleine Niisse waren, wie in den
Vormonaten, schlecht gefragt. Der Absatz in Bestmelierten und
Sticken war recht glnstig, was auch bei diesen Sorten auf die
Auftrage fur Italien zuriickzufuhren ist. Die Reichsbahn rief
unverdnderte Mengen ab. Ebenso war die Nachfrage nach Koks-
kohlen unverandert. Der ERkohlenabsatz zeigte gegentber
dem Vormonat keinerlei Veranderung. Die Nachfrage nach ER-
feinkohlen war gut. In allen Gbrigen Sorten, besonders bei den
NuRBsorten, konnten Lagerzugange nicht vermieden werden.

Der Absatz von VollprelRkohlen hat sich infolge gebesserter
Ausfuhr recht gut entwickelt. Ebenso fielen die Auftrége der Bau-
stellen fir die Reichsautobahnen ins Gewicht. Der Absatz an
EiformprelRkohlen war rucklaufig, besonders da Holland im Vor-
monat gréRere Mengen auf Vorrat eingekauft hatte.

Der Hochofen- und GieBereikoksabsatz lag auf der Héhe
der Vormonate. Das Brechkoksgeschaft war, wie bereits er-
wahnt, infolge der Sommerpreisnachlasse Gber Erwarten gut.

Im Siegerldnder Erzbergbau vermochten Férderung und Ab-
satz gegeniiber dem Vormonat eine Steigerung zu erfahren. Das
im Mai 1934 getroffene Bezugsabkommen der rheinisch-westféli-
schen Huttenwerke mit dem Siegerland und dem Lahn-Dill-Gebiet
ist Ende Mai abgelaufen. Verhandlungen Uber ein neues Ab-
kommen sind dem Vernehmen nach eingeleitet.

Der Markt in auslandischen Erzen war in diesem Monat sehr
ruhig. Neuk&ufe fur diesjahrige Lieferung sind kaum getétigt
worden. Die bisher gekauften Mengen dirften auch den Bedarf
der Werke decken. Wieweit die eingegangenen Verpflichtungen
abgewickelt werden kénnen, hangt von der jeweiligen Verrech-
nungsmaéglichkeit mit den verschiedenen Landern ab. Die Erz-
zufuhr konnte bisher sichergestellt werden.

Die Erzverschiffungen Schwedens nach Deutschland betrugen
im April insgesamt 516 235 t gegenuiber 444 720 t im April 1934,
Ende dieses Monats sind die Erzverschiffungen tber Lulea wieder
aufgenommen worden. In das rheinisch-westfélische Industrie-
gebiet wurden im April eingefiihrt:

Uber Rotterdam/Vlaardingen 509 534 t gegentiber 448 688 t im April 1934
Uber Emden ... 242 429 t gegeniiber 210 387 t im April 1934
751 963 t gegenuber 559 075 t im April 1934

Die augenblickliche Lage auf dem Manganerz markt wird
durch das Wiedereinsetzen der Russenlieferungen gekennzeichnet.
Die Versorgung der Werke war in den letzten Monaten auf die
Beziige aus Indien, Siid- und Westafrika eingestellt, und es ist
zu erwarten, dall auch in den nachsten Monaten nicht unbedeu-
tende Mengen aus diesen Gebieten eingefihrt werden. Wenn auch
die russischen Erze auf Grund des zwischen Deutschland und
RuBland getroffenen Warenlieferungsabkommens in Reichsmark
bezahlt werden kénnen, Devisen also nicht in Anspruch genommen
zu werden brauchen, kann angenommen werden, daB die deutschen
Verbraucher auf die Erze aus den Ubrigen genannten Landern
nicht ganzlich verzichten werden. Es liegen Nachrichten aus
Sudafrika vor, nach denen die AufschluRarbeiten in den Gruben
gute Fortschritte machen und die gesetzten Erwartungen voll
erfullt worden sind. Die Vorrichtungen fur eine verstarkte Forde-
rung sind im Gange; es verlautet, daB sie bis auf einige 100 000 t
gebracht werden soll. Durch das mit der Sudafrikanischen Union
getroffene Zusatzabkommen werden Manganerze voraussichtlich
auch weiter in nicht unbedeutendem Umfange nach Deutschland
kommen. Die Preise neigen in den letzten Wochen zu einer
kleinen Abschwéachung. So werden zur Zeit gefordert:
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fur erstklassige stidafrikanische Manganerze

fur erstklassige indische Manganerze....

fur indische Manganerze mit 48 % M n

Am Frachtenmarkt wurden im April von Skandinavien
drei Dampfer fir je ein bis zwei Reisen von Narvik nach Rotter-
dam/Emden zu 3,25 s. Kr untergebracht. Eine Ladung Gefle-
Rotterdam/Emden kostete 3,50 s. Kr. In der Bucht von Bis-
kaya behaupteten sich die Frachten anfangs bei gutem Ladungs-
angebot; gegen Ende des Monats fielen die Frachtraten etwas. Im
Mittelmeer war reichlich Schiffsraumauswahl, wodurch die
Haltung allgemein etwas schwécher wurde. Den Raumiberflul
im Fernen Osten benutzte Indien zum Abschlul? mehrerer Dampfer-
ladungen im Gegensatz zu Teilladungen. Im Monat April 1935
wurden folgende Erzfrachten notiert:

...etwa 104 d.

Bilbao/Rotterdam . . . 4/1)4bis 4/3 Bona/Rotterdam . . . . 4/3 bis 4/—
Bilbao/Ymuiden . . . . 4/1)4 Bona/Emden...... 416
Bilbao/Emden . . .. 416 Melilla/Oslebshausen . . 4/9
Salta-Caballo/Rotterdam 5/1)4 La Goulettc/Rotterdam . 4/6
Salta-Caballo/Ymuiden . 5/6 Pepel/Antwerpen . . . . 8/6
Castro-Al4n/Rotterdam . 4/10)4 Rio de Janeiro/Antwerpen 14/—
Almeria/Emden . . . . 4/9 Bombay/Antwerpen . 14/
Huelva/Rotterdam . . 5/6 Marmagoa/Antwerpen . . 15/9
Larmes/Stettin . . . . 8/3 Vizagapatam/Dinkirchen 13/2

J) Fur Teilladung.

Die von der Ueberwachungsstelle fiir Eisen und Stahl, Berlin,
herausgegebenen Richtpreise flr Schrott haben sich nicht ver-
andert. Fur Hochofenspéane wurden bis zu 30 J1JI je t frei Ver-
brauchswerk bezahlt.

Auf dem GuBbruchmarkt war das Angebot reichlich. Die
Preise waren etwas rickléaufig; es kosteten je t frei Wagen GielRerei:

la handlich zerkleinerter MaschineDguBbruch . 52 JIM
handlich zerkleinerter HandelsgnRbruch . . . 44 bis 45 JIM
reiner Ofen- und TopfguBbruch (Poterie). . . 40 JLtl

Auf dem ost- und mitteldeutschen Schrottmarkt blieb,
was Siemens-Martin-Schrott anbetrifft, die Lage ebenfalls unver-

andert. Die Preise ab Versandstation im GroR3-Berliner Bezirk
betrugen:
Kernschrott 23,50 JIM jet
hydraulisch gepreRte neueBlechpakete . 22— JIM jet
handgebiindeite Blechabfalle rvveresienn 19,60 JIM je t
Schmiedespéane 19— JtM  jet

Schmelzeisen 13,—JIM  jet

Auf den auslandischen Schrottmérkten waren die Umsétze
nicht sehr grof3. In Belgien machte sich durch die Entwertung des
Belga ein Steigen der Schrottpreise bemerkbar; belgischer Stahl-
schrott kostet etwa 370 bis 375 belg. Fr je t cif Duisburg. Hollan-
discher Stahlschrott wurde zu 18,50 bis 19 hfl je t cif Duisburg
angeboten.

Die Nachfrage nach Roheisen wurde etwas reger und fiihrte
zu einer wenn auch nicht erheblichen Steigerung des Auftrags-
eingangs. Das Auslandsgeschéaft nahm mengenmégig einen erfreu-
lichen Aufschwung, wéhrend die Preise zum Teil weiter rick-
laufig waren.

Auch in Halbzeug, Form- und Stabstahl hat sich die
Marktlage gegeniiber dem Vormonat wieder etwas gebessert. Aus
dem Inlande kamen von der gesamten weiterverarbeitenden Indu-
strie und vom Baugewerbe verstarkte Bestellungen herein. Auf
Abschlisse wurde von Verbrauchern und Héandlern wieder gut
abgerufen. Da die Saarwerke inzwischen mit Auftragen ausrei-
chend versehen worden sind, wurden die Abrufe jetzt wieder
starker zu den Ubrigen Werken gelegt. Der Auslandsabsatz hat
sich ebenfalls gebessert, da sich die deutsche Gruppe bemiht, ihre
Anspruchmengen in den internationalen Verbanden in Halbzeug,
Form- und Stabstahl abzutragen. Im allgemeinen 148t jedoch der
Auslandsmarkt wegen der noch nicht zustande gekommenen end-
glltigen Verstandigung mit den englischen Werken noch zu win-
schen Ubrig.

Wie im Vormonat, konnten auch im Mai die geringeren Liefe-
rungen von schwerem Oberbauzeug an die Reichsbahn zu
einem Teil durch Auslandsauftrage ausgeglichen werden. In
StraBenbahnoberbauzeug kamen einige groBere Bestellungen
herein. In leichtem Oberbau war die Nachfrage aus dem Aus-
lande zu Anfang des Monats etwas reger. Im allgemeinen war aber
das Geschaft ruhig.

In schwarzem warmgewalztem Bandstahl wurde von der
Inlandskundschaft weiterhin flott abgerufen. Aus dem Ausland
kamen nur geringe Auftrage herein. Das Geschéft in verzinktem
Bandstahl war lebhaft und der Auftragseingang besser als im Vor-
monat. In einzelnen Landern machte sich der belgische Wett-
bewerb infolge der erheblich heruntergesetzten Preise sehr stark
bemerkbar. Die Inlandsabrufe in kaltgewalztem Bandstahl waren
zufriedenstellend.

In Grobblechen war das Inlandsgeschaft, besonders auch
in bearbeiteten Blechen, recht rege. Der Schiffbau, die Konstruk-
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tionswerkstatten, Kesselfabriken und Apparatebauanstalten riefen
ziemlich flott ab. Aus dem Auslande kamen im allgemeinen
weniger Auftrage herein. In Mittelblechen bewegte sich das
Geschéaft weiter in ruhigen Bahnen. Um die Monatsmitte war eine
kleine Belebung festzustellen. Auf dem Eeinblechmarkt hielt
sich der Auftragseingang ungefédhr auf der Hohe des Vormonats.
Aus dem Auslande kamen etwas mehr Bestellungen herein. Das
Geschéft in verzinkten und verbleiten Blechen hat der
Jahreszeit entsprechend eine weitere Besserung erfahren.

Der Inlandsabsatz in Gasrdéhren war infolge groRBerer Lager-
auftrége etwas besser als im Vormonat. Auch in Siederéhren war
das Geschéaft zufriedenstellend. Die Marktlage in Stahlmuffen-
réhren lieB weiter zu wiinschen tbrig. Aus dem Auslande'konnten
eine Reihe von Bestellungen auf Gas-, Siede- und Oelleitungsrohre
gebucht werden. Die Preise gingen infolge des freien Wettbewerbs
erheblich zurtck.

In Walzdraht hielt sich das Inlands- und Auslandsgeschéaft
in etwa auf der Hohe des Vormonats. Die Amerikaner bringen
namentlich in Argentinien sehr grofRe Opfer, um sich die Kund-
schaft zu erhalten. Im Inlandsgeschaft in Drahterzeugnissen
hielten sich Abschluf3tatigkeit und Abrufe ziemlich auf der H6he
des Vormonats. Es muB jedoch mit einem jahreszeitlich bedingten
Rickgang des Geschéfts gerechnet werden. Die Ausfuhr lieR etwas
nach. Auf einen groReren Zeitraum gesehen, ist dagegen das
Auslandsgeschaft mengenmaRig gestiegen, wahrend preislich Opfer
gebracht werden muften.

Die Herstellung an rollendem Eisenbahnzeug bewegte
sich in dem bisherigen Rahmen. Eine Vermehrung der Inlands-
anforderungen war nicht festzustellen, wahrend sich das Auslands-
geschaft in Radsatzeinzelteilen lebhafter gestaltete. Die Nach-
frage nach Eisenbahnweichen war zufriedenstellend. Das Ge-
schaft in Federn war sehr gering. Der Auftragseingang in Form -
schmiedestiicken und in Staben war befriedigend.

Das Fruhjahrsgeschaft hat, soweit das Inland in Betracht
kommt, auf dem GuBmarkt eine gewisse Belebung gebracht.
Das Ausfuhrgeschéft hat sich mengenmaRig auf der seitherigen
Hohe gehalten; die erzielbaren Preise sind jedoch nach wie vor
durchaus unbefriedigend.

Il. MITTELDEUTSCHLAND. — Das W alzstahlgeschaft
verlief im Monat Mai auf3erordentlich lebhaft. Der Auftragsein-
gang in Form- und Universalstahl entsprach dem bisherigen
Umfange. In Stabstahl wurden Bestellzahlen erreicht, wie sie
seit Jahren nicht mehr verzeichnet worden sind. Den Haupt-
anteil an den Auftréagen haben die Bauwirtschaft, die Maschinen-
industrie und der Eisenbau. Neuerdings sind — als Folge der
langer gewordenen Lieferfristen der Walzwerke — auch groRere
Lagereindeckungen vom Grofthandel wahrzunehmen. Waéhrend
das Rohrengeschaft im April etwas zu winschen ubrigliel3, war
im Mai eine Belebung, wenn auch geringeren Umfanges, festzu-
stellen; diese wirkt sich u. a. auch im starkeren Abruf fur die
Héndlerlager aus. Das Rohrschlangengeschéft verlief be-
friedigend. Das Geschaft in Rohrverbindungssticken blieb
unverandert. GufReiserne Rohre und Formsticke wiesen
entsprechend der Jahreszeit eine weitere Belebung auf. Die Nach-
frage nach StahlguB lieR zeitweilig nach, und auch der Auf-
tragseingang erreichte nicht die H6he des Vormonats. Die Zu-
weisungen in Grubenwagenrddern und Radsdtzen waren
starker als im Vormonat. In Schmiedestiicken war das Ge-
schaft in der ersten Monatshalfte ruhig, zeigte aber gegen Monats-
schluB eine gewisse Belebung. Der Auftragseingang durfte aller-
dings kaum den Stand des Vormonats erreichen. In der Erzeugung
der EisengieBereien hat die bereits eingetretene Besserung
angehalten. Die Beschéftigung der Eisenbauwerkstatten
blieb unveréndert.

Das Alteisenaufkommen war im Berichtsmonat befrie-
digend. Die Lieferungen haben gegeniiber dem Vormonat eine
Besserung erfahren. An den Preisen hat sich nichts geandert.
Die Beschaffung sonstiger Rohstoffe erfolgte ohne Schwierig-
keiten. Im Metallverbrauch sind durch die neuen Anord-
nungen der Ueberwachungsstelle fiir unedle Metalle weitere Ein-
schrankungen ndtig. Die Beschaffung der erforderlichen Mengen
ist gesichert.

111. SAARLAND. — Die Kohlenversorgung der Hitten-
werke geht mengenmaéRig reibungslos vor sich; die Anfangs-
schwierigkeiten, die sich durch groRe Ausfélle bei der Férderung
ausgedruckt hatten, scheinen Uberwunden zu sein. Nicht ganz
leicht durfte der Absatz in Gasflammkohlen sein, da in Deutsch-
land der Markt fiir diese Sorten wieder erobert werden muf und
die Franzosen meist nur Kokskohle beziehen und dariiber hinaus
keine Mehrmengen hereinlassen, obwohl der franzésische Handel
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und die Industrie gern zu weiteren Abnahmen bereit sind. Ebenso
ist auch die Nachfrage nach Saarhuttenkoks aus Frankreich und
besonders aus Elsa-Lothringen lebhaft. Eine Belieferung
scheitert jedoch an der scharf durchgefuihrten Mengenbegrenzung.
Es wird aufRerdem stérend empfunden, daR die Saarkanalschiff-
fahrt durch das unglaublich langsame Fortschreiten der Aus-
besserungsarbeiten beim Rhein-Marne-Kanal unterbrochen ist. Der
Dammbruch am Rhein-Mame-Kanal ist schon anfangs Februar
erfolgt, und man hat es nicht fertiggebracht, innerhalb von fast
drei Monaten eine wenige hundert Meter lange Bruchstelle wieder-
herzustellen. Die Hittenwerke stehen noch bis 30. Juni unter
Vertrag bei der Saargrubenverwaltung. Die Verhandlungen fur
die Verlangerung des Vertrages dirften in Balde aufgenommen
werden.

Die Erzlieferungen sind im Berichtsmonat gleichfalls in
vollem Umfange erfolgt. Die schwebende Regelung der Erztarife
ist dank der verstandnisvollen Hilfsbereitschaft der Reichsbahn
in allernachster Zeit zu erwarten. Bis zur Ruckgliederung der
Saar hatten die Huttenwerke durchgehende Erztarife von der
Grube zum Empfangswerk. Seit 1. Marz sind diese Tarife auf-
gehoben, wodurch eine Verteuerung von rd. 25 bis 30 % der Erz-
frachten eingetreten ist. Die Erzpreise haben im Ubrigen keine
Verénderung erfahren. AuRerdem haben auch die Huttenwerke
noch alte Vertrage mit den Erzgruben.

Die Schrottpreise sind etwas gestiegen.
frei Hutte:

Stahlschrott von der Saar ..., etwa 35— JtM

Stahlschrott aus dem Ubrigen Reich 36,50 JtM

Spéne fir den Siemens-Martin-Ofen........... i . 29,—=bis 30,— JtM.
Hochofenschrott , 24— bis 25— JtM

Es kosten je t

Die beflirchtete Verknappung ist noch nicht eingetreten, da
die Hutten teilweise noch Vorrate haben und die Eisenbahn fur
die Saarhitten Mengen freigegeben hat.

Die Kalksteinversorgung ist bei einzelnen Hutten infolge
des Ausfalls der Lothringer Lieferungen nicht ganz befriedigend.
Der Ausbau neuer Kalkbriiche im Saargebiet erfordert naturlich
etwas Zeit.

Die Beschéaftigung der Hutten ist zufriedenstellend. Die
Bestellungen aus dem Reich gehen gut ein. Die Lieferfristen
hegen bei 3 bis 4 Wochen. Auch der Auftragseingang auf dem
Saarmarkt ist lebhafter geworden, da sich die Arbeitsbeschaf-
fungspléne der Regierung auswirken. Fir Siedlungszwecke usw.
wurden von der Regierung etwa 100 Mill. JU | zur Verfligung
gestellt; ferner 11 Mill. 310t fur Instandsetzungs- und Ergan-
zungsarbeiten der Hauser, wobei der Auftraggeber 40 % ZuschufR
bekommt. Die Umbauten muissen bis 31. Oktober 1935 beendet
sein. Leider ist die weiterverarbeitende Industrie noch sehr
schlecht beschaftigt, und es wird daruber geklagt, dal die Gruben-
verwaltung zu wenig Bestellungen herausgibt. Wenn auch die
Fertigindustrie der Saar vielleicht noch nicht ganz auf den Be-
darf der Gruben eingestellt ist, kénnte doch vielleicht mancher
Auftrag der Saar erhalten bleiben, der nunmehr auBerhalb des
Saargebietes untergebracht worden ist, was bei der aufRerordentlich
grofen Arbeitslosigkeit an der Saar, die bekanntlich sehr stark
Uber dem Durchschnitt des Gbrigen Reichs liegt, bedauerlich ist.
Auch von dem Ausfuhrmarkt gehen die Bestellungen ganz gut
ein. Die deutsch-franzdsischen Wirtschaftsvereinbarungen sowie
das Clearingabkommen laufen bekanntlich Ende Juni ab. Ob es
bei den neuen Verhandlungen gelingt, gréBere Mengen zur Aus-
fuhr aus dem Saarland nach Frankreich herauszuholen, bleibt
abzuwarten. Jedenfalls liegt von der lothringischen Landwirt-
schaft ein groRes Bedurfnis zur vermehrten Lieferung von Lebens-
mitteln in das Saargebiet vor, das dem Absatzbestreben der saar-
landischen Industrie nach Frankreich entgegenkommt.

Die Verhandlungen der Saarhittenwerke mit den deutschen
Verbéanden Uber zusétzliche Mengen fur den verlorenen fran-
z6sischen Markt sind bis auf den Réhrenanteil des Homburger
Eisenwerks, Uber den ein Schiedsgericht entscheidet, so gut
wie abgeschlossen. Die Saarwerke bekommen im grofRen und
ganzen vélligen Ersatz fur ihre Verluste auf dem franzdsischen
Markt.

Erwdhnt sei noch, daB in der Zwischenzeit das Réhrenwerk
in Bous wieder in den endgiltigen Besitz der Mannesmannrdhren-
Werke, Dusseldorf, gekommen ist. Das Werk war eine rein fran-
zosische Gesellschaft — Aciéries et Usines a Tubes de la Sarre__
an der Mannesmann mit 40 % beteiligt war. Das dazugehorige
Stahlwerk in Burbach, das stillgelegt ist, geht nicht in den Besitz
von Mannesmann Uber, sondern wird anscheinend von den Fran-
zosen ausgeschlachtet. Der Anteil des Bouser Werkes im Rohren-
verband betragt 7 %, was bei der heutigen Beschaftigung unge-
féahr einer Menge von 30 000 t entspricht.
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Rreinisches BraunkohlenSydikat, G m b H, Kdn —
Die Belebung der deutschen Wirtschaft hat sich auch im Jahre
1934/35 weiterhin fortgesetzt. Die Steigerung des Syndikats-
absatzes an die Industrie legt hierfir ein beredtes Zeugnis ab.
Allerdings hat, Uberwiegend infolge des ungew6hnlich warmen
Winters, der in- und auslandische Hausbrandabsatz abermals
einen kleinen Rickgang erfahren, so dal die Zunahme des Syndi-
kats-Glesamtabsatzes nur rd. 2 % betragt. Ueber die Kohlen-
férderung und Brikettherstellung sowie den Absatz an Rohbraun-
kohle und Briketts der Syndikatszechen in den beiden letzten
Jahren geben nachstehende Zahlen Auskunft:

1933/34 1934/35
% * % +*
gegen das gegen das
t Vorjahr t Vorjahr

Rohbraunkohle:

Férderung 40 456 707 + 3,05 43 072 323 + 6,47

Absatz 10 303 922 + 7,63 11 999 061 + 16,45
Briketts:

Herstellung 9 198 659 + 0,94 9463 361 + 2,88

Absatz 8 900 878 + 0,02 9083 258 + 2,05

Die Leistungsfahigkeit der Werke des rheinischen Braun-
kohlenbergbaues wurde bei der Brikettherstellung im Geschafts-
jahre 1934/35 mit rd. 79 % ausgenutzt. Besonders zu bemerken
ist eine wesentliche Absatzsteigerung an blasfertigem Braun-

CGarisde Ingenier-Tednik  Unter Mitwirkung von Dr.-Ing.
R. Bemmann-Darmstadt [u. a.] hrsg. von Ing.-Chem. Dr. phil.
Ernst Berl, Professor am Carnegie Institute of Technology,
Pittsburgh (USA.), friher Professor der Technischen Chemie und
Elektrochemie an der Technischen Hochschule zu Darmstadt.
(3 Bde.) Berlin: Julius Springer. 8°. Alle 3 Bde. bei Voraus-
bestellung des ganzen Werkes geb. 248 JtJI, spéater 310 3tJI1).

Bd. 1. Mit 700 Textabb. u. 1 Taf. 1935. (XXIV, 874 S.)
Geb. 96, spater 120 J1Ji.

Der Band umfaBt folgende Einzelstiicke: Praktisch-mathe-
matische Grundlagen, von Prof. Dr. A. W alther, Darmstadt;
Thermodynamik, Gleichgewichts- und Geschwindigkeitslehre, von
Prof. Dr. phil. H. Mark, Wien; Die Katalyse, von Prof. Dr. phil.
H. Mark, Wien; Phasenlehre, von Prof. Dr. phil. Dr.-Ing. e. h.
E. Janecke, Heidelberg; Vorgénge bei der Verbrennung, Spal-
tung und Bildung von Brennstoffen, von Dr.-Ing. K. Winnacker,
Frankfurt a. M.-Hochst, und Prof. Dr. E. Berl, Pittsburgh;
Anwendungsgebiete der Elektrotechnik, von Dr.-Ing. W. Speidel,
Halle a. d. S.; Werkstoffe fiir die chemische Ingenieurtechnik,
von Prof. Dr. August Thum, Darmstadt, und Dr.-Ing. Helmut
Holdt, Darmstadt; Technische MeR- und Regelverfahren, von
Dr. rer. nat. A. Ernst und Dr. phil. C. Hilburg, Ludwigs-
hafen a. Rh.

Drei Werke dieses Fachgebietes [Badger-MacCabe2), Eucken-
Jakob, Berl] sind in den letzten Jahren auf den deutschen Biicher-
markt gekommen. Von den beiden deutschen Bearbeitungen
ist die vorliegende, von Ernst Berl herausgegebene, der riesige
»Polyhistor®, fir den Praktiker bestimmt. DalR sie an Umfang
dem lehrhafteren ,,Chemie-Ingenieur”, herausgegeben von A.
Eucken und M. Jakob?3), etwas nachsteht, daflr aber an jeder
Stelle auf die praktischen Ausfihrungen Bezug nimmt, viele Bei-
trage auch ganz ausgesprochen um die Anwendungen herumge-
schrieben sind, 1aRt erkennen, daR sich beide Werke in der Tat
glucklich erganzen. Sie gar beide zu besitzen, bleibt fir die tber-
waltigende Mehrzahl unserer Fachgenossen aller Richtungen
leider ein frommer Wunsch: Gesamtaufwand rund 700J?-#!
Diese Ziffer wird sich fur die Verleger sicherlich ebenso unerfreu-
lich auswirken, wie es fur die Sache der deutschen Verbrauchs-
glutertechnik fast ein Ungluck ist, dal sich Herausgeber und Ver-
leger nicht rechtzeitig zusammengefunden haben, um sinnvoll
gemeinsam zu bauen. Es wird kinftig Sache der ,,Reichsgemein-
schaft der technisch-wissenschaftlichen Arbeit” sein, diese Dinge
mit starker Hand ordnen zu helfen zum Heile des Ganzen. Schliel3-
lich ist dann noch gegen alle Bedenken zu prifen, ob solche Werke
nicht doch besser in vorbestellten und frei zu beziehenden Lieferun-
gen herauszugeben sind; Wirkungsgrad und Bezieherzahl wiirden
steigen, einzelne rascher veraltete Teile leicht auszuwechseln sein.

Zum Gesamtplane des Werkes selbst folgendes. Das zwischen
den Grundlagen der praktischen Mathematik und physikalischen

1) Bezugsbedingungen siehe Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 247.

2) W alter L. Badger und Warren L. McCabe: Elemente
der Chemie-Ingenieur-Technik. Deutsch v. K. Kutzner. (Berlin:
Julius Springer 1932.)

3) Vgl. Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 463, 900, 1203, 1380;
54 (1934) S. 671, 695.
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kohlenstaub, die gegeniiber dem Vorjahre 21,20 % betrug,
und zwar stieg der Absatz von 152 876 t im Jahre 1933/34 auf
185 291 t im abgelaufenen Geschéftsjahre.

Der Brikettabsatz entwickelte sich wie folgt:

1933/34 1934/35

Briketts % 7

d. Gesamt- d. Gesamt-

t absatzes t absatzes
Landabsatz...... 271 294 3,05 248 825 2,74
Eisenbahnabsatz 6497 151 72,99 6 501 518 71,58
Schiffsversand 2 132 433 23,96 2332915 25,68
Gesamtabsatz............... 8900 878 100,00 9 083 258 100,00

Davon:

Industrie 1415211 15,90 1691 957 18,63
Hausbrand. 7 485 667 84,10 7391 301 81,37

Fast die Halfte des Rickganges des Hausbrandabsatzes ging
zu Lasten des Absatzes nach dem Auslande. Ungeachtet der zum
Teil ganzlich ungentigenden Erldse im Auslandsgeschéft wird aber
den Lieferungen in das Ausland auch weiterhin ganz besondere
Sorgfalt gewidmet.

Die Verkaufspreise erfuhren im Berichtsjahre keine Ver-
anderungen. Die Lagerbestdnde auf den Mitgliedswerken und
auf den oberrheinischen Lagern betrugen am Ende des Berichts-
jahres insgesamt rd. 205 000 t gegeniiber rd. 175 000 t am 1. April
1934.

Chemie bis zur industriellen Technik der Anlagenplanung und
vielgestaltigen Energieversorgung weit gespannte Gebiet ist nach
verschiedenen Richtungen unterteilt; wichtige Grundverfahren,
wie Trocknerei aller Art oder Filtrieren und Pressen, stehen neben
geschlossenen Verfahrenstechniken, wie Erz- und Schwimmauf-
bereitung. Dazugefigt sind selbstdandige Wissensgebiete in her-
vorragenden Darstellungen, wie MeR- und Regeltechnik, ange-
wandte Werkstoffkunde, Verbrennungsvorgénge u. a. lhre natir-
lich noch enzyklopadische Sammlung legt weitere Breschen in die
Burgen zopfiger Technologie-Beschreibungen und tragt auch die
letzten Bausteine zur Errichtung eines geschlossenen Wissens-
geb&udes der Verfahrenstechnik, allgemeiner gesagt, der Ver-
brauchsgutertechnik, herbei. Denn im gleichen MalRe, wie diese
»Chemische Ingenieur-Technik* mehr praktischer Ratgeber ist
als der ,,Chemie-Ingenieur, verzichtet sie diesem gegenuiber auf
Lehrhaftigkeit und péadagogische Ausrichtung. Sie ist fur den
Fachmann eines Gebietes, auch fiir den, der mehr als nur nach-
schlagen will, ein ausgezeichnetes Wiederholungswerk, das auch
zwischen Wissensinseln Bricken schlagt, Verschwommenes oder
halb Vergessenes klart, dariber hinaus auch unbestechlich ent-
hallt, wo Licken bedenklich fur den Wirkungsgrad in der Praxis
werden (vgl. hierzu z. B. die praktische Mathematik von Walther!).

Es ist aber, wie der vorliegende erste Band wieder zeigt, eben
doch nicht mdoglich, beispielsweise dem Chemiker die in neuzeit-
lichen Anlagen so wichtigen elektrotechnischen Vorgange in
Stromrichtern nahezubringen, dem Ingenieur herkdmmlicher
Ausbildung ohne ganz erhebliche, im Beruf tatsachlich nicht még-
liche Zusatzschulung chemische Reaktionskinetik so darzustellen,
daB er damit wirklich etwas anfangen kann. Diese Feststellungen
sind keine Kritik an den entsprechenden zweifellos ausgezeich-
neten Beitragen von Speidel oder Mark und Jénecke oder
W innacker und Berl. Sie zeigen nur an dem Markstein, den das
Erscheinen dieses Werkes doch bedeutet, erneut die bedenk-
liche Fragwurdigkeit eines Chemie-Ingenieurs als Sonderberuf,
ganz gleich, aus welcher Fakultat er kommt. In dem Beitrag tber
Werkstoffe von A. Thum und H. Holdt werden auf 100 Seiten
beiden Fachrichtungen, der des Ingenieurs und der des Chemikers,
nachschlagereif die Grundlagen des Baues von chemischen Appa-
raten in einer beiden verstandlichen Sprache so gegeben, dal? alle
Mdoglichkeiten umrissen sind und die Fragestellung an den Sonder-
fachmann — worauf es sehr ankommt — erleichtert wird. Die
Erfassung dieses Gebietes stand somit unter demselben gliicklichen
Stern wie die frihe Herausentwicklung des Eisenhiittenmannes in
anderem Zusammenhang. Der Beitrag Uber MeR- und Regel-
verfahren von A. Ernst und C. Hilburg ist &hnlich versucht,
doch hatte gerade hier die Sparschraube angesetzt werden kénnen;
der fruher erschienene vierteilige zweite Band des ,,Chemie-
ingenieurs* handelt viel breiter dies fir den Praktiker so wichtige
Gebiet ab, ganz abgesehen von A. Grambergs Handbuch
»Maschinentechnisches Versuchswesen* und dem ATM. (,,Archiv
fur technisches Messen*).

Zum Schlusse noch einmal: Die Klagen des Kritikers ent-
springen dem Leide der Bezieher und Leser ,,lebensnotwendiger*
Bicher und mufRiten einmal vorgebracht werden. Den Beitragen
wie der Arbeit des Herausgebers und der Ausstattung durch den
Verlag wird ruickhaltlos jede Anerkennung gezollt! S. KieBkalt.
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Die Serdug des Ingenieurs imreten Saatk Hrsg. von Rudolf
Heiss. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., (1934). (4 BI.,
135 S.) 8°. 1,65JIM, fur Mitglieder des Vereines deutscher
Ingenieure 1,50 JIM.

Das Buch gibt einen volkstimlich gehaltenen Ueberblick
Uber die Gesamtheit der Fragen, mit denen sich die Technik in
ihrer stirmischen Entwicklung vor und nach dem Kriege aus-
einanderzusetzen hatte oder noch hat. Gerade der Ingenieur
mufte die Schattenseiten dieser Entwicklung in seiner Arbeit,
seiner sozialen Stellung und in der allgemeinen Wirdigung seines
Wirkens nur zu oft am eigenen Leibe erfahren. Doppelt erfreulich
ist es daher, wenn der Herausgeber unter Mitwirkung namhafter
Ménner der Wissenschaft und des Wirtschaftslebens darangeht,
die in langer Zeit arg vernachléssigten kulturellen Aufgaben der
Technik und des Ingenieurs mit besonderem Nachdruck zu zeigen.
Die Verbundenheit der technischen Forschung mit dem Volks-
ganzen und die ungeheuren Aufgaben, die sie z. B. gerade bei der
Bekampfung der Arbeitslosigkeit sowie bei der Wiederherstellung
der Wehrhoheit und der landwirtschaftlichen Selbstversorgung
zu leisten hat, geben dem Ingenieur, sei es, dal er in abhangiger
Stellung oder als selbstdndiger Wirtschaftsfihrer wirken kann,
ein neues sittliches Bewul3tsein seiner Berufsaufgaben, mit dem
er zu einem ganz besonderen Teil den Ausgleich der sozialen
Spannungen fordern kann. Die besondere Wirdigung, die das
Dritte Reich dem Ingenieur und seinem Schaffen angedeihen laRt,
verpflichtet ihn, sich das geistige Ristzeug zu schaffen, mit dem
er die Aufgaben der Gegenwart meistert. Zu diesem Zwecke
kann man das Bichlein warm empfehlen. Fritz Wesemann.

Kamaudown M M, Prof.: Medlugja SEli.  Isdanie wtoroe,
Leningrad, Moskwa, Swerdlowsk: Gosudarstwennoe isdatelstwo
po tschernoi i zwetnoi metallurgii. 8°.

[Russisch. = MitEdluge des Stahles. 2. Ausg. — In fol-
genden Einzelbanden:]

T. 1. Bessemer-
(247 S)

T. 2. Martinverfahren.
tinverfahren. 1934. (240 S.)

T. 3. Das basische Martinverfahren. 1934. (255 S.)

Die Béande der ersten Ausgabe dieser ausgezeichneten Me-
tallurgie des Stahles sind bereits in ,,Stahl und Eisen* besprochen
wordenl). Die zweite Ausgabe ist von dem Verfasser unter weit-
gehendster Berucksichtigung des neuesten Schrifttums (aus
5 Sprachen) neu bearbeitet und ergénzt worden. Die Behandlung

und Thomasverfahren. 1933.

Einfihrung. Saures Mar-

J) Vgl. Stahl u. Eisen 44 (1924) S. 1132; 46 (1926) S. 386;
47 (1927) S. 382; 49 (1929) S. 1788.
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des Stoffes ist auf physikalisch-chemischer Grundlage streng wis-
senschaftlich. Es ist bedauerlich, da nur sehr wenige deutsche
Fachgenossen diese nur in russischer Sprache erschienene Arbeit
studieren konnen.

Der Inhalt héatte eine bessere Wiedergabe der Gefligebilder
und weniger Druckfehler verdient. Alfred Ranfft.
Wirker, Ruddlf, Dr.-Ing., Dipl.-Bergingenieur: Strederausiau

mit Sahl. Material, Profil und grundséatzliche konstruktive
MaRnahmen. Mit 79 Textabb. u. 16 Taf. Berlin: Wilhelm Ernst
& Sohn 1935. (VI, 82 S.) 8°. 5,60JIM.

Im Steinkohlenbergbau entfallen 20 bis 25% der gesamten
Grubenselbstkosten auf den Streckenausbau. Bei der grof3en
Bedeutung, die dieser Kostenart daher zukommt, ist eine zu-
sammenfassende Darstellung fur ein sehr wichtiges Teilgebiet,
den Streckenausbau mit Stahl, warm zu begriRen, um so mehr,
als es im Fachschrifttum noch an einem Werke fehlte, das alle
Arten des Streckenausbaus auf der Grundlage praktischer Er-
fahrungen erschépfend behandelt.

In erfreulicher Klarheit und Kurze streift der Verfasser ein-
leitend die theoretischen Gebirgsdruckfragen, um dann eingehend
alle Gesichtspunkte zu behandeln, die fur die Auswahl des Werk-
stoffs, fir das Walzprofil und fur die konstruktive Ausgestaltung
des Rahmens bei Stahlausbau wichtig sind. Die Beschaffung des
Buches ist nicht zuletzt auch mit Riicksicht auf die gute bildliche
Ausstattung allen beteiligten Kreisen dringend zu empfehlen.

Erich Schlobach.

Bsenbalren im Deutschen Reich . (Karte in Farbendruck.)
Bearb. in der Hauptverwaltung der Deutschen Reichsbahn-
Gesellschaft, Berlin. [Mit 3 Nebenkt.] MaRstab 1 : 750 000.
25. Auflage. Berlin (W 35, Potsdamer Str. 110): Gea-Verlag,
G. m. b. H., 1935. [6 Blatt.] (167 X 144 cm.) 12JIM, auf
Leinen als Wandkarte mit Staben 28 JIM.

Diese Ausgabe der nicht nur in Eisenbahn-Fachkreisen,
sondern auch in der Verfrachterschaft langst unentbehrlichen Karte
beriicksichtigt u. a. den neuesten Stand des deutschen Strecken-
netzes der Reichsbahn und der Ubrigen Eisenbahnen des 6ffent-
lichen Verkehrs wie auch vor allem die im Zuge der Rationali-
sierung, der Ruckgliederung des Saargebiets usw. eingetretene
teilweise Neueinteilung der Reichsbahn-Direktionsbezirke. Die
neue Karte, die in Verbindung mit dem vom Reichsbahn-Zentral-
amt fur Rechnungswesen gesondert herausgegebenen ,,Amtlichen
Bahnhofverzeichnis“ den Verkehrstreibenden eine oft erwiinschte
schnelle Unterrichtung Uber die Zugehorigkeit aller deutschen
Stationen und Strecken zu den einzelnen Reichsbahndirektionen
ermdglicht, wird sich in der bewé&hrten Ubersichtlichen Dar-
stellung sicherlich neue Freunde gewinnen.  Friedhelm Bohm.

Vereins-Nachrichten.

Aus dem Leben des Vereins deutscher Eisenhttenleute.

Fachausschiusse.

Mittwoch, den 19. Juni 1935, 15.30 Uhr, findet in Dusseldorf,
Eisenhuttenhaus, Breite Str. 27, die

B \disitzug des V\Alanerksaussdhusses
statt mit nachstehender
Tagesordnung:

[N

. Geschéftliches.

2. Untersuchungen Uber den Arbeitsbedarf beimBlock-
walzen. Berichterstatter: Professor H. Hoff und Dr.-Ing.
Th. Dahl, Aachen.

3. Der EinfluB der Walzhedingungen beim Kaltwalzen
von Bandstahl. Berichterstatter: Dr.-Ing. W. Lueg,
Dusseldorf.

4. Ein neuzeitliches Stabstahl- und Drahtwalzwerk.
Berichterstatter: Ingenieur L. Wegmann, Duisburg.

5. Verschiedenes.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Helweg, Eberhard, Dr. mont., Indugas, Industrie- u. Gasofen-
Bauges. m. b. H., Essen, Ruhrallee 36.

Huppertz, Hans, Dipl.-Ing., M.-Gladbach, Stepgesstr. 30.

LaRek, Rudolf, Deutsche Edelstahlwerke, A.-G., Remscheid;
Remscheid-Heidhof, Hermann-L&ns-Str. 27.

Lindenlaub, Gustav, Dipl.-Ing., Hamborn (Rhein), Thyssenkasino.

Marshall, Stewart M., Consulting Engineer, San Francisco (Cal.),
U.S.A., 1915 Mills Tower.

Moritz, Helmut, Dipl.-Ing., Bochumer Verein fir GuRBstahl-
fabrikation, A.-G., Bochum, Alleestr. 40.

Ruidisch, Walter, Dipl.-Ing., Bayerische Berg-, Hitten- u. Salz-
werke, A.-G., Zweigniederl. Huttenwerk Bodenw6hr, Boden-
wohr (Oberpfalz).

Schnabbe, Rudolf, Dipl.-Ing., Rhein. Dampfk.-Ueberwachungs-
Verein Dusseldorf-Essen; Essen, Moltkestr. 102.

Schneider, Heinrich, Huttendirektor u. Vorstands.-Mitgl. der Fa.
Baroper Walzwerk, A.-G., Dortmund-Barop; Dortmund-Bru-
ninghausen, Hohe Str. 331

Sils, Fritz, Geschéaftsfiihrer der Union Ges. fiir Metallind. m. b. H.,
Frondenberg (Ruhr).

Neue Mitglieder.

A. Ordentliche Mitglieder.

Dipl.-Ing., Betriebsleiter, Mannesmannrdhren-
Heinrich-Bierwes-Hitte, Huckingen (Rhein),

Béhme, Kurt,
Werke, Abt.
Wiesenstr. 10.

Ludwig, Matthias, Obering., Inh. der Fa. M. Ludwig, Elektro-
ofenbau, KéIn-Vingst, Hinter dem HeRgarten 3.

Meyer, Fritz, Ingenieur, International Harvester Co. m. b. H,,
NeuR, Bismarckstr. 9.

Weber, Eberhard, Dipl.-Ing., Deutsche Ro6hrenwerke,
Werk Phoenix, Dusseldorf, Grabenstr. 22.

B. AufBerordentliche Mitglieder.
Bleckmann, Richard, cand. rer. met., Technischenochschule,Aachen.
Gestorben.
Fillmann, Jalcob, Ingenieur, Hilchenbach, 27. 5. 1935.
Ramelmayr, Emil, Ingenieur, Teschen (C.S.R.), 5. 4. 1935.

Aus verwandten Vereinen.

Der Westfdlische Bezirksverein des Vereines deutscher
Ingenieure, Dortmund, Kérnebachstr. 2, halt Mittwoch den
19. Juni 1935, 20 Uhr, im WeilRen Saal des Kasinos zu Dortmund
Betenstr., Eingang Olpe, seine 6. M itgliederversammlung ab.
O. Winkler, Bremen, halt einen Vortrag uber ,,Konstruktions-
formen in der Natur®. Zu der Veranstaltung werden hiermit auch
die Mitglieder unseres Vereins eingeladen.

A.-G,



